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В "Рекомендациях" приведены формы опросных листов и 
протоколов согласования для заказа оборудования и арма
туры, применяемых в проектах водоснабжения и канализации 
и требующих согласования, а также габаритки подьеыко- 
-транспортного оборудования и карточки регистрации проек
тов водоснабжения, канализации и очистки сточных вод.

Кроме того, в “Рекомендациях" даны разъяснения по 
тем вопросам, ответы на которые часто встречают затрудне
ния у проектировоков.

Настоящие '.’Рекомендации" являются продолжением рабо
ты Г1Ш Сантехпроект H3-I50 и утверждены, как обязательные 
в Объединении "Союзсантехпроект".
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I. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

При заказе оборудования и арматуры, применяемых в 
проектах водоснабжения и канализации требуется оформление 
опросных листов и протоколов согласования.

К оборудованию, требующему согласования, относятся:
1. Насосное оборудование - химические насосы, насо

сы двухстороннего входа, водокольцевые машины (вакуум- 
насосы, воздуходувки) и др. в соответствии с
перечнем Госснаба и Минхиммаша.

2. Емкостное химическое оборудование.

3. Подъемно-транспортное оборудование - краны под
весные ручные однобалочные, краны подвесные электричес
кие однопролетные.

4*. Фильтры, применяемые в системах водоснабжения и 
канализации для обезвоживания осадка, - фильтрпрессы и 
вакуумфильтры, за исключением емкостных эмалированных 
фильтров (нутч-фильтры и друк-фильтры).

Арматура, подлежащая согласованию, перечисляется в 
специальном перечне Союзглаварматуры,

Перечни оборудования и арматуры, подлежащих согла
сованию, могут уточняться и дополняться, что необходимо 
учитывать при проектировании.

В данной работе в приложениях приводятся формы опрос
ных листов и протоколов согласования.

Формы приняты в соответствии с каталогами, действующи 
щими в 1980 г. При выпуске новых каталогов необходимо 
обращать внимание на формы опросных листов, которые, как 
правило, приводятся в конце каталогов.

По регулирующим клапанам, изготавливаемым заводом 
Ригахиммаш, а также по электроприводной арматуре и
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задвижкам для рассмотрения возможности обеспечения их 
поставки (в случае использования этой арматуры не по 
назначению) за счет других менее дефицитных марок, 
комплектующая организация по требованию Союзглаварматуры 
при представлении сводной заявки должна иметь:

а) установочные схемы арматуры со спецификацией 
на оборудование;

б) описание технологического процесса;
в) обоснование применения выбранной арматуры в 

данном проекте.

Все формы заполняются разработчиками проектов в 
трех экземплярах и направляются заказчику, который со
гласовывает получение оборудования или арматуры в соот
ветствующих организациях.

Выбранное оборудование должно соответствовать дей
ствующим на данный период времени номенклатурным спра
вочникам.

С целью облегчения работы разработчиков проекта по 
составлению форм в соответствующих разделах данной рабо
ты указывается, какие формы оформляют для согласования 
того или иного вида оборудования, а также приводятся 
источники, которыми необходимо пользоваться при заполне
нии некоторых форы.

Кроме материалов, необходимых для согласования 
оборудования и арматуры, в приложениях данной работы 
приводятся форма карточки регистрации проекта водоснаб
жения, канализации и очистки сточных вод, и, в соответ
ствующем разделе, пояснение по составлению этой формы.

2. Пояснения по составлению форм документов для 
согласования оборудования и арматуры.

2.1. Насосы.

Для согласования принятых проектом насосов запол
няются формы протоколов согласования (приложение I) и
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опросных листов (приложение 2).
При составлении протокола согласования в п.5 для 

принятого типа насоса записывается согласующая органи
зация, приведенная в перечне по Решению Госснаба Минхим- 
маша te 179/5 от 13 марта 1978 г.

в п . П  дается ссылка на указанное решение;
в п.12 записываются основные параметры: подача 

(расход) в м3/ч и напор в м.ст.ж.

При выборе насосов необходимо стремиться к тому, 
чтобы фактические расходы и напор соответствовали номи
нальным.

Протоколы согласования подписываются начальником 
отдела и главным специалистом проектной организации.

После слов "Согласовано" следуют подписи должност
ных лиц организации, согласовывающей оборудование.

При составлении опросного листа необходимые данные 
по свойствам перекачиваемой (рабочей) жидкости можно 
выбрать, пользуясь литературой, приведенной в данной ра
боте (п.п. 4.1 ♦ 4.6):

данные по насосному агрегату выбираются по катало
гам и номенклатурным справочникам;

расчет необходимого напора установки должен выпол
няться строго в соответствии с выбранной схемой и приве
денными в опросном листе формулами. Заполнение расчетных 
данных в соответствии с "Таблицами гидравлического рас
чета трубопроводов" под редакцией Шевелева к согласованию 
не принимается.

Опросные листы подписываются составителями и началь
никами отделов проектной организации.

2.2. Водокольцевые машины.

Для согласования принятого оборудования заполняются 
формы протоколов согласования (приложение I) и опросных 
листов (приложение 3).
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При составлении протоколов согласования необходимо 
руководствоваться рекомендациями, изложенными в разделе 
2.1, при этом, в п. 12 протокола за оснозные параметры 
принимается производительность и давление всасызания 
или нагнетания в зависимости от назначения машины.

При составлении опросного листа необходимые данные 
выбираются из литературы (п.п. 4.2 * 4.6).

2.3. Гуммированная аппаратура емкостного типа.
Для согласования принятого аппарата заполняются

формы опросных листов (приложение 4).
При составлении опросного листа используются ката

ложные данные и литература (п.п. 4.1 * 4.8).

2.4. Гуммированные вертикальные аппараты с мешалка
ми.

Для согласования принятого аппарата заполняются 
формы опросных листов (приложение 5).

При составлении опросного листа используются ката
ложные данные и литература (п.п. 4.1 * 4.э).

2.3. Емкостные стальные сварные аппараты.
Для согласования принятого аппарата заполняются 

формы опросных листов (приложение 6).
При составлении опросного листа используются ката

ложные данные и литература (п.п. 4.1 * 4.8).

2.6. Эмалированная аппаратура
для согласования принятого аппарата заполняются 

формы опросных листов (приложение ?).
При составлении опросного листа используются ката

ложные данные и литература (п.п. 4.1 * 4.8).

2.7. Вертикальные стальные сварные аппараты с пере
мешивающим устройством.

Для согласования принятого аппарата заполняются фор
мы опросных листов (приложение 8).

При составлении опросного листа используются ката
ложные данные и литература (п.п. 4.1 t4.8).
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2.8. Переносные мешалки.

Для согласования принятого типа переносных мешалок 
заполняются формы опросных листов (приложение 9).

При составлении опросного листа используются ката
ложные данные и литература (п.п. 4.1 * 4.8).

2.9. Аппараты с вихревым слоем.
Для согласования принятого аппарата заполняются 

формы опросных листов (приложение 10).
При составлении опросного листа используются ката

ложные данные и литература (п.п. 4.1 * 4.8).

2.10. Фильтры.
Для согласования принятого оборудования заполняются 

формы опросных листов (приложение II).
При составлении опросного листа используются ката

ложные данные и литература (п.п. 4.2. * 4.6).

2.11. Подъемно-транспортное оборудование.

Для согласования кранов подвесных электрических 
однобалочных однопролетных заполняется опросный лист 
(приложение 14), для согласования кранов подвесных руч
ных однобалочных - опросный лист (приложение 15).

Кроме заполнения всех ответов в таблице "Вопросы- 
ответы** приложение 12 и 13,указываются все размеры

в соответствии с принятым оборудованием.

2.12. Арматура.

Для согласования принятой арматуры заполняются фор
мы протоколов согласования (приложение I) и опросных 
листов (приложение 12 или 13).

При составлении протокола согласования
в п.5 записывается согласующая организация в соот

ветствии с перечнем (письмо Союзглаварматуры Jte 163/8-36и 
от 15.06.79 г.);

в п.11 даётся ссылка на указанное письмо;
в п.12 записываются основные параметры:
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диаметр и давление.
При составлении опросных листов используются каталожные 

данные и литература (п.п. 4.1 +4.8).

4. Список литературы

4.1. Рекомендации по составлению опросных листов 
для заказа оборудования и арматуры водоподготовительных 
установок 13-150 ГПИ Сантехпроект, М., 1979 г.

4.2. Лурье Ю.Ю. Справочник по аналитической химии.
Изд. 4-е "Химия", Л., 1977.

4.3. Краткий справочник по химии "Наумова думка".
Киев, 1965.

4.4. Рабинович В.А., Ховин З.Я. Краткий химический 
справочник. "Химия", Л., 1977.

4.5. Справочник химика т.1, П, Ш, У и др. "Химия?
Л., 1971.

4.6. Голубцов В.И. и др. Справочник химива-энергетика. 
Том I. Госэнергоиздат М.-Л., I960.

4.7. Вредные вещества в промышленности. Изд. 7-е.
Том I-Ш ред. "Химия". Л., 1976.

4.8. Воробьева Г.Л. Коррозионная стойкость материалов 
в агрессивных средах химических производств. "Химия".
М., 1975.
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Гост 2.И7-71 Приложение I

ФОРМА ПРОТОКОЛА
согласования применения покупных изделий

СОГЛАСОВАНО: УТВЕРЖДАЮ:

(должность) (должность)

(фамилия/ и.о.) (фамилия, и.о.)

(подпись; (подпись;

(дата) (дата;
П Р О Т О К О Л  №

согласования применения покупного изделия
1. Наименование, а также шифр или условное обозначение покупного

изделия______________ ______________________ ________________________
(в соответствии с документом, по которому производится

(поставка; '

2. Обозначение документа, по которому производится поставка покупного 
изделия

(iwr, РОТ, ииТ, ТУ или основной конструкторский документ)
3. х_________________________________ .___________________________________

предприятие (организация;, разработавшее покупное изделие

Ф.** Предприятие-изготовитель покупного изделия

5. Согласующая организация______ ____________________________________

6. Предприятие (организация), разрабатывающее объект или предприятие
(организация)-держатель подлинников конструкторской документации 
объекта ______________ _________________ __________________________

7. Наименование, шифр иди условное обозначение объекта

8. Назначение покупного изделия в разрабатываемом объекте 

9х* Ориентировочная потребность в покупных изделиях на год
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Продолжение приложения I 
Гост 2.II7-7I

тП х Обозначение чертежа (схемы) разрабатываемого объекта, по которому 
и * производится установка покупного изделия

II.- Причина согласования (в соответствии с п.1.3. Госта 2.II7-7I)

12. Условия применения покупного изделия

Наименование параметров Значение параметров
по документу, соглас- фактически в раз
но которому производит*рабатываемом 
ся поставка_ ' :объекте ___

13.201 Стадия разработки конструкторской документации объекта (в соответ
ствии с ГОСТом 2.103.68) ___________________________________________

14. Необходимость и сроки внесения изменений в документ, по которому 
производится поставка покупного изделия

15. Прилагаемые документы:

16 Данный протокол является техническим, дает право на применение 
арматуры и оформление заказа, но не является обязательством для 
поставщика. Поставка согласованной настоящим протоколом арматуры 
осуществляется в установленном порядке через "Союзглаварматуру"

(должность)

__________(фамилия, и.о.)

(должность)

_______ (фамилия,и.о.)

(дата)

СОГЛАСОВАНО

(дата)

СОГЛАСОВАНО

(должность)
____________(фамилия,и .о.)

(должность)
____________(фамилия,и.о.)

(дата) (дата)

х - заполнение не обязательно
хх - для объектов оборонного значения не заполняют
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Приложение 2

Опросный лист tJ° ________________________

для со гл ас о в ан и я  применения и подбора насосного аг р е га т а
П р и л о ж е н и е  К  п и с ь м у  рт  У ~
или к  протоколу согласования па ro C T ^ Z .H l-7 1
Т и п  и а с о г а  /ийнт авВЪ жныП пбяом иы й)

н°поз по схеме

Тип насоса (центробежный, объемный) _ 
исполнение (горизонтальный, вертикальный).Vww. ........................ .........

Предприятие и производство, где устаноблен насос

\Марка насоса

«ъ 3

II Проектная организация заказчика,Почтовый адрес

Потребность па годам
№ 6 \ig rr\ т г \ w s \т о

Для дозировочных насосов указат ь
^спускаемую погрешность пс---i  диапазон 'регулирования 

Ус от требуемой подана

Требуемая подача,кf t .

j I
11

Требуемый напору, cm. ж, _  
даВление нагнетания, кгс/см?
Подпор на боасы6ании, м. cm. ж., ... 
Давление 6 емкости наЬсасыЬани д
Наименование перека- 
чибаемой Жидкости и  
процентный состав ее  
компонентов

Для погружных насосов указат ь 
глубину погружения, М -
:уммарные потери напора до всасывающей 
линии, м.ст.тк.ыьАу m________________________ ________________

Количества оэбешенншхх Токсичность (ПДК,мг/м}) 
твердил части, г.(л

gts

* 1

И
fes*а:4*

Размер частиц». .. .___
Степень абразивности_ PH для водных растворов

Рабочая температура^_Вязкость при Трав;6 спэ.__
Категория и  группа Ззм Плотность.кг/м* 

воопаснооти по ПНВРЗ Упругость паров приТраб 
б мн. pm. cm,

Возможность пристал 
заиии Ткристамизацци/С _

Материал деталей коррозионностойкий В. дан ной ср. 
и балл ст оикорти(не выше S &  балла стойкости по 
■fO” u балльной ш кале по ГОСТу <3$i9~68)

Клим ат ическое исполнена*

{Класс Взрывоопасности 
{помещения па ПУЗ -

Подача, м %___ [Напор, м.стж— Z Z  Скорость Вращения, об/мин
Кавитационный запас,netojk,_|Щ#>

Iсо
<Ь
I

Потребляемая мощность, кВт
число двойных ходов плунжера,,

_  j ' ’- :  * — '  _ ■ ' — *
Тип уплот нения (мягкий сальник, торцовое \Затворная ж идкост ь  
уплот нение и  т.д.)_________________________
Тип элект родвигат елей исполнение
Напряжение т ощ  В__
Скорость вращения, об/мин

Номинальная мощность, кВ т .
---------- - i — —r - 'w g ' - y a m n  ______________________________________________ __

Комплектность постабкц(ненууКное зачеркнут ь) -- ]
агрегат 8 сборе, отдельно насос без электродвигателя иФундамвитнои плить!)

| а пщ гю ит овият *
Особые т ребования Заклю чение согласующей арганизацш.

От ветственный исполнитель Ььта 
от согласующ ей организации ^

От ветственный исполнитель 
от организации (предприятия).

Цата
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Продолжение приложения 2

требуемого н стара С у с та но Sк и -  Н м.ст.тК.
НТре;~ Ш ° 2£  f e P < ) ± Z / Z z + lh ,  + Z h z fa e m .H j' 

гд е:Z h ,‘ h ,m p + Z h ,M c .[1и .ст ж 7, Z h i *П Лт р.+£П г м .с .[м ,ст .ж 1  
При расчете т ребуем ого напора для схемы  н1ч£'еличинуб, 

надо орать со знаком плюс (*), а для схемы Н *2-со знаком минус ( - )

L~iJ Схема*J* 2

Всасыдающая ли ния Н апор ная л и ни я
давление б емкое т ина ба, 
сывании Ptama СКГС!смг1

• дав л ени е оемкост и на  
нагнетании Р, ата[кгс^мг1

Уровень жидкости Вбмкос- 
ти от оси насоса Zy [m j

Продень жидкост и У  ёмко
сти от оси насоса Ъ1м2

Диаметр трубопровода Диамет р трубопровода
Длина трубапробада  ̂ ^ Д лина трубопровода
Потери напора на трение <Г 
трубопроводе Ь.трДм.стж!

Пот
/Ш

ери напора на трение 6 
’бопреШе hz тс. ZK.cm ж 1

4
11

Колено к а * / к §
1зЗ§|

1 !£§•

Колено х м /
Диффузор
Конфизор

м / Диффузор
К0НФН30Р

w .у kfM t/i
Щу^ *

Обратный клапан у / у Обратный клапан К з / М.СЧК'

Вентиль < /
Вент иль ко л / p H

Фильт р к м / / _ Фильт р К г / /

Прочие е 
сопротивления

к м / ;v Прочие . 
сопротивления

К О / р\
Суммарные потери капора л 
местных сапративл 1П,м.с.[*.т£

Суммарные потери напора от 
местных сопротиВл. Shi нДна*«5

Надитацианный запабуст ановки АПуст.[м.ст,Ж ]______
Требуемый напор устаноЬнц-Нтраб. [н ,ст ж ]или Рнагн.[хгс/см^

Укажит е 
Л  схемы.............
Потери напора от трения 6 трубопроводах Потери напора от местных сопротивлений

НтрЯ&М-iO  С ц]
л  ЭГ. “  --------

Л

I

в  этик Формулах:
И ~ .......  ■

h м.с. = 6,У • W 'Si f - См3.

____________________________________ напора
Шфсрициенты потерь напора от местных сопрот ивлений (псИдельниху К б ,)  
1. Колено * 3 0 0 ZJJ,ucpcpy3op-^= о,3*0,f f l -  баз растет Jоуде-

личенидм угла расширение от
Кокеру з о а -^ я о /г Ь ,г

у £ if 3 2 1,6 1.0
f 0f0S0,117 0,11 0,15op oys

Определение кавитационного запаса уст ановки Ah уст, 
йНуоп. - регламент ирует ся для цент робежны х насосав по ГОСТу 10168 

Ahycm. * (Р, - Рил.) -  ( ± 2 , ) - Z h ,  [м .ст Ж ],
гд е: f t - дав л ение Ь емкост и > я " •

Рнл,- давление насыщенных - Г
б -  плотность [кг/м*]} z  -ypoi— ................. ... —

%Ahi -  тр. + Zh, м.с. ,[м,ст.мJ.

■68

1емый напор уст ановки Нуст. должен ссатдетстВодать напору 
- * - - ■ быть указан  потребителем при соплаеоодм,.

У к а з а н и я :/. . _ .
Выбранного насоса и  должен быть ^

____р ^ф ^^^н и и н н ы и  запас уетанодки Ahycm. должен быть больше или

13



Приложение 3
ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

для заказа водокольцевой машины

ВОПРОСЫ ОТВЕТЫ

1. Министерство - заказчик

2. Наименование и адрес организа
ции, для которой требуется во
докольцевая машина

3. Наименование организации, за
полнившей опросный лист

4. Для каких целей (производства) 
запрашиваются рекомендации на 
применение водокольцевых машин

5. Данные о газе:
а) наименование и состав газа,%

б) особые свойства газа (примеси, 
ядовитость, взрывоопасность, 
корродирующее воздействие
на металл)

в) температура газа на всасыва
нии, WC

6. Желаемый тип водокольцевых машин

7. Потребность в машинах
н а _______ год, шт.

8. Производительность при номиналь
ном давлении всасывания для вакуум
ного насоса или при номинальном дав
лении нагнетания для компрессора, 
м3/мин

9. Номинальное давление всасывания,
МПа

10.Номинальное давление нагнетания, 
МПа

14



Продолжение приложения 3

ВОПРОСЫ ОТВЕТЫ

11. Температура подаваемой воды,
°С

12. Требования по взрывобезопас- 
ности

13. Дополнительные данные
а) состав и свойства газа 

(при условиях всасывания)
плотность, кг/м3; 
теплоемкость, ккал/(кг.°С)

б) технологическая схема
в) способ охлаждения воды
г) температура нагнетания,°С
д) степень стабильности рабо

чих параметров, допускае
мые пределы изменения:

давления всасывания, МПа 
давления нагнетания, МПа 
температуры всасывания,°С 
температуры нагнетания,°С

е) режим работы машины
ж) условия и нормы взрывоопас

ности газа (предельные дав
ления и температура, допускае
мые нормы соединения с -окру
жающим воздухом)

з) меры по технике безопасности 
при прохождении газа через 
машину. Меры по технике безо
пасности к воде, выходящей из 
машины

14. Экономическая эффективность (ожи
даемая, фактическая) от использо
вания водокольцевой машины

15. Подписи ответсфвенных лиц, удосто
веренные печатью организации, 
заказывающей водокольцевую машину

16. Дата заполнения опросного листа

15



Приложение 4

ОПРОСНЫЙ ДЛСТ

для -заказа гуммированной аппаратуры емкостного типа

Аидекс ________________________________________

Каталог _______________________________________

Количество ____________________________________

Характеристика рабочей среды:
наименование____________________ .________

состав, концентрациящ-а ______________ _
плотность, кг/м3 ______________________

температура °С_________________________ __

агрессивность_________________________ __

токсичность_____________________________ _
огне-взрывоопасность (категория) _______ _

Шифр защитного покрытия аппарата (по каталогу)I
Наименование, адрес и телефон предприятия, ___
для которого заказывается аппарат _____________

Наименование и печать организации,, 

заполнившей опросный лист, подписи

ответственных лиц ______________

Дата заполнения листа ____________

16



Приложение 5

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
для заказа гуммированных вертикальных аппаратов с мешал
ками

Индекс ________________________________________________
Каталог _______________________________________________

Количество ____________________________________________
Характеристика рабочей среды:

наименование ___________________ ______________________
состав, концентрация, % ______________________________
плотность, кг/м3______________________________________

температура, °С ______________________________________

агрессивность _________________________________________

токсичность ___________________________________________
огне-взрывоопасность (категория) ____________________

динамическая вязкость ________________________________

Ш щ р  защитного покрытия аппарата (по каталогу) __________

Материал мешалки (по каталогу)_____________________________

Уплотнение вала (по каталогу) _____________________________

Привод:
тип мотор-редуктора __________________________________
тип электродвигателя во взрывозащищенном

исполнении ____________________________________________

напряжение, В _________________________________________

Технические данные погружного насоса (для аппаратов с 
погружными насосами:

марка _________________________________________________

исполнение по материалу ______________________________

тип электродвигателя во взрывозащищенном исполнении

17



Продолжение приложения 5 
напряжение на обмотках электродвигателя, В _______

Наименование, адрес и телефон _________________________
предприятия, для которого
заказывается аппарат __________________________

Наименование и печать органи
зации, заполнившей опросный 
лист, подписи ответственных 
лиц

Дата заполнения листа
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Приложение б

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

для заказа аппаратов емкостного типа

Индекс ______________________________
Каталог ____________________________
Количество __________________________

Наименование параметров

I

В аппарате*.В теплообмен** 
_________ •ном элементе_

2 з

I* Характеристика рабочего продукта
1. Наименование
2. Физическое состояние (газ, пар, жидкость)
3. Состав, концентрация,%
4. Плотность, кг/ма
5. Степень взрывоопасности
6. Токсичность
7. Склонность к кристаллизации
8. Рабочее давление, кг/см^
9. Рабочая температура, °С

10. Температура кипения, °С
при давлении 0,7 кг/см^,

П. Необходимость испытаний на 
мехкристаллитную коррозию 
по методу AM, ГОСТ 6032-58 
(для аппаратов из аустенитных 
сталей)

Ш. Материал:
1. Корпуса аппарата
2. Деталей, соприкасающихся со средой 

(трубный пучок и т.д.)
3. Деталей, не соприкасающихся 

со средой (рубашка и т.д.)
1У. Технические данные погружного насоса:

I. Для аппаратов с погружными насосами;
Марка и исполнение по материалу
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Продолжение приложения 6
I Г  - г

2. Тип электродвигателя 
(А02 или ВАО)Щ

3. Напряжение на обмотках 
электродвигателя* В

У. Тип уплотнительной поверхнос
ти Фланцевых соединений 
(гладкая, шип-паз)

У1. Тип опор аппарата:
1. Горизонтального (бетон

ные, металлические)
2. Вертикального (лапы, стойки)

УП. Условия установки аппарата:
1. Средняя температура наибо

лее холодной пятидневки, °С
2. Абсолютная минимальная тем

пература окружающей среды,°С

УШ. Дополнительные сведения (необ
ходимость приварки для площадок 
и лестниц, наличие теплоизоля
ции для аппаратов, работающих 
при давлении более 0,7 кг/см^

IX. ОСНОВНАЯ АРМАТУРА, КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ
ПРИБОРЫ И ПРИБОРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

XI. Наименование пред
приятия, для кото
рого заказывается 
аппарат

ХП. Дата заполнения 
опросного листа

ХШ. Наименование и 
печать организа
ции, заполнившей 
опросный лист

Х1У.Должность и под
пись ответствен
ных лиц

Наименование армату- :Ноли 
ры, контрольно-изме- :чест 
ригельных приборов и :во 
приборов безопасности:

20



ОПРОСНЫЙ лист
Приложение 7

Каталог _______
Индекс аппарата

Каталожный лист

«ай
пп Вопросы Ответы

I 2 3

1. Характеристика рабочей среды
а) наименование
б) физическое состояние (газ, пар, 

жидкость)
в) состав, концентрация, pH

г) плотность
д) абразивность
е) склонность к кристаллизации
ж) токсичность к кристаллизации
з) степень огневзрывоопасности

2. Условие эксплуатации
а) рабочая температура

в аппарате 
в рубашке

б) рабочее давление, кгс/см^
в аппарате 
в рубашке

в) максимальный мгновенный перепад 
температуры (термоток)

3. Допустимые материалы внутренних 
устройств, в т.ч. мешалки для данной 
среды

4. Тип электродвигателя (АО или ВАО)
5. Место установки аппарата, окружа

ющая температура, наличие теплоизоля
ции

6. Класс эмалевого покрытия (высший, первый, 
второй, третий)
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I

Продолжение приложения 7

I 7 з

7. Наименование и адрес организации, 
заполняющий опросный лист

8. Наименование и адрес организации 
или предприятия, для которых 
заказываются аппараты

9. Основание для заказа аппаратов 
(фонд и др.)

10. Количество аппаратов в заказе

11. Срок ввода аппаратов в эксплуата
цию

12. Дата заполнения опросного листа

13. Наименование и печать организации, 
заполнившей опросный лист, подписи 
ответственных лиц
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Приложение 8

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ЗАКАЗА АППАРАТА 
С ПЕРЕМЕШИВАЮЩИМ УСТРОЙСТВОМ

ИНДЕКС АППАРАТА

1. Рабочее давление в корпусе:
р

избыточное, кгс/см..........  остаточное, мы рт.ст. . .
Рабочее избыточное давление в рубашке, кгс/см2___________
2. Рабочая температура среды, °С:
в корпусе ___________________в рубашке___________________
Расчетная температура стенки корпуса, °С ________________
3. Наименование компонентов рабочей среды _______________

Пожароопасность (да, нет)_________ Взрывоопасность(да.нет)
Наличие сильнодействующих ядовитых веществ (да, нет) ___

4. Необходимость испытаний на межкристаллитную коррозию
по методу AM, ГОСТ 6032-75 (да, нет) _____________________
5. Необходимость установки трубы переднвливания (да,нет)

6. Опоры аппарата (опоры-стойки, опоры-лапы, опоры-лапы 
увеличенные, цилиндрическая опора, кольцевая опора) ___

7. Необходимость приварки деталей для крепления теплоизо
ляции (да, нет) ___________________________________________
Необходимость приварки полос для площадок и лестниц
(да, нет) _________________________________________________
8. Напряжение питания электродвигателя, В ________________
Частота тока, Гц___________________________________________
9. Место установки аппарата (в помещении, наружная уста
новка______________________________________________________
Климатическое исполнение по ГОСТу X5I50-69 (У2Т2)
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Продолжение приложении Ь

ИНДЕКС АППАРАТА

10. Наименование технологической линии, для которой зака
зывается аппарат______________________________ _ _ ______

Технологический процесс, осуществляемый в аппарате

II. Основная арматура, контрольно-измерительные приборы 
и приборы безопасности

Наименование Количество Ду, мм Ру, ?!Матери-:Место 
кгс/см .ал :установ-

1 :ки

Примечание: Таблица заполняется для составления паспортов 
аппаратов с рабочим избыточным давлением свыше 0,7кгс/см?

Арматура и прибрры в комплект поставки не входят.
12. Наименование, почтовый индекс, почтовый и телеграфный 
адрес, телефон предприятия, для которого заказывается 
аппарат

предприятия, заполнившего опросный лист

Должность, фамилия, и.о. Подпись Дата
ответственного лица (заверяется ____

печатью)
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Приложение О

ОПРОСНЫЙ лист
ДЛЯ ЗАКАЗА ПЕРЕНОСНЫХ MEТАЛОК

1. Обозначение переносной мешалки по каталогу ____________

2. Количество переносных мешалок, подлежащих изготсвденшо

3. Марка материала мешалки___________________ Вала______

4. Номинальная мощность привода, кВт_________________

Скорость вращения______________ выходного вала, об/мин

Напряжение, В ________________ частота тока, Гц_______

3. Технологическое назначение аппарата _________________

Наименование технологической линии или установки, для которой предназ
начен аппарат; указать наименование целевого продукта

6. Номинальный объем аппарата, м3____________________Внутренний диаметр

корпуса, мм ___________________________

7. Неподвижные внутренние устройства в аппарате (отсутствуют отражатель

ные перегородки)_________ ______________________________________________

8. Процесс, осуществляемый в аппарате (гомогенизация маловязких, высоко- 

вязких сред, суспензирование, эмульгирование, массообмен; гомогенная 

реакция, гетерогенная реакция и др.)
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Продолжение приложения 9

9. Коэффициент заполнения аппарата ___________________________

10. Наименование компонентов рабочей среды и ее фазовый состав 

(чистая жидкость, раствор, суспензия, эмульсия) ___________

11. Плотность сплошной жидкой фазы, кг/м3________________________________

Динамическая вязкость, Па.с (П)___________________________________________

при рабочей температуре, °С_______________________________________________

(при изменении вязкости в ходе процесса указать пределы)

12. Содержание диспергированной твердой или жидкой фазы, процент по весу

Плотность твердых частиц, кг/м3_____________________________________

Плотность диспергированной жидкости, кг/м3__________________________

Форма частиц _________________________________________________________

Максимальный и минимальный диаметр твердых частиц, мм_____________

13. Токсичность рабочей среды ______________________________________

Пожароопасность________________________ Взрывоопасность____________

Налипание на стенках, выпадение кристаллов, пенообразование и т.п. 

(указать, при каких условиях имеет место) __________________________

14. Расчетная мощность, потребляемая мешалкой, кВт______________________

Вид процесса, для которого рассчитывались параметры мешалки (гомогениза

ция, суспендирование, эмульгирование, теплообмен и т.д)_________________

26



Продолжение приложения 9

15. Наименование, почтовый, телеграфный адрес и телефон предприятия, 

заказывающего переносную мешалку ............................  ..

организации, финансирующей изготовление мешалки

предприятия, на котором будут эксплуатировать переносную мешалку

предприятия, заполнившего опросный лист

предприятия, ответственного за выбор материалов

Должность, фамилия, и.о. Подпись Дата
ответственного лица (заверянтся печатью) _______

Заключение_______________________________________________ _
(наименование предприятия, согласовывающего опросный лист

Должность, фамилия, и.о. Подпись Дата
ответственного лица (заверяется печатью) _________
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Приложение 10

Министерство хиьшческого и нефтяного машиностроения 
ПО "Полтавэмальхиммаш"

Научно-исследовательский и конструкторско-технологический 
институт эмалированного химического оборудования 

НИИэмальхиммаш

Телефоны: Директор - 3-I3-5I
Для справок - 3-9Д-5-40

3I4U32, г.Полтава, ул. Орунзе, 153

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

(перед заполнением внимательно ознакомиться с содержанием)

I. Ьаказчин___ ______________________________________ _
(Министерство, наименование предприятия, почтовый адрес)

d , Наименование аппарата_________________________________
(по номенклатуре НИИэмальхиммаш)

3. Типоразмер аппарата _________________________________________________
(по номенклатуре НИИэмальхиммаш)

4. Количество аппаратов _______________________________________________

5..Назначение аппарата________________________________________________ _

(по технологии заказчика)

6. Краткая характеристика (технологический регламент) процесса, при 
котором предполагается внедрение аппарата. Перечислить все вещества, 
участвующие в процессе, их концентрации (в г/л или в %), фазовый 
состав и .-иолко-химические свойства; характеристики получаемых про
дуктов и треоования, предъявляемые к качеству готовой продукции; 
длительность процесса, разовое состояние исходных компонентов, 
характер среды - кислая, щелочная, нейтральная и концентрация кислот, 
щелочей в г/л; особые условия, предъявляемые к проведению процесса.
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Продолжение приложения 1C

7. Исполнение аппарата: общепромышленное _______________________________
взрывозащищенное (уровень взрывозащиты) _____________________________

8. .Температурный режим процесса: Т°мин______________Т°макс.____________

9. Рабочее давление внутри камеры аппарата_____________________________

10. Общий объем выпускаемой продукции, наименование и количество продук
тов, подлежащих обработке в аппарате (в час, в сутки, в год) _______

II. Оборудование, применяемое для этого процесса в настоящее время:

а) тип, марка, количество_____________________________________

б) рабочий объем (л, м3) ______________________________________

в) полезная загрузка компонентов (реагентов) коэффициент запол
нения рабочего объема ________________________________________

г) длительность процесса (цикла) (мин, ч) _______________________
или производительность (при непрерывном процессе) (кг/ч,м3/ч)

д) потребляемая мощность, к В т ________е/вес аппарата (кг, т)__

з) габариты, мм ________________________________________________

12. Выход годного продукта по существующему регламенту (процент выхода

продукта, его свойства)______________________________________________

13. Слабые места существующего технологического регламента ____________

14. Какие параметны продукта желательно получить при использовании 
аппаратов с вихревым слоем___________________________________ _

15. Допускается ли введение в готовый продукт никеля, железа, хрома и
в каком количестве (сг, %) ________________________________________ .

16. Ожидаемый экономический эффект от применения аппарата с вихревым
слоем (тыс.руб.)___________________________________________ '_______

Подпись заказчика _____ _ ______________________  ^ _
'('фамилия, должность, дата заполнения, печать)
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Приложение II

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ЗАКАЗА ФИЛЬТРА

в о п р о с ы : от ве ты

I. Характеристика продукта, подлежащего 
обработке на фильтре

Наименование суспензии

В результате какого процесса образуется
суспензия

Концентрация твердой фазы в суспензии,
% по весу

Температура фильтруемой жидкости, °С

Наименование и состав твердой фазы

Плотность твердой фазы, кг/см3

Характер частиц твердой фазы (кристаллическая 
или аморфная). Содержатся ли коллоидные включе
ния и в каком количестве к весу суспензии). 
Гранулометрический состав твердой фазы, % 
по фракциям

Быстро ли осаждается твердая фаза 
при отстаивании

Наименование и состав жидкой фазы, pH

Характеристика жидкой фазы суспензии:

концентрация растворенных твердых 
веществ, % по весу

плотность3при температуре фильтрова
ния, кг/м

динамическая вязкость при температуре 
фильтрования, кн-с/м^

кристализуется ли при охлаждении, 
температура кристаллизации

Необходимо ли отводить промывной фильтрат отдельно 
от основного или допустимо их смешивание. Требует
ся ли разделение фильтратов по крепости раствора. 
Для фильтрпрессов - должен ли быть отвод фильтрата 
открытым или закрытым

Желаемое конечное содержание жидкой фазы в осадке
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ВОПРОСЫ ОТВЕТЫ

Допустимое содержание твердой фазы в фильтрате

Делаемый способ съема отфильтрованного осадка. 
Требуется ли применение отдувки, может ли 
применяться смыв осадка жидкостью (водой)

Требуемая производительность заказываемой 
фильтровальной установки по суспензии, 
Фильтрату, влажному или сухому осадку 
(указать с обозначением размерности)

Делаемая поверхность одного фильтра.
В случае выбора фильтрпресса- желаемые 
размеры в свету и толщина рам

Число оборотов в минуту барабана (диска, 
тарелки, рамы) фильтра, для ленточных 
фильтров-скорость перемещения ленты (м/мин)

Свойства осадка: мажущийся, липкий или легко 
отстающий от фильтрующей перегородки; 
растрескивается ли во время просушки; обладает 
ли свойствами цементации

Физиологическая вредность продукта, паров 
или газов, огне- и взрывоопасность

Возможно ли выслать 80-100 л суспензии, 
подлежащей разделению, или соответствующее 
количество продуктов, необходимых для ее 
приготовления на месте. Происходят ли 
изменения свойств суспензии при ее хране
нии и допустимый срок хранения. 
(Экспериментальные исследования, если они 
необходимы для выбора фильтра и режима 
его работы, могут быть выполнены только 
после предварительного согласования на 
договорных условиях)

П. Требуемые показатели работы фильтра

Требуется ли промывка или (для фильтр
пресса) продувка, или пропапка осадка; 
температура промывной жидкости
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Продолжение приложения II

ВОПРОСЫ ОТВКТЫ

Чем и до какого конечного содержания 
растворенного вещества должен быть промыт 
осадок. Необходимое количество промывной 
жидкости на I кг влажного осадка

Требуется ли при установке фильтрпресса 
ручной, гидравлический или электромехани
ческий зажим. Для гидравлического зажима 
указать, какой нужен насос

Ш. Условия эксплуатации фильтра

Вакуум или избыточное давление при 
Фильтровании

Каково использование фильтрата и осадка

Какими приспособлениями должен быть 
оснащен фильтр

Из какого материала должен быть изготовлен 
фильтр (чугун, углеродистая или коррозион
ностойкая сталь, алюминий, дерево и др.). 
Требуется ли применение защитных покрытий 
(гуммирование, покрытие лаками и др.)

Необходимость герметизации фильтра или 
установка его под вытяжным кожухом. 
Требования по взрывобезопасности обору
дования. Возможность применения фильтра в 
обычном исполнении с установленным на 
нем электрооборудованием во взрывозащи
щенном исполнении категории ВЗГ

Продолжительность работы фильтровальной 
установки в течение суток и в течение 
года

Требуется ли вспомогательное оборудова
ние: ресиверы, вакуум-насосы, воздухо
дувки, центробежные насосы, поддонники 
или желоба к фильтрпрессам и др.
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ВОПРОСЫ ОТВЕТЫ

Для фильтрпрессов указать возможность 
суспензии в трубах

Характеристика электропитания:

постоянный или переменный ток, 
напряжение, число периодов в секунду

Прочие технические требования

1У. Существующие методы обработки данной суспензии

Какая аппаратура используется для 
разделения суспензии

Показатели работы используемого фильтра:
оптимальность одного рабочего цикла 
в минуту (в том числе время выпол
нения отдельных операций в минуту):

фильтрование

промывка осадка

просушка осадка

удаление осадка

регенерация фильтрующей перегородки

другие вспомогательные операции

Для фильтров непрерывного действия:

Скорость вращения (барабана, дисков, 
тарелки, несущей ковши рамы и др.)* 
об/мин.

Для ленточных фильтров:

скорость перемещения фильтрующей 
ленты, м/мин

выдачи через дюзу диаметром

о
перепад давлений, кг/см : 

при фильтровании
при промывке осадка 

при просушке осадка
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ВОПРОСЫ ОТВЕТЫ

при продувке осадка

средняя скорость фильтрования, 
м3/(м^.мин)

за время собственно фильтрования

за время рабочего цикла

средняя удельная производительность 
фильтра по влажному осадку, кг/(м2мин)

толщина получаемого слоя осадка, мм

содержание жидкой Фазы в снимаемом 
с фильтра осадке, по весу

Применяемая для фильтрования ткань или 
другая пористая перегородка. Срок ее 
службы, продолжительность работы до 
регенерации, способ регенерации фильтрующей 
перегородки

У. Сведения о заказчике

Наименование, адрес и телефон организации, 
которая заказывает фильтр и оформляет 
договор

Основание для заказа (фонд, приказ, распоря
жение)

Подписи ответственных лиц, удостоверенные 
печатью организации, заказывающей фильтр

Дата заполнения листа
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Приложение 12

ОПРОСНЫЙ диет
для заказа арматуры (условное обозначение, ду),
применяемый ________________________________________________________

(наименование объекта)

Рабочая среда (химическая формула, название, полный химический 
состав с указанием процентного соотношения отдельных компонентов 
и их концентрация, физическое состояние, плотность) _____________

Давление рабочей среды (размерность, остаточное - по отношение к 
внешней среде, в затворе или избыточное):

на входе ______________________________________________________
на выходех_____________________________________________________
максимальный и минимальный расход средых____________________

расходная характеристиках_____________________________________
перепад давленийх______________________________________________

Температура рабочей среды, °С ______________________________________

Преимущественное положение запорного органа (закрыто или открыто)

Окружающая среда в соответствии с ГОСТом 15150-69 (указать требуемую 
категорию взрывозащиты)

Установочное положение арматуры на трубопроводе

Место установки (в помещении или на открытых площадках) в соответствии 
с ГОСТом 15150-69 ________________________________________________________

Подвижная или стационарная установка

Назначение и условия работы арматуры в установке
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Показатели надежности ________________________________________

Общее за весь срок службы количество циклов "открыто-закрыто” 
частота срабатываний в циклах за единицу времени _____________

Возможность замены быстроизнашивающихся деталей (по эксплуатационным 
условиям) _____________________________________________________________

Допуск к арматуре для осмотра и ремонта, периодичность

Вид привода (ручное управление, пневмопривод, электропривод и т.д.)

Время закрывания и открывания (для приводной арматуры).

Места крепления арматуры на установке

Материал трубопроводов ____________

Специфические требования к арматуре

х Для регулирующей арматуры

Дата заполнения опросного листа __________

Печать организации, заказывающей арматуру

Заключение ЦКБА ___________________________

__________________________________ 19 г.

м.п. и подпись
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Приложение 13

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

на клапаны регулирующие, регуляторы питания, перелива и уровня 
производства завода Минэнергомаша

пп*
Наименова
ние установ
ки, ее тип 
или марка, 
место уста
новки арма
туры

Рабо
чая 
среда

Скорость: Пропуск 
среды во. среды 
входном : через 
патрубке* арматуру 
W  . “/с: Сгт/ч

: ном.:мак- 
гсим.

Параметры 
среды перед 
арматурой
давле- !темпе- 
ние Р1,:ратура 
кг/см^ :то Q

I 2 3 4 5

[Давле
ние сре- 
“ ды за 
:армату- 
.рой Р2 ,
„кгс/см^

[Максималь- :Типораз- :Коли- 
•*.ная расчет-.мер зака-'чество 
[ная площадь:зываемой :заказывае 
* проходного * арматуры,:мой 
:сечения :шифр ее .арматуры
:регулирую- .
:щего орга- * :
:нааз* сьг : :

П о ~  : II ~ 7 12 "

Примечание. При расчете площади проходного сечения
7

принимать р?нш::м 0,7

Главный инженер проекта

Примеча
ние

13



П р и л о ж е н и е #

П р и м е ч а н и я ::

< Д анны й опросный лист , заполненны й  
заказником , являет ся неот ъ ем лем ой  
част ью договора и  сл уж и т  исходным 
т ехническим  документ ом для из гот  о б 
мения крана.

I  При заполнении опросного л и ст а ответы 
должны  быть понят ны ми и исчерпывающ ими, 
изменения и  дополнения л и ст а 6  процессе  
изгот овления кр а н а  н е  п р и н и м аю т ся .

3. Кроне заполнения доек ответов в  т аблице  
„вопросы- ответы? заказчик обман указат ь  
Все размеры н а черт еж е б зависимост и 
от  закаэы баем ого к р а н а .

4. Кран па ? гаритным размерам и парамет
рам Ьо< н быть изготовлен в  полном 
сооторг трои с Г0С%7вбб-73. С зтой целью 
завод-изготовитель крана обязан проверить 
Все размеры '  указанные заказчиком  на 
чертеже и В случае несоответствия таковых 
госту своевременно сообщить об этом заказчику.

5  Д о п ус ка ет с я  прим енение кранов для подъема
и  т ранспорт ирования раскаленного и  жирного
м ет ал л а , Ж ирного ш л а к а , яуов, ки с л о т  и  
щ е л о ч е й  п р и  ум ен ь ш ен и и  зрузопоогемност и 
н а  2 6  п р о ц ен т о в , и  со б л ю д ен и и  требований 
Га егор т е к над зо ра (уст ановка, зкраков и  
н а л и ч и е  двух тормозов н а  м еханизм е подгена). 
С т андарт  н е  распрост раняет ся н а  краны ) 
предназначенны е для работ ы  во взры воопас
н о й  и  пожароопасной среде, в  помещениях с  
большой влажностью uj  насыщенных тарами 
кислот  или щ елочей.

6. Вес кранов дан о электраталью па 
Г0Г$ЗЧ?2~63 с высотой подъема 6  метров 
t  исполнении Seo ш т Л  Г с н , ^ о т  '



Продолжение прил. 14

7 Краны могут быть изготовлены без стыковых 
зам к об, с  одним или двумя стыковыми замками, 
т о  должно быть сговорено в  заказе  (см. п. 43 
Вопросы-* от6еггиЯ),ДЗу*пролетные краны со  

" стыкоЗымц замками н е  из&отавля/олпся. 
в, Краны  без стыковых зам ков изготовляются 

С кабельным питанием элект рот али, со ст ы ко
выми зам кам и -п и т ан и е т а л и  т роллейное. 
Краны со стыковыми замками выполняют ся 
с  консолями н е  м енее бООмн.

3. П ит ание кр ан а  производит ся т рек (разным 
током, напряжением 2ВО и 38 0В , част от ой
50Гц от малогабарит ного т о к о  провода. Р еж им  
работы кр ан а  средний П В -25 процентов.

Ш. При заказе нескольким отличающихся чем-либо 
друг от друга кранов, на кажды й т акой кр ан  
опросной лист  заполняет ся от делено. В  л. * 0  
таблицы Д о п р о с ы  - от вет ь/"имеет ся в  виду 
количест во одинаковых кранов.

В. По т ребованию  за ка зч и ка  д о п ускает ся  
изгот овление кранов грузоподъемност ью  
от У доб /57. л с  высотой подъема 24,30 и 36  м- 

я. Особые т ребования к  изготовлению кр ана, 
указанны е в  п. Н  таблицы „Вопросы- от вет ь/*  
должны быть согласованы заказчи ко м  с  
заводом - изготовителем.

Ъ &рърщ бенны й опрдсвы й л аст  вмест е с  
заказ-н ар я д о м  передает ся за в о д у - и з ь о - 
тс&утёлно крана,

НЗаоЬд щ ет авярет мет аллоконст рукции о  
3арфумто ваннам виде и л и  о кр аш ен н ы м и  
эм алью  серого ц в е т а , г о с т  6 6 3 6 -7 4 .

В о п р о с ы О т в е т ь /

i  Г р у зо п о д ъ е м н о с т ь , т .С-
Р а б о ч е е  н а п р я ж е н и е  ~ 

г  т р е ке р а зн о г о  т а к а

2 П ро ср и л ь  п о д кр а н о в о г о  п у т и , 
Н *п р о  арил я и  Г О С Т

q Расст ояние м е ж д у  з о л к а м и  
подкранового п ут и , длина (прописью)

5. Д лина консолей (прописью)

6  П ол н ая д лина к р а н а  ( прописью)

г  Вы сот а под ъ ем а г р у з а

в . О кр у ж а ю щ а я  с р е о а ( т е м п е р а т у р я #  
в л аж н о с т ь  у о , н а с ы щ ен н о е  

п а р ам и  ки с л о т  и  п р .)

В М е с т о  у с т а н о в к и  к р а н а  (в  п о н е - 
щ ен иирю д  навесам ) н аим енов ан ие  

ц е х а , с кл а д а  и л и  
п л о щ а д к и ,  обслуж иваем ы х  

кр ан ам и  3
io  Количест во заказы в аем ы х к р а н о в  

па данному опросномулист у(сн.прин.п. 40)

■ *------------
р  OeoAie т реб ования к  и зго т о влению  

к р а н а  (см . прим , п .5 , 4 Z u < 5 ).1* Н а и м е н о в а н и е  п р е д п р и я т и я  органи
зац ии и л и  у ч р е ж д е н и я  (заказн и ка ) с 
которым габуЬ чает ея роговею н а  
изгот аш ление кран а с  указани ем

43 Ко л и чест в о  ст ы ковы х зам ко в  
(н е т , од ин, д в а )

44 Л д р е с  о т г р у з к и  к р а н а  с  у к а з а 
н и е м  гр у зо п о л уч а т е л я

45 Ф а м и л и я  и  з а н и м а е м а я  должнося 
з а к а з ч и к а .П о д п и с ь  и  д ат а за п о л 
н е н и я  д а н н о г о  опросною  л и с т а

М .П

з а к а з ч и к  (п о д п и с ь )

* l”j
ТС.

Типы и  мощность ?л дбиг
Перед в. 
крана 1

!
1 

& Подъема
груза,

У лала-ч
гкщщф r n u - jОЯВкВн

ЛЗЧ4-Ч 
17 кВт

М
дОЛ £4-4 
ЭОЛ 22-Г
ы ч ф

ЯВЯ£4-4
ЦатнВг Лосчг-ч

2,8кВг
лмзА-ч
счкВт T0CSt-4

_%£кВгг
5

ЛШ134-Ч 
г*г*Ат

лолы-ч
2*0ЯкВг

ЛосЬ-ч  
7 кВт

Размеры приближения крюка к  к  вицам Валок

г/п 1т.с- 660мм 
г/л гт. с - но мм 
э/п 3,Шс: 730мм
г/п-5т.с- 880мм(письмоз-да /6 40-1 &-274от24̂ д- 70л

Место штампа 
проектной организации

3 8
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Иинистерстбо т яжелого,энергет ическою  т ранспорт ного м аш иност роения-Гу п т м а ш кран

- Ж -
Таблица основных параметроб

тс

Д лина
крана

А
м

3 ,6

A L .
J L

5 ,7

_в«6_
7 ,2

8./
6 ,7

4 3

Ю Л
m

Пролет
крана

Ьп
м

7 ,5

Д лина 
консоли 
I*/J l* i

ж
0,3
0,6
0,3

0,3

0,9
0,3
0,6
0,6
0,3

М еханизм подъема

Таль рунная передбиЖ ная  
червячная ____

б а за
кр ан а

С
мм

1000

1S00

1600

5 .0

Ш ирина
крана

В
мм

1300

1 6 0 0

2100

Высота
гМщен-Подъема,нвеЦт.С м 7

ЗН2

А /Ч
несущ ей-
б а л к и

Н н ,

м м м м

3 0 1 0 3 5 3 4 0

3 6 1155 4 0 0

4 5 1 24 5 4 3 0

ПоВъенаХПереов, Передо, 
груза тали \крана

0,25 5.5 3.6

Гг-Ь
Максимальная нагрузка  на одни 
каретку

ггс

КГС
2 76 1
зогч
2 7 5 3
2 3 4 7
2731
2 5 2 7
2 8 0 4
2314
3 0 6 2
2331
3057

Подъема % р е д Ь ,груза \Перед6, 
Кали крана

75 20 2 0

В ес
крана

н е
д а л е е

6 3 3

655
6 9 i
732
68 3

366
333
1271

1310

Подкрановый
п у т ь

1М2 30м 
3 5 м ; 45м , 

Г0С75157-5Э

Т /п З а п р о сы У/пЗеть/

1 Грузоподъемность, Т.с.

г Д лина крана Д, м

з. Длина консолей бгбщ мм
Ч. Действительный проф иль пути крана (Жпрыр, и гост)

& Максиматая бысста подъена3н

£ Назначение крана

7. Количества заказыбаемых краноб
J Класс Взрывоопасного помещения 

L 5 com ic Па Э)
1  категория и группа Взрывоопасной

41 Особые нслоёия
Место установки крана (Наэначе- 
ние це*а или складсиt ока. средыСВ

«? Название предприятия,с которым’  
заключадтсяДооговор, 'и  его почтовый адрес ^

/3 -яурес предприятия и его 
расчетный счет

мЖ елезная дорога и  станция 
для открыли грузов

,,  Ответственный представите*
« к is o m J K b a s M *

16 Подпись за ка зч и ка
17Дата ут верж дения

м.п,

1 Скорости подъема и передбиЖения механизмов с ручны м  
при&одом даны при скорости дЗиЖения тягпЗпй цела раЗнац30м/мщ

2 Кран может быть уст ановлен За бэрыбаапаснык помещениях 
промышленных предприятии, где могут оказаться Зэрыбоопаскые 
смеси napoo и газоЬ с боэдухом и другими окислителями.
Кран не может Выть использаВян для транспортиробки кислот, 
раскаленного мет алла, не может быть уст ан овл ен  н а  эст а каде
и 6 помещениях с  температурой окружающего Зазуука ни ж е минус 30 °С.

5. При движении крана тало ручная передбиЖная не должна 
находиться на консоли,

4 Чертеж на опросном листе дан для оснобных разм ероб и  м Р  
определяет конструкцию крана.

5 Данная габаритна является единственным техническим 
габаритным документом, на основании которого заЗод 
производит изготовление крана.

6 Действительной Зысотой подъема счит ает ся расстояние 
от зева крюка 6 берхнем положении до уробня пола,

7. изменения данных опросного листа 3  процессе изготоЗления 
коана не принимаются.

В. Утвержденную габаритно бсзбратить по адресу:
Сдердлоёская сбл., г. Дртемобский, пос. КрасногЗардеискии, 
коаноЬый заёод.

9. По данным габаритного чертежа забое изготобляет краны  
до Ьрыбабезопасном исполнении 3  соатёетстЗии с  
требованиями 0Ту-24-3-б7-б7 ВнииптмАШ и ПУЗ для 
помещений класса B -i а  с  категорией кх группой 
Ьзрыёоопасной смеси до У Г.

ю. Тоебобание пункт а 3  указывается заказчиком б  грскре 
бопросс: „  Особые усл о б и я ',’

М ест о ш т а м п а  
проект ной организации

зз
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