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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
Технические требования настоящей главы 

распространяются на металлы, металлопрокат 
и металлические изделия, применяемые при 
строительстве зданий и сооружений.

Технические требования не распростра­
няются на металлическую арматуру для желе­
зобетонных конструкций и изделий, на метал­
лические элементы крепей горных выработок 
(кроме прокатных профилей), трубопроводы, 
рельсы и рельсовые скрепления для железных 
дорог широкой и узкой колеи, а также на ме­
таллы для конструкций и изделий, работаю­
щих в условиях высоких температур или в аг­
рессивной химической среде.

При применении в строительстве металлов, 
металлопроката и металлических изделий над­
лежит руководствоваться техническими пра­
вилами по экономному расходованию ме­
талла, леса и цемента в строительстве 
(ТП 101-61).

1. КЛАССИФИКАЦИЯ, ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ТРЕБОВАНИЯ И ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ 

МЕТАЛЛОВ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ
1.1. Для строительных металлических кон­

струкций и изделий применяются стали, чу- 
гуны (чугунное литье), некоторые цветные ме­
таллы и сплавы из них.

Стали
1.2. Для металлических строительных кон­

струкций и изделий применяются стали:
углеродистая обыкновенного качества 

(ГОСТ 380—60);

углеродистая обыкновенного качества кон­
вертерная (ГОСТ 9543—60);

углеродистая- горячекатаная для мосто­
строения (ГОСТ 6713—53);

углеродистая толстолистовая и широкопо­
лосная термически обработанная (ГОСТ 
9458—60);

низколегированная конструкционная
(ГОСТ 5058—57 * и ЧМТУ/ЦНИИЧМ 54—58; 
157—59; 296—60; 546—61; 551—61);

углеродистая качественная конструкцион­
ная (ГОСТ 1050—60).

1.3. Сталь углеродистая обыкновенного 
качества изготовляется в мартеновских печах 
(по способу раскисления — спокойная, кипя­
щая и полуспокойная) и в бессемеровских 
конвертерах (спокойная и кипящая).

В обозначении марок кипящей стали доба­
вляется индекс «кп», в обозначении полуспо- 
койной — индекс «пс» (Ст. Зкп, Ст. Зпсит.д.), 
спокойная сталь обозначается без индекса 
(Ст. 3, ВСт. Зит .  д.).

В зависимости от назначения и гарантируе­
мых характеристик сталь подразделяется на 
две группы «А» и «Б» и одну подгруппу «В»: 

группа А, поставляемая по механическим 
свойствам. В состав данной группы входят 
стали следующих марок: Ст. 0, Ст. 1, Ст. 1пс,
Ст. 1кп, Ст. 2, Ст. 2пс, Ст. 2кп, Ст. 3, Ст. Зпс,
Ст. Зкп, Ст. 4, Ст. 4пс, Ст. 4кп, Ст. 5, Ст. 5пс,
Ст. 5кп, Ст. 6, Ст. бпс, Ст. бкп, Ст. 7, Ст. 7кп,
Ст. 7пс;

группа Б, поставляемая по химическому 
составу. В состав данной группы входят ста­
ли следующих марок:

мартеновская — МСт. 0, МСт. 1 пс, МСт. 
1кп, МСт.2пс, МСт. 2кп, МСт. 3, МСт. Зпс,
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МСт. Зкп, МСт. 4, МСт. 4пс, МСт. 4кп, МСт. 5, 
МСт. 5пс, МСт. 6, МСт. бпс, МСт. 7, МСт. 7пс;

бессемеровская — БСт. О, БСт. 3, БСт. Зпс, 
БСт. Зкп, БСт. 4, БСт. 4пс, БСт. 4кп, БСт.5, 
БСт. бпс, БСт. 6, БСт. бпс;

подгруппа В, поставляемая по механиче­
ским свойствам и с дополнительными требо­
ваниями по химическому составу. В данную 
подгруппу входят мартеновские стали следую­
щих марок: ВСт. 2пс, ВСт. 2кп, ВСт. 3, 
ВСт. Зпс, ВСт. Зкп, ВСт. 4, ВСт. 4пс, ВСт. 4кп, 
ВСт. 5, ВСт. бпс.

1.4. Сталь углеродистая обыкновенного ка­
чества конвертерная изготовляется в конвер­
терах с продувкой кислородом сверху и в за­
висимости от назначения и гарантируемых ха­
рактеристик подразделяется на две группы: «А» 
и «Б» и одну подгруппу «В» (в соответствии 
с ГОСТ 380—60):

конвертерная сталь группы «А» по маркам 
должна изготовляться в соответствии с 
ГОСТ 380—60;

конвертерная сталь группы «Б» изготов­
ляется следующих марок: КСт. 0, КСт. 1пс, 
КСтЛкп, КСт. 2пс, КСт.2кп, КСт. 3, КСт. Зпс, 
КСт. Зкп, КСт. 4, КСт. 4пс, КСт. 4кп, КСт. 5, 
КСт. бпс, КСт. 6, КСт. бпс, КСт. 7, КСт. 7пс.;

конвертерная сталь подгруппы «В» изго­
товляется следующих марок: ВКСт. 2пс,
ВКСт. 2кп, ВКСт. 3, ВКСт. Зпс, ВКСт. Зкп, 
ВКСт. 4, ВКСт. 4пс, ВКСт. 4кп, ВКСт. 5, 
ВКСт. бпс.

1.5. Сталь углеродистая горячекатаная 
для мостостроения изготовляется следующих 
марок: М16С — для сварных мостовых конст­
рукций; Ст. 3 мост — для клепаных мостовых 
конструкций.

1.6. Сталь углеродистая толстолистовая и 
широкополосная термически обработанная из­
готовляется из мартеновского металла марки 
МСт. Т; в зависимости от способа раскисления 
подразделяется на: кипящую — МСт. Ткп; по- 
луспокойную — МСт. Тпс; спокойную—МСт.Т.

1.7. Сталь низколегированная конструкцион­
ная изготовляется следующих групп и марок:

кремнемарганцовая— 15ГС, 18Г2С, 25Г2С, 
10Г2С(МК);

кремнемарганцовомедистая— 10Г2СД (М К);
хромокремнемарганцовая— 14КГС, 30ХГ2С;
хромокремнемарганцовоникелевая — 

14ХГСН, 10ХГ2СН;
хромокремнемарганцовоникелемедистая — 

10ХГСНД (МС-1);

хромокремненикелемедистая — 10ХСНД 
(СХЛ-4), 15ХСНД(СХЛ-1, НЛ-2);

хромомарганцовая— 12ХГ (БНЛ-2);
хромомарганцовоникелевая — 12ХГН, 

10ХГ2Н, 15ХГН, 14ХГ2Н;
марганцовая— 14Г, 19Г, 24Г, 09Г2, 14Г2, 

09Г2Т;
марганцовоникелемедистая — 10ГНД, 

14ГНД;
марганцовомедистая — 09Г2ДГ;
хромоникелемедистофосфористая — 

10ХНДП.

Примечание.  В обозначении марок стали дву­
значные цифры слева указывают среднее содержание 
углерода в сотых долях процента; буквы справа от этих 
цифр обозначают: Г — марганец; С — кремний; X —
хром; Н — никель; Д —■ медь, П — фосфор; цифры после 
букв указывают (приблизительно) процентное содержа­
ние соответствующего элемента в целых- единицах. 
Сталь, выплавленная в конвертерах с кислой футеров­
кой, дополнительно маркируется буквой «Б», в конвер­
терах с основной футеровкой — буквой «К».

1.8. Сталь углеродистая качественная кон­
струкционная изготовляется в мартеновских 
и электрических печах (спокойная, кипящая и 
полуспокойная). В зависимости от химиче­
ского состава сталь подразделяется на две 
группы:

I — с нормальным содержанием марганца. 
К даннной группе относятся стали следующих 
марок: Обкп, 08кп, 08, Юкп, 10, 15кп, 15, 20кп, 
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60,65, 70, 75, 80,85;

II — с повышенным содержанием марганца. 
К данной группе относятся стали следующих 
марок: 15Г; 20Г; 25Г; ЗОГ; 35Г; 40Г; 45Г; 
50Г; 60Г; 65Г; 70Г.

Примечание.  В марке стали двузначные цифры 
обозначают среднее содержание углерода в сотых до­
лях процента, буква «Г» — повышенное содержание мар­
ганца. Марки кипящей стали имеют в конце индекс 
«кп». При поставке полуспокойной стали к обозначению 
марки добавляется в конце индекс «пс», например мар­
ки 08пс.

1.9. Стали, применяемые в строительстве, 
должны отвечать требованиям, изложенным 
в табл.1.

Примечание.  Характеристики некоторых ста­
лей, не вошедших в вышеуказанный перечень и исполь­
зуемых для изготовления металлических конструкций и 
изделий, имеющих ограниченное применение в рассма­
триваемой области строительства, приводятся в табл. 1 
и 2 применительно к этим конструкциям и изделиям.
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Таблица 1
Требования к механическим свойствам сталей

Марка стали
Способ

раскисления
стали

ГОСТ или ЧМТУ
Разряд толщин 
или толщина 
проката в мм 
(см. прим. 2)

Предел 
текучести 
в кг/мм2 
не менее

Временное 
сопротивление 

в кг/мм2

Относительное удли­
нение в % не менее

н

Сталь углеродистая обыкновенного качества

Ст. Окп Кипящая ГОСТ 380—60, — — Не менее 32 18 22
КСт. Окп. 9543—60

38—40 23 27
1-Й 24 41—43 22 26

44—47 21 25

38—40 23 27ВСт. Зкп » ГОСТ 380—60, 2-й 23 41—43 22 26В КСт. Зкп 9543—60 44—47 21 25

38—40 23 27
З-й 21 41—43 22 26

44-47 21 25

ВСт. 3 Спокойная 38—40 23 27
ВКСт. 3 1-й 24 41—43 22 26

44—47 21 25

38—40 23 27ГОСТ 380—60, 2-й 23 41—43 22 269543—60 44—47 21 25

ВСт. Зпс Полуспо- 38—40 23 27
ВКСТ. Зпс койная 3-й 22 41—43 22 26

44—47 21 25

ВСт. 4 Спокойная 42—44 21 25
ВКСт. 4 1-й 26 45—48 20 24

49—52 19 23

42—44 21 25ГОСТ 380—60,
2-й 25 45—48 20 249543—60 49—52 19 23

ВСт. 4кп Кипящая 42—44 21 25
ВКСт. 4кп З-й 24 45-48 20 24

49—52 19 23

2 Зак. 1177.
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Продолжение табл. /

Марка стали
Способ

раскисления
стали

ГОСТ или ЧМТУ
Разряд толщин 
или толщина 

проката в мм 
(см. прим. 2)

Предел 
текучести 
в кг/мм* 
не менее

Временное 
сопротивление 

в кг/мм*

Относител 
неыие в %

Sis

ьное удли- 
не менее

8»

ВСт. 5 50—53 17 21
1-й 28 54—57 16 20

58—62 15 19

ГОСТ 380—60. 50—53 17 21
Спокойная 9543—60 2-й 27 54—57 16 20

58—62 15 19
ВКСт. 5 50—53 17 21

3-й 26 54—57 16 20
58—62 15 19

Ст. 3 для резервуа- Не менееров » ЧМТУ 5232-55 — 22 38 22 26

Сталь углеродистая горячекатаная для мостостроения
Не менее

М16С Спокойная
ГОСТ 6713—53

— 23 38 22—24 26-28

Не менееСт. 3 мост — 24 38 22—24 26—28

Сталь углеродистая толстолистовая и широкополосная термически обработанная
МСт. Т Спокойная Не менее
МСт. Тпс Полу- ГОСТ 9458—60 6—40 30 44 _ _ 22спокойная

Сталь низколегированная конструкционная
Не менее

09Г2 Спокойная ГОСТ 5058—57 * 4—10 31 46 18 —
11—24 30 45 18 —
25—30 30 44 18 —

Не менее
14Г2 » 54 58 4—20 34 47 18 —

цниичм 21—32 33 46 18 —
Не менее

09Г2Т (09Г2ДТ) * ЧМТУ 157 50 4—10 35 50 18 —
цниичм 3 3J 12—18 33 48 18 _
с изменением № 1 20—24 32 48 18 _

26—30 31 47 18 --
32—48 30 46 18 —
50—80 28 45 18 —

82—160 ■27 44 18 —
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Продолжение табл. 1

Марка стали
Способ

раскисления
стали

Г ОСТ или ЧМТУ
Разряд толщин 

или толщина 
проката в мм 
(см. прим. 2)

Предел 
текучести в кг}мм2 
не менее

Временное 
сопротивление 

в кг/мм?

Относительное 
пение в % не

удли-
менее

$10 s5

15ГС Спокойная ЧМТУ „„„ сп
цниичм 296 60

4—10
11—20

Не
35
34

менее
50
49

18
18

—

21—32 33 48 16 —

33—40 31 47 16 —

10Г2С (МК) * > п н Е м  546 61 цниичм
4—10

11—32

Не
36
35

менее
52
50

18
18

—

33—60 34 48 18 —

10Г2С (МК) * ЧМТУ ВВ1 С1
цниичм 551 61 10—40

Не
40

менее
54 16 —

15ХСНД » ГОСТ 5058—57 * 4—32
Не

35
менее

52 18 —

10ХСНД 2> ГОСТ 5058—57* 4-32
Не

40
менее

54 16 _ ..

33—40 37 51 15 —

10Г2СД (МК) * ГОСТ 5058—57 * 4—32
Не

35
менее

50 18 —

Сталь углеродистая качественная конструкционная
10 Спокойная ГОСТ 1050—60 — 22 36—45 — 32
20 » ГОСТ 1050—60 — 26 44—54 — 26

Сталь для железнодорожных и крановых рельсов

НБ-62 Спокойная ГОСТ 4121—62
Не менее 

75 —

М-71 » ГОСТ 4224-54 — — 80 — —
М-75 ГОСТ 6944—54 — — 80 — —

* В скобках указаны прежние обозначения марок стали.
Примечание.  Указанным в таблице разрядам толщин проката соответствуют следующие его раз­

меры (в мм):

Разряд Виды проката
Т О Л Щ И Н сортовой фасонный листовой и широкополосный

1-й До 40 вкл. До 15 вкл. От 4 до 20 вкл.
2-й Сверх 40 до 100 вкл. Сверх 15 до 20 вкл. Сверх 20 до 40 вкл.
3-й Сверх 100 до 250 вкл. Сверх 20 вкл. Сверх 40 до 60 вкл.

Примечания:  1. К сортовому прокату относятся: сталь круглая, полосовая, квадратная и шести' 
гранная; к фасонному — сталь угловая, балки двутавровые, швеллеры и т. п.

2. Разряды толщин фасонного проката устанавливаются по толщине стенки профиля.

2*
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1.10. Области применения сталей в строительных конструкциях устанавливаются в соот­
ветствии с указаниями табл. 2.

Области применения сталей в строительных конструкциях
Таблица 2

п/п

Наименование сталей и дополнительные 
технические требования к поставке

Рекомендуемая область применения (вид конструкций или их элементов

для сварных конструкций
для конструкций, 

не имеющих сварных 
соединений

и условия эксплуатации)

Сталь углеродистая обыкновенного качества (ГОСТ 380—60 и 9543—60)
1 | Ст. 0 | Только в нерасчетных элементах конструкций

2 ВСт. Зкп а) В колоннах, стойках, прогонах покрытий, бункерах, 
опорах трубопроводов, в расчетных элементах площадок 
для обслуживания технологического оборудования (при отсут­
ствии непосредственного динамического воздействия от под­
вижных и вибрационных нагрузок), эксплуатируемых при 
расчетной температуре —30° Си выше

б) Для вспомогательных конструкций зданий и сооруже­
ний (связи, элементы фахверка, лестницы, площадки и т. п,) 
опоры для светильников и другие слабонапряженные (не бо­
лее чем до 0,4 расчетного сопротивления) конструкции

в) В нерасчетных элементах конструкций мачт и башен 
сооружений связи

г) Для резервуаров и газгольдеров емкостью менее 700 л3, 
эксплуатируемых при температуре — 30э С и выше

3 ВСт. Зпс. ВСт. Зкп а) В стропильных и подстропильных фермах» решетча­
тых ригелях рам, главных балках перекрытий, пролетных 
строениях транспортных эстакад, в подкрановых балках под 
краны легкого, среднего и тяжелого (при толщине элементов 
балки 20 мм и менее) режимов работы, эксплуатируемых 
при расчетной температуре —30° С и выше

б) В колоннах, стойках, прогонах покрытий и элементах 
фахверка зданий, бункерах, опорах трубопроводов, в расчет­
ных элементах площадок для обслуживания технологического 
оборудования (при отсутствии непосредственного динамиче­
ского воздействия от подвижных и вибрационных нагрузок), 
эксплуатируемых при расчетной температуре — 30э С и ниже

в) В конструкциях доменного комплекса: наклонные 
мосты доменных печей, скрубберы, электрофильтры, рамы 
литейного двора и поддомеиники, лифты, рамы зданий воз­
духонагревателей, подъемники коксовых печей, газовоздухо- 
проводы и копры, эксплуатируемые при расчетной темпера­
туре — 30° С и выше

г) В мачтах и башнях высотой до 180 мч опорах линий 
электропередач, эксплуатируемых при расчетной температуре 
— 30° С и выше

4 ВСт. 3 ВСт. Зпс а) В конструкциях, работающих в особо тяжелых усло­
виях:

в балках рабочих площадок главных зданий мартеновских 
цехов и в конструкциях бункерных и разгрузочных эстакад, 
непосредственно воспринимающих динамические воздействия 
подвижных составов;

в подкрановых балках под краны тяжелого (при толщине 
металла свыше 20 м м \ весьма тяжелого и весьма тяжелого 
непрерывного режимов работ
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Продолжение табл. 2

№
п/п

Наименование сталей и дополнительные 
технические требования к поставке

Рекомендуемая область применения (вид конструкций или их элементов 
и условия эксплуатациям)

для сварных конструкций
для конструкций, 

не имеющих сварных 
соединений

ВСт. 3 ВСт. Зпс
б) В стропильных и подстропильных фермах, решетчатых 

ригелях рам, главных балках перекрытий, пролетных строе­
ниях транспортных эстакад, эксплуатируемых при расчетной 
температуре — 30° С и ниже

в) В конструкциях, эксплуатируемых на открытом воз­
духе или в неотапливаемых помещениях при расчетной тем­
пературе— 30° С и ниже при наличии непосредственного 
динамического воздействия от подвижных и вибрационных 
нагрузок

г) В конструкциях мачт н башен сооружений связи высо­
той до 180 м, эксплуатируемых при расчетной температу­
ре—30° С и ниже и высотой 180 м и более, независимо ог 
района их возведения

д) В конструкциях гидротехнических сооружений (за­
творах, шлюзовых воротах, решетках и т. п.), эксплуатируе­
мых при температуре не ниже — 20° С

е) В конструкциях доменного комплекса: наклонные мосты 
доменных печей, скрубберы, электрофильтры, рамы литейного 
двора и поддоменники, лифты, рамы зданий воздухонагрева­
телей, подъемники коксовых печей, газовоздухолроводы и 
копры, эксплуатируемые при расчетной температуре — 30° С 
и ниже

ж) Для резервуаров и газгольдеров емкостью 700 .«3 
и менее, эксплуатируемых при расчетной температуре от 
— 30 до—40° С, и емкостью более 700 м3. эксплуатируемых 
при расчетной температуре — 40° С и выше

5 ВСт. 4 Как исключение, взамен сталей марок ВСт. 3; ВСт. Зпс 
и ВСт. Зкп, с соблюдением установленных требований по 
испытанию и при надлежащем технико-экономическом 
обосновании; для сварных конструкций, воспринимающих 
статические нагрузки, — дополнительно при условии соблю­
дения технологии сварки и применения электродов и флюсов, 
указанных в специальных инструкциях

6 ВСт. 5 а) При тех же условиях, что и сталь марки ВСт, 4
б) Для крановых рельсов квадратного сечения

7 Ст. 3 по ЧМТУ 5232—55 Для резервуаров и газгольдеров, эксплуатируемых при 
расчетной температуре от — 30 до — 40° С

8
Сталь уг

М16С
леродистая горячекаг 

Ст. 3 мост
чапая для мостостроения (ГОСТ 6713^53)

а) В мостовых конструкциях
б) В конструкциях гидротехнических сооружений (затво­

рах, шлюзовых воротах, решетках и т. д.), эксплуатируемых 
при температуре не ниже —40° С.

С

9

таль углеродистая т  
МСт

с дополнительным 
требованием испыта­
ния по ударной вяз­
кости после механи­
ческого старения и 
при температуре 
— 40° С согласно п. 8 
ГОСТ 9458—60

олстолистовая и шир 
ТпС

с дополнительным 
требованием испыта­
ния по ударной вяз­
кости при темпе­
ратуре — 40° С сог­
ласно п. 8 ГОСТ 
9458—60

окополосная термически обработанная (ГОСТ 9458—60)

Для конструкций, работающих в условиях отрицательных 
температур до — 40° С, при надлежащем технико-экономиче­
ском обосновании
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Продолжение табл. 2

н
п/п

Наименование сталей и дополнительные 
технические требования к поставке

Рекомендуемая область применения (вид конструкций или их элементов 
и условия эксплуатации)

для сварных конструкций
для конструкций, 

нс имеющих сварных 
соединений

10
МС

с дополнительным 
требованием испыта­
ния по ударной вяз­
кости после механи­
ческого старения и 
при температуре 
— 40° С согласно п. 8 
ГОСТ 9458—60

:тТ
с дополнительным 

требованием испыта­
ния по ударной вяз­
кости при темпера­
туре — 40° С сог­
ласно п. 8 ГОСТ 
9458-60

Для конструкций, работающих в условиях отрицатель­
ных температур ниже — 40° С, при надлежащем технико-эко­
номическом обосновании

И

Сталь низколег 

(гост 5058 57* и

1 4 Г 2  ( ц н и и ч м

1 5 Г С  ( п я т и - 2 9 6  6 0 )

1 0 Г 2 С  ( ц н ’ 5 «  5 4 6 - 6 1 )
09Г2 (ГОСТ 5058—57 * )

0 9 Г 2 Т  ( ц н Ш Ж  1 5 7 - 5 9  с  и з м е н е -

нием №  1̂
15ХСНД (ГОСТ 5058—57 * )
10Г2СД (МК) (ГОСТ 5058—57*)
10ХСНД (ГОСТ 5058—57*)
10Г2 термически обработанная

( ц н и и ч м  5 5 1 — 6 1 )

ированная конструкционная 

^  54 58; 157 59; 296 60; 546—61; 551 61 j

В конструкциях при надлежащем технико-экономическом 
обосновании

12
Сталь углеродистая качест

10
венная конструкционная (ГОСТ 1050— 60)

Для нерасчетных элементов сооружений связи —  мачт и 
башен

13 20 Для элементов сооружений связи — трубчатых мачт и 
башен

СтйЛь для железнодорожных и крановых рельсов 
14 | НБ-62 (ГОСТ 4121— 62) | Для крановых рельсов
15 М-71 (ГОСТ 4224—54) Для железнодорожных рельсов типа Р-43
16 М-75 (ГОСТ 6944—54) То же, типа Р-50
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1.11. При поставке углеродистых сталей 
обыкновенного качества для сварных конструк­
ций необходимо руководствоваться нормами 
отклонений от химического состава, указан­
ными в п. 16 и табл. 3 ГОСТ 380—60.

1.12. Прокатная сталь, применяемая для 
несущих конструкций, должна удовлетворять 
требованиям соответствующих государствен­
ных стандартов или технических условий с 
гарантиями в отношении предела текучести 
и предельного содержания серы и фосфора, а 
для сварных конструкций также в отношении 
предельного содержания углерода.

Углеродистая сталь для конструкций, под­
вергающихся непосредственному динамиче­
скому воздействию подвижных или вибрацион­
ных нагрузок (за исключением подкрановых 
балок под краны легкого и среднего режи­
мов работы), должна удовлетворять дополни­
тельному требованию: по ударной вязкости 
при нормальной температуре — для конструк­
ций, эксплуатируемых при температуре выше 
—20° С и по ударной вязкости при отрицатель­
ной температуре — для конструкций, эксплуа­
тируемых при температуре —20° С и ниже.

Низколегированная сталь для конструкций, 
эксплуатируемых при отрицательной темпера­
туре, должна удовлетворять требованию по 
ударной вязкости при температуре — 40° С, 
а для сварных конструкций, подвергающихся 
при этом также непосредственному динамиче­
скому воздействию подвижных или вибра­
ционных нагрузок, кроме того, — по ударной 
вязкости после механического старения.

Прокатная сталь, предназначенная для из­
готовления гнутых профилей и гнутых эле­
ментов листовых и других конструкций, а в 
необходимых случаях и прочная прокатная 
сталь, должна удовлетворять дополнитель­
ному требованию испытания на загиб в хо­
лодном состоянии.

Во всех случаях, когда необходимые харак­
теристики стали не входят по условиям по­
ставки в число гарантируемых, они должны 
быть указаны в проекте и в документации по 
заказу стали как дополнительные (в объеме, 
предусмотренном государственными стандар­
тами или техническими условиями).

В проекте могут указываться и другие до­
полнительные требования (по согласованию 
с заводом-поставщиком стали).

1.13. Сталь для сварных конструкций дол­
жна испытываться на свариваемость. Методы

и нормы испытаний устанавливаются спе­
циальным стандартом.

1.14. В конструкциях, не подвергающихся 
непосредственному воздействию подвижных 
или вибрационных нагрузок и изготавливае­
мых из проката толщиной до 30 мм взамен 
мартеновской стали марок ВСт. 3, ВСт. Зпс и 
ВСт. Зкп, может применяться кислороднокон­
вертерная сталь соответственно марок ВКСт. 3; 
ВКСт.Зпс; ВКСт. Зкп (по ГОСТ 9543—60).

1.15. К конструкциям, подвергающимся 
динамическому воздействию подвижных на­
грузок, относятся конструкции, при расчете ко- 
торых на прочность принимается коэффициент 
динамичности 1,1 и более.

К конструкциям, подвергающимся динами­
ческому воздействию вибрационных нагрузок, 
относяться конструкции, подлежащие расчету 
на выносливость.

1.16. Стали марок 15ХСНД и 10ХСНД до­
пускаются к применению, если они изготов­
лены из природно-легированных руд.

1.17. Углеродистые стали для отливок, при­
меняемые в строительных конструкциях, 
должны удовлетворять требованиям, указан­
ным в табл. 3.

Таблица 3

Требования к механическим свойствам и область 
применения углеродистых сталей для отливок

Марка
стали

по
ГОСТ
977-58

Механические свойства

Область
примененияпредел

текуче­
сти

в кг!мм2

времен­
ное 

сопро­
тивление 
в кг/мм3

относи­
тельное 
удлине­

ние 
в %

15л 20 40 2 4 Для опорных ча­
стей балок и ферм

25л
35л

2 4

28
45
50

19

15
] Для опорных ча- 
1 стей мостов, балок,
I ферм, арок и других 
J несущих конструкций

1.18. Стали для заклепок, болтов, гаек и 
винтов, применяемых в строительных конструк­
циях, должны удовлетворять требованиям, 
указанным в табл. 4.
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Таблица 4
Требования к механическим свойствам сталей для заклепок болтов н винтов

Вид стали по способу Диаметр
заклепок

или болтов 
1 в мм
1

Предел 
текучести 
в кг!мм2 
ие менее

Временное 
сопротивление 

в кг/мм2

Относительное удли­
нение в %

Марки стали изготовления и 
раскисления

ГОСТ или ТУ 05
не менее

/. С тали для заклепок
а) Углеродистые

Ст. 2 закл. Мартеновская ГОСТ 499—41 j 8—40 ! 22 34-42 26 31
Ст. 3 закл. » 499—41 1 8—40

1 1 22 38—47 22 26

б) Низколегированные
Мартеновская:

 ̂ 1809Г2 спокойная ГОСТ 5058—57* 8—30 30 Не менее 44 —

оА,, Стали для болтов, гаек и винтов *
а) Углеродистые

Мартеновская:
ВСт. 3 спокойная 38—40 23 27
ВСт. Зпс полуспокойная ГОСТ 380-60 До 40 24 41—43 22 26
ВСт. Зкп кипящая 111 44 21 25

Мартеновская:
ВСт. 3 спокойная 38—40 23 27
ВСт. Зпс полуспокойная ГОСТ 380—60 Более 40 23 41—43 22 26
ВСт. Зкп кипящая 44—47 21 25

50—53 17 21
До 40 28 54— 57 16 20

ВСт. 5 Мартеновская:
спокойная

ГОСТ 380—60
58-62 15 19

Более 40 27
50—аз 
54-57

17
16

21
20

58—62 15 19
Ст. 35 Мартеновская:

спокойная ГОСТ 1050—60 Любой 32 Не менее 54 — 20
б) Низколегированные

09Г2 Мартеновская:
спокойная ГОСТ 5058—57 * 8—30 30 Не менее 44 18 —

14Г2 То же ЧМТУ 54 58 4—20 34 Не менее 47 18 —

цниичм 21—32 33 46 18 —
4—10 35 Не менее 50 18 —

15ГС ЧМТУ _ 2 9 ^ 0  
ЦНИИЧМ

11—20
21—32

34
33

49
48

18
16

аз—40 31 47 16 —
15ХСНД 2> ГОСТ 5058—57* 8—32 35 Не менее 52 18 —

* К сталям для болтов (углеродистой обыкновенного качества и низколегированной) предъявляются 
те же дополнительные требования в отношении ударной вязкости и загиба в холодном состоянии, что и 
для основного металла конструкции.
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Продолжение табл, 4

Марки стали
Вид стали по способу 

изготовления и 
раскисления

ГОСТ или ТУ
Диаметр 
заклепок 

или болтов 
в мм

Пре чел 
текучести 
в кг/мм2 
не менее

Временное
сопротивлениев кг (мм*

I

Относател
нение

«.о
не м

ьное у дли» 
в  %

Ч
енее

ВСт. 3 
ВСт. Зпс 
ВСт. Зкп

Мартеновская:
спокойная
полуспокойная
кипящая

3. Стали dj 

ГОСТ 380—60

гя шайб

24 38—47 23—21 —

ВСт. 4 
ВСт. 4пс 
ВСт. 4кп

Мартеновская:
спокойная
полуспокойная
кипящая

ГОСТ 380—60 — 26 42—52 21—19 —

Ст. 5 

Ст. 35
40Х ( й лн  другая 

с временным со­
противлением 
после термической 
обработки не ниже 
130 кг/мм2)

4. Стали
Термическая об­

работка в готовом 
изделии

То же 
»

для высокопрочнь 
ГОСТ 380—60

ГОСТ 1050—60 
ГОСТ 4543—61

IX болто

1 18, 22,
I 24

в и гаек i 

85

'С ним
Не менее ПО

Не менее ПО 
Не менее 130 10

Ст. 5 

Ст. 35
* *  Твердость 

сти по шкале С

5, С mi
Термическая об­

работка в готовом 
изделии

То же
металла шайб пос 

Роквелла.

гли для шайб еысс 
ГОСТ 380—60

ГОСТ 1050—60 
ле термической об

жопрочнъ 

работки л

ix болто 

должна ра

8 **

вняться 35—45 <единицам твердо-

Чугуны (чугунное литье)
1.19. Чугунное литье, применяемое в строи­

тельных конструкциях (для опорных частей 
и элементов, работающих на сжатие с неболь­
шим изгибом), должно удовлетворять требо­
ваниям прочности, приведенным в табл. 5.

Таблица 5
Требования к прочности чугунного литья

Марки чугуна 
по ГОСТ 1412-54

Временное сопротивление в кг(мм2

при растяжения при изгибе

СЧ 12-28 12 28
СЧ 15—32 15 32
СЧ 18—36 18 36
СЧ 2 1 -4 J 21 4J
СЧ 24-44 24 44
СЧ 28—48 28 48

Цветные металлы и сплавы из них

1.20. В строительных конструкциях и изде­
лиях цветные металлы применяются главным 
образом в виде различных сплавов. В отдель­
ных видах строительных конструкций и изде­
лии применяются цинк и свинец.

1.21. Алюминиевые сплавы, применяемые 
для строительных конструкций, должны удов­
летворять требованиям, изложенным в 
табл. б.
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Таблица 6
Требования к механическим свойствам алюминиевых сплавов, 

применяемых в строительных конструкциях *

Марка сплава Наименование сплава ГОСТ или ТУ

Условный 
предел 

текучести 
в кг(мм* 
не менее

Временное 
сопротивлений 

в кг!ммг
Относительное 

удлинение 
в %

АМц-М Алюминиевомарганцевый ГОСТ 4784—49*, 
4773—49*

в 10-5-17 16-5-22

АМц-П АМТУ** 12 15-5-17 16-4-22

АМг-М Алюминиевомагниевый с содер­
жанием магния 2—2,8%

ГОСТ 4784—49*, 
4773—19*, 4783—49*

8 16-5-23 10-5- 18

АМг-П АМТУ** 17 21-4-24 4-4-6

АМгб-М Алюминиевомагниевый с содер­
жанием магния 5,8—6,8%

ТУ СТУ** 
АМТУ**

16 32 15

АМг61-М Алюминиевомагниевый ВТУ** 21 38-5-41 12

АВ-Т*** „Авиаль*—сплав повышенной 
пластичности

ГОСТ 4784—49*. 
4773—49*. 4783—49*

18-5-20 14-4-20

АВ-Т1*** АМТУ** 23 со 
! 

+ 8-4-12

АД31-Т Сплав международного стан­
дарта

ГОСТ 4773—49,* 
4783—49*

10 16-5-18 20-4-25

АД31-Т1 АМТУ** 15 20 10

АДЗЗ-Т1 Сплав международного стан­
дарта

СТУ** 23-5-26 27-5-32 10-4-18

В92-Т Самозакаливающийся сварива­
емый

ГОСТ 4773—49*, 
4783—49* 22 -5- 32 39-5-46 9-5-15

СТУ**

Д1-Т „Дюралюмин* нормальной проч­
ности

ГОСТ 4784—49*, 
-4783—49*, 4773—49*

19 -5- 25 36-5-41 10-4-15

Д16-Т „Дюралюмин* конструкционный 
теплопрочный (повышенной проч­
ности)

ГОСТ 4784—49*, 
4977—52*, 4783—49*, 
4773—49*

26 -5- 36 
27-5-34

40-5-49 6-5-14

АМТУ**

АЛ8 Высокопрочный коррозийностой­
кий

ГОСТ 2685—53* ~17 28 9

* В зависимости от формы, размеров полуфабриката и прочих факторов.
** Перечень АМТУ, СТУ и ВТУ приведен в СН 113—60.

*** При содержании меди не более 0,1% для обеспечения коррозийной стойкости.
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1.22. Алюминиевые сплавы в строительных конструкциях надлежит применять в соответ­
ствии с указаниями табл. 7.

Таблица 7
Область применения алюминиевых сплавов в строительных конструкциях

Марки сплавов

для сварных 
конструкций

для конструкций, 
не имеющих сварных 

соединений

Область применения (вид и условия эксплуатации конструкций или их элементов)

АМц-М Ненагруженные элементы ограждающих конструкций зданий
АМц-П Малонагруженные элементы ограждающих конструкций зданий
АМг-М Ненагруженные и малонагруженные элементы ограждающих конструк­

ций зданий
АМг-П — Элементы из листов, совмещающие функции ограждающих и несу­

щих конструкций
АМг-6 Несущие конструкции (преимущественно листовые) общего назначения
АМг-61 Несущие конструкции (преимущественно листовые) общего и спе­

циального назначения, работающие на динамические нагрузки
АВ-Т Элементы из листов и прессованных профилей, совмещающие функ­

ции ограждающих и несущих конструкций в ыалонагруженных частях 
зданий

АВ-Т1 Несущие конструкции; конструкции, совмещающие функции огра­
ждающих и несущих

АД31-Т Элементы, совмещающие функции ограждающих конструкций 
в малонагруженных частях зданий

АД31-Т1 То же
АДЗЗ-Т1 Несущие конструкции

Д1-Т Несущие конструкции
Д16-Т

1.23. Алюминиевые сплавы, применяемые для заклепок болтов и болтов с обжимными 
кольцами, указаны в табл. 8.

Таблица 8
Марки и область применения алюминиевых сплавов для заклепок, болтов и болтов с обжимными кольцами

Марки сплавов Область применения Марки сплавов Область применения || Марки сплавов Область применения

Для заклепок: 

АВ-Т1

Д18п
В65

В конструкциях из 
сплавов марок:
АВ-Т, АВ-Т1, 
АД31-Т, АД31-Т1, 
АДЗЗ-Т1
Д16-Т, Д1-Т 
Д16-Т, Д1-Т

Для болтов*:

АМг5п
АВ-Т1
В94
Д16п

В конструкциях из 
сплавов марок:
АМгб
АВ-Т1, АДЗЗ-Т1 
Д1-Т, Д16-Т 
Д1-Т, Д16-Т

Для болтов 
с обжимными 
кольцами:

Д16п 
В-65, В94

В конструкциях из 
сплавов марок:

Д1-Т, Д16-Т 
Д1-Т, Д16-Т

* Разрешается применять болты и шайбы из углеродистых и низколегированных сталей и высокопроч­
ные болты для соединений элементов конструкций из алюминиевых сплавов. В этом случае должна быть 
предусмотрена защита от коррозии мест контакта алюминиевого сплава со сталью.
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1.24. Цветные металлы и сплавы из них 
должны удовлетворять требованиям, приве­
денным в табл. 9.

1.25. Применение цветных металлов и спла­

вов в строительстве допускается только в слу­
чаях невозможности замены их другими ма­
териалами.

Таблица 9
Требования к цветным металлам и сплавам из них. Указания по применению

Вид металлов и 
сплавов

юст
Марки 

металлов и 
сплавов

Химический состав 
в %  ие менее Вид продукции Основное назначение

№ наименование

Цинк 3640—47 Ц и н к . Клас­
сификация. 
Технические 
условия

Ц4 Цинка 97,5 Чушки тол­
щиной 40 мм, 
вес 19—21 кг

Для кровельных по­
крытий, карнизов и во­
досточных труб, зданий 
и сооружений I класса

Свинец 3778—56 Свинец С-2
С-4

Свинца 99,95 
Свинца 99,6

Листы тол­
щиной 
0,5—1,0 мм

Чушки весом 
40 кг

Для футеровки кисло­
тостойких устройств

Для особых видов гид­
роизоляции, для прокла­
док в опорных частях 
пролетных строений 
мостов, заливки швов, 
в труднодоступных ме­
стах зачеканки швов

Сплав на 
цинковой ос­
нове

7117—62 Сплавы анти­
фрикционные 
на цинковой 
основе

ЦАМ9-1,5 Алюминия— 
8,0—11,0

Меди—
1,0—2,0

Магния—
0,05—0,06

Чушки Для заливки канатов 
в стаканах, для изгото­
вления втулок, заливки 
вкладышей

1.26. Объемный вес металлов, применяе­
мых в строительстве, принимается рав­
ным (в кг!мъ):

стали и стальных отливок всех марок . . . .  7 850
алюминиевых сплавов....................................... 2 700
отливок из чугуна ....................................... 7 200
цинковых отливок..........................................  7200
свинцовых отливок.............................................11350

2. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПРОФИЛИ 
ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ

2.1. В строительных конструкциях приме­
няются металлические профили:

стальные — прокатные, холодноформован­
ные и сварные;

из алюминиевых сплавов — прокатные и 
прессованные.

Стальные профили
2.2. Основные технические характеристики 

стальных профилей приведены в табл. 10—24:
в табл.

угловых.........................   10
двутавров..................   11
швеллеров (горячекатаных н холодноформо­

ванных) .............................................. . 1 2
листовой стали..............................................  13
рулонной »  14
полосовой »  15
полосовой стали для косых шайб . . . 16
для шахтного крепления ............................  17
квадратной стали .............................................. 18
прямоугольной стали....................................... 19
круглой стали .................................................  20
труб................................................................... 21
для оконных и фонарных переплетов . . . .  22
рельсовых крановых......................................  23
стали для шпунтовых с в а й .............................. 24
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Угловые профили
Таблица 10

Профиль
гост Ширина полок 

в мм
Толщина полок в мм

Длина полок в м
№ | наименование от ДО от до от до

L 8509—57
Горячекатаные

Сталь прокатная угловая равнобо­
кая. Сортамент

20 250 3 30 4 19

1---- 8510—57 Сталь прокатная угловая неравно­
бокая. Сортамент 25X16 250X160 3 20 4 19

L 8276—57
Холодноформованные

Угольники равнобокие гнутые 
стальные. Сортамент

16 250 2 6 3 12

L 8277—57 Угольники неравнобокие гнутые 
стальные. Сортамент

16ХЮ 250X160 2 6 3 12

Двутавры
Таблица 11

Профиль

Высота
ГОСТ профиляв ми

Ширила 
полок в мм

Толщина
стенкиВИК

Толщина полки в мм
Длина в м

м наименование j от j до от ДО от ДО от до от ДО

н 8239—56 *
Горячекатаные

Сталь прокатная, бал­
ки двутавровые. Сорта­
мент

100 700 55 210 4,5 17,5 7,2 28,2 5 19

X 6183—52 Сталь прокатная, бал­
ки двутавровые широко­
полочные. Сортамент

Балочные профили (индекс «Б»)
200 11047,61 120 |408 | 5 1 23 J 7,3 | 43,81 6 | 24 

Колонные профили легкие (индекс «Л»)
275,6] 724 | 220 1421,8] 6 |14,8| 9,2 128 | 6 | 24 

Колонные профили тяжелые (индекс «Т»)
203 J 541 | 200 j 417 | 6 145 j 8,8 179 | 6 | 24

I 6184—52 Сталь прокатная, бал­
ки двутавровые облег­
ченные. Сортамент

160 300 55 80 2,8 4,2 5,3 7 6 19

I
Госстрой СССР. 

Межреспубликан­
ские технические 
условия 
МРТУ-7-4-61

Сварные
Сварные двутавры, из­

готовленные на поточной 
линии Днепропетровско­
го ЗМК им. Бабушкина. 
Временный сортамент и 
технические требования

600 2000 200 600 6 20 10 40 8,5 12

* Широкополочные и облегченные двутавры поставляются по согласованию заказчика с заводом-постав*
ЩИКОМ.
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Таблица 12
Швеллеры

Профиль
гост Высота 

профиля 
в мм

Ширина 
полки 
в мм

Толщина 
стенки 
в мм

Толщина 
польи в мм

Длина 
в м

м наименование от ДО от ДО ОТ ДО от ДО от до

[ 8240—56 *
Горячекатаные

Сталь прокатная. Швеллеры. 
Сортамент

50 400 32 115 4,4 8 7 13,5 5 19

[ 6185—52 Сталь прокатная. Швеллеры 
облегченные. Сортамент

160 300 50 70 2,8 4,2 4,8 7,5 6 19

ь 8278—57
Холодноформованные

Профили гнутые стальные. 
U-образные равнобокие профи­
ли (h  — b). Сортамент

16 160 16 160 2 6 2 6 3 12

ь 8279—57 Профили гнутые стальные. 
U-образные равнобокие ( h > b ) .  
Сортамент

16 400 10 160 2 6 2 6 3 12

8280—57 Профили гнутые стальные. 
U-образные равнобокие про­
фили ( h  < b). Сортамент

16 120 20 160 2 6 2 6 3 12

< 8283—57 Профили гнутые стальные. 
Корытообразные профили. Сор­
тамент

16 400 10 160 2 7 2 7 3 12

CL 8281—57 Профили гнутые стальные. 
U-образные неравнобокие про­
фили. Сортамент

16 400 10 160 2 7 2 7 3 12

С 8282—57 Профили гнутые стальные. 
С-образные. Сортамент

16 400 10 160 2 7 2 7 3 12

* Облегченные швеллеры и гнутые профили поставляются по согласованию заказчика с 
ставщиком.

заводом-по-
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Листовая сталь
Таблица 13

Профиль
ГОСТ Ширина в мм Толщина в мм Длина в м

м наименование от до О Т Д О О Т до

— 5681—57 Сталь прокатная толстолистовая. 
Сортамент

600 3800 4 160 2 12

— 8568—57 * Сталь листовая рифленая (ромби­
ческая и чечевичная)

600 1400 2.5 8 2 6,3

7118—54 Сталь тонколистовая оцинкованная:
а) для поделочных работ
б) для кровли

510
510

1000
1500

0,25
0,25

2
2

0,71
0,71

2
2,5

1393—47 * Сталь листовая кровельная 510 1500 0,25 2 0,71 2,5

— 3680—57 * Сталь прокатная тонколистовая. 
Сортамент

600 1400 0,5 4 1,2 4

3685—47 Сталь листовая волнистая 710 1000 1 1,75 1,42 2

Таблица 14
Рулонная сталь

гост Ширина в мм Толщина в мм

№ наименование О Т до О Т Д О

8597—57 Сталь рулонная горячекатаная. Сортамент 200 2300 1,2 10

8596—57 Сталь рулонная холоднокатаная. Сортамент 200 2300 0,2 4

Полосовая сталь
Таблица 15

гост Ширина в мм Толщина в мм Длина в м

№ наименование от Д О О Т до О Т Д О

82—57 * Сталь прокатная. Широкополосная универсаль­
ная. Сортамент

160 1050 4 60 5 18

103—57 * Сталь прокатная полосовая. Сортамент 12 200 4 60 3 9

6009—57 * Лента стальная горячекатаная. Сортамент 20 200 1.2 3,8 — —
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Сталь полосовая для косых шайб
Таблица 16

Сечение полосовой 
стали для косых шайб

гост Размеры в мм

N5- наименование
Ширина 

профиля b
Для

болтов
диаметром

Высота профиля

h
Л|

для двутавра для швеллера

от до от до от до от до от до

с
5157—53 * Сталь прокатная. Про­

фили различных назна­
чений. Сортамент

30 60 12 30 3 4 8 15 6 И

* 1—  ь — 1

Таблица 17
Сталь для шахтного крепления

Профиль
ГОСТ

Высота
профиля

8 М М

Ширина 
полки 
в мм

Толщина 
стенки 
в мм

Толщина 
полки 
в мм

Длина 
в м

№ | наименование 01 до от до от до от до от до

J  V 5157— 53 * Сталь прокатная. Про­
фили разных назначений. 
Сортамент

77 115 69,5 85 6 7,5 8 15 5 19

Таблица 18
Квадратная сталь

Профиль
ГОСТ

Сторона квадрата 
или диаметр круга в мм Длина в м

*& наименование от J  до от до

■
2591— 57 * Сталь горячекатаная квадратная. 

Сортамент
5 250 5 10

•
4693— 57 * Сталь прокатная. Заготовка квад­

ратная. Сортамент
40 250 3 9

Таблица 19
Прямоугольная сталь

Профиль
ГОСТ Ширина в мм Толщина в мм Длина в м

№ наименование от до ог до от до

■
9137— 59 Сталь прокатная. Заготовка прямо­

угольная (слябы). Сортамент
200 300 100 250 1,3 5,0
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Круглая сталь
Таблица 20

Профиль
ГОСТ Диаметр в мм Длина в м

№ наименование от ДО от до

• 2590—57 * Сталь горячекатаная. Круглая. 
Сортамент

5 250 5 10

•
7348—55 Проволока стальная круглая угле­

родистая для предварительно напря­
женных железобетонных конструк­
ций *

2.5 10 Вес мотка 80 кг

* Сталь по ГОСТ 
струкций.

.

7348—55 применяется также для предварительно напряженных стальных кон>

Трубы
(для строительных конструкций)

Таблица 21

Профиль
ГОСТ Диаметр трубы 

в мм
Толщина стенок 

в мм Длина в м

л» наименование от Д О ОТ Д О от ДО

о

8731—58 * Горячекатаные
Трубы стальные, бесшовные горя­

чекатаные. Общие технические тре­
бования

— — — — — —

8732—58 * Трубы стальные бесшовные горяче­
катаные. Сортамент

25 800 2,5 75 4 12,5

1753—53 * Трубы стальные злектросварные 
диаметром 5—152 мм

5 152 0,5 5,5 6 8

3262—62 Трубы стальные водогазопроводные 
(газовые)

13,5 165 2,25 4,5 4 12

4015—58 Трубы стальные злектросварные 
диаметром от 426 до 1620 мм

426 1620 4 16 5 24

о
8733—58 *

Холоднотянутые 
и холоднокатаные

Трубы стальные бесшовные холод­
нотянутые и холоднокатаные. Общие 
технические требования

— — — — — —

8734—58 * Трубы стальные бесшовные холод­
нотянутые и холоднокатаные. Сорта­
мент

1 200 0,1 12 1,5 9
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Таблица 22
Профили для оконных и фонарных переплетов

Профили Г О С Т Д лина в м

горяче»
катаные

холодной
формовки № наименование

горячекатаных холодной
формовки

от до от до

г -

1

7511—58 Сталь для оконных и  фонарных 
' переплетов промышленных зданий

4 6 1 ,4 6 6

4 6 — —

н 4 6 — —

h ~
4 б — —

г г 4 6 1 ,4 6 6

н- 4 6 — —

L |_ 6 6 б 6

Г 1
6 6 — —

L — — 6 6

Г—* — — 4 6

— — 4

______ _____

6

______ _
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Таблица 23
Рельсы  крановы е

Профиль
гост Высота в мм Ширина 

головки в мм Длина в м

№ наименование от до от Д О от Д О

1
4121—62 Рельсы крановые 120 170 70 120 9 12

1 7173—54 Рельсы железнодорожного типа Р-43 140 — 70 — 12,5 25

L 7174—54 Рельсы железнодорожного типа Р-50 152 — 70 — 12,5 25

Таблица 24
Сталь прокатная для шпунтовых свай

Профиль
гост

Ширина 
в мм

Толщина 
в мм

Длина в м

№ наименование от ДО

/л *''S S
4781—55 Сталь прокатная для шпунтовых 

свай. Шпунтовая свая ШП-1
400 10 8 22

4781—55 Сталь прокатная для шпунтовых 
свай. Шпунтовая свая ШП-2

200 8 8 22

4781—55 Сталь прокатная для шпунтовых 
свай. Шпунтовая корытная свая ШК-1

400 10 8 22

4781—55 Сталь прокатная для шпунтовых 
свай. Шпунтовая корытная свая ШК-2

400 10 8 22

4781—55 Сталь прокатная для шпунтовых 
свай. Сталь шпунтовая зетового про­
филя ШД-3

400 9 8 22

4781—55 Сталь прокатная для шпунтовых 
свай. Сталь шпунтовая зетового про­
филя ШД-5

400 12 8 25
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Профили из алюминиевых сплавов

2.3. Основные технические характеристики 
профилей из алюминиевых сплавов приве­
дены в табл. 25—29:

в табл.
угловых........................................................ 25
тавров, двутавров, швеллеров и зетообразных 26
труб..............................................................  27
листовых.......................................................  28
прутков и проволоки ....................................  29

Таблица 25
Угловые *

Профиль
гост Ширина полок 

в мм
Толщина полок в мм

Длина в м
№ наименование от ДО от до до

| _
8110—56 Профили прессованные из алюми­

ниевых сплавов. Угловые профили. 
Сортамент (равнобокие)

12 60 1 6 9

L .
8110—56 Профили прессованные из алю­

миниевых сплавов. Угловые профили. 
Сортамент (угольник разностенный 
неравнобокий)

15X20 50 X 75 1 7 9

* Поставляются по согласованию заказчика с заводом-поставщиком.

Таблица 25

Тавры, двутавры, швеллеры и зеты *

Профиль
ГОСТ Высота 

в мм
Ширина полки 

в мм
Толщина 

стенки в мм
Толщина 

полки в мм
Длина 
в м

№ наименование от ДО от ДО ОТ ДО от ДО до

8112—56 Профили прессованные из 
алюминиевых сплавов. Тавро­
вые и двутавровые профили. 
Сортамент

J L 8112—56 Тавр равностенный 15 45 25 50 1 4 1 4 9

X
8112—56 Тавр разностенный 20 35 30 40 2 4 1,5 2,5 9

X 8112—56 Двутавр 23 60 38 70 1.2 3,5 1,2 5 9

8113—56 Профили прессованные из 
алюминиевых сплавов. Швел­
лерные профили. Сортамент

* Поставляются по согласованию заказчика с заводом-поставщиком.
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Продолжение табл. 26

Профиль
гост Высота в мм  | Ширина полки в ММ Толщина 

стенки в мм Толщина 
солки в мм

Длина 
в м

Ка наименование от j  до | от J  до от | до от до до

П

1

8113—56 Швеллер 25 80 15 45 1,5 5 1,5 5 9

п 8113—56 Швеллер отбортованный 14 35 11
23

20
42 1 3 1 3 9

1 _

8111—56 Профили прессованные из 
алюминиевых сплавов. Зето­
вые профили. Сортамент. Зет 
нормальный

20 50 15 35 1,2 5 1,2 6 9

Таблица 27
Трубы

Профиль

гост
Наружный 

диаметр или 
большая 

сторона в мм

Меньшая 
сторона в мм Толщина в мм Длина в м

№ наименование от до от до от до от до

1947—56 ■

Трубы из алюминия н алю­
миниевых сплавов. Сортамент

О Трубы круглые тянутые 6 120 — — 0,5 5 2 5,5

О Трубы круглые прессован­
ные

25 280 — — 5 32,5 2 5,5

□ Трубы квадратные 10 90 — — 1 5 2 5,5

□ Прямоугольные трубы 14 120 10 60 1 5 2 5,5
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Листы (прокатные)
Таблица 28

Профиль
гост Ширина в мм Толщина в мм Длина в м

№ наименование ОТ до ОТ до ОТ до

1946—50 Листы из алюминия и 
алюминиевых сплавов. Сор­
тамент

400 2000 0,3 10 2 4

Прутки, проволока
Таблица 29

Профиль
гост Диаметр в мм Длина в м

т наименование ОТ ДО ОТ ДО

•■ Ф
7857—55 Прутки из алюминия и алюминиевых 

сплавов. Сортамент
5 300 0,5 6

3. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ИЗДЕЛИЯ 
ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ

3.1. Для строительных конструкций изго­
товляются металлические изделия: заклепки, 
болты, гайки, шайбы, винты, стальные сетки,

присадочные материалы для сварки и канаты.
3.2. Заклепки изготовляются с головками: 

полукруглой, полупотайной, потайной и пло­
ской. Сортамент заклепок и их краткие 
технические характеристики указаны 
в табл. 30.

Заклепки
Таблица 30

Вид заклепки
гост Диаметр стержня d 

в мм Длина 1 в мм

м наименование от ДО ОТ до

<
*

■Ъ 10299—62 Заклепки с полукруглой головкой 
(нормальной точности). Размеры

1 36 2 180

<
S j ---------------------------

г —

10301—62 Заклепки с полупотайной головкой 
(нормальной точности). Размеры

2 36 3 210
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Продолжение табл . ВО

гост Диаметр стержня d 
в мм Длина 1 в мм

Вид заклепки
наименование от до от до

N
10300—32 Заклепки с потайной головкой 

(нормальной точности). Размеры
1 36 2 180

Л'

10303—62 Заклепки с плоской головкой (нор­
мальной точности). Размеры

2 36 4 1801 * з :
-

-

3.3. Болты изготовляются нормальной и 
повышенной точности. Сортамент болтов, их

основные технические характеристики и обла­
сти применения указаны в табл. 31—32.

Болты
Таблица 31

Вид болте

ГОСТ Номинальный диаметр 
резьбы d а мм Длина I в мм

Область применения
наименование от

7798—62 Болты с шести­
гранной головкой 
(нормальной точно­
сти). Размеры

6

Болты с шести­
гранной головкой 
(повышенной точно­
сти). Размеры

2

до от до

48 14

48 2,5

300 При работе на 
растяжение и при 
небольших уси­
лиях в соедине­
ниях, работающих 
на сдвиг

300 В ответствен­
ных соединениях, 
работающих на 
срез при статиче­
ской и динамиче­
ской нагрузке, 
вместо заклепоч­
ных соединений

115 Возможно устройство отверстия для чеки.
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Высокопрочные болты
Таблица 32

Вид болта J4 технических условий Наименование технических 
условий

Номинальный 
диаметр d 

резьбы 
в мм

Область применения

(Q
ВСН-61
МСП-Минтрансстроя

Технические условия 
на проектирование в ме­
таллических мостовых 
конструкциях соедине­
ний на высокопроч­
ных болтах

18
22
24

Болты высокопроч­
ные применяются в мон­
тажных соединениях, 
работающих на сдвиг 
при больших усилияхК : " ' ъ

4J

Примечания:  1. Размеры болтов должны соответствовать ГОСТ 7798—62.
2. Размеры гаек для высокопрочных болтов должны соответствовать размерам шестигранных гаек 

по ГОСТ 5915—62.
3. При выборе металла для высокопрочных болтов следует руководствоваться табл. 4.

3.4. Сортамент гаек и их основные технические характеристики указаны в табл. 33.

Гайки
Таблица 33

Вид гайки

ГОСТ Диаметр резьбы d 
в м м

Высота Н в мм Диаметр описанной 
окружности D в мм

Л» наименование от до ОТ Д О от до

—  2? —

5915—62 Гайки шестигранные 
(нормальной точности). 
Размеры

2 48 1,6 38 4,6 86,5т т =с-:

№

5927—62 Г айки шестигранные 
(повышенной точности). 
Размеры

1.6 48 1,3 38 3,7 86,5ОСЕ1 2 .
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3.5 Шайбы изготовляются черные, чистые, их основные технические характеристики ука- 
пружинные, квадратные (для тяжей и болтов), заны в табл. 34 и 35. 
для высокопрочных болтов. Сортамент шайб и

Таблица 34
Шайбы

Вид шайбы
гост

Диаметр 
отверстия d 

в мм
Наружный диаметр 

или размер D 
в мм

Толщина S 
в мм

м наименование от ДО от ДО от ДО

U - Я —

Щ

• - *
6957—54 * Шайбы черные 2,2 50 5 90 0,5 8

/2?ч
—  Д —

:i
\

d -

6959—54 * Шайбы чистые 2,2 50 5 90 0,5 8

В 1
6402—61 Шайбы пружинные 2,2 50 3,4 68 0,6 9

ф — Шайбы квадратные для 
тяжей и болтов

14 30 44 100 4 8

* - в  -

Таблица 35
Шайбы для высокопрочных болтов

3.6. Винты, применяемые в строительстве, 
изготовляются с головками: круглой, полукру­
глой, потайной, полупотайной, цилиндриче­
ской и квадратной (с буртиком).

Сортамент винтов и их краткие техниче­
ские характеристики указаны в табл. 36.
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Винты Таблица 36

Вид винта
ГОСТ Номинальный диаметр 

резьбы й 
в мм

Длина винта 1 
в мм

№ наименование ОТ до от до
1

6
—

3 "г

1489—62 Винты с полукруглой ГОЛОВКОЙ. 
Размеры 20

1490-62

1475—62

Винты с потайной головкой. Раз­
меры 20

Винты с полупотайной головкой. 
Размеры

1491—62 Винты с цилиндрической головкой. 
Размеры

20

20

1,5

1,5

120

120

120

120

1488—58 Винты с квадратной головкой и 
буртиком. Размеры

20 15 ПО

; ъ

—  г —

5993—58 Винты с цилиндрической головкой 
и шестигранным углублением под 
«ключ». Размеры

42 300

3.7. Сетки стальные 
ным в табл. 37.

(ГОСТ 2715—44) должны удовлетворять требованиям, приведен-

Сетки стальные
Таблица 37

Наименование сетки
Размеры стороны 

ячейки в мм
Диаметр проволоки 

в мм
Размеры сетки в м

ширина длина
от до от до от до от Д О

Сетка плетеная одинарная с квад­
ратными ячейками, правая (левая)

3 50 0,7 4 0,5 ! 1,5 
с интервалами в 0,1

2 20
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Продолжение табл. 37

Наименование сетки
Размеры стороны 

ячейки в мм
Диаметр проволоки 

в мм
Размеры сетки в м

ширина длина

от до от ДО от до от до

Сетка плетеная двойная с квад­
ратными ячейками, правая (левая)

20 50 1 3 1
с интервал

1,5
ами в 0,25

2 20

Сетка плетеная одинарная с ром­
бическими ячейками, правая (левая)

3 50 0,7 4 0,5
с HHTepeaj

1,5
1 ами в 0,1

10
I

20

Присадочные материалы для сварки

3.8. Присадочные материалы для сварки 
должны удовлетворять требованиям, указан­
ным в табл. 38—42:

в табл.

электроды для ручной дуговой сварки углероди­
стых и легированных конструкционных сталей 38 

проволока для автоматической сварки под
флюсом.......................................................................39

прутки чугунны е........................................................... 40
проволока сварочная алюминиевая............................41
проволока для сварки алюминиевых сплавов . . 42

Таблица 38
Электроды

для ручной н дуговой сварки углеродистых и легированных конструкционных сталей) 
предъявляемые требования и указания по применению

Тип
элект­
рода

ГОСТ

Механические свойства 
металла шва или 

наплавленного металла 
при применении 

электродов диаметром 
d >  2,5 мм

Механические 
свойства сварного 

соединения при 
применении 
электродов 
диаметром 
4 < 2 ,5  мм

Основное
назначение

Диа­
метр 
элек­

трода 
без об 
мазки 
в мм

•

Длина 
электрода 
со стерж­

нем из 
проволоки, 
углероди­

стой и 
легирован­
ной в мм№ наименование

времен­
ное соп­
ротивле­
ние раз­

рыву 
в кг/мм?-

относи­
тельное 
удлине­
ние ?5 

в %

ударная
вязкость

в
кг • см! см!2

времен­
ное соп­
ротивле­
ние раз 

рыву в кг/мм2

угол 
загиба 
в град

не менее

Э42 42 18 8 42 120 2 250
Э42А 42 22 14 42 180 Для сварки уг-
Э46 46 18 8 46 120 > леродистых ста? 2,51 350Э46А 46 22 14 46 150 леи

3

Э50 Электроды ме- 50 16 6 50 90 | Для сварки 400
Э50А таллические для 50 20 13 50 150 > низколегирован- 4 f 450

• 9467—60 дуговой сварки ) ных сталей J
Э55 конструкционных 55 20 12 55 140 5
Э60 и теплоустойчи- 60 16 6 — — 6
Э60А вых сталей 60 18 10 — — Для сварки ле- 8 450
Э70 70 12 6 — — тированных ста- 10
385 85 12 5 — — ■ лей повышенной 12
Э100 100 10 5 — — прочности
Э 125 125 6 4 _ __
Э 145 145 5 4 — ——

Пр и ме ч а ния :  1. По согласованию сторон допускается изготовление электродов и других размеров. 
2. Для безогарковой сварки и других назначений электроды изготовляются покрытыми по всей длине 

с зачисткой обоих торцов.
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Таблица 39
Проволока для автоматической сварки под флюсом

гост
Лиаметр

№ наименование
в мм

2246—60* Проволока стальная сва­
рочная

От 0,8 до 6

— —-------------------------------------------  1

Примеча ние .  Проволока должна по- 
ставляться свернутой в мотки весом от 2 до 
40 кг. \

\

Прутки чугунные
Таблица 40

гост
Лиаметр

№ наименование
в мм

2671-44 Прутки чугунные свароч­
ные

От 4 до 12

Таблица 41
Проволока сварочная алюминиевая

гост
Диаметр в мм

№ наименование

7871—56 * Проволока сварочная из 
алюминия и алюминиевых 
сплавов

От 1 до 12

Примечание .  Проволока должна по­
ставляться в бухтах весом по 40 кг.

Таблица 42
Проволока для сварки алюминиевых сплавов

Марка сплава конструкции Марка сплава проволоки

АМц АМц

АМг
АМгб
АМг61

\ или из магна- 
АМг лия с более 
АМгб высоким содер- 
л г жанием магния, 
АМг61 чем в основном 

j металле

Ав-Т; Ав-Tl; АД31-Т; 
АД31-Т1; АДЗЗ-Т1

Проволока типа А К

В92 В92

3.9. Канаты стальные изготовляются в со­
ответствии с общими техническими требова­
ниями ГОСТ 3241—55 одиопрядными и много- 
прядными; многопрядные канаты изгото­
вляются с органическим или металлическим 
сердечником.

Канаты стальные применяются: для вися­
чих конструкций, шахтных подъемников, оття­
жек мачт и дымовых труб, сборно-разборных 
и предварительно напряженных конструкций, 
монтажа конструкций и такелажных работ.

Однопрядные канаты изготовляются из 
круглой проволоки спиральные и закрытые 
(верхний слой из фасонной проволоки).

Сортамент стальных канатов и область их 
применения в строительстве указаны в табл. 43.

Таблица 43
Канаты стальные, применяемые в строительстве

Типы канатов стальных № ГОСТ или ЧМТУ Область применения

Канаты с органическим сер­
дечником

ГОСТ от 3069—55 до 
3080—55, ГОСТ 2685—53*

Для подвижного такелажа и оттяжек сборно-раз­
борных конструкций. По ГОСТ 3070—55 и 3071—55 
допускаются в качестве поддерживающих при шахт­
ных проходческих подъемах

Канаты с металлическим 
сердечником

ГОСТ 3067—55 

ГОСТ 3068-55
Для оттяжек мачт, для висячих и прочих вантовых 

конструкций.
Для предварительно напряженных конструкций



— 33 - СНиП i-B. 12-62

Продолжение табл, 43

Типы канатов стальных Г ОСТ или ЧМТУ Область применения

Канаты спиральные ГОСТ от 3062—55 до 
3065—55

Для оттяжек мачт, для висячих и прочих вантовых 
конструкций. Для предварительно напряженных кон­
струкций. По ГОСТ 3064—55 в качестве направляю­
щих при шахтных проходческих подъемах

Закрытые канаты спираль­
ные

ГОСТ 3090—55 
7675—55, 7676—55

Для оттяжек мачт, для висячих и прочих вантовых 
конструкций. Для предварительно напряженных кон­
струкций.

В качестве направляющих при шахтных проходче­
ских подъемах и оттяжек 

Для несущих канатов канатных дорог

Некрутящиеся, круглопряд- 
ные, проходческие

ЧМТУ 5270, 5250—57 В качестве подъемных при шахтных проходческих 
подъемах при глубине стволов более 150 м 

По ЧМТУ 5250—57 также в качестве поддерживаю­
щих при шахтных проходческих подъемах

Канаты стальные закрытые 
и полузакрытые, перекручи­
вающиеся, подъемные и про­
водниковые, УкрНИИОШС

ЧМТУ 460-61 В шахтном строительстве

Примечания: 1. Канаты для оттяжек мачт по механическим свойствам надлежит применять: для 
основных расчетных оттяжек —из проволоки первой (1) марки; для специальных сооружений, когда к ка­
нату по технологическим условиям предъявляются повышенные требования, а также для всех устройств 
по подъему и спуску людей из проволоки высшей марки (В).

2. Для основных расчетных оттяжек по виду поверхности проволоки канаты надлежит применять 
из оцинкованной проволоки для средних условий работы (СС); для особо ответственных сооружений, 
а также для канатов, находящихся под воздействием высокой агрессивной среды или электротоков, из 
оцинкованной проволоки для жестких условий работы (ЖС).

3. Применение канатов из светлой проволоки допускается в постоянных сооружениях со сроком службы 
до 3 лет, а также во временных сооружениях при условии защиты каната от коррозии.

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ, 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ

4.1. Завод-изготовитель (поставщик) дол­
жен гарантировать качество сталей, чугунов, 
алюминиевых сплавов и других цветных ме­
таллов, металлопроката и металлических из­
делий в соответствии с требованиями стандар­
тов и технических условий и сопровождать 
документом (сертификатом), удостоверяющим 
качество продукции и ее соответствие требо­
ваниям заказа.

4.2. Проверка качества и приемка готовой 
продукции производится отделом технического 
контроля (ОТК) завода-изготовителя.

4.3. Потребитель имеет право производить 
контрольную проверку качества всей посту­

пившей к нему продукции и соответствия ее 
требованиям стандартов.

4.4. При поставке стали должны соблю­
даться «Общие правила приемки, упаковки, 
маркировки и документации», указанные в 
ГОСТ 7566—55.

4.5. Маркировка сортовой и фасонной стали 
весом до 20 кг/м выполняется выбиванием 
клейм на привешиваемых к каждой пачке бир­
ках и нанесением на каждой пачке несмывае­
мых цветных полос, соответствующих данной 
марке стали; стали весом более 20 кг/м — вы­
биванием клейм на бирках и нанесением цвет­
ной несмываемой окраски на торцы или концы 
изделий.

4.6. Цвета маркировочной окраски метал­
лов устанавливаются соответствующими ГОСТ.
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4.7. Условия поставки стали для свар­
ных конструкций должны оговариваться в за­
казе.

4.8. Цветные металлы, сплавы и металли­
ческие изделия надлежит перевозить в крытых 
вагонах и хранить в закрытых складах или 
под навесами. Обработанные поверхности от­
ливок и нарезные изделия (болты, гайки, 
винты) должны быть смазаны нейтральной 
смазкой, предохраняющей от коррозии.

4.9. Металлы и металлические изделия при 
перевозке и хранении должны быть защищены 
от повреждений, а отливки из черных метал­
лов, цветные металлы, сплавы и металличе­
ские изделия — также и от атмосферных воз­
действий. При перевозке и хранении должны 
быть приняты меры, предохраняющие метал­
лы от остаточных деформаций.

4.10. Металлы и металлические изделия 
надлежит хранить и перевозить:

стальной прокат, уголки, швеллеры и дву­
тавры — в штабелях по профилям на деревян­
ных подкладках. При перевозках между от­
дельными рядами прокатных изделий должны 
укладываться деревянные прокладки;

канаты стальные — свернутыми в бухты 
или намотанными на барабаны;

сетки рулонные — перевязанными мягкой 
вязальной проволокой;

сетки плоские — связанными в пакеты; 
заклепки, болты, гайки, шайбы и винты — 

уложенными в тару;
электроды — обернутыми бумагой и уло­

женными в ящики;
проволоку для автоматической сварки—• 

свернутой в бухты, обернутой водонепроница­
емой бумагой и упакованной в тарную ткань, 
рогожу или в ящики;

цветные металлы и сплавы — связанными 
в пачки и уложенными в тару;

листы и профили из алюминиевых сплавов 
надлежит хранить распакованными, уложен­
ными в штабеля и стеллажи.

4.11. Стеллажи для хранения металла дол­
жны быть деревянными или стальными с де­
ревянной обшивкой. Запрещается в период 
хранения и транспортировки подкладывать 
под листы и профили из алюминиевых спла­
вов стальные подкладки, не обшитые деревом 
или алюминием.
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Пр и л о ж е н и е
Перечень

действующих государственных стандартов на металлы, металлопрокат и металлические изделия
по состоянию на 1 июня 1963 г.

1

82—57* — Сталь прокатная широкополосная универ­
сальная. Сортамент. Взамен ГОСТ 82—51. 

103—57* — Сталь прокатная полосовая. Сортамент. 
Взамен ГОСТ 103—51.

380—60 —Сталь углеродистая обыкновенного каче­
ства. Марки и общие технические требо­
вания. Взамен ГОСТ 380—57.

493—54* — Бронзы безоловянные. Марки. Взамен 
ГОСТ 493—41.

499—41 —Сталь углеродистая горячекатаная для 
заклепок. Технические условия. Взамен 
ГОСТ НКТП 2900.

977—58 — Отливки из углеродистой стали. Техниче­
ские требования. Взамен ГОСТ 977—53. 

1050—60 —Сталь углеродистая качественная конструк­
ционная. Марки и общие технические тре­
бования. Взамен ГОСТ 1050—57.

1393—47* — Сталь листовая кровельная. Взамен 
ГОСТ В-1393—42 (в части сортамента 
взамен ГОСТ 8075—56).

1412—54 —Отливки из серого чугуна. Взамен ГОСТ 
1412—48 и 2611—44.

1475—62 — Винты с полупотайной головкой. Размеры, 
Взамен ГОСТ В-1475—58.

1488— 58 — Винты с квадратной головкой и буртиком.
Размеры. Взамен ГОСТ В-1488—42.

1489— 62 —Винты с полукруглой головкой. Размеры.
Взамен ГОСТ 1489—58.

1490— 62 — Винты с потайной головкой. Размеры. Вза­
мен ГОСТ 1490—58.

1491— 58 —Винты с цилиндрической головкой. Раз­
меры. Взамен ГОСТ 1491—58.

1497—61 —Металлы. Методы испытаний металлов на 
растяжение. Взамен ГОСТ 1497—42, 

1579—42 —Проволока. Испытания на перегиб.
1753—53*— Трубы стальные электросварные диамет­

ром 5—152 мм. Взамен ГОСТ 1753—48 
(в части труб высокой точности изготов­
ления заменен ГОСТ 9567—60 с 1/VII 
1961 г.).

1759—62 —Болты, винты и гайки общего назначения.
Технические требования. Взамен ГОСТ 
1759-42.

1946— 50 — Листы из алюминия и алюминиевых спла­
вов. Сортамент. Взамен ОСТ ЦМ 403—40 
в части сортамента листов и ГОСТ 
В-1946-48.

1947— 56 —Трубы из алюминия и алюминиевых спла­
вов. Сортамент. Взамен ГОСТ 1947— 
52.

2246—60* — Проволока стальная сварочная. Взамен 
ГОСТ 2246—54.

2331—43 —Стали и чугуны (нелегированные). Мето­
ды химического анализа. Взамен ОСТ 
НКТП 8892/2373 в части стали и чугуна 
(нелегированных).

2590— 57* — Сталь горячекатаная круглая. Сортамент.
Взамен ГОСТ 2590—51,

2591— 57* —Сталь горячекатаная квадратная. Сорта­
мент. ГОСТ 2591-51,

2604—44 —Сталь и чугун (легированные). Методы 
химического анализа. Взамен ОСТ НКТП 
8892/2373 в части стали и чугуна (леги­
рованных).

2671—44 — Прутки чугунные сварочные.
2685—53* — Сплавы алюминиевые литейные. Класси­

фикация и технические условия. Взамен 
ГОСТ 2685—44.

2688—55 — Канаты стальные. Канат (трос) типа ЛК-Р 
6 X 19 = 114 проволок с органическим сер­
дечником. Прядь 1 + 6 + 6 + 6, Взамен 
ГОСТ 2688—46.

2715—44 —Сетки металлические проволочные. Клас­
сификация. Характеристики и основные 
предельные размеры.

2788—51 —Сплавы алюминиевые литейные и дефор­
мируемые. Методы химического анализа. 
Взамен ГОСТ 2788—44.

3062— 55 —Канаты стальные. Канат спиральный ти­
па ЛК-0 1X7 = 7 проволок. Прядь 
1 + 6. Взамен ГОСТ 3062—46.

3063— 55 — Канаты стальные. Канат спиральный ти­
па ТК 1 X 19 = 19 проволок. Прядь 
1+6+12. Взамен ГОСТ 3063—46.

3064— 55 — Канаты стальные. Канат спиральный типа
ТК 1 X 37 = 37 проволок. Прядь 1 + 6 + 
+ 12 + 18. Взамен ГОСТ 3064—46.

3065— 55 —Канаты стальные. Канат спиральный типа
ТК I X 61 = 61 проволока. Прядь
1+6+12+18 + 24, Взамен ГОСТ
3065—46.

3067—55 — Канаты стальные. Канат (трос) типа 
ТК 7 X 19 = 133 проволоки с металличе­
ским сердечником. Прядь 1+6+12. Вза­
мен ГОСТ 3067—46.

3068— 55 — Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТК 7. X 37 = 259 проволок с металличе­
ским сердечником. Прядь 1 + 6+12+18. 
Взамен ГОСТ 3068—46.

3069— 55 —Канаты стальные. Канат (трос) типа
ЛК-0 6 X 7 = 42 проволоки с органиче­
ским сердечником. Прядь 1 + 6. Взамен 
ГОСТ 3069—46.

3070— 55 — Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТК 6 X 19 = 114 проволок с органическим 
сердечником. Прядь 1+6 + 12. Взамен 
ГОСТ 3070—46.

3071— 55 —Канаты стальные. Канат г(трос) типа
6 X 37 = 222 проволоки с органическим 
сердечником. Прядь 1+6+12+18. Вза­
мен ГОСТ 3071—46.

3072— 55 — Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТК 6 X 61 = 366 проволок с органическим 
сердечником. Прядь 1+6+12+18 + 24. 
Взамен ГОСТ 3072—46.

3073— 55 — Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТК 8 X 19 = 152 проволоки с органическим 
сердечником. Прядь 1+6+12. Взамен 
ГОСТ 3073—46,
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3074— 55

3075— 55

3076— 55

3077— 55

3078— 55

3079— 55

3080— 55

3090-55

3262—62
3332—54

3542—47

3640—47
3680—57*
3685-47
3778-56
4015—58

4121—62
4224-54

4543—61

4693—57* 
4773—49*

Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТК 8 X 37 = 296 проволок с органическим 
сердечником. Прядь 1+6+12+18. 
Взамен ГОСТ 3074—46.
Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТК 6 X 16 — 96 проволок с органическим 
сердечником. Прядь 1+6 + 9. Взамен 
ГОСТ 3075—46.
Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТК 6 X 17 = 102 проволоки с органиче­
ским сердечником. Прядь 1+6+10. Вза­
мен ГОСТ 3076—46.
Канаты стальные. Канат (трос) типа
ЛК-0 6 X 19 = 144 проволоки с органи­
ческим сердечником. Прядь 1+9 + 9. 
Взамен ГОСТ 3077—46.
Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТЛК-0 6 X 27 — 162 проволоки с органи­
ческим сердечником. Прядь 1+6+10+10, 
Взамен ГОСТ 3078—46.

■ Канаты стальные. Канат (трос) типа
ТЛК-0 6 X 37 «= 222 проволоки с органи­
ческим сердечником. Прядь 1+6+15+15, 
Взамен ГОСТ 3079—46.

■ Канаты стальные. Канат (трос) типа
ЛК-0 8 X 19 — 152 проволоки с органи- 
ческим сердечником. Прядь 1+9 + 9. Вза­
мен ГОСТ 3080—46.

■ Канаты стальные. Канат спиральный за­
крытый с одним слоем зетообразной про­
волоки. Взамен ГОСТ 3090—46.

■Трубы стальные водогазопроводные (га­
зовые). Взамен ГОСТ 3262—55.

■ Краны мостовые электрические общего на- 
значения грузоподъемностью от 5 до 50 т 
среднего и тяжелого режимов работы. 
Основные размеры и параметры. Взамен 
ГОСТ 3332—46.

■ Рельсы железнодорожные для дорог ши­
рокой колеи. Сортамент. Взамен ОСТ 118, 
119, 120, 121 и 122 (в части рельсов типа 
Р-43 заменен ГОСТ 7173—54, в части 
рельсов типа Р-50заменен ГОСТ 7174—54),

■ Цинк. Классификация и технические усло­
вия. Взамен ОСТ ЦМ 47—40.

■ Сталь прокатная тонколистовая. Сорта­
мент. Взамен ГОСТ 3680—47.

■ Сталь листовая волнистая. Взамен 
ОСТ 5237.

- Свинец. Взамен ГОСТ 3778—47.
Трубы стальные электросварные диамет­
ром от 426 до 1620 мм. Взамен ГОСТ 
4015—52.

■Рельсы крановые. Взамен ГОСТ 4121—52.
■ Рельсы железнодорожные широкой колеи 
типов Р-38 и Р-43 из мартеновской стали. 
Технические условия. Взамен ГОСТ 4224— 
54 в части рельсов из мартеновской ста­
ли.
Сталь легированная конструкционная 
Марки и технические требования. Взамен 
ГОСТ 4543—48.
Сталь прокатная. Заготовка квадратная. 
Сортамент. Взамен ГОСТ 4693—51.

- Трубы из алюминия и алюминиевых спла­
вов. Технические условия.

Продолжение приложения I
4781—55 —Сталь прокатная для шпунтовых свай. 

Взамен ГОСТ 4781—49.
4783— 49* — Прутки прессованные из алюминиевых

сплавов. Технические условия.
4784— 49* — Сплавы алюминиевые деформируемые.

Марки.
4977—52* — Листы из сплавов типа дуралюмин, пла­

нированные. Технические условия. Взамен 
ГОСТ 4977—49.

5058—57* — Сталь низколегированная конструкционная.
Марки и общетехнические требования. 
Взамен ГОСТ 5058—49.

5157—53* — Сталь прокатная. Профили разных назна­
чений. Сортамент. Взамен ГОСТ 5157—49. 

5681—57 —Сталь прокатная толстолистовая. Сорта­
мент. Взамен ГОСТ 5681—51 и 6423—52. 

5915—62 —Гайки шестигранные (нормальной точно­
сти). Размеры.

5927—62 —Гайки шестигранные (повышенной точно­
сти); Размеры.

5993—58 — Винты с цилиндрической головкой и ше­
стигранным углублением под ключ. Вза­
мен ГОСТ 5993—51.

6009—57* — Лента стальная горячекатаная. Сортамент.
Взамен ГОСТ 6009—5Г

6183— 52 —Сталь прокатная. Балки двутавровые ши­
рокополочные. Сортамент.

6184— 52 —Сталь прокатная. Балки двутавровые об­
легченные. Сортамент.

6185— 52 —Сталь прокатная. Швеллеры облегченные.
Сортамент.

6402—61 — Шайбы пружинные. Взамен ГОСТ 6402—52. 
6711—53* — Краны мостовые электрические обшего 

назначения грузоподъемностью от 75 до 
250 г. Основные размеры и параметры. Вза­
мен ОСТ 20195—40 в части разд. Иа и 116. 

6713—53 —Сталь углеродистая горячекатаная для 
мостостроения. Технические условия. Вза­
мен ОСТ 12535—38.

6944—54 — Рельсы железнодорожные широкой колеи 
типа Р-50 из мартеновской стали. Техни­
ческие условия.

6957—54* — Шайбы черные Взамен ОСТ НКТП 3100 
в части шайб для металла.

6959—54* — Шайбы чистые. Взамен ОСТ НКТП 3233 
в части размеров.

7117— 62 —Сплавы антифрикционные на цинковой
основе.

7118— 54 —Сталь тонколистовая оцинкованная. Вза­
мен ОСТ НКТП 3212 (в части сортамента 
заменен ГОСТ 8075—56).

7173— 54 —Рельсы железнодорожные типа Р-43. Раз­
меры. Взамен ГОСТ 3542—47 в части
оельсов типа Р-43.

7174— 54 —Рельсы железнодорожные типа Р-50. Раз­
меры. Взамен ГОСТ 3542—47 в части 
рельсов типа Р-50.

7268—54 — Сталь, Метод испытания на чувствитель­
ность к механическому старению.

7348—55 — Проволока стальная круглая углеродистая 
для предварительно напряженных железо­
бетонных конструкций.

7464—55 — Краны мостовые электрические общего на­
значения грузоподъемностью от 5 до 50 т 
легкого режима работы. Основные пара­
метры и размеры. Взамен ОСТ 20195—40 
в части разд. 1а и Па.



37 — СНиП I-B. 12-62

7511—58

7564— 55

7565— 55

7566— 55

7664—61
7675— 55

7676— 55

7798—62
7805—62

7857—55
7871—56* 
7920—56
8110—  56

8111— 56

8112—  56

8113— 56 

8126—56
8239— 56*
8240— 56*
8276— 57
8277— 57
8278— 57
8279— 57
8280— 57
8281— 57
8282— 57
8283— 57 
8509—57

- Сталь для оконных и фонарных перепле­
тов промышленных зданий. Взамен ГОСТ 
7511—55.

-  Сталь. Методика отбора проб (заготовок) 
для механических и технологических ис­
пытаний. Взамен ГОСТ 380—50, разд. IV 
в части пп. 25, 26, 27, 29 и 30.

-  Сталь. Методика отбора проб для опре­
деления химического состава. Взамен 
ГОСТ 380—50, разд. IV в части пп. 25, 26, 
27, 29 и 30.

-Сталь прокатная. Общие правила приемки, 
упаковки, маркировки и документации. 
Взамен ГОСТ 380—50 в части разд. III 
и V.

- Механические единицы. Взамен ГОСТ 
7664—55.

-  Канаты стальные. Канат спиральный за­
крытый с одним слоем клиновидной и 
одним слоем зетообразной проволоки.

-  Канаты стальные. Канат спиральный за­
крытый с двумя слоями клиновидной и 
одним слоем зетообразной проволоки.

-  Болты с шестигранной головкой. Размеры. 
Взамен ГОСТ 7798—57.

- Болты с шестигранной головкой (повы­
шенной точности). Размеры. Взамен ГОСТ 
7805—57.

-  Прутки из алюминия и алюминиевых спла­
вов. Сортамент.

-  Проволока сварочная из алюминия.
-  Переплеты стальные для фонарей промыш­

ленных зданий. Взамен ОСТ 90101—40.
- Профили прессованные из алюминиевых 

сплавов. Угловые профили. Сортамент.
- Профили прессованные из алюминиевых 

сплавов. Зетовые профили. Сортамент.
- Профили прессованные из алюминиевых 

сплавов. Тавровые и двутавровые профили. 
Сортамент.

- Профили прессованные из алюминиевых 
сплавов. Швеллерные профили. Сортамент.

- Переплеты стальные для окон промышлен­
ных зданий. Взамен ОСТ 90037—39.

-Сталь прокатная. Балки двутавровые. Сор­
тамент. Взамен ОСТ 10016—39.

- Сталь прокатная. Швеллеры. Сортамент. 
Взамен ОСТ 10017—39.

- Профили гнутые стальные. Угольники рав­
нобокие. Сортамент.

- Профили гнутые стальные. Угольники не­
равнобокие. Сортамент.

- Профили гнутые стальные. U-образные 
равнобокие профили {h =  Ь). Сортамент.

- Профили гнутые стальные. U-образные 
равнобокие профили (/г > 6). Сортамент.

- Профили гнутые стальные. U-образные 
равнобокие профили ( h < b ) .  Сортамент.

- Профили гнутые стальные. U-образные не­
равнобокие профили. Сортамент.

- Профили гнутые стальные. С-образные 
профили. Сортамент.

- Профили гнутые стальные. Корытообраз­
ные профили. Сортамент.

- Сталь прокатная угловая равнобокая. Сор­
тамент. Взамен ОСТ 10014—39.

Продолжение приложения 1

8510—57 —Сталь прокатная угловая неравнобокая.
Сортамент. Взамен ОСТ 10015—39.

8568—57 — Сталь листовая рифленая (ромбическая и 
чечевичная). Взамен ОСТ 10026—39.

8596— 57 — Сталь рулонная холоднокатаная. Сорта­
мент.

8597— 57 — Сталь рулонная горячекатаная. Сортамент. 
8706—58 — Сталь листовая просечно-вытяжная.
8731— 58* — Трубы стальные бесшовные горячекатаные.

Общие технические требования. Взамен 
ГОСТ 301—50, 3099—46, 3100—46 и
3101—46 в части технических требований 
на горячекатаные трубы.

8732— 58* — Трубы стальные бесшовные горячекатаные.
Сортамент. Взамен ГОСТ 301—50, 3099—  
46, 3100—46 и 3101—46 в части сортамента 
горячекатаных труб (в части труб повы­
шенной точности изготовления заменен 
ГОСТ 9567—60 с 1 июня 1961 г.).

8733— 58* — Трубы стальные бесшовные холоднотяну­
тые и холоднокатаные. Общие техниче­
ские требования. Взамен ГОСТ 301-—50, 
3099—46 и 3102—46 в части технических 
требований на холоднотянутые и холод­
нокатаные трубы.

8734— 58* — Трубы стальные бесшовные холоднотяну­
тые и холоднокатаные. Сортамент. Взамен 
ГОСТ 301—50, 3099—46 и 3102—46 в 
части сортамента холоднотянутых и хо­
лоднокатаных труб (в части труб повы­
шенной точности изготовления заменен 
ГОСТ 9567—60 с 1 июля 1961 г.).

9137—59 —Сталь прокатная. Заготовка прямоуголь­
ная (слябы). Сортамент.

9454—60 —Металлы. Метод определения ударной вяз­
кости при нормальной температуре. Вза­
мен ГОСТ 1524—42 в части разд. I, II, 
III, IV.

9455—go —Металлы, Метод определения ударной 
вязкости при пониженных температурах. 
Взамен ГОСТ 1524—42 в части разд. V. 

9458—60 — Сталь углеродистая толстолистовая и ши­
рокополосная термически обработанная. 
Технические требования (на срок до 1 ок­
тября 1965 г.).

9467—60 — Электроды металлические для дуговой 
сварки конструкционных и теплоустойчи­
вых сталей. Типы. Взамен ГОСТ 2523—51 
в части разд. I.

9543—60 — Сталь углеродистая обыкновенного каче­
ства конвертерная. Марки и технические 
требования (на срок до 1 января 1965 г.). 

9567—60* — Трубы стальные прецизионные. Сортамент.
Взамен ГОСТ 8732—58 в части труб по­
вышенной точности изготовления и ГОСТ 
1753—53 в части высокой точности изго­
товления труб.

10299— 62 — Заклепки с полукруглой головкой (нор­
мальной точности). Размеры.

10300— 62 — Заклепки с потайной головкой (нормаль­
ной точности). Размеры.

10301— 62 —Заклепки с полупотайной головкой (нор­
мальной точности). Размеры.

10303—62 —Заклепки с плоской головкой (нормальной 
точности). Размеры.
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Приложение 2
Перечень

действующих межреспубликанских и ведомственных технических условий на металлы, 
металлопрокат и металлические изделия по состоянию на 1 июня 1963 г.

МРТУ—7—4—61 
Госстрой СССР

ЧМТУ
цниичм 54—58

ЧМТУ
ЦНИИЧМ157—59

ЧМТУ
ЦНИИЧМ296—60

Сварные двутавры, изготовленные 
на поточной линии Днепропетров­
ского ЗМК им. Бабушкина. Вре­
менный сортамент и технические 
требования.
Временные технические условия 
на поставку листовой и профиль­
ной стали марки 14Г2 в количест­
ве 10 000 т.
Временные технические условия на 
листовую легкосвариваемую низко­
легированную сталь марок 
09Г2Т(М) и 16ГТ(ЗН) с измене­
нием JNb 1 и 2.
Технические условия на поставку 
листовой профильной стали мар­
ки 15ГС,

ЧМТУ
ЦНИИЧМ 546—61

ЧМТУ
ЦНИИЧМ551—61

АМТУ 252—57 

СН 113—60

Технические условия на низколе­
гированную свариваемую толсто­
листовую и профильную сталь 
марки 10Г2С (МК) для строитель­
ных конструкций.
Технические условия на термиче­
ски обработанную свариваемую 
толстолистовую сталь марки 
10Г2С для строительных конструк­
ций.
Волнистые листы.
Профиль для УКС ГУГВФ.
Технические условия проектирова­
ния конструкций из алюминиевых 
сплавов.

ВСН-61 Технические условия на проекти-
МПС Минтрансстроя рование в металлических мосто­

вых конструкциях соединений на 
высокопрочных болтах.
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Согласно сообщению Управления технического
нормирования и стандартизации Госстроя СССР в 
главу СНиП 1-В.12-62 «Металлы и металлические 
изделия» внесены следующие поправки:

К п. 1.9. В табл. 1 в графе «Марка стали», 5-я 
строка снизу, исправлено обозначение марки ста­
ли; следует читать: «ВКСт. Зпс».

К п. 1.12. В четвертом абзаце вместо «прочная» 
должно быть «прочая».

К п. 1.18. В продолжении табл. 4 (стр. 13), в
подразделе «4. Стали для высокопрочных болтов и 
гаек к ним» после шифра «ГОСТ 4543—61» сверху 
поставлена звездочка.

К п. 1.21. В табл. 6 у сплава марки АЛ8 заме­
нены наименование сплава, правая часть номера 
государственного стандарта и техническая харак­
теристика; соответственно (по графам) следует чи­
тать: «Алюминий-магний»; «ГОСТ 2685—63»; «—»; 
«29»; «9».

К п. 2.2. В табл. 10 номера государственных 
стандартов «8276—57» и «8277—57» заменены на 
один — «8276—63». Соответственно изменено наи­
менование государственного стандарта; следует чи­
тать: «Сталь холодногнутая угловая равнобокая и 
иеравнобокая. Сортамент».

В связи с этим в техническую характеристику 
внесены новые данные:

Равнобокая

16 220 1 | 10 ,4 12

Неравнобокая

25X20 220X180 1,5 10 4 12

В последней графе слово «полок» заменено на 
«профиля».

В табл. И в наименованиях ГОСТ 6183—52 и 
ГОСТ 6184—52 после слова «Сортамент» поставле­
ны сверху по две звездочки (знаки сноски).

В сноске к табл. 11 вместо одной поставлены две 
звездочки.

В табл. 12 номера государственных стандартов 
«8278—57», «8279—57» и «8280—57» заменены на 
один — «8278—63». Соответственно изменено наи­
менование государственного стандарта; следует чи­
тать: «Сталь холодногнутая. Швеллеры. Сорта­
мент». В связи с этим в техническую характери­
стику внесены новые данные (по графам): «30»; 
«400»; «10»; «200»; «1»; «10»; «1»; «10»; «4»; «12».

В табл. 13 в графе «№» после ссылки на ГОСТ 
5681—57 и ГОСТ 7118—54 поставлено сверху по 
звездочке; после ГОСТ 1393—47* поставлены сверху 
две звездочки вместо одной.

В табл. 21 после ссылки на ГОСТ 8732—58* по­
ставлены сверху две звездочки вместо одной.

К  п. 3.6. В табл. 36 изменена правая часть но 
мера государственного стандарта: «5993—58» на
«5993—62».

К  п. 3.8, В табл. 41 изменена правая часть номе­
ра государственного стандарта: «7871—56*» на
«7871—63».

К  п. 3.9. В табл. 43 из перечня государственных 
стандартов (втопая графа слева) для канатов с ор­
ганическим сердечником исключена ссылка на 
ГОСТ 2685—53*.

К п р и л о ж е н и ю  1. Изменена дата в заголов­
ке: «1 июня 1963 г.» на «1 июля 1964 г.».

После ссылки на ГОСТ 1393—47* поставлены две 
звездочки вместо одной; вместо слова «взамен» 
(перед «ГОСТ 8075—56») должно быть «заменен».

Вместо ссылки на ГОСТ 1491—58 сделана ссыл­
ка на ГОСТ 1491—62. После наименования государ­
ственного стандарта следует читать: «Взамен ГОСТ 
1491—58, ГОСТ 7814—57 и ГОСТ 8877—58».
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Ссылка на ГОСТ «1579—42 — Проволока. Испы­
тания на перегиб» заменена ссылкой на ГОСТ 
1579—63 — Проволока Методы испытания на пере­
гиб. Взамен ГОСТ 1579—42».

Изменена правая часть номера ГОСТ 2331—43; 
должно быть «2331—63». Вместо «Взамен ОСТ 
НКТП 8892/2373 в части стали и чугуна (нелегиро­
ванных)» должно быть: «Взамен ГОСТ 2331—43».

Изменена правая часть номера ГОСТ 2685—55; 
должно быть «2685—63». Исключены слова: «Клас­
сификация и технические условия». Вместо «Вза­
мен ГОСТ 2685—44» следует читать: «Взамен
ГОСТ 2685—55».

В правой части номеров ГОСТ 4543—61 и ГОСТ 
5681—57 поставлено сверху по звездочке.

Изменена правая часть номера ГОСТ 5993—58; 
должно быть «5993—62». После наименования стан­
дарта следует читать: «Взамен ГОСТ 5993—58».

В правой части номера ГОСТ 7118—54 поставле­
ны сверху две звездочки.

Изменена правая часть номера ГОСТ 7871—56*; 
должно быть «7871—63».

Исключены ссылки на ГОСТ 8276—57 и ГОСТ 
8277—57 и их наименования; следует читать: 
«8276—63 — Сталь холодногнутая угловая равнобо­

кая и неравнобокая. Сортамент. Взамен ГОСТ 
8276—57 и ГОСТ 8277—57».

Исключены ссылки на ГОСТ 8278—57, ГОСТ 
8279—57 и ГОСТ 8280—57 и их наименования; сле­
дует читать: «8278—63 — Сталь холодногнутая.
Швеллеры. Сортамент. Взамен ГОСТ 8278—57, 
ГОСТ 8279—57 И ГОСТ 3280—57».

В правой части номера ГОСТ 8568—57 постав­
лена сверху звездочка.

В правой части номера ГОСТ 8732—58* постав­
лены две звездочки вместо одной; исключены сло­
ва: «с 1 ию ня 1961 г.».

В правой части номера ГОСТ 8734—58* постав­
лены две звездочки вместо одной; исключены сло­
ва «С 1 июля 1961 г.».

В конце приложения 1 включены примечания 
в следующей редакции:

« П р и м е ч а н и я :  1. Номера стандартов, в
которые внесены изменения, помечены одной 
звездочкой.

2. Номера стандартов, которые были замене­
ны частично, помечены двумя звездочками».
К п р и л о ж е н и ю  2. Вместо «ВСН-61» следу­

ет читать «ВСН 54—61» и далее по тексту.
СНиП I-В.12-62
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