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N
n/n Ноаме но Во ние Стр. Лисп*

1 Пояснителная записка 5-6
2 Техника-экономические показатели У
3 Кольцо стеноВое КС 10-3 в 1
4 Сетка арматурная С1 для КС 10-3 9 г

Сетка арматурная С1 для КС 15-3 3
5 Кольцо стеноВое КС 15-3 Ш 4
8

------а----- г-------------------------------------------------------------- -----------------------------------------

Кольцо стеноВое КС 20-3 , •И S
7 Сетка арматурная С1 для КС 20-3 12 б I

Сетка арматурная С1 для КС10-4 - Т j
8 Кольцо стеноВое КС 10-4- 15 6 |
9 Кольцо стеновое КС /5-4 Ik *
10 Сетка арматурная С1 для КС 15-4---------------------- 1------------  --------------------------------------------  --------------------------- 4-------------- —

/5 \ 5»
7**
'

Сетка арматурная С1 для КС 20-4 1 -
11 Кольцо стеноВое КС 20-4 16 !2
12 Кольцо стеновое с крышкой КОК -10-1 1? . /Г '
13 Каркас спиральный КС1 Каркас цилиндрический КЦ1 18 /4
44 Каркас круглый КК1, для КС К -ТО -1 Каркас спиральный 19 /5

КОЗ, для КСК-15-1 - /б1
15 Сетка арматурная С1, для КСК-Ю-1. Сетка арматурная 20 ГР

С2, для КСК-15-1 - ! is
/

Н
п/п Наименование Стр,

Ъ
Диет

16 Кольцо стеноВое с крышкой КСК-15-1 21 19
17 Каркас цилиндрический КЦЗ. 22 20
!8 Каркас круглый К КЗ 23 21
19 Кольцо стеноВое с крышкой КСК-Ю-2 24 22
20 Каркас спиральный КС2. Каркас цилиндрический КЦ2 25 23-М
21 Каркас круглый КК2 для КСК-Ю-2, Каркас спиральный 26 2 5
' КС 4 для КС К -15-2
22 Кольцо стеноВое с крышкой КС к -15-2 2? 26
23 Каркас цилиндрический КЦ4 26 22
24 Коркас круглый кк4 29 26
25 Кольцо стеноВое с крышкой КСК-20-2 30 29
26 Каркас спиральный КС5 31 30
27 Кар кос цилиндрический КЦ5 32 31
28 Каркас круглый КК5 35 32
29 Кольцо стеноВое с днищем КСД - 10-1-15 34 33
30 Каркас спиральный КС1 35 34

. 31 Сетка С1. Сетка днища СД1 _ 36 35-36
" 32 Кольцо стеноВое с днищем КСД-15-1-15 3? ЗУ

3333 Каркас спиральный КСЗ зе
34 Сетка СЗ. сетка днища СДЗ 4 . зз~" 39-40
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V
n/п Н а и м е н о Ь а н и е Стр. Л и с т

35 Кольцо стеноЗое с днищ ем КСД - ю  -2 -15 40 41
56 К  ар ко  с спиральный КС 2 4 / 42
37 Сетка днищ а С Д 2 . Сетка С2 42 4ЬД4
38 Кольцо стеноЗое с днищем КСД - 1 5 - 2 - 1 Б 4Ъ 45
39 Каркас спиральны й*КС 4 44 46-4?
40 С ет ка днищ а СД4. Сет ка С4 4 5
4/ Кольцо стеноЗое с днищем КСД -2 0 -2 -1  Б 46 SO
42 Каркас спиральны й КС5 4 ? S i
43 Сетка днищ о СД 5  . 48 52
44 С ет ка С 5 49 S3
'45 К р ы ш ка  К Р -7 ,5 5Q S4
46 С ет ка С1 S i 55
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I .  Од щоя часть

Типовой проект „Унифицированные сборные железобетонные ко н 
ст рукции для водохозяйственного строительства* Серия 3 .8 2 0 -9  
Конст рукции круглых колодцев и устьев. Выпуск „Укрупненные ко н 
струкции круглы х колодцев*  разработ ан институтом иУкргилро- 
Завхоз’1 на  стадии рабочих чертежей по заданию, выданному В /'о  
},Союзводпроект“  согласно плана  типового проектирования на 1981 год, 
утверждённому постановлением Госстроя СССР № 205 от 19.12.80г.

Разработка рабочих чертежей выполнена 8 соответствии с 
пКаталогом унифицированных железобетонных конструкций*  вы пущ ен
ного В /0  „ Сою эводпроект* 3 1979г. и но основаннии типового проек
та „Конструкции круглых колодцев и устьев*  Серия 3 .8 2 0 -9 . В ы п у с к !.

При разработке проекта использовался опыт проектирования и 
строительства колодцев в зоне действия институтов „Укргипроводхоз% 
„Укрюжгипроводхсз* „А зги провод хрз* и „ БелгипроводхозЧ

Каждому изделию присвоен шифр, состоящий из буквенных и ци$> 
ровых индексов. Буквы обозначают наименование изделиях 

КС - кольцо стеновое;
КС К -  кольцо стеновое с кры ш кой ;

"  КС Л  -  кольцо стеновое с днищем;
КР -  кр ы ш ка :

Цифровые индексы  в шифрах обозначают'.
первая цифра -в н у т р е н н и й  диаметр стеновых колец 

в дециметрах;
вторая цифра-порядковый номер типоразмера;

Д л я  блоков в которых имеются отверстия и  вы резы  или  
Закладны е детали, к обозначению  шифра добавляется буквенный  
индекс.

Типовой проект  разработан в соответствии с 
действующ ими нормами и правилами

Главный инженер проекте Н.В. Радченко

2. Назначение изделий и  область их применения 5
Разработанные В настоящем выпуске железобетонные изделия 

предназначены для применения в гидротехнических сооружениях р а з 
личного функционального назначения на закрытой оросительной, дре
нажной и осушительной сет и

Кольцо ст еновы е служат  для устройства колодцев, в  которых 
устанавливается трубопроводная арматура и регулирующие уст рой
ства на  закры т ой оросительной и осушительной сети, о также колод
цев, выполняющих функции отстойников, перепадов, поглотителей на 
коллекторах закрытой осуш ит ельной сети.

В составе альбома приведены рабочие чертежи элементов круг
лых колодцев в количест ве 17марок изделий: 6 морок стеновых колец,
5  морок* шпеновшх:колец с крышкой, 5 м орок стеновых ко л е ц  с д ни 
щем и одно крышка.

Кольцо  ст еновые с днищ ем  предусмотрены с отверстиями 
для подсоединения трубопроводов. Перекрываемый элементами ко
лодцев диапазон глубин 1,2 -6,9м.

i

8800J i  5  j

\Ha4.cmd. вабулонскии 
Н.контр Сйльчемко\

У кр уп н е н н ы е  ко нс т р у кц и и  к р у гл ы х  колодцев

Т
/оя они тельная, записка \У/<ргипрободхоз j

] ... г. Киев I



3. Оснодные расчетные положения

Расчет элементов колодцев на прочность произведен б 
соответствии со СНиП п -21-75*

Конст рукции  колодцев росчитаны но постоянную и вре
менную  подвиж ную  верт икальную нагрузки. •, —

В качест ве постоянной нагрузки приняты собственный вес 
конст рукции и  давление грунта. Давление грунта но  конст рук
ции определено 6 соответствии с указан иям и  СИ 200-62.

Характеристики грунтов принят ы  по „инст рукции  па тиг
ровому проектированию для промышленного строительства" (ОН 
227-82), при этом объемный вес грунта принят ровны м 1,8т /м 3, 
угол внутреннего трения i f  z30°

В качестве временной подвижной нагрузки В соответствии 
с указаниям и СНиП /7 -31 -74* и СНиП Ц-Д, 7-62* приняты:

1. Равномерно-распределенная нагрузка ^ *5 0 0 к г /м 2и
случайны е заезды автомашин весом до 5т  -для колодцев на  
трубопроводах. укладываемых на участках, где систематическое 
движение автотранспорта исключено [этот случай в  шисре плит  
перекрытия обозначен цифрой „2 " )  -

2. Нагрузки по схеме Н -3 0 -для  колодцев на трубопрово
дах, укладываемых но участках, где возможно движение авт о - 
транспорта.

При расчете конструкций расчетные нагрузки  опреде
лены пут ем умножения нормативных значений на следующие . 
коэф ф ициенты перегрузки:

от собственного веса конструкций К< = 1' 1; 
от давления грунта д ^ -1,2;
от автомобильной нагрузки Н-30 К3 = 1,4.

Несущая способность стеновых колец и плит  днища определено 
с учет ом временной нагрузки по схеме Н-30 при заглублении в 
грунт  до 7м.

Н агрузки, возниксющие'при монтаже конструкций\ взяты с уче 
том коэффициента динамичности, равного К  -1,8. ,

На основании проведенных испытаний УкрНИИТиМом (акт испы 
таний  /V? )  и росчетно -теоретических проработок В блоках колод
цев КС 10-3, КС 15-3, К С 2 0 -3 , КС 10-4, КС 15-4, К С 2 0 -4  принят о  
армирование холоднотянутой Высокопрочной арматурной проволокой 
класса В р -J  ( ГОСТ6727-80) ф4мм, вместо ф5 мм, что в  целом  да
ет экономию  металла до 20%

Технология изготовления, технические требования, правила 
приемки и методы контроля изделий изложены В технических 
условиях и кортах уровня: и  качества продукции.

В ы в о д ы

Но основании опыта изготовления, эксплуатации и т ехнике- 
экономических показателей из рассмотренных 29блоков (см. табл .̂  
к  применению рекомендую т ся следующие виды изделий:

1. Кольца стеновые КС 10-3ь КС 15-3, КС20-3, КС 10-4, КС 15-4,
КС 20-9 . ( оозроботанные инст ит ут ом  „ УкргилроводхоЗ

2. Кольца стеновые с крыш кой KCK-iO-1, КСК-15-1, KCK-10-U 
КСК-15-2, КСК-20-1,
кольцо  стеновые с днищ ем КСД10-Т1Б, КСД 15-1-15,

. . . КСД 10-2 -15, КСД 15-2 -15, КСД 20-2-15  
кры ш ка КР-7,5
(разработанные инст ит ут ом„БелгипроВодхоз1)

Привязан

Uh8.NI '

6
8600/1
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Шифр
блока

КС 10-3
КС 1S-3
КС 20-3
КС 10-4
КС 15-4
КС 20-4

КС К- 10-1
КСК-15-i
КС К-10-2
КС К-15-2 
КСК-20-2

КСД-Ю-1-fS
КСД-15-1-15

^  КСД-10-2-1 Б
КСД-15-2-16
КСД -20-2-15

Кр-7,5

Э ск и з
Размерь/, см

D Н h d ''П b b, C С/ C2
100 119 6 10
150 119 - 6 10
200 119 6 10
100 179 6 12
150 179 6 12
200 179 6 12

100 59 102 ■ 8 12
150 59 153,5 9 12
100 89 96 8 12
150 89 147,5 9 12
200 89 200 10 12

100 59 35 102 12,5 29,5 8 12
150 59 45 153,5/'20 63 45 9 12
100 89 50 96 12,5 32,5 8 12
150 89 55 147,5 6%Q 65 47 9 12
200 89 65 200 % 94 49 10 12

15 73,4 5
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Арматура,;

До
кл

ад
ны

е
де

т
ал

и
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j *

Приме
чаниеA - l А-Ш Bp-1

0,32 800 (8 4,7 14,5
0,48 1200 3.0 8,7 21,1
0,63 1575 3.0 10,8 26,1
0,55 1375 3.0 7,8 24,6
0,81 2025 4,2 16,a 34,8
1,05 2625 6,6 17,8 43,6

0Д1 525 1,8 7,5 3,2 11,8
0,43 1075 3,0 14,0 7,0 22,8
0,26 650 1,8 7,3 4,0 13,5
0,55 1375 3,0 13,2 9,1 25,9
0,92 2300 6,6 21,0 11,9 40,3

0,25 625 3,6 6,6 2,3 13,1
0,41 1025 4,8 12,0 4,3 21,1
0,29 725 3,6 6,8 3,0 15,7
0,50 1250 4,8 11,6 6,9 23,4
0,80 2000 8,0 18,4 7,8 36,9

0,02 50 0,6 12 M,3

J
. 7

8600/1

Тзхнико -экономические показоте/Ш



2 Р а зр ез  1-i

Концы сетки

Разрез 2-2

Е \

Отверстия для 
установки спад

1 Ч 1 0  б о з н с ч е н и е Н о  и м е н  об  о н  ие Кол. Приме-, 
ч а н и е  !

Сборочные единицы -
С ет ко  армот урная i

а ч 1 3.820-9 -В -  КЖИ ~ КС Ю -з -С/ С/ / I
Д е т а л и

64 2 * 0 1 0 A - I  ГОСТ 5781-8% __
6=950 3 0,6 кг

М а т е р и а л ы
бетон гидротехнический
марки 200, Мрз150, дЧ 0,32м* \

Д е т а л ь  з а д е л к и  с ко б ы  
п р и  м о н т а ж е  эл ем ент ов в 'кол одц е

П озиция 2  -  См. ведомость дет алей .

Ведомость расхода ст али н а  э л е м е н т , к г

Ведомость деталей
Залить цементным 

раствором

М а р к а  
э л е  м е н т а

КС ю - з

изделия а р м а т у р н ы е
Армат ура к л а с с а

В р -1 А~1
ГОСТ6727-80 Г0СТ5?81-8%

фР итого фчо Umoeo
i  1 1,8 1,8

Общий
расход

6,5
/. При сост авлении  п р о е кт о в  колодц ев  необходим о п р е 

дусмот рет ь у с т а н о в к у  с ко б  & полевы х условиях.
2. Скобы в  спе ц и ф и ка ц и и  не учт ены . 8 5 0 0 /1

Розроб.

Поз. Э с к и з

2- 20/
2 = 3 0

§2 j 2 8 0

Нач.отд.
Привязан

инв- а/ - - 4~

1 ров.
'Ук.гр.

Иисиячевст

ГИ П

Н.контр.

Бахт,ала

Радченко
Радченко
Задуло иска ,
Сильченко

17 ОШ

2 Z l 17М.&

&60<to.

3.820-9 -B.h КЖИ-КС 10S____dsfLl______

17Д Щ
Кольцо стеновое 

КС10-3

§1isj Масса Масштаб

Р 800 /•• 20 \
Mucml \ Лист од_
УкргипроВодхоЗ

г. К и е в



X ш а г  200

Й 25 woo
1150

WO

шаг. 100

шаг 200

25

и з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  
т о ч е н  н о й ,  э л е к т р о с в а р к и  в  со о т ве т ст ви и  с т р е б о в а н и я м и  
r 00 Г  14093 - 6 8  ‘и  СИ -383 - 78

| Зо
на

 |

1 Обозначение . Наименование Кол. Приме
чание

3ЗЗОЗЖЖИЖСЮ-З-С1-01 С1
/ ■■ -01 ф4вР-1 ГОСТ6727-80  8=3640 7 0,4 К 2
2- ./■ -0 2 Ф4ВР-1 ГОСТ6727-80 6 --1150 19 0 ,1Кё

П р и в я за н

ОнЗ. И *

S .8 2 0 - 9 -B .1  ~ К Ж И -К С 1 0 ~ 3 ~ С 1
доп. 1

Сегпко арматурная 
С1

I Стадия 'масса Масштаб

| Р
l_____

4,7 . 5 /м

y iu c m  d  A A O P JliP S l____ ..

1 У н о т п р  -А о д *о &  I
| . £,• ,е й  \

У ко ш
щ

 
иш

ид л чзпидад\

9

т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 1 4 0 9 8 - 6 8  и  С И 3 9 3 -7 8 ,

"Т?

1

| оно? | 1 Обозначение Наименование Кал. П р и м е 
ч а н и е

3 .8 2 0 -9 -М И  -КС / 5 3  -С 1-02 . а
54 1 -0 1 ф4Вр-1ГОСТ6 7 2 7 -8 0  8=5240 12 0 ,5  кг
64 2 -0 2 ф4др-ТГОСТ 6727 -8 0  8  = 1150 27 о, 1кг

П р и в я з а н

\КЖ.££
1 1Г Ш

3.820-9 -3.1 -  КЖ И-КС15-3 - С 1ЗОЛ. I

л..

I ^
Он В- И 2 ”Т~ |

,„JШ Ш ИШ

^^оОрЯ М дспЩ 1ас

ВТ? | 3 / а ;  I___ „ „  j t__ \ЗИ('сп'Ъ Г Лис, rm f '•
; Ь п р в и п р о б о й г , .

п Киеё



Ведомость дето леи

ПоЗ. Э с к и з

2
ль,. 2-- 

2.-20/ У Щ  \ ~

”~ § rh | ■ I'320

30

у  ■

I 1 1 О б о з н а ч е н и е : Н а  и м е н о  в а н и е Крл.
П р и м е 
чание

Сборочны е е д и н и ц ы

С ет ка  ар м а т ур н а я
AV / 3.820-9- В -  КЖИ-КС 15-3 -С1 ■ с / 1

Д е т а л и

54 2* ф12А-1 ГОСТ 5781-81
в -1070 3 1,0 кг

Н а  т е  о и  и л ы
Бетон гидрот ехнический
марки 200, Мрз 150 г в 4 0,48 м 3

Д е т а л ь  задел ки  ско д ы  при мон
т аж е элем ент ов 6  к о л о д ц е

П озиция 2 - см. Ведомость д е т а л е й

Ведомость расхода стали н о  элемент, кг

Залить цементным  
раст вором

и з д е л и я  а р м а т у р н ы й

Марка
А рм ат ура  к л а с с а

Во -7 A - I  : Ok

элемента ГОСТ6727-80 70075781-8% ра

ф А итого ф12 итого
КС 15-3 8,7 ' 8Д . ЗД ЗД к

рет ь у с т а н о в к у  с ко б  В полевы х у с л о в и я х .  
2. С к о д  о/ б с п е ц и ф и к а ц и и  не. у чт е н ы . \П/

в в о о /г

Разрад- ПиснячеВст f Tu-fH, 17.04.8t
Проб- Бах тол а  < 17.0*1.82
Ру к . гр. Родченко 17.iXt.82
ГИП' Радченко ж ж \ 17.04.82

Нач.отЬ ЗйЬилонекий 'l7.04.8i

\П р и В я за н
Н. Конт& Сильченко Г Д м П04.82

1
j S 1
1 1р \ \1__ .. _\U h 8 -H s_ Г ' 1 .,,.^ ........- .....

3 .8 2 0 -9 -B f - т И -  К С  1 5-3
. : дОП. 1

Кольцо ■стеновое 
КС 15-3

Стадии Масса

Р 1200

Масштаб

Лист ц \ Ли ста  с г
УкргипроБоЗ,

г. К и е  б



г  а * pea j - i
н

$ 1 N О д о з н а и е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Приме
чание

Сборочные единицы
Сетка арматурная

АА / 3.820‘9-В - №И-КС20 -з - с/ С1 1
Д е т а л и

54 г* Ф12А-1 ГОСТ 5781 -81
6=1070 3 1.0 К с

Материалы
Бетон гидротехнучес-
кий марки 200, Мрз ISO, ВА 0,63 м-

Д е т а л ь  з а д е л к и  с коды
элемент ов в колодце  -

Позиция 2  -  см. ведомость дет алей  

В едом ост ь р а с х о д а  с т а л и  н а  эл ем е н т , к 2

М а р ко

эл е м е н т а

КС 2 0 -3

издел ия  армат урны е
А рм ат ура  к л а с с а

В р ~ ! А - I
ГОСТ6727-80 ГОСТ578/-81
ФА итого ф 12 U/пого
Щ 8 10,8 3.0 з.о

Общи*
росло,

/3,8

1. При сост авлении  проект ов  колодцев  необходимо предусмол 
реть уст ановку  с ко в  в  полевы х у сл о в и я х .

2. Скобы В специсрикоции  не уит ены  Н
8 8 0Q /1

Розроб.
Пров.
Рук, ер. 
ГИП

Чиснячевсксп

Ноч.отд-
И, контр.

ЗабуАОнсщ

С упрунчук ХиХм У

Радченко
Родченко

Сильченкр

пмщ
guy.

irokm
(ZP3M.
17.0k 8 a

1Ж8.

3.8 2 0 - 9 - В Н К Ж И - К С  2 0  -3
_____ дап. I ________

К о л ь ц о  с т е н о в о е  
К С  2 0 - 3

Стадия Моссо Масштаб

1575 1-20
j fu c r r ? S \  Л  и с т о д

УкргилраВодхоз
г. Киев



ГОСТ14098-68- КТ~ 2

25 1100

1
ШОВ 100

/ ш а г  2 0 0

1150
25

и зг о т о в л е н и е  сет ок производит ь при пом ощ и к о н т а к т н о и  
т о ч е ч н о й  эл ект росварки  в  соот вет ст вии с т ребованиям и  
ГОСТ 14098~68 и  СН 3 9 3 -7 8

1 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал
Приме  

• и о н и  8

бзго-з-кт-ж 2о-з -а-оз с/
54 1 -01 Ф48Р-1 ГОСТ 6727-80 Кб840 12 0,6 кг
54 2 -02 ф4Вр-ТГОСТ 6727-800=1150 35 о /кг

П р и в я з а н
\ j
!1
1 1

Он в. MS i

0Щ  3,820-9-61~КЖК • К С 20'о
• ?Ш.8Щ   дип. I

Радчёнкд\
__1ШулоШ^^^тМ\ Сетка арматурная
(QHJVI Сильяенкск IM-Ч. ЦОЩ

01

Стадия

а

Масса Шасштас

13,8 б/м
Л и с т  6 1 Л и с т о в  i  1
Укргилрободхоз

Г. К и е в  \ Ъ
нЕ

Ж
по

дЖ
М

Ес
ис

ь 
иШ

пЩ
О

зЬ
и.

 Ъ
нв

Ж

и зг о т о в л е н и е  сеток производит ь при п о м ощ и  ко н т а кт н о й  
т очечной  э л е к т р о с в а р к и  в  соо т ве т ст ви и  с т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 1 4 0 9 8 -68  и  СН 3 9 3 - 7 8

#
1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

П р и м е
ч о н и е

3.8го-3'Ш -КС1д-4-С1-о4 а  '
64 1 -01 ф4ВР-1 ГОСТ 6727-30 е=3б4р 10 0,4 кг
64 2 -02 ф4дР-Тг0СТ $727-802=1750 13 0,2/<г

р
B8Q0/1

I РазР а в. У?иснячевс№ 
Пров.
Рук.&р
ГИП

дахтало ЫукОлЖзмЦ
Радченко
Родченко

Нач. отдродалонскищ̂ ^рК̂ м,
И. контА Сильченкск Жмл, \т

П р и в я з а н
\|
!

и н б . М ? !

5.820-9jB .i-КЖИ - КС 10- 4 - С1

Сетка арматурная 
0 1

Стадий Масса

Р 7,8

Масштас

d'/ м
ЛистЯ  1 Листав
У к р г и п р о в о д х о з

г:Кие в



Д е т а л ь  з а д е л к и  с к о б ы  
при монт аже э л е м е н т о в  6  к о л о д ц е

/3

I 1 I Обозно иен и е Наименование Кол.
Приме
чание

----------------- &_ Сборочные единицы

Сетка арматурная
м / 3.820-9-В -  КЖН-КС Л -4 -С / С1 1

Л е т а л и
БЧ 2* ф 12 A -I ГОСТ 5787-81

е= 7070 3 1,0 кг
М а т  ери алы

- Бетон г и дрот ехни чес-
кий марки 200, Мрз 750,64 0,55м*

П озиция 2. - см. Ведомость деталей.

ведомость расхода ст али на элемент , кг.

Валить цементным 
раствором

М арко
э л е м е н т а

КС 1 0 -4

Цзделил арматурные
Арматура класса

Вр-х А-1 05щи1
ГОСТ 6727-80 Г0СТ5781-8Я, расхо,

Ф4 итого ф72 итого
7,8 7,8 80 Ц£_1 <0,8

1. При со ст ав л е н и и  проект ов колодцев необход им о  пре
дусмот рет ь уст а н о вку  ско б  в  полевых условиях.

2. Сковы 8 с п е ц и ф и ка ц и и  н е  у и т е н ы  13
8600/1

3.820~9~В4~КЖИ ~КС 1 0 -4

Кольцо стеновое 
K C -fO -4

Стадия^Масса Мааита.

1375 vW

Л и с т  f  Л и ё т р Ъ  /3 .

И к р о й  а./ о о б п д х о з  
! .в



/у

О т верст ия для 
у с т а н о в к и  скоб

J 1 1 О й о з н а ч е  н  и  е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е
ч а н и е

С борочны е  е д и н и ц ы

С е т к а  а р м а т у р н а я
АЧ { 3 .820-9-В  1-КЖИ- КС 15-4 -С1 С1

БЧ

д е т а л и

2 ф r t А -1  ГОСТ $781-81
e -и з о 3 1,Акг

М а  т е  р и а л ы

Бетон гидротехнический
. - марки 200, Мрз 150, В 4 0,81м 3

Д е т а л ь '  заделки скобы 
пр и  м о н т а ж е  элементов в  колодце 

12 от в  ф 30

П озиция 2  -  см., ведом ост ь дет алей.

Ведомость расхода с та л и  на  ■элем ент; кг

Марко
L/зделия арматурное
Арматура класса

элем ент а
В р-1 А -у Общий

ГОСТ6727-80 r0CTS781-8i fo e x o i

ФА итого ф1А итого\
КС 15-4 16,0 16}0 АД 4,2

Залить цемент- / 
ным раствором

1. При составлении проектов колодцев необходимо пред уем о 
р е ть  установку скоб 5 палевых условиях.

2. Скобы в спецификации не'^учтены. 6600Д

Роз раб- Читчеёскоу

В е д о м о с т ь  д е т а л е й

Поз. Э с ки з

-.ft# г :3 0

м. 290

Привязан
. .. I_ -.. i

UhB. 1 _

П р о в .
Р ук , гр.
ГИП

Иоч.отд- Забулонст
И. контр.

Б а х т о л а  t  п
Радченко
Радченко

Сальченко

Ы -
17.0Ш
17.04-82

jL J ^
17.04.82
17.D4.8k

3 .8 2 0 - Э - 8 1 -  К Ж Н  - К С  15 -4
----------- Ор к  1__________

Кольцо стенобое
КС  15-4

Стадия Мосса \MocuJmob

2025 1:20

Л и с т 9 1 T k J c rn o B

У к р г и п р о В а д к о з
г  К и е 3



ГОСТ 1 4 0 9 8 - 6 8 - К Т -2

и з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р оизвод ит ь п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 1 * 0 9 8 - 6 8  и  О Н 3 9 3 -7 6

I I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е
ч о н и е

3.820-9-К$И -КС 1в-4-£1-05 а
69 1 -0 1 ф бВ р-1  ГОСТ6727-80  8=5240 18 о,5не
54 2 -0 2 Ф4ВР-ТГОСТ6727-80 в - 1760 27 о ,2 к г

Ниснячедсха ’ -jitас* кош
3.,4 об Wax тало

•' 'l-"* ■> Радченко 7WHT' т \&мм
j -  1Радченко О Р Л т о т

С е тк а' -1 4_. ‘$3с булонский Ф & хщ тм
.ГГ 'л>рСсльченко /к*й W-04.S2

' г 1
»\ , __ г- 4 ~.Г 1
\ 1iг,, _  г * j

Привязан

Uнв -Al

dan- 1 •4 -С1
Стадия j Носе о

а

Мосштсщ

Р  | 16,0 о/м

y ju c m  Ю [Лист о в  1 1
\ У п г * о п р о д о д Ш  |

■iU£i

4 6

и з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  

т о че чн о й  э л е к т р о с в а р к и  6  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 14098 '6 8  и СИ 393-78

I %
•*>
§ Обозначение Наименование Кол.

Приме
чание

3 .8 2 0 S  -ЮПИ-КС 2 0 -4 -С1-06 а
64 / ~01 ф 4ВР -IГ0С Т6727-80 2 -6 8 4 0 18 0,6 кг
БЧ 2 - 0 2 Ф4ВР-ТГОСТ6727-80  8=1750 3 5 0,2  к г

I
II

S iSIIII

15
6800/1

Розроб. СиснячеВскоя 9М82
Проб. бахтоло ' т т

Щ ГЗР Радченко 21М-&
Г г и п Родченко ?тм

рмм
2ШМ

\Нач.отд\Зодулонский
Ш контр Сшьченко ГГ;,,,
1 1

\------- — --- -‘1
; ' ~ i

Привязан

— — —Uh S.a/ -

3 .8 2 0 -9 -  6.1 -К Ж Н  ~ПС 20 - 4 - С /доп, 1

Сетка арматурная Г№ од Щ М ссса ;у4 э ш т 5 \

1 У п р г и п о  v % /:"; s А
L. Г. Киев и



Ф2140

f£

Si1 1 Обозначение Наименование Кол.
П р и м е 
чание

С б о р о чн ы е  е д и н и ц ы
С ет ка а р м а т у р н а я

АО /3.820-9-в -КЖ И-КС20 -4-С1 С{ 1
Д е т а л и

БЧ 2* Ф 16А -1  ГОСТ S7 81 -8%
в =1390 3 2,2 кг

М а т е р и  а л ы

Бетон гидротехнический
марки 200, Мрз 150, з 4 1}01м3

Разрез 2-2
В едомоеть де та ле й

12 отв.ФЗО

Позиция 2 -  см: ведомость деталей.

Ведомост ь расхода ст али  н о  эл ем е н т ,кг

М а р к о  

! эл е м е н т а

ПС 2 0 - 4

изделия а р м а т у р н ы е
А рм а т ур а  к л а с с а
Вр -Г

ГОСТ 6727-80
Ф4 IUтс го

АП

17,9 ] 17,9 f 8,6

\й5щий 
ro c rs 78i-8 l 1 расход 

ЦтогоХ 
6,6

Ф16

Дет аль заделки  
скобы при монтаже 

’ ̂  элементов б кол одце

жГт

1. При составлении проектов колодцев 
необходимо предусмотреть установку скоб 
б полебых условиях. Ц

\Pc3po5. Писн*чевскё»Я~£ р:ош
\п м в .
\РЩ*р.

Болтала щулСАумяГ 
Родченко\нй2- p.H/.igi

\ т г Радченко
Гюч.отд.Зобулонскир. \тйМ
Щ о м ш Симченко \, У & м

П ривязан

UhB.Hz
-h i

3 .8 2 0 - 9 ~5.1-К7КИ - К С 2 0 -4
доп. I ___________________ .. . . - ; ;

Но со а МасштоЖ1ртдш

1$ о лить цем ент- 
ним pact, *сорс:н

КС20-4
m s  г-29  ;siL i

___ jjffis L .......... .....
j У н Ж и п р о З о Ж ' -' j
П  г. К иев



Розрез П

Ведомость деталей

£ З а щ и т н ы й  с л о й  бет оне 20м м .
М о н т а ж  н ъ /е  п е т л и  ( поз. 5 )  п р и в я за т ь  в я з а л ь н о й  пробо

л и  .к ст ерж ням  нар нос а  КС 1 ( п о з ! )

"■”1

-гг

I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Приме
чание

С барочные е д и н и ц ы

44 1 3.820-S-B -ЮКИ-КСК-10-1-КС1 К а р ка с  спиральный
КС1 /

44 2 3.820~9~В -КЖИ-КСК-10-1-КЦ1 Каркас ц и л инд рический
КЦ 1 1

44 3 3.820-9-В -КЖИ-КСК-10-1 ~КК1 К а р ка с  кр у гл ы й  КК1 /
44 4 3.820-9-В -КЖ И-КСК-10-1 - а Сетка армат урная С1 /

Д е т а л и
64 5* ф 10А-1ГОСТ 5781-8%

6 = 9 5 0 3 0,6кг
м а т е р и а л ы

Бетон гидротехнический
марки 200, Мрз 150. В4 0,21м3

Позицию5 -ом. ведомость де та ле й  -
Ведомость расхода стали на элемент, к г -

изделия арматурные

[ Р м М Щ п т ш ^ ^ М В М
г  Про В.

М а р кс

Э л е м е н т а

А рм ат ура  к л а с с а
Общий

расхай

А - 1 А -Ш - В о - !
ГОСТ5781-81 Г0СТ5781-8Ё ГОСТ6727-80
ф ю  I итоге ф 6  штого ф4 \ итого

КС  К -  1 0 -1 1,8 I 1,8 7,5 7,5 3,2 \ 3 ,2 1 2 ,5

17
___ __ .-------  B B o a /i

j '  ПриЭязан

t

________
\Рук. зр. \Рвдьеньо\ 24*$»& -ш *
j Г  ИП j Радченпл
1!оч. отдтдуАонсгиТ^ М уя» d
rl.Hoxm.щСУльчеыт  ,

5 8 2 0 - 9 - 8 /  - К Ж И - К С К - 1 0 - 1
—^ P p j1- $

<альцо стеновое 
с крышкой
КС И -1 0 -1

*рто*Щ  Нассо щасштиб I
ГГ7 г ”

1



ф 960 1-1

шаг 283

К а р ка с  изгот овлят ь при  п о м о щ и  конт акт ной  т о ч е ч н о й  
э л е к т р о с в а р к и  в соот вет ст вии с т ребованиям и ГОСТ 14098-68 
и СН 393-78  х

1 1 1 Обозначение Наименование КОЛ.
Приме
чание

3 .8 г О -9 -К Х И -№ -т -Ы а -0 7 К С /

54 1 -01 фи,Вр-1ГОСТ6727 SO B=2583L 1 2,6 кг

54 2 -02 Ф6А -/РГОСТ5781 ~8% 8=683 12 о,2кг

Привязан

инд-Н?
Л оз ров. Супр 12 О Ш

Проб. 
Рук. гр.

П ахт ала  
Ра д иен  ко

12.0U.82 
НОУ. 82

ГИП Р а д ч е н к о у ^ К " IS.04.82

Нач.атд Забилон с к ш й @ п £ г£ 1U.0S.82

И. контр. СильченКоййГр^- fU.0S.82

г ... л

—

— С _ _

-  - К : : :

3 :8 2 0  -д9 -д . 1 - К Ж И -К С К  - 1 0 - 1 - КС  1

Каркас спиральный
КС1

Стадия Масса Масштаб

5,0 б/м

\Jucm  | Л и сто в  1

[У н о г и п р о б о д л а з
L ' пКиев

по
дЛ

 Ш
бп

. 
a 

do
m

g 
j Я

ла
н.

 и
нВ

.л'
А

К а р ка с  изгот овлят ь при помощ и конт акт ной точечной элект ро  
сварки в  соответствии с т ребованиям и ГОСТ 14-098 и  CH393-78. I

Стержни ( поз. 3 )  д оп уска е т ся  изготавливать одинаковой дли- ■ 
н ы  с п о с л е д у ю щ е й  обрезкой по чертежу.

I
Cl
*
CS 4 О б о зн а ч е н и е Наименование Кол.

П р и м е 
чание

3.820-э-КЖ И -ксмо-мц/-ов ф6А~Ш ГОСТ5781 -  8%

БЧ 1 , -01 8=3160 2 о,7кг

БЧ 2 -02 6=2840 1 0,6кг.

64 3 -03 8ср--290 21 0,08 кг.

\Ь
8800/1

П ривязан

j ,

UHB.A/S

з . 8 2 о - 9 - в . 1 - т н - к с к - ю
доп. 1___________

1-КЦ1

----* *" ,'J-vr'0£\ t ~
1Ш8я Каркас цилиндрический
м 3

Стадия Масса

Р 3,3
'

т

о/м

Укргипрободлоз
г. К и е  б



1. изготовление сетки производить при помощи контактной 
т очечной элект росборки 6соответствии с требованиями гост14098-б8иСнзэз-7б

2. Стержни (P03.3J допускается изготовлять одинаковой длины с пос

ледующей ЬЬрезкой по чертежу.

I Г Зо
на

 1

4 Обозначение Наименование Кол
Приме
чание

З.Ш -З-Ш-КСИ-10-ШШ Ф 6А-ШГОСТ5781 - 8%
5V / ' \  -01 в=3010 1 0,7кг
64 2 -02 8=2460 1 о,5кг
БЯ 3 *- -Об вер* 126 20 0,03 кг

\Pcapsd. \Сулрчн'ччк f2.M.82! Проб, бахтала 1S.0b.8i
х Рук. sp. IРадченко fSM82
\ ГПП ! Родченко 1S.0b.82
\Нач. ОггЩабилонст fb.6S.B2J Няонтрсильченко Г '! j s L . %.0&82

i ~ . 4______[ г ^
[[____1

-̂-- - ,Г< __I

П р и в я з а н

Он в. не

3.820-9 -В.1 -КЖ И -КСК-10-1-КК1
доп. 1

Каркас к р у г л ы й  
КК1

f/подия Масса Масштаб

Р '1.8 В/и

Лист IS 1 Листов 1 !
Укргипроводхоз ! 

г.НиеЗ \

Тш
дл

Гп
об

п.
 и

 д
ат

а 
~Т

вз
ан

.и
н8

.л
и

К а р к а с  изготовлять при помощи к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  
эл ект росварки  в соот вет ст вии с т р е б о ва н и ям и  ГОСТ 14098-68  
и СН3 9 3 -7 8 .

J

| ОНО у I 4 ■ О б о зн а че н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П рим е
чоние

з.82о-э-ю ки-т -15-гт  н о КСЗ
64 1 -о т ф5бр/ГОСТ6727-80 в =38460 1 5,3
БЧ 2 -02 ф 6А -шГОСТ578Г8% 8=683 12 0,2 кг

19
88аа/1

Привязан

Uh6.a ~

3.820-9-6.1 ~ т И  -КСК 15-1 -К С З
доп. £

Каркас спиральный 
КСЗ

Z^tymoduk М а с с а  \мосш?\

3 ,3  j 5/м  

_ Л и стТб; Листов 1

У н р г и п а о 8 о д х 01

I  г  * и е 6



и з г о т о в л е н и е  с е т о к  производит ь пр и  п о м о щ и  
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  элект росварки  в  соот вет 
с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  ГОСТ f 4098-68 и  СН393-78

IГГ> 1 Обозначение Наименование Кол.I Приме
чание

3.820-3 -/rm -m -fs-f - ф5Вр-1 ГОСТ672? -80 I
54 / of 8-2350 / 0,4 кг
54 2 -02 |\ 8=2920 / d 5 кг
И 3 -05 \ Л л I 0,02*3

Г̂ г“ 

1

/§!
ц

<§!

\Разоа6 гк/сняче6ская УмЦ
\ПроЗ. Сих тала
\Рук.гр. Радченко
\ГИП Радченко
шч.отд

11А

V/. конто. Сильченко ушл£L 1 1 1
____| ?.

р i—
) |. .. ^

ааД

Привязан

UhqM-

T D

3 .8 2 0 '9 - B . i  -П Ж И  - К С К Ч 5 -  1~С2
доп. I

Сет ка а р м а т у р н а я

.  X
*~'-j£W<fe»t Мосса Y  i± ‘Щ

\ р  \ 1J \ i
___l~ .r r -i

Mucm!b\ /iucrn^l :.. J
УкргипраВодх’Л  I

г .К и е ё  .1



П л а н

Z i

I I 1 Обозначение | Н а и м е н о в а н и е Кол ^ 
с
:

ч

с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

\а ч i 3.820-9-3 - КЖИ-КСК-15-1-КСЗ П арнас  с п и р а л ь н ы й

j лез 1
\АЗ 2 3.820-9~В -т н -К С К -  15-1-КЦЗ К а р к а с  ц и л и н д р и ч е с ки й
1 зцз 1
\аз 3 3.820-9-3 -КЖ И -КС К-15-1-ККЗ К а р к а с  к р у г л ы й  К  К З /

4 3.820-9-в -КЖ И -КС К-15-1-С 2 С е т к а  а р м а т у р н а я  С2 1
! Д е т а л и

Ы  I S* 0 1 2 A - I  ГОСТ 5781-8%
н — 
1 J 6= 1100 3 1,0 к  2

м а т е р и а л ы
. Б ет он гидрот ехнический
j J м арки  200, Мрз 150,34 0,43М3 I

Ведомость Be тс леи П озиция 5  -  см. ведомость дет алей.
Ведомость расхода с та ли  на элем ент, не

Марко

э л е м е н т а

И С К- 1 5 - 1

изделия арматурные
А р м а т у р а  к л а с с а

А -1 А - S  | В р -Г
ГОСТ5781-82 ГОСТ5781- 8 t ГОСТ 6727-80

ф 12 итого ф 8 итого Ф5 итого
3,0 3,0 14,0 7,0 7,0

Общий I 

расход\

24-, О

З ащ ит н ы й  с л о й  бетона 20м м  
М онт аж ны е пет ли  ( лсз.5) привязат ь в я з а л ь н о й  

н ст ерж ням  каркаса Ж З  (n o s J )

21

Г ' ^



В е д о м о ст ь  д ет а л е й 22



/. изготовление сеток производить при помощи контактной  
точечной электросварки в соответствии с требованиями ГОСТ 14098-68 
и СН393- 78 >

2 . Каркас К КЗ допускается изготавливать сплошной с после - 
дующей вырезкой в нем отверстия.

Z 5

1 Зо
на

 I

1 Обозначение Н аим енование Кал.
П р и м е 
чание

ТГЛ'в
3 .8 г о - 9 - Ш - т - /5 - Ш З - 1 5 Ф6А-/Т/ ГОСТ 5781-8%

64 1 -01 в = 4 7 2 0 1 1,0 кг

БЧ 2 -02 в  = 2 4 6 0 1 о,5кг

БЧ 3 -03 в  = 3 5 0 4 о,1кг

64 4 -о 4 е = т о 3 о ,2кг
БЧ 5 -05 е =  170 2 0,04 кг

64 6 ~0в е *  7 5 0 2 0,2кг
БЧ 7 Р уР е=  г о 2 0,02 кв

БЧ 8 '0 8 е * $ 7 о 2 0,2 кг

БЧ 9 т0 9 . е = г з о 2 0,05 к г

64 10 *10 е *  зо о 2 0 ,1 к г

БЧ 11 '11 е = 4 2 о 2 0 ,1кг

54 12 '1 2 С ‘ 1 Ш 1 0,3 к г

БЧ 13 . -1 3 е * и г о 1 о ,З кг

чъ
8SOG/J

П р и в я за н

_____
I

инв .П ?

3.820-9
Орл-

S -p y -КЖК-КСК- 15-1-К  КЗ
Стадий М а с с а Щ щШ т ШКаркас круглый

ккз

teccaWiгг:$ /м

'й Ш й Ш 'Ш Ш Е Е . ,
У'креир■

е. К и е в
р п б о д х а з



План

2 Н

I I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  . Кал.
Приме
чание

Сбооочные единицы
44 i 3.820-9-В-КЖИ-КСК-10'2-КС2 Каркас спиральный

• ' КС2 /
АО 2 Ш 0-9-В-КЖ И-КСК-Ю -2-Щ 2. Каркас цилиндрический

КЦ2 i
АО 3 3.820-9-6 -КЖИ -KCK'fQ '2-K К  2 Каркас круглы й КК2 /
АЧ 4 3.820-9-6 - т и - к с к - ю н  -С1 Сетка арматурная C f /

Л е т а л и

БЧ 5 фЮА ‘IГОСТ5781 - 8% e=9SQ 3 0,6 кг
М ат ериал ы

Бетон гидротехнический
марки 200, Мрз iso, В  4 Р 26

В ед ом ост ь дет алей
Поз.

Позиция 5  -см. Ведомост ь деталей.

Ведомост ь расхода ст али н а  эл ем е н т ; не ,

Эскиз
280

г -20 г±30
М а р ка

э л е м е н т а

изделия арматурные
Арматура класса j

A -I А 'Щ Bp -J  |Общи и
rOCTS?8i S t ГОСТ578f-8it ГОСТ6727-Si \pacxsd

010 итого фб итого ф4 Umosd\

КС К  - 1 0 -  2 i,8 {,8 7,3 7,3 +,0 4,0 J /4 /

I  З а щ и т н ы й  слой бет она 20мм.
2. М о н т а ж н ы е  п е т л и  (поз. 5)- привязат ь В язальной  
п р о в о л о ко й  к  с т е р ж н я м  ~~коркасо НС 2  (поз. i )

АП
&&OG/J

ПриЗрзан

■■---.г,.— -
-  - -ItUhB hs __ _ \

3 .8 2 0 -2 -3 У-
______ dan. 1

|~| К о л ьц о  c m e n o B o f
£ с кр ы ш ко й
■1 RGK-1Q- 2

- W - 2

Стадия Масса Масштаб

Р 650 П2:7

Л и с т  29. | Л и сто в  i  ‘

| Укргипробоёлиг
! скирд.*



и зг о т о в л е н и е  се т он производит ь при  п о м о щ и  
к о н т а кт н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  в  с о о т в е т 
ст вии  с т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 14098 -6 8  и  СН  3 9 3 -7 8 .

фо
рм

ат
 

' Зо
на

Ло
з. --*

Обозначение Наименование КОЛ. Приме
чание

: \ змо-э-юии-т-ю-г-ксг-15 к с г
64 j  < ' -01 ф4Bp-iroCT6727 -80 е*34210 / 5, 4 кг

64■ р т -02 фбА'ЩГОСТ5781-8Н, 6=985 12 0,2 кг

Z1

-1■ ь-

П ривязан

И Ж 7П

3.820-9-ВНКЖИ - Ш  - Ю-2-КС2
.ga jb^ Щасшток

! °  SjM5 ,8
Каркас спиральный

КС2. L _ - _  _ _ _ _  
___— зЛиЛт Ш  Ju c m p l.L j

)У к р г и п с ю б о а л о з  А
.f Киев

изготовление сеток производить при помощи 
к о н та к тн о й  точечной электросварки 5 с о о т в е т  - 
с тв и и  с требованиями ГОСТ 14-098-68 и СИ393-78

11 Обозначение Наименование Кол.
Поир
ч и н и

Г З М о - Э - Ш -к с н о -г - к ц е - я фбА-Щ ГОСТ5781- 8 i

\б</ 1 -01 6 = 2970 2 0,7к

|5У 2 -02 6=2840 1 9,6к<

pV 3 -03 в(р*270 2 0 0,06 к

25
3800/1

Привязан

ТШЕН1

ЗМОд£-В4-КЖИ-КСК-10-2-КЦ2

ш ркас цилинорическищ s }
К Ц 2 Р

P jjp ■■
ЖФк

: Ч *
' ; г  ;к
-р- 4: .Ус,



3
Ф 1 4 1 0

1. и згот обление  сетом производит ь при помощ и конт ент ной  
т очечной элект росварки б соответствии с т ребованиями ГОСТ 
14098-68 и  СН 393-78 .

2. Горное КС4 допускается изготавливать сплошным с после
дующей вырезной в нем отверстия по чертежу.

1 Q

1 1 1 О бо знач ен ие Н а и м е н о ва н и е Кол.
П р им е
чание

ш -э -ш -к с д г г 5 -г - / р -№ -п лс 4
64 1 -01 ФвВр-7ГОСТ6727~ 80 0*38550 1 5,9 *г
Б¥ 2* -0 2 ф 6А -ШГОС Т5 781 -81 0 = 985 8 0,2 к г
БЧ 3* -03 ф 5А~ЙГОСТ5781-84-0 -432 4 0,1 нг
64 4* -о4 ф 6А -ШГОСТ5 781-8*6 в *1500 2 о,Знг
64 5* -05 фбА ~ШГОСТ5781-86 в  4400 2 Ь,знг

Л

Позиции 2,3,4, Г -  см. ведомость деталей  

Ведомость детолей

Л
ввоо/ l

Привязан
------ 5---

| !
Iинв.н - ____L '

Розроб.
Пров.

Чиснячевскск 4$,

Рчк.гр.
Т И П

С у п р у н ч у к

Родченко
Родченко

И . К о н т е .  С и л ь ч е н к о

5.04.82 
ем . 82

f4.ss.S2
3.820-9-В.1 -КЖ И-КСА-15-2-Ш -КС4

доп. I  ___
H.DS.82-.

Пая. отд̂обилонски '̂̂ АпкА Каркас спиральный
Кс 4

f4 .0 S .ej

Стадий Мосса Масштаб

Р 9,1: 5/м

Л и с т а х  Л и с т о в  •<Г

А., ч
Укргипрободхсл

г. киев



Разрез 1-1

План

1. З а щ и т н ы й  сл о й  бет она 10мм.
2. М онт аж ны е п ет л и  (поз.5) привязат ь Вязал ь- 
проволокой к  ст ерж ням  ка р ка са  А'С-4 (поз. 1)

I
1 1 . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

П рим е
чание

Сбопочны е единииы

АО / 3.820-9~В -  КЖИ-КСК-15-2-КС4 К  а о к а  с спиральны й
КС  4 1

АЗ г 3.820-9-В -КЖИ - КС К- 15-2-КЦ4 Каркас ц ил инд рический
~ К Ц 4 /

АЗ 3 3.320-3-д -  ЮКИ-КСК-15-2-КК4 Каркас кр и гл ы й  к к 4 / - __
АЧ 4 3.820-9-д -КЖИ- КС К -15-2 - С2 Сетка арм от црная С2 /

Л е т а л и

54 S * Ф12А -IГОСТ 5781 -8%
- 6=1100 3 1,0кг

М о т е  й и о л ы
Бетон гидротехнический
Марки 200, Мрз 150,64 0,55м 3

Позиция 5 -  см. ведомост ь дет алей
Ведомост ь расхода с т а л и  н а  элем ент , к г

изделия орматурнь/е
М арка

э л е м е н т а

А рм а т ур а  к л а с с а
Общий
расход

A - I А -Ш В р -1
Г0СТ5781-8% ГОСТ5781-8% гОСТ6727-30

Ф12 Umozo Ф6 итого ф5 итого
К С К -15-2 3,0 3,0 13,2 13,2 9,1 9 J 25,3

Разроб. Оиснячеёст 3.05.82
Проб. Бахтало 5.05.82
Рук. гр. Родченко H.ossi
ТИП Радченко UtAr ms. 82

Ноя.стйЗоЬулонский ms.82

Привязан И контр.Сильченко А/Сь*. ms.82

г

UhBW* ■ г.....I

Z1
8800/У

3.82£-9~В.1 -КЖИ -КСН - 15-2
Стадии Масса Macujmac

P 1375 Г 20

Лист28\ Листов 1

Кольцо стеновое  
с крышкой 
КС К -15-2

Унргипрободяоз
г. К и е в



Ф1
45

5

1. изготовление сетки производить при помощи контактной т а 
чечной электросварки В соответствии с требованиями ГОСТ 14-098-68 
и СИ 393 -?е.

2. Каркас ПЦ4 допускается изготавливать сплош ным с последую
щ ей вы резкой с нем- отверстия по чертежу.

Л3. Стержни Jпоз. Л +fS) огивать по контуру кольцо (поз. 1)

2 3

1 1 •п
§ Обозначение Наименование . Пол.

Приме
чание

3.820-ЭЧЖ'Ш-Гб-2-ПцРТ8 щ 4
у

ф 6А -И  ГОСТ5781-8%
64 / - о1 8=4770 2 1J кг
64 2 -02 ; 8-2860 . Г 0,6 кг
64 3* -об 8*800 4- 0,2кг
БЧ 4* >-о4 8=1490 3 0,3 кг
64 S* -Об 8*860 2 0,2 кг
64 6* -об 8=800 2 •.0,2 кг
64 7* -07 8=310 2 0,1кг
64 8* -08 8=250 2 0,05 кг
6ч 9* -09 8*390 2 0,1кг
64 W* -70 8*450 2 0,1Кё
64 и* -// 8=550 2. о,1кг
64 12* -72 8=760 2 о,2кг
54 1? -13 8 = 1730 1 0,4 кг

Позиции Sr-13 -  см. ведомость деталей.

^разопб, ^исняче8ш&Ж<*~л^ Ьи/к-д

2Ь
8800/1

Лри8язс>

• 1
] . .. . ' X

• Uh№  . t

\Про8.
Рук- гр.

Зал тола
Радченко \У>мАГщщ. 3  З Щ -9  -B J -КЖЙ-КСК - fS -2 -щ 4 -

гип Р адченко  \9 Щ.С5Ж
Ноч.отдбаЬшнский^АК-Шкз, 
a t.oumr. СильченкоГЖ Ъ

Каркас цилиндрический

КЦ4

& т Ш

7.0

ТШ щ Ж
Щкргип

5/к
Г'

гипрободлсз
Пиев



i

1. и зго т о вл е н и е  с е т ки  производит ь при помощ и конт акт ной  
то чей ной элект росварки б соот вет ст вии с т ребованиями ГОСТ 14-098-68 
и  СИ 3 9 3 -7 6

2. Каркас  К  К 4- допускает ся изгот авливат ь с п л о ш н ы м  с п о с л е - 
очт щ &й вы резкой д н е м  отверст ия по чертежу.

23

1 1 О д о з н а  и е н  и  е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е 

ч а н и е
/г я  4

Ф в А -Ш  ГОСТ5787-8%
lev 1 1 ' -01 2 *4 5 4 0 7 i.OKa
\б ч 2 -02 2 *2 4 6 0 7 0,5 кг
\64 3 -03 2*960 3

БЧ 4 -0 4 ‘ 2=720 2 0 ,2  кг
£ 1 S -05 е *6 3 0 2 '0.7 к г
64 6 -06 2*140 2 0, о зкг
54 7 -07 2 *5 0 2 0,0/К г
64 8 -08 2=180 2 . 0,о4 кг
54 9 -09 8=270 2 о, оо кг
54 10 -70 2=390 2 о,1кг
54 11 “// е = 1з? о 1 о .зкг  -
64 12 ~72 8= 1250 1 б,зкг

s



Р а з р е з  1-1

. ф 2  О DO

30

100 \  ф770 ИЗО i
Si V m  I I __ лГ3L+——иеэ — J 1—̂Ф&о J !! ' 14 I

I/ 515
z j  1

-\ *

1------------------ .----s
ф 2 0 0 0
Ф 2200

П л а н

1
1 1 I О б о зн а ч е н и е Нбименоб ание  . Кол.

Приме
чание

Сбооочные единицы
АЯ i 3 820-9-6 - КЖИ-КСК-20~2-КС5 Каркас спиральный КС5 1
A3 2 3.820-9-6 -КЖИ-КСК-20-2-КЦ5 Каркас цилиндрический

КЦ5 1
A3 3 3.820-9-6 ~КЖИ -К С К- 20- 2-К К5 Каркас круглый КК 5 1
АЧ 4 3.620-9-3 -КЖИ -КСК-15-1- С2 Сетка арматурная С2 1

Летали
54 5* Ф 16А'1 ГОСТ5781-8% е=1390 3 2,2кг

М ат ериалы
Бетон гидротехнический
марки200, Мрз 150,64 0,92м3

Ведомост ь дет алей
Эскиз

€ £ z

Ведомость расхода стали на элемент, кг
изделия армат урны е

М арко
Элемент а

Арматура кл а сса
Общий
расход

A - I А-Ш В р-1
Г0СТ5781-8% ГОСТ $781-81 Г0СТ6727-80

ф!В итого фб " 'йтогс ф5 итого
КС К-20-2 6,6 6,6 21,0 21,0 11,9 11,9 39,5

'Разрод.

1. З а щ ит н ы й  слой бетона 20мм
2. М онт ажны е пет ли ( поз. 5 )  привязать Вязальной проволокой 

ст ерж ням  каркаса  КС 5(поз.1 )

Пров.
Рук.гр.
г и п  ,-------
Ноч. ото Задуло нет  7

Родченко

Сцарцнчук . 
ЗиснячеВст л  
Родченко

Ч. ко и  m i Сильченко

308800/1

Ш5.В2
■зщ./. Ут.82

ушвг
\k05-82

Придязан
I

UИ В. А /г f
3 .820 -Э -Ш  - К Ж И -К С К -2 0 -2

д о п . 1 _______________ ■

Кольцо стеновое 
с крышкой 

К С К -2 0 -2

Стадия Мосса Насилие

Р 2300 1-20

Укрги проводков
г. К и е  6



/

| t- изгот овлени е сет ок производит ь при по м о щ и  ко н т а к т н о й  

. j  т о ч е ч н о й  эл ект р о сва р ки  3  соот вет ст вии с  т реб о ван иям и гост  
|  . 14098- 68 и СИ 393 -7В.

[ 2 . Каркас KQ5 допускается изготавливать сплошным с после-
| вукнцей Вырезкой в нем отверстая по чертежу•

I 4I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е 
ч ан ие

3.820-Э-К№-КСА-20р-16-КС5-20 /ГСП

БЧ / -Of фбВр- I ГОСТ6727-80 е =50700 1 7,8 кг
54 2* -02 ф6А-ШГ0СТ578Г8% в =985 8 0,2 кг
БЧ 3* '03 Ф6А-ШГ0СТ518Ш е=332 4 0,1 кг
54 4* ф6А-Ш ГОСТ5781-81 в-1900 2 0,4кг
54 S* 'Об фбА-Ш ГОСТ5781-8% в = 1600 2 0,4 кг

Позиции 2, 3, 5 -  см. ведомость деталей *

3  едомость дет алей



б едомость детоле и

I изготовление сеток производить при помощи контактной 
точечной электросварки в соответствии с требованиями ГОСТ14028 
и ОН393-78

2. Каркас к  ЦП допускается изготавливать сплошным с после
дующе'' Вырезкой 8 нем отверстия по чертежу.

В. Стержни (nos. 3+1S) сгибать по контуру кольца (поз. 1J

i
2>1

Обозначение Наименование \ Кол
Приме
чание

m s
з.8зо-$-нт-ю-гО'2-щ5-г1 ' ф 6А -ш ГОСТ5 781 -81

64 1 - • -01 е= 8400 2 1,4 кг
54 2 -02 е= 2700 1 0,6кг
64 в* -03 е = ttso 3 о,Зкг
64 4 * -о4 - Г  2 = 1780 ■/ 3 0,4 кг
64 S* -05 8=2100 3 0,5кг
БЧ S* -06 2=2280 1 0,5кг
БЧ 7 * -07 е  =2 зб с 2 0,5 кг
БЧ 8 * -08

1иСи 2 о,2кг
БЧ 9* -од .2 = 6 5 0 2 0,1кг
64 10* -to 6= 540 : г ; о,1кг
64 11* -11 • е-- ш  . 2 0,1кг
54 12* -12 8=1310 2 0,3 кг
64 а* -13 24420 2 о,зкг
БЧ 14* -Й 8=280 2 орбкг
БЧ 15* -15 8=300 llJ\ 0,1 кг

Позиции SB 15~см. ведомость деталей

Привязан

— В
Uh&K/z

3.820-3-В.1 - WH-KCK - 20-2-m s I
dan.i - 4 _ s



i  и згот овление  сет ок производить при  пом ощ и к о н т а к т н о й  
т очечной эл е кт р о с в а р ки  в  соот вет ст вии с  т ребован иям и  ГОСТ 
П й 9 8  и  СН 3 93-78 .

2. К а р ка с  К  КЗ  допускает ся и зго т а вл и в а т ь  сплош ны м  с после- -  
й у .о щ е и  в ы р е зко й  8  нем  от верст ия по черт еж у.

»
I
К..

33

о $ U) X X с»
Л  ЛГЧ ^

в820'9-ККИ-НСК'20-г-т-22

О б о зн а ч е н и е

-01

-02

-оз
-о*}

Н а и м е н о в а н и е

К Н 5
ф 6 А ~(И ГОСТ 5?8Н8%

Е = 6150
6= 2310
Е= 620
Е =1300

Кол
П рим е
Чание

1, 4 кг  
0,5кг
о,1кг
о,зкг

-0 5 в =1630 о,4кг \
-06 6 =1820 0,4 кг
-07
■08

-09

в =1900
6  = 1 /2 0

Е -1270

о,4кг
о,Зкг
о,з кг

ю ■10

11

14

-11

- 1 2

-13
- Й

Е= В20 
6 = 450 
е= з4о  
е= 2оо  
е= во

о, 1 кг  
о,1кг 
о,1 к г  
о, о4 кг  
о,о 2  кг

грбТрар\Супрунчук
1-~~гГЗл7?\Пп̂ еА2! ,*Ягг/ЪтчеВса 9 

\Родченко
Тип  Ш ч т о Щ Т м щ

'й х о н т с и т е т | & .  ш ш

3 5  ______ _
S B o o /i “М

.  />п -  о ~ К  К 3"
\ 8 2 0 - J - B 1  -  К Ж И - М Х  -  * °  А ' ^ г т г т : ^

д а л . {_____ ___  у*?

■

“ 4— 4



Р а з р е з  1-1

а

1. З а щ и т н ы й  .слои дет она 10мм
2. М онт ажные пет ли (п о зА ) привязат ь Вязальной пр о во л о ко й  

к  ст ерж ням  каркаса па ( поз.1)
3. При монт аже отверстие в  д нищ е забет онироват ь

\  П ривязан

1
ж \3

oH
O 

1

1 О б о з н а ч е н и е Н а  и  м е н о б а н и е Кол.
П р и м е 
ч а н и е

Сварочные единиць/
АВ 1 3.820-9 -В1-ЮКИ-КСХ)-10~1- 1Б-КС1 Каркас спиральный кс1 1
АЧ 2 3.820-9-ВНКЖМ-КСЪ-10-НБ-СД1 Сетка днищ е СД1 /
АЧ 3 В.820-9~В1-тИ-КСЧ)-10-ИБ' С1 С ет ка С1 /

Д ет али ' -
64 4 * фЮА -Т ГОСТ S  781 - 8% в =960 6 0,6 кг

М ат ериалы  '
бет он гидротехнический
норки  200, Mp3130, В 4- 0,25м*

Позицию 4 -  см. ведомость деталей

Ведомость расхода стали на элемент, кг

Марко
элемента

изделия арматурные
Арматура класса

ОдшийA -I А-Ш Вр-1
Г0СТ578Ш ГОСТ5781-81ГОСТ6727-80расход

ФЮ итого фб итого ф4 итого
нею -104-16 3,6 3,6 6,6 6,6 2,3 2,3 112,5

Разроб. Счпочнчук т . т
Пров. Бактала умш
Рчк- гр. Радченко K.OS.sA
ГИП ,Радченко Ф с Л Ш.82\
Нач.отбЗобшонскш. )фШП\‘WS.8&

. Н. конто Сильченка

Г I I

J____ *«1— i

'
S 800/1

3 .8 2 0 -9 -8 .1  -  П Ж И -ПСД - 10 -1-/5
dan. I

П о л ь ц о  с т е н о в о е
с днищем 

ПОД -10" 145

^Стадиь Мосса Масштаб

! р  ’\ 625 1:20

1ЛистЗЪ\Листс?-;
| Укргипроёа^.' :.j

г. Пиев j j



0 9 6 0

1-1

I  и згот овление  сеток производит ь при помощ и конт акт ной  
точечной электросварки в  соот вет ст вии с требованиями ГОСТ 
1 Ш 8 -6 8  и  СИ 383 -78.

2. Каркас  КС 1 допускается изготавливать с п л о ш н ы м  с пос
ледую щ ей вы резкой 5 нем  от верст ия по чертежу.

З Ь

i 1 З
он

а 
|

I Обозначение НоименоВ оние Пол.
П ри м е
чание

Нс 1
БЧ 1 з. его - з - т - т - ю - н ш т  -01 Ф^Вр-ТГОСТ5727-80 в =23200 1 2,3 кг
64 2* -0% Ф6А-ШГ0СТ5781-81 в=683 10 о,2кг
БЧ 3* -#з ф 5 А-В ГОСТ 5?81~8£ в-332 2 о,1 кг
БЧ 4 * -оЬ Ф6А-ШГОСТ5781-8Ь в=900 2 0,2 кг

П озиции  2,3 ,4 -с м . ведомость деталей

Ведомость де та ле й

3 5
8 8 0 0 /Л

Привязан

им в AM

3.8 2 V f 9 - p i  -  Н Ж И -К С Д -1 0 Ч ~ 1 5 ~ Н С Т

Паркое спиральный 
н а

Стодик Масса Масшп

Р i s о / м

Унргипрободхоз
8. Пи В б



изготовление сеток производить при помощи 
контактной точечной электросварки 6 соответ
ствии с требованиями ГОСТ 14098-68 и СН393-78

Зо
на

По
з.

Обозначение Наименование
I П р и м е - 

Колл ч а н и е

ъ№-з-тш-нн-1Б-а-24 (f 6 А 'Ш ГОСТS 781 ~8&
11

i I / -01 8=970 4 | о,2кг

U r -02 е= 7бо 4 0,2кг !

1 П р и в я за н . Я
_ . . г  J

Г ! ! j f
1 I г 1 с

.... ---------  ..S
ПыЙл/°

F
Г™1

НвраЩЬипмнчук /Ш Н у ш М !
3 .8 2 0 - 9 - 6 .1  - К Ж И - К С Д  -  10-1-1Б-С 1 \

don. 1 ... J
Под. \ Бахтине few,**- 
bju p d . ! Undueнко  i .94.. -

7.0Ш\ 
140$ вк

СИП- \ 
жот с
НОНГЦ

Радченко \ ‘Л Щ г  
илоискшА^Цп  

! Сппьченха

т щ

ms.nl

Хртооия
С е т к е  C l  j Q

1 \

Масса yiacujmdi

U  ! 5 /м  I... “Л !
... ............. _ . . \ J r u c jp i tJ u c m a g ± ...t

Ц щ и п и о д о д к о з  1
1 <1- .л :. L

. S t

Р аз Вертко 

й <
Лини я сгиба

-Ч-

-V

200 200 3*200
1400

200 201

В ед ом ост ь д е т а л е й

3 &

Лоз. Эскиз

2 0  о \
1000

1 200

800
2 0 0 1 1200

1000

1— I I— г
изгот овление сет ок производит ь п р и  п о м о щ и  

ко н т а кт н о й  т о чечной  элект росварки  6  соот вет 
ст вии с т ребованиям и ГОСТ 14098-68 и  СИ3 9 3 -7 8

I 1 Обозначение Наименование Кол
П рим е
ч а н и е

д т-э -ж -тн о -н 5 -с д н 2 5 фбА -шГОСТ5781-81

64 1* -0 1 8=1400 4 0,3*г
54 2 * -ог 8=1200 4 03 к г  j

! \: !

гетр
^ ь
N

| | |

С т ерж ни п о з и ц и й  1и2 сгибат ь после  
изгот овления сет ки .

П озиции 1] 2 -с м . Ведомост ь дет алей
3G

_ _ _  8 8 0 0 /1  
Равроб. ЯДтрунчук

П ри вяза н

ПнВ.Лс

%ПроВ. Хрсхтала 
\Радченко \

(тШ&$£43т
'У ш Ж .I 1 Рук.гр.

щ  \ГИП \ Родченко . ___f

хд.конттСильчеикт ЫшЖ.

3 .8 2 0 - 9 - В /  - К Ж И - К О Д  4 0 -  Г  15 -О Д / 
dan. i

Сетка днища
СД1

Стадия

Р

I -̂-----

Масса wa.

2,4 :  ̂
Щ т з Щ Г М Х Х
У к р г и п р о Ь г

2. KUP.



4
А  ■я I

Р а з р е з  i ' i
3

Ф 1535 /
/тег ~ н Р Ш Г 11 К 1 }

“ Т *

г &
11
# 4 1 О б о зн а ч е н и е Наименование Кол.

Приме
чание

Сборочные единицы

Из 1 3.820-9-В -КЖИ-КСД-15-1- 1Б-.КСЗ Каркас спиральный КСЗ 1
\АЧ 2 3.820-9-а - КЖИ- КСД-15-1' 15 ~СЛЗ Сетка днища СДЗ 1
\а ч 3 3.820-0-3 -КЖИ-КСД-15-НБ-СЗ Сетка СЗ 1I Д е т а л и
к 4* фГОА-IГОСТ5781St е=950 8 0,6 кг
! М а те р и а лы

Бетон гидротехнический
1 марки 200; Мрз 150,34 0,41м3

Вид 2-2_

Позицию4 -  см. ведомость деталей

В ед ом ост ь р а с хо д а  с т а л и  н о  эл ем е н т , к г
и зд е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к о
э л е м е н т а

А рм а т ур а  к л а с с а
Общи
росхс

А -1 А -Ш В р - 1
ГО С Т5761-82 ГОСТ 5181-81 ГОСТ$727-8Q
ф Ю итого ф б Цтого 0  5  Итого

K C D -1 5 -1- 1Б 4,8 4,8 12,0 12,0 4,3 4,3 21,1

\ I
И

I f

/. Защитный слой детоно 20мм.
2. Монтажные петли (позА)  привязать вя- 

}ь н о й  проволокой к  стержням каркаса К О З .

При монтаже отверстие д днище задето- 
свата. П ривязан

Х Розрад- Писнячевст. 
W род, супрун чДн 
i Рин, гр. Радченко ’: ПИП \ Радченко Is 

„ ’ЬидтввабчАонслий. 
‘ ‘ • клн п й  С иль ченкй  
■____  s____ J

51
8800/

3.820-9-81 -КЖИ-КСД- fS-1-W MsnJL.— ________ ... ..............
Стадий Мо осбЯШ -  — — г~-

— _______________

Кольцо стеновое %с дни тем |

~~ 1А ± Д _____Ь г а с ш :-
р х р г и р ; }

КС# ■



0 1 4 7 0

/ - 1

ь изготовление сеток производить при пом ощ и конт акт  н о й  то
чечной электросварки в  соответствии с 'требованиями ГОСТ /4098 ~с о  
и СН Ш -7 8 .

£ К о р м а  НСЗ допускавшая иш ^т овпят ь м л о ш н ы м
щей д ы р т - й  в  нем отверстия т  4epmm(Jt с  п о с л е д у й

ЗЬ

111 О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Н О Л .

Приме
чание

3,8 ?о -э -т-к сА -/5 -н б -ш  -26 /гез
64 / -01 ф*8рТГОСТ6727-80 2=27*00 1 4.3 кг
6 4 2* -02^ Ф 6А~Ш ГОСТ2781-8% 2=683 8 0.2кг
ВЧ 3* -оз ф6А-m ГОСТ2781-81 2=231 4 ■ 0,1кг
64 4* -о4 Ф6А-ШГ0СТ2781-81 в -1300 2 0,3 кг
Вч 2* ~05 Ф6А-ШГ0СТ278Ш е=1200 2 0,3кг

-
П о з и ц и и  2 ,3 ,4 ,5 -  см. ведомост ь д е т а л е й .

\
j Поз. Э с к и з

I .
L  S 8 0  |  S 

5 8 3  Г""Т ff

U
I

У 1 3 0  j. z>

™  т и
I
| 4
I

to t4 H - i

sT, _ J ^ 0

5
§

Л  )R N
: 5i -  x l

ЬЬ
s m / i

П ривязан
1 "

— --1  -
UH8. N2

ЗМ0:§ -№ И~КСДЧэЧЧ5~т

К а р ка с  с п и р а л ь н ы й
п е в

НДЗНВЙВш!___4
Ш т .й Щ

7,5 | $ / * ' j
Г<' '5"ШШШЗтг£ё.

УкргипроЗобхс-fi I
2 . Киев



2_з л
Ъ\ s [ 1- -

1------------c---------

2s 'i  S»| '
4  T r =

• 4

ll •
—  7

1  — *

§  ,

,35

i < r
<5t ■ ^ Л

I

A
L ----- b

35~' .200[200\200\Мo\200,200 1200,

W  / 'iU o

и з г о т о в л е н и е  сет ок п р о и зво д и т ь  при пом ощ и к о н т а кт н о й  
т о ч е ч н о й  эл ект р о св а р ки  5 соот вет ст вии с т ребованиям и  Гост  
f 4 0 9 8 -6 8  и  СИ 393-78

"ft. 1 1 Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.
П рим е
чание

C3
зм о -9 -кт щ -1 5 -Н Б -с з -г7 Ф6А-Ш  ГОСТ 5781 -81

64- / ■ol) e-1470 4 0,3 к г

64 2 ■* ' -OB e*wo 4 0,3кг
T"H
m 3 -03 e=ioeo 4 0.2 кг

64 4 -04 e=64o 4 0,1кг

j Привязан

U н В. /V-

820-9-Ы -К Ж И -К С Д - 15-Н6-СЗ
Ооп. ± _ ~~ "" Масса /тосштиб

С е тк а  СЗ Р \ 3,6 \ 5/м

Аистз9\ //и с т о д  1
\УКП?Л!НП *-?dxv.n$'i ай

по
&л

\ П
од

п. 
и 

да
т

а

Ведомост ь оет алеи

Поз. Э скиз
1 7 Ш  ' ‘

20 Of..........  1200

2 1420
200 i -----1 200

3 1120
200 ----------1 200

4 540
200 f — -------1 200

и з г о т о в л е н и е  сет ок про и зво д и т ь  при п ом ощ и  к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  эл ект р о св а р ки  в соот вет ст вии с т р е б о ва н и ям и  г о с т

140-98-68 и  СН 3 9 3 - 78

1 1 Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.
Приме
ча ни е

САЗ !

3 .85> -9 -М -Щ -№ -Н 6-Ц З-г8 ф б А -Ш  ГОСТ 5 7 8 1 -8 1

64 1* -01 в * 1900 4 0,4кг
64 2 * -02 е -  <820 4 0,4 кг
64 3 * -03 8=1520■ 4 0,3 кг

64 4 * -o4 в= 940 4 0,2 кг

I
С т ерж ни  п о з и ц и й  1+4 сгибат ь посл е  

и згот овл ен ия  сет ки.
П озиции 1,2,3,4 - с м  ведомост ь дет алей.

3 9
8 6Q O /J.

Привязан

— -Цнв. П-

* 820-3-В.1 -КЖ И-КСД-15- 1-1Б-СД8ши,__
6 етко о ниша * I Г~~

I Р  I HJ- ;i f} /&



Вид 2 -2

В е д о м о с ть  д е т о  ле и

1. З ащ ит н ы й  сдой  бет она  20мм.
2. Монтажные петли (поз. А) привязать вязальной проволокой к стерж

ням к а р к а с а  КС 2(поз. 1)
3. При м онт аж е от верст ие в  д н и щ е  забет онироват ь

4 0

I 1 1 О д о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Приме
чание

_ Сборочны е е д и н и ц ы

АЗ 1 3.820-9-В -  КЖИ-.КСД-10-2-1 В-КС2 Каркас спиральны й к о 2 1
АО 2 3.820-9-В-КЖИ КСД-Ю-2-1Б-СД2 С ет ка  д н и щ а  С Д 2 1
AU 3 3.820-9-В -КЖ У  -КСД-10-2-1Б-С2 С ет ка С2 /

Д е т а л и
64 ¥ фЮА -1ro c  TS781-в% е -9 5 0 6 0,6 кг

Материалы
Бетон гидрот ехнический

м а р к и  200, Mp3 150t В  А 0,29 м 3

Позицию б -  см. ведомость деталей

М а р к о

э л е м е н т а

и з д е л и я  а р м а т ц р н ы е
А рм ат ура к л а с с а  j

А - 1 А -  ш В  р  - 1  |Общий
ГОСТз 781-81 Г0С Т378Ш Г0СШ27-80 \раскод\
фЮ i Umozo ф 6  \итого фА Umo?J

К С З > Ч 0 -2 -1 Б 3,6 ! 3 ,6 6,8 6 ,8 3,0 3 ,0  \ & А

!ф
таи/:

Рук, гол Родченко

П ривязан
Нач.отс Забцлонскт К  ОЛЬ ЦО СтенобО 6

\Uh6j K-
------------- f— ,

-------—

Р озраб.
Пров.

ГИЛ

Супрунчцк
Ба*тал!Г'Ъ»**ъ<к>к& 3.820-9-&i ~КЖИ -К О Д  -  /О -2~1БОпЯиР.икп <2> Mi ЗОЛ. *
Радченко

Ч. кон mi Сильченко

■\------

Ж с днищем 
КОД -1 0 -2 -(В

'тадш 'М а с с й Ш с ш Щ

725 Уж и

н _

\ Лист Щ Лист т Г ' Т
\ У к р г и л р о В о д х о $
| г. Н ин  5



i изготовление сеток производить при помощи конта ктно й  

точечной электросварки _ д с о о тв е тс тв и и ^  требованиями ГОСТ 1ШВ-£д 
и  с н  з $ з -? д .

2. Каркас К 02 допускается изготавливать  ' сплошным о т  сле
дующей вырезкой 8 нем о тв е р с ти я . по чертежу



Р а з д е р т к а
1 J L

Линия сгиЬа

± - 1

200 „ I 170

i

200 \ 2* 200 \l7Q
т о

200

В ед ом ост ь д е т а л е й

Поз. Э с к и з

20 о Г
940

"1200

20 О Г
730 "| 200

940

I— I-----1— I— г
изгот овление  сеток производить при п о м о щ и  

конт акт ной т очечной эл ект р о св а р ки  в соот вет 
ст вии с т ребованиям и ГОСТ 14098-68 и СН 393 -78

О бозначение Наименование ко л
П риме
чание

з т -д -т -щ -ю -г ч Б -с А Ш ф 6А-Ш ГОСТ5781-8%

1* в= i340
-02 e - и з о

0,3 кг

0,3 кг

Ст ержни позиций  / и 2 сгидать после  
изготовления сетки.

П озиции 1 и 2  -  см. ведомость деталей.

Привязан

ш ш

3.820-9-В1 -КЖИ-КСД-10-2ЧБ-СД2 -__§2£LA__ ____ '
Сетка днища 

СД2

Стам Ш Ш Щ Ш Т т

2А 5 /м

'ЛйстЩ
Укргипрсдадхоз

г  К и е в

4 Z

so.
,155 2 0 0 200

910
200

Ж
,155.

и зг о т о в л е н и е  сет ок производит ь при  п о м о щ и  
к о н т а к т н о й  т очечной  элект росварки  в соот вет 
ст ви и  с т ребованиям и ГОСТ 14098-68 и  СН 393-78 .

15 Обозначение Наименование Кол.
Приме• 
ч а н и е

ЗШЗ~т'Щ-1№ -1Б-С2-31 ф 6 А-Ш ГОСТ5781-81
бч_
бч

- 0 1 е *9 ю 0,2кг

-0 2 е= 7оо 0,2кг

k
S8Q0/I

П р и вяза н

• -1—
w a r n

3.820-9-В.1-КЖИ-КСЛ-10-2-Ж2
ViS-d. доп. £

Сетка С2 1 5  5U
; 'Сис.-гЦ Лисп К  Г Г
УкргипрабоС. ■; 3

' ' ^





и зг о т о в л е н и е  с е т о к  производит ь п р и  п о м о щ и  
ко н т а кт н о й  т о ч е ч н о й  э л е кт р о св а р ки  б  соот вет ст вии  
с ' т реб о ва н и ям и  ГОСТ 14-098-68 и  СН 3 9 3 -7 8

I Зо
на

 |

1 О бознач ение Наименование
, I
Кал.

П р и м е 
ч а н и е

з . в г о - з ' - н т - к с К ' Ю - г - т - з в фбА -Ш ГОСТ5781-8 i

69 г -01 В= 2870 1 0,7 кг

SV 2 ~ 0 2 В -  2460 1 0,5кг
64 3 -03 Bcd = 100 21 0,02 кг.

П р и в я за н

Рм ёл1

3 .8 2 0 -9 -3 1  -  К Ж И -К С К -1 0 -2 -К К 2
д о п  j

щ щ ж ш т т ш т
Парнас кругл ми

Р К 2 is I р,м

Укргигтододхсн
e./fut - УЫ

-^
по

дл 
1 П

об
п.

ад
ат

а 
\б

зо
ми

н8
./П

]

и з г о т о б л е н и е  с е т о к  про и зво д и т ь  при  п о м о щ и  
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  эл е кт р о с в а р ки  В с о о т В е т •

1 I 4 Обозначение Наименование
• 1 Приме 
Кол\ уание

з.820-з-ш-т-/5-г-лс4-зз , Пс4 ___
54 / -Of ф5Вр -JГОС Тб72 7-~80 В-  5{810 /. j  4 0 кг.
64 2 -02 ф 6А -ЙГОСТ'5781-8% В =985 :12.\ 0 , 2  кг

■ : V’ . I . . . . .

Лк
8 8 0 0 /1

Привязан

*iлгЖ н-
-£Т

\BOSPOC
)Ъ- t г .8 2 В -9 -В .{-К № -М К -1 $ -2 -/< С 4

.. 'Зол-1.------------:------ -.у— - . . - ,  -  .
^  . .• •; ф Щ & Р Ч Х - '& З Ь

сЗПШщ Парнас спиральный\
ПС4 ■ :

1 ; Р а «

щ £йт ^___^—  __ — 9̂ sst 
ркант 4Сш ш ея*л^^   ̂к  & ■Р юл

Ш !
УкргипраВоЗхоз



Ведом ость д е та ле й

j  с  к и з  
7ТзТ 1 200

1 * * 1300
1 z i 20 ОГ- “ 1; 200
! в j 200Г~ 1030 ““e200
L ii_ 310 “ ‘l  200

1. изготовление сеток производить при помощи контактной  
точечной электросварки в соответствии с треЬобаниями гост 
14098-68 и СИ 393-78.

. 2. Стержни позиций /г 4 сгиб ать  после изготовления 
сетки.

I % 1 О б о з н а ч е н и е - Н а и м е н о в а н и е Кол.
П рим е
чание

с д 4
г т -з -т -м д -и -г -^ -с д ф 6.'А-Ш ГОСТ 5781-8%

64 Ж - * -01 <?= /834 4 о,4кг
64 Л - -08 в *  т о 4 о,4кг
64 _|£| ‘' -05 - е= т о 4 о.зкг
БЧ и* -б4 8= 710 4 0,2 кг

Позиции 1,2,5,4 -  см. ведомость деталей

ь
Т1сшчедс,хсйр:.

Привязан

__ ___

ПЛченко
<8чент Jr?

"бщрнст*
гльчент

—
- - -

3.820-J9-3J  - т Х - К С Д - 1 5 - 2 - Ш - С Д Ь

С гт к<3  O h iJU iC
Г» т Масса Wacu/rod

6/2 | 6 /м  \

ж т

ц 
л

ё
т

 й
 д

ат
а 

'р
за

м
.и

нд
.Ж

C i t e
____ t

200 [ 200 200 200j, 200 j. 200

f4 0 0

и зг о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и зво д и т ь  п р и  п о м о щ и  
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  в  с о о т в е т 
с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  ПОСТ 14-098-68 и  СИ3 9 3 - 7 8

га 1 1 Обозначение Наименование Кол.
П риме
ч а н и е

3.820-3-ШЖД-/33-М-С4-35 с4
БЧ 1 -в/ фбА Ш ГОСТ5781-81 6=1400 а 0,3кг

БЧ 2 -02 ф 6А-Н ГОСТ5781-8% 6-134-0 4 0,3кг

БЧ 3 -05 фбА-ПГОСТ5781-81 6 *1060 4 0,2 кг

hb
3800/1

Привязан

им 8. /V's

\т в . Qm p p k h w * * 3 2 0 - 9 - в / - К Ж И -К С Д - 1 5 -2 -1Б-С4
Д Ш ^ Д М в * * * * ‘Ж  - Ж и ж б
■ЛШ— .£ 9 ^? С /о  к -Ж С Л т м

■Ч^:гШ О з с н в е  € 4

Я м с а

“ S /м



1. Защитный слой бетона 20мм.
2. Монтажные петли (поз. 4) придя за т ь  Вязаль

ной проволокой к стержням каркаса ВС5. *
3. При монтаже отверстие В днище забетони

ровать.

1
1 1 I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал.

П р и м е 
ч а н и е

Сборочные един ицы

АЗ / 3820-3~В - КЖИ-КСД-20-2-1Б-КС5 Каркас спира , н ы й  КС5 1

АЗ 2 3.820-3-3 -КЖИ-КСД-20-2-15-СД5 Сетка д н и ш с  С Д5 1
АЗ 3 3.820-9-д -КЖИ-КСД-20-2- 1Б - С5 Сет ка С5 1

Д е т а л и
54 ь* ф12А-1ГССТ5' 8(-8% в -1100 8 1,0 кг

М а т е р иа л ы
бетон гидротехнический
м арко 200, Mp3 150, В4 0,80м3

П озицию  4 -  см. в ед ом ост ь дет алей

В е д о м о ст ь  расход а  ст а л и  н о  эл ем ент , кг.

В е д о м о с т ь  д е т а л е й

4
^  /jV 320

'■ *\ г*зо

Марка

элемента

КСЯ) ~ 2 0 - 2 -  1Б

изделия а р м а т у р н ы е
А р м а т ур а  к л а с с а

A - I А -  ш В р  -1
ГОСТ5781-8% ГОСТ5781-8% ГОСТ6727-80
012 итого фб итого Ф5 йтог\
8.0 3,0 18,4 18А 7.8 n i

Общии
расход

/ г'То

3.820-9-В.1 
дап.1

U-,

■ Ш О / i  :

-КЖИ-КСД -20-2-16

К о л ь ц о  ст еновое  
с днищем 

ПСД -20-2-15

Стадии Масс<

Р

МассскМссшгоА

2000 1 '20

лист$Х Л и с т о в /
УкргипроВсд.хоо

г Кие 6



88
0

ст Зии с  т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 1 Ш 8 - 6 8  и  СН393-78.

1 .|Н. Обозначение Наименование К О Л .

П р и м е 
ча н и е

\д.88й-9-Ш-КСК-г0-2-1ГС5-Зв /ТС б
/| - .  v  -01 Ф5ВР-ТГОСТ6727-80 в= 70000 1 Ю, 8 кг

■ . 2 - -02 фбАШ ГОСТ5781-82. 8 -985 12 о,2кг
■ ■

Рзрс^Сипрунчук S-r. ̂  ЬШВ2

'Ь ГЛ
V. у . :а * ± т о

L\. - ,Н?АЧ.Щ8 “

Ш 1
т ж

Ж . ш т

Привязан

И Ш П

3.820-9-61 - т И - Н С К  - 2 0 -2  ~КС5
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Р а зве р тка

Линия сгиба

-Н е д о м о е ш ь  д е т а л е й

Поз. Э с ки з

1
i960

20Q\ i 20°

2

\
X

СЪ00

%О*

3
1700

200\ ' ' "| 200

4
/330

200\ 1 000

S
780*

2001 “1200

ф то _

1. изготовление сеток производить при помощи контактной
точечной электросварки 3 соответствии с требованиями ГОСТ 14098-6& 

и СИ893-70." ■ "
2. Стержни позиций /+5 сгибать после изготовления сетки.

Зо
на

з.т-з-тлсА-28-г-15~сАб-з7
Обозначение Наименование Кол.

Ф6А-Ш ГОСТ 5781-81

%

Приме
чание

вч__
54__
54
БЧ_
54

-81 е=23бо
-81 8=2280
-83 8=2100
-04 8-1780
-8 5 8=1180

Позиции 1,2, 8,4,5 — см. Ведомость деталей

З дО О р

о,5кг
0,5 кг
0,5кг
0,4 кг 
0,з кг

Привязан

Г  1 ^ - • ' >
■ \- ’ i

ПЩ - А- ■ • „ J .^ .3

a 820-9-3.1 -КЖИ-КСД -20 -2  4 6 - СД5Uzn. 1 ___ ______

Сетка днища 
СД5

Стади^МассЩМ б Щ

8,8 О /н  i

^ н р г а п р о б ш й
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Т Г Г  . 1
/£.т

«О

1

1 '

2

3

t'bL., (SO
§ ; ^ 1

(50 2од, 200“6 1?0

т о <■

изгот оВ лен ие  сет ок производит ь при п о м о щ и  
ко н т а кт н о й  т очечной  эл ект росборки  6  со о т ве т 
с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  ГОСТ /4098-68  и  с н 393-78.

1
§
3 I Обозначение

' i
Наименование j

! I 
\Кол

Приме
чание

S¥ /•!\з.т-э-шш~2о-г-1в-с5-зв-о1 фбА'ЩГОСТ5781-8% бср-1890 |1 6 о,4кг
Чч 2 -ог фбА -# ГОСТ5781-81 8= 1730 т н 0,4 кг
?ч 3 -оз ф 8А~ЩГ00Т5781-8Ь 8 - 1480 4 0,3кг

4 -д4 фбАчЩГОСТ5781-8% 8 = 1040 4 0,2кг

П ривязок

~йнёл/.

В.8 2 0  - 9 - 6 . 1 - К  Ж  И  тП С Д  - 2 0 - 2 - 1 5 - 0 5
— J. 1 _  _ ____

■

С о т к а  Г 5 : < д 7 ; §/м

' •- ■ ■/■■■■-п

тт 'г*
 н

о
а 

до
т

а 
\В

зо
нг

/М
М

, ч.

U згот оВление сеток производить при помощи  
конт акт ной  т очечной электросварки б соответ
ст вии с требованиями гост /4096 -68  и снздЗ-78.

1I Обозначение Наименование Кол. ,1!

\

----------------------------;— ;------------:___ \____ 1

Ь
8800/1

____
>>// ___

Ъ о ч т д Щ т к с м у
к ж т ц ______

3.820 -9  3.1 доп. I



р а з р е з  1-1 So

1
1

<3
4 <3 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

П р и м е 
чание

Сборочные единииы
Ач 1 3.820-9-81-КЖИ- КР-7,5- Ci Сетка С/ {

Д е т а л и
64 г ф 8 4-1 ГОСС5781- 8t е=600 3 0,2 кг

М ат ериалы
Бетон гидротехнический
марки 200, Мрз f50, 8ч- 0,02 м 3

Разрез 2 - 2

Г

Ведомость деталей

f C T l

Поз. Э скиз

*т4=1
2 . г -го

7 S734- ^ ~ т ,
^ Щ Х Х .^  6 750

1 1

Ведомость расхода стали на элемент
изделия арм ат урны е

М а р к а
элем ент а

А рмат ура класса
ОдщииА Х А й

Г0СТ5181-8Ь ГОСТ578/-81 оасход
ф 8 итого Ф е итого

К Р -7 ,5 0,6 0,6 1,2 1,2 1,8

I  Защ ит ный слой дето на 20 мм.
2. Монтажные петли (поз. 2) прикреплять Вязальной прово

локой к  стержням сетки C i (поз. V
Разоад• Супрунчукк ^ ^ Л Ш 8 2
Проб- ПиснячеВст
Ру к . гр. Радченко
ТИП Радченко Х ^ й 7 -05-82
Иоч.ота Надилонски
Ч контр. Сильней ко

l I» ! t

5 0
88Q 0/I

Привязан

Uh S. H t

3 .8 2 0 -9  -  В .1 -К Ж И -К Р  -7 ,5  
— ___йзпЛ__________

Стадия Масса

P 5 0

MacwrcL

1:10 IКры ш ка КР-7,5
ЛиС т5Ц \Листоё  /  S

укргипрободхсщ
е. Киев \



1 0 0 1 0 0

200 200

720
2 0 0 §L

изгот овление сеток производить при помощи 
контактной точечной электросварки & соответ
ствии с.требованиями ГОСТ 14-098~68 и  СН393-78

I 1 1 Обозначение Наименование Кол
Приме
чание

3.820-Э -т  -КР -25-СГ39 ф 6 А -Ш Г ОСТ5781-8%
64 { -01 в =720 4 Ot 2к8
54 2 \ -ог в- 400 4 д> / к г

ТТ
ад

л. 
и 

Ко
гп

аП
дз

он
. и

нд
*л

изготовление сеток производить при помоици 
контактной точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями ГОСТ№098-68 и СН393-78

к

1 Зо
на

 1

1 Обозначение Наименование Кол.
Приме
чоние

-

------------------ ----— —
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