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Н о р м а т и в ы  ч и сл ен н о ст и  р а б о ч и х , з а н я т ы х  ремонтом подвижною со ­
става п р ед п р и я т и й  п р о м ы ш л е н н о г о  ж е л е з н о д о р о ж н о г о  транспорта.

Нормативы чл сленжх:ти утверждены постановлением J ос ударе тлен­
ного комитета СССР л о труду и социальным вопросам и Секретариата 
ВЦСПС от 2 февраля 1Ш  г. Лг<> 46/3-63.

Срок действия установлен до J993 ю ла.
Сборник содержит нормативы численности рабочих, занятых техни­

ческим обслуживанием (ТОЗ). текущим ремонтом (TPI. ТР2. TIM) тепло- 
ьою в и текущим ГГР-'ij. деповским, капитальным ремонтом шпонов ши 
роком и узкой колеи.

Нормативы численности рекомендуются дли применения на лредтфни- 
тних промышленного железнодорожного транспорта независимо от ил ве­
домственной подчименмости

I (ормативы численности разработаны норма тшпю-исследоиа те льскоп 
станцией по труду Главного управления промышленного железнодорож- 
ного транспорта Министерства путей сообщения СССР и Республикан­
ским научно-исследовательским, проектным и внедренческим центром М и­
нистерства топливной промышленности РС Ф С Р с участием нормативно 
исследовательских организаций Министерства путей сообщении СССР, 
Министерства топливной промышленности РСФ СР, Государственного ко 
митста БССР по топливу и газификации под методическим руководст­
вом Центрального бюро нормативов по труду Государственного комитета 
СССР по труду и социальным вопросам.

С введением в действие настоящих нормативов считать утратившим 
силу сборник «Нормативы численности рабочих, занятых ремонтом по­
движного состава предприятий промышленного железнодорожного тран­
спорта*. AV: НИИ труда. 1979

В конае сборника помешен бланк отзыва, который заполняется пред­
приятием (организацией) и направляется в адрес ЦБНТ: 109028, Москви, 
Ж-?8, у л. Солянка, д. 3, строение 3.

Обеспечение предприятий н организаций отраслей народного хозяйст­
ва межотраслевыми нормативными материалами по труду осуществляет­
ся местными книготорговыми организациями по заказам , оформляемым 
из основании Аннотированного тематического плана выпуска литературы 
издательства «Экономика», ежегодно поступающего в книготорговую сеть 
в I квартале.

Отдельные сборники нормативных материалов по труду издаются 
НИН труда. Информацию о готовящихся к изданию в НИИ труда мате­
риалах и условиях оформления заказов Вы можете запрашивать ежегод­
но в январе— марте по адресу: 103064, г. М осква, К-64, у я . Чкалова, 34, 
НИН труоа, отдел научно-аналитического обобщения и выпуска инфор­
мационных материалов.

&  Научно-исследовательский институт труда 
Государственного комитета СССР по труду и социальным вопросам

(НИИ труда), 198§



О Б Щ А Я  Ч А С Т Ь

1. Н ор м ати вы  численности предназначены  для рабочи х, 
зан яты х  деповски м  планово-предупредительны м  рем онтом  в 
услови ях предприятий пром ы ш ленного ж елезн одорож н ого  
тр ан сп о р та .

Сборник о х в а т ы в а е т :
техническое обсл у ж и ван и е ТОЗ и следую щ ие виды тек у ­

щ его рем он та: T P I ,  Т Р 2 , Т РЗ теп л овозов  ш ирокой колеи 
серий Л Т М 1 , Т Г М 23, Т Г М 2 3 Б , ТГМ З, ТГМ ЗА , Т Г М З Б , Т ГМ 4, 
Т ГМ 4А , Т ГМ 6, Т Г М 6А , Т Г К , Т Г К 2 , ТЭ М 1, Т Э М 2, Т Э З  и 
узкой колеи серий ТУ4, ТУ5, ТУ6А, ТУ7;

текущ ий (Т Р З ) , деповской и капитальны й ремонты д у м п ­
кар о в , п олувагон ов  с м еталлическим и и деревянны м и к у зо ­
вам и грузоп од ъ ем н остью  57— 59 и 62 т, платф орм  ч еты рех­
осны х грузоп од ъ ем н остью  50— 70 т, платф орм  и кры ты х 
вагон ов  двухосн ы х грузоп од ъем н остью  20 т  — для ш ирокой 
колен и вагон о в  У М В -2, п олувагон ов с деревянны м к узовом  
(на б а зе  п л атф о р м ы  УГ1-8), торф овозн ы х с а м о р азгр у ж а ю - 
щп.чеи п олувагон ов : Т С В -5 , Т С В -6 , Т С В -6Л  и модели 42-078, 
Т С В Т -6  и модели 42-098, Т С В Т -6А , ТСВТ-6ААС; п о л у в аго ­
н о в-д озато р о в  П Д Б -3 , четы рехосны х платф орм  УП-8, п а с с а ­
ж ирских ваго н о в  П В -40  — для узкой колеи.

2. Н ор м ати вы  численности р азр аб о та н ы  для определения 
численности рабоч и х, зан я ты х  на указан н ы х вы ш е р а б о т а х  
на предпри яти ях пром ы ш ленного ж елезн одорож н ого  т р а н с ­
порта, н езави си м о от ведом ственной подчиненности.

3. В  основу р азр аб о тк и  н орм ати вов численности по­
л ож ен ы :

данны е ф о то хр о н о м етр аж п ы х наблю дений; 
технические хар ак тери сти к и  подвиж ного со став а ; 
р езу л ьтаты  ан а л и за  орган и зац и и  труд а и м ероприятия 

по ее со вер ш ен ство ван и ю ; 
технические расчеты ;
технологически е процессы  деповского ремонта п о д ви ж н о ­

го с о ста в а , р а зр аб о та н н ы е  проектно-технологическим бю ро 
пром ы ш ленного ж ел езн о д о р ож н о го  тран сп орта;

п рави ла д еп овского  рем онта теп л овозов  и вагон о в ; 
сборник «Н о р м а ти в ы  численности рабочих, зан я ты х  р е­

монтом п одви ж н ого со став а  предприятий пром ы ш ленного
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ж ел езн о д о р о ж н о го  т р а н с п о р т а »  (М .: Н И И  т р у д а , 1979).
4. Н ор м ати вы  численности у стан о вл ен ы  по т е п л о в о за м  на 

10 единиц, ло в аго н а м  — на 100 единиц.
5. Н о р м ати вы  численности по к а ж д о м у  ви д у  п л ан ово- 

п р ед у п р ед и тел ьн ого  р ем он та оп ред ел ен ы  к ак  отн о ш ен и е п р о ­
и звед ен и я  тру д о ем к о сти  вы п ол н ен и я  р а б о т  за  год на к о л и ­
ч ество  единиц п о д ви ж н о го  с о с т а в а  к го д о во м }' ф он ду  р а б о ­
чего врем ени одн ого  и сп ол н и тел я :

и =  Ь х И  
Ф ’

где Ч — н о р м ати вы  чи сленности , чел .;
Т р — т р у д о ем к о сть  вы п олн ен н ы х р а б о т  з а  год с учетом  

ср ед н его  к о л и ч ества  р е м о н то в , чел .-ч ;
И — кол и ч ество  единиц п о д ви ж н о го  с о с т а в а , ш т.;
Ф  —  годовой  ф онд р аб о ч е го  вр ем ен и  од н ого  и сп ол н и ­

тел я , ч.
О б ш а я  чи слен н ость р аб о ч и х  на вы п олн ен и е го д о во й  п р о ­

гр ам м ы  п л ан о во -п р ед у п р ед и тел ьн о го  р ем о н та  о п р ед ел ен а  
к ак  су м м а  н о р м ати во в  чи слен н ости  в сех  ви д о в  д е п о в ск о го  
р ем о н та .

6. Д ан н ы м и  н о р м ати в ам и  учтен о  в р е м я  на п о д го то в и ­
тел ьн о -зак л ю ч и тел ьн ы е р аб о т ы  при р ем о н те  т е п л о в о зо в  и 
в а г о н о в  со о тветствен н о  4 ,2  и 4 ,6  % от  о п е р а ти в н о го  вр ем ен и , 
о тд ы х (в к л ю ч ая  ф н зк у л ь т п а у зы ) и ли чн ы е н ад о бн о сти  —  
10,2 и 8 ,9 %  и на о б с л у ж и в а н и е  р а б о ч е го  м еста  —  3,4 и 2,2 % .

П о д го то ви тел ьн о -зак л ю ч и тел ьн о е  в р е м я  в к л ю ч а е т  з а т р а ­
ты на получение за д а н и я  (н а р я д а ) ,  о зн а к о м л е н и е  с т е х н о ­
логи ческой  д ок у м ен тац и ей  и ч е р т е ж а м и , п р о х о ж д ен и е  и н ст­
р у к т а ж а ; получение, у ст ан о в к у , сн яти е и сд ач у  и н стр у м ен то в  
и п риспособлени й; н астр ой к у  и о п р о б о в а н и е  о б о р у д о в а н и я  
перед вы полнением  р а б о т ; вк л ю ч ен и е в в о зд у ш н у ю  сеть  или 
'электросеть и н струм ен та и откл ю ч ен и е его от сети ; п роходы  
к р аб о ч ем у  м есту  в н ач ал е  и в конце р аб о ч е го  дн я, до и п о с­
л е  обед ен н ого  п ер ер ы ва.

К врем ени о тд ы ха  отн есен ы  п ер ер ы вы  па отд ы х (в к л ю ч а я  
ф н зк у л ь т п ау зы ) и на личны е н ад обн ости .

К врем ени о б сл у ж и ван и я  р аб о ч е го  м еста  отн есен ы  з а т р а ­
ты на: п о д д ер ж ан и е р аб о ч его  м еста  в со стоян и и , о б е с п е ч и в а ­
ю щ ем  п рои зводи тел ьн ы й  тр у д  в течение всего  р а б о ч е го  дня, 
в к л ю ч ая  р а с к л а д к у  if уборку  и н стр у м ен та  в н ач ал е  и в 
конце см ены , перед обелен н ы м  п ер ер ы во м  и после о к он ч ан и я  
е го ; осм о тр , с м а зк у  и чистку и н стр у м е н та , п ри сп особлен и й  
и о б о р у д о ван и я  в течение р аб о ч ей  см ен ы ; п р ав к у  и за т о ч к у  
и н стр у м ен та; р егу л и р овк у , п о д н а л ад к у  о б о р у д о в а н и я  и д р у ­
гие д ей стви я  по о б с л у ж и в а н и ю  р аб о ч е го  м е с та , вы п о л н я ем ы е  
в проц ессе р аб оты .

7. Н ор м ати вы  численности у стан о в л е н ы  д л я  сл ед у ю щ и х
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профессий рабочих: слесарь ио ремонту подвижного состава, 
слесарь-электрик по ремонту электрооборудования, аккум у­
ляторщик, электромонтер связи, маляр, электрогазосварщ ик, 
электросварщ ик ручной сварки, газорезчик, кузнец ручной 
ковки, токарь, столяр, заливщ ик свиицово-оловяиистых сп ла­
вов, стекольщик.

8. Наименования профессий рабочих в настоящем сбор*
нике указаны  в соответствии с Единым тарифно-квалифн- 
кационпым справочником работ и профессий рабочих, вы­
пуски 1, 2, 40, 56, утвержденные постановлениями
Государственного комитета С С С Р по труду и социальным 
вопросам и С екретариата ВЦ С П С  от 31 января 1985 г. 
№  31/3-30, от 16 января 1985 г. №  17/2*54, от 10 января 
1985 г. №  7/2-13, от 6 декабря 1983 г. «1ST? 283/24-82, н вы ­
пуском 3, утвержденным постановлением Государственного 
комитета С С С Р  по труду и социальным вопросам. Государ­
ственного комитета С С С Р  по делам строительства и С екрета­
риата В Ц С П С  от 17 июля 1985 г. №  226/125/15-88.

При внесении поправок в «Единый тарифно-квалифика­
ционный справочник работ и профессий рабочих» наимено­
вания профессий, указанные в данном сборнике, соответст­
венно изменяются.

9. Выполнение работ исполнителями, разряды (квалиф и­
кация) которых не соответствуют тарифно-квалификационно­
му справочнику, не может служить основанием для каких- 
либо изменений настоящих нормативов численности.

10. Н ормативы численности разработаны с учетом сред­
него количества ремонтов, выполняемых за год по програм­
ме на каждый вид деповского ремонта при круглогодовой 
эксплуатации тепловозов или вагонов. Согласно приказу 
Главного управления промышленного железнодорожного 
транспорта М ПС от 6 мая 1982 г. №  39 принято следующее 
количество ремонтов за  год:

Д л я  т е п л о в о з о в
Виды ремонта

Серии тепловозов техническое
обслуживание

(ТОЗ)

текущие ремонты

ТР1 1 ТР2 ТРЗ

ТГМ1. ТГМ23, ТГМ23Б, 
ТГК. ТГК2

ТГМЗ. ТГМЗА, ТГМЗБ 
ТГМ4. ТГМ4Д, ТГМК.

ТГМ6А 
ТЭМ1, ТЭМ2 
ТЭЗ

I

Широкая колея
17 5

17 4
6 5

10 1
8 3

Узкая колея
17 1 Ю

1 0,6

1 0,8
0,5 0,5

0,8 0.4
0,5 0,5

1 1 1Вгс серин пгнлишм<ж
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Д л и  в а г о н о в

Виды ремонта

Тнпы вагонов текущий
(ТРЗ) деповской капиталь­

ный

Широкая колея
Полувагоны четырехосные 
П латформы, вагоны-самосвалы 

четырехосные (дуипкары |, кры­
тые вагоны

5
5 ! 11

1

I 0, f 25 
1 0,10

Узкая колея
Все типы вагонов узкой колен 1 1 1! 1 0,Г)

11. Д о введения н орм ати вов численности, п р ед у см о тр ен ­
ны х в настоящ ем  сборнике, орган и зац и он н о-техн и чески е 
услови я в дело н на п рои зводствен н ы х у ч ас тк ах  п ри водятся  
в соответстви е с зап роекти рован н ы м и  в н о р м ати вах  чи слен­
ности и о сущ ествляется  прои зводствен н ы й  и н стр у к таж  р а ­
ботников.

12. При внедрении в депо более п рогресси вкой , чем /го 
предусм отрено в н о р м ати вах , орган и зац и и  п р о и зво д ства , 
труд а, технологии р аботы , о бо р у д о ван и я , м аш и н , осн астки  
и т. д. следует устан ови ть местны е технически обосн ован н ы е 
нормативы  численности.

13. Если виды раб от  на прои зводствен н ы х у ч ас тк ах  иди 
рабочем  месте вы полняю тся меньш им коли чеством  рабочи х, 
чем это предусм отрено н астоящ и м и  н о р м ати вам и  численно­
сти. и при этом соблю д аю тся  п р ави л а техники безоп асн ости , 
технология и качество  р абот, то со х р ан я ется  ф ак ти ч еск ая  
численность рабочих.

14. С введением н астоящ и х н о р м ати вов  численности ранее 
дей ствовавш и е на предприятиях н орм ати вы  численности, 
кроме более прогрессивны х, отм ен яю тся .

15. На работы , не предусм отренны е н асто ящ и м  сборни 
ком, у стан авл и ваю тся  м етодам и техн и ческого  н орм и рования 
местные норм ативы  численности по ан алоги и  с н орм ати вам и  
сборника.

ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

Ремонт подвиж ного со став а  о су щ ествл я ется  в локом оти в 
кых и вагонны х депо м еж о тр асл евы х  предприятий п р ом ы ш ­
ленного ж елезн од орож н ого  тр ан сп о р та , при этом вагоны  в 
деповской ремонт ст а в я т  тол ько  порож ние.

При ремонте в депо полн ая р а зб о р к а  теп л о во зо в  и в а г о ­
нов не производится. Д ем он ти рую тся  д етал и , у зл ы , лгрсги- 
ь



ты , к о то р ы е п о д л е ж а т  о см о тр у  п рем он ту , а т а к ж е  тс д е т а л и , 
ко то р ы е з а к р ы в а ю т  д осту п  к н еи справн ы м  д е т а л я м  и у зл а м . 
Н аи б о л е е  р асп р о стр а н е н н ы е  схем ы  вы полнени я р а б о т  при 
д еп о вск о м  рем о н те  т е п л о в о зо в  (рис. 1) и в а г о н о в  (р и с. 2) 
п ри вед ен ы  ниж е.

Р ем о н тн ы й  п роц есс стр о и тся  на осн ове зам е н ы  н е и с п р а в ­
ных а г р е г а т о в , у зл о в  и д е та л е н  новы ми или з а р а н е е  о т р е ­
м о н ти р о ван н ы м  и в сл е са р н о -заго т о в и те л ьн ы х  и с п е ц и а л и зи ­
р о ван н ы х  о тд е л е н и я х  депо.

Д л я  о бесп еч ен и я  вы п олн ен и я р аб о т  депо д о л ж н о  и м еть  
н еобход и м ы й  техн о л о ги ч еск и й  з а п а с  у зл о в  п д е та л е н .

К о н тр о л ь , р ем о н т и и сп ы тан и е у зл о в  и а г р е г а т о в  о с у щ е ­
с т в л я е т с я  па сп ец и ал и зи р о ван н ы х  рабочи х м е с та х  с и с п о л ь ­
зо в ан и е м  у стр о й ств , о б о р у д о в ан и я , стен дов и п р и с п о с о б л е ­
ний, о б е сп е ч и ва ю щ и х  к ач ествен н о е  вы полнение р е м о н т а .

Р ем о н т  т е п л о в о зо в  и в аго н о в  п р ои зво д и тся  на с п е ц и а л ь ­
но о б о р у д о в ан н ы х  см о т р о в ы х  к а н а в а х , им ею щ и х д о с т а т о ч н о е  
к о л и ч ество  н и зк о в о л ь тн ы х  р о зето к  д л я  п од кл ю ч ен и я п е р е ­
носны х л а м п , а па м е ж д у п у ть е  у с т а н а в л и в а ю т с я  колон ки  д л я  
п о д во д а  с ж а т о г о  в о зд у х а  к п н евм ати ч еск ом у  и н стр у м ен ту  п 
о б д у во ч н ы м  к а м е р а м .

Т р а н с п о р т и р о в к а  за п а с н ы х  д етал ей  к с т е л л а ж а м  о с у щ е ­
с т в л я е т с я  п одсобн ы м и  р аб о ч и м и ; м атер и ал ы  и п р и с п о с о б л е ­
ния из к л а д о в о й , за п а с н ы е  д етал и  от ст е л л а ж е й  к р аб о ч и м  
м естам  (в  р ад и у се  50 м) п о д во зя т  (п о д н о сят) сам и  и с п о л ­
нители. П е р е м е щ е н и е  у зл о в  и а г р е г а т о в  при сн яти и  и у с т а ­
н овке п р о и зв о д и тся  с п о м о щ ью  п о д ъ ем н о -тр ан сп о р тн ы х  
с р е д с т в  (с т р е л о в ы х  и м о сто вы х к р ан о в , ручн ы х и э л е к т р и ­
чески х т а л е й  и сп ец и ал ьн о  о б о р у д о ван н ы х  т е л е ж е к )  т а к ж е  
сам и м и  и сп о л н и тел ям и  в со о тветстви и  с осо бы м и  т е х н о л о г и ­
ческим и т р е б о в а н и я м и , п р ед ъ явл я ем ы м и  к у сл о в и я м  п е р е ­
м ещ ен и я .

С н я ты е  с п о д ви ж н о го  с о с т а в а  н еи сп равн ы е и п о д л е ж а щ и е  
в о с с та н о в л е н и ю  а г р е г а т ы  и узлы  рем о н ти р у ю тся  в  с п е ц и а л ь ­
но о б о р у д о в а н н ы х  отд ел ен и ях  депо п редп ри яти й , к о то р ы е  
у к а за н ы  в с х е м а х  о р ган и зац и и  р аб о т  па р ем о н те  т е п л о в о зо в  
(рис. 3 ) п в а г о н о в  (ри с. 4 ) .

Р е м о н т  а к к у м у л я т о р о в  п р ои зво д и тся  в сп ец и ал ьн о  о т в е ­
д ен н ом  п ом ещ ен и и , о б о р у д о ван н о м  при борам и  д л я  их п р о ­
верки  и р егу л и р о вк и .

М е х ан и ч еск о е  о тд ел ен и е  (м а с т е р с к а я )  о сн ащ е н о  т о к а р ­
ны ми, ф р е зе р н ы м и  и други м и  стан к ам и .

П р о и зв о д с т в е н н ы е  отд елен и я о б о р у д о ван ы  с т е л л а ж а м и  
д л я  х р ан е н и я  д е та л е н , у зл о в , и н струм ен та и п р и сп о со бл ен и й , 
а т а к ж е  и н д и ви д у ал ьн ы м и  ш к а ф а м и , н ах о д я щ и м и ся  в б л и зи  
р аб о ч е го  м еста .

Р аб о ч и е  м еста исполн и телей  о сн ащ ен ы  о б я за т е л ь н ы м  
м и н и м ум ом  п ри сп особлен и й  и стен дов (стенд д л я  о п р е ссо в к и

7
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Рис. J. Схема выполнения работ при ремонте тепловозов
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/ _  смотровая канава; 2 — мостовой кран, кран-балка; 3 верстак; 

-/ шкаф с инструментом общего пользования; 5 —  теп л о в о зы



Рис. 4. Схема организации работ по ремонту вагонов:
I — ж.-д. путь; 2 — смотровая канава; 3 — вагон; 4 — шкаф 
с инструмейтом общего пользования; 5 — переносной трап; 
в — путевой рельсовый упор; 7 —умывальник с рукосушите* 
лем; 8 — решетка под ноги; 9 — верстак слесарный с тиска­
ми; Ю— ларь для отходов; И —ларь для обтирочного ма­
териала; /2 — стеллаж для детали; !3 — край-балка и т. п.

И



масляной системы, стенд для испытания масляных насосов, 
стенд регулировки топливных насосов, стенд для р еставр а­
ции распылителей форсунок, стенд для ремонта и проверки 
форсунок, стенд для ремонта топливных насосов, приспособ­
ления для выпрессовки гильз из блока и т. д.)-

Рабочее место слесаря оборудовано верстаком с тисками 
и комплектом исправного личного инструмента, примерный 
перечень которого приведен ниже:

режущий — зубила, крейцмейсель, набор напильников, 
ножовка, шаберы, спиральные сверла, цилиндрические и 
конические развертки, круглые плашки, метчики и т. и.;

вспомогательный — слесарный и рихтовальный молотки, 
кернер, чертилка, разметочный циркуль, пл а шкодер ж а тел ь, 
вороток и т. д.;

слесарно-сборочный — отвертки, гаечные ключи; 
измерительный и проверочный — м асш табная линейка, ру­

летка, кронциркуль, штангенциркуль, угольники, угломе­
ры и т. п.

Все виды ремонта выполняются бригадами под руковод­
ством мастеров.

Нормативы численности установлены с учетом: 
полного использования производственной мощности обо­

рудования и применения рациональных технологических 
процессов;

выполнения работ рабочими соответствующей квалифи­
кации;

инструктажа рабочих по заданной работе; 
нормальных условий труда, отвечающих правилам тех­

ники безопасности, промышленной санитарии и пожарной 
безопасности.

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА ЧИСЛЕННОСТИ ПО НОРМАТИВАМ 

П Р И М Е Р  1

И с х о д н ы е  д а н н ы е .  Предприятие должно отремон­
тировать в течение года 9 тепловозов, из них: 6 тепловозов 
серин ТГМ1 и 3 тепловоза серии ТГМ 4. Количество техниче­
ских обслуживаний (ТОЗ) и текущих ремонтов (TP 1, ТР2, 
Т РЗ) на каждый тепловоз соответствует принятым при р ас­
чете нормативов численности рабочих (см. п. 10 Общей 
части). Требуется определить нормативную численность р а­
бочих по техническому обслуживанию  и каж дому виду теку­
щего ремонта, а такж е общую численность на программу 
ремонта.

Р а с ч е т .  Численность по техническому обслуживанию  и 
каждому виду текущего ремонта на заданную  программу
1*2



подсчиты вается исходя из нормативов, приведенных в сбор­
нике на 10 единиц подвижного состава, по ф ормуле:

ЧР =  пХ 0,1 ч,
где Чр — численность рабочих на заданный объем работы  

для каж дого вида ремонта и осм отра, чел.; 
гг — количество единиц подвижного состава заданной 

программ ы , шт.;
ч — норматив численности рабочих по сборнику на 

10 единиц подвижного состава по видам  ремонта и 
осм отра, чел.

О бщ ая норм ативная численность рабочих, потребная для 
выполнения программ ы  ремонта, определяется как сум м а 
нормативов численности, исчисленная по каж дой серп» теп ­
л овозов  с учетом технического обслуж ивания и всех видов 
текущ его ремонта по ф ормуле:

Чр.

П ользуясь данной формулой, подставляем соответствую ­
щие числовые значения в приведенной ниже таблице:

Серия
тепло­
воза

Количе­
ство от* 
ремонти­

рован­
ных теп­
ловозов 

(п) В
ид

 о
см

от
ра

 
и 

ре
мо

нт
а §, номер 

таблицы, 
графа

Нормативы численности, чел.

ма 10 
теплово­
зов по 
сборни­
ку (ч)

на заданную программу 
ремонта и осмотра 

(ЧР)

ГГМ1 6

ГОЗ

ТР1

ТР2

ТРЗ

§ 1, табл. 1, 
графа 4 

§ К табл. 1, 
графа 5 

§ 1, табл. 1, 
графа 6 

§ 1, табл. 1, 
графа 7

6,801

4,719

2,892

3,648

6X0,1X6,801=4,081 

6X0,1x4,719 =  2,831 

6X0,1X2,892=1,735 

6X0,1X3,648 =  2,189

Итого 1 6 j ( 18,060 10,836

ГГМ4 3

тоз

ТР1

ТР2

ТРЗ

§ 1, табл. 3, 
графа 4 

§ К табл. 3, 
графа 5 

§ К табл. 3.
графа 6 

§ 1, табл. 3, 
графа 7

2,499

4,473

2,214

4,134

3x0,1x2,499=0.750 

3X0.1 X4,473=1.342 

3x0.1 X 2.214 =0,664 

3x0,1 Х4,134 = 1.240

Итого 3 13,320 3,996

Всего 9 14,832 клн 15
13



П Р И М Е Р  2

И с х о д н ы е  д а н н ы е .  П р ед п р и я ти е  в течение года 
и с п о л ь зо в а л о  л о к о м о ти вн ы й  п ар к  н еп о л н о стью  в р е з у л ь т а ­
те  р азн о й  н ап р яж ен н о сти  м а н е в р о в о й  и поездн ой  р а б о т ы , 
сезо н н о сти  р а б о т  и т. п. П о эт о м у  вы п о л н ен о  по 4 т е п л о в о за м  
сери и  Т Г М 1 : 15 техн и ч ески х о б сл у ж и в а н и й  Т О З, 3 те к у щ и х  
р ем о н та  Т Р 1 , 0 ,5  те к у щ е го  р е м о н та  Т Р 2 , 0 ,6  т е к у щ е го  р е м о н ­
та  Т Р З ; по т е п л о во зу  серии Т Г М 4 : 5 техн и ч еск и х  о бсл у ж и - 
ваи н й  Т О З, 3 тек ущ и х р ем о н та  Т Р 1 , 0 ,5  т е к у щ е го  р ем о н та  
Т Р 2 , 0 ,5  т ек у щ его  рем о н та Т Р З . Т р е б у е тся  о п р е д е л и ть  н о р ­
м ати вн у ю  чи слен н ость  по техн и ч еск о м у  о б с л у ж и в а н и ю  Т О З 
и к а ж д о м у  виду р ем о н та, а т а к ж е  о б щ у ю  ч и сл ен н ость  на 
вы полненны й на п редпри яти и  год овой  о б ъ ем  р а б о т ы .

Р а с ч е т .  О п р ед ел яем  н о р м а ти в н у ю  ч и сл ен н о сть  по т е х ­
ническом у о б сл у ж и ван и ю  и к а ж д о м у  ви д у  т е к у щ е г о  р ем о н та  
на к о л и ч ество  т е п л о в о зо в , р е м о н ти р у ем ы х  па п р ед п р и яти и , 
с уч етом  ф ак ти ч еск о го  к о л и ч ества  р е м о н то в , по ф о р м у л е :

Ч фр =
ЧиХпХМ |Х0.1

и

где ЧфР — н о р м ати в  чи сленности  по тех н и ч еск о м у  о б с л у ж и ­
ван и ю  и к а ж д о м у  ви д у  т е к у щ е го  р е м о н т а , в ы п о л ­
ненного на п редп ри яти и  з а  год , чел .;

Ч н — н о р м ати в  чи сленности  на 10 т е п л о в о зо в , в зя ты й  
из сб о р н и к а , чел .;

м — коли ч ество  п л ан о вы х  п р ед у п р ед и тел ьн ы х  р ем о н то в  
и о см о тр о в , п р и н яты х при р асч е т е  н о р м а ти в о в  
численности на I т е п л о в о з  к аж д о й  серин (п . 10 
О бщ ей  ч а с т и );

Mi — ф ак ти ч еск ое  к о л и ч ество  р ем о н то в  и о см о т р о в  на 
I те п л о во з , вы п олн ен н ы х на п р ед п р и яти и ; 

п — к оли чество  р ем о н ти р у ем ы х  т е п л о в о зо в , ш т.;
0,1 — едини ца п ер евод а н о р м а т и в а  чи слен н ости  с 10 т е п ­

л о в о зо в  к одн ом у т е п л о в о зу .
О б щ а я  н о р м ати вн ая  чи слен н ость  на вы п олн ен н ы й  на п р е д ­

приятии годовой  о б ъ ем  р а б о т ы  б у д е т  р а в н а  су м м е н о р м а ­
т и во в  численности по в и д ам  р ем о н та  и о с м о т р а , о п р е д е л я е ­
мой по ф о р м у л е:

ЧобШ == 2  Чфр.

П о л ь зу я с ь  у к азан н ы м и  ф о р м у л а м и , п р о и звед ем  р асч ет , 
п о д стави в  со о тв е тств у ю щ и е  ч и сл о вы е зн ач ен и я  в п р и в е д е н ­
ной ниж е таб л и ц е :
14



Фактическое 
количество ре­
монтов н ос­

мотров на 
1 тепловоз, 
проведенное

Нормативы численности, чел.

Серия
тепло­

воза

Количество 
ремонтиру­
емых теп­

ловозов за 
год (п)

Вид ре­
монта и 
осмотра

Количество 
ремонтов и 
осмотров 

по сборнику 
на 1 теп­
ловоз (м)

§. номер 
таблицы, 

графа
на 10 теп­
ловозов по 
сборнику

на количество тепловозов, ремон­
тируемых на предприятии за год, 
с учетом выполненного количе­

ства ремонтов и осмотров (ЧфР) 
гр. 7Хгр. 2Хгр. 5X0,1

на предпри­
ятии (М|) гр, 4

I 2 3 4 5 6 7 ; 8
тоз 17 15 § 1, табл. 1,| 

графа 4
6,801 1

|

6.801X4X15X0.1 ___
17 - 2"'00

ТГМ1 4 ТР1 5 3 § 1( табл. 1, 
графа 5

4,719 4.719X4X3X0.1 ( |Г
5

ТР2 1 0,5 § I. табл. 1, 
графа 6

2,892 2.892X4X0.5X0,1 ___
J *0,57О

ТРЗ 0,6 0.6 § I, табл. 1, 
графа 7

3,648
i

3,648X4X0.1 = 1.459

Итого 4 1 1 18,060 5.569
;ТОЗ ]

I
6 5 § I, табл. 3, 

графа 4
2.499 2.499X1X5X0.1 =020g 

6
ТГМ4 1 ТР1 5 3 § 1, табл. 3, 

графа 5
4,473 4,473X1X3 X0.1 _ о ш

5
;ТР2

|ТРЗ

0,5

0,5

0.5

0,5

§ 1, табл. 3, 
графа 6 

§ 1, табл. 3, 
графа 7

2,214

4,134

2,214x0,1 =0,221 

4,134x0,1 =0,413

Итого | | I1 13.320 |1 1.110
Всего |1 5 ! 1 11 11 I1 11 6,679 или 7



П р и м е ч а н и я :

1. По тепловозам узкой колеи нормативная численность определяется 
аналогично.

2, По вагонам широкой и узкой колен нормативная численность оп­
ределяется по формулам:

Ч г=Т1 ,Х<М )|ч; Ч * р -
Ч ИХ П ,Х М 2Х(МН

м3

ч О б щ I  ЧР; Чобщ—51 Чфр,

где Ч * — численность рабочих на заданный объем работы для каж дото 
вида ремонта и осмотра, чел.;

Ч *Р — норматив численности по техническому обслуживанию  и к а ж ­
дому виду текущего ремонта, выполненному на предприятии 
за год, чел.;

п; — количество ремонтируемых вагонов, шт;
мг — фактическое количество ремонтов и осмотров ни I вагон, вы ­

полняемых ла предприятии;
м - — количество плановых предупредительных ремонтов и осмотров, 

принятых при расчете нормативов численности на I вагон к а ж ­
дого типа fn. 10 Общей части);

0Г01—единица перевода норматива численности со 100 вагонов к од­
ному вагону.



Н О Р М А Т И В Н А Я  Ч А С Т Ь

Раздел I. Н О РМ А ТИ ВЫ  ЧИ СЛЕН НО СТИ  РАБО ЧИ Х, 
ЗА Н Я Т Ы Х  РЕМ ОНТОМ  ТЕП Л О ВО ЗО В 

Д Л Я  Ш И РО КОЙ  И УЗКОЙ КОЛЕИ

КРАТКОЕ СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ,
ВЫПОЛНЯЕМЫХ ПРИ ТЕХНИЧЕСКОМ ОБСЛУЖИВАНИИ 

И ТЕКУЩЕМ РЕМОНТЕ ТЕПЛОВОЗОВ

Подготовка тепловоза к техническому обслуживанию и 
текущему ремонту включает выполнение контрольно-диагно­
стических работ, целью которых является:

при техническом обслуживании ТОЗ и текущем ремонте 
Т Р 1 — общий осмотр, выявление и устранение всех неис­
правностей при работаю щ ем дизеле;

при текущих ремонтах ТР2, ТРЗ — общий осмотр тепло­
воза, определение технического состояния его узлов, вы явле­
ние причин неисправностей и установление наиболее эффек­
тивного способа их устранения при полной остановке дизеля, 
а такж е очистка и продувка сжатым воздухом секций холо­
дильника, электрических машин, слив воды, масла и топлива 
из системы, выпуск песка из песочных бункеров.

Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е

Техническое обслуживание — ТОЗ. При техническом об­
служивании ТОЗ проводят следующие работы:

по дизелю и вспомогательному оборудованию: проверяют 
надежность крепления блока к картеру дизеля и последнего 
к раме тепловоза, работу компрессора; осматриваю т (с р а з ­
боркой, промывкой и сборкой) секции масляных фильтров 
па входной и выходной магистралях маслопровода дизеля, 
заменяю т фильтрующий элемент масляного фильтра; очищ а­
ют, промывают и при необходимости заменяют кассеты воз­
духосборника, нагнетателя и сетчатонабивиых топливных 
фильтров, осматриваю т и регулируют распределительный и
3 Зак, 267 17



клапанный механизмы, пружины рабочих клапанов (со сня­
тием крышек с головок блоков); разбирают, ремонтируют, 
собирают, проверяют на стенде форсунки на распыл; промы­
вают топливный фильтр и проверяют состояние топливопро­
вода высокого давления; проверяют работу автомата пре­
дельных оборотов; осматривают трубопроводы и устраняют 
утечку воздуха в соединениях трубопроводов;

по гидропередаче: промывают корпуса и фильтрующие 
элементы пластинчато-щелевых и сетчатых фильтров в ос­
ветительном керосине, фильтры продувают сжатым воздухом, 
наменяют поврежденные пластины или фильтрующие элемен­
ты; проверяют и при необходимости регулируют работу 
стержня механической блокировки сервоцилиндра реверса, 
фиксаторов сервоцнлиндров, проверяют крепление гидропе­
редачи к раме тепловоза; затягивают болты и гайки соеди­
нения корпусов гидропередачи и реверс-редуктора между 
собой; добавляют смазку в корпуса муфт вала между гидро­
передачей и реверсом;

по экипажной части и тормозному оборудованию: осмат­
ривают колесные пары, рамы, шкворневые тележки, рессор­
ное подвешивание, буксы, пружинные подвески тяговых дви­
гателей, путеочистители; проверяют крепление моторно-осе­
вых подшипников, кожухов зубчатых передач; проводят 
ревизию тормозным приборам и тормозной магистрали; ос­
матривают автосцепки без съема узлов, при необходимости 
устраняют выявленные неисправности; заменяют или ре­
монтируют полы кабины машиниста, дверные замки, си­
денья, окна, стеклоочистители;

по электрическому оборудованию: проверяют мегомет- 
ром сопротивление изоляции силовых и вспомогательных 
цепей на корпус и между собой; осматривают состояние тя­
говых двигателей и всех других электрических машин с 
открытием смотровых люков и продувкой их внутренней 
части сжатым воздухом; очищают от пыли и копоти все ап­
параты; защищают контакты и устраняют повреждения в 
электропроводке; измеряют величину напряжения, плотность 
и уровень электролита всех элементов аккумуляторной ба­
тареи;

по радиостанции: проверяют лампы на блоках радио­
станции, антенное хозяйство и устраняют неисправности; 
проводят настройку блоков радиостанции на тепловозе.

После проведения перечисленных выше работ по техни­
ческому обслуживанию проводят очистку тепловоза, смазку 
деталей и узлов (согласно карте смазки).

Испытание тепловоза. Запускают дизель и проверяют ра­
боту агрегатов и узлов тепловоза; проверяют: плотность 
тормозной и напорной воздушной сети, величину выхода 
штоков тормозных цилиндров, правильность регулировки
18



крана машиниста, вспомогательного тормоза и форсунок 
песочниц, работу контрольно-измерительных приборов, элек­
трон невматической схемы системы управления тепловозом, 
четкость срабатывания системы ограничения максимальной 
скорости тепловоза с гидропередачей и работу системы ав­
томатического управления переключением гидроаппаратов.

Т е к у щ и й  р е м о н т

Текущий ре'монт ТР1. Кроме работ, выполняемых при 
техническом обслуживании ТОЗ, дополнительно проводят 
следующие работы:

по дизелю и вспомогательному оборудованию: осматрива­
ют и проверяют (без разборки узлов) состояние картера, 
цилиндро-поршневой группы и распределительного механиз­
ма; замеряют зазоры на «масло» в подшипниках коленчатого 
вала; проверяют угол опережения подачи топлива; проводят 
ревизию состояния форсунок и водяных насосов; снимают, 
разбирают, очищают, собирают и устанавливают фильтры 
масляные, топливные и воздушные;

по гидропередаче: проводят контрольный анализ масла 
гидропередачи; проверку состояния клапанов опережения 
гидромуфты; ревизию блокировочного клапана с его разбор­
кой; осмотр, очистку и ремонт магнитного фильтра откачива­
ющего насоса с разборкой и проверкой четкости работы кла­
пана; проверяют крепление шкива отбора мощности;

по экипажной части и тормозному оборудованию: осмат­
ривают и проверяют (без разборки узлов) детали ходовых 
частей, рессорного подвешивания, рычажной передачи, авто- 
сцепных устройств и песочниц; проводят ревизию автотор­
мозного оборудования, компрессора и зубчатых передач;

по электрическому оборудованию: осматривают и прове­
ряют тяговые электродвигатели, главный генератор, вспомо­
гательные машины и электроаппаратуру, правильность всех 
электрических цепей; измеряют зазор на «масло» в моторно­
осевых подшипниках тяговых электродвигателей; снимают с 
тепловоза аккумуляторную батарею, проверяют крепление 
межэлементных соединении, устанавливают аккумуляторную 
батарею на тепловоз;

по радиостанции: снимают блоки радиостанции с тепло­
воза и проверяют радиолампы и антенное хозяйство; прово­
дят настройку блоков радиостанции.

Испытание тепловоза. Тепловозы с электрической переда­
чей подвергают контрольным реостатным испытаниям для 
проверки работы дизель-генераторной установки с частичной 
регулировкой электрической аппаратуры; тепловозы с гид­
ропередачей после текущего ремонта TPI проверяют при
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работающем дизеле так же, как и при техническом обслужи­
вании то з .

Текущий ремонт ТР2. При текущем ремонте ТР2 выпол­
няют все работы, предусмотренные текущим ремонтом TPI ,  
а кроме того, дополнительно:

по дизелю и вспомогательному оборудованию: ремонти­
руют цилиндровые крышки; разбирают и ремонтируют ша­
тунно-поршневую группу; осматривают коленчатый вал и его 
подшипники с предварительным измерением суммарных з а ­
зоров на «масло», при превышении зазора заменяют направ­
ляющую втулку клапана, притирают клапаны к седлам, ре­
гулируют форсунки и топливный насос (с заменой при 
необходимости распылителей в сборе с иглами, пружин фор­
сунок, плунжеров, насосных элементов и нагнетательных 
клапанов); проверяют и ремонтируют водяной и масляный 
насосы, топливную аппаратуру, регулятор числа оборотов, 
турбовоздуходувку, нагнетатель, турбокомпрессор и редуктор 
вентилятора холодильника; разбирают и очищают фильтры 
топливные, масляные, воздушные;

по гидропередаче: проводят полную замену рабочей жид­
кости (масла) в гидропередаче независимо от браковочных 
норм; измеряют детали и проверяют состояние ответственных 
узлов гидропередачи; очищают, промывают и продувают сж а­
тым воздухом каналы всех форсунок системы смазки; выпол­
няют ревизию сервоцилнндров, механизма реверса с выемкой 
подвижных муфт; промывают внутреннюю полость верхнего 
н нижнего картеров передачи; осматривают и проверяют зо­
лотники золотниковой коробки; проводят ревизию всех на­
сосов гидропередачи с испытанием их на стендах; вынимают 
и проверяют золотники электрогидравлических вентилей; 
проверяют состояние пневматических цепей (воздухопрово­
дов) системы управления реверс-режимным механизмом;

по экипажной части, тормозному оборудованию и авто- 
сцслным устройствам: осматривают кожухи зубчатой пере­
дачи, выполняют промежуточную ревизию роликовых букс с 
проверкой разбегов колесных пар; осматривают общие осе­
вые карданные валы с отсоединением их от фланцев КПП 
или от фланцев раздаточного вала и осевых редукторов, а 
также осматривают малые осевые карданные валы без съем­
ки с тепловоза; выполняют периодический ремонт компрессо­
ра и автотормозных приборов, полный осмотр автосцепки, 
фрикционных аппаратов;

по электрическому оборудованию: ремонтируют электро- 
пневматические приводы регулятора числа оборотов дизеля 
и контакторов, скользящие контакты реверсора и механизма 
режимов, электропневматпческие вентили, вентиляторы тяго­
вых электродвигателей; восстанавливают эластичность ко-
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жаиых манжет аппаратов; проводят ревизию якорным под­
шипникам всех электрических машин, кроме тяговых электро­
двигателей, генератора и двухмашинного агрегата; снимают 
с тепловоза аккумуляторную батарею, очищают от грязи; 
прочищают вентиляционные отверстия в пробках элементов; 
проводят анализ электролита и лечебно-тренировочный цикл; 
заряжают батарею, смазывают резьбовые поверхности и 
устанавливают батарею на тепловоз;

по радиостанции: проверяют блоки радиостанции на
стенде.

Испытание тепловоза. Тепловозы с электрической пере­
дачей подвергают полным реостатным испытаниям для про­
верки дизель-генераториой установки; при испытаниях тепло­
возов с гидропередачей, кроме работ, предусмотренных ТР1, 
проводят обкатку дизеля на холостом ходу в течение 20— 
30 мин, контролируя при этом плавность работы дизеля на 
слух; проверяют зарядный ток в аккумуляторных батареях, 
величину напряжения, величину давления масла в главной 
магистрали дизеля и в турбокомпрессорах; контролируют на 
слух исправность гидропередачи и регулируют плавность 
трогания прогретого тепловоза.

Текущий ремонт ТРЗ. При этом виде ремонта выполняют 
работы в объеме текущего ремонта ТР2 и, кроме того, про­
водят следующие работы:

по дизелю и вспомогательному оборудованию: ремонти­
руют цилиндро-поршневую группу, цилиндровые крышки и 
рычаги толкателей клапанов, масляного и водяного насосов 
и их привода, топливную аппаратуру, фильтры, регулятор 
числа оборотов с приводом, секции холодильника;

по гидропередаче: осматривают и ремонтируют гидропе­
редачи с разборкой узлов; осматривают все зубчатые колеса 
с вскрытием основных люков; выполняют визуальное осви­
детельствование состояния подшипников, сепараторов, гаек, 
упорных буртов крышек и других элементов подшипниковых 
узлов валов гидропередачи, ревизию насосов (масляного, 
питательного и вихревого) с обкаткой на стенде, промывают 
полости верхнего и нижнего картеров и масляной системы, 
заправляют гидропередачу свежим маслом;

по экипажной части, тормозному оборудованию н авто- 
сцепным устройствам: выкатывают из-под тепловоза тележ­
ки н полностью их разбирают; выполняют освидетельствова­
ние колесных пар и обточку бандажей; ремонт рам тележек, 
букс, рессорного подвешивания, опор, рамы тепловоза, кар­
данных валов и осевых редукторов, кузовного оборудования; 
снимают и разбирают компрессор; проводят обмер н замену 
поршней, цилиндров, коленчатого вала, деталей масляного 
насоса; окрашивают внутренние поверхности картера;
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по электрическому оборудованию : ремонтирую т тяговы е 
электродвигатели, двухмаш инны й агрегат , эл ектроаппараты  
и аккумуляторную  б атар ею  со снятием с тепловоза и р а з ­
боркой;

по радиостанции: снимаю т блоки радиостанции с теп л о­
воза и проводят полную очистку их; проверяю т радиолампы ; 
делаю т зам еры  и снимаю т характеристики реж имов рад и о­
станции; проверяют антенное хозяйство; зачи щ аю т изоляцию; 
снимают, разбираю т, очищ аю т и зам ер яю т п арам етры  преоб­
разовател я  радиостанции, проверяю т на стенде и н астр аи ва­
ют блоки радиостанции.

Испытание тепл овоза. Тепловозы  с электрической пере­
дачей подвергают полным реостатны м испытаниям для про­
верки дизель-генераторной установки и регулировки электри­
ческих ап паратов; у тепловозов с гидравлической передачей 
перед обкаточными испытаниями проверяю т работу дизеля, 
как и при текущ ем ремонте Т Р2, и дополнительно регулируют 
переход с I на II гидротрансф орм атор и обратно.

О краска тепл овоза. О бм ы ваю т кузов (капот, кабину) и 
буферные брусья, зачи щ аю т до м етал л а, грунтуют, ш п ак л ю ­
ют, прош лифовываю т и красят; о краш и ваю т тележ ки, раму 
тепловоза, площадки, автосцепки, торм озное оборудование, 
ободья иельнокатаных колеи, поручни; восстан авл и ваю т д е ­
коративные и яркие контрастны е полосы на кузове.

Перед испытанием тепловоза после проведения работ по 
текущим ремонтам ТР2 и ТРЗ проводят зап р авк у  тепловоза 
топливом, маслом, водой и песком.



§ 1. РЕМОНТ ТЕПЛОВОЗОВ ШИРОКОЙ КОЛЕИ
Та блица  1

Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серий ТГМ1, ТГМ23

С Наименование работ Наименование профессий

Техническое 
обслужи- 

1з айне
Виды текущего 

ремонта Общая чис­
ленность на 

годовую 
программу 
ремонта, 

чел.
(ТОЗ) (ТР1) (ТР2) (ТРЗ)

Норматив численности, чел.
1 2 3 4 1 5 1 в I 7 8

1 Контрольно-диагностические Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,2.33 0,069 0,014 0,022 0.338
работы става

2 Слесарные работы по ремонту:
дизеля и вспомогательного обо­ То же U73 2,178 1,398 0,618 5,667

рудования
гидропередачи 1\657 0,911 0,467 1,268 4,303
экипажной части и автотормоз­ > 1,627 0,897 0,518 0,897 3,939

ного оборудования
электрооборудования Слесарь-электрик по ремонту элект­ 0„794 0,311 0,246 0,385 1,736

рооборудования
Аккумуляторщик 0,2401 0.108 0,078 0,046 0,472

радиостанции Электромонтер связи 0.35(5 0,104 0,026 0,016 0,501
3 Электрогазосварочные • Электрогазосва рщик — 0,086 0,146 0,232
4 Смазочные и очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,24.2 0,071 0,014 0,008 0,33-5

5 Малярные
става

Маляр — — 0,056 0,056
6 Станочные Токарь __ — 0,014 0,145 0,139
7 Кузнечные Кузнец ручной ковки __ — 0,006 0,011 0,017
8 Столярные Столяр — — 0,003 о.оп 0,014
9 Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,180 0,070 0,022 0,019 0.291'

става
Всего | 6,801 |4,719 |2,892 |з,648 \ 18.060



Т а Г) л II ц а 2«с
Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серий 

ТГМЗ, ТГМЗА, ТГМЗБ
»
j Техническое Пилы текущего Общая чис­
| обслужм- ремонта ленность ни

С Панмеионаннг работ 1 {ннмононанне профессий ! ванне 
(ТОЗ) (ТР1) (ТР2) (ТРЗ)

головую
программу

е ремонта.
я Норчятип численности. чел.

чел.

1 2 3 4 1 5 6 7 8
1 Контрольна inanioern'ieeKne Слесарь но ремонте подвижного со- о,22,: «.053 0,031 0,027 0,337

работы става
Слесарные работы по ремонту, 

дизели к вспомогательного обо­ То же 2.202 1.802 2,322 2.293 8,619
рудования

гидропередачи * 0.647 0,371 0,328 0,855 2,201
экипажной части и тормозного » ! ,651 0,882 0,812 1,697

оборудования
электрооборудования Слесарь-электрик по ремонту элект­ I..256 0,456 «.417 0,891 З.ОН)

рооборудования
Аккумуляторщик 0,192 0,182 0,105 0.084 0,363

3
радиостанции Электромонтер связи 0.313 0,095 0,090 0,095 0,503

Электрогазоснарочныс Электрогазосварщик — — 0.027 0.072 0,0994 Смазочные п очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ (\а73 0,365 0,091 0,453 Ы&2
става

5 Маля рные Маляр — — — 0,488 0,488
6 Станочные Токарь — — 0,045 0,057 0.1 А»)-
7 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0,009 0,014 с ш з
S Столярные Столяр — 0,003 0,014 0.0179 Испытание теиловеш (Слесарь по ремонту подвижного со- 0.227 0,055 0,023 0,020 0,325

1 става

Всего 7.283 14,261 |4,406 |7,0б0 | 23,010



с

t
т

1

2

3
4

5
б
7
8
9

Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серий ТГМ4, ТГМ4А

Наименование работ

2

Контрольно-ди агностическ не 
работы

Слесарные работы по ремонту: 
дизеля и вспомогательного обо­

рудования 
гидропередачи
экипажной Части и автотормоз­

ного оборудования 
электрооборудова и ия

радиостанции 
Электрогазосварочные 
Смазочные и очистительные

Малярные 
Станочные 
Кузнечные 
Столярные 
Испытание тепловоза

Техническое Виды текущего
обслужи­ ремонта

Наименование профессий вание
(ТОЗ) (ТР1> (ТР2) (ТРЗ)

Норматив численности,, чел.
3 4 1 5 1 6 / 7

Слесарь по ремонту подвижного со- 0,098 0,081 0,042 0,042
става

То же 0,729 1,731 0,99^ 1,479

0.192 0,505 0.189 0,344
> 0,648 0,886 0,511 1,062

Слесарь-электрик по ремонту элект­ 0,4,33 0,789 0,183 0,551
рооборудования

Аккумуляторщик 0.075 0,153 0,060 0,060
Электромонтер связи 0,111 0,092 0,054 0,054
Электрогазосварщик — 0,028 0.043
Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,120 0,152 0,051 0,147

става
Маляр __ — — 0,256
Токарь ___ — 0,046 0,033
Кузнец ручной ковки ___ — 0,009 0,008
Столяр ___ — 0,002 0,008
Слесарь по ремонту подвижного со* 0,093. 0,084 0,044 0,047

става

| 2,499 | 4,47.з| 2,2н| 4,)34|Всего



н.ч
г

Т а б л и ц а  4
Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серии I ГМв, ТГМ6А

1Inименованнс работ Наименование профессий

Техническое
обслужи­

вание
(ТОЗ)

Вид

(TPI)

ы теку 
ремонт;

(ТР2)

щего
а

(ТРЗ)

Общая чис­
ленность 

на годовую 
программу 
ремонта, 

чел.Норматив численности, чел.
1 2 3 4 I 5 1 6 1 7 8
1 Контрольно- in л гностические Слесарь по ремонту подвижного со 0.101 1 0,062 0,022 0.185

(работы ста па 1‘) Слесарные работы по ремонту:
дизеля и вспомогательного обо­ Го же 1,044 1.403 0,814 — 3.261рудования
гидропередачи 0,293 0,335 0,182 — 0,815экипажной части н автотормоз­ 0,361 1,115 0,282 — 1,758ного оборудования
электрооборудовл ни я Слесарь-электрик по ремонту элект­ 0,558 0,684 0,218 — 1.461рооборудования

Аккумуляторщик 0,072 0.240 0,014 — 0,326радиостанции Электромонтер связи — — —
3 Электрогазосварочные Электрогазосварщик — — 0,020 — 0,0204 Смазочные и очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,087 0,118 0,017 --, 0,222става
5 Малярные Маляр — — _ ,
6 Станочные Токарь — — 0.032 — 0,0327 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0,007 _, 0,0078 Столярные Столяр — — 0,002 __ 0,0029 Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,098 0.081 0,021 — 0,200става

Всего 1 2,619 1 4,038; 1,632| ~  1I 8.289



и/п w
 I -

Т а б л и ц а  5
Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серий ТГК, ТГК2

Наименование работ Наименование профессий

Контрольно-дна гностические 
работы

Слесарные работы по ремонту: 
дизеля и вспомогательного обо­

рудования 
гидропередачи
экипажной части и тормозного 

оборудования 
электрооборудования

радиостанции 
Элекгрогазосварочные 
Смазочные и очистительные

Малярные 
Станочные 
Кузнечные 
Столярные 
Испытание тепловоза

Слесарь по ремонту подвижного со­
става

Слесарь по ремонту подвижного со­
става 

То же 
»

Слесарь-электрик по ремонту элект­
рооборудования 

Аккумуляторщик 
Электромонтер связи 
Электрогазосва рщик 
Слесарь по ремонту подвижного со­

става 
Маляр 
Токарь
Кузнец ручной ковки 
Столяр
Слесарь по ремонту подвижного со­

става
ю

Техническое
обслужи­

вание
( Т О З )

. Ви. 

( Т Р 1 ]

ды тек] 
ремонч

1 (ТР2)

/ т е г о
га

1 ( Т Р З )

Общая чис­
ленность на 

годовую 
программу 
ремонта, 

чел.
Норматив численности, чел.

4 1 5 1 6 1 7 8

0,231 0,063 0,036 0,021 0,351

2,330 1,944 1,173 0,530 5,977

1,270 0,903 0,719 1,061 4,096
1,861 0,903 0,726 0,886 4,376

0,671 0,341 0,522 0,302 1,836

0,186 0,109 0,078 0,045 0,418
0,418 0,123 0,096 0,058 0,694
_ —. 0,114 0,136 0,250

0.254 0,104 0,024 0,006 0,388

_ _ 0,080 0,080
_ — 0,019 0,148 0,167
— — 0.009 о , о п 0,020
_ — 0,003 0,011 0,014

0,149 0,058 0,038 0,020 0,265

Всего 7,370 ! 4,69l| 3,55б! .3,315! 18.932



Т .‘I Г» . I II II д (i
Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серии ТГМ6, ТГМНА

.е

£

1

Наименование работ 11анMciiofifiHпс профессий

Техническое
обслужи­

вание
(Ю З)

Вил

(ТРИ

ы текчч 
ремонт;

(ТР2)

шею

(ТРЗ)

Общая чис­
ленность 

на годовую 
программу 

ремонта, 
чел.

Нор м а тив ч нс лен кости. чел. 
1 72 Л 4 1 3 1 6 1 8

1 Контро;1Ы1 0 -.и1агностичсскио Слесарь по ремонту подвижного со- 0.121 0,012'* 0,027! 0.015 0,175
работы става 1

| i
2 Слесарные работы но ремонту: 1 i

1
дизеля и вспомогательного обо­ Го же 2.075 0,443 1.866; 1,532 5.91 Г)

рудовании
механического оборудования » 0,479 0,135 0,351 0.561 1,526
пневматического и автотормоз­ » 0,241 0,171 0.349 0,158 0.919

ного оборудования i

0,276
111 ~

эле кт рооборудова н и я Слесарь-электрик по ремонту элект­ 1,071 , 0.467 0.726 2,540
рооборудования

Аккумуляторщик 0,174 0,017 0,043 0,121 0,355
радиостанции Электромонтер связи 0,004 0,017 0,038j 0,050 0.109

3 Электрогазосварочные Электрогазосварщик — — 0.057]| 0,057 0,114
4 Смазочные н очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,243 0,091 0,073! 0,215 0,622

става I
5 Малярною Маляр — — I 0,359 0,359
6 Станочные Токарь — — 0,072 0,151 0,223
7 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — i1 0,014 0,014 0,028
8 Столярные Столяр — — 1 0,014 0,014’ 0,028
9 Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­ 0.115 0,013 0,016 0,010* 0,154

става 111 1

1 4,523 | 1,175! 3,387| 3.9831 13,068Всего



Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серии ТЭЗ
Т а б л и ц а  7

Техническое Виды текущего Общая чис­
обслужи­ ремонта ленность на

Наименование работ Наименование профессии вание годовую
(ТОЗ) (ТР1) (ТР2) (ТРЗ) программу

-о* ремонта,
£ Норматив численности, чел.

чел.

1 2 3 4 1 5 / 6 1 7 8

1 Контрольно-диагностические Слесарь по ремонту подвижного со- 0,242 0,099 0,023 0,023 0,387
работы става

2 Слесарные работы по ремонту:
дизеля и вспомогательного обо­ Го же 2.000 1,512 1,474 1,985 6,971

рудования
экипажной части и автотормоз­ » 0,934 0,678 0,591 1,063 3.266

ного оборудования
электрооборудования Слесарь-электрик по ремонту элект­ 0.743 0,600 0,385 1,055 2.783

рооборудования
Аккумуляторщик 0,172 0,114 0,078 0,150 0,514

радиостанции Электромонтер связи 0,061 0,051 0,044 0,044 0,200
3 Электрогазосварочные Электрогазосва рщи к — --- - 0,062 0,100 0,162
4 Смазочные и очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,198 0,280 0,058 0,289 0,825

става
5 Малярные Маляр — — — 0,095 0,095
6 Станочные Токарь — --- - 0,096 0,217 0,313
7 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0,032 0.060 0,092
8 Столярные Столяр — — 0,019 0,048 0,067
9 Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­ 0.105 0,039 0,057 0,062 0.263

става

Всего I I 4'455 I 3|373| 2,9l9i 5 ,l9 ll 15.938



§ 2. РЕМОНТ ТЕПЛОВОЗОВ УЗКОЙ КОЛЕН 

Нормативы численности рабочих на ремонт тепловою* серии ТУ4
Т л б -I н ц л 8

Техническое 
обслужи­

ла ннс 
(ТОЗ)

Виды текущего 
ремонт»

Общая чис­
ленность

с
*

Ианченоианне работ Наименование профессий
(ТРИ (ТР2) (ТРЗ)

На годовую 
программу 

ремонта.
1 1 | / |  «V

Норматив численности* чел.
1 м ы .

1 2 3 4 1 5 1 6 1 7 1 «

о

-
Контрольно -ДНПГНОСТНЧССКШ'

работы
Слесарные работы ио ремонту:

Слесарь но ремонту под пи ж кого со­
става

0.72 0,53 0,05 0,05 1.35

л плели к вспомогательного 
оборудования

Го же 0,22 2,03 0.88 0,40 3.5 Л 

2,53гидропередачи » 0,38 1.03 0,30 0.82
экипажной части и тормозного 

оборудования
ъ 0.57 1.19 0,58 1.24 3,58

электрооборудования »
Слесарь-электрик по ремонту электро­

оборудования 
Аккумуляторщик

0,37 1.21

0.28

0,04

0,03

0,03
0.12

0.06

0,03
1.74

0,37
3 Электрогазосварочныс Электрогазосварщик — 0,10 0.12 0.22
4 Смазочные и очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­

става
0.26 0.14 0,02 0,02 0,44

5 Малярные Маляр __ — — 0.11 0,11
U Станочные Токарь ___ — 0.02 0,11 олз
7 Кузнечные Кузней ручной ковки L _ — 0.01 0,01 0,02
8
9

Столярные Столяр ___ — 0.004 0,01 0,0!
Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­

става ~

0,03 0.03

Всего 2.52 6.41 2,03 3,13 : 14.09



Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серии ТУ5
Т а б л и ц а  9

*

Наименование работ Наименование профессий

Техническое
обслужи­

вание
(ТОЗ)

Вил

(ТР1)

ы теку 
ремонт

(ТР2)

щего
а

(ТРЗ)

Общая чис­
ленность 

на годовую 
программу 

ремонта, 
чел.Норматив численности. чел.

] 2 3 4 1 5 \ 6 7 8

1 Контрольно-диагностические Слесарь по ремонту подвижного со- 0,78
1

0,56 0,05 0.05 1,44
работы става

2 Слесарные работы по ремонту: !
дизеля и вспомогательного обо­ То же 0,68 2,03 1,42 0,70 4,83

рудования
гидропередачи 0,34 1,43 0,38 1.49 3.64
экипажной части и тормозного » 0.56 1,03 0,87 1.72 4,18

оборудования
эл ект рообор у дов а н и я » — — 1 — 0,03 0,03

Слесарь-электрик по ремонту элект­ 0,34 1,51 1 0,12 0,18 2,15
рооборудования л I

Аккумуляторщик — 0,38 1 0,04 0,07 0,49
3 Электрогазоеуарочные Электрогазосварщик — ~ 1: о.12 0,12 0,24
4 Смазочные и очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ 0.34 0,10 0,02 0.02 0,48

става
5 Малярные Маляр _ — — 0,11 0,11
6 Станочные Гокарь __ — 10,02 0,13 0,157 Кузнечные Кузнец ручной ковки _ —  ! 0,01 0,01 0,02на Столярные Столяр — — ; 0,004 0,01 0,014у Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­ — — 0,03 0,03

става

I 7,04 ' 3,054! 4,67 !Всего 3.04 17,8



CvT T n б л  и ц и W
Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозе* серии ТУ6А

С
е
9

т

11аимоиоиаиие работ 11и и меновая не профессии

Техническое
обслужи­

вание
(ТОЛ)

Вид
1

(TPI)

ы теку! 
ремонт;

(ТР2)

шею

(ТРЗ)

Общая чис­
ленность 

на годовую 
программу 
ремонта, 

чел.Норматив численности, чел.
2 Л 4 i 5 11 6 7 8

1 Контрольно-днагностические Слесарь по ремонту подвижного со- 0.78 0,53 0,05 0,05 1,41
работы стана

2 Слесарные работы по ремонту:
дн.телн и вспомогательного обо­ Го же 0,32 2,03 1,08 0,67 4,10

рудования
гидропередачи > 0.Л8 1.43 0,38 1,49 3,68
экипажной части н тормозного > 0,57 1.19 0.85 1.72 4,33

оборудования
электрооборудования » — — — 0,03 0,03

Слесарь-электрнк но ремонту элект­ 0.37 1,21 0,12 0.18 1.88
рооборудования

Аккумуляторщик — 0,28 0,04 0,07 0,39
3 Элсктрога.юсна речные Электрогазосварщик “ — 0,12 0,12 054
4 Смазочные н очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,26 0,1 0.02 0.02 0.40

става
5 Малярные Маляр — — — 0,11 0,11
6 Станочные Гокарь — — 0,02 0.13 0.15
7 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0,02 0,01 0,03
8 Столярные Столяр — — 0,004 0.01 0,0 J 4
9 Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­ — — — 0.03 0,03

става

Всего 2,68 | 6.77 | 2,70 | 4,64 16.719



Нормативы численности рабочих на ремонт тепловозов серии ТУ7
Т а б л и ц а  II

'с

т

Наименование работ

1

Наименование профессий

Техническое
обслужи­

вание
(ТОЗ)

i

ВИД1
1

| (TPI)

э4 текуч 
>емонт1

(ТР2)

цего
\

(ТРЗ)

Общая чис­
ленность 

на годовую 
программу 
ремонта, 

чел.
I| Норматив численности, чел.

2 3 1! 4
i
:  ̂ j е 1. 7 8

1 Контрольно-диагностические Слесарь по ремонту подвижного со- 1,05 0,53 0,05 0,05 1,68
работы става

2 Слесарные работы по ремонту:
дизеля и вспомогательного обо* То же 0,32 2,82 1,08 0,67 4.89

рудовання J! . _
гидропередачи 0.42 • 1,43 0,71 3,70 6.26
экипажной части и вспомога- » 0,83 1,19 0,85 1.72 4,59

тельного оборудования
электрооборудования — — — 0,03 0,03

Слесарь-электрик по ремонту элект­ 0,65 1.21 0,25 0,37 2,48
рооборудования

Аккумуляторщик — I 0,28 0,09 0,07 0,44
3 Электрогазосварочные Электрогазосварщик — i 0,25 0.12 0.37
4 Смазочные и очистительные Слесарь по ремонту подвижного со­ (Х26 • 0,14 0,02 0,02 0,44

става
5 Малярные Маляр — — 0,11 0,11
6 Станочные Гокарь — ; — 0,02 0,13 0,15
7 Кузнечные Кузней ручной ковки — 1 - 0,01 0,01 0,02
8 Столярные Столяр — 0,03 0,01 0,04
0 Испытание тепловоза Слесарь по ремонту подвижного со­ — — — 0.03 0.03

става

Всего ! ! 3,53 . 7,60 ! з.зб ' 7,04 ! 21,53



Раздел II. НОРМАТИВЫ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ, 
ЗАНЯТЫХ РЕМОНТОМ ВАГОНОВ 

ДЛЯ ШИРОКОЙ И УЗКОЙ КОЛЕИ

КРАТКОЕ СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ,
ВЫПОЛНЯЕМЫХ ПРИ РЕМОНТЕ ВАГОНОВ

Подготовка вагона к ремонту. При всех видах ремонта 
нагонов проводят контрольно-диагностические работы: общий 
осмотр и выявление всех неисправностей.

Текущий ремонт ТРЗ, при котором выполняют следующие 
работы;

осматривают и замеряют автосцепки, заменяют отдельные 
изношенные части, устраняют провнсание, осматривают без 
разборки фрикционные аппараты;

заменяют изношенные детали: подшипники, буксы, рессо­
ры, пружины, тормозные колодки, валики;

проверяют действие Автотормоза, проводят замену возду­
хораспределителей, концевых рукавов, проверяют магистраль 
на «утечку»;

ремонтируют раму: устанавливают накладки в местах по­
явления трещин в хребтовых балках, правят раму;

ремонтируют кузов, пол, люковые запоры и обшивку ва­
гонов, выправляют без съемки деформированные люки и 
стоики;

сваривают методом электросварки звенья разорванной 
цепи раснепного привода, заваривают трещины на раме с 
последующим усилением накладкой;

выправляют ручной ковкой рычаги автосцепок;
смазывают трущиеся части вагона. Ремонтируют и сма­

ивают механизм опрокидывания. Регулируют механизм зам 
ков бортов. Разбирают и смазывают разгрузочный и разоб­
щительный краны управления. Проверяют цилиндры опроки­
дывающего устройства на утечку воздуха, ремонтируют при 
необходимости.

Деповской ремонт, при котором проводят следующие
работы:
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поднимают нагон, выкатываю т тележки для разборки и 
очистки от грязи;

осм атри ваю т автосцепки со снятием и заменой изношен­
ных частей, ремонтируют привод. О см атриваю т и ремонти­
руют фрикционный ап парат ;

зам еняю т изношенные детали: подшипники, буксы, рессо­
ры, пружины, валики, болты; освежаю т подбивку букс, з а л и ­
в аю т  см азку ;

ремонтируют тормозную рычажную передачу с заменой 
негодных колодок, валиков, подвесок, тяг;

очищ аю т раму и кузов вагона, раму вы правляю т;
ремонтируют кузов с заменой негодных обшивок, лю ков и 

их зам ков , участков пола, а такж е правкой деформированных 
стоек;

проводят методом электросварки наплавку на большие н 
малы е зубья автосцепок, на тормозные баш м аки ; привари­
ваю т накладки в местах появления трещин на хребтовых 
б ал к ах ;

срезаю т газорезательиы м  аппаратом изношенные болты н 
поддерж иваю щ ие планки автосцепок, валики буксовых кры ­
шек, подогреваю т заклепки, вырезаю т изношенные участки 
пола и кузова металлических вагонов, погнутые стойки и 
заго тавл и ваю т  новые;

вы правляю т ручной ковкой тормозные тяги, буксовые 
крышки, запоры  бортов, стоики кузова, закл еп ы ваю т р о зе т ­
ки и пятники на рам е;

вы тачиваю т на токарных станках валики, втулки и шайбы 
к буксовым крыш кам, заклепки для рамы.

П роводят: периодический ремонт воздухораспределителей, 
замену рукавов, устранение утечки воздуха в магистрали; 
ревизию воздушных цилиндров со сменой манжет, крапов 
управления и разобщ ительных, а такж е воздухораспредели­
телей; гидравлическое испытание запасных резервуаров  и 
испытание воздушной магистрали думпкаров; осмотр и ис­
правление деформированных боковых и торцевых стенок 
кузова ; частичный ремонт пола; осмотр и см азку  ш арниров 
опрокиды ваю щ его устройства; замену негодных ш кворневых 
балок  и бортов.

По окончании ремонта полностью или частично красят 
кузов, раму, ходовые части, наносят знаки и надписи.

Капитальный ремонт, при котором проводят полную р а з ­
борку вагона с выкаткой тележек, съемом кузова и вы иол 
няют следующие работы:

зам еняю т автосцепки и фрикционные аппараты;
ремонтируют тележки с заменой негодных поясов, букс, 

болтов, пружин, рессор, подпятников, боковых опор, прошли- 
фоиываю т шейки н проверяют оси магнитном дефектоскопией;
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ремонтируют автотормоз с заменой воздухораспределите­
лей, кониевых кранов, резиновых рукавов и магистрали. 
Восстанавливают до альбомных размеров тормозную рычаж­
ную передачу;

ремонтируют хребтовые балки, исправляют раму с частич­
ной заменой элементов;

заменяют и ремонтируют детали кузова, пола, бортов. 
Заменяют рычаги опрокидывающего устройства, кронштейны, 
опоры кузова, лобовые стенки, верхний и промежуточный 
настилы и другие неисправные детали кузова;

методом электросварки проводят наплавку на изношен­
ные поверхности розеток, на тормозные башмаки, а также 
приваривают накладки в местах появления трещин на хреб­
товых и шкворневых балках;

срезают газорезательным аппаратом негодные заклепки, 
изношенные тормозные тяги, металл старой сварки;

выправляют ручной ковкой рычаги, кронштейны, держав­
ки, буксовые крышки, запоры бортов, деформированные стой­
ки, заклепывают розетки и пятники;

вытачивают на токарных станках валики, втулки, шайбы, 
заклепки и обтачивают бандажи колесных пар;

разбирают и ремонтируют механизм подъема бортов. Сни­
мают и проводят полную ревизию воздушным цилиндрам. 
Проверяют прочность крепления цилиндров к раме, ремон­
тируют трансмиссионный вал. Проверяют и ремонтируют 
всю воздушную систему опрокидывающего устройства;

проводят полную окраску кузова, рамы, ходовых частей, 
наносят знаки и надписи.

Сдача вагона. Отремонтированные вагоны при всех видах 
ремонтов принимает комиссия в соответствии с порядком, 
установленным на предприятии и в организации.
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§ 3. РЕМОНТ ВАГОНОВ ШИРОКОЙ КОЛЕИ
Та б л и ц а  12

Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных платформ 
грузоподъемностью 50—70 т

Виды ремонта
Общая числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.

'с Наименование работ Наименование профессий текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.
1 2 3 4 ! 5 1 6 7

1

2

Контрольно-диагностические
работы

Слесарные работы по ремонту:

Слесарь по ремонту подвижного со­
става

0,196 0.212 0,021
1
! 0,429

автосцепок и фрикционных 
аппаратов

То же 0(609 0,193 0,034 0,836
1ходовой части » 0,439 0,802 0,160 ! 1,401

тормозного оборудования 0,236 0,879 0,088 1,2103
рамы » 0,078 0,425 0,024 0j5<27
пола, бортов 0,252 0,264 о т 0,557

Электросварочные >Электросварщик ручной сварки 0,366 0,142 0,085 0.5S3
3 Газорезательные Газорезчик — 0,146 0,0*88 0,20*4*
4 Кузнечные Кузнец ручной ковки 0,080 0,317 0,014 0,4)1;!
5 Станочные Токарь — 0,196 0,066 0,262
6 Малярные Маляр — 0,226 0,022 0,2l48
7
8

Сдача платформ из ремонта Слесарь по ремонту подвижного со­
става

0,118 0,047 0.005 0,170

Всего 2,374 3,849 0,648 6.87 Г



Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных полувагонов 
г металлическим кузовом грузоподъемностью 57—59, 62 т

Т а б л » ц а 1Л

Вилы ремонта Общая числен*
с
с lb  именован нс работ Наименование профессий текущий Деповской капитальный ность на годо­

вую программу
рем опта, чел.'< Норматив численности, чел.

I 2 3 4 1 5 i в 7

1 Контрольно-диагностические Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,196 0,212 0,026 0,434
работы става

2 Слесарные работы по ремонту:
автосцепок и фрикционных То же 0,609 0.193 0.042 0.844

аппаратов 
ходовой части » 0,439 0,802 0.200 1.4(41
тормозного оборудовании » 0,236 0,879 ОЛЮ 1,225
рамы 0,078 0,236 0.029 0,343
кузова, люков » 0,654 0,429 0.G54 1,137

3
4
5
6

j

Электросварочные
Гаэорезательные
Кузнечные
Станочные
Малярные
Сдача полувагонов »и ремонта

1

I

Электросварщик ручной сварки
Газорезчик
Кузнец ручной ковки
Токарь
Малнр
Слесарь но ремонту подвижного со­

0,927

0,080

0,118

0,825
0,146
0,826
0,583
0,415
0.047

0Л37
0,018
0.274
0,123
0,052
0,006

1,889
0,164
1,189
0,706
0.467
0,171:

1
i
1

става

Всего 3,337 5,593 1.071 10,001



Т а б л и ц а  14
Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных полувагонов 

с деревянным кузовом грузоподъемностью 62 т

Виды ремонта
Общая числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.«©■

Наименование работ Наименование профессий текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.

1 2 3 4 1 5 6 ! 7

1

2

Контрольно* диагностические 
работы

Слесарные работы по ремонту:

Слесарь по ремонту подвижного со­
става

0,196 0,212
1
1 0,021
1
1|

0,429

автосцепок и фрикционных 
аппаратов

То же 0,609 0,193 | 0,034 0,836

ходовой части 0,439 0,802 0,160 1.401
тормозного оборудования » 0,236 0,879 0,088 1,203
рамы . » 0,078 0,234 0,024 0,336
кузова, люков 0,387 1,420 .(1236 2,043

3 Электросварочные Электросварщик ручной сварки 1,281 1.80,1 0,214 3,296
4 Газорезательные Газорезчик — 1,074 0,Ю8 1,182
5 Кузнечные Кузнец ручной ковки 0,080 1,635 0.26$ Г,983
6 Станочные Токарь — 0,583 0,119 0,702
7 Малярные Маляр — 0,415 0,041 0,456
8 Столярные Столяр 3,228 1,105 (ХЗг.О 4,683
9 Сдача полувагонов из ремонта Слесарь по ремонту подвижного со­

става
0,118 0,047 0,005 0,170

Всего 6,652 10,400 1,668 18,720



о
Нормативы численности рабочих на ремонт думпкаров грузоподъемностью 

50—во т (ЕС-50, ВС-60)

Г а б л и и а 15

Виды ремонта
Общая числен­
ность на годо­
вую программу
ремонта, чел.V! 

Л/
Л Наимснопапне работ Наименование профессии текущий : деповской капитальный

Норматив численности, чел.
1 2 3 4 1 5 1 6 7

1

2
Контрольно дна гностические

работы
Слесарные работы по ремонту:

Слесарь по ремонту подвижного со­
става

0,207 0.224 0.022 0.4 S3

автосцепок н фрикционных 
аппаратов

То же 0,643 0.204 0,036 0,882

ходовой части » 0,463 0,846 0,109 1..478
тормозного оборудования и 

механизма опрокидывания
» 1,514 1.678 0.316 3,508

рамы » 0,082 0,249 0,030 0,361
кузова, пола 0,344 1,25 0,465 2.059

3 Электросварочные Электросварщик ручной сварки 0,801 0,896 0 3 2 2,089
4 Г азорезательные Газорезчик — 0,291 0,030 0i,3l21
5 Кузнечные Кузнец ручной ковки 0,214 0,850 0,158 lv223.
6 Станочные Токарь 0,124 аз78 aw e 0.608
7 Малярные Маляр — 0.438 0,044 0,482
8 Сдача думпкаров из ремонта Слесарь по ремонту подвижного со­

става
0,124 0.050 0,005 0,179

Всего 4,516 7.354 1.773 13,643



Нормативы численности рабочих на ремонт думпкаров грузоподъемностью
85 т (ВС-85)

Т а б л и ц а  16

Наименование работ

Виды ремонта

На именование профессии

1
—-----(Общая числен-

. I „ ]  - ' ность на голо-;текущий , деповской (капитальны й,^  програ>|му
-------• ремонта, чел.
;л. I

1 (Контрольно-диагностические ^Слесарь по ремонту подвижного со-
| работы става

2 |Слесарные работы по ремонту: !
1 автосцепок и фрикционных|То же
■ аппаратов

ходовой части j »
i тормозного оборудования и »
■ механизма опрокидывании |
. рамы , »
I кузова, пола »

3 Электросварочные Электросварщик ручной сварки
4 !Г а зо р е за те л ь н ы е  |Газорезчик
о кузнечные кузнец ручной ковки
6 Станочные Токарь
7 (Малярные (Маляр
8 (Сдача думпкаров из ремонта (Слесарь по ремонту подвижного со­

става

Всего

4 i 5 6 7

0,207
!

0,224 j 0.022 0,453

0,643
!

0.204 U,8*2

0,463 0.846 | 0,169 1,4-78
1,514 1.678 j 0,316 2.5C8

0,082 0,249 ! 0,030 j 0.361
0,593 1,699 0.513 i 2 fiQo
1,316 0,896 [ 0,392 ! 2,604

— 1,167 ! 0,166 1| 1.383
0,214 0.850 0.293 ; 1,3i; 7
0,124 0,378 0,106 ' 0,608

— 0,438 0.044 0.482
0,124 0.050

1!1
!1

0.CC5 0.179

it

5,281 8,679 2,091 16,0; 1



Т а б л и н а 17
Нормативы численности рабочих на ремонт двухосных платформ с бортами 

без ручною тормоза грузоподъемностью 20 г

Виды ремонта Обща и числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.

,е
с
S5

Наименование работ Наименование профессий текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.
1 2 3 4 5 6 7

1

2

Контрольно-диагностические
работы

Слесарные работы по ремонту:

Слесарь по ремонту подвижного со­
става

0,158 0,148 0.0Г> 0,321

автосцепок н фрикционных 
аппаратов

То же 0,609 o.to:) 0,034 0.836
ходовой части » 0,226 0,353 01078 0,657
рамы > 0,019 0,291 0.017 0,327
пола, бортов » 0,231 0,349 0XS78 0)658

3 Электросварочные Электросварщик ручной сварки 0,171 0.020 0,033 0,224
4 Га зо резательные Газорезчик — 0,152 0,005 0,157
5 Кузнечные Кузнец ручной ковки 0,080 0,110 о,обо 0)$И6 Станочные Токарь — 0,078 0,018 0.096
7 Малярные Маляр — 0,199 0.020 0.2198 Сдача платформ на ремонта Слесарь по ремонту подвижного со­

става
0,118 0.047 0)005 0.1-70

Всего 1,612 1,940 0,Э64 3,916



Т а б л и ц а  18
Н о р м ати в ы  ч и сл ен н о ст и  р а б о ч и х  на р ем о н т  д в у х о с н ы х  кры ты х в аго н о в

грузоподъемностью 20 т

jC
'сГ

•д

1

Н аим енование работ

!
Н аим енование профессий

В иды  ремонта
О бщ ая числен­

ность на годо­

вую  програм м у 

ремонта, чел.

текущ ий деповской капитальны й

Н орм атив численности, чел.

2 3 4
; I

5 !

1
6 7

1 Контрольно-диагностические С лесарь по рем онту подвиж ного  со- 0 ,1 5 8 0,068 0,007 0 3 3 3

работы става

2 С лесарные работы по рем онту:

автосцепок и ф р икци он ны х Го ж е 0 ,6 0 9 0,193 0.03-1 0.836

аппаратов 

ходовой части » 0 ,2 2 6 0.353 0,078 0,637

рамы » 0 ,0 1 9 0,161 0,017 0,197

кузова, пола 0 ,1 8 4 0,380 0,087 0,651

3 Э лектросварочные Э лектро свар щ ик ручной сварки 0 ,1 71 0,154 0.030 0,355

4 Газорезательные Газорезчик 0,063 о /ю - 0,С68
1% rvnn

5 К узнечны е К узн е ц  ручной  ковки 0 ,0 8 0 0,085 0.058 0,223

6 Станочные Гокарь — 0,047 < Ш 4 0,061

7 М аляр н ы е М а л я р
— . 0,268 0,027 (Д О »

8 С толярны е С толяр 0,3-54 0,224 0,038 0 ,636

9 "д а ч а  кр ы ты х вагонов из ре­ С лесарь по рем онту подвиж ного  со­ 0 ,1 1 8 0,047 0.005 0,17-01

монта става

1

Всего 1 ,919 2.043 0,4120 4.332



$ 4. РЕМОНТ ВАГОНОВ УЗКОЙ КОЛЕИ
Та б л и ца  19

Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных узкоколейных 
вагонов УМВ-2 грузоподъемностью 8,2 т

Вилы ремонта Общая числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.

с
U Наименование рлбог Наименование профессий текущий деповской капитальный
£ Норматив численности, чел.

t 2 3 4 1 5 i 6 7

1 Слесарные работы по ремонту: 
ударно-сцепных приборов Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,11 0.1 > aw 0,36

ходовой части
става 

То же 0,42 0.5,8 0.54 1.54
тормозного оборудования » 0,09 о.т 0.0! (ХЬЗ

й \  ллрамы » — 0,05 0,17 IVI2
кузова, пола » 0,13 0,28 Д42 0.83
запирающего механизма » — 0.С") 0.05

2 Электросварочные Электросварщик ручной сварки — 0,24 0.4.1 0.67
3 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0,09 0,09
4 По заливке подшипников Заливщик свнниово-оловянистых 0,03 0.03 0.01 0,07

5
скольжения

Станочные
сплавов

Токарь _ 0.01 ,0.04 С fio
б Малярные Маляр —- 0.14 0,08 0,22

Всего

j!

0,78 1,51 Ц94 4/23



Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных полувагонов 
с деревянным кузовом (на базе узкоколейной платформы У Л-6) 

грузоподъемностью 8,2 т

Т а б л и ц а  2D

Виды ремонта Общая числен- 
| ность на годо­
вую программу 
f ремонта, чел.
j-------------------

.0*

Наименование работ Наименование профессий текущий деповской капитальный

< Норматив численности, чсл.

1 2 3 4
t1
1 о ! 6____ '

1

2
3
4

5 
9 
7

Слесарные работы по ремонту: 
ударно-сцепных приборов

ходовой части 
тормозного оборудования 
рамы
кузова, пола, люков 
запирающего механизма 

Электросварочные 
Кузнечные
По заливке подшипников 

скольжения 
Станочные 
Столярные 
Малярные

Слесарь по ремонту подвижного со­
става 

То же

»
»

Электросварщик ручной сварки 
Кузнец ручной ковки 
Заливщик свинцово-оловянистых 

сплавов 
Токарь 
Столяр 
Маляр

о ,п

0,42
0,10

0,10

0,03

0,02

0,15

0,58
0,03
0,05
0,06

0.15

0.03

0,02
0,04
0,02

0,13

0.56
о.ое
0,18
0,02
0,03
0,13
0,07
о,.ос

0,04
0.1/3
0,04

«ДО

1,55
0.15
0,23
o je
0,03

0,07
,0,08

Q.06
ft'19
0,06

Всего 1
i !

0.78 |

i

1.13

i

1,36 3,27

I



Та 6.u n i л *1
Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных торфовозных 

саморазгружающихся полувагонов ТСВ-б грузоподъемностью 12,5 т

с
*е
.С4<

Виды ремонта Общая числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел

Нанмснпнапие работ На именование профессий текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел. i
2 3 11 4 1 5 ) 6 7

1 Слесарные работы по ремонту:
аз?ударно-сцепных приборов- Слесарь но ремонту подвижного со- 0.11 0.15 0Л'1

стана
ходовой части То же 0,42 0,45 (0,54 1.41
тормозного оборудования » 0,09 0,02 0,07 0,15Л 07
рамы » — 0.05 0,22 0,27| in
кузова, люков » 0,21 0,36 0,62 и »n 111
запирающего механизма » — 0Д)3 0,10 tylVJ

2 Электросварочные Электросварщик ручной сварки — 0,31 0,37 0,68 rv A73 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0.07 0,0/
4 По заливке подшипников Заливщик свшшово-оловяинстых 0,02 0,0(2 0,01 Ч»03

скольжения сплавов
5 Станочные Токарь — Q.01 0,03 0№л  Л /?

6 Малярные Маляр 0.16 0,10 0,26

Всего 0,85 1,56 2.24 4,05



Т а б л и ц а  22
Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосного торфовозного 

саморазгружающегося полувагона ТСВ-6 грузоподъемностью 12,5 т

Виды ремонта
.в
в Наименование работ Наименование профессии текущий деповской капитальный

Общая числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.Ж Норматив численности, чел.

1 2 3 4 1 5 6 7

1 Слесарные работы по ремонту: 
ударно-сцепных приборов Слесарь по ремонту подвижного со­ 0.10 0 13 0,09 0,312

ходовой части
става 

То же 0,28 0.67 0,36 1,31
тормозного оборудования 
рамы

»
» _ 0.<М

0,05 
0,1 &

0..О5
0,22

кузова, люков > 0,18 0,34 0*55 1,07
запирающего механизма > — 0,013 0,09 0,Ш

2 Электросварочные Электросварщик ручной сварки — 0,29 азе 0,62
0,033 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0,03

4 Станочные Токарь — — 0,02 0,02
5 Малярные Маляр — 0,15 0,09 0.24

Всего 0,56 1,65 1,79- 4,00



Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных торфоволных 
саморазгружающихся полувагонов ТСВ-6А (модель 42-078) 

грузоподъемностью 12,6 т

Табл и п а 23

Виды ремонта
Общая числен- 
ность пп годо­
вую программ\- 
ремоита, чел.’

С 
, с*

1 IniiMcmmaiiiu* работ Ипимсшжаиис профессий текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.
1 2 3 i 4 i 5 1

1
1 6 7

1 Слесарные работы по ремонту: 
ударно-сцепных прибором Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,10 0/1.3 0.09 0.32

ходовой части
става 

То же 0,28 0,67 0 36 1<31
тормозного оборудонании » — *- 0.10 0,10рамы » — 0.04 <м« 0.22
кузова, люков » 0,18 0.Э7 0..V 1,00
запирающего механизма » — 1X03 0,09 ашо Электросварочные Электросварщик ручной сварки — 0,29 0,3В «161Л

\
Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0„0Э 0,03По заливке подшипников Залиащнк сшшцово-оловяннстых — — аоэ 0,03

о
скольжения

Станочные
сплавов

Токарь _ 0,03 аоз 0,08Г> .Малярные Маляр 0.1-т 0.09 0,24

Всего 1
i
1
1

0,56 1.73 1.86 4.15



Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных торфовозных 
саморазгружающихся полувагонов ТС ВТ-6 (модель 42-098) 

грузоподъемностью 12,5 т

Т а б л и ц а  24

i Виды ремонта Общая числен­
ность на годо­
вую программу 

ремонта, чел.

с
"с
«О*

Наименование работ Наименование профессии текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.

1 2 3 +
1
1 5 6 7

I Слесарные работы по ремонту: 
ударно-сцепных приборов Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,11 0,15 0,Г! 0,36

ходовой части
става 

То же 0,31 0,87 0,41 1.59
тормозного оборудования » 0,14 0.28 0.28 0,70
рамы » — 0,05 0.21 0,26
кузова, люков 0,20 0,39 0,62 1.21
запирающего механизма » — 0Г03 0,10 0.13

2 Электросварочные : Электросварщик ручной сварки — 0,20 0,37 0,57
3 По заливке подшипников Заливщик свинцово-оловян истых — 0,03 0.03

4
скольжения

Кузнечные
1 сплавов
! Кузнец ручной конки 0,04 0,04

5 Станочные [Токарь — 0.С6 0.03 0,09
6 Малярные Маляр

!
0.17 С, 10 0,27

Всего 0,76 2,20 2.29 5.25

со



Т а б л и ц *  И8
Н ормативы численности рабочих на ремонт четы рехосны х торфоаозиых 
сам оразгруж аю щ ихся полуяагоиоа  Т С В Т -0 Л С  грузоподъ ем ностью  12,5 т

Ианмснопанис работ I1аименование профессий

Слесарные работы по ремонту: 
ударно-сцепных приборов

ходовой части 
рамы
подвижного оборудования 
кузова, люков 
задирающего механизма

Кузнечные 
Электросварочные 
По заливке 

скольжения 
Станочные 
Малярные

но ремонту подвижного со-

подшипников Заливщик 
сплавов 

Токарь 
Маляр

Спее ар ь 
става 

То же 
»
»
»
>

Кузнец ручной ковки 
Электросварщик ручной сварки 

евтшово-оловяшктых

Всего 0,73 2.32 2.88

Вм ты ремонта Общая числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.

текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.

4 1 5 6 7

0,12 0.2П 0.19 0,5Ц

0,31 0.87 Ц.Ф1 1*59
(ЦТ> *0,21 0,26

0,10 0.28 Ц28 0,66
0,20 0.19 0.62 L21

о.пз 0.1К) 0.1)3
_ № аоз

0,33 0,88 1,21
— 0,02 0,02

0.04 0,04
0Л7 a w 0,27

5,90



Н о р м а т и в ы  ч и с л е н н о с т и  р а б о ч и х  на  р е м о н т  ч е т ы р е х о с н ы х  т о р ф о в о э н ы х  
с а м о р а з г р у ж а ю щ и х с я  п о л у в а г о н о в  Т С В Т -6 А  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  1 2 ,5  т

Т а б л и ц а  26

Виды ремонта j
Общая числен­
ность на годо­
вую программу 

ремонта, чел.

G Наименование работ
j

Наименование профессии j текущий
!

деповской

j

капитальиый|

S '
____ i Норматив численности, чел.

1 2  i 3 1 *  '1 5 i 6
7

I

|

Слесарные работы ло ремонту: 
1 ударно-сцепных приборов

i
!

Слесарь по ремонту подвижного со-:. 0 ,И

1

0,15

1

I

г. 1 0 0.36

j ходовой части
става 

То же
1

0.34 0.05 '4,47
1 тормозного оборудования » : о .13 0.28 0,28 0,69
[ рамы > — 0,05 0 , 2 1 0,26
1 кузова, люков 0 , 2 1 0,39 0.62 !1 1 . 2 2

I запирающего механизма * — 0.03 0 . 1 0  !j о л з
2  iЭлектросварочные Электросварщик ручной сварки j 0,35 0.39 '1 0,74
3 {Кузнечные Кузнец ручной ковки 1 - — 0 04 S 0,04
4 ; По заливке подшипников Заливщик свиниово-оловянистых 0 .С8 0 , 0 2 ! 0,13

5
скольжения

Станочные
сплавов

Токарь
| ° ' 0 3

0 , 0 2 0,04
i
1 0,06

6 Малярные
i

Маляр j „ 04 7 0 . . 1 0 | 0,27

Всего
0 , 8 2 1,57 2,37 4.76

i



to
Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных торфовоэных 
саморазгружающихся полувагоноо ТСВТ-6ААС грузоподъемностью 12*5 т

Т а б л и ц а  27

Вилы ремонта Общая числен* 
кость па годо­
вую программу 
ремонта, чел.

е
с Наименование работ Наименование профессий текущий деповской капитальный
л Норматив численности, чел.

1 2 Э 4 5 6 7

1 Слесарные работы по ремонту: 
автосцепки и фрикционных Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,12 0,1*0 0.18 0,51

аппаратов 
ходовой чисти

става 
То же 0,34 оег> 0.48 0,87

тормозного оборудования * 0,10 0,1*8 0,28 0,66
рамы > — 0.05 021 0,26
кузова, люков » 0,20 0158 0,62 1,21
запирающего механизма » — 0,08 0,!Ю 0,Л8

2 Электросварочные Электросварщик ручной сварки _ 0,34 0,414 0,78
3 Кузнечные Кузнец ручной ковки — 0,03 0,03
4 По заливке подшипников Заливщик свшщово'оловяниетых 0,03 0,03 0,0(2 0,08

5
скольжения

Станочные
сплавов

Токарь 002 0,04 0,06
б Малярные Маляр 0,17 Д10 0,27

Всего 0,79 1.61 2,51 4.01



Нормативы численности рабочих на ремонт полувагонов-дозаторов 
ПДБ-3 грузоподъемностью 20 т

Т а б л и ц а  28

Виды ремонта | Общая числен­
ность на годо­

вую программу 
ремонта, чел.-О*

Наименование1 работ Наименование профессий текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.
1 i 2 3 4 1 5 I 6 7

1 Слесарные и другие работы по 
ремонту:
ударно-сцепных приборов Слесарь по ремонту подвижного со­ 0,11 0,15 о.ш 0,36

ходовой части
става 

То же 0,36 0,74 0,48 1,56
тормозного оборудования » 0,06 — 0,06
рамы » — — 0,02 0,02
кузова, люков » 0,02 0,09 0.01 a ieзапирающего механизма — 0.14 С. И4 0,28

2 Электросварочные Электросварщик ручной сварки — 0,06 0,06 <U03 Кузнечные Кузнец ручной ковки — ___ 0.00 Ctffc4 Станочные !Токарь ___ 0.05 о,ю 0,155 Малярные Маляр
11

0.10 0,06 0,16

Всего

i

0,55 1,32 1,02 2,89



Т а б л и ц а  29
Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных узкоколейных 

платформ УП-8 грузоподъемностью 8,2 т
1 Виды ремонта Общая числен* 

ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.

в
в
*

Наименование работ Наименование профессий текущий деповской капитальный

Норматив численности, чел.
1 2 3 + 5 1 6 7

1 Слесарные работы по ремонту; 
ударно-сцепных приборов Gwapb но ремонту подвижного со­ 0,11 0.1 з

>

0,10 0.36

ходовой части
става 

То же 0,42 0.58 0.54 1,54
тормозного оборудования » 0. ГО 0,04 0.О1 0.14
рамы > — 0.05 0.17 0,22
кузова, люков » 0,10 0.28 0,42 0,80
запирающего механизма > — — 0,05 0,06

2 Электросварочные Электросварщик ручной сварки — 0.24 0,30 0.54
3 Кузнечные Кузнец ручной ковки — — 0.09 0,09
4 По заливке подшипников Залнвшик свшиюво-оловяннстых 0,03 0,03 0,01 ! 0,07

5
скольжения

Станочные
сплавов

Токарь _ 0,02
0,04 1 
0,13 0,06

6 Столярные Сто.ч Яр 0,02 0,04 0.08 0,19
7 Малярные Маляр 0,09 0,17

1
Всего 1 0,78 Ш ' 1,94 4,23



Ц
/II

Нормативы численности рабочих на ремонт четырехосных узкоколейных 
пассажирских вагонов ПВ-40 (модель 48-051) с максимальной 

вместимостью 80 человек

Т а б л и ц  а 30

j Виды ремонта
Общая числен­
ность на годо­
вую программу 
ремонта, чел.

j Наименование работ
I

Наименование профессий теку шин
1

деповской |к г т 1тальный

! Норматив численности, чел.
1
1 2 | 3 4 !! 5 ' 6 7

1 Слесарные работы по ремонту: |
ударно-сиенных приборов jC.iecapb по ремонту подвижного со-

1 !1
i

0,11 0,15 0,10 0.36
! става

ходовой части |То же 0,33 0,71 0,42 1,46
тормозного оборудования | » 0,11 0.29 0.2£ 0,68
рамы ) > — — 0.03 0,03
кузова, пола ) » 0,25 0.70 0.40 1,35
замков, отопления и водо-| > — — о.,из 0,03

2
снабжения |

[Электросварочные Электросварщик ручной сварки 0,05 0,25 0,10 0,40
3 :Кузнечные ,|Кузнец ручной ковки — — 0,03 0,03
4 , По заливке подшипников !3аливщик свинцово-оловяннетых 0,03 0,03 0,02 ! 0,08

5
скольжения j сплавов 

Станочные |Токарь 0,07 0,15 0,22
6 Столярные (Столяр 0,03 0,07 С,06 0,16
7 ;Малярные |Маляр
8 j Стекольные (Стекольщик

1 I

— 0,30 0.26 0,56
0,03 0,07 0.03

1
0.13

[
!

Всего ! 0,94 ! 2.64 1,91 5,49СПСл



ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Параметры

]■

ТЭМ! ТЭМ2 ТГМЗ т г м з л ,
ТГМЗБ

Серин
<

£ £  и  и  
h h

М ОШ НОЛЬ, 9. Л. С.

.Марка дизеля

Служебным вес, т

Осевая формула

Нагрузка от осп на рельсы, т

Рол передачи

Кснструкиионная скорость, 
км ч

Скорость при длительном ре­
жиме. км/ч

Длительная сила тяги, т

Минимальный радиус проходи­
мых кривых, ч

Гобармтныс размеры теплово­
за, мм:

длина (по осям автосмепок) 

ширина

высота (от головки рельса)

Г аоарит

3а в о д - и чготов й тел ь

1000

оi_5

120

3. -3 ,  

20

1200

ПД1М

120

Зг. — Зо 

20

Электрическая

100

20

80

16970

3080

4900

01-Т

100

12

21

80

16970

3080

4910

01-Т

П/О Брянский 
машинострои­
тельный завод 
и П/О теп .70 ■ 

аозостроеиия, 
г. Ворошилов­
град

750

М 753Б

68

2—2

17

750750

М753Б

I ем
68 i 68

2—2

17

Г идравлическая

30/61

7/15

20,4/14,1

Ю

12600

3050

4600

02-Т

30/62

5/15

2—2

17

33/67

5/15

22,4/17.9 

40 40

12600

3050

4600

02-Т

12600

3050

4600

02-Т

Люднноискнн теллопоэо- 
строительный завод

56

ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение I
ТЕПЛОВОЗОВ ШИРОКОМ И УЗКОЙ КОЛЕИ

тепловозов

т э з ТГМ6,
ТГМ6А Т ГАД 1 ТГД123 т г к T Г К 2

7 8 9 10 п 12

2 х  2000 

2Д100

2 х  127 

2(3,-Зи)

21,2

Электрическая

100

20

2 X 2 0 : 2

125

1200 400

З Д - 6 Д 4 9  1 1 Д 12-400

НИ Ц 9 0  j 46  

2 - 2  ! 0 - 3 —0

22  и 2 2 ,5 14,6

Г нлраплнчсская 

30/5040/80

5/14

22.5/15.0

40

5/10

12.2/6.1

60

500

1Д12Н-
500

44

0 - 3 —0

14,6

150

У1Д6

25

30/60

5/10

13'6.о

60

0- 2 -0  

12,5

Гидромеханическая 

30/60 30/60

230

У1Д6-250ТК

28

0—2—0

14

зч  о

5/2,5

50

5/Ю

7,2/3,6 

50

2X16969

3262

4795

N300

3080

4300

9750

3)50

3940

8920

3150

4180

8 2 7 0

3175

3247

8280

3074

3248

1Т 02-Т 01-Т 02-Т 03-Т 03-Т

Харьковский, Ко­
ломенский, Воро 
шиловградскин 
тсггловозострон- 
тельные заводы

Людннов- 
скин теп­
ловозов 
строитель­
ный завод

Муромским тепло­
возостроитель­
ный завод

П/О путевых машин 
и гидроприводов, 
г. Калуга



Серии тепловозов

I !ара метры
ТУ 7 TV5 TV 4 ТУ 6 Д

1
13 1 7 15 м>

Мошноеть. э. л. с. 1 0 0

1

i 400
I

250 1 2 0

^  рка j  и ле тя 1 Л 11» 400 11 л  12-400 У 1 Д 6  250Т Л М - 0 1

„.I л соным in-t. г 2 1 !’ 2 1 18 13

Oct ЬЛЯ форЧУЛЛ 2 — 2 2 - 2 2 - 2 2 — 2

Ji. ip;, ,.k;i от оси н и рельсы, т
6  11 * 4 , 5 3 ,2 5

P 'U  передачи Г идраал! (ческая Г и д р о м ех а­
ническая

М е х а н и ­
ческая

Ко СТ р;. KUMOHHiiИ сКОрОСТЬ- 50 50 50 42
г.М ч

С лсрость при длительном р е ­ 1 2 8 8 8

жиме. к\: ч

Д.. i *;Т( . )ЬН л я сила тяги, т 5 ,4 5 .7 1 .5 2 ,7

v> и д л и н н ы й  ро.;п>с пиоло- 40 40 40 27
Л- 'ЫЧ кривых, « i

Г; Олрнтнис размеры теплово-
<. . ч ч

!
(;ю  осям автосиспок! 9200 8850 8400 8090

нрип t 2450 2717 2650 2650

■ >ысотл ют голове рельс-:-) 3550 3435 3295 2717

I Осрпт ГУ по Г О С Т  9 7 2 0 —(51 ГУ но 
ГО СТ 
9720  61

Завод  л- е  отовнтель К амбарский машиностроительный л а иод

П р и ч е ч i  н к с. В дроби числитель — при чппеврсжом режиме, ш л - 
, ••итель— при посини м  режиме.

'■8



Приложение 2

П а р а м е т р ы

Грузоподъемность, т 
Тара, т
Д лина по осям звтосие 

пок, мм 
Паза, мм 
О б ъ ем  к у зо в а ,  л: 3 

П л о щ а д ь  пола. \ г  
Число осей
/ в ну т р е нние  р а з м е р ы  к \ -  

зова, м\г
д л и н а  
ширин а

Н а г р у з к а  01 иен ча 
рельсы. т

Нагрузка на I Пог. м пу­
ти, т

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ВАГОНОВ 
БЕЗ РУЧНОГО ТОРМОЗА ШИРОКОЙ КОЛЕИ

Платформы Полувагоны

с борта- j 
ми свар 

ном i
г,!

цельно
свапном 

клепаном ко ;к т .
кон ст­
рукции

20
0 ,2

10421

5500 
И , 51 
25,1

о

9114
2750

14,6

2,8

рукиил

50
1 8 Д
14224

9300
15,73
35,9

4

12914
2780

17,1

4.81

с пасти-

Думпкары

! С М ( 7 М -
I лпчееки- !

I  ̂ j
ЛОМ и з  i

с % ! мм бор- j 
та мп

с ■ 
'2

III ДМ о -  j
тного i

кирши:л I 
I безбор- j 

товы е

к у з о в о м

о * с металлическим
и  1
3  С jd.  1 
*  я

X

' V X

00 62 70 20 57—59
24 21 25,6 1 M 25,514220 14620 11220 7900 1 1194

9300 9720 6320 3900 9294
— 18.5 — 45,4 00,0

40,3 36,8 — 18,15 37.24 1 4 2 4

13000 13300 6600 129543100 2770 — 2750 2876
21 20,75 23,9 15,6 20,6—21,1

5,91 5,67 8,5 3,6 5 .8 —5,9

62 ! 02 
2 2 .4  I 2 2 .7  

13920 j13920

8650 i 8650 
64,8 ! 66,8 
3 4 ,7  3 5 ,53  

4 ; 4

Н988 112004 
2900 2960

50 60
31.5 29 

12820 j l 1720

7700 I 7500
22.6 1 26,3 
28,18 28,9

4 4

6,06 6,08

10250
2750

10000
2890

20,3 S 22,3
i

6,3 j 7,7

85
op

14620

9000
38,0
40,45

4

12640 
3200
30.0

M



ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ВАГОНОВ УЗКОЙ КОЛЕИ

П р и л о ж е н и е  3

Полувагоны

Па раметры
с металл» ■

торфополные само- 
разгружающиеся Платформа 

УП 8

Полунагон-
Пассажир­
ский вагой 

ПВ-40 
(модель 
48-054)

носким ку­
лоном

УМ В -2

ТСВ-6 *
(модель
42-078)

ТС В ■.*>

дозатор 
ПДП 3

Емкость кулона. м3 2 0 , 6 20.5 25.0 _
1 2 . 0

ят

Грузоподъемность, г 8 . 2 12.5 11.4 3.2 2 0 , 0 —
Количество откидных люков с двух сторон, 111 г. 

Габариты вагона, мм:

(> 4

1

4 — 4 [

высота (от головки рельсов) 2630 2620 2510 1085 1700 3150

ширина ! 2350
| |

2500
Г

2470 2270 2050 2430

длина с буферами 6880 8260 8280 6880 7100 1 1 0 0 0

Тара, т — 5.5 4 .6 — — 9,5
Бала вагона, мм — 4500 4500 — 3650 —

Число осей, hit
i
1 — j “ — 4 4 4

Число мест для сидения | _ _ _ _ _

I

1

i
i 1

—- — 40

* А также вое модификации вагонов Т С В - 6  (ТСВТ б. ТСВТ-6 АС, ТСВТ-6 А, ТСВТ-6 ААС).
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