
утвЕрдаю
Начальник технического отдела 
^рганизациИ/П^Й A-I802
( Б.И.Гишкелкж

nJ/y  O L  1986г.

ЗАЗЕМЛЕНИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОРПУСОВ 
ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНШ, МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОПЛЕТОК 

(ОБОДОЧЕК) И ЭКРАНОВ ЖИЛ НИЗКОЧАСТОТНЫХ КАБЕЛЕЙ

Типовая технологическая инструкция

6 0 6 - 7 8 . 2 0 9 4

СОГЛАСОВАНО

В ъ П .Е у к о в ск и й

Зам. руководителя 
предприятия^ 
п/я^В^

£
Н.А.ЛазаревскиЁ

О$о£рено й еги стром  С С С Р  
письмом м- УУ- & 7& р 
о т  27.H .& 6r.

1986

кружевные блузки

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


с

С 0 Д Е Р 1 А Н И Е

1. Н а з н а ч е н и е ................................. .........

2. Общая ч а ст ь ............ .............................................. . . . .
3*. Технические требования........ ....................................
4 . Заземление металлических корпусов электрообору­

дования ............................. .................. .........................
4 .1 . Способа заземления электрооборудования........
4 .3 . Подготовительные работы к за зе плен по

электрооборудования.............................................
4 .3 . Заземление электрооборудования перемычкой ПГМ
4.4 . Заземление электрооборудования жилой подводи­

мого кабеля........ .....................................................
4.3 . Заземление электрооборудования методом непос­

редственного контакта...........................................
4 .6 . Заземление электрооборудования, устанавлива-

Лист
4
5 
8

13
13

13
15

15

20

емого на амортиавторах.......................................... 22
4 .7 . Заземление электрооборудования токопроводящей

композицией ..............................................................  25
% Заземление металлических оплеток (оболсяек)

кабелей ...................   31
3.1 . Способы заземления оплеток (оболочек) кабелей 31
5.2 . * Заземление перендекой ПГН...............................  31
5.3. Заземление "косичкой" ..........................................  34

Представитель ПЗ 192 Владимиров

606-78.20911
в Зазеплени? петамичггхих

Корпусов Эпекгр00&рр4о&*мор
jui ЪгмЯ** т еш и we них опав roPfoSoaewuJ 

ttiKpaH oi*ЧП *ШС0 частотныI

Aum- \ flu cm  ХЛистоЁ
т т

Ш

j



o
u

w
p

 n 'ugolJ \w
e

sH
 M

w
w

w
w

tj I 
n

 'u
q

u
u

trm

4

5 .4 . Заземление лентой латунной луженной ..................

5 .5 . Зазеиление перемычкой из плетенки ПИЛ..............

5 .6 . Зазеиление шинкой-перемычкой..................................

5 .7 . Заземление токопроводящим покрытием (ТГП) . . .

5 .8 . Зазеиление токопроводящей композицией ..............
5.3 Ъййенленцо металлических а*>л*ток каЛеллй т.КНРЭв^МРПе
б. Заземление экранов жил кабелей ..............................

6 .1 . Способы заземления экранов жил кабелей ......... ..
6 .2 . Зазеиление экранов жил при вводе хил кабеля

в аппаратуру..................................... ..............................

6 .3 . Зазеиление экранов хил у мест подключения хил

на клеимы (контакты) аппаратуры...........................
6 . А.Заземлен» экранов хил кабелей токопроводящим

покрытием ............................................................................
6 .5 . Зазеиление экранов хил токопроводящей компо­

зицией ................................................... ..

7 . Контроль качества ....................................... ••••••••••
8 . Требования безопасности ................................................

9 . Инструмент и оснастка .....................................................

10. Нормы расхода материалов ............................................

Приложение: I .  Состав и приготовление токопроводя­
щего покрытия.................... .........................

2 . Приготовление, рецептура и краткие

свойства ТПК................................................

3 . Изготовление шинок, шинок-перемычек,
групповых шинок-перемычек.....................

4 . Насадка к электропаяльнику для уда­
ления участка наружной изоляции при 

заземлении кабелей т.КНРЭК.............

Лист
3 9

50

55

61
66
794

8 0

80

8 0

86

91

94

101

1 0 6

1 0 8

ПО

1 1 9

122

1 2 3

1 2 5

> §
Jhm №Шин. Подп. Орто

606 -78.гом



I
I .  НАЗНАЧЕНИЕ

1.1* Настоящая типовая технологическая инструкция устанавливает 
технологию выполнения работ по защитному и экранирующему заземле­
нию металлических корпусов электрооборудования, металлических оп­
леток (оболочек) и экранов жил низкочастотных кабелей, в том числе 
кабелей напряжением 6-8 кВ, при их электромонтаже на судах, m qnfr* 

km  и плавсредствах всех типов, классов и назначений.

1 .2 . Типовая технологическая инструкция выпущена взамен инструк­
ций: ш т т т  606-78.091, 606-78.1858, ВТУ78.523-003-76, 
КГУ52-35/669, ТБ-Щ-467 (предприятия ц /я  Р-6388) и отдельных раз­
делов по заземлению электрооборудования и кабелей из инструкций: 
606-78.1924 (раздела М И ) ,  606-78.661, 606-78.1907, 606-78.1913, 
606-78.1922 и 606-78.1972.

JU

1*3. Инструкция не распространяется на заземление металличе­
ских оболочек и экранов жил кабелей при подключении их на электри­
ческие соединители. (ШР).

1 .4 . Соблюдение требований настоящей инструкции обязательно 
при выполнении и приемке выполненных работ по заземлению металли­
ческих корпусов электрооборудования, металлических оплеток (обо­

лочек) и экранов жил кабелей.

I
Ю Я У&'ШУиЛ УШШ. Е Д 606-78. гозЬ
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2. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

2 .1 .  Типовая технологическая инструкция разработана в соответ­
ствии с требованиями следующей нормативно-технической документации:

0СТ5.6066-75 -  Электромонтаж на судах. Общие технические
требования

-  Электромонтаж на судах. Летали заземления 
электрооборудования и кабелей. Технические 
условия

-  Правила изготовления взрывозащищенного и руднич­
ного электрооборудования

-  Машины, приборы и другие технические изделия 
для районов с  тропическим климатом. Общие техни­
ческие условия

-  Электрооборудование судов. Правила и нормы 
проектирования и электромонтажа

-  оттэк
-  Метода обеспечения электромагнитной совместимости 

аппаратуры радиосвязи. Правила и нормы проектиро-

0CT5.6124-82

ПИВРЭ
ОАА.684.053-67 

ГОСТ I5 I5 I-69

ГОСТ 24040-80

ГОСТВ.23393+ 
23396-78

0СТВ5.8562-79

Т/WW. Ъбаачз. ооз 
600 78 .020 ч.П

78.311-056-84

&

Рабочий альбом типовых конструкций. Заземление 
электрооборудования. Конструктивно-монтажные узлы

Заземление металлических корпусов электрообору­
дования, металлических оплвток (оболочек) и 
экранов жил низкочастотных кабелей с  применением 
токопроводящей композиции (ТЕК). Временные техно­
логические указания 

к  л г и .  as г  73. ooooz -  _
-УОчОй» 001-06 —Вромоиная технологическая инструкция по приготов-
^  лению токопроводящей композиции ТПК.

ТАИШ. Ъ€ООЧ$. 0 0 2  Рабочий альбом ткпоёы х конструкций^ 
Крепление, суйоёого олектрооборуРоёанс/Я. 
К о н с тр у к ты  м он т а  ж. иы е у з л ы .

п — 1------------Г~ ~
__
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2 .2 . Заземление электрооборудования и кабелей с применением 

токопроводящей композиции* рекомендуется как основной способ.
Использование других способов заземления может быть допущено 

только в случав технической невозможности выполнения заземления 
основным способом, либо при отсутствии ТЕК.

2 .3 . Требования по выполнение заземления металлических корпусов 

электрооборудования долины оговариваться в проектной документации 
в виде ссылки на конкретные типовые узлы заземления по альбому 
600-73.029 ч.П или в вида конкретных указаний, если они имеют спе­
цифические особенности.

2 .4 .  Заземление металлических корпусов электрооборудования ре­

комендуется производить в процессе его  установки и крепления.
Примечание. Подготовку контактных поверхностей узлов заземления 

мелкогерметичной аппаратуры рекомендуется выполнять 
в цеховых условиях.

2 .5 . Выполнение заземления металлических оплеток кабелей, а 
такие заземление экранов жил кабелей внутри электрооборудования 
рекомендуется производить одновременно с выполнением внутреннего 
монтажа в процессе разделки и оконцевания жид кабелей, в соответ­

ствии с действующими типовыми технологическими инструкциями (ТТИ).
2 .6 . Заземление металлических оплеток (оболочек) кабелей по 

трассе рекоменд7втся производить после затяжки и укладки кабелей 

до окончательного крепления кабельных трасс.
2 .7 . Для определения места заземления металлических оплеток 

(оболочек) кабелей у  электрооборудования с целью исключения неод­

нократного ввода кабеля в аппаратуру рекомендуется применять шаб­

лон (из проволоки, жилы кабеля и т .п . ) ,  имитирующий конфигурацию

далее по тексту -  "ТЕК"

§ 60S - 78. Z024



кабеля от последней скобы крепления до м еста  подключения.

2 .8 .  Заземление металлических труб и других металлических конст-> 

рукций защиты кабелей в настоящей инструкции не отражено и должно 

выполняться в  соответствии с  альбомом 600-78 .029  ч.П .

2 .9 .  В разделе 3 настоящей инструкции технические требования с о ­

держат основные сведения из ОСТ5.6066-75, необходимые для качест­

венного выполнения работ.

2 .1 0 . Способ приготовления токопроводящего покрытия* изложен- 

6 Приложении I  к настоящей инструкции, способ приготовления ТПК -
КАГИ. 25275. оооог 

в инструкции 7&»313»001-  85.

®  2 . I I .  Термины, используемые в  настоящей инструкции, с о о тв е т ­

ствуют ГОСТ 24040-80 и 0СТ5.6066-75.
2 . 1 2 .  П ри м ен ен и е Т Ш  д о п у щ е н о  с о в м е с т н ы м  р е ш е н и е м  о р г а н и з а ц и и  

п / я  A - I 8 0 2  и в / ч  3 1 2 7 0  Д 18 о т  2 5 . 0 > . 8 6 г ^  о. /п а к ж те  f> e u se *v e *T  

© организации п/л Р-£8о4 //£ С Л-г//3026 ого S0.07 27,

*  далее по тексту -  "ТПП".

6 0 6  -  7 8 -  2 .0 9 4\ ' т  Ш зйШ Ш Ш Ш  ШЩЩ  А



It M
S. А

/'л
ой

д. 
I 

Ло
дп

. и
 д

ат
а 

18
iO

M
. U

fiiL
Va

\ J/
h£

. //
°d

gf
a. 

| 
Ло

дл
. и

 д
от

ол

%  TEXHiH ЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Э Л .  Защ итн ое и экран ирую щ ее з а з е м л е н и е  о п л е т о к  ( о б о л о ч е к )  

.к а б е л е м , к а к  п р а в и л о , с о в м е щ а е т с я  в  м е с т а х  в в о д а  и х  в  э л е к т р о ­

о б о р у д о в а н и е ,  При э т о м  д л и н а  перем ы чки  з а з е м л е н и я  н е  д о л ж н а п р е ­

вы ш ать 3 0 0  м м , а  с о п р о т и в л е н и е  ц е п и  з а з е м л е н и я  -  н е  б о л е е  0 , 0 2  OiA

3 . 2 ,  При защ итн ом  и экран ирую щ ем  з а з е м л е н и и  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  

жилами п о д в о д и м о г о  к а б е л я  д л и н а  э т о г о  к а б е л я  н е  д ол ж н а п р е в ы ш ать  

д а н н ы х , п р и вед ен н ы х  в  0 С Т 5 .6 0 6 6 - 7 5 .

3 . 3 ,  П ерем ы чка з а зе м л е н и я  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  и м е т а л л и ч е с к и х  

о п л е т о к  ( о б о л о ч е к )  к а б е л е й  д о л ж н а  в ы б и р а т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  

0 С Т 5 ,6 1 2 4 - 8 2 * ,  Джина перем ы чки  д л я  эк ран и р у ю щ его  з а з е м л е н и я  м е т а л ­

л и ч е с к и х  о п л е т о к  (о б о л о ч е к )  к а б е л е й  н е  дол ж н а п р е в ы ш а т ь  1 5 0  мм 

д л я  оди н очн ы х к а б е л е й  и 3 0 0  мм д л я  к а б е л е й  в  п у ч к а х .  Р а с с т о я н и е  

о т  м е с т а  при клю чен и я перем ы чки  з а з е м л е н и я  к  э к р а н а м  к а б е л е й  д о  

в в о д а  к а б е л е й  в  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  н е  дол ж н о  б ы т ь  бол ее* 3 0 0  м м . 

У вел и ч ен и е  э т и х  р а с ст о я н и й  в  о т д е л ь н ы х  с л у ч а я х  м ож ет б ы ть  допу«- 

щ ено п о  с о г л а с о в а н и ю  о п р о е к т а н т о м  и р а з р а б о т ч и к о м  а п п а р а т у р ы  

(с и с т е м ы )* .

3 . 4 ,  Экранирующие о п л е тк и  х и л  к а б е л е й ,  к а к  п р а в и л о ,  д ол и н ы  б ы ть

з а з е м л е н ы  в н у т р и  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  в  м е с т а х  в в о д а  к а б е л я *.  Д лин а 

перем ы чки  з а з е м л е н и я  н е  д о л ж н а б ы т ь  б о л е е  1 5 0  мм*, г  (Р

Н е о б х о д и м о с т ь  за зе м л е н и я  экранирую щ их о п л е т о к ^ в  с о о т в е т с т в и и  

с  д р у ги м и  т р е б о в а н и я м и  д о л ж н а б ы т ь  о г о в о р е н а  в  РКД .

3 . 5 ,  У с т а н о в к у  н а  к о р п у сн ы х  к о н с т р у к ц и я х  с у д н а  (в ы п о л н я е м ы х ) 

с у д о з а в о д о и )  д е т а л е й  з а з е м л е н и я  ( б о н о к ,  с т о е к ,  п л а н о к ) ,  имеющих 

а н т и к о р р о зи о н н о е  п о к р ы ти е , к о т о р о е  при с в а р к е  м ож ет о б г о р а т ь ,  н е*- 

об х о д и м о  п р о и з в о д и т ь  с  и с п о л ь з о в а н и е м  о п р а в к и - р а д и а т о р а

ч е р т .  7 8 , 5 2 I - 2 4 4 - 7 I .

1АЫЛист №доким Подп. Лото 6 0 6  -  Т 8 . 2 . 0 9 к
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3 .6 . При наличии на кабелях дополнительно надетых оплеток, 

заземлению подлежит только наружная оплетка, остальные закрепляются 
на кабеле бандажом из проволоки (аналогично изложенному в инструк­
ции 606-78.1851).

3 .7 . Оконцевание перемычек заземления, изготовленных из плетенки 
ШЛ, а также свитых из прядей проволочек экранирующей ободочки ка­

беля (^косичек") выполнять опрессовкой или пайкой наконечника. 
Наконечник применять в соответствии с диаметрами вводимой перемычки 
и винта подключаемого устройства заземления.

Оконцевание перемычек заземления наконечниками способом элвктро- 
дуговой сварки допускается производить только на судах, поднадзор­

ных Речному Регистру РСФСР.
3 .8 . Лужение и пайку металлических оплеток (оболочек), экранов 

жил кабелей и других узлов заземления, предусмотренных настоящей 
инструкцией, производить припоем НОС-40.

На судах, предназначенных для эксплуатации в условиях каботаж­
ного плавания в тропиках (ТМ), лужение и пайку в сырых помещениях 

(см . Приложение 3 к 0СТ5.6066-75) производить припоем ПОС-61. В к от­
честве флюса применять 30$ раствор канифоли на спирту.

3 .9 . После выполнения операции пайки места пайки необходимо
Ь&НзинОйоО с/цеса:

протереть обтирочным материалом, смоченным в спирте? для удаления 
остатков флюса.

ЗЛО. При заземлении электрооборудования, металлических оплеток 

(оболочек) и экранов жил кабелей к одному внешнему или внутреннему 

устройству заземления на электрооборудовании допускается подключать 

не более 4 -х  перемычек заземления. Для взрывозащищенного электро­
оборудования -  одна перемычка заземления.

На одну деталь заземления (бонку, стойку, планку, шпильку) на 
корпусной конструкции судна может подключаться не более 2 -х  пере­

мычек заземления, во взрывоопасных помещениях -  не более одной.

РД ШЯВЯМЫЫл linfflfM ЕШГ 606 -  78. 2ом
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3 .1 1 .  Узлы заземления после их сборки должны быть покрыты со  всех 

сторон одним слоем грунтовки ВЛ-02 и после сушки в течение 1 ч -  од­

ним слоем эмали ПФ-115, за исключением узлов расположенных внутри 

электрооборудования или в недоступных местах.

Примечания: I .  При температуре воздуха менее 5°С время сушки 
грунтовки ВЛ-02 увеличивается до 2 ч .

2 . Допускается частичное попадание грунтовки на по­
верхность контактной части бонки, планки, стойки.

3 . Допускается производить окраску узлов заземления 
эмалью ПФ-115 при общей окраске помещений, но пос­
ле предъявления мест заземления ОТК и заказчику.

4-. Урлы:тзаземления); выполненные с применением TIK, 
окрашиваются при необходимости защиты их от попа­
дания морской воды или кислот эмалями ЭП-755 или 
ЭП-569-У.

3 .1 2 . При заземлении оплеток и экранов жил кабелей внутри электро­

оборудования, в случае возможного соприкосновения перемьрек заземле­

ния с токоведущими частями, на перемдеке заземления допускается вы­

полнять защитное оконцевание, отличающееся по цвету от защитного 

оконцевания жил (при его наличии)-.

3 .1 3 . Электрооборудование, не имеющее устройства заземления кор­

пуса, но имеющее устройства заземления металлических оплеток (оболо­

чек ) подводимых к нему кабелей, может заземляться перемычкой зазем­

ления, подключаемой к одному из устройств заземления оплеток.

3 .1 4 . Непосредственным контактом допускается заземлять мелкое 

электрообррудщвание и установочную арматуру (соединительные короб­

ки, выключатели, розетки, арматуру освещения, сигнализации, измери­

тельные преобразователи и д р . ) ,  не снабженные устройствами за земле* 

ния и устанавливаемые в местах, защищенных от попадания морской во­

ды. При этом контактные поверхности должны быть защищены о т  корро­

зии согласно требованиям п .3 .1 1 .

Т— [---------------1---------1— г
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3 .1 5 . С целью исключения механического повреждения аил кабелей 
типа КЗВДНЭ заземление экранов жил (как одиночных, так и пучков) 

рекомендуется производить не у  среза наружной оболочки кабеля, а 
в местах, доступных для выполнения этих работ.

3 .1 6 . На судах с неметаллическим корпусом, предназначенных для 

эксплуатации в  условиях каботажного плавания в тропиках (ТМ), шины 

заземления и ее отвода, расположенные на открытых частях и в  особо 

сырых помещениях, должны иметь противокоррозионную защиту, выпол­
ненную окрашиванием с двух сторон грунтовкой ЭФ-065 (2  слоя) или 
лужением.

3 .1 7 . При изготовлении "косичкип-перемычки,свитой из прядей 
(проволочек) оплетки кабеля большого диамэтра^долускается свить 

косичку из части проволочек оплетки, суммарным диаметром, не пре­
вышающим диаметр шейки наконечника 2 ,5  или 4 мм2 . При этом, с  целью 

надежного контакта между всеми проволочками оплетки на срезе наруж-
_ н о З  оболочки, металлическую оплетку забандаяировать 3 -4  витками 

^ проволоки  диаметром 0 , 5 - 1 , ли с  последующей пропайкой. 

Лишние проволочки оплетки, не входящие в косичку, обрезать.

3 .1 8 . Металлические конструкции, предназначенные для защиты 

кабельных трасс от механических повреждений (каналы, трубы, жалоба, 
колухи), должны быть заземлены в  одном месте. Конструкции, состоя­

щие из нескольких секций, заземляются в двух местах, при этом от­

дельные секции должны быть электрически соединены между собой в 

целях обеспечения непрерывности электрической цепи.

3 .1 9 . При заземлении электрооборудования и кабелей с  применением 

ТНК ее необходимо тщательно перемешивать перед каждым проведением 

работ.

Ш!Ш 1ЯШ f c  УМШ31 fiUbJ/MRama 606 -  78. 209k
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3.20. Наносить ТПК ровным сдоем до полного закрытия контактной 
поверхности узла заземления.

Примечание. Во время работы с ТЖ возможно ее отекание.
3.21. ТПК наносить на поверхность металла сразу после ее зачис­

тки и протирания материалом, смоченным в спирто-бензиновой смеси. 
Соотношение компонентов спирто-бензиновой смеси -  1 :1 .

3 .22 . С помощью ТПК допускается заземлять любое не амортизируемое 
электро оборудование с металлическим корпус ом*.

3 .23. При заземлении электрооборудования непосредственным контакт 
том и с помощью ТПК контактируем!* поверхности во всех эксплуатаци­

онных условиях должны иметь надежный электрический контакт не менее 
чем в двух местах и располагаться по диагонали.

При креплении электрооборудования менее чем в четырех местах до­
пускается произврдить заземление в одном месте.

3 .24 . При наличии перекоса электрооборудования к фундаменту до­

пускается применять выравнивающие шайбы и подкладки.
При заземлении электрооборудования с помощью ТЖ должны применят

ся только металлические выравнивающие шайбы покрытые ТЖ .
I ®  3 25 Металлически* оплетки к&5елеи̂  применяемые с целен? защипы 

их о т  повреждений и  расположенные о*# наружными защитны мы 
о5олочк0.ми7 Запускается не Заъ*млЯ поь; если не пре дне мотр>е но с/к 
Экранирующее. { помекозасцитное ? Ваъемление.

J3 Ъам. <7-аг-яг.19оз
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4 . ЗАЗЕМЛЕНИЕ ЖГАЛЛИЧЕСКИХ КОРПУСОВ 

ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ

4*1* Способы заземления электрооборудования

4*1*1* Заземление металлических корпусов электрооборудования 
может быть выполнено: 

гибкой перемычкой ЕШ; 
жилой подводимого кабеля; 
непосредственным контактом; 
через амортизатор АКПО;
перемычкой ПШЦ 
токопроводящей композицией
4*2* Подготовительные работы к заземлению электрооборудования

необходима
@  4*2*1. В процессе лредмоятажной подготовки укомплектовать Bcev "^

электрооборудование крепежными изделиями, амортизаторами и пере­
мычками заземления.

4*2.2* На амортизаторах типа АКПО (при отсутствии на них анти­
коррозионного покрытия) до крепления их на электрооборудовании 
без наружных устройств заземления поверхности непосредственно 
контактирующие с электрооборудованием и корпусной конструкцией 
судна лудить горячим способом.

4 .2 .3 . Подготовить контактные поверхности устройств заземле­

ния корпуса электрооборудования:
стальную контактную поверхность, имеющую антикоррозионное 

токопроводящее металлическое покрытие, очистить от загрязнения 
и покрыть тонким слоем технического вазелина;

с контактных поверхностей конструкций из легких сплавов 
удалить краску (при ее наличии), поверхности покрыть слоем тех­
нического вазелина и произвести зачистку наждачным полотном или

ЦшШст\№докум. Подп. ЦЯГМ 606 -  78.2034
Лио»
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напильником. Удалить загрязненный вазелин вместе с  опилками и 

сразу лаэ нанести на контактную поверхность слой вазелина.
Аналогично готовится контактная поверхность деталей заземления 

(бонок, стоек , планок), а также контактная поверхность корпусной 

конструкции на судне (при заземлении непосредственным контактом).

@  4 .2 .4 .  На электрооборудовании, не имеющем устройств заземления,
Расположенных по диагонали 

контактную поверхность лап крепления ( лэвая- нижпяя и продал ворх-

ш я )  зачистить до блеска наждачным полотном, напильником или 

дрелью, оборудованной металлической щеткой. Запрещается произво­

дить зачитску контактных поверхностей инструментом, оборудован­

ным шлифовальным кругом. Место зачистки покрыть слоем технического 

вазелина.

Зачистку лап электрооборудования из легкого сплава производить 

под слоем технического вазелина с помощью напильника или наждач­

ного полотна. После удаления загрязненного вазелина с  опилками 

контактную поверхность сразу же покрыть слоем технического вазелина. 
Аналогично выполняется подготовка контактной поверхности корпусных 

конструкций, не имеющих антикоррозионного покрытия.

4 .2 .5 .  При заземлении с ТПП (ТПК) зачистку контактных поверх­

ностей производить по п .4 .2 .4 ,  но без применения консервационных 

смазок (технического вазелина).

Зачищенные контактные поверхности протереть материалом, смоченным 
в спирто-бензиновой смеси.

/&



4 .3 .  Заземление электрооборудования перемычкой ПГМ

4 .3 .1 .  Подготовить стандартные перемычки заземления, предусмот­
ренные ОСТ5.6124-82.

4 .3 .2 .  Проверить качество контактных поверхностей устройств за­

земления и при необходимости очистить их от грязи (ри с. 1 а ).
4 .3 .3 .  Подключить одним концом перемычку заземления к устройству 

на корпусе электрооборудования, другим концом -  к детали заземления 

на корпусе судна (рис. 16 ).

4 .3 .4 .  После подключения перемычки заземления собранные узлы за­

земления на корпусе электрооборудования и на деталях заземления кор­

пуса судна окрасить в соответствии с п .3 .11  (р и с .16 ).

4 .3 .5 .  При заземлении электрооборудования на судне с  непроводя­

щим корпусом перемычка подключается на магистраль шины заземления 

или ее отвод (ри с.2а и б ) .

1
1

' '

ъ
§
ъ

4 .4 .  Заземление электрооборудования жилой подводимого кабеля

4 .4 .1 .  В соответствии с действующими типовыми технологическими 

инструкциями выполнить разделку и оконцевание «ид кабелей, подводи­

мых к электрооборудованию.

4 .4 .2 .  Защитное, уплотнительное и контактное оконцевание жилы 

заземления рекомендуется выполнять одновременно с  оконцеванием 

рабочих жил. Способ контактного оконцевания жилы заземления опреде­

ляется конструкцией внутреннего устройства заземления корпуса 

электрооборудования, к которому жила будет подключена.

Цвет материала, примененного для защитного оконцевания жилы за ­

земления, должен отличаться от цвета оконцевания рабочих жил (жела­

тельно материал черного или фиолетового ц ветов). Допускается отли­

чительная окраска.

Ow Лисп) А/°й'ОКУМ. Подо. Вата 606 -  78.2099



Заземление металлического корпуса электрооборудования 
гибкой перемычкой ПШ па 0СТ5.6124-82

I -  перемычка заземления ПШ по 0СТ5.61 2 4 - 8 2  ; 2  -  устройство 
заземления корпуса электрооборудования; (3  -  бонка; 4  -  планка; 
5 -  шпилька; 6 -  стойка) -  детали заземления по 0СТ5* 6 1 2 4 - 8 2 .

I I  I н
| У Д  И З  К Й - Ш Я  Чи#1Ш Е Д 1

Рис.1
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Заземление металлического корпуса электрооборудования 
перемычкой ПШ на судне с непроводящим корпусом

I  -  болт; 2 -  гайка; 3 -  шайба; 4 -  перемычка ПГМ;

5 -  отвод магистрали шины заземления; 6 *  непроводящая 

корпусная конструкция; 7 -  шуруп; 8 -  шайба.

В и с .2

0 3  5ЯЯ ВВ325Я1Е25Я1 ?351 6 0 6 - 1 8 .  г о з Ь
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Заземление электрооборудования хилой подводимого кабеля

гаг
Места ак&гс/и/

%

«5

Ь
5
ь
<Х>

I -  рабочие хилы подводи йог о кабеля; 2 -  жила заземления;
3 • внутреннее устройство заземления; 4 -  наружное устрой<ггво 
заземления; 5 -  деталь заземления (бонка, стойка, планка, 
шпилька); б -  перемычка заземления; 7 -  подводимый кабель;
8 -  электрооборудование, заземляемое жилой подводимого кабеля.

Рис.З
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4 .5 . Заземление электрооборудования методом непосредственногс 

контакта

4 .5 .1 .  Заземлению методом непосредственного контакта с  ме­
таллической корпусной конструкцией судна ( с  медной лентой отвода 

от магистрали заземления -  на судах с неметаллическим корпусом) 

подлежит электрооборудование, не имеющее устройства заземления. 
Электрооборудование должно быть заземлено не менее чем в двух 

местах.
Примечание: Цри креплении электроборудования менее чем в

4 .5 .2 . Заземление методом непосредственного контакта в  метал­
лической корпусной конструкцией судна выполнять в следующем поряд­

ке:

]). проверить качество контактных поверхностей на корпусной 

конструкции для крепления электрооборудования и на лапах электро­

оборудования. Цри наличии грязи или коррозии произвести зачистку 

в соответствии с  п .4 .2 .4 , (р и с .4 ) ,

4 . установить и закрепить электрооборудование)
З). закрасить по периметру* контактируемые поверхности как 

указано в п. З .П . Места окраски указаны на рис. 4;

4 .5 .3 . Заземление электрооборудования методом непосредствен­

ного контакта с  медной лентой отвода от магистрали заземления 

выполнять в следующем порядке:

i), Определить корпусные конструкции судна, ^  котором будут

дел и ться  защищенные в цехе лапы электрооборудования, завести 

металлическую ленту отвода от магистрали заземления на ближайшую 

из этих конструкций и обрезать излишек ленты;

четырёх местах допускается заземление произво­
дить в одном месте.

6  о б  -78. г о
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2) 1 проколоть или просверлить в ленте отверстия (в  зависи­

мости от её толщины) и удалить напильником заусеницы и задиры;
3) . сблудить паяльником или в электрическом тигле конец 

ленты, если она не луженая на длине контактирования её с  лапой 
электрооборудования;

4) l подготовить по п .4 .2 .4 , контактную поверхность под лапой 
электрооборудования, которая будет контактировать с металлической 

лентой отвода от магистрали заземления;
5jl зацепить электрооборудование;

б] Защитить контактные поверхности, оедасить юс со всех сто­
рон, как указано в п .З .П . Место опаски  показано на рис, 5 .

4 .6 . Заземление электрооборудования, устанавливаемого на 
амортизаторах

4 .6 .1 . Электрооборудование, устанавливаемое на амортизато­
рах, имеющее устройство заземления, заземляется перемычкой ПШ по 
0СТ5.6124-82 (подраздел 4 .3 . ) .  Электрооборудование, не имеющее 

устройств заземления и устанавливаемое на амортизаторах т.АКШ? 
заземляется через амортизаторы. Устанавливаемое на амортизаторах 
т .т .  АКСС; AI; А2 -  с помощью перемычки т . ШШ по 0СТ5.6124-82.

4 .6 ,2 ,.  Заземление электрооборудования через амортизатор 
АКПО выполнять в следующий последовательности:

1) . перед заземлением проверить качество контактных поверх­
ностей на корпусе электрооборудования, корпусной конструкции, на 
амортизаторах. Цри необходимости зачистить их от окислов и окраски;

2) . закрепить амортизаторы и электрооборудование, (р и с .6 ) ;
® д ЪЛЩИтить

3). ^шфеаить- контактные поверхности отрасив их со  всех сторон 

как указано в п. 3 .I I .  Окраску узлов заземления в месте крепления 

амортизаторов АКПО к корпусной конструкции судна производить до 

установки резиновых колпачков. Места окраски показаны на р и с .6.

/Ьст
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Заземление корпуса электрооборудования методом 
непосредственного контакта с лентой отвода от 

магистрали заземления

§
$

01C7D окраски

1 -  металлическая лента отвода от магистрали заземления;
2 -  корпус электрооборудования; 3 -  неметаллическая кон­
струкция корпуса судна; 4 -  корпусная конструкция судна 
для крепления электрооборудования.

Еис*5

606-78. гозЬ
Лист

гз
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Заземление корпусов электрооборудования, устанавливаемых 

на амортизаторах АКПО

1 -  корпусная конструкция крепления электрооборудования;

2 -  амортизатор ;т-АХПО; 3 -  лапа электрооборудования;

А —  резиновый колпачок*
Рио*б

Щ*. Лист №до*чм Родп. JanQ 606-78.2034
/Ьгт
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4 . 6 . 3 .  З а зе м л е н и е  перем ы чкой ППЛ э л е к т р о о б о р у д о в а н и я »  

у с т а н а в л и в а е м о е  н а  а м о р т и за т о р а х  т .т .А К С С ; A I ;  А2 вы п о л н я ть  в  

сл ед у п ц ем  п о р я д к е :

1 )  п р о в е р и т ь  к а ч е с т в о  п о д г о т о в к и  к о н так тн ы х  п о в е р х н о с т е й  н а  

крепеж ной  л а п е  Э л ек тр о о б о р у д о в а н и я  и н а  к о рп у сн ой  к о н стр у к ц и и  

с у д н а  (крон ш тей н » м о с т »  р а м а )  ( р и с . 7 » 8 ) ;

2 )  при креплен и и  а м о р т и за т о р о в  к  л а п а м  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я »  

у с т а н о в и т ь  между л ап ой  и а м о р т и за т о р о м  перем ы чку ППЛ;

3 )  при у с т а н о в к и  и креплен и и  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  в т о р о й  к о ­

н е ц  перем ы чки  ППЛ у с т а н о в и т ь  м еж ду к орп у сн ой  к о н стр у к ц и е й  с у д н а  

и а м о р т и за т о р о м ;

П рим ечан ие. П а с у д а х  с  н епроводящ им  к о р п у со м  в т о р о й  к о н е ц  

перемычки ППЛ у с т а н о в и т ь  меж ду шиной м а г и с т р а л и  
з а зе м л е н и я  и а м о р т и за т о р о м .

4 )  п о с л е  у с т а н о в и т  и з а к р е п л е н и я  э л е к тр о о б о р у д о в а н и я  у зл ы  

з а з е м л е н и я  о к р а с и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  п . 3 . 1 1 .  М е ста  о к р а с к и  у к а ­

зан ы  н а  р и с .7  я  8 .

4 . 7 .  З а зе м л е н и е  э л е к тр о о б о р у д о в а н и я  то к оп ро во д я щ ей  к о м п о зи ­

ц ией

® 4 . 7 . 1 .  З а зе м л ен и е  к о р п у с а  э л е к тр о о б о р у д о в а н и я  мофодом- нопоо
с применение* Г№

р ед о з д е нн ог о ко н та к Фа - а  -мет а л л и ч оок о й к ор п у с ной- кон о тр у к ц и о й -

-е у д ю и  п р о и зв о д и т ь  следующим о б р а з о м :

^  ^ ^ п о д г о т о в и т ь  к о н так тн ы е  п о в е р х н о с т и  к орп у сн ой  к о н стр у к ц и и  

с у д а а Г э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  в  с о о т в е т с т в и и  с  п . 4 . 2 . 5 ;

6 0 6 -7 8 . 2090
facm
25



Заземление металлического корпуса электрооборудования, 
устанавливаемого на амортизаторах АКСС

I -  лапа прибора; 2 -  перемычка 1ШЛ; 3 -  а м о р т и з а т о р  т .А К С С ; 

4 -  корпусная конструкция судна,

B ic.7

1 Ь

| '$ с F T  I I 6 0 6 -7 8 .2 0 3 4
Л/ст
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Заземление металлического корпуса электрооборудования* 
устанавливаемого на амортизаторах AI и А2

-55 I  — перемычка ИЛИ; 2 — корпус электрооборудования;
3 -  корпусная конструкция судна; 4 -  амортизатор AI; 
5 -  амортизатор А2*

Рис .8

606-78.20Sb
Лист

17
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2 ) тщательно размешать ТГК и покрыть ев с помощью кисти контак­

тные поверхности лап электрооборудования и корпусной юшструкции 

судна ровный сплошным слоем;
3) установить и закрепил электрооборудование, затем удалить 

выдавленные излишки ТПК (р и с .9 ) .

4 . .2*. Заземление корпуса электрооборудования на металлическую 
(медную) ленту отвода от магистрали заземления с применением TIK 

производить в следующем порядке:

1 ) определить корпусные конструкции судна, к которым будут л е ­

питься лапы электрооборудования, зачистить контактные поверхности 
лап и корпусных конструкций судна в соответствии с t f .4 .2 .5 ,

2 ) завести медную ленту отвода от магистрали заземления на бли 

жайшую корпусную конструкцию судна и обрезать излишек ленты;
3) зачистить поверхность ленты контактируемую с лапами электро­

оборудования и корпусными конструкциями судна в соответствии с 

пунктом ^ .2 ; 5 ;
4 ) проколоть или просверлить (в  зависимости от толщины) в лен­

те отверстия и удалить напильником заусеницы и задиры;
5) протереть материалом, смоченным в спирто-бензиновой смеси, 

зачищенные контактные поверхности ленты отвода от магистрали зазем­

ления, лапы электрооборудования и корпусные конструкции судна кон - 

тактируемые между собой;

6) тщательно размешать ТИС и с помощью кисти голфыть ею все 
указанные в перечислении 5
гареятгцжтппаехдсхшхзнр^контактные поверхности тонким ровным слоем;

7) собрать весь узел заземления и закрепить электрооборудова­

ние, затем удалить выдавленные излишки TIE (р и с .1 0 ).

1 606-78.209//
28
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I-корпусная конструкция судна; 2-эяехтрооборудован*в; 
З-ТПК*
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Заземление корпуса электрооборудования 

нм-сдо м- не посредственного контакта -в- лентой 
отвода от магистрали заземления с лрилгенением Т/7Л

к о н т а к тн ы е  ло&ррхности  
6  п е с т е  зо ь е ш е м и я  

покрытые ТПН

1-  металлическая лента отвода от магистрали заземления;
2- корпусная конструкция судна для крепления электрообо­
рудования*; 3-корпус электрооборудования*; A-не металлическая 
конструкция корпуса судна.

Рис JO

tfJM. Чист №дохим Родп. lomo 606-78. Z094
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4 ,7 .3 .  Заземление корпуса электрооборудования с применением 

промежуточного токопроводящего элемента (ТПК) и конусной шайбы 

производить следующим образом:

1 )  зачистить внутренние поверхности сопрягаемых посадочных 

отверстий в соответствии с  п .4 .2 ;5 ;

2 ) тщательно размешать ТПК и заполнить ею с  помощью кисти 

конусные шайбы узла заземления;

3 ) собрать узел заземления, располагая шайбы основанием к 

поверхности стыкуемых деталей, и скрепить электрооборудование 

с корпусной конструкцией свинчиванием болтов (шпилек) и гаек 

(р и с ,1 0 а ) . При этом конусные шайбы сплющиваются и выдавливают 

ТПК в зазор резьбового соединения, а излишки ТПК вместе с  в оз­

духом выдавливаются в неровности между контактными поверхностя­

ми. Сдавленные шайбы предотвращают самооткручивание крепежных 

деталей.

1—г I I г Лист
606-78.2094 30а
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Зазе меняв корпуса электрооборудования с  применение и 
пропекут очного токопроводящего элемента (ТПК) и 
конусной шайбы

I -  корпус электрооборудования; 2 -  корпусная конструкция; 
% -  конусная шайба; 4 -  ТПК

Рис.10а

J M I f f l s
*г м . о*ч-ч.пг2 JP^j

Жй'ОКУМ. Подп. шта 606-78.20»
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5. ЗАЗЫЖНИЕ ГЛШДШШЖИХ ОШЕТОК (ОБОЛОЧЕК)
К А Е Ш Й

5 .1 . Способы заземления оплеток (оболочек) кабелей
5 .1 .  X. Заземление металлических оболочек (оплёток) кабелей 

может выполняться:
перемычкой ПИ;

"косичкой" -  перемычкой, свитой из прядей оплетки; 
лентой латунной луженой; 

перемычкой из плетенки ШИ; 
шинкой-перемычкой;

токопроводящим покрытием (ТПП)} 
токопроводящей композицией (ТПК).

5 .2 . Заземление перемычкой ПГН
5 .2 .1 . Заземление перемычкой ПГН кабелей с  металлической 

оплеткой (оболочкой) (рис. ft) выполнять в следующем порядке:
I )  Зачистить мелкой шлифовальной шкуркой оплетку кабеля, 

в зависимости от диаметра кабеля размеры зачистки и пропайки 
оплетки определяются табл.1. Место зачистки определяется в зависи­
мости от длины ( С ) гайки сальника^/ч/б./Л>Д

Таблица I

Размеры зачистки и цропайки оплетки на кабеле

Здаметр кабеля, мм Длина зачистки
и пропайки,мм и цропайки, мм

Ширина зачистки

9 - 3 4  

35 -  50

60

75
95

6

6

6-свыше 50

/Ьст
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Заземление металлических оплеток кабелей перемычкой ПГН

2 ~ гайка сальника; 3 -  оболочка кабеля; 4 -  металлическая оплетка; 
5 -  теплоизоляционная прокладка; 6 -  лента ПВ5С; 7 -  перемычка ПОН;
8 -  деталь заземления на корпусе судна*

Рис л*

т
%Й|Ш  К’Ж М  IШ Ш 606-18. Z09*i
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2 )  п р о п а я т ь  зачи щ ен ное м е с т о  о п д е т к и , при ат о м  в с е  п р я д и  оп­

л е т к и  должны б ы ть  сп аян ы  ы ехд у  с о б о й .

П ер ед  п реп ай кой  о п л е тк и  г  п л а с т м а с с  о в е й  о б о л о ч к о й , п о с л е д н е е  

за щ и т и т ь  о т  р а с п л а в л е н и я  теп л озащ и тн ы м  с л о е м  ( с т е к л о л е н т а ,ф т о р о ­

п л а с т ,  к а р т о н  У1рис.Ц8)',

3 )  п р и п а я т ь  л е п е с т о к  перем ы чки ПГН к  п р о п ая н н о м у  у ч а с т к у *  Л е­

п е с т о к  перемы чки м ож ет б ы т ь  р а сп о л о ж е н  в д о л ь  и ли  п о п е р е к  п р о п ая н ­

н о г о  у ч а с т к а .П а й к у  перем ы чки  з а з е м л е н и я  н а  к а б е л я х  о  п л а с т м а с с о ­

в о й  с б о л с я к с й  п р о и зв о д и т ь  с  защ итой  е ё  теп л о и зо л я ц и о н н ы м  с л о е м  ,

4 )  п р о в е р и т ь  к а ч е с т в о  к о н т а к т н е й  п о в е р х н о с т и  у с т р о й с т в а  з а ­

з е м л е н *  н а  к о р п у с е  але к т р  о о б о р у д о в а н и я  (  н а  д е т а л я х  з а з е м л е н и я )
2. 3

я  при к е е б х е д и и о с т к  п р и з в е с т к  з а ч и с т к у  в  с о о т в е т с т в и и  с  nfr4*;3>.‘ 3jj

5 )  а н е д е г и ч н о  н .  Э Ш  защ и ти ть  к о н так тн ы е  п о в е р х н о с т и  у з ­

л а  з а з е м л е н и й  о к р а си в  и х  с о  в с е х  с т о р о н  п о е л и  п о д к л х я е н и я  п е ­

рем ы чки  заэе м л е н ю в  ^ре/с.//8];

6 )  з а зе м л е н и е  наруж ны х м е т а л л и ч е с к и х  о п л е т о к  к а б е л е й  е  р е  зво­

н о в  ой оболочкой  при в в о д е  н х > т р у б н  и ли  при  п р о х о д е  ч е р е з  п е р е ­

б о р к и  вы п о л н я ть  ан © л о ги ч н а , з а л о ж е н н о м у  в  н а с то я щ е м  п о д п у н к т е *

5 * 2 * 2 *  % зе м л е н и е  к а б е л е й  с о  сви н ц о в о й  о б о л оч к ой  п ерем ы чкой  

ПГН п р о и з в о д и т с я  в  следую щ ей п о р я д к е  :

1 )  з а ч и с т и т ь  ножом о б о л о ч к у  к а б е л я  в  м е с т е  п р и п ай к и  перем ы чки*

2 )  п р и п а я ть  перем ы ч к у  к  о б о л о ч к е  ,

3 )  вы полн ить операц и и  п о  п *  5 * 2 * 1 *  4 ) ; 5 ) &

д З \
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5.3? Заземление "косичкой"
5 . 3 . 1 .  & зе м л е н и е  наружных м е та л л и ч е ск и х  о п л е то к  ( о б о л  с н е к )  

к а б е л е й  "к оси ч ко й "-п ер ем ы ч к сй  .о в и т о й  и з  прядай п р о в о л о ч е к  оп- 

л е т е к С  с * .  ри с& 10) п р о и зв о д и ть  в  с в е д у щ е м  п ор яд ке :

1 )  о т м е ти ть  м е с т а  о т в о д а  (  п ерем ы ч ки ) за зе м л е н и я  о п л етк и  и н а- 

®  л  ежить б а н д а х  и з  5 - 6  в и тк о в  медной лухвн ой  проволоки  d О, з Щ
2 )  р а о п л е сти  конец  оплетки  н а  отдельн ы е пряди и о в и т ь  и з  них 

перемычку "к о с и ч к у "  £

3 ) отм ери ть необходимую д л я  подключения; к  у с т р о й с т в у  з а з е м л е ­

ния джину "к о си ч к и " и о б р е з а т ь  излиш ен ,

4 )  кон ец  "к о си ч к и " е к е н ц е в а т ь  н ак о н еч н и к о м , (к о н ц е в а н н е  п ер е­

мычки зазем л е н и я  наконечник ом р е к о м е н д у е тс я  п р о и зв о д и т ь  одно­

врем ен н о с  о к ш ц е в ан и е м  хки к а б е л я  *
5 )  п р в в е р и ть  к а ч е с т в о  кон там тн ой  п о в е р х н о с т и  у с т р о й с т в а  з а  зем ле - 

ння .при  не о б х о д и  ости  п р о и зв е с ти  за ч и с т к у  е ё  в  с о о т в е т с т в и и

С Ж 4*2.3 ,

6 )  п ед ал 1я н т ь  "к о с и ч к у "  к  у с т р о й с т в у  з а  зем лей ж я . м е с т о  подклю­

ч е н и я  о к р аси ть  к ак  у к а за н о  в  п . $ 1 1 *

П римечание.Н а к а б е л я х  с  наружным диам етром  д о  5 м м .о т в о д

(п ерем ы л ен ) за зе м л е н и я  от  м етал л и ч еск о й  оплетки  

д о п у с к а е т с я  вы п ол н ять вы тяги ван и ем  к а б е л я  и з  сп­

л е т к и  в  нам еченн ом  ц в е т е  ( р и с .1 2 в ) ,д л я  ч е г о  п е р е ­

г н у т ь  к а б е л ь  у  бан даж а .р а з д в и н у т ь  милом пряди  сп ­

л е тк и  и в  о б р а з о в а в в е е с л  о тв е р с ти е  в ы т я н у т ь  к а б е л з

5 . 3 . 2 .  Эжэеилеиие "к о си ч к о й " вн утрен н ей  оплетки  к а б е л я  н а  н а ­

ружное у с тр о й с т в о  зазем л ен и я  в ы п о л н я ется  в  следую щем п о р я д к е :

I З а м е т и т ь  м есто  с р е з а  наружной оболочки  к аб е л я & Ш с то  с р е з а  

долж но р а с п о л а г а т ь с я  н а  р а ссто я н и и  н е  бе л е е  5 0 - 6 0 мм о т  стен к и  

зл ек тр е о б о р у д о в ан н я  .  (  р и с . Н ф

Н  I .... н
Щ  ШЯ ТШ»1Ш WSfk 606-78 . го э 4
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Зазешгеше оплетки кабеля "косичкой”  на наружное 
устройство заземления

I  -  наружная оболочка; 2 -  внутренняя оболочка; 3  ■* оплетка метал­
лическая; 4 -  "косичка"; 5 -  устройство заземления; 6 -  лента ПНХ.
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2) удалить наружную оболочку до намеченного м еста, не допуская 

при атом повреждений на экранирующей оплетке;

3) расплести оплетку до места среза оболочки на отдельные пря­

ди, свить их в "косичку" (или в две "косички"), определить длину С» 

необходимую для подключения к устройству заземления» и отрезать 
излишек ( рис. /3 & );

4) конец перемычки-"косички" оконцевагь наконечником;

5) на место среза наружной оболочки кабеля наложить бандаж 

из ленты ЕШХ, конец ленты приклеить клеем КП-1;

6) подключить наконечник перемычки заземления ("косички") к 

устройству заземления, предварительно проверив качество контакт­

ной поверхности. Узел подключения перемычки окрасить, как указа­
но в  П оЗ.И (рис. 136).

5 ,3 .3 ,  Заземление "косичкой" внутренней оплетки кабеля на 

внутреннее устройство заземления

Здвда&дое выполнять в следующем порядке:

1) удалить наружную оболочку кабеля, не допуская повреждения 

металлической оплетки, отмерить длину оплетки необходимую 

для подключения ее на устройство заземления, и удалить ее излиш­
ки (р и с .1 ф ;

2) расплести оплетку на отдельные проволочки и свить из них 

"косичкд" (или д в е ) ;

3) оконцевать наконечником конец перемычки-"косички" и под­

ключить его на внутреннее устройство заземления.

= F F =
rimVIuc/rMl'doxiJM. Подл. dffm 606-78. £094
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Заземление внутренней металлической оплетки кабелей 
"косичкой" на внутреннее устройство заземление

I -  наружная оболочка; 2 -  металлическая оплетка;
3 -  внутренняя оболочка; 4 -  устройство заземления; 
5 -  "косичка"*

Рис.1^
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5 .4 . Эазешгение лентой латунной луженной

5 .4 .1 .  Заземление лентой латунной луженной у электрооборудова­
ния наружных металлических оплеток (оболочек) кабелей производится 
в следующем порядке:

1) выполнить зачистку и пропайку оплеток кабелей, как указано 
в п .5 .2 ,1 .  1 ) ,2 )  на расстоянии не более 300 мм от стенки прибора 

до  середины зачищаемого участка, еали лента подключается на деталь 
заземления и не более 130 мм, если она подключается на устройство 

заземления электроаппаратуры;

2) отмерить по месту необходимую для заземления длину луженнойI (AUOQ Ол2*/&)g
латунной ленты 0,ас25 /дл и н а ленты от места подключения к детали 
заземления на корпусной конструкции до ближайшей пайки должна 

быть минимальной и не превышать 150 мм^ля одиночных кабелей и 

300 мм для кабелей в пучках;

3 )  припаять ленту в средних частях пропаянных участков с  двух 
сторон (р и с.1 5а );

4 ) проверить качество контактной поверхности детали заземления 

на соответствие п .4 .2 .3 . ;

5) сделать в ленте прокол шилом и подключить ленту к детали 
заземления. Контактные поверхности защитить от коррозии со  всех 
сторон в соответствии с п .3 .11  (р и с .1 5 6 );

5 .4 .2 . Заземление лентой латунной по трассе при креплении ка­

белей скобами (рис Л  б ,17) производится следующим образом:

I )  зачистить контактные поверхности стальных мостов ( в  местах 

крепления скобы) до основного металла и покрыть тонким слоем тех­

нического вазелина (р и сЛ б а ). Зачистку рекомендуется производить
напиль-

та
606-76.2094 fluent
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З азе м л ен и е  м етал л и ч еск и х  о п л е т о к  к а б е л е й  пай к ой  

луж ен ой  латун н ой  л ен ты  у  эл е к тр о о б о р у д о ва н и я

s
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ником, электро или пневмодрелью, оборудованной металлической щет­

кой или наждачным полотном (шлифовальной шкуркой) •

Зачистку поверхности мостов из легих сплавов производить под 

слоем вазелина. После зачистки удалить загрязненный вазелин про­
тирочным материалом и сразу же нанести слой технического вазелина;

2) зачистить мелкой шлифовальной шкуркой оплетку кабеля в 

месте его  крепления. Размеры зачистки определяются табл«1;
3) выполнить продольную пропайку оплетки кабеля в месте ее 

зачистки;
4) наложить на кабель и обжать по нему латунную луженую ленту 

толщиной 0 ,2  мм и шириной 15 мм, поверх ленты установить скобу 

крепления так, чтобы совпали отверстия в скобе с  отверстиями в 
мосте, а латунная лента выступала из под скобы на 2 мм, после

чего сделать в ленте проколы шилом по отверстиям скобы» скобу  снять 

на ленте удалить ее излишек (ри с.1 6  б ) ;
5) припаять ленту с двух сторон к пропаянному участку оплетки;

6) установить скобу на м есто, закрепить кабель, место крепле­

ния (мост-ленга-скоба) окрасить как указано в п .3 .1 1 .

Примечания: I .  Заземление металлических оплеток при однорядной 
прокладке нескольких кабелей выполнять как по­
казано на рис^У.

2 . Заземление металлических оплеток при многоряд­
ной прокладке кабелей выполнять для каждого ряда 
отдельной лентой.

5 .4 .3 .  Заземление лентой латунной по трассе при креплении 

кабелей в подвеске

Ъйаш ш аш  производится в следующем порядке (рис .1 8 ) :

I) освободить нижний ряд кабелей в подвеске, приподняв верхние 

ряды, например, с  помощью деревянных клиньев;

и

Жгст 14

Под/). dome 606-78. гоз^ и



Заземление металлической оплетки кабеля лентой 
латунной под скобой
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Заземление металлических оплеток кабелей лентой луженой 

латунной при однорядной прокладке под скобой

I  -  кабели в  металлической опл етке; 2  -  м о с т ; 3  -  латунная 

луженая лен та ; 4 -  ск оба ; 5 -  кабель без  оплетки,

Р и с .1 ?
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Заземление металлических оплеток кабелей лентой 
латунной луженой при креплении кабелей в подвеске

Н&сто окраски

ПРопаЯ/т>6

ЗаяиетитЬ
и  п р о п а я т ь

I -  подвеска; 2 -  лента заземления; 3 -  деталь заземления 
(бонка, стойказ планка, шпилька)

Рис*1$

N

ШлАкт 6 0 6 -73 .2 0 34
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2) зачистить и пропаять оплетки кабелей нижнего ряда, как

3) отмерить по месту латунную луженую ленту толщиной 0,2 мм 
и шириной 25 мм. Длина ленты должна быть минимальной, но доста­
точной для подключения к детали заземления на корпусной конструк­
ции судна;

4) наложить на кабели нижнего ряда латунную луженую ленту и 
припаять ее к пропаянным участкам кабелей нижнего ряда с двух 
сторон по ширине ленты;

5) выполнить операции, изложенные в п.5.4.3 (3jt3jW) на осталь­
ных рялах кабелей;

6) подготовить контактную поверхность корпусной детали для 
подключения ленты заземления, как указано в п.5.4.2-4)

В случае подключения ленты на подвеску, зачистить до основного 
металла внутреннюю поверхность подвески у отверстия винта для 
крепления замка и смазать зачищенное место вазелином;

7) подключить ленту нижнего ряда к корпусной детали.
При подключении ленты на подвеску установить замок. Конец лен­

ты последнего ряда должен располагаться между подвеской и замком.
Перед установкой крепежного винта проколоть шилом отверстие 

в ленте через отверстие в подвеске; закрепить замок винта так, 
чтобы конец ленты последнего ряда был плотно прижат к подвеске;

8) отрезать по месту ленты остальных рядов и припаять их к 
подключенной ленте;

9) защитить контактные поверхности, окрасив узел подключения 
ленты к корпусной конструкции, как указано в п.3.11. Место окрас­
ки показано на рис.18.

При подключении ленты к подвеске защитить место соединения 
ленты с корпусом подвески путем закраски замка, корпуса подвески

з .
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5 ,4 .4 ,  Заземление лентой латунной и перемычкой из плетенки ПМД 

с  пайкой внутренних оплеток кабелей с  резиновой (наиритовой) обо­

лочкой

производится в  следующем порядке:

1) заготовить отрезки плетенки ИМЯ 3x6 по числу заземляемых 

оплеток кабелей длиной 50-55 мм и латунную луженую ленту толщиной 

0 ,2  мм и шириной 25 мм;

2) снять скобу , крепящую кабели, приподнять кабели и зачистить 

поверхность места до блеска в  местах соприкосновения лап скобы с  
мостом. Зачистку производить напильником иди наждачным полотном;

8) да участке кабеля, соприкасающегося с  мостом при его  креп-

__ лении, сделать поперечные надрезы наружной оболочки, не допуская 
Сш\ и синтетически пленки

при этом повреждения оплетки, и  удалить полоску оболочки- шириной

6 -8  мм (р и с .И ф ;
4) зачистить мелкой шлифовальной шкуркой металлическую оплетку

® с/>ирто- ̂ емъиноёои слгесб/о
и протереть ее обтирочным материалом, смоченным -ениргом;

® 5) закрепить конец плетенки ПМЛ 3x6 на оплетке кабеля с  помощью 

луженой медной проволоки 6 мм (4 -5  витков), бандаж пропаять;
6) поверх проволочного бандажа наложить бандаж из ленты ПВХ. 

в  2 -3  слоя с  заходом на обойочку кабеля (рис19 6 );

7) установить луженую латунную ленту на кабели, обжать ее 

скобой, сделать шилом проколы ленты через отверстие в лапах скобы* 

Скобу снять, на латунной ленте обрезать ее излишки;
8) расположить латунную ленту таким образом, чтобы она нахо­

дилась на расстоянии 10-15 мм от мест подключения4 перемычек из 

плетенки ПМЛ к оплеткам, подпаять к луженой лагунной ленте концы 

перемычек;

км i m ihdOtfUM. 6 0 6  - 7 8 .  2 0 3 4
(Juan
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Заземление лен г ой л ави н ой  и перемычкой из плетенки ШЖ
с пайкой внутренних оплеток кабелей с  резиновой (яаириговой) 

оболочкой

З а ч и с т и т ь

I  -  наружная оболочка кабеля; 2 -  металлическая оплетка;
3 -  перемычки из плетенки;ПМЛ; 4 -  бандаж из проволоки;
5 -  лента ПВХ; б -  м ост; 7 -  скоба; 8 -  лента латунная луженая.

№дохчм IА одр-Ш 6 0 6 - 1 8 .  г о э Ь



9) наложить и прижать к кабелям ленту с припаянными перемычками» 

установить скобу на место и закрепить ее винтами* Место крепления 

лап скобы окрасить как указано в п .З .П .
Примечание* При многорядной прокладке кабелей заземление внут­

ренних оплеток производится аналогично для каждого 
ряда*

5*4*5* Заземление лентой латунной и шинкой оплеток кабелей 

т*КНРЭЦпри однорядной прокладке под скобой

®  З аведом а» выполнять в следующем порядке:

1) снять скобу» крепящую лучок кабелей» и зачистить до блеска 
наждачным полотном или напильником участки скоб-мосга в местах 

крепления скобы (рис* 2 0 ^ ;
2) заготовить лагунную луженую л е я г у 0 $ £ 5  по длине скобы* За­

готовить шинки для каждого кабеля лучка;
3) на расстоянии 3 -5  мм от кромки скобы» на наружных оболочках 

каждого кабеля трассы» закрепленных под скобой» сделать разметку 

места выреза участка оболочки для ввода шинок заземления* Дыро- 
резом или насадкой в паяльнику (сняв скобу крепящую кабели) выпол-

® исинтвпшчесхо* пленки
нить на оболочке каждого кабеля в месте разметки вырез оболочки- 

для ввода шинки;
4) с  помощью оправки» введя ее под оболочку каждого кабеля в 

месте выреза» создать канал и ввести в него под оболочку шинку 

на длину 40-45 мм (рис * 2 0  # ) ;

5) обжать кабели лентой латунной луженой с  помощью скобы и 

проколоть в ленте (через отверстия скобы для ее крепления) от­

верстия;
6) положить»перевернув (рис .28^) ленту лагунную на кабели на 

расстоянии 3 -5  мм от введенных под оболочку кабелей шинок* Прижать

wyJucm А'дохум. ПоЭп. 606'78 . г  034
Циаь
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З а зе м л е н и е  л ен тн ой  л ату н н о й  я  шинкой о п л е т о к  к а б е л е й  

т .К Н Р З К ^ и ' од к ор яд аой  п р о к л а д к е  п од  с к о б о й

А г ±

' W r a ____

I -  шинка; 2 -  лента латунная луженая; 3 -  мост; 4 -  скоба ;- 
5 -  внутренняя оплетка кабеля; 6 -  наружная оболочка кабеля» 
7 — теплоизоляционный слой» 8 — починочная паста Ш -1*

Вис ЛО

№до*ун 6 0 6 -7 8 .2 0 3 4
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x  л е я  т е  кон ц ы  г а н о к  ж .д о д д о ж н в  меж ду л е н т о й  и к аб е л я м и  т е п л о  за- 
цятяы й  с л е й  .п р и п а я т ь  концы  г а н о к  в  л е н т е * ;

7 )  п е р е  в е р н у в  л е н т у  е  припаянными к он ц ам и  ш инок ,  <г помощью с к ( ь  

бы  п р и ж ать  е б  к  к аб е л ю * З ю р е п н т ь  п у ч ек  к а б е л е й  и л е н т у  с к о б о й  с  

помощью в и н т о в ;

8 ) н а в е с т и  ш пателем  п а с т у  ПП- I  н а  в ы р е зы  о б о л о ч к и  д л я  в в о д а

н и я о к  з а з е м л е н и я  *

9 ) о к р а с и т ь  м е с т а  к о н т а к т и р о в а н и я  л е н т ы  луж ен ой  с о  с в о б - м о с -  

то м  ( р и с * 2 0 а  )  в  с о о т в е т с т в и и  о  Л  9 Ш .

5 .5 *£ к з е и л в н и е  перемы чкой и з  п л е т е н к и  ПЮГ

5 . 5 , 1 .  З а зе м л ен и е  м е т а л л и ч е с к и х  о п ж е т о к (о б о л о ч е к )к а б е л я  п а й ­

кой  перем ы чки  и з  п л е те н к и  ПИЛ в ы п о л н я е т ся  .к а к  п р а в и л о  . д л я  к а б е ­

л ей  с  р е зи н о в о й  (и а и р ж т о в о й ) и з о л я ц и е й .^ з е м л е н и е  т а к и м  с п о с о б о м  

о п л е т о к  к а б е л е й  т*.КЗДЭВ у  в в о д а  в  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е .у с т а н о в л е н ­

н ое  н а  откры ты х ч а с т я х  с у д н а  и в  пом ещ ен иях зал и ва е м ы х  в о д о й  нет 

д о п у с к а е т с я *  Взам ен н е г е  в  э т и х  с л у ч а я х  р е к о м е н д у е т с я  з а з е м л е н и е  

н а  в н у т р е н н е е  у с т р о й с т в е  з а зе м л е н и я  э л е к т р о а п п а р а т у р ы *

Е сл и  д л я  в в о д а  в  с а л ь н и к  э л е к т р о а п п а р а т у р ы  п р е д у с м о т р е н о  сн я ­

т и е  н аруж н ой  оболочки  к а б е л я  , т о  п р е д у с м а т р и в а т ь  э т о  с  у ч е т о м  

вы п ол н ен и я  за зе м л е н и я  о п л е тк и *.

З а зе м л ен и е  м е т а л л и ч е с к и х  наруж ны х н в н у т р е н н и х  о п л е т с ж С о б о -  

л о ч е к  )  к а х б е л е й  с  помощью пайки  перем ы чкх н з  п л е те н к и  ПМЛ н а  

н а р у ж н о е  у с т р о й с т в о  за э е н л е н н я  ( р и с *2 4 $  или н а  д е т а л ь  з а з е м л е ­

н и я  в ы п о л н я е т с я  в  следую щ ей п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  :

А/ст
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I )  да оболочке кабеля сделагь отметку яа расстоянии яе менее

® 1 ,5  длины б  сальниковой гайки от места ввода в элекгрооборудо-

ванне с  сальниковым вводом или на расстояниичю-меяее 60-мм -  

для электрооборудования с  входом кабелей через вырез (втулку) •

У кабелей с  внутренним экраном сделать кольцевой вырез наружной
и синтетической пленке/

оболочки'гшириной 6-10 мм, и не допуская повреждения металлической 

оплетки, удалить полоску оболочки/ и  пленки;

2) зачистить шлифовальной шкуркой металлическую оплетку кабеля 

на месте отметки (на месте удаления наружной оболочки -  у  кабеля 

с внутренним экраном), затем протереть обтирочным материалом, 

смоченным спиртов рея ановок спесью;

® 3) наложить на зачищенный участок оплетки плотный бандаж из
(9>-U iu/rma)

плетенки НМЛ 3 x 6 закрепить е г& м ш , обеспечив перемычку зазем­

ления (отвод из той же плетенки) длиной, достаточной для подклю­

чения к устройству заземления (или детали заземления);
4) пропаять бандаж, конец плетенки НМД оконцевать наконечником;

5) для кабелей с  внутренней металлической оплеткой изолировать 

место соединения оплетки кабеля с  плетенкой НМД лентой НОС с  за ­

ходом на оболочку кабеля;
6) подключить наконечник перемычки заземления к наружному 

устройству заземления электрооборудования или к детали заземления 

на корпусе судна, предварительно проверив качество контактной по­
верхности. Место подключения окрасить в соответствии с  п .3 .1 1 .

На кабелях с  наружной металлической оплеткой (оболочкой)окрасить 

также пропаянный бандаж (см.рис

\*дохум ГсЭл. fytma 6 0 6 -7S. г  оэМ
(1ооъ

Щ
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Заземление перемычкой яз плетенки ПМ металлических 
оплеток (оболочек) кабелей

< г

I -  наружная оболочка кабеля; 2 -  оплетка металлическая;
3 -  гайка сальника; 4 -  устройство заземления; 5 -  плетенка 
ПИЛ 3x6; 6 -  наконечник; 7 -  лента ПЖ; 8  -  бандаж из плетенки 
НМД; 9 -  электрооборудование с сальниковым входом;
ДО -  злекгрооборудоааяие со входом кабелей через вырез (втулку);
II -  деталь заземления*

Рис.27

1
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5 .5 .2 .  Заземление внутренних оплеток кабелей с пластмассовой 

оболочкой с  помощью перемычки из плетенки ШЛ 3x6 , закрепляемой 

бандажом из проволоки, на наружное устройство заземления при вводе 

в электрооборудование, следует выполнять следующим образом 

(р и с .2 2 ) :

I )  подготовить на каждый заземляемый кабель отрезок плетенки 

ШЛ~Зх6 длиной 185-190 мм и отрезок медной проволоки ^ 1 ,3 -1 ,5  мм 

длиной 500-650 мм.

Примечание. Для узлов заземления на открытой палубе и в сырых 
помещениях применять только луженую проволоку;

2) сложить оба конца плетенки вместе и оконцевать наконечником;

3 ) на оболочке кабеля сделать отметку на расстоянии не менее 

1 ,5^ длины гайки сальника от м еста ввода в электрооборудование. 

Сделать кольцевой надрез оболочки (в  месте отметки) шириной 

6 -1 0  мм, не допуская повреждения оплетки, и удалить полоску обо­

лочки (р и с .2 2 );

4 ) покрыть тонким слоем эмали ЭП-51 оплетку кабеля и сразу  же 

подсоединить к экранной оплетке перемычку из плетенки ШЛ с  н ак о-

®  нечником , закрепив ее бандажом из проволоки ^ ^ 3 ( 4 - 5  в и тк ов ). 

Концы проволоки скрутить, излишки отрезать и скрутку загн уть ;

5) обмазать починочной пастой ПП-1 узел подсоединения перемыч­

ки заземления с заходом на оболочку кабеля. Пасту ПП-1 готови ть 

по ТТИ 606-78.2183;

6) на узел  заземления наложить бандаж из 2 -3 -х  слоев ленты 

ПВХ с заходом на наружную оболочку на 8 -1 0  мм от среза  оболочки; 

конец ленты ПВХ приклеить клеем КП-1;

7) подключить наконечник перемычки к наружному устройству

top Лисп Подо. Hama 606- Т2>. 209*1
hem
я
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Заземление перемычкой из плетенки ПМЯ внутренних 
оплеток кабелей о пластмассовой оболочкой

я о к р ы г г ш л  Э/7-S f

м*сяюожтаскм

I -  наружная оболочка кабеля; 2 -  оплетка металлическая; 
3 -  гайка сальника; 4 -  плетенка ПМД 3x6; 5 -  проволока- 
f> 1.3-1 *5 мм; 6 -  паста починочная ПО-1; 7 -  наконечник; 
8 -  лента ПЕК; 9 -  устройство заземления*

Рис *22-

Л  14-1
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заземления, предварительно проверив качество контактной поверх­

ности. Узел заземления окрасить как указано в п .3 .1 1 .
перемычкой

5 .5 .3 .  Заземление -пайкой перемычка, из плетенки ПМЛ внутренней 

металлической оплетки (оболочки) кабеля с  резиновой (наириговой) 

оболочкой при подключении на внутреннее устройство заземления 
производить следующим образом:

1) разделать конец кабеля при вводе его в электрооборудование 
по действующим технологическим инструкциям;

2) расплести часть оплетки на отдельные проволочки, тщательно 
_  зачистить их шлифовальной шкуркой и протереть обтирочным магериа-

/уз) ЯбнзиноЪой сг*есью
^  лом, смоченным спиртоР/Трис .230 ;

3) наложить бандаж из 3 -4  витков плетенки НМЛ 3x6 у  среза на­
ружной оболочки, оставив конец плетенки длиной, достаточной для 

подключения к устройству заземления fc рис. 236);
^  4) отогнуть проволочки расплетенной оплетки на бандаж, закре­

пить их временным бандажом из проволоки ф 0 ,3 -0 ,5  мм и пропаять
tUA4 покрыть ТЛК.

по окружносгиУ Лишние кончики проволочек оплетки удалить;
5) конец перемычки заземления (плетенку ПМЛ) оконце ваг ь нако­

нечником и подключить его на устройство заземления {р и с .  23в).

5 .6 . Заземление шинкой-перемычкой

5 .6 .1 .  Шинкой-перемычкой заземляются внутренние металлические 

оболочки (оплетки) кабелей т.КНРЭк);с обязательным обжатием (за ­

креплением) на все время эксплуатации участка кабеля, где под на­

ружной оболочкой размещена шинка. Закрепление осуществлять крепя­
щей скобой, замком подвески, баедаясм из проволокис сальниковой 

гайкой, хомутиком.

dm Ivan $°до«УМ. 6 0 6 -7 3 . 20S4
Пио»
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переъычкоо
из плетенки НМЛ внутренней 

металлической обол очки С оплетки) кабеля п резиновой

6

I  -  наружная оболочка; 2 -  металлическая оплетка; 3 -  внутренняя 
оболочка; 4 -  устройство заземления; 5 -  плетенка ПМЛ зх6;
6 ~ наконечник*

Рис.22
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(jf ) 5 .6 .2 .  Заземление шишой-переьшчкой металлических оплеток (обо ­

лочек) кабелей г.КНРЭк^при*вводе в электрооборудование на наружное, 

внутреннее устройство заземления или деталь заземления выполняется 

в следующем порядке:

1) подготовить шинки-перемычки;  разделать кабель по 

ТТИ 606-78.2115;

2) при заземлении на деталь заземления или наружное устройство: 

на наружной оболочке кабеля сделать отметку на расстоянии

^  2 ,0  ^  длины ( £  ) гайки сальника от места ввода (при вводе кабеля 

через сальник) или на расстоянии 50-60 мм от стенки электрообору­

дования (при вводе через втулку, вырез) (рис.2ЭД);

произвести вырез наружной оболочки в месте отметки. Вырез обо­

лочки выполнить дырорезом или паяльником с  насадкой;

ввести в вырез оправку между наружной оболочкой и внутренней 

оплеткой на длину 40-45 мм и образовать канал для ввода шинки-пере 

мычки;
ввести в вырез и канал, образованный оправкой, шинку шинки-пере­

мычки на длину 25-30 мм;

наложить на кабель, начиная от места ввода шинки бандаж из
®  проволоки

3-4  витков провода- ртХ,3 мм;

место ввода шинки под оболочку загерметизировать починочной 

пастой Ш -1 ;
на место ввода шинки-перемычки и бандаж из проволоки наложить 

бандаж из 2 -3 -х  слоев ленты ПВХ;

3) при заземлении на внутреннее устройство заземления 

в горец конца кабеля мелду наружной оболочкой и металлической 

оплеткой ввести оправку на длину 40-45 мм и образовать канал 

для ввода шинки ̂  п е р е  т ы  ч к  и  р и с .

^  tfvcm И*до*УМ. Подп. Ой/гн) 6 0 6 - 78. 2034
Пит
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ввести в канал, образованный оправкой, шинку шинки-перемычки;

ввести в электрооборудование конец кабеля с  введенной шинкой- 

перемычкой и закрепить его поджатиеы садьниковой гайки, хомутиком 

или бандажом из 3 -4  витков проволоки ]6 1 ,3  мм;

4) подключить наконечник шинки-перемычки к устройству заземле- 

леяия или детали заземления,предварительно проверив качество кон­

тактной поверхности. Наружные узлы заземления защитить по п .3 .11 *

5 .6 .3 .  Заземление шинкой-перемычкой внутренних металлических 

оболочек кабелей по трассе или креплении скобой или в подвеске

ДОвемююж осуществляется в следующем порядке:

1) подготовить шинки-перемычки или групповые шинки-перемычки,

с  учетом количества кабелей» закрепляемых под скобой (в  п од веск е);

2) снять окобу, крепящую лучок кабелей (раскрепить подвеску) 

высвободить кабели и на расстоянии 3 -5  мм от кромки скобы (о т  

замка подвеоки) сделать разметку места выреза участка наружной 

оболочки кабеля. Дырорезом или паяльником о насадкой выполнить 

на каждом кабеле вырез отверстия для ввода шинок (р и с.25$);

3) вводя в вырезы каждого кабеля оправку, образовать между 
наружной оболочкой и экраном канал, в который ввести шинку шинки- 

перемычки или групповой шинки-перемычки на глубину 25-30 мм;

4) нанести шпателем пасту ПП- I  на вырез ввода шинки на каждом 

кабеле;

5) установить и закрепить скобу (замок подвески) и закрепить 

кабели;

6) проверить состояние контактной поверхности детали заземле­

ния и при необходимости произвести зачистку согласно п .4 .2 .3 ;

R + 4
23ИИ5Е|Й2Ж Я ^ 2 6 0 6 -7 6 .  2 0 3 4
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Заземление шиякойчхе е̂ыычкой экранных оплеток 
кабелей г.КНРЭК>>йри пучковой их прокладке в 

псщвесхах и под скобой
26'Ъб

3-5,

М Р 9 6
I  -  кабель т.КНРЭк; 2 шинка-перешчка групповая;
3 «- наконечник; 4 -  деталь заземления на корпусной 
конструкции судна; 5 — подвеска; б — мост; 7 — скоба.

Bsc .25
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7) подключить наконечники групповых шинок-заземления к детали 

заземления. Места подключения перемычек окрасить в соответствии 

с п .3 .1 1 .
Цримечание. При заземлении пучка кабелей в подвеске с числом 

рядов 4 и менее, наконечник групповой шинки-пере­
мычки каждого ряда подключается на деталь заземле­
ния (бонку, планку, стойку). При этом первым под­
ключается наконечник шинки-перемычки нижнего ряда. 
Заземление пучка кабелей с числом рядов более 4 -х  
следует выполнять групповыми шинками-перемычками. 
При этом плетенка шинки-перемычки каждого ряда без 
наконечника припаивается к общей плетенке ПМЛ 6x10, 
на свободный конец последней припаивается наконеч­
ник, которым и осуществляется подключение групповой 
перемычки к детали заземления на корпусной к он ст- 

@  рукции (р ч с . 2S SJ,

5 .7 . Заземление токопроводящим покрытием (ТПП)

С

6 .7 .1 .  В инструкции приведено заземление токопроводящим покры­

тием (ТПП) на основе эпоксидной смолы и латунного порошка. Состав 
и приготовление ТПП приведены в приложении^/

Применяемое ТПП обеспечивает необходимую величину переходного 

сопротивления и надежный электрический контакт только при плотном 

обжатии (скобой , замком в подвеске, бандажом из проволоки, плетен­

к и ), исключающее осевое перемещение кабеля.

5 .7 .2 .  Заземление ТПП металлических оплеток (оболочек) кабелей 

при креплении под скобой выполнять в следующем порядке:

1) снять скобу, крепящую кабели по трассе , приподнять их и за­

чистить контактируемую поверхность моста в  соответствии с  п .4 .2 .5 .

(§)(ри с.2б ,2^ Ц 2Щ .

2) протереть материалом, смоченным в спирто-бензиновой смеси, 

зачищенное место моста, внутреннюю поверхность скобы и оплетки

§
Ш  ТЛШ ШЯИМ щ ж 606 -  78. гоз*
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Заземление металлической оплетки кабеля токопроводящим
покрытием (композицией)

м е с т о  з а ч и с т к и

Г/7/7 ( т к )

а) при креплении одиночного кабеля;
б) при креплении однорядного пучка кабелей;

I  -  м ост ; 2 -  скоба ; 3 -  г т ( Т 1Ш ) S 4 “  кабель
с  внутренней металлической оплеткой (обол оч кой ).

Р и с.25
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Заземление металлических оболочек (оплеток) кабелей 
токопроводящим покрытием (кашгозицией) лри иногорядн ей 

прокладке иод скобой

X -  мест; 2 -  скоба; 3 -  Ш  О ВД
V -  кабель с  внутренней металлической оболочкой 

(оплеткой) •
Рйс.Й?
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Заземление токопроводящим покрытием ( асо'шюзкциеас) иеталли- 
ческих ободочек (оплеток) кабелей у  электрооборудования
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Рис.28
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кабелей в  месте их контактирования. Металлические окрашенные оплет­

ки кабелей предварительно зачистить мелкой шлифовальной шкуркой;

3 ) тщательно перемешать ТШ и шпателем нанести е го  на зачищен- 

®  ный участок  моста и оплетки в сех  кабелей; (рио.-2€, 37 ,- 3 8 ) ;

4 ) установить скобу на м е ст о , закрепить кабель, а  выдавившееся 

и з-п од  скобы ТПП заровнять шпателем и излижи удалить (р и с .2 6 {2 7 4

© 2 8 i .

Примечания: I .  Заземление ТПП оплвток кабелей, прокладываемых 
на конструкциях из легких .сплавов и на стальных 
производится аналогично.

2 .  Для заземления ТПП кабелей с  внутренними метал­
лическими оболочками на каждом кабеле должна быть 
удалена по кольцу оболочка шириной 8 -1 0  мм. Вырез 
заполняется ТПП.

В
1 1 1.... F 1

идя и ш  Ш Ш Ш Ш  Ш Ш Л  M h боб- п . г о м
к с т
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5 .7 .3 .  Заземление металлических оплеток кабелей ТШ  в подвеске 

рекомендуется производить до установки крепежных замков.

Заземление металлических оплеток с  помощью ТШ  выполнять в  сле­

дующем порядке:

1) зачистить до основного металла внутреннюю поверхность под­

в еск и ;

2 ) освободить нижний ряд кабелей , приподняв верхние ряда , на­

пример, с  помощью деревянных клиньев (р и с .2 9 ) ;

3 ) протереть кабели нижнего ряда в  м есте заземления ветошью, 

смоченной спирто-бензиновой смесью. Кабели с  панцирной оплеткой 

предварительно зачистить мелкой шлифовальной шкуркой;

4 ) нанести ТШ на металлические оплетки кабелей нижнего ряда. 

Перед нанесением токопроводящее покрытие перемешать;

5) освободить следующий ряд кабелей и выполнить операции по 

п .5 .7 .3 .  3 ) ,  4 ) ;

6 ) на последующих рядах выполнить аналогичные операции;

7) установить и закрепить винтом замок в  п од веск е ;

Примечание. При заземлении ТШ оплеток кабелей с  внутренними 
металлическими оболочками (оплетками) на каждом 
кабеле делается кольцевой вырез наружной оболочки 
шириной 8 -1 0  мм. Вырез заполняется ТШ (р и с .2 9 ) .

5 .8 .  Заземление токопроводящей композицией

5 .8 .1 .  Заземление наружных металлических оплеток кабелей произ­

водится  несколькими способами, изложенными в  настоящем пункте.

Способ заземления под скобой  или в  подвеске является самым тех ­

нологичным, поэтому должен быть использован в  большинстве случаев 

как основной. Заземление указанным способом  производить у  ввода  

в  электрооборудование на расстоянии не более 300 мм от н е го .

Использование других сп особов  заземления может быть допущено 

только в  случае невозможности выполнения заземления основным е п о -

П—1----- :........ - hem
I 606- 78.2034 ££Ш Ш Ш Ш кж ш и л Ь Р Ш Ж Орта
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Заземление токопроводящим покрытием (композицией;), металли­
ческих оболочек (оплеток) кабелей при прокладке их в подвесках

I -  подвеска; 2 -  замок; 3 -  ТШ.(ТШ£){ ц - кабель с внутрен­
не» металлически оболочхаК оплеткот >„

Рис.2^
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5 .8 .2 .  Заземление наружных металлических оплеток одиночных ка­

белей на наружное устройство заземления перемычкой типа ПгН вы­

полнять следущим образом:
J U 3 сходы), (Хми

® 1) выбрать перемычку ПгН*в соответствии с  чертежом бМ-озог4-о$.
68$-о3.024-/&

689-03.024-18 0СТ5.6124-82; Рис2;

2 ) для кабелей со стальной наружной оплеткой зачистить шлифо­
вальной шкуркой часть оплетки по окружноети^на длине 20-30 мм.

@  Место зачистки определяется на расстояний 1 ,5  длины ( & ) гайки 

сальника от места ввода в электрооборудование;

3) после зачистки стальной наружной оплетки, а также для кабе­

лей с  медной луженой или стальной оцинкованной наружной оплеткой 

протереть материалом, смоченным в спирто-бензиновой смеси, часть 

оплетки по окружности на длине 20-30 мм. Так же протереть конец 

перемычки ПгН на длине 20-30 мм.

Место протирания определяется так же, как для зачистки (см . 
п .5 .8 .2 .  2 ) ;

, указанному
@  4) приложить конец перемычки к^участку оплетки кабеля ^ ок ^ ш о-

@  му ТНК- и наложить бандаж их 5 -6  витков медной п ровол ок и те*  мм, 

отступив от конца перемычки на 10-15 мм;

5) загнуть конец перемычки на бандаж (р и с .Х а )  и поверх заги­

ба , той же проволокой, наложить баедаж по всей длине загиба и 

закрепить концы проволоки плоскогубцами;

6 ) размещать ТПК и кистью покрыть поверх бандажа весь узел 

заземления (ри с.306 );

ИТЯЙТИЯ Щи&
606- 78.2 09¥ them
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Заземление наружных металлических оплеток одиночных 
кабелей перемычкой ПГН

1 -  устройство заземления на тсорпусе электрооборудования;
2 - гайка сальника; 3-оболочка кабеля; ^металлическая оплетка; 
5-бандаж из проволоки покрытый ТШ ; б^лента ПВХ; 7-горемыч- 
ка IFH; 8-деталь заземления на корпусе судна ,

Рис, ЯР

6 0 6 -7 8 .2 0 9 9
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7 )  подключить оконцованный конец перемычки к наружному у ст р о й ­

ст в у  заземления на корпусе электрооборудования или к детали зазем­

ления на корпусе судна (рд с.З О б).

Расстояние от  места контакта перемычки с  плетенкой кабеля до 

наружного устрой ства  заземления (длина перемычки) не должно пре­

вышать 150 мм.

5 .8 .3 .  Заземление наружных металлических оплеток одиночных ка­

белей на наружное устройство заземления перемычкой из плетенки 

типа ПМЛ выполнять следующим образом :

® 1 ) заготови ть отрезок  плетенки ПМЛ Зхб длиной -800 - 250 -мм;- доснга
тачной для наложения дондае+со. и подключения к Ус/происп> 
Заземления:

2 )  для кабелей со  стальной наружной оплеткой произвести за ­

чистку оплетки в соответствии  с  п .5 .8 .2 .  2 ) ;

3 )  протереть оплетку кабеля материалом, смоченным в сп и рто-бен ­

зиновой см еси , в соответствии  с  п .5 .8 .2 .  3 ) ;

4 )  протереть материалом, смоченным в спирто-бензиновой см еси ,
® i указанный Sперечислении 

плетенку ПМЛ и наложить бандаж (5 -6  витков) из этой  плетенки н а\ Д ^

покрытый ШС участок  оплетки кабеля, обеспечив перемычку (р и с .3 1 а )

заземления (отвод  из той же плетенки ПМЛ) длиной, достаточн ой  для

подключения к наружному у строй ству  заземления, но не более 150 мм.

Закрепить концы плетенки узлом или петлей из ПМЛ;

5 )  размещать ТПК и кистью покрыть сплошным тонким слоем  поверх

бандажа с  заходом на оплетку кабеля с  двух сторон  на 5 -7  мм;

6 )  оконцевать другой конец перемычки из плетенки ПМЛ наконеч­

ником и подключить его  к наружному устр ой ству  заземления (ри с .3 1 6 ) .

F F = F
Tflfl MfJHi ШаШ ^УПЁ М И'ПЛ Щ Т,

60Ь-7&.гоэч Йист
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Заземление наружных металлических оплеток одиночных 
кабелей перемычкой и з плетенки ПИЛ

1 -у ст р о й ст в о  заземления; 2 -гай ка  сальника; 3 -об ол  очка 
к абел я ; 4-ме талличе с  кая опл етка ; 5-бандах и з плетенки 
ПШГ покрытый ТПК; б-петля и з  плетенки ПИЛ; 7-наконечник



i

3 .8 .4 .  Заземление наружных и внутренних металлических оплеток 

кабелей под скобой при креплении их на мостах стальных или из л егко­

г о  сплава выполнять следующим образом :

1 ) снять скобу  крепящую кабели, приподнять их и зачистить повер­

хн ость  моста до блеска основного металла (в  соответстви и  с п .4 . 2 . 5 . )  

по длине соприкосновения кабелей с мостом и в местах крепления ско­

бы (ри(>.2ба,27а ,2 8 а ) ;

2 )  протереть материалом, смоченным в спирто-бензиновой см еси , за­

чищенную поверхность моста и внутреннюю поверхность скобы , затем р а з ­

мешать ТПК и кистью нанести её  на указанные поверхности ;

3 ) для кабелей с наружной металлической оплеткой протереть  спир­

то-бензиновой смесью все оплетки по длине равной ширине моста и пок­

рыть TIK , при этом стальные и окрашенные оплетки должны быть предва­

рительно зачищены шлифовальной шкуркой;

® 4 )  для кабелей с внутренней металлической оплеткой расположенных
и еиитс/гшческой пленки

внутри трассы  сделать кольцевой вырез наружной обол оч к а  шириной 8 -1 0  

мм, затем в месте выреза наложить бандаж и з плетенки ПЮ (с м . р и с . 

31а) до уровня (или выше) наружной оболочки, протереть спи рто-бен зи ­

новой смесью и покрыть ТГК;

®  5) для кабелей с внутренней металлической оплеткой расположенных
и синтетической плети

по периметру трассы  сделать кольцевой вырез наружной оболочки*величи- 

ной равной ширине моста, затем место выреза протереть спирто-бен зин о­

вой смесью и покрыть ТПК с заходом на оболочку кабеля;

б) установить скобу на м есто, закрепить её винтами, а выдавившую* 

ся ТЕК удалить (р и с .2 6 6 ,2 7 6 ,2 8 6 ).

5^ 8 .3 . Заземление наружных и внутренних металлических оплеток ка­

белей в подвеске при пучковой их прокладке рекомендуется производить 

до установки в подвеске крепежного замка (сн яв  при этом замки с од 

ной или двух близлежащих подвесок) и выполнять следующим образом :

I )  освободить подвеску от кабелей, приподняв весь  пучок кабелей 

с помощью деревянных клиньев, затем зачистить внутреннюю поверхность

Т 1— Г

в  1Д ш  наш ш ш ш ш  ь ш л  ыяТл
606 -78.209? Лист
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подвески до блеска основного металла ( в  соответствии с 

вплоть до отверстия крепления замка;

2 ) протереть материалом, смоченным в спирто-бензиновой смеси, 

зачищенную поверхность подвески, затеи размешать ТПК и кистью на­

нести её на указанную поверхность (рис*.29а)‘;

3 ) для кабелей с наружной металлической оплеткой протереть мате­

риалом, смоченным в спирто-бензиновой смеси, оплетки всех кабелей 

по длине равной ширине подвески и покрыть TIK, при этом стальные 

или окрашенные оплетки кабелей должны быть предварительно зачищены 
шлифовальной шкуркой;

©  для кабелей с внутренней металлической оплеткой расположен-
и Симтетичеекяй пленки

ных шутри пучка сделать кольцевой вырез наружной оболочки''шириной 

8 -1 0  мм, затем в месте выреза наложить банбаж из плетенки ПИЯ (см . 

р и с .3 1 а ) до уровня (или выше) наружной оболснки, протереть спирто- 

-бензиновой смесью и покрыть ТПК;

®  5) для кабелей с внутренней металлической оплеткой расположен-
иCUнтетиуеосей пленко

ных по периметру пучка сделать кольцевой вырез наружной оболочки* 

величиной равной ширине подвески, затем место выреза протереть спир­

то-бензиновой смесью и покрыть TIK с  заходом на оболочку кабеля;

б) установить замок в подвеску1; закрепить е го  винтом и удалить 

выдавленные излишки ТГК (р и с.2 9б> .

®  % 8 . б. Заземление внутренних металлических оплеток одиночных
KHP/J4

кабелей типа КВДНЭ, КНРЭк, КНРПк^на наружное устройство заземления 

перемьнкой из плетенки ПМЛ выполнять следующим образом:
гч Не !Чвн€е
I )  сделать отметку на наружной оболочке кабеля на расстоянии1' -  

1 ,5  длины ( £ )  гайки сальника от  места ввода в электрооборудование
и сингпет ч</е ской пленки

и в месте о т « т к и  произвести кольцевой надрез оболочки * шириной 

20-30 мм, не допуская повреждения оплетки. Удалить надрезанную 

полоску оболочки кабеля;

ТН Г
т ш и з ш ш г д т т ш
ш  fi/щ  а ш ж  тщ,\

б о б -г -з . г о м
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2 )  для герметизированных кабелей типа КВДНЭ зачистить шлифоваль­

ной шкуркой оплетку по окружности к а бел я , в месте удаления наруж­

ной оболочки ;

3 )  протереть материалом, смоченным в  спирто-бензиновой см е си , 

свободную от  наружной оболочки поверхн ость  оплетки к абел я :

-  для кабелей типа КНРЭк и КНРПк после вырезания обол оч к и '

)
- ка5елей Т. КНРЭе, КНРП0 - оЯолочки и  ct/H/n&/?uJvec/c.otZ
-  для кабелей типа КВДНЭ после зачистки оплетки;

4 )  заготови ть отрезок  плетенки ШИ Зхб длиной д остаточн ой  для 

наложения бандажа и поключениятк у стр ой ств у  заземления, протереть  

е е  материалом, смоченным в спирто-бензиновой см еси , и наложить 

бандаж ( 5 - 6  витков) из этой плетенки на участок  оплетки к абел я , 

обеспечи в  при этом перемьяку заземления (о тв о д  из той же плетенки 

Ш И ).

Закрепить концы плетенки узлом или петлей из той же плетенки 

( с м .р и с .3 1 а ) ;

5) размешать ТПК и кистью покрыть ею поверх бандажа сплошным 

слоем с заходом на наружную оболочку кабеля с  двух сторон  на

5 -7  мм;

6 ) обрезать конец плетенки на длину достаточную  для подключе­

ния к наружному устрой ству  заземления (н о  не б о ж е  150 м м ), окон­

це вать е г о  наконечником и подключить к наружному у стр ой ству  за­

земления (р и с .3 2 ) .

5 .8 .7 .  Заземление внутренних металлических оплеток одиночных 
КНР9в

кабелей типа КНРЗк/пёремьякой ПГН (перемычкой из плетенки ПУЛ) 

на наружное устрой ство заземления выполнять следующим обр а зом :

I
/3 Зам. о-иг-шз® гч. об. 

**
&АГ Лиспг №дакум. Подп. Пата

606-76.209? Цист
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Заземление внутренних металлических оплеток одиночных 
кабеля иа наружное устройство заземления перемычкой 

из плетенки ПУЛ

I-наружная оболочка кабеля; 2~оплетка «тадлическая;
3—гайка сальника; 4—устройство заземления; 5—плетенка 
ПК Зхб; б-наконечнхк; Ш5ГШШХХ 7-бандаж покрытый ТПК.

№дохуА Родп. Лото
в о в - ш о щ &



не менее
I )  сдел ать отметку н а  наружной оболочке кабеля н а  р асстояни й '

тц
&С;

Pv
§

1 , 5  душны ( 6> ) гайки сальника от м еста  в в о д а  (при вводе кабеля 

ч ерез сальник) или на расстоянии 50-60 мм от стенки ко рп уса  

электрооборудования (при вводе через в ту л к у , вы р ез);
__ исинтетичесы и плен*ъ

@  2) произвести круглый вырез наружной оболочки кабеля "диаметром

6 мм в  м есте отметки (р и с .3 3 а ) . Вырез оболочки выполнять при помо­

щи специального дырореза или паяльника со спецнасадкой (вм есто  

ж ала), не допуская при этом повреждения проволочек оплетки;

3) подготовить перемычку заземления или типа ПгН, или из плетен­

ки ШЛ:
1623 -о ъ .024-09, 6X9- аз о г ь -  /£.

@  -  перемычку ПгН выбрать по 0СТ5.6 12 4 -8 2  ч ер теsJ § 8 9 -0 3 .0 2 4 -1 8 ;

-  перемычку из плетенки ПМЛ 3x6 о тр езать  душной 180-200 мм;

4 )  протереть перемычку материалом, смоченным в  спирто-бензиновой 

см еси , затем  согнуть конец перемычки, сделав петлю длиной 30-40 мм 

(р и с .3 3 а ) ;

5) в в е сти  с  помощью оправки петлю из перемычки в  отверсти е 

оболочки кабеля (медцу оболочкой и оплеткой) на длину 30-40 мм 

(р и с .З З б );

6) в вести  в отверстие под оболочку кабеля (медцу оболочкой, 

петлей перемычки и оплеткой) ТПК с помощью спецоснастки типа 

шприц (р и с .З З б ); .

7) отр езать  излишек перемычки из плетенки НМЛ на длину равную 

расстоянию до наружного у стр о й ства  заземления (но не более 15 0  мм) 

и оконцевать конец перемычки (плетенки) наконечником;

8) подключить наконечник перемычки к наружному у ст р о й ст в у  

заземления (р и с .З З в ).

Примечание. Изложенный в п .5 .8 .7  процесс защищен а . с .
й II00666 "У зел заземления экранированного к а б е л я ".

Шц M r ж -iiо к у м . Подо. Пата 606 - 78- 209*1
Цист
Г б
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З ааги ж пяе ш утренквй экранирующей оплетки одиночного 
к а бел я  типа КЙРЗк,даре м ш о й  ПгН пли перецц-чкой и з  
влетвная ДШ1 на н аружное устреПотРо ааэвмлания 
КнР'Эб перем ы чкой НгИ или перемычкой из плет енки ЛА4Л *• 
наруж ное устр о й с тв о  зазем ления
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(g ) 5 .8 .8 .  Заземление внутренних металлических оплеток кабелей типа

КНРЗк, КНРШ^групповой перемычкой из плетенки НМЛ при пучковой 

прокладке кабелей в .подвеске (заземление на м остах под скобой про­

изводится  аналогично) рекомендуется производить до  установки  замка 

в  подвеске и производить следующим образом :

1) нарезать отрезки плетенки ПЫЛ 3x6 количеством равным числу 

рядов в  подвеске и длиной с  учетом  количества кабелей в ряду;

2 ) освободить подвеску от  кабелей, оставив в подвеске только 

нижний ряд;

3) произвести  круглый вырез в  наружной оболочке каждого кабеля 

нижнего ряда диаметром 6 мм на расстоянии 50 -60  мм от подвески. 

Вырез в оболочке производить при помощи специального дырореза или 

паяльника со  спецнасадкой (вм есто  ж ала), не допуская при этом 

повреждения проволочек оплетки;

4) протереть отрезок плетенки (перемычку) материалом, смоченным 

в спирто-бензиновой ш е е й , затем  (изгибая плетенку) сделать петли 

из плетенки числом равным количеству кабелей в  нижнем ряду и ввести  

их с помощью оправки в  отверстия на оболочках кабелей на длину 

3 0 -4 0  мм;

5) ввести  в отверстия на оболочке каждого кабеля нижнего ряда 

(между оболочкой, петлей из плетенки и оплеткой) ТПК с помощью 

спецоснастки типа шприц;

6) произвести  операции по п .п .5 .8 .8 . ,  3 ) ,  4 ) ,  5 ) ,  отделяя к аждый 

предыдущий ряд кабелей от последующего с  помощью деревянных 

клиньев, как показано на р и с .2 9 а ;

7) отрезать  излишки плетенок (перемычек) на длину равную расстся  

нию до наружного устрой ства заземления, но не более 300 мм;

8) окотщевать перемычки (плзтенки) наконечника?® и подключить 

их к  наружному устрой ству  заземления (р и с .34) или на зачищенное 

отверстие крепления замка подвески.

ШмИ ш Ж'ййКУМ. Подп. дата 606-78- 209Н
Цист
78
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5 . 8 . 9 ,  Заземление металлических опл еток  кабелей с  и сп о л ь зо в а ­

нием к о н т а к т н о го  элемента выполнять следующий обр а зом :

1 )  п од готов и ть  перемычку заземления и з  плетенки ПМЛЗхб дли н ой , 

д о ста то ч н о й  для подключения к у стр о й ств у  зазем лен и я ;

2 ) п р отер еть  пере у ш к у  и контактный элемент м атериалом , см енен­

ным в  сп и р то-бен зи н овой  с м е си ;

3 )  за п р е ссо в а ть  переы ш ку 1Ш  в контактный элемент ( р и с .3 4 а ) ;

4 )  размешать TIK и кистью  покрыть ею контактный эл ем ен т ;

5 ) раздви н уть  шилом пряди оплетки кабел я  и в в ести  под  нее 

контактный элемент вдоль кабел я  д о  те х  п о р , пока контактный элемент 

с  частью  перемычки ПЮ1 не окаж ется  по одну с т о р о н у  п р о св е т а  между 

прядями оп л етки .

Примечание. В случае заземления вяутрен^^к м еталлических о п л е - 
)  ток  кабелей типа КНРЗк*произвести вы рез наружной

оболочки к а б е л я , как э т о  указан о в  п . 5 . 8 . 7 а ) ,

6 ) обратным движением ( з а  перемычку ПНЕ) в вести  второй  к он ец  

к о н та к тн о го  элемента под оплетку  кабеля  за п р о св е т  д о  т е х  п о р , п о ­

ка и з -п о д  оплетки кабеля не выйдет в есь  свободный кон ец  перемычки

ПИЛ;

7 )  прижать оплетку кабеля  к контактному элем ен ту  и излишками 

ТПК заполнить п росвет  в  м есте выхода перемычки ПЮ1 ( р и с .3 4 а ) ;

8 )  оконцевать другой  кон ец  перем ш ки ПНЕ наконечником и подклю­

чить е г о  к наружному у ст р о й с т в у  зазем ления.

Примечание, Изложенный в  п . 5 .8 .9  п р о ц е сс  защищен а . с .
X 1312667 "У зел  заземления экранирующей оплетки  
кабеля” .

Л/ст
7$а/2 Hot. • Н fiDfi-7R РГ) Q4

UiH. Лист №до*чн. Лодп. Лото
vJL/ U— «



Заземление металлических оплеток кабелей с использованием 
контактного зле мента

2
э

2
<2
ЭЙт

i
I

АОЯ
§о
с

«J13оа
2

I -  контактный эле м ент;,2 -  оплетка кабеля; 3 
4 -  перемычка заземления.

Рис. 34а

-  ТПК;

/2 Нь£. о-*и-п.1?зг
JK3M лист № докум. ЮДШСЬ дата 606-78.2094
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5 .9 ,  Заземление металлических оплеток кабелей т.КНРЭв 
и КНРПв
5 .9 .1 .  Заземление металлических оплеток кабелей с медным 

экраном и внутренней поливинилхлоридной оболочкой выполнять 
способами .приведенными в табл. 1а

ТаблицаГа

1

чь

I

Тип экрана

Экран из мед­
ных лент

из мед- 
плетенки 

или медных 
проволок

Способ заземления

Для одиночных кабелей 
Перемычкой ПШГ с применением ТПК 
Перемычкой ПгН с применением ТПК
С применением ТПК при креплении 
под скобой

Для кабелей п р и  г р у п п о в о й  п р о к -

Лентой латунной и шинкой под ско­
бой
Шинкой -перемычкой 

при вводе в электрооборудование 
при креплении под скобой и в 
подвеске

О применением ТПК
при креплении под скобой 
при креплении в  подвеске

Групповой перемычкой НМЛ с  приме­
нением ТПК

Аналогично кабелям с экраном из 
медных лент

"Косичкой" из проволок повива на 
внутреннее устройство зазем­

ления;
наружное устройство заземле­

ния

Номер пунк­
та инструк- 

шш

5 .8 .6 .
5 .8 .7 .

5 .8 .4 .

5 .4 .5 ,

5 .6 .2 ,
5 .6 .3 ,

5 .8 .4 ,
5 .8 .5 ,

5 .8 .8 ,

5 .8 .4 » ;  5 .8*6  
5 .8 .7 .;  5 .4 .5 .  
5 .6 .2 .  5^ 6 .3 . 
5 .8 .5 .  5 .8 .8 .

5 .3 .3 ,
5 .3 .2 ,

*  Применяется в том случав .когда диаметр кабеля больше, 
чем диаметр отверстия для ввода его в оборудование.

L^lrn p \o-3t2-?2.&sk I Гllll f j  $у!Л Li*ln2.
6 0 6 - ? $ .  2 0 9 4

Hum
79S



№

5 .9 *2 . Заземление металлических оплеток кабелей с мед­
ным экраном и внутренней резиновой оболочкой

1) ооновные способы заземления аналогичны способам для 
кабелей о поливинилхлоридной оболочкой;

2) дополнительные способы заземления:
пайкой перемычки из плетенки ШЛИ согласно п .5 .5 .1 ,  при 

одиночной прокладке кабелей;
лентой латунной и перемычкой ПШ с  пайкой согласно 

п .5 .4 .4 ,  при групповой прокладке кабелей.
5 .9 .3 .  Заземление кабелей с оплеткой из стальных оцин­

кованных проволок или поливинилхлоридной оболочкой выполнять 
с  применений ТПК согласно п п .5 .8 .4 . ;5 .8 .5 . ;5 .8 .6 .

1
(L Ш  ю -эеШ & г •
Ущ Лит Ыдокум. Подп. \QITK

606-Т&.2094 Цист
7Рг
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6* ЗАЗЕМЛЕНИЕ ЭКРАНОВ Ш  КАБЕЛЕЙ

6 .1 *  Способы заземления экранов жил кабелей

6 . I . I .  Заземление экранов жил кабелей может быть выполнено: 

перемычкой-,ткосичкойп свитой  из проволочек экранной оболочки ; 

перемычкой из плетенки НМЛ баедажом с  пайкой;

перемычкой из плетенки НМЛ с  токопроводящим покрытием* 
перемычкой из n/гегенки ЛМл (ПгН’}  с токопрободлщей /{оппозицией 
6 Л *2* Исходя из требований эксплуатации схем и си стем , зазем­

ление экранов жил может быть выполнено: 

при входе жил кабеля в аппаратуру; 

у  мест подключения жил на клеммы аппаратуры*

6*2* Заземление экранов жил при входе жил кабеля в аппаратуру

6 * 2 .1 .  В инструкции представлены наиболее типовые решения: 

заземление экранов жил кабелей т.КНРЭТ, кабелей г.МЭРИИ, кабелей 

с  пластмассовой изоляцией.

6 .2 * 2 .  Заземление экранов жил кабелей т*КНРЭТ

производится в следующем порядке:

1) после разделки кабеля удалить лишнюю металлизированную 

бумагу ( экраны) с  жил кабеля, остави в  ее на длине 1 5 -2 5  мм от  

среза  наружной оболочки /ри с. 3 5 а ) ;

2) заготови ть отрезок  плетенки ШД 2x4, длина которой  опреде­

ляется  по м е сту ; от места ввода кабеля в прибор д о  клеммы (у с т ­

ройства) заземления, плюс длина на бандаж из 7 -8  витков на пучок 

жил;

3 ) в се  экранированные жилы собрать  в пучок, разводя не экрани­

рованные жилы в стороны. На пучок экранированных жил наложить 

плотно бандаж иэ 7 -8  витков плетенки НМД 2x4. Бандаж пропаять

J_
tiwVhjcm $°до*ум ОоЭп. Опта 606-78. 2034

flum
8 0
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Заземление экранов жил кабеля КНРЭТ при входе в  аппаратуру

15'25

О ,

J * 8. 1S-2S

I  -  наружная оболочка кабеля; 2 -  не экранированные яйлы; 
S -  экранированные яйлы; 4 -  лента П Ж ; 5 -  бандаж и з - 
7 -8  вигкав плетенки ПМ1 2 x 4 ; 6 -  перемычка заземления;
7 -  наконечник перемычки заземления*

Рис .3 5

Мм. Наст №до*ум. Иодп. 606-76. гозА
аЬс/п

в !
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*

по окружности* На отводе плетенки из бандажа (конец перемычки за­

земление) выполнить оконцевание наконечником ( рис .3$$/;

4) при наличии в кабеле неэкранироваяных жил уложить их поверх 

пучка экранированных кил и на общий пучок жил наложить бандаж в

2 -3  слоя из ленты ПЕК с заходом на оболочку кабеля. Конец ленты 

приклеить клеем КП- I .  Наконечник перемычки подключить на у стр ой ст ­

во зазем ления(рис.35г)

Примечание. В случае необходимости, для исключения замыкания 
перемычки заземления на гоковедущие части , перед 
оконце ваш  ем перемычки на плетенку 1Ш  надеть труб­
ку ПЖ 3 мм.

6 .2 о 3 0 Заземление экранов жил кабелей т.МЭНПН

производится в следующем порядке:

1) разделать конец кабеля, определить место среза  экранов жил, 

на место среза оплеток наложить бандаж из ленты ПВХ в два слоя  

Срисуй?);

2) заготовить отрезок плетенки ЕМ  2x4 . Длина плетенки опре­

деляется по месту с  учетом расстояния от концевой разделки ка­

беля до устройства заземления и количества повивов жил в  к а бел е ;

3) собрать в пучок жилы внутреннего повива и отогнуть в  с т о ­

роны жилы остальных повивов.

Допускается формировать жилы в пучки одинакового адресного 

направления и заземлять их отдельной перемычкой заземления;

4) вблизи места среза наружной оболочки кабеля зачистить мел­

кой шлифовальной шкуркой оплетки на жилах кабеля, ^ еста  зачистки

оплеток протереть обтирочным материалом, смоченным ошдъо*&нзг/на6ои
смесью;

5) наложить на жилы первого сформированного пучка бандаж из 

двух витков плетенки ПШЕ 2x4 и припаять бандаж к оплетке каждой 

жилы £ри с. 3 6 6 );

(кст ^доуум Подл. Дета 6 0 6 -7 8 . ZOS4
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6) накладывая бандаж из плетенки ИМЯ из од н ого  витка на оплет­

ки жилы каждого последующего пучка жил (п о в и в а ), припаять е г о  к 

оплетке каждой жилы, соединив таким образом в с е  оплетки одним о т ­

резком плетенки;

7) наложить бандаж из ленты ГШХ у  м еста ср е за  наружной оболочки

8) перемычку (конец плетенки) оконцевагь наконечником, подклю­

чить е г о  к  у стр ой ству  зазем лен и я^ ри с.З бг);

6 . 2 .4 .  Заземление экранов жил кабелей с  пластм ассовой  изоляцией 

и кабелей г.КЭЩН

производить в  следующем порядке;

1) в  процессе разделки концов кабелей извлечь из экранирующих 

оплеток жилы на расстоянии 1 5 -2 0  мм от  ср е за  наружной оболочки 

(р и с.Б Г ^ » Для ч е г о ;

сдвинуть оплетку по жиле в с т о р су  ср е за  оболочки к а бел я ;

перегнуть жилу на расстоянии 12 -15  от  ср еза  оболочки ;

раздвинуть шилом пряди оплетки в м есте сги ба  и через об р а зо ­

вавшиеся отверсти я  извлечь жилу из оплетки.

Примечание. При невозможности извлечения жилы из оплетки ( в
случае повышенной плотности о п л е т о к ), и у  кабелей  
Г.КЭЗДН,последнюю следует укороти ть д о  3 0 -4 0  мм 
и концы опл еток  расплести  на отдельные проволоки 
на расстоянии 1 5 -20  мм (ри с.З й ?);

2) у  ср е за  наружной оболочки на пучок экранированных жил (п о  

наружному повиву) наложить бандаж из стеклоленты в 2 -3  сл оя  

(теплоизоляционный слой) (р и с .3 £ § ;

3 ) разложить оплетки жил д о  теплоизоляционному слою и закре­

пить их бандажом из 6 -8  витков медной луженой проволоки диамет­

ром (р и с .3 й 5 ;
Примечание. В качестве бандаже* для закрепления «ил м огут и с­

пользоваться  отходы производства (токоведущ ие жи­
лы, пряди пл етен ок, скрученных в жгут и т * .п .)

'dm<1ист1°до«им Подп. Qflma 6 0 6 -7 8 .2 0 3 4



Заземление экранов жил кабелей с  пластмассовой изоляцией

и кабелей Т.КЭВДН

I  -  оболочка кабеля; 2 -  экраны жил; 3  -  жилы; 4 -  перемычка 
заземления (плетенка ПШ или провод МГШВ); 5 — теплоизоляционный 
слой (стек л ол ен та );  6 -  бандаж из проволоки; 7 -  наконечник.

Рис,ЗбГ
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4) произвести пайку проволочного бацдажа к  оплеткам. Паять 

бы стро, не допуская оплавления изоляции жил;

5) удалить кончики оплеток, выступающих из-под проволочного 

бандана, за  исключением одной, используемой в качестве перемычки 

заземления.

Примечание. В качестве перемычки заземления может быть исполь­
зован провод ШНВ;

6) изолировать узел заземления экранов жил лентой ПЕК в  два 

слоя с  заходом на наружную оболочку кабеля* Конец ленты приклеить 

клеем КП-1;

7) конец перемычки заземления (конец оплетки жилы или провод 

МПИВ) оконцевать наконечником и подключить его  к устрой ству  за ­

земления £ р и с .3 7 г ) .
Примечание. Допускается экраны жил у  кабеля т.КЭЩНЭ распаивать 

на бандаж,выполненный для заземления внутреннего 
экрана кабеля (п .5 * 5 .3 ) , при этом экраны жил рас­
плетаются до среза внутренней оболочки кабеля.

6 .3 .  Заземление экранов кил у  мест подключения жил на клеммы 

(контакты) аппаратуры

6 .3 .1 .  Заземление экранов жил кабелей у  мест подключения жил 

на клеммы (контакты) аппаратуры могут быть выполнены перемычкой-

"косячкой ", свитой из проволочек экрана жилы, бандажом и перемыч­

кой из плетенки ШЛИ с пайкой, пайкой на ленту латунную луженую 

"косичек" от отдельных экранов жил, бандажом из плетенки ШЛИ. 

Й Ш .

6 .3 .2 .  Заземление экранов жид переыычкой-"косичкой" произво­

дить в следующем порядке:

I )  при разделке кабеля длину экранированных жил оставить на

Цщ Цист 11

Род/). й,0то 606-78. г о  з  4



50 -60  мм больше, чей необходимо для их контактного оконцеваяия и 

подключения;

Примечание. С целью сохранения экранов жил, состоящих из не пле­
тенных проволочных прядей, рекомендуется:
-  перед снятием оболочки кабеля концы экранов закре­

пить на каждой жиле временным бандажом 3 -4  витка 
проволоки /б 0 ,5 -0 ,7  мм;

-  развести жилы и обмотать каждую по всей  длине 
лентой ПЕХ. При этом допускается  герметик не 
удалять, а при прокладке жил пучком накладывать 
только общий бандаж из ленты ПЕХ,

2) определить м есто предполагаемого среза  жилы для ее контакт­

ного оконцеваяия. На расстоянии 35 -40 мм от э т о г о  м еста , ближе к 

срезу  наружной оболочки кабеля, перегнуть жилу, раздвинуть шилом 

пряди оплетки в месте сгиба и извлечь жилу из экрана га к , чтобы 

отвод экрана был сверху жилы. Если экран плотен и извлечение из 

него жилы невозможно, расплести экран на проволочки д о  м еста  из­

ги ба . Проволочки скрутить между собой , и зготовив перем ы чку-"ко- 

си ч к у ";

3) для предотвращения продольного смещения экрана у  м еста вы­

хода жилы из оплетки наложить бандаж из 2 слоев ленты ПЕХ с  за ­

ходом на 5 -7  мм на изоляцию жилы. Конец ленты приклеить клеем 

КП- I .  Длина свободного от экрана участка жилы должна быть не S o - 

/ее .30  мм (р к с .З ф  ;

4) оконцевать перемычку-"косичку" жилы наконечником и подключит: 

ее на устрой ство заземления. При необходимости защиты перемычки- 

"хосички”  от прикосновения к контакта# ,до ее  ононцевания од еть  

трубку ПЕХ jrf 3 мм;

5) для заземления одновременно нескольких экранов жил на одно 

устр ой ство  заземления после изготовления перемычек-пкосичекп з а -

&7





земледия для экрана каждой жилы напаять их на групповую перемычку 

(из плетенки ИМЯ, ленты латунной луженой, перемычки ПГН без лепест­
ка) (р и с .3 5 ) .

Примечание. При припайке на групповую перемычку перемычек-"ко- 
сичек" экранов жил с пластмассовой изоляцией 
предусмотреть меры, исключающие попадание расплав­
ленного припоя на изоляцию жил .(прокладки из фторо­
пласта, стеклоленты, картона и т . п . ) .

6 .3 .3 .  Заземление экранов жил кабеля т.КНРЭТ

г > - 1

8ювшюввв производить в следующем порядке:

1) подготовить конец кабеля как указано в п .6 .2 .2 ,4 )  ^ и с .3 9 а ) ;
2) нарезать плетенку гЛ Ш  3x6 для экранировки жил. Длина от­

резков плетенки должна быть на 65-70$ больше длины экранированных 

жил, причем, одна из плетенок для изготовления перемычки заземле­

ния должна быть длиннее остальных не величину, равную расстоянию 

от сальника до устройства заземления внутри прибора;

3) надевая плетенки на оправку, проколоть в них отверстия 

диаметром 5-6 мм на расстоянии 35-40 мм от конца длетенхи(рисЗ9 6 ); ]
4) в плетенке, предназначенной для изготовления перемычки за­

земления, отверстие диаметром 5-6 мм проколоть на расстоянии ( t ) ,  

равном расстоянию от среза оболочки кабеля до устройства заземле- 

ния(’рис.39б);
5) на жилы, подлежащие экранировке, через проколотое отверстие 

надеть плетенки так, чтобы они вплотную доходили до среза оболоч­

ки кабеля и закрепить временным бандажом из 2 -х  витков проволоки 

на наружной оболочке(рис.39в,г);
6) на пучок экранированных жил, начиная у  самого среза оболоч­

ки кабеля, наложить плотный бандаж из 15 витков медной луженой
I

проволоки 5“ мм. Бандаж пропаять (р и с .59 г ) ;

--1 , 1Аист1 •» rt л л А ГТТ
4ист$*до«УМ. Подл. е т  6 0 6 - 7 8 . 2 . 0 3 ч  [ 3 9
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Заземление экранов жил кабеля КНРЭТ

s -
I  -  оболочка кабеля; 2 -  не экранированные вилы; 3  -  экраны вил;
4 -  плетенка Ю ;  5 -  перемычка из плетенки ГО.'Л; б -  наконечник; 
7 -  баддая из проволоки; 8 -  лента ПЕС; 9 -  временный бандаж 
из проволоки.

рис „а з
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7 )  поверх пучка экранированных хил уложить не экранированные 

хилы, пропуская их между кедами плетенок;

8 ) снять временный бандах из проволоки, расправить концы ш гете- 

но^вдоль оболочки кабеля и ебрезать их (кроме плетенки, предназ­

наченной для перемдеки заземления) до начала пропаянного бандажа 

из проволоки;

9) поверх пропаянного бандажа с  заходом на оболочку кабеля и 

обрезанные концы плетенок наложить бандаж из двух слоев  ленты ПВХ, 

конец которой приклеить клее^м КП- I ,  Накладывая бандаж, вывести 

конец плетенки, предназначенной для перемычки заземления, в сторо­

ну кил кабеля;

10) концы экранов на жилах у мест контактного оконцевания жил 

закрепить двумя витками ленты ПВХ;

11) конец плетенки, предназначенной для перемени заземления, 

оковцевать наконечником (в о  время контактного оконцевания жил) и 

подключить его  к устройству заземления (р и с . 39л).

6 .4 .  Заземление экранов жил кабелей токопроводящим покрытием

6 .4 .1 .  Способ заземления экранов жил кабелей с  применением 

токопроводящего покрытия одновременно обеспечивает и местную гер ­

метизацию кабелей.

Заземление экранов жил токопроводящим покрытием применяется:

при необходимости выполнения местной герметизации магистраль­

ных кабелей;

при невозможности использования других способов  заземления, 

изложенных в настоящей инструкции.

Ш/ч Ш ш Подп. Soma 606- 7&.2034 Лист
9/
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6 .4 .2 .  Заземление экранов ш  кабелей т.КНРЭТ выполнять в  сле­

дующем порядке:

1) подготовить конец кабеля в соответстви и  с п .6 .2 .2 .  I ) ;

2 ) выполнить операции по п .6 .2 .2 .  2 ) ,  в  случае, к огд а  заземле­

ние экранов жил производится без соблюдения требований не пре ры в-) 

ности экранирования по п .6 .2 .2  2 ) ,  3 ) ,  к огд а  требуется  обеспече­

ние непрерывности экранирования жил до м еста  их подключения;

3 ) ра звести  жилы кабеля в  стороны и нанести шпателем ТПП

в мегдужильное пространство и на жилы кабеля на длину 1 5 -2 0  мм от 

ср еза  оболочки (р и с .4 0 а ) ;

4 ) надвинуть (при необходимости^. отрезки плетенки ШЛ на экраны 

жил, а  концы оплеток расположить по оболочкэ кабеля , закрепив

их проволочным бандажом;

5) собрать жилы в пучок, уложить их по повивам и обжать бандажом 

из 9 -1 0  витков плетенки НМЛ 2x4 ;

6) заргвнять шпателем выдавившееся и з-п од  бандажа Ш 1 удалить 

излишки и обмотать участок  кабеля с  нанесенным ТПП лентой ПВХ в 

два  слоя ;

7) конец плетенки ПМЛ оконцезать наконечником и подключить 

е г о  к  у стр ой ству  заземления (р и с .4 0 6 ) .

6 .4 .3 .  Заземление экранов жил кабелей т.МЗРШН, К2ВДН и КМПЗВ 

выполнять в  следующем порядке:

I )  подготовить кабель т.т.М ЗРШ , КЗВДН в соответстви и  с  

п .6 .2 .3 .  I ) ,  2 ) ,  п .3 .1 .6 ,  а  кабель КЕШЗВ -  в  соответстви и  с  

п .6 .2 .4 .  I ) .  Экраны жил кабеля КЭВДН зачи сти ть, м еста  зачистки 

протереть обтирочным материалом, смоченным спирто-бензиновой 

смесью;

Шц Лим A/i-Ь'ОКУМ. Подп. t o o 606-78.20М
Цист
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2) развести  яйлы в  стороны и нанести шпателем ТПП в  междужильное 

пространство и на жилы кабеля на длину порядка 2 0 -25  мм от  ср е за  

оболочки (р и с .4 1 а ) ;

3 ) собрать жилы в пучок, сохраняя первоначальные повивы и нало­

жить на жилы бандаж из 9 -1 0  витков плетенки НМЛ 2x4 с  выводш  

конца плетенки для заземления (р и с .4 1 6 ) ;

4 ) заровнять шпателем выдавившееся и з-п од  бандажа ТПП и удалить 

излишки;

5) обмотать лентой ПЗХ в два слоя участок кабеля с нанесенным 

на н его токопроводящим покрытием, конец ленты приклеить клеем КП-1;

6) конец плетенки ПМЛ оконцевать наконечником и подключить е г о  

к у стр ой ству  заземления (р и с .4 1 6 ) ;

6 .5 .  Заземление экранов жил т  скопцоводящей композицией

6 .5 .1 .  Заземление экранов жил кабелей типа МЭРИЙ, КЭВДНЭ,

КЫПЭВ, СМПВЭГ выполнять следующим образом:

1) разделать конец кабеля. Определить м есто ср е за  экранов 

жил и на м есто среза  наложить бандаж из ленты ПВХ (р и с .4 1 а ) ;

2 ) для герметизированных кабелей типа КЗДШЗ и СМПЗЗГ зачистить 

шлифовальной шкуркой экраны на жилах кабеля у  м еста  ср еза  наружной 

оболочки на длине 15 -20  мм;

3 ) для кабелей типа МЭРИН и КМПЭЗ, а также для герметизирован­

ных кабелей после зачистки, протереть экраны жил кабелей у  м еста  

ср еза  наружной оболочки материалом, смоченным в спирто-бензиновой 

см еси , на длине 15 -20 мм;

4 ) развести  яплы в стороны, размешать ТПК и кистью нанести ее 

в меядужильное пространство, сдвинуть жилы и нанести ТЕК поверх 

хил по окружности (р и с .4 1 а ) на длине 15 -20  мм от  м еста  ср еза  наруж­

ной оболочки кабеля, с  заходом на оболочку на 5 мм.

toм, Лип ?/ Ж-о'вкум. Подп. Пата 606 - 78- 2094
Aim
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Заземление экранов жил кабелей МЭРШНДЭВДНЭДМПЭВ.СШВЭГ

I -обол оч к г  кабеля; 2-экрана жил: 3-чяента ПВХ; 4-пэремичва 
зазеиленмя (гш тен к а  ПШ1 2 x 4 ) ;  5-наконечник; 6-T IK .
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5) заготовить отрезок плетенки ПЫЛ 2x4 длиной 200-220 мм, 

протереть ее материалом, смоченным в спирто-бензиновой смеси и 

наложить ею бандаж (7 -8  витков) на пучок жил кабеля, покрытый ТИК.

Закрепить концы плетенки узлом или петлей (см .р и с.3 1 а ), оста­

вив один конец для перемычки заземления (ри с.4 1 6 );

6 ) размещать ТПК и кистью покрыть ею по окружности весь бан­

даж из плетенки;
7 ) отрезать излишек плетенки на длину равную расстоянию от 

концевой разделки кабеля до устройства заземления, при этом дли­

на перемычки (плетенки) не должна превышать 150 мм;

8) оконцевать перемычку (конец плетенки) наконечником и под­

ключить его *с устройству заземления.

Примечание. При необходимости можно развести необходимые жилы 
в стороны и произвести заземление отдельно каждого 
пучка жил как показано на рис.41в.

6 .5 .2 .  Заземление экранов жил кабелей типа КНРЭТ с  соблюдением 

требования непрерывности экранирования выполнять следующим образом:
1) после разделки кабеля удалить лишнюю металлизированную бу­

магу (экран) с жил кабеля, оставив ее на длине 15-20 мм от среза 

наружной оболочки;

2 ) нарезать плетенку ПМЛ 3x6 для экранировки жил. Длина отрез­

ков плетенки должна быть на 7С$ больше длины экранированных жил, 

причем одна из плетенок (для изготовления перемычки заземления) 

должна быть длинее остальных на величину, равную расстоянию от 

сальника до устройства заземления внутри прибора;

3) в плетенке, предназначенной для изготовления перемычки за­

земления проколоть отверстие 4 5 -6  мм, надевая плетенку на оправку

606 -78. 2.09b
Наст
96
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на расстоянии, равном расстоянию от среза  оболочки кабеля до 

у стр ой ства  заземления.

В плетенках, надеваемых на жилы, проколоть отверстия 0  5 -6  мм 

на расстоянии 35 -40  мм от конца плетенки;

4) развести  яйлы кабеля в стороны, протереть экраны жил мате­

риалом, слюненным в спирто-бензиновой см еси , размешать ТПК и 

кистью нанести ее на экраны жил на длину 15 -20  мм от ср е за  оболочки

5) надеть отрезки плетенок на жилы через проколотые отверстия 

в плетенках так х , чтобы они вплотную доходили до ср еза  оболочки 

кабеля (р и с .4 0 а ) ;

) 6) собрать жила в пучок и наложить плотный бандаж из 7 -8  витков 
0,8-^,3

медной проволоки 0 fyG-MM, начиная у  самого ср еза  оболочки. 

Закрепить концы проволоки плоскогубцами;

7) расправить концы плетенок вдоль оболочки кабеля и обрезать 

их (кроме плетенки, предназначенной для перемычки заземления) до 

начала бандажа из проволоки;

8 ) размешать ТПК и кистью покрыть ею поверх бандажа из проволо­

к и , с  заходом на оболочку на 5 мм;

9) концы экранов на жилах у  мест контактного оконцевания жил 

закрепить лентой ПЗХ;

10) конец плетенки, предназначенной для перемычки заземления, 

оконцевать наконечником и подключить е г о  к  устрой ству  заземления 

(р и с .4 0 6 ) .

6 .5 .3 .  Заземление экранов жил кабелей в  непосредственной близ о с ­

ти , от контактных плат аппаратуры выполнять следующим образом :

I )  в процессе разделки кабеля снять наружную оболочку кабеля 

на расстоянии 50 -60  мм от конца, не повредив оплетку жил;

Л т Лист Ж'Ь'ОКУМ. Подп. Опта 6 0 6  -  7 8 .2 0 М
fccm
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2 )  и звл еч ь  и з экранирующих оплеток  жилы к абел я  в следующей 

п осл ед ова тел ьн ости  (р и с .4 2 а ) :

определить м есто  предполагаем ого ср еза  жилы для выполнения к он ­

т а к т н о г о  оконцевания;

на р а сстоян и и  3 0 -40  мм от  э т о г о  места ближе к с р е з у  наружной 

оболочки кабеля  перегнуть жилу на с е б я , преварительно н еск ол ь к о  

сдвинув экран в  стор он у  для у д о б ст в а  выполнения операций;

р аздви н уть  шилом пряди оплетки в месте и зги ба  и ч е р е з  о б р а зо ­

вавш ееся отверсти е извлечь жилу из ошгетки т а к , чтобы  отв од  экрана 

ок азал ся  св е р х у ;

3 )  для предотвращения продол ьн ого  смещения экранирующей ошгетки 

у  меета выхода жилы из оплетки наложить бандаж и з ленты  1ШХ с 

заходом  на 5 мм на изоляцию жилы, при этом  длина св о б о д н о го  от 

оплетки участка  изоляции жилы не должна быть более 30 мм (р и с .4 2 6 )

4 )  извлеченные и з оплетки жилы о б р е з а т ь , надеть маркировочные 

би рки , за тем , при н еобходи м ости , прои звести  контактнее о к о н ц е в а - 

н и е ;и  подключение жил к контактам  аппаратуры ( р и с .4 2 в ) ;

5 )  за го т о в и т ь  перемычку заземления типа ПГН в  с о о т в е т с т в и и  с 

ч е р т .6 8 5 -0 3 ,0 2 4 -1 6 ,-IS) С С Т 5 .6Г 24 -82 , длина к отор ой  оп р ед ел я ется  

по м есту  о т  крайней подключенной жилы д о  у ст р о й ст в а  зазем лен и я;

6 ) п р отер еть  материалом, смоченным в  сп и р то-бен зи н овой  см е си , 

концы выведенных оплеток и перемычку ПГН в м естах  соединения

с оплетками жил. Размешать ТПК и покрыть ею концы оп л еток  и п е р е ­

мычку ПГН;

щ ) 7 )  закрепить концы выведенных оплеток ж и д ^  перемычке ПГН 

бандажом и з  5 -6  витков медной проволоки Длина.выведенных

Лист
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З а з е м л е н и е  э к р а н о в  х и л  к а б е л е й  у  м е с т  п о д к л ю ч е н и я  

н а  к о н т а к т ы  ( к л е м м ы )  п л а т  а п п а р а т у р ы

I-экранирующая оплетка хилы; 2-изоляция хилы; 3-отвод из 
оплетки; 4-жила; 5-бандах из ленты ПВХ; 6-оболочка кабеля; 
7-переудака ПГН; 8-бандах из медной проволоки покрытый TIE; 
9-мархировсяная бирка; Ю-клеммная плата аппаратуры̂  И-лепз- 
стковыв контакты̂  12-наконечник; 13-устройство заземления.

РЫ >Н1

УМ А кт №дохчн Лодп. Лота
6 0 6 -T 8 .Z 0 M I f f



концов оплетки и расстояние между банданами на перемычке заземле­

ния определяется по м есту , с  у ч е т ш  эксплуатационного за п а са , не­

обходимого для отсоединения любой из жил от  контакта на аппарату­

ре (р и с .4 2 в ) ;

8 ) размешать ТПК и кистью покрыть ею м еста  соединения выводных 

оплеток жил с  перемычкой ПГН (поверх бандажа);

9 ) оконцованную наконечником перемычку заземления ПГН подклю­

чить к  устрой ству  заземления (р и с .4 2 в ) ;

10 ) в  случае необходимости, для исключения замыкания перемычки 

заземления или отводов экранирующих оплеток жил н а  токоведущ ие 

ч а с т и , пер е д  подключением к аэд о го - о т в о д а , а з атем -лрррд ококцэза-  

д-гэм ■■перемычки паквкотшиком, на переамчау- з аземдения н эдоть т р у б к у . 

■B&X-0 S "ММ1. £б/л0/1#ить з а щ и п о в  ototfqefiaMt/e.



7. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА

7 .1 .  Перечень основных операций, подлежащих приемке ОТК, спо­
собы и объем контроля приведены в  табл .2 .

Операции, не предусмотренные в табл .2 , контролируются на соот­

ветствие требованиям конкретных разделов инструкции.

Предусмотренные в табл.2 выборочные проверки осуществляются 

путем контроля 3 -5$ от принимаемого количества выполненных работ.

7 .2 . При обнаружении операций, выполненных без учета требова­

ний настоящей инструкции, выборочной проверке подвергается удвоен­

ное количество выполненных работ.

Таблица 2

П Е Р Е Ч Е Н Ь  

контролируемых операций

I
§«С
ъ
ъ

Наименование контроли­ Пункты ин­ Способы Объем
руемых операций струкции ' средства

контроля
проверок

I . I .  Наличие антикорро­
зионного покрытия

1 .2 . Комплектация элект­
рооборудования кре- 
пезлыми изделиями, 
амортиз аторами, 
перемычками зазем­
ления

1 .3 . Качество контактных 
поверхностей

I .  Цредаонтажная подготовка 

Визуально3 .5 ;
4 .6 .2 .I

3.3,
4.2.*1,
4 .3 .1

4 .2 .3 ,
4 .2 .4 ,
4 .2 .5

Визуально

Визуально

Выборочно. При 
приемке слесар­
ного насыщения

100$. В процессе
предмонтажной
подготовки

100$. В процессе
предмонтанной
подготовки

toft Ли$т Ж'Ь'акум. Подп. Пата 606 -  78■  г о м
Пост
/0/
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Продолжение табл.2

§
<*6
§

Наименование контроли­
руемых операций

Пункты ин­
струкции

Способы, 
средства 
контроля

Объем
проверок

3 .3 . Качество и правиль­
ность выбранной 
перемычки заземле­
ния

5 .8 .2 .1 ) 
5 .8 .7 .3 )

Визуально 10056

3 .4 . Качество припайки 
перемычки заземле­
ния (ленты) к оп­
летке кабеля. Ка­
чество паянных 
соединений

5 .2 .1 .1 )
5 .2 .2 .2 )
5 .4 .1 .3 )
5 .4 .2 .5 )
5 .5 .1 .5 )
5 .5 .3 .5 )
5 .3 .2 .4 ) 
5 .3 .3 .2 )
5 .4 .4 .5 )

Визуально
Измерение
переходногс
сопротив­
ления

1002
В сомнительных 
случаях

3 .5 . Качество контактной 
поверхности на уст­
ройствах (или дета­
лях) заземления

5 .2 .1 .4 )
5 .3 .1 .5 )
5 .4 .1 .4 )
5 .4 .2 .1 )
5 .4 .3 .4 )
5 .7 .2 .2 )
5 .7 .3 .1 )
5 .8 .4 .1)

Визуально 1002

3 .6 . Количество подклю­
чаемых перемычек 
заземления к одному 
устройству (детали; 
заземления

3.10 Визуально 1002

3 .7 . Окраска контактных 
поверхностей в мес­
тах подключения 
перемычек заземле­
ния

5 .2 .1 .4 ) 
5 .3 .6 .I)
5 .4 .1 .5 )
5 .4 .3 .9 ) 
5 .7 .2  % 
5 .7 .3 . II)
5 .5 .1 .7 )
5 .5 .2 .7 )
5 .3 .2 .6 )
5 .4 .5 .9 ) 
5 .6 .2 .4 )
5 .6 .3 .7 )

Визуально 100#

3 .8 . Размеры латунной 
ленты ©

Визуально 100#

Лисгр Ж'Шум. Подо. Орта 606- 72- 2099
Ласт
Ю З
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8 .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

8 .1 ..П р и  выполнении работ по заземлению соблюдать действующие 

в отрасли "Правила техники безопасн ости  при выполнении электромон­

тажных, радиомонтажных, настроечно-регулировочных и злектроради оре- 

монтных р а бот  на судах в установках напряжением до и свыше 1000 

в ол ь т"(р а зд ел  3 ) .

8 .2 .  Для выполнения работ по заземлению использовать ТПК, изго-^ 

товленную только согласно требованиям "Временной У ехнологической

(^ и н ст р у к ц и и  по приготовлению токопроводящей композиции"

М 78г313 -001  85г -  25273. Оооог.

8 .3 .  Электрифицированный инструмент для электромонтажа должен 

применяться только на напряжение не более 36  В.

8 .4 .  В закрытых помещениях должна быть обеспечена приточно-вытяж­

ная вентиляция при выполнении работ с ТПП, ТПК или по вырезанию о т ­

верстий в оболочках кабелей КНРЗк и ХНРПк.

Примечание. В случае отсутстви я  вентиляции при вырезании о тв е р ­
стий в оболочках кабелей типа КНРЭк и ККРПк с  по­
мощью насадки к электропаяльнику, исходить и з р а с­
чета допустимости выполнения в течение смены не более 
5 отверстий в I  iP объема помещения. Работу выпол­
нять по нарцду-допуску.

8 .5 .  Грунт, эмаль, починочную п а сту , ТПП, ТПК брать на заказ 

небольшими порциями (не более 1 -2  к г )  и хранить в небьющейся п осу ­

де с плотно закрытой пробкой (и ри ской ).

8 .6 .  При работе с ТПП, и ТПК следует учиты вать, что  компоненты, 

зходящие в их с о ст а в , токсичны, поэтому при р а боте  с ними н еобх о ­

димо соблюдать следующие меры предосторож ности:

пол ьзоваться  защитными полиэтиленовыми или резиновыми перчатка­

м и ;

' Ш JhiCm rifct'uxytf. flcdn. ■Пп г г , а
606-78.209f
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при попадании ТПП или ТПК на незащищенные участки кожи удалять 

их ветошью, смоченной спиртом, затем промыть водой с  мылом.

8 .7 .  Использованную ветошь собирать в специальную ем кость , 

снабженную надписью ’’ОТХОДЫ” , "ОГНЕОПАСНО", и уничтожать в поряд­

к е , оговоренном в инструкции Je 78 .3I3-O O I-85 .

8 .8 .  В помещениях, где проводятся работы с  ТПП (ТПК) запреща­

ется  курить, пользоваться открытым огнем и производить сварочные 

работы.

СОГЛАСОВАНО:
Начальник базовой лаборатории 
по технике безопасности

В.И.Багин
Л  1.0/. Ыг-

iД  fi/ТД Ьй/ЛЛ ?кЯЯ5 606 -78.20М
Цист
ЮТ
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9. тстрлтт и о с н а с ш .

Наименование Обозначение
документов Код

Кисть мягкая диаметром 15-18 ш ГОСТ IC597-80

Ключи гаечные двусторонние ГОСТ 2839-80

5 ,5 -7 5495IC02I

8-10 5495I003I

IO -I2 549510041

12 -14 549510051

14 -17 5495IC06I

17 -19 549510071

Отвертка монтажная с диэлектри­
ческой ручкой

78541-069-72 549713300

Нож электромонтажный H3-I ОСТ5.9532-74 5PI86CC4I

Ножницы ручные для резки пле­
тенки

0СТ5.9532-74 549460C8I

Рулетка измерительная металли­
ческая, тип РЖ-1

ГОСТ 7502-80 597370021

Шило монтерское с пяткой 986-78.4911 50I3900II

Паяльник электрический про- 
МЫП1Л9ЕНЫЙ тип ПЗН-40-36

1У5.6 35-51IС -77

Паяльник электрический про­
мышленный тип ПВН-160-36

Т75.635-5110-77

Шпатель Собственного
изготовления

Опгазка для прокола и расшире­
ния плетенки ПШГ

То не

олзктротигель 175.635-5127-78 50I5I0 0II

i
1

liss Jluctг Ж 'й в к у м л Ш п . Олта 6 06 - 78. 2091/



п * - |

I

1

Ч

1
I
г-
rh
ъ
(S
л

§
9

Продолжение

Наименование Jp чертежа, 
ГОСТ или ТУ

Код

Напильник плоский ГОСТ 1465-80 5 I9 2 I0 3 7 I

Электрическая сверлильная 
машина ИЭ-1033 ГОСТ 8524-8С 59221003

Шкурка шлифовальная бумажная ГОСТ 6456-75

Шкурка шлифовальная тканевая 
водостойкая ГОСТ 13344-79

Оправка ОВШЗ для ввода шинок 
заземления под оболочку кабеля
КНРЭк П д4.094.015

Дырорез ДОК для кабеля КНРЭк П д4.094.017

Штамп для изготовления шинки 
заземления 8 2 .0 5 6 .0 0 .0 0 0

Штамп для изготовления шинки 
заземления 8 2 .0 5 7 .0 0 .0 0 0

Оправка для приварки бонок 
‘ заземления 7852I-244 -7IC 6

Насадка к электропаяльнику 
для вырезания отверстий на 
оболочке кабеля КНРЭк 9 7 1 .2 8 .065СБ

ч ерт.п р ед ­
приятия 
п /я  А-7433

Шприц б /ч

Бачок емкостью не более 
0 ,5  л с  крышкой

б /ч

Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75

Qucm ~Ш9до#умй 6 0 6 -7 8 . г о 84
Пит,
№
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10. НОШ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

Шифр по класси - Наименование ГОСТ. ОСТ 
или ТУ

Ед. Технолорический Средняя норма
фшсатору материалов изм. процесс расхода,

67780201000 Спирт Э Т И Л О В Ы Й  тохни- ГОСТ 17299-78 л Для протирки кон­ 0,005
че скии (гидролизный 

марки А)
тактов после лу­
жения жил 
0 ,3 5 -1 ,5  мм

07310515000 Грунтовка ВЛ-02 ГОСТ 12707-77 г 1 ,0

07281^71000 Эмаль ЭП-755 ТУ6 -10 -717 -75 г Защита узлов за­
земления от кор­

1 .0

0723Ю 4000 Эмаль ЭП-569 ТУ6-10-625-74 г розии

07201^57000 Грунтовка ЭФ-065 ТУ6-10 -1435-78 г Защита шин зазем­
ления (п .3 )16 )

О234П2О580 Припой оловянно-свинцо­ ГОСТ 21931-76 р Пропайка бандажа Диаметр Средняя
@ (0 10 -2 9 9 .0 1 4 ) вый марки ПОС-61 про­

волока (Пр) диаметр
кабеля,

мм
норма
расхода

6 ,0 10 1 .3
20 3 ,5
30 6 ,5
40 1 1 ,0
60 22,0

Пропайка оплеток 9-34 0 ,15
кабелей

35-50 0,2

Ду?Я протирка 
контактов после

свыше 50 0,2

@  ою ю гооооо Несрра с СЦ- tfs/zo# ГОСГ Ш Ч '7 8 / 0 ,О О £

/!У 9tc енир Ж ил

§!
й
К}



И н& Н °подл

4 г У / х »

CD
С)
CD

•ч)
Oo

1>о
О
Со
4 s

cr  VO ?*. '̂ ' y 0\LW£A’*a(/&t. //ЛОЛ, is

Продолжение

Шифр по класси­
фикатору

08240500000
(010-299.024)

02354120058
(010-299.014)

Наименование
материалов

Вазелин технический

Припой оловянно-свинцо­
вый марш П0С-40.Прово­
лока (пр) диаметр 6 ,0

ГОСТ, ОСТ 
или ТУ

•еет-36г55в=74-

Г0СТ 21931-76

Ед.
изм.

Технологичешшй
процесс

Смазка зачищен­
ных поверхнос­
тей

Пропайка вандажа

Пропайка оплеток 
кабеля

Лужение лент отво(- 
да от магистрали 
заземления

Средняя норда 
расхода

1 В числителе для
2  стали, в знаме­

нателе -  для 
легкого сплава

Диаметр
кабеля,

мм

Средняя
норда
расхода

10 1.4
20 3 ,7
30 7 ,1
40 12,0
60 24,0

9-34 0,2
35-50 0,2
свыше 50 0,2

0,7
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Продолжение

Шифр по классифи­
катору

Наименование
материалов

г о с т ,  о с т
или Ь

ЕД.
изм.

Технологический
процесс

Средняя норма 
расхода,

Лужение лент от­
вода от магистра­
ли заземления

0 ,6

ГОСТ 14253-76 г Протирка контакт­
ных поверхностей 
и мест пайки

10

Лужение и пайка

ГОСТ I9 II3 -8 4 г 1.0

ГОСТ 19034-82 г Электроизоляция 
перемычек из 
плетонки ПМЛ

4 ,0  на I  жилу

ГОСТ 1 0 5 8 7 -8 4 г

Заземление метал­
лических оболочек 
и экранов жил ка­
белей 20

ГОСТ 12812-80 

ОУ6-01-450-76

г

г

10 -на 10
кабелей

2

ГОСТ п г$ 3 - 78 А 0,003

ОЪ

§
s
гч>

08552700002
(010-299 .025 )

05430601000

I®*
05833903010 , 
(Щ 0-299 .020 )

06070501000 „ 
(010 -299 .020 )

06804311000 „ 
(010 -299 .020 )

05520100000 , 
(010-299 .019 )

* 077S02OSOOO 
(  О fO-299.023)

©

Полотно нетканное обти­
рочное

Флюс паяльный, состоя ­
щий из компонентов

Канифоль сосновая 
марки А

Трубки из поливинил­
хлоридного пластиката, 
диамотром 3 мм

Токопроводящее покры­
ти е, состоящее из сле­
дующих компонентов:
эпоксидная смола ЭД-20

Тиокол жидкий марки I

Олиго эфиракрилат 
марки Ш\>-9

С пирт $тилО§ыи т е х ­
нический парки А
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Шифр по класси­
фикатору

Наименование
материалов

ГОСТ. ОСТ 
или ТУ

Ед.
изм.

Технологический
процесс

Средняя норма 
расхода.

5 06II200I000 ч 
(010 -299 .020 )

Поли этиленполиамин 
технический

ТУ6-02-594-80 1 .6
5s
С и

г

C l
02411211000 , 
(010 -299 .014 )

Латунный порошок (при- ГОСТ 15527-70 г 70-90
Уq

готовляется из латуни
(ЛС59-1)
круглая

0 70 или 100 мм

сг>
0>
с ь

1

а

JV>
06000100000
(010-299 .020)

Токопроводящая компо­
зиция, состоящая из 
следующих компонентов:

Поливинилбутираль 
марки Ш

78313-002-85ТУ 

ГОСТ 9439-85 г

Заземление метал­
лических корпусов 
электрооборудова­
ния, оплеток и 
экранов жил кабе­
лей

3,7

2,3

%
07780201000
(010-299 .023 )

Спирт этиловый техни­
ческий марки А

ГОСТ 17299-78 л 0 ,02  На 10 
узлов

02620403000 
(010 -299 .014 )

Никелевый порошок 
карбонильный марки 
ПНК-0Т1

ГОСТ 9722-79 г зазем~ lop ления

05441832000
(01 0 -7 4 .0 4 )

Спирт изобутиловый 
технический

ГОСТ 9536-79 л 0,00(5

053Ш 04000
(01 0 -7 4 .0 4 )

Борная кислота 
марки Б

ГОСТ 18704-78 г

■>
3
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Продолжение

Шифр по классы- Наименование гост, ост Ед. Технологический Средняя норма
фикатору материалов или ТУ изм. процесс расхода

07780201000 Спирт этиловый техничес- ГОСТ 17299-78 Л 0,003
(010-299.023) кий марки А

- Перемычка т.ПгН 0CT5.6I24-82 шт Заземление оплет­ Определяется из
ки кабелей чертежа

— Перемычка т.ППЛ. 0CT5.6I24-82 шт Заземление элект­ Определяется из
рооборудования,
устанавливаемого

чертежа
на амортизаторах

Проволока медная круглая ГОСТ 2112-79 Наложение бандажа
электротехническая мар­
ки Мм диаметром, мм на оплетку кабеля

02405802075 
(010-299.014)

0 ,5 г 1,0 на I  кабель

02405802155
(0X0-299.014)
02405802165

1,3 г 5 ,0  на I кабель

(010-299.014) 1 ,4 г 5 ,0  на I  кабель
02405802175 
(010-299.014) 1 ,5 г 5 ,0  на I  кабель
03263002100 
(010-299.015) Стеклоткань электроизо­

ляционная ЛС1СЛ-155 ГОСТ 10156-78 г Выполнение банда­ 2 ,0  на I  кабельOZQtoeooooo Не <рра л су- У6&У200 Грет $ув</-7& И жа
З а з е / ч л е н и е  
оплеток /саЗглай а, ю з @

О )
о>
<3)

1\э
о>

Ilf
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Продолжение

Шифр по класси­
фикатору

Наименование
материалов

ГОСТ, ОСТ 
или ТУ

Ед.
изм.

Технологический
процесс

Средняя норма 
расхода

06062500021
(010-299.020)

Лента из фторопласта-4 
прокладочная 04x40

ГОСТ 24222-ад г Теплоизоляцион­
ная защита кабе­
лей с  пластмас­
совой изоляцией

2 ,0 на I  кабель

08602735000 ч 
(010-299.025)

Лента электроизоляцион­
ная из стеклянных нитей 
ЛЭС-0,2х25

ГОСТ 5937-в$ г Теплоизоляцион­
ная защита кабе­
лей

2 ,0 на I  кабель

Паста починочная ПП-1, 
состоящая из следующих 
компонентов:

Герметизация мест 
ввода шинок за­
земления и узла 
подключения пере­
мычки из плете­
нок п м л

07310475000
(010-299.022)

Эмаль перхлорвиниловая 
марки XB-I24 темноголу- 
бая ю т

ГОСТ 10144-74 г 12

07310467000 ч 
(010-299.022) голубая

05830301000
(010-299.020)

Смола поливинилхлоридная 
хлорированная

0СТ6.01-37-79 г 3

02130502003 
(010-299.013)

Плетенка металлическая 
экранирующая 3x6

ТУ22-3708-76 м Выполнение банда­
жа изготовление 
перемычек

0,1
0 ,2

\
м

Изготовление шинок 
-перемычек 0,3

СЬ

S3
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Продолжение

Ишур по классифи­
катору Наименование

материалов ГОСТ, ОСТ 
или ТУ

БД.
изм.

Технологический
процесс

Средняя норма 
расхода

м Экранировка жил 1,7  на I  м жилы 
кабеля

м Изготовление 
групповых шинок- 
перемычек

Длина определяется 
учетом количества 
кабелей,закрепляе­
мых в подвеске

02I3050300I 
(010-299.013) Плетенка металлическая 

экранирующая 2x4
ТУ22-3708-76 м Выполнение бан­

дажа
0 ,3  на I  м жилы 
кабеля

07780201000
(010-299.023)

Спирт этиловый техни­
ческий марки А

ГОСТ 17299-78 л Протирка зачи­
щенных поверх­
ностей

0 ,1  на 100 протирог

05834401000 > 
(010-299.020)

Лента поливинилхлоридная
электроизоляционная
1Щ -0,20

ГОСТ 16214-70 г Выполнение бан­
ка

0 ,5

Лента латунная общего 
назначения марок JJ63

ГОСТ 2208-75

02412101193 
(010-299.014)

0,2x15 г Заземление опле­
ток кабелей у 
электрооборудо­
вания

2 ,0  на I  кабель

024I2I0II94 . 
(0X0-299.014)

0,2x25 г Заземление опле­
ток кабклей по 
трассе под ско­
бой и в подвес­
ках

6 ,0  на 5 кабелей

080Z02O0OO0 № Hecpрас. СЧ- 155/200 p0CT 5/3V-7Z /! fipornttptccL зачищ у  
~Ных конхпа.ктнь/х

0,/ на. /ООпроггшро*
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Шифр по класси­
фикатору Наименование

материалов
ГОСТ, ОСТ 

или ТУ
Ед.
изм.

Технологический
процесс

Средняя норма 
расхода

024I2I7I5I9 
(010-299.014)

0,6x175 г Изготовление ла­
тунных шинок за­
земления

1,5  для изготовле­
ния шинки размером 
0,6x6, 5x40

г 2 ,0  для изготовле­
ния шинки размером 
0,6x6, 5x60

0343513000 
(010-299.015)

Наконечник кабельный, 
закрепляемый пайкой 
т.Н Л -2,5-4

0СТ5.6070-74 шт Контактное окон- 
цевание

1,0

03435304000 „ 
(010-299.015)

Наконечники кабельные 
закрепляемые сваркой 
СУ-4-4,5

0СТ5.6070-74 шт Контактное окон- 
цевание

1,0

Клей КП- I ,  состоящий 
из следующих компонен­
тов :

Приклеивание лен­
ты ПВХ при выпол­
нении бандажа

07310475000 4 
(010-299.022)

07310467000 , 
(010-299.022)

Фмаль перхлорвиниловая 
марки XB-I24 темноголу-
бая или 
голубая

ГОСТ 10144-74 г 4,44

05830301000 , 
(010-299.020)

Смола полившшлхлорид- 
ная хлор*рованная

0CT6-0I-37-79 г 0,56
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Продолжение

Шифр по класси­
фикатору

Наименование
материалов

ГОСТ, ОСТ 
или ТУ н&.

изм.
Технологический
процесс

Средняя норма 
расхода

07331503000 Эмаль ЭП-51 
красного цвета

ГОСТ 9640-75 г Защита от кор­
розии

1,0  для узла

07280609000
(010-299,022)

Эмаль ПФ-115 
серого цвета

ГОСТ 6465-76 г Окраска контакт­
ных поверхностей

2,0 на оплетку 
кабеля

Os
§

а

I-CS

Зам. председателя ПДК по экономии 
остродефицитных металлов

Начальник отраслевой лаборатории

0 - &- 3ахароБ 

Б. JT. Гликин

io3.<P£

Ой



ПРИЛОЖЕНИЕ I

СОСТАВ И ПРИГОТОВЛЕНИЕ ТОКОПРОВОДЯЩЕГО ПОКРЫТИЯ

I .  СОСТАВ ТОКОПРОВОДЯЩЕГО ПОКРЫТИЯ, В Л .:

1 .1 . Эпоксидная смола ЭД-20, ГОСТ 1 0 5 8 7 -В ^ ...........................  100

1 .2 . Тиокол жидкий марки I ,  ГОСТ 1 2 8 1 2 -5 0 ...........................  50

1 .3 .  Олигоэширакрилат марки МГФ-9 ТУ 6 -0 1 -4 50 -7 6  .............  10

1 .4 .  Полиэтиленполиамин (технический отвердитель)
ТУ 6 -0 2 -5 94 - S O ..............................................................................  8

1 .5 .  Латунный порошок Г О С Т W. ................................  350-450

2 . ПОЛУЧЕНИЕ ЛАТУННОГО ПОРОШКА

2 .1 .  Латунный порошок получают в результате механической об­

работки болванки латуни ЛС59-1 ГОСТ 15527-70 диаметром 70-100 мм 

специальным приспособлением, устанавливаемым в  резцедержателе 

токарного станка.

Резцы приспособления (2 0 -2 5  ш т.) должны изготавливаться из 

пластин инструментальной стали У8А-У10А твердостью  НР& 6 2 г б 4 , 

Допускается изготовление резцов из полотен механической ножовки. 

Ревущие кромки резцов должны быть заточены по форме проходных 

резцов.

Режим резания:

продольная подача -  0 ,4  мм j

скорость  резания -  760 об/мин.

ъ
г Для удаления из полученного порошка зерен с  размерами больше 

0 ,8  мм и меньше 0 ,4  мм он должен быть просеян через 2 си та : 

с  ячейкой 0 ,8  мм -  первый ра з, с  ячейкой 0 ,4  мм -  второй р а з .

5?
4змЧист~$аdoyft/M Па$г>. й#т<з 6 0 6 -7 3 .2 0 3 4



I  -  обойма; 2  -  резцы

3 . ПРИГОТОВЛЕНИЕ ТОКОПРОВОДЯЩЕГО ПОКРЫТИЯ

3 .1 .  Токопроводящее покрытие цриготавливается  на специально 

оборудованном участке в  вытяжном шкафу. В полиэтиленовую или 

металлическую кювету емкостью 500-800 г  отвешиваются компоненты 

1 ,2 ,3  и 4 и тщательно перемешиваются в  течение 5 +  7 мин. После 

эт о го  небольшими порциями добавляется  латунный порошок. После 

добавления каждой порции порошка см есь  должна быть перемешана.

Далее токопроводящее покрытие расф асовы вается в  стаканчики из 

плотной бумаги. При доставке на заказе стаканчики должны быть 

закрыты кружочками из картона или алюминиевой фольги.

4 .  СОБЛЮДЕНИЕ ТРЕБОВАНИИ ДЛЯ КАЧЕСТВЕННОГО
ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ ПО ЗАЗЕМЛЕНИЮ С ТПП

4 .1 .  З ернистость го т о в о го  латунного порошка должна быть поряд­

ка 0 ,4  -  0 ,8  мм.

4 .2 .  С трого должно быть соблюдено соотношение компонентов,

входящих в со ста в  ТПП.

1
'HaO*W ПзЭп. 0#/ГН} 6 0 6 -7 8 . 2 0 3 4 т
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4 .3 .  Токопроводящее покрытие должно быть плотно обжато крепеж­

ными деталями, так как необжатое покрытие является плохим провод­

ником ток а . Толщина слоя токоцроводящего по!фытия после обжатия 

должна быть I  -I- 3 мм.

4 .4 .  В специальном журнале на каждом заказе подписями исполни­

теля ра бот  и мастера ОТК должны быть зарегистрированы в се  помеще­

ния (районы ), в  которых заземление выполнено токопроводящим пок­

рытием.

В Н И М А Н И Е  !

К работам по приготовлению токопроводящего покрытия и заземле­

нию металлических оплеток и оболочек кабелей с  применением токо­

проводящего покрытия допускать рабочих, прошедших теорети ческое и 

практическое обучение и имеющих специальные удостоверения на право 

выполнения этих работ.

Время приготовления и выдачи каждой партии покрытия на заказ 

фиксировать в журнале участка централизованного приготовления 

токопроводящего покрытия с  росписями выдающего и получающего.

В специальном журнале на каждом заказе подписями исполнителя 

работ и м астера ОТК регистрировать в се  помещения (районы ), в  ко­

торых выполнены работы с токопроводящими покрытиями по настоящей 

инструкции.

Состав и приготовление починочной пасты ПП- I  и клея КП-1 

см.ТТИ 6 0 6 -7 8 .21 83 .

Мзмffucm Ц'домм Подп. 6 0 6 - 78. 2.034
fh/on.
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ПРИЛОЖЕНИЯ 2

ПРИГОТОВЛЕНИЕ, РЕЦЕПТУРА И КРАТКИЕ СВОЙСТВА ТИК

I .  Приготовление ТЕК

Производство ТЕК состоит из двух основных технологических опе­

раций: приготовления 12,5$-ного поливинилбутирального лака и при­

готовления ТЕК диспергированием порошка карбонильного никеля в 

лаке с помощью шаровой мельницы.

Подробно технологический процесс производства ТЕК описан в
® КАГЙ. 25275.00002

инструкции 78.319- 001- 86»

2 . Рецептура 12,5$-ного поливинилбутирального лака:
Поливинилбутираль марки ПП, ГОСТ 9439-S5 12,30$

Спирт этиловый технический марки А, ГОСТ 17299-78 81,35$

Спирт из обут иловый технический ГОСТ 9536-79 6,15$

Борная кислота марки Б, ГОСТ 18704-78 0,20$

3 . Рецептура ТПК:

”ЗГ’ ”  12,5$-ный поливинилбутиральный лак 49 ,40$

Л  Никелевый порошок карбонильный марки ПЫК-0Т1 50,60$

4 . Краткие свойства ТПК: 

жидкая масса темно-серого цвета;

малое удельное объемное сопротивления (о т  4 ,0»10“ 3 до 
6 ,5 -П Г 3 Ом.см);

высокая технологичность -  наносится кистью или пульверизатором; 

быстрое высыхание: в нормальных климатических условиях с досту­

пом воздуха не более I  часа;

высокая адгезия к металлам и сплавам^кроме латуни (например,

СтЗ, АЖГ-5, ВТ-1-0, медь, дюралюминий);

стойкость к механическим и климатическим воздействиям; 

высокая эффективность экранирования;

стойкость к агрессивным жидкостям. ©
20

Опок служба у.Алоз заземления с применением ТПК — не менее К>лзт

Л т Шлъ а/Ш кум. Поди. Пата 606- 78. 2094 Ш
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ШИНОК, ШИНОК-ПЕРЕ Ш ЕК, ГРУППОВЫХ ШИНОК-ПЕРЕЙН ЕЕ

1 . Для изготовления шинок, шинок-перемычек, групповых шинок- 

перемдаек использовать штампы по черт5. 82 .056 .00.000,

82 .057 .0 0 .00 0 .
2 . Для заземления используются следующие типы шинок (шинок- 

перемычек):

шинка -  рисунок в ) ;

шинка -  пере мычка -  рисунок а ) ;

шинка-перемдака групповая -  рисунок б ) .
3 . В качестве перемьяки для шинок-перемычек и групповых шинок- 

пере мьчек можно использовать:
пермычку ПГН 180-6,4 0CT3.6I24-82 (  6 8 9 -0 3 .0 2 4 -1 8 ,-1 9 ,-2 0 ); 

© п р о в о д  ИГ Г-ОСТ 20605--У5 ; ТУ *6-705. Ч6€-К1

отрезки плетенки ПНЛЗхб длиной 310-315 мм, сложенную вдвое.
4 . Перемычка обжимается концом шинки и пропаивается (остается  

свободный конец шинки длиной 25-30 мм).

%  Свободна конец шинки-перемшки и групповой шинки-перемычки 
оконцовывается наконечником.

606 - 18. г  О94 h e m
Чгз
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ПРИЛОЖЕНИЕ V

НАСАДКА. К ЭЛЕКТРОПАЯЛЬНИКУ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ УЧАСТКА 
НАРУЖНОЙ ИЗОЛЯЦИИ ПРИ ЗАЗЕМЛЕНИИ КАШИ т.КНРЭК 

Ф 8
фб

Мощность электропаяльника 60 Вт

Регулирование температуры рабочей 
зоны вставки осуществляется путем 
перемещения ее в держатале

-  Вставка черт.971.28.065.01
-  Держатель черт.971.28.065.02
-  & т т  М4 х 6.46.05 ГОСТ 1491-80

1
$ 606-78. го34
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