
АЛЬБОМ Ш
ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

ДЛЯ ПРОЕКТОВ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ 
5 Д А Н И Й  СЕРИИ 4 6 7 А

Ч А С Т Ь  З в

ВНУТРЕННИЕ СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ТОЛЩИНОЙ 1 50 «м  

И ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ ГОРИЗОНТАЛЬНОГО ФОРМОВАНИЯ

МОСКВА \Qb5rсертификация мебели
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АЛЬБОМ Щ
ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

ЛАЯ ПРОЕКТОВ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ 
ЗДАНИЙ СЕРИИ 4 6 7 а

ЧАСТЬ Зв

ВНУТРЕННИЕ СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ТОЛЩИНОЙ Н О « м  

И ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ ГОРИЗОНТАЛЬНОГО ФОРМОВАНИЯ

РАЗРАБОТАН КОНСТРУКТОРСКИМ БЮРО ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ ПРИКАЗОМ КОНСТРУК-
ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ ГОССТРОЯ РСФСР ТОРСКОГО БЮРО ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ

м;5^ ОТ 2 9 /х - 19 6 5  г
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1 Еп л е р ж а н и е . альбома 1 СП‘ 1
1 По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 2 ПЗ-1
3 1 « у т р е н н я я  стеновая панель ЗП (4 3 1
4 V И  1 4 2
5 п ВР 1-1А 5 3
6 п ВС1-1 6 4
7 п eei-5 7 5

8 И ВЕСА 8 6
9 И ИЗ. И И 9 7

П л 10 8
11 п вели 11 9
1г 11 ВсЛ-З 12 Ш

J L II Ы&ИЬВЕЙ 13 Н

Т4 Ри г е л ь ВС 7 н 14 12
15 ■■ ВСТн-т (5 13

16 » ВОТн-т-1 16 14

П внутренняя стеновая панель BE 8 17 15

18 Ри г е а Ь BC9h;BC9iH 18 16
19 » ВГ9н-тВС9Н-Т-1 19 17
20 .. ВС9н-Т*2 20 18
21 внутренняя СТЕНОВАЯ ПАНЕЛЬ ВСЮ-1ЖП 21 19
22 ■1 ВС 14 22 20

1Ъ и ВС 15 25 21

24 .Де т а л и 1 - 5 24 22

25 к 6 3 10 25 23

26 К 11 т-17 26 24
27 и 18 т24 27 25

28 • ( 25 т 32 28 26

К и ш и м  Н fi tTD 3 UL,E Г О ЛИСТА АИИЧЛИРЧЕТМ лист

|)Ц а и з в е щ е н и ю
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pJ644 ot3G/x]

I  U о т 2 8 ^

" Л  Л Ь  Р о

NN
Н АИМЕНО ван и Е ИЗДЕЛИИ

NN NH
1/п МАРКА СТРАНИЦ ЛИСТА

29 3 А к АДАН ЫЕ ЛЕТАЛИ )Аг1В ПА-50 29 27

30 И и ы т и т 30 28

31 Закладные де та ли , петли U-IDBIf-MMТ-1ВТТ-Л1 31 2?__
32 С варные Каркасы K-3*rK*8B 32 30
33 и И&^кчгв 33 31
34 II К'13ВтК-|8в 34 32
35 Сварные  каркасы и сетки К- 19 Б̂К'20> а->вт C-6F 35 33

36 Сварные ка ркасы К-21В З К-225 
J4-?»V3ilOJil-l3B 36 34

37 и К*21И;И$| 37 35
38 И к-2*в; кш 38 36
>9 и К'ЗОВтК-ЯВ 39 37
40 Ри г е л Ь В С7 40 5«
41 и ВС 7-т 41 39
42 и В п - М 42 40
43 К ВСЯЯОЧ 43 41

и. 11 и*тда>м 44 42
45 II ВС 9Т-2 45 43
46 Сварные к а р к а с ы t-26b>K*27i;

ЗА - 13B-I 46 « А
47 If K-MIMvK.tf» 47 4 5  А
48 • К- 28В'»К-29в 48 46 А

49 Ве н т и л я  и к о н н ы й  блок « П А - 1 49 47
50 » ВБ? 1А-2 50 48
51 к ВБМД-З 51 4 9
52 if ВВР1А-4 52 50
53 it И р Ц - 5 53 51
54 и В6РЦ- £ 54 52
55 и ВБР1Л-7 55 53
56 Сварные  каркасы  и сетки К-18>К-2В c-tB i е-з* 5 6 5 4
57 и К- 25 В 

С- 7В4-МИ 57 55
58 ВНУТРЕННЯЯ СТЕНОВАЯ ПАНЕЛЬ ВС 25 58 S6
59 Внутренняя стеновая панель Ш О -Е 5 9 S1
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Б чдстЬ Ь Ь  А л ь̂ омл Ж включена рабочие чертежи железо­
б е т о н н ы х  п а н е л е й  в н у т р е н н и х  стен и в Е н т и л л и . и п н к ы х  б л о  -  

он, изгото вллЕмых в го р и^окшдльном пол а жен ии t подъе­
мом иь Форм без применения кянтоБАШЕЛЯ.

Панели п р имена из т а я  д л я  ж и л ы х  и общественных ьдании Кампла-
C.HQV1 О . Е Р И И  4б?А* В Е Н Г П И Л Я Ш И О Н Н Ы Е  БЛОХИ — только Д А Л  Ж И Л Ы Х  З Д А Н И И .

бнУШРЕНИИЕ СПТ£_Н06blL ПАНЕЛИ ИМЕНИИ РАЗМЕРЫ НА КОМНАГПУ, ТОЛЩИНА ПАНЕ­
ЛЕЙ 1 5 0 м м . О  А н е л и  ж е ш к о е г п и  п р и н я т ы  т о л щ и н о й  1 4 о  м м .

В е Н Г П И Л Я Ш И О Н Н Ы Е  Б Л О К И  Д Л Я  О П И Р А Н И Л  П А Н Е Л Е Й  П Е Р Е К Р Ы Т И И  И М Е Ю Т  К ОН ­

СОЛИ Р А З М Е Р О М  1 0  о м .

При вари/и те плит на ш&ердом гпоплйве венгпблоки изгошавливашь 
И5 ЖАРОСТОЙКОГО БЕтаиА О-ОГЛАОНО £Н“ 15б-б1 ШАБА. 4-; армирование венг-  

БЛОК.О& ОСШАЕШСЛ БЕЗ ИЗМЕНЕНИЯ .
& Об Ш.ЕСГП ВЕННЫХ ЗДАНИЯХ , ИМЕЮЩИХ высоту nOAfEtlLEHVf Й Зму ПРИНЯЛА 

ДВУХРЯДНАЯ РАЗРЕЗКА ВНУГПРЕННИХ СТЕН, ПРИЧЕМ, РАЗМЕРЫ НИЖНЕГО РЯДА
спотвЕтшпВУют размерам панелей жилых домов.

Переход, ил другую высоту зтлжл обеспечивается укладкой до- 
борных элЕЯЕнпгав — ригелей высотой 4-9см.

Т о л  ю н а  р и г е л е й  1 6 с м  д л и н а  9-  9 Q И л и  1 2 .  Ш м  в з л в и с и м а с т и  ага ш и р и ­

ны ЬДАНИЙ . В ЖИТЕЛЯХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ВЫПУСКИ АРМАТУРЫ; ППСРЕД&тВОМ 
которых переКрыгпиА свариваются с ригелями . В связи с этим распо­
ложение выпусков АР/идтуры д о л ж н о  т о ч н о  Фиксированная при изго­
товлении РИГЕЛЕЙ . В чергпежах ригелем длныЗ варианша разбивки 
выпускав в зивкпимости огп ш и р и н ы  п р и м е н я е м ы х  п а н е л е й  перекрытии.

Панели внутренних стен армирукшся сварными прос т ран с in венны­
ми Каркасами и рассчитаны в соотвЕтствии с СИ и ПЖ "В1-62.

Закладные детали и пе.01 ли , связывающие внутренние сгпеновые 
ПАНЕЛИ И ВЕНИ Б лаки  с наружными сшеновыми а АНЕЛЛМИ -> ПОДВЕРГА­
ЮТСЯ металлизации по £Н 206-62.

Ригели имеш предварительно-  напряженную армашуру класса A’-ff 
С ЗЛ£КГПР0ГПЕРЛ1ИЧ£С(с:И/И способом нагпяженкя.

ИЗДЕЛИЯ З А В 0 Д О К Ш  
И З Г О Т О В Л Е Н И Я п О Я  C H U  Ш Е Л  Ь Н А Д 3  А О  и  G К  А  .

г■ нклокл- ыгеял

в АЛЬБОМ ВКЛЮЧЁН ГПА1СЖЕ В А Р И А Н Т  К О Н С Т Р У К Ц И И  Р И Г Е Л е Й С 

ОБ bl Ч Н ЫМ А РМИРОВАНИЕМ.

Р и г е л и  р а с с ч и г п а и ы  и  з а к о н с . г п р у  к р о в а в ы  в  с а о т ь ш е т в и и  

с  н и ж е  п р и в о д и м о й  ш а б л и  ш е й  I .

Ь СЛУЧАЕ, ЕСЛИ ПРИ ДРУГИХ РАСЧЕГПНЫХ С Х Е М А Х  С ПРИ РАЗ­

РАБ ОТКЕ НОВЫХ п р о е к т о в )  И З Г И Б А Ю Щ И Е  М О М Е Н т Ы  Б У Д У Т  

БОЛЬШЕ ПРИВЕДЕННЫХ В Т А Б Л И Ц Е  / АРМИРОВАНИЕ РИГЕЛЕЙ ДОЛЖНО 

БЫТЬ ПЕРЕСМОТРЕНО.

Т а б л и ц а !

нн
о/п

МАРКА
РИГЕЛЕЙ

меч.
т/ц.м

Расчешная
С Х Е М А

ПР.
м  райч. 

Тм
ап

М РАРЧ.Т/И
а
м

б МАХ 
М Примечания

__

1 ВС 9 Н 
ВО 9 н -1 6-11 4 .8 9 7  67 0-29 3- И Времен, нормат. J 

ИА ГР. 400 КТ/&1 X
2 ВС9 Н -Т  

В 09 н-Т-1 4-86
Мо ы

ш ш т щ щ
^ L -^'Мпр 1

9-11 12-3 0-29 4-77 ВРЕМ. НОРМ. НЛГР.{2й0кг/мг

15.6 2Q-Q 0 5 9 5.45
Времен- норм, 
нагр. 4оокг/мг3 В09 Н -Т -2 6.22

4 ВСТ Н 4.86 4..Й9 4 .8 9 059Н25 2.8Q
В р е м , н о рм а т - 
НАГР. 20 0  к г / м 1

2 BD7 Н-Г 4 .8 6 9-77 12 3 0-59 4.77

6 В07Н-Т-1 4 .8 6 |МрШ1Ш111Шн|
и ^

9 .7 7 12-3 1.25г2,5 4-77 п

__________________ 1

Н о м е р  д е т а л и .

Номер л иста, нд
КОТОРОМ д а н а  ДЕТАЛЬ а  L 1 m а х

— Г" 
1 г

В о  ВНУГПРЕННИХ СТЕНОВЫ Х ПАНЕЛЯХ 6 0 1 5 ВСЬ 1 А , &С1 ’  1 ,  ВОЗ, 
ВО-1, А т л к / к с  в РИ ГЕ Л Я Х ВС7 н , В С 7 н - Т ,  8 8 ?  ,  В С 7 -Т  ПРЕДУ­
СМОТРЕНЫ кА Н А Л Ы  АЛЛ ПРОПУСКА 3 АЕКОттВОДКИ.

С Е Р И Л А л ь б о м  ш л и с т
Ю 6 5 г

.4 6 7 А ч а о г п ь  з  в П И

Ар х . V ?  19786-2.
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В Ы Б О Р К А  А Р М А Т У Р Ы

с е ч е н и е

мм
4 в1 Ь А Т 12 АШ IS А Т -  8 х 140

Д Л И Н А
м А & .  25 5 8 - 4 8 2.8 2,88 0. 48

в е с  к г 4. 7 3 2 3 . 8 7 2. 48 4 , 5 4 и

К Л А С С  С Т А Л И

по г о с т

ВТ

67 8 7 - 5 3

A I

5 7 8 Ь  51

А Ш

5781 - 61

а Г

5781-61 Ст . З

НОР М А Т -  СОП РОТ. 
А Р М .  I l l  к г | с м г

5500 8 4 0 0 4 0 0 0 ^ 4 о о 2 4 0 0

с п е ц и ф и к д ц н я  а р м а т у р ы

П Р И м  е ч  А  Н  И Я :

<  с *:
U  о

C l.

и

е

9*8 К-9 В К -9 В с-з В
\

i , - ....
« °  о  о  \  *!

х 7 * ^
-4
»

" у
■ ^ л _ 1

4
850

85 85
_ т _ 355 jTOl I80j7t|, 2801

. СбАРНыг к а р к а с ы  соединить между собой сваркой 
г. СвАРНЫе КАРКАСЫ, сетки , ЗАКААДНЫе ДЕТАЛw Jпетли 

ДАНЫ НА ЛИСТАХ: 31, 33, 88, 29.

Й ш ш ш  по »5ь. iH M9 от a & fjt-ts r .
/ £ ъ . ^ Б  ОГОРОДСКИИ )

НАИМ.
МАРКА

к-во вес КГ
элем. ШТ MAPKU всего

К - 9 В 4 2.55 10. 80
К-Э^В 2 2.55 5,10

«я: к - 10 В 1 3,24 3,24
= к - и  в. 2 3.30 6.60 -С“7}

С-Зв 1 2,85 2.85
т - з в 2 2,21 Ш
31- 6 в 2 3.34 6.68

ИТОГО 33.24

ХАР А к т е  Р И с т  и КА ИЗДЕЛИЯ

Н А и м е н о & д н и е €Д.
«ЭМ

К-ВО „

вес КГ ЗЭОО;,
О бъ е м  б е т о н д Мэ I55J
вес СТ А ли КГ 39. а /
м а р к а  б е т о н д - 2001

Й З Д  В А Й Я  З А В О Д С К О Г О

и з г а т о т  н и я Внутренняя стеновля пднель эпц
с е р и я

U 7 A

А Л Ь Б О М  HI

Ч  А С fjl ь Ъ В

Л И С Т

! № 5
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при мен ah  ия

. Св а р н ы с  ка р к а с ы  сведу- 
нить между собой сваркой 

2. КАРКАСЫ , ЗАКЛАДНЫС
детАли и петли см.
ЛИСТЫ 30,27,29.

5. К аркасы  к - 56 устано- 
ьить 4 6 ст. кл. А Ш к 
п о д д о н у  Ф О Р М Ы .

и з д е л и я  заводского  
и з г о т о в л е н и я в н у т р е н н я я  с т е н о в А я  п л н е л ь  в с  I

с п е ц ц Ф н к А ц и я АРМ АТУРЫ

НАИМ
М А Р К А к-во вес к г

5-Т А шт. МАРКИ всего
К- ЗВ 1 9.28 9.28
К - 4 В 1 9.12 9,12
К- 5 В 9 1.56 19.99
ЗД-5& 1 1.39 1,39

С->
сО зд-ив 1 (.58 (.58

ЗД-12В 1 (.38 1.38
Т-1В \ 3.18 12.72
Т-2В 1 1,0 9 (.09

ОТД. СТСРЖ. 9вТ;И900 4 0.48 1. 92

ИТОГО 43.42

ХА Р А к т е  р и с т и н а  и з д е л и я

н аи  м е н о  в а н и е ед.
ИЗМ. к-во

вес к г 9700
о в ^ е м  Б е т  о н д м 3 1.88_
вес с т а л и к г 93.92
М А Р К А  БРТОНА - 200

В Ы Б О Р К А  А Р М А Т У Р Ы
сечение

ММ 9 В-1 6 А-Т 8A-I 10 А'Т !2М 18 А-Т &A-I (2АШ -8x60 -8x80

ДЛИНА М 3978 22.5 20.10 1,98 1.22 6.36 22.59 0,72 0.26 0,30

вес кг 3,37 5.05 7.99 1,23 1.09 12.72 8.9 0.64 0,98 (.5
КЛАСС СТАЛИ 

по гостз/
в-1

6727-53 А-Т 5781-61
А-Ш

578Ь61 Ст.З
НОРМ. СОПР. 
АРМ. 1 ” = кг/сМг 5500 2900 9000 2900

с е р и я АЛ Ь Б ОМ Ш ЛИСТ
967 А Ч АС Г]\ Ь 3 В -  г

А р х  M s  19786-4-



2310
Тб 5 О ~Т 1090

1200 ! 400 ЗА-IIВ
К-ЗВ

-в*

Ч

ti

Б А С , . ,  S ?
--------------Г - 5

Т
14з »  Ц з з о )

\еэ

3

v  :

, 3 ^ ! & 80

f
J T "  

V "  "

OJ
<е>
осч)

<*>
Со

ГО
с о

оо
*<г
Ц
У .

/

§

Д С Т А А Ь „ к ] 4940

\\ _..J*к-—— -
7» v ;

1if
оОСГ?

К-6 bj/а
г

1

о csJ(0
о-ти>: <Т: i lOC4j| оСЧ>I =N>

У л
7* 1 <зэ Аад 3 г

К -5 В

Х  /  /  /
_____ 1_ . Г~ f  ~ г  г г Й

Л

К - 5 В

п
Ф '4 д Щ т-1 а к - з в Т- 1&

при сборке,
ПРОСТР. КАРКАСА
стержни вы­

р е з а т ь

ь '~ -

АйРевян^А Н Х Н се ш х.
ПРОБКА ао х 50 X 60

А < т а а ь „ А *

120 1000К 620 620 $20_ 600 600 4-м Ч

и

отд. сте ржн и
У '  Ф 4 £*3750  
V ПРИВАРИТЬ 

К КАРКАСАМ

П Р Ы М е М А Н И Я

т С в д р н ы е  к а р к а с ы  с о е д и н и т ь  
м е ж д у  с о в о й  с в а р  к о й .  

г .  К а р к а с ы , з а к а л е н  ы г  д е т д л и  
и п е т л и  с м ,  л и с т ы  г7, 29, зо,  

зо з.  Ц и ф р ы  в с к о б к а х  о т н о с я т с я  
к  р а с к л  а  а  к г  п а н  г  а  е й  
п е р е к р ы т  и й  ш и р и н о й  1590мм 

4  КАРКАСЫ^ К-56 ОСТАНОВИТЬ Ф8
ст. к а . а щ  к  поддону фо рм ы .

С П Е Ц И Ф И К А М  я  А Р М А Т У Р Ы

НАИМ.
МАРКА

К-60 вес к г
элем. шт. МАРКИ всего

К-38 1 А. 28 4.28
К-4б 1 4. «2 4.12
К -5  В 9 1.66 16.00

<с К - 60 1 3.32 6 Д

С ?
ЗД-5В 1 1.39 1.39

СО ЗА-МВ I f. 58 1.58
ЗА- 12 В 1 U 8 1.38
Т~ 2В ( М » 1.09
т -  >в 3 3.18 9.54

ОТД. CTEP«. + U IC S3750 4 0.37 1.48
и т о го 46,5

ХАРАКТЕРИСТИКА и зд е л и я

н а и м е н о в а н и е «А.
изм. к -ь о

. ье с к г Дооо
о б ъ е м  б е то н л м 5 1.60
вес с т а л и к г Д6.5
М А Р К А  Бетон А - 200

ВЫБОРКА АРМАТУРЫ

сечение
мм 4 ВТ 6А-Т 8 АТ 10 АТ 12 АТ I&A-I 8А-Ш 12А-Ш 14А-Щ-8x60 -8*80

ДЛИНА м 3.02 27.8 23.5 1.9 В 1.22 4.77 22.5 0.72 3.4 0.26 0.30

вес к г 2.93 6.23 9.28 1.23 1.09 9.54 6.9 0.64 4.12 0.98 1.5
КЛАСС СТАЛИ 

ПО ГОСТУ
8-1

6727а
A -I

5781-61
А-Ш

5781-11 Ст.З
НОРМ. COUP. , 
АРМ. С кг/см 5500 2400 4ооо 2400

и з д е л и я  з а в о д с к о г о  

и з  г  о т о  в л е н  « я
в н у т р е н н я я  с т е н о  в а я  П А н е л ь  в с н а

с е р и я  

И Т  А

А Л Ь Б О М Щ  

Ч Я Q гя ь >  В

Л И С Т

3
1 9 6 5 ,

А р х  . /А ?  1 0 7 8 6  -  f f
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t  о

OTA. СТЕРЖН11
t ^ 6 I  OS5D

с п е ц и ф и к а ц и я АРМ АТУРЫ

НАИМ, к-во вес к г
ЗА'ТА

М А Р К А шт. МАРКИ все го

К-ЗВ 1 4.28 4.28

К' 4В 1 4.12 4.12
к- 5В 9 1.66 15.0

К- 20 В 2 1.74 3.48

ЗД-56 1 1.39 1.39
т ЗД- ИВ 1 1.58 1.58
CJсо зд- 12В 1 1.38 /.38

Т-2В ) 1.09 1.09

Т- IB 4 3.18 12.72

отд. стерж. ФДвте=б50 6 - 0.38

отд. с т е р ж .4 4 6 1 Ё--3250 k - 1,28
ИТОГО: 4 6.7

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

и л и  м е н о  в а и ие еА.изм. к- во

ьес к г 4000
объем б е т о н л м 3 1.60
бес с т а л и кг 46.7

МАРКА Бет 0 ИА - m

В Ы Б О Р К А  А Р М А Т У Р Ы
с е ч е н и е

мм 4в1 6 АТ 8 AJ IOAJ 12AJ !8АТ 8АШ I2AI -8 л  БО ' 8 * 8 0
Д Л И Н А

м 37.4 22.5 27.58 1,98 1,22 6.36 22,5 0,72 0,26 0.30

Вес к г 3.63 5.04 11.0 1,23 1.08 12.72 8.9 о.бз 0.98 1-5
КЛАСС СТАЛИ 

ПО ГО СТ У
В-!

6U7-53
A - I

5781-61
А-Ш

57 81-61 Ст.З
НОРМАТИВА сопр. 
АРМ. С - ' к г /смг 5500 2400 4000 2.4 Q0

Примем Аки я
<.СвАРнЫе каркасы  соединить между СОБОЙ C&APKOU.
2 .  К а р к а с ы  , з д к л А Д н ы е  д е т л л и  , п е т л и  см. а и с т ы  . £ 7 / г 9 ,  з о и  з з .
3 .  Ка р к а с ы  к -5 в Ос т а н о в и т ь  4 8  ст. к л . а щ  к  поддону  Фо р м ы .

изделия з а ь о д ш г о

изготовления в н у т р е н н я я  с т е н о в А Я  п А н е л ь  в е н
с е р и я

46 7 А
АЛЬБОМ Ж

M f l t l j l b  *>Ь
ЛИСТ

4 1965
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К-5 В н
т

т -  IB
2 - г

к- 3 ^

on  ста рж ни  Ф 4 6 I  
6" 4900 ПРИВАРИТЬ 

К КАРКАСАМ

Г

/

л .

= т =

г А
/ К -5В ' •

7  ; 7  ; 7  ;

/
/

7  ;

5
■ -

П рцмгч  AHU9
1. СвАРНЫе к а р к а с ы  соединить 

м е ж д у  СОВОЙ с в а р к о й .
I .  К а р к а с ы , ЭАкллдные детллw 

И пеТЛй см. AUCTbl 27,28,29,30.
7Ъ. ЗлклАдные детдли зд-78 

ДОЛЖНЫ СТРОГО ФИКСИРОВАТЬСЯ 
ПО УКАЗАННЫМ ПРИ­
ВЯЗКАМ.

4. Каркасы к-5В уста­
новить ^ 8 КА А ш 
к поддону Формы-

ezo 590 [  600
К-46

600 600 600 600 600 _ Ш 4

4940

3 - 3

30

с п е ц  U4 и к а  ц н  я А РМ АТУ РЬ1
HAUM.

МАРКА
к-во бес кг

элем. шт МАРКИ Всего
К-ЗВ 1 4.28 4.28
к-4в 1 4.12 4.12
К- 5 В 9 1.66 15.00

•-О ЗД-5В 1 1.39 1.39
CJ
CCi ЗА-7 В 2 5.94 11.88

ЗД-II В 1 1.58 1.58
Т- 2В 1 1.09 1.09
Т- 1В 4 3.18 12.72

отд.стерж.4^1 И  900 4 0.48 )М
итого: 53.98

А ар А к т е р и с т и к д  изделия

н д и м е н о В А н и е ед.
ИЗМ. К-ВО

вес кг 47 00
Объем БетонА м 3 1.88
вес стали кг 53.98
МАРКА вето ИА - 200

ВЫ Б 0 Р К А А Р М А Т У Р Ы
сеченые

мм 4в1 6A-I S A-I 10 А-Т 12AJ 18 АТ 8 А Ш !2 А Ш -8*80 -8*200

Д лина м . 34.78 22.50 20.10 1.34 3,30 6.36 22.5 0.72 0.3 0.8

вес кг 3.38 5.04 7.94 0.84 2.93 12.74 8.91 0.65 1.5 10.04
КЛАСС СТАЛИ 

ПО ГОСТу
В-1

СТП-53
А-Т

5781- 61
А-Ш

5781- 61 Ст.З
НОРМАТИВЫ. СОПР. 
АРМ. R.£ - кг/смг 5500 2400 4ооо 2400

JL

и з д е л и я  ЗАВОДСКОГО

и з г о ю  ел е н к я
в н у т р е н н я я  с т е н о в А Я  п д н е л ь - 5

с е р и я
№  А

а л ь б о м  ш

Ч А С 0 1  Ь 31
лист

5 1965

Арх . л/? 19786 - 7
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g  ^LO Ш

iA-lb..
It

8 U A

___ _  _  2980 P

K-5 В

T-J6.

otjl  c m  ж н и т в у
E--2950 ПРИВАРИТЬ 

К KftP КАС ДМ .

Л
В

у

К-5 В .
7 /  \ \ *

О

I , \ к - Ж
Г

1 !
0 1___220__ 1. 720 1. 720 L "720 1L ]

, • 2980
* л Л

K-7a 6

K-18

|50j_

H

ПРЦ.М СЧ A H ИЯ:

1. Cf i APHb i e  КАРКАСЫ СОСАН и и ть

м е ж д у  СОБОЙ 1 6 А Р К о и .

2. К а р к а с ы , з а к л а д н ы е  дет  а л м 

И п е т л и  см. АИСТЫ 27 ,29 ,30 .

3. К а р к а с ы  К - бв у с т а н о в и т ь  4>8 

кд. А щ к поддону  4ормы.

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ

НАИМ. МАРКА К-60 вес КГ
элем. ШТ МАР ко 6ССГ0

К-7а Б 1 2Л7 2М1

К-7 & 1 2Д7 1Л1

К -5 В 5 1.66 8.30
СС4 ЗД-ЗЙ 2 1.55 3.1

т -1 в 2 3.18 6.36
ОТ А. СТ2РЖ.-Н&ТИ.95 b 0.29 1.16

ИТОГО: 23.86

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

НАИМЕ НОВ AR Не ед.
изм к-во

Вес кг 2850
Объем в ет она м1 ИА
вес стали кг 23.86
МАРКА Б ет 0 И А - 200

В Ы Б О Р К А  АРМАТУРЫ
сечение

мм л В-1 6А-1 8 АТ to А-Т 18 А-Т 8 ЛШ'8*80

Д А Н Н А
м 20.51 I2.A6 11,80 2.60 3.18 I2.4A 0,30

вес кг 2.0 Q г.та А,66 1.60 6,36 5.00 1,5

КЛАСС СТАЛИ
по гост

ы
Ы27-5;

АТ
578!  -61

А-Щ
57&I-61 Ст.З

н о р м а т и в н о е

С0ПР. АРМ Ц а кг/смг 5500 ед оо Аооо 2Л00

НЗДСЛИЯ ЗАВОДСКОГО 
ИЗГОТОБ А е н и я в н у т р е н н я я  с т е н о в д я  п д н е л ь  ь с м

с е р и я
^ 67 А

А Л Ь Б ОМ! ! !
н л С 17? ь З В

АИСТ
6 1965

Ар х , 8
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о

1. СВАРНЫе, КАР KACbi с о е д и н и т ь  м е ж д у  собой  с в а р к о й .
2. К а р к а с ы , здклАдные д е тА л и , петли даны  на листах; 27,29,30,32,33.
3. К А Р К А С Ы  к - г ов С В А Р И Т Ь  в п р о с т р  л и с т в е н н ы й  КАРКАС.
4- КАРКАСЫ К- 5 В ОСТАНОВИТЬ Ф 8 КА А Щ К ПОАДОНУ ФОРМЫ._________

е п е ц и 4 и к А ц и я А Р МАТУ РЫ
НАИМ.

МАРКА
K-BD вес КГ

ш м шт МАРКИ всего
К- 5В 7 1,66 11.62
К-S3 В 1 3.35 З.Э5
К- 14 в ! 3.15 3.18

ГГ> ЗД-5В f 1,39 1.39
со ЗД- ИВ 1 1,58 1.58

Т -2 В t 1,09 1,09
Т- 1В 3 3.18 9.54

отд. с,терж.<нв! £-заоо 4 1.49
ИТОГО 33.24

К-5 В 7 1,66 11,62
К- 13 В 1 3-35 3.35
К- 14 В 1 ЗН& 3.18
К- 2.0 В 2 1.74 3.48

О ЗД-5В 1 1.39 1.39
ЗД-11В 1 1.5В 1.58
Т ' П 1 1,09 1.09
т- 1В 3 3,18 9.54

отд. стерж.фД Ы 1.19
итого 36,42

Х АРАКТС РИ С Т ИКА и з д е л и я

н а й ме на 8 а н н е
ед. sec КГ
изм вез КЗ-!

вес к г 3650 2900
объем бетанА MJ 1-46 Мб
вес с т а л и кг 33. 24 36.42
МАРКА б ето ИА - 200 Z00

ВЫБОРКА АРМАТУРЫ
сечение

ММ
вез

4 в-1 6A-I ДАТ 1DVT 12А-Т 18 АТ8А1« 12 Л й 'Ва80
ДЛИНА м м 27.2 П.5 15.6 1.34 1.22 4Л7 17.5 012 О.Э
вес кг г.63 3.92 6.16 0.83 1.09 9.54 6.93 0.64 1.5

КЛАСС СТАЛИ 
ПО ГОСТу

В-1
Ш5Ь

A-I
5781-61

А-
578

Ш
1-61 СтЗ

НОРМ. сопр. 
АРМ. 1СЙ|сг/[Мг 5500 2400 4000 240D
сечение 6C3-I

мм 4а-т СМ ш 10 АТ J2A3Lft АТ 2 лшНАШ:МЛ.
0.3АЛИНА М 29.42 17.5 ад 134 1.22 4.17 17.5 012

вес кг 2.85 3,92 9.12 0.83 1,09 9.54 6,93 о,б4 1.5
КЛАСС СТАЛИ 

по госту
в-з

£Т?№
A-J

5781-61
А-8 5781-61 Ст.З

НОРМ. СОПР- АРМ. Hi КГ/смг 550 D 2400 4000 2400

с е р и я АЛЬБОМ Ш ЛИСТ
1 9 6 51 4б7А Ч А С Ш b 3 6 7

и з д е л и я  заводского 
и з г о т о в л е н и я в н у т р е н н и е  с т е н о в ы е  п д н е л ц  в е з ;  в с и

А р х . / / ?  / 9 7 8 6  - 9
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с п е ц м ф ц к д и и я АР МАТУ Р Ы

HAUM. К-ВО вес кг
\ ма р к а
V* элей. шт МАРКИ всего

СО К- 15 В 2 5.47 10.94
<=г> К -16 в 4 5.56 22,24

-=Г ЗА-Зв 2 1.55 3.10
р-

еО ЗД-4В 2 1.46 2.92
1 т- !В 2 ЬЛ 6.36

еэ1 отд. стер«.+  А в1 Ыт 4 0.29 1 1,16
CsJ

о
ГО I итого: 46.72

<аеэ К- 15 В 3 5.47 16.41
C4J

е*1 К -16 в А 5.56 22.24
-=Г ЗА-38 2 1,55 з.ю
СО ЗД-4В 2 1,46 2,92

T-IB 2 3.18 6.36
отд. 'стер*. f 4  61 С--Ю0О 4 0.1 0,4

CD
-= г ИТОГО: 51.43

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  АРМАТУРЫ

HAU Md H O B A H U e ел.
мзм.

К- ВО
ВС4 ВС4-2

вес КГ 3200 2580
ОБЪСМ БЙТ0НА 1.28 1.03
вес СТАЛИ кг 46.72 51.43
МАРКА Бетонл - 200 200

ВЫБОРКА АРМАТУРЫ

с е ч е н и е
ММ

6С4 ВС4-2
4aj 5 Bj 10 AJ 12АП1 18 AI -8*60 -8*80 461 5*1 ША1 I2AI 18 АХ-2*60 -8*20

д а й н а
м 11.9 В,58 4-0 35,8 3.18 0.54 0.30 4.0 10.01 4.0 4 0 3,18 0,54 0,30

Вес к г 1.16 1.32 2А8 31.86 6.36 2.04 1.5 0.4 1.54 2.48 37.fi 6.36 2.04 1.5

КЛАСС СТАЛИ
по гост

B I
6727-53

М
5UW

АШ
57IKI

A I
S78Hi1 СтЗ

Ы
6727-53

А1
5Ш1

АЙ
5I81TI

AI
S7SK1 Ст.З

НОРМАХ С0ПР0Т. 
АРМ. На к г /смг 5500 2400 4000 2400 2400 5500 24QO 4000 2400 24 00

п р и м с ч а  ния:

, Св а р н ы е  к а р к а с ы  саедынить между собой св ар ко й . 
2. СВАРНЫе КАРКАСЫ ( ЗАКАААНЫе дет АЛИ, петли ДАНЫ 

КА ЛИСТАХ « 7 .29 ,52 .

и з д е л и и  з д а о д с к о г о  

и з г о т о в л е н и я
внутренняя с т е н о в А я п л н е д ь  В С А ; 8 С 4 - г

с е р  и  я

467 А

АЛЬБОМ Ш ' ЛИСТ

Ч АСГ77 ь з  в а
1965

А р х . V *  19786 -Ю
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отде дьные /  
с т е р ж н и 4 4 е Т \
£=35 0, ШАГ 50Q

t  ^  и

отдельные стерж­
ни

Ж

К - 16 6
ZIZI

3020

а  3

A L

С П С Ц И ' Р И К  А1ДИЯ А Р М А Т У Р Ы

НАИМ. кол. вес В КГ

элем.
МАРКА шт. М А Р К И в с е г о

К- 15 8 3 5, Ат 16.41

К- 166 5 5.56 27.80

о т д . е л ^ т р ж . СО 0,65
рГ4
I т - 16 г 3.18 6.36

с-> 
со Ц - З В  ~ г 1.55 3.1

ЗА-4 В г 1.46 2.92
отде л ь ные 

стержни Ибзо 4 0.64

ИТОГО 57.92

Х А Р А К Т е Р И С Т М К А  И З Д Е Л И Я

н л и м е н о в А н и е единицА 
иэ м ер. ка л и ч е с т в о

вес. т 2.50

Об ъ е м  в ет о  н а м 5 1.00

Р А СХ ОД  м е Т А А А А кг 57.92

М А Р К А  Бе ТОНА - 200

в ы б о р к а А Р  М А Т У  Р ы

с е ч е н и е
мм ФА 4 5 410 418 412 -8*60 -8*80

д а й н а

м 13.52 II. АА А.О 3.18 47.7 0.54 0,3

вес
кг 1.33 1.76 2.48 6.36 42.45 2.04 1.5

КЛАСС СТАЛИ 
ПО ГОСТУ

в-1
6727- 53

АТ
5781- 61

А-Ш
5781-61 Ст.З

■ нор м а т  и в мое 
сопротивление 

- R-iSicrJcM*
55 00 24 00 4000 2400

п р и  м е ч  а н ия

1.  К а р к а с ы  с о е д и н и т ь  м е ж д у  
с о б о й  с в а р к о й .

2 ,  С в А Р Н ы е  к а р к а с ы  , з а к л а д н ы е  

Д С Т А А Ц  , п е т л и  С М .  Л И С Т Ы :  2 7 ,  2 9 ,  3 2

и з д е л и я  З А В О Д С К О Г О  

И Э ГОТ 0 б л с и н я Внутренняя е т е н о в л я  п А н е л ь  в с а - з
с е р и я  

А 6 7  А

А Л Ь Б О М  Щ

ч  « с г п Ь 3  Ь
А И С Т

10 1965

Л р х . л / ?  /9786-/2
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1
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Л-ВЬ

v i;

ОТД. tTEpjK.tfluI rf
E'-mo приварить 

г ктшм.

п

с-п
К-

т -  2в

к- \П

.—
L75

! ” ”

сэ
■ ! Т - : ^ =

отогнать

3 -S 6-6
к-86

s : в  —

d t i . с т е р ш
фЧВ Т  Ь  UQ
ь f ^ \  —  J L g

0 Т 1 ,  СТЕР Ж,
Ф бвг д в о Д

iasD &̂о С - 5 В
&ко

Дс-Ч

1 Л 5-5 7 - 7

С ПЕЦИфИКйЦИЯ АрМЛТ̂ ?Ы
HftUM.
ЗАЕМ. м у й K-BI

шт.
ВЕС ИГ

М ft Р R И ВСЕГО

UO
о
аО

к - 8 в 3 3, и 4.89
К- 40 В 2 4. И 1 0 6
31-5 в 4 4.39 4. 19
и  - 44 в 2 4. 58 3. 16
Т - 1В 2 4. 09 2.48

О Т !  с т е р ж н и ^ Ш Ш 0 D. 97
Итого 49-40

CJ>

t - 5 8 ^ 1 П. 98 4196
С - В В 4 Q.9D 0 40
31-ИВ 1 4.56 3.№
Т -  1  в 4 4.09 4. 09

DTJL.  С Т Е Р Н Ш ^ Ш М 43 0.36
итого 49. 91

С-О
С-7
e£3

С-к& 1 П.Ч7 15. 94
С-6В 4 0.40 0 МО
31-58 \ 4.39 4.19
31-«8 4 4.58 4.58
Т- П 2 4.09 2.48

СТА-СТЕРЖНИ 05 В КЧ10 48 0.16
ИТОГО: Н 85

X Л Р Ш Е Р У С Т И М  И З Н  К U ft

НИИМЕНОВВИНЕ ЕА.
W3M.

К - И
ВС 5 8С6 М И

ВЕС хг. 4200 600 6 00
0 5 U M  6ET0HR N15 0. 48 0.5к 0 ЛЧ
ВЕС С Т И Н нг. 19.40 49.97 21.85
м и р а  т о н и 20 0 200 200

В Ы 6 0 р «. ft и  w  т  p o t .
Се ч е н и е

мм.
ВС 5 В С - 6 ВО 6- 4

Ob i Ш Щ ИИ \Щ иа|ФИ 601501 WI Ш вдЩ tu i ФЙ кВ! 661 6AI 1Ш 1201 №3 TOftlll ■т
А л и н о

№. М 3.51 П.Й 2.91» 012 8.U5 0.19 2.3к 1М 2.68 1.22 0.9?45.0 0.5 0.19 2.19 14.841.39 !М 0.9?45.72 0.1

ВЕС U. 0.50 159 1.99 1196 2.18 0.69 2.25 т 0.3S 4.69 4.66 4.09 0.36 11,3? 4.5 0.09 0.35 2.82 0.81 2.10 0.36 13,96 4.5

к  л ось С ТШ
но г о с т

в-1
6727-53

0-1
5184-64

Ц-Ю
М Ст5

81
6727-53

Ы
5784-64

И
5W-M Ст.1

1-1
6727-50 57

1-1
84-Ы

А-Ш 
5784- 64 СтА

НО О Ш . с в д т .
м т А г .| с м 2 5 5 00 гИ о 6080 lW 5500 2к о о косо тОоо 5 5041 2ко О к Ш г̂ шо

П Р ИМЕЧ (\ПИЙ:
1. С В Е Р Н Ы Е  С Е Т К И  с н р и т ь  6 И р Р С Т р Ш Т В Е Н П Ы И  У | П С .
г . С с т ,  з т ш н ь  ш и  мл, н е т л и  ю н ы  н л  л и с т » .  И ,  ^ V ,« ;  П '.В Д

ИЗДЕЛИЙ З Ш й Ш П ]  
и ь ГО ТО В и  к и л .

В Н У Т Р Е Н Н И Е  С ТЕН О ВЫ Е П И Ш И  В С 5 , ВС 6 ,  RC6-4.
С е р и л

U 7R
А м » Й м  !!! 

Ч А С ш ь } В

Л и с т
4965

А р х . А/б 19 78 6-13
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H ______uJ i»____ L1 119 0 _ ш
il  Т5ТЙ I I  к Я - «9  В
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з д - п в 9 З . И 3 3 . 5
O i1 Н -  ю  & 6 4-86 \\Л
* т

Т -  1  в k U 9 А . з ь
сг>

т - н 5 \.\h 5 7
оо Н  A fl Р  ft f  f\ £ (Л 1^Й 

A D М  й Т Ч  Р  ft <pl5.ft-W 1 40.75 21. 5
Н А П Р Я Г А Е М А Я  A i ^  
MAT'S Р Л ф Ю А ' И 2 гкл №

т а т т т Е р ж . Ф ч н т  
С П И Р ANb т  М Ю п к — 4 . 9 1

И т о г о : И И

Rbl HPRA А Р М А Ш Ь !
С е ч е н и е

т. Фк ф\й010f)\iф\гФ\Ь020\т

А л и н а

м . 12.5 №8.8 12.8113 19.8 т 47.96 и

гиГ
Rl\ 1.226X27.9 д о 21.5 № 118.6iO.ik

К л а с с  с т а л и  
П О  Г ОСТ' ) И Л-1 л-1 И Aw Л -w л-1 с т-3

Н о р м ш в н .  
СО П р о ш  л.

Г С / С М * Й о о 2*00hm Й 006000бою А о о о 12|В1

X А Р Й К Т Е Р И С Т И И А  И З Д Е Л И Я

Н а н м е н о в а и и е
Е Л .

и з м .
к - В О

В Е С К Г - 2380
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А N13 D.95
В Е С  С Т А Л И К Г 305.2
М А р К А  Б Е Т О Н А — 900

ПРИМЕЧАНИЙ
т Ш к А с ь и л т д д а  ш ш  и п е т  

ли СМ. Л и с т ы V U 9 -3 5 .
2. РАСПОЛОЖЕНИЕ АНКЕТЕ»» Т*ЧВ И Н И М

4RETCA В,ЗАВИСИМОСТИ ОТ ШИРИНЫ 
ИЙНШ М ПЕОЕ^ЫТИЯ. ^

3.  В  З Н AMEHRTEAE Д . А Н  В А Р И А Н Т  Ш ~
. Л А Л Н Ы Х  Л Е Т А М И  С М .  А И С Т Ы  28, 19 
^ . П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  Н Й П р 1Ц К Е Н И Е  А р

мптчпмл*: t?nnRr/i»u5i nnvi пи atWlfiF m>

t  Е р И Я A A b B O N I  HI А и с т
Р и  г  е А ь 8 С 9 н  - Т - 2 А 6 7  6 м л е т ь  3 В а

1 9 6 5

А рх . a/s 19786 -  20
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Е  ш  СОS  36

csi:

(25

тзг ТП Р1К-308/ • *  

»  •

к-ззв у**
* •

к

J .201)1250 О !
'25,

всзо-3

т о
ТТ

к-ззв

U - i

т -П
1 -1

к ^ г в
^ . ОТА.  С Т Е РШИ и 

05 BI tdl  О 
( S uit .)

с-ев Т-16 С- 68

\ К :А£В_

Ш  1Ш1КЧЧ 
05в-ИбО 
(Ь Й ̂  6 о о

ш .  ш р з н и .
3 -3

M-J5b

150

h-k

1Ш Ш1 w w »
6 - 6

f - ^ 4
5-5

С п е ц и ф и к а ц и я  И м а ш ы U l B D p R A  А Р МА Т У Р Ы
Мйрад
ПАЗТО

U3Q-3

[VUPRR K&D
ыт.

Вес- иг. Сечение
мм. Ф\ч030 05 ф к031 08 -8*330МАРКИ Всего

i  36 6 1 5.56 33,31 A. 6UHB 
м. «.и. B.S6 m \п1.98 и

К-30 В 1 О. УЗ т
к-зз в 1 0.58 3.36 ВЕС

КГ. 1.18 Л51: 3,5А 0,38 «64 2.92 3.63
т- н 1 3. 49 1.38 класс стам по ГОСТ'l A-I К в-1 в-1 6-3J А-Ш П.531-8 6 3 г. 35 г. 35отд.трж. Л5 BI гоям — 3.08

Н0МЛМУМсопротш.«Ада/с»! Ш itafl1 5690 5500 Аооо kmгЫИтого: 39.53

ВСб-Зт

ЫЬ В 6 6.1(5 38.7
К-5Ь В 3 0.35 0.55 СЕЧЕНАмм. Ф\\011 031 030 08 06 рь -8*80К -зп 3 0.93 0.93
С - 61 3 3U М Даннам. 30.0 072 1гЦ З.з1( Q.9225.15 0.39 0.3Т- п 1 309 1.38 Вес зб.з 0.б1з 12.38 0.83 0.38 5.58 0.0 А 3.531-ИВ з 3.58 3-58 кг-
31- 5 В \ 3.39 3.39 КЛАСС СТАЛИ

ЯОГОСТ'Т и 6-1 и H-I И И 8-1 СТ.Зом. СТЕР*Ф & лт вЛпм — 192 HOPtftftTMBH. 
СО npom  я.ка кг/см >1(100 1(000 ч7|00 261)0 3(000 23(00 5500 2^00И ТОГО.' 3(7.3i3

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  « U U H A

Н А И М Е Н О В А Н И Е Е 1 . И З Р А . ВС-ЗО-З В С И т

В Е С КГ. 700 600

О Ш М  Н Т В П Л М3 0 . 9 8 0.11)
Pft U  01 МЕТАЛЛА к г . 39. Ы h . ^3
01 R р К  А В Е Т О  Н А — 909 200

П Р И  М Е Ч  Ц - Н й Л :
I  Кй|1ШЫ Ш 1И НИ П м е к о  с о н и  c t аркой 
2. C a p w b i E  к л т с ы ,  с е т к и , п е т л и , н ш а н ы е  

Л е т а л и  с м .  3 9 ,  з з ,  зт,  11,2 8 , 1 9 .
*5. Л ая 6М(М м о т  быть  п р и м е н е н ы

о т к р ы т ы ? п т и  т-яв

И Ш Ш  Ш Ш Ш О  
М К О Т Ш Е Н И Я . В Н У Т Р Е Н Н Я Я  С Т Е Н О П А  П  Л Н Е Л  Ь  В С - 3 0 - 3 - .  В С 6 - З Т С с  р м я А Л Ь Б О М  Ш Л и с т

( 9 6 5k i l l Ч А С гп ь 19

Арх. fJг /9786-21
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Э8 х

4 Ш

350

Т -  \% T-U

по

X \*-Ш <
*

«г Ns <

\-\ • \  ■\  К- 5 В* ' \ _  . Ч\  /а

f п_ \
* i

«
.у У

к -ъъъ
____________ 4 -

1 58Й 1 ТОО ТОО 1 твч . » » 1

0 Т 1  Г Г  Е f>H3 П И
фЧ BI fr- З Ш

3 - 5

К-5*

с х
збго

л

с п Е ц н Ф н к м х и я  f t p i m m i В Ы Б О Р А  М Ч Л А П  рЫ

НАИМ-
ЗИП

мирки Кол.
ЮТ-

В ес к г. Се ч е н и ем м . И 06 08 030 фП№ 08 012 -тм ш и ВСЕГО

1 
В С

 3
l<

К - З П 3 3.0 3.0 JL А И И П 
№. да 35.0 33.9 З.Зб \.п Ь. 38 35.33 т 03

R-33 6 3 М О Ч.П ВЕС
КГ. щ 3.36 5М 0.83 3.09 6.36 л 0.69 3.5к -  5& 6 3.68 9.96

ЗД-ЗЗВ 3 3. 58 358 Ш с & с т ш
ПО ГйСТМ 0-1 и d -ш Ст-3

U - 5 6 3 3.39 3.39
Т ~ 30 г 3.38 ш

НОРМ.С0ПР-
АрМ.Зфг./см5 5500 *4 DO Ззооо ^00

т -  п 3 3. 09 3.09
отд. ст?рж. 0 Й RI « и з.з

ИТОГО: и .А »

X А Ш Т Е Р И С Т И К И  - H 3 1 E A N S

Н И М I R E H Q B А Н И Е E i .
и з т . кол-во

В е с Т 3.?5

06Т.ЕМ Б Е Т О Н А М3 3.3

U m i  w e t  11 мыз кг. И .  4 8

I H f t U  Ш И Н  ft — 200

З.К А РК АСЫ СОЕДИНИТЬ М ЕЖ Д9 
ШЗИЗ ш р ш .

1  С в а р н ы е  t u p u m i ,  ш ш н ы е

J L E  Т А А М И П Е Т М  ' С WI. Л И С Т Ы
з о ,  3 1 ,  п , и .

l R  R И  а с ы  R - 5 8  к т  а « о вить 
0 8 «.А. А ш н
ф D p № Ы.

И З Д Е Ш  И Ш . Ш Г 1
и з т т е н  ия. Ь Н Ч Т Р Е Н Н Н  С Т Е Н И Н  ( И Ш Ь  U -Й- С е р и я А л ь б о м  § Л и с т

4 9 6 54 6 7  » Ч А Е Ш Ь  3 В 2 0

Ар х . V ®  /9 7 8 6 -2 2
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ОТДЕЛЬНЫЕ

К,l:L*_
I»

[ТГУСч~ ■—laj

!Г-""
&

к

*

ч  /

Л $
£ В

V-EB /■

я

/*
л-— -
»

' ш±

Г "------- S
» « 
ь «

%- -с 
е
«

И б

НО

ао ■pvoj V5Q | чъО |,?6o||,2fl

к - 5 в

-Н-- г Т ч з Ч :
W O

г - г

\УгУ\Ъ

к г^ъ

1£0

4- 1.

С П Е Ц И Ф И К А ДНЯ АРМАТУРЫ
цлик

ЭДЕН
М ДЕ КРч

т .

U1T.
В ес в кг.

МАРКИ ВСЕГО

Lr^
Т—

1
С J 
сО

К - ? А В г 1 .1 -1 4 4 г

К . - 5 4 . 6 6 8 .^ 0

а д ~ - и  ъ г A.JS } Л 6

Т - - Н 2. J A b б ,? б

ОТД.СТЕРЖЦи
0  4 ВТ. iQ6n> Ъ 0 4

и т о г о 1 } . 1 8

В Ы Б О Р К А  А Р М А Т У Р Ы

C E 4 E J H U E  
М М 0 4 « £ 0 в 0 1 0 ф% -ът

Д Л И  Н А  
М W 1 0 6 щ 2 W QZ

В ЕС
К Г

4.8} й ,8 4 . 1 8 ш 6 )6 4. 9$

КЛАСС СТААЦ 
ПО ГОСТа в -1 A -I А-Ш Ст-}

H0PMA1UBH0E сопротивмниЕ 
К Д  кг/см* W * 1 4  оо . ÔQO НАОО

X  A P A K T E P U C T U К.  A  U B Д Е Л А Я

-Н A U  M E - U O B A U U E

з----------
1I --яД<£

!*“* 3
 

1__

К О  А -В О

В  ЕС Т 1 . 5 9

О Б Ъ Е М  Ъ Е Т О Й А н ъ ' t . O I

Р А С Х О Д  М Е Т А Л Л А К Г 1 5 . 1 8

М А Р К А  Б Е Т О Н А — а о о

П р ц м е ч  а н и я :
4. КАРКАСЫ СО Единить МЕЖДУ 

совой СВАРКОЦ,
аХМРНЫЕ КАРКАСЫ, ВМСЛАДШЕ 

ДЕТАЛИ U ПЕТЛИ СМ. кисты :^ 0 ,
Л ,  Q.9.

? ,  К а р к а с ы  К - ^ в  у с т а н о в и т ь  
8 кл. А ш к п о д д о н у

Ф О Р М Ы .

Ц й Д Е А и Я  з а в о д с к о г о
и Ъ го 1 Q В К ЕН и я

Ь  и УТРЕННЯЯ С Т Е +t-O В АЯ ТТДЦЕЛЬ В С. - 15. CEPU Я А л ь б о м  ш л и ст ЛЭЬ 54 6 7 А Ч А Е Ш Ь  3  В <И
Ар х  Ж 19736- г з
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сО

S  cl
2  5 u
ш S a
Й m sо  ш  ^

/110

}9 ?0
f f Т Т

т Т ?
i р Iи

З А - Т

© .

Т
^ X

+ А С Ц  
, '80

L
^80 ̂ 7 /

-%r

<i0

- A

- f l

- I  * >

СВАРКУ ПРШ-
Е.0.Д,ЦТЬ ООД

^  , ф л ю с о м
V — - l * ° — l

ЪЬ~{*ъ

П Р Ц М Е Ч М Щ '.

4. В ы с о т а  с в а р н ы х  ш в о в  К = 4 м м -
£ ш в ^ £ о  мм.
1  С в а р к у  tvpoubв о д и т ь  э л е к т р о ­
л а м п  Э~АЧ
J. З Л - Н  U 5 & - Д &  T W & B tP T ttyT b  
МЕТА Л AUS AU.UU TIQ С И 9.D6-67.

С П Е Ц и ф и К А Ц Ц Д  З А К Л А Н Ы * ДЕТАЛЕН

UAUMEH.
им СЕЧЕН, 1 h ПС ВЕС КГ.

поз или ф м м ш т м !поз Всего

ЗД -18
-8 * 8 0 80 Ч 0,16 0,80 - А *ГГ\

<1 8 А Т 88? г >1.77 0.70

Ч - ы
7 L80*S >110 А 0/11 0.89

*1-46А 8 А I 71Q <L 4.44 0 5 7

Ч - я
? -8*80 >1?Q А 0/1? 0.7?
<о Ю А ! 6?0 г >1.30 0.80

ч - ч
7 -8 * 6 0 170 А 0.17 >1.01

А М (з8 -Ю М 3?о Ч 0.70 О.АЧ

U - > b
9 -8 * 8 0 >1?0 >1 0,1?" 0 .7 ?

4 . Я>10 Н А Ш ?60 ч 0.72. 0,6 А

B A - S f t

UB&EAUS ВАВ8ДСК0ГС
M S  г ОТО в Л Е М М * З Л 0 А Д . Н Ь \ Е  Д Е Т А Л И  2>Д-1е> ~  З Д - ? 6 .

X М> А К Т Е Р  м с т и  К А  А Р М А Т У Р Ы
ГОРЯЧ ЕКАТЬЦ-АЯ СТАЛЬ КЛАССА ДТ 
ГОСТ ? 7 8 Т  61 R -1АОО К Т /с М г

0 8 М
0 I O A I

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ: СТАЛЬ КЛАССА А№
Гост ? 7 8 1 -6 1  а “ = А о о о к .г /с м 2 0V2.A1

С Т А Л Ь  П Р О К -А Т Н  А %
-S* %о 
L&ofs;

С Е Р П  %

А 6 7 Л
А А Ь Б  О М 

у ft с ш ь 3 &
A WCT
17 - 1 9 6 ?

Д о * ,  r/s 197.86 -Z9
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c u E i u m K M i . u s З А К А А Д и ы * & Е Т А А Е Ц

Н А Ц М Е Н .
С Е Ч . e n hi Ъ Е С к г

п о з U M A 0 М М m M IttO'i. ВСЕГО

ЗД-бв
И - 8 * 1 4 0 W o 4 0.2*1 2.10

ч l i f t  ffi ?5 Q A i.AQ Ш

и - v »
3 - 8^200 3 0 0 1 0,Ao 5 .0 a

■ 5 . ? 44 Н А ! 520 г Ш 0 . ? i

ЗД.-8В 3 - 8 < l }0 200 \ 0.20 1 .6  s

6 1 0 A - I 4<io a 0,8A 0 . 5 4

ЗД.-9В-1-
7 - 8 x2D0 320 1 Ш 4 . 0 1

5 . 0 5
8 Ю А - J k 1 .68 <■0}

X A PAKTEPUCTUKA АРМАТУРЫ

ГОРЯЧЕКЛТАНЙЯ, C TA\b  KNAC.CAAT
Гост 5781-61 Rd = ЧА0О к г / с  M5-

01QA1
01ЧА1

Г О Р Я Ч Е К И т Л Я  ■ C T U b  КЛАССАМИ 
ГОСТ ? 7 8 1 -M  R.S =4ooo к г / с м г 0I2A Ш

ГГ 0  \O CO bA5l C TAN b
-8*JA 0
-8 *2 0 0
-8 ^ 3 0

Л. В ь \ С О Т Ь  C b A P U b W  Ш В О В »  к щ - 6 м м .

q . С ь л р w-У производить э к т р о м м и  Э -4 Ч

З Д - б Ь  -  3 J V - 9 Ь - 1 . C.t,P Ц Я A A bBOM III ЛИСТ
467 К чАсть 3B 28

Дрх  V < ?  г978б - 5 о



Т 1

ч

У —
, ю о 3 0 0- У

З Д -1 0 Ь -1

З Д - 1 П

З д - т

П Р Ц М Е Ч М Ш Я !

Е-ысотр, с в л р н ы *  ш ьов I i = 4 m m ;
Е т в гб О М М .

1  С. ВАРК. У ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРО—

д м * \ и  э - 4 г .
3. T - Q . B  ПОДВЕРГНУТЬ М Е Т А Л ­

Л И З А Ц И И  no С Н- Щ&.Ь2-

СПЕЦИФИКАЦИЯ ЗАКЛЛДЦ'ЫХ ДЕТАЛЕЦ Ц ПЕТЕЛЬ

II А IIIUlC.ll
ЛИ CE4EU. е h tx l ВЕС К.Г.
поз т Р ММ ULT М 1 по ъ ВСЕГО

ал-ю ъ\
л - 8 *шо 310 1 о .п 2 ..0 I

*■ 55а 1 0 АI 4?о 1 0 . 8 6 0 5 1

ЗД-1П
3 ~8*60 150 1 0 . 1 5 0.75

А его
4 10 А! 670 1 1 }4 0 . 8 5

Ч . 7 0

зд чав 3 “8*60 0.60 1 0 . 1 6 0,98 138
6 10 АТ ЗЮ 1 0,64 о,4о

Т - 1  в 7 18AI 1590 1 159 3-18 3-18
t - i b 8 11AI иго 1 1 1 1 Ю 9 109
Т'ЗВ 9 16 AI 1440 1 14*i 1.17 1.17
т -4  в 1 0 11AJ 1180 1 1.18 1.14 1.14

Х А Р А К Т Е Р Н О М  К А А Р М А Т У Р Ь Л
Р О Р Я Ч Е К А т т Я :  С Т Р Р Ъ  К ч .  А- 1  
г о с т  5 7 8 1 - 6 1  R S = a 4 o o  к г / с м *

10 AI 
1 1 AI 16AI 
1 8  AI

С Т А Л Ь  П Р О К А Т Н А Я
- 8 * 6 0
- 6* 1 00

изделия а лв о дека го 
и аго то а  лем ия Г З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А  ли ЗД-10 И  -г З Д- 11И  П Е Т Л Ц  Т - 1 в - Т - А & .

С Е Р И Я А  А Ь Ь а м  ш л и с т
4965Ш к ч л и м  ь з В 2 - 9

Дрх  У ? 1 9 7 8 6 - 3 1
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2 9 0 СГИ Б Л

5 < Ф >
„ Г  .  ̂ I

ъ. 5 0 0  Х 17 = 5 ^ 0 0

------ -4 —-—

L1 5

3 ^ 3 0 -----------------------------------------------------------------

С п е ц и ф и к  а и ,и * К А Р К А С О В
ит. N *) 0 -с П п г В е с . к г .
каркаса ПОВ М М ММ ш т м 1 п оз. КАРКАСА

К - } ь
А 8 А-Т 2 № .2 6 к .  0 5

4 . 2 . 82 4  в -1 1}0 18 2.34 0.25

к - А  ъ 3 8 А Т Ч Щ 2 ?.84 5-8 9 4 .1 22 к  В-Т 1 }0 1 в l . J k 0.25

К - ^ в
А 6 А - 1 2490 1 2.49 0 .5 6
9 8А-Щ 2А90 1 2,49 0 .9 9 Т 6 6
2 A B-J 1 }0 9 АЛ 7 0,11

К - 6 в
6 ТА ft-m 1700 1 1.70 2 .06
7 8 А -1 1700 1 1.70 0,67 « г
8 6  А Т 580 7 2.66 0,99

К - 7 В 9 8  АТ 1950 2 7- 9Q 2 3 5 9 4 7W . - 7 4 2 " Ш - 150 11 Т4> 0/14

К - 8 в
10 1 0  АТ 2490 2 4.98 ? .*> 3 - 7 8
41 ВЬ-1 450 9 4.17 0,1*6

Х а р а к т е р и с т и к а  а р м а т у р ы

Го р я ч е к а т А Ц Q я с т а л ь  к л А с с д  А X 
Г о с т  3 7 8 1 - 6 1  R q  = 2 4 0 0  к г / с м г

0 6  А Т  
ф 8  АТ 
0 IO A T

Хо л о д н о тя н утая  ПРОВОЛОКА КЛАССА А1 
Г о с т  6 7 2 7  -  5 3  t \S  = 5 5 0 0  к г / с м 1

рАВТ
0 5 В Т

Го р я ч е ка т а н а я  с т а л ь  к л а с с а  А ш  
г о с т  5 7 8 1 - 6 1  К /  =  А о о о  к г / с м *

014A-UI 
0  8  А~Ш

П Р И М Е Ч А И Н Е ’,

т С ш н ы е  к а р к а с ы  в ы п о ш т ь  п о Т У  7 3 - 3 6

С Е Р Ы * k f \ b b O M  ш К и с т
1 9 6 54 6 7 Л ч а с. m ь 3 В 5 0

Ар Х.Ы ° t9786'32



5 3

2

2 ?

LQ IQ

аг *

_____W
' о0© а

а

к - 9 в -. к - 9 ав.

auuu 9 линия

3 4 0 0

3S0 ; 4001160
^ ' " ' T

К -  I D B

д М ® 4 340 |L 220 3 0 0 *  4 - <4 00

и- 1 2 . В

СПЕ ЦНфИКАЦ,и я КАРКАСОВ.
НА НМ. N N Ф h пС Вес кг

КАРКАСА ПМ. мм мм ШТ М 1 003 Каркас

1 8A I 2760 1 2.76 1.09
К -9 В 2 8 А I 2220 1 2 .2 2 0.88
К-9Ч8 3 ЯАХ 960 1 0.96 0.38 2 - 5 5

4 H i 220 Ь 1.76 0.17

7 H i 170 2 0.34 0.03
5 4 b i ПО 11 1.87 0.18

К 106 6 8A I 3400 2 6 . 8 0 2 .М 3 24
1 Ш 960 1 0.96 0,3 8

4 4BI 220 11 2.42 0,24

К- ИВ 6 8А1 3400 2 6.80 9. 68 3 30
ч 8АТ 960 1 D.96 D.38
8 I 2 A I 2960 1 2.96 2.63

К- 12В 9 » г  а  ш 1680 1 1.68 1.49 4 .4 4
10 m 320 2 0.64 о .ю
11 5 B I 130 11 1.43 0,22

Х а р а к т е р и с т и к а  а р мл туры-

горячркатлнлз  . СТАЛЬ классаА! 
Гост 3 7  8 1 - 6 1  И 0М-- 2 4 0 0  kr j смz

Ф8А1

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ СТАЛЬ КЛАССА A I  
ГОСТ 778 1 -  61 R ^ 4 0 0 0  kr|CMz 12АШ

ХОЛОДНОТЯНУТАЯ ПРОВОЛОКА чл. И  
ГОСТ 6727- 73  V a  - 7700 кг | СМ1

Ф 4В Г
4»7АХ

П р и м е ч а н и е :

i. С в А Р н ы е  к а р к а с ы

По 7 ^ 7 3 - 5 6 .

в ы п о л н я т ь

H H t A U S l  3 A B 0 A G K C . r o

и з г о т о в л е н и я . C t A P R b K  К А Р К А С Ы  К- 9 в •* К- 12в.
С t  7 и я А л ь б о м  Ш А и с т

1 9 6 54 6 1  А Ч А СГ П 6 7 В 3 1

Арх. /А?Ю786-33



G.

СО
оо .

2 £
=atf « с

<
—г o l LW
UJ
*

Ь*
Р
SC

- r i­
f e

Я о
= с а *

« с ■аг.
1— L —.

К- (з)

...5 .,„...
._:.1

50 3 0 0 *9  i 2700 j jgo

2990

20 340k. ?.= 6 8 0

к -  г е е
2950 ®

3 1 0  * 5 :  1550

!?S0

3 4 0 k 2 =  6 8 0

3 4 0

20

K -  1 1 6

р^до'^чртоги^ть о

I-20
K -  1 8 8

С п Е Ц И ф Ы К А Ц и Я К А Р К А С О В .
И л и м . N N Ф е Л n t & Е с k r

К А Р К А С А . П О З . м м . f i n . ш т м . Ш о э . К А Р  НАС.

Я -  1 3 в
[ Ш 4 0 0 0 2 8 00 3 , 1 6

V42 4 В  I 130 1 5 1,95 D.19

1 4 В
3 J A  I 3 8 0 0 2 7 . 6 0 3 . 0 0

3 . 1 82 4 6  I 1 3 0 1 4 М2 0# 16

( Ы 5 В
4 12 А  (О 2 9 5 0 2 5 . 9 5.25 5 . 4 7
Э 5 6 1 1 3 0 П 1 , 4 3 0.22

K - I 6 & .
6 12 А 1? 2 . 9 9 0 2 чм 5 . 3 4

5 . 5 6
5 5 6 1 1 3 0 И 1 4 3 0,  £2
А 12 А ) » 2 9 5 0 2 5-9 5,25

К - П & 9 1 2  А Ш 2 2 3 0 1 2 . 2 3 1 9 8 8 . 2 9
7 5 В I 5 0 0 4 2.0 0 3 1

8 5 B I 8 1 0 6 4.86 0.75

K - I & 6
1 0 »А I 1230 2 2.46 0 . 9 7 i л ч
2 4 B I 1 3 0 5 0.65 D,06 1*1/0

X A P A K T E P H C T U  К А А Р М А Т У Р Ы .

n p D R O A O V A  К ОЛ ОНИСТА Н П А Я
ГОСТ 6 7 2 7  - 53. R $ = 5 5 00  к г [ с м г

4 6 1  

5 ВТ

Topf t Ht  К АТ АН АЯ  СТАЛЬ КЛЛССа А-Ш
г о и  5 7 8 Ь  6 i  R “ = 4 0 0 0  к г (  с м г 1 2А Ш

Г о р я ч е к а т а н а я  с т а л ь  к л а с с а  л -3 
ГОСТ 5 П М - 6 1  R q 2 4 0 0  к г |  с м 1 Ш

А р и м р ч д  H H £t

VC&APHbt? КАРКАСЫ ВЫПОЛНЯТЬ ПО ТУЧЗ'^З-

U 5 4 е л й з а в о д с к о г о  
НЗГОЮВЛРИИА С 5АРНЫЕ КАРКАСЫ К-13 в + К-18В. с е  р  н а А л ь б о м  ж Л и с т

М б ?Ц П Ч А П П  ь } & 3 2

А р х . р / я ! 9 7 8 6 - 3 к



3 5

«>

sx c =  с-*

О -
С.З

5t - о -
О
I - о
QJ с х
ар|*̂UJ
<
LU О С
* о

C l.

о t—с= и зc.:s
О
с—

50Ox |0 ; 3 0 0 0

32Ю
1 9 0

К -  / 9 б .

35

-X
300x6- 1800 ,34

410

К- 206

ПрОСТPAUCTBtUHblU КАРКАС
Д Л Я  B C 6 f 6 C 6 - f )

S t i l l

cntp<vwKAHu» к а р к а с о в  u сеток
Пан м . NN Ф е П n t Вес КГ
элем. ПОЗ. мм. Мм ШТ м 1поэ. Об щ .

К - 19 В
1 8A -I 5210 2 6 42 2.54 2.69
г A fi- I 130 12 1.5* 0.17

К -20 В 5 8 А -Г 1870 2 3.74 1.48 f 74Л 4 B I 580 7 2. 66 0,26

С -З В 7 4 6 1 2500 6 1 7.00 1.48 2 87
6 4 & I П О 18 13.90 1,37
7 12Л.Щ 2.^00 3 г 70 6.66

С-АВ В 6Л I 1620 1 1, 62 0,3 6
” 9.... 6 А X 780 ( 0.78 0. 15 7.97

ю 6 A I 620 6 3 72 0. 82

С -^  в
7 12 А М 2700 3 7 .70 6.66

7.48Ю БА1 620 6 3.72 0 82

0 ~ 6 8
2 д в х 130 3 0,39 0 .0 4 0.40Н ЗА Ш 460 2 0 92 0 ,30

етдотгр. ia *Т & X 140 1 0.J4 0 .022 0 .0 2 2

С - 5 д л я  6С 
С - 4  д л я  о с ь ' I

XAPARTEPUCTHKA А РМ АТУРЫ.
Проволока  хо лоднотянутая  
ЦЛ. В‘ I  ГОСТ 6727-73 Rq": 5500Kr/cnl 4 В-1 

7 Б-1
ГОРЯЧЕКАТАНАЯ СТАЛЬ КЛ. А~В 
ГОСТ 7781-61 R5-. 4000 кчсн1

a - i j i  
12 А-ш

Го р я ч е к а т а н а я  с т а л ь  ka.A - i  
ГОСТ 7781-61 11* 2*0 0 "/  сп*

6 А I  
8 A - I

П р . И М С  Ч  А Н  ц  р :

I. Сьлрные к а р к а с ы  
по п  73- %

ВЫПОЛНЯТЬ

изделий
1Ш

З А В О Д С К О Г О

о т о ш н и я .
С в а р н ы е  к а р к а с ы  К - 1 9 »  К - 2 0 »  а  с е т к и  с - т в  с -  вь. С е р и я А л ь б о м а А Н G T /965Г

467 А Ч A t Г71 b ) В 33

Лрх fj° /0786 -  35
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«г
со

£  °~
“  5"  а .Л  5С  С 5

°  £
OJ в "й U-J iO О о  Эй гО ЙЭ IUв .  <  к

si & си 3» <_.
"  °  О

Ш \ \ ъ  <ри u m u i
______  » W  .

Г ми | 4
п а р ш и  под ] ми.

Я U'
U  'T l

им.

IP U J
u t  tiГ“““
! n 
ШТ.

u  o l T  
.
V

M.

T  ЗАИ

В ес
Поэиц^

: да  v

к г . _  

2  5 . 8U- 21 ft.
1 jSA 1. 91 «0

V io "
’ 2 5 0 0

2 19. 5 6 1.13
2

~ T ~
Ш
2241

p
i

2 1 . 2

~ ~ i ; r
10.7

~ V i T

K-M&.
1 H I 9180 *2 1 9 . 5 6 1.13

16.27
2 H I hio 4ь 2 1 . 6 8 .5^

3 4 - 9 6
к -fCO*& 2 0 0 2 0.4 y.yz

3.725 f©/M w 4 1.18 И
ь m i 8 0 2 0.16 0 . 1

5 4  -JOB.
6 ' 1 0 0 * 8 1 0 0 ?. 0.2 (.26

I.g65 1 Ш MkS £ 0.89 0 55
в m t 80 1 0,0 fi 0.0 5

34- /38.

7 -l0O»e 800 2. f.6 J0.08

H.&85 10 A I M y 6 2.67 Щ

8 ЮАГ 80 5 0.24 0J5

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р М А Т У Р Ы .

Г о р Я Ч Е Ч  A T А МАЙ СТАЛЬ U H 6 C A A T  
Г ОСТ  5 1 8  1 - 6 1  я !  - 2 4 0 0  ter| с мг

Ф 8 А I  
d> i d A I

Го р я ч е н  a t  a w  а а  с т а л ь  к л а с с а  А - Ц 

r oo v V U 1 61 К q - 4 0 0 0  л г ( СМ1-
Ф 2 2 А 1

54 - 9 &.
50,50

- н ы

И р L M  J  MJ ц в £ -
С В А Р Н Ы Е  t  А Р  К А С Ы  f t bl  П О Л  м я т ь  n o T S H i - ^ -

5 4  -  I P  В

ьэ
=  О U 3 A  Е Л И »  З Й 5 . 0 4 С К О Г О С е р и я А л ь б о м  ш А Н  G Т0 О  

= *  С - . Н 5 Г 0 Т 0  В  Л Е Ц  ц я . С в а р и b i R  к а р к л ь ы  к - 2 1 в ;  к - 2 2 в ;  з д - 9 в ;  з д - ю в - ,  з д - в в . 4 6 1  А Ч Ш Ь  З в 5 / ,
1965

Mp x . А/? Г9786 -  3 6

3
0
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3 7

ПОЪМйНЦ 1 ПрИЬЯЭАТЬ К КАРКАСУ.

К- 21 5-1

ПрЦЬАрЦТЬ

- f - V j - V -
о |

a ' f — f -
!00* 10- 10001 200-15’  ЬООО 100л MO-itoÔ , 200- 15 - 3000 . lOD-S-.SOO,^ 20

1)980

_ ... -- ------------------7

г  , г
3 -3 2-2

W
Ц - 5 9 &

^ П Щ Ц ф Н К А Ц и Я  А Р М А Т У Р Ы  ИА 
1 МАРК А С

В е с  иг .

Шцп.
К АРК А СА.

NU
поз.

Ф
М П

е
мм.

П
щт.

пЕ
М. 1 поз. КАРКАСА

ц- 2-15-1

1 22 А 0* 2000 2 W 12. 00

27-042 78-1 91 SO 2 19. 78 3.04

3 6A - I hi 0 ЧА 27.40 1 0.0

г  ш

4

Ч

I0AEL 3200 2 6 .4 0 3.97

89.67
20Affl 11950 1 И. 9 Б 2Д 6

6 20А® 6000 2 12.D 29.7
7 ША1 AW 91 42.77 26.4

Х а р а к т е р и с т и к а  А Р М А Т У Р Ы .

Го р я ч е к а т а н а я  с т а л ь  к л а с с а  V I  
Г О С Т  4 7 8 1 - 6 !  R о :  4 0 0  0 к г |  с м *

Ф 10 А flj 
Ф 20 Д Lil 
Ф22А Ш

Горя ч ? к  а т а  и А я с т а л ь  к л а с с а  A - I  
Г О С Т  778J-  6t R e  = 2 4 о о  к г ; см г

< М Л Г

Ф/ОДГ

П р О В  DAO U Д ХОЛОДНОТЯНУТАЯ к Л 81
Г О С Т  6 7 2 7 - 7 3  И йц '- 7 7 0 0 fcr[ с м г

d ^ B I

W?Vi  М  t  Ч А  И  U  Е  '- 

C b U P U b l E  К А Р К А С Ы

выполнять no TV 45-56-

и з д Е Л н я  з а в о д с к о г о

наготовлЕ-иц я. С В А Р Н Ы Е К к Р
/ Д Л Я  Б

I  А
1 C  1

СЫ К- 21 6 ; I ;
и -  т -  I и в  С q u -  T -  1-1

С е р и я А л ь б о м  м Л и с т
н К - 59 в

4 6 7  А Ч  А С ф  Ь X  В
1967

Л р х . N ° 1 9 7 8 6 - 3 7



- 3 8 -

p *̂>

ui

К- 2A в

cn e ц v1 Ф Н  к AU .U !
HA

Й AP
1 U Af

И  (U N
>KA0.

P Ы
I I I

Кг.

и л и  M. NN Ф ~ T  " H T ~ ~ “1 Т Г ” '
1 № ,

KflPKAD

ЦАРКЖСЙ поь. MM. MM. Ш M

1 2ZA-ffi 9000 1 5.00 1A.9D

R- 156 2 5 B - I 119Й0 2 23.96 З Л О 33. А

3 BA-1 4*70 8 0 з г  6 1 К Ь

i * B - I 11980 2 23.96 ЗЛО

\ l - 24 В 3 8 A- I V lO 6 1 28.6 11.3 18.2

4 12A-I 1800 2 3.60 3.20

X А Р А КТ  ? Р W C T U  UA А Р М А Т У Р Ы .

Г ор а ч ? к a t  а и а я с т а л ь  класса  А-@ 
го с т  51 М -  И  4 0 0 0  кг | см*

Ф12А-Ш
Ф22АДО

П р о в о л о к а  х о л о д н о т я н у т а я  
г о с т  6 1 2 1 - 5 3  V ^ o o  КГ| ом1 Ф 56Т

Горяче VC А т а Н А Д  ВТАЛЬ КЛАССА f t - I  
Г О И  5181- 61 R “ * 24D 0  кг j см* Ф8А‘1

ЦЗД̂ ЛНЯ ЗАВОДСКОГО С В А V U Ы е К А Р К А С Ы  К-  23 6 н К-  24 В с е р и я А л ь б о м  Щ Аист 1969
изготовления. / д л я  ВС 9 н ; В С 9 н- f; В С 9 н-т j -467 А ч a t  m ь }  В 36

A p x . r/s)S>786 -38
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о
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03
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’
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'
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г г

* r f

*
лГ ' р С1: k ------*

®

35 В

i - v X  U*»JL l55lr_J.l?5
' * ''Щ* ' 9 г  V
i ____Д

Про с т р м п т в  г ц ц ь т  
к ftp к a c~ для Be М У "

l t - ‘3 6 S  li-.lTB
\  /~ 7 ~ 7 ~ ? T 7
T O '  r v u ' i ’' r  4 ‘ ‘ "'i 't-s 4

20

3 0 0  * 3 - 9 0 0 .180

logo

= 3 r z x J z — : t О *" QrO

20
I  1 1 * •

3 2 0  L  5 2 0  1

W>ca
z o

-1 1  

6 8 0

u- ЗОВ _k - 3  i B

Ш _

20 Г  260
H E E E fE E E E

300-11- 3300
36 DD

.20

K- 3 2 b

.130
20

К- З^В
к -  з з в

- r  t ;

ш  СУ.OJ LO

Т~ -Г Г-1 ~ Ч  ::Д Г 1 .Л - ^
ГОД 230' А 3 0 0 * 5 ' 2 4 0О

26*0
10

К - 3 4  6

п р  IV M t M A H M g :

1 - C f t A P H b t e  п а р к а  с Ы

По ТУ 15-78.
в ы п о л н я т ь

С п я р Ф И  RAl \ W9 K A P K A C 0 & .

H A U M . Ф В n r?6 Be c К Г

ИЯРНДСА. П0 Э. MM MM шт M Л03. К А Р К А С

K ' 30 ft
3 8 А Ш logo 2 2.18 0 .8 6

0,914 А В I 130 4 0.52 0 .0 5

U - 5 1 6 5 З АШ 680 2 1,36 0,54 D.T8

4 4 B I 130 3 0.39 0.04

К - 3 2 6
6 8Д I 3 6 0 0 2 1 . Z 0 2.84

3 04 4 Б 1 130 13 1,69 0 , 16

It- 33 В
7 8 A I 3 3 4 0 2 6.6 8 2.6 5

2 8 0
4 4 B I 130 12 I.S^ 0  1 5

К - 34 ft Ь S A I 26 fO 2 5.30 2.09
2 .2 1

4 4 B I 130 10 1.3 0 , 1 2

H - 3 T B
I Н А Ш Z5 0 D Z 5.0 6.05

6.452 6 A I 130 14 I. 82 0.4D

I t - 36 в
9 6 A X 5 8 0 2 1. 16 0 ,26

0,352 6 A I ! 3 o 3 0.39 o, 0 9

к - 3 T B
fO 6 A I 1530 2 3,06 0.66

Ц912 6 A I 130 8 1 ,0 4 0,23
D T 4 . . C T I P * . If 6 A I 620 1 0,62 0.014 0.014

X A P A K T C P H G T H U A  А Р М А Т 9 Р Ы .

Г о р я ч е к а т а н а я . с т а л ь  к л .  A - I  

Г О С Т  5 1 8 1 -  ы  R j :  2 4 0 0  К Г 1 с м г

Ф 8 А  I  
«Р 6 А  I

Т о р я  че К  А Т А  Н А Я  СГА-АЬ КЛ- А  - Щ 
Г О С Т  5 1 8 1 -  61 к J  - 4 0 0 0  К г / С М г

<р 1 4  А Ш 

Ф  & А  - Ш
Х о л о д н о т я н у т а я  п р о в о л о к л  к л . В !  

Г О С Т  6 7 2 1 -  5 3  R “  :  5 5 0 0  * Г 1 б и 1

Ф 4 0 - 1

и з в е л и  5 А в о 4 ^  ко г о
из г о т  о в л  С П И Я .

Сварные каркасы к 5Dв "  к-376. С е р и я А л ь б о м  i И «  с Т
1 9 6 5

4 6 7  А ч  а  с. m  ь з  В 3 7

А р Х -  У р  /9 7 8 6  - 3 9



2 гс О -Ю о 13
а * I—

«*> е-

Я Ю и>5 * О о *
а. •О

а UJ
И -S.
Эх ш о
5» * о.
А» f -
V -t»

оС=̂ L7
и>п ОО (—

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я .

U a u m c u o b a h u p
ед
ИЗО. К - в о

f i t c к г \ щ

О б ъ е м  Б е т о н  л. м 1 О Л Т

В е с  с т а л и к г ш „ о

М а р к а  б е т о н д . - 2 0 0

щд r=  1000. 

К- 2ЛВ

С Ч Д о 
Ш д г - Т о о о Г

3 '  3

с п е й ,  т р и  к а д и  я А Р М А Т У Р Ы ft Ь» 6 0  Р К  А А Р М А Т У р ы .

Н А И М .
М А Р К А

К - В О в е с К Г С е ч е н и е
Ф4 Ф$ Ф ю Ф|2 < М 6

_

m»t
TPV5A

э л е м . ш т . МА Р КИ пц. м м . 4h'27

U -  2 Т 0 1 Д 2 , 7 п . ч Д л и н а

м.
З Д -  9  В 1\ 3 . 1 2 1 4 . S S 3 . 1 3 2 .0 1Д.55 11.3 ЫН Д.0 7-7Д

З Д - 1 0 6 Д 1-0 Ь 1.ЦП
С"
О з д .  В Б 1 I 1 . U н.п В е с

0.51 1 2 . Й 9 .0 1 0.0 ■iiw2 ^ .2 7 °
со Т -  2 В Д г о д Д .5 Ь

К Г

Т 4 6 Т ~ и д 5 . 7
■ К Л А С С  

С Т А Л И  Н О  
Г О С Т У

А-Х А Ч Л - 1 A - I А-® G T . 3
о т \ . с т е р * -  6 4  А - 1  

в - l A o  r m . 2-2 0.01Д 0 . 3 1С Т А Л Ь Н А Я  Т о ц к о й
с т е и . т р У б А  й н * ц № . . 1. - 7 - 0 Н о р п А т и в н о е

2ДОС 2Д00 2 * 0 0 2400 InflO 2400
Мт О Т О ; 13 5.0

V U l l p D  1 И И А 
К  а - К Г | С М *

Ц1Л/1/

А Р А М  ЗАВОДСКОГО

н ь г о т о в л е н н  а.
Р и г е л ь  вс 7. С е р и я

т  а .

П р ц м е ч д н ц я -

1- С Ь А Р Н Ы е  к а р  к а  сы,  з а к л а  д н ы е  
д е т л л и  п е т л и  с м .  л и с т ы  
44, 3 4 , 2 9 .

2.  КАРК ДСЫ K-ZT В СВАРИТЬ В ПРО­
СТ? АНСТВ6 Н К И  А к а р к а с , с т е р * -  
ни з а к л а д н ы х  д е г А л е й  ПРИВЯ­
ЗАТЬ и К А Р К А С А М .
3 .  Р а с п о л о ж р  и и р  А ц м е р о В  т - Д В  

Н А а и А ч д е т с я  в Л А в и с и м о е т и  от 
ш и р и н ы  п д н е л е й  п е р е к р ы т и я .

Д. Т  Р  У Б  К  И - П ^ С Т о т о о е р А З О В А Т е Л И  
Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  П Р И В А Э А Н Ы  К ПО '
п е р е ч н ы м  с т е р ж н я м  к а р к а с о в  
ДЛЯ Ф И КС А Ц И И  их п о л о ж е н и я .  

Т-В зцАмвилтеле д а н  в а р и а н т  
з а к л а д н ы х  детдлеи  СМ. АЦСГЫ 
гъ,г ч,м.

а л ь б о м  т

Ч  А С. ГБ  ь  ъ Ь

Л И С Т

з а
1 9 6 ?

Ар х . у / о  /9786-Uo
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о_ е„-?
£ р: ■о-
LO о о

Н-cJ са­
&J Юо оlOи>о. «=: ек:
о Лы> оh>Ж X о-
У' к*а.
1—

сэе=ьэж ьз*

о с>
=а£ с~

13р, ,110 150 м Я  п л н ш н  перекрытия «9 0 м м

Окрасить  н рсм ы - 
Ьавпои крАск-Ри 
полосой PD0 м м — i 3<>

1-МЪ т-Цъ

тою , >670 7 Z D 0 \ № ,  ТОО 1., ---------------------- * ------------------7

~ * - \ *  н ^ з цг •____ 1о1 | |  « « | |  • • ^ .  • _
\  т -  2 Ь \  T - Z .B \  Т-7.6 \  Т-2В

0900

Х А Р А К т е р и с т м к д  в д е л н я .

НАИМЕНОВАНИЕ ЕЬк
нзм. К-ВО.

Вес к г 1929
Овьем Бетон а . MJ о т ?
Веа с т а л и . кг 160.0
М а р к а  б е т о н а . — 2 00

1 - 1

СТАЛЬЦАЯ TQHWO- 
СТРИНАЯ TPVBA d„=Zlj

ф д а -т - е- о<о
г i.v- ШОО.

« - 2 6  8

Ф Д а - i  е - 1 / | 0

ШАГ- 1000.

С п е Ц и ф Ц К А Ц , и  я A P M A T V P b L В ы б о р к а  а р м а т у р ы .

Ba u m .
9 A t M . М а р к а

i j а
 *

=
\ч

 ?
г 

■ Вес кг- С ечени е
мм ФА (1)8 ФШ Ф12 Ф16 Ф20 ЙХМ

ТРУ6А

<1г-25МАРКЦ D6UV.

ь-
С—
eieQ

К- 266 2 Т О И М ’
З А - 9 в . А ъ л г 1 4 .  ъ ь

Д л и н а
м. 5.1 кЪ.2 14.55 11.3 W 2КМ 4,0 1-51

з д .т о в . к \.&ь I . V j

ЗА-ТЗВ. 1 Н М 11.8» В е с

ИГ. 0.31 П.0 9.0 I 0 ЬЫ:- 60.8 ZT.2 U I
т -  гь. 4 1.09 4.36
Т ' 4 в . Б 1. Й 9-7 К л а с с  

с т а  ли по
ГОСТу

A -I А т A-I АТ А-Й А - В Ст.зогд. стержни  
Ф Д А Т  t -м  о. п 0.014 0.31

Ст а  льна я тонкое  
Tpvb*  du--zs 1 7 ? о.и. 1.31 й о р м а т и в й .

conpimt в л. 
RqW- ver | см1 2400 26002400 2400 4ооо 4ооо 2400

ИТОГО: 160.0

П р и м е ч А н и я - -

1. Cf t APUbl t  КАРК АСЫ,  ЗАКЛАДНЫЕ 
д е Т А Л и ,  п е т л и  см.  л и с т ы  4 4
И  29.

2. К д  РКАСЫ К- 2 6 В С В АР И Т Ь  Б 
ПРОСТР AUCT 8 Р К К ЫЧ  К АРКАС ,

GTeр ж ни з а к л а д н ы х  д р т а л р м  
ПривЯЗАТЬ и К А Р К А С А М .

3. Р а с п о л о ж е н и е  Анкеров т - д в  

НАЗНАЧАЕТСЯ В ЗАВИСИМОСТИ от 
т и р и и ы  п а н а м и  пер екр ы тия .

А. Т Р 9 Б К Н -  П 9 С Т О Т О О ? Р А З О В А Т 1 М \  

Д О Л Ж Н Ы  В Ы Т Ь  П Р И В Я З А Н Ы  К  ПР- 
перечиым стержням к а р к а с о в  д ля  
ф и к с а ц и и  и х  п о л о ж е н и я .

и з д е л и я  з а в о д с к о г о

мзппо&ле-иия. р и г е л ь  в с т - т
Сер»я

ь ь п
Альбом ш

Ч  А С Ш  Ь З В

А и с т

59 196^

АРХ* /9786  -  4 /



39 « с  10B‘ 1
ю + t o 5 ^ --------------------- - ^ 9 ------ *1®___

ЗД- l i f t -1
820 | 600 2̂2Xj

3 4 -  9 6  ,
3 4 -  9 B - 1  | 5

810 .220
-----------

34 -10 8 -1  
2040  i. j 55V ;-M >  

Ш  i d 4 50

T - 4 B T- Mb T - 46

21
s
>4-3
"T~

16̂ 1)

. ~ r
Х П

...IT .4

J £ ; 2
7200

\ Й Г :  2.6 & Г

16«j0 1 0 0

* M & - I ;  ЙЙ

• 4T

9900

Е Э - t
T- 2b

X A P A t t T f P U G T H K A  И З Д Е Л И Я -

Н а и м е н о в а н и е
е 4.
ИЗМ.

И - ВО

B t c к г 1929

Об ъ е м  F e t o u a . м 5 D.TJ

В е с  с т а л и . к г 199

M a p u a  б е т о н а . - 2 0 0

Ш A r 5 1 000

С п е 4 U  Ф и к  АЦИЯ АР 1И АТУ Ры. В ы б о р к а АР М А ТУРЫ .
На и м .

М а р к а .
Т о л . Ве с кг. Орчгние 100*

з а е м . щт. Марки В с е г о Htt. Ф4 Pi фю Ф12 Ф16 Ф20 "8.
Ч- 26  В - 1 2 Ъ% 24 114.42 А л и н а

3 4 -  9 6 h Ь Л  2 14-88- м 3.1 39,4 1433 11.3 19,96 27.96 4-0

З д - ю в А !. 56 Т М Вес

(Г ЗД - 13В 1 11.8В 11.88 кг 0.51 I'i.'jC 9.0 10.0 3096 ЬЪ.О2?.2
и
СО т -  п . А 1 . 0 9 4 -3 6 КЛАСС 

СТАЛИ ПО
Т- 4  В. 5 1. 14 9-т ГОСТ V, A -I A-I A-I А-Т АН А-Ш СТД

ОТ А, СТЕРЖНИ
«*4й -1- е - й о . 2 2 0.014 D.31 Н о р Н А Т И в н .

COUP ОТ и В л.
2400 240Р 2Ш 4ооо. и т ОГО: 199.0 * 3 ’ КГ { СМ7' 2400 Аооо 24W

Ц р м А т и л - .

I. К А Р К А С Ы ,  З А К Л А Д Н Ы Е  ДЕТАЛИ и
п е т л и  с м .  л и с т ы  * 5 , 3 4 . 2 g.

4. К а р к а с ы  H - 2 6 B - 1  с в а р и т ь  ь про­
с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с . 

з.Р Асположение Анкеров Т - * в  наз­
н а ч а л с я  в з а в и с и м о с т и  от 
ш и р и н ы  П А н е л е и  п е р е к р ы т и я  

4 . 5  з н А м е н А т е л е  д а н  в а р и а н т  
5 ft К Л А  А Н  И Х  д е т а л е й .

Щ Е Л И  Я з а в о д с к о г о

и з г о т о в л е н и я . Р и г е л ь  ЬСТТ-1.
С Е р И Я А л ь б о м  Ш Л U G т

АЫ А Ч й 1 щ  ь 3 В 4 0 1965

А р х . А /е /9 7 8 6  - A z



1Z4Q

\ikr\Qb vk-w /  т о ш н а я T e^-I/T S-^T - V tK A it  „-— — --------------— —
^ ^ о! ’Т 1 аг"9 И  ^ - 9 H  5 V 9 &  I Я -tQb-l  ^ - 9  И  я - 10»-.

'zia T4Q 'p ^  &50 p t j  ibp |# |  4  to j?zgj 4 w ji?i) ^ьо jzzd 650 jz2 0 p ^ iо \zго|

_  m  я - ю Г
R - 9 M  TA,-9&-X p  Я -96 ' t  ?1-I0R-

Й - 1090 1090
5 Л . - 9 Н  Я - Ю Н

12^0 | г | _ 5 д Л  ^

Т-4 В

._ 22 _50_
- 4

• * *  * ± — j

6 2 0 0
- 4—

2 2 9 0 7 0 0

12100

В Ы  Ь 0 Р К А А Р 1W A T V Р ы

с г  ч е и ц с
ЛД ДА 4 A - I 6 A - I ЮА-Х ША-Ж 1гл-т 1ЬА-Ж - в- 100

—
К  А И и Л

АЛ. т. ь 4Ь.0
19. А 

(zizb) гт.9Ь 11.26 55.96
^.0 

( 4 . я;

в е с  кг. О-ТЬ l& Z П-9

(l4.4o)
14.8 8-01 56.66 25.2

(10.24)
КЛАСС СТАЛИ 

ПО Г О С Т
АТ

5761-Ы
АХ

57 61- 61
А Ш 

5761-61
А'1 

5761-61
А-Ж 

5781-Ы
нор мах  сапрот. 
АРРЛЛй к т / с м 2- 2400 24 0 0 АО 00 2400 4000

X  А Р А К Т  С P U  C T  И К  А Ц Н ^ Л М Я

Н А Ц А Л С Н О В А Н Н С
ел.

U 5M.
к -  во

1 е с КГ. 2 5 1 5

о&Т) г м  в е т о  НА М ? 0 . 9 5

в г с с т а л и КГ. 157.4(1^.9]

М А Р К А  в е т о  Н А — 2 0 0

П Р И М  P U  И И я:

С 11 М И  ф U К А Ц U Я КАРКАСОВ
НА1Щ.

М А Р К А K-&Q в е с  кг.
элем. шт. МАРК!! всего

К -  2 9 В г 44.9? 69.6 6
1 К -  9» 7(9) 5Л2 26.0(5?. 5)
&> Я -  IQ В ь 1.86 II. 16СС т - г  в 4 1. 09 4.56
о-с-> т -  4 В 5 1. 14 5.7е£»

отл,.атерж.ф4А-1 2Ь 0.014 0.56
ИТОГО m(i4 ki

t К а р к а с ы , 5 ил* л , ные  летали и петли см. л и с т ы . 4 ъ. К  Z 9
2 . Рлсполаженце ликеров т - ^ в  нлтнлчлется в тл&исцмоетм от ш и р и ны  п а н ел е iT п е р е к р ы т и я  при плнелях шпр. г ш -

7 ШТ, ПРО ПАПСЛЯХ ШЦРИНОИ 1190мм U 1590 мг*- 9 шт. 5. КАРКАСЫ KSZ9 B СВАРИТЬ В ПРО CT Р АН СТВ СННЫ И КАРКАС
4. В т и А м е н л т е л е  а, ан в а р и а н т  закладных  кетАлем см лист 2й 29 
*). П  ОКА т АТСЛЙ 6 СКОБКАХ ТОЛЬКО 4,Л« 6 C 9 - I  J

1П1С.ЛИЯ п и н с к о г о
и т г о т о в а с н н я р и г Е А Ь В С 9 ; В С 9 ” I с е р и я I А А  b Б 0 ЛЛ Ж Л И С Т

1 9 6 54  6 7  к 1 Ч  A t  Ш  b >  & 4 1

Ар х. а/о 19786 -  U-3
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Ь- ex« j
«и юСЭ о сзск* **--
V си с э
X с сх
CV. Н*-К . cxj
=с оЕС си>
Сэ о
V L-*

«а,,,.™..

В Ы  Б 0 Р к А \  Р м -Ск 
О

» 
>- 
1—

С Е Ч Е Н И Е
М  АЛ 4 АХ 6 АХ 10 АХ I 2 A X 1ЬАЖ 20 АЖ 100

/ С Л И П А
лл 5. 4» 4 ъз.а

19.4
(27.2а) U.2B 2 3 % 35.9G

4.0
(4 .8 )

в г  с к г 0.7 Ь г м
II. т

( М
10.01 37.90 8 6 . 7

|
j1__

К Л А С С  СТАЛИ
П 0 ГОСТ

А-Х
Г]761-Ы

А I
«57 6 1 -  61

A  UI
57 01 -  U

НОРМ А Т  С О П Р О Т .  
А 1' АЛ. КГ. 1 С /У»2 2 4 0 0 2 4  0 0 4Q 00

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  и з д е л и я

и а  и м е н о в а н и е
ел,.

изм. к - в о

н с кг. 2 7 7 5
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А м3 Q.9V
в е с .  С Т А Л И кг. 199.3(206 г)
М А Р К А  Ь С Т О Н А.... 20 0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Ы

НАИМ.
э л е м . М А Р К А к - в о

йхт.
В Е С  К П

М А Р К И в с е г о

(
h~сг-CJеЭ
нСгс->

К -  2 6  В z 7 S . 9 0 151 . 80
З А , -  9  В 7 ( 9 ) 3 . 7 2 240(33.5)
ЗА, -  Ю В 8 1.&G 11.16
Т -  2  В 4 1,0 9 4 . 3 В
Т  -  4  в 5 1.14 7 . 7

ОТй,.С.ТЕРЖНИ Ф 4 А Х 2 Ь 0 . QI 4 0 . 7 В
И Т О Г О ’. 199.3(206-8)

ПРИМЕЧАНИЯ
1. Ка р к а с ы , з а к л а д н ы е  д е т а л и  и п е т  л И а . а н ы  н а  

а и с т а х  4  6 .  5 4 ,  2 9 .
г. В знаменателе  и н  в а р и а н т  з а к л а д н ы х  а,е т а л е и см.

АИСТ 2 5 ,  29.
5. Ра с п о л о ж е н  не Анкеров т -4в н а з н а ч а е т с я  в 

5 А МД С МЛ Л 0 С Т И  от  ш и р и н ы  П А т е н "  п е р е к р ы -  
т  и и \ п р и  п а н е л я х  ш и р и н о й  2 7 9 0 * ^ - 7 1 x 1 x 5 .  П о к а з а т е л и  в с к о б к а х  т о л ь к о  
п р и  п а н е л я х  ш и р и н о й  п ? о  » 1590мм -  ТШт. дя В С 9 т - ) .

4 .  К а р к а с ы  _ к - 2в в  с в а р и т ь  6 п р о с т р а н ­
с т в е н н ы й  к а р к а с .

115Л,Е Л 14Я 3 А В 0 й,С КО ГО 
И З Г О Т О В Л Е Н И Я

X
Р И Г Е Л Ь  ВС9Т; BC9T-I ЧЕРНЯ А Л Ь б 0 М Ж Л И ЕТ

4 67 А Ч A t Щ Ь > в ; 42 1 9 6 5

А р х . UJ786 - и и
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л  ^  t

си f—■ {-л- сэCJ C->

uo

: ho ; no
HO

2 2 9 0

110

iQVQ

_ i - 2  9U
i 10

1 0 9 0  , , H 0
...... - - tH —

22 .90

30 90

i l  97 - f l
IK) 2 2  9 0 ‘+

110

4 +

4 4

-2 177 Я
no

2290

,147
5890

2 977
MO 1197

lie

ЛЛЯ плит перекр. 
LilUPl) HQU 2}90 MM. 

^A.AH ПЛНТ nePEKP. 
’ ширм how )ЛО мм. .a_Afl пинт перекр- 

шириной 1190мм.

ТА,-1 0 !
\  ?А,- ? Т

Т А . - 9 И

77 НО 737 120 124 0
5 4 ^ - 4 4 — —  “

1090 850 220 7Ь0 120 2,10 220 2,10120 760,220
4 - - - ' - - м  г- ‘ ■ '- t - t -

S50 220,740 220
----------- р г 4 4

К  ПО И
t t i v

Т - 4  I? Т ~ 4 в Т -2 ,  В Т - 4  В Т - 4  8
Т - 1 1 Т-2 В

ТОО 2 2 7  О 2 2 5 0 ТОО

v  %
Г - 2 Х х М / Т - 2

12 iOО

ф 4  Д-1&140 С П е ц и ф Ц К А Ц Ц Я  А Р М А Т У Р Ы
Ш АГ (000

K- 7 S  &

НА и м. 
э а е м .

- 2 A j4 3 L ! = t 4 o -
Ц] А Г 10 0 0

^ лг ц я  ОМСКОГО
г о т о в л е м и я

! • ? .

М А Р К А
ко а . в е о кг.

шт. МАРКИ о в Шт-
К - 7  8 В 2 171. 07 26 2.0 6

о-)IW
~ 9 7 . 7 2 7 3 . 5

Я — 10 в Ь 1. ВО 11. 2

Т  —  2 В 4 1. 0 9 4. 36

1  — 4 в S 1. 14 S-7
о т  а, ,  и  е р ж .  

Ф4 а -х  е* 1 4 0 2 G 0.0(4 0-345

И Т  0 г о : з п .

В Ы Б О Р К А  А Р М А Т У Р Ы

с е ч е н и е .
м м Ф 4 ф IQ Ф 12 914 ф22 ф29 100*8

А, А и Н а 
м З.Ь4 99.42 11.7 12.8 т 24.0 4.8

ь е с 
к г т 01.4 1.0 М Ш1|Ь 92.4 70.24

КЛАСС СТАЛИ 
ПО ГО С ТУ А -1 А-1 А-Х А Ж А Ж А Ж Щ
НОРМАТИВА 
СОПРОТИВЛ. 
RH, К Г / С М 2 2400 2400 240Q 4000 40QQ 9000 2400

------------------------------------------------------------------- —------- г
Х А Р А К Т Ш . П М К А  МЗАДЛИЯ

Н А 0 М еНОВАН.
с х .  

из м. К 'в о

в е с КГ. 2380

о ы ь е м  в е т о н А м 3 0-97
в е с  с т а л и КР- 7 П

М А Р К А  Б е Т ОНА — 700

П P W M E 4 A H Н И
1. К а р к а с ы , s a k a a m h c , а д т а л и  и пе тл и  м н ы  

НА АИСТАХ.  45,  74,  I I
2. Р а е п о л о ж е н и е  А н к е р о в  т - 4 в  н а з н а ч а с т с я  в  з а -  

& и с и м а а т и  о т  Ш и р и н ы  ш е л е п '  п е р е к р ы т и я .

7 .  В 7 Н А м е н А т е л й  М н в а р и а н т  т а к а . a , g t .

Р И Г Е Л Ь В  С  9  Т -  2
с е р и я А  Л Ь 6  0 Л Л Л 1е |  л и с т

4  Ы  д Ч А С Г Т 1  ь  } В  | .  А} 965

Ар х  rfs i9 7 8 6 -tf5
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К '  г п
А. ЕТ jU b  1

90 0
S , г т~ У ? - т
СО

=Л-2
/

гГ> •  1

9а
3600 г н о Ж

1  1S0*10HS0Q___I,________ ЗОбх 8 = £l|QQ Шх 1̂ -1000 j , ___ 309х B'Ẑ QO 150*10̂500
9T80

( С Т Е Р Ж Н И  ПОЗ. 5 И Б ПРИВАРИТЬ С Д В У Х  С Т О Р О Н  
К -  £ 6  В

К О Т Е Р Ю Г я м  ПОЗ.  г.Ъ и 4 0 )

U0

^Приварить

А  Е  Т  А Л Ь  1..........................  II1—  «II— grav^M

v — т

(

11
«=»

в

®

с д в у х  
сто  РОН

Пй ИЗВЕЩЕНИЮ ОБ
M3MEWEHUU М 644
от 3Q / X i - T £ r

С П ЕЦИ Ф ИКА Ц И Я  АРМАТУРЫ  НА КАРКАС
НАИМ. N И ф  ' е л КС ВЕС КГ.
КАРКАСА поз. мм. мм ш г м ПОЗ. КАРКАС

1 16 А-1 9780 1 9.78 1S.9
г 16А'Ш 1860 г зл г S.88
3 16А'Ж 1360 г г л г 9.30

llT.Qк - £7 В ч 1БА-Ж 2^60 1 гДб" 3.89
S 16Л-Ж ОАО 9 ЗЛ6 5.9S
6 96А-ТИ 80 8 0.69 1.01
7 8 A - I 1пО п £5.60 10.05
г 16А'Ж I860 1 1.86 £.99
3 16 А-Ж 1360 1 1.36 £.15
9 16 А'Ж 61 £0 1 6 .U 9.6S

к- e t  в А гоА-ж 77 80 1 9Л 8 £9.1 59.3
5 16 А'Ж 990 г Ш £.98
Б 16 А'Ж 80 3 о.гЧ 0.383

10 го А-ж гвбо 1 г.5б 6.3
7 U - I >170 56 £7.90 90,8

ЗД-13 В*1 н; ЮА'Т 9£0 6 г.5£ 1.55 4ft СС-ЫМ 800 1 0.8 1.79 lo-OD

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р М А Т У Р Ы
Горячекатаная сталь классая 
A- ж  ГОСТ 5789-69 КИл=9000 кг./см*

♦16 А-ж
ФаоА-ж

Горячекатаная сталь класса
А'Х ГОСТ 57 81 - 61  Ка--г1|00 Кг(смг

Ф 8А'Х 
ФЮА'1

П Р И  М Е Ч А Н И Я
Т О В А Р Н ЫЕ  К А Р К А С Ы  В Ы П О Л Н Я Т Ь  

в с о о т в е т с т в и и  с т у т з - 5 6  и
У К А З А Н И Я М И  ПО Т Е ХН ОЛ ОГ И И  
П РОИЗ ВОД С ТВ А  АРМАТУРНЫХ РАБОТ 
В ПРОМЫШЛЕННОМ И ГРАЖДАНСКОМ 
СТРОИТЕЛЬСТВЕ Н 9 - Ы

Н а с т о я щ и й  л и с т  
в з а м е н  л и с т а

В Ы П У Щ Е Н
Ц1». .

i C C J  
« г  в ^ И З Д Е Л И Я  З А В О Д С К О Г О С в а р н ы е  к а р к а с ы  к - г б в .  к - г т в ,  з а к л а д н а я  д е т а л ь  з д - 1з  в п С е р и я А Л Ь Б О М  Ж Л и с т

4 9 7  Z
а :  * - И З Г О Т О З А Е М И Я / д л я  в е г ,  в с т - т / 4 6  7  а Ч А С Т Ь  З В 9 4  А
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к -  и  в -
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1500 1 зоре

1 - 100*21*2100
Л
L 150 х 12*1& 00
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Г -Ц
* ¥ ■
з - з

К - З & а
5 Ч  П р и в а р и т ь  | ij

Н А И М .
каркаса

‘ е Щ й ф ! к Щ Ж  а  р м  а т ч  р ы
НА К А Р К А С

Ш И

Ш в

N N
т .

16АЖ

9

Ф
мм.

годж

гол!
ш
Л аж

а ю
asAi
ЙАЖ
1511

е
мм

97&0

9Т 80
гооо
НО

шо
н о м
(ООО

3000
Н о

\\
U1T.

$ь

<09

0.78
9.78
А.00

гш
oJio

12.08
12.00

6.0
51.5

age

1ШИЦ

КГ.

гЧ.ю
<5.08
9.88

10.70

7.7 5
35.7
Чб-г

17.88
зг.о

КАРКАСА

60.16

139.03

Х а р а к т е р и с т и к а  а р м а т т р ы

Горячекатаная о т аа ь  к л а с с а  а ж
Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1  к Д *-  b o o  « Т е м *

<мь а  и  
ф у > a  m ФП А  ж
Ф 2 5 А Ж

Го р я ч е к а т а н а я  с т а л ь  к л а с с а  a i
Г О С Т  5781- 6 1 ИД = 2400 кг/смг

Ф &  A I  
Ф10 A I

П Р ИМЕ Ч А НИ Е ' .

С в а р н ые  к а р к а с ы  в ып о л н я т ь  п о * и 7 ъ - 5 б
( а )  По И З В Е Щ Е Н И Ю  О Б  И З М Е Н Е Н И И  И 6 4 4

а т  - 3 f l / j u - 7 2 r .

Н а с т о я щ и й  а и с т  в ы п у щ е н  в з а м е н  а и с т а  Us

щ е ш  ш щ с ш о
И З Г О Т О В Л Е Н И Я
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С п е ц  и Ф ' и к к ' и Г  арн к к & Р К ьМАТУ РЫ с
нмш
ттщ

NN
ПОЗ.

к-28в

4 М-Ш 42080

п Т  и
щт. [ м
4 41,08

К. г.

ШКЩ

4 8 . 4S

2 Ш'Ж\то 4 м м 8  m o  m
3 ?,0Л-Ж ПОР О 4 7.00 47.10
lj 8А-Т. ПО © 5  44,70 47-60 
5 4014-1 42080 4 41.08 7,М)

^ ^ в | S 46Л-1 42080 4 42,08 48,95 llj3.fr
4 6 \т  4___б.оо_
8^1 ИО 69 32.50 МЛ

Х а р а к т е р и с т и к а  а р м а т у р ы

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ СТАЛЬ КЛАССА А-Ж 
ГйОТ 5 7 & К М Л & - -  Д ООО * Г|СМ*

Ф40А-Ж 
Ф46 А- Ж
ФгоА' Ж

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ СТАЛЬ КЛАССА A - I  
ГОСТ 5781-64 R.1-2400 Кг/см2- Ф 8 А - 1

П Р И М Е Ч А Н И Е

4, С в а р н ы е  к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  по т у  т у 5 ь

(а) По  ИЗВЕЩЕНИЮ ОБ ИЗМЕНЕНИЙ tJ 6АА
а г  3 0 / х Т - 7 2 г. Jr~
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П Р И М Е Ч А Й и Я : 
С в а р н ы ч  к а р к а с ы ,  с е т к и ,  
з а к л а н н ы й  л е т а л и , пет ли 
М Н Ы  НА ЛШАХ: 54. 55.27.2?  

2. При т и ш е  п л ит  н а  
т в е р д о м  т о п л и в е  в е н т -  
БЛОКИ Ю Г О Т А Ш Ш Ь  ит 
ж а р о с т о й к о г о  в е т о  НА
С О Г Л А С Н О  U H C T P V K U . U U  
C H l T b - b l .  ТА'БЛ. 4
А р м и р о в а н и е  в е нт в л о к о ь  
о с т а е т с я  ш  ю м е н е н ш Т .

V = 2i o 4 1й т .  по в ыс о т е

ш г

е п е и, и q> ик аи, и я А Р МА Т У Р Ы
Н A UM. кД 4 П U А К-60 ве с  кг.
элем. (лЛ А г Is Л ш т . МАРКИ всего

К - 2  в 4 1.4 5.ь
К -25  в 2 (U4 1.26
£ -  1 Б 1 1.02 1,02

_ С -  2 В 1 0.79 Q.T9
-< С -  6 в 2 Т-02 М 4
о- г -  9 в 1 ш 2.Ай(0еО я - и 1 1.Т0 1.50

н -  гв 1 1,44 1.4Ь
1 -  2.Б 1 1.09 1.09
Т -ТВ г 2.27 4.54

он. етержни 4 0.02. 0.0 8
и 1 0> г  0 25,56

X  А  Р А  К Т  е  Р и с  т и к  А и и с л и я

н а  и м  е  н  о  в а  н и е
г  а,. 

и т м к - в о

в е с кг. 2 Ь 2 0
о в ъ е м  ь г т о н А ААЭ 1 . 0 5
ь е а  с т а л и КГ. 2 5 . 8 8

М А Р К А  в г  т  о н А — 200

В Ы1 Ь  0 Р 1C А А Р ЛА А 'Г Y  Р Ы
с е ч  е н и  е

М М Т Ы 4 Ы m ( » А 1 8  А Х I 2 A 1 M L L b * 6 Q ' 8 * 6 0

й, Л и И А 
м

Ю9.7Ь ТА.  82 4 . 1  ь Т 2 . 2 6 Т . 2 1 1 . 2 2 2 . 86 0 . 1 2 0. l b

в е с  к г . Ь. О 4 Т.4 (> о . ц 7 . 1 5 1 , 2 7 1 . 0 7 4 . 5 4 o.s? 0 . 8

К Л А С С  С Т А  АН  
П О  Г О С Т

Б X
Ъ 7  2 7 - И  ..

А Х
5 7 5 1 -  Ы

Н О Р М А Х  С О П Р О Т  
А Р М .  Н а КР. / С М 2 5 5 0 0 2 4 0 0

В Е Н Т Н ЛЯ и , НОН Н ЫИ БЛОК B BP U- i  i m АЛЬБОМ Ж лист 19654 «>7 A 4  A C 07 ь 7 B 47
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с п е ц и ф и к а ц и я  А Р М А Т У Р Ы

НАИМ.
М А Р К А

к- во в е с  к г -
сеток ш т . МАРКИ в с е г о

к  -  г в А и о « Т ло

к -  г ?  в 2 Ш 1.28
с  - 1 в ! | . о г 1. 02
с -  г в 1 0.7? 0. 79

<м
1 г -  в в 2 т.02 Ь.ОА

-< с -  ? в 1 гМ 2 3 8
й- 5 4 , -  Н 1 Н О С SO
- 5 4 , - г » 1 1.4 Ь и ь

т  -  г в 1 1.09 1.09

т  -  в 2 2 . 2 7 ЬМ
о т  и  е т г р ж  н и h 0 . 02 0. 08

И Т  0 Г 0 : 2 9 . 6 3

о _  п от а,, стержни
- ф Ш Г Ш л ш Л

4-Д
j j j j j j . q  а н н я

С в а р н ы е  к а р к а с ы  ,  сет ки,
М К А А М Ы С  Ш А Л И ,  Ш Л И  
М Н Ь 1  НА Ш Т А Х З А .  99 2 7 , 2 9 .
П р и  в а р н а н т с  плит н а т ве Р'  
Л,0М т о п л и в е  в е н т 5A0KU ИЗ­
Г О Т А В Л И В А Т Ь  ИТ Ж А Р О С Т О Й ­
КОГО Б е т о н  А СОГЛАСНО ИН­
С Т Р У К Ц И И  с н  з о - ы  табл .4
А Р М и Р О Ш И С  В Ш Ш К 0 8
о с т д е т с я  н е ?  в м е н е н и я

х л р А к т е р и с т и к А  о т б е л и я

н А И м е н о в А н и е
е а ,.
итм. к - в о

в е с кг. г ь г о

о Б Т > е м  Б е т о н л м т 1 . 09

ье с  с т а л и кг. 2988

М А Р К А  в е т о  НА — 2 0 0

И Д е л и я  5 А В О А . С К О Г О

и з г о т о в л е н и я

■ч v - j  Г З Г Г ^  ' Г Л  О i n  ' / >
= ) .Q  U L U t J  U

А ____  2 т ? о  IzALy
-----------------------------7

В Ы Б О Р К А  А Р М А Т У Р Ы

с е ч е н и е
л л м

9 B I А В Х ? В Х Ь А Х « А Х 12Л1 [6 А Х L b *  80 > 8 * 6  0

А,  А И Н А
м 109-Т? я а г А.  К. ?г.2й Т  И 1 . 1 2 2.88 0. 12 Q . l b

в е с  к г . Ь М 9 3  0 О.ЬА 7-19 1-27 1.0? А З А 0.8? 0 . 8

к л а с с  с т а л и  
п о  г о с т

ь I
Ь Т 2 7 - Я

А - Х  
Я & ! ~ Ы

Н0РМАТН1Н.С0ПР-
АРМЛТЛ^КГ. /СМ2

ч т о 2 А О О

ВЕНТИЛЯЦИОННЫМ блок В 6 Р 1 А - 2
с е р и я I  А А  b Б 0 М  Ж л и с т

4  6 7  А I Ч А СГ П Ь 3  6 4 5 19 65
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А
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0
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П Р И М Е Ч А Н И Я

2? В

С - 7  В
d ,

а  6  b i g g

i. С в а р н ы е  к а р к а с ы  , с е т к и ,
5 А К А А М 1 Ы Е  Л , Е Т Л  А Ц , П Е Т Л И  
М Н Ы  Н А  А И С Т А Х  5 4 , 5 5 , 2 7 ,  29.

1520 4

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т Т Р Ы
Н А ММ.
з а е м . М А Р К А

К.-60
ЮТ.

в с е  кг,
МАРКИ всего

1

АСЬ

К — 1 В 2 1.44 2.88

К - 2 5  В 2 0 .  €>4 1.28

К -  2 В 7 1. 4 4-20

С -  1 В 1 1.02 1.02
С -  7 В 2 1.98 7-?Ь

С -  9 В 1 2.48 2.48

Я  -  2 В 2 1.4 6 2.92

Т -  з в 2 2.27 4.54

Н Т О  Г О : 27.23

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  U 3 А, е  Л И Я

Н А И М Е Н О В А Н И Е ел,.
и м . к - в о

В Е С кг 2 0 4 0
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А м * 0. б IT
В Е С  С Т А Л И кг, 2 5 .2 8
М А Р К А  Б е Т О Н  А — 2 0 0

В Ы Б О Р К А  А Р М А Т 7 Р Ы

ч е ч е н ц е  
м  м 3 B I A B I 6 АХ 6 АХ 1 6 АХ L6*  80

L, А И Н А 
м. 7I.9& 76.8 2 6.7 6 8.60 26.76 0 . 2 4

В Е С  КГ. 1 90 3.67 5.93 3.40 5.97 1.78

КЛАСС СТАЛИ
ПО гост

В X
6 7 2 7 - 5 7

А X
5 7 6  1-61

НОРМАХ С0ПР0Т. 
АРМЛ£аКГ/СМ2 5 5 0 0 2 4 0 0

и з д е л и я  та в о л ,ако го  
и з г о т о в л е н и я В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы М  Б Л О К  8 5 P I A - 5

С Е Р И Я  
А 6 7  А

А Л b Б 0 М  Ж  

Ч А С Ш b 3 В
Л И СТ

49 ( 9 6 5

у ? р х . / / г  / 9 7 8 6 - 5 1
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HAU (Л.
элем. М А Р К А

К-60
Oi т.

в с е  кг.
МАРКИ в с е г о

i-«с
&*
LO
во

К -  2 4  В 2 Q.64 1 . 2 6

К -  1 в 2 1.44 2.66
К -  2 В 3 1.4 4,20
С, - 1 В 1 1.02 1.02
а — 7  в 2 1.98 ?.?б

С -  9 В 1 246 2-48
Я -  2В 2 U f a 2 . 7 2

т — 1 В 2 2 . 2 7 А. 94
И Т О Г О 2 3 . 2 6

—\- —
т - 7 в  у
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л :  х ----------------------------------- - i t -
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1020

X A P A K T e P U C T H K A  Н ? А, С Л И Я

н А и л л е н о в А н н с ел,.
т м . К-60

в е с КГ 2040

о б ъ е м  б г т о М? 0. 813

ве с  с т а л и КГ. 23.28

МАРКА БСТО Н А — 2 0 0

1Ь0 1Ь0 1Ь0 100
" f t c r АО АО ' ' 4о

К - 2 5  В

■ д

1в Ж © . /  7 T z .  / Т =
OJ о  
в  1- СУ
^  «  О.О» «А 
О- п

С ~ 7В  А :А

о  ^( -  ь> у  ^  <—э <м : : . a a i a a Q i : c
о> сх

h -
1320

3 - 3

I z l

П Р И М Е Ч А Н И Я

"* 1 5 ' 1, С ВАР НЫС  КАРКАСЫ,
■- - - - -. -щ  и т к и ,  п ет л и  м н ы  на

ЛИСТАХ 94, ЗЗ, 27, 2 9 .7 а, - г  в

В Ы  Б О Р К А  А Р М А Т У Р Ы

с е ч е н и е  
м  м и х 4 в х fa АХ4;.

8 АХ I 6 A I Lb*bQ

Л, Л И Н А 
М 71.76 36.а 2676 6. 60 2.88 0 . 2 4

в е с  к г з . ? ь ?. 67 3 . 9 3 ?.4 0 4.54 1.78

КЛАСС СТАЛИ 
ПО Г О С Т

ЬI
Ь 7 2 7 - (И

А Т
9 7 6 1 -  61

Н ОР М А Х  СОПРОТ.
а р м . R8. к г / с м г 5 9 0 0 2 4 0 0

ИЗ АДА tt Я и б о  некого
и з г о т о в л е н и я В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й "  Б Л О К  B 6 P I A - 4 .

t  t  Р и я 
4  6 7  А

А Л Ь Б О М  Ж  

Ч A t  Ш  b 3  В

А И С Т
5 0 19 6 ^
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С П Е Ц И Ф И К А М И  А Р М А Т У Р Ы

HAUM. М А Р К А
К-ВО В Е С: к г.

эдем. шт. МАРКИ в с е г о

К - 2 9  В 2 0. b А 1 . 2 8

К - 2 . В 4 | - 4 о 1 ьо

С -  8 6 2 юг Б . 04

LT-* с - 10 в 1 5 . 4 0 5-40
1■*£ с - г 6 1 0. 79 0. 79

ЪК~ 1 в 1 1Л0 1.90
еЛ З Д , - 2 Б 1 1.4 Б 1.46

т  - г  в 1 1.09 1.09

т  - н г 2 . 2 7 4 . 9 4
0 Т А . С Т Е Р Ж Н Н Ф 4 Ы 4 0.02 0. 08

И Т О Г О 25. 7 8

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И Т А Л И Я

н а ц  м е н о в А Н ц е
ел,.

UTM
к - в о

в с е кг. 2 М 0

о б ъ е м  Б е т о н д М* 1. 0 5

в е с  с т а л и КГ 25-78

М А Р К А  & е т о  Н А — 20 0

4,0м т о пливе  ьентвлоки
Щ Г О Т Д Б Л И Н Т Ь  UT Ж А Р 0-
с т о й к о г о  ьет онл с о г л а с ­
но  п и п ? у к ц н и  с.н 14ь- ы 
Т А Ь Л. 4.
A p m u ? о ъ л и ие вент ьло коо 
ост лет t  я ьет изм ене ния

ртл,. стерж н и  
Ф4 в х  £=г"ю 
4шт .  п о  в ы с о т е

В Ы Б О Р К А  А Р М А Т У Р  и

с с 4 Е Н ц Е 
м  м H I 4 B I 5 & I 6A I 6 АХ 12А1 16 АХ UtoSfl '8*80

А,  А U Н А
лл 71.96 56.5 г 4.16 51. 1 5 2 1 1.22 2.68 0.12 a. i t

в е с  к р. 6.04 5.Ы 0.64 Б 9 1.27 1.09 4.54 0.89 0.6

К Л А С С  СТАЛИ
п о  г о с т

Ы
Ь 7  2 7 - < П

А - Х  
57  6 1 -  61

НОРМАХ СОпРОТ. 
АРМ.  к £- КГ / СМ2 5 5 0 0 2 4  00

В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  Б Л О К  Б Б Р  | А - 5 с е р и я  
4  Ы  а

А Л Ь Б О М  Ж  
Ч А С П1 ь 3  В

л ",ст 1965
Д р х  f/? /9786-53
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СХ~
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Г*- СЙ

1—1 с ?
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а - * f—

(— C J
е и ГЭ
□С с э
О
3-с L—

С П Е Ц и ч » и к М 1 , и 9  А Р М А ТV РЫ
НАИМ-
элем М А Р К А

к-во 
ип

в е с  кг-
МАРКИ вс е г о

-О1
&-
lO
СО

К -  £ В 4 1.40 S. ь 0
К -  2? В 2 О.Ь4 1. 28
С -  8 В 2 т о г 6. 04
й -  ю в 1 340 3.40
Я  -  26 2 14 6 2.42
Т - З В 2 2.27

ОТЛДПРЖНи ф Н х 4 0.02 0.08
и т о г о 2180

1 ft, 2 И , 217 200 г о с ,  200, 200 200, 200 200, 200 200 
Т - | — { -  - ■ ) - -  f — t “ -1

M l  /

Х А Р А К Т Е Р У  Q T H K A  U 3 А, е Л U Я

Н A U АЛ Е Н О В А Н И Е . « я .
UTM. к- во

ВЕС кг. г ь го
Qб "ь е м  в е т  о на м? 1. ОТ
в е с  с т а л и кг. 21 80
м а р к а  Б е т о н  а — 200

о т д , . с т е р ж н и  ф 4 БЕ 
4шт. ПО ВЫСоТ еЯ 1 \ 0 4'

lb 0 IfaO IbO IbO ibo noL, i,J, у у l. LL U |,no, jio,.,.no ne t К
1|io Vpio ]T4o Tfio j fa  11toT fto U to fho  l .i

—  /I

а а о о а ? c
/  / /  /

X /  K-2B / /

— При МЫЧАНИЙ

I  С В А Р Н Ы С  К А Р К А С Ы  
С С Т К И ,  5 А К Л А М Ы С  
А,ет А Л U, ПС.ТЛЦ М И Ы  
НА АН tT АХ 34,33,27,29.

2-2 а- 8 в

А
Т Е э 1 Ь ^ С >  О

2 4 0 0

з -  3

H U  И  П  А Р М А Т У Р Ы

с е ч е н и е  
лл м 3 B I 4 Я 6 A L 6 А Х 16 А Х L b  ^ 60

А, А и Н А 
ААМ 1 0 9 . 7 6 33-02 31. 1 2 . 8 8 2 . 6 8 0 . Z 4

в е с  к г . 6 .0 4 3 .4 6 6 . 9 1. 14 4 .34 1.78

к а  а еС СТ А Л И 
п о  г о с т

В X
67 2 7 - 5 }

А X
17 8 1- Ы

НОРМАХ со п РОТ. 
АРМАТ. Ка  КГ/СМ2 3 3 00 2 4  00

U 3 A , U M U  ЗА 3 0 Н Е К О Г О
и з г о т о в л е н и я

M^VS^Eb̂ âpseRsS îaei ê^VJK^TJKtSTOWU'JBrv'J*»

В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  Б Л О К  В Б Р I А -  6
!*w»inr*n.»j4WEBi«b*,-;.s
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А Ы  К Ч  А  С Ш Ь  Т В и 1965

Де>х- Ж  t9786~$U



^  -

1_> зг ь-

е -

I— о eJ

110,113

С П С Ц и ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Ы
НА UM. 
элем. М А Р К А

к-ьо
iI it.

в г с кг.
м а р к и вс е г о

г -<

О -

LO

сЛ

К -  i f 2 1.44 2.88
К - 2 В 7 1.4 4.2
К - 2 3  В 2 0.64 1.28
С -  7  В 2 i .?a 3. 96
с - 10 В 1 т.40 Т-40
ТА, -  26 2 1.46 2.92
Т  -  ТВ 2 2.27 4.34

и т о г о 2Т 18

х А Р А к т е р и с т и к л  и з д е л и я

н л и м е н о в А н н е ел. .
UTM. к-во

в с с КГ 2040
О б ъ е м  в е т о  н а м ? 0.813
в е с  с т а л и КГ. 23.18
М А Р К А  ь г Т О Н А — 200

у— ЛЬО IfeQ 1Ь0 100 16D
ЗГ ; 
о j t o  '' т о АО __L

к -  24 8 I. С&АРНЫе К АРКАСЫ, ССТ-
ки, т А к л А л , н ы е  и л  а ли ,  
п е т л и  А.АНЫ НА АИСТАХ
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5.02
5 H I 2500 14 52.2 1.77

е 9в
4 4&I 2120 4 9. 28 0-95

г л 8
5 6  А  I 540 П 7.02 1.55

С -Юв
Ь 4 61 2520 G 15-96 1.56

5-40
7 6 АI 700 15 9. t 2.02

К~25В
б 4 61 2270 2 4.54 0-45

0.64
9 4 вх 220 9 1-95 0.Т9

отдадьнстержн. Авх 210 1 021 0.02 0.02

X  А  Р А  К Т е Р U  с Т  U  к  А  А Р М А Т У Р Ы

х о л о д н о т я н у т а я  п р о в о л о к а  

г о с т  6 7  2 7 - 5 5 ;  R | l *  5 5 0  0 к г / с м 2
Ф 5 Ь Х  

ф  4  6 Х

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я ^  С Т А Л Ь  К Л А С С А  А ~ 1  

Г О С Т  5 7  6 1 '  Ы  2 4 0 0  к г / c f A 2
6  А Х

ПРИМЕЧАНИЕ

i. С в ь р н ы е  с е т к и  выполнять поту75~5<>

С В А Р Н Ы Е .  С Е Т К И  С-7 В; С- 6  В;  С - 5 В; С-10 6 ,  К А Р К Л С  К  - Z T  В
а е р и я 

4  Ы . А
АЛЬБОМ Ж
ч a cm ь зв

Л И СТ
И 1 9  6 5

Л /О Х  М >  /9 7 8 6  -  8 7



58 —

г—i (Л 
>- О  Оч

1 iiO^IO p 7 0 |  | f

Г
3JH2

Т-1» T~2 &
- Ш т а л ь З!

- --

ч я
Д д т £ /

UI26

Li

г\

п
1 и

OTA . IT IP. ‘
12Ф&А1 
Г Е--520 .

*
К:5 .|_

ц . BO
# ^ 0

J ГгТДлк Ы
no 3-3 

ii,o

touiO\ L 2I i1Ши\  Lfir \  |

С  ^пгш
т ■ 1 . I vAO

4  t e -
f i t 10

\щ
no l i - i | П 0 / ; ;7

: j 1

f -

fVt

no  П

K-5B

i t T A A b „ a '
i f e i y /

3
%

no г-1

‘‘ l a 10TV
no 6- 6

■ а i
№  С" 

Л ЕТ А Л Ь.6

J o  ^ 0

r , - J

i o'
ц

\_________
5

no 7 - 7

СПЩИфИК А IV W л 
АРМАТУ РЫ

ВЫБОРКА 
МЕТ АЛЛА

МАРКА к-во
ВЕС КГ СЕЧЕНИЕ

мм
0  А 0 6 08 010 018 -8*60

МАШ ВСЕГО
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К - Я в ъ 0 . 5 6 И  к В Е С
2.10 t.oA 1.5^ 0 ,22 ю, ьА3,3 ь >,гь

т - г & г 1.0? 2.18
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