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Наименование чертежа листов Стр Наименование чертежа лотов Стр
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Пояснительная записка М-6 Монтажный стык верхнего пояса стропиль -

таблица выбора накладок и болтов для мон- ных ферм пролетом ь=2Чм вбм Узел б 12 18
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i
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*=;tc
1
1CQ!io

тажных стыков стропильных ферм с параллель- Монтажный стык нижнего пояса стропиль-

ными поясами пропетом 2 йм i 7 ных ферм пролетом L -2Чм, зом, 36м. Узел 7 13 19

99 2 8 Монтажный стык нижнего пояса стропиль-
gi 16' Qj *5. 

&i  i ft?! *9

t:

1
таблица выбора накладок и болтов для монтаж- ных ферм пролетом L=24м, 30м, 36м- узел 8 N 20
ных стыков стропильных срерм с параллельны- Монтажный стык нижнего пояса стропиль-

S' Si Sig'to; b: S3 ми поясами пролетам 30м 3 9 ных ферм пролетом l =24m, 30м, 36м . узел 9 /5 2!

Ы i s

?? /О Указания по расчета заводских швов и

таблица выбора накладок и болтов для мон- фасонок 6 я злах монтажных стыков

щ А 'З т  аж  ных стыков стропильных ферм с парат верхнего пояса стропильных ферм 16 22
о «о 'В Ч5 <Ъ X ^
3*8 1*3
2 ^  ti £ £ H*g

^-S

лельными поясами пролетом 36м 5 ч Указания по расчету заводских швов и
----------------------------- — ---------------  И 6 Г2 фасонок в узлах монтажных стыков

Монтажный стык верхнего пояса стропиль- нижнего пояса стропильных ферм. /7 23
S’ SI'S

l i f t
ных срерм пролетом L = 30м Узел i 7 18

Монтажный сты к верхнего пояса стропиль
ных ферм пролетом L « 30м. Узел 3 в \ч

t=3?

Ш  <sIS к

Монтажный стык верхнеео пояса стропиль-

ных ферм пролетом L=30м . Узел 3 9 15

Монтажный стык верхнего пояса стропило-

11 
a

ных ферм пролетом L =2Чм, 36 м узел 4 Ю 16

Монтажный стык Верхнего пояса стропиль-

§=5^ ных ферм пролетом L=B4m , 36м Узел 5 и 17
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Пояснительная записка. Необходимость применения накладок достаточной

А ширины, риски под Валтб/ на поясных уголках мак

Т & 1. ОоЩСГЯ уегс/77б. симально приближены К перьям.

Г /. В  данном дополнении Л  разработаны  М онтаж ны е сть/- 6. Д ля уголков с шириной полки до /26 мм Включитель

TJSt Ни стропиль ны х ферм серии Т7К-0/-/33 на  ВысоКопроч- но принято однорядное расположение болтав\ при
£*э ны х болтах. ширине полки /бО и /ВОмм Волты  располагаю тся В

4
3<0 2. Вь/т/с к Включает В  себя таблицы  Вы Вора накладок и ш ахматном порядке, при ширине полки /ВО'нм и Во

I . болтов для м онтаж ны х стыков стропильны х ф ерну лге  принято двухрядное расположение болтов.
5к. а та к ж е  чертежи м онтаж ны х стыков На Высокопроч- 7. В  зависимости о т  усилий/ действующих В монтажнйгх

& ны х б о лта х  Указанных ферм. сты ках иразмеров стыкуемз/х уголков, применено 3
1 % 3. М онтажные сты ки стропильны х ферм На ВысоКопроч- диам етра болтов ~ /8; 2/7; 22мм. 8  целях уменьше

?[ ны х б о лта х , разработанны е В  настоящем выпуске, ния размеров Накладок диам етр болтов принимался
г 4̂ V яВляю тся Вариантом монтажных стыков стропильных Наиболь шип для Каждого данного размера уголка/ од-

4 Ч, ) i ферм, приведенных S серии /7К-0/-/ЭЗ. Применение мон- Нано соблюдалось условие, чтобы диаметры болтов

;1 \ та ж н о го  сты ка На Высокопрочных В о лта х по данному 8  стыках Верхнего и нижнего пояса ферм&/ были оди

Cfc' 1 ВьгпусКУ или на монтажной сварке,как э то  предусмот наковы.

11 1 рено В  серии T7B-OZ- /33; определяется экономическим ана 8. Высокопрочные Волты принимаются из стали  марки йОх
5 V? 
11 |I лизом ,  а такж е наличием необходимого оборудования по ГОС71/б If3 'б / . Допускается та к ж е  применять болты

4 1 и м атериалов. из ста ли  марок МСт б f ГОСТ380-60*1 36и *К7fГОСТ /ОУО~5()*J

f ft I 1 с пределом прочности Не менее /Об н//мн2.

I s 1 §- I I .  К о н с тр у к гт/б н ы е  реш ения. Основные требования К Высокопрочным болтам, гайкам

I I V 1 If-. М онтаж ны е сты ки ферм запроектированы с примене и шайбам должны соответствовать требованиям
^  l$i нием листовы х Накладок. д'ты ки поясов ферм осущест „ Временных Указаний по применению Высокопрочных

щ вляю? лея с помощью 2 *  парны х Вертикальны х накла болтов при изготовлении и м онтаж е строительных
S
сп__ док и одной горизонтальной накладки. стальны х Конструкций "— СИ2бв~б4 и  „ Технических
С^З

т
S. Ширины Вертикальны х накладок ирасположениерисок Условий на Высокопрочные терничесКи обработанные

S 1
На них под В о л г л а /  Назначались та к и м  образом, чтодб/ болты  и гайки диаметром M /S -M 2 ? для строитель

£5 по Возможности исклю чить эк сц е н тр и ц и те ты  при ных стальны х Конструкций ''— М РТЗ /й-в-8-6Б.

<=g
Ч; передаче усилии н а  накладки. С  Э той целью,  имея ВВиду 3. НанладКи Выполняются из стали марки „ Сталь 31

\
s s /v
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Дня ферм эксплуатирую щ ихся при р а счетн ы х тем пера- 
ту р а х  минус 30°С и Выше, накладки принимаются tie ш а ли  
ВКбгвпс (и ли  ВМСтЗпс)  для сварных конструкций по ГОСТ 
330-50*с дополнительными гарантиям и загиба В холодном 

состоянии^ согласна п. 2 . 5 . 2 и предельного содержания 
химических элементов, согласно л.л. 2 ,5 .3  и 2.S.U ГОСТ 
380-60*} если фермы предусматриваю тся к  эксплуатации 
при расчетны х тем пературах Ниже минус 30°С (до  минус 

*Ю°С), накладки приним аю тся из стали  ВМСтЗсп для свар

ны х конструкций по Г0СТ330-50*с дополнительным и га 
р а н ти я м и  загиба8  холодном  состоянии; согласно n.2.5J>i 
Ударной вязкости  при те м пе р а тур е  минус 20°С; согласно 

л . 2 .5 .2 — и предельного содержания хим ических эле
м ентов, согласно п а  2.5.3 и 2 .6 Л  ГО С Т380-В О Т

Ш. Расчетные (ванные.
Расчетные усилия В  стыках ферм на Высокопрочных болтах 
определялись 8  соответствии с указаниями, приведенными 8  

серии П К -Of-/33 для расчета стыков На монтажной сварке.

Д ля  расчета НаКладоК и  болтов расчетны е усилия рас
пределялись между накладками пропорционально пло

щадям сечений вертикальны х и горизонтальны х полок 

поясных угаяКов.

Расчет накладок а  б о лто в  произведен в  соответствии с 

главой ОН и 17 П~В. 3~Б2. Коэффициент трения j^, согласно

та б ли ц е  39 О Ни 77, п р и н я т равным 0Д5 ( применительно 
К соединениям элементов из углеродистой с та ли  при 
огнеВой или пнеВмап ической обработке поверхностей).

/3 При определении осевого усилия на тяж ени я высокопроч
ных болтов значение Временного сопротивления разрыву 
ста ли  6gp принималось равным: для с та ли  марок А/Ггбу 
3 5 и Н а - 705Кг/мм* для с та л и  марки йО х-120*г/ггпг(в  соот

в е тств и и  с техническими Условиями М РТЗ?й- 5 -8  -  56J  
Расчетные усилия,  воспринимаемые Каждой поверх
ностью  тр е н и я  соединяемых элем ентов, стян уты х  
одним  высокопрочным б о лто м  и  требуем ое при этом 
усилие натяж ения б о л та  в  зависим ости о т  марки с та 
л и  б о лта  приведены в  Нижеследую щ ей та б л и ц е

Диаметр 
болтов 

В мм

Расчетное усилие, Воспр 
нинаепое по Верх-Ноетъю трепал

Усилие натяжения 
болта В т „

Болты ио стали марли:
М£5;Э$;40
(Cfcttis%f)

ш
МСт5;35;!ю

Щ ж и

йОх

Коэффициент 
трения 8-0,45

18 Ш 5,10 ПО 18,В
20 5,73 ВДВ 19,15 /В.2
22 7.15 8,20 17,65 20,2

14. Количество болтов, расположенных на гор и зон та ль

ны х накладках, определено из расчета одной поверх

н ости  тр е н и я  на б о лт • коли чество б о лто в , распо

лож енны х Н а  в ерти ка льны х накладках определено 

из р а с ч е та  двух поверхностей тр ени я на б о лт.

Г



Ж Указания па узгатпойлемымз и монтажу.

16. изготовление и  лш ад*' стропильны х ферм со сошками 
на Высокопрочных б о лта х  должны производиться 8  
соответствии с елавои С би в  Щ~В S-S2 „ Металличее -  
Кис конструкции. Правила изготовления, м онтаж а и  
приемка* „Временными Указаниями по применению 
Высокопрочных болтов при изготовлении и монтаже 
строительных стальны х Конструкций *— СН ВВВ-вВ и 
Указаниями, приведенными 8  пояснительной оаписке К 
серии ПК 01-103.

1S, Перед монтажной сборкой Все соприкасающиеся поверх
ности элементовл соединяемых на Высокопрочных бол- 
maxj В пределах м онтаж ного сты ка должны быть 

ч подвергнуты  огневой очистке { допускается пескост
руйная очисткаJ

Л , Порядок пш ьзоваш т ш т е р и а т т г  выпуска.

17.

5s

Для марки стропильной фермы, принятой по серый 
ПК-Oh 133, по таблицам листов /-г В  настоящего Выпуска 
определяются сечения накладок, диаметр а количества 
Высокопрочных болтоёj  а  такж е номер условна Кото
ром изображен саотВететВующий монтажный стык. 
На чертежах м онтажны х стыков f листы 7 + 1 5 ) 
дано размещение б о лто в  и  привязка накладок, при 
этом  количество болтов показано условна 

Действительное Количество б олтов /определяемое
+

 -
f

6

по таблицам  Выбора накладок и болтавJ  и  необхо
димые длины накладок показываю тся при разработ
ке ч е р те ж е й  ХКШ.

/в. При разработке чертеж ей НМД м онтаж ны х сты 
ков необходимо сте/ковые накладки размещ ать В 
пределах Узловы х фасоном ( ослабленные отверстия
ми участки поясных уголков долж ны  бы ть пере
кры ты  узловыми ф аеом кам и).

У с л о б н ь /е  о б о з н а ч е н и й

— отверстие

-  б о лт Высокопрочный

— б олт нормальной точности  постоянный

-  болт нормальной точности временный

сварной хиов Заводской 

номер узла

© V номер листа, еде
э то т  узел изображен.



располож ение плоскост ей трения
В с/пыне Верхнее о пояса В стыке нижнее о пояса

Горизонтальная  
плоскость тр ени я

Вертикальны е  
плоскости тр ени я

В ертикальны е  
плоскости тр е н и я

Гори зонтальна я  
плоскость трения

Соединение на болтах 
из с та ли  марки:

Ст5;Сг35;Сг40 Сг40х

1
«1
I I

ш
i n 1

« I
I I №

I 51|
| |

Ведение

Накладок

(пн)

&

*6*
f i t
I l l

М а р к о  ф е р м ы

С о ед и н ен и е  н аболт ах  
и з  ст а л и  м арли :

Сг5;Сг35;Сг*0 Страх

8

Л
• $ 
$1

Ц |

1
? !
I I i t

Л ф 2 4 - / , 8 0 Г 7 ф 2 4 -  2 ,4 S Г 7 ф  2 4 - 3 0 0

т

Вертикальная -32)0 2 -too ч о -3 9 )

Г8

4 -95,7

/9

4 -*Щ8
4

'4 4 2-tto*t4 S/.2

20

4 -4 6 )

20

4 '62,5
k

-6 4 ) 2-ffo*/6 •673

Ш08

4 -61)

0Л

4
4

Горизонтальная -32)0 -280* tO - m 8 -3SJ 8 -Щ 8 •444 -280*14 -S/.2 8 -4 S ) 8 '6 2 ) -3 4 ) -290*86 -67.3 8 -672 9 -**)
Вертикальная *32.7 2-70*16 *92,3 4 *95,7 4 *4o)

7
*48,0 2 - 90* № *946 5 *67,3 4 *62)

7
*62) 2-too*/8 *66,7

22
4 *67)

2Z
4 *6*6

7
Горизонтальная *62) -г о о 'й *92) 8 *95) 8 *40,8 *48,0 -2SO T8 *64,4 10 *67.3 S *62,6 *62) -280*/8 *64.2 8 *67) В *65)

М арна фермы
П ф 2 4 -  3 J 5 Л ф  2 4 - 4 . 3 5

4

Вертикальная •б%ю 2-ГЗО*16 -70)

22

5 -71,S

22

S '82ft
S

-8 4 ) 2-t60*e -9 0 )

22

6 -3Si8

22

в '9 8 )
S

Горизонтальная ‘69,10 -320*tS -70,6 to -7KS to -82.0 '8 4 ) -400*t6 -tyS t2 -8 S ) t2 -9t4

Вертикальная *68)4 2 - tfO*20 *7/) S *7/,S S *82ft
7

*84.6 2-/fO*2S *89.2 6 *85) 6 *98) 7
Горизонтальная Щ6А -280*20 *7t) ГО *7t) to *82fl *84.6 -  280*25 *89) 12 1 S L 12 *98,4

\«J
I
Ч

Примечания: /. Количество болт ов Вано на половину стыка (н а  полурерму).
2. ВаКлсгдКи выполняются из стали марки и Сталь в . Условия 

поставки стали указаны в  л. в  пояснительной записки.

3. Марки ферм приняты по серии ПК-O f-/S3

К

/368г.

Таблица выбора наклаВок и болт ов Вля 
монтажных стыков стропильных 
с параллельными полсагги пролетом 24м.

Я К 'д Г /33  
Заполнение Ж

Л и с т

7



Расположение плоскостей трения 
В стыке Верхнего пояса В стыке нижнего пояса 8

Горизонтальная  
плоскость тр ени я

L вертикальны е  
плоскости трелил

Соединение ни болтах 
из с та ли  мирки:

0г5;Сг35;Сг4В Ct UOx

| |

S i
п
i i f t

D «1
I I Ш

В е р ти ка льн ы е  
п ло ск о сти т р е н  u p

Го р и зо н та ль  нар
плоскость тр е п а л  

e&t

НаипеноВание
плоскости
тренар

Г5 * Ъа
I I

Геяение

накладок

g4-
s i t
i t

R M

Соединение на  болта*, 
из с та ли  маски:

Ст5:Ст35; Ст4в Gr40z

1
Я
I I

f t
1

А
i !

fe|

i f

г
l i

revenue

накладок

C urt) i l l

«j7>

ts
f §
i t

Ге^сние

накладок

[ct/vj

Соединение i 
u<3 ста ли  парки'.

на Волгах
■jo4,

&S;Ct35;M0

i^l?ti || №
4

Гг4 0 х

1Й
i i i

f e l lJfes

fhpe^-5,5s
М и рн а  ф ерм ы

Лф £4-8.85 /ftp 84-8,20
•Щ8

Горизонтальная -щ 8  

Вертикальная *95,0 

/аразон/пальная *-95,а

2-/50*/Я ног,о

-1/00 48 /09,6
2-/30*22 +97,0 
- 320*22 *97,0

22

8 -1/2,4
!£ -//4.4
7 *100,1
/4+/ao,t

гг
7 -//4.8
/4-//4,8
S Щ4
12*98,4

-/20.0 2-/20*22 /20,2

-/20.0 -420*22 -/2op

*//2,7 2-/60*22 424,8

*//9.7 -400*22 4340

гг

9 -/22,7

/8 -128,7

9 */28,7
/2 */280

22

8 -/за
/£-/за
8 */3/,2
/5*/3i.t

/49.0 2-200*25 -/57,5

-/490 -450*25 -/57,5

446,3 2-/80*28 */5/8
*Щ9 -420*28 452,8

22

a -/57.3

22 -/57.3

и Ч57.3

22 457.3

гг

-тр
/54.0
*/475
*/4%б

Марна фермь/

-159,5
4695
*171,0

Горизонтальная *що

Лф 24-9,35
2-2/0*25

-Ш*Я5
2-/60*30
- 4оо*зо

-Ще
-162,0
*Що 
и22,5

22

/2 -me
24-me
/2 */7/,6
24*/7/,S

22

и -/8Ц4
22-/844
// */8ц4
22чщ4

Примечания:

и
и

1. Количество Boom о 8 дана на половину стыка (на полуферпу).
2. Накладки Выполняются из стали марка „ Сталь в  - Условия 

постаВки стали указаны В п. 9 пояснительной записки
3. Мирки ферм приняты по серии Г7Н-01-г£з .

Таблица Выбора накладок и болтов для 
монтажных стыкав стропильных ферм 
с параллельными парсами пролетом ЗВм.

тк
/№г.

П Н О Г - /3 3  _ 
Пополнение Л

Л и с т

ssrv



*8

П р и м е ч а н и я . / 

з.

Количество волтов дано на половин* стыка ( ча лолхферп*]. 
Макладки Выполняются из стали марки т Сталь 3*. Условия 
поставки стали указаны 8 п.Э пояснительной записки.
Марки ферм приняты по серии ПК-Оfp733.

Т К

7968г.

Таблица Выбора накладок и болтов для 
Монтажных стыков стропильных ферм с 
параллельными поясами пролетом 30м.

ПК-O f-733 
Дополнением.

Лист I 3
JP S /V



Располож ение плоскостей трения
В  стыке Верхнего пояса В  стыке нижнего пояса

10

Горизонтальная 
плоскость трения
Вертикальная 

плоскость трения
Вертикальная  

плоскость тр ени я

Горизонтальная 
плоскость трения

Соединение на болтах 
из ста ли  парка:

Наименование 

п ло с к о с ти  

т р е н и я

Вертикальная

Вертикальная 

IЪризонтльная

Сечение 

Накладок 

Сам)

*§ §

If
f !

Ст5;Ст35;Ст40

ы

СтМх

ь , .
g lm

i * L

15;
I

Сечение 

накладок 

fa n )

Соединение на болтах 
из стали fiap/cu-•

Сгб̂ СгЗб'СгЬО СтЬОх

H f i l
ii

гis
й $

Сечение

Накладок

(м м ) I *

Соединение на болтах из стали парки -
i t5 S Ст5;Ст35: 0гк0
6 5

Г
Й 1 ?8|
и ?  И

Ст40х

11$ Ы а

П е р  3 D -Б ,5 5

чщо

-1200

*1301

2-/30*22.

■ */20*22

2-/ВО *25
-4oo*2S

-/20,2

/2Ц2

+Й1.8
*/52.5

22
/8

20

-/28,7

/28,1
/43

* m

IS

431,2
-/Э/,2

В */31.2
IS */3tf

М арка ф ерм ы

П е р  з а  -8 ,/а

749,02-200*25 /57,5
-/43,0 -480*25 -/5ZS
471.02-/80*30 470.0
*п/Р -4оо*эо 4825

22

О -/579
22-/S7.3
1247/,8
24*/71.6

Ю464.0
204540
Н*/80,4
22480,4

П ф  3 0 -3 ,2 0

-/69.5 2-2/0*25488,0
-№35 -■480*25 458,0
*ГГ7 2-200*28 478,5
477.3 -460*28 478,5

22

/2 47/6 // -/80,4
24 4%6тт22480,43

/3*188?
ZZ

и */80,4
26 485? 22480fi

09

Примечания: 1. Количество болтов дано на половину стыка /IНа полысреран].
2. Накладки Зыполня/огпся из стали парки СтпалЬ 3* 2/елаЗия 

аостаВки стали указаны S  п. 9  пояснительной записки.

3. Марки ферм принять/ по серии ПН-07-133.

тк
/Ш г.

Таблица Выдора накладок и болтов для ПК-07- 733 
Монтажных стыков стропильных ерерн с  р̂яолнение 
параллельными поясами пролетом 30н

•дВУ?
Лист

/ о

Н
9 у

зл
а



Пф ЗБ— /95 П ф Вб- 9.4S ПфЗб -3 0 0

Верп/кипы/сдз -s*/£ 2-//о*Х -$у 4 -87,2 4 “Л/ 2-/SOU6 -Щ6 S -ns 8 '880 -8482-860* К ж 8 ш . 8 -Щ4
-s48 -280*16 ’Я1 22 8 -5X2 8 ’65,6

4 -68,1 -820*66 -Щ6 22а -71S 22 Ю-82J0 S -848 -4оо*Я -8X422 Я -8ф 22
т S

ДуяудМвш НИР то 2-/60*20 *68fl S *■71.5
22

4 *65.6 9 2Ж| £-00*20 *8,4 5 *7/8 8 *82,0 гг *84.68-00*28 *6 2 S *888 8 5S* 7
Ориоонътьн/т то -280*20 *7/,4 ю *7/,5 8 *6/f6

/
*6*f -280*28 *7/,4 я *7/J тт о /

*848 -<880*88 **** 62 я ***

Пф 36-3,60
М арка фермы

Пф  36-4,30 4рЛ
8-200*88 75X6

-/49ф - 480*28 75X6
Н5Ц62-/60*88 */$88
*№Ц6 -400*88 *ГЩ8

Вергтоитьнай -Щ6
feptaarrta/rboq// -Щ8
Вфгтагаямая чоо,5
Яруоаглтлшо ЧВД?

2-/60 */6
-4оо*/6

2-210*28 400,0
-280*28 400,0

-/02,0
-Щ6

8 -/Й.4
/8-64.4
8 *//4.4
№*//44

7 -648
/4
7

-648
*648

/4*642

-ЩО2480*22 -/202
- Ш *22 -/202

+69.72-/60*22 */24.8
*6X7 -400*22 */948

22

3 728?
Я -/26,7
9 */28,7
Я *№8,7

8 -Щ2
Я -Щ 2
8 *Щ2
Я *Я/.2

28

8 76X8
2275X5
2 W5
22*/578

22

Ю7648
207648
Ю*/648
204648

Примечания:/. /Солааест&о Soom/sB аЬмо на яюлаВи/& стыт  /на лопирерни).
2. НаклаВки Вытлмтотея т ежат/ мирт * Столб В? УелоВт мое- 

maSfm ети/ш Указаны В /?.$ пояснительной отисьи. 
б, Марки ферм Приняты по серии /7/CrUfrfSB.

т к

1Ш г.

Таблица Выбора накладок и б о л то д  Воя м ои- m-df-аз
т а ж / ш х  сты ков стропильны х ферм е Допоюшмчвб Л

параллельными поясами пропетом  BBst. Вист &--------------  ---------
&



расположение плоскостей тпемт~--- — — л—  £ стыке нижнего пояса
тапг

№  
d b

, Горизонтальная 
теть трения

вертикальные
гглосХос/пи трения

а

вертикальны е  
плоскости трения

Горизонтальная
плоскость тр ени я

I
1

ч ....— - ,  — 1

Наименование

п ло ск о сти

тр е н и я

!$
||
||

Сечение

Накладок

(м м )

1
| fe

Соединение на болтая, 
[из ста ли  парки:

I 11
<й

Сечение

накладок

(tin )

Соединение н а  Болтах 
из стали палки:

I•i | «j К >1 1IIIIЕ1

Сечение

накладок

Tn n J

f
с £ 

|*
ш

Соединение на бол max из ста ли  парки: \

1fti
>

Ст5;Ст35;Ст40I Ст40х

If
iii

От5;Ст35-Ст4о Ст40х Сг5;Ст35;Ст4й1 СтШ

ЙIIш §1ft1 |ЯII||
|l1ш

! ч

IaiftЦ
Sat
И£йм

яй1U d
М а р н а ф е р м ы

■мм

1 ПфЗб-S'fQ Пф Зб 7 .6 0 п ф  3 6 -  8 ,0 0  1
1Вертикальная •ms 2-2/0*25 -169,0 /2 -17/.В // -Щ4 Л •20IS 2-2/0*32 -8/5,0 /5 -2/4.5 /3 -2/3.2 /* -22ф 2-200*36 -Щ5 К •Ш,8 0L-229,6

<1Горизонтальная 1695 -480*25 -mo пО 24 -ш,6 22 22480,4
Б

-207.5 -480*32 -2/5,02230-2/4.52226-2/3,2
О

-2Ц0 - 460*36 -2265 32 Щ8 28-229,6
6

Вертикальная */71,02 -/SO* 00 *170,0
СС

1L *п/, 6 1J_ +щ4 о t&W 2-200*36 *226,5 6 *228,8 /± *228.6 о *2/832-200*36 *2*6.522
/6*228.8

22
± *229.6л Горизонтальная *171,0 -4 а  0*30 *192,6

- 21 •*171,6 22_+Щ4
а

*8/5,7 -450* 36 *226,5мм32*228,8ШОШ28*229,6 9 *2l5fl - 460*36 *2265 32 *22ф 28*22Д6 9

*

»5S

ч

* ! ъ5I$ к

*
Ji
1

I
1

| 1g ч
в!

Примечания: / Количество волтов дано на половину стыка {на полч/рермо/.
2. Накладка выполняются из стали марка 0 Сталь 3? дековая 

поставки стали Указаны 8 п.З пояснительной Записка, 
в. Марка ферм приняты по серии /7Х-0/-/33.

тк
!9В8г.

Таблица выбора накладок и болтов для 
Монтажных стыкав стропильных: фбрм с 
параллельными поясами продетом вдн.

т-О Г-ТЗ З -.
Дополнением

в и с т  I в
/ 2



Таблица размера/

Й а С к н
мм

но 70 SO fOO гео

/23 80 ss ffO 280

Примечания.-
1. Расположение узла на схеме фермы, сечение 

стыкеВих накладок диаметр и Количество 
ВолтаВ на стык Фона на листе 3.

8 Технические услоВия и  ггрсЗоВания на изео- 
тоВленье Конструкции Зины £  пояснитель
ной Записке,

3  Удецая длина фасоноК полуферм £  узлесты - 
Ка должна Зытб не меньше длины горизон
та льн о й  накладка

4 Указания по расчету ш£о£ и фасонок £  
узле стыка даны на листе 1В.

5  Очистка злементод стыка оенедал или 
пескоструйная.

£ С Вяза а распорка Крепятся но я ти  оке 
Уолты*

2 Узел 1 применяется Взамен узла 8 8  
аль/rone с у ти  OK'Of-/33 ли ст Ж.

Монтажный стык Верхнего пояса стропильной 
ферме/ 8*30м. Узел /

пк-а/-/зз.МалаямалoeS
Поет  ( 7 

/3Уд*#



Т а б л и ц а  р  а з м е р о Л
4

Л а д с н н

AfAf

Й О 6 5 4 5 А о /з а з г а

teo 70 в о 4 о /в о А а о

Примечания:
/  Расположение Узла на схеме фермы, сечения 

С/пыяовых наклсгоах, виаметр и  Количество 
Б о лто в  н а с ты *  вано н а  ла е те  3.

2. Технические Условия и требования на изго
товление конструкции вот ны в пояснительной 
Запаске.

в. Общая вяана фасона.': палуферм в  узле 
с т ы л а  волна** Б ы ть  не меньше воины  
го р и з о н та ль н о й  наклавЛи.

А Указания но расисту швов а фасонах в 
у  еле стыла воны на листе 16.

S. Очистка э ле м е н то в  е ты Л а  огн евая или  
пескоструй на я .

Я. Связи и р о сп а р ли  К р е п я тс я  н а  э т и  ж е  
Б олты .

7 Узел 2  п р и м е н я е тся  взам ен у з л а  в  
8  ал&Баме серии /7К~0/~ 733, л и с т  3 8

т к Монтажный стыл верхнее о пояса стропиль - м-аг-гззМояаменаеМ
1968г. ной фермы L ж ЗОм. Уз to 2 воет 8



Таблица раам ероб
iS

Й а 8 с X н
мм

/80 70 80 4а /80 ш
200 90 80 50 200 ш
220 90 90 50 2/0 т

П р и м е ч а н и я :

(  Расположение узла ног схсне ферпы, сечения 
стыкай ых накладок, диаметр и количество 
долгой па стык дано налаете 4.

2. Технические условия и требоВания На 
изготовление конструкции даны В пояс
нительной записке.

В. Общая длина ерасонок малурерм В узле 
стыка должна быть не меньше длины 
горизонтальной накладки.

4. Указания по расчета и/ВоВ и фасонок 
В узле с ты к а  даны налаете 15.

5. Очистка зленентоЗ стыка огнеВая или 
пескоструйная.

6. СВязи и распорки крепятся на эти оке 
болты.

7 Узел 3 применяется Взамен узла 8 
В альбоме серии /7/(-0/~ /33. Я и с т  36.

Монтазкный стык Верхнего пояса стро
пильной ерермы L -ЗОм Узел 3.

S 3 / ?

л к -о /- /33 _
djono/ttrtfMue к

Яиет

/S



ТаВлица размерод

Я а с к н
мм

1/0 70 50 /00 280

125 80 55 //0 280

Прим ечания,-

1. Расположиш ь Узле на осень фермы, сечения 
стыКоВых накладЬк, диаметр и  количество 
ВолтоВ настъ/Я дано ш  ли стах 1 S,

2. Технические услоВш  и  треВоЗанил н а  и з го тВ - 
Яенг/е Конструкции Зины 3  пояснительной  
записке.

3 Ш щая длина расонок лолурерм  3 узле стыка 
должна 8ьгт& нс меньше длины горизонталь -  
Ной накладки.

4 Указания по р а сч е ту ш Зод v  расонок В  
узле  сты ка  даны  н а  л и с т е  /6

5. РчиетКа элем ентов с ты к а  огнеЗая или 
пескоструйная.

6. СЗязи и  распорки к р е п я тс я  н а  у т и  оке 
Ваять/,

7. Узе л 4  применяется Взамен узла  В  
В  алЬВоме серии /7К~0/~/33 л и с т  JS

/2000
/8000

/2000
/8000

т к М онтаж ны й с ты к  Верхнего пояса стропиль  - 0 К -О /-Г З З  _  
А м оям ы м еЛ

/388г.
ha/х  рерм L  =24 и 35м. У з е л  4.

Мост /0
S3M /&



/7* 7$ ЯР̂\ 1 Лрц 
/7*60 ЗЛ лриЯ*/ЛЛ

Т а б л и ц а  р а з м е р о в
н

я а 8 с К н
мм

/4а SS 4s 4о /30 320

ISO 70 ВО 4о /ВО 4оо

П р и м е ч а н и я .

1. Расположение узптнаагем е фермы, ссчснил 
сты ковы х накяабЬк, биам етр и  количество  
б о лто в  н а  сты к Вано наг л и с т а х  /  2,5.

2. Технические условия и требования на изготов
ление конструкции боны в  пояснительной
я описке.

3. Общая блина ф асонах полуферм 3 Узле 
стыка бытжна 8ыт& не меньше блина 
горизонтальной Наклабки.

4. Указания по расчету шбоЗ и фасонах 
В узле стыка боны но листе ts.

5. Очистка злементоВ стыка оенеВая 
пескоструйная.

S. Связи и  распорки к р е п я тс я  н а  з т и  ж е  
балтб/.

7 Узел 5  применяется Взамен У зла  В 
В альбоме серии /7/(~0/- 733 лист 3S.

или

М о н та ж н ы й  с ты к  Верхнеео пояса с тр о п и ^  Ж
ны х ферм L  *26 и Зом. У з е л  5.

Jfo/c/n . .
s s w  / 7



Таблица размеров
18

я а в С к N
нм

180 70 80 4о т 4го
2СП 90 80 so 200 4ео

220 90 90 so 210 Ш

П р и м е ч а н и я :

1. Расположение узла  н а  схеме рернь/. сменил 
СтыКоВь/х накпадоК, ди а м етр и  Количество 
б о лто в  н а  стб /К  дано н а  л а с та х  2.5.8.

2. Технические уел один и  требования на изго
то в ле н и е  К о н стр ук ц и и  даны  8  поясни
те ль н о й  ОалисКе.

J. Общая д ли н а  расо но к лолУрерм  8 узле  
с т& гК а  д о л ж н а  б ы ть  не меньше длины  
горизонтальной Накладна.

к. Указания по р а с ч е ту  швов и расонок 
8  Узле сты Ка даны н а  л и с т е  /6.

S. О чистка элем ентов сты ка  огневая 
или пескоструйная.

2. Связи и распорки к р е п я т  ся н а  э т и  оке 
болты .

7. доел 6 прим еняется взамен узла  в  
в  альбоме серии /7TC'Of~ТЗЗ, л и с т  86

т к | Л I ! I 1 ПК-01- /зз 
Дополнением

1858п ных срерм о -2ч и <36м. Узел В Лист 12.
/ Яд д / #



•ч

\&,1

5ЧI4
*
1

i1л
i1П
ач

5
I]

*
1

1
л
й
I
£

I1
1
§

5

<
ш*си
а

Таблица разм ерив

Л а С к И
ММ

7S 50 35 70 200
80 50 35 70 200
/оа во 4а 90 250
но 70 50 too 280
125 80 65 п о 280

П р и м е ч а н и я :

1. Р а сп о ло ж е н и е  узла  н а  схеме фермы, сечения 
сты к о в ы х накладок, д и а м е тр  и  к о ли ч е с тв о  

б о л т а в  На с т ы к  да н о  н а  л и с т а х  7 ,3 ,5 .
2\ Технические Ус ла в  up и  тр еб ован и я на  и з го 

то в л е н и е  К о н с т р у к ц и и  дань/ в  п о я с н и те ль 
н о й  записке.

3. О бщ ая воина ф а со н о к  п о лу р е р м  в  узле с ты к а  
до лж н а  б ы ть  не меньше дли н ы  е о р и в о н та лб - 
Ной накладки.

4. Ук а за н и я по р а с ч е т у  ш в о в  г/ ф а с о н о к  в  
узле  с ты к а  д а н ы  н а  л и с т е  17.

5. О ч и с тк а  э л е м е н то в  с т ы к а  о гн е в а я  и л и  
п е с к о с тр у й н а я .

S. Связи и р а с п о р к и  к р е п я тс я  н а  э т и  ж е  
б о лте /.

7 Узел 7  применяется взамен Узлов 7, 3 
в альбоме серии /7/{-0/~/33 лист Зв,

т к

Ю Б8г

Монтажный стык нижнеео пояса стропиль
ных ферм L -24; 30,36м. Узел 7

п к -о / -/33 _
Дополнением.

Л и с т 13

&
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50 Л*75 зо\
0

80 /7*75 50 ( при Я *  /4а
501 Л*вО 30 80 Л  *00 50 при Я * 100

Б о л ты  M 2 0  (см. прим, n. S j

$в п *so /40 /40Т Л *50
при /?= /4О

H FL Я * №

/2000; /SOOC; m oo /2000; fSUOO; /3000

Таблице/ размеров
20

Я а б  \ С К
________I

И
i___ ___

мм

ЙО SS 4 5 4а /30 320

/во 70 ВО 4о /во ш

П р и м  e  ч а н и я
/ Располож ение узла  ш  схем фермы, сечения 

сты ковы х накладок, диам етр и количество  
Б а л то В  н а  с ты к  Зона на л а с т а х  2 + Б.

2. Технические условия и  тр еБ о В а н и я н а  изготоЗ- 
ление к о н с тр у к ц и и  даны  в  п о я сн и те льн о й  
записке.

3. ОБщ ар дли на ф асонок полчф ер н в  узле  
с ты к а  д о лж н а  Б ы ть  не t/еньгие дли ны  
го р и з о н та ль н о й  н а к ла дки .

4. Указания п о  р а с ч е т у  ш вов и  ф асоНок в  
Узле с ты к а  да ны  н а  л а е т е  /7.

5. О ч и с тк а  зле м е н то З  с ты к а  огневая или  
п е с к о с тр у й н а я .

Б. С вязи  и  р а с п о р к а  к р е п я тс я  Н а  э т и  ж е  
Б о л ты .

7. У з е л  в  п р и м е н я е тс я  Взам ен Узлов 7, S  
В альБоме серии T/H ~ O f-/3 3  л и с т  ВБ.

т к М онтаж ны й сты к нижнего пояса стрелш б- лк'О/'/вз 
Дополнение Ж

ЮБдг.
нь/х ферм 30,5дм. Увел о.

Лист 6
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50 77*80 80_ 80 77*80 SO

Б о л ты  М 2 0

2 f
Т а б ли ц а  ра зм еров

я а в С К

мм

180 70 80 к0 180 4га

200 90 80 50 200 Ш

П р и м е ч а н и я :

1. Располож ение i/зла на схеме фермы, селения 
сты ковы х накладок, ди а м е тр  и  коли че ство  
б о лто в  На с ты к  дано н а  л и с та х . 2 ,4/ 6.

2. Технические условия и  тр еб ов а н и я н а  и зго 
то в ле н и е  к о н стр ук ц и и  даны  в  поясн и телб  - 
н о й  записке.

3. Общая дли на ф а со н а к  полуф ерм  в  узле  
сты ка до лж н а  б ы ть  не меньше дли н ы  
го р и з о н та ль н о й  накладки.

4. У к а за н и я  п о  р а с ч е т у  ш вов и ф асонок  
В  узле  сты к а  даны  н а  л и с т е  /7

5  О ч и с тк а  э ле м е н то в  с ты к а  о гн е в а я  или  
п е ск о стр уй н а я .

8. Связи и р а с п о р к и  К р е п я т с я  н а  э т и  ж е  
б о лты .

7 Узе л В п р и м е н яется взамен узлов 7, 9  
в  альбоме серии П Н -O f-/33 л и с т  SB.

/2000; 15000; /8000 /2000; 1SOOO; /8000

Т К М онтаж ны й сты к  ниж него поясаФ 1  ̂ а а | М А
пк-о/- /33 Дополнение Л.

1£38г.
стропильны х ферм L  -2% 30,36м Узел 3

Лист 15
г /p e w



ф ермы  I, ™ЗОм

J i - !

Эскиз стыка

фермы I , ~М и 36м

т

22

Расчет шва Ш/ производится по ушлою S c  *  f.2S ,
' 8де S  ~ расчетное усилие В раскосе__________

Расчетное усилие 
ни шов г
Расчетная длина

5 Ш&ХЗ СП

Ш 2

Расчетное усилие 
ни шов т
Расчетная длина
шва см

Й , .ф "

Расчетное усилие 
на фиеонку г
Расчетная ширина 
фаанми ctf

0,7 S i
ШоВ Конструктивный

ШаВ Конструктивный ШоВ КонетруКгт/Вный

НанструКтиВно К о н с тр ук ти в н а

Прим ечания:

/. Минимальная толщиьа сварных швов В мм. 
2. Сечения стыковых накладок, ди а м е тр  и  к о ли 

чество ВолтоВ На стык дано н а  л и с т а х  f ~ B
а* ^ тк

/ «

Указания по расчету заВодских ш8о8 и фа~ НК-01- /33„ 
соноК В  узлах монтажных еш/КоВ Вврхне- £222™*** #  
во пояса стропильных с/Ьерм. jitter | fS
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