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Типовая технологическая карта

Устройство полов в  промышленных зданиях 

из асфальтобетонных плиток по бетонному о с ­

нованию на прослойке из битумной мастики

6 .0 5 .0 2 .1 7

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.

Типовая техн ол отческ ая  карта разработана на у ст ­
ройство покрытия пола из асфальтобетонных плиток на прослойке

из битумной мастики. Площадь покрытия пола более 20 м2.Толщина 

1г т г о к  принята 25 мм из расчета слабых механических воздейст­

вий на полы. Работы ведутся в 2 смены в летнее время и выпол­

няются за 4 рабочих дня.

Привязка типовой технологической карты к местным 

условиям строительства заключается в уточнении объемов работ, 

потребности в материальных ресурсах , а также графической с х е ­

мы организации процесса соответственно фактическим площадям 

покрытия пола, для устройства которого привязывается типовая 

технологическая карта.

П. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

Трудоемкость в чел/днях на 100 м2 пола :

а> . по ЕНиР -  12 ,42 б ) ,  принятая / -  10 ,53

Разработана Утверждена Срок введе­
трестом "Дон­ Техническими управлениями ния 15 июня
ор гг  ехстрой" Минтяжстроя СССР 1969 года
Минтяжстроя

У С С Р

Минпрометроя СССР 
Минстроя СССР
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2 . Трудоемкость в  чел/дних на I  м2 покрытия:

а \  по ЕйнР -  0 Д 2  б ) .  принятая -0 ,1 0 1

3 . Выработка в м2 покрытия пола на 1- г о  рабо­

чего  в смену:

а \  по ЕШР -  8 ,0 5  принятая -  9 ,5

Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

1 . До начала работ по устройству покрытия пола 

из асфальтобетонных плиток надлежит:

а \  выполнить в се  работы,последующее производ­

ство которых может вызвать повреждение 

покрытия;

б \  завезти необходимые материалы,инвентарь и 

инструмент;

в \  оформить техническую документацию,выдать 

исполнителям рабочие чертежи .техн ол оги чес­

кую карту и наряды на производство р а б от .

2 . Составить акт приемки выполненного основания 

для устройства покрытия пола. Основания под полы, настилае­

мые на битумных мастиках.должны быть совершенно сухими. За 

сутки д о  укладки плиток производят огрунтовку основания би­

тумной мастикой. Затем плиточники выверяют правильность углов 

помещений. Первую проверку обычных прямоугольных помещений 

выполняют по диагоналям. Если длина диагоналей одинакова, ук­

ладывают маяки и разбивают фризы. Неравенство диагоналей сви­

детельствует о том, что пол яепразильной формы и необходимо
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прилить мера к уменьшение или полной ликвидации эт о г о  

н е д о ста тк а . После установки маячных плиток укладывает 

Фризовые ряда и производят в случае необходимости заделку 

с  прирубкой плиток укладываемых непосредственно у  стен ы .

Всю площадь пола разбивают на участки , параллельные длин­

ной с т о о о н е  помещения. Каждый участок  в свою  очередь разби ­

в а ется  на захватки длиной 2м, по границам которых выклады­

ваются маячные ряды. Чтобы мастика при настилке плиток не 

осты вал а, их укладывают полосой в два ряда шириной 300 мм. 

Температура мастики во время нанесения е е  на основание долж 

на быть Х60-1800С.

Мастику наносят слоем толщиной 2 -3  мм и ср а зу  

же укладывают подготовленные плитка, втапливая их н астол ь­

к о , чтобы швы между плитками заполнились мастикой.

Выступившую на поверхность мастику сразу  же 

удаляют тряпкой, смоченной в к ероси н е; успевшую засты ть 

мастику с  поверхности  плиток удаляю* шпателем.

Р сл у ч а е , если проектом предусматривается у с т ­

р ой ство  плиточных покрытий на прослойке из битумной мастики 

значительно большей толщины ( 5-8 ммй прослойку выполняют 

в виде последовательно наносимых двух или нескольких сл оев  

горячей  мастики с  т е м , чтобы плитки укладывались на выше­

лежащий слой мастики толщиной 2-3 мм.

Плитки укладываемые на прослойку из мастики 

должны быть еухкми.

Плитки о трещи н а ш , околотыми угл аш  и деф екта­

ми ьа лицевой поверхн ости  должны & т ь  забракованы.
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Укладка плиток должна заканчиваться д о  н а - 

чала отвердевания мастики в  прослойке. Правильность укладки 

плиток следует проверять двухметровой контрольной рейкой.

Примыкание плиточного покрытия пола к с т е ­

нам и колоннам оформляет цементным плинтусом, который вчтягазе 

ет  с  помочью шаблона изготовленного из листовой стал и .

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

ПРИ5га РАБОТ.

1 . Приемке подлежат законченные работы  по 

устройству каждого элемента пола, выполненного а соответстви и  

с  проектом и отвечающего требованиям СКиП Ш -ЗД 4-62.

2 .  При приемке каждого элемента пола надле­

жит проверить:

а )  , соблюдение заданных толщ ин,отметок,плоскостей

и уклонов;

б )  , соблюдение требуемого качества (вид.марки я д р .)

материалов и изделий;

в )  , заполнение швов;

г )  , правильность примыкания полов к другим кон ст­

рукциям (стенам.каналам и д р . )

3 .  Ровность поверхности каждого элемента по­

ла проверяется во  в сех  направлениях уровнем и контрольной 2-х  

метровой рейкой. Отклонения поверхности пола лз асф альтобетон­

ных плиток от плоскости не должны превышать 4 мм, отклонения 

бетонного подстилающего слоя не более 10 мм;

4 .  Величина уступа между двумя смежными 

плитками be должна превышать I  мм.
I
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5 . Сцепление покрытия пола из асфальтобетонных 

плиток с  нижележащими элементами пола должна определяться 

простукиванием всей площади.На участках, гд е  изменение звука 

при простукивании укажет на отсутстви е  сцепления покрытие долж­

но быть переложено.

6 . Отклонения швов между рядами плиток в покрытии 

от прямого направления не должны превышать 10 мм на 10 м дллны 

ряда.
7 .  Толщина швов между плитками размером 250X250 км 

не должна превышать 3 мм.

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУдА РАБОЧИХ.

I .  Состав бригады по профессиям и распределение 

работы между звеньями.

> *  :
в„ аи_;состав звена поЗВ ВпЬ|

;КОЛ—ВО
? * Перечень работ

ев : профессиям < чел . S

Т . Машинист Разгрузка контейнеров с асфальто­

автокрана I бетонными плитками, инвентаря и

2 . Такелажники 2 других материалов.

3 . Плчточники- Разметка площади и постановка мая

облиповшки 3 ков.Укладка плиток на мастике.

Очистка уложенного покрытия.

4 . Бетонщик I У стройство цементно-песчаных

плинтусов.

2 .  МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ РАБОТ.

Каждое звено плиточников состои т  из 3 -х  чел .

плиточник -звеньевой  5 -р а зр . -  I  ( п р
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плиточник 4 -р а зр . -  I  (  П2 >

плиточник 3-разр* - I  СП3)

Огрунтовку основания за одни сутки до уклаг 

ки ш иток производит плиточник (П з)* На следующий день работы 

выполняет звено в со ст а в е  з -х  человек* Плиточник (П^.) прове­

ряет геометрические р а з о р и  пола, определяет на к.есте ширину 

фриза и границы пола, производит разбивку поверхности пола на 

участки и захватки, настилает фриз, укладывает заделку между 

фризом и стен ой , укладывает маячные ряды.

Плиточник (П2)  наносит мастику; укладывает 

плитки основного фона покрытия пола на захватке. П роизводит, 

в случае надобности перерубку плиток.

Плиточник Cn3 > выполняет вспомогательные 

операпии разбирает и сортирует плитки (  в случае если сорти ­

ровку не ппоизводит отдельное звено \  раскладывает их сто п ­

ками на рабочем м е сте , подносит и разогревает в случае надоб­

ности -'астику, очищает покрытие пола и помогает плиточнику 

n ij-^- После выполнения работ по устройству покрытия пола бетон 

-щик 4 разррда устраивает плинтус из цементно-песчаного р а ств о ­

ра с почгсщьо шаблона.

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

1 . Для обеспечения безопасности рабочих,занятых на 

работах по устрой ству  полов, они должны быть ознакомлены с 

общими условиями работы на строй ке, травильному обращению е 

материалами, инструментом и приспособлениями, применяемыми 

при производстве ра бот ,

2 . Помещения, в которых производятся работы по
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устройств^ золов из асфальтобетонных шшток на битумной масти­

к е , должны тщатгтьно проветриваться.

3* Организация рабочего места должна обеспечивать 

безопасность выполнения работ. Рабочее место должно содержать­

ся в чистоте и не загромождаться материалами.

4 . Транспортировать битумные мастики к рабочим мес­

там надо в бачках, расширяющихся к низу и имеющих форму усечен­

ного конуса, плотно закрытых крышками.

5. Подогрев мастики производить не на открытом ог ­

не, а в специальных бачках оборудованных электронагревательны­

ми элементами.

6. Для защиты кожи рук рекомендуется применять за­

щитные пасты, мази, резиновые перчатки.

7 . В остальном руководствоваться СНиП Ш -А.ГГ-бЗг.
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К А Л Ь К У Л Я Ц И Я  Т Р У Д О В Ы Х  З А Т Р А Т

ШИфр НОРМ
д а .

: п о
п/п ;/ЕНиР/

Норма 
вр

Наименование работ : Состав звена
'измработ:

;3ат*атн :Расцен .'Стоим. 
на -труда на'ка на 'затрат 

-весь  ;е и :труда на 
ед . изм-обьем .ед ,и зм *.весь объ 
в ч е л -  ■Р|?от  »  'я ртй- ' * м Ра « °т  

чел“  - коп . РУб«н ас. чаО коп .

I  : 2 : 3 : 4 : 5 б ; 7 : 8 : 9 : Т О -

I .  § 1 -5 Разгрузка асфальтобетонных плиток
да 1б в контейнерах весом  более 100 к г ,100 Машинист

инвентаря и прочих материалов а в -  т 0 ,0 5 5 -р а зр .-1 1 4 ,6 0,88 ТО-25 0 -6 1 ,5
токраном ЛАЗ-4030 грузоподъемностью Такелажник
1 ,5  т 2-р а зр .-2 29 ,2 1 .7 5 14 -40 о -е  ̂ ,4

2. § -8 -2 4  
табл . 4 
«  121

Грунтовка поверхности битумным ла500 Плиточник
1

Ъ<\ком с помощью краскопульта. м2 I облицовщик
прим. 4-Г аЗ р .-1 1.8 1.8 I - I 3 I-X 3 г

3 . § 27-3
да 4б
прим.

Разметка площади пола с установ­ Плиточники
кой маяков. Сортировка плиток облицовщики
Укладка ш и ток  на битумной у ст и - 5-р азр -1
к е .  Счистка поверхности от излиш- м2 100 4 -р а зр .-1
Рай мастики 3 -р а з р .-1 0 ,9 3 93

££

6Т-70
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: I :  2 : 5 : 4 *: 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : ю

4. § 19-25 Устройство плинтусов из цементного Бетонщик
Б. табл .2 раствора при ширине до 70 мм 1 м 10 4 -р а зр .-1 0 ,4 7  4 ,70 0 -2 9 ,4  2-94

ИТОГО : м2 100 102,13 67-249

1
1
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МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ, 

I .  Материалы на 100 м2 пола.

п /п .
Наименование

: щ
1 . Плитка асфальтобетонная

2. Цементно-песчаный раствор
3 .  Мастика битумная
4 . Грунтовка
5 . Прочие материалы

Марка ;*Ед :Кол- 
*-КЗМ во

Примеч.

ГОСТ-961-37 м2 102 Размер
250X250 мц

100 мЗОДб 
т  0 ,37  

т 0 ,03 
р у б .5 ,0 0

2. ИНСТРУМЕНТ .ИНВЕНТАРЬ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ.

Ж*.

:п /п Наименование
•Ед. ;

Марка 'изм : Кол-во Примеч,

Г . Шнур разбивочннй м 50 ,0
2 . Рулетка стальная ГОСТ

7502-55 ч т . I
3 . Уровень
4 . Штыри дли натягивания

I

шнура ИТ. 4
5 . Рейка -  правило я I
6.  Угольник • I
7 .  Молоток-хлопуша я I
8 .  Зубило ГОСТ 7 2 П -5 4 " I
9 .  Прибор для перерубки плиток я I

10 . Шпатель для нанесения мас-
тики я I

I I .  Отрезовка я I
12 . Шаблон для сортировки влнток it I
13. Контейнер для плитки я 3
14 . Бачки для мастики ИТ. 2
1 5 . Двухметровая контрольная рейка 1С01ТЛ- П,ю** 
1б * «Ч | Ш М в0Ив"  тележка длк п о д в о , , ^ ^

I
I

емк.20л



С э с < г м а  о г > г а н и ъ а ц и vj р а Ь о т

■f-Фриъоьыи ряЗ; Z-  маячные р*Эы; ъ-плитки уло-мсснные"£ 
покрып и<г,Ц-мастика, нанесенная «а основание; 5-чж*Р- при­
чалка; б -Б ачок . д\я мастики; Ч-пкчт-л) рассортированные и 
*ло-,сенные лицеьои поверхностью &йерх)В*кштеинсрс плимкои; 
а,5~ последовательность уклавки плиток j
СЯП гП г'П *ь п л и т о ч н и к и - о Ь л и ц о % и Л ’ *ки.

К о н с т р у к ц и я  П о п а

г г ?  r t m r r *  т # ? г &  т р  T i f t  т о т

4> п о к р ы т и е  из» а с ф а л ь т о б е т о н н ы х  п м з т о к ;  
g_. прослойка и заполнение шьоь из* Битумной 

мастики Ъ-огруцтоъка*, Ц- Бетонный пов- 
с т и л а к э ч ц и й  с л о и '  5 - ^ р у н т  о с н о в а н и я .

йо
оо

 
* 

.1. 
...

..
aa

oo
.



График проиъьобстъа  Р а Ь о т

"in

Н а и г л с г н о ь а н и е  p c s b o m

Р о г е р ^ г к о  t*a™ epv)ci/so&  и ин­

в е н т а р я  а в т о к р а н о м  Л АЪ-ЦоЗО

Гр ^ ц г р о ь к с ! П О Д Р О С  НОСТХЧЧ 

&unvswmovj мостикои с  помош>к 
к. р а с  к.отуч  М > т р __________ _

^ с  н> рои его во покрытое 
n o N d  иъ о с ф « л ъ - т о Ъ < 2глон* 

р.ь\зс т \ \ и т о к  ц а  Sum ^V AH O U  

M ocjT O JK e_________________ _ _______

'Ас г о р о О С го во  n N U ^ n v^ oo^ » 

и г  ^ м е н г ^ н о г о  р а с г п й а р а  

npvj u j u p o h <z  < Э о  Ю м м .

Ed.

UJM.

too

П\

юо
н г

м

?jampamw tTiP̂ aa Состав ггсна K-feO РоЪочое
~1ГТ? 1 2

Л
>

HU_
П и

по «с Принял#*1Профессия 
и раг*л<3

К-во
чел.
%

Цел.
в

раЪого pa <td. 
оьмеяио̂гмсж:

Ha весь <&ъ«м чел-вй
ца&гсь
с*-ъ<еыЧОА-CiM

Spu-
§S§5 4 г 4 ? \ г 4 а

о.н
Машинист \ 444.6 о .о д Spasp.
Твкска-жи. 1

п Г\Д ?я ? огг о ^Р<зао. г ?. -X -
с Питомник-

O&UvipBUJjaK 1

4 4,8.. о, гг £>d&- 14ро р̂. \ i _
Питомники
cSmjujdbû ^ j

\Зрогр
Чрогр. 4

1/\А е>9Ъ нгН 9 64 Лаа^р-___ 4 вЮО

£<гтслпи,ик

1
!
!

ю оУТ о.®>1 о.чг Чраго. \ г к»

LY
'г

о
-а

д
- 

э



О т  п  е  ч с  т а  н о  
б Новосибирском озипиапе Ц ИТ С 

6дп06в г  Новосибирск, пк Каооа Марксе /
вы дано 3 п е ч а т ь  Т З ТТ г
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