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~иТ77Т ТИПОВЫЕ ДЕТАЛИ И КОНСТРУКЦИИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

СЕРИЯ Ш - 01-125 BbinUCU 1.

СТАЛЬНЫЕ ГОНСТРУЩИИ 

ДЛЯ ПОРРЫТИЙ ЗДАНИЙ ПРОЛЕТАМИ 24, 30 и 36 м

ШАГ ФЕРМ 6 м 

АЛЬБОМ 3

ПОДСТРОПИЛЬШС ФЕРМЫ

РАСЧЕТНЫЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ТЕМПЕРАТУРЫ 

МИНУС ЗО0С И ВЫШЕ

ЧЕРТЕЖИ НМД

РАЗРАЮТАНЫ
ЧЕЛЯБИНСКИМ ФИЛИАЛОМ ПРОЕКТНОГО ИНСТИТУТА 

ПРОМС Т АЛЬ ЮНС ТРУ 1-ЩИ Q

ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ
ПРИКАЗОМ ПО ВСЕСОЮЗНОМУ ОБЪЕДИНЕНИЮ 

СОЮЗМЕТАЛЛОСТРОЙПРОЕКТ 
О Т  8 №'65г1\Гё 5

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ и н с ти ту т  типовы х  п р о е к т о в

МОСМВА 1963 г
скатерть на стол

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html
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с т р Н А И М Е Н О В А Н И Е  Ч Е Р Т Е Ж Е Й
Н °

п и с т д

2 С одерж ание альбом е/1 у  с лобны е о б озн ач ен ия.

3 По я с н и тс л ь н а  я 3 а п и с  н а

ч П  о д  с т р  о л  и  л  ь н а я срер м а <Р/ п р о л е т о м L  - / 2  м под нагрузку Р -  3 8 т /

S П а д с тр о  п и л ь  н а  я <рерма 4° 2 п р о летом L, -  12. м п о д  нагрузку Р =  б О т . 2

6 П о д  cmр  о п и  л ь н а  я ер ер м а Я°3 П р о ле то м Lj - /2  м под н а гр узК у Р  - 85 > т 3

7 П  а д а т р и  п и л ь н а я срерма П р о ле то м L  -  12м п о д  н агр узку Р =  9 2 т Ч

8 Пода т р  о п и л ь н а  я ерерм а 4°5 пролетом L  ~ /2м п о д нагрузку Р -  //7 т. Б

9 П о д с т р о п и л ь н а я срср м а *Р6 п р о ле то м L, -  /2м поднагр узК у Р ~ /2 7 т. 6

ю По damp о  п и ль  На/ Я срер м а 4°7 п р о ле то м L  -  /2м  п о д  нагр узК у Р --/З Э т. 7

и П о д с т р о п и л ь н а я срергпа п р о л е то м Lj ~ / 2 у  п о д  нагрузку Р - / 6 6 т 8

12 П о д с т р о п и л ь н а я ср е р м а 4°// п р о ле то м Lj - // S h  п о д  н агр узК у P Z 3$ГТТ 9

/3 П о да тр а п и ль н с/ Я ерер м а 4°/2 п р о л е т о м L  s //5н. ла д  нагрузку Р  -  60 т . /о

14 П о д с т р о п  и л ь  нс/ я срерм а 9 % 3 п р о л е то м L  -t/S rt  ла д  Нагрузку Р =  Я З т //

!Э П о д а тр о п и л ь н а Я срермаГ 4° id п р о л е то м L  -  // 5м  п о д  н а гр узк у Р - 2 2 т 12

16 Па д с  т р  а п и ль  Hat я срерм а ЧО IS П р о ле то м -  //Sr? под н а гр у з к у Р - - / П т /3

/7 П о д с т р о п и л ь н а я ерерма/ ср/б п р о л е то м L ,г // Srv  ̂ Лад н а гр узК у Р=/2 7 т . /Ч

18 П о д с т р о п а л ь  н а я срерма <=РП П р о ле то м L>- // 5м  п о д н а гр узк у Р=/ЗЭГТ7. /5

!9 П а д с т р  о п а л ь н а я срерма 4°/8 п р о л е т о м L  -  // -дм п о д  нагрузКу Р=166т 1В

20 Типобь/е д е т а л и п р о к а т н о г о Просриля п о д с тр о п и ль н ь гх . <рерм  • 17

21 Ти п о в ы е  л и с  т о б ь / е  д е т а л и  п о д  с т р о п и  льнь/сс срергл. /8

У С Л О В Н Ы Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  И С О и Р Д Ц Е У И О

- 0 “ .

am В е р с т и е  

п о с то я н н ы й  долго  

бре.менный Б о л т

С б о р н о е /  LU G 6  З С /б о д с Н о й

с б о р н о й  U/об MGHrncfOtc. ны й  

ось „ с и м м е т р и и

cpst. — ср&сонны й л и с т  

с т р о г  /гор- cmр о г и т  ь о дин  т о р е ц  

срез у гл  -  срез а т ь  p ro  л  

Срез ПОЛ -  с р е зсгть  ПОЛНу

8 0 1 7 -О Ъ  3
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Л О Я С Ц И Т С Л Ш А Я  З А П И С И А

1 06ш о я часть.

/. Но ста ЯициО а ль б о м  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  м ар
ки к! МД стальны ос подстропильны е ? срерм, преднакзно- 

ченнь/сс д л я  покрытие/ п р о л е т q m u  24, 3 0  и  736м.

с ш а го м  с тр о п и л ь н ы е  до&рм Вм. & п ром ы ш ленны е з д а 

ния ос, э к с п луа ти р уе м ы е  при р а с ч е тн о й  т е м п е р а т у р е  ми

н у  а 3 0 ° С  и  Вы ш е.

2. Данный альбом разработ ан на основании  сер и и  

nk~0/-/2S Вы/?. 1, составленной В стадии *ЗМ институтом

Прое kmc т  а л ь к о н с тр у к ц  и я и  у т в е р ж д е н н о й  Г осу да р ст 

венным Нами т е т о м  по д s лам с т р о и т е л ь с т в о

С С С Р  приказом Ч°Ч1 о т  2 S  м а р т а  Г9 6  Ч г, а  т а к ж е  

Временного с о р т а м е н т а  подстропильнь/а? срерм  

(В ы п у ск  /946 и н с т и т у т а  П р о е к т с т а л ь к о н с т р у к ц и я ).

3. -Л л ь б о м  в к л ю ч а е т  В се б я  р а б оч и е  ч е р т е ж и  п о д с т р о 

пильные? срерм и  ч е р т е ж и  униерицированны о?  

ти п о в ы е ? д е т а л е й, применяемые? в  п о д  с т роп иль -

нь/сс. срермасе д а н н о го  альбома.

4. Рабочие ч е р т е ж и  м арки ГМ Д  с т р о п и л ь н ы е  срерм

с ш агом  срерм &м0 с в я зе й  по с т р о п и л ь н ы м  срермам  

см. альбом / и а ль б о м  S  с е р и и  П Г -O f -/ 2 S  в ы п у с к Л в ы 

п ущ е н н ы е  Ч е ля б и н с к и м  сри ли а лом  П-U. Приме т а л ь  -  

К о н с тр у к ц и й .

5. П о  р а бочи м  черте.с*сам марки Г  М Д  н о с  т о  я сер г  о  

а л ь б о м а  п р о и -з& о с З и тс я  и з г о т о в л е н и е  к о н с т р у к 

ции  с та л ь н ы е ?  п о дс тр о п и ль н ы е ?  срерм в  с о о т в е т 

с т в и и  с р а з р а б о т а н н о й  м о н т а ж н о й  ссхемои к о н 

с т р у к ц и и  п о к р ы ти я . О т с т у п л е н и я  о т  ч е р т е ж е й  

альбом а п р и  и з г о т о в л е н и и  к о н с т р у к ц и и  не д о п у с к а-
нэтся.

II /\ ачет рукт иёны е реинения.

6. П о д с т р о п и л ь н ы е  срермы р а з р а б о т а н ы  с  п а р а л л е л ь 

ными п о я с а м и  п р о л е т о м  /2м.\ у  т е м п е р а т у р  -

чого и и в а  п р о л е т о м  J^=11,S m . В ы с о т а  срерм п а  

о б у ш к а м  п о я с о в  с о с т а в л я е т  2, в 8 м .

7. Ном инальны е д л и н ы  п о д с тр о п и л ь н ы е ?  срерм, п р е д н а з н а 

ченных? д л я  у с т а н о в к и  в  п р о л е т е  (2м. п р и н я т ы  ум е н ь 

ш ены ^ /ми н а  в  мм.

З а зо р ы  м е ж д у  н и ж н и м и  опорньгни  у з л а м и  п о д с т р о 

пильные? срерм з а п о л н я ю т с я  м о н та ж н ы м и  прокладкам и.
8. Поясы  п о дс тр о п и ль н ы е ? срерм з а п р о е к ти р о в а н ы  и з  н и з к о 

легированной с т а л и  м арки Ю Г2С/М Н с р а с ч е т н ы м  со-
чм ггь'

противлением 2= ЯЭОО^Усм2 пецниичм 546-6/ с  дополни 

тельной гарантией Загиба в ело лобном сост ояние

С огл а сн о  табл. 73 ГО С Та  S O T 5 8 -5 7 * д л я  с т а л и  
Ю Г 2 О Д  /МГ),

Для ст ер ж н ей  р еи и ст к и  и  листовые? д ет а л ей  
Применяется ст аль 8 Ст.Зпа для спорные? конст рукций

по ПОСТ 7580-60 с дополнительными гарантиями за ги б а  
ё  tХолодном сост оянии, со гл а сн о  п. /В д  и  предельного  

с од ер ж  ания тимические? элем ент ов, о о  гл а сн о  п.п. /5

и (в  ГОСТа 3 8 0 -в о .

С т о л ь  м арки (О Г2 с !(М К) р а з р е ш а е т с я  з а м е н я т ь  с т а -
ЧМТУ _ _ _ чнтУ _

л  ям и  марок 14^2 по цнцичм 5 4 -3  8 и л и  /5 ГС  по цниичм 2&G-GO 

с до п о лн и те ль н о й  г а р а н т и е й  з а ги б а  8 сс.олодном р о с т е  - 

Я н и и , с о г л а с н о  т  О б ли ц е  73 Г О С Т  S O S & -3 7 *  д л я  с т а л и

!ОГ2 СД(мГ).

В. С т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и  н о с т о я ш & й сер и и  з а п р о е к 

т и р о в а н ы  в с о о т в е т с т в и и  с тр е б о в а н и я м и  CHU/lG- B75-G 2.

Р а с ч е т н ы е  с о п р о т и в л е н и я  сворные? ш в о в  1гсё/ п р и н я 

т ы , ко К д л я  к о н с т р у к ц и й  из с т а л и  м а р к и  C m 3 .

fTi У к а з а н и я  по изгот о&й/ен/инэ 
и  отгр>у/73НО_.

/О. В  рабочие? ч е р те ж о с с  м а р к и  Г  М Д  н ас т о я с р е .г о  а л ь 

б о м а  у р о в е н ь  ^ м е с с о н и з а ц и и  сёарочны зс р а б о т  

п р и н я т  равны м /ОО % .
5се Заводские. сварны е со ед и н ен и я  р е к о м е н 

дует ся выполнять полуавт омат ической сваркой  в  

ср е д е  у глекислого  га за с прй/. гене наем п р о  Го -  

Л О Кс/ ср -  2 мм и  Р  - о. 8 мм марки с 8&Г 20 по ГОСТу

2246-60.
В  случае перессода на р у чн у ю  св а р к у  в с е  

ш вь! Варить Электродами типа ЭЧ2Л*
П р и м е н я е м ы е  э л е к т р о д ы  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  

т р е б о в а н и я м  Г О С Т  9467-60. 

ft. П о д с т р о п и л ь н ы е  ср е р м ы  и з г о т о в л я ю т с я  ц е л и к о м

б е з  м о  н т а ж е н ь  юс с т ы к о в *
/2. П о г р у з к а  К о н с т р у к ц и й  п р о и з в о д и т с я  н а  о с н о 

в а н и и  т е х н и ч е с к и е ?  у с л о в и й  п о г р у з к и  и  к р е п 

л ен и я  ст ал ьн ы е ? к о н с т р у к ц и й  н а  о т к р ы т о м  ж е л е з н о 

д о р о ж н о м  п о д в и ж н о м  с о с т а в е  (В ы п у с к  Т О - 30/ 

П р о е к т с т а л ь к о н с т р у к ц и я / .

[ У  - ' У к а з е / н и  я  п о  п р и м е  н е м  и / и э  

Ч е р т е о ю е и  а л ь б о м  а / .

13. В ы бор  нуоьсной м арки п од ст р оп и л ьн о й  рр&рмьг 

производит ся со гл а сн о  ука за ни ям  НСг ра бочи е?  
чергпео+сал? м арки НМ по Нисксс п р и в е д е н н о й

т а б л и ц е . .

/V. и н ст р у к ц и ю  по п о л ь з о в а н и ю  чар т соке а  ми  

см. лист 20  а льбом а  / се р и и  ПК- О/-/25 в  ь ту с к Г

ТА Б Л И Ц А  д л я  п о д д а л  М А РО К  
П О Д С ТР О П И ЛЬ Н Ы Х Ф Е Р М

л/£?лР

njn

Пролёт

срерм
g  н.

Цопусиае.- 
чал росче 
чая на - 
грузка-1

Мар ха срермы  
по  с ер и с/  
ПК-O f -  /25  
был if с? X

Марка ор>ернЬ1 
по альбому чеппи 
„ Прометал ь кон - 

сто Я "

1 12 3 8 Н П О О -38 Ф /

2 !2 6 0 Н П С р -б О Ф >2

3 12 8 3 н п а э - в з Ф З

Ч /2 3 2 НП Г Р -9 2 Ф У

5 12 1 П Н П Ф - П7 Ф 5

6 /2 122 НГ/Ср -  /27 а р в

7 /2 139 Н П Ф - /3 9 С Р 7

в 12 166 НПс р ~ /е е <=Р8

В 17,5 3 8 Н П Ф -  3  8 а р  ! /

to 11,5 6 0 н п е р -е о <Ф>/2

ГГ /1,5 е з Н П Ф -8 3 Ф /Z

!2 11,5 9 2 Н П Ф -Э 2 - <50/у

(3 11,5 117 И п с р -К 7 Ф / 5

14 11.5 127 Н П Ф - /2  7 <Ф !6

15 11.5 /3 9 Н П Ф  -/ 3 9 <30/7

16 11,5 /66 н п Ф - г б е ар /8

8017-03 b



- 4  —

&0!7-0Ъ S



-5 -

с е  р и -
п с ^ о / ч г з
в ы п уск  / 
Д л ь б о н З  
. Л и с п а

г
Uhtg. л/SZ

vk

ч

.а

SSi

й
€

'ч
СЭО

8-*3
S
c§v>
т :

'З » с>У

а
ГЪ£ *

Eg2=5 «?
р ь  §
[_3 *£■
=С
С=3 v t

Ж Sg9 X 
^  CJ

я:
£-» S
С__] ID 
У  СКСЗ S
a -  Id

Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  срермЫ с у с и л и я  м и  £ сглер э/сн ях

/20\ _  2S7Z . 4 -  - 500 0 .. 4 _  $000. _ _ ]__ Л & 1 2  4

. , __ .._. . 12000 ________J
О&алЬиые о т £ерстияГО*2Ънм5 70 2 €0

£  dem. С/Я '

2 - 2 3 -3 Узел /
Г *

т~ ^  
! ^ ----- т 8 8

~— 1—1
I1
>

%

8081 60 6С

\
/40 и и

|

О т ё  С/=27

С п е и ^ и с р и  к а ц и я  м е т а л л а  с т а л Ь  м а р к и  В С т . Ъ  пС  
д л я  с ё а р н Ы х  к о н с т р у к ц и й  п о  Г О С т  3 5 О -  6 О . 
(см . п р и м в ч а н и е  /7 .6 ), к р о м е  а г о ё о р е H H o d  
(с м .п р и м е ч а н и е п .п .  7 8 ).

Отпр.
мар/со

rit
Зет.

коя.
Д/7инсг

лтлу.
be с кг

т н Сечение иит. а а он. мар. ПримеЧаН.
( 2 - . 2 75X7S/6 И 630 до /6о CmJO Г 2П

ГГ 2 ±/ZS//25/ 5 //720 /в/ 362 ст.югга
35 2 _ с 90/ 90/7 2/40 20.5 4/
41 4 c./00-f 65/1 3460 ЪО /20
son, г 2 z/60 //ООА.0 3505 63 2 51 Срез, пол
57 2 - —!0/1________ 2/80 23 46

“7---—-----

сг / - ' 345//1 460 /4 9 /4.8
с ъ 2 - -330 //2 56о /4 28 Ф.л.
ао / - -530/16 7бо 48 48 Строг./т.ср.л
с/Ъ 2 - -390*12 780 28,6 57,2
С/5 2 - - 2/0/Ю 332 5,5 И
С20 / - - 2/0 * /С 26о 43 43
С26 г - _ -305//2 ЪЪО 8,6 17,2 ф.л
С28 г - —. /JQ+ 6 240 2,2 44
сзо 2 - -100* /0 42о 53 6,6
С34_/_ - - 280*30 400 26,4 26,4
C4I Z - - ПО/8 340 2/ 47 Ф.л
с 43 2 - -/00*8 340 72 44 Ф.л.
С 47 2 _ 100/12 46о 3.5 7 Ф.Л.
С49 г - - 190/12 5/0 7.7 24.4 Ф.Л.
с51 г - -230* /4 580 /4 28

7е ----------
Строг. //77

г\1 С57'л. - -  30* /2 /80 И 5.6
--р--- '-------

L\J С6/ 8 _ - 80//2 /4$ ^ J  1 .A  f - io
.Q . С65 и - _ 60 <п НО °< 6 . 1.4 _ 00

С 7 2 2_ - - 80/4 _24р. _.. __Q_4_ o j C4J
С7Ъ г - 5О*/0 270 _2v.2__

± . П_баЛТСгабКЗКИб 45 Я.6_

Beс нсгплса &U7 ен/ ■ о го не гпалии18.6

О тп р . 

м а р  s o

П П а а л и ч а  з а б о д с к и х  сборНЬ/х u j §o£

Сечение и  дли н ы  сбарнЫ х шбоб £ п . п

ср  2
Ь4
1,7

Ь 5

ъ,з
ь. 6

29. G
ь в

ВЛ

U m o r o  
Длина  
П.м»

4 3 G

Вес
кг
8 ,6

Примечания:

!,&ее о т в е р с т и я  с(=23,

4-4

/4 0

Г -5

z.&ce одрезЬ/ 4 0 , [  кроме агоёореннЬ/х.

1 3. bee cSapnbie-инёб/ /1*6, J
4.&се сёарные и/£ь/ б Ь т о л н л т Ь  п о л у а в т о м а т и ч е с к о е /  

сбаркоС £  среде у г л е к и с л о г о  га за ; £ с л у ч а е  п е р е х о да  
на р у ч н у ю  c£apKyj сбор ку п р о и з в о д и ть  э л е к т р о д а м и
т и п а  Э 4 2 Й .

5 /Tlano&bie д е т а л и  см л  и с т а /  /V'?/7, / 3.
~ €. С т а л Ь  м арки В С т З п с  с допол н и те л б ч Ь ч м и  г а р а н т и  я м и

ё. С т а т ь  / & Г £ С / (н к д /эс/a p eu jcrem - За г  и да б х о л о д н о м  с о с т о я н и и  согласно п. /9 д. и  п р &  <уель- 
е'-Р ЗЗо г м о н я г г у ь  с т о и а ь п о  м сур о с н о г а  сО одерснссс м ил л с и /н и ч е с к и  х э л е м е н т  о ё '

/ Ч Г г  S 4 - S 8 c ^ a  /S'Г  С n V  л . л  'S  и  / 6  Г О С Т  3 0 0 -НО.
ч е т
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SO

fmnp.

мар.

я - g / - / 2 - 2 3-3 5 - 5 2 с Л

Ll,

Wi

Ь
I S  l

SO

8o

/4c

Отё. 5 :2 7

Вырез с/-SO Узел /,

Т 1 п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а . (Т т а л Ь  м а р к и  &  О м . З л е  д л я  

с ё а р н ы о с  к о н с т р у к ц и и  п о  Г О С Т 3 8 0  -6 0  с м . п р и м е  -  

Ч а н и е  п . € ,  к р о м е  а г о ё о р е н н о и  (с м .  п р и м е ч а н и я  п .п .  *7,9).

Ю

Д от. г н СТ е ч е н и е Л пи на сит. обей. Маркс ПримеЧан.
2 2 - l. 7S x7S ■*G ///35 16.5 /S3 Ст. /0Г2м

2Гн 1 / Ll40 х(40 *9 ///80 2(6 432 См. /0Г2с1
34 2 - l  g o x g o x i 20/0 (9,4 38.8
3S ( - ц 9 а х да *  7 2/40 20,5 20.S
48 4 - L 125*80x8 3430 43 /72
52\ / L /25*/25х/2 3490 79 /58 срез полке/.
S3 2 - L (25x115*12 3090 70 /4 <7
58 2 - С/4- 2/85 27 54
С/4 ( - -  3 4 5 *1 4 450 /7,5 /7,5
С23 1 - -  360 */4 5  60 19.1 /9./ Ф-/Т.
С 74 / - -  648 *  (4 750 5/. 7 S/.7 СтР. /мор. 4>./i
С25 / - -  S3 ох /5 900 58.2 58.2

--- if----~ —
Смр. /тор.

С15 / - -  430x14 9/0 42.7 42.7
----Р— — —

<2/8 / - -  2/0 * /о 332 5,5 5 .5
С20 / - -  2(0 х / о 260 4.3 4.3
С22 / - ~ 2/0 х (О 600 9.9 9-9
С37 / - -  305* /4 330 9.9 9.9 > ф-Л.
С28 / - -  /90x6 240 2.2 2.Z

РС29 2 - — /оох/о 4 70 3.7 7.4
СЗ/ 2 - -  /ООХ/О 430 3.4 6.8

X.

СЗЗ / - -  256 X /2 400 9.6 9 .6
С34 / - -  2 8 0x30 400 26.4 26.4
C3S 4 - -  /90 х /2 €48 //.9 47.6 срез игл.
С4( - -  /10x8 340 2 J 4.2

/

С43 4 - -  (ОО х £ 340 /■9 7. 6 ф-л.
С44 2 - -  (оо  *8 3 4 0 2.2 4-4 _______

С47 2 - -  /оо х Ц 460 3 .5 7
С43 2 - -  /90 х /2 5/0 1.2 /4.4 _____

CS! / - -  230х /4- 580 /4 /4 Смр. /мар.
С53 / - -  45 0x40 600 8 5 85

----/-’ — Г^~
ёв/РСЗЬ/

C3S 4 - -  8 0  *  (4 А80 /6 6.4
С40 8 - -  8 0 *  /4 /45 /,3 /ОД
его 4l - -  60 х /4 ___цо___ о.7 2.8
С72 4 - -  80 х 4 /40 о.4 /6
С 73 4 ~ SOX /0 270 /./ 4.4
С 75 / - -  345X14- 600 22.7 22.7 </>■ И.
5/ 8 - fa /гг с  гс  с/ к. м /6 4 5 0./S /.2

С74 / - -  460 ж (4 880 44.5 44.5

С (37 Ч - -  70*20 ГОО н Ч Ч
сёаянь/е (А/ёь/t 1/9

В е с  к г

Таблице заёоЭскиас сёарнЬ/ос и/ёоё
Отпр.
марка
Ф А З

СбеЧение и  "Элина. сёярны ос ш боё  ё п -*

ь б
31.8 15,8 2 .4

Um o г  о
Ostv#tr
л. н.

Вес
к г

1f,9

I к р о м е  огоёореннь/ас.

П р и м е ч а н и я :
/. В с е  а т ё е р с т и я  с/-23 ,

2. Все обрезы  40,
3. Все сбарнь/е ииёы h - €, J ^
4. Все сёарные шёы ёь/полнбтЬ п о лу  а ё т о м а т  иЧбскои 

сё а р к ои  ё  среде у г л е к и с л о г о  газа, £  случае п е р е 
в о д а  н а  р у ч н у ю  сёа рк у, с& а р ку п р о и з в о д и ть  
Э л е к т р о д а м и  т и п а  3 4 2 Я.

5. Типовы е д е т а л и  см. л и с т Ь /  /4-/7, /8.
G. С т а л Ь  м ар ки Ь  См.Зпс «Г д о п о л н и те л ь н ы м и  

г а р а н т и я м и  за ги б а  £  осолодном с о с то я н и и  
согласно п. /9д и п р е д е ль н о го  с о д е р ж а н и я  
OCU Ни чески ос ЭЛ е. М & н т  Об с о г л а с н о  п. ГГ. /Зи.76гост зйо-ео.

ЧМ т у
7 С т а л ь  м аркиfCncC.fjtiljl2 -  2900 к'г/см 2J по цнии ЧМ S 4 B -6 1  с

дополнит ельной > га р а н т и е й  з а ги б а  ё  аголооном  
с о с т о я н и и  с о гл а с н о  -гаол.З ГО СТSOS8~S7 , для  
Стал и  /О Г 2  С Д  (м/с).
Сггталрур Г2С[(МК) разрейса епер запенят о  сталью н а р  о к 
по 54*-С8 исла. /5ГС рС Д/яЛчН 296-СО а аслСлни/релнноР/
гаранта, ей. ЗагиЕа. € аголоднон состоянии, согласи О таблицы 
3  ГОСТ SOSS-S7 * аля стали /ОГ2СД(мК).________

[ЧГ2

тд
1965г.

П о д с т р о п и л ь н а я  ф е р м а  Я У (3  
п р о л е т о м  С -/ / ,5  м, п о д  н а г р у з к у
'  Р - 8 3 т

ПК-О/ 
&t*/oy сЙЛьбС.

-125
А. /
ч 3

Л(/Ст //

* 6 0 ( 7 - 0 $  / 5



• 'ер><иЯ 
П К - И - /35
£-J=>/л у-к 1

Н п ь б о н З

— I S -

1 2
U h S. r/°

ч  41 i
■ J

б \ " \ v j к
1 v с'

S >1

4 ^ <3

| ч !  I
'!r
1' 1 *  
V» Î i J5I1
Ч 4 $

 ̂ V ^5: «1 ^

^  ? « 
$1 Н V 1К

^41 ^

П о м е т р м е с г а Я ____ & с е т я _ _ < p e p * ,t /  _ с  У е щ у Я / н и  3 e m e p p t c t J /Гя?

О б а Л Ь Н о б /

О т б . 50 у  25 мм б 9е т ,С /8 

SO  ,

9 - 9

sc во
f-r-

/ - / 1-2 3 - 3

У  <sr

£  ~£Г~

rfV
(<%

H )

Э
-■ н и

i r
; i\
! О

=f*

У 5 /

/5^ч, s/oa /с

ПО'

6~f^ So !5V

s-s 7-7

е7ю&. c s s  \
o'- 27  i  ncb.c& A

v -
//.

.'0 1 /7 5

l

/7 3

u $ О т б . л/ - 27

VP [CIS?)

„  8*'P?3 J  ̂  #0 Узел /

6 -6

Щ .  . . N 
im J l  - m  ^

S i£ .

I
C

q. Сталь /0Г2С/(мК) разрешаетеp Заменить сталью 
Марок /Ч Г2  ро  сЩпРтг B 9 -S 8  и л а  9 5  Г С  п о  $т ч7ТсЗЗ-&  
сдополштельной rap а А таец багиба ё холодноН соеторм/а:
согласие таблицы 3 ГОСТ S0S8-S7*для стали. ЮГ2СД(МК).

Спецификация металла Сталь Марии £  Cm. Зле ЗлЯ 

сбарчЬ/х' конструкции ас ГОСТ 3 6 0 -6 6  ( см. примечание п. (сJ 

креме сгсбсрсННси (см . примечании а. л. 7f cj,

Ст ар .

мар.

№
дет.

Кол.

Сечение
/цлина

ММ
Вес кг.

ПримеУаН.т. И. и/т. общ. Мар.

& .■2_ - L 80 a so* G /(/35.. _ 82 /64 Cm. /ОГ2Сf __

22Тн / /_ A J4o*. /4о*/о __1//8.0__ ..240. 480 Си. 10Г2С9

34. 2 - L 90* 90 * 7 . nZP/o._ /9.2 386
.36. / - L 50* 90* 7 ...2/40 __j 20.5 20.5

.45. 4 - L /40 * 90 * 8 34/5 -Л б - _ /92
£ /7ч / L /60 у /00 *  /2 ...3485 /64. Срез лол.__
63 и L /60 у /00/J2 3060 12 /44..
S&. - С/4 2/85 2-7 94

m . / _ "  345 * /4 1. .4бр. _ /7.5 П 5_
023 / - _г 360 * /4 560 / V /А Н ___54Лг.________
сто /. - ~ Ь//8 у М ___ 7 5 £ _ __5/[7 _ 5/. 7 <р.4. Смр. /мы
ес$ ./_ - г . Л б о  « J6.___ . 900 S&2. 58,2 Стр, /тоР.
0/5 - "  430 * /4 У/О 62.7 42,7

б f /

с/в / - Т ...Ш  * J0L____ __ .332 55 5.5
С75 /_ л __145 *J4  ___ 600__ 22,7
С20_ L . - ~ 2/0 л /0 260 . . 4 3 _
022 ! - -  2/0 * /О 600 ,_ Л £ _ . 9.9-

CJ1 1.. - Т...ЗОУ « /6.. __ЗАО— _9.2— 9.9 ф-л.
С2& / T.J1P.H.G_____ 240 2.2! 

-J ..1. -Z..JPO *./0 6.70 . .3,2 7,4 ..
сз/ Л - : - /оо < /о_ .. 63.0 ,_4У_ _ 6.6
033 /. 7/. -  /56 - /2 400 9,6 9,6 ..

034 / ~

\5»И

__4О0 И/?, 4... .26,4.
5 о

035 6 - -  /so <_/2 _ 66$ .лз. 416 С/ез УГ/!._ ____

С*/ ГГь- _ -  / / 0 * 8 340 2J 42
7
<р-Л. ■

.643 У - -  /со х 8 __.340 /9 7,6 Ф.Л.
047 2 - -  /00 */2 460 3.5 7

04? 2 - '  /УО * /2 5/0 7,2 /4.4 —

esp / - ~ 230 * /4 5бР .. /4 /4'Х . O y i.  l/nofi..___

453 _/_ - '  450 * 40 600 ..85  _ 85
С14 / - ~ 460 * /4 8SO 645 445
439 J2_ - ~ 80 * /4 /80 16, /9.2
С GO 4 - - ~~ 60 * /4 //О 07 28
071 - ~ £ 0 *4 /40 04

---

/,6
.073 4 . - Т .Т Р н уо . . 270 . _1 /_ . 44
044 - 340 4yL .
6/ .4L - Голт с гаи к. М/Ь ____-/5 0.75 /,2
С137 9_ - -  70*20 ..J.0P ЧУ

— Сбарнь/е____ и, бы — /4.5 --------------------

Отпр.
марки

9Р/4

/77а блица забедскиэе сба/?Нб/хе и/боб

Сеуение и  'длина сба/аНЬ/х и / б е б  б  п.м.

64

J.i

П

37,4

йб

12,9

УЮ

02

А/2

А л о г о

ДХийа

И /

Вес б  к г

/4.5

!. Все

П о и м е Ч а Н и Я :  

4  * 23*
кроме огр В оре циь/х-.

отберегпия

Z. 6 се обрезы 40
3. бее саарные сибб/ 3? - £
4. See сборные и/бб/ ьбтолня/лб полу а бто мати ческой 

dc/ppou, б  СЛуччО пса кода на рУУнУнх с6аркУ/
сбарДУ праизбсЭи тВ электродами типа Э42У/.

5. Типовые детали см. листы /42/7, /8.
В. Сталь марлей 6 0 » .  Зле с делелни тельными гарантиями 

загиба & /холодном сое л/ояНии согласно л. /бд и 

предельного  сОдер& Оанир ссимичесНиэс Зпем ент оВ, 
согласно п- п. /5и 96 ГОСТ 380-60.

7. Стал В марки/0Г2С//НН]( JZz2?00 * г/ с м у  по ц Щ г/м  546У /  с 

дополнительными гарантиями Загиба б  холодном 
состоянии согласно таблице 3. ГОСТ SO5 8 -5 7 ^  Эля 
стали /ОГ2 СГ  ( m /cJ,

Ж
/965  Г.

П одст ропильная ферма Т /4  пролелюм  

С -  / / 5  м л од НагрУЗКУ Р -9 2 г

Г И о н & Т  
В ы пцск. / 
н л ь о о н  В

/Juem /2

Воп-оъ /6
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д о п о л н и т е л ь н о е !  гсг^ос(нт<~/еи ■загиЪа ь халоЭно/н a o c . 
ГП ОЯм ии, о  О Г Л  Or С H O  rnaeSsicJCjbl <3 ГС7СТ S ~O S & -*s  Г7Я7 
din St с т с / л и  / 0 Г  2. & Д  < - )  ■______________________ _____ _

'  ------------ -----------  ' w' "  о  crmUs?
H .o ^ c m p ^ y ^ 4 ty Z  r>o Г & С Г  330-60 fc*r-7.
Alp<trO& С7/-0 MuyOG А'Л'ОСУ ^cV »,

?. <?y

л»а/>х

.

. <?em
s - £0

Сече н и е
S e  с  н.л-

m H Длине*.
П !-7 а / т . Ocfiti HtCXfO. /~7/Оеи <**£■•/.

J L - г - £ S o  *So* г ///3S /03 2/6 ULn. /«з/“30
nJif /_ f //6/? * /SO </Q ///So 276 S S 2 6*~* /0626
S 5 2 - / /0O*/OC7*7 Р0/0 г г
3 / - 2 ///0 «/00*7 г /0о г з 23
40 P - /./2S*/2S*& 30/0 S 3 236
& L, / A/#/?*/##*/# 30SO 33 /76

£_? г - 2/PO */</&«/2 3 o S S 72 /S6

С р е3 г>0/>*с

S 3 _2_ - c / s 2/ S o З о 60
£ ± / - - 4O0jz££___ „ S 3О 37 37
C6 _/_ - ~3 P S «  /£ 4£ о 30 30
c # / - ~£L<?* /6 77S 6/ 6/
<r/y z _ - S 3 o  «р а /000 .33, S <2S .S

60 /У. Г/jQ. /*Г7&0
Лл/>/7/* S STf£?£t

c /7 - S o  о  « /е /020 64 /22
■ . ff f-. '.yl

7/2 t - 'В/# « /о 332. S .S S .S
<ZSS. j _ -З/о*/о 36/? 4.3
се/ J L - '39S* /6 S o o 26 26

и г  г / - " З/о */о 600 3.9 9.9
•/£._______

2S I У - ~Зо/>* /е 330 //. 4 /Л 4 66> уу
CSS / - ~/SO*6 200 32 з , г
с г з 2 - -/00 */0 070 3.7 7,4
C3L г - -/00 * /0 430 S.4 S.2
иге / - - г м б « / г 4оо 9.6 9.6
cap j _ ~г<?0 « г о 4оо. 26} 4
C3S p - 002 //.S 47,6 rtxfjr. vVvr
upz_ 2 -„ О Х ? 300 N <=/>.6.
ерз ± _ ~/оо*г 340 Ух3 z .s !3

*— / - .. .

cp$ .2 -/C70J J 3 460 4 3 <М __-

CSO 2. ___ ~/.9о * / г ___ 3/0 Z2 /S./r
С</</ г - -/00*3 340 г г 4,4

C$2 / - -2ёе*зс> s s o 2о 2q C*rrtjp. / mo/>
CS3 / - -р а О  *00 600 __2S__ _3S__ JJtr/oejb/
rs c - .̂/20 /.2 /4.4
CS2s - - г о  * /С /4S / S 6
CSS p - -s o  < /6 //О 03 3.2
77/ JL . JT.. ___ гС С у З ____ /40 0.7 3 2

U 73 £ _ S O  * /0 370 л / _ iC £ _
LM J L L?Oj? те га M M S __ 0 /S /.2
C/37 4 -  70 *20 /о о / ч. ч
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c/ono-a/uurn(8C7ъ н е й  Г с х р ы н т к и е и  З & Г и Г а /  b e c  о т  о д н о м  
с о с т о я н и и ,  C o m c / с Г о  т с х Т п с л ^ ы З  Г О С Т Б  0 5 3 -S 7 .^ ~  З л я

с ,■ г ? \.пс/ / 0 Л 2 . С Д  (Н И  )в _______________________

d пацификация металла марко S Ст.З нс 8лл 
сварных: кснструку ии  по  Г О С Т 3 2 0 -<ЛО{см. примечание п. О/

кром е сговоренной ( см. прим ечание п.а7̂  $ )

О т л р  

м а р К а

СО

rJZ к о л .
и  *га S e e  к г

P e r -г H С / е Ч е н и е КЧ лр с и т . а о и ^ . м а р к е П р и м е ч а й ,

f-* 2 _ и H O x (/ o * $ / / / 3 5 /5/ 3 0 2 С м . Ю Г 2 с /

5 Q th / / l  /8й 'ч ё О * /2 ///so л  ю 74 0 C m . / 0 Г 2 с /

GS / - L Ю ох /ОС * 7 2  Н О 2 3 2 3

3 1 О - и/СО X/со X 7 2 0  7 5 2 2 4 4

4 3 _ „ l  /бо * /еа  */ о 3 3 4 0 8 1 3 2 9

4 4 T* / / i. / с о  *2 0 0 */ £ 3 3 9 5 /2 5 '2 г. с с р е з .  . -е л .

4 5 2 - L 2 0 0  X 200 х /2 2 9 9 0 /// 2 2 2
—г —  — ---- 1-----

60 Z - 5  IS 2 / 4 5 3 5 70

C 6 6 ! _ -  4 9 0  х /6 5 6 0 3/, 5 З / .р р . л .

C 6 J _ -  3 4 S  у  16 4-60 L У  2

c & _/_ _ -  6 4 8 у /6 7 1 5 е/ а/ 4> ■ Л. сТп. / То,о

c u / - -  5 3 0 x 2 0 / 0 4 0 8 5 , S 8 5 , 5 Стр, / тср.

C 6 7 2 _ -  5 4 0 х /6 /060 7 / 8 л з у

<713- / - -  2/0 х Ю 3 3 5 S . S 5 , 5

C  4.0 _ 7 -  210 х Ю 2 6 0 л . з 4 .3

C /2 - ~  2 / 0 х /0 6 0 0 9 .9 9 . 9

C Z 7 / -  3 0 5 у  /6 3 3 0 И. 4 Н .4 ф - л .

C p 8 - -  / 9 0 * 6 2 4 0 2 .2 2 .2

Cz/_ _ -  (0 0  х  /0 4  70 3 . 7 7 4

C J I 2 - -  / a j x /о 4 3 0 3 . 4 6 . 8

C 3 3 / _ -  2 5 6 у /2 4 0 0 9 .6 9 .6

2 3 4 J_ _ -  2 8 0 x 3 0 _____ — А Й Л - . 2 6 л 2 6 .4

C 3 5 4 - ~ / 9 0 x 1 2 6 4 S //.9 4 7 .6 с р е з ,  и л .

C 4 2 2 - -  Н О  X Я 3 4  0 2 .2 4 .4 ф -л .

C 4 3 _2_ - -  / O OXQ 3 4 0 / 9 3 8

2 4 4 - ~  /0 0 x 8 3 4 0 2 .2 4 ,4

C 4 G 2 _ -  / 2 0 x 8 3 4 0 2 . S S f a
V

C4S_ _ -  / 0 0 x 1 2 4 6 0 4 S ^Xl

C SC 2 - ~  /90 х /2 s / o 7 .8 / 5 .6

C 5 3 o L
- -  4 5 J  * 4 0 __ 6 0 0 8 5 8 5 в ы р е з  ь/

4 5 5 8 • - - -  /00 х ,/ 2 2 0 2 ,8 : 2 f

c s z l - — 2 3 0 x 2 0 5 8 0 1 о г г С т Р , / т а р .

c f 8 4 _ ~ S O  У / ь ___ .5 5 3 ?  _

/ t

C 6 2 4- _ -  8 0  * /6 /4 5 /■S 6

С 7/ 4 - 5 0 х 6 _______ _ _ / 4 0 ___ 0.7 2 .8

C 73 4L
_ -  З О х / 0 2  70 /./ 4 . 4

С 2 / _/_ - -  3 4 5  х / ь ____ _  6 0 0 2 б 2 6 Ф -Л .

b  / 5 - Г о л  т с  га с/К М /6 4 5 о , /5 / , 2

Ci37 V -  ТО ? 2 . 0 / о о // 4  V

6 e о н  с / пи/ СУ Ои/ЯЛНС гоиН Л/гк- и и / д A t i H

\_________

T a S / iu ^ a  з а Ё о Э с к и р с  с в а р н ы х

C m  п  с.

л la p .

OV6

С е ч е н и е  и Заи ^а. сб а р н ь /о с  ш б е в  п  м.

О  4

/./

( 7 с

0.4 20,€Л$,У\Ул ЗЛО

Ы Ь / 4
4 \о.б\

( J m o r c
Д айна  
6 а- нг.

6 4 ,8

вес
А л с _

2 Q 3

П о  им  е Чан и  Я

''. К р о м е  о г о в о р  е н н ь /sc.
/. See о т в е р с т и я  а '- 2 3

2  & с е  с о р е з ы  4 с  г

3. З с е  с в а р н ы е  <ноь/ 3 = 6 , \
4. S e e  с вс,,оные и /в ы  в ы п о л н я т ь  к  со р с  о т  с /• га л ; и  ре с К о  и  

с в а р к о й  6  с р е д е  у г л е к и с л о г о  л а з а ; Л  с -н /уа е  г е р с о с о у а  

н а  р и Ч н у с О  с в а р к и / с в а р к у  п р о и з в о д и т ь  З и / е л т р о -  

Э а м и  т и п а  3 4 2  Л .

5 . /77иловь/е Эе т а л  и  см. л и с п  К  > н  / 7 ; /с
о*. (2т а л ь  м а р к и  2  OV>*.о к е  с  Э с п о л н и т е л ъ н ь / м и

г а р а н т и я м и  З а г и б а  б  с с о л с р н с м  с о с т о я н и и  
с о г л а с н о  л . /9д ^ п р <?Э(Дг?е?ноге COcpQpotccaMo/o? cCc./rfcS че С  - 
к  и  со з л е г г е м т о & ;  с с г и к х с н о  /?. п  /27 и  / о  7  Л  Л Л з р у  -  з о

и л/ т у
7 С т а л ь  м арки /ЛГ2С/('Кк^(Р:2230 к2сп2/ д н и и ч м  5 4 6 -6 /

с Э о п с л п ^ те л ь н с и  го р лн ти е . и  3 а ги Га
2  е с с л о у н о м  с о с т о я н и и  с о г л а с н о  т о с л . З  Г О С Т  S c /S S -S /f^ ' 
2 л я  С - т а л и  / 0 7 2 р Л  'м к  '.

ТА
/963

Г ° О с п р о с и л ь  н е г р  <рЬсрм<а ‘-f e / S  

п р о л е т о м  (/ - и'. 5 м  п о Э  н а  л р у з к и
/О ^ , 6 6  г

1 Л К -  O I - I 2 S  
в ы П Я С tc. /

8 о / ? ~ о  3  2 0



- 20 -

с е р ^ я

Z 7 K O / - / Z S  
В ы п у с к * 1 

Д л ь & а м  3

Лист

п
ШЛ. г / 2

I

I 4 *
л

=5

5>)

4 
$| $ 

Й

E § s

B l  I
c l  S

Й I
С С
C D  ^

s  g
£— •
Г 1 iD
51* СК

l l

Дет. /;2
__________________________________________________________ __________________________

ah / / 6 3 0

д / . г / 1 / 3 5

Дет.  3
1_____________________________________________________________________________________

д/s 2 / 9 0- У  -j

Дет. 5>6
____________________________________________________________________________________

d j s / / 0 3 0

a/.e / / / 3 5

Дет. 7:8

aJ.j / 1 6 3 0

д/.S . .  . / / / 3 5

Дет. 9; 10
____________________________________________________________________________________\

ah / / 6 3 0  _

д/ю / / / 3 5

Дет. //; 12

dfi( / 1 6 5 0

a/'г / / / 3 3

Л ет  2 г 7 Д ет . 37; 66 Д ет . 5 !

г г - ДЬ Л

S 2 9 0 160 5 7 8 0

А---------- <
------- ,---

6 & 630 780

Дет. 23 Дет. 38Т
308S

< а _ . АL

5 7 2 0 /60 5 7 8 0
г 1I / T

3 S 2 S

m

Л е т . 39

Д вт .& 2 7

3490
/00

З С
■ —

—  1
—

5 2 9 0 / 6 0 S 7 S 0

Д ет . 25

3/20 д/вз

Дет . S 3 ;  G 3

Л е т . fyO
Щ .S3

3060
3090

Лет . 5 Ч Т

~ 4К J—----------------------------------------------

57 8 0 160 5 7 8 0

Д ет . 2 6  Т

34/о

Л ет . 4У

X 1
/До

3 0 3 0

Д ет . 56 )69

Дет. 13; /V

д / и

J M

//630

Jkn
^ J / / 3 &

ет. /S

■ ■ ■■ — -----------

S 2 9 0 /60 , 5 780

Д е ; 77. -2 7

; 1
. —

, 6 78 0 160 5780

Д е к Л * i ? 8 Т

II
--------------

5 2 9 0 160 j 5 7 8 0

______ 3 3 9 0

Л е т . *i2

д Д т _
a/s6

3 0 6 3
3 0 0 0

Д ет . S I

3 3 9 0

—
Р ---------------------------*------------------------=

760 5 80 8ЧО

Д е т ■ 4Z

M d J z L

33W

o f .  я

Д е т .  9 9 ' Дет. £8
------------- «!>----- Д-

S 780 J 0O 5780
V* гДет. /6

6 2 4 0 160 S780

Дет. /7

Г Г - А ...X

5780
1

/ 6 0 1 5 7 8 0

Д е л 7. 3 0  т

• I
---

5 2 9 0 /60 ____________ 5 7 8 0

/
339S

Г /90

Д ет . 3 /
2 9 9 0

Дет. 46

730 6 20 2 7 5

д ,  /5

Д ет . 5 9

Л.

5720 160 I 
Г— - -Г

5 7 8 0
2/60 3 9 2 0

Лет. /ог Лет . 3 2

£ i _ S------ Ен

S 2 9 0 /60 5 7 8 0

Д е 777. / 9

И ___________________А_____1

5 7 8 0 160 5 7 8 0

I
H77. 2 0

а п _____________ (

5 7 8 0 /60 S 7 2 0

------------------------- :----------------------------

7/0 6 3 0 7 9 0

Лет . */7

3 9 6 0

225.

6 6 0 6 3 0 260

Q/--/6

Дет. 33; ЗУ; S3

Rem . 3 S

«о
1 «0

7 6 0 580 780 Ш ?/77.33

6 9 0 6 3 0 7  90 8/ Э е m .Z H .s s

Л  е т .  8 Д е т .  6 0

3930

Л о т .  к 9

2 / 9 0
3 9 / S

—<!---------------------------<

6 S S 6 3 0 860

С п е ц и ф и к а ц и я  / ч е т а л л о  с т о л б  
/чарки /ЗСт в п с  д л я  с б о р н ы х  
конструкции ло гост  з80-60 
(см примечание п-2), кроме ого
воренной (см. примечания n.3(j)
N8

Rem. С е  40н и е А л и н а
MM

Bee
кг Грине ч.

/ /-75x7Sx6 //620 80 ст./оггс
2 L7Sx75x6 ///35 76,5 ,,
3 L /00 х/00*7 2/40 23
4 свободная
S LXOxXO*6 HG30 85 Cm- ЮГ2С
6 L80x80*6 /1/35 S2 ,,
7 L90x90x7 U630 1/2 4
F L 90x90*7 U/3S /08 и
9 L /00* /00x7 1/630 /25 ч
Ю L10 Ox 100x7 H/3S /го „
И UW0x/00x8 //630 /42 /,
12 L100*100x8 ///25 /35 ,,
13 L 1/0x110*8 //630 157 ч
19 LUO * 1(0x8 ///35 /5/ и
/5 LUO xll0x8 U7Z0 /58 и
ier UfOx 1/0x8 11/80 /50 ч
п L/2Sx/25x2 /1720 18/ „
18т L/25x/25*8 11/80 178 ,,
19 L/90x/40x9 //720 г г / „
го L/40x/40x/0 /1780 252 ,,
2Г L/90x140x9 И/80 2/6 //
22т L !40x140/10 П/80 290 и
23 L/60*(60x(0 1/720 290
2ЧТ L160x160x10 ///80 276 V
25 L/60xl60xU U720 8/0 „
26Г L /60x160x1/ К  /80 302 „
27 L/60x(60x/Z 1/720 344 „
28т Ll60x /60*/2 ///80 328 „
29 L/80xl80x/2 1/720 387 и
зот L/80x/80x/2 fUSO 370 Ст.(0Г2С
3( l 80 x80x6 2/60 /6
32 L 80 x 80x6 2/30 IS,S
33 L 90x90x7 2/20 20
39 L 90*90x7 20/0 /9,4
35 L9 0 x 9 0 *7 2/40 20,S
36 L 90x90x7 21/0 20
37 L /00x/00x7 207S 22
38т L /25x/25*8 3526 S S срез, полки
33 L /25*/25* 8 3/20 48
90 L /25 x /2Sx 9 39/0 59
91 L /40x/40x9 3390 66
42 L/40X/40X/0 3390 73
чз L /бОх/бОх/О 3340 3 2
49г L2nnx200*/2 3395 /23 срез полки

Ж _ LZOQxZOOx/Z 2990 ///
46 L 90xS6 *5,5 3480 2/,S
97 L 100 *6 3 *7 3460 30
_4.8_ L/2S*80*8 3430 43
99 L 140 *90*8 34/5 48

SQL /- 160*100x9 350s 63 срез полки
S1 L /60x100*9 3085 55,5
62Т L/2SX [25x/2 3490 79 срез полки
S3 L ! 25 7/25x12 3090 70
S 4 r L 200x125*1/ 3430 $ 4 срез полки
S S U 00 X/00*7 20/0 22
S6 L2D0X/2S*// 3000 82
5 7 C/2 2/80 23
S8 C/4 2185 27
59 C/6 2/50 30
60 U 8 2/45 3 5
ё С L /60x /00x/2 348S 88 слез полки
6 2 s L/40x/40x/2 3450 88
S3 L/60*/00*12 3060 72
64 L140 * !  40 x/Z 306S 78
65 '1/00x100x7 2/10 23
66 L 9 0 *9 0 *7 207S 20

Лет . 6*/7

39SS
/ 3 5

I я-

*/5
Дет. ffS T

CiСО

3450
/Z S

1 1

П р и м е ч а н и я :

Д ет . 2 Г Д ет .36 ;£5 Д ет . SO

Oof —
Ь Ь -* т _

5240
1

(60 I 5780
2 /1 0

«/. Сталь 10Г2С1 /г/к) разреш ает ся  
заменять сталью марок / Ч Г 2  

по 64-58 или /5ГС по -црбиум
296-60 с дополнительное/ гаранти
ей за гида S холодном/ состоянии, 
согласно т а 5л. 3 Г О С  7S058-57 
для стали / О  Г2 СД ( МН).

/• Все о тв е р с ти я  с/- 23, кроме огоСореннь/эс. 
2. Стале норки /ЗСт.Злс с дополнительны  н и  
гарантиями'ecezuSa С  холодной состоянии 
согласно н ./9да  п р е д е л ь н ы м  с о д е р 
ж а н и е м  х и м и у е е /ш х . э л е м е н т о в  
согласно пп. /5 и 16 Г О С Т 380-вО

7 Z  cc 7 Z T % ;r r % r  то̂ -3 ' ■ o c n s o s s ^ T *

ТА /ЛипоСые детали прокатного
ПКЫ-ггЦВбт./
ЙльОомЗft/A

1965г.
просриля гюдстропилбнб/х <рерм. Лист 17

$ 0 / 7 - 0 $  2 !
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