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Обозначение кол.
листе э , Наименование Приме

чание
й
-П.П

.0боаь*ачзяйз кол.
листе в Наименование П р и 

чалке

V I AI05.I I Обложка V 12
л п
AI05.I2 I Стержневой молниеотвод

'/ О ЛЮ5.2 Титульный' лист Шифр СМ-50
V 3 AI05.3 . 3 Содержание альбома - Монтажная схема
V / Л105.4 2 Пояснительная записка.

V 13 AI05.I3 . 1 Стержневый молниеотвод
V 5 AI05.5 I Стержневой молниеотвод. 1 Etafo> СМ-55

1 Шифр СМ-15 Монтажная схема.
Монтажная схема V 1 14 AI05.I4 I Стержневой молниеотвод

V 6' AI05.6 I ---Стержневой молниеотвод Шифр СМ-60
Шифр СМ-20 Монтажная схема.

- Монтажная схема V 15 AI05.I5 I Стержневой молниеотвод
« 7 AI05.7 I Стержневой молниеотвод Шифр СМ-65

Шифр СМ-25 Монтажная схема.
Монтажная схема

V 16 AI05.I6 I Стержневой молниеотвод.
V 8 AI05.8 I Стержневой молниеотвод. • Шифр СМ-70

- Шифр СМ-30 Монтажная схема

• ' - Монтажная схема
V 17 А Ю 5 Л 7  ■ I Стержневой молниеотвод

V 9 А105„9 I Стержневой молниеотвод Шифр СГ.Р75 1

“ Шифр СМ-35 . Монтажная схема

у

' Монтажная схешз
V' 18 AI05.I8 ’ I Антенный молниеотвод.

1 о " ' KID5.I0 I ' Стержневой молниеотвод. Шифр AM-I5
Шифр СМ-40 

Монтажная схема
Монтажная схема.

V II Г Al05.II I Стержневой молниеотвод 
Шифр СМ-45 
Монтажная схема.

V 19 AI05.I9 I Антенный молниеотвод 
Шифр АМ-20 
Монтажная схема.

V 2 0 AI05.20 тX Антешшй молниеотвод. 
Шифр АМ-25
Монтажная схема.
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1 п.п. Обозначение кол.
ШСТОЕ Наименование Приме

чание
i
1

)v
21 Д105.21 I , Антенный молниеотвод.

y' Шифр 'AM-30

' ' Монтажная схема.

V 22 AI05.22 I Антенный молниеотвод.
.. — ' - ' Шифр АМ-35

> . 1 Монтажная схема

V 23 AI05.23' V I . Антенный молниеотвод
" - ’’ ’ ' Шифр АМ-40

' Ч
1 T , • Монтажная схема

V 24- AI05.24 ; ' i ; Антенный молниеотвод
’ - ’ * , ' . Шифр АМ-45

{ Монтажная схема

V ’25 AI05.25 - r* Антенный молниеотвод

- '
Шифр ЛМ-50 
Монтажная схема

V 26 -AI05.26, r Антерннй молниеотвод 
Шифр АМ-55

- - ' _ Монтажная схема.

V 27 AI05e27 i- Антенный молниеотвод.-
шифр АЙ-ео

• ; . - Монтажная схема ~

V 28 AI05.28 ’^ i Антенный молниеотвод

' - V :
Шифр АМ-65 
Монтажная схема

V 29 ̂ AI05.29. I Антенный молниеотвод
* ■/ j -Ц Шифр Ait-70

--Монтажная схема.
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з Наименование Приме
чание

30 AI05;30 I,
»
Антенный молниеотвод. 
Шифр АМ-75 
Монтажная схема

г
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

31 AI05.3I * X Секция молниеотвода 
Марки MI5-I+UI543

32 AI05.32 I ' Секция молниеотвода. 
. Марки MI4-MI4-I3

33 AI05.33 I; Секция молниеотводов 
Марки MI3-I+MI3-I4 1

34 AI05.34 I Секция молниеотвода 
itapKn MI2-I+MI2-I2

1
|

35 AI05.35 I Секция молниеотвода 
Марки M1I-I+MII-I0

36 Л105.36 I Секция молниеотвода 
Марки MI0-I+MI0-I2

37 AI05.37 X Секция молниеотвода 
Марки M9-I+M9-II

38 Л105.38 ' I Секция молниеотвода. 
Марки M8-I+M8-I7

, 39 AI05.39 I • Секция молниеотвода 
Марки M7-I+M7-I5

■V - ‘ * '
* Секция молниеотвода - 

Марки M6-I+M6-I4 ,

i 1 /лЛ о
т А105 3

изн Аист Хол ш и nadrt Дагга)
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.та
п.п Обозначение 2

кол;
истов Наименование Приме

чание
та
п.п Обозначение _ л

кол.
ютов Наименование Приме-

чание

40 AI05.40 I Свкция молниеотвода 
Марки M5-I+M5-I2

- * V 52 AI05.52 , 3 Металлическая лестница. 
Спецификация. ,

V 41 AI05.4I I Секция молниеотвода 
Марки M4-I+M4-I2

- - „ ч«
. Металлическая площадка и 
- ограндение.

V 42 Й105.42 I Секция молниеотвода 
. Марки МЗ-1*М£-12

' *
1

та ‘ ̂
Марки П-1 ;'0*1 ; П-2 ; П-3 ; П-4 ; 

Р-2 и 0-3

У 43 AI05.43 I Секция молниеотвода 
Марки M2-I+M2-I0

-
т а

1
\

у 4ft AI05.44 I Секция молниеотвода 
- Марки MI-I+MI-I3 Г- ,

-
-

V 4 5 AI05.45 I Секция молниеотвода 
Марки ? Я 6 - Ш & - И Л

t

У 4 6 А105.4Б I Секция молниеотвода 
Марки MI7-I+MI7-I3 -

-
*

-■

У -47 AI05.47
f

I Секция молниеотвода 
Марки MI8-I+MI8-I0' 1

V 42 AI05.48 I Секция молниеотвода 
' Марки.MI9-I+MI9-I3 . - „ .

У 4» AI05.49 I Секция молниеотвода 
Марки М20-1+М20-1Г

*
-

•

У 50 AI05.50 I - Установка площадок,
- ограздений и лестниц на 
стержневом молниеотводе ;

V . 5 i AI05.5I I Устайрвка'площадок, ограж
дений и лестниц на антенном- •

1
- молниеотводе.

АЮ 5.3 Лист
*

и м Лит KO/J, U3 K1 П ойл. (Load 3



I. ОБЦАЯ ЧАСТЬ

Типовой проект "Молниеотводы металлические? разработан 
ГЕИ Тяглронзлектропроект по плану типового проектирования Госстроя 
СССР на 1973 г. (тепа » ХУ/62-3).

Молниеотвода предназначены для защиты от прямых ударов молнии, 
производственных зданий и сооружений на всей территорий СССР.

В настоящем проекте рассмотрены два вида молниеотводов:

- отдельностоящие стержневые ; '
- тросовые (антенные).

При разработке проекта учтены требования и рекомендации, изло- 
зенные в нормативных документах и материалах, основными из которых 
являются:

Указания по проектированию и устройству молниезащиты зданий 
и сооружений, СН 305-69, Госстрой СССР ;

.Правила устройства электроустановок, "Энергия", I960 г. ;

СНиП ГГ- И9-62. П- А.Ц-62, П-ВЗ-62 ; П-В. 1-62 ;

Инструкция по расчету стальные опор и фундаментов к ним линий 
электропередачи напряжением вше I кВ (инв. 1562 ты Энергосеть- 
проект) . _

П. КОНСТРУКТИВНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ МОЛНИЕОТВОДОВ •

Конструкция каждого молниеотвода представляет собой про
странственную ферму пирамидальной формы с квадратным сечением по 
всей высоте. Элементы конструкции выполняются из угловой равнобокой 
стали и толстолистового проката.

Расчот конструкций молниеотводов произведен по методу^пре
дельных состояний.

1

. В качестве нагрузок на молниеотводы принята:

- наибольший нормативный скоростной напор ветра на высоте 10 м 
от поверхности земли, равный 50 кг/м2 (скорость ветра

30 м/сек) с повторяемостью один раз’ в 10 лет ;

- максимальное напряжение в тросе (антек#^ сечением 35 мм2, .
. рзвное 30 нг/мм^ ; ‘

- собственный вес молниеотвода, троса, деталей кропления троса 
и конструкций светоограждения ;

- дополнительные нагрузки от монтажных приспособлений и монтера 
с инструментом.

Конструкции молниеотводов состоят из болтовых сборных 
секций, геометрические размеры которых удовлетворяют габаритам 
ванн для горячей оцинковки:

Для обеспечения возможности удобного подъема но молние
отводы высотой 40-75 м с целью обслуживания систем свотоогражде-
нйя,- тросов и собственно молниеотводов, предусмотрены неталли-!• *
ческиэ лестниц и площадки.

Для узлов закрепления тросов на молниеотводах предусмот
рено использование стандартной сцепной арматуры производства 
треста "Электросетьизоляция", .

Закрепление молниеотводов в грунте осуществляется с по
мощью типовых унифицированных железобетонных фундаментов и свай, 
разработанных институтом Знергосетьпроект для металлических опор 
воздушных линий электропередачи.
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В районах с расчетной температурой до минус 4Q°C - для 
изготовленил молниеотводов принята, ставь углеродистая обыкновен- 
ного качества толщиной до 10 мм включительно, парки ВСтЗ пс 5 
и толщиной 11-25 им марки ВСтЗ сп 5 по ГОСТ ;380-71: 
сортамент угловой равнобокой стали принять по ГОСТ 8509-72.

Сварка элементов производится по пункту 2-а примечаний, 
элект’родами типа Э-42, а по пункту 2 •/ - электродами типа' ■
Э-42А ГОСТ 9467-60. - . . .  V /  '

J Изготовление и ыонтап конструкций молниеотводов следует про
изводить в строгом соответствии с главами СНиП |-Вс-62 и П-И.6-67.

Отверстия необходимо свергать или проплывать с последую
щей рассверловкой. В элементах толщиной 12 мм и меньше отверстия 
.допускается прокалывать на полный диаметр. • ‘

Монтам конструкций следует производить на черных болтах по 
■ГОСТ 7798-70. При монтаже молниеотвода необходимо следить, чтобы 
резьба болтов не входила в пакет более, чем на 2 мы. В случае не- - 
достает резьбы рекомендуется ставить шайбу и под головку болта. 
Закрепление гаек на болтах допускается выполнять закерниваннен 
резьбы на глубину-не менее 3 мм.

Молниеотвод допускает горячую оцинковку всех отправочных 
марок. В случае новсзыо.хностп оцинковки, молниеотвод доллен был 
окрашен.

Л 105 k f.ULt
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j .  МагПе'рйол м о л н и е о тв о д а ; а )  ё  районах с р а с ч е т н о й  

температурой до минус 40°С  -  с т о л ь  у г л ё р о д и с т а я  _ .

: обыкновенного к а ч е с т в а  то ли к и  нос/ до У О  мм в к л ю -  

' ,читёльно/ марки В Cm. 5 п о  5  и т о л щ и н о й  У/-25мм  

марки В С т З с п .5  ло  ГО С Т  330 - 9У, 

б ) с о р т а м е н т  угловой равнобоко й  с т а л и  принять  

:  по ГОСТ 8509 : ?2 .
2. Сварку проиЗёодить по, пункту Со примечаний ' 

электродами т и п а  31/2f о по п у н к ту  2 6  -  электро

дами ти п а  Эвв.А Г О С Т 9чЬ 7 -GO. г  '

З/Мзготовление и монтаж конструкций молниеотво- 
■ дов- производить £ строэом с о о т в е т с т в и и  с 

ела Сами С П и Л  /7/-3 5 '63, и М~Мг 6 6  7 "

\ О тве р сти я  сверлить или проколы воть, с последую

щей рассверловкой- 3  элементах толщ иной УЗ нм и меньше 
• - отверстия допускается прокалывать на полный диаметр.
5, Монтаж конструкций производить на черных долтах 

по ГОСТ 7 798  - 7,0. При п о н та  /се м олниеотвода сле ди ть ,
чтобы резьба болтов не в  код и п с в  пак о т  более, чем на 2мм.

. В случае Недостачи резьбы с т а в и т ь  и/айбу и под голов
ку болта. Закрепление гаек на болта у допускается выпол
нять зокерниврнием резьбы на глубину не менее Змм.

6. Молниеотвод допускает горгчию оцинковку веек отпра 
вочных марок.. В случае невозможности оцинковки

' молниеотвод должен бы ть окрашен.

План раслолоь ‘ения 

.  анкерных болтов

Сводные данные на м олниеотвод

Ведомость отправочных марок но молниеотвод
Помер

чертежа
Наименование
конструкции Марка

-К -В о .
--------— ___  \

Масса
Г П Порки Ссёк

4Ю5.37 Баш мак ' М 9 - К Ь - 6ё, 256
АМГЗЗ Секция нолниеотВода 3 — 612 612
A W f./f; Секция молниеотвода М15-1Н2 г - 540 540
f(05.3{ Шпиль ; W 5 4 S 1 - 15 15

Clmoeo; /225

Выборка металло на молние о тв о д ,

П П
л/p Профиль ;

Г
Масса

Марка
Металла

НУ
п/п Профиль' Масса

//арки s
металле

/ 1-90*8 321/ З С т З о Ли cm б  ̂  8  * 52 3077 'J [
2 1.15*6 т -  // — 9... Лист б = ё \ и •1
5 65*6 389 . ■—  I 8 С т.ф 3 5  .. ( 2 ' • --

-  " - j
-W* — // - Х ̂, ' 1

1/ Лист б - 20 132 9 Гр. газ. 1" 2
-— --.Г ■ 1 >

5 Jlucmd= /0 138 -  // - . • '|

. . . Общая Масса м е т а л л а  У217«г . \

Условные обозначения ...

Видимый шов  - 

, Певидимь/й шов t 
• ШоВ встык 

О тве рстия  для болта  

Высота сварного сива
>/•

.4
Центр лолниеотВода

Ось_  ̂y 'fo/iH'jecm&oda

: If' * '
€

ш

97:

Типовой проект

....... {

М О  5 . 5  |
Молниеопрводы 
металлические v,

Опадая Масса МоСИ//гоа\Лист КОЛ U5M. Лодь/ Дота
РП. - ТТОО\РазроЗ Сь/ро&а ' (£ы{0 ъ-п

ЛроЫрт t}
СтеркнсВои молниеотвод

LUu<pp CM ■'I5
Монтажное схема

Глконс/пр Рюкерт пТ Ли<ип1 Листов 1
С) иыягпр ФролоВ СНм) к.л т 1 1— IU-1

1ЯЖПР0ИЗПЕКТР0ПР0Ш
Md c k b -я

fh елец Зслснецкиб,[ я р Щ
Чачотд Ahxjcmocue/
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i  -Н а тср и а л молниеотвода: ctj £  районах c  р а с ч е тн о й  . //земле-

ратурзой do минус 4 0 ‘С с та ль  угле р лди ста л адь/кнл/енного качес- 

т £ а  толщ иной do /Омм £клнзиилзельно/ /горни 8 с т  3  л  с 5  г/ 

то лщ и н о й  //-OSмм мерзни В с т  3  c n S  по Г й С Г  380-7/.

Sj Сортамент угловой ра£но докой с т а л и . принять по 70С7 8503-73, 

<? Сборку лроиз£о£и/ль /зо пункт д а /примечаний электродами /пило 

Э-йЗ t а ло пункту с ? ^ — электродами типа 3-43/7 70СТ 3707-50.
3 Ш  i о то  £ление и м о н та ж  конс/гуукцой полни с о т  Jo  do £  производит*

£ строгом соот£е/пст£ис/ с гла£амч С//и/7 J p -  8 S -5 3  и Ж~//5~67.

4 От£ерс/пия с£ерлить или прокаль/£дтб с последу/ощай расс£ф>- 

ло£кой, В  элементах: ' толщиной /8мм и меньше о т  Шерстил 

допускается лрокилы£а/7?б ' \ на молний диаметр,

5  * Монтаоес конструкций лроиз£одитЛ н а  черных Зонтах. /за.

ГО СТ 773 8~ 70. Ври. м о н таж е м о лн и е о тв о да  следить, ч т о д и  

резеда 8олто£ не £ходила £  пакет долее, ием на В мм.
В  случае недостачи реэб<52/ сл?а£ать и/айду \и под голо£ку 

Голта, Закрзеиление. гаек на Голтах допускаете/? дь/пояняп?3

Закерни£анием резь 52/ на глуГйну Нс менее Змм. е )

Н/олниеот£од допускает % горячую лц/нкодку £сех отлра/очнь/х марок. 

В  слуиае ' нс£озмоз*сностй оцинковки Лолнс/еот£од доллсен 8 i/m l 

.Окрашен,

План распалонсс/'ия, 

анкерных Го лте  д

. . г»
Ц̂ нтр г

t
’слнчео/л/одо

Сводные данные на м олниеотвод

Ведом ость отлраёочных марок на м олниеотвод

N .
чертежа

Наименование
' конструкций //арка

К -£о Масса i
г н //арки See/

А 105.37 - Башмак м з-г/ 4 — 5 4 . 355
А 105.3(1 Секция полниеотСода М/г-м/г / 433 Ш  I

А Ю5.33 Секция м(?лниеот£дда / — . 5 /г с/г  1

А  Ю5.31 Секций молниеот/ода п/5-/-г/г / — 340 340 |

А 105.31 Шпиль П /5 -/3 / — . /5 /5  j

■S 1/того: /7/5
j

В  Ь/Гор к  а  м е т а л л а  н а  м о лн и е о тв о д

/М

*1» Профиль Масса
Парка
металла

I/YH

"А Профиль Масса

---------------------1
Марка | 
металла

1
/ L  90x8 S40 В с т  3 5 Лист 8 - 8 /го Вст 3 j

г 1_ 45*6 т —'  л--- * 7 Лист 8~5 3G ---- и------  ,

з 1 L  53*8 S8S — * — 8 Cm. 0 8 5 г —  * • - -  - •

4 Лист /зг — $ 7р. газ. / 0 г
5 Лист’ 8* /0 /38 I

0 8 щ а я  масса м е т а л л а  /709кГ

Цсла£ны е о Го зн а и е н и я :

ш ш .

"f
у

Видимый шо£  

//е£идинь/й и/о£  

Ц /о £  £сть/к

О т верст ие длл Г о л та  

в ы с о т а  спорного си £ а >

!
(

U in Л и с т Коп. из/и. ffoQn. Q<tma

Раз pet 5. С ъ / р о Х а g u p t t i - K

Ilg o & e p

Ог.ХМС'ПР
Глимза.пр

г “

Р н > / с е р т

j p / t o n o f / Ш
fa.cn
Mtv.

З п /е ле с{ж и й vtT̂
cm  9. Л л г а с т а с и е Ь Ж -К-ч

Типовой п р о е к т

Молниеотдоди
металлические

Cncf3t//> ~ K rcca>

СтержнеJoO молнисот/од 
Шифр- С/7-ВО 

Монтажная схема.

Ат. в

Р.й. 7-/00 !
— I

Тя>КПР(1МЗП£КГрПЛрпг-,, _ j
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JL Материя/? лголниеатвода: о )  в  районах к. расчетное/ /пелтера — 
т у р  а / до мире/с 4О0С  с/г>а/7б углеродистая оБо/кнов снн о г о 

Качество толщ инов/ до /О///* вклю чительно н/арКс/ в  С/л -3  л с д  

и  то лщ и н о й  Н -З д м м  морей 3  Cm3 ел Б  ло  Го С ГЗ 8О -7/.

£ ) б О р т  а Агент //07о Sods равноБоКод . ет ауч принЛтб л  о  ГоСГ& Бод- 72 т

(2. Сборку производить пс м у н е ту  £  а  примечании ;  э л е к т р о д а 

м и  т и п а  Э~ 73, с/ по п у н к т у  *&Б  -  Э л е к тр о д а  н й  

т и п а  9 -Ч 2 Л  ГОС7НЧ67-БО.

3 , 1/3 гошоёление и MOHmado констр укций м олниеотводов 

пр о изб о дитЬ 6 строго а/ с о о тв е тс тви и  С гла вам и  

С А /и П /7/ -35-5& и ш -и . 6-67.

У* О т в е р с т и я  сверлить и л и  проКалб/ватб с п о с ле д у ти /о д  

р а с св е р ло в к о й . 3  Э ле м е н т а  к  т о л щ и н  о б  /<£мм и  менбеие

О т в е р с т и й  д о п у с к а е тс я  проКалы ёоть н а  л  олр/ыей д и а м е тр .

S  М он т а  ус конструкций производит; на t/ерп их Бо лта х  

по Гост. 7758- 70. При м онтаж е м олниеотвода с ле д и т 6Л 
Что о ь/ р е зь да Б о л то в  не входила в  па ле т Более Р 

чем на  £мм. 3 Случае не до с та чи  резвое/ с т а в и т ь  

шобоу и под головку Б о лта . Закрепление га esc на  Бо лта х  
до пус ка е тс я вь/полна/пь За  керни « /  ни  ем резьбе/ 

на  гл у Б и н у  не менее Зм м .
6. М  олние о т  Вод допускает:,- го р я чу  to оцинковку всех 

О т право чнь/х норок. 3 случае н е во зм о ж н о с ти  

О цинковки М о лние о тво д долж ен оь/mb окрашен.

П ла н  расположения анкер -  

ных Болте в

jwvrsy
Цёргпр

Люлни/От&одсз

Ось ̂1.'Ролииedrn £оО<?

”“ Т  !

too X
п и

7QO. too
1

С водные даннб/е н<а м о лн и е о тво д

Ведомость о тп р а во чн ы х м арок /̂а м о лн и е о тЗп д
У

Чертежа
Наименование
конструкций Марко

Л -So /в/ с Мосс в
Т я Марки Беек

М05.3П Башмак M9S I , Ч — 64 256
W 5J 5. Секций молниеотвода М ННО I — SOS 60S
А/05.34 Секций молниеотводаШ -3-rJA / — ; 492 492
А 105.33 -Секция Молниеотвода m / r/ Y / — 6/2 5/2
А Ж . Л Секцил нолниестведо M/5HHZ / — 340 340
МО 5.31 Ш пиль т - / з / 75 / Б

i / т  о го 2323
\

б ы  Борна м еталла  н а  м о лн и е о тво д .

УУ
in

Профиль Масса Марка
Металла

УУ
in

Профиль Масса Марка j 
Металла j

i 190x8 756 £ С т .З 6 J7ucrcf= в /во 3£ т. 3 ■ j
2 175x6 764 -//— 7 вист Б* 6 34 — У— )
3 7.63 Кб 9од —//- 8 Сп.Ф25~ 2 ■ 1
ч Лист Б - 2о 432 — У — 9 7р  газ /" 2- -
5 Лист Б  = /О /38 —«V—■ ■ i

-1
ЗБи/др масса м е та л ла  23/7КТ~

- ь

V

в/словнь/е оБознаивная:

_ 3ид и  At 6/ds ш оЗ

__ Не 6uduA7b/U си од

_ Ш оЗ д е ты ах

__ О т в ер ст и е д л я  вдл т сх

—  В ы с о та  сварочного саба

(/ЗмЛиСГ ХС/7 UJM.
РазраВ\ Сыро д а  
Йрс6ср\
fc хсм аБР/охерт '
Г/Шнж
Or. елец.

ф рсло/

Начсггд \puactacv7&

Под*7.

~ & 3 L m .

Цат
ihU

Типовой проект

Молниеот бодь/ 
м еталлические

Стержне Sods нолние- 
О т бод.

Шифр С М - 2S  
Монтажная схема

А 1 0 5.7
СгаЭия Нассо IНосшгаЭ

Р Л . - P JQ Q

Л и с т  / \Л и а »о 6  / \

ГЯШОМЗЛЕКТР/ШЕКТ Маскк^



d ' w v

J  t Материал полное о т  В о do: ctJ В района к с рос сметной 

т е  м перотурои до минус йо*с столь углеродистая оВыкно -  
денного качестВо то л щ и н о й  Jo  !0мм Вк/?н?чите/гьнй; 

марки 3  Cm3 пс 5  и толщ иной 11-25 мм марки ВС m3 сп 5 по ГОСТ380-71 
$  Сортамент угла  В  ой раВноВокой стари принять по ГОСТ $509- 72.

2, СВарну производить я а п у н к ту  да  примечаний электрода ми 
т и п а  $ -9 2 ,0  по п у н к т у  р д ~  электродам и типа S-fcA ГоСРЗШ-бо

3. UbiomoBpcHue и монтаж конструкции мол пае о т  ВадоВ произ

в о д и ть  & строгом\ с о о т б е тс т& и и  с ела В а м и  СМиТ7 /Я-$5-62 и

Ф -И \ 6 -*7 .

ОтВерстия сВерлить или про кальки о т  ь с по следующей  

рассВерлобкай. 3  элементах то лщ и н о й  /2 мм и меньше 
отВерстиЯ д о п у с к а е т с я  прокал^'Вотб ыа полны й  

д и а м е т р . ■ ' г

5. М онтаж  конструкций производить на черных Волтах по 

ГОСТ 1798-70. Ори монтаже малниеотоода следить/ чтоВь/ рсуьВа 

Вйртоё не В ходила 8 п а к е т  долее чем на д  мм. В  случае  
недостачи реъьВы с т а В и т ь  ш айбу и под голоВку б орта. 
Укрепление, саек н а  Вортах допускается Вы полнять зчкерни- 
£чнием резь Вы н о  глуВину нс м '.уес Зпи.

6. МолниеотВод доп уск а ет горячуМ оцинкоВку Всех отпраВои
ны* марок* В случае неВоз можно слое/ оцинкоВки полное о т  -

.. В о д  дорж ен Вы ть окраш ен.

Гран расположения
анкерных ВолтВВ

? п  1 Критр__
/нзгнйгот$од<?'

Ось | у  мог?' пеотВодя 
&

I ioo
/793

«4

Сводные данные но малниеютВод

Ведомость отпрад очных. MQpoz но мар ние о т  В од.
У

чертежа
Hqum cho  $ ание
конструкций MopCQ

Коп -  $ о Масса
Т н Моржа 6се.к

А Юб 37 Башмак П 9 -Н 9 - 6 9 2S6
А/Об. 36 Секция порниеотВодоM/oHi/Я 1 - м д //л в
AfOS.34 Секция морниеотЛода m-tr/e. / - 992 99г
А №33 Секция морниеотдоЗа m-i+w / -г 6/л 6/2 j
В 705.31 Секция полниеотВсдя M/6/-/Z 1 - 39о 39о
Д{0£-34 Шпиль /1/3- *3 1 - /3 /S

Umoeo

Выбор к а  металла на молниеот В од

//V
п/п Г/росрирь Пасса Марка

металла
г//
п/п Просриль Масса MGp/CQ

Hfmon/iQ

1 L90XQ 976 З е т . 3 6 Лист В- 8 192 &СП7. 3
Л L 73 х 6 /64 7 //ист В* 6 39 ---/
3 163x6 1197 — л— 8 Cm. Я* 2S 2
ч Лист б-2 о 13г — //— 9 Гр. газ. Г 2
5 Лист В-/0 13Q — it— • • i

О В щ а л л/опс/м еталлаг 2 8 3 7 к г

УсроВные оВоз н а  ч е н и я :

л1Щ 1Л У И  п, В идимый и/о В
И| t tl t..t Me Видимы а шо В

ШоВ Встык

-X- О т  Верст с/е длл Sop т а

У Высота сВарного а/Ва.

—

игП
М

рост Кор. и$м. Подп: fanX)
.роб. Сыроба U451

Пробе?.
Глхомпр 
ГримЖпр. 
Г/ипеч*' 
НоЯ.ОтЗ. :

P/OKCj/m
Фрол об
Угрз'нгцкой

* т
м Т

Аностасаеб HLA

ТипоВой проект
Молниеот Во ды 

металл ическ с/е
СтержнеВои молниеот- 
Вод* идиерр СМ-ЗО  
Монтажная схема.

А  Ю 5 .8
Ьгкз Jufi

Р.Ч

Расса iiacw/nb5

1: /оо
Аист 1 | РистоВТ
 ̂ Г~ I--\1жЛ

1Я?№РОМЗП6КТРОПРСЕКТмаекзд



f

1 l
/. Afamepua/7 .Молниеотвода >'a ) S  района/ с расчетной температуря*'’ 

до минус 40 °C ста ло  углеродистая о Бы кно венного качество 
то лщ и н о й  до /О мм Включительно, мор н и  3  Cm Зле 3  й  
толщиной/ //-28мм марли З С т  3  ел Б  т о  РОСТ380- 7/.

BJ сорт ам ент  угл о в о й  равноЗокой  ст али  принят ь л о TOC78CBh9- 72. *
2. С Варну производить по лун  л  т у  Р а  примечаний электрода/чи

"> ' ' ' г*
т ипа Э-42 f О по пункт у 2 ~ - Электродами т ипа 3-42Л  РОСТУ*/6/ -6О. 

3» Изгот овление с/ м онт аж * Конст рукций молниеот водов произВо-  
dum b 6 строгом Соот Вет ст ёии С гл а в а м и  в П и Т /у -З Б82 и  м-//.6-£7. 

Ц, Отверстия сверлить или прола//с/Воть с  п о сл е д у /о су ей

f/QcсВерхов рой. $  Элементах толщ иной /2мм и  меньше. ■' ,
v О тверстие  допускается ~ прокаль/ёатб на полно/й 

диам етр. .  ̂ > ’
О. М о н т а ж  конст рукций производит  6 н а  чернь// Болт а/ по.

ТОСТ *{738-40. Пре/ М онтаж е молниеотвода следитЬf ’
Чтооь/ резьБа Б о лто в  не v В/одилс/ В п а л е т  Более^ чем с - 

■ - Но <2мм 3  случае н е д о ста ч и  резь Бь/ с т а в и т ь  й/айБу  ' -
и  под, го л о в л у  Б о лта . -ЗокрсплеТие^ Zoo л  на Б а л та /  
допус л а е т с я  В ы п о л н я ть  За л  ер/, ибанием  резьаь/

. ' . на глуБ ину нс менее Змм. .
6* М о лн и еотво д  д о п у с к а е т ъорячук? оуи/члоблу  

. Всех о т  праоо чнь/Х морок\ ,3  случае не Воз м оо/сно с/тыл '* *.
Qt t̂/н/хоВли м о лн и е о т Вод должен Бь/тб олрасчен.

П лан  р а сп о л о ж ен //?  д и л е р - 

НЬ/Х Болт ов

f1

|
ОСЬ_|

/ молниеотьodO 

/м о яниес 'т вода

cj* ̂ГГТ-ХХх"*

Цснтр

2ооа

)
Сводные данные на м о лн и е о тв о д .

Ведомость о т  про8о чных марон на, ,м олниеот вод.
К*  ~ 1 Найме но воние У-во Масса

е/ертСУСО монетрунуйи. Марко т // Марки See л
A/0S.S7 Секция молниеотвода №-/</< / - 984 985
А<д53& Секция молниеотвода МШ+/2 / - //28 //28
А <05.34 Секция молниеотвода М/А-/5/2 / - 492 . 492
А <05 33 Секция молниеотвода м/з~/~п / ~ 8/2 0/.2
а<05. з< Секция молниеотвода M/S-H/2 / ' 350 340
А <о5.31 Шпиль М/5-/3 / /Б /Б

: ‘ ’ (/ т о г о  V 397/

- ^ 4/Борка [Jyе т а л л а  на молниеотвод.,
п
п!п

Просри/\ь
'' 3  ' - 
Масса,

Марка 1Т/У 
металл о \п/6 /п Профиль Масса Марка

мегалла

/ 1400 х 8 , 244 ВСт. 3 1 6 Лист <82/о /38 ВОпЗ '
г - 19 0  xg 976 — и—  |:7'- Лист Б~ 8 272.
3 1-79x6 \ № —  /<— 8 Лист <Г~ б 46 Т ста
</ /S3 х 6 /589 — "--- 9 6». Ф25 2  у
Б Лист <f=20 /32 /о 7р. газ. / " 2 ~ Г ----г !

ОБсцая масса м е та л л а  ЗБ ББкг

в/словные оБознаиения:

Видимый шоВ л- -ч
M IL 1хм. ту Невидимьш а/о в

Шов всты к

- к Отверстие для. Б о л т а

У В ы со та  сварного сива

1/зКЛисТ. >
РозраВ.
Проберу

&Ъ//ХЛ£
Мспец
НЫ/.огд.

Сь/робе

Р/ол& рт
Фро/7об

/и&сракв

Типовой проект
Молниеот 6о дь/ 

м ет а л л и ч е с к и е
?/7х?31ЛМаес<?

Стержневой молние
отвод. Шисрр СМ-ЗБ- 
Монталсйоя схема.

А 1 0 5 .9

/>.# / :№
Л и с т  /  ) /7/sesn с£ /

Т!Ш Р0М З/)ЕИп ’ п" " " '  
М а с г к
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: Материал молниес/лЗеда.- ст/ 3  районах е рс7счетно и  Упемпературай ,

. р до минус ЦО°с с та ль  у* леро с?и с/яо я обь/ХноЗенносо /гачес-тЗи 

- толщ иной /Омм Зхл/очитсльмо, маяки Вс/г/З/гс б  и. , ,

V толщ иной /7~2бнм марки 3 см 3 сп  б  <?о ГОСТ 5 8 0-7/  ,

' -5̂  сор tv о м е н т  углдЗ ой  равнобокой с т а л и  'принять не? ГОСТ 8£09т72 - 

£  Сборку* произЗобйть %'оо п у н к т у . 2~ hpL/мечанс/и э ле к тр о —

дамы .т и п а  3 -4 2 ,0  по п у н к т у  2& -электродам и ти п о  й/42Д/осГ0Н67'6О. 
3.. и^гоГпоВлеиие и монтаж к о н с тр у к ц и й  Аголние отводов проси -  

Водить 6 ,стр о го м ' с с о т В с тс т З и и  с гладам и СдоПЯ-З5-62 о  м -И 6-e?t 

4. О/пЗерстия сВ ерлить или проколыЗоть с последу/още. й 

• рассВерлоЗхой. &  эре м е нта х то лщ и н о й  • 2  мм и  меньше ' .

о т б ё р с т и я  д о п у с к а ю тс я  прокалывать но палнь/й д и а м е т р  

S. ' М о н то м  к о н с тр у к ц и и  п р о ш В о ди ть  но чернь/* • б о л т а х  

ПО ГОСТ7738-70. /Зри м онтаж е м олн и е отЗ ода  с л е д и т ь > '

' '  М то б ы  резьба б о л т о З  не 'В ходи ла  3  п а к е т  более, чем б \ >- 

НО. 2мм ' В  случае Н е д о с та ч и  резобьг с т а З и т ь  -- ш а й бу  

и  п о д  : го/юЗку б о л т а .  З а к р е п л е н и е ) со е к  н и  б о л т а х  . 

д о п у с к а е т с я  В ы п о л н я т ь  ЗакерннВс7нием резьбы  н и  

г л у б и н у  Не м е н е е 'З м м .

6. М о лН и е о тЗ о д ] д о п у с к а е т  гррячунэ оцинкоЗку Всех о т п р а -  

& очны х марок, S  сяучое невозм ож ности оцим коЗки  

м о л н и е о т З о д  д о л ж е н -б ы ть  окраш ен.

П ла н  располож ения анкер-

нь/х б о лто З

$

ft—

ось  ̂1/Shojiнисотбодо

!!

- 1 ^ - ,
цент р  _____

уН олдие.ст Во9а

зч$о

СВодные данные н а мохн и  с о т  Вод

Ведом ость отправочных морок ни м олниеотЗод
, М ’ 

Чертежа
Наименование 

ко натрукЦ ий Норка
И -So Масса
Г н Марки Всех ,

A/OSM Башмак M l- /3
М3-/г 12

V. 6 7 . 26f ~
А/05.42 Секция нолниеотВода i -  ■ 1564 /364
А/05.4/ Секция 1 молиие отдадо HV-/HZ 1. 3256 /236 „
А 105.40 

А /05.39'
Секция ноЛниеотВода 
Секций нолниеотЬода

м т / 1 _
м з И / Т
НЗ-fr/S

/
~7
7 ~

| 
) 

!

6 W .
” 6/6 ‘

310638. Секция NonHueo/nScdQ - 434 484 i
А /05.38 Щ пи ЛЬ  : ’ № 4 7 / . 1 5  ■• 15 •'

- л  1 Umoco . ' 4639 ■

Выборка ‘ м е т а л л а  н о  м о л н и е о т б о д . - /

УМ-
л/п Про/риль Мосса

Мирка
метолла

NM
Ф Про/риль М а рса ]

‘Норка
метелла

1 и р о хВ ^ W ' \ б ет.5 7 В и с т б - 10 723  ” бс/ьЗ !
г L $0x8. ' 436 / —  а— ! Т Вист 3= 8 ^ 2 3 3  ■. i
3 1 8 0 X 6 . 143 . . — * - гТ ^ /7исяд= б ,  so  , : j

L  75 х 6 / г о  . — я — ч о С т. 9 2 5  _ ------ «*•- '  1

5 L 6 3 X 5  ~ 2/6 0 ■ — //— V/ тр . газ. /  " 2 ' 4 1 
“ 1

6 Л и с т б-ЯО 144 ;7 2 ! . -| •--------------------- -1™:\ . . !

О б щ о  я  м асса м е то я я а  НбЗЗ к г ,

MUJL UU. UU

; г "

Усло З н ы е обозначения:

Видим ы й ш о З  

_  . ЙеЗидимый ш о З

Ш о& В с т ы к  

О т  3ер cm  и  е для б о л т а  

В ы с о т а  с б о р н о го  и /В а

— — — —
2lH. Лисп Коз щ м Подп. Роли»

х<-в

r r t j
* £

PoipaS
Про&ер.
Гяконапр
fit Он Ж fip
Ог сп ец ' 
Нач отд  j

СыроЬа

Рнзксрт - 
фроХоЬ

bt/ttHCHKuO
/HQcmacutS

1 -  

ш

ТипоВой п р о е кт
М олниеотЗодь!
металлические.

Стержневой молниеотвод 
Шисрр С М -П О  

Монтажная схема

А 1 0 5 .Ю  *

Р Ч

МасштоЬ

1:160

Лист у  | /1исто& У

ТяЖ ПРСМ ЗЛ ЕК] PDnPO'lKT
М о е к  в_д



n m v

1. М ат ериал м олние о т в о д а д, a j  в  р а й о н а х  c  р а с и е т н о б  т е м  n e ^  

p a  to y  p c  и  до  м и н у с .  90°C сталь у гл е р о д и ст а я  оГо/кнов э н н о г о  

К а ч е с т в а  т о л щ и н о й  д о  /Ом м бклнучинепоно, м а р л и  З С т З п с Г  г/ 

т о л щ и н о й //т \2Гм м  м а р л и  ЗС т Зсп  Г  по Г О С Т380-7/.

S) Гор т а  м е н т у  г л  обо су равнаБокои с т а л и  п р и н я т  6 по ГОСТ 8009-72.

2. Сварку производить  „ по п у н к т у  £  -  грим ечании, электродам и

0 т и п а  Э -92  ̂ а по пун л  т у  2  ~ —Электродами т и п а  Э -9 2 Я  ГОСТ9967-
3. t/зютавление и  м о н та ж  Конструкций полниеотёодоё производить  

£ Строгом соотёетстбии с. главами С//и/7 /Г/~3S- 92 и  /и-*/- 0-07
У. О тверстия свер лить и ли  прокалы вать с последующей рассвер

ловкой , 3  Элементах то л щ и н  оси /2 мм и  меньше о т в е р с т и я  •
д о п уск а е тс я  про кале ь/воть н а  полнь/t!/ д и а м е тр .

£  М о н т а ж  к о н с тр у к ц и й  п р о и зв о д и ть  н а  черных Г о л та х  

по Го с т 7798-70. Г7ри м о н та ж е  м о лн и е о тв о д а  с ле д и ть , ч т о Г о г  

резь Г а  Г о л т о в  не входила £ п а к е т  долее, уем  на <2 мм.
&  С луч а е  н е д о с т а ч и  ре зьГы  С т а в и т ь  ш а б Г у  и  п о д  

головку Г о л т а .  Закрепление 2аек на Г о л т а х  д о п у с к а е т с я  

в ы п о л н я ть  Зокерниванием р е зь Гы  на гл у Г и н у  
не менее Змм.

6. М о л н и е о т в о д  д о п у ск а е т  го р я ч у ю  о ц и н ко в к у  всех от  п р а 

в о  Он ь/х. м а р о к . в  С л у ч а е  небоЗлт ^ ж г/аст и о ц и н к о в к и

м о л н и е о т в о д  д о л ж е н  Бь/ть окраш ен.

ВО.

П л а н  р а с п о л о ж е н и я  а н к е р 

ны х Г о л т о в

\х\7/7 Гi fv>v*y v»4

СВаднб/е д а н н ы е  н а  м о л н и е о т б о д

В е д о м о с ть  О тправочны х м арок н а  м о л н и е о т б о д
Л/

Чертежа
//аименованс/еь
Конструкций Марка

Г -в о Масса
Т н М арки Всех

//Off. щ П а  и / т а к М/-/3 9 — 67 268
AiOSM Секция молНиеотдада иг-/*-/о / — /ООО /ООО
Atosyz Секция нолниеотбедо M3-///Z / — /360 /364 |
6/05.4/ Секция нолшеатвода М9Н-/2 / — #£36 7гзб |
1/05Но CetujUfr ыолнисотвода МГ-П/Р / ___ 654 654 !
#/os.3g Секция молниеотвода М6-/+/Ч / — 6 /8 6/8
/05.38 Секция молниеотвода М8-/+/6 / 989 48# 1
#05.38 Шпиль W - /7 / —  • / Г  1 /5> 1

l/ т о г о S 6 3 9

/ЗыБорка м е т а л л а  н а  м о л н и е о тб о д

ш
п/п Просриль Мосса

Марка
металла

м
л/л П р о б и ли Мосса

Марка | 
металла^

/  •1/00 Х/р 356 ВС/п.З 7 /7ист<Г- 2о /44 З.Ст-З  |
2 б/оо х 8 988 —V,— 8 Лист 6 * /О /S3

„ i

3 6 9 0  х 8 436 -/, - 9 Лист Г -  8 376■ j
4 1 8 0 * 6  . /98 —//— /о /7исг ( Г - б 68 _  1

Г 6.7S*6 786 // Cm Ф РУ 2 —  '
6 1 6 3 * 6 £638 — /2 Гр. газ. / " 2 — —  '

ОБщая масса м е та лла  Г б 33 к г

Условны е оБозначенир:

, Дшшщщ.

4 т
У

Видимые/ шовI 

Невидимые/ и/од 

Ш од бсть/К  

О т в е р с т и е  д л я  Г о л т а  

В ы со та  сварного ш в а

t/змЛист Кол изм. Подо Дат
XtTiРа£

Qpq.
~!rtKi

раБ Сырове/ ей£Г
Sep
?нсгр Рнжерт

Глинжар
/лелей

сЬролоб IF p f х*.Ь

I sIJl

! 1 #насгасие£
и Д = 5

Ти п о во и  п р о е к т

М олниеот  Во до/ 
Мёталличе с кие

Стадий масса ]расшт!>

С т е р ж н е  в о д  
м о л н и е о т в о д

LUuqop С М -  40< 
М онтаж ная схема

Ат. а

рн. /иго
Лист /, \j/uc7o$ 7

Гя)Кпда£шйоЕКт
М аеквя
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М атериа л молниеотвода ■■ а) в  районах с р а с ч е т н о й  
не Нп ер а тур о й  So /чинус /0°С столь у гле р о д и с та я  

4 обь/кновенного к а ч е с тв а  то лщ и н о й  до /Омл/ в к лю 

чительно, марку ВС л? пс 5  а то лщ и н о й  / / -  £5л* н  норка  

в  C m  с л в  Г О С Т  3 8 0 '7б;

б) с о р та  м ент угловой равно докой с т о л а  п р и н я ть  по ТОС78509- 78. 

Сворку производить со п у н к ту  J?o примечании Электродал/и  
ти п а  Э-(/П4 о по п у н к ту  B d -  электродами т и п а  Э -й<?д по 

Г О С Т  9 467 -в О .

Цзеотовление. и к о н то /к  к о н стр ук ц и й  м олниеотводов ' 
производить в. строгом  с о о т в е т с т в и и  с глава м и  
Cftuff J?-B5 - 6 2  и J ? - # 6 ~G7. - '  * ‘ .

О т в е р с т и я . ' све р ли ть  или прокапы вать с после дую щ ей  ‘ ' 
рсссверловкоб  ■ В  элементах то л щ и н о й  б<2 нм ' и ме муа/е 

о тв е р сти я  *. д о п у с к а е тс я  . прокалывamь на полмый диаметр. 

Монта#1' конструкции ' производить  , по  чернь/х долтС*х 
по д о С Т 7498*: W. ПрЬ'м онтаж е молние отвода с л е д и т ь ^  ‘ 
чтобы 5 резвда до лто в  не входила в 'п а к е т  ддлее 4 чем 

но св нм. В  случае н е д о с т а ч и , резьдь/ с т а в и т ь  и/а а д у  ' 
и под го ловку долта. Закрепление' г Ос к  н а  д о л т а  у  

допускается вы полнять 3 а к  ер н и  в-и/н/е л/ резьбы на  
глубину не менее Змм. - , -• , ,
Молниеотвод допуска е т  горячую оцинковку  , всех 

отправочных ’ марок. 3 , случае не возм о/к м о с т а  оцинков
ки  ' молниеотвод должен дь/ть Окра их ем. . ' , ’ \

,  План расположения  .  

• 'анкерных дел  т о  в  '

I P
t __________ 4)

:  *

$

Р
Ц ент р

Ho/jnueorn& odd 
ГЬс**.. %djjopHueom Вода

I ■: Т-
■wo '

Ш о

L.

; уоо *оо
, ""Р||

Своднь/е даннь/е на  м ол н и  е ом? в  о д

В е д о м о с т ь  отп/оаСочны х морок н а  м о л н и е о т в о д
р о н е р

ч е р те к о

И а и м е н о в а н и е  

к о н с т р у к ц и и / б а р к а

К - в о / б о с с а

Г и Р/Оркси В с е х
/\ (05. 44 Секция колниеотбоЗа М /-/+ 4 3 У - / т /094
А /05. К Секция нолниеотбода М З -/ Н Л У - /36** ' /36**
A № 5 . 4 U Секция колкиаотбоЭа Г/4 -/ -/ 2 У - (236 /лз/>
а  т .  4о Секция нОЛнс/еотёьдо M S -/ H 2 У - 654 6 5 4
А /05 39 Секция нолнаеотбодо М 6 Н -/* { У - 648 6 / 8

38 Секция нолкиеотёода М 8 -/ -Н 6 У - ш 48**
4 (0 9 3 8 Ш пиль М 8 -/ 7 У - У5 /5

U rnoeo 6 3 6 5

Вь*дорко ‘ м е т а л л а  н а  м о л н и е о т в о д

ы к
njn Профиль /Ноеса

Норка
неталло

ММ,
п/п Ароериль Масса Норко

м е та лла

У ■£ /00*42' 1/& 3 (? т 3 7 Л и сте / -  £ 0 /*/*/ В Cm 3
• 2 ' / ./ 0 0 * 8 -  , '**88 - ‘8 Л и с т  б ' /0 * . /Л9  ’

3 с 90/ 8 (/36 * — 9 Л и с т  б '  8 368 ~/г ~

(* /  ВО/в J ( f S — л'-- /0 Л и с т б  - 6  * 68 . л —/у —

5 М 5 * е 786 — // ~~ У/ Cm 0 3 5 2  . -//— w

6 : l 63*5 3076 — //— (2 . Тр га з./0 2

Одсцая м асса м е та лла  •6 3 5 9 к г ''

к  ■ 
.лшшкц

J 4 - -рр uut >fuu

W rWHWH»

Условные одозначения  .• \  -

Видимый иноВ  ^

Невидимый ш ов '

, Шов встык '■

Отверстие для д о л та , 

Высота сворного сиво

—

UiK /ист Коп i/j/v /То On А ото
Ъ'ЬРа:

flpt
Гпк

\роЗ Сыро/а
■>&ер
онстр Р+Окорт

Гаь
Ъс.
Hav

шкС tjp Фролов щ г УМ)
П)АCIS...

отд-
5елеРРс1коЗ_ 
/наста сис£т

Типовой .п ро ек т

Молниеотводы  
м е та лл ические
С те ркневой  

м олн и е от в о д  
Ulucpp CM'SO 

М онтаж на о схе на

А 105.12
Стада А  Но С СО Нас сит

р л \ - А /50

Л и с т  У j Л асто в/

Т яппромзаектропроекя
Иасквя
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С йодные данные на л/олнаеот^од

Ведомость о т  op с/йо он6 /х марон на м олн а сотЗ од

N
чертежа

. Нааменойание 
конструкций . Марка

К -б о  - М асса .

Г н Марки 8се к ,

А Ю 5 М Баш п а х , , М /-/3 7 67 86В \ -

А Ю Ш Секция tio/Txaeomio да М/6-/+Н / - //30 //30
А/05.1У/ . Секций полноеотйода К Н Н А - у п а е  . /786
A0S.AZ Секци/t полниеотдода МЗ-/+/8 / — /367 /367
A f O f jf Секций нолниеотйода W '/ r / c ? / /азб /азо

;А № Л О Секци/г MOflKueomioda n s-/г/г / К 657 ‘ 657
'A / o f jg , Секция полниеотдода Мб-р/7 / - 6/8 6/3
/ 7 / к ш . Секций тлнисомЬда М8-/НС / — 787 787 -

А 70538 ' Шпиль . Н  8-/7 /  . — 75 ' 75

. ' Итого: 7795 .

Вь/5ор н а  н с  та л н с л  'н а  „ полниео/пйод "-

NN

*/»
Профиль ■ Масса Марка

металла
NN
"!«

Профиль Масса > Марна 
н е т  алло

7 L  /as * /о 380 $ с т З . 8 Раст 8 - 80". ’ /77 *- "Зеа? 3
а [_ /00 */£ 7/г 9 Лист 5  *■ /0 87/ - г г г — •“
3 L  /00X8 788 ----А----- /0 Jhrc/гг Sm 8 .. 368
7 ' L. 90 *8 736 ------ — // Ласт 5*6. ■ .76 — ,__* ■
5 L. 80*6 /78 -— . /г Cm. кр. 085 г —
6 ■ 1.75*6 786 — ----- 13 Тр. ее а /* г —
7 L 6 3  *5 3706

Общая пасса м е та лла  7489кг

Условны е оодзнаоенал :
\ . ’

В и д и м ы е  ш о £

и» —. И е й  а д  имб/О саой

м̂м.иннн- Ш ой ё с ть /х

О тй е р с та е  дан Б о лта

h j/  Высота спорного ш£а

ТипоЁой проект А 105. 13
Молниеотводь/ 

 ̂ металлические

Стадия Пасса |Паса/тай\
U*n Лист Коп сп г*. /7од п. До/по

P.U. /:£00-Ра» раб. Сб/роби и-и
Пробср. Стернснейой лтолне/еот Сад.

: Шифр СМ-55. ■
Монтамснал схема.

П>. ttOHCmp Ркзкерт J7аст /  1 у/ис/г:о5/
Г* имяс. г>р. Фралоё ~(К=£/ / .« т  Г ~ " 1 ------- I U - - 1

ТЯЖ ПРОМ ЗЛ ЕК Т РСПРРЕ КТ 
М с с к в «

Г*, спец. Зеленсцкий AVf}
Nat/. csn3. Рмаетасае/ Js L = .
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У  М отериал м олни еотвода  т л о )  8  районах с. росчетнос/ н а р у ж н о й  

те м п е р а ту р о й  д о  минус Цо°С с т а л ь  у гл е р о д и с та я ?  

оБб/Кно8еннога к а ч е с тв а  то лщ и н о й  до/Омм включительно, м арки  

ВС/юЗпс 5  и  т о л щ и н о й  //-8Sмм мар/га у С тЗ с п Б  по Гете T J 8 0 - 7/

'  &) с о р ти м е н ту го о в о и  рабноБокои с т а л и  п ри н ять по  ГоствдО д- 7 3  я  

£ , Сворку яроизбодить по  п у ц к т у  д  Б примерзании ялек/про&сгми

т и п а  Э - М ,  <7 по п у н к т у  < ? $ -  Р ле к тр о да м и  т и п а  Э -д ё Р  Г0С Г346Т60. 

J , Узготобление и  монтаж конструкций люлние о тво до в  производить  

6  строгом  с о о т в е т с т в и и  с~ главами СПиП/н-ЗБ-бё и  £/-/4.6-67.

\ Ц. О тв е р с т и я  св е р ли ть  и л и  про ка лы ва ть^ с п о с ле д ую щ е й

рассверловкой. 3  элементах то лщ и н о й  /Змм и  меньш е о т в е р с ти я  

д о п у с к а е тс я  проколы  в о ть  на полный д и а м е тр .

S  М о н та ж  конструкции производить на чернь/х Б о л т а х  
0о ГО С Т 773в- 7 0 . П р и  м онтаж е м олниеотвода с ле ди ть ,
QmoSbi резь Га  Г о л т о в  нр  ёгодилег в  п а к е т  Более, й е н  

На Г  мм. 3  случа е  н е д о с та ч и  резьБь/ с т а в и т е  ичадБ у и  п о д  

головку Б о лта . Закрепление га е к  н а  Б о лта х  д о п у с к а е т с я  

Вы полнять Зокерни вопием  резьБь/ да  глуБ и н у н е  менее Змм.

6. М о л н и е о т в о д  д о п у с к а е т  ло р  я  ч ую  оц и н ков ку всех с$ 

о тп р а в о ч н ы х  марок. 3  случа е н е в о з м о ж н о с ти  оц и н ков ки  
м о л н и е о т в о д  д о л ж е н  о ь / ть  окра сиен.

П л а н  /располож ения  ан~ 
кернь/х Б о л то в

Ц ент р
Толниебгбода

’олни еогВ оЗ о

С6однб/е данные н а  м о л н и е о тв о д .

Ведом ость отпрабоинь/х м а р о к  н а  м о л н и е о т в о д
М*

Чертежа
Наименование
конструкции Мирка

Б -So . А/ОСоО
г н Марки Зсех

АЮ 5М Баш м ак м /н з С ~ 6 7 ё в д
АШ А& Секция молниеотвода М/7-/г/3 / - /#з а н м

АЮ6М Секция молниеотвода M/-/+/Z / - /726 .. /7ё6
А Ж  42 Секция молниеотвода M S/t /P / — /36// /36А
АЮ5-.41. Секция молниеотвода W -/ -/ 2 / - /Азе / гз п  j
А Ш Л О Секция молниеотвода MS/+/P / , - 6 S 4  * 6 S 4
А (ОБ. $9 Секция молниеотвода Н6-///4 / - 6/8 ". Б/Б~
Аю5.зг Секция молниеотводе A/S-/H6 / — AS// А Ж
A/0S.3S Ш п и ль M S -/7 / - /Б / S

/ / т о г о 8269

Зб/оорка м е т а л л а  н а  м а л н и е о гв а Р
ш
с/п //росриль Масса

Марко
металла

л/Н
in ПрОсрилб А/осса

П арна! 

металле
/ 2/25 х/о 760 ЗОп.З 8 Гист Б : ё  О /44 3 . &?/. 3  j

ё 7/00 r/Z 7/Z 9 Лист Б- /О ёзз[  . — / / —  ;

3 7/00 у в 688 " — /О Лис г  Б- в 3 6 8 —  ;

с 2 9 0 x 8  . А.36 // ЛисгБ- £ 76
S / го х б  . /48 — — /ё Cm. Фру . £ -  —  ’

6 А 75/6- 786 — / / — /3 7р. газ. /" ё ----------/7---------  ,

7 2 6 3 x 6 Aogs — / / —
'

ОБсцая м асса м е т а л л а  3 3 S 3  кг

//сложные оБозначенил:

З о д и м ь /и  ш о в  

//еВидим ь/а и/об \

Ш ов в с т ы к  

О т в е р с т и е  д л я  Б о л т а

В ы с о т а  с в о р н о го  ш в а

■&ЦЦ1Ш.

С/У1/lua K0/7. U&M. Падл. Qartf
fiOJ
flpo

p ad Сб/роба /7-7/
oep.

fa/iOf/СГр. Рюкер и
Iftl/HX.np Ф р о ло в ~ п щ Х/-Бii ЗеленецУиб

/носгосиб/
l i f — r~
\ J £ S

*1}}

Т и п о в о й  п р о е к т

М о лн и  е o r  6 о дб/ 
М е та л л и ч е с к и е

С те р ж н е в о й  молние
о т в о д . иЛ/сррСМ-60. 
/Сорт аж но я  схема.

А105. /4
Стусиррассо росштоТ

РМ -  I /:2о0\

Лист / I Л/ус/по6 /
т г— i— f u T “1
ШПРВМЗЛЕКТРОПРВЩ

М О С К В А
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1 М атериал молмиеотЕодф: a) E  районах с расие/рной наруж ной

тем пературой до мицус 40*С сталг> углеродистал оХь/к поденного 

каиестёа толщ иной до /Омм Екл/оиительнО' мерно - Вс/п 3  по S  

и  толщ иной  // -2 5 мм парни Вс/п 3  c n S  по /ОСТ. 380-7/.

сортам ент углоЕой ра£ноХокой ста ло  принять по ГО С Т 8509-73.

<£ С  & арку производить по принту промеианий электродами

т и п а  3 -0 3 , а  по п у н к ту  с?~ — электродами поила 9-43/7.

ГО С Т $467-60. V 1 ' ,

3 U i  20m о£ленде и м онтаж  конструкций' молниеот £оЭо£ проиэдодилгь 

£ строгом с о о тв е тс тв и и  сгяс/Еоми С Л и  /7 Ш~ В5 S 3  и М -М .6  -67.

4 О тЕ е рстоя  сЕерлить. ила прокаль/дать с последующей рассдерлодкой.

• В. элементах толщ иной /Змм и меньше отверстия допускается

прокаливать на полной диаметр,

5  М о н та ж  'конструкций проигдодать ни иерних Х олта х по 

ГО СТ 77S8~70. /7ри монтаже нолниеоюоода следать, атоХь/. рсэлХа 

Х о лт о £  не £ходила £  п а к е т Холее 9 оси н а  Змм. 3  слуиае 

недостачи резьХь/ e/падать и/айХу и под солодку Холлпск 

Закрепление саек н а  Холтак долускаел'ся £ь/полнлть захерниХа- 

нием рсзьХь/ н а  глуХйну не менее Змм.

' ^  ^'ар'о*0™ ^0^  доп уск а ет' горяиу/о ощ/нкодку /сех лтпрадоинык

' В слуиае не£озмоэ*сности. р ц и н к о /к а , м олниеотдод долисен 

Хыть окраи/ем. ' V

П ла н  расположения  

анкернь/к ХслтоЕ.

С  ёодные данн t/с н а  м олниеотЕод

Ведом ость отпраёоиных марок н а  молниеотдод

N  ’ /
t/ертсжа

Раине нодание  • 
к о н стр укц и й Марка

к -£ о М асса  j

Т н Марки Веек |

А/о5М Башмак М /-/3 4 ■’ — /7 З С 8
А (05. ^  7 Секция молниеот Года М/8-/+/0 / — /044 1044
/f/05.06 Секции молнисо’тёода М/7-/НЗ / — /854 /894
/ № М Секция молниеот ёодо М /-/+/3 / — /73 С /73С
А/05М2 . Секция малниеотёода м з-// /г / — /384 /384
A W A i . Секция нолниеот/ода М4-/+/3 / • — /З ЗС /3 3 8
А /05.40 Секция мопнисо/п/ода Г/s-/Г /3 / — €54 €54
А/ОХ 39 Секция, молниеот /ода М 6-/т/5 / .— €/8 €/8
A/OS.3S Секция молниса/яёодо / У 8 -П /6 / — 484  •: 484
А № .38 Шпиль /18-/7 / /5 /5

‘ - 1/гпоео: 9 9 0 3

В ы Х орка м е т а л л а . н а МОЛни<ТО/П
Л

£ о д

NN
л1п Профиль ! Масса

Марка
металла

Ш

П/ п Прориль Масса
Марка, 
металла

/ ' L /40 х 10 . 420 В с т 3 9 L  €3*5 4098 ' Ban 3
г L  /35 * /0 • 760 — и— /0 Ласт Х*=30 /44
3 О  Ob'*/2 7/3 // . Лист S -/0 233 - , л _  • \
4 L /00 * 8- 488 ---и---- /3 Ласт X гг 8 480
S 1_90*8 436 —  II — /3 Ласт S -6 88 Л ^
6 L 80x8 148 —  н--- /4 Cm. Ф 35 г п _ • *
7 l  75*6 786 — II— /5 Cm. Ф / 0 г ,
8 1_70*7  п т о

ОХщ ая масса м е т а л л а  9897кг

-f

7

Усло £ и б/е  о Х ознаиения ;

Видимый ш о Е  

Н сЕидим ы й ш о £

Ш о Е  Е сты к. у 
О т Е е р с т и е  Э л я  Х о л т а  

В ы с о т а  с£сгр но ё о и/£а

\ - '
Uin Лио* KOA.ltJM. Яодп. Доте
Раз рал. СырсХсг
Про /ер.
Га. хоыс/па Р/охерт
Гл.инк. лр 7*роль/> К П

5 SГл.СлоЦ. З е л с н с ц с р ^ и Г
Иая.отЭ. Янаскн/сагА

Типоёои проект

/1олниеотёо ды 
металяииеские

С терпене ёой молниеот- 
о од. Шифр С М -65.

М о н та ж н а я  схема.

А 105./5
Стад и* Касса Наешпю̂

P.U. /•300

Л и с т  /  | Л и с т а х  /

r I--I---1^1Тя ЖПРОМЗПЕКТ РОПРОЕЧТ
Маская



t ; i
7 4

J .  . М атериал молниеот £ о да : ' a j £  районах c расчетной наружной 

_ , (пемперащурой do минус йд*С стал* углеродистс/л о8ь/кно/ен-

hozo кочсст£с/ толщ иной do /Оtin  £клн)читсльно, нерки З с т З  п с 5 a
I  -  .  .  ■

^толщ иной ((-'2 5 нм марки В с т З с л  s. m  ГО С Т  380-7/,

5/ Сортам ент yenoiou ра£нодокой с та л и  п р и н я т по /~/?СГ £50$  -  73.

В С  & арку производить по п ун к ту  3  примечаний ялентродам и /пи ла
г** ~' ■

3~ 42 t а по 'п у н к т у  <2Л  --------электрсда/fu т и п а  Э -4 р П  Г0СГ3457-50.

3 Ш готодление и м о н та ж , конструкции нолниеот£ддо£ лрочз/одить 

£ строгом со о тве тств и и  с главам и СВ и (7 Ж~~ В. 3 -3 2  и  М -П .8 -5 /

4  DmiepcmvH сёерлить или  прокалы£а/т с последующей расс£е/>ло£- 

кой 3  элементах толщ иной /2м н и  меньше о т  Шерстил допуска ет

ся прокалывать на полный диаметр.

5  М онтале конструкций лроиз£одил?ь на черных доля? ах п о  Л0СЛ 7758-75,

. При монтаже молниеотвода следить, ч/ледб/ резьВа доллю £ не уродила 

£  п а к е т 8bneet чем н а  2 нм,

В  случае недостачи резьдь/ с та / и т ь  ш айду и под голо/ку дол/па: 

Закрепление гаек н а  Б о лта х  допускается выполнять зак^ни/аы ием  

релдь/ на глубину не менее Змм,

С Молниеотвод допускает горячу/о оцинковку £сех om/paJoa/уык мерок.

В  случае невозм ож ности оцинкодкц м олниеотвод долж ен ддхть 

окрашен.

План и располож ение  

анкеянь/х 8Ъ лто£.

Г "

Ось

U

3

4\

Ucu/rtp тлниее/»£оЗ* 

rrojr/*(/eos»£ode

L
11 /anil m

— " 5090
io o ^ jp y

С во дн ы е .._даннб/е ';  н а  мауэнс/enm^fad

Ведом ость . отпрадочнь/к марон н а  м о л н и е о тд о д  J
_/У . .. Наиме но £анис

Марка
К -5 а М асса  |

чертежа конструкций  | Т н Марки Веек . j

~АЮ5.Щ Баш м ак М ( -  /3 4 — 87 2су

J/OS.48 Секция молнисот£ода (1(S-/t  /3 / * -2 7 /г 2 7 /г
А (05.46 Секция полниеот£сда Н (7 -(г/3 ( — issif ’ /890 ’

А/05.//1/ Секция полниеот/ода (1 (В  (■ /2 / — (725 17SS

№ 5 .4 2 Секция молниео/т>£ода п з-/+ /г / — . /389 /354

А  105.4t Секция нолниеот£ода м < н+ /г ; / — ; /23 С  . / г з е ~
№ 5 4 0 Секция.. нолниеотБода, м 5 -а -/г / 854_. 559 '
А Ю5. зд  - Секция^нолниео/пБода\ П 5-/г/4 У  : — С/8 5/8

Аю 5.3! Секция гтолнисот£одсг1 п 8 -М /С У- — £9? ^ 489

, А (05 38 Шпиль | /76-/7 / — /5 (5  ;

U m oeo.' /0 9 7 7

В  ь/Зорка м е т а л л а  н а  м о лн и е о тдо д

H N
Ч »

Профиль Масса
Парка

пето/юа
NN

”/» Профиль Масса
Миржег : 

/гетегл/кг" I

/ L  W M O 855 Зет 3 S L 6 3 * 5 ш е В с т  3  ;
.2 L  (2 5 4 0 760 —  у—  • (0 Аист 8*20, . /44 ■- - - - - - - //— . ■ -  j

г.З L  (00* (2 7(2 — //— (/ Лист 8  я /0 353 — #—  ;
4 Ц (00x8 488 — *— (2 Лист 8 я 8 366  . ■— ___о

5 1.90*8 436 — (3 Лист 8  ж 6 ■ 88 „
6 L  89*5 . (48 — — (4 Cm Р25 2
7 L  75*5 786.\ — ------ (5 7р гез. / " 2  \j — //—  j

L  50* 7 1724 — ------ I !
О дщ ар масса м е та лла  (0965Кг-

У  слоёные оЗознаиенил:

/

Видимый и/о£. 

Ие£идимь/й и/о£

Ш о£ £стык.

О тде р е т ие д ля  Б о л та  

В ы с о т а  у д а р н о г о "  са д а '.

Типовой п р о е к т л  105.  / в  ;
.

М о лн и с о т Воды Стадий Нессе/ \r7rctuntoZ
(Jin Лисп* К О А. из гг. flodn. Дата j
PaipaS. Сыро 8а хПГз п с то лли и с с к и е 84, —  ‘ | п г о о  \

I __ !Про Sep.
Стерж неВ ой м олниеотдод.

Га. канет» Р/аксрт Л и с т / Л и с те  S /
ffiHH.п-ПГ ф р-п~/ Ш : . ( 4 }

Ш и ф р  С М -7 0
j ! fГ/t. елец. Зепеиецкий ( ф М о н т а ж н а я  схема. IIMV irrft •>* »*»

Н*«. от). 1 I М п с к в . ч  .



/. Материал молниеотвода: а ) в  районах г  расчетной наруж н ой  

тем пературой до минус 70°С стсиго углеродистой аГыкно- 
Зеиного наuecm6а толщ иной до /О мм. бкпнзиительна, мирна  

З С т  п с 5  и  то л щ и н о й  //-33мм марки З С т  с п 5  по Го с т3#0-7/.

S)Сортам ент угло& аи равноВокой С та ли  п р и н я ть  по. Г О С Т 8509^73.
£.. Свор К  if произВодито по пункту* 3 -  приме и о н и и  э ле к тр о д а м и  

т и п а  Э -О Х 7 а  по п у н к т у  д -  -э л е к т р о д а м и  т и п а  9-73X7 
Г О С Т  2 0 6 7 -6 0 .  :

3. и зготовлени е и  м о н та ж  к о н стр ук ц и и  молниеотводов произво

д и т ь  £  строгом  с о о т в е т с т в и и  с главами С//иЛ~35~ 63и Г/-//. в - 67.

У. О тверстия сверлить иле/ проколывот/> с последующей
' рассверловхси, &  элем ентах то лщ и н о й  /3  мм. и  меньи/е. 

О тв е р с ти я  допускается прокалы вать на полный д и а м е тр .
5. М о н та ж  Конструкций  ,п ро и зво ди ть  на  и^оных Г о л т а х  п о

ГОСТ 7798-70. Лри м он та ж е м олниеотвода с ле д и ть , ч то б ы  .

резьба б о лто в  не входила в  п а к е т  более, ием н а  3 мм.

3  случае не до cm оуи резбГь/ ставить ш а й б у  и  п о д  

головку Г о л т а  . Закрепление гаек на Голтах долуск а е тс я  

вы полнять Зокерниванием резьбы на'глубину не м енее 3 мм.

6. Молниеотвод до п уск а е т горяиую оцинковку всех о т  ~ 
провоинь/х марок. 3  случае не соз /ло ж н о сти  оцинковки, 
молниеотвод д о л ж е н  Гь /ть  окрасисн.

тсп о ло Ж е н  и Я  

анкерных б о л то в

I --45
Ц еЛ т р

£1'!L

/молниеотвода
[Ось  ̂/М олниеотвода

■ §; 1i $;

0 1

$70$, \jP< /OQ
б е з о

100

Сбодно/е д а н н ы е  н а  л г о х г н и е о т в о д .

З е д о м о с т е  отпраёоинь/Х и иарок  н а  м о л н и е о тв о д .
№

чертежа
//аименование 
коне m рук ц и ц Марка

Г - So М а с с а  ]
т н  . М арки /всех

A m . if/f Г а ш м а к М /-/3 7 - 67 3 6 8
А <05. If9 Секция молниеотвода МЗсЧ~ // / - /703 /703
А/05.88 Секция молниеотводе. № /± /3 / 37/3 27/Z
в/Of. 1/6 ' Секция молниеотводаМП-/А в / — /857 /890
A (os.tfif Секция молниеотвода м п-г/ё / — /726 /736

, A <05. If 2 Секция молниеотвода МЗ-/5/2 / — 0 6 0 /367
A /06.4/. Секция молниеотвода МЧ'/т/З / — № 6 /366
AfOSAO Секция молниеотвода М5-/-Т/3 / — 650 657
8/05139 Секция молниеотводаM6-/HV / _ 6/8 6 /8
A/os. 28 Секция молниеотвода М8-/+/6 / — ■ Ш  . 787
A <05.58 Ш пиль М 8- /7 / -  1 /5 /S

Umoeo
Зыборксг м е та л л а  на м олниеотвод.

/3673 !

f/n
n/n - Просриль Мосса

Марка
металла /7ра<риль Масса

Маяка j 
ме галлаt

/ L /I/O Г 70 /2 8 0 С т ;3 S T 163 * 5 //098 C m 3  \
а L/25-х  /0 760 -//— /О Л и ст (Г- 3 0 /77 !
3 1/ООх/ё 7/3 — //— // Л и с т  <Г=/0 789

1
]

7 1/00x8 788 - а— /3 Л и ст сГ= 8 368
5 2 9 0 x 8 </36 — //— /3 Лист <Г~ 6 /оо — - 1
6 1 8 0 x 6 /78 -//— /7 Cm. Ф35 3 — //—
7 0 5 * 6 786 — //— / 5 7р. газ / " 2 — //—
8 0 0 * 7 2850 !

ОГсцад м а с с а  м е та лла  /3667кг

р

У

Условные обознсгиения;

______ Зидингый сноб

___  Невидимый шов
_____  Шов всты к

_____  О т в е р с т и е  д ля  б о л т а

------  Зы сотсг сварного ш ва

ШмДист.
Роьрав.
Пробср.
ГЦхонО}
fnM.vjx.nj.

Кол, из н.
Сырова

Рюкерт 
(Ьролоб

ifatf.d'ndfoactvcvd

Подо. Дога

' ч г.
*7Г

Н-73

Г?1
Щ

Типовой п р о е к т

М олниеот S о дь/ 
металлически е

Стерж невой молние
о т  бод.

Ши<рр С М -15.
Л IОШ I i t? J.t  titljff /с?. • .

Стадия
АЮ5./ч

I
Мсгссо \КсхштйС'

Р.Ч.

Л и с т / \ Л ис/гг.

/:3 0 0

г • • -К * .  '|Ш«'ПППИЗ)1сКТнн||п!С1‘Т; 
Mtiliufcsp
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n  so w
i  М атериал 'молниео/пбода: a j б  районах с расчетной темпе-

• р а ту р о и  до минус 40*С ста ль  угле р о ди ста я  обь/кнобенногО 

качество толщ иной до /О гг/?' бкл/очитсльно^ парне/ З е т  3 n c S  

'и толщ иной //~25 мм корни З е т  Sen 5  ло /*ОС/  380-7/.
S j Сортам ент у  глодай рабно докой с т а л и  прин ять па /О С/8509-72.

2. Сборку производить по п у н к т у  2 ^  примечаний электро дама  

ти п а  Э'42. t а 'п о  п у н к т у  д  ̂ —  электродам и т и п а  3~42/7 

ГО С Т  Э467~£0. .

3 Изготовление и . м онтаж  конструкций м олниеотбодпб произво

д и ть  б  строгом с о о тв е тс тв и и  • с глотам и С//и /7 Ж "  & 3>~52 и

j% - И С г М .

У  О тв е р с ти я  с те р п и т 6 или лрдхало/бал/Ь с лоследу/ощей 

рассберяабкой. 3  элементах то лщ и н о й  /2мм и  меньше 

о т в е р с т и я  , допускается прокалыбеть на лолнь/й диаметр*.

S  М о н та ле  конструкций производит6 на иернь/х б о л т а х  по

ГО С Т 7798-70. /7ри монталсе молниеотвода следить, отодб/ 

ре365а бол/по б  не входила б  л о к е т  долее, чем н а  Змм.

& случае недостачи резьбб/ с т а б и т ь  ш а й б у  и  под голобну  

б о л т а . ' Закрепление гаек н а  б о л т а х  допуска ется <̂ 6/пол

н и т ь  закерниМанием резь 52/ нс: глуб и н у не. менее Змм. 

М о лн и е о тв о д  допускает горлчулэ оцинковку бсех о т  пробоч

ных марок. В  случае невозможности оцинковки м олна со тб од  

до лж е н  бь/ть окрашен.

П ла н расположения

анкерных б о лт о б

%\ \*4
I

Ось У \/ молыисо

— ^г—
i feu/hp копииео/п /о 2а

у£ода

!L
100
“HI

т
97У

ю о

4 С в о д н ы е  данны е по моянс/еолоббоду.

В е д о м о с ть  отприбочны х м арок н а  м о лн и е о тб о д

ы •
чертежа

Наимснобание 
кон стр укци й ' Марка

Х -/а . Масс а

Т н Марки Всех
А № £37 Васи мак М9-// 4 —г 64 255

/ЮГ. $2 Секция малниеот&дс

1$

/ 5/2 .5/2

А/ОС. 3Z Секция молниеотВода П/4-/М З / — 4/3 4 / 3

и т о го : /ее/

Вы борка м е т а л л а  на  м ол н ие  о т  д о  д

ыы

%
Прориль М осса

Марка
металла

NN

%
Профиль Масса

М арка.. 
'металла

/ L  90x8 324 В cm 3 5 Лист 5 ~  /6 28 З е т  3
г Ц  7S*6 2 0 8 — - — 6 Ли с т 8 -/ О /го —  и------

3 L. 63 х g 405 7 Лист 5 — 8 48 —  а — ►

4 Лист 6 я 20 332 — и — 8 Лист S  -  6 ш /2 — я ------

Общая масса м е т а л л а  /2 7 7 к г

Условны е обозначения.'----  т .-..., .. .....

Видим ы й ш о£:

. - Н ебидим ы й и/о б,

Ш о б  £ ст ы к .

OmScpcmue для болта. 

Высота спорного й/ба.

-•

_̂_

О т Лист Коп. vjer На) о. Qama
Ра/зиХ. Сыро/и Ш Е Л Ш т
Про/ер.

г ~Га. не метр Р*охс,ч"-> [~
Га.чн*. лр. Фрсяо/ Ж Р р ; л Ш

Ш&.
Га. спец. Зеле!'* цыич

МHaw. от). H*w-tnacuei

Типовой проект А Ш / 8

Молниеотбодь/ метал-- 
итииескис.

С/паёиА Насей \Нахш/nerS

Р.7. — /: 100
Нктенный молниеот бо д  

Шифр HM-/S. 
М онтаж ная схема

Лист / | Лис то / / \
L  Г - | — 11x1
Т̂ 'КПРомзпектралроЕкт 
1 м а с к а я
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6Г50Н/
Г. Материал молниеотвода • о )  в районах с р а с ч е тн о й  

тем п  ера/ГУурой до минус 90 с та л ь  у  г/геродист ая 
■ аБыкнаёсниа го Качества толщ и ной до  /Омн вкл/о ч и т  ель но, 

марки &Сл?З л с & и  то лщ и н о й  //-25мм марли/ ЗСгЗс/?5по ГОСТЗвО-7/. 
£)Сортамент угловой равноБокой с та л и  п р и н я ть  п о
ГОСТ 8509-72. • ’

«?• Сварку производить по п у н к т у  2  -  примеианий э л е к т р о д а м и  

т и п а  д -9 2 ,  а  по .п у н к т у  £  - -  Электродами т и п а  Э -9 2 Я  
ГОСТ 9067-СО. \ ,

3. изготовлени е и м онтаж е конструкций м олниеотводов , 
Производить & строгом  с о о тв е тс тв и и  с главами 
СИ и Л  $ -3 5 -6 2  и S/-M. 5-67

9. Отверстий сверлить и л и  прокалы вать с последуя/щ ей  

рассверловкой. & Элементах то лщ и н о й  72мм и  меньше  

о т в е р с ти й  допускается прокалывать на полны й диам етр

5. М онтаж  К он стр ук ц и й  производить на  цёрнь/х Б о лта х  

по ГОСТ 7798-70. При м о н та ж е  м о лн и е о тво да  с л е д и т ь ,

Ч тооы  резьб а  Б о л т о в  не в х о д и л а  в п а к е т  Более, чем  

На £  мм. 3  Случае н е до ста ч и  резьБь/ с т а в и т ь  и / а а Б у  

и  п о д  головку Б о л т а .  З а к р е п ле н и е  гаек н а  Б о л т а х  

д о п у с к а е т с я  в ы п о л н я т ь  Замер н и  б а и и е т  р е э ь Б ё / н а

глуБину не менее 3 мм.
6. М о лние отвод допускает горячую оуинков*у всех 

Отправочных марок. 3  слуиае неёозяо-хеноста  
оцинковки f м олние отвод д о л ж е н  Б ы ть окраи/ен.

С в о д н ы е  д а н н ы е  н а  м о л н и е о т в о д .

В е д о м о с т ь  о т п р а в о ч н ы х  м о р о к  н а  м о л н и е о т в о д

П

черт еж а
Н а и м е н о в а н и е

к о н с т р у к ц и й М арка
К -в о М а с с а

т н М а р к и В с е х

А т з.з? Б а ш м а к м д - / / 9 - 6 9 2 5 6

АЮЗЗЦ . Секция молниеотбоЭо M /S-/H Z / - 9 9 2 4 9 2  •

А ЮЗ. 33 Секция наллисотбода М/3 - А/Ч / - 6 /2 6 / 2

А ж з г  . Секция молниеотвода M W -lrti / — W ш

1/ т о г о /7 7 3

Б ы 5 о р ка  м е т а л л а  н а  м олниеотвод?

in Профиль Масса
Марка
Металла

/О
in Просриль Мосса

Марка
металла

i 130x3 540 ЗС т.З 5 Лист Б= /6 г 8 З С т.З
2 /.7SX6 20S — // — 6 //ост Б'/О /2о — //—

3 /6 3x6 60/ 7 Г  и с7 Б = В И6 — //— •

н Яисг<Г=20 /32 ■— //— В, Лист Б - 6 29 —  //— -

ОБщий вес металла /765 к г

J/словиые обозначения:

Видимый шов  

Иевидимбш ш ов  .

Ш ов в с ты к  

О тв е р с ти е  д л я  Б о л т а . 

В ь/со та  сварного ш ва

Я|ЦХШи.’А

Типовой п р о е к т Ж .  19

М о лн и е о тв о ды  
м е т а л л  и че с кие.

Стадия Мосса Касшгад
ШмЛисг
Розраб
Пробу.
frXONCTp

Тол. изи
СыроЬа

Подл. £? i«Q р.ч. - /: /001
Л н т е н н ы и  м о лн и е - 
о т в о д .

Ш иф р Я М -2 0  

М о н та ж н а я  схема

Л и с т1 \Листс£ /Рнэкерт
Гд а нус rtf. 
Га.спец. 
Нсп/.отд.

Фролов __ 
Зсленецрк 
Рнасгосиеб

1 ГЩ . ( W т  Г - 1 ------- I L H
ТЯЖПРаМЗЛЕКГРППРОЕКТ

M Q C K B f lH r h
ьЕ - а
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i  Материал молниеотвода: a) в  районах , с расчетной температурой^

до минус 4-0*С сталь углеродистая обыкновенного качества 

толщиной до /Омм включатель но, марли В  c m 3  п с 5  а л? о л  еди

ной Н~85мм. марми^ ) В с т З  с п $  по ГО С Т 380~7{. 

б) Сортамент угловой равнобокой с та ли  принять по ГОСГ 8509-72,

<2 Сворку производить по п ун к ту  д ~  примечанийt электродами  

ти п а  Э “4д, а  по п у н к ту  г *  —  электродами т и п а  3-42/7  

ГОСТ 9ЬВ7~В0.

3 изготовление и , монтаж конструкций молниеотводов произво

д и т ь , в  строгом с о о тв е тс тв и и  с главами СНиПШ - 8 5 - В 2 и  

Ш -U  G -G Z ,

9 О тв е р с ти я  сверлить . или .лрокаль/дать с последующей < р а с - . 

сверловкой,' В  элементах толщиной /вмм. и  меньше. отвер

с ти я  допускается прокалывать на полный диаметр.

5  М о н т а ж  конструкций производить на чернь/х Кол/пах по . ^ 

ГОСТ 7798 -70. При монтаж е молниеотвода следить , чтобы  

резьба Колю о в  не, входила в  п а к е т Солее) чем на 2 мм. 

В -с л у ч о е  недоста чи  резьбы е т а  вили  ш айбу и под  

Золовку б о л та . Закрепление гаек на б о л та х  допускается 

вы полнять эакерниванис м резьбы на глубину не менее Змм.

6 М олниеотвод допускает горячую оцинковку всех отправоч

ных марок. , 3 случае невозможности оцинковки^ молниеотвод 

должен бы ть окрашен.

П л а н  р а сп о ло ж е н и я  

анкерных б о л то  в

Сводные данные на молниеотвод

В е д о м о с т ь  ** о тп р а в о ч н ы х м арок н а  м о л н и е о т в о д
N

Чертежа
Наименование
конструкций Парка

К-Во П а с ц а . ,

т н П а р к а Всех

А/05. 37 Башмак" Н 9 -Н 9 - 64  . . 25В
A / o f J f Секция молниеотвода М/Ы-г/О / — ВО 8 В08
A /oS Jlj Секция молниеотВода Г112-/т/2 / - м г 4ог
AfO?,33 Секция молниеотвода /7/3‘/г И / - 6/8 6/г .

Л/06.321 Секция молниеотвода Г1П-/+/3 1 — 4/3 ш

И т о г о : 838/

Выборка м е та лла  на м олниеотвод

NN

п/п Профиль
П асса Парка

металла
N N

Ч п Профиль
Масса Марка

металла,

/ L  90*8 15В В с т  3 5 Лист 5 — /В 28 В с т 3
г L .7 5 * 6 808 В Л и с т 6=10 /80 ' -Дм —

з • L  6 3 * 6 925 —  II — 7 Л и с т 6 = 8 /7В ' —И----

4 Лист 6=80 /32 — и— 8 Л и с т  5 s В 38 — —

О б щ а я  м асса  • м е та лл а  9377кг

Условны е обозначения:

штмишл В  идимый шов.

+

у

Невидим ы й шов.

Ш о в  в с ты к ,
»

О т в е р с т и е  д л я  б о л та . 

В  ы со тс г сварного ' ш в а

■ Типовой проект. А  /05 2 0
Молниеотводы 
м е та лл ичсскис.

Стадия Массе/ ffaeiv/ncrSUin Лжт Хор. и if*. . Лодп. Дота
Р.Ч. /•/00PtnflaS. СыроЬа им

Про&ср.
Лнтенмый молниеотВод 

Шифр Л М -8 5

М 0 к тале  нал схема.

/а нонетр. Рюксрт Лист 1 \ Листе Д /

Гяжпдаз(йктйсЕКТ
м а с к в д

fj.UNXt, пр. ФролоС ~Щрг К ПГр. спей. Зелснсцкий M L Vi 72,"
Нам. от i ЛмаетасиеЬ
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L  Материал молниеотвода : оJ  В районах с расчетной

т е м п е р а т у р о й  до'. минус 40°С сталь, углеродисто#

обыкновенного качества то лщ и н о й  до Юнн Зхлючительно, 

марки 8 о т  3 пс 5 и толщ иной //-25мм марли В с т  5 сп 5

по. [ЬСТ 380 -  7 / , f
3) .Сортам ент у  г5 обой р  о6 нойон ой с т а л и  принято по /дс^9509-72

2. Сборку производить по пункту 2 ^  примечаний, ЭЛектродОПи 

т и п а  Э 421 а по п у н к т у  2 -  электродами т и п а  Э-429  

ГО С Т9467-60
3  ИзготоВление и м онтаж  7 конструкций нолниеот&одоВ 

производить 6 стр о го м  с о о т в е т с т в и и  с главами

С Ни Л  ш -6 5 -6 2  и Щ -И. 6 -6 /.

4% О тВерстия сверлить и ли  - проколЬ/Вать с п о с ле дую щ е й  

рОСсВерлоВкой. В элем ентах толщиной /2нн и "меньше 

отВерстия допускается прокалыВать на полный диаметр

5, Монтаж конструкций производить на чернь/х б о лта х  

по Г О С Т 7 7 9 8 -7 0 . 7/ри монтаже . молниеотвода следить,

Чтобы  *  резьба дол т ой не, входило S полет более, нем

: НО 2 мм. В случае н е д о с та ч и  резьбь/ с т а  В и ть  ш айбу  

и под голоде у  б о л т а .  Зокрепление гаек на б о л т а х  

д о п у с к а е т с я  В ы п о лн ять  зокерниЗонием резьбы н о  

ЪЛубин у  • Ме менее Змм

6. М о л н и е о т в о д  д о п у с к а е т  горячую  оцинковку Всех 

<?тпр а Зоиных м о р о к  В  случае невозможности  

Оцинковки м о л н и е о т в о д  долж ен б ы ть  окраш ен,

План расположений ан

керны х Safi mob.

- С  Водные донные на м олниеотвод

д е д о м  с>с т о  о т п р а в о ч н ы х  м арок н о  м о л н и е о т в о д
/ Г /

Ч е р те ж а
Н а и м е н о в а н и е , 

к о н с т р у к ц и й  ’ М ар ка
к - б о М а с с а

г . И М а р к и в с е х
4  (Об. 37 Б а ш  н о  К № - / / 4 - е ч 2 б б  *
АЮК.ЗС, С ек ци я молниеогбйо м /о -м /г / - М 2  В //,?<?

/И 0 Г.3 4 Секция молниеотводе К П - / / /2 ; / — 492 4 ш

A /0 S J3  . Секций молниеотвода Н в -/ / / Ч  / - 6 ( 2 6/2
А  (об, 3Z Секция молниеотвода н и -  /г (в  1 7 - 4/3 4/3

С /то гх у \ 2 9 0 4

х ‘
В ы б о р к а м & т и  ъ л о  н ок « Г м о л н и е о т в о д

п/ п П р о с р и р ь Мосса
fOflKQ

ны-юлло

н н

%
Р р о с р и лЬ Масса Моряог

м еталла

1 1 -9 0 x 8 ' 9 7 6 В  с т  3 S Л и с т , б~Г6 т 2 8 З е т  3

2 1 7 б х б . : . _ 208  - € Л и с т  5* / 0 /20 — и —

3 3 6 5  X  6 / 2 / 3 — 7 Л и с т  <Г~ 8 ‘ ш -
Ч Л и с г б = г д  . /52 \ // 6 Л и с т  б - б 3 2 — //—

05ш,ар носса м е та л ла 2& 97/г

!* I
(. {

Условные обозначения :

Зидим ь/й ш ов  4

НеВидимый шов 

ШоВ Встык 

О тВерстие для БолтоВ 

(В ы сота  сборного си Во
4 -

: У

Т , и п о В о й  п р о е к г п . Л Я J D .

Молние о т  Воды v Стадий Нас с а Нас и. -сЬ
Шн Лист Кол. изм. Подо. Дола металлические р.у Л Ю ОРазроЪ Сыро За tMpf' * 3 4 —
П(ювер. Антенный
Глионстр 
Га инт пр

Рниергп молниеотвод Л и с т / ) ЛистоЬ 1
Фро цо5 \ c f p f i . х/Э5 Ш исрр л м - з о т  I I------- 1 1 ^ 1

Т яж п р о м зп агР О п р л Е кг
М О С К В А

/л спей 
Нач. отд.

Зеренеияий,, 
ЯнастосиаЗ

Монтажной слано
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ММУ+/3

М/3-/+/4

М ё-lr fZ

MW-/г  /2 _

M jh J± iL-~ s

200
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2ooo

*■ М ат ериал „ o M H u e o m J o o b ; a )  6p a j 0 „ a,  c/0a cven7^  

т ем перат урой д о  м и п у е  S o "c ст еле у и г е р о Э и с т о Л  

' ■ ' -рСы ^ обем ного poveerScr т о щ и н о б  а  о /ом м  бмптиателб - ■'

. н о , л /а р к и  З С т . З  п с  6  и  /no^TtzjLsf-sccs / / - м м  

fiiapK u  З С т З с п б  n o  Г О С Т З С о -7/.

S) Сорта/ \енг угу? о  Sou р а в н о Б о к си  е т о уи  принять п о  ГО СТS366-72.

2. С б о р у  про. /Водить по  пун кт у &2 -d u m c v o m u u  элект родам и  

т ипа Э-Ч£! а по  п у н к т у  2 ^-электродами т и п а  Э -О М
ГостS467-6Q. . /  .

6. 1/г>Юто&ление и  м онт а ж  к о н ст р у к ц и и  м о л н и е о т ё о З о б  

■ производит ь & ст рогом  соот бет ст &ии к  гл а д а м и  

С Н и П  S i-B S-62 U ш '/6- 67.

У. Отверстия Сверлить ш и  прокаль/во^о с последую еуед 

рассверловкой. В элементах толици /ю д /2мм и  м еньш е  

Отверстия д о п у с к а е тс я  промахиSc?n; 6 на >:плнб/д 

д и а м е тр - ’
S- М онт аж  кон ст р укц и и  П р о и зв о д и т  о н а  иернь/х

S oj?т ох п о  ГО СТ 77Б8 ~70- П р и  м о н т е  о ке  м о л н и е о т в о д а  

С л е д и т ь, и  т о  об/ р е з б б Ъ  Б о л т о в /ч? в х о д и л а  в  п а к е т  

Б о л е е , и с м  н а  £  мм. 3 с л у и о е  н е д о с т а ч и  р с з ь Б ь /  

С т а в и т ь  ш сш Б у с/ п о д  "головку Б о л т а . З а  к р е п л е 

н и е  Z o ep  н а  Б о л т а х  д о п у с к а е т  /и? в ы п о л н я т ь  

З а к с р н и в а н и е м  рсъьБь/ н а  zhуБ и н сг не  м е н е е  Змм.

S . М олниеот вод д о п у ск а е т  го р я ч у ю  о ц и н к о в к у  всех  

О т правочны х м а р о к . 3 сл у ч а е  н е в о з м о ж н о с т и  

О ц и н к о в к и , М о л н и е о т в о д  доносе я  Бб//ль окраш ен.

План расп о по ж  ени/7 

Онкернь/х Болтов.

Г

■Li

45: ФКП,р
5! ' '  полна е о тб о р а

Ось ^ '/м()лнигогг1бо7а

" 1 Г " ""-

/00 ч /оо

Яоой

то  1Ч юо_

- J

С 6 д д н б /е  да н н ь/е  н а  м о л н и е о т в о д .

З е д о м о е ть  о тп р а в о ч н б /л м арок н а  м о лн и е о тв о д .
У*

//ергаж.а'
//адменрв о н и  о  
к о н с тр ук ти в Марка

/7 -в о М а сса
г н М а р ки В се х

А10 Г. 3 7 СеКуЧр мохниёогвое/с/ МЯ- P H / 9 8 0 6 3 4
A to f. 3 6 Секция молниеотвода MZO-/-HZ / - //£ в /723
АЮГ. И Секция малниео тбодо М/Л-7-h/K / -  ■ 462 ; Н62
A/Of.3 3 Секция малииеогво&ч Н/З-7-r/V / - s/e 6/2
4/03JZ Секция молниеотво да Ш -/+ /3 / - W3 №

//того , J s e s

В ы  Б орк а  металла н а  м о л н и ео т в о д .
Л
л/р Просрилв Масса

Марка 1/7/7 
металла Jп/^ Продашь Масса

— ---------- 1
Маркс?. 1 
металла j

/ L/ooxS S W ВСт. 3 6 Лист 6=76 2 8 З С т.З  |
2 1 9 0  х 8 976 —  // — 7 Лист 6-/0 /20 . !
3 L / Г  * 6 3 0 8 — //--- 8 Лист 6= 8 368 \ i
Ч / е з х е /6 0 S 9 Ласт <Г~ 6 • у — !
S X % /32 !

О Бщ ая м а с с а  м ет а л ла . 36337кг

У сл о в н ы е  о Б о з н а и в н и Я :

■ umvutlfa.uiu.

У

Видим ыи ш о в  

Иебидимыи и ь о б  

Ш о в  в с т ы к  

О т в е р с т и е  для  Б о л т а 1 

В ы со т а  с в а р н о г о  си в а

Фл
Pai

Сиет
\ра5.

Кол, изм. 
Сыр о 6ч

Подп
а£ЯР

gam

Лрабер.
(Скора/ Р/оКерг
Г/и/мгпс
Слепец

сЬроуоб 
Зелен: ц<схЬ

77)j.
>ог

Иаи.атд Л  и а ста сое б М '-'

Типов о  и  п р оект .

М олние am в одб/ 
м ет алличе с  к и е

Лнтенно/и мохнив- 
о т  бод.
Ш иф р JJM - 3 /Г  
/Монтажная схема

А  105.2 2
стадия Масса

Р.Ч

ма силу

/ :ю о  \
Лист 7 \ Листов /
_ г~  I---11 1̂
Т й Ж П РС М аЛ ЕК Т РО П РП £ К Т 

М а с к в я
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{ М атериал м олниеотвода;

а) врайонок с расчетной температурой до гшнус 1/0° С - с т а л ь  

углеродистая обь /кновенно г о кои е с т  cm во1 то лщ  иной до /Онм 

Включительно, марка В С тЗ  по 5итолии,аноа Л -£5**, марка 

В Cm Зел 5 по ГОС Г  380- ?/;

В) С'ортагчент углоВой робноВокой. с т а л и  примять по /О СТ8509-72

8 Сёарку производить по п у н к т у  3 ° примечанииt э л е к т р о д а 

ми т и п а  9.-4£ . о по п у н к т у  В  ̂  электродам и д -0 9 4  

ГОСТ 9469-60. ,

J. И зготовлени е1 и м он та ж  к о н с тр у к ц и и  м опни еотв оде в  

производить в  строгом с о о т в е т с т в и и  с гла да м и  С/Ги/7 

. у -0 5 -6 3  и Ш -Т /б -В ? .

4. О т в е р с т и я  св е р ли ть  и ли  проколывоп?ь с последующ, ей  

рассверловкой . В' элемента к то лщ и н о й  ТЗ нм  и  меньсие  

о тв е р с ти я  д о п у с к а е т с я  прокаль/во/пь на полн ы й  

диам етр  . . ч -

_ S. М о н та ж  к о н стр ук ц и и  п р о и зв о д и ть  н а  черны* долтах  

по ГОСТ 7798- 70. При м онтаже нолное о тв о да  с л е д и т ь , 

чтобы ' резь То болтов не входила в . пакет долее, чан н а  

9 мм. 5 случае недостачи резьдь/ с т а в и т ь  ш айбу  ■ 

и под головку болта. Закрепление. гаек на б о л т а х  . 

допускается Выполнять 3акернивоние/ч резьба/ на глубину  

не менее. Змм. -

6 ’ М олниеотвод до п уск а е т горячую оцинковку в с е х

отправочных норок. 3  случа е н е в о зн о к н о с ти  оцинковки  

м олниеотвод должен бы ть окрой/он. • ' .

План роспрггоженая

анкерных болтов

L.

1$
Ось £—  .

■f

Центр
молниеотводе/

/порлие отводи

4Г~Ц$i т\\

5 .*

34G*

Сводные данные на м о л н и е о т в о д

В едом ост ь От правочных марок но м о л н и ео т во д

Номер Но и г/(з но во мае
Марка

Н о л -в о М а сса
чертежа ко м етр t/к  и; о и Г н Марки Зсех

A10S. 44 6 о и/мок м т ч з ч - 67 868
АЮ5. W Секция молниеотвода н з ч -ч в 1 - 1364 Т564
4 /об 4/ Секция молниеотвода Н б  111В 1 ~ 1836 1836
A m  & Секция молниеотвода Н5-И1В У - 659 654

~4Тоуз9 Секция молниеотвода Мб-ГТд / - 618 698
М О * 39 Секция молниеотвода М7Н-Ы5 / - 5AG 546

\ ' И т о г о 4686

В ы бо рка  м ет алла  н а  п о л н о е  о т в о д

ММ
п]п Просриль . Цасса

М арко
металле/

мл.
л/л Аросриль pfacca

. С/орк а 
Потопла

У L 100*. S ' 488 6 Cm. 5 6 Гист б- 80 Щ В  Cm. 3
8 с 00* 8 '436 ~  и - 7 Лист б~ 16 18 -л*
5 L 80*6 148 -  //- 8 Лист б  г ТО - 180
4 175*6 ' .886 ’ ~ if 9 Л и с т  б  - $ 884
5 l  в  3/5 8170 . - и - 10 бистб'6 S4

Общая .м асса м е та лла  ~ 4 6 8 8  кг

Условные о б о з н а ч е н и я .

МИИ'МУШШ

ЧШ»НН1ИИШ1Г

V

Видим ы LL u io B  

Н евидим ь/и ш о ё  

Ш о в  в с ты к  

О тв е р сти е  для б о л та  

в ы с о та  сварного ш ё а

Т и п о в о й  п р о е к т / 1 / 0 8 2 3»-

М о л н и е о тв  одь> 
м е та лли ч е с к и е

Стадия Масса М&иа/т/
Uw Лисп Кол из м Родп Цата

Р.Ч. - /4 5 0Paipod Сырова виТЗ. X/HJ
Пробен У

А н т  емнь/и мол ни в о т -  
Вод. Ш и ф р  А М -4 0  

М онтажная схем а

Гл кснстр Рнзксрт Лист /  j Листов {
Га инк о? Фролов •И.Ъ Т г ~ \ ------- I U - 1

Г М Р С М З Л Е К Г Р С П Р О Е ^ Т
М о с к в е

Гп спои,. ЗглскецкиЧ у / Н
Нор стд Знс/игиншоВJ § Е Hs*»



4S
0&

0

t t w v

. Материал молниеотвода:, о) £  районах'_ с; расчетной /яемлералурой 

до минус 48 *С стам  углеродистая ; oSlмноженного хачест/а толщиной, 

до Wмм /клн>чи/лельно, мирна З е т 3  ос S  & толщиной //-£5мм . мирна 

В с т З с п З  по ГО С Т 380-7/

... 8J Сортамент • угловой ра/нодокой ста ла  принять. ло. /~0СТ8Р09 -  72._' .

С  £с/рку пр о из /одот б по,, лун н ту  примечаний электродами manor.

Э'Мд, а по принту : />£ —— электродами т и п а  0^3/7. ГОСТS4C7-S0. 

Изготовление а  .монтаж . конструкций молнчеот/одо/ npoujJo/amb 

§ строгом ; coom/emcm£uu ̂  с гла/ами С//а/7 JH -S S -C d \ и  M-U.S-C7, . . ‘ *

Отверстая сверлить. ала прохаль/£ать с последующей' роес/<уело£кей. ,* ■ '

В  элементах толщиной /дмм а меньше от£<рстс/я допускается.. р0~  

калыiam& на полный (диаметр. '

Mopmc&e конструкций производить на черных Sonmax по /О С Г 7738-70.

- ПрУ ' цонтамсе молниеотвода следить, чтойь/ резь/а болтов не /го-
— Зала . /  помет долееf иен на. дмм, 3  случае яедеелзаии резьдз/' ста -

. iamb шааЗр а под гояодху долта, Закрепление - гаек..на( д о л ту х  

допускается выполнять, . замернаЗаноем реэьйь/ ни. . глудилр не менее Змм. 

Молнйеот/од допускает горл орт оцинко/ку /сен отпраддчнз/х морох.'

В  случае .не/ознежнесм9и оцинкодки, молниео/г?/од должен Sltmb оуоаи/ен.

П лан расположении  

анкерных Sonm o/

N + -

I -
Ось \

_ . _ 1
ГЦентр молниеот/ода

: 1 _ а '

$ \jk молние.

f -

От/ода

т

3730

СЁодньге данные на малниеотЗод. ,

_JV ;; ,
Чертежа

, Наименование 
конструкций

к ! ' • • 
Лорка  >

Кол:/а Масса , '
. Г, н //арка . веек.; |

А /О ГМ . Башмак. :.. /V/-/J 4. ;... сг гсв
a w ; /а Секи, ил; ноиниеот/ода мг-/+/о / 7800 J Уооо ;
A  (OS'. 42. Секция полниеот/одег м знр/г / —  • • у з а /367
/Нор 47 Секция молниеот/ода т н - г / г / U-. ’ /гзе /гзе
А№ ;ЬО Секция молнисол//ода МРПр/г / -г - \  W  : " у  ‘с  S i . .
/нор. 39 Секция молниеот/ода НСНг/4 / -f-' C/Z < S/о..
A 0 S 3 9 Секция молниеот/ода П7-.(*(5 i S W  . . со С — !

j. ' • . ' , ‘ ’■< • •• у_ ■ -  ̂ :
' $ ' • ' , 

i__ 1 М т о г о ;  , .. А Ш  '

Вы борка м е т а л л а  п а  мелниеаяо/од

я к
пи

Профиль Пасса
Марка
металла.

нн

% Прориль . Пасса.
Парка

Металла

/  ' L/^o ^/г 3S6 - .В ст 3 7 Лист S а80 / И В с т З "■
г \ ^ т * 8 488 — П-Г- i -8 Лист S -/ C  . ‘ /г у  - - ■—
3, L9 0 X 8 43С . — л— 9 Лист 8 4 0 .  t /го \ -— *// ■ —̂  ’

L  80*6 Н8 /0 Лист 8 *?8' 373.
5 . . и  7S*£ 886. Н Лист § ~ £ л
Я L83 * S 27(8 '— /̂/— : . ^ . ' ‘•‘Х  ̂ .

У./дцял масса, м е т а л л а   ̂ 5£8д кг

Условные обозначения : .

itm.lijmutm : Видим ы й ш о £  л
Н е§идипы д. .ш оЗ  

И1111цц|,г,и \ f3 d o i дет ы х,

. О тв е р с ти е  '.д л я  Б о л та  

\у Высота сварного и/За

> .
[ •- ■ ' V

(hn-. Лист Ко/t шн. ПЛп. Цата
Ра у раб. Сь/р оба fb/rP fi-SJ
ПроОср.
С*, констр. Рмксрт
Pi и*ж.лр ppo/wS о Л
/>. спец. Зс/гснсцкиб У Н — л;Г̂Паи. атд. Лнас/nctevci 'Ъ*—

Т и п о до и  проект

Полниеот/од ы 
металлическое.

Днтенныи молнисотдод1 
Ш иф р / т - Ь £  \

М о н т а ж  м с/я  с х е м а .

Ш 5 .2 Ц
Стадия Масса

Р Л : — m s  О

. I [ГЛ 1̂ 1
Тяжпрам̂ ЕКТРопяоект
■__MacK.ES -----



ssm tf
/ ш

^ М а т е р и а л  л/о / н и  е о т  в  одсг: о ) $  р а й о н а х  с. роемся? к о й

тем пера туро й  до минус fyffc с т о л ь  угле р о д и с та я  

обыкновенного ноне cm3 а  т о л щ и н о й  до/О^м  включи

те ль н о , марки В с т  3 пс 5  и  т о л щ и н о й  77-25 мм норки ЗстЗсп 5 ГОСТ 380-77.

5 ) С о р т а м е н т  угло в о й  равнобокой с т а л и  принять но ГОСТ&509-7Z.

. 2. С t  арку прои зводи ть по п у н к т у  п р и м е ч а н и й  Э л е к тр о д а м и  

т и п а  Э-Ч21 а по  п у н к т у  2 ^ электродам и ЭЧ2Л го с т97767-6? .

3. Чьгр/подленйе и м онтаж  \ к о н с тр ук ц и й  м олниеотвода  

у/ п р о и зв о д и ть  г 3  строгом  с о о т в е т с т в и и  с глав ам и

С Н и  П Е -BS-zS2  и Ш -И б-вг

Ц, О т в е р с т и я  с в е р л и ть  или прокатль/Зоть с п о с ле дую щ е й  

рассв ер лобкойС  В  эле м е н та х  т о л щ и н о й  72 мм й  меньше 

о т в е р с т и я  д о п у с к а е тс я , прокал& Зать но полный диаметр.

5. М о н та ж  к о н с тр у к ц и и  п р о и зв о д и ть  н а  Черных б о л т а х  

, по ГОСТ 1792-70. При м он та ж е  * м о л н и е о тв о д а  с л е д и т ь ,

Чтобы  резьба б о лто в  не В х о д и л а  В п и к е т  5ojreet нем . '

Нй 2 мм, 5  случ а е  н е д о с та ч и  резьбы  с т а в и т ь  ш а й б у

и  'под го ло в к у б о л т а . З а к р е п л е н и с  га е к  на б о л то х  

д о п у с к а е т с я  Вьхпо л н я т ь  . за ке р н и З а н и е м  р е зьб ы  \ 

нй г л у б и н у  не м ен е е. Змм,

В. М о л н и е о т в о д  д о н у о к о е т  гор яч ую  оцинковку Всех о т п р ^ а -  

воЧНЫХ I марок, у  В  с л у ч а е  н е в о з м о ж н о с т и  оиин/иовкы ^

. м о л н и е о т в о д  д о л ж е н  б ы т ь  о к р а ш е н .

П ла н ра сполож е ни я

анкерны х б о лто в .

/■толниеотбода

С&однь/е даннь/е на. м о лн и е о тв о д

в едомость Отправочных марок ■ н а  молниеотвод ■
4Л.

чертежа
Наименование
конструкций М арка

Кол-- во М а с с а
Т н Марки - ВсеК

J t o s .W Секция молниеотвода 777-7-773 Г -  - 3934 ■1934
А105.1/2 Секция молниеотвода H3-7i 72 У - 73СП 3364
3 W . H Секция молниеотвода МЧ-/Н2 У — 723$ 7236
ш м Секция молниеотвода H f-/r/z У - 6£Ч BS4
3/06.39 Секция молниеотвода, М6-7т /Н У - 6/в Т р / Т
А № .3 9  1Секция молниеотвода 777-7775 У - 5*7$ £46

• . у . U m o Z i0 , 64-Л.

Выборки  г  металла но  м о лн и е о тв о д
я к \

Профиль М а с с а
Марка
металла

у М
k/h П р о ф и л ь М о с с а  ,

Марка.
металла

7 1.700 г 72 ' 272 C m 3 ‘ г Г Лист 5г20 749 в с т  3
2 1700*8 482 — • 8\ Л и с т 5-76 73 - г - —
3 1 9 0 x 8 436 . — » — 9\ Л и ст 6-7О 720 __ г,.----

J U \ 1 8 0 x 6 798 . ----------- ! 70. Л и с т  6-2 364
s  !\L7 5 X 6 , 886 -----а—  } а Л и с т -6*6 6 2 __ „  — -
$ .!\ L 6 i x 5  " 5096 г

О  бит, о я масса м е т а  лла . 67768 м Г.

Условны е обозначения :

имиитпп

■ 4- ■
\ S :

Вад им ь/й  ш о в  ' * \ 

Н еви д и м ы й  . ш ов  

Ш о в . :  б с т ь г к  \

О/пб ерстие. для  б о л т а

В ы с о т а  сб ор н ого  ш ва

Мзм £рет Кол, изм: Псдп. Pflma
РозроТ__
Провей.

Гл.констя
Гяиккля
Гл.сасЦ.
НоЧ.огд

р ы л о в о  j

Рю кел/tt | ; ~~

ш

Фролов \crUrji
m l

гАнастаса ев \ f c T -

Т и п  о б о р  п р о е к т ,

М олние о т  воды  
м е т а л л и ч е с к и е  -

А н т е н н ы й  
м о л н и е о тв о д . ‘

; ишерр Ямг бо  
М о н та ж н а я  схем а

А 10 5 .2 5
Стадо» Масса Носштад

Р Ч - {■■ISO

Ласт Г  | Листов

ТйЖПРОМЭ ПЕКТ РО ПРОЕ КТ 
М о с к в я  .



 ̂о.
/ и -S Z 'S O W

, d.> М а те р и а л ' молниеотвода : aj 3 раиокОх с расчетной  

т г / 1пературои до- минус \//дтс столь угле ро ди сто#  

р$ыкноЗ снн'о г о качество толщ и ной  до /0мм вклю читель

но, марки, В cm 5 ос. 5~ и ^толщиной //-25мм. марки 3  cm J e n  S  /^57380 

S) Сортамент: угловой 'раЗнодокой стали, лр он я т ь  по Гбсг 8563- 72.

2. Сборку производить по лунк/пу 2 а±примечаний; электродами 

ти п а  3-92, а Уг<> пункту 2 * электродами 3-423ГОСТ 3957-$о.:

5.. изгОтдВление у  монттх •' < конструкции молние о т 6оЗо8 производить 

В строгом сбОтВе/пстВиц. с глаЗами ГМид57-35-52 и  М~Р/5-5Т ‘ ;

4. О т  Вере л? и Я сверлить ш и прокалывать с  поелвдуюшеи  
ро север ловкой, &  элем ента* то лщ и н о й  /2мм и  меньшсТ - 

о т в е р с т и я  допускается. прокалывать но полный^ диаметр.
ЗГ А/Он том- , конструкции производить на чернь/r З о л та х  

по ~ ГОСТ 7738-70 /Три монтаже м олниеотвода следить, : 
р тд дь г резь да So п т  о в  не входила 3 п о к а т : Я о п е с ч е м  

НО 2?мм . . В  1случаев Не д о с та ч и  резьдь/ С т а в и т ь  u/oi/Sy 

U  по3  Золовку < Б о л та . \ Закрепление еае/г на З о лта к  

> д о п у с к о с тс я  ' вы полнять д а к р е п л е м и е м  р>ёзь5ы 
, на г л у б и н у  за р а н е е  Знм , ,

6. М о л н и е о т в о д  допускаепт горячую  о ц и н к о в к у  всех, 

о/ппрй&очнык Марок. В  случае невозм ож ности о ц и н 
к о в к и /  м о лн и е о тв о д  должен Б ы ть  окрашен.

. С5одные. донные н а . молниео/пбод

Ведомость; отрраЁо^Ных „ 0р7* „ а  „ом ие-п,,,*»,)
Г7 Наименование \ - I ' . - ------ **J/

Ч е р т е ж  о
Н а и м е н о в а н и е  \ 
к о н с т р  у к ц и й М а р к а  . :К о л - В о М а с с  а  ’/

Г Н . М а р к и ■ . В с е х
А Ю Ш Б а ш м а к  ' ' М /-/3 ч  . У  : 57 268
Atos.bs; СекциЛ К О  PH и  с cm б С да т - / г н  Г У ■ //30 И З О
/ и & . М Секцир н о р ние отводq д П т п У ; f .726 /725,
■ А № : И г~ Сек ц и й  полныеотЗсЗа М 3- Jr 12 У ’ —' 4364.
/ т у  - С е к ц и й ' нолниеотВодо М Ч  П т  /2 . -; 423б ' • /255 ‘
м о ш - .С ек ци й  'i м олниеотвода Hi-Si-a, У •:654л  ^ 554. •
А  06 39 С е к ц и й : норниео/пводо Я$-///ЧЛ у -  ; е /8 ' 3/ 8-'.,
А  705.39 -С ек ц и й  н о Р н и е  о т  Вед о М 7г М /5 у -•; : s>ff • 545

’ ' -. • ‘ " л .' ). v • М т о г о 1S4Z

■ !■ Выборка м еталла  на молние отВод г..

44
”1«: Профиль М асса

Марка - 
нсталро

м н' 
% Профил 8' Мосс <?

марко
металле

d r U 26H 0 , '380 Bern 3 7- С 53 x 3 ‘ $72 SU- 3f  Л? 5. ^
Л- L /O O x t 2 : ш '— « У / 8. Аист 5= 20
• Z ; L  ЮО х 3 4ZS ■ — И —., ‘ ■ 3 Аист 5=/5, , •: /2:

И

~1Р
с э р *  8 у 436 { — /0 Ли</т S-/0 252/1 *̂ rrJ
L 80X 6. " I v f / Г Ласт 5= 2 : з б4\ —*> *'

$ L 75X6 v 226 /2~ Аист 5=5, ~ '70г У Щ У У \

ОСсца р м асса м е т а л л а  7S38 / f

d/сл овн ь /е  о б о з н а ч е н и я ;

tiumiwtit'tuiu Видимый шов

Л лоНР<^опол °}ке ния  

анкерных Болтов + ; \

V

Невидим ы й и/ов 

U/oS В с т ы к  

О т в е р с т и е  д л я  долга о  

Высота с в а р н о го  сива

HlH.\ Рост
PoipoS.
прУУ
Гд.коногр. 
/Ъмнкнл 
Я?, спей 
Раи.отд

Кор. и in
С Шов а

Рюке!>/л 
Фролов ' 

Зе/генсикчй 
АнасГс/ми

У*/!. thti

Щ .

Типовой проект
Нолниеотв оды 

Мета прические
Антенны й  

м олниеотбод  
Ш и ф р  AM-55 

М онтожная с ха на

А ! 0 5 .2 8
Онзднг Посей HoctbH*Sd

p H - /•200

Лист /Улдипов 1
т Г- 1— lt--1
Тяж прсмз пгх.тга~РСс к •

МОСИБЯ



л о  ■. L Z  S O W

/  М атериал молниеот вода : a.} врайонов с р а счетной
тем пературой dp минус ' ЧО0С ста ль ,"угле р о ди ста я  'Л.

обыкновенного качестве/ толщиной до /Омм включительно, , ‘
Марки З С тЗ п с П  и. то лщ и н о й  //-26мм м а р л и  З С тЗ с п З Г

по ГО С Т 380-7/.

б) Сортамент у глЪВой робнодокой стола  принят ь . по ГОСТ£309-  72.
£. Сборку производить, по пункту 2~.примечаний электродами,

ти п а  Э-Ч£, а  п о дп ун кту £>!б~$лектродами Э-42в госг94б7гбО. у
; * 3. U3ZOтомление и монтаж  конструкций молниеотводой
. , производить в строгом  соответствии с главами . . . -

. % ,  : C/Zuddf36-62 им^Т/е-бТ ^  у  \  /  > 7 v Г ;

!' Ч .О тВ е р сти я [св е р ли ть  и ли  прокалы вать с последунлуей  

—V рассверловкой . 3  элем ента* то лщ и н о й  /3 мм и  мень1и& у 
О тверстия д о п уск а е тся  .прокалы вать на полный 
ди а м е тр .  Л- ;,<

П. Монтаж, коНструкций. произвр дать 'на и ер н и х  болтах, 
по ГОСТ7798-70. При монтаж е м олниеотвода следить,

. л  Чтобы резьба болтов не входила в пакет более, Уем  .

на £  мм. б  случае недостачи резьбы  с т а в и т ь  шай&с/
U под 2оловку' дол,та. .Закрепление гаен на Б о л т а х  
допускается выполнять закерниванием резьбы на 

.. глубину не менее в  мм.
6. Молниеотвод допускает горячую оцинковку всех 

отправочных марок. 3  слуиае невозможности  
Оцинковкиf м олниеотвод должен бы ть окрашен..

План Расположения 

.анкерных б о л то в

^  j7̂ XU4f tw

/0£

Осьъ

1

I

Ц ент р
м ол н и еот вода'" 

^молниеотвода .

Ч5чо
/со

Сводные данные на м олн и е о тво д.
3  е дом  о с ть  отправоиньм . мар ок на молниеотвод.

Наименование вол- бо Масса
Чертежа конструкций Марка Т н Марки Зссх
А/05.44 По си ма к м/~/3 4 - 67 268
А/06М Секция молниеотвода М/7-///3 / /894 /894
А /05.44 бекция молниеотводе М/-/-/-/2 ;/ - /726 * /726

. A/Of. 4 2. Секция молниеотвода мз-/г /г / /364 /364
А Ж 44 Секция молниеотвода W-f-r/P . / - - /S36 ' 7236
A/Of 40 Секция молниеотвода М6-/т/2 / 6S4 6УЧ
А /06 89. Секция молниеотвода. М6-///0 / 6 (8 6/8

. A/OS39,: Секция молниеотвода M7-//-/S / V М б  , 646 -

[ }  / \/ ; t/то го  ■ : 8306

В ы б о р н а  м е та л л а , н а  м о лн и е о тво д. ' \
УУ
п/ т  ; Прасриль Моссов.

Марка
металла

У У
in Просриль Мосса,

Марка.
металла

i L/25X/0 760. . ; В.СтЗ ■ Г 1 6 3 * 6 m  ■&Сп,:в
2 1/00 х/2 7/2 у г -»—  ; 8 : Лист6 -2 0 m
З р 3/00*8. 488 ' -^Н-у 9 Зисгб76 /2 . ■ - Г » -2-
Ч 190*8' 436 --------- /0 //ист 6 • /О £24 ;— -̂7=7..
6 ' 4 80*6 . /48 . .. — //--- //. вист 6= в 364. : в,“4Г— :'w г
6 176*6 826 /2 . вис г  6 -6 7о

. 1 л Общая масса м е та лла  830£кг 4

! баловные обозначения:,,

: . rtttnnnuu, ; ' Видимый '  шов

* • » » ;л : ...../  •." -: бе видимы б  шов >

: б С 7 о $  .в с т ы к  :

О тверстие для  б о лта . 

в ы со та  сворного ш ва •

UbnflucT
PcrbpaS
Оро.Ь*Я±
fax о негр

I
j k

Холизм.
Сыро За

Рк>нерг
Фролой

О).сощ. £̂леиец*<ио. 
~ Н. огЮЛнаегсгсисЬ

Подл. Даго

ш
у -п

у ML
Ш

Таловой проект

Молниеотводе/
. .  м еталла чес/П/о

Сгадия\ Масса МасшгаЬ

J/нтеннф/й ; . . 
молние о т  б о д  

Щисрр J/M -60
Монтажная, схема

А 105.27

РЛ п г о о
Лист /  \Лист оУ/
r r^i— ГРТ 
ТйЖПРамЗЛЕКТРОЯРОЕКГ 
^±lociSSEL-

\



, J
J i 2 z  m y

•/m

m - i + i s

Л 6 Ч Н Ч -

W - i ± i z

м з -У - н г

t i t r / t /г

M / 8 - / H 0  

M/-A3

^  ̂ wa»;

48/0

1 Потери и л  молниеот fo9a:  &J / районах c расчетной  . температурой 

Во минус 40*С сталь уелуоодистан одыкноАенного каиес/мАа т о л щ и 

ной до /Омм Рклн>иительно/ /горни В  cm 3  лс  S ' и  ̂ тонщ иной^ //-BShm 

марки З е т  3  см S  /?о ЛПС7~: 380 - 7/. . ,
5J Сортимент угло/ои раРнодохой с та ли  л р и и лть  п о . /~OCS OSOS- 7c/, 

cL Cic/рку мрооиз Ходить no л у н х т у  c?A цронсааний. энех/мродами т а л а

- элехпороди,ш т и л а  / 'О С Т S467S0,э -4 г , а  л о  п у н к т у •

3  l /з г о т о о л е н и е  и  . м о н т а ж   ̂ н о н ел р у х ^ и й  л е л н и е и т Р о р о ^  /р д й х /о Р и /л л  

/  ст р огом  с о о т /е /л с т /и и  с  г л а Р а н и  С //и П  Ж ~ Д З ~ Й  о  M r / S S - S Z

4 О тР е р сти Я  св е р ли ть и ли  лр о к а лб /^/тб  с последуй? щ е й  paeeP<*nnodxou  

В . элем ентах то лщ и н о й  ■ /дям  и  меньше о т р е р с т и л  допускаете/?  

прокалы вать н а  лолнь/й д а а н е тр .
5  М онтаж  конструкций. лроиз/одить на  ирных Рйл/лак по ЛйСГ7798~/й. 

При. м онтаж е молниеотвода слеРить, сто Ра/ резь да  ScComo/* н е  /хо

дила Р  л  а к е т • Ролей,... нем на й  мм, . /3 слуиае неРос/лаиа *'рёззРы
с т а в и т ь  ■ 'ш а й бу и , л ад . гоподхи до.л у  о о лта . Захре/зление  '  гае/r н а

Рол m ax допускается^/ы попнять аахерни/ахаем рсзбсП/ н а  злу Р и ну  

• не менее 3 мм. '.. • -■

6 Иолниеот£од допусхаёт горяау/о оцинхо/ку Рсех отпра/ооны х мцоак.

В  случае невозможности оцанкоРки^ мол,;аеотёе<Р Ралдкген дз/лгз ■ - 

окрашен\

План располож ении  

а нкерн ы х Shom oP

« I К л .

.1
tf /

4 _

1Ось £

1

Цент о молниеотРода

молниеотРода

/оо i?° /оу

___  46/0

/00

С  Годны е дегннь/е ни м ол ни еот вод

В е дом о сть отпрс/Ройнь/х марон , на молни с о т  Род
А/ __Наименование

Парка
Кол-Ро Пасса  I

уертежа . конструкций Т н Марки Всех 1

A W 5 M Башмак П / -/ 3 4 67 гее  |
А  /vs: 47 Секции молниеотРода П /8 -/Н 0 / /№ fe tt  ' j
А / 0 5 М Секции молниеотРода n / r -f ^ /з / J894- /89/ |
'Л/Of.//If Секции молниеотРода п н  н а / /7 гс , /7гс
A / o f ./f i Секции' молниеотРода п з -/+ /г '< Г ' ~ /3€4 \ /394 !

j m j / { Секции „молниеотРода т - / + / г / /азе /азе  . j
A № . 4 0 ’ Секции молниеотРода t i f f / /г / €S4 esy ■ j
A/of. 3 9 Секции молниеотРода п е н  г /4 / е/8 . e /е  |
/ /O f . 39 Секции молниеотРода M 7-/-/S / ж S4C  j

‘: ’. 'il/m oeo: SOSO

Вы Кор к и м ета лл а  ни молние о т  Ро д
Ц П

Ilpoft/ль . Масса
Парка
металла

т

У /
Профиль Пасса

Парна. | 
металла {

./ L  1 4 0 4 0  . 4ao . В с т.Э Р  . L 70 х? //00 ’ В с т З  |
J L. L  <25 *W i.?G€ ------ 9 : \St3xS 7//8... ■— *•-----. J
3 L  Poo//a у  a 10 Лист С* СО т  ' - г . "  !

Л L 100/8 ... . 488 . . ----- ------ // » Лист S s /e ’ /г 1

s L  90X8 ‘ . Л з е -----/г----- / г Лист S  = /0 J a 4 // 1

j8 1.80  * e /48 -----Л---- / з Лист■ д -8 47е
J L 7 f* 6  . зге -----и----- / 4 . Лист д у С л г - __ t

...... )

ОКсцир масса м е т а л л е /  9$/Скг

Уело £ иь/е оКознаиени/?.

В и д и м ы й  и / о £

*** ***** *^04. Н е в и д и м ы й  г г /о £

, < * н ж п м >и Ш о £  . £ с т ь /х ...

- f '  ■
О т м ерен? и  л  д л л  Ра/7/г?а/

V /  - . В ы с о /л и  см и р н о го  р и £ &

-
Uiti. Лист Кол. аз л. Подл. Дота

thHРаз/
Про

о а&. Сыроёа
Гер.

Га. KOf/cmp Р+оксрт
Глмняе'.пр. Фрол о 6 (НЧ- / г Ь
Га. елец. ЗелелецхаО

ЯнастасиеГ
З^гГж$.

=*~
Пая. атд. ш к

ТипоРсои п р о е к т

& П о лн и е о т £  одь/ 
мсталт/иеские.

Лнтенный молниеотРод. 
Шифр ЛМ-SS. 

Н о н т а ж н а л  схема.

А 105.28
Стадия Масса Mo'caf/nat-

А Н /■гоо

Лист /  '\Л ист о6 /

ТЯЖШ^эВ Й ект! 
М о с к в е  И



'j. .Материал молййеот£ода: а }  £ районах расиетнай те м п ^о а -

турой до минус 40°С стиль углеродистал oBs/кнрВешого хаиес- 

т  £а . толщиной Во /О мм Вкл/оийтёльно^ ну>хи Sc/л 3  нс S ' г/ 

толщ иной П/-83нм марка В  с/л 3  cs? /~ОС 7" 380 -  7/

В ) Сортамент угЛаВой раВнооохой сл.'слг/ \ /ринлть но /ЛСТВЗОЭ/а.

2  СВорку производить ло л у н х т у  с7̂  лринсианай ялсктродарга /Ли ли

\ Э -4 8 } а  ло пункту /?— — электродам// /пили 3 -4 S /7 , /06Г 946 7-69.

3 Шгото£лёние и монтаж хонструхции молниеот£одо£производить 

В строгом coomfemcm/aa с глаВама СИ//? M -S f -S B  и Ж

. 4 . г  От Вер ста fl сВерлить ; или прохала/ать с после Ву/ощеараёе&ралоВ’т

\ ' *°0. В  элементах . та/тщаноа] /<3мм и /я~н*й/е o/nJep>c/nup  ̂ Во/усл’О- 
J .’ стен  - :трркаль/£аа?ь н и  аоянь/с? ; Вааме/пр.

S Монтаж конструкций npoujJoPu/пь ни зернах Вдл/т?ах не

ГОСТ 7758-70., , Ври монтаже молнаеа/пооВа слеРи/пь, и/НоВь/р^^зВ 

<Гол/по£ не. /ходила £  них ело долее, не.у ни рмм; #  случае  

. .. недостача резь 51/ с/паВить и/ийЗу с/ под гахо/еу даа/па. _ Sanpexide 

нйё гаек ни Болтах £ьморнлть ракерниВанаем резьЗь/ ни гяу! 

Вину не менее S mm.

£ Молниеотвод допускает горнчут оцанкоску.. Всех отпраВоиних

мором. В  случае не/озможноста оцинк/ Bxut нолниёотВод. дчй&сен

Выть окрашен.. » .

, П лан распоиюж е н и л

. а н к ер н ы х  Болт оВ

;Г 7 Центр молниеотВоВа

Ось V нояниеорВода -

* L i
t l :

*-

■soeo

tod №'>

• СВ В о д н ы е  Виннб/е н,и молнаео/л<BoВ

• , В е д о м о с ть  ол/праВоимл/х, марон ни молнаеатВод
N

Чертежа
МоимсноВание
конструкций Марка }

Мол-Во Масса
Т н Г/арки Веек

’ А Ю5. If It Башмак М /-/3 4 —  * 6 7 ; i 8 8 8

BfOSA2. - Секция -молниеотВодо № -/+/3 / — 1 г7/г г7/г
АЮ5А6. . Секция. молниеоглВоди. Н Г '/ г/ з / —  ^ / 8 9 0  ' / 8 9 ¥

/Ш 5 М Секция молниео/рВодс/ м/-/~/г / : — /788 Г78С .
А<о$Л2 Секция молниеомВо9и /* jvr /г 1 ' /зс4  . /384 "

■ A W .i-t Секция лаяние от Соде м ^ /т/г / - /гз е  j ’ /гз с
АЮ5А0 Секция молниео/ti/oda - MS-/.?'/£' — ** CS7 ' -  . 1 SS4
Л05.39 Секция молниеотВоде MCVr/f. / •- 8/8 , 8/8
AID 5J9 Секция малниеотВодс/ M7/-r/S / - . S H  ; 348

М /ло го ; //0 /8

В  ы Вор ми: ; м еталле/ ни

Н№;.

± L -
Профиль М асла

Мирк а  * 
м е та л л а

1 W

7 / Проф иль М а сса
М а р к а

м е т а л л а

J L 140 к /6 ; 856 Вел/ 3 .6 L  70*7 /784 ! В с т  3  .
. г L  /85//0  г 760 . — *>—  . з . L C 3 * f 4//3 — /»------

J3  • L 100 х /г 7 /г_ - 5— ^  ‘ J 0 Лист 8 -8 0 № , -■■■■ ЩфЯ ■! ■ -

Л 1.100*8 488 , —  //— Л и ст 8*16 '78 *— -//—

: С L  9 0 x 8 436 ----- -------- ta Лист 8 в/0 344 ____ ___ 4.

6 1.80x6  . ; / м , . - ■ — ; —  . 13 Л и ст Б ш8 364 ---------- :/. --

7 L  7S*6 у _826 /4 » Лист <5*" 6 68
. — ;

ОВщил мисси . м е та лла  Н0/4*г

Л -

4

УслоВнъ/е о ВозНииенил.

Видимый ш о£  

НеВйдиНыО ш а£

. Ш о£ Всты к

О тверстие д лл В о л ти  

В ы со та  сВорного ш £и. ,

Uifl. Ли<*п
P a jp c/S ,

Нроёер.
Га !<оы<тр

Or vn*t.rfp.
Г/t. спец.
He/v. О/пд.

Ио/т.'и»/*:
С ь/ро С с/

Рпэкер/
ФрсАоВ

/7а дп.
чгТрЗ

'(8 E L
ЗеЛЛУСЧ*"* у & р .  
Лые/етс/сое̂

ХЧ)

/* J ! 2 L

TLmo§tрои проект

МолниеотВодь/ метил- 
л и  ч ес н а с .

//нтенньн) полниео/пВод
Ш иф р S f f - 7 0

М онт аж ная с*енсг

А 1 0 5 . 2 9  ■

С/под и» Масса M&cu/re/l

Р Л /■800

Лист * J J?t/cт о  '£ / "
г г-)--
Т /Р К Л Р О К ЗП  Р К Т Р С П Р О ^ К Т  

Ма с к а я
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i  М атериал молниеотвода ■ о ) в  районах ■ с рас четное/ /уелте 
per тур о й  \ до минус 9й0С  с т о л ь  у гле р о д и с та я  обь/кновен - 
но to к а ч е ств а  т о л щ  иное/ до 70 н/ч вклю чительно,

{чарки £ С т : 3 пС 5  б  т о л щ  алое/ ((~25/чм /чарки 3  Cm. 3 ел S  1

по ГОСТ JSO'/H; . / ' , ■' / " 1
' д)сОрто/чен/п угловой равнобокой с та л и  г/р и ля/ль /?о ТОСТ£509' 72..

2. Сборку проазва бить по п ун к ту  С  а приме чцнив; 3/7ёктрода/уи 
типа^ 9-92 t \a по п у н к ту  2 ^  ~ блектродами 9-92(7 Т0СТР9 в  ?-£(?.

3. изготовление и м онтаж  к о н стр ук ц и и  н о л н й е о тё о д о ё  п р о и з 
водить ‘ в строгом  с о о т в е т С е т с т ё и и  с главам с/

СНиП/П-65-62 U Н / -Ж -В 7 :  ’ У _

Я. О тв е р с ти я  сверлить и л и  г/рокапывоть с  посУ/ебулохцесу 

рассверловкой. £  племен т и х  ' толей, иное/ 62'м/ч i/: меньше .

.о тв е р с ти я  , д о п у с к а е тс я  'прокалы вать не/ ноу?нь/и  

диаметр .

6. М онтаж  к о н с тр у к ц и и  п р о и з в о д и ть  н и  черных б д л т а х .  

по ГОСТ 7798- 70: ^ffpu . м о н та ж е  мол ни е о т  вода с л е д и т ь ;

-? чтобы резь da б о р т о в н е  входило в  п а к е т  долее f чел/

на 2  мм. В  Случае н е д о с т а ч и  резьдб/ с т а в и т ь  и /а и б у  

и  под головку б о л та : Закрепление гаек н и  б о л т  о  г

до пуд к а е тс я  вь/попнять закерни в он и  ек' р е зь дб / н и .

глубину  - не менее б мм.

6. М олниеотвод допуска ет . горячую^ о ц и н к о в к у  всех  

отпра во чн ы х, /чарок . В  случае н е в о з м о ж н о с ти  

оцинковки м о лн и е о тв о д  должен б ы л т . о к р а ш е н .

( Улан р а с  П олож ения  

. анкерных б ол т о в  •

Центр
Молниеотвода4| /  ,

Ось Л 'pH 'Л ни сот вода

*т
*1 /00 /0 0

■5350

С в о д н ы е  д а н н ы е  н а  п о л н и  е о / п в о  д

В ед о м е la m b  о т п р а в о ч н ы х  М арок н с/ м о л н и е  о т  б о б  . 1
((он ер : 
чертежа

.Н а и м е н о в а н и е. 
к о н с т р у к ц и и • Марка'

Т о л -в о ' М а с с а
Г б М арки В се*  г •

’АЮ5М £ ош м ак гШ -.П . 9 : 67, 26$.
л  т л я Секция молниеотвода М ЗО /Н / У (702 (702,
A/Q548 ■ Секция пол нас от вода /Ч/9-/Н З / - 27(2 27(2.
А /05Л & Секция молниеотвода д /Т (м з , У \ (899 ■ • • (899

А/05. 99 ‘Секция молниеотвода У v;. (726 (726 ;
A/OS.U >Секц и Я молниеотвода Ш -/т /£ у - ■/369 /369

■ A iO S.ill Секция молниеотвода' М4Ч+72 (• (256 - (236
AlOS.tfO Секция молниеотвода М5М+72 .У 65ч 654 !
А /05. 39 Секция молниеотвода Н6М+Р/ / 6/8 6(8 \
А (Об, 39 ■ Секция молниеотвода H7-W 5 У ,546 5ч&:'

U т о г о (2720

Выборка м е та лл а  н а  м олниеотвод.
W/V
п[п О ро/риль М а с с а *

/ б а р к а . 
м ет арло

МЛ
л/п f lp o /риль (б о с с а /

М арка  
нетал л а

6 1. (90x70 (289 ЗС т З 8 l 70x7 ‘ 2850 3 Cm. 5
2 / (25x70 760 . *• tr- ■!9  ̂63*5 9778 ‘ -Н -/
3 -л (00x72 7(2 /а. Раст б -20 699
9 / ,700х в - - Ш . -//- н Лион б -76 72 ‘
5 х. 90 к £ П т - //- (2 /иен? б  ~/д. 480. - //->

Л хвО хб : т - и - 73 Лист б  -8 369 ..
7 х 75x6 , 826 -//- (9 диет б -6 99

Общая, масса м е та л л а - 62 766кг

Условные о бо г н а  чения  *

Y

Видимые/ ш о ё  ' , 

(бевЬ динь/и ш о ё  •

'(Л о в  всты к  

.О тверстие для б олта  

В ы сота сворного ш ва.

Ui/f Лист Кол иыч Подп. Bare
Ш ррС
Проьср.

Сырова с и ^Г - XI-рi
ГлкОНсТр 
tn инжт

Рюкер т
Фролов Т г Р р //fj

Гп слаи,. Ъепенецкиц ж е : Щ8av отд Анастасией

Типовой проект

М о л н и е о тв о д ы
м е т а л л и ч ес к и е

Антенный 
молние о т в о д  

Utuqop AMPS _ 
понтонная сха/ча

АЮ5.30
Стадо?* Масса Маешт

р .о 6 2 0

'Ли с т7 J Лцстов7

Тяж ^ж ггапраЕкт
М а с к а й  •



I  £ ‘5011/

/ - /

3-3

i  Все. отверстий фа/. 5 мм.
£. Высота. с Парного шбо h=6мм 

Шбы Sctpumb электродами по 
ГОСТ 9Щ 7 -ба  ,

3. Общие примечаний и условные 
обозначения см. на чертеже, мон
тажной схемы.

Требуется:

М ф к а
Hty.
'шт.

. д е с н е

/марки Общий

М 75 - { h h / <64

М /5 -с ? ■ h - г 8

м ’15.-з ■м- a h
;п < 5 -ч Ч  • 6 a h

М -1 5 -5 - Ч 6  ; г ч

M i5 - 6 Ч 6  ■ a h  ,

М / 5 -7 и 6 a h

М /5 -8 ч 5 a o

М / 5 -9 А / • /  . ч .

М / 5 4 0 / 3 3

М < 5 - Н / /3 с

м/543 Ч г 8
М 3 5  4 3 / /5 i5

Urnoeo на ла сте с 
электродами для с8орм 355

: 2 с 2

С п е ц и ф и к а ц и я ',  С т а л ь  В С т -3

Марка
ММ
поз. Сечение

Длина
мм

К-Bo, шт ,-дес, кг ' .

Примеч.Т н /ой Г Марки всех
М/54 1 L  75x6 .5983 / h/. a h/ h/
Mis-г г L  63X6 ’408 / г- аз a a
М-/5-3 3 L 63x6 960 / — 5,5 6 6
М<5-4 h L 65X6 <054 / — 6,а 6 6
Мб-5 5 1-63x6 <034 / — 5.9 6 6
М-/5-6 6 1-63X6 /0/5 / — 5.8 6 6
Мб-7 7 L  63x6 999 / — 51 6 6 .
/)1<5-8 8 L  6316 . 888 . / — 50 5 5
М/5-9

~Т------
9 L  63 У 6 гчг . / ~ ih / /.

Мб-Ю /0 L.63X6 590 / — 33 3 3
М /54/ // -405fio 405: _ / — /37 /3 13
м/з-/г /г -6/6X6. ею / ■— . 84 ■ £ a

М/543

б 055 . 600 ./ — е з
4
v

- СГ) 
ч 44

ih Тр. газ б /ООО / — a h a -

/5 -  //5X6 /50 h — // h
/6 -гвохю 660 /у — 5.3, . .5  .

„ . ... -. . Cy
1

Геометричесмоя схема . 
раз Sep тн с /J. . ..

' -

JlTCT КоЛ U5M. Подо. Цата
Раьрод■Сырова H-Jb
Hpoiep.

—f —

Oittoticn Рнзнерт
PlUHft.np ‘Vpo./joS щ
Ct.coeu
№  OTd..

%АО.{НШЧ 
borrow A

TunoSou проект. А Ю 5 . Я
Мол nu torn боды 
металла чес г. ае

стадия Масса Масштаб

Р.Ч.

Лист I  ' 1 Листов I

Марки К (5-1+М/5-/3
т г-|— IU-1
Т Я Ш ^ И З Л Е к Т К Ш В Д  

М о с к в а



'5
сУеоме/ирииеская схема 

p  а з  Звр/яка /у? // 50 ... /ПреS у е тсй .

Маркс/
K'io
Uj/7)

R e c .x r
fuJ/71. Оёиц.

м ь~/ b :з2 -308
м<Ь-г b г 8
Mlb-3 b - ; 5ь 20
Mib-b b . 6 у sh
M b .-S . b ■ $ г 1*
M b s b G. ' sh
m b  -7 4 [6 : " eh
M b -6 b 6 eh
M b -S .b '4- . 1Б
M№~iO b ; {У  - 4  .
M4h-{4 l г8 г8
M b - s ■! . у з  : 3
Mth-f3 г 3 6 .

Всего на Листе 4i3.

**---* --- — т---- ;----------—----- ------------------- -- I
С :п е  p jJ jf t  а  с̂  а й  с / л а р б  &  . cm 3  . /[■ . •

to орка
г/Ы
поъ Сёре пае Элинр

8 MM
k~8o ujt Beef 8*0 f!p имея.
7 H hurt? оЗщ. мирки

foHh-{ { U75xS  . 7080 tr - s a 52 52
tow-г г L 63x6 . . hOG ’ { — .2,3 2 ' 2
М Ь-З 3 L 6 3 x6 • 360 1 4 - 5,1 5' .5
wih-h b L 63 x6 • io sb ' A t - ■ 6,0 6 6
т -ь  -s' 5. L 6 3 xG . ■<озЬ 4 S,9 6 G .Уу  v - :

mb -е 6 L G3' xG 40/5 { - - 5.7 6 6
mb  -7 7 , L 63 * В 999 4 - 5.7 6 6
м/b-s 8 LG 3xG 985 ‘ 4 — 5.6 6 . 6
M fbs 3 L 63 xG 7  32 1 — b.z 4 ь
FHh-fO to L 63 xG / 7 0 . 1 — 7,0 / 4 -

Mfb-H И -  hlOxtp bno. 4 27.7 28 28
Mb 42. < г' L63xG see 4 - 3.7 3 3
Mb -i3 t3 -  S30*e 230 4 r - 2.5 3 . 3

,

{.Все о тё е р с ти й  ф 2/, S ; кроме  
. огоВор еня Ь/х.

ё.УслоёнЫ е о&озно Фе/у и я  и о З щ о е -  
пр им е у  о /у и  Я . см. //а УертеЯсё мол- 
т а л с к о и  схем  6/

/

ш Лиеп Кор. 03гк. Ппдп- Лата
оазраХ Ф ом ина ФгмЛ
flooiep. / '

Гр. как кгр р'юкерт
Гл.инЖ-пр. срролоЁ M i # ? {

НсМ-СггЗ.
ipppheoKvu ■
Анастасией-

/77ипо£ои лроеш
Молниео/пбодб/ .
кеталлУдгсхйе

\
Секция мояниеотКоЗа. 

М а рк а  М*Ь -  / -' М/4 •&

А 105.32
С/падиЯ масса Масштаб!

Р.Ч . - У /:/,0 |

Л и с т  1 \Л исмоё 1 1 
1----1-------1 1 ^  1

ТЯ>КП РП ИЗЛЕКГ Р ШРИЕ и' 
М с з с к в я



£ £ ' М У
Геометрическая схема 

. (разберткау 
ЛИ-50

Требуется

Марка
Ш
сот.

бес, къ •

/turn. Общ,
М1Ъ- / У 81 згу
т - г У У 16
м / ъ -з У 6 гч
м / з - ч у 8 32
H/3-S У 7 22
т з - 6 у 22
М1Ъ- 7 У- 7 22
/ИЗ-8 У 7 22
т ъ -9 У- б 27
8/3-/0 У 5 20
М 3 -ft 1 6 6

М Ъ -1 2 У б 2У
M3-/3 У 6 27
н / з - п 2 3 6

Всего ' 612

С ле ц и ф О к ац и я ,  сто ль  6  c m 3

Марка
N

поз. Сечение
Длина6мм

К-во. ша? Вес, кг Принеча-
паеТ Н, 1шт. Общ, Марли

М(Ы1 f t ' L .  Sox# 7460 1 — 8/3 81 X ' '  
81г —  20*6 1оо / __ У,У —

М3- 2 3 L  63x6 ■ 771 / _ У.Ч У У
М13-3 У L  63*6 1117 1 — 6,4 6 6
N/3-1/ 5 L  63*6 1325 f — 76 8 8
М/3-5 6 L 63*6 '1295 1 — 77 7 7
т - 6 7. \_63*6 126 S i ♦ 1 . , 72 7 7 ;

М/З-7 8 L .  63*6 1232 1 — ; 7.1 7 7
т - 8 9 L  63*6 1211 1 6.9 7 7

N/3-9 Ю L .  63*6 \ ' 975 1 — 2.6 6 6
М3-10 11 L .  63*6 ! 8SS 1 ■ — У,2 S 5
М/3-/1 12 L 63X6 иод 1 — вз 6 6
N/з- /г 13 —  /50*2 615 1 ' _ 5* 6 6
N/3-/3 17 ~  150*2 615 1 — 5,& 6 €
N/3-/V /5 — 230*6 . 230 1 — 25 3 3

г

J. бее отверстия У> 21.5.

кроме оговорённб*х.

Л. бее сворные ш вы
' • г

Ь*6мн
д Условные обозначения и 

общие примечания со/. > • 

НО чертеже монтаж- 
ной схемы

4 - U

ш /fom КОЛ (J3H /?ОС?Л Дота
Pas/хтб. Бс/данина 'JScuTou.y *7- 7.5
PpuScfl
Глланстд Pf-окерл - -
6и/хуг./?/> Фролов (M H i *Й1
Otcaeu /е/сисцкоО / Л  *
Hauomd. firUcn/acueS Л —

Типовой проект.

Мо^ниеотбосХы 
м еталли чеснае , •

Секция молниеотвода:

Марки M 3 f ! r W 3 -  ГУ

А 105.33
Стадия Нассо НасштаЬ

24. - С-10
Л и с т 1 {Листов С

hmpmma^m£Ki■’■ 'К х к в Л



-h £ '$ O lV  1

!
V  ,

<?
SO

 
, ■

 
PS

O

С/зеи^исриКс/с/ия.. С та л ь  3  cm. 3

Марка.
л/г
лоз.Сечение

Длина, 
. мм .

Ноя- Во.шт —  Sec, нг ♦
Примечен.7\ //; '/дет:МаркиВсех

M/S.-J
/ L90*8 4960 ( М/ 5b

5b2...—го*6; .. /сю. { — ■ oA ‘ p.
м/г-г 3: 163*6. ггэЧ. / - 7,b 7 7
м/г-з П \J53x6. /Ч9& ,/ -. 8,6 9 . 9
тг-Ч 5 .L 63*6 rksr л — 8,3 8/ ■ 8
Ьиг-s 6 1.63*6 . Mae. i - •8J■, 8. 8 -t -
мгг-6 7- L 63*6 .. /235 { - 7,1 7 ■ 7 ■
MtZ-7 ц. L 63x6 tk6o Г — ; sA 8 8
мгг-8 9 .L '63x6 т о { — $A 8 8
м/г-9 /О .L 63X6 fo/3 { S,8 6 6
м/г-ю // -гео кз ~6/5 f f0,0 ro 10 ,
киг-и /г. -/30x3 6/5 / - 7,0 7 7
MiZ-IZ..в; -гШб. — as 3 3 . ....

-

_ :

0m&.<pes,5

требуется:

.Марка кол. шт
Вес, кг

/марки Всех:
м/г - i ч 5b г/6 ~
м/г -г ч 7 28
м/г-з ч 9 36
риг-1* ч 8 зг
./ytf2~S А/ з : р.р
\м/г-б ч 7 28
м/г-? 1 8 8 —
м/г -з 1 8 8
■/а/г-9 ь 6 Bk -
\м/г-/о А 10 По
[Mia-н '■ч 7 28
м/г-гг ч 3 ' /г
Всего на листе:

/ .  Все о т  берет и  Я <fo В/, Л  мм, К р о те  
аеоёореннЫх. -

В. //слоён Ь/е обозначении и  обилие примеча
ния см. на  ч е р те ж е  м о н т а ж  ноги  
сх е м Ы .

ь

П т Аист. кол. изм. Подо. Цитр
РазоаК Сыробса ~ Щ £ - J H 3

Пробер.
Гл.квнстр. 
(л.иих.пр. 
/л. слеп. 
Начотд.

Рю нврт

Зеяенеикии
ЯнастасиСо

. j j L

ГПипЬёои проект А 105.34?
МО/7/fi/COff? g o g t j/

м е та лли ч е ск и е
Стадия

р.Ч.

Секция яюяяиеотёоЭи. 
Марки JtffZ-J -f/W2-/<2

Масса Mocu/maS

//s
Л и с т  / \ Л и с т о в /

Т д а т а м з щ т  р о п р с е к т  
М асКкя»



С п е ц и ф и к а ц и я  С т а л ь  В Ст.З

Парка
.М..
ЛОЗ. .Сечение.

Длина,
‘ ММ

K-to.ujm ___Вес, кг.
Примечание

-JL. -УУ„ Ашт. £сел Парки

НИ- < :/л L . 9  Ох s__ 1/960 1 53,9 5у S4

MU'2
2 L_63*6. i 372 У — 7,8 8 8
3 ioo У - 0,4 — <

ПН- 3 Ч 1— б 3̂  в 2215 / — 12, б УЗ 13
ПН-Ч 5 L  63*6 1997 У — 11. V УУ и
MU-5 5.. L. £3.*£~' '179 У 1 — /а 2 10 10
~М11- £ •7 L  '63* £ tf-SS . У —- гУС,0 . У0 ю
Mil-7 8 L- £3*С 17 SS ‘7 — У0,0 /0 10
на-г 5 — 22Sx8 6У$>- / — 8.5 • 9
ПН-5 У0 — 1 1 0 x9 stf /; — 6, V 6 5

.М11-10 и — •'2iOx£ 210 : У — г, у 2 г

..777ре8уе’тсЯ

Парка

1
1

Вес, кг :А .:

iмарки ОВщии-
М11- У., ч \ 54 216
М11-2 .4 • 8 32
М11-3 . 8- 13 . 104
М11-4 8 /У 88
:МЙ- s 8 Ю 80

.МП: 6. 1 .10 • 10
Ами-г А . /0 10
. М11-8 V, . .9 . 36 .

■ М11-9. V 6 ' 24 .
М11-10., У 2 . 8 .

Всего 608

А, Все ; От В ере тия ф 21, s,

Кроме оговоренных. .

2. Общие ‘Примечания и

условные обозначения

сп.на .чертеже монтажной 
схемы

'Монтажная 'схема  
, :  f разВертка) м.пюо,

НО 9. {109 \

'Ли. Лист. Хол.-usn Под nr №  Of
PaipaS. Бабанина ’AcJcJ,
flpotep.
Гл.хонстр. Рюхе pm
Ot.UHJfc. np Фрол о8 1 Щ « Й
Гл.спеч. Зеленечхии J g -
НаЧ. отО. finacmacuei

/Пи по В об проект
'• Молниеотводы 

_ мегтгаллидее кие

Секция, молниеотвода 
Парки ПН-А + МН-10

А  1 0 5 . 3 5

С т адий

А  У.

Macu/faS

1U0

Л а с т :/  \Л ист6$:/
fr- Г Г 1 М
1ШЛРОМЗЛЕКТРОПРОЕК1 

М о с к б я  ■ '



1. б ее  отверстия <P2 /.S, лрол/е 
оговореПнь/х. : 7  ,,

2 .. See сварные сивы 6  -  биле .7
3. Условное обозначение и  обилие 

примечания ем. н а  ч ер т еж а  мон
т а ж н о й  схемб/. . , :

С л е ц и  д о й к а  ц  и Я  с т а л ь  б  cm. 5

Норка
УУ?

Сечение ■
Длина,
вм м

К-вд,Хит В ес, кь
Примечен.пах

7 Н /шт. Общ. Марки

'т о -/ .1  ' [_9о*8 9970 1 - /08,8 109 /09
г £63*6 /бзо 1 9.3 9 9

Ню-г . 3 г- 8 0 * 6 /60 1 — Л З —■ --

то-з я L63*6 • 2349 / — 7 з,ч ./3 /3,
т - н 5 . /.63/6 2543 ■ / - П 5 Л5 /5

то- 5 . 6 /63*6 -2484 / — /ч.г Н J4

Ню-6 7 L63*6 2426 / _ ' /3,9 /4 /Ч

т о -? 8 163*6 2230 ' Г _ /2 , 8 /3 /3

/1 /0 - 8 9 /63*6 2 / 0 0 ■ /: —• /2 , 0 / 2 . /2

/1/0-9. (Q /63*6 2 /0 0 , 1 < /2 , 0 ' / 2 /г
HW-/Q 7/ -/80*8 6 /S / 6 , 8 7 7
т - м /2 -280x8 ; 6/в / /0.6 // 1/

то-гг /3 -220*6 220 У; — 42 2 2 -7?

/ еом ет рическаЯ  схем а  

m n a j  A / i-/00

Т р еб у ет ся

Марка
t-So
шт.

. бес, кь ,
/шп?: Общ.

N 1 0 - 1 / /од 756
рмю-г У 9 36 ...

т - з 8 73 т "
/п о л 8 /5. • /2 0 ‘

то- s 8 ./7 /1 2

то - 6 С , /7 / / 2

то- 7
w г
f /3 т

Hi0 ' 8 f / 2 / 2

'fftO-9 1 / 2 /2 .

НГО- / 0 3 7 . . . 2 2

то-и 7 // 77,

mo-iz 7 2 в
г

t  Всего //28

- V

Шн Даст. К о л . и $ Н П о д л Дсгта
Рс/ьраЗ. Ф е н и н а
Л рабер. / J
Гдкмстр Р /о с е р т
Г л .и ш п р Ф р о а о 8
/>. сп ец  
Каи. о  m 2

З и е н е и ки О
Рност ааасб Ь г б ' ~л— .

Типовой проект.

. /Иолниеоспбобы  
металл и  чес н а  е

Секция молниеотЗо да  

я  арки Н/0 - / 6  /у/о-/г

A W 5 . 3 6

Стадия Касса

Р Л

НясштаЗ
его
140

Лися? /  I Лист  о/, 1

ТяМРамЗЛЕКТРОПРОЕКТ 
Маек в я



н о

J i

1 г .

i l l

I z L

2 -2

| T "

220 т Ё л р Щ -.

!:

I T -. cji
• i-

К I V 11 V  Л ' i

Ж ®
'  r.l

- s. 1.. / .. г Т ^ £ Г

■ « ( - so|_jaa_|
, 4бо ,

С п с ц и с р и к а ц  u p . С т а л ь  В  cm. 3

Марка
/Г

поз: Сечение
Длина,

м м
кол. Ш т Sec, к  с

П р и м еч ен .Т . н. 7с?ет. Всех Марки

к з -£ 1. L70ox 3 9360 1 60.5 61 .61

\ э -г
г L63x 6 /373 1 - 10,7 И

/У-3 —ЗОх 6 . too 1 — 0,4 —
т - з 4 L  бдхб г5гЧ / — /4.5 15 15
мэ-Ч- 5 L63x6 гз4 г / — /зЛ 13 13
М 3-5 в L63x6 2135 1 — /г,1 12 /г
М 3-6 7 L63X6 гкчь / — tk.o Л /4
М 9-? В L63* 6 е т { — 1Ч,о /4 14
М 9-3 9 —г$ох 3 615 1 — 9.7 10 ю
_ № -9 10 —esoxs 615 1 — 9'7 10 /о

А! 940 11 -гзо хб 25D { — 2,9 3 3

т - л

/г -Чбохго 4бО 1 — зз, г 33

бк
13 —305x10 Чбо 1 — н.о 11
14 ~г?ох/о 305 1 — бЛ 6
/5 —1S0X ю 305 3 — 4.3 13

сВарнЫе ш ё Ы i

ЛЧреС& етс#:

Марка кал. Sec, к г
Шт. 7мирки ОСа/ии

\М9-£ ч 61 .. .л4Ч
хЛ19-г 4 11 44
М 9 -3 8 15 120

'М 9-Ч 8 . 13 ю4
М 9 -5 3 12 . 36
М 9 -6 1 л .14

М 9 -7 / .14 /4
М 9 -8 ч 10 4а ]

М2 -v? /, Ю Пг 1"
М 9 -Ю 4 5 12
М 9 -Н 4 б4 256

Всего на л и с т е  с 
ЭлектроЗс/ми Зля 

сРарки 98£

О тЗ . Ф гв ,5

У. В с е  о т  В е р с т  и #  ф В/, В  мм, 

к р о т е  о е о ё о р ё н н Ы х .

2 . В ы с о т а  с ё а р н о г о  ш В а  В=7бмм.

IL/Зы ё а р и т Ь  з л е к т р о В а т и

п о  Г О С Т  3 ^ 6 7 -  6 0 *

3 . оВсцие п р и м е ч а н и я  и  у сл о В н Ы е  обозначения  

см. н а  черт еЗсе м о н т а ж н о й  схемЫ.

/о

! U :

Геометрическая схем а  

(раз В е а т к а )

U3M
Раз

Рост.
paS.

ко л, изм .
СЫРО&Л

Недр. Дата
U -U

Прокер. 7~ .

(яконстр. Р ю к е о т
ф.инХ.пр е р р о ло ё Н ] н г \ н .П
1л. соей. ЗеленецХиц ' h  . О,
Нач.отс?. ЙНастасий

Г П и л о ё о и  проект

М о/ниеотвоНы
иетш лииесм ие

Секция молниеотВоба. 
/Та р к и  А1С-1+№ 3- В .

М 0 5 .3 1

Стадия М асса Масштаб

P H . - /•75
Ласт  Л \Лист о£ £

Тя>] <П г G Л1ДЛ с KTPQtP d E КТ

м а с к в я



8£'S01V
CM 8-17

C n e t f L / c p u A  O L { U Я  С т а л ь  . 3  c m .  5

Марка
Р//°
поз. С ечение

Д ли н а ,
////

Кол turn. В е с , к г
Примечай7 H /бет Парки Всех

N8- / 1 / 7 9 * 6 S984 1 - 7/2 91 71

т - г г / 6 3 * 5 1S3S 1 - %7' 7 7
М8-3 3 163 * s 2 f 78 1 - lf.3 /1 11

N 8 -7 7 /6 3 x 5 2178 1 - f /.З 1C 11
N 8-5 5 /6 3 / 5 n o s 1 - 8,2 8 8

М - 6 6 / 6 3 / S 1878 1 - 8,9 9 9

М - 7 7 L63 *5 1801 / - 8,6 9 9

m - s 8 /6 3 * 5 /755 / - s,4 f 8 8

т - 9 9 1 6 3 *S 1709. 1 — 8.2 8 8

W -/0 to /6 3 x 5 1628 1 — 7,8 8 2

MS-I1 и /6 3 x 5 136/ 1 • _ 6,5 7 7

W -/S i2 1 6 3 /5 1953 1 — 9.7 9 9

HS-/3 /3 163 x s 1953 1 _ 9,7 9 ff
т - / ч /V -925*6 225 1 — 2,7 2 г
M8-1S /5 -970x6 270 1 — 2 7 * 3 3
N8-16 f6 -220x10 220 1 — 3,8 7 7

Н 8-/7

п о </25 600 ./• — 23 2

/8 к?р. газ. /* WOO - 2,7 2

71=
2/91/9 -  //5*8 150 7 - 1.1 7

СО -260x10 260 / — 5,3 5

-  5 - 5

/  5c«? о т в е р с т и я  </>2i,S/i/f, к р о н е

о го в о р  е//ных.

2. В ы с о т а  сва р н ого  с о в а  / i е б н н  

3  Ш в ы  в  о р а т ь  э л е к т р о д а  н и

п о  Г О С Т  9 7 9 7 -6 0  ’ '

Ч. У с л о в н ы е  о д о з / н у и о н и я  a  odu/ue

п р а н о  ч и н а р  с н .  //а  ч е р т е ж е  

М о н т  и  т с н о  и  с к е н Ь /

Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а

(развертка/

ТредувтсЯ:

Кол Вес, к г  '
Марка Шт. /норка Cdu/uu

/18- / Ч 9/ 167

- P C - 2 н. 7 - . .22.

/18-3 1 11 11

М8-Ч 1 11 11

M s- 5 7 8 зг
M 8 -6  . 7 9 36

m -  7 9 9 36

MS- 8 Ч 8 32 .

M S-3 Ч 8 32

Н8-Ю Ч 8 зг
N8-11 ч 7 28

H S-IZ 1 9 9

/18-15 1 9 9

N6-14 ч г 8

/78-/S ч 3 12

m -/6 1 7 Ч

m - 1 7 1 /5 15

Всего на листе: Ч9Э

т Пирр. Кол. иън Прдп Сото
РамтоЗ. Сь/ройсг //■#
Оробел

1

Глщ/е/пр. 
Ct.utffK. пр.

Рнзкрр/п
VpPjgJL___
ю/7р//Р/(Л(/а

Ж З г У), и
О и /кя.. 
Haif о/г/Э

А /  ~
б/Рх'геасос/

Типовой проект
М о л и  и с о т  во  вы  

м е т а л л и ч е  с  к и е

С е к ц и я  м о л н и е о тв о д е /

М а р к и / Й -Н  / / # -/ / .

/ 1 0 2 . 3 8

Сладия Касса Масштаб

. Р.Ч -
Ласт / | л а с т а  С 1

Л Е р̂ т
маенгея



Г7
-0

Л

• i - i

3 # W j ]

SS f/O ' f/O. 85
21/0

■ & = L j .  S c e  о т ё е р с т и я  ф 2/,5} 
..Х р о м е  _ оаоёоренярсс. 

2. У  слоён be. оёозначен ия  

и c S u ju a  п р и м е ч а н и я
_ см. н а  ч е р те н к е  т о н  -  

, тс с ж н о и  схеме/.

Треёует ся

Марка
к-Во,
ш т

Sec,- кг
/шт. OScif.

\ М
м в-г

р -
А "

р/
........В ~

?ob 
~  36

М6-3 А /О , ко
м б П ч / У ЧЧ
M 6 S ч fO Чо
Мб-6 Ц ' /о Чо
М 6-7 к ID Чо

/ М6-& н fo ЧО:.
мб-З ч /0 ЧО
M6-W У в /3
М6-Н , у /3 в
m s ' ч 9 36
М6-/3 ц 6 гЧ ■
MS-Л ч г 8

в с е  г а 6/8

С п е ц и ф и к а ц и я , cmcfjib В  суп. 3

Маркс/
/Г

поз. Сечение
Д л / ~ а

м м

К'Во, бит В е с \  К г  г
Примечание

Т н /ш т Общ. Марки

М б Ч / L  75 у  в ' 7460 / _ 5/, 1/ Ж ... 5 /
м б - г г 1 -6 3X 5 . /9Чо / _ 9,3 9 9
М 6 - 3 ■3 L  6 3 *5 го/8 1 — 9,6 /О /О
м е - С к L  6 3 x 5 ггоб 1 — 10.6 1/ 11
М 6 - 5 5 U .6 3 x5 г157 1 — 10А /О . 10

М б - 6 6 U 63X 5  ' г т i — 10,0 /О ю

М  6-7 7 L- 6 3 x 5 .3059 1 —* 9 ,9 Ю /О - - >
М 6 -8 S 1 -6 3 x5 го 1 2 1 — 9 J /О 10
М б -9 $ L  63 x5  . г/чв / — /оА 1О 10
M 6-/D /О L 6 3 x5 3720 1 — 13,/ 13 13
М б -// // L 63^5 -3730 { — /з./ 13 в
M6 -/Z /г -гкохЗ 6/5 1 — 9.2 9 9
Мб-13 /з — /60X8 6/5 1 — 6 ,/ 6 6

Мб-/1/ *ч —225X6 225 1 — 93 г г
У.

! • .
М7-< /5 1—’ 75XS 7Ы 1 — 5/А 5/ S1-
м 7-г 16 L- 63x5 /535 1 — 7,If 7 7
М 7-3 17 Ь  63x5 1705 1 — ■8 , 2 8 8

М7-Ь / 8 L  63X5 /350 ■ 1 — 8,9 3' 9
М7-5 19 L. 63*5 /зок 1 — 8,7 9 9
М7-6 го L- 63X5 1756 1 — 8 р 8 8 ,
М  7-7 г/ 1- 63x5 /7// 1 —

8 , 2 8 S
/У17-8 22 L- 63x5 1ббв У — "8 ,1 8 8

017-9 23 L  63x5 ■ fssk У — 93 9 9 - -
М7-/0 гЦ L- 63X5 / 2 8 0 У — 6 , 2 6 6

А 7-М 25 L  63*5 '2/47. У — юА /о ■ /о
м 7 -/г 26 L  63*5 ’ г.М 1 ■ — 10 /о W
{М7-/3 2 0 Ж 6  3*5 /7/8 1 — 8,3' ’ 8  . 8

М7-14 гъ —355*6 - 255 У — 30 3 3 -
М7-/6 25 .— /Чйх/6 170 /- — 3.0 Ж 3
М 6 -1Ц 1Н —ггЪхв 225 — 2,3 \ 2/ г

Треррет сЯ

Марка
R-Sot
Шт

Sec, к г
/сит. О Рил.

А77-/ и - 5  Г 2 пЧ
M7-Z Ч 7 28
М7-3 Ч 8 32
М7-Ч н 9 36
М7-5 к 9 . 36
М7-6 ч 8 32_ .
-М7-7 ч 8 32
М7-8 ч 8 32
М7-9 ч 9 36
М7-/0 Ч ■ 6 гк
М7-Н У 70 /о
/«7-/2 У Ю 1 0

М 7-/3 / 8 8

М 7-А г 3 6

А17-/5 ч 3 /г
м б-Jk- ч г 8

Всего 5кб

Геом ет рическая  сх ем а  (р а з ё е р т к а )

1625 1625

Узм Хисур. к  о/г. изм. ПсЗлисЬ Ц&/77С1
РиЗРегЗ. и /р ь-Н
Проёегия-г----- f----
Ч.Хонся>>Р г с Х е р т '
ffWHK.no еррр/тоё Ш Е1ц Yf‘?Ji

p
ill Зрпарцкми

Pzcm н-р/рл ! А

ГП и по ёо и  /7/о о  а кт  .

. МолниеогпбодЫ 
м еталл счес ки е

Оп&дия Масса

Секции малниеотёоЗа 
М арки Мб~1 - М 6 - Л  
. М '7-1  кГ'1?-15

А  {0 5 .3 9  .

Р'Ч:

AbuuTcfS

Г-/о !
Л и с т  ( \ л и с т о к  /
_  г п и
ikKnmninciapDnFtiEia]

М а с ^й -я  I



Oi / Ш
С п ^ ц и с р р к а ц и я  С т а - л ь  \В.\Chy-Z. ^

Длила Koj).wt. Sec. £ кг . .
При меч.Мор КС, П03. Сечение ‘t. H {turn 05щ. Мары

М5: 4 V L. 80x £ 4360. 1. — 36,5 37 37
MS-2 г Z.7 5*G 2200 ' 1 — IS,2 ■IS IS
M S S 3 P  75* 6 222 S 1 — /5.3 1S IS
M S-Ч .V г! 75x $ 243 £ ' 1 — 16.8 17 17
MS-S 5 /.1S*G 238 G, ■1 — 1€,4 16 16
MS-G 6 P1S*G 2336 4 — 16.1 16- 16
MS-7 7 L  ISx £ 2108 4 — 14,1 4S 1S
MS-8 r L lS x  £ 304k . 1 — ■20,3 2 1 21
MS-9 9 4-1 Sk £ 3036 i — 20,9 24 21
MS-10 Ю -160*8 - SIS 1 __ ' 6,3 6 G
MS-11 H -320*8 £15. 4 — /г-ff 13 ; 13 ' ‘

MS-12 12 — 2Ю* S' 270 l — 3,4 3 3

. / П р е б у е т с Я-

Парка
k-£o
turn.

Вес, к г
4 шт. общ.

M S -Ч V 37 448
MS-2 V iS GO
M.S'3 - V 1S . .60 '

n s -ч 4 .11 68

MS-S 4 46 S4
MS-6 4 16 64

MS-7 V IS SO
MS-8 i 24 24
MS-9 i 24 24
MS-10 V 6 24

.-MS- M i< 43 -
MS-12 4 3 12

. .......... Bee 2 0 : SS4

t Все .отверстия. Ф.21,5, кроме
___  . ; .  „ OZolopZHHblX___

■ ■ ? - - 
VI .

' - ' J

2. „Усло&ное^обозначе ние и общие 
. ^примечания. см. на чертеже  

_____ 'донтажно и. схем 6/

JV u n o io u  проект А 405. fy о
’ МолииеоМбодб' 
Pterna/t/шче с кие

Стадия пасса nacuj7ct:
UiMЛист. Кол. из м. f?o9n. -Set щ

р.ч. 1:40 ■

3
! oaS, boiajBla Kl-TJ

lep, ;•. •>. ‘.
Секция молниеот&ода. 
Марки M S - ix M S  - 1 £ъ>

Of.tONCTo Pwcepm Лист 1  \Листо£4
rtp Фролов [  г - п л й

Гй-КПРОМЭЛЕКТРОПРОГО
М П СГ, к R ср

Oi.cneu 3 ел£нс’цки1 ФHat ч. old. finacmacuzl



:м И ft  т у

■•,7

Опвцисринация, с т а л ь  В с т .З

Марна
ЫН
поз. Сечение

Длина ■
■ S

ММ.

ff-So.mm В е с н е
/7рил7еч.Г н 4шт: Общ Марки

МУ'-Ч 1 L3o*8 9950 / — ■m s /09 /09
м -ч-5 з 1.63*5 г8о4 : / — /г.7 /3 /3
мч^з в L  83*5 . 3304 4 — 150 0 /б
МУ-Ч У L 63*5 3371 / — 16, г / 6 / 6

МУ-5 ■5 L 63*5 3356 4 — 45Я / 6  . / 6

М У - 6 6 ., L 63*5 зго г / /5,4 /5 /5
М У-7 .7 L 63*5 £988 4 Ж з 44 74
М У ~3 8 . L 63*5 - 3755 / — П 9 / 8  - V 8 /
МУ-9 9 L 63*5 3755 / — 17,9 7 8 48

L

МУ-70 '/О -гзо+& 6/5 . 4 8.4 ' 8  . \ г-
МУ-77 н -350*8 6/5 4 — /3.4 /3 /з
М У -76 13. - 3 5 5 x 5 3 5 5 / ~ 3, / 3 3

- / -

I  В се  отверстия ф34.5, кроме ого-
■ к о р е н н ы х . ____
г, У  слоёные обозначения и обицие . 

прим ечания с м -н а , Черт е Же 
м онт аж ной схемы. 7 . „

: Г е о м е т р и ч е с н а  Я с х е м а  
f p a a S e p m H a j м р  ю о

Т р е б у е т с я :

Мерно
К-Во.
щт.

вес, к г
1  Сит О дсц

М 4-/ ■ У Ю9~ 436

МУ-5 У /3 53

М-Ц-3 в / 6 /38
М У -У  . 8 / 6  . . /38

М У -5 св 46 /38
М У - 6 б : , /5 /30

М У-7 8 /4 //г
М У - 6 / J B  •' / 8

м ч - з / / 8 48 •
М */-/О У - 8 33
М У - 77 "'4 /3 53
МУ-76 ■У . 3 /3

'

Всего /336

О т б р  35,5 j

ЦзпУист
сиз раб.
Про&ер.
&ХШ2В
/линш
/ЩОГОс?

Кал изм
Ежино&а

Рьонерт
фралоб

аДШ£1&£&

Подп. Рать

Т и поёои  проект.
. - * ‘ М олни еотводы  -... 

, м еталлические

Секция молниеот  - 
бода.

Марки М  4 - i + М4 - 1 3

М 0 5 М 1

Р .ч :

УаситЬ 
М1: до 
ли на

Лист I  \ Листа 6Т
Г* I—1И

ТрНЛРПМЭЛЕКГ рцпроея 
И  п  г  О т



Z f]'5 Q l\/

: :BS/0

0m td£5.S l '

• I ' $

: ; v - l ± L f %

Г п е ц и с р и к & ц и я , ст а л ь  В  cm .3
Гг --
Марк*

ЫА
поз Сечение

Длина,,
&:■ MM '

K3q шт д е с ,к а .
Примеч.T H 1mm a % Марки

М3-4 L m * s 9965 1 i : — наа iaa 1г г

М 3-3 е L63*5 3256 1 — - 16,0 16 1 6

3 ■~S0 * 6  . too It — ■ O.h — — _ г.......- . ..
м з-з к ■LS3%5 3705 1

— 77.9 13 /в
М3-к 5. L 6345- 3833 1 — 78.4 13 18
М - 5 -& Г , L 63*5 3733 1 — Ш IS : / 8

Л13-6 9? L  63*5 3646 1 — 47.3 17 17
МЗ-7 6 L63*5 зказ. 1 — 16.5 ( 6 16
м з-в «3 L  63*5 k W - У — а1 .8 г г г г
М3‘9 Wo L  63+5 kkSt / — Ш г г г г
м з-to н - e e a * s 675 / — 8.3 8 8

МЗ-17 1г - e e o * s 6 tS' i — 8,3 8 8  .
M3-/3 .13 -3 5 5 * 6 , e s s 1 — £4 . a г

4,.. Все отверстия Ф31.5> кроме
. ое оВоренных. .. _ ......~ .

.iвсе сВорннь/с шВьг.В =6мм. \:j 
Условное обозначение и обиЦи е 

. Примечания см. н а  монт аж- 
- Нои схемы. . .. ..

Т р еб ует ся :

Марка
К-6 о
шт

Вес, кг
1 шт Общ

М З-7 и 1г г ш
м з -г к 16 . 64
м з -з 8 18 7¥i
М 3-к . 8 78 7kk"
М3-5.. 8 18 7kk
МЗ- 6 8 77 736
М З-7. 8 ■16 ■ 168
М3- 8 1 . <?<? г г

-М3-9 1 г г г г
МЗ-Ю У 8 з г  •
м з -н к : 8 з г
м э-/г 'У г г  .

; В с е г о  . .. 736к

Т \

Геометрически я : схем а  
(р  аз вертка) М 1 : /о о.

/ О гп8.ф 355

, ■ £го нзг - /за!
:

- -> - -  -- kl ‘ \Х,
ч '

. г,.. ■ i

^  3 3 5 0 ,
\OniS. ФВ5.5

■pMUlUCT
uasoad
Проверил
Оглонст
Л.инжпр.
Глглеи

Кол из м
’ле.'одохо&з

Подп.

Рю керт
Фролов'

И г

Haro

M l

Типовой п р о е к т
Молниеот&овь/

Металлически е

Секция молние
отвода.

М арка М З-Г мЗ~1г

А 105.4 2
.Стадия Касса Уосштсб

РМ
м с г о
M l: /о

Л и с т 1 \ Л и с т о Р  4

Ькпрогалцтроприи
М а г к а п



wso/v
< \

С п е ц и ф и к а ц и я  С т а л ь  В с т . З

Марка Профиль длина, Кол. ШГТ) . ..Вес, к г ..
Примеч.

ЛОЗ мм Т Н idem. Всех Марки

М2- 1 1 L  1оох12 496 0 1 — 22.2 29 . 89

М2- 2
г LG 3*S 3626 1 — 11,3 11

.17..3 — 80х £ 100 1 ♦— 0.4 —

М2-3. ч L s i * s 3949 1 — 19.0 19 19

М2- 4 5 L  S3* 5 384? 1 — 18.4 18 18

M 2-S б L  63x5 363? 1 — 114 11 11
М2-€ 7 L  бзх s 490? / 23.6 24 24
М2 ~7 8 LG3*S 4902 1 — 23.5 24 ' 24
М2- 8 9 -290x8  - 615 1 — 11.2 и 11
М2 - 9 10 — 29Ох 8 615 1 — 11.2 .11 11
М2-10 11 — 22Sx 6 22S 1 — 2.4 2 2
Mi- 13 — - . — 1 — — — 67 см. черт 

/V»

см.лертеж ///Н05.ЧЧ

...../Предается -

Марка
Кол.
шт

Вес. кг

1марки Общий

М 2 - i Ч 29 356

М2- 2 Ч 17 68

М 2 - 3 2 19 152

М 2 ' Ч 8 18 fVV

М ? - 5 8 11 не
М 2 - Ь 1 24 24

М 2 - 7 1 24 24

М 2 -  8 Ч 11 ЧЧ

М2 -  9 ч 11 ч ч

М 2  -10 ч г 8

M i -  а ч 67 26 8
Всего но л и с т е  с 
электродами дляс&арки 126 8

%

1. Все Отверстия ф 21,Вмм 

кроме о?о1ореннь/х

2. Условные обозначения и общие 

примечания см. на чертеже  f 

монтажной схемы.

изп. Лист. Кол из Ml. Подп Da та
Рсараб. 
Про 2 ер.

Сь'ро&а Х Н )

Гл кочету

Гл л п е л . 
W aV Оп>д.

Р ю к е р  m
ф ролоТ

fi.HQcTacuci

( Ш
ls/'-

/flunololt проект

Л/ олнисотро с?б/ 
м еталлические

Секция молHueomloda
Парки  Л7?-/г М2-/0и 

МР 13

А 105.45
Стадия масса Масштаб

. Р.Ч - И 5
Лист { • 1 Лис т о  8 (

I I— 11— I
ГЯЖПРСМЗПЕКТРВПРОЕКТ

M O C K в R



Щ  'SOI I/

к

к

33 s o

2 - 2

©

Л 0/ . . ,

- ДV»»о
—

Щ 1 
/

1S
55-
5

 ̂135 
< 45

Спецификам, и Я Сталь В ст.З

3890

П а р к а
НЛ Или на, Ком.ШТ. Вес, к г

Примечай.поз С е ч е н и е мм Г н /дат Всех Марки
/11- 1 {_ С 100к 12 3960 ± _ — т .2 178 178

М 1-2
г L  S3* 5 38 95 1 — 18,7 19

193 — 80*6 Юо 1 — 0,4 —

/11-3 Ч С е з * 5 4187 1 — 20, 1 20 20
М1-Ч S t- 63* 5 4291 1 — 20.6 21 21
Ml- 5 6 L- 63* 5 4195 1 — 20,1 20 20
/11-6 1 CQ3* 5 4101 1 — 19,1 20 2о
М1-7 8 £-63* S 3875 1 — 18.6 19 19
М1-8 5 L. 63*6 5290 1 — 2S.4 2S 25
/11-9 10 L. 63*5 5290 1 — 25 4 2S 25
Г11-10 11 - 270*8 630 1 — 10,4 10 10
М1-11 12 -  270*8 630 1 — 10,4 10 10
/11-12 13 -2 2 0 x 6 220 { — 2,3 2 г

14 — 480*20 480 1 — 36,2 36

/11-13
15 — 305*10 480 1 — И 5 12
16 - 290x 10 30S 1 — 7,0 7 6 7
17 -  185*10 305 ■/ — 4,6 5

18 -  185* 10 200 г — 3,0 6
Н аплавленны й м ет ал л i

210

{ - I

От 8. Ф 2S, S

\

Л /

Тп

/

М '

100

210 зчоч

д

= > - н * = 5

3S

185

3295

175 /75*

с> 
8

1IS
5

зчоч

30

Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а

{Раз Верт ко)

1. Все отверстия ф 21,5 мм. 

Кроме о г о в о р е н н ы х .

2. У с л о в н ы е  обознач ен ия  и 

общие п р и м е ч а н и я  см. на 

черте ж е  м о н т а ж н о й  схемы

/ Л р е б у е т  с  я  .*

210

От8 $2S,S

100

П а р к а кол. В е с ,  к г

Шт. 1 парки' О бщ ий

/11-1 Ч 17 2 712

/11- 2 ч 19 76

/11-3 8 2 о 160

/ 11- V 8 21 168

M 1- 5 __8 20 J o 0 _ _ _
/11-6 8 20 160

/11-7 8 19 152

/11-8 1 2 5 2 5

/11-9 1 2 S 2S

/11-10 Ч 10 40

/11-11 Ч 10 40

/11-12 Ч 2 8

М1- 13 Ч 6 1 2 6 8

Всего на л и с т е  с 
Э л е к т р о д а  гг и д л я  

с&арки
1 9 9  4

100

27 О

Oml. Ф 2S, 5

210

160

i
2 4 5

480

U i n Л и с т К о л .  U1 г ~ с д  п д а т а .

} н зP a i p i S .

P p o t c p .

Г л л у н с т р

!/1  U h  ж  п  г

rL c. n K L

Н ч Ч

С ы р о $ д Л ' Д г Я
9

Р ю с С р г р ___

Р г . р  Г  с  » „ т

. У  L

1 © J L © S

/7Junoioi проект

Мол ни с. о т  /5с rpi/ 
М еталл и иск киг-

С е к ц и Я  м о л  ни е о т В о д о .  

П арки  /Ц-1 +Н1ЧЗ.

А 1 0 5 . 44
Стадия м а с с а ч а ст та 5

Р.Ч. — —

Лист 1! [Л и ст а  <
|-----  I------ IU -1

Тш<П('0М1ПГКТРШ:ГСГГчТ 
М п г к в п



.. С пец и .ср ин /с/ц  и  я  . с т а л ь  В -. с т . 3.

Марка
л7//
поз. Сечение

3>УШ№,
пп

Яс/?-8 о 
curry. В е с , к г  "

Припеуан.г н г /Вег. беек. порке/
/1/6-4 с

1
L / a s m 4360 3 — 94,7 95 :35 ,

M/G-a <Г ■L 485x40 4960. ч — з%1 - '35. 95 - .

/746-3
3 L S3xS  , -4/36.. 1 — 13,8 ' го

30ч ~8 0 х€г - - 1 0 0  . 1 -Р- —
м/б-ч., 5 L 6 3 X 5 - . 43/4 и ‘—■30, 6 г/. 84 :
m e -s 6 i6 3 x s  : 4060 Г. — 19,5 -го 80 - . . ; • ■ !
т е - 6 7 1_63*5"- 5674 /. — г?,зг г ?  : 87 ; - ' ]

1746-7 ~ 8 :163Х5 5674 / — г7 ,з 87 г ? . , I
п 1бг8 3 LG3Xrb~. ■ 3400 7 — г/, г 84 81
7746-5' id : -г$о*/о г * б/s ; • -1 - 14,0 14 44
h/6 -fo И , гэох/о, 6/5 -г 14,0 14 14 - •.' J
/716-11 /г\-г/7*б  : г п . ч — е(г 8 г

А

Л П ре& ует ся

ЯМ Коз/. ■Вес, к г
поз. Марка ШТ. /шт_ Обилии

/ . M f£ -i . 3 9 5  - ' ISO '

г т е - г г 95 /ВО,

3 ‘ п /е-з Ч ' го ко
ч 4716-4 . 8 г г -168•

5 т е - s 8 80 460

в т е-б 1  ' 87 87

7 47/6-7 . 4 37 .̂ 87

8 т е - 8 . 8 81 168

9 Mfe-9., ч~ *ЧЧ 56

/ 0 А716-40' и 14 156

н m e - и Ч 8 8

В ее го - н а  лист е /1’30...

О тв1ф 2$&

Геометрическая, ‘с х е м а
( р а з в е р т к а )

/35

г '

т и п о в о й , проект , М 0 5 М-
—— п о я н и е о т  во Эв/ L 

г? е т  а я л ич есн ие  ..
Стадияпасса Mc/ca/TcrS.

>/3/1йрст/Сол-изп. Лсдп- 7т/
Р.Ч. _• . i : / 5Рсезрс/5. Сиоова tf-zr

Оровер ■ /_
vt-kempРкжерт # Секция н/огнив от - Лист 1  \lPuomo6 7
Цу.слеи- Земке/жи W

Ш] . вода М 4 в - 1 -М /б К ТЯЙПРОМЗЛЕкТРВП FtJEKTНа/тд. Йггстосоеб -- - - ; •МОГКВЯ



I -

' ' У... С  л  ей, l  <р и  к  су и, и я  c m  а л  в В  с т .З

K/V, ЗМшсгу Кол. iur. ' Вес, кг
Пресек?/

. Марка поз. Сечекие, - п т Г /У /Реп Веер Порки
М17т1. Г 2-/35х/0 . 9360.. ,1 — т Ж 190 190
п а -г г  •1.125X10 3960 1 189,5 130 /30

3 L езх5 9406 1: — *г/г. 21
21.

- \
мп-з. У -20X6 (00. 1 — ру ■—
М/7-9 5 /63x5 9649. 1 — - гг,з 22 г г
/1/7-5. б ш/ 63X5 - 9796 -1- — . гг,э гз гз
мп-е. 7: 5 63 X5 • 96YS 'У - —  •гг,/ гг г г
МП-7 8 L 63X5 . _YS52 7 — г/,9 гг гг
МП-5 3 : 163X5 чгго 1 . •--- го,б 21 21
мп-э 10 863X5 : 6055 1 — гэ,г г г 29
/117-/0 11. 163x5 У 6055 — гэ,г 29 29
МП-//. J2 -гюх/О; 6/5 / .— 13,0 13 13 '
МПг/2 13' ~270х/0г 6/5 1 — 13,0 15 13
МГ7-/3 14 -ггчхв * V. ггч -7 — г,/ 2 . 2

/Лревуе/т? о я

УУ
%-

Марка Кол.
и/т.

Вес.„ Кг
/парки Всех

1 м/7-1 г 5190 • 380
г м п -г г 190 ; 380
3 /1/7-3". ч гг... 84 ■
4 м п-ч 8 . гг . 176'
5 /117-5 8 гз : :/8ч
6- M R -6 8 гг -‘176
7 М П -7 8 г г  : 176-
8 МП-8 S г/ [ /68 .
9 м п -з 1 29 ' го-
.10 ПП-/0 . 1 29 29
11 МП:1/ ' Ч 13. S2 *
/г мп-/г ч . 13- 52'
13 МП-13 У ’ 2 ' 8
Всего ксу листе  : * /83Ч__

^:

1 . \В с е  о т в е р с т и я  в 1/5г?r?t,
Крог?е оговореннь/ос 

" • 8 . В ел о  в  я  в/г _ о во зка У еки я  и  " ■ % 
У "  ~о5и/ие л р и /м е ч а к и я  or?, к  а  

■ ч е р т е ж е  /м о к т а ж к р и  ; '
еосег?б/.

У
>• ' ---------------------— — ------------ : --------------f -

/Лиловой проект, Г ~  ' - „   ̂ •

/мелкие от воЭь/.
- /металлическиекУ.fiUt7Холизм?: f)c3n. 7Ю7Ц

РазоаБ- сугроба Puj-rb, xt-tt
Оробев , Секция полниеотво- 

дс/. марки \
М/7-/3/4/7-/5

hmerp..Сишпр.
r/LZO£i/L.*i/mr уу?

P/CKCPm
Фролов t
/?X7C/nOf/JC(-Ш

nn
7 # ^

СггхгдиАпассаг [лиси/тб

т . п :  \ /’80
Лист si \ Листов 1

ТЯН Ш ^ГШ РИ И ВД 
Москвя



Спецификация. Сталь BMCrnZ

М арка
и

поз.
Сечение

Слана,
мм

Кол.шгл. Вес, кг
Принс чан.

Т И Idem. Всех Парки

п и ч / L.140*10 scab 1 105 10 5 fos
м п -г , г i-io*7 4547 1 ; 3 3,6 зч 34

—

М12-3 3 L- ю*7  • Ч82Ч 1 \ 3S.6 36 36 ;

' lHt-Ч у L. 70x7 SD91 1. 37 6 38 ' 38
!

/7/8-5 5 L  70x7 4776 / 35,3 35
3 S

в — 80*6 100 / о.ч —

/118-6 гг
Т 1— 70x7 646% { 41,г 48 48

/7/8-7 г L. 10X7 6468 ! 4i г 48 48
/ т - 8 9 ~,?30*t0 610 1 43,9 14 14
№48 ‘ 9 ю — 290X10 610 -/. 43.9 14 14
п и ч о н — 2S0*S 2 SO /. 3 3 3

ГПреб у етс я
У

Марка Кол
, бес, к 2

поз. ■■
/ turn. Общ.

/ /118-1 V 105. 420

г t i l t - г 8 34 272

3 /7/5-3 8 ; 36 n t
У /7 /8-V 8 38 304

5 /118-5 V 35. 140

6 /7/5-6 У 48 48

7 n it - 1 / 48 48

8. №12-8 V 44 56

9 №18-9 У 14 56

10 №18-10 V 3 42

Всего'. f S  ч ч

-
!

i
КЧУ
/

/

С В се от вер ст и я  Ф 24, St к р о м е  о го & о р е  ннь/х. 
2. У сло1  нь / е  оВ озн ачени я  и общ ие п р и м еч ан и я  

см. н а  черте ж  е м он т аж н ой  схемь /

1
T u n o B o u  проект А Ю 5 Л 7

i

МолниеотВоВь/
мет аллические

СтсЭиЯ Касса паст гг, а 8
L'ih. Лас n Ком аза. Подп. fcrr.0

Р.Ч. —
1-20
/ПОРаз pa 6. Cadbtti /1 U<i?yjXh\i

Про 8 i?p . 
njKMPCP
Ps UF<:.pr>
Cr.cntu. _ 
'рач.сггС

Cb‘po$g 
Pto xeprn 
Фролов 
lzr.eHe.;>c<7'
*t.'C'CnCfCy't t"j

Секции молниест &ода  

М а р к и  /1/2-/4/0
? /-p/

H ip il
. / C-

r CrJ
Лист / | Ли сто 6 /

Г ~  Г~1 U-'i
Тяйугоизппокпргтя

vJT.f: J



7
ё

ё
гг~

~
у

/.
if.

.. 
^

i,
./

4:
?x

>
u

С л е ц и с р и н а ц и я  с т а л ь *  В  . cm . 3

Марка
У
ПОЗ. Сечение.

Ъ/ШНа,
t in

Иол. шт. B e c / x r  1 .
ПрипстаеJ  ■н /Зет. Всех парна

n t S - i 7 - Lf/OxfO  . 9360 у — г/%/ 2 // г//. ”...
M 19-S г L 1 / 0 X/ 0 9960 У . • ~  J г/%/ г / / г/ /  .

M is -з -
3 L 7 0 * 7 4946' ■у 36,7 36

36У „! -80x6- . .... 1 0 0 , У . о,Ч —

1119-7 . 5- L7 0 X 7 . . 9/90. — 37// .3 7 : П -

1119-5 В L  70X7-У.;: '5840 7 . 38,6 39 3 3

M19-G * 7 270*7 51/1 • 7 - Г . Ф 3 7 ' 37:

/119-7 2 L  70х 7 50//, 1 . — 37,г 37 37 •

/7158 3 ■Г70Х7 /726 ■1: 3/,8 35  . 35 .

/1/9-9 Ю. L 1 0 x 7 6795. 7 , : 50,3 50

M 19-/0 И. 1^70*7 679$ 7 . — 50,3 50 7 50,.

/1/9-0 /г- -300x10 - Л 615 Л .г—, 1%5 15 ' 15

M19-/2 /3 -300ХЮ .. г — 1%5 /5- 1 5 " '

/119-/3 /У - г ч о х в  • <?У0.' М ; з . . ..3 . • ' - -

Г П р е В с р е л л е р т

////

п/л,
П и р н и

Н о л . 
ШТ-\

8 е с/ н г

/п а р н и o S ip u u

а n f S - f 2 2/4 728

г /119-2 г ' 2/ /  ■ .428

3/ /119:3 . У _36 1/ /

У h -19- Ч ■37. 296

5 /1/2-5. 8 ■ 39 312

6 /1/9-6 ■ 8 37 296. -

7. /119-7 - 8 37 296

8 /119-8 8 . 35' .280

9 /1/ 9-9 7 50 50-
Н О - /119-15 ■ 1 50 50 ‘
11 М 19- Ц У 15 60

12 /1/9-12 У 15 60

/3 /119-13 ч 3 . 12

В с е г о  н и  л и с т е . 2712

-Г "
/ТУ ил овои  п р о е н т А Ю Ш-

Р У о л н и е о т В о Э в / О/падалмасса Каеатвб
№. M l К ол. и з п . Подп. дате/
Разрагб См лева. Т Ш 9 Ш } п е т а л л и / е с н и е . РЛ / : 2 0

Про Вер.
Oimup. PtOHCpT ..

\Q1

/Тает 1  ХЛаетсв 1  \
TlMHXno.
г/епеа.

/ролоО
Зеленсцни)

Ш Щ .
/ Р

dl Г • . г * . * ' ' \ ^
; о т в о д а .*♦ . .  ̂' * * .у//1 /о Тя ж о т-впнктЙ ект

1Шлюд Рпне от 9 7 -Р —— п а р к и  РО 19- 1 г/419-Ь М о с к в я



■чЗЬмС&£»

6 b m v Л;

i '

/, С п е ц и ф и к а ц и я . С т а л ь  в cm. 3 ,

Марка
кк
поз. Сечение

Плана,
л к

Кол- Ео,
ШТ вес. кг  _

Примечай..Г // Idem. Всех Парка

т о ч 1 LlHO*iO 496 0. / — /06,6 /07 107

/120-2 г L /чо*Ю 4960 /' — /06, 6 /07 107.

нго-з
L Юх7 5216 У' 3£6 39-.

39
.У г  . SO* S J 100 У — 0.4 ~

п го - ч 5 - 7 .70*7 • . 4390 У: — 32.4 ' зг зг
П20-S 5 У 70*7 ‘ 533 5 / — 39. У. 39 39

/120-G 7 . / 70*- 7 5006 ;/ — 37,0.' 37" ,37

И 20*7 Г L 70x7 - 7/7S — . 53,1 S3 S3,

/120-8 •5-' L  70*7 7/77/ / — . S3,1 53 S3

/120-9 /0. -  355*/7. 6/5 1 — 17.2 11 17
/120-{о / Г - 3 5 5 * 7 0 6/5 7 — 11,2 11 17

к г о - и /?у ~ ?УОх£ 240 У — 2.7. ■ 3 3

. [ требуется

ПК
п/п Марка

Кол.
ШТ

Вес, кг
/парки общий

1 и г о -  / 2 107 г/ч
г п г о - г 2 /07 . 2/4

3 т о - ъ г 3 5 /5 в У
У М 20 - У 8 3 ? 256 ’■
5 7120-5 ,2. 39' з,1 г у

6 H2Q-G 8 - 3 7 •235^
7 /120- 7 1 53;.,' 53

.8 7120-2 /. 53 53 -

9 7120-9 У <7 .. б 8
Ю 7120-10 У /7 68, ~
1/ /120- Н У з : .12

С/того на листе- 7702

г  r Все o/nSepcmuP \ . ф 2/, 5 . Кроне 

;ч • : :  осоВо \ огоВореннь/х-. • . '

__2.:МУслоВйые . обоз на чения -  р  общие

, ; V /-/. V . при не чсгния ж’. c/v. 7 * cr. vep/we^ce 

. м о н т а ж н о й . схемы'

и т Лиса Кол и л п . ПоЗп. На та
РаъраВ. сы роЕа Щ Т *7 -7 3

Про Sep. . . * • , ,
г*, т и а р . Р ю к е р т
а.ихэс пр. 
Гл.спеч.

РролаЕ ■ - K ./ J
Ьеленечхчи J 7

нач.ъад. Suacmacvel " в ~

'• ГПипоЬои п р о е к т

Мол кие о т  В о д  ьл 
м е т а  а л  и чёс к о е

М 0ВЛ9
Опадая Касса Масштаб

Р.Н У-75

С е к ц и я ,  моли ueo/л Вода 
. Парк а  /120 - / г / 0 - / /

Ласт { \ Лис mot"/"'

ТяжпромзпЕаРопрог
М О СТ К  ЕЗЯЗ
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$г>

0 5  5 0 / ( У

>

з1

l l

/

i l l ' -

; ■

\

I..
J

\

1 V. ' . "  . ■ v

|
Ш

Е

9-9 . \

>: 7 - 7
р/

2

■Sj,':СЪГ

Т

51 II

5-5

Ч - 5 .

: .3-5

г-г

Г - 1

• ■ /Л а д л и сц а  м о н т а ж н ы х  болт ов

ь
пм

Тлииа
болта,
пм

в-во, cum. В е с ] к г .
ГО С Т5дМ баек ‘Шчб EoflTdl гаер ШааЪ

ПёУ 78 з г , з г з г 8,9 3,5. / , 0

полти
Г0СТ773Р-7О

■ ' . . * Гайки • 
R/CTS3/S-70
tUc/d/i5V/ 

ГССТ/737/-68

1/того... з г „ з г з г 8,9 3,5 во %цийвес13рх/

/ ■ : Условны е одозкачениу

JnumiiiinHiin' В и д и т ы й  шов 

ОШШ oUliL иши ■- 7/  2 виС?С/Г7б/и шов

iHiiHfiiiniii'H' ' Ш о в  в е т ь /к  

, — Отверстие Элл болота

С в о д н ы е  д а н н ы е

B e  д о т  о  c m  в от  п р и  в о  чнь/zc т арой

.—/V>/_- . 
чертежей

Н а  и м е н  о вегние.
К о н с т р у к ц и й /Ч арка

в -во , СНГ. А/(Те са г

Г н / ?арки Всеос

A10S.52/<-t 2 П л о щ а д к а Г7- 7 б — ; 773 5 9 5
АЮ552л-тЗ П л о щ а д к а п - з 3 ' — е о гча
/т $ г*-гз П л ощ а дка / 7 - 3 1 — 48 48

А№ 52л-г З П л о щ а д к а / 7 -Г 1
— г ч г ч

А№ рг*-Г2 о  гр а ж д е н и е . О Н 5 — 73 385

А №52/1-г 3 о г р а ж д е н и е О г З  v' 3 — ' чв 738

fltoS52/t-r3 ОграГкде ние. о - з у 7 — 5 5 5 5
m .52/i-r1 Л еет % исц а Л - i ч — 307 7 го 4

Ш -5 2 л г 1 Л е с т н и ц а л - г 1 — г в 7 BG7

Ai05.52/!-rf Л ест н и ц а л - з 1 — /43 743

А/0352л-г/ Л е с т н и и а Л - 5  V 1 __ г / з г/9
А/05.52к-г/ Л ест н иц а Л ~ в  У 1 — 77f 771—

Общая м а сср г  
м ст изь/  

и  т о  со

3 4 7 5  
. 73 
348 8

В  ь / б о р у о  /м е т а л л а

AV
% Прссриль М а сса

П арка
металла

г
Про <риль Масса

/Чарка
Металла

Г 5/470 333 : В ст .З к Л ист . 5- G 5 4 0 Вст .З

г L  75x8 / г  3 9 — а— .
3 L  5 0 x 5 VSO — 1/—

У •р ё О  . 8G 3

О б и ц а я  н а сса  м е т а л л а  3 4 3 5  кг.

1 . М ат ериал площадок, ограждений, лестниц: а ]ёрадении , 
с расчетной т емлерат уроидо pi и ну с 40 Лс. стиле углеро
дист ая обыкновенного качест ва толщиной до /Ом/р- 
вклчо читель но, п а р к и  В  cm. З п с 5  и толщиной //- a5 г?м. .

. п а р к и  б  cm 3  c n S  ло ГОС/У) 380-77 ;
Б)Сортапент,угловой равнобокой стали принять по  

' . Г О С Т $ 5 0 3 - 7 3 )  л /
&) Сорта тент швеллерной стали по ГОСТ 8840-78. 

в. Сварку производит ь по/ пункт у 3 ^  п рим ечаний электро
д а м и  т и п а Э 'Щ  а  по п у н к т у  3 -  эл ек т р о д а м и  т или  ' 
Э-48Л ГО С Т3 Гб 7-GO. . г . . • . \ ;

3. И зго т о в л е н и е  и  м о н т а ж  к о н ст р у к ц и й  плоила док, 
о гр а ж д е н и й  и л е ст н и ц  производит е в  ст рогом  
Соот вет ст вии с  гл а в а м и  СИ  и 77W-BS-G8 и  Ж -t/. 6-G7 

Г. ГЧонт аж  к о н ст р у к ц и й  производит ь н а  черне/st 
болт аос по ГО СТ 7738-70. .. '- ■ .

... 5. О т верст ия сверлит е или прокале/вате с  последующей 
р а ссв е р л о в к о й . В  эл ем ен т а м  т олщ иной 73мм и  
м е н ь ш е  о т в е р с т и я д о п у с к а е т с я  п р о к а  лЬ/ ва/пЬ  
н а  п о л н ы й . д и а м ет р . . . .  . \

6 . П л о щ а д к и j о гр а ж д е н и я  и лестнице/ д о п у ск а ю т  
горячунэ о ц и н к о в к у  • В  сл у ч а е  н е в о з м о ж н о с т и  
о ц и н к о в к и  п л о щ а д к и , о г р а ж д е н и я  и  л е с т н и ц ы  

... д о л ж н ы  5б/тб о к р а ш е н а /

'/зп (клт.
Pc/spaS.
Провер.
hhbHCTp
Глиндгр
ГЛ.СЛС1А.

Роп.изм .
с.йрлС а

Р ю хер т
Ф ролов-
Зержлм/й
tpjxnicveS

Подл
ш .

Щ 1

до.то
&3L

ш

ГП и  п о в о й  п р о ект

М олниеот  водь/ 
м е т а л л и ч е с к и е

Установка площ адок  
ограждений и  лест ниц  

н а  ст ер ж н ев о м  
м о л н и е о т  в о д е .

А /05.50

Леем 1 \лисюс$ f
р. Г " 1 — 1,И1
1ЯЖПР0МЗ/1Е»<ТР0ПР0ЕКТ! 

М о с квя .
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:li IS'son/ Сводные  , данны е ..

Ведом ость отправочны х м а р о к _____ _ ..

. /Я в  . . 
. чертежей

Н а й м  енование  
К о н с тр ук ц и й  ,5___ ./Парко..

К-Bo, ш т М асса
Т... И Марки Всех

Ш Л < - г 2 П л о щ а д к а  - П -1 5 — .1/9 599

з/озбгх-гз П л о щ а д к а Л - 6 3  .. — 80 . .  . ...гч о .

М о т , - г з П л о щ а д к а П -3 У — . М В ' . 48
4 т .  52 X И . П лощ адка. П~  4 _ / : . — г ч ;  . . 64

А/05-52 х- г  2 О гра ж ден и е . о ~ / . ' 5 . — 73 365

//05,52714$ О граж дение О-д 3 — -46 /38

А105.52x4$ Ограж дение 0 -3 / — .5 5 5 5

А(05.52 *4 { Л е с т н и ц а Л -1 4 — 3D/ . /го4

А№ .ь'2а.т 1 Л е с т н и ц а л - г / — 367 567

А105!52а-т '1 Л е с т н и ц а л-з / Г — ' ■Й9 М 9
${0f,S2A-rl Л е с т н и ц а . л-4  . . ./ — - кд/9 . . г &

А /Об. 52x4 / Л е с т н и ц а Л-5 /.. — 6/8 г м

' . Общая масса дзгг
.„Pfemu3bi . . ........../3

Um oeo . ............... '3535

j

Т а б л и ц  а  м о н т а ж н ы х  / гб о л т о в

Ф
мм

Дли-
пи

болта,
мм

Кил-во, ш т dec, кГ
ГОСТ

oomt Гаек Шайб 5игз61Ьек ШаиЗ

м г ч МВ з а з г зг. 83 3,5' /.О
болты

ГОСГ77Э8-70
\ ■ Га а к а 

ГОСТ 5375-Г/
„ .Шайбы ГОСТ77371-6 8

Umoeo . за. з г з г 83 3,5 / Л Общий Вес 13/14

* Условн ы е-, обозначения:

Зидимь/й Шов

MJ. JU. Ml ш . ^Невидимый шов  . 

+ННИЩНЦ . Ша.6 всты к  _ . ..

~М : ~7 ..____ О т в е р с т и е  дл/i б о л т а .

\

В ы б о р ка  : м  е т а л л а

ыы
п/
/п

Ирорриль б/асса
Марка
м е та л 

л а

Ян
п1, 
/п

Профиль. A/асс а
Марка
м ета л
л а

1 С / Л ©  . . . ‘333 , В с т .З 5 ‘ Ли ст 6=6 553. В с т .З  .

a L  7 5 * 5 /365 }—

. з_ L 50+5 .. 430 \ "------- .... ... _• . ...

4 «  фЗО 870 ' . ‘ ------ V»— -

. Общ аЯ м а сса  м е т а л л а  . 3 4 7 /к Г

- 7 1ГЫЛ г~!.п.’Гчиук̂ Л<о̂ -- ..С £ cm U4j} . cf) в  асч йоНсз у

.. с расчетной те м п е р а ту р о й  до  минус 40°С с т а л ь  углеро- 

• д и е т  а я обыкновенного качества толщиной до /Омм включи-, 
г тельно/ марки ЗстЗОсЗ и толщ иной //-55мм ' марки В с т З с л б

. . 'по  ГО С Т380-7/. _____ _____ _

б!)сортамент угловой равнобокой с та ли  прин ять по ГОСТ8507-73;  

в) сорта м ент, швеллерной с т а л и  по ГОСТ834й -73 ,

. 3 Сварку производить п о/пун кту б^примечаний электрода -  

Ми . т и п а  Э-46, а. по п у н к ту  3 -  электродами Э 4 д я  ГОСТ  

\ .9467-60* - . . . . . . ■ •
3. и зго то в ле н и е  и  монтаж конструкции площадок, огражде

ний. и  л е с тн и ц  производить В  строгом  с о о тв е тс тв и и  с  

гла ва м и  с н и  л и -675-66 и  $ -и. 6-67. :  • ч >л*\
. Ч; М о н та ж  к о н стр ук ц и й  производить н а  черных б о лта х  

по Г О С Т  7798-70. \ . v '■

. 5. О тв е р с т и я  с в ер ли ть  и л и  прокалы вать с  п о с ле дую щ е й  

рассверловкой. В э ле м е н та х  то лщ и н о й  /6мм и меньш е  

. о т в е р с т и я '.д о п у с к а е т с я  п р о к а л ы в а т ь  на., п о л н ы й

д и а м е тр .  V . . Л. . . . . .  Г . ... . / . . . ......

.6. Площ адки, ограждения и л е с тн и ц ы  д о п у с к а ю т  гор ячую  

оцинковку. В  слу ч а е  невозм ож ности о ц и н к о в к и  п л о 

щ адки, ограж дения и  л е с т н и ц ь /  долж н ы  б ы ть  окра

шены.

. Ти повой . п р о е к т А Ш-

Молниеотво ды 
М е т а л  ли  чес кие.

Стадия М а с с а Масштаб
U3M Лист Кох. изм . П адп. Ц а т

PH ■ _ / ' / 5 0Р а з  p a d - с ы р о б а *>ЧЗ
П р о в ер . Уста новка  площадок 

ограждений и л е с т н и ц  
н а  а н т е н н о м  
м олниеотводе  '

П и е м  7 \Л и с т о б  7

Тя ж п р о м з л ш  ршроект
МОСКВР ,

1 X 4 0 МСТр Р ю к е р т .
П .и и к .п р Ф р о л о в Г ф
C i.cn  щ З е л е н е л и . U
Ныч.отЗ. Й н а с т а а ж Ц П - Г""
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. Примечания.

l -Все от Верст и я ф 25. S мм, r  , j.

2. Bbicoma c l a рного шt>a h -.бпм.
. 3. U/Ьы • Варит 6 электродами no Гост 9461-60 

H. Уст ановку ограждении , п лощад ок  и ■ ~>
- лестниц, чело S Hite обозначения с м .  ч е р т .  Л10в.У0;</Л/0£51 

~ 5. Ограждения лестниц при Ва рит ь при  Л

; пон та  же.

л  •  з

В и д  / - /

Спе ци до и к а ц и я > С т а л ь  В. ст.З

.Парка
т

поз.
Сечение

/длина, 
„ пн

Кол- 8o, 
turn ... Вес, к г Примечан.

T И.. /дет. Всех марко

Л-1
/

. 2
сто. ' 2500 ?, - 21,5 43 nit ну
• Ф го .. 600 49 — i,S ‘ 74

л - г
3 ■С N20 . . /700. 2 — -1Ч;6 29 79*1-80
4 • ф 20 600 >33 - SO

п-з .
5 СН /0 1300 2 - 11,2 22

47*тв *Ф го ЧОО 25 - 1,0 25

п-ч
7 СN10 500 2 - 4,3 9

23Ч--2Ч
\

г 9 ф 20 600. 9 1.S 14 .

О-/

9 L 50* 5 2V00 .1 — 9.0 9
*0

к

ч-
CYJ
Г".

/о- ±90*5 /090 10 - 4,1 41
// L 50*5 iso 2 2,8 6
/г L 50*5 710 i - 2,7 3
/з -30*6' згоо 2 5,3 11
/V -30*6 7 00 2 - /, о 2

0-2

/S L 50*5 1600 i - 6,0 6 иэ
кг
II
-V*

С1)

/6 L 50*5 1030 6 - 4,1 25

/7 L 50* 5. ISO 2 - 2,8 6
18 -30*6 3000 2 - N 4,2 В

0-3

19 LSO*S 1250 1 - 4.S 5
щ
VT)
*V-
1-
сг
to

го L SO* 5, 550 2 —' 2,1 V
16 L 50*S . . Ю9 0 7 - 4.1 29
Z1 L50*S iooo i . — 3,8 У

гг L 50*5 S4S 1 _ 2,0 2

23 -30*6 3500 2 - 4,9 10

Л-i

гч. LlS.*&. 10172 2 - .91,7. J83
S—
Сэ
Щ
м
:>
ч-
Г'-
СП
С\>

2S _ 60*6 2ЮО 6 — S.9 35

26 ' - 30x 6 2050 3 _ 11.4 34 ___________[
27 о ф 20 580' 32 - 1,4 4S 1

л - 2

28 L IS* 2 322V г — 83,2 (66 г-
со
CV
ft
rn
' *r ' 
Sr 
со 
Oj

1

26 -6 0*6 2ioo 5 - 5,3 30
29 -30*6 . 6450 3 - 9,1 27
27 о ф 20 510 29 — 1.4 4/

Л-3

30 L 75*8. S175 2 - 46,7 93 CM
ь-
*v.и
Си
ч- •
г~
ъ-

"25 -60* 6 2100 3 — 5,9 18
31 - 30* 6 " 32SO 3' - 4,6 14
27 © <p 20 520

7677

16 1,4 22

А •' V -

32 L 75*8 2 69,2 132 См■V-
си<>
го1 1 1 
СО**v-
см

------------ .
,?S_ - 6o* 6 

© <p 20

« 2100
" $ 5 0 
SSO

и... / 
3 • 
24

5,9 
- - 1 
О, О

24
Уд
ЗУ27 — 1,4

Л-5

зч L 15*2 7593 2 — 68, S 137 СО
си
И
го

СП
со

25 - 60*6 2100 V — 5,9 24 '
35 - 30* 6 4b 50 3 — 6,8 20
27 о Ф 20 SSO 24 - 1,4 ЗУ

л - 6

36 L 7 5x 8 6090 2 _ 54,9 110 г-

C\J
t
СП

26 - SO* 6 2100 3 — 5,9 мв -
37 -  30*6 ■32 SO 3 ~ 4.5 14
21 © фго 580 19 — 1,4 27

2-2 3 - 2
4а

/о

600

/ П р е д а е т е  я

ып

%
Парка

Л-1

П-  2
Л - 3

/7* Ч

0 -1

о - г

О-В
Л-/
Л - 2

л-з
л-ч
Л-5
Л -6

Пол.
сит.

г '

Вес, кг

1м а р к и

119
Во

48
2 4

75

46
55
30/
267
149
2/9
г/г
/11

и т о г о

в с е х

595

240

96

43

365

/38

I/O

/204 ;

267
/49
2/9
2/8

/1/
иго

от Лист Кол. изм. Подп. Пата
Ра граб.
npolcp.

Сыро 8 а thH

а. го 4стр. Сккерт j_/.
Глинн пр 
Га. спеч. 
Ноч.отд-

cpponol 
3елгнйцкир 
Йна с т a cut 1

H c l

Г П и п о о о и  п р о е к т

Мол ни е о т  Воды 
,м е талл  ичес кие

М е т а л л  и  ч е с к и е  
л е с т  н и ц  6/. 

С п е ц и ф и к а ц и я .

Л /OS. 52
СтаЗир пасса

Р.4 - НО

Л и с т  1 \ Л и  с т о  £ 3

Тшромзпшрппроект
М аек э я



f

X

1

I

П р и м е ч а н и я : '' . ч ,

/  вы сота сварного tc/ва A  = 6ucr 

CL/60f варит/? ^/геетрос/о/чи ло /асГ (?*/6 7- 6о.

2. Усгра/jQgxtj /jecmHc/tf, ограж?с5енис// плосцегдок 

о 4c jo £h 6/b аОоЗноаения си. vep/n. /J/05.00 и  5/05. 55.

3. Огр сгнсу с  н и  я  asroufcrdaz: проверит 6 

при М онтаж е.

X*

Типовой_проект ... . № 5 . 5 2 '
Молниеотбоды 

' " ' тетауъпичЕские
Стадия Масса Моей: гг об j

/6м Лист Кал изм. Подп• Дела
PH. —

1
/■/О jРазраб. Cb’PO&a ХЫ1

Про£ер Me т  ал л  иче с кия 
площадки и ospumdcHuz 
шорки П~/и 0-/

Лист  с? \Ли с тс. 5 5 
Г ~  1----1 и""!Т я я < т а т гШ ]п ?и ;л

Й  KQHCTp РюКерт
DxuH/япр.
!а£п£ц .

ФралаВ /ф
/елсИеикий

Нач cm3 ЯнастссиеВ м о г  k g Я
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ч
о
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оо/) 
"бог. 

г?$ 
" 

.053

. з - з ...........  D -3  .. А;А

/ .  Высота с Варною ш&а h -Впм.
■ Щ%ы В а р и т Ь ' электродами по г о с т 94G1-SQ. 

2%УсЬа#о6ху .-jtecnjH.vtSf' ограждений, площадок и  

услрЪныр обозначения -сн. черт. AloS.So uAfOS.Sl 
• 3. Ограждено Р площадок ' npuBapumi- п р и

‘м он та же .

/П и п о  В о й  п р о е к т А 1 0 5 . 5 2  *

М ол ни во т  В о д ы  
м е т а л л и ч е с к и е

Стадия Пасси [рас л  пси
U3r>. Ясс* Кол. из м Родп. Дано,

Р.Ч. -  | CWРа* раб- Сиро? а О'рр,) хг//
Про? ер.

—j---
М е т а л л и ч е с к и е  п л о -  

щ адки и о г р а ж д е н и я  
М а р к и  П -2 ;П -3  и П -Ч : 

0 -2  и 0- 3.  v
ЪГС^гс- 
Г/1 СИ Л .т

Pwc&r-Ti
ФрОЛО'6 ,pf^7 n.

Лист 3 \jiucrnc ? 3 ,---
Тпжпрож:юрп>о£КтМпскг/чГа, сп w  

Нан с гг о
Ъелсгнсц*. ии / /

r r ~й '̂О'ГТ.эГГа

Шифр А105

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293792/4293792832.htm

