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Настоящее Руководство разработано на основе теоротических 
исследований ВНИИСТа и обобщения опыта сооружения промысловых, 
межпромысловых, магистральных трубопроводов и газлифтных систем 
в специфических условиях Среднего Приобья.

В руководстве приведены выработка и составы технического 
оснащения механизированных трубопроводостроительных комплексов 
по сооружению промысловых, межпромысловых, магистральных трубо
проводов и газлифтных систем.

Руководство служит для расчета потребности в машинах, обо
рудовании и транспортных средствах, необходимых для выполнения 
строительно-монтажных работ от подготовки трасс до ввода трубо
провода в эксплуатацию.

Руководство разработали сотрудники лаборатории механовоору
женности строительства: к.т.н. Савенко В.А., к.э.н. Евсеев В.О., 
инженеры: Болтянский А.А., Верещагина Г.К., Ефимов А.С., Сытов 
В.П., Талызина Т.Я. (ВНИИСТ); Павченко В.Ф., Иккерт Б.Е., Матро
сов А.И., Романов Н.Н. (Главтюментрубопроводстрой).
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оружение промысловых, можпрошеловых, магистральных трубопрово
дов и газлифтных систем в специфических условиях Среднего При
обья с целью обеспечения щроашшве заданий по вводу прошело- 
вых объектов при выполнении требований к качеству производства 
работ и охране окружающей среда.

1.2. К специфическим особенностям строительства промысловых 
трубопроводов и газлифтных систем в условиях Среднего Приобья 
слезет отнеоти:

- индивидуальность технологических, транспортных и органи
зационных схем строительства;

- значительный диапазон диаметров трубопроводов и, соответ
ственно, типов загорюй арматуры, что обуславливает необходимость 
применопия разнотипных машин и механизмов;

- относительно небольшая протяженность прокладываемых тру
бопроводов различных диаметров в пределах обустраиваемых промыс
лов;

- специальные требования, предъявляемые к трубопроводам раз
ного назначения и конструкции;

- повышенная плотность трубопроводных сетей на обустраива
емых площадях и определенная технологическая последовательность
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- необходимость производства работ по прокладке трубопрово
дов в течение воого года;

- значительное число пересечений с действующими коммуника
циями ;

- заболоченность территории и значительная глубина промер
зания грунтов;

- необходимость (в раде случаев) укладки в одну траншею двух 
трубопроводов.

1.3. В руководстве представлена составы машинооснащения 
механизированных комплексов, обеспечивающих выполнение всего ком
плекса работ по сооружению промысловых, межлромысловых, магист- 
тпьннх трубопроводов и газлифтных оистем со средней годовой вы
работкой 80 щ/год.

1.4. Составы машинооснащения механизированных комплексов 
предусматривают несколько вариантов производства сварочных работ: 
ручную дуговую электросварку, контактную электросварку, автома
тическую сварку порошковой проволокой с использованием установок 
"Стык".

В Руководстве представлены также варианты выполнения изоля
ционно-укладочных работ: с применением труб изолированных в за
водских условиях, трассовая изоляция полимерными лентами и би
тумной мастикой (для трубопроводов до 530 мм).

1.5. В качестве исходных данных для расчета годовой выработ
ки и состава машинооснащения механизированных комплексов приня
ты: диаметры трубопроводов и их конструктивные решения; регио
нальные природно-климатические и инженерно-геологические условия 
строительства; структура распределения объемов работ по трассе; 
технологическая структура СМР; техническая возможность примене- 
лгл машин; номенклатура специальных и общестроительных машин и 
оборудования по видам работ; годовые режимы работы основных машн;



нормативная выработка ведущих машин и оборудования; физические 
объемы СМР и грузовых перевозок на обустройстве промыслов. Общая 
схема расчета составов машинооснащения механизированных комплек
сов приведена на рис. I.

Рис. I. Общая схема расчета составов машинооснащения механизированных комплексов

1.6. Увеличение продолжительности строительного сезона, по
вышение темпов и качества строительства обеспечивается за счет 
применения машин и механизмов и технологии производства работ, 
предусматривающих предварительную отсыпку насыпи для прохода тех-
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ники, проминку болот, намораживание лада и очистку дорог на бо
лотах от снега, а также использование специальных болотоходных 
машин и транспортных средств,

1,7. В связи с необходимостью выполнения большого объема 
земляных работ по рытью и засыпке траншей, а также возведению 
насыпей и обвалованию трубопроводов, в составах землеройных ком
плектов машин предусмотрена техника высокой единичной мощности 
и производительности.

1.8. С целью обеспечения бесперебойной работы механизиро
ванных комплексов в их составах предусмотрен технологический на
груженный и страховой резервы основных мапши.

1.9. Составы машинооснащения механизированных комплексов, 
с разбивкой по видам работ, по сооружению промысловых, мгашро- 
?лысловых, магистральных трубопроводов к газлифтных систем для 
девяти групп диаметров (114-57, 219-159, 377-273, 426, 530,820- 
-720, IC20, 1220 и 1420 мм) приведены в табл. I.

Сводные составы машинооснащения (по основным машинам) и их 
распределение по видам работ и технологическим операциям при
ведены в таблицах 2 и 3.

Значение коэффициентов страхового резерва основных машин 
приведены в табл. 4.



Таблица I
Составы машцнооснащеняя мехе гнгздоовакных комплексов по соорунен::п про: а:с левых, мегдроглыеловг-х магистральных трубопроводов п газетныхспотам (по видам работ)

Марка,тип, числомашин(штТПО 1&II&

а »  I-60* ? S E S S S
богповодов (мм)основнойпараметр II4-2I9-377- -57 I5S 273"426 530 820-720Ш201220 Й20 операции

I 2 3 4 5 6 7 8 9 ГО II 12 13
I.Подготовка Бульдозеры мощностью,л*с. 108-160 I I I I I I I I Iтрассы,со- ору̂ениеподъездных Автогрейдеры и вдоль трас

285-410 I j. I 2 2 2 2 2 2Планирование насыпи,под
Д-7Х0 I 1 I I I I I т Iготовка карьеров и со- дергапиз дорог

совых дорог Экскаваторы одноковшовые ЭО-5123(ЭО-1252Б) I I I I I I X I IРазработка карьеров
Тракторы трелевочные мощностью, л.с. 62-110 2 2 2 3 3 3 3 3 3Сводка леса,ЕывоЗда древесины
Челюстной погрузчик ГШ—2,ПЛ-З I I I I I I I I I
Пилы бензомоторные № 5  "Урал" 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Водоотливные установки AB-70IA I 1 тX I I I I I I
Автосамосвалы КрАЗ-256Б 14 :4 14 I' 14 14 14 14 14Отсыш-в насыпи для дорог при дальности возки Юкь-
Тусекичнке тягачи ггт 3 3 3 3 3 3 3 3 3 Прсмиа трассы и еодер- 

zsezq дорог (на 2 номплеь са)
Земснаряд производитель- 3P-I х на 3 комплекса
костью, 2С0Г:3/час

Намывка насыпей

N



г г 3 £. 7 3 3 10 ...
2 .По1'рузо- ТруСдатздчлхк, г/п,т 6.3 I тXчно-разгру-зочные.тран- 12-15 - - I I I - - - *м»
спортные ра- 36 - - - - — I I Iботы и ремонт техни- 63 и более I
1011 Плетевозы и автомобильные ПВ-93.ПВ-94 3 3 3 3 3 9 9 9 - .V/. дальнее.;’ транспор

НВ-204, ПВ-301 6 6 14 тировки 60 км
Оборудование грузоподъемное 0IH-25I I I I I I I I I

1
Оказание технической помощи застрявшей технике

Плетевозы тракторные ПТКг-252,ИТ-4П I I X I I 2 2 2 3
Болотохода "Тжх.тнь" ВГ-361 3 3 3 3 3 3 3 3 3 Перевозка технологических грузов (лригрузов, анкеров, изоляционных материалов и т.д.)
Трактор: гусеничные T-I30ET-I I I I I I I 2 2 2

колесные K-70I 2 2 2 2 2 3 3 3 4
Прицепы для лригрузов ППГ-201 - - - - I 2 2 3 4
Автомобили грузовые ”Урал"-375 2 2 3 4 5 6 7 8 10
Автокраны г/п, т 10 2 2 2 2 2 2 3 2 2

16-25 - - I I I 2 2 4 4
Трейлеры г/п 40-60 т I I I I I I 2 2 2 Перевозка техники
Топливозаправщики АЦ-375 2 2 2 3 3 3 4 4 4
Автомобили легковые УАЗ-469,УАЗ-452Д 2 2 2 2 2 2 2 2 2



Продолжение таблицы I
3

ДЦ-561
4 5 6 7 8 9 10 II 12
2 2 2 3 3 3 3 4 4

13
Прицепы-цистерны для перевозки и хранения запаса горючего
Вахтовые автобусы (УРАЛ-375К)

Полустационарные мастерские
Передвижные ремонтные мастерские
Машина оперативная
Передвижные агрегаты для технического обслуживания импортной техники

3.Поворот- Механизированная поточная ная сварка линия для контактной злек- трос варкитрубныхсекций Полевые автосварочные установки:

М-20, НЗАС-4947 Число вахтовых автобусов определяется по формуле: fW. s —  », “ват.где: Np - число рабочих;
B«4r. “ вместимость автобуса

ПУТИ I мастерская на 3 комплекса I мастерская на 2 комплекса
ПШ—5А; ШЭД-8 2 2 2 2 2 2 2 3 3
МО-1 I I I I I I I I I Перевозка ремонтных бригадПРТ-1 I I I

ПЛТ-321 I I I

ПАУ-601 шт I I . _

ПАУ-602 - - - - I - - -

ПАУ-1001В(CGT-I4I) I I I Взамен установок ПАУ- -I00IB рекомендуется применять трубосварочные базы Б16-142В



I 2 3
Электростанции мощиостью, кВт 400

200
Центраторы внутренние гидравлические ЦВ-32

ЦБ-104
ЦВ-124ЦБ-144

Центраторы наружные звенные ЦЗ-51А
ЦЗ-71А

Центраторы наружные эксцентриковые

ЦЗ-81А
ЦЗ-101А
ЦЗ-121АЦЗ-141А
ЦЙЗ-8-15 
ЩЭ-16-21 
ЦНЭ-27-32 
Цп 3-37-42

Станки для подготовки кромок труб СЖ-81А
CHX-I2IA
CHK-I4IA

Станки для намотки и очист- МОК-52 хл сварочной проволоки

4 5 G 7 о 8 1C II 12 13
- - - - - - I I I  Цля питания ПАУ-Ю013и БТС-142ВI I I - - - - -  -- Для питания ПАТ-321
- - 2 - - - - - - 0325-381 мм

2 - - 01020 мм2 - 01220 мм2 01420 мм
- - - - 2 - - - - 0530 мм- - - - - 2 - - - 0720 мм- - - - - 2 - - - 0820 мм- - - - - - 2 - - 01020 мм2 - 01220 мм2 01420 мм
2 089-159 мм- 2 0168-219 мм- - 2 - - - - - - 0273-325 мм- - - 2 - - - - - 0377-426 мм

I
I I

I
I Г I I I I I I I

о



I 2 3
ШлиЗмашинки с набором абразивных кругов и металлических щеток
Компрессор передвижной Трубоукладчики г/п, т

Комплекты оборудования для термической обработки сварных стыков (полустационар- ные 0TC-I2I, мудаьные печи типа ДТО.термические лабораториилТП-1)
Полустационарная лаборатория качества сварки
Оборудование для газовой резки трубПолотенца мягкие
Клещевые захваты
Подогреватель стыков
Печи для прокаливания флюса и электродов

WSEк

НВ-Ю6,312—153563 и более

ЛКС-2-76

Ш
КЗ
ПС-1424

Продолжение таблицы X
4 5 б 7 8 9 10 II 12 13
4 4 4 5 5 5 5 5 5

I I I I I I I I II I - . - - - , -
- - I I I - - - -- - - - - I I I -
- - - - - - - - I

I I I I I I I I I

1 I I I I I I

2 2 2 2 2 2 2
3 3 3 3 3 3
- - - - - -  I
I I I I I I I

1 I

2 2 Для изолированных труб
3 3 
I I 
I I



4,Неново- ротная сварка в трассовых условиях
А.Ручнаядуговаясварка

2 3
Станки для холодной гибки труб ГГ-531 (с вкладышами)ГТ-1021 (с вкладышами)

ГГ-1422

Унифицированные сварочные установки (четырехпостовые) и*»
УС-42

Агрегата энергетические передвижные (четырехпостовые)
АЗП-51

Агрегаты сварочные (вось- миеостовыэ) АС-81
Трубоукладчики г/п, т 6,3

12-1535
63 и более

Центраторы внутренние гидравлические ЦВ-32
ЦВ-5Н

5 5 7 8 9 10 и  " Т2 СЗ

I 1 I I -  -  -  -

X ст *.

1 2 2 3 4 4 3 2

1 2 2 3 4 4 3 2

- - - - - - 1 2

- I I - - - - -
- - - 2 2 2 2 -
- 2 - - - - - - $  325-381 ш
- - 2 2 - - - - 0 530 мм
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Центраторы наружные звенные

Центраторы наружные эксцентриковые

Станки для подготовки кромок труб

ЦБ-81ЦВ-Ю4ЦВ-124ЦВ-144
ЦЗ-51АЦЗ-71АЦЗ-81АЦЗ—IOIAЦЗ-121АЦЗ-141А
ЦНЭ-8-15
ЦНЭ-16-21ВДЗ-27-32ЦНЭ-37-42
СПК-81АCHK-I2IAСПК-141А

Комплекты оборудования для термической обработка сваоных стыков (передвижные 0TC-I62 ;му*&ты1ыэ печи типа ГГГО, термические лаборатории АТГГ-1)

Продолжение таблиц I
4 5 6 7 8 9 10 II 12 13
- - - - - 2 - - - 0 720-820 ш

2 - - 0 1020 ш
2 - 0 1220 мм

2 0 1420 т
3 - - - 3 - - - - 0 530 ш
- - - - - 3 - - - 0 720 ш
- - - - - 3 - - - 0 820 мм3 - - 0 1020 ш3 - 0 1220 мм

3 0 1420 мм
3 0 89-159 мм- 3 - - - - - - - 0 168-219 мм
- - 3 - - - - - - 0 273-325 мм- - - 3 - - - - - 0 377—426 мм

I
I I

I
I I I I I I I I X
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Б. Контактная стыковая электросварка

Передвижные лаборатории для контроля качества сварныхстыков
Подогреватель стыков
Оборудование для газовой резки труб
Шшфдашшжв с набором абразивных кругов и металлических щеток
Комплект лежек для инвентарных монтажных опор
Компрессор передвижной
Пэчи для прокаливания электродов
Бульдозер мощностью,л.с.
Захваты клещевые автоматические
Полотенца мягкие
Комплексы машш и механизмов для электроконтактной сварки труб:
Трубоукладчики г/п, т

ШЛ-2В

ПС-1424

WSBA

НВ-10

ГС8-160
КЗ
т
"Север-2"
"Север-1"
15-20
63 ж более

13
ПрОДаДVj>„. . аЬЛУГ. i

4 5 6 7 8 9 1 о II 12
I I I I I I I I I

I I I
I I 2 2 2 2 2 2 2
4 4 5 5 5 5 5 6 6

I I I I I I I I I

- - - I I I I I I
2 2 2 2 2 2 2 2 2

2  2 2  2 2 2 2 2 2 Для изолированных труб
1 - 0  1220 мм 
- 1 0  14200 ш
2  2  

2  2
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В. Автоматическаясварка порошковой проволокой

Электростанции, кВт

Бульдозеры мощностью, л.с.
Комплекс оборудования дляавтоматической сварки:
- унифицированная сварочная установка (четырехпостовая)
- центратор внутренний гидравлический с подкладным кольцом
- самоходная установка "Стык"
- трубоукладчик г/п, т
- бульдозер мощностью,л.с,
- шлифомашинки с набором абразивных кругов и металлических щеток
- станки для намотки и очистки сварочной проволоки

30
1000

285-410

УС-42

ИВ-124
ЦВ-144

63 и более
IQ8-I60
WSBA

МОН-52

Продолжение таблицы I
4 5 6 7 8 S 10 IX 12 13

2 2 
I I
I I

I I
I I Ручная сварка корьевого слоя и горячего прохода

3 3 Автоматическая сваркапорошковой проволокой, монтаж трубопровода и 2 2 раскладка труб
I X
4 4

X I



Печь для термообработки сварочной проволоки **
Захваты клетевые автоматические КЗ
Полотенца мягкие пм -
Станки подготовки кромок СПК 12I 

СПК 141
5. Рытье Роторные траншейные экска ЭТР Iи засып ваторыка траншей, обвалование Экскаваторы одноковшовые ЭО-4121,МТБ-71,ИШ-72трубопроводов 3

Бульдозеры мощностью, л.с. 100-160 2
285-410 —(с рыхлителями;

Планировщики дйа траншей ВДТ-1
Траншеезасыпатели TP-35I I
Буровые машины (для шпуров) БЙ-253.БМ-254 2

5 € V 8 9 10 IX 12 13
- - - - - -  I
- - - - - - -  2
- - - - - -  2
- - - - - -  I
- - - - - -  I
1 I I I I 2 2

3 4 4 5 6 7 8
2 2 2 2 I I I
- I I I 2 2 2

I

2

2

1 Для специальной раздел т ки кромок труб (при от- А сутствии заводской)
2 Марки роторных экскаваторов назначаются& ЗвбксиодебГч оТ , (7А1 4МЕГ0О& ТРАНШЕИ
9
I
3

- - - - - -  I

1 I I I I Г I
2 2 2 2 2 2 2

I Доработка дня. траншей
Ш В № аа‘

1
2 Для разработки мерзлых грунтов взрывным способом



I 2 3

Буровые машины (для скважин) 
Компрессор передвижной 
Передвижные взрыышкты

б.Изоля- ционно- укладоч- ные работыА.При нс- Трубоукладчики г/п, т пользовании изолированных труб Троллейные подвески
Полотенца мягкие
Комплексы машин для очистки и изоляции стыков трубопроводов
Подогреватель термоусадочных рукавов
Водоотливная установка 
Бульдозер мощностью, л.с.

БМ-802С
ДК-9М.НВ-Ю
СВМ-З.ПВМ-З

6,3
12-1535
63 и более
ТПП
ПМ

ИГР-1421

AB-7QIA 
108-160

Продолжение таблицы I
4 5 6 7 8 9 10 II 12 13
I I I I I I I I I Устройство свайных основанийI I I I I I I I I Обслуживание буровых машинI I I I I X I I I

I I О о
_

<> с
2 3 3 4 -

4
2 2 3 3 3 4 4 5 5
2 2 3 3 3 4 4 5 5
I I I I I I I I I

I I I I I I I 1 I При использовании термоусадочных рукавов
I I I I I I I I I
_  _ _ _ 1 I I *

N



.Трассо- Трубоукладчики г/й, т 6,3вая изо-
ляция(ссвме- 12—15

35щенныйспособ) 63 и болееукладки Троллейные подвески ТП
Очистные машины ОМ-151

омл ал 
ОМ-521

Установка битумоплавилышх УШ-81
котлов  ̂снесиг«хь г р у н т о в о ч н ы й ГС-241
Изоляционные мяпптны ИГ4-151

№«71
ЙМ-521

Изоляционно-очистные комбай ом-згт
ны 0М-522П

0М-82Ш
0М-122Ш
Ш-1423П

Сушильные установки СТ
Водоотливные установки ДВ-701А

s •.*

1||ИДОМГЛ>ЛП I
i 6 ~ 7 Ь 9 Ш  XX 12

1 X- - 2 2 - - - - -
_ _ - 3 3 4 5 -

7
2 2 3 3 4 4 5 6 8
I- I
- - I I I - - - -
I X I I I - - - -
I I I I I - - - -
I
- I
- - I I I - - - -
- I I

I I
— — — — — I

I I
-
I

- I I I I I I I I
I I I I X I I I I

13

Приготовление грунтовочного праймера
Для изоляции резино- битумными мастиками трубопроводов диаметром до 530 мм
Для одновременной 
ОЧИСТКИ и изоляции 
полимерными лентами



Продолжение таблицу I
Г 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13

Бульдозер мощностью, л,с. 108-160 - - - - - I I I I
Отопительно-осветительный Ofi-301 I I I I I I I I I Освещение мест произвоагрегат дства изоляционно-укладочных работ (для всех вариантов)
Битумовозы БВ-43.ЕВ-44 2 2 3 3 4 - - - - При трассовой изоляции битумными мастиками
Лаборатория контроля качества изоляционных покрытий ЛИП-1 I I I I I I I I I Для всех вариантов изоляционных работ

?,Баллас- Трубоукладчики г/п, т 12-15 - - _ I Iтировка и захре- 35 I 2 2
трубопро— Сваебойные агрегаты СП-49 - - - X I I I I Для погружения анкеров
с̂оставы ®Ра1Датели анкерные ВАГ-206, -т - - I I I I I Завинчивание анкеровмашноос-нащения ВАГ-207

УСТ-21
— — —

даны в Самоходные сварочные уста- расчете на новки 1 бригаду)
I I I I I

8. Соору- Установки горизонального УТБ-4 _ I I Iчение пе- бурения УББ-5 треходоЕ под доро 1Б-1421 «1»
I хгами и трубопро- ГБ-1721 Iводами



3
.'отан.и .чи для бестраншейной крокла,\;*и трубопроводов 7БПГ-720

?-1»атср одноковшовый 30-4121
Бульдозер мощностью, л.о. 108-160
Трубоукладчик г/п, т 6.312-15

35
63 и более

Самоходные сварочные установи! УСТ-21

Водоотливная установка AB-70IA
Оборудование для газовой резки труб
Центраторы наружные звеыные ЦЗ-51 А 

ЦЗ-71 А 
ЦЗ-81 А 
ЦЗ-IOI А 
ЦЗ-121 А 
ЦЗ-141 А

«.МГ* <*-
4 5 6 V 8 9 IC IX 12 13
I I - - - - - - -  Разработчик и изготовитель трест"Оргтехтру- бопроводстрой" Главсиб- трудопроводстроя
I I I I I I I I I
- - - I I I I I I
I I - - - - - - -
- - - - - 2 2 2 -

- - - - - - - - 2
I I I I I I I I I
I I I I I I I I I
I I I I I I I I I

- - - - - - - 2 -

ч>о



I 2 3 4

Центраторы наружные эксцентриковые

Э.Ликви- Трубоукладчики г/п, т дация технологических зах- лестов, монтаж ли-
1/ятура |1>̂ ксказатоРы одноковшовые 

Самоходные сварочные уста-
Цеятраторы наружные
Оборудование для газовой резки труб
Бульдозеры мощностью, л.с. 
Водоотливные установки 

тцыташщ,
1C.Очке- Передвижные наполнительно- тка поло- опвесовочные агрегаты ста к испытания трубопроводов

Щ 3-0-15 2
ЦНЗ-16-21 
Щ13-27-32 
Щ 3-37-42
6,3 I
12-15
35
S3 и более 
30-4121 I
УСТ-21 I
цз
ЦНЭ 2

I
108-160 I
AB-70I А I

АН-261, AH-3DI I 
АН0-2С2 I

Продолжение таблицы I 
6 7 8 9 10 II 12 ~13

2 - - - - - -

I I I - - - -  
- - - I I I -  - - - - - -  I
I I I I I I I
1 I I I I I I
-  -  2 2 2 2 22 2 - - - - -
I I I I I I I
I I I I I I I
I I I I I I I

2 2 2 3 3I 4



I
Инвентарные устройства для запуска поршня I
Поршни-разделат ели 3
Инвентарные узлы подключения (комплект)
Приборы для дистанционно-

I

го замера давления 2
Самоходные сварочные установки УСТ-21 I
Трубоукладчики г/п, т 6,3 I

12-15 -

35 -
63 и более

Электростанции , кВт 15-30 I
Оборудование для газовой резки труб I
Вагон-домин для обогрева ЦУБ-2М

о - JL .0 1 1 1 2

I I
Т

I I I I I

3 3 3 3 3 3 3 з

I I I I I I I I

2 2 2 2 2 2 2 2

I I I I I I I I

I

- I
*г
i . I - - - -

- - - I I I -

I

I I I I I I I I

I I I I I I I I

Ki
N



Таблица 2
Сводные составы малшнооснащения механизированных комплексов по сооружению прошодовых,мелшрошсловых, магистральных трубопроводов и газлифтных систем (по основным машинам)

Наименование машин Маша, Число ]машин[ ШТ.А подиаметрамт мыоощюводов 1VMMтип 114-219-377- 426 ЬЗиТЖ- 1U2U 12 2U 142057 159 273 9?01 2 3 4 ь 6 9 1U 44
Экскаваторыодноковшовые 30-5123Б(Э0-1252Б) I I I I I I I I i

30-4121(МШ-71МШ-72) 5 5 5 6 7 8 9 10 ii
Экскаваторы роторше ЗТР I I I I Г I 2 2 2
Бульдозеры мощно- IC8-I60 4 4 4 6 6 6 6 6 Sстью, л.с. 285-410 I т I 3 3 4 4 4 5
Трубоукладчики 6,3 7 7 - - - - - _ —грузоподъемностью,т 12-15 - - 8 - - - — -

35 - - - - II 12 13 15 2
63 и более 15

Сваебойные агрегаты СП-19 - - - I I I I I I
Автокоапы грузо 10 2 2 2 2 2 2 3 2 2подъемностью, т 16-425 - - I I I 2 2 4 4
Тракторы: гусеничныеТ-130БГ-1 I I I I I I 2 2 2

колесные K-70I 2 2 2 2 2 3 3 3
трелевочные 62-110 д.с. 2 2 2 3 3 3 3 3 3

£олотохода"Тшеньи БТ-361 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Гусеничные тягачи ГГТ 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Водоотливные установки AB-70IA 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Авторемонтные ПУРМ I мастерская на 3комп- I мастерскаяшстерские лекса на 2комплекса

ПШ-5А, 2 2 2 2 2 2 3 3 3оад̂ нме ПШ-8
•ним» установки: 4 4- двухпостовые УСТ-21 3 3 3 4 4 4 4
-четырехпостовыеУС.42,АЭЙ-51 I I 2 2 3 4 4 3 2
-восъшпсстовые АС-81 - - - - - - - I 2



Таблица 3
24.

Распределение основных машин по видам работ и технологическим операциям
Наименование машин, вида работ и техно

Число машин Сшт.) по диаметрам трубопроводов (мм)
логические операция 114-57 219-159 377- 426 530 820- 1020 1220 273 720 1420
______ 1_________  ̂- 3 ~Ъ 5 5 7 5 Ч~ 1U
.Экскаваторы одноковшовые.

всего: 6
в том числе:
- подготовка трассы и сооруже- Iяке дорог
- рытье траншеи 3
- сооружение переходов под Iдорогами ж трубопроводами
- ликвидация захлестав,монтаж Iзапорной арматуры
Трубоукладчики, зсзго: 7
з том числе:
- погрувечко-чазтчуз очные Iработы
- поворотная сверка I
- неясворотная сварка I
- изоляционно-укладочные работы I
- сооружение переходов под Iдорогами
- ликвидация захлестов,монтаж Iзапорной арматуры
- закрепление трубопроводов
- испытание трубопроводов I
ЗГЛШШК1. РГЖЯ.’ 4
в том числе:
- расчистка трассы и сооружение Iдорог I

6 6 7 8 9 10 II 12
I I I I I I I I
3 4 4 5 6 7 8 9
I I I т

I I I I
I т I I I I I I

7 8 а I I 12 13 15 17

I I I - т
I I I

I I I I I I I I

I I I 2 2 2 2 2
I 2 2 О 3 4 5 7
I I I I 2 2 2 2
I I I I I I I I
- - I I I 2 2
I I I I I I I I
4 4 6 6 6 6 6 6I Т 3 3 % % * Б
II 1

1

2 2 i i 1
i



Продолжение таблицы 3
__________ __Х____________ 2
- неповоротная сварка О
- рнтье траншеи, засыпка 2
- иэсшщионно-укладочные работы ОU
- сооружение переходов под Одорогами U
- ликвидация захлестов,монтаж Iзапорной арматуры О

3 4 5 6 7 8 9
0 0 I I I I Iи О и и П и и
2 2 2 2 I I 1и I I I 2 2 20 о О 0 I I Iи О и D 0 П и
0 0 I I I I Iи D и и 0 и и
I I I I I I Iи О и и и и и

5

i
Примечание: В числителе: бульдозеры мощностью 108-160 л.с.;

взнамен 7Т0: 285-410 л.с.
Оз агенты е установки 
Счисло сваэочянх постов).всего:: 10 1C 14 20 24 24 28 30
в том числе:
-  непоЕэротная сварка (ручная дуговая сварка) 4 А** 3 е 12 16 Гб 20 24
- закрепление трубопроводов - - - 2 2 2 2 2
- сооружение переходов под дорогами 2 2 2 2 2 2 2 2 2
- ликвидация захлестов,монтаж запорной арматуры 2 2 2 2 2 2 2 2 2
- испытание трубопроводов 2 2 2 2 2 2 2 2 2

can
 cd

n
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Таблица 4
Значение коэффициентов страхового 

резерва основных малгин

Наименование машин Коэффициент страхового резерва, Крез
Трубоукладчики 0,13
Экскаватор! одноковшовые 0,11
Экскаваторы роторные 0,17
Бульдозеры 0,10
Краны автомобильные и пневмоколесные С,09
Ллетевозы 0,13

Р 562-84
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