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Содержание альбома N 5

О бозначение
специф икаций

Наименование основного ком плект а  
рабочих черт еж ей и  его  м арка

Стр.

4 0 7 -3 -6 4 4 .9 4 -Э П .С 0 Элект рот ехнические черт ежи -Э П 3 -1 1

-О В .С О Отопление и  вентиляция -О В
1 2 -1 3

-BKJOQ Водопровод и  канализация -В К 1 6 - П

4  -o s *  з  формат  А З
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Н аим енование  и  т ехн иче ска я  ха ракт ерист ика  о б ор уд о ва н ия  и  м а т е р и а л о в. 
З аВ ад-изгот оВ ит ель (  дл я  им порт ного  о б ор уд о ва н ия  -  ст рана .ф ирм а )

Т и п . м а р ка  
о б о р уд о ва н и я , 
О бозначение  
докум ент а и  
ном ер  о п р о с
н о го  лист а

Е диница
и зм е р е н ия

К о д  заВ ода  
изгот овит еля

К о д  о б ор уд о 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
еди ни ц ы  
о б о р уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б .

К о л и 
чест 
в о

М асса
е ди н и ц ы
о б о р уд о 
в а н и я .

к г

Н а-  
им е
н о в а 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 В 9 10

О борудование  и  м ат ериалы , пост авляем ы е за ка зч и ко м .

1 Ш каф  К Р У -1 0  ВВода с  В ы клю чат елем , н ом инал ьное  н а п р я ж е н и е  10  кВ . К -1 0 4 М ком лл . 6 7 1 3 4 1 4 7 l\ 1 П Л В 4 0

н ом инал ьны й  т ок гл а вн ы х ц елей  1 6 0 0  А 7У34-13-Ю 854-84

Ш каф  К Р У -1 0  се кц и о ни р ова ни я  ш ин с  В ы клю чат елем , ном инальное К -1 0 4 М КОМПА 6 7 1 3 4 1 4 7 1 \ 1 П Л п л

н а п р я ж е н и е  10 кВ . ном инальны й т ок гл а в н ы х  ц е п е й  1 0 0 0 А ТУ34-13-Ю 854-84

Ш каф  К Р У -1 0  се кц и о ни р ова ни я  ш ин с  разъ единяю щ им и  конт акт ам и. К -1 0 4 М  * КОМПА 6 7 1 3 4 14711  1 п л п л

н ом инал ьное  н а п ряж ение  10  кВ . ном инальны й  т о к гл а в н ы х  це пе й  1 0 0 0 А T 334-13-W 54-84

Ш каф  К Р У -1 0  от ходящ ей ка б е л ьн о й  л и н и и  с  В ы клю чат елем . К -1 0 4 М ком пл . 6 7 1 3 4 1 4 7 1 П Л □ п л

н ом инал ьное  н апряж ение  10  кВ . ном инальны й  т о к гл а в н ы х  це пе й  6 3 0 А . № 34-13-10854-84

То ж е . ном инальны й  т ак гл а в н ы х  це пе й  1 0 0 0 А . К -1 0 4 М КОМПАI 6 7 1 3 4 1 4 7 1 \ I С Щ п л

№ 34-13-10854-84

То ж е . ном инальны й  т ак гл а в н ы х  це пе й  1 6 0 0 А . К -1 0 4 М ком пл . 6 7 1 3 4 1 4 7 1 \ I с и п л

Ш 34-13-10854-84

П риВ язан

т .н

407-3-544.94-ЭП.С0towm P. Романский ( (*7,94
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Н аим енование и  т ехническая характ ерист ика обарудобания и  м ат ериалов. 
З авод-изгот овит ель ( для им порт ного оборудования -  ст рана .ф ирм а )

Тип .м а р ка  
о б ор уд о ва н ия , 
О бозначение  
докум ент а и  
ном ер опрос
н о го  лист а

Е диница
изм ерения

К о д  за во д а  
изгот овит еля

К о д  оборудо
в а н и я , м ат е

риала

Ц ена  
единицы  
оборудо
в а н и я , 
т ы с. р у б

К ол и 
чест 
во

М асса
единицы
оборудо 
в а н и я .

к г

Н а-  
им е
н о ва 
ние

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

2 П анель собст венны х н уж д  перем енного т ока л е н т  J шт 7 9 6 i i
Т У 16536024-75

3 Уст ройст во ком плект ное пит ания элект ром агнит ов вклю чения у к л  i i ш т 7 9 6 i i
вы соковольт ны х вы клю чат елей ТУ 16-723075-77

4 Б л о к ст абилизированного напряж ения 6 П Н С -2 У З шт 7 9 6 i i
6 Р Е 3 8 & 0 0 4  ТС

П ривязан

И нвм
4 О 7-3-6 44.94 -ЭП.СО

. G  формат АЗ
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Н аим енование  и  т ехн иче ска я  ха р а кт е р и ст ика  о б ор уд о ва н ия  и  м ат е р и а л о в. 
З аВ ад-изгат оВ ит ель (  дл я  им порт ного  о б ор уд о ва н ия  -  ст рана  »ф ирма )

Тип» м а р ка  
о б ор уд о ва н ия  
О бозначение  
до кум е нт а  и  
н ом ер  о п р о с
н о г о  лист а

Е диниц а
и зм е р е н ия

К о д  эаВ ода  
изгот овит еля

К о д  о б о р уд о 
ва н и я »  м ат е

р и а л а

Ц ена  
единиц ы  
о б ор уд о 
ва н и я»  
т ы с. р у б

К о л и 
чест 
в о

М асса
е ди н и ц ы
о б о р уд о 
в а н и я »

к г

Н а - 
им е-  
нрВ а- 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

5 Я щ ик уп р а в л е н и я  с  пускат елем  П М Л 1 1 0 00 4  н а  т а к 1 н - OJB А ЯЭ140И874Б9ХЛ4 ко м п л 6 7 1 1

6 П аст  кн о п о чн ы й  с  диам ет ром  д л я  В В ода праВ ода  1 /2 0 (IK E -722 ‘2 4 2 1 /2 КОМПА 6 7 1 3 4 2 8 4 4 3

Т 9 1 б *2 6 2 1 б -7 Ь

7 А вт ом ат ический  В ы клю чат ель АП 5062ТМ ЗУ363 ко м п л 6 7 1 1

Т У 16-522139-7В

8 Щ ит ок освет ит ельны й гр уп п о во й  н а  12  о дно по л ю сны х авт ом ат ов А Е -1 0 3 1 Щ О П -12 9 Х Л 4 ш т . 7 9 6 1

ном инальны е  т оки  расцепит елей 12х12А

9 Л ам па  пе р е н о сн ая  с  ги б ки м  ш ланговы м  ка б е л ем П Л -6 4 ш т . 7 9 6 3 4  6 6 1 6 1

Т У 16345 .132-77

10 П ереносной  а ккум ул ят орны й  ф онарь ш т . 7 9 6 3 4  6 6 9 8

11 Л ам па н а ка л и ва н и я  12В» 40В т М 0 1 2 -4 0 ш т . 7 9 6 1
ГО С Т  1 1 8 2 -7 7

Л ам пы  н а ка л и ва н и я  2 2 0 В

12 Л ам па н а ка л и в а н и я 2 0 0 В т б-22 0 -23 0 -2 0 0Ж ш т . 7 9 6 i i
Г О С Т 2 2 3 9 -7 9

13 Л ам па  н а ка л и ва н и я  100Вт Б -220-230-Ю 0Ш ш т . 7 9 6 i i
Г 0 С Т 2 2 3 9 -7 9

14 Л ам па н а ка л и ва н и я  60 В т Б -2 2 0 -2 Ш 0 Ж ш т . 7 9 6 3

П риВ яэан

£ П 7 - ? - £ £ А  Q / . - Я П  Г Г
Лист

)
4И н М i  KmS /  w  w  1 ш /Т w / / • W L/
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Н аим енование  и  т ехн иче ска я  ха р а кт е р и ст ика  о б ор уд о ва н ия  и  м ат е р и а л о в. 
З а во д -и зго т о ви т ел ь  (  д л я  им порт ного  о б о р у  М а н и я  -  ст рана  хр ирм а  )

Т и п , м а р ка  
о б о р уд о ва н и я  
О бозначение  
до кум е нт а  и  
н о м е р  (т р о с - 
н о г о  лист а

Е д иниц а
и зм е р е н ия

К о д  М о д а  
изгот овит еля

К о д  о б ор уд о 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
е диниц ы  
о б о р уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б

К о л и 
чест 
в о

М асса
е ди н и ц ы
о б о р уд о 
в а н и я ,

к г

Н а 
ймет
ко в а 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 В 9 10

Г О С Т 2 2 3 9 -Л

15 Л ам па  лю м инесцент ная,  40В т Л Б  4 0 -1 З Х Л 4 2 ш т 7 9 6 3 4  6 7 1 3 1 1 3 5 i i
Т 3 16-545264-79

16 К а б е л ь  си л о во й  н а  на пр яж е ни е  д о  1 к В  с  алю м иниевы м и ж ил ам и

с  п о л и винил хлоридной  и зо л я ц и е й  в  по л и ви ни л хло р и дно й  о б ол о чке , ГО С Т 16442-В С

се че н и е м  3 x 5 0 *1 x 2 5 А В В Г -0 ,6 6 м 0 0 6 3 5 2 2 2 2 1 1 0 0 i i
3 x1 6 *1 x 1 0 А В В Г -0 J 5 6 м 0 0 6 3 5 2 2 2 2 1 1 0 0 i i
3 x 1 0 *1 x 6 А В В Г -0 ,6 6 м 0 0 6 3 5 2 2 2 2 1 1 0 0 i i
З х6 :*1 х4 А В В Г -О .6 6 м 0 0 6 3 5 2 2 2 2 1 1 0 0 i i
З х 4 *1 х 2 .5 А В В Г -0 ,6 6 м 0 0 6 3 5 2 2 2 2 1 1 0 0 i i

3 x 4 А В В Г -0 ,6 6 м 0 0 6 3 5 2 2 2 2 1 1 0 0 i i
2 x 4 А В В Г -0 ,6 6 м 0 0 6 3 5 2 2 2 2 1 1 0 0 i i

П р и вя за н

ИНОМ 407-3-644.94-ЭП.С0
&  формат АЗ
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Н аим енование  и  т ехн иче ска я  характ е р и ст ика  о б о р уд о ва н и я  и  м а т е р и а л о в. 
З оВ од-изгот оВ ит ель (д л я  им порт ного  о б ор уд о ва н ия  -  ст р а н а ,ф ирм а )

Т и п , м а р ка  
о б о р уд о ва н и я  
О бозначение  
докум ент а и  
н ом ер  о п р о с
н о г о  лист а

Е диниц а
и зм е р е н и я

К о д  эаВ ода  
изгот овит еля

К о д  о б о р уд о 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
еди ни ц ы  
о б ор уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б

К о л и 
чест 
в о

М асса
еди н и ц ы
о б о р уд о 
в а н и я ,

к г

Н а -
и м е -
ноВ а-
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

О бооидоВ ание и  м ат еоиалы : пост авляем ы е п о до я дчи ко м .

И зд е л и я  ном енклат иоы  ВО  Х о ю эзл е кт о о м о н т а ж *.

1 Я щ ик с  пониж аю щ им  т рансф орм ат ором : м ощ ност ью  0 ,2 5  к В А : Я П Т -0 2 5 -2 1 В З ш т . 7 9 6 1

В ы сш ее на п р яж е н и е  2 2 0  В : н и зш ее  н а п р яж е н и е  12 В Т В  3 6 -6 3 1 -7 6

2 Я щ ик вв о д н о й  н а  ВВоде Р 1 6 -3 1 3 2 0 М О О  А , Я Э -8 1 0 1 -4 0 7 0 ш т . 7 9 6 3 4  3 3 3 9 4 0 3 0 2 3 4 J 0

т ип предохранит елей Н П 2 -1 0 0 № 4-43-11010-65

3 С т ойка ка б е л ьн а я С -4 0 0 В Х Л 2 ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 2 5 9 1 1 4 8

Ш -4 3 -Ш З Ш

4 С т айка ка б е л ьн а я С -1 2 0 0 9 Х Л 2 ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 2 5 9 4 1
' is

52 _

1 Я Н З -Ю 6 8 Ш

5 К о н со л ь К -3 6 0 ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 2 5 8 3 1 16

Ж -4 3 -К Ш -Ш

6 К о н со л ь К -4 5 0 ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 2 5 8 4 1 Щ г

7 Л от ок гл уб о ки й  прям ой Л Г -2 0 0 -0 ,6 ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 1 5 9 0 1
— Ъ-----

ю

Ш -4 3 -Ю 6 8 3 Ш

8 Л от ок гл уб о ки й  прям ой Л Г -2 0 0 -W ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 1 5 9 0 3 4

Ш -4 3 -Ш З Ш

Ц иф ры  В числит еле от носят ся к  З Р 9 1 0 -6 х 2 1 ,В  знам енат еле -  
к З Р В 1 0 -6 х 2 7 .

П риВ яздо

407-3-644.94-ЭП.С0
Лист
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П ози 
ция

Н аим енобание и  т ехническая характ ерист ика об орудования и  м ат ериалов. 
ЗаВ од-иэгот оВ ит ель (д л я  им порт ного оборудования -  ст рана »ф ирма )

Тип» м арка  
о б ор уд о ва н ия , 
О бозначение  
докум ент а и  
ном ер опрос
н о го  лист а

Е диница
изм ерения

К о д  эаВ ода  
изгот овит еля

К о д  оборудо 
вания»  м ат е

р иал а

Ц ена  
единицы  
оборудо
вания»  
т ы с. р уб .

К ол и 
чест 
во

М асса
единицы
оборудо
вания»

к г

Н а - 
им е-  
ноВ а- 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

9 Л от ок гл уб о ки й  прям ой Л Г -2 0 0 -2 Л шт. 7 9 6 3 4  4 9 6 1 5 9 0 5
z i
27

т з з м з -т з ш

10 С екция углоВ ая Л Г У -2 0 0 шт. 7 9 6 3 4  4 9 6 1 5 9 3 1 8

ш - я -ш з -м е

11 П риж им В -4 1 шт . 7 9 6 3 4  4 9 6 1 5 8 5 1 6 6

Т Ш -4 3 -Ш 3 8 4 Е

12 К о р о б  элект рот ехнический ст альной К П -0 .1 /0 2 -2 У \ ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 1 3 0 3 1 1

ТШ -43-Ю 167-8С

13 П о л о ска -п р яж ка К 3 9 5 У Х Л 2 ш т . 7 9 6 3 4  4 9 6 6 1 6 1 1 4 0 0 0

Т У 3 6 -2 2 6 6 -8 1 >

14 Ш инодерж ат ель дл я  крепления п л о ски х ш ин Ш П П Б -З К шт . 7 9 6 3 4 4 9 5 1 9 0 1 3 2 4

исполнение 2

Ш -4 3 - Ш Ш

Э лект роуст аноВ очны е изделия

15 П акет ны й Вы клю чат ель П В З -4 0 р 5 6 шт . 7 9 6 1

Т У 16-642051-76

П риВ язан

ИНОМ
407-3-644.94-ЭП.С0 Лит

! 7
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Н аим енование  и  т е хн иче ска я  хар а кт е р и ст ика  о б о р уд о ва н и я  и  м ат е р и а л о в. 
З адод-иэгот аВ ит ель (д л я  им порт ного  о б о р уд о ва н и я  -  ст ра н а хр и р м а  )

T im . м а р ка  
о б ор уд о ва н ия  
О бозначение  
до кум е нт а  и  
н о м е р  о п р о с
н о г о  лист а

Е диниц а
и зм е р е н ия

К о д  за В о д а  
изгот овит еля

К о д  о б о р уд о 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
еди ни ц ы  
о б ор уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б

К о л и 
чест 
в о

М асса
е ди н и ц ы
о б о р уд о 
в а н и я .

к г

Н а-  
им е
н о ва 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

16 В ы клю чат ель однополю сны й 2 5 0 В , 6  А 0 1 -0 2 -6 /2 2 0 UML 7 9 6 3 4  6 4 2 1 7

ГО С Т  7 3 9 7 -7 6

17 В ы клю чат ель однополю сны й 2 5 0  В . 6  А . В герм ет ичном  испо л не ни и О -М М -1 7 -6 /2 2 6 ш т . 7 9 6 3 4  6 4 2 5 3

ГО С Т  7 3 9 7 -7 6

18 П ереклю чат ель пакет ны й П П 1 -1 6 /4 Ф 5 6 ш т . 7 9 6 12

Т 91 6 -6 42 0 5 1 -76

19 Р о зе т ка  ш т епсельная 2 5 0 В» 6  А п т м т ш ш т . 7 9 6 3 4  6 4 0 1
7
10

0Г&-6х21
0ПЧ-Аг9у

ГО С Т  7 3 9 6 -8 5

2 0 Р о зе т ка  ш т епсельная с  зазем ляю щ им и конт акт ам и р г и ь 2 ш -ю т ш т . 7 9 6 3 4  6 4 3 3 1 2 4 2
~ 8 -----

12
~ Ш Ш Т -
ЗРУ-6Х27

Т У 16-526.463-7£

2 1 Р о зе т ка  ш т епсельная 4 2  В PUHh2’€ -0 3 -W 4 2 ш т . 7 9 6 3 4  6 4 3 5 с — I
Т У 1б-528.463-7£

2 2 'К о р о б ка  ат О ет Вит ельная т ре хвво д н а я К О М -1 -3 ш т . 7 9 6 3 4  6 4 7 4  5 4 5 1 I----1
7954-43-2349-77

2 3 С ж им  от вет вит ельны й С Ж -2 -9 4 ш т . 7 9 6 I----1
Т У 3 4  4 3

1 0 9 6 9 -8 5

П риВ яэан

т ш ж 407-3-644.94-ЭП.СО
~ q .lW S 5 9 -0 5 -—7 7 ~ ,---------77 формат АЗ
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П о зи 
ц и я

Н аим енование  и  т ехн иче ска я  характ е р и ст ика  о б о р уд о ва н и я  и  м ат е р и а л о в. 
З аВ од-иэгот оВ ит ель (  д л я  им порт ного  о б о р уд о ва н и я  -  ст рана  хр и р м а  )

Т и п , м а р ка  
о б о р уд о в а н и я , 
О бозначение  
докум ент а и  
но м е р  о п р о с
н о г о  лист а

Е диница
и зм е р е н ия

К о д эа В о д а
изгот овит еля

К о д  о б ор уд о 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
е ди н и ц ы  
о б ор уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б .

К о л и 
чест 
в о

М асса
е ди н и ц ы
о б о р уд о 
в а н и я ,

к г

Н а -  
им е
н о в а 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

С вет ильники  и  арм ат ура

2 4 С вет ильник пот олочны й т и т ш н ю ш ш т . 7 9 6 3 4  6111 12
Ж

ЗРН10-6Х21
ЗР9ЯЯ&2Т

Т 91 6 -5 45 3 4 1 -81

2 5 С вет ильник наст енны й н и п о з -м н х ш ш т . 7 9 6 3 4  6111 £ ЗРИЮ-6Х21
ЭРЧЮ -&07

T 916-S 35391-7S

2 6 С вет ильник бры згозащ ищ енны й П С Х -6 0 М -У З ш т . 7 9 6 3 4  6111 3

T 916-S 3536Q -Z ?

2 7 С вет ильник п о две сн о й ЛСП № 2 x 4 0 /2 0 ш т . 7 9 6 3 4  6 1 1 2 2 4 1 1 17
0ПН-6х21
0ПУ-6х27

т в и ж р я ш

П риВ яэан

407-3-644.94-ЭП.С0 Лист

9

1 {0 D 2 5 9 -Q S формат АЗ



N днп и/т
ед | 

ошпд п чзпидац 
\ удаиц щ

П о зи 
ц и я

Н аим енование  и  т ехн иче ска я  ха р а кт е р и ст ика  о б ор уд о ва н ия  и  м ат е р и а л о в. 
З а во д -и зго т о ви т ел ь  (д л я  им порт ного  о б о р уд о ва н и я  -  ст рана  Д и р м а  )

Т и п , м а р ка  
о б ор уд о ва н ия  
О бозначение  
докум ент а и  
н ом ер  о п р о с
н о го  лист а

Е диница
и зм е р е н ия

К о д  за в о д а  
изгот овит еля

К о д  о б о р у  д а 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
единиц ы  
о б о р уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б

К о л и 
чест 
в о

М асса
е диниц ы
о б о р уд о 
в а н и я ,

к г

Н а-  
им е
н о ва 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

О борудование  и  м ат ериалы , пост авляем ы е за ка зч и ко м .

I  О т опление

Э Р У 1 0 *0 П У -6 х 4 2 -Б М Э -3 2 -2 1 -1 -К К

1 П ечь эл е кт р и че ска я , М Д  кВ т  tH ap .— 2 0 *C П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 3 9 Б Д

Ь ю р.— 3 0 *С П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 5 1 6 Д

Ы ар.— 4 0 И П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 6 4 6 Д

З Р У 1 0 *0 П У -6 х 4 8 -Б М Э -3 2 -3 9 -1 -К К

1 П ечь эл е кт р и че ска я , N *W  кВ т  Ь ю р.— 2 0 *С П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 4 5 Б Д
tH ap .— 3 0 'С П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 5 8 6 Д
ЪиЬр.— 4 0 *С П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 71 Б Д

З Р У 1 0 *0 П У -6 х 4 8 -Б М З -4 8 -2 1 -2 -К К

1 П е чь  эл е кт р и че ска я , N *W  кВ т  to a p .— 2 0 *C П Э Т -4 ион 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 4 3 6 Д
to a p .*-3 0 *C П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 5 5 Б Д
Ь ш р.— 4 0 *С П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1

— 1-----
71 Б Д

З Р У 1 0 + 0 Л У -6 х 5 4 -Б М Э -4 8 -3 9 -2 -К К

1 П е чь  эл е кт р и че ска я , N *W  кВ т  Ы ар.— 2 0 *С П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 4 9 Б Д
tH ap.— 3 0 *C П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 6 2 6 Д
Ъ ш р.— 4 0 *С П Э Т -4 ш т 7 9 6 3 4 4 2 4 6 7 0 0 1 7 8 6 Д

407-3-644.94-0B.C0
С пециф икация о б о р уд о ва н и я

Стадия Лиан 1 Литов

ХСЕВЭАПЭНЕРГОСЕТЬПРОЕКТ 

Спнкт-ЛтерОург

т ЦО0259-.о&  /3  формат А5
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П ози
ция

Н аим енование и  т ехническая характ ерист ика оборудования и  м ат ериалов. 
ЗаВ од-иэгот оВ ит ель ( для им порт ного оборудования -  ст рана .ф ирм а )

Т и п . м арка  
оборудования  
О бозначение  
докум ент а и  
ном ер опрос
н о го  лист а

Е диница
изм ерения

К о д эа В о д а
изгот овит еля

К о д  оборудо
в а н и я , м ат е

риала

Ц ена  
единицы  
оборудо 
в а н и я , 
т ы с. р уб .

К ол и 
чест 
во

М асса
единицы
обор уд о 
в а н и я .

к г

Н а-  
им е
н о ва 
ние

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

О борудование и  мат ериалы , пост авляем ы е подрядчиком . .

1 О т опление

З Р 9 1 0 *0 П 9 -6 х 4 2 -Б М З -3 2 -2 1 -1 -К К

1 Р ам ы  д л я  уст ан овки  2 -х  элект ропечей  Ьш р.—2 0 < М Р -2 шт 7 9 6 16 4JQ

tH o p .~ -3 0 *C шт 7 9 6 17 4 .0

Ь ю р .= -40 *С ш т 7 9 6 9 4 .0

2 Р ам ы  д л я  уст ан овки  3 -х  элект ропечей  6ю р .—2 0 *С М Р -3 ш т 7 9 6 4 5 .3

tH ap.— 3 0 *C шт 7 9 6 7 S 3

Ьш р.—4 0 *С шт 7 9 6 16 5 3

З Р 9 Ю *0 П 9 -6 х 4 8 -Б М З -3 2 -3 9 -1 -К К

1 Р ам ы  дл я  уст ан овки  2 -х  элект ропечей Ь ю р.— 2 0 *С М Р -2 шт 7 9 6 2 3 4 J0

& а р .~ 3 0 фС ш т 7 9 6 19 4X7
Ь ю р.— 4 0 *С шт 7 9 6 11 4X3

2 Р ам ы  дл я  уст ан овки  3 -х  элект ропечей Ьш р.—2 0 *С М Р -3 шт 7 9 6 1 5 3
tHQp.—3 0 *C шт 7 9 6 8 5 3
tH ap.—4 0 *C ш т 7 9 6 17 5 3

З Р 9 1 0 *0 П 9 -6 х 4 8 -Б М З -4 8 -2 1 -2 -К К

1 Р ам ы  д л я  уст ан овки  2 -х  элект ропечей Ь ш р .*-2 0 *С М Р -2 шт 7 9 6 18 4X3
Ьш р.—3 0 *С шт 7 9 6 13 4X3
Ь ю р.— 4 0 ФС шт 7 9 6 8 4X3

2 Р ам ы  дл я  уст ан овки  3 -х  элект ропечей tH ap.—2 0 *C М Р -3 шт 7 9 6 4 5 3
Ы ар.— 3 0 *С ш т 7 9 6 11 5 3
Ьт р.— 4 0 *С шт 7 9 6 19 5 3

П риВ яэан

407-3-644.94-ОВ.СО Лист

з

4 0 0 * * 9 - 0 5  / *  ф а р м А з
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П о зи 
ц и я

Н аим енование  и  т ехн иче ска я  ха ракт ерист ика  о б ор уд о ва н ия  и  м а т е р и а л о в. 
З аВ од-иэгот оВ ит ель (д л я  им порт ного  о б о р уд о ва н и я  -  ст рана  .ф ирм а )

Т и п . м а р ка  
о б ор уд о ва н ия  
О бозначение  
докум ент а и  
н ом ер  о п р о с
н о го  лист а

Е диница
и зм е р е н ия

К о д  за б о д а  
изгот овит еля

К о д  о б о р у  д а 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
единиц ы  
о б ор уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б .

К о л и 
чест 
в о

М асса
е диниц ы
о б о р уд о 
в а н и я .

к г

Н а -
и м е -
ноВ а-
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

З Р У 1 0 *0 П У -6 х 5 4 -Б М З -4 8 -3 9 -2 -К К

1 Р ам ы  д л я  уст а н о вки  2 -х  эл е кт р о п е че й  Ь т р.— 2 0 *С М Р -2 ш т 7 9 6 2 5 4 Л

Ь ш р.— 3 0 *С ш т 7 9 6 15 4 Л

Ь ш р.— 4 0 ФС ш т 7 9 6 10 4 Л

2 Р ам ы  д л я  уст а н о вки  3 -х  эл е кт р о п е че й  Ь ш р.— 2 0 *С М Р -3 ш т 7 9 6 1 5 3

Ы ар.— 3 0 *С ш т 7 9 6 12 5 3

Ь ш р.— 4 0 *С ш т 7 9 6 2 0 5 3

3 К р е п е ж  ( болт ы , га й ки  ) к г 1 6 6 1 2 .0

4 Э м аль кр е м н е о р га н и че ска я  Г О С Т 2 3 1 2 2 -7 8 К О -8 1 1 к г 1 6 6 З О Л

5 Э лект роды  ГО С Т  9 4 6 7 -7 5 * Э -4 2 А к г 1 6 6 З О Л

В В ент иляция

1 Т руб о п р о во д  и з  т руб  В одогаэопроВ одны х л е г ки х  0 2 0 Г О С Т 3 2 6 2 -7 5 м 0 0 6 10

2 Р еш ет ка регулирую щ ая 1 5 0 x1 5 0 1 4 9 4 -1 0  Р 1 5 0 ш т 7 9 6 1 0 .4 1

3 З онт  0 2 0 0 5904-51ЗКО Ш Ш ш т 7 9 6 1 2 .0

4 У з е л  п р о хо д а  0 2 0 0 5 .9 0 4 -4 5  У П 1 ш т 7 9 6 1 5 2 .1

5 В о зд ухо п р о в о д  и з  кроВ ельной  о ц и н ко ва н н о й  ст али ГО С Т  1 9 9 0 4 -9 0

•1 м м  0 2 0 0 м 0 0 6 1 Л

•0 .5 м м  0 2 0 0 м 0 0 6 1 .0

П риВ яэан

407-3-644.94-0B.C0 Лист

~ Ш Ш Г
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П о зи 
ц и я

Н аим енование  и  т ехн иче ска я  характ ерист ика  о б о р уд о ва н и я  и  м ат е р и а л о в. 
З аВ од-иэгат оВ ит ель (д л я  им порт ного  о б ор уд о ва н ия  -  ст рана  .ф ирм а )

Т и п . м а р ка  
о б ор уд о ва н ия  
О бозначение  
докум ент а и  
ном ер  о п р о с
н о го  лист а

Е диница
и зм е р е н ия

К о д  за В о д а  
изгот овит еля

К о д  о б ор уд о 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
е диниц ы  
о б о р уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б .

К о л и 
чест 
в о

М асса
еди н и ц ы
о б о р уд о 
в а н и я ,

к г

Н а -  
им е
н о в а 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

О борудование  и  м ат ериалы , пост авляем ы е за ка зч и ко м .

Х о э-п и т ье б о й  и  прот ивопож арны й В одопровод

1 Гт лоВ ка соединит ельная н а п о р н а я  д л я  п р от ивопож арного  о б ор уд о ва н ия . Г Р -5 0

р ука В н а я ГО С Т2 2 1 7 -7 5 Е ш т 7 9 6 4 8 5 4 8 4  4 2 0 1 4 0 2 8

2 То ж е , м уф т оВ ая Г М -S Q

ГО С Т2 2 1 7 -7 5 Е шт 7 9 6 4 8 5 4 8 4  4 2 4 0 2 0 2 2

3 С т Вол п о ж а р н ы й  р уч н о й  д л я  В нут ренних п о ж а р н ы х кр а но В P C -5 0 J0 1 A

Т У 2 2 -5 3 8 0 -8 2 ш т 7 9 6 4 8 5 4 8 2 2 0 5 4 2 0 2 7

4 Р ука В  п о ж а р н ы й  напорны й  льнодж ут оВ ы й норм ал ьной  прочност и. Ы 2 0  м Д В Н -5 1

ТВ17Р С Ф С Р

4 0 -1 0 2 5 7 -8 2 ш т 7 9 6 8 1 9 3 2 3 0 2 0 2 2 -

5 В ент иль за п о р н ы й  п о ж арны й  0 5 0 1Б 1 р ш т 7 9 6 3 7 1 2 1 4  1012 2 2 .8

6 В ент иль пр о хо дн о й  ф ланцеВ ы й 0 5 0 с  элект роприводом  т ипа

ТВ  0 B S J 0 5 8 -0 1 М В  и  элект родвигат елем  А О Л -1 2 -4 . N *0 .1 8  кВ т 1 5 к ч 9 2 2 б р ш т 7 9 6 3 7 3 2 1 3 1 0 5 6 1 4 5 JB

7 З а д В и ж ка  клиноВ ая с  неВ ы дВ иж ны м  ш пинделем . ф ланцвВ ая 0 5 0 3 0 ч 4 7 б р ш т 7 9 6 3 7 2 1 1 2 1 0 2 3 2 2 0 .0

8 С чет чик хо л о д н о й  В оды  ка л и б р  2 0 В С К М -2 0 шт 7 9 6 1

9 М аном ет р показы ваю щ ий. П редел  изм е р е н ий  0 -1 0  к Г с /с м  2 М П 4 -У

i Г О С Т 2 4 0 5 -8 8 \ ш т 7 9 6 4 2 1 2 1 3 1 1 2

10 В ент иль муф т оВ ы й 0 1 £ 1 5 ч 8 п ш т 7 9 6 3 7 1 2 2 2 1 0 0 9 2 0 .7 5

П риВ яэан

ИнВ.Я

407-3-644.94-ВК.С0НачлтВ. Раменский / 0734
tUoam КаопоВ 0734

С пециф икация о б ор уд о ва н ия

Стадия Лист I Листов
ГИП /!УЁР_е_____а* 0734 Р 1 3
Нач.гр. КаапаВ X V 0734 'СЕВЗАПЭНЕРГОСЕТЬПРОЕКГ

Санкт-Петербург
Икс! кат. ХеОстВео ■ЙЙИ 0734
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Н аим енобание  и  т ехн иче ска я  ха ракт ерист ика  о б ор уд о ва н ия  и  м а т е р и а л о в. 
З аВ од-иэгот оВ ит ель (д л я  им порт ного о б ор уд о ва н ия  -  ст рана хрирм а )

Тип .м а р к а  
о б ор уд о ва н ие  
О бозначение  
докум ент а и  
ном ер  о п р о с
н о го  лист а

Е диница
и зм е р е н ия

К о д  заВ ода  
изгот овит еля

К о д  о б о р уд о 
ва н и я  .м а т е 

р и а л а

Ц ена  
единицы  
о б ор уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б .

К о л и 
чест 
в о

М асса
е диницы
о б ор уд о 
в а н и я .

к г

Н а-  
им е
н о ва 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 К р а н  т ре ххо д овой  нат яж ной м уф т ойы й с  конт рольны м  ф ланцем  д л я

м аном ет ра 0 15 11Б 18 б к ш т 7 9 6 3 7 1 2 2 2 6 0 1 1 1 0 2 6

П риВ яэан

407-3-644.94-ВК.СО Лит

И нВМ 2
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Н аим енование  и  т ехн иче ска я  характ ерист ика  о б ор уд о ва н ия  и  м ат е р и а л о в. 
З а во д -и зго т о ви т ел ь  ( д л я  им порт ного о б ор уд о ва н ия  -  ст рана .ф ирм а )

Тип» м а р ка  
о б ор уд о ва н ия  
О бозначение  
докум ент а и  
ном ер  о п р о с
н о го  лист а

Е диница
изм е р е н ия

К о д  за в о д а  
изгот овит еля

К о д  о б ор уд о 
в а н и я , м ат е

р и а л а

Ц ена  
единицы  
о б ор уд о 
в а н и я , 
т ы с. р у б .

К о л и 
чест 
в о

М асса
единиц ы
о б о р уд о 
в а н и я ,

к г

Н а-  
им е
н о ва 
н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

О борудование  и  мат ериалы » пост авляем ы е по др я дчи ко м .

Х о з-п и т ь е в о д  и  прот ивопож арны й во до п р о во д

1 Т рубы  ЧНР 6 5  А ГО С Т  9 5 8 3 -7 5 м 0 0 6 1 4 6 1 0 0 i i 12 .4

2 К о л е н о  Э Р Г  6 5 Г О С Т 5 5 2 5 -8 8 ш т 7 9 6 1 4 6 0 0 0 1 1 1 2

3 Т руб ы  ст альны е во догаэопрободны е  о ц и н ко ва н н ы е  0 1 5 Г 0 С Т 3 2 6 2 -7 5 м 0 0 6 1 3 8 5 0 0 5 1 2 8

4 То же» 0 2 0 Г О С Т 3 2 6 2 -7 5 м 0 0 6 1 3 8 5 0 0 05 1J66

5 Т ож е» 0 5 0 Г О С Т 3 2 6 2 -7 5 м 0 0 6 1 3 8 5 0 0 2 3 4JQ 8

6 О т вод 9 0 *  5 7 x 3 ГО С Т 1 7 3 7 5 -8 3 ш т 7 9 6 14 6 8 1 1 0 1 0 6 12 05
7 Т ро й н и к 5 7 x 3 ГО С Т 1 7 3 7 6 -8 3 ш т 7 9 6 14 6 8 2 1 0 1 0 4 1 08
8 П е р е хо д  К  5 7 x 4 -2 5 x 1 2 ГО С Т 1 7 3 7 8 -8 3 ш т 7 9 6 14 6 8 4 2 0 1 0 4 2 0 2
9 П р о б ка  0 1 5 ГО С Т  8 9 6 3 -7 5 ш т 7 9 6 1 0 ,0 4

Б ы т овая ка н а л и за ц и я

1 Т рубы  Т Ч К -1 0 0 ГО С Т6 9 4 2 3 -8 0 м 0 0 6 4 9 2 5 0 0 10 1 2 2
2 К о л е н о К -5 0 ГО С Т6 9 4 2 7 -8 0 ш т 7 9 6 4 9 2 5 2 1 2 1 1 1 1 2 ,1
3 О т вод 0 1 3 5 Ч 0 0 ГО С Т6 9 4 2 9 -8 0 ш т 7 9 6 4 9 2 5 2 2 2 5 1 1 2 3 .7
4 Т ро й н и к Т П -1 0 0 х1 0 0 ГО С Т6 9 4 2 1 2 -8 0 ш т 7 9 6 4 9 2 5 2 2 3 2 1 2 2 7 .0
5 Т ро й н и к Т П Р -50 /Ю О хЮ О ГО С Т6 9 4 2 1 5 -8 0 ш т 7 9 6 4 9 2 5 2 2 3 5 1 1 1 6 В
6 Р е в и зи я  Р -1 0 0 ГО СТ6 9 4 2 2 4 -8 0 ш т 7 9 6 4 9 2 5 2 2 4 8 1 1 1

U.U

8 J0
7 У н ит а з ке р а м и че ски й  с  ко сы м  вы пуском » с  бачком » сидением  и  кр е п е ж о м ГО С Т2 2 8 4 7 -8 5 ко м п л 6 7 1 4 9 6 5 0 0 1
8 У м ы в а л ьн и к ке р а м и че ски й  п р ям о угол ьн ы й  с  сиф оном » в ы п уско м  и

т уалет ны м  кр а но м ГО С Т 2 3 7 5 9 -8 5 ко м п л 6 7 1 4 9 4 4 0 0
1 -----------

9 З а гл уш ка  3 1 0 0  П В Д ГОСТ2 2 6 8 9 2 -8 9 ш т 7 9 6
1 0 2 3

П р и вяза н

Ш Б Ж 407-3-644.94-ВК.СО Лит

АЗ

Типовой проект 407-3-644.94

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293795/4293795080.htm

