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т. О б щ а я  млеть

вы п у с к  с о д е р ж и т  п е р е ч е н ь  т и п о в  о б л и ц о в о к ,  м о н т а ж н ы е  у з л ы ,  к о м п 

л е к т у ю щ и е  З Л Е М Е Н т ы и  Л ЕТ А ЛИ , РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЗАДЕЛКЕ ШВОВ И МЕШОДАМ 

ОТДЕЛКИ ЛИЦЕВЫХ ПО В ЕР Х НО СТ ЕЙ . РАСХОД МАТЕРИАЛОВ НА I М а ОБЛИЦОВОК И 

Т ИП Ы  ОБЛИЦОВОК СМ ШАБЛИЦУ ( Д О К .  0 0 . 0 0  П З ,  ЛИСП! 2)

2. ОбЛАСШЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Облицовки ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В ПР0ЕКП1ЙХ ОБЩЕСШВЕННЫХ 

з д а н и й  ( п р Е д п р и я т и я  о б щ е с т в е н н о г о  п и т д н и я ,  ТОРГОВЛИ, Бытового ОБСЛУ

ЖИВАНИЯ, ШКОЛ, УЧЕБНЫХ, ЛЕЧЕБНЫХ И Д Е Ш С Ш  УЧРЕЖД ЕНИИ) ,  Д т А К Ж Е  В

гостиницдх, лдминистрдтивно- бытовых з д а н и я х  и д р . .  Д л я  о б л и ц о в к и  п о -  
в е р х н о о г п е и  конструкций в к о р и д о р а х , лестничных клЕт кА Х,вЕ ст ибю дя х,

ХОЛЛАХ И фОИЕ В ЗДАНИЯХ ШКОЛ, УЧЕБНЫХ, ДЕТСКИХ УЧ Р Е Ж Д Е Н И Я Х ,  ШОРГОВ- 

ЛН,  ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРИМЕНИШЬ ОБЛИЦОВКИ ШИПА 

ОМ-2 ( 0 М - 2 М ) .

ОбДиЦОВКИ СЛЕДУЕШ ПРИМЕНЯШЬ В ПОМЕЩЕНИЯХ С НОРМАЛЬНЫМ Т Е М П Е Р А '  

т у р н о - в л А ж н о г т н ы м  р е ж и м о м (С Н иП и - 3 - 7 9 ,  ш а б л . 1 ) .  Со г л а с н о  СН и П Е - 2-80 

U ЗАКЛЮЧЕНИЮ ГУПО МВД СССР Н* 7/0 /112 6 о т  I4.0U.83 ГОДА ОБЛИ

ЦОВКИ можно примЕН ять для з д а н и й  I с ш е п е н и  о г н Е с т о й к о с т и .  Для о т -  

ДЕЛКИ ОБЛИЦОВОК НА ПУ1ПЯХ ЭВАКУАЦИИ (КОРИДОРЫ, ХОЛЛЫ, вЕСЛШБЮЛМ) Р Е 

КОМЕНДУЮТСЯ КЕРАМИЧЕСКИЕ ПЛИТ КИ, АС бЕСтОЦЕМЕНШНЫЕ ЛИСШЫ.

3 .  Т е х н и ч е с к и е  хАРлктЕРиетики о бл и ц о в о к  

О бл и ц ов к и  п о э л е м е н ш н о й  сборки  пр е дс ш дв ля ю т  собой к а р к а с н у ю  
к о н с т р у к ц и ю ,  о б ш и т у ю  с о д н о й  стороны гипсоклртоннымн лцетдми.

К а р к а с  о б л и ц о в о к  з а п р о е к т и р о в а н  из гнутых п роф ил ей  ,  изготов -
ЛЕННЫХ ПУТЕМ ПРОфилиРОВАНИЯ РУЛОННОЙ ТОНКОЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ

СТАЛИ НА ПРОфИЛЕГИБОЧНЫХ ПЛАНКАХ. Для ИЗГ От О ВЛ ЕН ИЯ ПРОФИЛЕЙ ПРИНЯ-
т л  АИСТОВАЯ НПА ЛЬ  ПО 6 - 0 , 5 »  (ООО ГОСТ 1990Ч-7Ц толщиной 0 , 5 ;
„  „  п “ 6 . 8 К П - 8 Г - 2  РОСТ M l t - f t D  , ,
0 , 6  ММ. В ПЛЕ НК А Х  СТОЕК ПРЕДУСМОТРЕНЫ ОтВЕРСШЫЯ 4 0 х МО ММ ДЛЯ ПРО-

1 V»

ПУСКА СИЛОВОЙ U СААБОтОЧНОЙ ЭАЕКтРОПРОВОДОК. ДЛЯ ИЗГОтОВЛЕНИЯ М Е т и -
зов принятд п р о в о л о к а  П З . з ,  6 ,  п о с т а в а я е м а я  п о  г о с т  5 6 6 3 -7 9 .

Вс е  м е т и з ы  т е р м о о б р а б а г ы в а ю т с я . В и н т ы  с а м о с в е р л я щ и е  м а р к и  CMI

и СМ2 ПРИМЕНЯЮТСЯ АЛЯ К Р Е ПЛ ЕН ИЯ ГИПСОВЫХ листов К ПРОФИЛЯМ МЕТАЛЛА-  

к а р к а с а  с толщиной с т е н к и  до 0 ,7  мм. М а т е р и а л о м  о б ш и в к и  к а р к а с а  я в 

л я ю т с я  г и п с о к а р г о н н ы е  листы по Г О П  6266-81 С ПРЯМЫМИ м о б ж а ш ы м и  по 
в с е й  д л и н е  д и с ш а  к р о м к а м и ,  толщиной 14 мм. ГипсоклртоииыЕ листы с 

ПРЯМОУГОЛЬНОЙ к р о м к о й  п р и м е н я ю т с я  д л я  в н у т р е н н е г о  СДОЯ ПРИ д в у х с л о й 

н о м  ВАРИАНТЕ ОБШИВКИ ОБЛИЦОВОК.
Для ПОВЫШЕНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ОБЛИЦОВОК ПРЕДУСМОТРЕНЫ МИНЕРЛЛО- 

ВАШНЫЕ ПОАУЖЕСТКИЕ ПЛИТЫ ТОЛЩИНОЙ 50 М М , / = 1 2 5  К Г / М 3 НА С И Ш Л Е т и - 

ЧЕСКОЦ СВЯЗКЕ ПО ГОСТ 9 5 7 3 -8 2  ИЛ И ППЕКЛО0АТНЫЕ ПО ГОСТ 10 4 9 9 -7 6 .

В ПРОЦЕССЕ дКСПЛУАГПДЦИИ ОБЛИЦОВОК В О З Н И К А Е т  НЕОБходимость в 

КРЕ ПЛ ЕН иИ  К НИМ РАЗЛИЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ПРЕДМЕШОВ ИНШЕРЬЕРА, КО- 

ШОРЫЕ ДОЛЖНЫ НАВЕШИВАТЬСЯ НА СПЕЦИАЛ ЬНЫЕ АНКЕРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ. ВОЗМОЖ

НОСТЬ ПРИМЕН ЕНИ Я т о г о  НЛИ ИНОГО АН К ЕР Н О ГО  ИЗДЕЛИЯ ОПРЕДЕЛЯЕШСЯ 8

здвисимости о т  н е с у щ е й  способности о б л и ц о в о к  и н а в е ш и в а е м о г о  о б о 
р у д о в а н и я  н а  эти оБлицовки. О с н о в н ы е  виды а н к е р н ы х  и з д е л и й ,  м о н - 

тлЖНЫЕ УЗЛЫ и их МАКСИМАЛЬНАЯ НЕСУЩАЯ способность ПРЕДСШАВАЕНЫ в 
АЛЬБОМЕ ( СМ. ДОК. 00.09*, О О .Ш ) .

Д Л Я О т Д Е А К и  ПОВЕРХНОСШЕЙ ГНПСОКАРтОННЫХ ОБЛИЦОВОК МОЖНО ПРИМ Е
Н Я Ю Т

— ПЛЕ НК И  ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНЫЕ ОТДЕЛОЧНЫЕ ПДО по Т У  4 0 0 - 1 - 4 6 1 -  7 3 ;  

- П Л Е Н К И  ДЕКОРАТИВНЫЕ ОТДЕЛОЧНЫЕ САМОКЛЕЮЩИЕСЯ ПДСО ПО

ГОСТ 24 9 4 4 - 8 1 ;

Ш Е Ж ц щ ж М
Ш 1 1 т ш м м ш ъ г / ш
Ш л \ *ж \ \ Ы ш ц \ \ \ \ \ № 0 ф ! Х £

J ____ 1

1 . 2 7 3 . 9  - Ч . 2 - 0 0 . 0 0 П З

П о Я С Н и Ш Е А Ь И А Я  З А П И С К А ц н и ы э п
торгово-Бытовых зда ни и 
и туристских к ом п л е к с ы

ЯОРМАТ /П
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-ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНЫМ ОЛ1ДЕДОМНЫЙ МД1ПЕР11ДА**В MHIICHIEH" ПО

ГУ  ЧОО-1 / 5 1 - 9 1 - 7 3 ;
- О Б О И ;

- К Л Е Е В Ы Е ,  ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ КРАСКИ, э м а л и ;

- С И Н Т Е 1 Ш 1 Ч Е Г К И Е  КРАСКИ;

-  ОБДЦЦОвОМНЫЕ КЕРАМИЧЕСКИЕ ПЛИТКИ НА МАСШИ КЕ "ПЕРМИНМД" ПО

Т У  <100- 1- 136- 78.
З а д е л к у  и  ш п а т л е в к у  стыков ме жду  г и п с о к а р т о н н ы м и  листлми пр оизво
дишь рц псопол имерным  составом ( г и п с о в а л  ш п а т л е в к а ) .  Ре ц е п т у р а  
ги п со во й  ш п а т л е в к и  в Уо по м а с с е :
-  ГИПСОЦЕМЕНТНОПУЦЦОЛАИОВЫЕ ВЯЖУЩИЕ -  7 6 ;

-  ПОЛИВИНИЛДЦЕТАТНАЯ 50% ’ НДЯ ДИСПЕРСИЯ - 1 0 ;

- К Л Е Й  МАЛЯРНЫЙ - < |;

-  ВОДА ДО УДОБОУПОТРЕБИМОЙ КОНСИСТЕНЦИИ.

ПРИГ0ГП08ЛЕНИЕ СОСШАВА ПРОИЗВОДИТЬ В РАСТВОРОМЕШАЛКЕ ДО ПОЛУЧЕНИЯ

о дн о ро д н о й  массы . Жизнеспособность  сосшлва  -  <1 часа . 
t  У к а з а н и я  по м о н т а ж у  об ли цо во к  

У с т р о й с т в о  гип со ка р то н н ых  облицовок  н а  м е т а л л и ч е с к о м  к а р к а 
с е  м о ж е т  о с у щ ес тв л ят ь ся  то льк о  при  н а л и ч и и  у  с т р о и т е л ь н ы х  ( м о н 

та ж н ы х ) о р г а н и з а ц и и  спе циального  и н с т р у м е н т а , о б е с п е ч и в а ю щ е г о  м е 
х а н и з а ц и ю  ПРОЦЕССОВ сб ор к и  м е т а л л и ч е с к о г о  к а р к а с а  о б л и ц о в к и , к р е п 
л е н и я  к н е м у  г и п с о ш т в н н ы х  А и с т о в , А ш а к ж е  и н с ж р у м е н г а  для з а д е л 
к и  с т ы к о в , НАНЕСЕНИЯ ЩПАТЛЕВОЧНОГО СЛОЯ Н ДР. РАБОЮ, со гл ас н о  
" Р е к о м е н д а ц и и  по  м о н т а ж у  ги п с о к а р ш о н н ы х  п е р е г о р о д о к " у ш в е р ж д е н -
НОЙ ГЛАВМОНТДЖСПЕЦСТРОЕМ 28.10.81 Г. ПРИКАЗ N 4 9 4 .

Мо н т а ж  облицовок  производится  только  в п ер и о д  от де ло чн ы х  рл-
6о т  ( в  З И М Н Е Е  В РЕМ Я  ПРИ ПОДКЛЮЧЕНИИ ОГПОПЛЕНИЯ) и до УСтРОЙСТВА 

ч и с т о г о  ПО Л А В СЛЕД УЮЩ ЕЙ П О СЛ ЕД О В АТ ЕЛ ЬН О СТ И :

-  выполняется р а з м е т к а  ик бе ш о и н ы м  , к и р п и ч н ы м  и т.п. конструкциям

5

КРЕПЯТСЯ BEPXUUE И НИЖНИЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЕ ДЮБЕЛЯМИ "АРП"С ШАГОМ 500ММ, 
РАЗМЕР ДЮБЕЛЕЙ ЗАВИСИТ ОШ МАРКИ БЕТОНА И ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ СОГЛАСНО ИНСГП- 
РУКЦНи НА МОНТАЖНО-ПОРШНЕВОЙ ПИСТОЛЕТ ПЦ -5 2- f  ОГЛ 1973 Г. ГЛАВ9ЛЕКТР0- 
МОНТАЖ МиНМОНТАЖСПЕЦСТРОЯ СГСР;
-  ГПОЧКА ЗАБИВКИ ДЮБЕЛЯ ДОЛЖНА ОТСТОЯТЬ ОШ 1КРАЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ОСНОВА
НИЯ НА РАССТОЯНиИ НЕ МЕНЕЕ 100 ММ;
-  В НАПРАВЛЯЮЩИЕ С ШАГОМ 600 ММ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ СТОЙКИ КАРКАСА И КР Е
ПЯТСЯ С ПОМОЩЬЮ ПРОСЕЧНЫХ КЛЕЩЕЙ С ПОСЛЕДУЮЩИМ ОТГИБОМ, УСТАНОВКА И 
ВЫРАВНИВАНИЕ СТОЕК КАРКАСА ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ОБЫЧНОМУ ОТВЕСУ ИЛИ М А Г 
НИТНОМУ УРОВНЮ, МОНТАЖНЫМИ ДЕТАЛЯМИ МД-1, С ШАГОМ 100 М М ,  СТОИКА КАР
КАСА КРЕПЯТСЯ К ОБАИЦУЕМОЙ ПОВЕРХНОСПШ;,
-  ЧЕРЕЗ ОТВЕРСтиЯ В СТОЙКАХ КАРКАСА ПРОПУСКАЕТСЯ СИЛОВАЯ й СЛАБОТОЧ
НАЯ ПРОВОДКА. ВЫВОД НАРУЖУ ПРОВ01ДКИ Производится ЧЕРЕЗ ОтВЕРСТИЯ в 
ОБШИВКЕ ОБЛИЦОВКИ,ОБОЗНАЧЕННЫЕ В ПРОЕКТЕ ;
- М Е Ж Д У  СТОЙКАМИ КАРКАСА УСТАНАВЛИВАЮТСЯ! МИНЕРАДОВАТНЫЕ ПЛШПЫ;
-  УСТАНАВАИВАЮТСЯ И КРЕПЯТСЯ АИСТЫ ГКА САМОСВЕРАЯЩИМИ ВИНТАМИ МАРКИ 
СМТ ВПОТАЙ;
-  ВСЕ СТЫКИ ГИПСОКАРТОННЫХ ЛИСТОВ, УЗЛЫ И ПРИМЫКАНИЯ ПРОКЛЕИВАЮТСЯ 
ПЕРФОРИРОВАННОЙ БУМАЖНОЙ ИЛИ ТКАНЕВОЙ ЛЕНТОЙ, А Ш А Г Е  УГЛОВЫМИ И ТОР
ЦЕВЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ НАКЛАДКАМИ;
-  ВЫПОЛНЕНИЕ НАРУЖНОГО ОТДЕЛОИНОГО СЛОЯ (МОЮЩИЕСЯ ОБОИ. СИНТЕТИЧЕС
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Наименование анкера
Максимальная нагрузка, кгс

Иной гка 2СЛОЯ ГКА

крючок м (5

АНКЕР ПРОХОДНОЙ 55 КЪ

1 £ 2 Ц

АНКЕР проходной
П  ДОО - 2 8  - 3 6 9 -  80
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