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X . НАЗНАЧЕНИЕ И Э Ф Ф ЕК ТИ В Н О С ТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ К А Р Т Ы

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при механизированном 

приготовлении холодной битумно-каолиновой мастики.

М етоды  и приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность

1 1 3звену из двух человек  приготовить з а  смену 1 1 м  мастики.

1.2. Показатели производительности труда

выработка на 1 чел .-дн ,, м мастики -  5,7
з

затраты  труда на 1 м мастики, чел .-час . - 1 , 4

П . ИСПОЛНИТЕЛИ, П РЕ Д М Е ТЫ  И О РУДИ Я Т Р У Д А

2.1. Исполнители:

машинист Ж  разряда (М ) -  1 

изолировщик И  "  (И ) -  1

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

№ ГОСТа, 
чертеж

Количество,
шт.

Установка для приготовления битумно­
каолиновой мастики

Ведро для воды

Лопата подборочная для подачи составля­
ющих в см еситель

УБКМ -00000 институ­
та "Оргпромстрой1' % 
Минпромстроя С С С Р **

М Р Т У

Л П -2 , ГО СТ 3620-63

х )

х х )
г .  Минск, Ленинский проспект, 8. 

г .  Т ула , 8, у л . Свободы, 38.
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2.3. Расход  м атериалов на приготовление 1 м  мастики:

пасты  битумно-каолиновой (би тум  марки 111), л  -  550-600

воды, л  -  300-400

портландцемента, кг -  5 0 -6 0

а сбеста  в порошке, к г -  5 0 - 6 0

Ш . УС Л О В И Я  И П О Д ГО ТО В К А  П РО Ц Е С С А

3.1. Д о  начала производства работ необходимо: доставить на объект установку 

для приготовления битумно-каолиновой мастики, подключить ее  к электросети  и про­

верить работу всех  механизм ов; доставить необходимое количество  битум но-каолило 

вой пасты, м инерального заполнителя и воды.

3.2. Работы  с л е д у ет  выполнять, полностью  соблю дая правила техники безоп ас­

ности и охраны труда рабочих.

Ш . ТЕ Х Н О Л О ГИ Я  И О РГАН И ЗАЦ И Я П РО Ц ЕС С А

4.1. Приготовление мастики выполняют в следую щ ем порядке: загруж аю т в 

см еси тель  пасту в количестве 90-110 л ; добавляю т в пасту воду, и см есь  тщ атель­

но перемешивают; при непрерывном перемешивании добавляю т в см есь  10-12 к г  це­

м ента и столько  ж е асбеста .

Перемешивание производят до получения однородной м ассы , после  ч его  г о т о ­

вую м астику выгружают из см еси теля  в расходный бункер.

4.2 . С хем а организации рабочего м еста

7<§ооо

бункер; 5 -  ем кость для воды (под прицепом ); 6 -  центробежный насос ЗК -9 ;
7 -  бочки с  пастой; 8 -  пусты е бочки; 9 -  лари с  наполнителем ; 10 -  колесный 

прицеп ____________________________________ ,___________________
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4 . 3 .  Г р а ф и к  т р у д о в о г о  п р о ц е с с а

V
п/п

Н аим енование
операции

3  р  е м л Л
мин-

I I1цЪ $т
i ? i

/ г 3 Ч' 5• 6• 7 8 91 ЛУ /;f 12 /,J /V

1
Строповка и подача бочки 
с пастой при помощи храма 
„Пионер ”  к  олрокидывающе- 
му устройству

1
1
1

м
У ъ * 3

г
Установка Souk и с постои 
в опрокидывающее устрой­
ство

" Т
L
L

м
у ¥ /

3

Расстроповка бочки-, стро­
повка опрокидывающего 
устройства, закрепление 
бочки о пастой

“1“1
1
1
1

М
м ¥ /

1
Подача пасты в  смеситель, 
возвращение опрокидывающе­
го устройства с бочкой в 
исходное положение

1
L
L

I

— м
И “1

"!
1

_l

М
н 3 б

5 Перемешивание пасты и 
подача воды в смеситель

М | м
н ¥

¥
б

1 1

6 Подача цемента и асбестЬ 
в смеситель

Н 1
L

1
J н г г

7
Расстроповка опрокидываю­
щего устройства, стропов 
са бочки

п
1

J -

н
¥ ¥

в
Установка пустой бочки 
на площадку

1

1

м
V ¥

9
Слив готовой мастики 
В бункер

1

1"
-1-

м
¥ ¥

СО Расстроповка бочки 1-
И

¥ ¥

11 вспомогательные работы
и
/V

3
/

V—

сг О т д ы х
Hf
г .: 2 К

Р р  оду к ция ■ 3S& литров готовой месс тики
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Y . ПРИЕМЫ  Т Р У Д А

№ по Наименование операций,^
гр а -  их продолжительность, '
фику исполнители и орудия 

труда

Характеристика приемов труда

1 Подача крюка к м есту  стро­
повки; строповка и подача 
бочки с пастой к опрокиды­
вающему устройству;

1,5 мин.;
М , И

Машинист М  по­
дает стропы к 
бочке с пастой, 
а изолировщик И 
стропит бочку и 
подает сигнал 
на подъем. М а­
шинист М  при 
помощи крана 
подает бочку к 
опрокид ывающе- 
му устройству

Изолировщик И направляет бочку, а машинист 
М  устанавливает ее на плиту опрокидывающе­
го  устройства

3 Расстроповка бочки; стро­
повка опрокид ываюхцего 
устройства; закрепление 
бочки с пастой;

0,5 мин.;
М , И

Изолировщик И, расстропив бочку, крепит ее 
в опрокидывающем устройстве и стропит пос­
леднее

4 Подача пасты в см еситель, 
установка опрокидывающего 
устройства с бочкой в ис­
ходное положение;

3 мин.;
М , И

4

х )
Па приготовление 360 л 
мастики.

Машинист М краном поворачивает опрокидыва­
ющее устройство и подает пасту в см еситель . 
Затем он возвращает опрокидывающее устрой­
ство в исходное положение 
Изолировщик И контролирует подачу пасты и 
промывает бочку
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№ по Наименование операций, 
г р а -  их продолж ительность, 
фику исполнители и орудия 

труда

5 Перемешивание пасты и 
подача воды в см еситель ; 

М  -  4,5 мни.;
И -  1,5 мин.

Характеристика приемов труда

Машинист М  вклю чает см еси тель  и следи т за  
перемешиванием насты , а изолировщик И добав­
ляет  необходимое количество воды

6 Подача цемента и асбеста  
в см еси тель ;

2 мин.;
И;

лопата

При непрерывном перемешивании пасты  изоли­
ровщик И небольшими порциями подает лопатой 
в см еси тель  минеральный заполнитель и цемент

7 Расстроповка  опрокидывающего Изолировщик И расстроповы вает опроки- 
устройства  и строповка дывающее устройство и стропит бочку
бочки;

0,5 мин.;
И

8, 10 Установка пустой бочки 
на площадку и расстро­
повка е е ;
М  -  1,5 мин.;
И -  0,5 мин.

Машинист М  при помощи крана убирает бочку 
с  платформы и устанавливает е е  на зем лю  
около прицепа. Изолировщик И расстроповыва­
ет  бочку

9. С лив готовой  мастики 
в бункер;

0,5 мин.;

М

Машинист М  открывает затвор см еси теля  и 
следит за  сливом  мастики в расходный бункер
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