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I .  ! 1АЗНАЧЕПИЕ И Э Ф Ф Е К ТИ В Н О С ТЬ  П РИ М ЕН ЕН И Я К А Р Т Ы

1Л . Карта предназначена д ля  организации труда рабочих при перем отке и очи

стке с двух сторон рулонных м атериалов при помощи станка со  стальны м  валом - 

щеткой.

М етоды  и приемы труда, рекомендуемы е в настоящ ей карте, дают возмож ность 

звен у  из двух кровельщиков очистить и перем отать за  см ену 2800 м^ рулонных ма

териалов.

1.2. П оказатели  производительности труда

выработка на 1 ч ел .-д н ., рулонных м атериалов -  1400
2

затраты  труда на 100 м "  рулонных м атериалов, ч е л .-ч а с , -  0,57 

П . И С П О ЛН И ТЕ ЛИ , П Р Е Д М Е Т Ы  И О РУ Д И Я  Т Р У Д А

2.1. И сполнители:

кровельщик Ш разряда (К^ ) -  1 

кровельщик П  '  (К ^ ) -- 1

2.2 . Инструменты , приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основны е параметры

№ ГО СТа, 
чертеж

Количество,
шт.

Станок для очистки и перемотки 
рулонных м атериалов

Чертеж  № 889.00.000 
ЦЭКБ 'С тр ой м ехавтом а - 
т и к а ' Ш Ш Й О М Т П **7 1

х )
г .  Минск, Ленинский проспект 

М осква, И -434, Дмитровское

8.

ш оссе, 9.

1

г
I
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I iaitMGJioBamie, назначение 
и основны е параметры

№ ГОСТа, 
чертеж

К оличество .
шт.

м'ож кровельный Каталог-справочник 
' i l l 'l l  Ьупстройдоркоммун- 
маша , лист 90 1

Ш . УС ЛО В И Я  И П О Д ГО ТО В К А П РО Ц ЕС С А

3.1. До начала работ по очистке и перемотке рулонных м атериалов необходимо: 

доставить на рабочее м есто  тр ебуем ое  количество рулонных м атериалов; провести 

освещ ение на рабочие м еста ; проворить работу станка на холостом  ходу.

3.2. Работы  след ует  выполнять, полностью соблю дая правила техники безоп ас

ности и охраны труда рабочих.

4.1. Станок д ля  очистки и перемотки рулонных м атериалов устанавливаю т у 

приобъектного склада, а в зим нее время -  в специальном помещении.

25 рулонов укладывают в ш табель непосредственно у  станка (и з  расчета  одно

го  часа работы  станка при очистке материала с двух с то р о н ).

Очищенные с  одной стороны рулоны укладывают в ш табель рядом со  ш табелем  

неочищенных рулонов для очистки их с  другой стороны (с м . схем у  организации ра

бочего  м е с т а ) .

Очистив с  двух сторон 25 рулонов, кровельщики заготовляю т следующий шта

бель , и процесс повторяется.

4.2 . Операции по очистке и перемотке рулонных м атериалов выполняют в след у 

ющем порядке; подносят и устанавливают рулон с валом  на опорные щеки станка; 

заправляю т полотдш це под прижимную траверсу; заправляю т конец полотнища в при

емный вал; очищают и перематываю т рулон; снимают перемотанный рулон и уклады 

вают е го  в ш табель.

4.3. Распределение операций между исполнителями процесса и затраты  труда
2

на очистку одного  рулона (20  м  ) рубероида с  двух сторон

№ Наименование операций Затраты труда на Псполни-
п/п перемотку и оч н ет - тели

Г 7 .  ТЕ ХН О ЛО ГИ Я  И ОРГАНИЗАЦИЯ П РО Ц Е С С А

ку рубероида с 
двух сторон ,чел.-м ни ,

1 Подноска и укладка рулонов у  станка 0,88 Кровелыц ши
и К 0 .
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№ Наименование операций 
п/п

Затраты  труда на 
перемотку и очи
стку рубероида с  
двух сторон, 
ч ел ,—мин.

Исполнители

2 Заправка вала в рулон

8 Установка вала с рулоном на 
опорные щеки станка

4 Заправка полотнища под прижим
ную траверсу и ведущие ролики

5 Заправка конца полотнища в
приемный вал

6 Очистка и перемотка рулона

7 Снятие перемотанного рулона
со  станка

0,6

0,2

1,2

1,2

0,8

0,2

8 И звлечение приемного вала
из рулона

9 Укладка перемотанного рулона
в ш табель

10 Установка приемного вала в
станок

11 Технологический  перерыв и
отды х

0,2

0,2

0,2

1,2

И того : 6,88 чел .-м и н .

4.4 . Организация рабочего м еста

Кровельщ ик К

Т о  же

Кровельщики K j и
К,2

Т о  же

Кровельщ ик К _ 
(кровельщ ик K j в 
это  время подно
сит следующий р у  • 
лон, заправляет в 
него вал и у ста 
навливает вал с  
рулоном  па опор
ные щеки станка)

Кровелыцих Кг

Т о  же

Кровельщики К - 
н

/ in
К )  в (К  ) -  рабочие м еста  кровельщиков

№
' J W ^ г _ — гг
з а
— £ А г * *

• -
I -

■ кЯ Г

щ
Г
“** г ~ W-

Ъа

1 -  станок для очистки и перемотки ру
лонных м атериалов; 2 -  рулонны е материа
лы, подлежащие очистке и перем отке;
3 -  рулоны, очищенные с  одной стороны;
4 -  рулоны, очищенные с  двух сторон

\2
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№ по Наименование операций, 
т а б -  их продолж ительн ость , 
лице исполнители  и орудия 

труда

2, 3 Заправка вала  в рулон , 
подноска к стан ку и ус
тановка на опорные ще
ки станка;

0,8 м ин .;

К
1

Характеристика приемов труда

Кровельщ ик К ^ , вставив в а л  в рулон , подно
сит и устанавливает  е г о  на опорные щеки 
станка

4, 5 Заправка полотнищ а 
под прижимную тра
в ер су , ведущ ие 
ролики и в приемный 
в а л ;

2 ,4  м ин.;

К г  К 2 ;

станок

Кровельщики K j и К ^ , заправив  полотнищ е 
под прижимную тр авер су  и ведущ ие ролики, 
закрепляют конец е г о  на приемном валу

4
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№ по Наименование операции, Характеристика приемов труда
т а б -  их продолжительность,
лице исполнители и орудия

труда

6 - 1 0  Очистка, перемотка и 
снятие перемотанного 
рулона, и з в л е ч е т е  из 
н его  вала и укладка 
рулона в ш табель; 
установка приемного 
вала в станок;

-  0,8 мин.;

-  1,6 мин,; 

станок П осле перемотки рулона кровельщик К^, 
нажав на рычаг отвода подвижной опоры при
ем ного вала, снимает перемотанный рулон, 
вынимает вал, уклады вает рулон в ш табель 
и устанавливает приемный вал в станок

Подготовлена сектором нормативной и проектной документации 
и отделом научно-технической информации 
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