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X. НАЗНАЧЕНИЕ И Э Ф Ф ЕК ТИ В Н О С ТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ К А Р Т Ы

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при перемотке рулонно- 

то материала механизированным способом без очистки от минеральной посыпки.

М етоды  и приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность
2

звену из двух человек перемотать за  смену 3018 м рулонного материала.

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел .-дн ., м кровли — 1509
2

затраты  труда на 100 м кровли, ч ел .-ч а с . -  0,53

И. ИСП О ЛН И ТЕЛИ , П РЕД М ЕТЫ  И О РУД И Я Т Р У Д А

2.1. Исполнители:

кровельщик Ж  разряда (К^ ) -  1 

кровельщик Ц  * (К ^ ) -  1

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение № ГОСТа, Количество,
и основные параметры чертеж шт.

Станок для перемотки рулонных 
материалов

Чертеж треста  № 5 > 
Минпромстроя Б С С Р ** 1

Контейнер для рубероида Рч-250-66 ЦБТИ 
ЦНИИОМТП 2

г .  Т ула , 8, у л . Свободы, 38. 

г ,  Минск, Партизанский проспект, 144.

1



К Т -1 1 .0-51.1 -68 Ш. УС Л О В И Я  И ПО ДГО ТОВКА П РО Ц Е С С А

3.1. Д о  перемотки рулонов на станке необходимо: о см отр еть  станок и проверить 

его  работу на х олостом  ходу; освети ть  рабочее м есто ; подготовить и установить на 

рабочем м е с т е  необходимое количество контейнеров для  погрузки перемотанны х ру

лонов.

3.2. Р а боты  сл ед ует  выполнять, полностью  соблю дая правила техники безоп ас

ности и охраны труда рабочих.

EZ. ТЕ Х Н О ЛО ГИ Я  И ОРГАНИЗАЦИЯ П РО Ц Е С С А

4.1. Операции по перемотке рулонов мягкой кровли выполняют в следую щ ем 

порядке: подносят и заправляю т рулон в станок; перематываю т е го ; вынимают рулон 

из станка, переносят и укладывают е го  в контейнер.

4.2. График трудового  процесса

У
п/п

УаимехоЗахцр
олерсщох

Зрел/я, /чох Продол
жатель-
хоста,них

Затраты
труда,
¥ РЛ -М Ш .

i? i'* L? 15 /Vi*2)Ч
/ /7одгол7оЗха х лроцоссу AV

2 0 3
г Захладха рулаха б ста- ной а лерехотха его

1 7 /41 Кг |

3 в&ехка рцлоха о  одоехасха. 
х месту схлодрроЗахол

Г1 Ml 5 /д| Кг 1
11

4 Захлтчотельхь/е раЗо-
л?£>/, 0/77& 6/Х

—|- 
L 
L
Kf
Кг 2,5 5

/7родухрол: /00хг лерехот&х/уоро хатероаро. 32

4.3. С хем а  организации рабочего м еста

о<о<о<

К Л ( К - ) -  рабочие места 
кровельщиков

1 -  навес;

2 -  рулоны, подлежащие
перем отке;

3 -  станок для  п е р е м о ла
рулонов;

4 -  перемотанные руло
ны в контейнере



К Т -1 1 .0 -3 1 .1 -6 8 Y. П Р И Е М Ы  Т Р У Д А

№ по Наименование операций^^ 
г р а -  их продолж ительность,
фику исполнители  и орудия

труда

Характеристика приемов труда

П одготовка  к процессу; 

1,5 мин.;

К1’ К2

сним ает

с  од н ого  конца е е  ограждающий диск . К р ов ель 

щик подносит к стан ку рулон

2 Заправка рулона в станок 

и перем отка  е г о ;

7 м ин.;

К,, К2;

станок  д ля  перемотки 

рулонов, контейнер

Кровельщ ик K j 

в ста в ля ет  ш тангу 

в рулон , надевает 

ограждающий диск, 

устан авли вает  в м е о -  

т е  с  кровельщ и

ком  К 2 ш тангу с  

рулоном  на станке 

и зак р еп ля ет  е е .

Кровельщ ик К 1 п р отягивает  полотнищ е рулона 

напрямую, минуя валы  с  очищающими щ етками, 

а кровельщ ик К 2 зак р еп ля ет  выходящий конец 

рулона на приемной ш танге.

Кровельщ ик K j , 

проверив правиль

н ость  заправки 

рулона в станке, 

вклю чает м отор , 

приводит станок 

в д ей ст в и е  и 

в м ест е  с кро

вельщ иком  К 2

след и т  за  перемоткой рулона

х )

На 100 м  рулонного  материала, 3



174

КТ-11.0-61.1-08 Продолжение

№ по Наименование операций, 
гр а -  их продолжительность, 
фику исполнители и орудия 

труда

Характеристика приемов труда

3 Снятие рулона со  станка и 

переноска его  к м есту  скла

дирования;

5 мин.;

К 1’ К 2

Кровельщик выклю

чает мотор и вм есте 

с  кровельщиком вы

нимает приемную штан

гу  с  перемотанным ру

лоном. Кровельщик К^ 

снимает с одного кон

ца ограждающий диск, —---------

вынимает из рулона штангу и устанавливает 

ее на м есто.

Кровельщик К^ 

переносит сня

тый рулон и 

укладывает его  

в контейнер
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