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К Т - 1 1 .0 -5 0 .8 -6 8
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тр уд о в о го
проц есса

ст р о и т ель н о го
п рои зводства

У С Т Р О Й С Т В О  Р У Л О Н Н О Й  К Р О В Л И

Р а зр а б о т а н а  
и н сти тутом  х   ̂

"О р гп р ом стр ой  "

М  инпром стр оя  С С С Р

О чистка  основания 
м еханизированны м  сп особом

Откорректирована 
и реком ендована  

к оп ы тн ом у внедрению 
ВНМ ПИ труда  

в с т р о и т е л ь с т в е  
при Г о с с т р о е  С С С Р

В ход и т в ком п лект  карт К К Т - 1 1 .0 -5 0 -6 8 В за м е н  К Т

X . Н А З Н А Ч Е Н И Е  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1.1. К а р та  предназначена д ля  организации труда  рабочих при оч и стк е  осн ова 

ния под рулонны е кровли  м еханизированны м  сп о со б о м .

М е т о д ы  и приемы  труд а , р ек ом ен д уем ы е в настоящ ей  к а р те , даю т в о зм о ж н ость
2

зв ен у  из д вух  ч ело в ек  очи сти ть  з а  см ен у  6000 м  основания.

1.2. П о к а за тели  п р ои звод и тельн ости  труда
2

вы работка на 1 ч е л .-д н ., м  основания -  3000
2

за тр а ты  труд а  на 1000 м  основания, ч е л . -ч а с .  -  2 ,66

Д .  И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

2 .1 . И сп олни тели :

кровельщ ик EZ разряда (К ^ ) -  1

( К 2 ) - !кровельщ ик И  "

К о м п р ессор  обслуж и вает  м аш инист Г ?  разряда  ( М ) ,  не входящий в со с т а в  звена.

2 .2 . И нструм ен ты , приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 

и основны е парам етры

№ Г О С Т а , 

чертеж

К о ли ч еств о ,

шт.

К ом п рессор 0 -3 8 М 1

:)
г .  Т у л а ,  8 , у л .  С вобод ы , 38.



К Т - 1 1 .0 -5 0 .8 -0 8 П родолж ение

Н аим енование, назначение № Г О С Т а , К о ли ч еств о ,

и основны е парам етры  чертеж  ш т.

Ф орсунка Ч ер теж  № Р -3 3 0 7  11/0200
О ргп ром строя  М лн п р ом -
стр оя  С С С Р  1

Л о п а та  д ля  очистки  основания Л К О -1 ,

Г О С Т  3620-63 1

М е т л а  -  1

М а ск а  д ля  защ иты  лица и г л а з  0 -6 8 0 3 5
ин сти тута  'Г и п р о о р гс е л ь -  ^  
с т р о й ' М и ч се ль стр о я  С С С Р  1

Ж . У С Л О З И Я  И П О Д Г О Т О З К А  П Р О Ц Е С С А

3.1 . Д ля  очистки  основания сж аты м  в озд ух ом  необходим о вы суш ить основание 

и проверить р аботу  к ом п рессор а  с о  ш лангам и  и форсункой при давлении 2 ,5 -3  а ти .

3 .2 . Р а б о т ы  с л е д у е т  вы полнять, п олн остью  соблю дая  правила техники б е зо п а с 

ности  и охраны  труда  рабочих.

Е ? . Т Е Х Н О Л О Г И Я  И О РГА Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А

4 .1 . Операции по очи стке основания вы полняю т в следую щ ем  порядке: п о д готов 

ляю т к пуску ком прессорную  установку ; очищают основание струей  сж а то го  в озд уха , 

а з а т е м  лопатой  -  о т  наплы вов раствора  и гр я зи .

4 ,2 . График тр уд о в о го  процесса

А/
п/п

Наиме ноВание 
операции

Зремя,
мин. Продол- 

житель • 
поста, 

мин.

Затрата/ 
труда, 
чел. -мин? *0 J•о V0 .ГО iw ;

1 Подготовка к работе К/

I S /о

г 0 чистка оснобания
I

«Z SS /30

5 Заключительные работыt 
отдул

3L
*L /0 го

4Продукция : /ООО м  2 очищенной поверхности /ко

М о ск в а , Д -8 0 , З о л о к о л а м ск о е  ш оссе, 3.



КТ-11.0-50.8-88

4 .3 . С х е м а  о р ган и за ц и и  р а б о ч е г о  м е с т а

К ^ и ( к р -  р а б о 

чи е м е с т а  к р о 

в ельщ и к о в *

1 -  к о м п р е с с о р ;

2 -  форсунка;

3 -  м е т л а ;

4 -  л о п а т а

Z . ПРИЕМЫ ТРУДА

К» по  Н аи м ен о в ан и е  оп ер ац и й ,
х )

г р а -  и х  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь ,

фику и с п о лн и т е л и  и ор уд и я

т р у д а

Х а р а к т ер и ст и к а  п р и ем о в  т р у д а

1 П о д го т о в к а  к  р а б о т е ;

5  м и н .;

К 1> К 2 ;

за щ и тн а я  м а с к а

К р о в ель щ и к  К  ̂ , 

в з я в  в  руки  фор

с у н к у , с о о б щ а е т  

кровельщ ику ' К 0 

о  г о т о в н о с т и  к 

р а б о т е  и н а д е 

в а е т  за щ и тн ую  

м а с к у . К р о в ель щ и к  п о д а ет  с и г н а л  м аш ин исту  

на п уск  к о м п р е с с о р а

На 1UU0 м кровли.



К Т - 1 1 .0 -3 0 .8 -68 П родолж ение

№ по Н аим енование операций,
Х арактеристика приемов труда

г р а -  их продолж ительн ость ,

фику исполн ители  и орудия

труд а

2 О чистка  основания;

65 м ин .;

ком п рессорная  установка  со  

ш лангам и и форсункой, лопа 

т а , м е т л а

на вы со

т е  0 ,4 -0 ,6  м 

от основания,

Кровельщ ик 

К ^ , держа 

форсунку в 

руках

сж аты м  возд ухом  сд ув а ет  м ус о р  и пы ль с  

подветренной сторон ы . Прилипшие к основа

нию гр я зь  и наплы вы  раствора  кровельщ ик 

счищ ает лопатой , а з а т е м  с м е т а е т  м етло й

П о д го то в лен а  с ек то р ом  нормативной и проектной докум ентации 
и о т д е ло м  научно-технической  информации 

В НИ ПИ труда в с тр ои тельств е
107078, М о ск в а , Б -78 , у л ,  Н ово-Б асм анная, 23, Т е л .  261 -18 -14

Бю ро внедрения
Ц ен тр а льн о го  н а уч н о -и сслед ов а тельск о го  

и п р оек тн о -эк сп ер и м ен та льн ого  института  организации , 
м еханизации и технической  помощи стр ои тельств у  

Госстр оя  С С С Р

В ы пуск № 2364/1У  в

А д р ес  Б В ; 109012, М о ск в а , К -1 2 , у л .  Куйбы ш ева, 3/8. Т е л .  2 2 8 -8 9 -2 4 ; 22 1 -1 2 -28

Тирож  З о С ( *  эк о .; Цена 10 коп,

4
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