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Пояснительная записка 

I  Общая часть

1. Настоящ ий выпуск содержит рабочие черте/ки типовым, сборным Железобетон
ных предварительно напряженным стропильным ферн сегментного очертания из линейным 
элементов для покры тий зданий пролетом  /8,84 и ЗОн и шагом срерн /£н для уча стко в  
цело в 6 местам перепадов вы сот при максимальной нагрузке о т  снееа 810 nr/м 8. При 
расчете ферм учтены дополнительные отлоЖения снеговым мешков В перепадам зданий 
по высоте, а  такЖе вдаль или в то р ц е  ф онарей .

Нагрузка о т  тельерера для ремонта крана не учтена.

8. Фермы запроектированы с учетом приненения Ь покрытиям п л и т  раз мерой 3*1£му 
а такЖе 1,5х 18м б местам, где несущая способность п л и т  3х 12 недостаточна-

3. Фермы м огут применяться такЖе в зданиям с агрессивной средой и  повышенной 
относительной влаЖностЬю воздуха с учетон требований и инструкции по защите Железо
бетона и каменной кладки лакокрасочными*гидросро6изирующими покрытиями" и „ Указа
ний по защ ите арматуры Железобетонным конструкций о т  коррозии".
Мероприятия по защите бетона и арматуры должны выть разработаны в составе проекта 
здания.

И. Фермы запроектированы Жак для бесфонарным пролетовг та к  и для пролетов с 
продольными фонарями -  светоаэрационными /  серия ПК- 0 1 -  вз/ и аэрационными 
/ серия ПН-01- 93J  , разработанными институтом Гцпротис. При этом аэрационные фонари 
приняты только для пролетов 34 и 30м.

5. Фермы запроектированы из заранее изготовляемым элементов МиЖние пояса 

ферн армируются предварительно напряженной арматурой с натяЖениен на упоры

6. Верхние пояса срерн армированы из условия восприятия усилий о т  местного  
изгиба при применении п л и т  1,6* 13м. В  первой о т  опоры панели верхнего пояса для 
опирания п л и т  15 х /£м необходимо предусмотреть у с тр о й с тв о  сборного Железобетон
ного столика согласно выпуску / настоящ ей серии.

7 Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цирзр. Для ферм принят 

буквенный индекс Фл / ферма из линейных элементов/. Цифры в марках ферм означают, 
соответственно, шаг срерн, п ролет и условное обозначение нагрузки, буква в конце 
марки обозначает предварительно напряженную арм атуру ниЖнего пояса;

буква , Л " -  высокопрочную х о л о д н о т я н у т у ю  проволоку периодического профиля; 
буква „ с " -а р м а т у р у  из с т а л и  марки ЗОХггс.

При применении в ниЖнем поясе фермы арматуры из с та л и  35г с  марка фермы не имеет 
соответствую щ его буквенного индекса Например, ферма пролетом 34 н  для уч а с тк о в  
цехов в местах перепадов высот со стерЖневой предварительно напряженной а р м а тур о й  
из с т а л и  марки Зо хггс  обозначается маркой ФЛ/8-84-5С.

А Указания по расч ету ферм приведены в выпуске 2  серии Лк-01-84. Н а гр узк и  н а  

фермы приведены в Оказаниях по выбору ферм для у ч а с тк о в  цехов в м естах перепа
дов в ы с о т"  /  выпуск ЕВ серии пн-01-84/.

Ж изготовление ферм

9. изготовление ферм предусматривается в условиях заводов Железобетомных 
изделий в с о о тв е тс тв и и  с требованиями „ Технических условий на изготовление и 
приемку сборных Железобетонных и бетонных изделий и/см т -  61/

Ю. Элементы ферм п р о летом  18, 84 и  30м м о гу т  и зго то в ля ть ся  в инвентарной 
опалубке, п р и н я то й  для ранее разработанных ферм в следующих выпусках настоящей 
серии: 1  и т  -  п ро лет 18м; £? иШ  -  п р о л е т  84 му <7п и х - п р о л е т  3 0 м.

11. изготовление предварительно мапряЖеннь/х ц е м е н то в  нижних поясов ферм 
предусмотрено по стендовой линейной техно ло гии с натяЖением арм атуры  наупорь/

13. Предварительно напряженная арматура б ниЖних поясах ферм п р и н я та  6 тр е х

вариантах :
а/ из высокопрочной х о ло д н о тя н уто й  проволоки периодического профиля по гост  

8460-57}
б/из горячекатаной стали периодического профиля марки ЗОхггс по гост5058-57, 

сортамент по гост 57вг 6 Ц
в/из горячекатаной с т а л и  периодического проф иля марки 35ГС по ГОСТ 5058-57^ 

сортам ент по ГОСТ 5181-6/ упрочненной вытяЖкой до удлинения 3 ,5 %  без контроля  
напряжений.

Значения принятых нормативных у условных расч етны х сопротивлений арм атуры  
из ста ли  эти х  марок и  контролируемое напряжение п ри натяЖ емии арм атуры  
приведены 6 т а б л и ц е  1.

Таблица 1.

Наименование арматуры

Норнатив мое 
сопротивление 

нг/смг

Условное росчет- 
но е сопроти6 - 

лемие
/ для растянутой 

арматуры/ 
нг /см 8

Контролируемое нап
ряжение при натя
жении арматуры

КГ /СМ*
П ролет фермы. м

18 34'и 30

Холоднотянутая высокопрочная 
проволока периодического про
филя ПО ГОСТ8480 -57 /5000 84оо 10500

Горячекатаная сталь периоди
ческого профиля марки зохггс 
по гост 5058 -57, сортамент 
ПОГОСТ 5781-51. 6000 5/00 5400 6000

Горячекатаная сталь периодичес
кого* профиля марки 35гс по 
ГОСТ 5058-57, сортамент погост 
5781-5/, упрочненная вытяжхой 
до удлинения 3,5% без контроля 
Напряжений

5500 4000 4950 5500

13. П р и  р а с ч е т е  п о т е р и  о т  т е м п е р а т у р н о г о  перепада п р и  н отяЖ ении  
а р м а тур ы  п р и н я ты  из услов и й  р а з н о с т и  т е м п е р а т у р ы  н а т я н у т о й  арм атуры  
и  у с т р о й с т в Р воспринимающих у с и л и я  н а тя ж е н и я  3 р а в н о й  4СРС.
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W. Тубикодая п ро чн о сть  б е то н а  к н о н е н ту  о тп у с к а  натрЖения должна с о с та б л л ть  
не менее 70% о т  проектной.

/5. Сборка фермы из линейных элем ент об произбодится б кондукторах в положении 
н плашмя Соединение элем ентов о с ущ е с тв л я е тс я  сваркой выпусков из порсоб и решетки. 
После соединения Выпусков арм атуры  у с та н а в л и в а е тс я  стальная опалубка узлоб.

бетонирование ум ов долЖно п роизводиться бетоном  марки не ниже марки бетона  
поясов с тщ а те ль н ы м  вибрированием при обязательном  к о н тр о ле  качество  р а б о т .

/б. все необетонирабанные п о в е р х н о с ти  стальны х элементов, к которым не предусмот
рена приварка других элем ентов, должны бы ть очищены стальны м и щ е тк а м и  и окрашены 
масляной краской за  два раза.

17. Стальные элементы и зго то в ля ю тся  согласно „Техническим условиям на и з го то в ле 
ние стальных конструкцийУ

1в. Все технологические процессы по изготовлению  ниЖних поясов ферм со стерЖ невой  
а р м а тур о й  с л е д у е т  вы п о лн я ть  в с о о т в е т с т в и и  с ,, временной и н с тр ук ц и е й  по техно ло 
гии изготовлени я предварительно напряженных Ж елезобето нн ы х к о н с тр у к ц и й  v 
/То с с тр о и и з д а т ,  /969 г /

/9. Сварка стерЖ ней напрягаемой а р м а тур ы  п ро изво дится  к о н т а к т н о й  электросваркой 
вприты к , при э то м  площ адь сечения рабочих стерЖ ней, стыкуемых в одном сечении, 
долЖна б ы ть  не более 25% о т  общей п лр щ а д и  сечения рабочих с те р ж н е й . Р а ссто я н и е  
между сты кам и долЖ но б ы ть  н е  менее длины равной 3 0  d  рабочих стерЖней.

20. При изго то вле н и и  элем ентов р е ш е т к и  с  у ч е то м  немедленной распалубки две  
боковые грани э л е м е н то в  м о г у т  и м е ть  скосы с уклоном л 20.

ш.. Приемка ферм

8/ Приемка ферм должна пр о и зво ди ться  с  соблюдением тр е б о ва н и й  „Технических у с 
ловии на и з го то в ле н и е  и  приемку сборных Ж елезобето нн ы х и  б е то н н ы х  и зд е ли й " 
f C H j - 6 / / .

22. О тклонения размеров э ле м е н то в  о т  уста н о в ле н н ы х в  рабочих чертеж ах не должны 
превы ш ать: по  вы соте и ш ирине сечения ± 5 мм, по размерам з а щ и т н о г о  слоя рабочей 
арм атуры  +5мм) по длине элем ентов верхнего пояса и р е ш е тк и , а  такЖ е по длине выпус
ков сте р ж не й  ± Юнн) По длине э ле м е н то в  ниЖнего пояса + /О, -  /5мм и  п о  располож ению  
м е с т выпусков арматуры в продольном и поперечном направлении *&мм.

23. внешний в и д  ферм долЖен у до в ле тв о р я ть  следующ им требованиям :

а/ кривизна элем ентов в п ло ск о сти  и  из плоскости  ферм допускается не белее 2нм 
на i  п. н. э ле м е н та  и Ю нн по всей длине э л е м е н та ;

б/околы угло в  д о п у с к а ю тс я  н а  г л у б и н у  не более Ю н н;
в/раковинь/ д о п у с к а ю тс я  ди ам етром  /5мм и глуб и н о й  до  5мм не более двух на  

/м длины одной грани эле м е нта  и не более четырех н а  всех гранях элем ента в  преде
лах одного м етра его дли ны •

г/ обнажение арматуры на  поверхности элементов не допускается;
д/лицевые поверхности закладных элем ентов из л и с т о в о й  с т е л и  должны быть чисты 

ми, без наплывов б е т о н а  и не должны о т к л о н я т ь с я  о т  п ро ектно го  положения более 
чем н а  i  2мм, а  по разбивке на t  Shhj

е /н а  п о в е р х н о с ти  э ле м е н то в  д о п у с к а ю т с я  т о л ь к о  волосяны е тр е щ и н ы  шириной 
не более о, об  мм.

Б .  Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  эле м е н то в  и  ферм

24. Гото вы е э ле м е н ты  срерм у к ла д ы в а ю тс я  го р и зо н та льн о  на деревянные 
подкладки и  прокладки Э ле м е н ты  нижнего пояса х р а н я т с я  6 с т р о г о  го р и зо н та ль 
ном положении н а  подкладках, располагаемых через 4 0 м  по длине элемента.

25. Г о н то в а н и е  и перевозка ферм м оЖ ет производиться то л ь к о  после до сти 
жения п р о ч н о сти  б е т о н а  узлов не менее о, 7 о т  п р о е к тн о й  п р о ч н о сти J марки/. 
А о н то в а н и е  п р о и зв о д и тся  за узлы  верхнего пояса п у т е м  поворота фермы вокруг 
ребра нижнего пояса , при э то м  ниЖний п о я с  с л е д у е т  опирать н а  подкладки в пре
делах узлов. Перевозка и  хранение срерм п р о и зво ди тся  6 вер тикальн ом  положении, 
при э т о м  фермы о п и р а ю тс я  на две опоры узлам и ниЖнего пояса и развязы ваю тся. 
Схемы стр о п о в ки  ферм и  элем ентов ниЖних поясов при кантовании и  перевозке 
приведены  в н а с то я щ е й  п о я с н и те ль н о й  записке.

у. М о н то Ж  ферм.

26. М о н та ж  срерм долЖен о с ущ е с тв ля ть с я  по технологическим  правилом, разрабо
та н н ы й  в с о с та в е  п р о е кта  организации р а б о т . Проектны е м атериалы  по производ
с т в у  монтаж ны х р а б о т  долЖны б ы т ь  разр а б о та н ы  б объеме, предусмотренном в пп  
36-38 „указаний по применению сборных э/селезобетонных к о н с тр ук ц и й  и д е та л е й  в 

с т р о и т е л ь с т в е  ” / У / 0 7 -б б /
27. При нонтаЖе ферм необходимо устанавли вать  по верхнему поясу инвентарные распорка, 

которые м о гут сниматься по мере укладки и приварки п л и т  покрытия. Распорки должны быть 

предусмотрены в п р о е к те  организации р а б о т .

28. Строповка ферм при н он та Ж е  производится за  обоймы, укрепляемые в узлах 
верхнего пояса} согласно схем, приведенных 6 н а сто я щ е й  поясни тельной записке.

уц контроль п р о ч н о с т и  и  к а ч е с т в а  и з го то в л е н и я

29. При изготовлении и сборке ферм долЖен осуществляться систематический кон
троль прочности бетона и арматуры б соответствиями с Указаниями ГОСТ 88$р -58и Дета
ли Железобетонные сборные. МЬтоды испытаний и оценка прочностиf жесткости и трещи- 
ностойкости.

30. При освоении изготовления предварительно напряженных срерм, с целью проверки 
принятой технологии изготовления и обеспечения надлежащего качества ко н стр укц и й ,  
необходимо производить контроль прочности и  тр е щ и н о сто и ко сти  ферм п у те м  испытания

контрольной нагрузкой в с о о т в е т с т в и и  со схема ни нагрузок, приведенными в выпусках 
I  и Г/ серии Г>к-01-84.

3/. все р а б о ты  п о  заготовке арм атуры , стерж ней предварительно напряженной 
арм атуры  и закладных элем ентов, р а б о ты  по бетонированию  линейных элементов ,  
натяЖ ению  арм атуры , сварке линейных элем ентов между собой} бетонированию  узлов, 
а та к ж е  наблюдению за изготовленны м и ко нстр укц и я м и  f их хранением и перевозка} 
долЖны производиться под к о н тр о ле м  о т в е т с т в е н н о г о  л и ц а  из инженерно -т е х н о  - 
ческого персонала п р е д п р и я ти я  и  р е г и с т р и р о в а т ь с я  в Ж урнале р а б о т  8  Журнал 
р а б о т  должны вноситься т а к ж е  следующ ие сведен и я:

а/о приемке всех скрыты/ р а б о т  при и зго то в ле н и и  срерм J если не с о с т а в л я ю т с я  
специальные а к ты  /;

6/х а р а к те р и с ти к а  напрягаеной стерЖневой арм атуры ,

в) номера дом кратов и нанометров или натяЖ ны х машин, д а т а  и  до н ны е их 
та р и р о в к и ;

е/величины усилии натяжения стержней или проволок.
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va

d l

®
| (kb симметрии
1 фермы

С хем а ф ерм 9/712-13-5!!, V /IIZ-ISSC, Щ ц -iS-S

п а

2-2

Bbwopha стали на одну ферту S кг

Паркс/
фермы

Горячекатаная периодического 
профиля марки з$гсмгаст$о$8-$1$ 
сортамент т  ГОСТ £781-61

Горячека
таная 

нчзколещо 
Ванная пера- 
одического 

протпя 
т р ш т г с

Горячекатаная круглая 
С т.Ъ  ГОСТ38f  60 
сортамент по 
ГОСТ 2590-57*

*

Холодно
тянутая
протока
периоди
ческого
профиля
ПО ГОСТ 
8 Ш  S7

Холодна-
тянутая
протока
ГОСТ 6120-33
сортамент 
ПО Г0СТ2Ш,

Прокат марки Ст. 3 
ГОСТ380- 60 Газовые 

трубы 
сортамент 
по ГОСТ 

3262-S5*

ТГоШрЩ/агипвоанению Неподёергнутая упрочнению
>* WC / *Э1copra]ПВ Г0СТ1чентmi-St Сортамент логосш!-5т\ тригл

Ф,тм % мы Urmo Ф,ЮЧ
итого

Ф, МП

3 
1

Чтого
Ф,мщ

Umo Ч )0фШ,lb
Отого Ф,мм

итога
Ш(1 22ПЛ ШП ISM. iknn am 10ЛЛ 61Ш згпв 16 10 8 6

ittVZQ 5т 5-20: д-16 д -12 а-ю 490*8 W
ФЛ12Ч8‘5П —> -i- 2t3,8 16$, k Ы, a 76", 8 2(J,Q /6,8 г г 592,0 — 1 8,8 7,2 31,5 19,6 67,1 291,2 231,2 5,6 5,6 1ю,2 — А, г 21,6 кв 85,8 9,8 9,8

ФЛ/248SC — — 213,8 KS.k &,o 75,8 2%Q 16,8 г г 5Ц0 to{4 W 8,8 7,2 31,S !9,6 67,1 — — 5,6 6,6 kS,2 9,6 /4 2 21,6 и 9S,k 2,8 9,8

т г ч 8 - в 609,0 609,0 213,8 i6sA ekp 75,8 29,0 16,8 7,2 S320 — - 8,8 7,2 31,5 19,6 611 — — 5,6 5,6 ks,2 16,0 Ik,2 21,6 k,8 10/, 8 2,8 9,8

Спецификация парок опорных элементов
на~одну~ ферму

Игарка
срерюы

Парка
элемента

Калии
и//71

н
листа

Фл/248-sn
п а

ПС 2

2
ч

13ФЛ/2-18-5С

тг-18-5

Показатели на одну срерту

Парка
фермы

Вес

т

Порка
бетона

Объем, бетона, м 3 Расход
стали

кг
На сборные 
элементы

На
узлы Всего

<pni2-l8-sn tabs

ФШ2- Ш SC V 500 3,22 O'bl 3,53 1217
Фл/г- I8-S /378

Примечания

I  ПриВарку опорных элементов fief unez проиъВодитЬ электродами 
типа Э42 при Вертикальном положении фермы.

2. После сборни фермы Все наружные закладные элементы, к которым не 
приВариВамтся другие элементы, тщательно покрыть антикоррозийным 
состаВоп.

J. В показатели расхода стали не Включен Вес закладных элементов для 
крепления плит покрытия и опорных стоек фонаря

б. Показатели расхода стали Включают расход стали на опорные элементы 
m l  и п е г.

ТА] *1гЛГ7Т"---ш щ г ш г'—:—--
№2 1 ЬыоорНа стали и показатели на одну ферму

Фермы m i2 -is s f i,  т г - 1 8 'sc, ф /н г -ю -з . №-0/‘ $ i  
Выпусн и

Лист \  Z
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Ось симметрии
Ось симметрии

Геометрическая схема фермы

Ф Л 12 -18  ~5/7, T i l ! В -1 8 '5 С, Ф Л /2  -IS  S

Спецификоция марок сборнызс элементов 
на одни шерми

спеиишикаиия марон арматионьюс 
изделий и заклаонысс элементоб 
6 у злах  на одни Ферма

Марка
Феомы

марка
элемента

Вес
элемента

m

Копии.

шт

к
листа is

 * Марка
элемента

Вес
элемента

Копии.

шт.

У
листа

Марка
фермы

У
поз

Копии

щт.

Н
листа

m 0,38 г СБ! - СБ 5 * 45 /О
свг ом г Со*р см. ФЛ12 -18 -5/7 Оо

Oj 48 4
свъ лм 2 00

51
1

49 38

?f оо
СВЧ 0,11 г 5 чГ‘о 50 4 к, 11

CS5 0,08 2 Сб 8 4, 75 1 7 58 51 г

& CBS 014 2 I
§

52 6
& Сб 7 4,75 / 6 СБ/ - С56 53 /5

? см. ФЛ/г--/а-5/7 Ml 2
5*Й & М2 2 1Ьчг

СБ9 4,7S L i_ 1

П рим е иония:
I Ума 5 он и я по иътпо бдению ферм дань/ б поясни- 

тельной записке.
2. Сборку срерм произбодить В кондукторах 5 

положении„ плашмя".
3. Д е т а л и  сопряжения элементов см. л и с т  к .

т д
/952

Фермы Ф т г - 18-sp  ф л \2-& -5с, £рл/е-/г-5
пн-01- 

Выпуск х/

Сборочный ч е р те ж  ферм Лист 3



3

570 3k0

. 1 *
,60 ,60

C65

(Й) У
у

fgC -fUl—  -fUL—

CB?J С Б 8; С 69

СБ6

300

г

т ; V / у

/50 75

2-2

/50 75

300

6 -6

7

5 -5

£ _
к г а т

См. примечание!

а-а

Примечания:
1. Ори сборке Фермы арматурные ib/пуски us элементов сВариВанзтся 

между собой односторонними шВами длиной не менее десяти диамет- 
роо соариВаемЫх стержней по типу стЫкоВ 5} приВеденнЫх В таблице И 
^Указаний, по технологии электросварки арматуры железобетонных
конструкций Ч

2. Сборке производить электродами типа 350Я .
3. Сборные элементы решетки заВодятся за грань узла не менее чем

к. УзлЫ замоноличиВамтср бетоном. марка которого должна 6brml не ниже 
марки бетона сборных элементов /рермЫ.

5. 8 детали к закладной элемент М/ условно не показан.
6. Соединение элементов В деталях 1 и 5 производится сВаркой Выпиской 

арматуры В^нахл'естку} В деталях 2}Ви к-при помощи односторонних накладов,

Т А

Ш 1

ФермЬ/ ФЛ12‘1б-5П, ФЛ12-18-5С, ФЛ/2-/8-5

Детали сопряжения элементов

ПН-0/-8Л
ВЫПУСК я

Лист



С51 С6-2 С6 3

КП I

3Q0

1'1

ш

300

к - к

кпг

-------------- 1-,--------Ч.----4

Sсм

300

См

s -s 8-а

I

СВ к

Верхний

С6 5

OmS. d-ko

СБ6

т к

9 '9

КП 6

Примечания:
!. МаркироВка сборных элемента!} дана на листе 3.
2. Спецификация марок арматурных изделий и показатели 

на элементы даны на листе 9.
3. При изготодлении элементов особое Внимание следует обращать 

на соблюдение расстояний j между Выпусками парк ас об.
к. Грань элемента  ̂обращенная Вверх при Вертикальном положении 

срермы, должна бытЬ снабжена надписью „ Верх'!
5. Кроя элементов ев к и СБ6 должны быть снабжены цифрами, соответ

ствующими номеру узлу, к которому они обращены.
6. Закладные элементы для крепления плит покрытия и элементов 

сронаря даны В Выпуске J  этой же серии.

Фермы ФЛ12-18-5П, ФЛ12-18-5С, ФЛ12-18'б
пл-о/- §к-
Выпуск XI

Сборные элементы СБ1-СББ Лист 5

25
0



V

Й

КРЗн К Р 2 н VОсь симметрии

к ООО

17940 ( /79S6)

С Б 7

2SS *S

ИР1Т

Предварительно напряженная 
арматура условно не показана ^у$)

2 - 2

f04 ф S t п

к р 3 т

HP Зн

m i

к

m

4 - $

21 &

5 - 5

Примечания:
/. в скобках даны размеры элементной до спуска натяжения арматуры 

(без учета укорочения при обжатии бетона).
2. Спецификация марок арматурных изделий и показатели на' элементы 

даны на листе Э.
3. Натяжение арматуры производить до бетонироВания конструкции. 

Контролируемое натяжение принято <э0= Ю 500 кг (см1

Ж
тг

Фермы ФЛ12Ч8-ЗП, <PJll2-tS-SC} ФЛ/2-М-6 ПК-Oh 84
Выпуск Ю

Сборный элемент СВ 7 Лист Ь

-4 S &



\г

г

© t -

4

Ос*
<ь
«Jj _
s U £ I =»Qj ; Q 

^  £

К PL кпв

■ Р / ' V* '
/.

/
1 / о,

600
KP!T

h

КРЗн we*

t..V ^^■■■■■g-r «.7

КРгх \ у  кР З ~
m o woo

a s s  vs

2-2

CSS

k p s t  too m o , kP 2 h

w
300

При^дритЬ после 
0€3*i
( с п .

разрез*и  арматуры  
4 ' деталь „л ")

*4

а_Е
300
6-S

М3

3-3 ч-ч

Ьш=/6
Примечаний:
/. 3  скобках данЫ размеры элементов да спуска натяжения арматуры 

(без учета укорочения при обрести и  б е то н а ),  
а. спецификация марок арм атурных изделии и п о к а з а те л и  н а  элементы  

доны на л и с т е  9- р ~ * /
3 Иатяа/сение арм атуры  производится до бетонирования к о н стр ук ц и и  

Контролируемое н а тя ж е н и е  п р и н я то  6 а :  49SO к г / ^ с  для  с т а л и
35 ГС и б0 * SS0Q%\ для стали ЗОЛ Г  20.

тд
/962

Ф е р м ы  ф т г -  /в - s n t срл / 3 - / 8 -  s c ,  Фл/г - / 8 - 6 ПК-ОН 84 
Выпуск X!

С б о р н ы й  э л е м е н т  С б в . Лист 7
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Спецификация морок арматурных изделии t/а один сбориЬш элемтп

Мирна
элемента

Марна
изделия

ши N лоз.

Копии.

шт.

Н
листа

С61
m i

WJ2

47 2

СВ 2
КП2 1
Ь 2

C6Z
КПЗ 1
47 2

Сб4 ш 1

С65 КП5 1

CSS
m 1

Парно
элемента

С 6 ‘]

Марна 
изделия 
или N ПОЗ:

Копия.

шт.

к т 2
КП8 2

крП 2
КР!Н 2
КР2Т 2
КР2Н 2
№ т 2
КРЗН 2
а !2
с? 12
4о Ю4
4ъ 8
44 29
45 4в
54 4
мз 2

Н
листа

/ и г

Марка
элемента

1

Марка 
изделия 

или н поз.
!

Калия.

йот.

КП7 г
КП8 2
K P f 2
KPiH 2
КР2Т 2
КР2Н 2

КРЗТ 2
т н 2
а 12

С68 С2 /г
4/ 4
4з 8
4s 48
4б 29
54 4
мз 2
м4 8

н
листа

///?

Показатели на один сбориЬш элемент

Парна
элемента

Марка 
изделия 
или К поз.

Копия.

шт.

н
листа

КП 7 2
m 2
КР1Т 2
КР1„ 2
КР2Т 2
КР2Н 2
КРЗТ 2
НРЗН г к,/г
а 12

СБ9 с? 12

4г 7

4з 8
45 48
46 29

54 4
М3 2
п  5 2
Мб 4

Марка
элемента

бес

т

Марка
бетона

Объем
бетона

Г73

Вес
стали

кг
С51 0,38

500

0,15 67,9
С52 0,48 0,19 85,8
С63 0,47 50,2
Сб4 0J! о, о4 /5,6
С55 0,08 орз 6,2
Сбб 0,4 0,06 18,3
С57

4,75 1,90
4 s2,S

С68 625,4
С69 786,4

Расход стала т  закладное элементы для крепления плит 
покрытия & спорные элементы $ерхнего пояса неВключш

1962.

ФерНЫ Ф/! 12-/8'5П' ФЛ/2-/8-5С, ФЛ/2-/8-5
Слецисрикация марок арматурных изделии и 

показатели ка один сборный элемент

лк-о/-8д__
Выпуск £/

Лист



5-5

КП1

0 0 ©

©1

\ «?" «Э |
\ ^  \ ^

^0"

{ я , 0 ! Ху 
■!-/5\То so

. 270 1 ®z-z

5-3

t

1
I

«о
1

£
*s*

3
0

S-а:

I

1
О

|<t-

1
Сзсо«и

8-
о

£

18
к

йо
Сз

1

t

1-

§г
1:

I
$

I

к

ЧЭ

§

4*

&

!
Ко

A - A

К П З

кп 4

ISOO
Ш. 200

&

КП5

<?>
1— с " Г .....~ Г '  -' ------- - - -  © X © -

, 32S 8Q0Q ,185
Ш 2QQ
КП в
Примечания:

/. ДргпатцрнЬи каркасы изготоВлятЬ с применением точечной сборки 
о соответствии с Техническими УслоВиями но спорную арматуру 
для железобетонных конструкций" (ТУ73-56].

2. Спецификация и Выборка стали даны но листе 12.

ТА
Шб г

Фермы Ф/112-1в-5П; Ч>мш-5С, m2-ш-s m-oi-8h„ 
Выпуск XJ

Арматурные каркасы КП1-КП6 flucm Ю
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Щ
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__

__
__

__
_

_ НРЗн ( обратно чертежу)

Примечания:
/. РрматурнЬ/е марка сЬ/ и сетки изготовлять с применениек 

точечной сборки § саотбетстбии с„ Техническими условиями, 
на сборную арматуру для железодетоннЬ/х конструкции "(ТУ73-56). 

2. Спецификация и § сборка стали данЬ на листе 12.

тд
т г

Ферм/it СРЯ1ВЧ8'5П) <PJHE~48"5CJ <р/И2-18-5 ПК-01-8 к 
ЬыпускШ

RpnamypHbiê  КР1-КРЗ fiucm //
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Спеиийикаиил и SbiSooxa стали на оЛно арматурное изделие

Марна
изделия

н
Ot3 ' Э с к и з t

mm

Длина,

mm

Нолич 

ш m.

Общая
длина

m

Выборка стали
9
мм

Общая
длинам

dec
кг

НШ

1 200Л 2kSO k 9,8 ггпл 13,3 39,7
2 220Л 22П 3 6,7 гопл 9,8 го,г

3 22ПЛ 1100 6 6,6 8 7,0 г,г

k 8 230 ik 3,2 итого 66,7
5 8 270 ik 3,8

кп г

3 22ЛЛ 1100 5 5,5 т л 10,6 31,6
k 8 230 18 V гопл Ц9 29, k
5 8 270 18 V 8 9/0 3,6

6 20M 2970 k Ц9 итого 60,6

7 m s i 2550 2 5,1

НПЗ

k 8 230 18 V 20ПЛ 9/0 22,2
5 8 270 18 4,9 18ПЛ 11,6 23,2
8 т л 2910 k Ц 6 8 9,0 3,6
9 го m 2k 90 В 5,0 итого k9.0
10 гот 1000 k %o-

кп4

и A m 2970 k 11,9 1 Ш 12,2 Ik,8

12 51 100 2k 2,k 51 5 / 0,8
13 51 130 2k 3,0 итого 15,6

Ik 1 Ш 130 2 0,3

ш

12 51 100 18 i» 1Ш 43 о,0
13 ST 130 18 2,3 т л 8,0 S,2

Ik 1 Ш 130 2 0,3 57 V 0,6
IS 100Л 2120 k is - итого 6,2

tins

12 51 m 32 3,2 1Ш 10,3 17,3
13 51 130 32 V 51 0 0
Ik i m 130 2 0,3 Итого 18,3
16 1 Ш 3510 k /4,0

КП 7

17 100Л 500 k 2,0 т л 2,0 ',2
18
19

51 250 6 1,5 51 2,8 o,0 .
51 220 6 1,3 Итого

КЛ8
5 8 270 k V ггпл 4,3 12,8
20 гот 700 2 <я гопл 2,8 6,9
21 гот 720 2 /,4 8 0 0,8

Итого 20,5

т
(продел

Марии
изделие

КР1Т
или

КР4н

н р г г
или

КР2н

m r
или

КРЗн

а

св

5  ** г  <*.„а> ЭГ
*  е

гг
ш

25

26
г?
28
25

38

39

39

Эскиз

880

120 120

130

SSS

а? о

J 2 L

•__ ш .
?С__ж

4
Э  80

ггпл

22ПЛ

m
ю
m

m
m

тл

т л

1 Ш

1 Ш

т л

6М

6ПЛ

510

з гпв
28 КЛ

Длина

m
720

7 00
200

620

270
i860
ИЗО

980

81/0

ПО

{7 00
г п о

Но

85 0

3 00
$ko

7 20

280

280

Ш И

17980
17980

280

1130

По

1060

1050

Колин. Обща#
длина

2,2

2,1

A L

№
0,5

1>3

0

<Л
2,2

0,9
0,3

а

и

0

я

17,9
18,0

18,0

0,3

и

и

В bi барка стали
'общая 

длина 
м

18йЛ

12ПЛ

2,k

1,0

Итого

Ш Л  3,9

Итого

т л  0

1 Ил 2,3
10ПЛ 0,9

итого

Ш  0
итого

6ПЛ 0
итого

5ТП

3208

28 КЛ

10

17,9

18,0

18,0

0,3

V

0,h

0

Вес
ИГ

k,8

A L
V
6,8

3,5

0,7

2,8

2,7

0,6

A L

о,з

0,3

0,3
0,3

2,8

113,6
87,0

0,1

0,2

A L

A L

Марка
изделия

i

H
Э с к и з

t Длина Колчч, Общая
длина

т

Выборка стали
лоз

№ мм mm.
9
мм

Общая
длина

т
Вес
кг

kb
^  А *

190 iS0

12ПЛ 930 1 0,9 т 0,9 0,8

И гго DOHfi kko i _ Ъ ± _ оопп o,k 0CCltJl 1 с с Н Л

50 Vx»/, 12ПЛ 800 т л _ 12(1/1 0,8 0,?

l
51 /№ji IBM 1220 1 0

5£Vl
Л

] 0 и
N?_ ш  V \
l i r -  " И

52 < sso 8 1030 1 8 0 о,4
! 270 Ь

53 ОТ & 0  do 720
------ P ----------1 § 8 mocp 1 1,3 В 0 0,5

хотзоодот**

5k I p  j  so 16 i 380 1 0 18 2,2

§ b 11 1

Ферм6, < Р л г -,г -5 П , ФЛ1г-18-5С, ФЛ<г-,8-5 ПК’ 01‘ 8 ^  
Выпуск £!

Спецификация и ibifiopKQ стами Лит (S
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Сп ец и ф и кац и я  и И Ы б о ш  стали 

на один закладной (или onopHi/и) элемент

Марко
элемент

У
поз. ПросрилЬ Улина

ММ

белой.

шт.

Вес, кг
ПримечанияОдной

поз всех марки

Mi

i - зоохю 300 1 7,1 V

8,7

СшЗготт-67

2 ф 12 пл 200 8 0,2 1,6 Ш$ГСГ0СТ5Ш-$/

М2

3 (Пруда <б/р 25 300 2 0,7 0

&

ГОСТ 3262-55 *

4 ф 10ПЛ 300 4 0,2 0,8 Оп35ГС/дСТЗПН1

М3

5 f ) i m Я50 4 0,9 3,6

Ю,7

Смз5гслест5Ш1

6 - 250X12 300 / V V СтЗГ0СТШ1-57

Mk
7 - 90X16 но 1 Р V

i *
ОТ)ЗГ0СГ5бЯ)-57

М5
8 - 90X16 но 1 V 6* 1*

СюЗП>СГ5бВ/-&

Мб
3 - 90X16 300 1 44 44

4*
стапстш!*?

MCj

10 - 180x10 2$0 1 4? 4 7

4 /

См3 №75631-5 7

и L 90x8 iko 2 V 44 СтЗГ0СП5$Э57

мсг
12 - 300 X 20 4 80 1 22,е 22,6 22,6 Стзгесг5ебн57

Примечания.
1. йаннЬш лист рассматрибатЬ совместно с листами 2,3.
2. Сборки деталей и а л ист о бои стали производить электро

дами типа Э№} лрибарку стержней из стали марки 35ГС , 
к листобой стали -электродами типа 950Я} сборку стержней 
бтабр - под слоем срлюса.

3. СбарнЫе tu6hs не огобореннЬю осо8о; принимать h -бмм, 
сборке круглого стержня с плоскостью произбодитЬ электро- 
дугобЬти точками.

4. Сборка произбодитЬ б соотбетстбии с„ Указаниями по 
технологии электросбарки зрматэрЬ/ железобетонах 
КОНСПрУК ЦЦЦ ( ВСН38’57/МСПМ/П-МСЭС),

м
Ф ерм Ы  Ф Л12Ч8-5П ,Ф Ш -18-5С, ФЛ12-18-5

ПК-01-Hf 
ВЫПУСК л

Закладные и Опорные элементы Лист 13
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Ось симметрии

Ore Л7a  cpepn Ф/нг-84-5П , Фл№- 24-sc, фтг-24-5

Ось симмет рии фермы

J - L 2 - 2

Марка
фермы

ПаоВмакя хйлабнатя' путая пе~ 
риоОическоь профиля 
гостим-«и

Горяча наш  
nspuoSweana 

профиля 
марки зохг& 
ГОСТ5С$8-Ь7

Горячекатаная периодического пращипя 
марки 35ГС по ГОСТ5058- £7* 

х сортамент по ГОСТ 5781-61
Горячекатаная 
круглая Ст.ЪГОСТЗю-а 

сортамент по 
ГОСТ 2590-57*

Холоднотянутая
проволока
Г0СГ6727-53сортамент
ПОГОСТ
2774-57

Прокат марки СТ. 3  
ГОСТ 3 8 0 -  6 0

Газовые 
труды из 
стали Ст.3
ГОСТ 380-&. 
Сортамент 
по гост 
3262-55*

ПпдЯяагни-
ПеподВерънутая упрочнению

5781
f k r HTГ-61

тая i 
не1

fnpoQ-
1ЧЮ менгпогост8509'Я

Сортамент 
по ГОСТ 5684-57

ф,мм
Отаго

фмн
Urozo

ф,мм Umow
1р, мм <р-мм фмм Ф,мм ф, нм

итого
ф,мм

итого5ТП 28ПВ 36КЛ 25ПЛггпл гопл т л /6ПЛ44 пп 8 ПЛ 6ПЛ итого
20 /г 8 6 Итого 5т L30X8 5-2d 8--16 S--1Z 8:10 6:6 Г

ФЛ18-24-50 егз,о ш,о - - — ' — /93,8 (5,8 14/, 4 88,0 i03,8 /31.2. 12.0 /5,6 75/, 6 17,6 /3,2 3 4,0 50,о 144,8 3,8 3,8 6,0 45,2 19,8 24.6 3,0 $5.6 7,? 7,2
j ф лш -гн-ьс — — ЮЧ4.0 /пчч.о — — 193,8 €5,8 444,4 88,0 т,8 т  г /2,0 15.6 75/, 6 17,6 /3,2 34,о 5 0,о /44,8 3,8 3.8 6,0 45,2 22,8 19,8 2/. 6 3,0 /18,4 7, г пг
• Фл<г- 24-5 7_

— 1344,0 /ЗН£ 493,8 6 5,8 141,4 SB.0 103,8 131, г /2,0 /5,6 75/,6 /7,6 13,2 34,0 Spo /14,8 3,8 3,8 6.0 45,2 /6,6 19,8 г/,6 3.0 112,2 7.2 7,2
и------- 1

Спецификация марок опорных 
злементоЕ для одноо фермы

Марка Парка Калия. Н
фермы элемента шт, листа

фл/г-г4-5П н а ~~ е
Фл/г-гь-вс пег 26
ФЛ12-ги-ь г

Т е х н и ка - эко н ом и ческие  показат ели на одну срерму

М ар ка
срермы

Вес

Т

Марка
бет она

Р асков  б е т о н а , м 3 Р асхо д
с т а л и

кг
на сдорньа
элементы

На
узлы Всего

Ф Л12-  24-s n

m ООО 6,20 0,76 6,36
1бог

ф Л18-  24- 5С 2оьо

Ф Л12-24-5 гзз ч

Примечания:

{  ПриВарку опорных эрементоВ MCI и МС2 произВадить электродами типа 
Э42 при Вертикальном положении фермы.

2. После сборки срермы Все наружные закладные элементы, к которым 
не при бори баются другие элементы, тщательно, покрыть антикоррозий
ным состабом

3. В показатели расхода стали не Включен бес закладных элементов для 
крепления плит покрытия и опорных стоек фонаря.

tf Показатели расхода столи Включают расход стали на опорные элементы.
5. Ори наличии cm 25Г2С она может быть применено без пересчета пло

щади сечения арматуры Вместо стали марки 35ГС.

ТА
4962

фермы фл/г - 24-5П, 0/Н8- 84- 5С, фЛ 18- 24-3 ПК-01-84 -
Выпуск

иощиа оид.
Выборка стали и показатели на Одну ферму Лист

i_!L
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Ось симметрии 
/  фермы Ось симметрии

} г * и

ЗОАЦ *и1 Ям
jr  CV,

, 2900 2900 , зо оа . 3000 , 3000 . 3000 , 2900 . 2900 .

2'3 600

Геометрическая схема

ФЛ 12-24-50. ФЛ 12-24-5С, ФЛ/2-2й-6‘ Выборка арматуры и закладных элементов

Спеиисрикаиия марок сборных элементов на одни Ферми

Марка
фермы

Мирка
элемента

Вес
элемента

Т

Колин

шгп

К
ш т и

Марка
фермы

Марка
элемента

Вес
элемента

Т

Калия.

шт.

К
листа

Марка
фермы

Марка
элемента

Вес
элемента

Т

Калии.

шт.

м
листа

СБ / оДро 2 СБ i 0,50 2 СВ1 0,50 2

СБ 2 0,68 2 С52 0,68 2 СБ2 0,68 2
СБ 3 1 М 2 СбЗ 4*7 2 СБЗ 4*7 2

СБ 4 0,13 2 СВ 4 0,13 2 *? СБ4 0,13 2

СБ Б 0,13 2
18 }JNJ

С5 5 0,19 2
18 * CBS 0,13 2

и\̂j С Б 6 0,23 2 СВ 6 0,23 2 СВ 6 0,23 2

СБ 7 0,18 2 СБ7 0,18 2 § Сб 7 0Д8 2
& С68 0, IS 1 СВ 8 0,15 { С68 0,15 /

СБ 9 ВД5 1 СВ Ю 8,75 ' / 2 0 СВ II 8,75 / 21
1 _

Марка
срермы

5

М К алии.
поз. шт.

S5 Ж
56 4
59 12
60 13
61 4
62 4
63 8
64 4
65 30
66 8
67 3
68 3
69 2
М2 2
М3 2

л/
листа

1 В Д В 6

Примечания :
1. Сборка срермы из линейных элементов производится & кондукторах 

5 положении „плашмя'! 
г. Детали узлоб даны но листах /6 и /7

ТА
1962

Фермы ФЛ1 2 -2 4 -5 0; ФЛ12-24-50, ФЛ12-24-5 r m - Q i - S t
Выпуск К!

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж  (р е р м Лист {5
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 ̂См. примечание /

Ш ш

ш 4

Примечания ••

/. При сборне фермы арматурные Ьыпусни из элементов свариваются 
между собой односторонними фланговыми шЗоми длиной не менее 
десяти диаметров свариваемых стержней по типу стыков 5, праве- 
денных 5 табл Н „ У лазаний по технологии шнтросЬарки арматуры 
железобетонных конструкций" ($СН38-57/мспмхп~мсэс), или много
слойными швами с желобчатой гладкой подкладкой по типу 7

2. Сборные элементы решетки заводятся за грань узла не менее чем 
на 2-3 см.

3. Узлы замоноличиваются бетоном марки не ниже марки бетона 
сборных элементов ферм.

См. примечание /

Фермы ФЛ12-24-6П, Я>Л 1 2 - 2 4 -5С) ФЛ12-24

Детали f-З сопряжения элементов

-S ПН-O h 24 
Выпуск м
Лист Ш

1
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Фермы ФЛ/2-24-5П, ФЛ12-24-5С, ФЛ12-24-5 ПН-01-84 

Выпуск U

Детали 4-1 сопряжения элементов Лист 17
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£

кгц.

Ьоо

4л
Верх

Uoa

220
\ Й )  2 I

■ ч— '7 т о  — +

„ /75

КП1

ZOO

кги

350

О
..

КП 2

250

600
4

Вер

4

- г

С
2560 Л

Зо!

,/75 КП 2

1

оо

а., 4

I

КП 2

350

С6 2 3 - 3 4-4

/75
КПЗ.

6 -6 7-7

Олг
------------- п
2 1

1I (

иго - У -

С6 3

<к?0 /0 0 ,
кп  4

иоо

2260
V ОгВ. ch  1*0

2/0

С Б ^

t

б п

1

1
4~.то

25 а "

8 - 8

220

ЛГ
Л

$«?

3050
ОтВ d=uo

2оо

№
КП 7

г оо
25

СБ 7 Я- 14

320

1*00 тг <*оо
КП 5

42

Л 4800
Отё. d=Uo

ISO

С 5 5

1” ,
1*00 , 1,00

............... л *  .

■у---------------------------------

Я  | !
г М 5
------------------------ i ------------------------- - )

ISO
40

Z390
0т§. d=uo

/СО

3 2 0

■г * »  — г I UQO
f Г

1 l 1 ^

е  ' '  6  in
Й 7
iji

i r

— —, j

29 Ьа
l \  QtB d- i*oo

*

C 5 S
A

/90

/00, КПЗ

2QO

25

42- 42

С 6 6 40-40

Примечания:
4. Маркировка сборных элементов дана на листе 45.
2. Спецификация парок арматурных изделии и показатели на один сборный 

элемент даны на листе 22. Закладные элементы даны на ли сте  26.
3. При изготовлении элементов особое Внимание следует обратить на 

соблюдение расстояний между Выпусками каркасов.4. Грань элементов,обращенная BSepx, при Вертикальном положении фермы 
должна быть снабжена надписью „ Верх".

5. Края элементов должны быть снабжены цифрами соответствующими но
меру узла, к которому они обращены.

ф е р м ы  фЛ12-2в ’5 П , фЛ/Р.- гв~5С ф Л  42.-24-5
ПК- 04- 8*

V1  л £ л : __________ ! Вы пуск а

Сборные элементы  с ы - сё>ь Л и с т 43
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П р и м е ч а н и й '
/. С п е ц и ф и к а ц и я  м арон, а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  п о к а з а т е л и  

н а  э л е м е н т ы г Замы н а  л и с т е  2 2 .
е. в  скобках. да н ы  разм ерен э л е м е н т о в  до с п у с к а  н а т р Ж е н и я  а р м а 
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1МЫ ФЛ12 -?д -SO; фЛ/В -2Р-5С, ФЛ12-£4- & j f f
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m i С п о р н ы й  э л £ м р н г п  € 8 9
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С л е ц и ф с / к а и с / р

Марка
элемента

Марка 
изделия ш и

Колин, ]\ *
листа

К паз. шт.

к т 1 2Ъ

CBf 54 1
со

КП 2 4i 23
СБ2 54 2 PS

КПЗ 1 9 Я
КПЗ f

Чл *"Ч *4 1
24С53 КРО i

ИЗ У 28

54 в
25

ев В

Сон
кпч 1

CS5
К П З i

CS6
к п е i

23

СБ?
КП? 4

С68
кпе i

кгио Ё

КРЗ 7 В

КР2" 2

КРЗТ У
СБ5 КРЗ" У

КРЧТ 2
КРЧ" *£ 2ч

KPS’ У
KPS" У
К Р В Т 2

KPS" 2
а 1В
СЁ «
M i _  * А

| г «

м о р о к  o p  м а / г ?  C / P H & / X  и з д е л и е /  / -/ o '

Марка
э ле м е н та

М а р к а  
изделия или 

М поз.

Колич.

ш т.

л/
л и с т а

C B S
(продолжение)

S5 Sic

25

S6 30
5? ч
5S 12

70 ПО

С 510

\

кто Z 23

К Р27 2

24

КР2" 2

КРЗ7 1

КРЗ* 1

КРЧТ 2
КРЧ" 2.

KPST 1

KPS* 1

КР6Т 2

КР6" 2

а 12

CS 12

M i В
26

М4 6

55 Sir

25

5S 30

5? ч

58 12

?i 9

C S 11

кпю 1 23

KP2r В

24

KP2* В

КРЗ7 1

КРЗ* 1

КРЧ7 в

КРЧ" в

KPST 1
КРЗ* 1

К Р б 7 3

КРЗ* в

о д а к  с £ о р н ь / и  э л е м е н т

Марка
элем ента

Марка 
изделия или 

Р  поз.

К олич.

ш т.

л/
ли ста

СВ 11
( ПйадплхеишИ

С1 1В
2 4

СВ 1В

М1 2
26M S Ч

м $ 2
55 54

25

56 30

5? Ч

58 /2

?2 7

Показ а тел и на один спорны  и элемент

Марка
элемента

Вес Марка
К етон а

Объем
б е то н а

м*

Вес
с та л и

ке

СВ1 0,50 0,20 44,Ъ

СЁ2 0,58 0,27 Л и

CS3 1,4? 0,55 * /38,3

СБЧ о/з 0,05 25,2

СБ5 0 ,0 0,05 /6/

CBS 0,23 500 0,09 1Р,5

CS7 0,18 0,0? 24,0

С 68 0/5 0,05 <6fi
CS3 №2,8

С610 3,75 за /26Ц4

СБИ 1535,0

Ферпь/ Фр2-2Ч-5П1 ФЛ/2-24-50, ФЛ/2-2Ч- П К -О Н в Ч
Вы пуск Ю

С пец и ф и ка ц и я /чарок арматурных изделии 
и п о к а з а те ли  н а  один сборнь/и э ле м е н т 2 2jfuc/rr



28



29
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m



30

С п е ц и ф и к а ц и я и  Выборка ст а л и  н а  одно а р м а т у р н о е изделие

Марко
изделия

н
поз. Эскиз

Фили
сечение

мм

(JnUHCt

MM

копии

ШТ.

Общая
длина

m

Выборка стали Парна
изделия

н
ПП. Эскиз

Фили
сейше

мм

Цлина

мм

копия.

ШТ.

Общая
длина

м

Выборка стали Парна
изделия

н
ПОЗ Э ст

Ф или 
сечете 

мп

Длина

мм

калач, i

ШТ.

Общая Выборка стала
9 или 
течение

ММ

Общая
длина

м

Sec
лг

Фили
сейше
мм

общая
длит
Л7

sec
Атг

длина
HI

Фило
сечение

мм

общая
длина
м

вес
нг

кт

1

2

3

k

20ПЛ 2210 k 9.1 22ПП 5,5 16, k КП 9 26 ш  I* j Iknn S90 k Ik 50 бпл 3ko 6 2,0 бпл 2,k 0,5

8 280 Ik 3,9 20ПП 9,1 22,k /пение) «V*
сг

52 Ьпп 370 i o,k Итого 0,5

8 320 Ik k,5 8 8,k 3,3

Кпш

2 8 280 8 2,2 ггпп 1,2 I f

zinn ИЗО 2 3,5 Итого k2,l 21 гопп 590 k 2,4 гопл 2,Ц S,k 5к во
Лба /2 1 Ш 1 tj /г Ф 1,2

5 22ПП 1000 2 2,0 28 22ПП 5So г & 8 2,2 0,9 J§
2 8 280 Id 5,0 22ПЛ 2,0 6,0 Итого Ю Н 55 "  w  т - 4 = г ~ 6 kso 1 0,5 6 0,5 0,1

3 8 320 18 5,8 гопп 11,6 28,6 29 6 1850 1 1,9 iknn 2,2 2.1 56 380 j 6 1300 1 1,3 6 1,3 0,3

КД2
5 22ПП I00O 2 2,0 | 18ПЛ 5,3 10,6 М 1 т 30 5 1100 i U 6 5,1 и

Х>«\| изо

6 20 m 2890 k 11,6 8 10,8 k,i или
КРТ

31 6 530 к 2.1 и того 3,8 51 kka *]§ 20 ISS0 1 A8 го 1,8 kk

7 18 ПП 1800 2 3,6 Итого k9,S
п

32 А ,  Л -.45 \й? ЙРД Л'Х Г?. iknn 2200 4 2,2 J l
8 18ПП 850 2 A 7 58 е » .. !Ш___ - э 6 300 1 0,3 6 0,3 Ф

? 8 280 35 10,1 25 ПЛ 23,2 89,5 33 6 2Ш i 2,1 iknn 2,7 3,3 59 £?Т 0 ZZQ 22ПП 4ko 1 o,k 22ПП o,k 1,2

3 8 320 35 II,S гопл 5,8 tk, l КР2Т 3k 6 1350 1 lj 6 V 1,6
I л

ш
8 18ПП 850 2 A 7 18ПЛ 1,1 3,k или 35 6 600 6 3,6 Итого k,9 60 гч

4aa j 6 isoo 1 1,5 6 1,5 Q3

9 zsm m o к 23,2 8 21,6 2,5
КР2Н

36 980
iknn 2650 1 2,1 $ ! 7so

10 20ПП 1850 1 49 Итого 1/5,1 61 14 iknn toko 1 1,0 iknn 1,0 1,2

II 20 ПП 3900 / 3,9 зз 6 2050 1 2,1 iknn 2,5 3,0 \ »o2̂
12 18 ПЛ 2890 k l/,6 12ПЛ 11,6 23,2 m r 35 6 600 5 3,0 6 6,3 !,k —Я0]. 380 Jfiff}

m k
/3 ~ 6 100 lk 2,k iknn 0,k Q,S или

)ГВ7 37 6 1150 1 1,2 Итого ih 62 25ПЛ 260 1 0 ,3 25 ПЛ 0,3 1,2

, т Ik 6 № 2k k,3 6 6,1 AS
l\F5H

38 iknn 2520 i 2,5
1------

15 iknn 100 k o,k Итого 25,2 53 25ПП 210 { 6,2 25ПП 0,2 0,8

/3 6 (00 20 2,0 16ПЛ 9,5 15,0 39 Wnn sso 2 1,1 I8nn 1,1 3,k ъi
J j

3
КП 5

Ik 5 180 20 3,5 iknn o,k 0,5 tro/iT ko Iknn 550 1 0,6 т п А/ i,i 1 6k 1i _э ft/ iknn $00 i 0,9 iknn 0J и

•§
15 tknf) 100 k 0,k 6 5,6 1,2

nrH

или
kl Iknn 300 1 0,3 iknn 2,2 2,7 В

t  7
& 1 16 16ПП 2380 4 9,5 Итого 16,7 KPiH k2

. о
wnn 850 2 1,7 Итога 718 ей

дэ
*:

.soч лко [зо
5
-О *

&
11 iknn 8120 k 13,3 iknn 13,3 16,1 6S X-// -35x6 os f 0,59 II -30X6 Оу€Я 0,1

ч т 18 5T 130 30 3,9 5т 9,3 l,k kl iknn 630 г A3 OJ

к 19 5T 180 30 s,k Итого 17,5 Ч \ 1 66
--------------337?------------- 6 kso 1 0,5 6 0,5 0,1

5:Qj 1
/3 6 100 32 3,2 1$ПЛ 13,8 гЙ8~ kl iknn 300 i 0,3 16 пл 2,6 k,l 67 * h

25ЛЛ 180 1 0,2 25 П Л 0,2 0,8
1

о
£ т Ik 6 180 32 5,8 6 9,0 2,2 КР5Т kk iknn sso 2 1,1 iknn 1,8 2,2

20 15 ПЛ ekso к 13,8 Итого 2k,0
или
КР5Ы k6 iknn kto 1 0,k Итого 6,3 68 25ПП 130 1 0,1 j 25 П Л 0,1 o,k

15 iknn 100 2 0,2 iknn 11,6 )k,0 п
k6 16ПЛ 650 k 2,6

kns
19 5T 180 2k k,3 5т 6,1 1,0 l§ 69 iknn 880 / o,$ iknn 0,9 IJ

N 21 iknn 2850 к fl,k Итого JStV kl iknn 1650 2 3,3 iknn Ц В,8

22 5t WO 2k 2,k
КР6Т
или k8 8ПЛ 860 9 V 8ПЛ 1,1 3,1 /00 J /го [ /0 0 j

«о
&

§■Чг
гг

Ik 6 180 k 0,1 16ЛЛ 2,2 3,S М6„ k9 о  1 iknn ikso 1 l,S Итого 8,9 70 5ТП 239k7 4 23,9 1 57/7 23,9 3,7
ОДл) S § £3

21 iknn WO г W iknn 3,5 k,k - I 71 28ПВ 239861 1 zk,o 28ЛВ 2 {О /16,0
§ £ № 2k iknn k?Q 2 0,8 6 ОП 0,2 SO 8nn 3ko 2 0,1 бпл 1 2,k 0,8 12 36КЛ 239861 1 2k,0 366П 2k,0 192,0

£ о
25

» J 1  h o
I6M S50 k 2,2 Итого * ,i

с/
SI 6nn kso 6 2,1 Итого 0,8

•О flu
*
со

•3>J^*—" ... .
f f l  1 ПК- а Г  89

I
3

Ш *
д:3 ТА Терт ы  т /г -гч -в п , т т м -э с ,  тл 12-2 ^ 5 Выпус/г *7

£ i 1»-1
о Цр1 Спецификация и Выборка стопи Вист 2$



ы

n l

^  &

§
V. -Т

н а

( 2 к с д ~ ^ :

Сё ар к а

г-зо

т и

№

M C I

- ф  у р -

- Ф - ф -

--------- t -
---------3

5.

— t  .

; 300
V  '

14

T tк >

50 SO

м В м 4 , M S

@
1

/
/

l l ) . 140 .

мсг

Спеиификй'ция и  ёыбар/сс/ с та ли  на адин закладное

Парка
элементе

н

ПОЗ.
Праериль

Длине/

мм

Долич.

щт.

вес кг Примечания
Детали Всех марки

М1
1 -300к/2 390 1 9,9 9,9

W

См.Э ГОСТ568!-S?

г Ф/6П/7 950 6 V 9,2 Cm. 35ГГ ГОСТ 5f 8hil

мг
3 -300% 10 300 / ?,1 ?Д

8 /
fa. з ГОСТ563/-5?

ч 250 8 ОД Z A Cm. 35ГС ГОСТ £721Ы

мз
5 /Аруба/" 350 2 0,9 1,8

V
Cm. 3 ГОСТ3292 -59*

6 ре 900 Н ОД 0,9 Ст.ЗГ0СТ2390-5?

tfLj \ ? -9ox/S 38о 1 4 * 3,8 8,8

Cm. 9ГОСТ5581-5?М5 8 ~90%ie 390 1 8,8 3,8 3,8

Мб 5 9о% /а WO 1 V

мс/ 10 -Зоо %го 980 1 22,6 22,6 22,6 Cm. 3 ПОСТ5581-5?

мсг
ff 180 %ш 260 J 4 7 3,7

е,%

Ст.З ГССГ558/ “5?

/2 с 90% 8 № г l,S 4* Ст.З ГОСТ 8509-51

Прим ечания

1 Данный лист пассматриёать соёместно с листами 
15,/8-21

2. Сёарку д е та л е й  аз л и с т с ё о и  с т а л и  производить  
Электродами т и п а  942, с ё а р к у  с т е р л и н г и  ё т а З р  
под слоем ерлпоса

.3. Сёарные шёы, не ог одаренные особо, приминать
h £ 6 мм' сёарку круглою  ст ержня с плоскостью произ
водить электроду годы ми точками, 

ч. Сёарку производит ь ё  соот ёет ст ёии о ка за н и я м и  по 
технологии' электросварки арматуры железобетонных 
кост ру к ции "ВСЯ 38 -£7jMcnMxn -мезе^

ТА
1962

ФерМЫ Ф /П2-2Ч’5П , фЛ!2'2Ч’ЗС  ̂ ФЛ!2~2Ч~S

Закладные и опорнь/е элементы

п к -а  1-8ч^
В ы п у с к у

Лист 2 6
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^ 0 *

ч  * Ч  V)

Ось симметрии _ 
(pepм ы

С  к е м  а  ф е р м  Ф Л 1г - з о - $ п ,  ф л п - м - з с , Ф Л д А - з а - s

п е г Ось с и м м е т р и и  
<рермы

М о н та Ы сн ы е  ш вы
Ж Т

1-1

Вы (Г о р к а  с т а р а  на n#MfJ ферму В кг

М а р к а
ф е р м ы

холодном*, 
нчтаяперио 
дичее кого
ппптт/ /то

периобическо 
го профиля 
паркиЗОсГгС
ГА/'T ГЛАО.С7

Гор яч е ка  
м а р ке  

t с о р о к

т а к а я  п е р и о ди че ско го  п р о ф и л я  
Т З В Г С  п о  Г 0 С 7  * 0 5 6 -5 7 *  
7 М е н т  п о  Г 0 С 7  5 7 8 1 -5 /

Г о р я ч е к а т а н а я  к р у гл а я  
м а р к и  С т -  3  
Г О С 7  3 8 0 -6 0  
С о р т а м е н т  

ГО С Т 2 5 3 0 -5 7 *

Холо
н у т е
Во л ф
Госте
Сорта
ГОСП

внотя-
'ЯПрО
ха
'727-53

П р о к а т  п а р к и С т.З  
Г о с ?  з г о -о о

Газовые 
труды , из, 
с та л и  С т з  
ГОСТ 380-60  
Сор т о  нем по 
ГОСТ3262-56ГОСТ В48057

Щ W P уПрОЧ)
'гнутся
чению И е п а д в е р г н у т а я  у п р о ч н е н и ю ?77Т$]

ф р и ф п м ф,нп
Шаго

Ф.>ММ
Umoeo

ф ,М Н
Итого

(frnn
итого

П р оср а ло, м м
Итого

Ф, нм
и то го5 ТП п п  в дбкл 25м 22по 20он 18па 1бп/> 14лн 12Ы! Юпл 6 пр 2 5 14 2 6 $ т <90/2 б*го (Г* 12 в* 10 9 / > я

фЛ12 -ЗУ- $Г) 95^8 956,8 — — — — 258.2

259.2

154.6

154.6

3023

302.8

т , о 64,г 62,6 27,0 42,0 42Р 1043,2 34/1 22,8 82,2 46,0 18$,0 в ,8 6,8 6,0 4$,г 22,6 Ш 97,2 4,0 ¥

64,2 62,6 27.0 42,0ф Л /2  3 0 -S C — — 1704,8 1104,8 — - 114,0 42,0 1043,2 34,0 22,8 82,2 Ш 185,0 6,8 6,8 6,0 т 1 2 / 23,4 131,4 4,0 4,0

Ф л / г - з а - з 2157,3 г щ з г т 154,6 302,8 114,0 6 4 2 62,6 27,0 42.0 42,0 1043,2 34,0 Z2,8 82, г 46,0 185,0 6,8 6,0 Ц 4 22,6 23,4 Щ 4 ¥ 4 ,0

Спецификация марок опорных

П а р к а М а р к а Го лы й . А/

ф е р м ы элем ента ш т . л и с т а

Ф Л 1 2 -3 0 - в л
МС1

м с г

о
ф л /г - з о - s c

с

0
3 9

Ф Л 1 2 -3 0 -5
с

Техника - экономические показатели на одну ферму

Парка Вес М а р к а

детона

бетон, м3
Стали

фермы Т
на свари и, 
элементы

на
узлы Всего

к г

фЛ 12-30 - 50 2293,0

фЛ 12-30- 5  с 

ФЛ12-30-5

23,8 500 10,4 4,48 11,90 3075,0

3575,7

Примечания .
1■ П р и 8 а р к у  опорны х э л е м е н т о в  H C f u  М С2 п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  

т и п а  3 4 2  п р и  в е р т и к а л ь н о м  п о л о ж е н и и  те р м о / .
г .  После сворки фермы все н а р у ж н ы е  за кла дн ы е  э л е м е н т ы , к  к о т о р ы м  

не п р ипари ваю тся др уги е элем енты , т щ а т е л ь н о  п о к р ь (ть  а н т и к о р р о 
зийным с о с та в о м .

J. в п о к а з а т е л и  ра схо да  с т а л и  не В к л ю ч е н  Вес до к ла д н ы х э л е м е н т о в  
д л я  кр е п ле н а *  п л и т  п о к р ы т и я  и  о п о р н ы х  с т о е к  ф о н а р я .

4. П о к а з а те л и  р а с х о д а  с т а л и  в к л ю ч а ю т  р а с х о д  с т а л и  н а  о по рн ы е  
э л е м е н ты .

5. п р и  н а л и ч и и  с т а л и  м арки C m  25 Г2С оно м о ж е т  в ы ть  применена вез п е р е 
с ч е та  п л о щ а д и  сечения а р м а т у р ы  в м е с т о  с т а л и  м а р ки  36ГС.

ТА
/962

Фермы ф л  тг -  за -so, брл/г -за-вс, флтг-зо-в Л К - 0 1 -о /  
В ы п уск  XJ

Общий в и д .
Выборка с та ли  и показатели на о д н у  ферму Л и с т Z7



С п ец и ф и к а ц и я  м арок  сб о р н ы е  элемент ов н о  одну ферму Специф икация а р м а тур н ы х  и зд е ли й  и  закладны х, э л е м е н т о в  6  у з ла х  н а  о д н у  ф е р м у

Марка Марка Вес /Голич. М Марка Марка Вес калич. N Марка Марка Вес колич. м
фермы элемента элемента л и с т а фермы элемента элемента л и с т а срермы элемента элемента л и с т а

т ш т . г си т. т ш т .

СБ1 0,55 2 Сб 1 0,65 2 С61 0,66 2

С62 2,12 2 3I С52 2,12 2 31 СБ2 2,/2 2 31

С63 г, го 2 с, СБЗ 2,20 2 СБЗ 2,20 2

% СБУ 0,10 2 ? С Б и 0,/0 2 § СбМ 0/0 2
»
% СБ5 0,08 2 C6S 0,08 2 C 6 S 0,08 2
V

Сбб 0,18 2 2 0 СБ6 0,18 2 ХО 1 С 6 6 0/8 2
32

& С6 7 0,20 2
о с а С67 0,20 2

JC
СБ7 0,20 Z

С68 0,/i 2 Сбв 0/4 2 С68 0 /4 2

СБ9 0,22 2 С69 0,22 2 С69 0,22 2

СБ10 /4,20 / 33 СБ 11 14,20 1 зН с б  12 /У, 20 1 34

М а р к а
ф е р м ы

Л/
поз

А о ли Ч .

ш т .

м
л и с т а

М а р к а
ф е р м ы

л/
п оз.

МОлич.

ш т .

м
л и с т а

§  ^  ^  

S;
?! ^
^  ^& в  $

51 У

29. 30,38
ъ ^  ц  
S $  <ьr>j

Щ

58 У

29,30,3852 32 59 2
53 в 65 У
5У У М 2 2 3 9
55 26 М 3 2
56 У

57 У

1.

г.

П р и м е ч а н и я :

Указания п о  из г  о тоб ле н и нэ  ферм дан ы  б п о я с н и т е л ь н о й  записке. 
Сборку ферм п ро изво дить  6  к о н д у к то р а х  8  полож ении „ п л а ш м я "

3 V
. . с_>
р

s £ ТА Фермы ФЛ12-30-5П, ФЛ 12 - 30 ~5С, ФЛ 12-30 -5 ПК-01-80 
выпуск ы

,РГ С 6оро чм ыи чертеЖ срерм Лист
2&
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220
Ось симметрии

(  £c4) ч  из ус/юбно ( SS ) 
Ч” У 1 кг тазам \ _ у

4-4

СбЪ

Ш

гоо юо

5 - 5

Примечания:
т ри  сборке срерпы арматурные Выпуска из элементов сВориВоются между 

собой односторонними срланеоВыми шВами длиной не менее Ю<р сбариВоет/х 
стержней по топу стыка!) 5, приведенных В табл. // „ Указаний по 
технологии электросварки арматуры железобетонных конструкций4 
(ЬСН 38-57/ Mг,тхП'МСЭС).

2. Сборку проиъВодитЬ электродами типа 350Й.
3. Сборные элементы решетки эеВодятся за грань узла не менее, чем на г’Зсм.
4. Узлы замололичибттср бетоном марки не ниже принятой для элементов 

поясоВ.
5. б узле 3  закладной элемент М3 услоВно не показан.

ТА Фермы ФЛП'Зд'ЗП, 9/112-30-SC, ФЛ 72-30’5
Лк-о/- ец_ 
Выпуск XI

f9S2 Детали S *  8  сопряжения элементоЕ Лист Зй
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Спецификация марок арматурных изделий на один сборный элем ент

S2
S1

68

63

98

48
84

38

Марка
элемента

М арка  
изделия  

и л и  
м  поз.

К опии.

ш т .

М
л и с т а

М а р ка  
эле меню

М арка
и зд е ли я

и лиНПО*

Аолии.

шт.

N
л и с т а

П О  1 1 35 А Л  1£ 2 35

С6 4 6 0 8
38

АР8Т г
А Р 8 н 2

/ г л  8 1
35

А Р З Т 2

м л  10 / АРЗм 2

С62 А Р 1 2 36 А Р 4 7 2

6 0 2 38 АР4н 2 36
A PS7 2

а л з 1 35 APS/i 2

А Р  11 1 A PS7 2
С 6 3 А Р / г 36 С Б 11 А Р 6 И 2

6 0 г
38 С1 12

сг 12

C S 4 АП 4 / м/ 2 39
С 6 6 АП 5 1 N4 S
С 6  б АПб / 49 9
С 6 7 АП 7 1 35 S2 92
С б в ппд 1 61 4
С69 А П 9 1 63 84 38

А П  18 г 6 4 46
А Р  г 7 г
А Р 8 н г
АРЗ7 2
АРЗ л 2 А П  12 В 35

А Р  4 т г
36

АРг7- г
А Р 4 г/ S А Р 2 н 2

СбЮ APS7 г А Р З 7 2
APSh г СБ12 А Р  Зц 2 36
А Р 6 Т г К Р 4 Т 2
А Р б н г А Р 4 ц 2
М / 8 39 A P S7 2
С1 12

36
APS л 2

сг 1Z
48 год

Марко
элемента

С5 18 
(продол
ж ение)

Марка
изделий

или
м поз.
АР 6 7

прбн

С1

сг
М 1

M S

so
•S£
61
63

84

колич.
шт.

18

18

92

89

46

M
листа

36

39

36

П о к а за те ли  н а  один сборный элемент

Марка
элемента

Вес

Г

Марка 
бетон&

Объем
бетона

мз

Вес
стали

А2

С6 1 0,65 0,85 39,6
С62 г, 12 0,85 91,9
С63 2,20 0,88 82,7
сб 4 0,10 0,04 22,4
с 6 6 0,08 0,03 с,з

С66 0, 18
SOO 0,01 39,2

С6 7 0,80 0,08 48, 8
C6S О, 1S 0,06 18, 1
С69 0,23 0,09 72,4
С6 10 1317,0
С6 /1 14,20 S, 70 20390
С612 2551 7

П ри меча ни я см. на  л и с т е  3(

ТД
1962

Фермы <рЛ/8-30-51), ФЛ12-3Q-SCi ФЛ18-30-5 ЛА-01-34
Выпуск Ю

Сборные элементы С64- Сбз Спецификация марок 
арматурные изделиби показатели на один сборный эленещ ffucrni ,г?
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кп /$ ОсЬ симметрии

С 6 /О

т

К Р У н

КРбн

0 8 Н Р Ч )

tt— j r r x \

EU

S3

ъt

- а
-ев

5 - 5

■4--------v

H P  S  ' Примечания-.
/. в  скобка к данЫ размеры опалубки элементов So спуска натяжения арматуры 

без учета укорочения при обж атии элемента.
S. Спецификация марон ормагурньцизделии и показатели на элементы Вонб/ на /шсп>е 32.
3. Н а т я ж е н и е  а р м а тур ы  п р о и зв о д и ть  д о  б е то н и р о в а н и я  нонструнции, Контролируемое 

напряж ение п р и н и м а ть  50 - /0500 кг/см ^.

< "9 8

ТА
/ 9 6 2

Ф ерм ы  Ф Л !2 -3 0 ~ б П } Ш ' 2 - 3 0 - Ц  Ф Л !2 - 3 0 - 5 Л К - О ! '  8 4  
В Ь /п усм  л"

С б о р н Ы й  э л е м е н т  с б / О
Л и с н ? 1 ~ з з ~
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tit
§■

Зк

« Iщ

а>
275 1500

Ш. 250

К П  4

0

Ш  250

К П 2

0

Ш  260

КПЗ

0

к п Ь

0
Ш 250

К П З

зо , 1оо Зчо зооо
Ш 250

КП 6

% 5 $

I
© <

275
380

2 0

•------------------------------------Ч------
,  \

, 375 , iso 4750 150 375 ,1
360

го

_ [  \
р t  \

г 325 , 5650 <___j-1 5-

*" Л  1

0 <

зко
го

\ Г ------------- “ г ------------------------------------------------------ 1
;  • . . 1  - . . V.

-------------1

30 д 450 1500
1

, 200 , 320 .

< Г“ —i - т  *
J

«■*
1Ъо

15

*— Т — ------------- Т “ ---------------------------------:-------------- Г ----------- 1

Ш

.1  ... . . \  , 1

, ЛО 3650 . 210 15

180

t
250

38
0 

L 
I 

38
0 

[ 
[ 

38
0

П р и м е ч а н и я  см , н а  л и с т е  35

тд
№ г

ф е р м ы  фЛ12-30~£П, фЛ12~30-5С> ФЛ12-30-5 ПК -01 
Выпуск £1

Д р п а щ р н ы е  к а р к а с ы  К ГН  -  К П  /2 Лист 35



Ч/

/гоо
ш.гоо

ИР2 7 и КР2н (обратно чертежу)

is so 80 60 80 IS
310

kJP & T a tfP 6 n  {о б р а т н о  ч е р т е ж у ) C I C2

ssso

К Р У  и КРЗ н ( о б р а тн а  ч е р т е ж у )

Я .

K P S 7и КР5н [обратно чертежу)

, 
Ю

О

<0

§ Г*\

* £
§
§

3SS
§

IS

370

Примечания:
мые каркасы изготовлять с применением то ч е ч н о й  сварки

В соответствии с „Техническими условиями на сварную а р м а тур у  для  
ЖелеюбеюннЬ/л конструкции"(т / п з -s s ).

2. Спецификация и в6/бор на с т а л и  даны на  л и с т а х  3?, 38

тд
/962

Фермы Ф Л /2 -3 0 -S/7, Р Л /г -3 0  - SC, Р Л / 2 -3 0 'S П К - О /' 84_  
ЗЬ /пуск ю

Кртт/рные коркасЬ/ н !Р /-Р Р 6 1 с е т к и  С / t ce Л и с т Ъ8



С п е ц и ф и к а ц и я  и  бы борко с т а л и н а одно а р м а т у р н о е  и з д е л и е

Марка
изделие

N
п о з Э с к и з

Ф
и л и

сечение
н м

Д ли н а

мм

/Галич

ш т.

Общая
длина

м '

вы бо рк а с т а л и

Ф и л и  
сечены 

мм

Общая
дли на

м

вес

п е

1 25П Л 2060 4 6,2 25ЛЛ 8 ,2 31,6

п п / 2 в 380 2 8 10,6 8 10,6 4 ,2
*

С/'г у .о г о 3 5 3

2 в 3 8 0 88 3 3 ,3 22ЛЛ 2 3 ,2 6 9 ,8

3 2 2 Л Л 3800 4 23,2 8 3 3 ,8 73,2

п т

и т о г о 2 2 ,7

2 6 380 88 3 3 ,8 80П/7 2 3,8 8 8 ,8

п п з
4 2 0 Л Л S9SO 4 23,8 8 3 3 ,8 1 3,2

и т о г о 7 2 ,0

5 / го л 2800 4 /0 ,4 187)77 10,4 Щ 8

6 / 6 Л Л ' 700 4 0 ,4 6 4 ,8 1 ,0
П П 4 7 6 180 76 2 ,9 16ПЛ 0,6

в 6 700 76 7 ,6

U rn * о г о 22,4
9 12 П Л 7630 4 6 ,5 / г о л 6 ,8 8 ,8
/0 5 Т 180 12 2 ,2 8 Г 3 ,4 0 ,5

П П 5 11 8 7 700 12 1, 2

U m c ) г о 6 ,3
е 16ПЛ 700 4 0 ,4 г о п л 14,9 ЭС 7

/2 г о л л 3720 4 / 4 ,9 / б о л 0 ,4

ОО/ / 

0,6

п п б
73 8 180 2 6 4 ,7 Г  8 Z 3 2 Н ~

~ 1 4 8 100 2 6 2 ,6

—

\~V h X > г с Г ~ 3 9 ,2
6 76 П Л 700 4 0 ,4 г о п л 76,8 38,9
73 8 180 23 8 ,0  1 76ПЛ 0 ,4 0 ,6

П О 7
14 8 100 28 2,8 8 7,8 3 ,1
/ 5 г о п л 3930 4 16,В

и т с > ео 4 2 ,6

Марка * Э г* А  /✓ 9
4>

и ли Д л и н а калии. 05щай В ы б о р к а  с т а л и
извело» поз. J  w A  U О сечение

мм ММ ш т .
длина

Н
Ф и л и  
сгчени 

мм

Общая
дли на

м

в е с

п е

7 6 /80 2 о 3 ,6 16ПЛ /0,7 18,9

Д Д У /У ) г о 2 ,0
с 8 ,6 1,2

П П 8

О О Т(М О

18 /6ЛЛ 2680 4 7 0 ,7

и т о г о 1 8 .1

6 16ПЛ 700 6 0,6 25п л 1 7 ,5 6 7 ,3

13 8 780 3 0 5 ,4 16п л 0 ,6 0 ,9

14
Н7)9 8 1СЮ 3 0 3 ,0 8 8 ,4 3 ,3

Л
tPo 25ЛЛ 4370 4 77,5 & Ю 0 ,2 0 ,9

4 1 7 0
/60

18 Ш а й б  о -60*10 6 0 4 0 .2

(J m t7 8 0 7 2 А
70

S T 180 4 0 ,7 / гл л 2,7 1.9

НШО

11 5 Т 100 2 0 ,2 5 Т о ,9 0,1
19

% ■)
/ гол 1060 2 2 ,1

4 7 0

и т с ? е о 2 , 0
7

6 180 4 0 ,7 16ПЛ 2,1 3.3

ПП11

е
6 100 г 0 ,2 6 0 ,9 0 ,2

го
16ЛЛ 1060 р О 4

ч
W 2 ,1

L 47 0

/

Т --------- - - ________

и г т ? г о о ,8
21

2 5 т 7 8 0 2 1 ,5 2 б л л 3 ,0 11,5
l j —  4  3 0

6 3 ,0 1,22 7 0

н т г — _ —----- ----

2 2
2S7Y) 7 5 0 2 K S

2 3
8 3 8 0 8 3 ,0

и т с 7 2 0 1 2 ,7
2 4 4 7 0 14ПЛ 1300 /

1,3 I /4 0 Л J  4 1 6Г ъ
7 7, 3

к р 1
i :

6 0,2 0,1

------- — ------—

7
6 1 80 1 0 ,2

и т с 7 8 0 1, 1

Марка
изделия

ы
поз. Эскиз

Ф
и л и

сгиение

мм

Длина

мм

колем.

ш т

Общая
длина

м

Выборка с т а л и
Ф или  
сечена 

мм н

в е с

п г

к Р 2 7 

или 
кР2н

Z5 1 4 П Л /300 1 1,3 12пл 6 ,3 Щ 6

26

27

/ 4 П Л 400 1 0 ,4 14ПЛ 1.7 2 ,1

/опл 8 5 0 11 9 ,4 1опл 9,4 5 ,8

28 12пл 1750 г S 3

и т о г о 12,6

П Р З Т
или

к Р З н

29 Ю/7Л /2 5 0 1 1,3 14ПЛ 3 ,2 3,9

30 5 Т 6 9 0 7 4 ,9 юлл 3 ,9 2 ,4  __

31 10/7/7 2550 1 2 ,6 S r 4 ,9 0 , 8 _

32 С\2ЯО /250 660
/ 4 о л 3180 1 3 ,2

----------- /60 / f t

и т о г о 7,1

п Р 4 т

или
ТГР н

31 /опл 2580 1 2 ,6 /4 П Л з , /

33 /опл 8 0 0 1 0 ,8 Ю Л Л 3 , 4

3 4 s r 7 2 0 5 3 ,6 5 Г 3 ,8 0 , с _

3 5
P/1Q  770

14П Л 3070 / з , /

^  г С а г

и т о г о 6 , 6

М Р 5 7

или

П Р 5 н

3 6 16ПЛ 9 0 0 1 0 ,9 2опл 1,4 3 ,4

37 12ПЛ 2 8 0 1 0,3 76ПЛ 2 ,4 4 , $

3 8 72ПЛ 650 2 1,3 12/7Л К б К ^ .

3 9 с  в г* го о

I
320

78П Л //ВО г З А 1 6 П Л 0 9

4 0 гопл 720 2 1,4

/ г в о  _
380

(Э то го 11,8

Продолжение см. лист 39.

Т Л
Фермы КРЛ12 '30-5 Л - ;  ФЛ1 2 -3 0 -5 С , ф Л  1 2 -3 0  ~ 5

Пк- 0 1 - 9 4  
Вы писк pL~~

д а Спецификация и выборке/ с т а л и /]ист\ 37



т

%5S

чз

Спецификация и выборка стали на одно арматурное изделие (продолжение)

Марка
изделия

к р 6 т

или
КР5н

С/

сг

15
«  * Ъ

IP
M i

Я
поз.

44

42

43

44

45

45

47

4 6

47

43

49

50

51

52

S 3

S4

Эскиз

г* too

§ r % / ^ 7
360

z-iSo

3SO

a

350

270

Ы

или
сечение

/блз
/505

/гп /r

гопл

2505

6 Л Л

6 пз

6 Л З

503

5 Т  Г)

32П8

3 6  ПЗ

гвлл

/чпз

Длина

мм

600

700

300

310

770

460

370

460

370

29940

29950

29960

1540

450

500

/330

Полич.

ШЛО,

Обуая
длина

0,6

1,4

0,3

46

1, 5

2,3

0,7

0.6

г,*

29,9

30,0

30,0

1,5

0,5

0,5

4,3

выборка с т а л и

Ф или 
сечениб 

мм

25ЛЗ

20ЛЗ
16Л5

124/7

Общая
длинан

4,5

46

2,0

0,3

Итого
6 П 6  3 ,0

атое о
6П/> 3 ,4

илпого
5 Т Л

згпв
ЗбкЗ

25ПЗ

/4ЛЗ

29,9

30 0
30 0

45

0 ,5

0 ,5

1,3

вес

не
5,6

3 ,9

3 ,2

0 ,3

13,2

0 ,7

0 ,7

0 ,7

0,7

4 ,6

ЩЧ
239,7

0 ,3

0 ,4

1 ,9

4,6

Марка
изделия

*
*
&
а
<ъ
*
г>'Ъ
$

л/
поз

55

5 6

57

58

59

50

61

6 2

6 3

6 4

65

Эскиз

s r - L
* f | |  390

с а? 200

■ l a d j l №

7о 70

450
! С

Ji
,, . 640 _ Hi
\ t

%

/50

t§|Ч  гэ о

250

Ф
или

сечена

мм

г г п з

220/1

/4ЛЗ

/4ПЗ

74

25

Длина

/его

6%0

600

тъ

/400

/600

215С 1

1630

2 5 0

М/60

20Л/7 600

колич Обиря
длина

1,6

0,7

0,6

4,5

1 4

1,6

32

1,6

0 ,3

4,5

0,6

Выборка с т а л и  

Общаяф или  
сечение 

мм

22Л б

ггп/7

74ПЛ

/4 П Л

14

2 5

голз

1,8

0,7

0 ,6

4.5

1,4

4,6

2,2

4 ,6

0 ,3

4 ,5

0 ,5

Sec
нг
0,4

4,6

1, 7

4,9

0,3

0 .4

9 ,3

4,2

ТД
4962

Ф е р м ы  Ф 3 4 2 - 3 0 - 5 Л ) ф / 7 4 2 -3 0 '5 С ;Ф З 42 -3 0 -5 Л П -0 4 -д Ч  
В ы п у с к  х?

С п е ц и ф и к а ц и я  и  в ы б о р к а  с т а л и  (продолжение) Л и с т 38
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Спецификация и Выборка стали на один закладной (опорный) элепент

Марко
элененп

а/
nos. Профиль

Длина

пн

Колич

шт

вес, кг
Г7риьеуония|

. !
Одной
позиции Всех Марки

Mi

4 -  300*42 400 4 41,3 н,з

16,7

О/тг 3
rCCTSS &/-S7

г ф 12 ПЛ 450 6 0,9 5,4
rOCT'5?ih$i

М2

3 труба б/р 25 400 г 1,0 г,о

2,4

гостзгьг-55

4 <р ю пл 300 г 0,2 о,4 "“С7п.'357*£”
ГССТ$?8П£/

(13
5 -300*40 3 00 4 7,1 7,4

9,5

Ст.З
rpCTS£Zh£7 

ГОСТ 576^616 $1гпл 3 00 2 0,3 2,4

м4
7 -9 0 *20 4оо 1 5,7 5,7

5,7
Cm. 3 Гоа 

5581-S7

Н 5
8 -9 0 *20 4оо / 5,7 5,7

5,7
п

Ст.З
ГОС Г 568/-57

м а
9 -зоо*го 420 1 22,6 22,6

22,6
//

пег
10 1 9 0 * 8 140 г 4,5 3,0

6,7

йТгГЪ
ГйСТ8509~5?

И -180*10 260 4 3,7 3,7 r v f f s h n s i

Примечания-
/• Данный л и с т рассматривать совместно с листами 27,23,33,3^ 
г. Сворку деталей ив листовой стали производить электродами ти р и  ^ 2 ,  

приварку стержней из ста ли  марки Ь5ГС листовой стали»электрр- 
В а т  типа ЭбйЛ сварку стержней в тавр-под слоем (рлкзса.

5. Сварные швы, неоговоренные особо, принимать П~ 6нм; сварку круглого 
стержня с плоскостью производить электроду г ооыми тоннами 

4. сварку производить в соответствии  с Указаниями па технологии  
электросварки арматуры железобетонных конструкции,
( ВСН38 -571{*1С№ХП-МСЭС).

ГА
m 2

Фермы P J /г-ЗО-бП, ФЛ12-30-5С, 9PJ142-30-5 ПК-СМ 24,
Выт/ск У]

Закладные и опорные элементы Гист 39

Серия ПК-01-84

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293798/4293798860.htm

