
типовые матсриаАы д л я  ироектйровмш

Ча с т ь ! .  Т о р г о е о - т е х й о л о г н ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е .
Ра5д,ел„А" М еха к ичЕ с roe .тепловое и раздаточное ОРОРЗАовАН и е .
рАЗДЕА„Б" X 0 ЛО ДН ЛЬ КОЕ ОБОРУДОВАН» Е, КОИТРО ЛЬ НО-КАССОВЫЕ МАШИНЫ, 

ВЕСОИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ, 9 ПА НО В О Ч НОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, 
ПОТОЧНАЯ ЛИНИЯ ПО ВЫПУСКУ СУЛЬфИТМ РО В А И Н О PD 
КАРТО ф Е Л Я , ПРОЧЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ-

Раздел ,,?" Э л е к т р и ч е с к а я  ч а с т ь  и с х е м ы  в и м ч е и и Я
О Б О Р З Д О В  А Н И Я .

Ч асть Г р у з о п о д ъ е м н о е  о б о р у д о в а н и е  и о б о р у д о в а н и е

ДЛЯ П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  ГР УЗО В .

С о с т А в  А А ь ю м А

.РАЗ РАБ О Т А Н
ЧАСТЬ I

ц н и я э п в в е д е н ,  а  Д е й с т в и е  с 1ч 1318г
п р и ш о м п о  и н с т и т у т у  mТ О Р Г О Е О - Б Ь Г Г С  о Ы Х

З Д А Н И И
И Т З Р  и с т с к и х
К О И  П А Е  КСО В 
Р . Н О С К В А

1Т 21. IV 7 8 Г-

вязаные воротнички

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html


103Н1РАЛЬНЬЙ ИНСТ5ГГУТ Till СВ ОГО ПРОЗКГИРСВАШП 
ГОССТРОЙ СССР 

Сеердловский Ф:и аал
G20062 г. Сверддовск-62, уд. Генеральская 3~А
Заказ
С д ан о  в п е ч а т ь 1^73г.Ц21:а, < ?



Y

С О П Е Н И Е
" Т Р ,

\ СВОДНАЯ T к Б Ml 11, к Х О ЛОДИЛЬН ОГ О С50РЧД0ВА н « я ,  
КОН Т Р О ЛЬН О - К К С С О Б ЫХ  М А Ш И Н ,  

К Е . С О Н Ъ М Е Р И Т Е . Л Ь Н ЫХ  П Р И Б О Р О В ,
т м и н н о г о  об о м  до в и н и ! )  , П о т о ч н о  б
В и н н »  ПО ВЫПОСКЧ сзлъфити РО ОЛИН О Г О 

К А Р Т О Н Е  ЛХ . П Р О Ч Е Г О  О Б О М Д О  В К Н И Я з  -  1
2L О с н о в н ы е  п р а в и л а  м о н т а ж а  н у с т а н о в к и

Х ОЛОДИЛЬНОГ О ОБО ПОДО В Л H И X . 8 - 9

3. Х о л о д и л ь н о е  о б о н д о в л н и е <0 * 3 5

k. К о н т р о л ь н о - к а с с о в ы е  м а ш и н ы )6 *1<0

5. Ь е с о и в м е р и т е а ь н ы е  п р и б о р ы W »й«[
6. У п а к о в о ч н о е  о б о и  д о  в л н н е . Прочее ooonjiOtMlut. 47 - U

г По т о ч н а я  л и н и я  по в ы п у с к у  снльфнтю»

РОВЛННОГО К А Р Т О Ф Е Л Я . 57 * 70



'
m i Н А И ГД t  H 0 & Л и И t  Я s u n  W in  И HI»

В EH OS МД9 TOJWE0RA9 ХАРАКТЕРИСТИКА
И З Г О Т О П 1 Т Е А Ь Л ист 1IP H M t lТ shi i 

М А К А  1
1ВД,£Д>

м г
d * m W
г- I ' M  ,

Мощ,-
й о т

ш

Г а б а р и т н ы е  S
РАЗМЕРЫ, МЫ

ш и
кг-

i 1 3 4 5 ь 4 8 9 (0 И

i й р 'и ш о н  и н з ш и л н ш ч р н ы й 1ШМ-0.ЧМ о.ч O.OS1 2000*000 *925 210 В б ъ ш и ш ь  „  М а р х о а о а м а ш " ь

9 б Е К Д Щ  HWlKOTEKUltpAT'JPIU9 Т ц -й Л ь  ,й1И - 1'П 16! 6.465 G.31 150 ТО ЖЕ 9

5 ПРИААЗОК- Ш Р Й И А  ш  Б Ч 'Н Ш LMKDOTb
AAIDNUTH ИЯ

к. шьемG16S ft Ю Б ЕРЕИ Д И Й  ЗАБОИ 10

И Ч Р Е Ш Н И П  И U1 К й А AX ш “ Г Ъ М 2058*854*1035 ш Т О К О Ш О  WMiiUHQ&TPBfcUMfl 10

Ц Й Р Ш № Ь И Т Р Ш С Ш 0 5 Ш д а 8 Л З Д > 1 0,975 0,39 2000*1040*300 350 ТО ЖЕ U
—3---

5 H p iU A b Q K - W P H I U ojs/ 0 ,№ 0,5 Л ГИ  
1.0.43) . !U55<llfcOt Ш 5 чоо МобЕрЫМШЙ ЗША,ТВРГ089 ЙМШОШСШ 12

6 В » Н Ш Н *  U T ? H « A ЛТИТЛИ’Р"
(ШГ/ЬОД|Б) US 0,31? О.Ч tSOQ^lOIS ^900 2.1 S 0 6Ъt А,ИНЕние. „ М а р х о а о м а а ш " 13

7 т» k u
)Т Ш -  м ,\  
(ПШ-1~8л!5) i2 5 0.515 0.5 lSOOx95Q+mo 300 ТО ЖЕ 17

Й n ТА И Р*111б 8,55 а ,б Р ОЛ 1800*150*1800 350 И 15

iP-TJHPA Ц ЧШ О РО И Ш  Ш Ш И С Ш ЛГА1Грг_ТатгfRXO'i-Q̂ ISl
ШСГ̂ ТЧби*л*А-0.б1 0.955 ОЛ 1800* 1600*1350 350 и 16

<0 & ИТОН»A MS Ш И Е Ш  П 1 Н А Н ■;—srff— т 0 .0 » ОТО 5 1170* 630*360 40 и 17

i\ U PH A ABO X ХОМШШ]ЫЙ ИЙЗЩЕМ1ШТЧРИЫЙl ( l l t l - l - M '  а,о 5,5 5500*1230*1250 900 О б И Ш Е И И Е  „М А П О А О А М А Ш " 18
\г ВрйШОИОНОЩШЫЙ С РВДЕТШ Ш АШ Ь^1 lUC-2’ 2,0 и 2.0 5.5 5500 *|2AO*l2S0 850 та  же 19

13 TP ЖЕ ПАЬ-2-1Д5 и Г а 3.05 5500  ̂ 1050x 900 530 и 20 _____

j SlfTPHHA М О Ш Ь Ш  еРЕШТВДЕРАГЧРИАЯ 8AC-2-S.IS 5,4 5-15 1.23 3700*1080*2015 780 ч 21
.......

—--------- --

I N / f t 2 7 - 0 - 2
Utu ttoiI пт» Драной Т Г Г Ш Г Ш т -  ш ш ~sifiM ItAHtflj
Гл.ийуспр.
РМ.ГРЧШ

ИГОВЬИКШВ
г в р ш т fDAfiâf
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ЩНЕ ИА НАИБОЛЕЕ БЕЗВРЕДНОМ Ц БЕЗОПАСНОМ 
х о л о д и л ь н о м  АГЕНТЕ—X ЛАДО Н Е -12

ХА.’.ДОНОВЫЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ МАШИНЫ 
ПОЛНОСТЬЮ АВТОМАТИЗИРОВАНЫ, Т.Е ОСНАЩЕНЫ 
ПРИБОРАМИ , КОТОРЫЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ АВТОМА
ТИЧЕСКИЙ пчсх  и остановки компрессора , 
в завис и м о с ти  ОТ ПОТРЕБНОГО те м п ер а тур 
ного РЕЖИМА В ОХЛАЖДАЕМОЙ СРЕДЕ,РЕГУЛЙ- 
РОВАННЕ ПОДАЧИ ХОЛОДИЛЬНОГО АГЕНТА В 
ИСПАРИТЕЛЬ,ОСТАНОВКИ КОМПРЕССОРА ПРИ 
НЕДОПУСТИМОМ ПОВЫШЕНИИ ДАВЛЕНИЯ КОН
ДЕНСАЦИИ И ПОНИЖЕНИИ ДАВЛЕНИЯ ВСАСЫ
ВАНИЯ

ДО НАЧАЛА МОНТАЖА ХЛАДОНОВЫХ АГРЕ
ГАТОВ ДОЛЖНО БЫТЬ УСТАНОВЛЕНО ХОЛО
ДИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ (  ШКАФЫ, ПРИЛАВ
КИ. ВИТРИНЫ, СБОРНЫЕ КАМЕРЫ)

ДЛЯ СБОРКИ ХОЛОДИЛЬНОЙ КАМЕРЫ ДОАК- 
НО БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕНО СВОБОДНОЕ МЕСТО 
ВОКРУГ НЕЕ НЕ МЕНЕЕ 0.М М ОТ СТЕН

ВЫСОТА П О М Е Щ Е Н И Я  НЕ М Е Н Е Е  2 . 8  м
Если камеры  Останавливаются над 
Подвальным  помещением  н на зтаиах
СЛЕДУЕТ ОБЯЗАТЕЛЬНО ПРОВЕРИТЬ ПРОЧНОСТЬ 
МЕЖДУЭТАЖНЫХ п е р е к р ы т и и  

В ПОМЕЩЕН ПИ, ГДЕ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ
кЛМЕВА| не должна Накапливаться влага,
НУЖНА ЕСТЕСТВЕННАЯ ВЕНТИЛЯЦИЯ паи 
НЕБОЛЬШОЙ ОБМЕН ВОЗДУХА.

Холодильный агрегат может РАспоаа-
ГАТЬСЯ!

0) непосредственно  в о х л а ж д а е м о м  обору
д о вании  с ВСТРОЕННЫЕ АГРЕГАТЫ))
5) В непосредственной  близости  ОТ ОХЛАЖ
ДАЕМОГО ОБОРУДОВАНИЯ,
В)В ПОДСОБНОМ СМЕЖНОМ ПОМЕЩЕНИЙ (ко- 
РИДОР,СМЕЖНЫЙ ПРОХОД,СМЕЖНАЯ КОМНАТА И ТИ); 

г ) !  СМЕЖНОМ НИЖЕЛЕЖАЩЕМ ПОМЕЩЕНИИ 
ГПОДВАЛЕ, НИЖЕЛЕЖАЩЕМ КОРИДОРЕ .КОМНАТЕ, 
ПОДСОБНОМ ПОМЕЩЕНИИ)
ЗАПРЕЩАЕТСЯ УСТАНОВКА ЛЮБЫХ ХОЛОДИЛЬНЫХ 

АГРЕГАТОВ ВЫШЕ УРОВНЯ НИЮНЕЙ ТРУБКИ ИСПА
РИТЕЛЯ (ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ СПЕЦИАЛЬНЫХ СХЕМ)

Й Й Ш . В Ш в
Г Ш Я - В й Е М U n s X b U U K o e ft
Р ч ш ш ы Г О Р Б Ш В А
П Р Ш Ш -г*-*—

Шттк Ц Г О ^ Ь И П ^ О З А

1378 2 7 - 0-2
ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА 
МОНТАША ХОЛОДИЛЬНОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ

г  нМ д п т  щ ц Г г Е а "

ц н н и з п



ЗОБНЫМИ ДЛЯ УСТАНОВКИ АГРЕГАТА ЗЕвАЯГОТСЯ 
ПОДСОБНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ,ЗА СТЕНОЙ КОТОРЫХ 
УСТАНОВЛЕНО ХОЛОДИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ.
В ЭТОМ СЛУЧАЕ НЗОАНРВЕТСЯ ШУМ РАБОТАЮЩЕ
ГО агрегата  отторгового  зала  и обаегчается
ОБСЛУЖИВАНИЕ АГРЕГАТА МЕХАНИКОМ

Одним из л учш и х  м ест  для  устано вки  агрега
та  ЯВЛЯЕТСЯ ПОДВАЛЬНОЕ ПОМЕЩЕНИЕ, РАСПОЛО
ЖЕННОЕ НЕПОСРЕДСТВЕННО ПОД ХОЛОДИЛЬНЫМ 
ОБОРВДОВАНИЕМ.

В ПОДВАЛЬНОМ ПОМЕЩЕНИИ ТЕМПЕРАТВРА В03- 
ДВХА, КАК ПРАВИЛО, НИЖЕ,ЧЕМ В ПЕРВОМ ЗТАЯЕ, 
ЧТО НАВИВАЕТ РАБОТВ АГРЕГАТА.

З апрещается р ас п о ла гать  хладо но вы е
УСТАНОВКИ НА ЛЕСТНИЦАХ И ЛЕСТНИЧНЫХ ПЛО
ЩАДКАХ .ПОД ЛЕСТНИЦАМИ, В НЕПОСРЕДСТВЕН
НОЙ БЛИЗОСТИ К ВХОДНЫМ ДВЕРЯМ ЗДАНИИ, 
вес ти бю лей , Фо йе .

Для АГРЕГАТОВ, НЕ ИМЕЮЩИХ СПЕЦИАЛЬНОГО 
МАШИННОГО ОТДЕЛЕНИЯ, НЕОБХОДИМО СЕТЧАТОЕ 
ОГРАЖДЕНИЕ, ПРЕДОТВРАЩАЮЩЕЕ ПОПАДАНИЕ В 
АГРЕГАТ ПОСТОРОННИХ ПРЕДМЕТОВ

Пр и л а в к и , з а к р ы в а ю щ и е  холодильны е
МАШИНЫ С ВОЗДИЩНЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ,ДОЛЖНЫ 
НМЕТЬ.ПО КРАЙНЕЙ МЕРЕ С 2 *  СТОРОН СЪЕМНЫЕ 
ЖАЛЮЗИ

Расстояние м е ж д в  верхней  точкой  холо

д и л ь н о й  МАШИНЫ и НИЖНЕИ ПОВЕРХНОСТЬЮ КРЫШКИ 
ПРИЛАВКА, ЗАКРЫВАЮЩЕГО ЕЕ, ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ МЕ
НЕЕ 200 -250 т

При м о н т а ж е  х о л о д и л ь н ы е  а гр е г а т ы  необхо 
д и м о  УСТАНАВЛИВАТЬ НА ПОДСТАВКАХ ВЫСОТОЙ:

О) ДЛЯ ХОЛОДИЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ, ОХЛАЖДАЮЩИХ 
НИЗКОТЕМПЕРАТВРНЫЕ ПРИЛАВКИ, ПРИЛАВКИ- 
ВИТРИНЫ, ВИТРИНЫ И ХОЛОДИЛЬНЫЕ ШКАФЫ- 
50 - 1 0  м м  ;
б) ДЛЯ ХОЛОДИЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ, ОХЛАЖДАЮЩИХ 
СБОРНО -РАЗБОРНЫЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ КАМЕРЫ И 
БОЛЬШИЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ ШКАФЫ С ВЫСОКОЙ 
ПОДВОДКОЙ ТРЧБОПРОВОДОВ -5 0 0  ММ 
В МЕСТЕ, УДОБНОМ ДЛЯ ОБСАЧЖПВАН ИЯ , РЯДОМ 

С ХОЛОДИЛЬНЫМ АГРЕГАТОМ НАСТЕНЕ ОСТАНАВЛИВА
ЕТСЯ ЩИТ ОПРАВЛЕНИЯ, НА КОТОРОМ СМОНТИРОВАН 
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ Н МАГНИТНЫЙ 
ПУСКАТЕЛЬ.

В ОБОРОДОВАННИ СО ВСТРОЕННЫМИ ХОЛОДИЛЬНЫ
МИ АГРЕГАТАМИ ЩИТ ОПРАВЛЕНИЯ, КАК ПРАВИЛО, 
СМОНТИРОВАН В МАШИННОМ ОТДЕЛЕНИИ РЯДОМ С
а гр е га т о м . А гр е га т ы  саедоет распо лагать  на

РАССТОЯНИИ НЕ МЕНЕЕ 300 ММ. ОТ СТЕН ИЛИ ОБОРУ
ДОВАНИЯ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ СВОБОДНОЙ ЦНРШЯЦПИ 
ВОЗДУХА. ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ АГРЕГАТОВ НЕОБХОДИМО 
СДООХ СТОРОН ПРЕДУСМАТРИВАТЬ К НИМ СВОБОДНЫЙ 
ДОСТУП

Н А ч .т т Аронов
п и ш л ш а Игоаъншва
Ик-тппы ГОРБАТОВА
Проверил
Разработал ИГОЛЬШОВА

1978 27-0-2
Ос н о в н ы е  п р а в и л а  
м о н т а ж а  холодильного
ОБОРУДОВАНИЯ

СТАДИЯ 1 ЛИСТ м
г , ...

тай М В д
Г МОСКВА



О б Щ И И  в и л М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А
ППКЧПМРЛЬ

2- Щ ___З З г Л м Ш Ж .
^ Л - 5 0Е Г и

e m Z J

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

г  т
I /h-so

f + - 1 03 (  I ж к 7
1 ----------- L  _♦ : а 1 Q  'Щ -щ

гард

Прилавок ни-акотемпервтнрнтн nxH -l-0 .lt«  предназначен дан  хранения 
в УПНКОВАИИОМ виде, ЗАМОРОЖЕННЫХ ФРАХТ О В, ОВОЩЕЙ, А Ш А , РЫ601, 
КУЛИНАРНЫХ ИЗДЕЛИИ В ПРОЦЕССЕ ИХ ПРОДАЖИ В ГАСТРОНОМИЧЕСКИХ И 
СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫХ МАГАЗИНАХ, СТОЛОВЫХ, КАФЕ И Т.П.

ДевАЯ СЕКЦИЯ ПРИЛАВКА ПРЕДСТАВЛЯЕТ ОКОЙ ХОЛОДИЛЬНУЮ КАМЕРУ, 
А ПРАВАЯ-МАШИННОЕ ОТДЕЛЕНИЕ, ГДЕ РАЗМЕЩАЕТСЯ ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ, 
ПРИБОРЫ УПРАВЛЕНИЯ И АВТОМАТИКИ.
Да я р а з м е щ е н и я  продуктов в п р и к кв к е  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ТРИ РЯДА 
СЪЕМНЫХ КОРЗИН. Д оступ  К ПРОДУКТАМ в к а м е р е  ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ 
ЧЕРЕЗ РАЗДВИЖНЫЕ СТВОРКИ.

Ц и ркул я ц и я  о хлаж денного  воздуха  в прививке п р и н у д и т е л ь н а я - 
воздух  ве н ти л я то р о м  через всасы ваю щ ие  каналы  засасывастоя 
и з  к а м е р ы , п р о го н я е тс я  через и с п а р и ш ь  и  о х л а ж д е н н ы й  

снова выерлсывлетоя в киллеру.
ОтТАИВАНИе снеговой ШУБЫ производится труечатыаан электро 

н а гр е в а т е л я м и . Ко н де н с а т  с испарителя  собирается на дне короба 
и по труБке с те кя е т  в поддан.

Т е х н и ч е с к а я  х п р й к т в р и с т  и к а

1. Номинальный внутренний о бщ е м , лл* a,k
■ 2 . Температура  с редн я я  з а  ц и к л  при температуре  

окруж аю щ его  воздуха не волее з г® ° с  -13
3 . М аксимальная ь д ш р е а л е н н а я  за г р у з к а , к г  -a'o
Й. ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ BH-TUS-3
S. МОЩНОСТЬ ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГАТА, КВТ BbjtH
Б. Мощность ТЭН принудительной ОТГАЙКИ

иопА Р итепя , квт  оЛ
1. Ус тан овленная  электрическля м ощ ность

ПРИЛАВКА, КВТ . 0.811
8. Р и д  т о к а  т р Е Х ф л з н м и  п е р е м е н н ы й
9. Н а п р я ж е н и е ,  в  з а в  | г  г о  

щ .  Г н е я р и т Н М Е  р а з м е р ы ,  м м - -
д л и н л  га оо
ШИРИНА 800
ВЫСОТА 93S

И. Масса, кг гш
изго то ви те л ь : Оыьндинение „ М архоао допант

НЙЦТЕШД Ианов
fft ИНППР-ТА игапш кш
ртрд ан гаршавл •T Z 7
проверил
РДЗЩОТАД Г О Р Ш Ш

1973 27-0-2
Пр и л а в о к  ,

ИИЗШ ЕМ ПерАТУРЦЫ И
п х и -  I -  о Л м

Ш Ш  Л Ш  
------  Г ~ I ш

1ЭПтокор.Дйдамх ?-г.ну«



6 Ui И Й 8 Н .1 о и т а ж н а я  с х е м а

аЗФ-ш1гм-.вв<1 к ц  
h -«o

п р о м ы в
f t и р и ftцт р а в а ш и с н и я

ТГГОВ

*7Т.
Щ

/  /  /  s / v / V W

Т Е ХНИЧЬ СКАЯ X А Р А К Т Ь Р И Е Т И К А
1 Н о м и и т и ы й  в н ч т п н я и й  ob'u m . m 1 ®-'®s
i  Т е м п е р а т ч р » с р е ш я  ■sa ч и н а  в U » m  
о ш ж ш м о г о  о т м л  при т е м а е р а т ч р е  о т *  а - 
и щ е го  в о хи ха  ие б о а ееУ ^ С , “ С - «

в. К оличество б а г р ш е м ы х  в к л ю е м  гмльв \
Ч Л О А О Щ Ш Ш  АГРЕГАТ 6 t t0 „ i n
5 ОСТАНОВЛЕННАЯ МОЩНОСТЬ КВТ . ... .........
в. Р ва. т о й  г р е х о в н ы й  к п * м « ы и
ч. Напряжение, в т  и»
в.ГАВАРИТИЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ--

М И Н А  ‘ й ®
ШИРИНА
ВЫСОТА * “ ■

э . М а с с а , и г  150
ИЗГОТОВИТЕЛЬ’. О В Щ .И Н Е Н И Е  „  МАРШ ОА.МАЩ .

K e k ilm h  н и з к о т е г ш р а т т р н а я  п р е ш з в а ч е и а  а.а« k p a t k q b p e m e u -
НОГО X Р А ИЕН ИЯ И ОТПЧСКА МОРОЖЕНОГО И Ш Г И Х  ЗАМОРОЖЕННЫХ
п р о е к т о в  А п р е д п р и я т и и  торговли и вбС сптвеи и ого п и т а н и я . 
Се к ц и я  и и з к о т е м п е р а т т р н  ая с о с т о и т  ИВ т о ш ъ и о й  КАМЕРЫ 
и МАШИННОГО О Ш А ЕЦ И Я, ЗАКРЫТЫХ СВЕРХ! МЕТАЛЛИ ЧЕС КИ М  
СТОКОМ Д . О С Ш  В МА01ИЛОН9И) КАМЕР! СВЕРХ! ЧЕРЕВ СТВ0РК9 
U O K U IT K )  ПРИ ОТКРЫВАНИИ ПОЛ, ОБШИВКЧ СТ О А А. В ХО Л ОА.И «ЬИОЙ' 
КАМЕРЕ МОЖНО РАЗМЕСТИТЬ ЧЕТЫРЕ СТАНДАРТНЫЕ ГИАЬЗЫ С 
МОРОЖЕНЫМ. ИПШИННОЕ О Ш А ЕН ИЕ С ТРЕХ СТОРОН ИМЕЕТ  
АЕГКО0ТКРЫВАКГЩ.ИЕС9, РЕШЕТКИ. бИНТРИ МАШИННОГО ОТДЕЛЕНИЯ 
СМОНТИРОВАН ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ, ПРИБОРЫ АВТОМАТИКИ И ЗАЬХТРО- 
ОООРШВАНИЯ Ява. м а ш и н н ы м  о т д е л е н и е м  р а с п о л о ж е н  КАССОВЫЙ 
Я 1 Ш  ВЫДВИГАЮЩИЙСЯ в  СТОРОН! 06САЧЖИВАИИЯ 

К ая к р а т к о в р е м е н н о й  остановки и п т с к а  ховодмльиои машины
НА ПЕРЕДНЕЙ ПАНЕЛИ СО СТОРОНЫ ОБСА’И А Ш И И Я  ИМЕЕТСЯ ТЧМБАЕР.

Йита am М о н о в "
Ь.Ш1ПМ КГМЬЯИОДД
Ш й ш T T m fm ,

Р№»ШШ Гврбвтовл

1978 27-0-2
С E KU ,  ИЯ

Н ИЗКОТЕМПЕР A T !?  Н АЯ 
CH-0.1S ПХНМ-0.1б|

Л ист
-J L . 1цнш эп т о а т я -в и т м  яИТЧРИС’.ШВХ Кй1Ч?.ЦЬ -------LJOJSJL13L.



9 БIULI-Ш М о н т а ж н а я
п о < 4 j U l l l L -  
F

U-Jоо Х ' Х
STGPX

L-J— 1L___ J
; --------- - —__ [*-ет~ ■ ■_

405$ J «»
V  \ t h T T iо

чв / 1  м | \  I
CDи»

II Р И № ЕЧ А И М Я •
[ В к а ю ч е н и е  и о т к л ю ч е н и е  о р и а а в к а  о е з о и с т в А Я Е т с я  to
ЫИТА ЧЛРАВЛЕНИЯ ЧСТАНОВАЕННОГО В МЕСТЕ, Ч к О Б И О М Ш  ОБСАЧЖИБАНИЯ
р Д и т  ч п р й в а е и и я  п о с т а в л я е т с я  к о м п л е к т н о .

ЦрИ ААВО К-О ИТРИ ИА ЯрЕЛ.0АЗЙАЧЕИ Ш  ОТОЧСКА ГОРЯЧИХ 6 м о и . 
н ХОЛОДНЫХ ЗАКЧСОК Я кОМОВЫХ КЧХНЯХ И БЧф ЕТАХ.
Я РНААВОК-ВИТРИНА ИМЕЕТ три  ОТкЕАЕИИЯ-ТЕПЛОВОЕ, ХОЛОДИЛЬНОЕ И МА
ШИННОЕ. ТЕПЛОВОЕ ОТДЕЛЕНИЕ СОСТОИТ ИЗ ТЕПЛОВОГО ШКАФ» И ЭЛЕКТРО- 
МДРМИТА с в а н н о й . Т е п л о в о й  ШКАф, ПОДОГРЕВАЕМЫЙ ТЭН ОМ, РАСПО
ЛОЖЕННЫМ НА ДНЕ ШКАфА, ПОЗВОЛЯЕТ ХРАНИТЬ ВТОРЫЕ Б М О М  В ГОРЯЧЕЙ 
СОСТОЯНИИ при ТЕМПЕРАТЧРЕ ДО 6 0 4 1 , ОН ИМЕЕТ ДВЕ АЕГКО Ш М И Ы Е ПОАКК 
Па х  ТЕПЛОВЫМ ШКАфОМ располож ена  в а н н а  м а р м и т а , В КОТОРОЮ ЗАВИ

ВАЮТ ПОДОГРЕТЧЮ В О И
ХОЛОДИЛЬНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ ПрИААВКА ИМЕЕТ ВИТРИИЗ И КДМ ЕРЗ, 
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О ХЛАЩДВЕАТЫЙ ПРИААВОК-ВЧТРИМА GO ВСТРОЕННОЙ ХОЛСШЬКОЙ МАШИНОЙ 
ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ХРАНЕНИЯ, ДЕМОНСТРАЦИИ И ЯР ОД АШИ СКОРОПОРТЯ

ЩИХСЯ ПРОДУКТОВ НА ПРЕДПРИЯТИЯХ ТОРГОВЛИ И ОБЩЕСТВЕННОГО 
П И Т А Н И Я .

ПРШВСК-ВНТРИКА СОСТОИТ ИЗ ОСНОВАНИЯ, НА КОТОРОМ РАСПОЛОЖЕНЫ--ХОЛО
Д И М А Я  КАМЕРА, МАШИИНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ И ВЕРХНЯЯ ОСТЕКЛЕНЦАЯ ЧАОТЬ-ВИТРИИА 
МАШИННОЕ ОТДЕЛЕНИЕ ПРЕДНАЗНАЧЕНО ЛАЯ УСТАНОВКИ ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГАТА 
С ПУСКОВОЙ ЗАЕКТтППАРЛТЗРВЙ И ПОДДОНА ДАЯ СБОРА КОНДЕНСАТ А.ХОАО- 
ДИЛЫ1АЯ КАМЕРА И АТЛШШШОЕ ОТДЕЛЕНИЕ ОТГОРОЖЕНЫ ОТ ВИТРИНЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИ
МИ АИСТАМИ О ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЕЙ, ИА КОТОРЫЕ УСТАНОВЛЕНЫ ВАННЫЙ ЙШ11Л. ВИИШЕ
вмонтирован испаритель. Торцевыми с те н ка м и  витрины являштся остекленные
БОКОВИНЫ, р ПЕРЕДНЕЙ СТОРОНЫ ВИТРИНЫ УСТАНОВЛЕНА РАМА ИЗ ДВОЙНОГО СТЕК
АЛ, ОКАНТОВАННАЯ СПЕЦИАЛЬНЫМ ПРОЦЩЕМ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО СПЛАВА. НАД 
НИШЕЙ УСТАНОВЛЕН СТОЛ ДАЯ УСТАНОВКИ ВЕСОВ, РАЗДЕЛКИ ПРОДУКТОВ И 
РАМА С РАЗДВИЖНЫМИ ДВЕРКАМИ. ПОД ПОТОПИМ ВИТРИНЫ ЗАКРЕП ПЕН Я ЛЮМИ
НЕСЦЕНТНАЯ л а м п а  Д н и щ е м  витрины  с луж и т  в а н н а , б  ко то ро й  уло ж е 
ны  ШЕСТЬ ЭМАЛИРОВАННЫХ ПРОТИВНЕЙ ДАЯ ВЫКЛАДКИ ПРОДУКТОВ.
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ПРИНАШ-ВИТРИНА X О ЛОМАННЫЙ СРЕМЕТЕМНЕРАТЧРНЫЙ НРЕШЗНАЧЕИ 
ДЛЯ КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ, ШЛвиСТРАНИИ И ПРО Ш И НЕНОСРЕМТвЕЦ- 
НО ИЗ Ь«ТРИНЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ОХЛАЖШИЫХ ПРОЛЕТОВ В МАШИНАХ 
ОАШБОАЧЖИВАИИЯ И МАГАЗИНАХ О П РО Ш И АМ И  

' ПРИ ЛАВОИ-ВИТРИНА СОСТОИТ ИЗ ОХЛАЖДАЕМОМ ВИТРИНЫ, ОХААЖД.АЕМ0ГО 
ОЫЩБКА И МАШИННОГО ОТДЕЛЕНИИ

ОХЛАЖДАЕМАЯ ВИТРИНА НАХОДЯТСЯ 6 ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ ПРИЛАВКА И ПРЕДНАЗНАЧЕНА 
Д.АЯ ВЫША.КИ И КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ НХААШННЫХ НРОЛЧКТОВ СВЕРХ) 
ОЭДАШВМНЙ ОБЪЕМ ВНТрйНЫ.ОТЖРЫТ.ЧТО ОБЬЫХЬЧИВЛЕТ СВОБОДНЫЙ ДОСТУП КТО-
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В НИЖНЕЙ ЧАСТИ НРИААВХА РАСПОЛОЖЕНО МАШИННОЕ ОТШЕИИЕ,В КОТОРОМ 
НАХОДИТСЯ ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ И Ш,ИТ ЗАЕКТРООВОРЧУВАНИЯ.

СО СТОРОНЫ ВЫДВИЖНОЙ НААТфОрмЫ ИМЕЕТСЯ РАБОЧИЙ ОТОА ДДЯ ЧСТАНОВКИ 
ВЕСОВ И ЧОАКОВКИ ТОВАРОВ ПОД. РАБОЧИМ СТОЛОМ 00 СТОРОНЫ 060АЧЖИ ВАНИН 
ИМЕЕТСЯ ТЧМБАЕР ДЛЯ ВКЛЮЧЕНИЯ ХОЛОДИЛЬНОЙ МАШИНЫ.
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ПРИЛАВОК* Ш р П Ч А  ДЛЯ МАГАЗИНОВ С ПРОДАВЦАМИ ПРЕДНАЗНАЧЕНА 
ХАЯ КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ, ДЕМОНСТРАЦИИ И ПРОДАЖИ НЕПОС
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РОЖЕННЫХ ПРОДОВОЛЬСТВЕННЫХ ТОВАРОВ. ПРИЛАВОК-ВИТРИНЛ ИМЕЕТ СВЕР
ХУ ОХЛАЖДАЕМУЮ ВНТРИНУ.Ш ПРОИЗВОДИТСЯ ВЫКЛАДКА ОХЛАЖДЕННЫХ 
ПРОДУКТОВ, А В U И'А II ЕЙ ЧАСТИ РАСПОЛОЖЕНО МАШИННОЕ ОТДЕЛЕНИЕ 
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*80(220

Д Л И Н А
\ Ъ  0 0

Ш ИРИНА 350
ВЫСОТА iioo

№. М А 0 С А, КГ * 0 0

И з г о т о в и т е л ь ’. Об'ЬЕДИи е и и е .М л р х о л о д м ,

рошо ПРОСМАТРИВАЕТСЯ. СбЕРХЧ ОХЛАЖДАЕМЫЙ ОБЪЕМ ВИТРИНЫ 
ИМЕЕТ РАЗДВИЖНЫЕ СТВОРКИ,ЧТО ОВЬООЕЧИВАЕТ СВ060ДНЫЙ ДОС
ТЧП ПРОДАВЦА К ТОВАРУ, РАСПОАОЖЕНИОМЧ В ОХЛАЖДАЕМОМ ОБЪ
ЕМЕ ВИТРИНЫ. ПрИААВОК-ВИТРИНА ИМЕЕТ РАБОЧИЙ СТОДКОТОРЫЙ МОЖЕТ 
быть ИСПОЛЬЗОВАН ДАЯ УСТАНОВКИ ВЕСОВ И УПАКОВКИ ТОВАРОВ.Д&ТОМАТИ' 
ЧЕОКОЕ УПРАВЛЕНИЕ РАБОТОЙ ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГАТА ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ТЕРМО
РЕГУЛЯТОРОМ. Оттаивание  испарителей происходит за счет естественных
ТЕШПРИТОШ ИЗВНЕ.ВтГАИЕЛиИЕ ИСПАРИТЕЛЕЙ ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКОЕ.

т ч т ш .к 7
IfaHwmnp-a
£ Ш М Ш
Прошпк

R Р О К OR
Игольников
ш м ш

Г о р в лтоал

S i :
of* —

Ш7В 27-0-2
11 PU А АВО П -ВИ ТРИ Й А 

„  Т А И Р  - (0 6 "
С пвхе-1- о 3(5)

ет ш д
Т Щ Ш Г
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6 111 И Й 1 и А.

М о н т  НИ Ш И  С Х Е М А

«в о

И п р ч и н т  РАв м е ц е й и я

9

й! щ
- - Ш

чОВФ'.В^ПО 0.*)Ш 
11-50

ПрИААВОХ-ВИТРИМА ХОАОА.ЙАМ1МЙ С РЕЛПЕТШПЕРАТУРНЫЙ ПРЕШВНй-
чен  ш  к р а т к о в р е м е н н о го  х р а н е н и я . л е м о н с т р а й н и  « п р и к а ж и  
НЕПОСРЕДСТВЕННО H i в и т ?  И АЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ОХЛАЖДЕННЫХ,НО НЕ ВАРЛО-
р ы ш н и х  п ро д вбо ам тв е п вы х т&варов  в н а г а в й и а х  с про в. а в в ki и.

При а авок- витрина и м е е т  сверху ш а т ш е м ч й ) цитрина и p u m p , 
гд е  преипойдится в ы к л а д к а  и к р а т к о в р е м е н н о е  х р а н е н и е  ОХЛАЖДЕН
НЫХ ПРОДУКТОВ, А 8 НИЖНЕЙ ЧМ1ТИ РАСПОЛОЖЕНО МАИИНЙОЕ ОТШ ЕЙИЕ й 
ОХЛАЖДАЕМЫЙ ПРИЛАВОК ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ВАПДеОВ ОХ Л А т  ЯН w \O P 0 M !l-  
той ДОСТУП В П Р И Л Ш К
о щ ш ш ь т  и т ш  ы ш ш ш  м  i m  м  р ш в т о  и д т и  о и
П Ш ф о р Ш .Н А  КОТОРОЙ РАШЕШ.ЕНЫ ДВЕ KO pJlllib l ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 
5АНАВА ОХЛАЖДАЕМЫХ ПРОДУКТОВ. ОПЕРЕДИ И ТОРГОВ ОХЛАЖДАЕМЫЙ BSbEM 
Ш РКНЫ  ИМЕЕТ ПРООрАЧКОЕ 0ГРАХ1ДЕНИЕ, БЛАГОДАРЯ ЧЕМУ СОДЕРЖИМОЕ 
ОХАПДАЕМГО ОБЪЕМА ХврВШВ ПРОСШТРНВАЬТВЙ.&ВЕРАУ ОХЛАЖДАЕМЫЙ 
ОБЪЕКТ ЬМТРИИЫ откры т, ЧТО ОБЕСПЕЧИВАЕТ СВОБОДНЫЙ ДОСТУП ПРОДАВЦА 
X ТОВАРУ, РАСПОЛОЖЕННОМУ 6 ОХЛАЖДАЕМОМ ОБЪЕМЕ ВНТРЙЙЫ.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. ИвмиНААЬНЫЙ ВИЧТРЕНИЙ ОбЪЕМ, М4 
С. ПЛОЩАДЬ ДЛЯ ВЫКЛАДКИ Н Р О Д ч тВ .В Г  
У-ТЕМПЕРАТУРА СРЕДНЯЯ ХА ЦИКА В Ц.ЕЙТРЕ

о х л а ж д а е м ы х  о б ъ е м о в / ч
4. УСТАНОВЛЕННАЯ м о щ н о т .  КВТ
5. Ров, ТОКА ТРЕХфАХИЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ

з. б i
0.55

a.V
( . II АПрЯЖЕЦ ИЕ , В
Ч. Г ft 6АРИТНЫЕ р а х м е р ы , м м :

* а о | ш

ДА Н Н А I&00
ШИРИНА 450
ВЫСОТА 00

в . М а р с а , к г - ISO

И з г о т о в и т е л ь -. О БЪЕДИ ПЕНИЕ
М д р х о а о д м а ш ".

!1 Р Й М Е Ч А Й И Е .
liPU ПРИВЯЗКЕ AMVftAJI БОЛЕЕ HPUAABKOB 
САНЬ КОНДЕНСАТА ПРЕДУСМОТРЕТЬ Р ТРАВ «АН 
Р КА Д А А И Ь А Ц иоШ Ю  СЕТЬ О РАЗРЫВОМ СТРУЙ

Ш м ф  о ПЕРЕДНЕЙ СТОРОНЫ УМЕЕТ РЛХШ Ж НЫ Е СТВОРКИ,ЧЕРЕП КОТО
РЫЕ 0БЕЫ1ЕЧИВАЕТВЯ ДОСТУП В ОХЛАЖДАЕМЫЙ ОВЬЕМ ШКАФА.
& ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ ШКАфА РАСПОЛОЖЕН ИСПАРИТЕЛЬ, ТЕРМОРЕП ПИРУЮ
ЩИЙ ВЕНТИЛЬ U ПОДДОН. 6 ОХЛАЖДАЕМОМ ОБЪЕМЕ БИТРННЫ, ПОД, ПОЛКОЙ 
РАСПОЛОЖЕНЫ ИСПАРИТЕЛЬ,ТЕПА006МЕННИК ТЕРМОРЕГУ ПИРУЮЩИЙ 
ВЕНТИАЬ И ТЕР МОРЕ ГУ ПЯТОР.
Б ПРИЛАВКЕ ИСПАРИТЕЛЬ РАСПОЛОЖЕН ПОД ПОТОАКОМ. НА ДНО ВИТ
РИНЫ. И ШКАфА ЧОТАНАВАИВАШТСЯ ВАННЫ ДЛЯ БЫКААДКИ ПРОДУК
ТОВ. ОТТАИВАЙИЕ ИСПАРИТЕЛЕЙ ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКОЕ ПРОИОХО- 
№  ВД СЧЕТ ЕСТЕСТВЕННЫХ ТЕПЛОПРИТПХ.ОБ И5ВКЕ.

й т ц щ .
[ушжж
М Ш И
ftp ОБЩЕ

П  оц OR
И Щ Ь Ц И Ш Л
ГРРБИТОМ

Лтьть Гарш ом
" Ц &

Й7й 27-0-2
П р Ш Ш - В И Т Р Н Н А

П 1 1  М Ч 6 ?

ст шд"Тит листов
р 15
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Т е х HMs t c к. ая х а р а к т е р и с т и к а

1. П о тн ы й  ОХЛАЖДАЕМЫЙ ОБЪЕМ, М5 0.355
2. ПЛОЩАДЬ ДАВ 6ЫШДКИ ИРСАЛХт.В1

В ОХЛАЖДАЕМОМ ДОЧСЕ 1.П5
I  НЕОХЛАЖДАЕМОМ ИРИСЕ 0.61

D-TtwnЬРАТЧРЛ СРЕДНЯЯ JA Ц,ИКЛ ПРИ 
ш э д а т п е  о х р ч ж а ю щ е г о  ш д п а + я Л , ' ®  

ЧЛОАОДИАЬИМЙ ЦГрЕГАТ 8 Q - U - 1
5 .М о щ нос ть  ЛЮМИНЕСЦЕНТНОЙ ЛАМПЫ.Ш ОТЙ 
бТСТАЙО&АЕНИАЯ МОЩНОСТЬ. Ш  0.7
7. Род. ТОКА ТРЕХфАЗНМИ ПЕРЕМЕННЫЙ

В и т р и н а  W U C U ' ; ! О ! ! Ш  Д & Ч Х Ш Ч С Н А Я Ь  О Х А А Ч С Д Е Н И Е М  ОЕ Р Ь Т Г О Я Р О В А  
П Р Ш З И А Ч Е Н А  У Н  КРАТКОВРЕМЕННОГО Х Р А Н Е Н И Я , Д Е М О Н С Т Р А Ц И Й  И П Р О Д А Ж И  
Н Е П Т С Р Ш Т Е Е Н Н О  ДО ВИТрЙИЫ ПР Е ДВ АР ИТ Е ЛЬ НО О Х А А Т Щ Н И Ы Х . и О  Н Е  З А МОР О ЖЕ Н 
НЫХ П Р О Д В Ш Ь С Т Д О К Н Ы Х  Т О В А Р О В  В М А Г А З И Н А Х  С А М О О В С Ш Т И В А Н И Я .  
О Х Л А Ж Д А Е М Ы Й  О Б Ъ Е М ВИТ Р ИНЫ Р А З Д Е Л Е Н  В О З Д У Х О О Х Л А Д И Т Е Л Е М  НА Д В Е  ЧАС
Т И .  Г Д Е  П Р О Н З В О Ш О Я  В ЫК Л А Д К А  ОХ Л А Х ! . ДЕ ННЫХ  П Р ОД У К Т О В .  С В Е Р Х У  О Х А А 1 Щ -  
Е М ЫЙ  ОЬ' ЬЕМ ВИТ РИНЫ ОТ КРЫТ. ЧТО О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  СВ О О О Д Н ЫЙ  Д О С Т У П  П О К У 
П А Т Е ЛЕ Й  К  Т О В А Р У ,  Н АА- ВОЗДУХ! )  О Х Л А Д И Т Е Л Е М  Р А С П О Л О Ж Е Н  А Н Е О Х А А Ж -  
Д Д Е М А Я  П О М Ц , 0 8 р » И И Ц А »  8 Т О Р О Й  Я Р Ч Е  ВНТРДОНЫ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н А Я  
у < !  В Ы К Л А Д К И  Т О В А Р О В ,  Н Е  Т Р Е Б У Ю Щ И Х  О Х А Д Т Х Д Е И К Р .  I О  В Т О Р О М  
Д О В С Е  В И Т Р И Н Ы  Р А С П О Л О Ж Е Н Ы  Т У М Б Л Е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н О Й  М А Ш И Н Ы  
К О С В Е Щ Е Н И Я ,  Л Ю М И Н Е С Ц Е Н Т Н А Я  Л А М П А  Д А Я  О С В Е Щ Е Н И Я  8 И Т Р Н Н Ы  
Й О Д  Н Е О Х А А Ж Д А Е М О И  П О Л К О Й  Ч С Т А Н А Б А Ш Ю Т Б Я  И С П А Р И Т Е Л Ь ,  
П в А Д С Н Ы  И В Е Н Т И Л Я Т О Р Ы .

В- Н А П Р Я Х Е Е Н Н Е ,  В 

В Р А В  А Р И Т И Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  ММ' .  
Д А Н Н А  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А

10. М  А С О  А ,  К Г  

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь ' .
OSH ЕДИНЕНИЕ „  М А РХ О АО ДМ А Щ11.

П PHME4AHUE.
При п р и в я зке  д т  н а и б о л е е  п р ц а а в к о в
е л и Ь  К О Н Д Е Н С А Т А  П Р Е А О С Т ' Ш Г Ь  Д Т Р А Н  НЛО 
в Ш Д А Ц З А Ц Н О Н П У - ' С  С Е Т Ь  С Р А З Р Ы В О М  е Т р Н Н .

т о

I B Q O
1600
1350
350

й м т а т . а POUQR ->А$лГ.
Гктшир И г о к ш ш
Ш тт Горбатом
провьрил Г-------
ГАШ60Т*К U ,b U *m

т 27- !-2
6 И Т Р И Н А  Д В У Х С Т О Р О Н Н Я Я  

Д В У Х Ъ Я Р У С Н А Я  
„ Т А И Р - 10" ( B X M - 0 . 3 ! 5 j

ш ш
16

ц н и и з п

лшоа

ТО РГО 60-бытовых ВДВ ни и
я т ч р н с т и д и т  м и н л ь ш а
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ЧЕРВ Ш Т Е П Ш Ш Ш  POSEtM

j s a  )
Лш1Ф-.И0б-.ПИ5г«т

Ь- иоо

„  П р и м е ч а н и е
бит р И ИА SCTAUABAHBAETQH НА П Р И Л А В К Е

бмтрИИА ПРЕДНАЗНАЧЕНА Ш  ХРАНЕНИИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ПХААЖ- 
ДЕИИНХ НАПИТКОВ В Ш Ы А К А Х  8 ПРЕДПРИЯТИЯХ ТОРГОВЛИ И 0 6 - 
ШЛЬГВЕИЙВГВ ПИТАНИЯ.

В и т р и н а  с о с т о и т  и г  охлаж даемой  к а м е р ы  и м аш инного  о т д е л е н и я
Л.ОСТНП В О Х ЛА Ш Е А Э Д  КАЫЕРН С8ЕРХЧ ЧЕРБЪ ОТКРЫТЫЙ ВРОЕМ. В 
ИЕРАООЧЕЕ ВРЕМЯ И НА ВРЕМЯ БЫСТРОГО 0ХЛАХ1ДЕИИЯ ОХЛАЖДАЕМАЯ 
ХАМЕРА ЗАКРЫВАЕТСЯ ШОДААЫЮЙ ЕТВООКОЙ ПО мере ИЕОВШ.ИМОСТИ 
СТВОРКА МОЖЕТ ЗАПИРАТЬСЯ ВСТРОЕННЫМ В КОРПНС ВИТРИНЫ ЗАМХОМ. 
ЙАВШНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ tBEPXS ЗАХРЫТО СЪЕМНОЙ КРЫШКОЙ, 
ВЕРХ КОТОРОЙ ВЫАОАНЕН В BltJLE СТОЛИКА. ВИЧТРИ МАШИННОГО 
ОТДЕЛЕНИЯ РАШАОЖЬЙ ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ и ТЕРМОРЕАЕ

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I. НОМИНАЛЬНЫЙ ОНМТРЕЯНИИ ОбЕЕМ^М1 о.оо
Я. КВАИЧЕОТВО ВЯТЫАОК ЕМКОСТЬИ 0,3 А,
ОДНОВРЕМЕННО ЧСТАИАВАИВАЕМИХ 8 ОИТРИИН Ч О

З.Те м ПЕРАТШ  СРЕДНЯЯ за ДИКА в Ц.ЕНТРЕ 
ОХЛАЖДАЕМОГО ОЬЪЕМАОРИ ТЕМПЕРАТНРЕ 
ОШЖАНИДЕГО В ВЗДОХА НЕ ВОАЕЕ ЗЯ'Е. “ С Щ

ЧЛОАВАДАЬИЫЙ АГРЕГАТ 8 C m 8 ~ ll
5.ЧЕТАИ0ВАЕНИАЯ MOHUlOCTb, КВТ OIOS
6. Р ва. ТОКА ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
г  Н а п р я ж е н и е ,  в  ш
8. ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ. ММ:

А. Л И И А 1ЧЧ0
Ш И Р И Н А  630
ВЫСОТА 3(0

Э.МАССА, КГ ВО

И з г о т о в и т е л ь :  О б ъ е д и н е н и е  М а р к о  а о д м а ш ".

йхчш.&т*. А Р QHQB
г».«йчим ИГОМрИИШЦ
Nii гриппы ГОРБйТОВИ тщгг
П роверка
Рш ш т а ^ Г пр Ъ ЛЮБА

№8 27- 0-2
ОИТРИНА ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 
НАПИТКОВ В ВУГМАКАХ 
Б В Н I 5 X 8 - 1 -  0. О Н ]

стТ Ш " Т ш пиша
Р 17
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Мо н т а жн а я  tXEMA

П р и м е ч а н и е

Холодильный агрегат  у с т а н а в а ш е т с я  за
ПРЕДЕЛАМИ ТОРГОВОГО ЗАЛА 8 МАШИННОМ ОТДЕЛЕНИИ-

А р и л а м  холодильный низкотемпературный предназначен

Ш  КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ СЙОГОПОРТЯЩИХСЯ ПРЕ
ДВАРИТЕЛЬНО ЗАМОРОЖЕННЫХ П И Ш И »  В ТОРГОВЫХ ЗАЛАХ 
МАГАЗИНОВ ТИПА .ЗВИВЕРСЛМ.1

Прилавок, состоит и з  3 секций и такого же числа 
ПОЛОК СВЕТИЛЬНИКОВ, СОЕДИНЕННЫХ меж ду совой.
Секция прилавка представляет собой деревянный ка рк ас , 
oa iuuu i снарзжи металлическим и , а изнутри  aawihh- 
пневыми лн стам и , между которыми провожен елой 
теплоизоляции, йа д н е  с е к ц и и  закреплен  р е б р ш о - 
ТИБНЫЙ ИСПАРИТЕЛЬ С ВЕНТИЛЯТОРОМ-ОХЛАЖДЕНИЕ СЕК
ЦИИ ПРИНУДИТЕЛЬНОЕ с ВОЗДУШНОЙ ЗАВЕСОЙ. Дно СЕКЦИИ ВЫ-

В а РЯАИТ Р А З М Е Н Е  И ИД

Трубопроводы Фреона й конденсата прокладываются
В ПОАУ В КАНАЛАХ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ 
РАЗДЕЛЬНО ДРУГ ВТ ДРУГА

ПОШО С УКЛОНОМ 8 СТОРОНУ СЛИВНОГО ОТВЕРСТИЯ, В№ЧВВАК№ 
ГОСЯ ШАТРЗЕКаМ,НШОРЬШ ПОДСОЕДИНЯЕТСЯ к  КАйЛЛИЗАЦИОННОЙ 
СЕТИ- ЙА ПОРЗЧИЯХСЕКЦНИ ЗАКРЕПЛЕНА ПОЛНА ВЕТОЬНИК, КОТОРУЮ 
МОЖНО ИСПОЛЬЗОВАТЬ ДЛЯ ДЕМОНСТРАЦИИ РЕАЛИЗУЕМЫХ ПРОДУК- 
тов. Охлаждение прилавка осуществляется от холодильной 
МАНШНМ.СОСЮЯЩЕЙ ИЗ ФРЕОНОВОГО халда,ИНОГО АГРЕГАТА, 

ВМНЕСЕП КОГО ЗА ПРЕДЕЛЫ ТОРГОВОГО ЗАЛА В МА
ШИННОЕ ОТДЕЛЕНИЕ. ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ СОЕДИНЕН С ИС
ПАРИТЕЛЯМИ ГЕРМЕТИЧНО ПОСРЕДСТВОМ МОНТАЖНЫХ ТРУБОПРО
ВОДОВ. Оттаивание снего80й „ шубьГ в н и зи о т ем п е ра тзр -

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

еТемператзрд средняя за ци к л  в центре
ОХЛАЖДАЕМОГО ОБЪЕМА ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ 
ОКРУЖАЮЩЕГО ВОЗДУХА НЕ БОЛЕЕ 32°С .0 С И З  

2 .ЙОЭффкЦйСИТ РАБОЧЕГО ВРЕМЕНИ ХОЛОДИЛЬ
НОГО АГРЕГАТА RE БОЛЕЕ 0-7S

З-ОбЩИЙ ВНУТРЕННИЙ ОБЪЕМ, М5
НОМИНАЛЬНЫЙ !-0

Д. ПЛОЩАДЬ РЕШПОН И ДНА для РАЗМЕЩЕНИЯ ПРОДУКТОВ,
м х 8-3

^Р асположение ш о д и п ь н о гв  агрегата и ш т и ш м м

вД злодиаькый АГРЕГАТ АИ1-ВП
7. И А ПРЯЖЕНИЕ, В зао/гго
В-ЙОД ТОКА ТРЕХфАЗЯМЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
а  МОЩНОСТЬ, КВТ м
чоЛ к ш в е с ц е й т и а д  Ла м п а  ЛАЙ - 1 0 * 3

Мощность ЛАМПЫ, м т 0.08
К о личество 3

«.ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ ВЕНТИЛЯТОРА А В - О М
МОЩНОСТЬ, К ВТ ш
КОЛИИЕСТВО 3

й -Общ ая  установленная  мощность, к п

43.РАБАРЦТЯЫЕ РАЗ МЕРЫ, MHV
IS

ДЛИНА 5 5 0 0
ШИРИНА 423 D
ВЫСОТА БЕЗ СВЕТИЛЬНИКА 855
ВЫЕОТЛ СО СВЕТИЛЬНИКОМ 425D

й .  М а с с д д г 300
HSP ОТ 0 В UT Е Л Ь • В S ’ЕЦЙ И ЕН й Е и М APT ГАОДМАШ*

НОМ П РИ ЛАВКЕ 
АВТОМАТИЧЕСКОЕ

П р и м е ч а н и е .
П?МШОК илкодится Б СТАДUM ОПЫТНОГО ПРОИЗВОДСТВА. 
SOI МОЗГИ Ы ИЗМЕНЕНИЙ ,

йшемпнюГ Щ Щ 1 Ж И Г
ГА-йЯЖ-ПР. нгслышкгБА з у д у
р а т и н ы Р9РБШЗД
ПРОБЕРИ*
т $ т т W t k W k

2 7 - 0 - 2
П р и т о к  хододиды1ын

М Ш Е М Ш А Ш И И Н
Ш  -2-2.0

етш д | л w tr  1лцйто"&
\ъ

нййзп
тто а о *€ ы то а ы х  ш н и i т т т с к л и  м к ш ш а  

г.Моек&х
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8 ДРИ ft ЙТ РАЗ ME 14 Ей МЛ

^ Х я т  т и я и г о и а и
01 ХОЛ. АГРЕГАТА

И м  ME Ч AH НЕ

Холо л И АЬНЫЙ агр ега т  ус т ан а вл и ва е тс я  за  
ПРЕДЕЛАМИ ТОРГОВОГО ЗАЛЛ 8 МАШИННОМ ОТДЕЛЕНИИ

Прилавок ХОЛОДИЛЬНЫЙ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛИ' КРАТКОВРЕМЕННОГО 
ХРАНЕНИЯ СКОРОПОРТЯЩИХСЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ОХЛАЖДЕННЫХ 
ПРОЕКТОВ В ТОРГОВЫХ ЗАЛАХ МАГАЗИНОВ ТИПА >ИВЕРСАМ"

Описание устройства ом. аист: 
„П рилавок, холодильный низкотемпературны й  

I M - 2 - 2  О*

Требование к монтажи 

Трубопроводы Фреона и к о н д е и ш а
ИРОКААДЫВАНГГОЯ В ПОЛЗ В КАНАЛАХ ПРЯМО
УГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ РАЗДЕЛЬНО Д.РЗР ОТ ДРОГА.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

т Темперлтора СРЕДНЯЯ ЗА ц и кл  В НЕUTРЕ 
ОХЛАЖДАЕМОГО ОБЪЕМА ПРИ ТЕМПЕРАТЗРЕ
ОКРУЖАЮЩЕГО ВОЗДУХА НЕ БОАЕЕ 52°C,*D 1И 8
2. ПоэффиЦНЕИТ РАБОЧЕГО ВРЕМЕНИ
ХОАОДиАЪНОГО АГРЕГАТА BE СОЛЕЕ 0.70

3. ОбЩИИ ВНУТРЕННИЙ ОБЪЕМ, М* % О
V Площадь реш еток н д н а  д ля  р а зм е щ е 
ния п р о д ук то в ,» !*  9 3
5. Расположение холодильного а гр е га т а

HEBCTPOE К ИЫ Й
6. ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ AR -ф В -Д М
т  Напряж ение , о з в в | 2 2 0
8. Род ТОИА ТРЕХфАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ

3-0
Д А Н  -  в з - з

3
008 

А В -а М  
3

ноте
3.5

я  Мо щн о с т ь ,  КВТ 
« . Л юминесцентная лампа

КОАИИЕСТВО 
МОЩНОСТЬ, RBT

«. Электродвигатель вентилятора 
ко личество
МОЩНОСТЬ, К8Т

и .О бщая установленная  мощность, к п  
■13. Габаритные р азм еры , мм--

длина  5500
ШИРИНА 125 О
ВЫСОТА БЕЗ СВЕТИЛЬНИКА 835
ВЫСОТА СО ш ш ь и и р м  125 0

4 .  Масс л,  кг 850
п Из г о т о в и т е  Аь:Об в и н е н и е „М юхолвдмаш*
Пр и м е ч а н и е .

Прилавок находится ь  стадии опы тного  п р о и ь в о д с т о л . 
ВОЗМОЖНЫ ИЗМЕНЕНИЯ.

р т - т ш
1ГММГД-№
[рва тплы
IflPDStm
1 Ш Ш Ш

Ш т
ЦГОЙШШ
POPSKTDBft

Г Ш Ш В А ^ 7 £ Г -

37Q 27-0-2
Hphaabor  х о ло д и льн ы й
СРЕДЙЕТЕМПЕРАТУРНЫЙ

пхс-г-2-о ____

tT МИД Л ц tT ЛШО&

цниизп
торгоао-бытоьых здлни йТЧтТСКЛП1 м м т ш  ______ Г.МОСЯ&А



?я

Г) Б И  И Й В И А

ад= г --------- ------— =̂===̂=3=

.........

j 5500

М О Н Т А Ж Н А Я  СХЕМА В а р и а н т  р а з м е щ е н и й

н с ш и и т Ы '

П р н м е ч а н н  е

ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ ЗСТАНАВЛИВАЕТСЯ ЗА 
ПРЕДЕЛАМИ ТОРГОВОГО ЗАЛА t  МАШИННОМ ОТДЕЛЕНИИ

ТРЕБОВАНИЕ К МОНТАЖИ 
ТРЗБООРОВВДЫ Фреона И КОНДЕНСАТА ПРОКЛАДЫ
ВАЮТСЯ В ПОЛЗ В КАНАЛАХ ПРЯШГОАЬНОГО 
сечския РАЗДЕЛЬНО ДРЗР ОТ ДРЗРА.

Прилавок холодильны й  вредн ете м п ер лтзр н ы и  предназначен
ДЛЯ КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ СИВРОПОРТЯ Щ.ЦХБЯ ПРЕДВАРИ
ТЕЛЬНО ОХЛАЖДЕНИЯХ П РО ДЗКШ  В ТОРГОВЫХ ЗАДАХ
типа У н и в е р с а м "

Пр и м е ч а н и е .
Пр и л а в о к  н а х о д и т с я  е, с т а д и и  о п ы т н о г о  т т р т в о д е т в А . 
В о з и о га ы  и з м е н е н и я .

Т е х н и ч е с к а я  х а  р  a r t e  р и  п  и  к  а

в Темиератзра с р е д н я я  з а д и к а  в центре 
«ХААЯДАЩЗГО «ЛЕМА ОРЯ Т Ш Е Р А Ш Е  « Ш -  
ЖАЩЕГО ВПЗДЗХА -НЕ БОЛЕЕ 3 2 4 ,  ” 0 2 т  5 
а.ЙОЭффйВДЕЯТ РАБОЧЕГО ВРЕМЕНИ холодиль
ного АГРЕГАТА, К  БОЛЕЕ 0-75
з. Охлаждаемый объем, Ф  1-2
If. ПлйЦАДЬ РЕШЕТОК ДЛЯ ВЫКЛАДКИ

о д з р о в ,  ИТ- З Б
s Расположение холодильного агрегата  ш с т ю е н н ы й  
б Х олодильный агрегат  ARM »
7- Й А П Р Я Ж Е Ш . В  3S Of 2£0
8 -  Ро д  TOR А ТРЕХфАЗИЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
9. М ощ ность, m  3-D
10- ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ ВЕНТИЛЯТОРА АВ-вТМ-Цм

К оличество  з
М о щ ность , m  0-DI3

«. ВбО)АЯ ОСТАНОВЛЕННАЯ м о щ н о с т ь ,ш  3 .05
й - Г абаритны е  р а з м е р ы , м м :

Д л и н а  550В
Ш и р и н а  l o s e
В ы с о т а  s o d

13. M ac  с a , r t  53 0
Из г о т о в и т е л ь

В б ' е д и и е  н  и е  „ М а р  х о л о д  м а й ) "

Яа ч т е ш а ш А Р О И В8
П Н Н Ж - П Р . Й И & Ь к и Ш А
p i t R - m n n b i Г О Р Б А Т О В А

в Р З К Р Й Д
Р Я З Р А Ш А А Ш а ! о в Г |

197В 2 7 - 0 - 2
Пр и л а в о к  х о л о д и л ь н ы й

С Р Е Д И Е Т Е М П Е Р Й Т З Р Н Ы Й

п м -  I -1 .2 5

Т Г Ш Я Г Т й Т т п и ш а
Р 1 5>0

ц н и и з п
TOPrOftO'SbtTO&bIX JA.AHUH
я т ч т и к л п с  м я ч а е ш ь  г. Места д
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!. Те м ш л т ч р а  соедняя за д и к а  в центре  
о хл аж д ае м о го  ost>e m a h p h  т е м о е р д т ч р е
О Ш Ж А Щ Е Г О  ВОЗАЗХА Н Е  Б О А Е Е  5 2 * 0 . 4  ( Н - *
2 .  КоЗффИДИЕНТ РАБОЧЕГО в р е м е н  х о а о д и д ь -

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

i

Ш 7
У / / / У / / / / / / / / / / /

КО Ш М Т^
в

П Р И М Е Ц А Н И Е ;
ХОАОДШНМЙ АГРЕГАТ ЧСТАНАВАИВАЕТВА 1А 
ПРЕДЕЛАМИ ТОРГОВОГО ЗАДА В МАШИННОМ ВТАДЕИИИ

ТРЕБОВАНИЕ К. МОНТАТАЧ

БАЮТСЯ В П О И  В К А Н А Л А Х  ОРЯМОЧГОДЬИОГО 
С Б Ч С Н Н Я  РАЗДЕЛЬНО ДРОГ ОТ Д Р О Т А .

Ь т р ш  ХОЛОДИЛЬНАЯ ОРЕДИЕТЕМШАТЗРВАЯ ПРЕДНАЗНАЧЕНА 
ДАР КРАТКОВРЕМЕННОГО XPAUEUHH СКОРОПОРТЯЩИХСЯ ПРЕДВА- 
РИТЕДЬНО ОХЛАЖДЕННЫХ ПРОДУКТОВ В ТОРГОВЫХ ЗАДАВ 
ТИПА .У Н И В Е Р С А М "

КОГО АГРЕГАТА UE БОЦЕЕ 0,4$
в. Ох л а ж д а е м ы й  о б ъ е м , м 5 5 15
Ч.НЛВЩЛДЪ ПОДОХ И ДНА ДДЯ ВЫКЛАДКИ

П Р О Ш Т О * , ^ ь.Ч
5 .?А Ш А 0Ш И Е  ХОАОДШОГО АГРЕГАТА'ЙЕВеТрОЕННЫЙ
6. ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ А Х б - 1-2
г  Н а п р я ж е н и е , в 380] ПО
8. РО ДТО ХА ТРЕХФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
я. М о щ и о с т ъ ,  ХВТ 4 0
Ш .Л й М И Н Е С и Н Ш Я  ЛАМПА А Д Д - 80 -3

МОЩНОСТЬ, ХВТ 0.00
КОЛИЧЕСТВО с.

и. Яа е к т р о д в и га ш ь  вентилятора А В - о ч и  м
КОЛИЧЕСТВО ч
МОЩНОСТЬ, КВТ 0 .0 (6

12..ПВЩАЯЧОТАЙОВАЬЙИАЯ МОЩИ ОСТЬ, КВТ ЧДЗ
ГЗ. ГйБАРИТИЫЕ РАЗМЕРЫ,ММ*.

д а й н а 3400
, ШИРИНА tOBD

ВЫСОТА гою
1ч. М асс а д г ТВО

Из г о т о в и т е л ь *-
1 т ш ц е . н и Е  „  N U u o a q j l i u u i .

(I p U M E H A H U E .

HmtX.OTIi &PQUOO
ITUHft ПРИ йгокьиш ы
Рчх.грчпмш Ш шПРОВЕРИЛ — - ■—
РА*твтлк ГВРБЛТОВВ ' Ж -

т 27-0-2
) И Т Р И Н А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  

0 Р Е Д Н Е Т Е М П Ь Р А Т Н Р И А Я
Ш-  У -  5 .  15

truHAI >»ст iftwtTQfi"2<ЦНИИЗП 
m r e M - i u m u *  ш н п а  «та и и и  л «К и 1 а
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ХОЛОДИЛЬНЫЙ UKMl) ПРЕДНАЗНАЧЕН ДА» КРАТКОВРЕМЕННОГО 
ХРАНЕНИЯ СКОРОПОРТЯЩИХСЯ ПРОЕКТОВ В ПРЕДПРИЯТ ИЯХ ТОР
ГОВЛИ И 061ДЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ.

U k a |  t o  t ТО М Т ИЗ ТЕПЛОИЗОЛИРОВАННОЙ ОХЛАЖДАЕМОЙ КАМЕ
РЫ И МАШИННОГО ОТДЕЛЕНИЯ КАМЕРА ИМЕЕТ ЧЕТЫРЕ РАЕОЧИ X И
одно | верхнюю) монтажною двери для остановки компрессо
ра и и с па ри те л я . Хо л о д и л ь н а я  система состоит наследу
ющих основных ЧАСТЕЙ:  герметичного холодильного
АГРЕГАТА,  И С ПА РИТ ЕЛ Я,  фиЛЬТРА -ОСУШИТЕЛЯ , ТЕРМОРЕГУЛ И- 
РЧНИДЕГО ВЕНТИЛЯ И Т РЧ ЕО П Р О В О ДО В, СОЕДИНЕННЫХ ПОСЛЕДОВА
ТЕЛЬНО И ГЕРМЕТИЧНО В ЕДИНУЮ СИСТЕМА.  ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГ
РЕГАТ РАЗМЕЩЕН В МАШИННОМ ОТДЕЛЕНИИ.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I. М а к с и м а л ь н а я  з а г р ч з к а  ш к л ф л  
п р о д у к т а м и  , к г  150

4. О Х Л А Ж Д А Е М Ы Й  0 6 1  Е М  ,  M J 1. 12.
з. П ДО ЩА ДЬ ДЛЯ РАЗМ ЕЩ ЕНИЯ ПРОДЧ КТ0В,Р113 .8 '
а. Те м п е р а т у р а  средняя за дика при т е мп е р а т у р е

О КРУЖАЮЩЕГО ВОЗДУХА + З Г С , *С ОТ 1 ДОЗ
5. Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  А Г Р Е Г А Т  В С - О Л - Е
5. Ус т а н о в л е н н а я  мощность, квт оль
г  На п р я ж е н и е м  380|п о
8. Род ТОКА ТРЕХфАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
1 Мощность ЛАМПЫ НАКАЛИВАНИЯ,КВТ О.ОЧ 

ю. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :
Ш И Р И Н А  1565
ГЛ Ч 6 И Н А  Т85
ВЫСОТА г 0 5 2

и. М а с с а , к г  ьоо
Из г о т о в и т е л ь : С в е р д л о в с к и й  за в од  

ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ.

щ '—4 I к T O O T м.~
Г Ш Ш Ш 1 г Ш н Ш
т. группы r o 'm r m
ПРО БЕРНА г■—
? m s o m ГОРБАТО В*

1376 27-0-2
J К А ф

ХО КОД И А Ь НЫЙ 
ШХ - M i

t u r n лист листовр гг

Г-МПКВА
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ХОЛОДИЛЬНЫ Й ШКАф ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ 
е т о ш т я и . м х с я  и п р е д в а р н т е а ь н о  о х л а ж д е н н ы х  про д ч  кто  в в ТОРГО
ВЫХ ЗАЛАХ М А Г А З И Н О В , СТО НОВЫХ, Кйф Е  , БЯф ЕТАХ.

ХО ЛО ДИЛЬНЫ Й Ш КЛф СО ОТ О ИТ ИЗ ОХЛАЖДАЕМОЙ КАМЕРЫ И МАШИННОГО 
ОТДЕЛЕНИЯ. ВНУТРИ ОХЛАЖДАЕМОЙ КАМЕРЫ ОСТАНОВЛЕНЫ РЕГУЛИРУЕМЫЕ 
ПО 8ЫС0ТЕ П О Л КИ -Р Е Ш Е ТКИ  ДЛЯ РА1МЕ1ДЕНИЯ ПРОДО КТО В. Ill К А ф ОТВЕ
ЧАЕТ СЯ ЛАМПОЙ НАКАЛИВАНИЯ. К А М П А  А В Т О М А Т И Ч Е С КИ  ВКЛМЧАЕТСЯ ПРИ 
ОТКРЫВАНИИ ДВЕРЕЙ Ш КАф А О Х Л А Ж Д Е Н И Е  В Н У Т Р Е Н Н Е ГО  ОБЪЕМА 
Ш КА^А ОСИ 1ДЕСТ В АЯ ЕТ СЯ ХОЛОДИЛЬНОЙ М АШ И Н О Й ЛО АО ДИ Л Ь Н АЯ  МАШИ
НА СОСТОИТ ИЗ ХОЛОДИЛЬНОГО А ГРЕГА ТА, ИСПАРИТЕЛЯ И ДРОССЕАИРЧННДЕ- 
ТО УСТРОЙСТВА- КАПИЛЛЯРНОЙ ТРУ5КЙ, СОЕДИНЕННЫ Х ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО
и г е р м е т и ч н о  в е д и н з ю  с и с т е м у . От т а й  в а н н е  и с п а р и т е л я  п р о и с х о д и т

ЗА СЧЕТ ЕСТЕСТВЕННЫХ ТЕПЛО ПРИТОКОВ ЙЗВН Е Л О Н Д Е  Н С АТ С ИСПАРИТЕ
ЛЯ СТЕКАЕТ В ПОДДОН. ДЛЯ КР А ТКО В Р Е М Е Н Н О Й  О СТАНОВКИ И ПИСКА ХОЛО
ДИЛЬНОГО А Г Р Е Г А Т А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Т У М Б Л Е Р , РАСПОЛОЖЕННЫЙ HP 
НЕЙ СТОЙКЕ М А Ш И Н Н О ГО  О Т Д Е Л Е Н И Я .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

1. Ох л а ж д а е м ы й  о б ъ е м , м 3 о.зо
4. ПАО |ДАДЬ ДЛЯ Р А ЗМ Е Ц Е Н И Я  ПРОДУКТОВ, М* 2.4
з. Т е м п е р а т у р а  с р е д н я я  за ди к а  при т е м п е 

р а т у р е  ОКРУЖАЮЩЕГО ВОЗДУХА+ 3 4 4 , 4  + и З
А. ХОЛОДИЛЬНЫЙ А Г Р Е Г А Т  BC0AS-3
s. У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , к в т  о.з
6. РОД ТОКА ТРЕХфЛЗНЫЙ перем ен ны й

1П РЯ Ж ЕНИ Е, В 380|4Ю
ОЧНОСТЬ ЛАМПЫ Н А К А Л И В А Н И Я ,К В Т  0.04
1 5 А Р И Т Н Ы Е  РАЗМ ЕРЫ , ММ 
Ш И Р И Н А  1500
ГЛ У Б И Н А  155
ВЫСОТА (310

ю. М а с с а , к г  зоо
Из г о т о в и т е л ь : О б ъ е д и н е н и е „ М а р х о л о д м а ь Г

НШЕШАШ М оноб -У У - —

(ГДШ rjllllOlllUfOHlUotA

л и ш и

Ш7й 27 - 0 - 2
И К А ф

X О Л О Д И  Л Ь Н ЫН
M X  -  0 80 И

С Т Щ Д 1  АИСТ 1ПНСТДТ

ц н Ш Т
т т о а о ч м т о а ы х  од* кип
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5 Ы Н И ВИД
МОН Т А ЖНА Я  С ХЕМА

ЧЕРЕЗ ШТЕПСЕЛЬНУЮ РОЗЕТКУ 

Ь а р и а н т  РАЗМЕЩЕНИЯ

] / / / { / / . / / /
S

'Э Ш}  t o o ;  О 25 Щ  
h-BOO

Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  ШКЛф П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ К РАТКО 6Р Е М Е Н - 
Н О ГО Х Р А Н Е Н И Я  СКОРОПОРТЯЩИХСЯ ПРОДУКТОВ ВТОР ГО ВЫ X ЗАААХ 
М А Г А З И Н О В ,  СТО АО ВЫ X , Б У К Е Т А Х ,  К АфЕ,  Р Е С Т О Р А Н А Х .

У  К Д ф C O t T O U T  ИЗ О Х Л А Ж Д А Е М О Й  К А М Е Р Ы  И МАШИН-  
НОГО О Т Д Е Л Е Н И Я  К AM Е Р А И М Е Е Т  С ЛИЦЕВОЙ СТОРОНЫ ДВЕ 
Д В Е Р И ,  З А К Р Ы В А Ю Щ И Е С Я  НА З А М К И .

В н у т р и  к а м е р ы  и м е ю т с я  р е ш е т к и  , р е г у а и  р у е м ы е

ПО ВЫСОТЕ.
М а ш и н н о е  о т д е л е н и е  с л и ц е в о й  с т о р о н ы  з а к р ы в а е т 

ся Л Е Г К О С Ъ Е М Н Ы М ,  А .С ТЫЛОВОЙ СТОРОНЫ-  Д В У МЯ  С ЪЕ МНЫМИ
щ и т к а м и . Н а р у ж н а я  о б л и ц о в к а  к а м е р ы  и з г о т о в л е н а  
из с т а л ь н ы х  а и с т о в , о к р а ш е н н ы х  б е л о й  э м а л ь ю  
В н у т р е н н я я  о б л и ц о в к а  в ы п о л н я е т с я  из л и с т о в  н е р ж а 
в е ю щ е й  СТАЛИ ИЛИ ИЗ АИСТОВ А Л ЮМ И Н И Е В О Г О  СПЛАВА.  
П р о с т р а н с т в о  м е ж д у  о б л и ц о в к а м и  з а п о л н е н о  т е п л о 
и з о л я ц и о н н ы м  М А Т Е Р И А Л О М  В М А Ш И Н Н О М  О Т Д Е Л Е Н И И  
У С Т А Н О В Л Е Н Ы  Х О Л О Д И Л Ь Н ЫЙ  А Г Р Е Г А Т  И В ЫК Л ЮЧ А Т Е Л Ь .

В о х л а ж д а е м о й  к а м е р е  р а с п о л о ж е н ы  И С П А Р И Т Е Л Ь ,
ТЕРМОРЕГ У  Н 1РУ НИЦ IIЙ В Е Н Т И Л Ь ,  Т Е Р М О Р Е Г У Л Я Т О Р  P T X 0 И 
С В Е Т И Л Ь Н И К

Т е х  н и ч е с х л я  х а р а к т е р и с т и к а

г  Ох л а ж д а е м ы й  о б ъ е м , м 3 о.55
2. Т е м п е р а т у р а  с р е д н я я  зл  ц и к л

при  т е м п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е г о  
ВОЗДУХА + 3 2 4  / С  41.+3

3. М а к с и м а л ь н а я  з а г р у з к а  ш к а $ а , к г  125
А. Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  А Г Р Е Г А Т  ВСР-0.35-1Д
5. У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , к б т  о .г з
6. Р од Т О К А  ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
7. Н а п р я ж е н и е , в 220
8.. МОЩНОС Т Ь  ЛАМПЫ Н АКА Л И BA Н ИЯ, КВТ 0.015
9. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

Д Л И Н А  1200
Ш И Р И Н А  IBS
ВЫСОТА П 7 5

м.  М а с с а , к г  зоо
И з г о т о в и т е л ь : Б а р а н о в и ч с к и й  з а в о д  

ТОР ГО В О ГО МА ШИ Н О С Т Р О Е Н И Я .

т т ш т А в к А р о н о в

а щ . п р о с в И г о л т ш л
Р З К .Г Р У П П Ы Г О Р Ь Л Т О В Л

П Р О В Е Р И Л

Р А З Р А Б О Т А Л Г о р б а т о в а 'ZA  -

Ш7й 27- 0- 2
U  К А ф

Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й
их -0.56
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т
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Холодильный шклф преднлзнлчьн для к-рлтковременного хранения
СШОПОРТЯ1ДИХСЯ,ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ОХЛЛ'Ж.ДЕ ИНЫХ ПРОДУКТОВ Н У С Т А Н А В Л И 
ВАЕТСЯ В ТОРГОВЫХ ЗАЛАХ МЛ Г К Ь ИНОВ. Вч фЕГ Л Х,  детских УЧРЕЖДЕНИЯХ.

Х о л о д и л ь н ы й  ыклф СОСТОИТ U3 ОХЛЛЖДЛЕМОЙ КАМЕРЫ к мышиного 
ОТДЕЛЕ н и х .  ЬНУТ Р И ОХ Л Л Х Д  К ЕМОК  КЛГИЕРЫ УСТАНОВЛЕНЫ РЕГУЛИРУЕМЫЕ 
ПО ВЫСОТЕ П 0 А К Ц - Р Е ШЕ Т К И  ДЛЯ РАЗМ ЕЩ ЕНИЯ ПРОДУКТОВ U Клф ОСВЕЩА
ЕТСЯ ЛАМПОЙ Н Л К Л Л И В Л Н Н Х .  ЛЛГОПЛ АВТОМАТИЧЕСКИ В К Л И У А Е Т С Я  ПРИ 
ОТКРЫВАНИИ ДВЕРИ ШКАфА.  ОХЛАЖДЕНИЕ ВНУТРЕННЕГО О П .Е М А  ШК л фЛ  
*ечЫ,ЕОТВ ЛЯ ЕТСЯ ХОЛОДИЛЬНОЙ МАШИНОЙ,  КОТОРАЯ СОСТОИТ ИА ХОЛОДИ ЛЬ- 
HQ г о АГРЕГАТА ВСР-О.ЗВ-Ц, ИСПАРИТЕЛЯ И ДРОССЕЛИ РЧ ЮОЦЕГО УСТРОЙСТВА,  
СОЕДИНЕННЫХ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО И ГЕРМЕТИЧНО & Е Д И Н У Й  СИСТЕМУ. IU -  
ТОМ ЛТИНЕС КОЕ УПРАВЛЕНИЕ РАБОТОЙ ХОЛОДИЛЬНОГО АГ РЕГ АТА ОСУЩЕСТВ
ЛЯЕТСЯ Т Е Р М О Р Е Г У Л Я Т О Р О М  РТХ О.

От т а и в а н и е  и с п а р и т е л я  п р о и с х о д и т  з а  с ч е т  е с т е с т в е н н ы х  т е п л о - 
п р и т о к о в  и а в н е  К о н д е н с а т  с и с п а р и т е л я  с т е к а е т  в п о д д о н .

Г й Т

Т е х н и ч е с к а я  х  л р к к т е р и с т и н а

оло
1.2.

I Охлаждаемый о т м ,  гог 
г. Площадь д ля размещения продуктов,м 
i Температура средняя за дика при

ТЕМ ПЕРАТУРЕ ОКРУЖАЮЩЕГО ВОЗДУХА сЗГС;с Н *3  
Ь. ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГА Т ВСР-0 35-Ю
5. У с т а н о в л е н н а я  м о 1 д н о с т ь , к в т  о м
в. Напряжение, в 
г  Род т о к а о д н о ф а з н ы й

п о
ПЕРЕМЕННЫЙ

8. МОЩНОСТЬ ААМПЫ Н А КА Л И В А Н И Я ,КВ Т 0.01 
9  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  РАЗМ ЕРЫ , М М :

Ш ИРИНА 1J0
ГЛ УБ И Н А  ISO
ВЫ СОТА 1810

10. М АС С А, К Г  180

ИЗГОТОВИТЕЛЬ'. О т Д И Н Е Н И Е .М Л Р Х О Л О Д М Л Ш *

ш ш и т Д Р0Н 0&
г к ш ш ш к г о ш ш п - Й Й Й » /

И К . Г М Й П Ы Г О Р Ш О Ь А
П Р О  В Е Р П

р м ш т Г О Р5А Т О & А : Z 2_____

1176 2 7 - 0 - 2
Ь1 к  л ф

X О Л О Д И  Л Ь Н ЫН
Ы Х -  о л о  м

Г г Т Ш Т й Т т ш ж
Р 25
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1) Б ill Я Й 8 Й Г
га

Ш а н т а ж н а я  с х е м а

Ч ООО

Т  п  « т е м я  u m u  ш т и к а
П М - 6

^Н оминальный м т и и и и й  и ъ т ,и 3
юоо

ОоЩф-.ПЙПЦЦщ1
©

н * к :м м  ^

Ш-2-6га
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6 б

е Л о м и и а а ь н а я  т Е п л ц Е р й т ч р л в  к а м е р е , ' с о т  О Д О  + 8
З . К . О З ф ' р Н Ц И Е Н Т  р А Б В Ч Е Г О  8 Р Е М Е Ц  И О , ! ?
Ч-ТИП ИСПАРИТЕЛЯ ИРТ-8.0-Ч1Э
S. ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ Ф ак- U  Е ФДК-1-SMJ

А И Л . т ш т » Щ  6. МОЩНОСТЬ ЛАМПЫ Н Ш А И Ш Й Я .К Л Т  0 , 06
ПфАЦ|Щт-ВнЧ1НИИ. У СТАНОВ ЛЕННАЯ МОЩНОСТЬ, КОТ 1,1 <.6
з р т н и ф -. и о б  

h - n o o

ОТ 4>AK-UH?JtUN>)h-ISM'
6 Д РИ Д н т  РАЗМ ЕЩ ЕНИЯ

В вт HL4;H f c5)  от 
Н о о

р ИМ ЕЧАНИЕ 
*  УКАЗАНЫ РАЗМЕРЫ 4.ДЯ 
TtOMUUH ДЪНОГО АЩГАТА фАК-IS M i.

К им е й
МАШИНОЙ

ХОЛОДИЛЬНАЯ СБОРНО-рАЗБОрИАЯ С КОМПРЕССИОННОЙ ХОЛОДИЛЬНОЙ 
ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДАН КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ ОХЛАЖДЕННЫХ 

СКОРОПОРТЯЩИХСЯ ПИЩЕВЫХ п р о д у к т о в  U A  п р е д п р и я т и я х  т о р г о в л и  и 
ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ.

К а м е р а  с о с т о и т  из у г а п б ы х , б о к о в ы х , п о т о л о ч н ы х ,  д в е р н ы х
ЩИТОВ И ЩИТОВ ПОЛА. Щ.НТЫ СОЕДИНЯЮТСЯ МЕЖДУ СОБОЙ б о л т а 
м и . Стыки ЩИТОВ ГЕРМЕТИЗИРОВАНЫ р е з и н о в ы м и  п р о к л а д к а м и . 
| и т ы  представляют СОВОЙ ДЕРЕВЯННУЮ РАМН,п ро питанную  антистати
ками  И ОБЛИЦОВАННУЮ С НАРУЖНОЙ СТОРОНЫ ОКРАШЕИНЫМИ СТАЛЬ
НЫМИ АИСТАМИ ИЗ АЛЮМИНИЯ. МЕЖДУ ОБЛИЦОВКАМИ ПрОАОЖЕНА 
ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЯ.

В. Р од  ТОКА 
я. Н а п р я ж е н и е , б
Н Е Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  м м :

Д А  И Н А  
ШИРИНА 
Б Ы С  О Т А

11. Р а з м е р  д в е р н о г о  п р о е м а ,  м м :
ш и р и н а
В Ы С О Т А

12. M a c  с  д, к г
Из г о т о в и т е л ь : О р е н б у р г с к и й

ТРЕХЩ А ЗНЫ Н  ПЕРЕМЕННЫЙ
зво I его

г о о о  
г  о о о 
г з  о о

во о  
I8S0 
400 

ЗАВОД
ХОЛОДИЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Т р еб о в а н и е  к  ч с т а и о в к е
ДАЯ ЕБОРКИ’ ХОАОДИАЬИОЙ КАМЕРЫ ВОКРУГ ЕЁ НЕОБХОДИМА СВОБОД
НАЯ ПЛОЩАДЬ С РАССТОЯНИЕМ ДО СТЕН B.VLOM, ВЫСОТА П ОМ ЕЩ Е
НИЯ -2 .6  М, ВЫСОТА ДВЕРНЫХ ПРОЕМОВ- 2,0 М.

К а м е р ы  и м е ю т  п о л к и  д л я  п р о д у к т о в  и к р ю к и  д л я  под
в е с к и  МЯСНЫХ ТУШ. Д,ВЕРЬ КАМЕРЫ ГЕРМЕТИЗИРОВАНА РЕ
ЗИНОВЫМИ ПРОКЛАДКАМИ И СНАБЖЕНА ЗАТВОРОМ. КАМЕрА ОСВЕ
ЩАЕТСЯ ЛАМПОЙ НАКАЛИВАНИЯ, ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ОСВЕЩЕНИЯ СМОН
ТИРОВАН СНАРУЖИ КАМЕРЫ, БОЗАЕ ДВЕРИ. 6 КАМЕрЕ УСТИНОВ- , 
AEUbl ИСПАРИТЕЛИ. ЙОД ИСПАРИТЕЛЯМИ ПОДВЕШИВАЕТСЯ СЕКЦИОННЫЙ 
ПОДДОН ДАЯ СБОРА КОНДЕНСАТА .ПОДДОН ИМЕЕТ ТРУБКУ ДАЯ САИБА Ш -  
ДЕНСАТА КВТОраЯ ПРЕДУСМАТРИВАЕТ ОТВОД ЕГО ЗАПРЕЩЫ ОХЛАЖДАЕМОГО ОБЬЕМД

Йкчотл. К р и н о к
Гл.ИЦЯД. [\p-ft И го м и и ш а 'Ява/
Рчк ГРЧЙЙЬ|Г О Ш Т Ш
П р о ш м
РОДАБйЩ Г а т т о в к vz~

27-0-2
К а м е р ы  х о л о д и л ь н ы е  
с б о р н о - р а з б о р н ы е  
и  С - 2-6 K X C - 2- 6 W

ш т Ки стas
цниизп

НТЧ9КтЛЫ* ШАЙЖЬЛССаг- М р е т
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\ a m n f .  t u t  

h - n t o
Камера н и и ш ш к ш  крпкпремишо  

хранения ( T m m n w in M H n t t t i i  ахаашнцых 
KPiMKTBMuwtujMsmiWTBimtt иоьмшаевиого hhta-
й * *  К  н и ш  е б о р и о -р а у и р и а я  c o m m  h i  н т ш ы к ,н к о - 
ш , и у ш и и ш ( 1  i i n u i , u i m  в и н а  

m i  * t n u i L l n r n  камеры н м с и т и  »t- 
паимемые ni высоте m u  m i  помещения mb- 
штоо. а  т а к ж е  к р ю к .и  к ,и в  я в ш о и т н и я  м я е -  
и ы я т г а . т  ч и  камеры п и т » .

Ц Х А А Ж К Е И И Е  Ь В Ч Т П И Й Е Т О  ОБЪЕМА к а м е р ы  о м -
щ е о т а а в ь т и  ш о ш ъ п о н  т а и в п й . Т ш в н т р и  »  
« ш ш е м о м  о б ъ е м е  и о м е ж т о я  м п ю т ш в  
т е р м о м е т р а м , ш ш а  т а й г е  о м а е ш а  | ш к к п я  
I t U H . T l I W »  ВКАШЧЕНИЯ О и Щ Е т Д Е Р а д Р Е П - 
АЯТОР « Ш Ш ?  СМОНТИРОВАНЫ И» ЩИТКЕ «Е-
р ш е й  иаиеаи сиарчжи клмеры Впаивание ием-
РЙТЕАЕЙ noAUATOI*ATH4EGKOE.CEOP КОНДЕНСАТА ЙРО-
кою тся к с*ео,иааыше пешим вод, испарителем. 
Отмд. конденсата о м ц Е о т а т о »  жрешбом  тряб-
К « .  Ив КОТОРОЙ ш ш ш  о т о о м п я  ОА Й Р Е Ш Ы _ _
ОХААЖД.АЕМОГО О Б Ъ Е М А

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

ЦОМНИААБНЫЯ AHTTPEUHItH ОБЪЕМ,Мг 6 .в
в. Н о м и н а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  в к а м е р е , ' с  о +*
i  О Э ф ^ И Щ И Ь Н Т  Р А Б О Ч Е Г О  В Р Е М Е Н И  В,15
Ч Л О А О Д И А б Н Ы Й  А Г Р Е Г А Т  Ф А К - l . U
5 - М О Щ Н О С Т Ь  А М А НЫ  Н А Н А М ) Н А Н И Н ,К Е Т  0 06
(  Н н ш ш и ш  МО Щ Н О СТ Ь,  к н т  ( . 2 ,
ч Р п А ,  Т О К А  Т р и ф А О Н Ы М  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
И. К А О Р Я Ж Е Н И Е ,  (  5 8 0 1 Ш
Я . Г Я Б  А Р И Т П Ы Е  P A 0 M E P W ,  М Ы  

Д . »  И А »
Ш И Р И Н А  
А  Ы С И Т А
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й и в т И Т Е А Ь - . О б ъ е д и н е н и е

М а р х о а н м а щ '

1810
1060
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1 8 0

Т р е б о в а н и е  и  h i t a h o a u .
i n  С Б О Р К И  Ш О Ш Ш Й  К А М Е Р Ы  1 1 1 -  
И Г  Н Е Е  H E O b U i H M A  Ш 6 0 Ш *  О А О Щ А А Д  
С Р А С С Т О Я Н И Е М  И  СТЕН 0 , 0 * ( . 0  М ,  ( Ы С 0 Т  А 
О О М Е М Л Н И Я  4 . %  М ,  В Ы С О Т А  i & E p H W X  ЙРО- 
Е М 0 0 -  4 , в М .
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С Т А Д И Я л и с т л и с т о в
Р г ?

W W J
11Н Ц Ц Э П

№ 1 Ш
г .  М о с к в а
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0 Е 1Ш» И J L L T E X H S U U M  х п р ш е р и п  и КП
п о - м г  к х с -н гю

5500

М и т ж и и  с х е м а  Ш - и ?
шптодимш

'  И Ф»1Ч5м J В- ИМ
urn т т м о Ш  -ИФАН»; ИНГ

> N3500

зрщ ;|Ф :гш
М Ш

(.Но ми «ни ни внзтш1 огым, к1 
е Но ш м ш  тишртрм umepe; c 
з.Тan pcmpjtTtxj
Е . К О Ш Р Е Е И Ы Я  APPtPf t T

5. Нажит т о т  тих аррегдш
5. М 114 П О С Т Е  Ш Ш 1  И Ш Ш & Ш . К П  
i J t U P B t U P H H  1 И ! » Н 0 6 Т »  ,  Ш  
а.Род m s  
э.Н дпря attHUE, в 
« Т И А Р в Ш И  Р А З М Е Р Ы ,  MB -

A » m
Ш И Р И Н »
В Ы С О Т »

H.PUMEP AStPRDPO 8P0tMS, MM •.
Ш И Р И Н »шиит»

/ З ^ т л о Г 1  ^  В ^ Л  О 8 Р Ш Ь :  О РЕЙ 53  Р Р С К И И
щ * ш т  т ч п ш п  т п т п п

|£ »г
ОТ 0 10 +8

йРТ-ИБ- M cl НРТ-М-Мв. 
Ф»Н5М5 4MM.lt

i i
0. OS

, f «  и
Т Р Е х Ф А А Ш  П Е Р Е М Е Й Н М И  

380 / Ш

5500 
1000 
2300
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»850mo

1 |Ш # Щ ,5 ш  180 
1-SOD “ Л ,
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П рйаиты ш и ш и  П Ш ь  m - t - i t w .
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u fc w te  i s u v Z k  i
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Т к н м ш  к  н и ш  « т т т :
Ц » Я  { ( О Р К И  Х О У Ш И Ю П  к » М Е Р И  ВОХРЗГ НЕЕ

ш * щ ш  е ш в д н и  п м м ш в  с м о с т  ноем ю т н  в М О м ,  
высота  п о м е ч е н » х - г , 8м,
BMB0TA ABEPIIMX ПРОЕМОВ - У м

2 . Ш В Ш Ш 1 Е  АГРЕГАТЫ К КАМЕРЕ Ш ' И £ (
можно р»ояшто в нивой етороин камеры 
и» пойти иин ни a pop ям.

Пр и м е ч а н и е .
Т е х н й ч е к к о е  ш ш п е  с м . д а е т  п К а м е р ы  х о в в ш о я и е  
ш ?ио- РИ550РНЫЕ Ш - И ; Ш - £ - 8 н Г нмдшшf штата тлпш

тшпИГОАЬНаКОйАГГонШТГпришаРШШМ ГОРЕ ЛЮ В ft

1973 27-0-2
К а м е р ы  ш п а ж н ы е
СВОРНО- Р Ш О Р Н Ы Е
Ш - Н £ ;  K X l - M t »
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ш
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Ц Б Щ И Й В И Д

1910

6 а р и а и т  р и г м и н ь  н и я
ШМВШМЖОЬ 
ВТ itt-WS-VAHeOtt 

301 W'.W. O.Sft Ш 
h- ш

1 0 Ш Ж Н  АЯ ОХЕМА

ОРТ Щ9Вф-0.0В5ш,
о- поо Г 7

з от 0l'iVVfr.0.5Bm'
О- ноо

J

1 X
т Г ^

6&OMWOBOOIOW» 
/т би-в.55-з-:ч- «о»

„  ЗЗЩ.ООИ щ  
О- >100

К амора  предн азн ачен а  для кр а т ко в р е м е н н о го  ХРАНЕНИЯ ПРЕДВА
РИТЕЛЬНО ВАМОрОЖЕЦЧЫХ ПР ОДЧКТОБ ИА ПрЬ Ш ИЯТИЯХ ТОРГОВКИ И
о бщ е с тв ен н о го  ft ит ft и и а.

KAMtp п СВОРНО-РАЗБОРНАЯ СОСТОИТ КЗ ЩОБЫХ.БВШОИ.ПЕРЬДНЕИ 
И СРЕДНИХ ПАНЕЛЕЙ, A ТАКЖЕ ПАНЕЛЕЙ ПОАА И ПОТОЛКА. ЬИЧТР И ХАМЕРЫ 
ИМЕЮТСЯ РЕШИРЧЕМЫЕ 06 ВЫСОТЕ ПОЛКИ ДЛЯ РАЗМЕЩЕНИЯ НРОДШОВ,
А ТАКЖЕ К?ЮХИ ДЛЯ ПОДВЕШИВАНИЯ КЯВНЫХТШ1 И А РОМ КШЕРМ-.РЕШЕТХИ.

ОХЛАЖДЕНИЕ КАМЕРЫ 0011ШТВЛЯЕП9 Ш О Ш Ь И О Й  МШИНОИ,СОСТОЯ
ЩЕЙ ИА 1-Х ХОЛОДИЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ, ВОЗДЧХООХЛАДМт9.1-ХТЕШРЕШИРЧЮ- 
1 Ш  ВШКЛЕЙЛЕМОЕрАТЧрА В ОХЛАЖДАЕМОМ ОБЪЕМЕ ИЗМЕРЯЕТОЯ МАНО
МЕТРИЧЕСКИМ ТЕРМОМЕТРОМ ШКАЛА КОТОРОГО ВЫВЕДЕНА НА ПЕРЕД

ОСВЕЩЕНИЕ КАВДЫ-ААЮПОН Н А Ш И В М Ш Т Ш Б А Е Р  вКАЮ ЧЕНИЯ
ОСВЕЩЕНИЯ и терм о м етр  смонтированы  на  щ и т к е  п е р е д н е м  п а н е 
ли Ш Р П И  КАМЕРЫ „

От т а и в а н и е  и с п а р и т е л и  происходит а в т о м а т и ч н о м  От в о д
КОНДЕНСАТА ИВ ПОДДОНА ИСПАРИТЕЛЯ ВвШЕОТВЛЯЕТВЯ ПОСРЕДСТВОМ 
ТРЧЬКИ. ПО КОТОРОЙ КОИДЕНОАТ 8ЫВ0ДИТ0Я ТА ПРЕДЕЛЫ ОХЛАЖДА
ЕМОГО ОБЪЕМА В ПОДДОН.

Т е ХНИЧЕЬКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

|. Номинальным о н ч т н п и и  объем, м1 в
1. ТЬМОЕОАТШ СРЕДНЯЯ ЗА U/iiKA,'С  -18
3- КОИффИДИЕНТ РАВОЧЕГО ВРЕМЕНИ 0,15
4. То АО ДИКОНЫ И АГРЕГАТ КН-055-8,1ST 2.
5. МОЩНОСТЬ ЛАМПЫ Н А Ш И О Ш Я ,» Т  0.06
6. Остановленная мощность, квт 1.2

1. Н а п р я ж е н и е , в в & о /п о
В. Род ТОКА ТрЕХфАЬНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ 
9. ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ-.

Д А Н Н А  1910
ШИРИНА 2060
ВЫСОТА ПВО

ю.  М а с с а , к г  ю о

Изг о т о в и т е л ь -. Об ъ е д и н е н и е  .к и р х о л о д м А ш '

Т р е б о в а н и я  к  о с т а н о в к е - 
I. Дай сборк и  х о лодильной  к а м е р ы  в о к р ч г н е Ё необхо дим а

СВОБОДНАЯ ПЛОЩАДЬ Б РАССТОЯНИЕМ ДО ОТ Ml 0.П- 1.0 ТП,
ОбЩАЯ ПЛОЩАДЬ ПОМЕЩЕНИЯ НЕ ВДЕЦЕ1 16 М * ВЫСОТА ЕЩ-2& 
ВЫСОТА ДВЕРНЫХ ПРОЕМОВ - 2 ,0 м .
ЯДПАОДНЛЬНЫЕ АГРЕГАТЫ ЮТАНАВАИВАЮТСЯ НА ПОДСТАВ

КИ ОДИН НАД д р ц и м .

IlMTtl.OTftUpOUOft
[ Ш Ш р Ш М Ш
Р Ч Е .Г Р Ш И Г о ттО П
АРпььрЦ
Ш Ш Щ М Г О Р Б  АТОМ

27-G-2
КАМЕРА X О АОДН ЛЬ U А9 

ЦИЗКОТЕМПЕР АТЧРНАЯ 
СБОРИО- рЛВБОрИАЯ 

П Н  - 2 - Б О

ТГТГО Hit ” ш ш
р £9

цниизй
ТОРГОМ•БЫТОВЫХ JAR НИИ
RT4PHЕТСЙЛГХ ай



3!

В Б Щ К Й К И Л М о н т а ж н а я  с х е м а Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

3 1 4  0
т к  т р ш й р о &в ш

z fT W n ^ b F W o o

s o c B lM l lM L

6 ft Р и ft ИТ Ш Р Л Е Ш Д Н И Я
5 0 0  В О Р  Щ', ____ , .

ж
Т р е б о в а н и я  к  у с т а н о в к е :

Д.АО Сборки Х О Л 0 Ш Ш Й  КАМЕРЫ ВОКРУГ КАМЕРЫ НЕОБ- 
ХПД.ИМА ОВОБОЛПАЯ ПАОЩАЛЬ С РАССТОЯНИЕМ ЛО СТЕН 
НЕ МЕНЕЕ 06т- 1,0 М-
ОБ 1Ц.ЛЯ ПАОЩ,АЛЬ ПСМЕЩЕНИЯ ЛОАЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ И м 2,
ВЫСОТА ЕГО 28м , ВЫСОТА ЛВЕРНЫХ. ОРОЕМОВ-2,0 М.

НИЗКОТЕМПЕРАТУРНАЯ КАМЕРА 0 ПрЕШМЕРОЙ ПРЕЛНАЗЖАЧЕНА ЛАЯ КРАТ
КОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ В НЕЙ ЗАМОРОЖЕННЫХ ПРОЛУКТОВ Б ПРЕДПРИЯТИЯХ 
ТОРГОВЛИ И ОВЩЕЬПЕШП) ЛИТАНИЯ К.АМЕРА СВОРНО-РАЗБОРНОЙ К.ОНОТ- 
РУ KU.V1 И, СОСТОИТ ИЗ ОТЛЬАЬНЫХ ЩИТОВ, ИМЕЮЩИХ TEPM0U30 ARIL ИОННОЕ 
ЗАПОЛНЕНИЕ

На ЛИЦЕВОЙ СТОРОНЕ ОРЕЛКАМЕРЫ Н ИА ОТЕНКЕ, РАЗЩЯЮЩЕН КА
МЕРУ DT ПРЕЛШЛЕрМ, ИМЕЕТЕ? ПО О Ш й РАБОЧЕЙ ЛВЕРИ. ЛАЯ ПЛОТНОГО 
ПРИЛЕГАНИЯ ЛВЕРЕЙ К Д.ВЕРИОЙ РАМЕ КРЕНЯТСЯ РЕЗИНОВЫЕ Л Р О Ш Д г 
КИ. НОА КАМЕРЫ ОБШИТ МЕТАААИЧЕОКИИ АИСТОМ- К  ПОТОЛКУ ПОА.- 
ВЕШИВАШТСЯ ИСПАРИТЕЛИ. ЛАЯ СОБИРАНИЯ ВЛАГИ, КПНЛЕНОИРЧЮ- 
Щ Е |сЯ НА ПОВЕРХНОСТИ ИСПАРИТЕЛЕЙ,ПОЛ HI-----  ---------------- -------------

ВНУТРИ

О РТ Ж УИдки
h-soo '

М 5 Л 1$ш м м ш А
> п т Ш * ‘ * г ' т

I. 1! ОРМА ЗАГРУЗКИ КАМЕРЫ, КГ 300
К.ТЕИВГРА1УРА * КАМЕРЕ, Ч' -Пт-is
З.ТемОсРАТУРАВПРЬЛКААТЕРЕ, ®с С-5
у.Внутренний оббей камеры. м1 М
б.Внутренний оббей прелммеры, м5 U
б.Паощаль камеры, и1/полезная| 3.0
Т.ПЛОЩАЛЬ НРСШМЕРЫ. М1 15
«.МОЩНОСТЬ АААШ НАКАЛИВАНИЯ, КВТ oja
З.ТИП ХОАРМЛЬНОГО агрегата Фш,5иэ
Ю.УСТАООВАЕПЙАЯ ГАОЩНОСТЬ, КСТ 1.5
II. Рол ТОКА ТР ЕХфАЗОЫН ПЕРЕМЕННЫЙIC.H АПРЯЖЕНИЕ, 8 за о 1 по13, (1 АОЩАЛЬ.ЗАНИМ At ?,.АЯ ХОАОдаЬНОЙ КМАЕРОЙ ,«71.014. ГАБАРИШ1Е РАЗМЕРЫ, ВАМ-

ЛАННА $140ШИРИНА 5ISSВЫСОТА ШО
в Масса /без испарителя и тш Е с е < !Р д |к г  буо 

Изготовитель '. Цб ш .и ш и е чМархоаолмаш!

зол  НИМИ ОПЛВЕШЕЦ НОЛЛОН,
О.ц ИЗ П О Ш И Л  ОТЕКАЕТ НО ОПИКИАЛЬНОЙТРУБКЕ В СОВУЛ. 

КАМЕРА ОСВЕЩАЕТСЯ ЯАЕКТРИЧЕС Ш  ЛАМПОЧКОЙ.
И к п т и т Т т м
Гл.иш.пра К Г О М Я Н Ш г
Рчк ТРЧППЬ
П р о ш к а

Г О Р Б А Т О М

Ра м >а е ш щ и т

т а  2 7 -  0 - 2

К а м е р а  х о а о л й а ь н а я  
НИЗКОТЕМПЕРАТУРНАЯ 

СБОРНО-РАЗБОРНАЯ НКРЧм

Пет imTEOT
30

цниизп
торгойочмты х ш ни м..... .
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Об щи й  ь  и л -М в Н Т 4 Н иАЯ СХЕМ Й
К /гибким шлангом 

h-vio
ВИЛ М А Л И

555

_ж

_ 55R.

,М / гибким шлангам/

■̂ Э 1 Ф т :  Q.5 кьт________
ЧЕРЕЗ ШТЕПШЬНУЮ РОЗЕТКУ

©
6 ДРИ АНТ Р А З М Е Щ Е Н И Я

х ь Ф- Чги
\h-900 ВЕНТИЛЬ®

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е :
1. П О Д В О Д  Ш и - Ш И К А Ц И И  О С У Щ Е С Т В Л Я Т Ь Г И Б К И М И  Ш Л А И Г А Ш ,  О Б Е С П Е Ч И В  В О З М О Ж Н О С Т Ь  

П Б Р Е Д Ы Ж Е Ш  Л Ь Л О Г Е Н Е Р А Т О Р А  ОТ С Т Е Ц Ы  Н А  1 0 0 - 8 0 0  М П .
г  ОIвод волы из льдогенератора допускается осуществлять в ближайший трап иди

КАНАЛИЗАЦИОННУЮ СЕТЬ С РАЗРЫВОМ СТРУИ.

Льдогенератор предназначен лая приготовления пищевого кубишогольаа В РЕСТО
РАНАХ, БАР АХ, ШЛОЬЫХГОАГАЗННАх /ТОРГУЮЩИХ НАПИТКАМИ/. А ТАКЖЕ МЕДИЦИНСКИХ УЧРЕЖ
ДЕНИЯХ,ЛАБОРАТОРИЯХ И Т-Л.

Льдогенератор представляет собой металлический шкафуишощий льдоприготовительное
ОТДЕЛЕНИЕ,ШШ ЧАСТЬ КОТОРОГО ЯВЛЯЕТСЯ БУНКЕРОМ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ЛЬДА И МАШИННОЕ 
ОТДЕЛЕНИЕ,В КОТОРОМ УСТАНОВЛЕН ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ И ЩИТ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ. 
ЛЬДОПРИГОТОВИТЕЛЬНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ СВЕРХУ ЗАКРЫТО ЛЕГКООЪЕМНОЙ ТЕПЛОИЗОЛИРОВАННОЙ 
КРЫШКОЙ, t  ЛИЦЕВОЙ СТОРОНЫ БУНКЕРА ХРАНЕНИЯ ЛЬДА ИМЕЕТСЯ ПРОЕМ ДЛЯ 
ЬЫГРУЗКИ ЛЬДА, ЗАКРЫВАЕМЫЙ ПОВОРОТНОЙ ДВЕРЬЮ. & ЛЬДОПрИГОТОВИТЕЛЬНОМ 
ОТДЕЛЕНИИ РАСПОЛОЖЕНЫ; ИСПАРИТЕЛЬ С КОЛЛЕКТОРОМ МЕХАНИЗМ ЩУПА. 
ВОДОСБОРНИК, РЕЖУЩАЯ РЕШЕТКА, ВОДЯНОЙ НАСОС. И ВАННОЧКА. В ДНЕ 
БУНКЕРА ИМЕЕТСЯ СМ1ВЦ0Е ОТВЕРСТИЕ С ВОДЯНЫМ ЗАТВОРОМ. АеД ОБРАЗУЕТСЯ 
НА ИСПАРИТЕЛЕ ПУТЕМ ПОСТЕПЕННОГО НАМОРАЖИВАНИЯ ВОДЫ , ДВИЖУЩЕЙСЯ 
РАВНОМЕРНЫМ СЛОЕМ ПО НАКЛОННОЙ ПЛОСКОСТИ ИСПАРИТЕЛЯ.

Когда толщина льда, достигнет заданно й , автоматически происходит 
оттаивание испарителя. Ке д  соскальзывает на горячие струны режущей 
РЕШЕТКИ Н ДЕЛИТСЯ НА КУБИКИ. КУБИКИ ЛЬДА ПОПАДАЮТ В ВУНКЕР.
Н ачинается новый цикл  намораживания.

К-1300
Л рап Ф ш д

Т еХНМЧЕШЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

\. Производительность, кг / сутки Hot 5
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ ВХОДЯЩЕЙ ВОДЫ, в С +15 

ТЕМПЕРАТУРЕ ОКРУЖАЮЩЕГО &ОШХА,°С + 1 0  
ТО Л Щ И Н Е  ЛЬДА, ММ Ю

1. Размер кубиков льда , мм ъ и ы
з .Т олщина кубика , мм / регулируем ая / 8-г 16 
й. Ьапас льда в бункере , кг  не МЕНЕЕ 15 
5. Установочная мощность, квт о.з

РОД Т О КА  ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕИНЫП 
Н А П Р Я Ж Е Н И Е , В П О

В.ХОАОДНЛЬНЫЙ АГРЕГАТ ЬЕр0.35 I Л /
Т. Г АБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ , ММ*.

Ш ИРИНА 
ГЛ У Б И Н А

ВЫ СОТА
8. Масса , кг

И з г о т о в и т е л ь *. П е р о в с к и й  з а ;,о д
ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ

555

685

ПОО
its

ЙЙЧ.ТОШД. "Аронов
ГЛ.МЙШ-ПР-ТАНгслЬМИКОВА
рУК-ГРУППЫГОРБАТОВА
Проверил
Разработал H,blWB дл

т 2 7 - 0 - 2
Л Ь Д О ГЕ Н  £Р ft Т О Р 

Д Г - ! ) 5 0  
„Торои- г"

t r u w i  >»ст mutiuT

цниизп
тотао*«м ты х ш н ;  
RT4 т Т С К ^ *  м н т ш о
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s n W r i

Се к ц м я  - стоа  п р е д н а з н а ч е н а  д а н  х р а н е н и я  з а п а с а  ПОЛУФАБРИ
КАТОВ;, ЗЕЛЕН И, ГАРНИРОВ И ДРУГИХ КОМПОНЕНТОВ ДАВ ОФОРМЛЕНИЯ БЛЮД 
В КОЛОДНЫХ. II ГОРЯЧИХ ЦЕХАХ. КОНСТРУКЦИЯ СТОЛА БЕСКАРКАСНАЯ 
К РАМЕ КРЕПЯТСЯ ОБЛИЦОВКИ СВЕРХУ ПРИЛАВОК НАКРЫТ СТОЛОМ 
ЙИУТРН СТО А А РАСПОЛОЖЕН ОХЛАЖДАЕМЫЙ ШКАФ С ПОЛКАМИ ДЛЯ 
ХРАНЕНИЯ ПРОДУКТОВ И МАШИННОЕ ОТДЕЛЕНИЕ 
ШКЛФ ОСВЕЩАЕТСЯ ЛАМПОЙ, КОТО РАЯ ВКЛЮЧАЕТСЯ ПРИ 
ОТКРЫВАНИИ ДВЕРЕЙ

В МАШИННОМ ОТДЕЛЕНИИ СМОНТИРОВАНЫ ГЕРМЕТИЧНЫ!! ХОЛОДИЛЬ
НЫЙ АГРЕГАТ, ПАНЕЛЬ С ЭЛЕКТРОАППАРАТУРОЙ,ТЕРМОРЕГУЛИРУНИЦИЙОЕИШЬ 
Н ТЕРМОРЕЛЕ, С ПОМОЩЬЮ КОТОРОГО АВТОМАТИЧЕСКИ РЕГУЛИРУЕТСЯ 
ТЕМПЕРАТУРА ВНУТРИ ШКАФА

Т  Е X Н И Ч ЕС КАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА.
1 О х л а ж д а е м ы й  о г ь е м  ш к а ф а  , м '5 0 .2 8

2  Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а  в  ш к а ф у  ( п р и

ТЕМПЕ? АТУ РЕ ОКРУ ЖАЮЩЕГО № АШ *32аС)?С ОТ бДО 8
П И П  Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А ВС-015^3

1.У становленная мош,ноеть,квт 0.31

вт.ч. х о л о д и л ь н о г о  агрегата 0.21

Л А М П Ы 0 .0 1

РОД ТОКА т р е х ф а з н ы и  переменный
Н А П Р Я Ж Е Н И Е , В

j  Габаритные  р а з м е р ы ,м м
220 ш 3 8 0 / й 0

дайна 16 80.
ШИРИНА В10.
В Ы С О Т А В В П .

Б М А С С А ,  КГ 2 1 ?  •

Из г о т о в и т е л ь : Л юберецкий З А В О Д

ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ

и т ш щ А Р з н о в
И Г О Ш Л 'Л Ш А

h K .rP V R n b ! Г о р б а т о в а

fiPO S EP SIA
г  --------

Н г т т л И  ы М Б а  а

1378 2 7 - 0- 2
Се ц н я -ctoa с охлаждаемым

Ш К А Ф О М  С Е К Ц И О Н Н А Я  

МО ДУ ЛИР ОВА ННА Я Ш С М - 2

СТ МИД т й т г “~ г ш ж
S2,

цниизп
Т О Р Г О 8 0 - 5 Ы Т 0 В Ы Х  1 Д А Н Ц И
йтчрн m x u x  п л\ и а а
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E g u u iй вид | т М 5 1 Ш «

1680
SQO,

i js
1 I > 4 . СЭ

i fof
11 ^ €»

t Эз ф  гги  и м  BBcteTO: о .Е гш  
~  h- 100

ffilalola ol
СЭ

CD- s

1680

Варшуит размещения
/ < / f/ / / / /  Л / / /
* ч 4 Й £ Г

р ц  1 - 4 » .

h-rao

Се к ц и я - c m  с о хл аж д ае л лы м  ш к а ф о м  и горко й  п р е д н а з н а ч е н а

ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ПОЛУФАБРИКАТОВ И ГОТОВЫ* БЛЮД И ПРИГОТОВЛЕНИЯ колодных
з а ш о к  и олллтов а хол од ны х ц е х а х .

Се к ц и я -  отол представляет ообой прилавок, внутри которого раопоао-
WEHM ОХААШДАЕГАЫЙ ШКЛф P ПОЛКАМИ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ПРОДУКТОВ И 
МАШИННОЕ ОТДЕЛЕНИЕ. Н л ОТОДЕ ЗЛКРЕПЛЕНЛ ГОРКЛ О ШЕСТЬЮ ОХЛАЮ- 
ДАЕММГЛН ЕМКОСТЯМИ. ДЛЯ РЕЗКИ И ШИНКОВКИ ПРОДУКТОВ ИЛ О Ш Е  
ИМЕЕТ О Я ГАСТРОНОМИЧЕСКАЯ ДОСКА. НА СТОЛЕ ПРЕДУСМОТРЕНО МЕСТО
для у с т а н о в к и  в е с о в . Ш каф  о о в е щ а е т с я  лам по й ,  которая автомати-
ЧЕСКИ ВКЛЮЧАЕТСЯ ПРИ ОТКРЫВАНИИ ДВЕРЕЙ. В МАШИННОМ ОТДЕЛЕНИИ 
СМОНТИРОВАНЫ Г ЕР ЛАЕТ ИННЫ Й ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ, ПАНЕЛЬ О ЭЛЕКТРО- 
АЦПАРАТУРОй , те р л т о р е п ш и р з кн ц и й  в е н т и л и  и т е р м в р е а е ,  D помощью 
КОТОРОГО РЕ ГУ ЛИРУ ЮТ О Я РАБОЧИЕ ТЕМПЕРАТУРЫ.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
1 ОхАААДАЕЛАЫЙ 05DEM ШКАфА, Мг  0.C8
г. К оличество емкостей о бъ е м о м  гбл в

ОБЪЕМОМ ЮЛ 1
з .  Р абочие  т е м п ер а ту р ы  | при т е м п е р а т у р е  

о к р у ы м о щ е г о  возду х а з г * е ) , 0 о
ш к а Ф а о т  6 до в
ЕМКОСТЕЙ ОТ В ДО lt |

Ц . Т и п  холодильного а г р е г а т а  в с  о л ^ з
S. НОТ А НОВЛЕНН А Я МОЩНВОТУ, КВТ ОЛР

В.Т.Ч. ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГАТА 0.3В 
ПАМПЫ 0.0!|

напряжение, в гооилизвп]гял 
РОД ТИКА ТРЕХФАВНЬ|Й ПЕРЕМЕННЫЙ 

Б. Габаритные размеры, м м :
Д А Й Н А  ЮНО
Ш И Р И Н А  8 l|0
ВЫСОТА ДО РАБОЧЕЙ ПОВЕРХНОСТИ СТОЛАВБО 
ВЫСОТ А С ГОРКОЙ 1030

л. М А С О А ^ К Г  315

И зготовитеао -. Лю б е р е ц к и й  заво д

ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ.

ЙПЧТЕШД. RPQKQBглшдт ЙГОЛШКШPsssupwГорбатов r *l rШ ИТрзШШ[ршш ф(/aSdi

1978 2 7 - 0 - 2
Секция- сток с охлаждаемым 
ШКАФОМ И ГОРКОЙ секционная 
моаулировинния соэсм-з ТОРГОМ*(,1ТФ&ЫХ ТДОНАОrnm nop mtoomoo



0 sum a вид МОНТАЖНАЯ СХЕМА

МИШИНА ЭЛЕКТРОННАЯ КОНТ PQ АЬНО-РЕГ И СТРИРУ ЮЦАЯ предназ
начена дм  автоматизации и механизации учета денежных
ПОСТУПЛЕНИИ, ВЫДАЧИ ДОКУМЕНТОВ И КОНТРОЛЯ НАНИНЫХ ОПЕРА- 
ЦИК В ТОРГОВЫХ ПРЕДПРИЯТИЯХ ,РАБОТАКЩЙХ КАК ПО МЕТОДУ 
САМООБСЛУЖИВАНИЯ , TAX « БЕЗ САМООБСЛУЖИВАНИЯ̂  СЕКЦИОННЫМ
ГНЕТОМ.

Машина может выть использована дал обслуживания и уче
та девяти секций или отделов.

Машина при работе в торговых предприятиях вез САМООБСЛУЖИ
ВАНИЯ ПРОИЗВОДИТ : - дифференцированный учет сумм, проведенных через 
машину в регистрах секций,
- ПОДСЧЕТ s регистре частного итога: стоимости покупок каждого покупа

теля И СУММЫ СДАЧИ,
-ПЕЧАТАНИЕ ДОКУМЕНТОВ: ЧЕКОВ С УКАЗАНИЕМ СТОИМОСТИ ОТДЕЛЬНОЙ 

ПОКУПКИ ОТЧЕТНОЙ ВЕДОМОСТИ И КОНТРОЛЬНОЙ ЛЕНТЫ;
-ВЫВОД ПРОВЕДЕННЫХ ОПЕРАЦИЙ НА ИНДИКАЦИЮ.

Машина при работе вторговмх предприятиях с самообслужива
нием производит:
-ДИФФЕРЕНЦИРОВАННЫЙ УЧЕТ СУММ, ПРОВЕДЕННЫХ ЧЕРЕЗ МАШИНУ, В РЕГИ

СТРАХ секций;
-ПОДСЧЕТ В РЕГИСТРЕ ЧАСТНОГО ИТОГА: СТОЙ МОСТИ ПОКУПОК КАЖДОГО 

ПОКУПАТЕЛЯ; СУММЫ СДАНИ,
-ПЕЧАТАНИЕ ДОКУМЕНТОВ: ЧЕКОВ С УКАЗАНИЕМ СТОИМОСТИ ОТДЕЛЬ

НЫХ ПОКУПОК,ОБ1ЦЕЙ СТОИМОСТИ ПОКУПОК СУММЫ, ВНЕСЕННОЙ ПОКУПАТЕ
ЛЕМ, СУММЫ СДАЧИ , ОТЧЕТНОЙ ВЕДО МОСТИ И КОНТРО ЛЬНОЙ ЛЕНТЫ; 

-ВЫВОД ПРОВЕДЕННЫХ ОПЕРАЦИЙ НА ИНДИКАТОР. _____________

ВБ

8 ДЕСЯТИЧНЫХ РАЗРЯДОВ
3
\
\
\

Техническая характеристика
1 Ко личество  д е н е ж н ы х  р е ги с т р о в  м

СЕКЦИОННЫХ 9
частного итога \

р.Количество разрядов денежных регистров 
зЛ оличесно КОНТРОЛЬНЫХ РЕГИСТРОВ 

РЕГИСТР ПОКАЗАНИЙ 
РЕГИСТР гашений 
РЕГИСТР НОМЕРА ДОКУМЕНТА

^Разрядность регистров показаний и гашений десятичных разряда
5.КОАИЧЕСТВ0 РАЗРЯДОВ РЕГИСТРА НОМЕРА 

ДОКУМЕНТА с ВЫВОДОМ ПОКАЗАНИЙ НА ПЕЧАТЬ Б ДЕСЯТИЧНЫХ РАЗРЯДА
Б.Ко АЙЧЕСТ60 РАЗРЯДОВ ВВОДИМЫХ СУММ ОТ 3 ДО В ДЕСЯТИЧНЫХ РАЗРЯДОВ
гКОАПЧЕСТВО РАЗРЯДОВ МЕХАНИЧЕСКОГО ДАТАТОРА Б ДЕСЯТИЧНЫХ РАЗРЯДОВ
8.Ко л и ч е с т в о  разрядов визуального цифрового

ИНДИКАТОРА 8 ДЕСЯТИЧНЫХ РАЗРЯДОВ
У.КОАИЧЕСТВО ОДНОВРЕМЕННО ПЕЧАТАЕМЫХ 

ДОКУМЕНТОВ 2.
К>.СШОСТЬ ПЕЧАТИ, СТРОК(С "Е МЕНЕЕ 1.5
Н.КОЛИЕСТВО ЗНАКОВЫХ позиций ВОДНОЙ СТРОКЕ

ПЕЧАТАЕМОГО ДОКУМЕНТА 
HlEMCQTA ПЕЧАТАЕМЫХ Цйфр,ММ
13. М01ЦНОСТЬ, КВТ
14. Р0Д ТОКА

более
БОЛЕЕ

tS.H А П Р Я Ж Е Н И Е  ,  В
ю.Габаритные

ДАЙНА
ШИРИНА
ВЫСОТА

П ^С еА . кг

Р А З М Е Р Ы  %М М

НЕ 
Н Е  
O.Z
ОДНОФАЗНЫЙ
ЕЕО

405
485
440

50

П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

И з г о т о в и т е л ь :  К у р с к и й  з а в о д  „ И ч б т м а ш

2 7 - 0 - 2
М А Ы Ur И А. cm алия лист листов

р зц__
ЭЛЕКТРОННАЯ КОНТРОЛЬНО-
ШШРИПМЫ,И IHQU р глист



3?

О Б ЩЦЦ SUA М О Н Т А Ж Н А Я  СХЕМА

Э1Ф;ИРВ: D 0УК8Т 
ЧЕРЕЗ ЩТЕПСЕАЬМ» РОЗЕШ

4У6

К о н т р о л ь н о  - п а с ш а я  м а ш « на  п р е д н а з н а ч е н а а а я  м е х а н и з а ц и й -
КАССОВЫХ ОПЕРАЦИЙ,УЧЕТА ДЕНЕЖНЫХ ПОСТУПЛЕНИИ И КОНТРОЛЯ 
НАД ЭТИМИ ОПЕРАЦИЯМИ ОНА МОЖЕТ ИСПОЛЬЗОВАТЬСЯ В ПРЕДПРИЯТИЯХ 
РОЗНИЧНОЙ ТОРГОВЛИ И ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАН ИЯ С РАЗЛИЧНЫМИ ФОР
МАМИ ТОРГОВЛИ И О БСЛУЖ ИВАНИЯ.

М а ш и н а  в ы п о л н я е т  с л е д у ю щ и е  Фу н к ц и и ;
-  РЕГИСТРИРУЕТ ПОЛУЧЕННЫЕ ДЕНЬГИ ПО ВЫДАННЫМ ЧЕКАМ В ДЕНЕЖНЫХ 
СЧЕТЧИКАХ,
-ПОДСЧИТЫВАЕТ СУММУ НЕСКОЛЬКИХ ПОКУПОК ОДНОГО ПОКУПАТЕЛЯ ; 
-ПОДСЧИТЫВАЕТ ВЕЛИЧU НУ СДАЧИ;
-  ПЕЧАТАЕТ , В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПРОВОДИМЫХ ОПЕРАЦИЙ,ЧЕК СПОДСЧЕ- 
ТОМ СУММ ПОКУПОК. И ВЫЧИСЛЕНИЕМ ВЕЛИЧИНЫ СДАЧИ (В ПРЕДПРИЯТИЯХ

Т е х н и ч е с к а я  x a p a k t e p u c t u к а

1. ЕМКОСТЬ ЦИФРОВОЙ КЛАВИАТУРЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ СУММ Ч РАЗРЯДА 
2.0БЩЕЕ КОЛИЧЕСТВО СУММИРУЮЩИХ СЧЕТЧИКОВ 5
3. Сч е т ч и к  для п о д с ч ет а  с у м м  ч ека  и вычисления

ВЕЛИЧИНЫ СДАЧИ !
4 . Емкость с у м м и р у ю щ и х  с ч е т ч и к о в  Т разрядоб
5 М а ш и н н о е  вр ем я  ц и к л а ,С  0.8
6 ОТДЕЛЕНИЕ ЧЕКА ОТ РУЛОНА ЛЕНТЫ ОТРЕЗКОЙ HAU ПЕРФОРАЦИЕЙ
7. Ш и р и н а  ч е к о в о й  и л и  к о н т р о л ь н о й  лент. м м  Чо
8. М о щ н о с т ь ,  КВТ О.оу
9. Род ТОКА ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
ш Н а п р я ж е н и е , в гго
и . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,-м м ;

д л и н а  Чуб
ш и р и н а  ЗУ?
ВЫСОТА 435

12 М а с с а , кр  зб

Н з г о т о  в и т е а ь = Р я з а н с к и й  з а в о д  с ч е т н о -Ан а л и т и ч е с к и х  
м а ш и н

С САМООБСЛЧЖИВАННЕМ)ИАИ ИЕС КО ЛЬШ  ЧЕКОВ В РАЗЛИЧНЫЕ ОТДЕЛЫ С 
ПОДСЧЕТОМ ОБЩЕЙ СТОИМОСТИ ПОКУПОК ОДНОГО ПОКУПАТЕЛЯ НО 8CEM 
ОТДЕААМ И ВЫЧИСЛЕНИЕМ ВЕАНЧЦНЫ СДАЧИ (В  ПРЕДПРИЯТИЯХ С ПРЕДВА
РИТЕЛЬНОЙ ОПЛАТОЙ ЧЕРЕЗ КАССУ). КРОМЕ ТОГО, НАЧЕКЕ ПЕЧАТАЕТ 
УСЛОВНЫЙ ЗНАК ПОКУПКИ, ШИФР ОПЕРАЦИИ, НОМЕР ОТДЕЛА, ПОРЯДКО
ВЫЙ НОМЕР ЧЕКА, ДАТУ ВЫ ДАЧИ , НОМЕР МАШ ИНЫ , НОМЕР КОЛИЧЕСТ
ВА ГАШ ЕН И Й  Д Е Н Е Ж Н Ы Х  СЧЕТЧИКОВ, КЛ И Ш Е ;
-  ПЕЧАТАЕТ НА КОНТРОЛЬНОЙ ЛЕНТЕ ПРОВОДИМЫЕ СУММЫ, УСЛОВНЫЙ 
ЗНАК ПОКУПКИ, ШИФР ОПЕРАЦИИ, НОМЕР ОТДЕЛА, ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР 
ЧЕКА;
-  УКАЗЫВАЕТ СУММУ ИА ИНДИКАТОРАХ КАССИРА И ПОКУПАТЕЛЯ

Щ Л Ш Ш М Ар о н п
гА.цка.пр. Urn м ниш ь
Ыитплы ГО Р Ш П В А ш ь -
Проверил

— --
Разработал Го р б а т о в а Ж Е

т  27-0-2
М а ш и н а

КОНТРОЛЬНО-КАССОВАЯ 
,  ОК А"

СТАА«Я| лист листов
р 1 Ь 5

р.  М о с к в а
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Общий вид
Т ехническая х а р ш е р ш и к а  .

к с - ш  | с ь ' л а - з /
1. Средняя производительность, чеков /ч  эап
2. Б?ЕШ  Ц Ш А  ШЩНВМ, С (-2
3. СП0Е5 УСТАНОВКИ СНААГА, '9BA0BRMX знаков

и ПИСК МАШИНЫ КЛАВИШНЫМ
к  Ч и с л а  с з м и ш з з д и х  с ч е т ч и к о в  

па кассирам 
ПО ОТДЕЛАЙ

5 Счетчик частных итогов
6. Емкость СУММИРУЮЩИХ СЧЕТЧИКОВ,РАЗРЯДОВ

4. Число КОНТРОЛЬНЫХ СЧЕТЧИКОВ
8 .  М о щ н о с т ь ,  г а
9. Род ТОКА
10. Напряжение, в ш
«  Габаритные размеры , m w -

д а й н а  
ш ирина  
ВЫЕ0ТА

12 М асса,  кг

к
а
t
7
2

0.0 S
ОДНОФАЗНЫЙ ПВРЕГАЕИНЬШ

1<92
1|Т2
S30

75

И з г о т о в и т е л ь -- Лу б ш к и й  за в о д  счетных м а ш и н

К сшп рольно- ш е о в а я  м а ш и н а  k d- 2 a a | L s i a a -3 )  с ПОСТПРОЧНЫМ 
ПЕЧАШАНИей и с к а  п р е д н а з н а ч е н а  для механизации к ассовых
ОПЕРАЦИЙ, 9 ЧЕТПД ДЕНЕЖНЫХ ПООТПУПАеНИЙ, ПОДСЧЕША D9MM ПОКУ
ПОК и  к о н т р о л я  НАД УКАЗАННЫМИ ОПЕРАЦИЯМИ в  
МАГАЗИНАХ САМООБСЛУЖИВАНИЯ Е МНОТОВЕКЦИОНПЫМ УЧЕШОМ.

ЙШхйщ
ГЛ.ИЙП.ПР;

АРОНОВ
Ш ш ш
ГОРВАТОВ А

ПрОйЕрИЛ
АЛШБЕКШ

2 7 - 0- 2
Нейтрально- КАССОВАЯ

ГЛАШИНА
К0-2М  |СУАА-3|

РТЙ№ Л И 37
ЪЬ

ЛИСТОВ

торга о*йшовм% ifiAKVi-
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Р и ц и н  В И 1

i .  Ср е д н я я  производительность, ч е к (т ч . 

г. В р е м я  ц икад  м а ш и н ы , С 
з. Стасов установки с а м  м ,  п а с к  машины 
к  Количество т в и ш н ы х  рядов 
s. Со м м а  ч е к а
б . Количества секционных с ч е т ч и к о в  
1. Емкость С Е К Ц И О Н Н Ы Е  С Ч Е Т Ч И К О В
в. С н я т и е  п о к а з а н и й  с ч е т ч и к о в  
э. Га ш е н и е  с е к ц и о н н ы х  с ч е т ч и к о в  
ю. У стан о вк а  л а т ы
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Х А Я  Т О Р Г О В Л И  H ОБЩЕСТВ.  П И Т А Н И Я  Д А Я  Р Е С Т О Р А Н О В  ДЯД Р Ш С Р А Ш
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399 9 9 Р 99 К
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Р 9 Ч И А Я

МОНТАЖНАЯ СХЕМА

J

«• Ра зм е ры  контрольной л е н т ы , м м = 
ш и р и н а

Т О Й Щ И Н А
12. Р а з м е р  ч е к а ,  м м ••

Д А Н Н А  
Ш И Р И Н А  

Т О Л Щ И Н А
М о щ н о с т ь ,  к в т  
Р о д  Т О К А  
На п р я ж е н и е ,  в  
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м = 

д а й н а  
ш и р и н а  
в ы с о т  л 

М а с с а , к т
Из г о т о в и т е л ь : Р я з а н с к и й

Ко н т р о л ь н о - к а с с о в ы е  м а ш и н ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  м е х а н и з а ц и и
КАССОВЫХ О П Е Р А Ц И Й  Н А  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т О Р Г О В Л И  И О Б Щ .  П И Т А Н И Я  
С С Е К Ц И О Н Н Ы М  У Ч Е Т О М .  М А Ш И Н Ы  М О Д Е Л Е Й  Д I Р ' к - З к О - 2 ;  А 1 Й - к к П - 2
И М Е Ю Т  р я д  в к л ю ч е н и я  с о  с ъ е м н ы м и  к л а в и ш а м и - к л ю ч а м и  и м о т
ОБ ЕС П ЕЧ И ВА ТЬ  Н Е З А В И С И М У Ю  РА Б ОТ З Ч Е Т Ы Р Е Х  С & И Ц И А Ш В .  К О Н Т Р О Л Ь Н О - К А С 
СОВАЯ А А А Ш И Н А  П Е Ч А Т А Е Т  Н А  Ч Е К Е  П Р О В О Д И М О Ю  ОН М М М , Н О М Е Р  Ч Е К А ,  
Н О М Е Р  С У М М И Р У Ю Щ Е Г О  с Че т ч ш ,  и с к о м ы й  з ш .

3 l i P ; C C 0 ;  D O S  К В Т '
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4 E P R  Ш ТЕПСЕАЬНУИ р и н к у

I. Средняя л р о изводитБльность
1 .Врем я  ц и к а д  м а ш и н ы ,с

з. Способ остановки  с у м м  н п и к  м а ш и н ы  
<1. К оличество кл а в и ш н ы х  рядов

5. СУММА ЧЕКА
е .К оличество рядо в  ш о в н ы х  знаков
1. ЕМКОСТЬ СУММИРУЮЩЕГО СЧЕТЧИКА,РАЗРЯДОВ
8. Снятие показании  с ум м и р ую щ е го  счетчика
9 .  г АШЕННЕ СУММИРУЮЩЕГО СЧЕТЧИКА 
Ю.^СТЛНОВКЛ ДАТЫ
и . Разм еры  ч е к а , м м :

3150 ЧЕКОВ ЗА 1  ЧАСОВ 
11

К А А В И Ш И Ы И
3 Ч 5

9р 99к 99р. 99 к 999 р. 99 к
(

8 (99999999 )
С П И С Ы В А Н И Е М  С И Н Д И К А Т О Р О В  

Р9ЧН0Е С ПОМОЩЬЮ КЛЮЧА НАН АВТОМАТИЧЕСКОЕ ПРИ ПЕРЕПОЛНЕНИИ 
Р 3 Ч И А я

ДАННА
ШИРИНА
ТОЛЩИНА

и .Р а зм е р ы  ко н тр о л ьн о й  л е н т ы , м м - 
ш н р н н а

ТОЛЩИ НА
щ М о щ И О С Т Ь ,  КВТ 

а  Р о д  т о к а  
15 Н а п р я ж е н и е , в 
Ю.ГАВАРИТНЫЕ Р А З М ЕР Ы ,м м :

ДАННА
1UUPUHA
ВЫСОТА

П. М асса, кг
II з  г  о т  о в н т  е а ь-- Р я з а н с к и й

54 
45 
О 18

45 
О 18 
О 05

о д н о ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й  
220

485 
4 03
Ибо

4з
З А В О Д  СЧЕТНО - А Н А Л И Т И Ч Е С К И Х  М А Ш И Н

К онтрольно-кассовая м а ш и н а  п р ед н азн ачен а  для механизации  учета ден е ж 
ных ПОСПИ ЛЕНИН, ПОДСЧЕТ А С9ММ ПОКУПОК,ВЫДАВАЕМЫХ ПОКУПАТЕЛЮ U ДЛЯ 
КОНТРОЛЯ НАД УКАЗАННЫМИ ОПЕРАЦИЯМИ НА ПРЕДПРИЯТИЯХ СОБЩНМ УЧЕТОМ 
ТРАТ ИА ПРЕДНРНЯТНЯХ С МИОГОСЕКЦЦОННЫМ УЧЕТОМ ДЛЯ РАБОТЫ ПО ОДНОМ СЕКЦИИ 

МАШИНА ПОДСЧИТЫВАЕТ СУММУ НЕСКОЛЬКИХ ПОКУПОК,ВЫДАВАЕМЫХ ОДНОМУ ПОКУПА
ТЕЛЮ, ПЕЧАТАЕТ ЧЕК СУКАЗАИИЕМ НА НЕМ ПРОВОДИМЫХ СУММ И ИТОГОВОЙ 
СУММЫ, УСЛОВНОГО ЗНАКА, ПОРЯДКОВОГО НОМЕРА ЧЕКА,  ДАТЫ ВЫДАЧИ

И КАШНЕ ТОРГОВОГО ПРЕДПРИЯТИЯ

Н А Н - Т И Щ Е М А р о н о в

ГА Ш  (IP. Ц г о ш ш о в а

т  г о т ы Г С ’’ Б А Т О В А
П Р О В Е Р И Л М 1 Ш Н 1 Б Ш
Р А З Р А Б О Т А Л Г О Р Б А Т О В А

19761 2 7 - 0 -2
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КОНТРОЛЬНО -КАССОВАЯ 
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О б щ и й  ВИА МОНГАПНАЯ СХЕМА

бес
ЦенцзМкг оо W  а оо стоимость

I— j U0 ООРУБ

__Э 1 ш п п -  ппп ш
ЩШСЬЛЬШГ 

f 0 5 E T K 9

с
ВИРИПИТ Р А З М Е Щ Е Н И Я
/ / , /  /  /  /  /  А  /  /

В есы предназначены д л я  определения м а н и  и с т о и м о с т и  ПРОДО
ВОЛЬСТВЕННЫХ ТОВАРОВ ПРИ ФАСОВКЕ РАЗЛИЧНЫХ ПРОДУКТОВ.

Принцип  действия  весов з а к л ю ч а е т с я  в  а вто м а ти ч е с ко м  ПРЕОБРАЗО
ВАНИИ УСИЛИЯ ОТ ВЗВЕШИВАЕМОГО ГРОЗА В ЧИ0А0-ИМШ1АЬ0ИЫН НОД, ВЫДА
ВАЕМОЮ НА ТАБЛО ЦИФРОВЫХ НШАТЕАЕЙ.

Б еем  выполнены на заем еи тах  точной м е х а н и к и -, о с и с т е м е
ИЗМЕРЕНИЯ И ПЕРЕМНВЖЕНИЯ ИСПОЛЬЗОВАНЫ СОВРЕМЕННЫЕ ИНТЕГРАЛЬ
НЫЕ СХЕМЫ И БЕСКОНТАКТНЫЕ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ, НБЕСПЕЧИОАЮЩИЕ ВЫСО
КОЮ НАДЕЫНВСТР И БЫСТРОГО.
Б еем  применяю тся  в  п р е д п р и я т и я х  т п р т п в м » и  о к т ц е с т в с н н о го  

ПИТАНИЯ.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
1.Пр е д е л ы  в зв е ш и в а н и я ,  г йо-зсос
г .Д иапазон ко м п в н е а п и и  массы о п а ш к и ,  г  a - s o o ^ K i m  

втся компенсация д о З кг  ори сватветотвищгм у м е н
ШЕНИН ВЕРХНЕГО ПРЕДЕЛА ВЗВЕШИВАНИЯ] 

аДИСКРЕТИОЕТО ИНДИКАЦИИ ГЛАССЫ, г  1
I,. ДОПУСКАЕМАЯ ПОГРЕШНОЕТО ВЗВЕШИВАНИЯ, Г 1 3
5.Диапазон ввода цен ( через 1 коп] 0 -9 9 9
б ДИЕКРЕТНОСТО ИНДИКАЦИИ СТОИМПОТИ, « 0 0  I
1.Д0НУЕКАЕМАЯ ПОГРЕШНОЕТО ВЫЧИСЛЕНИЯ

Етпимоети, к о п  1 1
а Время измерения, г I
9 .Диапазон рабочих температур l° 1-зэ
Ш.ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МШЦНВЕТВ, КВТ . 0.D8
И РОД ТОКА ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
(2 Напряжение, в я м
1з  Габаритные размеры, м м :

д л и н а  5DS
ШИРИНА ЧВ5
ВЫСОТА 60S

л  Л аоса кг йо

Изготовите д о т  К и е в с к и м  о п ы т н ы й  завод
порционных автоматов 

и м .  Дзержинского

Ш Ё О тдГ щ ш ^ 4 -
п ш ш г а Й Ш Ш Ш Г "
Ш ршПш ГОРБЛЮ В ft
Проверил г

2 7 - 0 - 2
Б е с ы  H & a m o f t m iE  с 
н к т т т г л  м ш »  и 
с т о и м о с т и  Ш В Н -З Ц Т

ет цид
р

ТйТг
Ь9

т ш

ц н й ш
ТОРГ060-БЫТ05ЫХ ид нм
m m u m  м м т ш а  _______ Г.москб»_______
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через ш и п е в ш и .
Р032ТКУ

Aso

П9-2М В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

/ / / / У / / / / / 1 /

h-i*500

В есом  J  торговый ч е ш е к  а т а ю щ и и  комплекс предназначен для  фасовки м я с а ,  
рыбы и гастрономических товаров в подготовительных отделениях универсамов, в пом* 
АВТСАШЧесКИХ ЛИНИЯХ Р АС ф АШ КИ  ТОВАРОВ. Весовой ТОРГОВЫЙ ЧСКОПеЧАТАЮ- 
ш,ни ко м п л е кс  мД к к лм А втом атически определяет в цифровой ф орм е и регистри
рует н п  отрезном  чеке м ассу  и стоимость продовольственных то варов . Весы 
без ч е ш е ч л т а ю ш ^ го  устройства могут устанавливаться hr прилавках  самообслужи
вания з кр уп н ы х  продовольственных м а га зи н а х  и на  предприятиях общественного
ПИТАНИЯ.

В состав к о м п л е к с а  в х о д я т  э л е к т р о н н ы е  в е с ы  1 2 6 1 В н - з ц т  д л я  и з м е р е н и я  
и и н д и к а ц и и  массы  и с т о и м о с т и , бло к  в ы в о д а  и н ф о р м а ц и и  Ш - 2 ,  п е ч а т а ю 
щ е е  устройство п з - г м  д л я  регистрации  н а  ч е к е  н е о б х о д и м ы х  ДАННЫХ:НАИм е 
т а н и я  МАГАЗИНА, ВИДА ТОВАРА, ДАТЫ, ЦЕПЫ 3R 1 КГ. МАССЫ И СТОИМОСТИ

k2

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
1. Пределы взвеш и&АНия, г  ЛО-*ЮОО
2. Диапазон компенсации массы упаковки, г o- soq/допускается

компенсация До З к г  при с о о т в е т с т в у е м  уменьшении 
верхнего предела ш е ш и ш и я /

3. Дискретность индикации массы , г  i
k. ^спускаемая погреш иш ь в звеш иван ия , г t  з
5. Ди а п а з о н  в в о д а  ц е н ,  р у б  0 - 9 .9 3  (ч е р е з  k e n )
6. Д н скреткость ин д и кац ии сто и м о с ти , к о п  1  (в е л и ч и н ы

о т  0.1 д о С Л  коп о т ь р а с ь ш ш с я ,  а
о т  0 .5  до 0.0 КОП ОКРУГЛЯЮТСЯ В БОЛЬШУЮ СТОРОНУ)

7 .  Вр е м я  измерения и р е ги с тр ац и и  м а с с ы  и

с то и м о с т и , с  2 ,5
8. Размер чека, мм

ДЛИНА *45
Ш И Р И Н А

9. Диапазон рабочих температур 
то. П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  
и . Род тока 
\г  Напряжение, ъ

6е
60

ОТ+ 10 ДО +35  
0.35

тз. Габаритные

Л  Масса, к о

размеры, м м : 
д а й н а  
ш ирина 
вы сота

однофазный переменный 
220

юемнэцт Б&Ч-2 ПУ-2М

505 Й65 Д50
1|0S 280 2Q0
605 17Q 255

4о 20 ТВ

И зго то в и тель : Киевский опытный з а в о д
ПОРЦИОННЫХ АВТОМАТОВ 

им . Д з е р ж и н с к о г о

покупки .
К о н с т р у к ц и я  ком плекса  построена  н а  э л е м е н т а х  точной  м ех а н и к и  и 

элек тр он и к и . В к а ч еств е  силоизмерителя использован вивростерж невой  
частотны й преобразователь. Современные интегральны е схем ы  и б е с ко и т а кт -  
ные переклю чатели Обеспечиваю т высокую  надеж ность и бы стродей стви е

2 7 - 0 - 2
Й К П И О Ц т А Р О Н О В Весы электронные с 

чекопечАташщим устройством 
"Ди1г*“ П99 В ТЧ-3

СТ ЛДЙД А п е г мшг
ГД.ИНЖ ПРОЕКТА И г о л ь н и ш а р 40рук топы Г о р б а т о в а ~5Г£~ ЦНИИЗП

т т о в о * 5 ы т ы х  1Д^ н II it
й т ч  р»  т м г *  {м и  *  а е  м  а в

Я р о сср и л т  -------

Ра з р а б о т а л Л Л Ш Б Ш В А



О б щ и й  r и д

М о н т  а т м я  с х е м а

З З щ т о Ь а в :  в . й т
Ь-50

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

„  ТПехническА» х й р ш е р и с т ш  
i  Приизвпдншеаьнвстй. ош в. в м ин .

АЛЯ ПОРЦИИ 5ВВГ 30
,, ДНЯ ПОРЦИИ IDBO Г 15

2. НАИБ0АРШНЙ ПРЕДЕЛ ВЗВЕШИВАНИЯ,Г 1000
3. Наи меньший ПРЕДЕЛ ВЗВЕШИВАНИЯ Г SG0
ШОЩИОЕТЬ, КВТ o i l .
5. НйПРЯЖЕНИЕ,Р 2201380
6. РОД ТОКА ТРВХФАЗШЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
7. ГАБАРИТНЫЕ. РАЗМЕРЫ, ММ'.

ДАЯНА 935
ШИРИНА 800
ВЫСОТА 1950

а .М л о о А , к г  150

Изготовители'  К и е в с к и й  о п ы т н ы й  з а в о д
п ор ц и о н н ы х  АВШОМАШОВ 

и м .  Д з е р ж и н с к о г о  Ф.э.

Д озатор весовой автоматический предназначен дая взвешивания 
КРИВЫ И САХАРА-ПЕСКА В ПАЛЕТЫ И ПРИМЕНЯЕТСЯ НА ПРЕДПРИЯТИЯХ 
пищевон врвгаш нЕ А нти  к фасовочных отделениях магазинов. 

Подача, заделка и закаейхд пакетов производится вручную 
Дозатор зетановаеи на сварной ш л е е  и замочен в к ож ах.

8 СТЕНКАХ. КОЖИХА ИМЕЙТЕ Я ОКНА 00 ВТЕНЛААШ ДЛЯ НАВАЮДЕНИЯ 
ЗА PAEDTBH МЕХАИНЗИА ДОЗАТОРА. ДВЕ СТЕНЛИ КОИТИХЛ-ПЕРЕДНЯЯ 
И ЗАДНЯЯ ВЫПОЛНЕНЫ 1ТГКРЫВАЕШ1ИЩЕЯ. ТЗГЛБА УСТАНОВЛЕНА НА Й РЕГУ
ЛИРУЕМЫХ НОЖКАХ, О ПОМОЩЬЮ КОТОРЫХ ДОЗАТОР ВЫСТАВЛЯЕТСЯ ПО 
УРОВНИ). На ТЗМЕЕ УКРЕПЛЕНА панель уоразления, на КОТОРОЙ РАС
ПОЛОЖЕНЫ ЭЛЕМЕНТЫ УПРАВЛЕНИЯ: КНОПКИ "  ПУСК* И "  СТОП* ОИНАШАЯ 
ЛАМПОЧКА, ПАКЕТНЫЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ЗЛЕХТРОПНТАННЯ ЛВДТ05А И ТУМБЛЕР.

Внутри, в тумбе, укреплена главная панелр, на которой установ
лены ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗЛЕКТРОВАВТОМЙТИКК. На ТУТЛБЕ УКРЕПЛЕН стой. 
В СЕРЕДИНЕ OTDAA ИМЕЕТСЯ РЕШЕТКА И ВЫДВИЖНОЙ ЯЩИК ДЛЯ 005И- 
РАНИЯ ПРОСЫПАВШЕГОСЯ ПРОДУКТА. ДАЯ УДОБСТВА РАБОТЫ ЕТОА

МОЖЕТ РЕГУЛИРОВАТЬСЯ ПО ВЫСОТЕ.
Дозатор снабжен ножным выключателем, который служит для

ПРЕКРАЩЕНИЯ ВЫДАЧИ ПОРЦИИ В ПАКЕТ.
На ВЕРХНЕЙ ПЛИТЕ УСТАНОВЛЕН ПИТАТЕЛЬ, состоящий из ЗАГРУ

ЗОЧНОЙ ВОРОИКИ и КАМЕРЫ 0530МНОГО ДОЗИРОВАНИЯ.

27 - 0 - 2

< 3 8 P S Г

Дозатор весовой 
автоалатическнй для 
КРУПЫ И САХАРА-ПЕСКА

С Т  Ш Д A » t T ш ж

р 4 1 _____
ц н и и зп

Т в Р Г в а в * 5 Ы Т 0 8 Ы Х  Ш Я Н «  
R T 4  Р Н С Т С М Г Д  K t M A E K t S f t

Г . М О С & & Д
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О б щ и й  в и д

L — ага—
' lk5D

М ш т и ш я  с х е м а

EUU .

s f с э

к
о* ,

1Й501 \ !
ТЙТИ

Т е х н и ч е с к а я  характеристика 
е Прокзввш ельнооть  весов, к г !ч
1.ВЕЛИЧННА ПЕРЦИИ, КТ
3. МОЩНОСТЬ, ш  
Й. НАПРЯЖЕНИЕ, В
5 .  Р OJL Т О К А  -  Т Р Е Х Ф А З К М Ц
б Г А Ш И Т Н М Е  Р А З М Е Р Ы ,  J A M :

Ей К К А 
ШИРИНА 
ВйТРО Г А

1 М и сс  И . к г

- до боа
-  й 5  Ц 1.0
-  0 8
-  п о ! з о а

переменный

Из г о т о в и т е л ь ;

-  1Й50
-  (300
-  1850
-  180

Киевский опытный завод 
ПОРЦИОННЫХ АВТОМАТОВ
им Дзсржинокого ф. Э

Ва р и а н т  р а з м е щ е н и я

/ / у /  /  / / / / / / / /  '

Веоы преднАзнАчвны для [шютоглАтичЕСкой и а с а ш
КРЗАМИ САХАРА-США В ФАСОВОЧНЫХ ОТДЕЛЕНИЯХ МАГАЗИНОВ.

Весы состоят из томом, питателя, весовой системы, ко вш а , 
зш ш ч к а га  SCTPCKCTBAC БаНКЕРОМ.ЭАЕКТРВОВВИДОВЛИИЯ.
На дверцах тиглем в ш ш т и р о ш а  эпектрсаопштора управления. 
В н а Т Р К Т У И Б Ы  З О Т А И Щ И В А Е Т О Я  Щ И Т  З А Е К Т Р О В Б О Р З Д О Б Л Н П Л .

На ВЕРХНЕЙ АЛИШЕ тиГЛБЫ аоШАНОБАОНМ Ц Н ф ЕРШ Т- 
НЫЕ ВЕОЫ 0 ВОРОНКОЙ. ПрПДУКШ ЗАОЫПАЕЩСЯ В
прием ны й взн ке р . с начааога вращ ен и я  ш н е к а  
ЗАГРазочного зсшроношва п р од ак т  п од п етой  в  
во ро нка  п и т а т е л я , з я т е м  в к о в ш . При п о т е н и и  
В КОВШЕ ЗАДАННОЙ ш щ н щ п о д в т А В А я е т о я  ПРИЕПЛНЫН 
п к к е т  под вм п н е кн а ш  воронка.цикл зА К А Н ЧивА стся .

h-ioo
Ишц.отл HPQROB
ГАЛШ ПР-ТАцгошишд
РНК.ШППг' Горбйтовй
ПРОВЕРИЛ' — -̂------

ГВРБЙТВВЙ

т  2 7- о-г
В есы  п о ш п ш ш т т и ч г с ш  
для фасовки кр я п ы  и

САХАРА- ПВВКА
А С К -1 _____________

с г п я я | А н е г  р г т ш

р I чг I 
цниизп

Т О Р Г 0 6 0 - 5 Ы Т 0 5 Ы Х  Д Д А Н Ц Иятч рнстс^их м м п & ш а
___________ Г . м о с и & а  „ ............



БЩИИ I ИД,

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н

Ш  И NIE НОБА НИЕ
!

H H S Q 4 W Pil-SOOIII156 PR-6Q811U5 р п -1 4 - u

П Р Е Ш Ы  Ш Е Ш И П Н И Н , KI- 1 5 т  ISO as-5o o ЗОтбОО SOrlOOO

Ч е ка  наименьшегокеаеиия шкааы .кг од 00 НО АН. 20 
КО ПО А ИИТ 0.2 о .г 0,5

Найбоаы щ  ш ч ен и е  шкаам рфербаата.м 15 0 500 100 500

Ь м й Е рЫ  Ш ТфОРААЫ , МЦ:

А, А И НА m 1000 ООО 600
ш и р и н а 8 0 0 ООО 1000 1000

Г а б а р и т н ы е  р а ш е р ы , м м -.

КАИНА ЮНО 1100 и г о №

ШИРИНА ш 1 Ш \ м 1815

ЬЫСОТА то 14S0 И 85 1050

М а с с а , к г 200 515 МО

^АНОАг И КГО ТО Ш Ь АЬ
KWMEUW-MV
ПРИЬОРООТРОН
ТЕМ Н  5 А ад

Арма&и р ш *
ПРИБОР ОСТРОМ 

ЛЕАОИЫЙВД

APMMMWlHi
приооростро!

, ТЕАЬНИЙ 5АА0А

Ш о к ч е ш с ш
ШРНБОРОСТРОН- 
,|ТЕАЬИЫЙ ШОК

Й нтта-вп Т Й Ш
Г и н н а м UfOM>Rwnm
Р и . т ш Г1РЕАТ01А '/2-
l l m m i Г -------

1978 2 7 - 0 - 2

6 t C b l  Т О Ш Н Ы Е
(AUCT 1 )

стлдяятлцег ЛЙОТПЗ
р i чз

цниизп
ТО P f O f t O  * 5 Ь 1 Т 0 Ь Ы Х  1 А А Н И Й—..............  М И Г -----с ш
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т е х н и ч е с к а я  х А п т Е Р и о т и к д

НАименовоние Р С Ш - t t РС-21НЗ PO-2UM3NI РП-2Ц13М РП-ЗЦ-13

Предепм ВЗВЕШИВАНИЯ, кг 100- 2000 ТОЙ -  2000 100- сооо 100- 2000 is o - заоо

Цени наименьшего деления ш ш ы ,к г аадаквй to o  
АШ ЛН И Т.05 1

30KQ5HQH 180 
ДОПОАИИТ. 1.5 1 1

НйИБОАйШЕЕ знпчениешкАПМ к д а р ш т ^ к г 2000 1000 гооо 1000 1000

РОДИОН ПААТфПРМШ, м м *

ДАННА 1500 1500 125Q 1150 200Q

ШИРИНА 2000 2000 1250 1250 2000

Гявдришные РАЗМЕРЫ, М М :

ДАЙНА 1 П 5 т о ПШ ПШ 230Q

ШИРИНА 2000 2000 1325 1325 20 Ш

ВЫСОТА 1 М 0 19TU 1Э 5 5 1055 1(90

М ш и ,  к г 55U 615 3 7 5 v»« 900

Изготовитель:
Кокчетдвскяй
пригаиштром-
ТШШШШВ0&

Квкчетавсш
ПРШРООШРВИ-
(птншзавод

Армавирский
ПРН5ПР0СШР0И*
тшгт завод

АРМАВИРСКИЙ
opmapoeipoM- 
ШЕ^ишн 3rsoa

Кш е ш а в ш й  
ПРК5ВРОСШРОИ- 
г о е т ш  завод

О б щ ий  в и д

т 2 7 - 0 * 2
Н А Ч Т С \  О ТД Т О Ш --------

Б е с ы  т о в л р н ы е  
( л и с т  2 )

С Т  Л А Й Д Н П Г Т Т ш ж
г о ш г г ИЖГШва Р чч
P m ii^ Ш Щ - цниизп

Т О  P f O f t O  * 5 Ь 1 Т 0 & Ы Х  Ш Я М
m m n w y i  м и я л & ш а

Г.  М О С К . & А

П ' Й В Е Р И А "
Ш ш а Г



О ц ц ц  Ш

МЛШИ МА ДЛЯ С8АРКЦ ТОНКОВ ПЛЕНКИ МСС 1 ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ 
УПАКРВКИ ОВОЩЕЙ Н ФРУКТОВ В ПОАНЗТиЛЕНОВМК) СЕТКИ С ПОСЛЕ- 
ДИМ ЦЕН ТЕРГЛНЧЕСКОИ СВАРКОЙ ТОРЦОВ ПАКЕТА П ОТДЕЛЕНИЕМ 
ГОТОВОГО ПАКЕТА.

^ с т л ш б л н в А Е Ш  в фасовочных о т д е л е н и я х  п л о д о о в о щ н ы х  б а з ,
ОВОЩНЫХ МАГАЗИНАХ И ДРУГИХ ПРЕДПРИЯТИЯХ ТОРГОВЛИ

М аш ина состоит из каркаса с о б л и ц о в ка м и , на котором
ОСТАНОВЛЕНЫ СВАРОЧНЫЕ ИТОГИ ВНУТРИ КАРКАСА РАЗМЕЩЕНЫ 
ТРАНСФОРМАТОРЫ К КАРКАСЗ КРЕПЯТСЯ КРОНШТЕЙН С ЛОТКОМ U 
НАПРАВЛЯЮЩЕЙ трубой

Т ехническая  характеристика 
I  Производительность, пакетов/ мин до 1 
г  Масса упаковываемого

М онтажная схема 

<

ТОВАРА, КГ д о з
з .Время выхода на рабочий

режим , с во
Н. Мощи ость, КВТ 0.3
^ Н апряжение , в т
в.Род ТОКА однофазный переменны
т Габаритные размеры, м м

ДАННА 1320
ШИРИНА яоо
ВЫСОТА ЙЗО

8.М асса, кг ВО

Изготовитель: Ленинградской завод 
торгового машино
строения

ЧЕРЕЗ ШТЕПСЕЛЬНУЮ РОЗЕТКУ
8 ЛРИАИТ размещения

ПР*СД 
В ЕС Ы Г

Я ®
Q

V / /
~ЭШ 1Ф : 220В. О З Ш

К •- 1300

Примечание.
М ашина ш о д и т м  ьтдии опытипго производства . 
возможны и з м е н е н и я .

Й Л Ч . Т Ш Т Д Ш А р о н о в . . 'М л - ''
Г Ш Ж . П Р . Ш т и Ш А
р н . п ш ы Г О Р Б А Т О В А
п р о в е р и л М П Р О М Ш А vh xds*'
Р а з р а б о т а л А ш б ш в а

1978 27-0-2
МАШИНА ДЛЯ УПАКОВКИ 
о в о ш т и  И ФРУКТОВ 

МСС 1

Т т Т Ш 7й7Г
45 

ЦНИИЗП
И М

т т о м *$ м т ы х  ш нии  i T i m n m  м м т ш а  г.Моеклл
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6 m и й  в и д .

6  А Р И  R U T  Р А З М Е Щ Е Н И Я

Э и  З ф ‘,  0.55 m i  
И - 1800

7 и
у ©

У - У . у , / . у ^

М А Ш И Н А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ш  Ч Н А К О В К И  0 Е 0 Ш , Е Й  в В Е Т О .  
М а ш и н а  с о с т о и т  и з  к о р п у с а ,  о с н о в а н и й  п ч А и с о и о в ,  о с н о в а н и я  м а т р и ц .
И К Р О Н Ш Т Е Й Н А ,  в е с ь  1 Ш А Н И З М  М А Ш И Н Ы  С М О И Т И Р О В А И  Н А  В Т О А Е . К р о М Е  
Т О Г О , Н А  O T G A E  Ч К Р Е П А Е Н  Ч З Е А  К А Т Ч Ш Е К  М И  М А Л К О В О Ч Н О Й  А Е Н Т Ы  И ТрЧБА 
Ш  Н А О Р Ш Е И И Я  В З В Е Ш Е Н Н О Г О  Т О В А Р А  В С Е Т К И . П р И  Р А Б О Т Е  Н А  М А Ш И Н Е  
О Т В Е Ш Е Н Н Ы Й  Т О В А Р  Л .О В Ж Ь И  С В О Б О Д Н О  С К О Л Ь З И Т Ь  ПО  А О Т  КО К  НАВОА- 
HHtOip Й ТРНЕ В GETK4.JU» О И Ц Е С Т В А Е Н И Н  Р А В О Ч Е Г О  Н . И К А А  С Л Е М -  
Е Т  Н А Ж А Т Ь  Н А  К О Л Е Н Н Ы Й  В Ы К А Ю Ч А Т Е А Ь ,  П Р И  Э Т О М  С Е Т К А  З А Ж И М А Е Т 
СЯ И Р А З Р Е З А Е Т С Я  А В Т О М А Т И Ч Е С К И

Т Н И И Ч Е С К А Й  Л А Р А К Т Е Р И С Т И К Д  

I. 'ЙрОИЗВОМПАВИОСТЬ, ПАКЕТОВ |г;г.ч  А. С СО
с . П о т р е б л я е м а я  м о н щ о т ,  к б т  o . s s  
з . Н а п р я ж е н и е , в м с (  зно
Ч .  P o p .  Т О К А

В- Г а 6 АРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм
ТРЕВфАЗНМЙ п е р е м е н н ы й

К А И Н А 1 2 0 0

Ш И Р И Н А 9 5 0

В Ы С  ОТ А 1 5 0 0

6 .  М а с с а ,  к г U 0

И з г о т о в и т е » ^ Я р о с л а в с к и й  г a b o r ,

—-----------

Или TFT ПТА Л Р OHOR ~ ------hMi • ICA, UIQ

гл.»т.пр.й
п Г V П V о

1ИГ0ЛЬНИИЬ£
Р м .г р т ГВРЬАТОЬА Щ г ± ~
Пр ш р и л
Е ш в ? ш Г о р б а т

1 9 / 6 2 7 - 0 - 2

М а ш и н а  ш  ч и а к о в к и
С Т  М И Д  

р

А и ет л иш ь 
46 \

ОВВШДЙ и  ф р ч к т о в  №\5.
Т О Р  г о л о

цниизп
• 5 Ы Т 0 Л Ы Х  З А?  Н И И
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C III 4 И 9 И К

Р-
С-}о

Г., а
i J
■КО

\&
U----- ®

\с

Г °
О

4- 1
U0

М ОI I M H  ft 9 СХЕМ ft ft Р И ft НТ РПМЕВЕЕНИЯ

»эпн ■гга 6-. o.s квт
чьрв ш тш тиы й ш 'ьм 1г*

/

V
BOO

/ T i s  /  /  /  /  s s ,
м
lOOj

J X  ^ ui p 1Ф гюб'.о.вш
Ш \ №  h-UOO

'I © 1

ТРЕЬОВАНИЕ К M1ИТ ft Ж M 
В САЧЧАЕ ДЛИТЕЛЬНОЙ НЕПРЕРЫВНОЙ РАБОТЫ МАШИНЫ ДАЯ ОХЛАЖ
ДЕНИЯ СВАРИВАЮЩЕЙ ПЛАНКИ ИЕ06Х0ДИМ0 ПОДВЕСТИ 80ДЧ

Т ехническая  X АРА КТ E? И CT ИК A 
i. Пр о ш о &н т ш и о ш , is a p o k  / ч

п р и  t u n a  п р о в о л о к о й  д »  ч о о

ПРИ tbftfRE ПОЛОСКОЙ ДО ISO
1  Ma r c h  и ш ь ш  д и ш  с в а р и в а е м о г о

ШВА, МЦ 500
у  М а к с и м а л ь н а я  т о л щ и н а  с в а р и в а е м о г о

III АТЕ Р И ft ft ft, «К Я* 125
4 .  На гр е в а т е л ь н ы й  э л е м е ш

н и х р о м о в а я  ПРОВОЛОКА,ММ ф О б тО .В  
НИХРОМОВАЯ OOAOGRA, :А« 5*8 ,2  0.1

5. ЙОТрЕбЛЯЕМА* МОЩНОСТЬ,ВТ
АО ВРЕМЯ ИМОЧЛЬСАПРИ СВАРКЕ 

ПРОВОЛОКОЙ 500
п о л о с к о й  в а о

Ь.РО Д ТО КА ОДИОФАДНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
7 .Н а п р я ж е н и е , в 
в .Г а ба ри тн ы е  m м е р ы , м м :

ДА ОНА
ш и р и н а
в ы с о т а

9. М АССА, К Г
ИЗГОТОВИТЕЛЬ'- К л н с ч к е к и й  
5 ИВ ОД, ПРОДОВОЛЬСТВЕННЫХ

210

753
600

1010
6В

ИМ 50 ЛЕТИМ С М Р  
А В Т О  N U T  ОБ

Мб - ft П-ЕВ ПРЕДИАШЧЕНА ДАЙ СВАРКИ ПОЛИМЕРНЫХ ПЛЕНОК 
ТИПА ПОЛИЭТИЛЕН И ООЛИЗШЕН-ЩЛОфЛИ ТЕРРАОИМПЧАЬСМЫМ МЕТОДОМ.
ОцЛ ВЫПЧСШТСЯ СО СВАРИВАЮЩИМИ ПЛЛНКАЛЛИ И НЛГрЬВЛТЕЛЬНЫМ 
9ЛЕЛ№1Т0М~ПРОВОЛОКОЙ ДАЯ ОЬЛРК-И И ОДНОВРЕМЕННОЙ РЕЗНИ ООАИЭТИАЕНА 
Н СО СВАРИВАЮЩИМИ ПААИКАМИ И НЛТРЕВЛТЕАЬИЫМ 9AEMEUT0M-ВО АОС- 
*0Й ДАВ СВАРКИ ПОЛИЭТИЛЕНА И ИОАИЗТИАЫИЦЛАВфАИА- 
РлВОТА НА 1ШИИЕ О НАГРЕВАТЕЛЬНЫМ ЭЛЕМЕНТОМ ПОНОСКОЙ ОТЛИЧАЕТСЯ 
ТЕК,ЧТО В ДАННОМ САЧЧАЕ СВАРИВАЮТСЯ НОАИЭТИАЕНОВЫЕ 
ПАЕН1И BEiObPHKH СВАРЕННЫХ ПАКЕТОВ И МАШИНА В ОСНОВНОМ ИШЛЬУЩЕЯ 
ЛАЯ ВАНЕЧАТЫВАНИЯ ЭАИОАНЕННЫХ. ПАКЕТОВ

М а ш и н а  ы с т о и т  и в  р а м ы , с т о л и к а ,  я щ и к а  э а е к т р о о в о р ч д о в а и и я . Ч И И  -
ВЕРСАЛЬНОЙ ПОДСТАВКИ, СВАРИВАЮЩЕЙ'пААиКИ И МИКРОНРЕКМШТЕАй. 
СВАРИВАЮЩАЯ ПААНКА-СТААЬНАЯ, АДОАЬ НЕЕ РАСПОЛОЖЕН ПАЪ.ПЛЛИКЛ ИМЕЕТ 

ПОЛОСТЬ, В КОТОРОЮ ЧЕРЕД ШТЧЩЕР ПОДАЕТСЯ КОЛОДНАЯ ПРОТНЧНАЯ ВОДА. 
Ь ВЕРШИ ЧАСТИ МАШИНЫ НА КРОНШТЕЙНАХ ЧСТАНОВАЕН РЧ А О НО ДЕРЖАТЕЛЬ 
С КОИЧСАМИ, МЕЩДЧ КОТОРЫМИ ПОМЕЩАЕТСЯ РЧАОИ ПЛЕНКИ.

Hw.Tti.MiL ApoHot Ж . -Гдицъпм И п м н ш м 'Z & u J
Pu.mttu Г О П А Т т ^  У г / J~
K m Ш ш ш н flb ju jL -
h m u m ' ГОРБКОМ

1978 2 7 -  В - 2
МАШИНА ДАР СВАРКИ 

ПОЛИМЕРНЫХ ПЛЕНОК
1 Т И М Ж

41
ЦниизЛ

штат





M о It m пн к ah скемА

9bteaPluo-,l.knSVbPtilm;9.lKn  {шэикаШВО Vim \  Ь̂ гьр'' a \  >>-180

ЩрЕроВАкич к моктАни ip нтвнорне.
1. Линии m i m  н е т в и в т и т т  не рвм-е U*om * м т  

B M io9 o$o p h « ) a h u h .
2. Всшационнан сиотемв машины М Ш -то  aoawha $ьть под- 

ооедииенА к ве-нтивнииокнои еиотеме помещении.
3. Машина ЭВЭ-чоо не имеет еАмое-гоашккого од ввода и под- 

кмочАетси к тъпт-тоо е помоицо епециАВКНой перемычки е 
PAVUMOM.
Линии Автомвтичеекивыповннет еАеАЧ№щ.ие onePAW- 

-шпАкоркч в тер.вдеАдочш пвеикч прги,5лрцтедьнй ш еьш ы * про- 
иьвопной mteou ш ко; РАотюкомичеет mojAPos;
- 88?ешнйвйие ш ко и кн ы х  mourn;
- А$томшйчшог опредекеииг ето'дтти ® о$т подданной ца-
не и ш втАкие- этикеток; ,
-иквейкч  этикетки нв в}пимвшцчееки подвнныи т е т ;
- выавчн тппорой этикетки.

Викии прнменнет ш  фвео$ки еведчншрего вееортимектв: 
а) трвов ввренви.повчтченви.вврено-тчет исырокопчекви;
5) мнение кверв‘, 6)оыры еыччмные-, г) ветчинные иадевии; 
8)еоеиски; ещевоки.

Линии $ ы п т в е п и  } д ? п  кодиЦнадких; а) в т т к т е  е машиной ш п  
о) п ъ  мвшины ш п .

Викии е о т и т  иь а.) мвшикы д в и т к о ^ к и  т т р о к о м и ч е е щ  т о д м »  
в термиовдочич» пвенк^бЬетАновки вви ш е ш и в а Нии и эп\икетиро}внии 
8 )е п ш  npouajoAo-rjekHoro; г) мвш икы  ш  н в р е ш  п м д ч к т о }  ш п .

Рв»ти Мишины1. Копченые ковшы иеыры нвренитеи кв мвшике. 
Мягкие продукты тедттен  jp'mmHAPeumie кчоки щ а д ы } вкпси нв 
ешове, давим вричнчю чкввди}В1отен заверш ит ичеикчмашиныВШ-Ч 
ив ш о р о й  в)томвтичееки куотвиттен п и ке т  w w o m im o u  вови- 
этивеко̂ ои пвекки е отвременншв автвриввкиш поври и иои^овитен 
термочевш пвгт.'Шко}АННыи тон* врлшичеоки верекввдывветеи 
нвчотАИот ЭДЭ-поо, где в)томАшичевки опредевптен твоей 
HnAKOjBHHOPo товвРА, еро тим ость по ьвдвкнсц иене, печа-  
тветеи этикетке е чквдким  иены д  < кг $еев, етштоми mojBPA 
esnAKOjm, Авты. Этикетки А^томвтичики н А т и т ю и ^ в п А т  

Упвкорвнкын торАре этикеткой ерРАШ{ветеи $подт$Аеикыи шпик 
ПечвтАЮш чайного эетвно}ки Н}Моо кроме pbsojok этикетки 

рыдвет гриппозно этикетки кв заранее зетАНорвеккое шнчеаро порппй

Mi4.mi.nfiш та
hK.mii.Щ ш Г
Раьрвр.

ЦГОНб HUKQRA ГШ Ш т
fOPWTOU Ж -

1378 2 7 - 0- 2
Винни ДВИ РАОфАЩКЦ гвегроКомичееад поваров в термо-

аиШ| ш т [ниетоь
49

цниизп
те prose‘ 5ЫТ0&ЫХ SAft HUM
итч р н т к и *  е ми я и ш ь



Н м ш е ш А ш ,  н д з н д ч е к н е ,  

т и п

Щ е л е н к А  р з ш я  
о ф и ц и а н ш с ш  ТОО

Г О Ш Ш К А  РУЧНАЯ 
П О С У Д Н А Я  Т Р П

Шелешкд м А Р м и т н А Я  
с зАекшРопаАагревомтп-к

п р е д ш н А н ш  д а я  внипрцресшо 
р а н н о й  перевозки первых и
ВШОРЫХ Б А Ю Д .З А Ш О К , 
НАПигКОВ, ПРИБОРОВ Ц ДР

ПРгДНАЗНАЧеНАДАЯ СБОРА 
ИСПОЛЬЗОВАННОЙ ПОНДЫ.

Столовых П Р 1Ш Ш  и подносо 8

( Ш Д Н А З К А Ч В Н А  для
т ор гов а я пи р о т к а м о

1 . М о щ н о с т ь ,  к о т - - 3 .8

Р о д  Ш О К А - -
О Д Н О Ф А З НЫ Й
п е р е м е н н ы »

Н  А п р я ш е н н е , в — - 22 0

2 . Г ш р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

Д А Н Н А 810 7 В 7 1 9 35

Ш И Р И Н А 436 *470 900

в ы с о т  а 920 890 920

3. М а с с а ,  к г 18 f t . 5 7 5

и з г о т о в и т е л ь : г .  Б р я н с к  П / Я  О Б - 2 1 / 5

1978 2 7 - 0 - 2
ш и ш а ш Ароноз 'd/L'- ID е а е w к и

для тор говк и«0Бш ,ественного
п К Ш А Н U5

Ш А Ш лист листов
г и ш и к т
РЗХ.ГЯВДЦ
ш в т л

ЙГДЛЬМИВА
Ш м т

р 10

г ш Ш & ш
Г  Г Л О Ш АРШБВВАА АЛИШ Ш А
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Об щ и й  в и д

ТЕ Л Е ЖК А  С ПОД*Ь£тНВЙ ПЛАТФОРМОЙ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ д л я  
СТЕППА НА ПЛИТНЫХ КОТЛОВ С ПЛИТ И ПЕРЕВОЗКИ ИХ К МЕСТО 
РАЗДАЧИ, А ТАКЖЕ ДЛЯ ПЕРЕВОЗКИ РАЗЛИЧНЫХ ГРУЗОВ.

К а р к а с  т е л е ж к и  с в а р и в й , о в е р т и к а л ь н ы м и  направляющими,
ПО КОТОРЫЙ ПЕРЕМЕЩАЕТСЯ ПЛАТФОРМА. ПВРЕМВЩеНИЕ ПЛАТФОРМЫ 
ОСУЩЕСТВЛЯЕТ О Я С ПОШЩЬЮ ВЕЛОСИПЕДНОЙ Ц.ЕПП И РЕДЗКТОРАП 
Б Е ЗШ Ц Ш Й  Р ЗШ ТК О Й . Пе РЕДВИГЙЕТОЯ Т ЕЛЕЖК А НА •» О Б Р Е -  
ЗИИВИНЬ|Х к о л е о л х  ДВА и з  ко т о р ы х , смонтированы ил в е р т л ю га х

Т е х н и ч е с к а я  х a p a k t e p u q t u k a

1 ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ, КГ 80
2 ПОД ПЛАТФОРМЫ, ММ 430
3 М инимальное расстояние от пола

ДО ПЛАТФОРМЫ, ММ TB5
й У с илие  иа р у к о я т к е , к г  з
5  Н л и в о л ь ш л я  высота п л атф о рм ы

НАД ПОЛОМ, ММ 900
6 Габаритные разм еры  т е л е ж к и ,  м м --

длина 9 to
ШИРИНА I t s
в ы с о т  л t 2 T 5

1  Габаритные р а з м е р ы  паатформы, м м !
ДЛИНА SSO
ШИРИНА 600

8 М асса ,  к г  йо

Изго то в и тел ь : Перовский завод  
торгового машиностроения

HA4TEMU. RPOHQB Ж н -
fuwm.ni>. Игольников* 'Я * '* * - ?
Ш й ш fQP6RTO*ft ~Wr
[ 1 п ю № ШГРОЛГОбОВА 'фифг__
Рю рш п и ИЫМБЛЛ %&й£&4

1978 2 7 - 0-2
Т е к ш м  о ПШЕМНОЙ
п ш ф п ш е ш  тпп

стштА| п а  h u m
Р Si

и , Н И И З ( 1то ргово-бытовых ВАЛ НИИ RT4PHtTtKUX МОТПЛЬКСОй Г.МОСККА



В б in и i  В и j, МОНТАЖНАЯ СХЕМА

М А X О Г КБЛРИТНЫИ МЕХАНИЧЕСКИМ ПРЕСС ПРЕДК АЗ И A ЧЕН ДЛИ
у п а к о в к и  утиля: т р я п о к , бум аги  , п а к а м  и т.п. в кипы .

Пресс с о с т о и т  и з  м е т а л л и ч е с к о г о  к а р к а с а , в н и ж н е й  ч а с т и  ко то ро го
ДЕРЕВЯННОЙ 05М И ВШ  ОБРАЗУЕТСЯ КАМЕРА ПРЕССОВАНИЯ. ПРЕССОВАНИЕ 
ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ НАЖИМНОЙ ПЛИТОЙ , РАБ О Ч И Й ХОД КОТОРОЙ СООБЩАЕТСЯ 
ОТ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ, РАСПОЛОЖЕННОГО НА ВЕРХНЕЙ БАЛКЕ ПРЕССА.

РАБОТА ПРЕССА ОСУ 1ДЕСТВ ДЯЕТ СЯ СЛЕДУЮЩИМ 0БРА30 М : НА ПОЛ ПРЕССА,
В ПРОМЕЖУТКИ МЕЖДУ НАСТИЛОМ УКЛАДЫВАЮТСЯ 9L-3 ЬЯЗОЧНЫЕ ПРОВОЛОКИ, 
ДВЕРИ ПРЕССА ЗАКРЫВАЮТСЯ И В ОБРАЗОВАВШУЮСЯ КАМЕРУ ЗАКЛАДЫВАЕТСЯ 
ПРЕССУЕМЫЙ МАТЕРИАЛ. НАЖИМНОЙ ПЛИТЕ СООБЩАЮТ РАБОЧИЙ ХОД. 
АОСТИГНЧВ НЕОБХОДИМОГО ОБЪЕМА КИПЫ, ВЫКЛЮЧАЮТ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ, 
ОСТАВИВ НАЖИМНЧМ ПЛИТУ В ПОЛОЖЕНИИ СЖАТИЯ КИПЫ, ОТ КРЫВ ЛЮТ 
ДВЕРИ И ПРОИЗВОДЯТ ОБВЯЗКУ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ЗАЛОЖЕННЫМИ 
БПОЧНЫМИ ПРО ВО АО К А М И

54

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

\. Наибольшее усилие сжатия кипы, кг . 
г. Скорость движения нажимной плиты, м/ми 
з. Размер прессуемой кипы , мм 

длина
Ш И Р И Н А

л. Эл е к т р о д в и г а т е л ь :
тип
мощ ность, квт

5. Г а б а р м т н ы е  р а з м е р ы  п р е с с а , к г  
Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А
ВЫСОТА ПРИ ВЕРХНЕМ ПОЛОЖЕНИЙ 

НАЖИМНОЙ ПЛИТЫ
в. Масса, к г

Изго то витель : Серпуховск им м е х а н и ч е с к и й  

завод

ТОО
570

АО ч г - ч
2 .8

107 0
800

2550
360

14/ft 2 7 - С - 2
нм тех ад
ГЦИНЖПРОЕЭД Щ  ГРУППЫ

АРОНОВ
Щ Ш Ш
ГОРБАТОВА W - ш о ш

IPECt
ЛРНТНЫН ШАНИЧЕСШ

tmtarrm »»» 
0 1 м 1

----Ш Ш Г  ГПРОВЕРИЛ /
мгп T OP rim-БЫТОВЫХ ВДВ нимЛТУтТСШ КОМПЛЕКСОВ г. Москваразработал ГОРБАТОВА
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Ш ш ш о р е к ц Е
Дмад-юшт111Мм-

П Ь Ц Ш Е Ш  
оАешрл’

М в т  п о и щ е т -  
т е ш и м

t o m  n a u m & to  
ц к п м н и ш о ч т  

„^ А гн а к а а ”

М м и т
пою м оечкед

№ Ш Ш  Д П Щ В  
ie  поеем» 

„Ю питер*

М еш ине
п о н т е р н е а

Мешен в рздо- 
п ьи ево гие а

„ ^ЧКРЬ“
К Я - Ш Д К Я - Ш ^ м  •  m „ П к о т “ K'J >iOl п м - и К ! -001

Н ш ц ч ш е

U a  п о ш т ш я
попон, 'Ш И П » 
п ы н  i r  ( т е к  
т т ,  кооро4

U a  п о м е т и м  
n o m , m n u  
п ш ч  ео й е н ,  
MkRUK, n o rn i
1Н7.П. 1

Деа п о м е т и л а  
nu iip  о о ш т -  
мениым отоешм 
n u iu  № зоны 
поеметеН ца

Дея м ы т ь 9 
п о и р

Два hrtupk.iv г

о о Л етм еИ ны м  
о т щ о м  пыхи, 
е п о и  к  МОКРОЙ
1J0PHU ПОЮ)

Дея гпойочиот- 
ни поио в пыее- 
о ш е н га .м ь п е -  
ем. ненееемрем
МНтККЦ, HRTWP-
ки к пооцрерки

Д ва  Ф Р Д  с ло
ве ГРЯ4Н0Й РОДЫ
т  о тр е р Д кн о - 
го м о те го  рвот во
ре и еда ч ш е -  
ниа п ьи п

И ? о ц '.? е ш ш кш ь У 1 ч iiOQ
\ m 800 500- 500

м ч е м т 100 300
п ш з р ш п ш д а и  
no to jm i.M 'lt 80

Ш и е т  i i u p m ,  мм ш BOO 50 0 коо 6 5 0 Ъ \ S k o o
Мощность, к р т о Л 0.5 0.5*1 1.15 U о.гл 0.8S
рсл. т а н 1Ф 1Ф <Ф 1Ф 1ф 1Ф

H e n m e U n e ,  р ш W O г г о г г о W 0 г г о г г о
Г щ т т н ы е  гммеаы, »л:

u m т 900 455 1000 30 0 515

U l l l U U BSD Б50 е г о 1»к5 685 это 5 1 5
РЫВ1НГЦ 600 600 ь ъ ь U S0 U50 < w s Д о

М ш и ,  и г 58 60 50 з ь 85 го 15

5л|о*. • ц ь г о т о р ш ь 4 W m : i  Мгл Ш -  
Ч00К.М 4 Ш 1 .

UUOPCKUH 1 Ш Ш '
HOOK»» 4M0B

■ р т ш Г П ш Щ  
ч е т и  4 п т И Щ Щ ГГ 'Г т Ш й Ш  Afr.U.

херчмоокие мшим 
em m itoM u эдо>\

UHoPiVcuu м вш ч-
ЧР tK.UK Щ О *

р т т  м е то - 
Ч и кч й  }Р )Ц

НШПш'
Й т м .т > м .

Гтш кан
Го?гмпвц_..п м и т _

рищот. шмгш и

1978 27- 0-2
СТ Ш Д И Т т ш т

М и ш и н ы  Ш  О р Р К Й  

п е т и ц и и

Р 5Ь
Ц Н И И Э П

т о р г о е в * б ы т о 8 м х  ш н м  
й т ч P H t T t k u x  м и т ш а  

r . M o t k S A
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IFUUU Н А  

2.0000 I 1Ш С .

£ 0 0 0 Iй"  ' Л И Г
Ь ц с ч -u o o a

-1
3 z

1000

H l i h i i

M o m o e  o m u u k u o  
S U l N M b : 8 . 6  к в т

„  , к - ш
П р ц м г ч А к в я :

1 . Imwn j * U  h i o w a b m o  пом ни ш ь no од но м  ь н ш к л о д  ш и н н ы х
j w o k m A K k o u  m m u  n j u c u M o r t B  в п  э д и п о в  о р о и ш в н в н в .

°  Ш к а ф  э л ш р о ш м д а р ы м н ш т щ м  h u u h e j  и м и  э д к ы ш я  о э д щ в р к и а .

fflPAienopmip п р е д н а з н а ч е н  дав 1Щ к ш р т и р о ? п  вепсАбьовАквс» в в п м т о э д ц н ы х  
з а и } 9 п т м т о Е ч н ы е  в л д т н в а . П о с т  ш ш а д ы р а е л с я  н а  д р ш в и и к с я  ц н т з  
t u c w k e  иав кв п о д н о с а х .

Ш р а н ш р м е р  с т о и л  т  п рф д к о в , Н А т я т к о и  в п н м т ш о ч к Ы А  и ш и  в ад- ш в о р в а т ь с я  t  о п и й  а а ш д * о т з до Ю т .
Р д и ч в т  о р г а Нсм  ш р а Нс п о и п е р а  ч ц т ы п в я  ш и в е р н а я  а е й и а .

J> пришли?!! и к ц и в  ЕМОклиюААкы п р и в о д  щ ц к ш р л е Р А . моочко-очиотишоАЬкое 
sttnpoucmjo о в а н н о й  в cpoPkiu д а в  отходов.

Мовчио-очцотитедькйв устройство, ш п о А Ш к о Е  в д о д е  сюмкого ЦСКА впиочвет я № 
ps в ш щ а ,  о ч ц щ а н м в е  р а р о ч м о  п т р х н с о п ь  АЕклы ш е й . Под 1т ч к о - о ч и с т ц л п б - 
? i’K  Xm p y * etFP,,ft н ш щ о к А  т и н .  J U *  очвстю К тН нсвш  н э д г А Л б с а  н а  шор- ?CMtO ЕЛО РОИ ПРШДкОК ОЕКЦНВ.

НА прмвадкой е е к ц в ц  о к а и д о й  стороны ЯЕЛАковАЕкЫ ккопочкые е л а И й в ,

Г Л £ Х И ^ 1 , г С . К Д 5  Х А Р А К С П Е Р В Е Л Ч К А

П р тв о д ш ть ко тЬ , о?еде№ х ш паскгоа  ч !гоо
Скорость щ и т а  пчлы т  с о.is
Ширин А АЕКЛЫ, М  S JO
ВЫООША АЕН1Ы П Д Ч Р О Ц т  П0АА. ММ 860
р г т К А  НА \ ЧСГ. Мйтр 5 кг но p u t  )0
Ра схо д  холодной седы а К  x so
К о т м ш ш а  м о а м е в ц  кет 05
Н а п р я ж е н и е , }  380 иди W0
РОД л  с к а  ,  трЕхфАЬкый п е р е ш и в »Д л и т  е в к р и ,  мм
ПРИВОДНОЙ юоо
НАлятксй гооо
ПРОМЕЖуточкон/НСА.? здрситоетиотг>пк.А1Л | 1000 и £000
Га &а ш л н ы е  р азм еры , т т
Д АВ ЙА [M A K E . I 20000
Д А В к А  | М « к .|  3000
Ш ВРВк А  В10
ВЬЮО Л А  900
М АССА ПРД ДАВЙЕ 20 т ,  К Г *100

H v o m o f B m t A b '. С в е р д л о в с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  
м м и в к о с т р о в к и я .

27- 0-2
Ш Р А к с п о Р т е Р  

с т в о к к ы и  д евто чкы я  
ТЕП

Я ш п  1Лцш й
р 54 1

e j S I *• гш и д







я

^ т ь у . я ш о т  /ул .даы нш  ш E M a j u i E i r a  в д ш н з гл и я д к - г а

м 5 Ш 1 Ш  з д т ж а ж . и 3 3  -  2  5  -  t a r 3. f o i A -25ШТ
ч А ш гаш ащ а iffl- Ш ш н ь  д а  т а ш г а р а  к д л в ф е л я Ж К  - 63 * < W
3 ТГя г й ш ш ш ш р  е м к о е зи и 1 й © * ® - а а : - Я к tti. 8>е м в ш ш  дшзшгш® A«.S . )Я - 1 шт

ТГл янЕ ш тш о  т а ш и и н ш и  а д а л ш э д а ш ш и ш Ю Т -Я -Ш Е  -2u ffi №. 5 и  I  Ш М Ш Е  д л я  т м т я р я -1ш т

% /А\£КШШ№'Д М Ш И Ш Я №. Ю 'М И Г О А М Е Ш Ш Я S АСХ-БЗЗ-ЯЗ ИТ
Гб Ш т ш н й ш З ш ь . ж-л-шз - И м Ilk. Ъ ш  к д м о ш и ш ш к я 1 шт

71 K fO T M fE N C H iw m ’A 1 ш т а . з к н т а  д е ш г о м ;к.нл  - ш т  - Н м Ш  1 »  ШГ4Ш1И1ШГВ 8 Ш Ш Е А » И А К -Б З гЯ  - i шт
3 Ш В № 1 »  Щ Ш ЯШ ЙрЩ  Ш ДЗН11Ш Ш Ж цд-Зй - И ®

Т е ж и ш ч е е к а я  х а р а к т е р  я х т а  х а

шшжвдиижнше ЗЯВШМО ЮМШШЙНЕЖШ S8 OpCS WOTlffl 
ЙЕ (ШИдаШШШЕ ШЕШГО1 №дадаШЛ?Ж!Ь1,,.Ш ЮЯЖШ1М
ОДшашшгая дашадашошь вв жягошенш м и н с ш и й ), 

ш л ш ш к в  д а  а д а м т о р н  ш т е в т а я  
(Втгршакэдж о ш щ я ж  ш т  ш щ а ш ш я г а я  ото 

шишек мщжшш ига д а ш ш ш  „ ®жяшяи̂ 1етш 8 ш ш м е ж л  
к ш » .

111й>ШШЕШШ1ШЗ
Шяпжвдшмоттипяшд т ш  

11йпаго*адши«ет№Ш332»-®4!йн ими чшше яйшт» 1ш̂ чаши»жшште2Ш1изгь!1̂ -тюд|[!яшгаЕ5Б1Т1Шижл-та тли 
ижнЯИйе .ишввцре явшкчгодв нющии шпамаокри .дшн* ломпщм 
йяялтшлщ.мдевнм 0Е»ц1}км-И1аш f«*i
зйютгш вчшшгжшштш-яшипц, шшири (шаятодакатоаптокбйш щщшнш 
{^дащааиш ш и в ш и  шмшшйпшпгшть ш ш ш ш  е й  шет-адив,, 
дашкадте шлите) ж» н о  (Ьшшш 

шйдаот к^данжшшлшжшшт^шшшршзшиш шгашга^ощвдши 
йгадаяивниш н м ш е м я в.\\ш5шй)} пш1Ш № ш ь 1шта«шштш ншмвшт.. шдакц'аш даигшкй сс шлаам апшжш /мшшм 
S5ES шмшвяг шдадажга тшши ютшшь шшвмго зш-шв-1-§--1

08  т а г о в  а п д ^ ц п
ШШ ЩЕЯЕОАБШШЕ С Т А П А А Р Ш П  Ш Т Ю Е А Я .Т Г /г

т З ш ш в ш ч ш а я  т а р т т / ш  
з .  в а ш а  г а А & а „м 3 1ч

PA 1AEPU |  OKU Ш А Ш К Е  МАИ9Н

пт
Д А Ш

В1ШФ1А

%S3
tc

3 5

2 8 5 0  D 
E D  D а 

3 3 9 0

Щж ш г ш в м е я д г  Е м е в с ш  р а ш и н и  з а з з д , н а г о т е
М М В Щ Ш Ш й Ш З

27- 0- 2
{Щ ?Ж г51
Шшгс ш ж л ю и  д « ш  ш  ъ ъ т т

-  ШаШЕйШШ G E M S T M lM IIS ri
-  Ш М Ш  В Ю -С 3 1

/ л а с т  з / _ _ _ _ _ _ _

............ ....... 111 I II п

— Ы г а т г гШ овЗ-илты» ш и м
* ^ ® 1 ш в д Т  мв
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По т о ч н и  ЛИНИЯ ПЛСК-бЬЧ П РЕДНАЗ Н А Ч Е НА 
ДЛЯ ВЫПУСКА ОЧИНЕННОГО И Р A С ф А С 0 В А Н Н О ГО 
К А Р Т О Ф Е Л Я  > Р Е А Л И З У Е М О Г О  П Р Е Д П Р И Я Т И Я М  
05 ЦЕСТ А Е Н НО ГО ПИТАН НЯ

Ь ПОТОЧНУЮ Л И Н И Н )  ВХОДЯТ С ЛЕДУЮЩИЕ М А 
Ш И Н Ы  й т р а н с п о р т и р у ю щ и е  м е х а н и з м ы : б у н к е р  
ЗАГ РУЗОЧНЫЙ Б З - 2 . 5 ,  ТРАНСПОРТЕР БУНКЕРА  
Т Р Б З - Б Ы С ,  ТРАНСПОРТЕР НАКЛОННЫЙ T pH - 6 7 - K ,  
МОЕЧНАЯ МАШИНА ММК В  - Ш О П Р , КАМ НЕ АО ВУ Ш КА 
KI W6 3 ,  К А Р Т ОфЕ Л Е Ч И С Т К А  К Н * -6 0 0  (П , КОНВЕЙЕР 
ИНСПЕКЦИИ Н ДОЧИСТА. »  К Й Д -!Х 4 , МА ШИ НА  СУЛЬ
ФИТАЦИИ КАРТОНЕ АД МОК - 63 С Б A KQ М , В Е Н  ВОН 
ДОЗАТОР ДКР *10 , ПУ А ЪТ УПРАВЛЕНИЯ П АС К-634- IN ,
ШКАЛ МА Г Н И Т Н О Г О  УСИЛИТЕЛЯ П А С К - 6 3 У - Ш .

РАБОТА ЛИНИИ ПРОИСХОДИТ СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ. 
К А Р Т ОФ Е Л Ь ,  ПОДЛЕЖАЩИЙ ПЕРЕРАБОТКЕ НА ПОТОЧНОЙ 
ЛИНИЙ , З А Г Р У Ж А Е Т С Я  8 БУНКЕРБЗ-Я.5 ПРИ ПОМОЩИ 
НАЛ ИЧ Н ЫХ  ПОГРУЗОЧНО- РАЗГРУЗОЧНЫХ УСТРОЙСТВ.

Из БУНКЕРА КАРТофЕАЬ ЧЕРЕЗ ОКНО, ОТКРЫТО Е 
ВЫДВИНУТОЙ ЗАСЛОНКОЙ,  ПОСТУПАЕТ НА ЛЕНТУ ТРАНС
ПОРТЕРА,  РАСПОЛОЖЕННОГО ПОД БУ Н КЕ Р О М. ТР А НС ПОР
ТЕР Б У Н К Е Р А  ПОДАЕТ КА РТО фЕЛЬ В ПРИЕМНУЮ 
ЧАСТЬ НАКЛОННОГО ТРАНСПОРТЕРА.

РЯДОМ С БУНКЕРОМ УСТАНОВЛЕН ШКЛф МА Г Н И Т 
НОГО УСИЛИТЕЛЯ , НА ЛИЦЕВОЙ ПАНЕЛИ КОТОРОГО РАЗ
МЕЩЕНЫ РУКОЯТКИ УПРАВЛЕНИЯ ТРАНСПОРТЕРОМ БУН
КЕР А.

ПОВОРОТОМ РУКОЯТКИ РЕГУЛЯТОРА СКОРОСТИ 
ПРОИЗВОДИТСЯ ИЗ МЕ Н Е Н И Е  СКОРОСТИ ДВИЖЕНИЯ ТРАН
СПОРТЕРНОЙ ЛЕНТЫ , СЛЕДОВАТЕЛЬНО, »  ИЗ МЕНЕНИЕ 
КОЛИЧЕСТВА ПОДАВАЕМОГ О 6 ЛИНИЮ К АГТОфЕЛЯ.

К А РТО ф ЕЛЬ Д О Л ЖЕ Н  ПОДА В А ТЬ СЯ В КОЛИЧЕСТВЕ, 
ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕМ ЗАДАННУЮ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
ЛИНИ» ( п о  ГОТОВОЙ П Р О Д У К Ц И И )  ПРН НЕПРЕРЫВНОЙ, 
БЕСПЕРЕБОЙНОЙ РАБОТЕ ВСЕХ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ ЛИНИИ.

Н а к л о н н ы й  т р а н с п о р т е р  п о д а е т  к а р т о Ф е л ь  в
МОЕЧНУЮ МАШИНУ , В КОТОРОЙ КАРТОФЕЛЬ ОТМЫВАЕТСЯ 
ОТ ПРИЛИПШЕЙ ЗЕМЛИ И ДРУГИХ ПОСТОРОННИХ ЧАСТИЦ,

Из МОЕЧНОЙ МАШИНЫ, УСТАНОВЛЕННОЙ НА ВЫСОКОМ 
Фу н д а м е н т е , к а р т о Ф е ль  по л о т к у  п о с т у п а е т  в к а ш н е л о в у ы -
КУ , ГДЕ ПРОИСХОДИТ ОТДЕЛЕНИЕ ИЗ МАССЫ КАРТОфЕАЯ КАМНЕЙ 
« Д РУ Г И Х ПРЕДМЕТОВ С УДЕЛЬНЫМ ВЕСОМ БОАЕЕ | З Г | с м \  
ЛОТОК К РЕПИ Т С Я  К К А М НЕ АО В У Ы КЕ.

В е р х н и м  тран с п о ртеро м  к а м н е  л о в у ш к и  к а р т о Ф е л ь
ПОДАЕТСЯ В К А Р Т О ф Е Л Е Ч  ИСТК У,  А ОТДЕЛЕННЫЕ КАМНИ 
НИЖНИМ Т Р А Н С П О Р Т Е Р О М  ВЫНОСЯТСЯ ИЗ МАШИНЫ И СБРА
СЫВАЮТСЯ В П ОД С Т А В Л Е Н Н ЫЙ Я Щ И К .  В КА Р ТО фЕЛЕ ЧИСТКЕ 
К Л У Б Н И  ОЧИЩАЮТСЯ ОТ КОЖУРЫ ВРАЩАЮЩИМИСЯ АБРА
ЗИВНЫМИ РОЛИК АМИ И ОБМЫВАЮТСЯ ОТ МЕЗГИ ПОДАВАЕ
МОЙ ЧЕРЕЗ Д У ШИ  МАШИНЫ ВОДОЙ

По с л е  о ч и с т к и  к а р т о Ф е л ь  по н а к л о н н о м у  л о т к у  п о с ту .
ПАЕТ НА КОНВЕЙЕР ИНСПЕКЦИИ И ДОЧИСТКИ.  ДОЧИЩЕННЫЙ 
КАРТофЕАЬ ПО ЛОТКУ ПОДАЕТСЯ В ПРИЕМНУЮ ЧАСТЬ НАКЛОН
НОГО Т Р А Н С П О Р Т Е Р А

Н а к л о н н ы й  т р а н с п о р т е р  п о д а е т  к а р т о Фе л ь  б м а 
ши н у  ДЛЯ с у л ь фй  ТА ЦИИ , ГДЕ ОН В Т Е Ч Е Н И Е  5 МИНУТ  
О Б Р А Б А Т Ы В А Е Т С Я  <7о Р А С Т В О Р ОМ Б И С У Л Ь Ф И Т А  НАТРИЯ,  
ЧТО П Р Е Д О Х Р А Н Я Е Т  О Ч И ЩЕ Н Н ЫЙ  К А Р Т О ф Е Л Ь  ОТ ПОТЕМ
НЕЙ И Я ПРИ Х Р А Н Е Н И И  НА ВОЗДУХЕ В Т Е Ч Е Н И Е  
2 . 4 * 4 8  ЧАС.

ИЗ М А ШИ Н Ы ДАЯ СУЛЬфйТ А 11, Я И КЙРТОфЕЛЬ ПОСТУПА
ЕТ В П Р И Е М Н У Ю  ЧАСТЬ ВЕСОВОГО ДОЗАТОРА.

ДЛЯ УД ОБ С Т В А  КОРЕНЩИЩ НА К ОНВЕЙЕРЕ ИНСПЕКЦИЙ 
И Д О Ч И С Т К К  ИМЕЮТСЯ СПЕЦИА Л Ь Н ЫЕ  СТУ АьЯ , ЙМЕЮЩИ Е 
Р Е Г У Л И Р У Е М О Е  ПО ВЫСОТЕ ПОВОРОТНОЕ  СИДЕНЬЕ СО 
СПИНКОЙ И ПОД СТ АВК У  ДАЯ НОГ.

У п р а в л е н и е  п о т о ч н о й  л и н и е й  с к о н ц е н т р и р о в а 
но НА П У Л ЬТ Е У П Р А В Л Е Н И Я ,  В Ш К А ф У  М А Г Н И Т Н О Г О  
УС ИЛ ИТ ЕЛ Я  И НА ПУЛЬТЕ ВЕСОВОГО ДОЗАТОРА, ПОСТ АВ-  
ЛЯЕМОГО В К О М П Л Е К Т Е  С ДОЗАТОРОМ.

л
Й А Ч . Т Е Х 4 Т Д А р о н о в

Г М К Ж . П Р . И Г О Л Ь Н Ш В Л

Р У К . Г Р И П П Ы Г о р б а т о в а S 7 T X -
П Р О В Е Р К А

f
Р А З Р А Б О Т А Н Г о р в а т  о  ь  а

1978 2 7  0 - 2
По т о ч н а я  л и н и я  по
в ы п у с к у  ОЧИЩЕННОГО 
СУ л ь фи ТИ РО ВАННОГО 

к а  р т о ф е д я  ^ |1|Гс R - 63 У

С Т Щ Д 1  Л П Т  1 Л П Т О &

S3
ц н и и з птвргооочытых шнин итч рнстск.Ц1 ммшша --- г.мот а
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О i щ u а шц

Т ш и ш ш m m i p i m m
{ Ц ш и т ш  PMIPU, MM

Аши 2600
III ИРШ mo
n m n OIOO

i М ш и , nr i< Ho
3 ЕМКОСТЬ,№ 3500

Пин РЩОМПШНЛ Ь щ м ш и  ШТОР

Ццлщщы
1970 27-0-2

Ш П И Н И  M l н и  
П КВК-Б Ъ  У , 

н и ш  г д г р з з оч нын  И -15 (опт5)

е т щ д |  м к т  lm i o f t
Е Ю Е

\ М Ъ \

ПЖ Ш И
Г В Р Е Ш П

« g g w
~F7 Z Z

т т ш * И Ш Ш 1

5Г т
ЦНИИЗП

ТОРГ060-5ЫТ05ЫХ 1Да ним
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О б щ и й  СИД

П т  расположения фандаюеитиыа болтов

В птвф 15

идо г j i_ a ts
1 khs

ton g

: d o c  1

Мантлишая ш и л а

Т г х к т а ш  хлрактерисша 
ш ш т  движения лшы,в|с cons до ouiw
2 Ширина ленты общая, мм ?oe

РАЕСЧПЯ.М'М 160
3 Мощность д е :ш ш , кат -  о.7
5 Род тока трсхдонаш пергглрншии
5 Напряжение, в -  г и |з а о
6 Габаритные р а з м е р а м и -

длина ш к о и м а а т я  -  ssbs
иииималбная -  5зо5

ширина -  M s
высота -  тзо

1 IVlACBR, КР -  ЗШ

й ш е щ д , ftpQHQBШ
ш
 

== »» 
$

!£ И Г О А Ш Ш Я
Го р б а т о вл '’/А** -

| ? 3 3 £ Ш
1\!ШГЛБШВА .

27-0-2
П оточная линия 

плен- бза
Транспортер Банкера „  
тр 63-66-Ш  (лист 6\

СТМ,ЙД| A»tT |ЛШ0&
1о Г  

ц н и и зп
Т О  P f O f t O  * 5 Ь 1 Т 0 & Ы Х  1 Л Й Н И Ии п т т т *  ммпл&ша

Г. МОС&&А



06»

Об щ и й  m Т ш и ч е р ш  хлРмаЕРистикл

i  Производительность, иг|ч 2090
г. Сиорость Движении ленты, м М 8
з. Ширина аентм, мм 200
1  Эа е ш а ш а т е а ь :

тип АОЛ 22-1*
мощность, ш оА
НАПРЯЖЕНИЕ, В 220/380

5. Гаеаритние размеры, мм :
ДЛИНА 1Т75
ШИРИНА 125
высота 2390

6. Масса. кг 137

Мо н т а ж н а я  с х е м а План расположения (Ьщ а м ш а а ь н ы х  БРАТОВ

яодлавтдо1 1
ГИПЖ.ПР.
РЗЯ.ГРЗППЫ РОРВАТШ 4ZT-
ПРОВЕРЬ /
РШШМ\ ЦЬШБМ\

№  2 7 - 0 - 2
стм,йд| л я tr |лшо£Потомная л и н и я  

,  ПАС К. - 63  Y, 
ТРАНСПОРТЕР ИАИ.АОИНМИ 
одитиционный три-Б7-1с

61 гцниизпТО PfOftO *5Ь1Т0ВЫХ 1ААНИЙлтч рнстсдих м м а е ш ь  _______ г. Мое а_______
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f l o p l )  EU&

Ей пм ш тш »

Й О И Щ Ш  С XLMft 

К t  6-200 эзФ мо/ггн.кп И М
' 5 1 5

\  -  /1
_ жg

I t m r 1
з m \ к Ф 1-85(1

П м  рилайРЖЕнал Фщ о м е н т и ы х
i o m s  МАШИНЫ

50,, 1555JJJU |

^ z 3 a
1 В 5 »  Х

TjOTO^H,

Пам  РЬОлайРЖЕная А знааментных
Н П  пи

5 НТВ < 1 > 1 5

И  Н Е ,  X l H R U M W I k  Н Е Ш Н Ш
{ ник г и т  мм р н ш м ,

Т е х н и ч е с к и  
г П р о ш ш т и т т ,  к г {  ч 
С.1кОРООП АвИЖЕНОХ СЕТКИ ИРАНЕ ГО 

транспортера, м | с
З.бШ ОО П АНЖЕНИЛ СЕТКИ ИОЖНЕГО 

ТННОИОРТЕРА, м |с 
Ч . й и р ш  СЕТОК ТРАНОООРТЕРОО, мм 
5.110AIIHU ЕМКОСТЬ СРИНЫ МИШИНЫ, К 
в.ПоАЕЩ» ЕМКОСТЬ ОАКА, о 
7 .  КоНЦЕИТЮрЯ Р Н Ш М  OOltftHHOg СИ» 

6 Н А Ш Е ,  *|.
} .9»ЕКТРО А0Ш Ш к:

тин
м о р о о п ,  кет

9.ГШРНТНЫ1 МИНЕРЫ МИШИНЫ, ММ: 
Н И И  
1ШИИА 
1ЫС0Т1

«ГШРИТИЫЕ РАЗМЕРЫ 6 Щ ,  ММ: 
НОНН 
АНН МЕТР 
высот»

1 { . М ш »  .МИШИНЫ, к г  
сяхои
S f НИЧЕМ с о с т о я н и и  

Л.ЙК10» о н к » ,  к г  
сих о го
О РОООЧЕМ е о о т о я ш .

X f tPAKTtPUCTяк ft
2500 т ЗОРИ

о н

O R  
И15 
715 
№ о

НАШ.ПА Ш Ш
ГШЖ.ПР
Ш 1 Ш
ш ш

У М М М М . гениев Г
1 ш 1 ш Ш К К Ш А J A ? - __

I97Q 27 - о - г

Н * М  

У I- И
и

Ш 7toco
и з о

~ п г г  
'  т о  
'  17U

H j
1310

17)
т о

Я о т о ч н в я  НННЯ 
Ш К * И *

Ка м н ц о в з и п  К П З  
Н К  кимниввмк«Нист31

г п Ш | M t t  ImtcTOi
Dцниизп

Т О Р Г 0 6 0 - 5 Ы Т 0 5 Ы Х  1 Д Н  H U Mятч phctck.u'k ммп&ша r.WotK&R______



Т е х и т с ш  m t m m n u
t  nvSK3oCfV.-T£ftbW0&1bt IПО ОЧИ'ДЕММЗ

RAPT09tXK)|, W|4
% MU&{̂ D 83351)708 ОБРАоХВЙЫХ ВДЛ08, 05
З Ч ш 0  О Ш Ш И И Х  s & m  
л. RsfvuutcTBO с щ и к  
$ Р ю Щ  Щ Ы  ЧАР1ВфЕЛЯ|Л
Б З А Е тО А З Ю Ч Ш Ь :

т и п
т о п н о с т ъ ,  m  
И Ш Я Ж Е Ш , 8 

7.ГА5АРЙТНЫЁ Р&Ш1РН, MMi 
JtMSHA 
m n m  
ВЫСОТА 

(M ttfc A , u r

500-800
40S0

г \
h

SL4-2.5

3-0
HD/380

1 И 0  
11» 5

m

Требования и м о й т ш  и япано вй г .
1 МАШИНА исТАНАВАНБАЕТеЯ НА фЗНААМЕИТЕ Ш ИТО Й 750 ММ

2  Ш  БМ'.БА ЮЛЫ И МИРИ I  ИРАХМАМШСТОЙЯИК ПОЛ
МАШИНОЙ НЕОБЮАйМО ЗПАИОВИТЬ BOPOftUH-

3 В В М Ч А Е  И Р Й М Е Й Е И И  Я М А В Й Й М  В Н Е  П О Т О Ч Н О Й  Ш Н П ,
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  П О Л В О Л Й Т Е Я  Л Д В И Г А Т Е Л И  Ч Е Р Е З  М А Г Н И Т Н Ы Й  
П З С Ш Е А Ь .

2 7  • 0 - 2
По т о ч н а я  Ли н и я

. плен-&ЗУ
КАРТОфШЧИША НЕПРЕРЫВНОГО
Действия КйА-EODM (лип  10)

Италия ЛИСТ АНСТО?,,
Р $4

Т09Г0?0
" тю в ,т я г ^ №“ «
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Об щ ц ц  в и д

И\ш е ж ш  о к т а

i  Число посадочных м ест i t
2 Скорость д ви ж ени я  ленты , w lc 0.15
з  Ш ирина ленты, т боа
Ч ДИААШР ПРИВОДНОГО Ш АБАИ А, № 21)0
5 ДИАВШр НАТЯЖНОГО БАРАБАНА. ММ 2>)0
6 ЭЛШРОДВИГМЕПО:

Тип П0Л2-22-1)
мощность, квт 1.5
ЧИСЛО ОБОРОТОВ, ОС|ИИН- 11)20
НМРЯЩЕНИЕ, в 3801220

1  Ре д в к т о р -.
ТИП РЧН-80А
ПЕРЕДПТОЧНОе чип по

8 ГШРНТНЫЕ РАЗМЕРЫ. ММ:
ДЛИНА 10Т9Э
ШИРИНА т а
ВЫСОТ А 90S

9 NIacca  ̂ кг 880

Ш ё ш Г АРОНОВ vdsAsi■
ГЛННШ-ПР. МГШНШВА
Рзиипзе Горбатов а_ ^  -  -
ПРОВЕРИЛ /
РАЗРАБОТАЛШ Щ ш Г

Шй 27-0-2
Ш г г о ц и а я  л и н и я  
, П А С К -« У  Конвейер икепекиии и 

данистки KHR-au (ш т и !

{ т и а Т К ш  |Анетоа
Р S3

т р г ш щ гторговэ-бытовых змии и
>1В,ЯШ 8 Г "



i n

Иванн >iia бака

ин  
!2 0

Мон таж ная  с х е м а

Техническая характеристика 
1 Про иш дннам о сть , нг|ч
а Чкпг.з 550 РОЮ8 БЛВЛЕАИА, 05|Ч 
3 ЧЫО СЕГДИЙ БАРАБАНА 
Б Ем кость с е к а ч »  [п о л е з н а я ) , к р

5 ТИП НАСОСА ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ
6 Напор насоса, м
7 ПгОКШДитЕАЬйООТЬ НАСОСА, л[МИН
8 Электродвигатель машины:

тмп
мощность, ивт 
ОБОРОТЫ, ОБ I м чи  
НАПРЯЖЕНИЕ, О 
Форма иопоАнЕння 

э Электродвиратеаь насоса: 
тип
мощность, нот

800
S
41

1 И Б

3
ks

л о л а - М
О-Б 

1350 
220|380

ф -г
А о м а - к

018
ДБОРОТЫ, об|мнй  
НАПРЯЖЕНИЕ, В

1ЫО
220|з80

ю Габаритные размеры, м м :
М ина 1825
ширина 121»0
ВЫСОТА 1Б35

Н М асса, м а ш и н ы , к г 332
« М асса б а к а , к г 66

План РАСЯОАожгпаЯ Фтимититных 
Таила в м'Аюнны

Паан расположения 
(М М Ш Й ЕИ ТИ М Х БОЛТОВ ы Гк а

При м е ч ан и я :
СДОЮСНАЕТСЯ ОСТАНОВКА МАШИНЫ БЕЗ КРЕПЛЕНИЯ К фЗНДАМЕИТЭ-
г. П одвод годы  и б а и  осуществляется рябкнм  шлангом  Ф 2 5-
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з Аш р о э н е и и я
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Р&щта Р т т ж л '7 М= 7
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Поточная а н н н Я 

п ас и - б з и
МАШИНА АЛЯ ИЛЬФИЩИИ ,  
НАРТОфЕАЯ МСП-Й'.БАК (АИСТ 12)
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АВ-фИЯ*

Техническая ХАРАКТЕРИСТИКА 
1 П раизводитвлмтеть, к г | ч .  до шоо
? Величина взвЕошвагглаи порции, кг д о  то
3 СКОРОСТЬ ДВИЖЕНИЯ AOHToi, m |e  0.3
it Расход воды фореяикйми, »*1ч до 15
5 ЭЛЕКТРОДВИГЛТело

ти п Ran i i - 1'
мощность, квт о*

G Габаритны е  р а з м е р ы , м м *
д л и н а  ваэо
ш и р и н а  вбо
ВЫСОТА 1 3 9 !

4 М ш а , к г  ! оо

йАчлехиятд АРШВ
ГШ Ю Р Кгаяш&ш
1 Ш ГОРШОВЛ
1ЩВЕРИЛ —т—------
РАЗРАБОТАЛЗШШёШ Г ~ Э & 7 ~

97В 27 - 0-2
По т о ч н а я  л и н и я  
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" ш т Аш оа
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Общий вид пш та яправаечия Щ К -Е З !Н Ч

Технический х ш к т с р ш ш
1 Г ц ш и ш ш  р а те р ы .д ш *

Д А Н И  А ВчО
ШИРИКА зоа
ВЫЕВТА m sг Масса, к г но

~ ~  I ®

Общий  вид саУда к  кшгеайара д ш с ш

Общий  вид ш и л ^ д м я т и т н а щ  чсилитеня ПЛСК-€ЭМ - Ш

г Г ^ " ....1 Г * Ч

сэСП

с о о о о
: L . и  U и ......U

sac <|БП

Т в ш ч е с ш  ш а н с р и с т и к а
1 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ'-

ДАИНА боб
ШИРИНА 1»Б0
ВЫЕВТА 910

2 М асса,  к г 95

План РмпайиИАВнийщУидмйгнгимх
--------------т г г о т

ТетиичгоААя хараатсрисша

1 Габаритные р ш °рр) , м м :
ДИАМЕТР 20D
ВЫСОТА 8S0-9SJ

2 КЛАССА, а ! 12

н ш ш ш . ж Й Г ~ • ^ к г Г
пины.
L .m ff if f i

'Б п л & ш т
•№ Ш »д Г & £ ~

ПраИВДГ
рйШмйп Ш д й !а ^

27 - 0-2
швчйая линия ш ш - бзз 
Пали «пра-йскмрПЛск- бзЧ -п!) 
Шкаф ммишвага ссамтмШ Ш ей 
СТУЛ (АИСТ 1 5 )
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Типовой проект 27-0-2
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