
Т  И  Ш И Ш Е )  ^ © Ё

816
в п г

м ш ш г е к й !

@ ё ш  с
h / А Ь Ш ©

СОСТАВ П Р О Е К Т А  ”.

Дльюм 1 
Альбом  I I . 
Альбом  ш ;

)БШЕПЛОЩД ДОННЫЕ МДТЕРИЛЛЫ, 
)ЛЕК ТРОТЕХНИМЕСКАЯ ЧАСТЬ.

^УРОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ И ПРОМПРОВОДКИ

ЛЕКТЮТЕХМИЦЕСКАЯ ЧДСТЬ.ЗЛДЛНИЯ ЗАВОДУ— ИЗГОТОВИТЕЛЮ НА ЭЛЕКТ
РООБОРУДОВАНИЕ, КИП И АВТОМАТИКУ

Ал ь б о м IVАр х и те к тур н о - строи тельная  илсть.ЦАжш- ь сюпм. хелезобетомк юорукцш) 
Альб ом-У Ар х и те к тур н о - строительная  ч/с ть.(6ажанг в омтемх metawwkkh* ююжцчях) 
Альбом  V IС анитарно  -  техн ическая  ндсть
Д Л Ь Ю М  V I I С М Е Т Ь Ц Ь а Р И А Н Т  Ь С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Ш О М Н Ы Х  к о н с т р у к ц и я )
А Л Ь Б О М УШ С м ЕТЫ (5ариацт в ОБЛЕГЧЕННЫХ металлических конструкциях)
Альбом  IX С меты.
а л ь б о м  X Заказные специ о и каци и .

Пр и м е н е н н ы е  м а т е р и а л ы : Т и п о в о й  п р о е к т  416-1-S7 / а д м и н и с т р а т и в н о - б ы т о в о е  з а д н и е  н а 1 5 0 ч еа о в е к  д л я  р е м о н т н ы х  ц е х о в  с и с т е м ы  „ С е л ь х о з т е х н и к а "

Ра з р а б о т а н
п р о е к т н ы м  м н е  Т И Т У Т О М .,,  „У К Р Г Н П  Р О П Р О М С  Е Л  В С Т Р О Й

("Ра с п р о с т р а н я е т  м и н с к и й  ф и л и а л  Ц И Т П ) У т в е р ж д е н  и
В В Е Д Ё Н  в Д Е Н С Т В И  Е 
В/о „ С  О Ю з С .Е Л Ь х О З  Т Е Х Н И К  А  
П Р О Т О К О Л  Й О Т 29 Я Н В А Р Я

О 1 Н 0 Я ® Р Я  
К*Р Ц11ТП Uh6. t/£7ss/x

контроль сварных соединений

http://www.mosexp.ru/uzk.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ГОССТРОЯ СССР 

К И Е В С К И Й  Ф И Л И А Л  

г Киев-57, ул Эжена Потье, N? 12

Заказ N° &9 иче Ng 6  /,1_____  тир»ж / 3 _____

ч печать */£____197̂ г. , цен а 4* ~б ¥ ____



П Е Р Е Ч Е Н Ь

Н а и м е н о в а н и е  л и с т о в N
л и с т а

н
СШР.

i г 3

т и т у л ь н ы й  л и с т . )

П е р е ч е н ь  л и с т о в . i 2

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . 1-ю 3 4 2

С х е м а  г е н е р а л ь н о г о  п л а н а . ГПР-1 I3

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  п л и т  и т е м п е р а т у р н ы х ш В о В  б е т о н н о г о  п о к р ы т и я . г п р - г 14

З а е л а  В н ы и  л и с т . Т Х - 1 15

П л а н ,  р а с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
о с я х  4 - 7 ;  Б- В -

о б о р у д о в а н и я 1
ТХ-2 1 Б

П л а н  р а с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
о с я х  7 - ( 5 ;  Б - В .

о б о р у д о в а н и я 1
т х - з 1 7

П л а н  р а с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
о с я х  \-7:Я - Б .

о & о р у д о & а н и я ь
Т Х - 4 \Ъ

П л а н  ^  р а с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о о Ь о р у й о В а н и я %
Т Х ” 5 19

С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о о б о р у З ч в а н и я . Т Х - 6 го

С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о о Ь о р У й о В а н и я Т Х ' 7 21 _ _

С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о о б о р у Э о в а н и я . ТХ-& г г

С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о о б о р у й о в о н и я . Т Х - 9 2 3 _

С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о а & о р у З о в а н и я Т Х - 4 0 _ l i —

М е х а н и з а ц и я  т р а н с п о р т а .  П л а н ,  р а з р е з ы  М  f  г о о т х - п г £  |

М е х а н и з а ц и я  т р а н с п о р т а  м о н о р е л ь с  
о к р а с о ч н о й  r n o v l O O J .

р п  у ч а с т к е
Т Х - 1 2 и

М е х а н и з а ц и я  т р а н с п о р т а  м о н о р е л ь с  н а  у ч а с т к е  
о к р а с о ч н о м  Г  п о з .  490). с п е ц и ф и к а ц и я ,  у з е л .

i
т * ! Э _ 2 7 ___

i М е х а н и з а ц и я  т р а н с п о р т а  м о н о р е л ь с  н а  у ч а с т к е  
' - . р а с о ч м о м  С п о з .  ( 9 0 ) .  С п е ц и ф и к а ц и я  у з л а . п

. п о р т  п р о е к т а  и м а р к и р о В к а ч е р т е ж е й . Ь М 2 3

- я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . з с - г 3G J

Л И С Т О В  А Л Ь Б О М А
г 3

К о м п р е с с о р н а я  с т а н ц и я . П л а н .  С п е ц и ф и к а ц и я . В С - 3 3 1

К о м п р е с с о р н а я  с т а н ц и я ,  п р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а В С - 9
!
| 3 2

С н а б ж е н и е  с ж а т ы м  В о з д у х о м  П л а н  m p y S o n p o i o d o l  
с ж а т о г о  В о з д у х а . S C -  S  1 3 3
С н а 8 ж е н и е  с ж а т ы м  в о з д у х о м ,  п л а н  т р у б о п р о в о д о в  
с ж а т о г о  В о з д у х а .  с п е ц и ф и к а ц и я . ВС-  6 3 и
Снабжение с ж а т ы м  В о з д у х о м .  Я к с о м е т р и ч е с к а я  с х е м а
трубопроводов с ж а т о г о  В о з д у х а . В С -7 . 3 5

С н а б ж е н и е  с ж а т ы м  В оз ду хо м.  Л к с а м е т р и ч е с к а я  с х е м а  с ж а т о г о  В о з д у х а . 8 С- 8 ЗБ

Б а к  п р о д у В о ч н ы й ,  К г 0 . 7 м 3 . Обилий В и д . ВС -9 3 7

Б а к  п р о д у В о ч н ы и .  К о р п у с  Б а к а : в м о зг

Б а к  п р о З у & о ч н ы й .  Д е т а л и . В С - И 3 9

Б а к  п р о д у в о ч н ы й .  Д е т а л и . б с - 1 г 4 0

Т р у б а  с Б р о с а  В о з З у х а  В а т м о с ф е р у . в с - 13 ! 4 1 .

......  В о р о н к а .  Д е т а л и  т р у б ы  с б р о с а  В о з д у х а  В  а т м о с ф е р у s e - i d 4 2

С н а б ж е н и е  с я е ц г а з а м и .  п л а н .  С п е ц и ф и к а ц и я .  
П й ш п и п р д ь н а я  з а п и с к а , Г М

в ш Глист

!

13»
.Свюкиьхшшика
УХРШПРОПРОМСИЬСТИИ

|:Ш:* <97Чп
я я я а
Ж  У Л А Н А , ^ Q jo m o s O K j/i

П е р е ч е н ь  л и ш о Б .

Ы н Ь . V S 7 S 5 / 1  
Типовой проект 

8 I 6 - 1 7 S
АЛЬбОМ

Г
л и с т



ГГ

Техно-рабочий проект,, Специализированная мастерская 
ло изготовлению монтаЖнЬ/х узлов и заготовок для 
животноводческих срерм а прогрс/тои /м лн руб в  год'' 
разработок но основании задания но проектирова
ние г/ 36- /60, утвержденного Заггести/лелен Предсе
дателя 6/о „ ОоюзаелЬхоэтехника " т .  ШвадЬко в  К  
У  <февраля /373го да и плана толового проектиро
вания Госстроя ссср на /373 - /974 г. 
Специализированная постарелая предназначено 
для изготовления монтаЖнЬ/х узлов и заготовок 
дето лед со с те п  водоснабжения, отопления, венти
ляции ,  п е т  аллоконструкции и нестондаргазирови/- 
ного оборудования, лропеняег?Ь/х на Животноводче
ских и лтицеводиеских срермах, теплицах7 овоще - 
ерруктохранилищах > эернотоках, Культурно -бв/тобнх 
помещениях а других сельскохозяйственных объектах 
S составе специализированной мастерской лредуспо- 
тр е н  о отделение КиПиН} вд/лолня/ощее комплекс 
работ ло приведению 6 технически исправное 
состояние и  наладке в стационарных условиях 
наиболее слоЖнЫх контрольно - изперитепбнЬ/х 
приборов, аппаратуры и средств автопогизоцио, а 
такж е средств технического оснащения линейнь/х 
подразделении специализированной луско- наладочной 
организации
д основу разработки техно-рабочего проекта 
полоЖенЬ/ индустриолЬнЬ/е методд/ технологии 
производство' паксипалЬно исполдзовон передовой 
опд/т подобных действующих предприятий- 
Лри разработке проекта использованы научно- 
технические отчеты  и н с ти ту та  вШНТИМЖ г  Пшст 
Технологической планировка специализированной 
мастерской рассмотрена и  согласована институтом 
дНЯНГНМ/к г Минск {протокол о т  ев июля 1973rJ и 
всесоюзным объединением , Союзеелдхоз/пе/пика" 
(протокол о т  2 ноября /973г)
Годовая программа специализированной мастерской 
составляет У  п л н  руб в год ло участку КапиЛ-зо 
тд/с руб. в  год.
Номенклатура изделий приведена в  технеп . а вес
кой иасти пояснительной записки.
В соответствии с программой производство 
характером бЫлолняемЬ/х робот и производствен
ными расчетами кроме мастерской с 
расстроенными по типовому проекту.

П  R  М 1 А Я  Ч А С Т Ь .

Предусматривается, площадка склада м е та лла  и  
готовой продукции с  козловым краном,  матери
ал дно-технический склад с  навесом и  другие 
вспомогательные здания и  сооружения. 
С тро ительство по донному проекту предусма
тривается в  районах со следующими прароднд/па 
условиями:
У. климатические зонд/ сухой и  нормальной 

влажности.
7 Расчетная температура наруЖного воздуха 

принята - 20*с9 -  30°С / основное решение" и 
Ж/0°С /  39°с для столднд/х конструкций/

3 Вес снегового покрова принят / 7 , у  и  к  
снеговЬ/х районов СССР и соответсгвено 
равен Щ  100 {основное решение) и  150кг/м2;

3 Скоростной напор ветра  -  для /[? ветрового 
района и  равен 4зкг/м 2 

б. релберэ площадки спкойнЫй, грунтоЗЬ/е водв/ 
о тс у тс тв у ю т? грунтб/ основании нелучинистбщ 

непросадочнд/с ао следующими нормативными 
характеристиками К=/6г/м 2У 26/  Сн=ор2кт/сн,
£  -  /50 к  г /см 2/ '

6 Сейсмичность не более 6-ти баллов 
Компановка генерального плана предприятия 
учиты вает требования производства по 
созданию условий, необХодимЬ/Х для нормального 
роункционирования м астерской 

/енералЬнд/й план в  соответствии с  заданием 
на проектирование разработан S двух вараан/ах: 
7-й вариант - специализированная мастерская а  
набором зданий и сооружений /рункционарует 
как самостоятельное предприятие.

/1-0 вариант -  специализированная м астерская 
(рункционарует S составе /г Централизованной 

производственной базб/ ему по монтажу техноло
гического оборудования на Животноводческих 
(рермох.11

Размещение зданий и сооружений на генеральном 
плане определяется технологией производства 
и  их взаимной связбю.

Вариант I  -  Несущие конструкции- сборнд/й 
Ж елезобет он ограждающие конструкцаи-смено
вые легкобетоННЫе панели, покры тие -сборнд/е 
Железобетонные балка и плитЬ/ 

баринт у/ -несущие конструкции локрЫ тиЯ - 
сталднЬ/е дэермд/ с применением эцхрективнога 
уте п ли те ля  по сталЬнопу лрофилсрованному 
настилу; раркас Желе^обетоннЬ/й, ограждающие 
стеновою конструкции-легкобетоннЬ/е панели

Установленная мощность всех токоприемников 
составляет 9/в 67/тез97^квт в  том  числе на 
освещение бб,9//2ДЗЗ кбг- 
Потребная мощность 359^36/587,52 квт- 
Годовой расход злектроенергии /663,8/2дЗ 7,7Tb/a-квт час. 
L/сточником электроэнергии предусмотрена 
лпрансрзормсторнс/я подстанция с транедзортором 

йоо/чео+вбб бви, встроенная в  мастерскую.
Общий расход тепло составляю 2655, б5Оо/39055нал.  
Теплоснабжение принято в  '  Ж/.
I-варианте -  о т  наруЖнд/х теплОвЬ/х сетей 
д-варианте ~ am собственной котельной базЫслу 

Проектом предусматривается сооружение 3  производст
венном корпусе компрессорной ста н ц и и  для  
обеспечения производственных нуЖд сЖатЫм 
воздухом
Суммарные расходы  ЗадЬ/ по предприятию  
с о с та в л я е т  бУо/еоб, 2 м3/сутки.
3 соответствии с  составом сточнд/х вод 
для предприятия запроектированы следуюицие 
системд/ канализации: объединенная хозяйствен- 
носреколЬная и  производственная, а такЖ е • 
либнеЗая.
Суммарный р а сх о д  сто к о в  с о с та в л я е т йврэрЦ/бр/ 

/ количество хозерекапЬнЬ/х / с  учетом душевЬ/ху ^  
сто к о в  - 36, б0/б3;20м/сутки;  /7,66/20,30м 3/час,

2. количество лроизбодственнб/х стоков- 
7,79/д/, й О м /сутки , 5}$2//о,2йм /час.

Расходе/ п о  водопроводу:
/  Расход вадЫ на хозлитЬевЬ/е и душевые

НуЖ дЫ :36,60/63,20М3/сутки/, 177б8/20б0м3/ЧОС
2 Расход Зодд/ на производственные нужао/:

22,40/732, Ом / с у т к и /  5,92/23,  /2м 3 час- 
5 Противопож арны е нуЖад/:

а/ на внутреннее лоЖаротуииение - 90л/сек 
6J Но наружное пожаротушение -2й0л/сек>

Всего -  23,0л /сек
2/ /Топив территории  -  /аомусутки

it  Примечание: В  числителе даннЬ/е п а /  му 
варианту в  знаменателе -  по  /7 Вариант*/ 
генерального планаL

Ш -
:
Сою зсслдзсзгсЛгам

л
Слециолиэс/родешноя мс/с/п&р 
слеп? по tafamo&e/M» ммЩ-- fftix флоВ изого/оВоА д/Л/ки; eomPoBqavMK̂X Ч>/М ос/мпои J/улН  МО В гоо _
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О р г а н и з а ц и я  c m p a u  т е л  Ь  c m  в  а -.
В  Н а с т о я щ е м  р а з д е л е  Ь  с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и е й

, ,  0 п о р я д к е  с о с т а в л е н и я  и  у т в е р ж В е н и я  п р о е к т о в  

О р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь с т в а  ц  п р о е к т о в  п р о и з в о д с т в о  

р а б о т  С И  4 * 1 - 6 7  ”  п р и в о д я т с я  р е ш е н и я  п о  о р г а н и з а ц и и  

ц  м е х а н и з а ц и и  о с н о в н ы х  с т р о и т е л ь н ы х  п р о ц е с с о в ,  

о п р е д е л е н а  п о т р е б н о с т ь  в  м а т е р и а л ь н о -  т е х н и ч е с к и х  р е с у р 

с а х  и  р а б о ч е й  с и л е .

В  с о о т в е т с т в и и  с  „ н о р м а м и  п р о З о л ^ и т е л Ь н о с т и  

с т р о и т е л ь с т в а  п р е В п р и я т и и ,  з З а н и й  и  с о о р у ж е н и и  

С Н  4 4 0 - 1  г  о п р е д е л е н ы  с р о к и  с т р о и т е л ь с т в а  п р о е к т и 

р у е м о г о  о б ъ е к т а ,  и  в ы я в л е н ы  т е х н и к а -  э к о н о м и ч е с к и е  

п о к а з а т е л и  п о  о р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь с т в а

Кроткая  конструктивная характеристика  
Проектируемых здании и сооружении.

З Э о н и е  м а с т е р с к о й  з а п р о е к т и р о в а н о  о З н о э т а ж н ы м ,  

З в а х п р а л е т н ы м  п о  1 8 м .  Р а з м е р  з д а н и я  “7 Е ^ З в м .  

В ы с о т а  здания до н и з а  н е с у щ и х  к о н с т р у к ц и и  

п о к р ы т и я  6 0 м .

К а р к а с .  з З а н и я  р е ш е н  в  с б о р н о м  ж е л е з о ° £ т о н е  с  

ш а г о м  к о л о н н  6 . 0  м .

с р ы ч Э а м е н т ы  поЗ  к о л о н н ы  з а п р о е к т и р о в а н ы  из  

м о н о л и т н о г о  ж е л е з о ^ е т о н о -
Н а р и ж н ы €  с . г п е н ы  з З а н и я  п р е д у с м о т р е н ы  и з  к е р а м з и -  

т о б е т о н н ы з с  п а н е л е й

С т р о п и л ь н ы е  б а л к и  и  п л и т ы  п о к р ы т и я  р е ш е н ы  

в  с б о р н о м  ж елезобет оне
К р о в л я  з а п р о е к т и р о в а н а  и з  р у л о н н ы х  м а т е р и а л ы ?

Сроки с т р о и т е л ь с т в а .
Н о р м ы  п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  с т р о и т е л ь с т в о  п р о е к т и 

р у е м о г о  о б ъ е к т а  в  C H W - 1 3  о т с у т с т в у ю т .

П о э т о м у  р у к о в о д с т в у я с ь  п 1 6  в ы ш е у к а з а н н ы х  н о р м  

С Н  4 4 0 - 1 L  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с т р о и т е л ь с т в а  о п р е д е 

л е н о  п р и м е н и т е л ь н о  К  п  М с т р о н и ц о  ^ 6 1  и

с о с т а в л я е т  3  м е с я ц е в .

с р о к  строительства в к л ю ч а е т  в  с е б я  в р е м я  о т  

н а ч а л а  п р о и з в о д с т в а  с т р о и т е л ь н о  -  м о н т а ж н ы х  р а б о т  

f l o  в в о д а  э к с п л у а т а ц и и  п р о е к т и р у е м о г о  о б ъ е к т а .  

О б щ а я  с т о и м о с т ь  с т р о и т е л ь с т в о  п р о е п л г и р у е м о - Ц -

! Н

л П е н о б е т о н м * 151

18 С а л о н н ы е  м а т е р и а л ы .......................................... —  ~ м ^

II

9304

ш ь г19 С т е к л о  - - ------------------------ --

М е т о д ы  п р о т Е е б с т к :  о с н о в н ы х  ? и 8 о о

с п е ц и а л и з и р о в а н н о й  м а с т е р с к о й  с  а З м и н .  к о р п у с о м  

с о с т а в л я е т  5 5 S . 1 1  т ы с .  р а б .  в т о м  ч и с л е  с т о и м о с т ь  

с т р о и т е л Ь н о -  м о н т о ж н ы х  р а б о т  3 1 1 - 1 , 1 1  т ы с .  р а б .

Объемы строительно-монтожных работ.
О б ъ е м ы  с т р о и т е л ь н о - м о н т а ж н ы х  р а б о т  и  п о т р е б н о с т ь  г т р п и У Д Г н в 4 -  м о н k Z'Lhux 7 S to m
с т р о и т е л ь с т в а  в  о с н о в н ы х  м а т е р и а л а * ,  п о л у ф а б р и к а т а *  Г  з е м л я н ы е  р а б о т ы ,

и  « . Н с „ Р Я В ч и «  0 n P e i 5 „ . „ . ,

ц и е и  п о  У к р у п н е н н ы м  п о к а з а т е л я м  на 1 . 0  пмн. руб. п к о в а г л о р о м  со с т е п н ы м  о б о о у Э о в а н и е м  с м к.  ковша 0.5 М  

с м е т н о й  с т о и м о с т и  с т р о и т е л ь н о - м о н т а ж н ы х  р а б о т .

Р е з у л ь т а т ы  п о д с ч е т о в  п р и в е В е н ы  в  т а б .  А 1  и riZ

АА
п | п Г  Н а и м е н о в а н и е

50и н^1
и з м . К о л и ч е с т в о

1 З е м л я н ы е  р а б о т ы
В ы е м к и  И

М 3
г ! 5 Ь

О б р .  з а с ы п к а  1 и в г

Й 1 К и р п и ч н а я  к л а д к а ____________________ _ J и 1 3 1

3 У г г о п й г т в о  м о н о л и т н ы х  5i c e n . 6 e m i к о н с т р у к ц и й . II п о

и

-----Ч—=— ~ 1  ̂ — Г  ^

У с т р о й с т в о  м о н о л и т н ы *  б е т а н н ь ц  к о н с т р у к ц и и ■. и 5 1 6

5 М о н т а ж  с б о р н ы х  Ж е л - ^ е т - К о н с т р у к ц и и , . II 9 I S

6 Г П о И с е  4 с т а л Ь н ы х Т О Н Н 6 5

1 З а п о л н е н и е  о к о н н ы х  п р о е м о в м г . г е й

8 Щ о  xte д в е р н ы х  - ..... - И т

9 У с т р о й с т в о  п е р е г о р о д о к II 1 6 6

1 0 У с т р о й с т в о  п о л о в и 3 8 0 4

11 У с т р о й с т в о  к р о в л и . 3 3 9 9

П о т о е о н о с т Ь  £  м а т е р и а л а х , ____ [ П о Г 5

_ м С б о р н ы е  ж е л € З Э ^ ег 7?0 НН Ь! е  к о н с т р у к ц и и 3 1 6

г Г т п п К и ы е  К о н р т о й к и и и __ ___ Т О Н Н 6 1

ъ Б л о к и  о к о н н ы е мг 1 6 4

— ji- д в е р н ы е II л г

5 Г П  о в а р  н ы О  б е т о н м 5 н о

j J С т р о и т е л ь н ы й  р а с т в о р II 4 4 1

_ 1 _ J ]  с е р  а  л Ь т о б е т о н Т О Н Н г о

К и р п и ч  _  ------------------
т ы с .
щ щ .

3 1 5

~Т\ К а м  е н Ь м 5 8 5

10 Щ е б е н Ь  и  г р а в и й И 3 8

11 П е с о к  и  б а л л а с т  ............................... .. ........................... _| | _ 1кг

\г Л е е  п и л е н ы й
5 4

1 3 — „ ---------  к р у г л ы й 5

1 4 С т а л Ь  с о р т о в а я Т О Н Н 1,6
1 5 ---------а-----------  л и с т о в а я II 1.0

1 6 --------- it.--------- - а р м а т у р н а я II Г  В

Э к с к а в а ц и я  г р у н т а  при р а з р а б о т к е  т р а н ш е и  и потлобани!  
п р е д у с м а т р и в а е т с я  с н ед о б о ро м  Э.о п р о е к т н о й  о т м е т к и  
н о  о . Ъ м .  п  е в о б р а н н ы и  г р у н т  р а з р а б а т ы в а е т с я  среасгвоми 
м а л о й  м е х а н и з а ц и и  н е п о с р е Э с т в е н н о  перед у с т р о й с т в о м

? ? р а ат н о я т о 8 м е ы п к о  « р а н т е  за с т е н ы  < р * н 9 а м е н т о &  
п р о и з в о д и т с я  бУ лЬ Эо з е ро м . В  м е с т а *  т р у З к в д о е п ш н ы х  
для р а б о т ы  Г л л Ь д о з е р о  з о с ы п к о  п о о и з в о д и г п с я  в р у ч н у ю .

М о н т а э к  с б о р н ы х  ж е л е з о б е г п о н н ьпс к о н с т р у к ц и и
М о н т а ж  « Д о р н ы *  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  о « и г  « е л  
Ш л я е т с я  б с о о т в е т с т в и и  с  п р о е к т о м  п р о и з Ь о З с т ь а  ра Го т ,  
с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  СИ и П  и „ и н с т р у к ц и и  по монгол 
с бо рн ы х ж е л .  б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  п р о м ы ш л е н н ы х .

т м н с п о ^ р т и р ° ( Г й й и е U t S o p n b i x  э л е м е н т о в  дол ж но  произБоЗию 
5 с о о т  Б е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  „ и н с т р у к ц и и  сн-349 -бэ

Sо н ^ в к ^ к о н с т р у к ц и и  в  т р а н с п о р т н ы е  с р е О с т в а  
y e m  . п р о и з в о д и т ь  ь п о л о ж е н и е  б л и з к о е  к проектом 
С к л а д и р о в а н и е  э л е м е н т о в  к о н с т р у к ц и и  должно прро и з -  

Г о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с ‘ т е х н о л о г и ч е с к о й  послесоьогв!Ь- 
н о с т Ь ю  м о н т а ж а  и со б лю д е ни ем  п у н м п а  и н с т р у к ц и и  
С И * 3 1 &  - б 5 .  С к л а д и р о в о н й е  д о л ж н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  
в  п р е д е л а х  зоны д е й с т в и я  к р а н о .
П о  В а н н ы м  п р о е к т н ы х  р е ш е н и й  м о н т а ж  з в а н и и  
п р е д у с м а т р и в а е т с я  в ы п о л н и с ь  п о д ъ е м н ы м ,  краном  
т и п а  М П -  1 6 .

М о н о л и т н ы е  б е т о н н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  к он стр укц ии
П р и  п р и г о т о в л е н и и  б е т о н а  в п о с т р о е ч н ы х  у с л о в и я х * ,  
д о л ж н ы  п р и м е н я т ь с я  ц е м е н т ы  ь у о о б л е т ь о р я ю ш и е  
т р е б о в а н и я м  Г О С Г П ’ о ь ,  и т р е б о в а н и я м  г л о ь ы ^ с Н и П  

< - В г - 6 9 .  З а п о л н е н и я  д л я  б е т о н а  д о лж н ы  у З о & л е т & р ^  
д е й с т в у ю щ и м  Г о с г п ' а м  и т р е б о в а н и я м  y i .  СН и П1-ВШ 

П р и  у к л а д к е  б е т о н н о й  с м е с и  н е п о с р е д с т в е н н о  ь дело  
в ы с о т а  с б р а с ы в а н и я  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  З м .  
П е р е д  з к л о д к о й  о е т о н а  п о в е р х н о с т ь  де ре & ян ко и

a ? ^ V u S ^ n P* M o r n P u & Q e m M  « u 5 p . r o -

р а м и .

и н Ь . Л / 6 7 5 6 / l  
~ т и п о З о и  проект
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“ з 1 6  ' 
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E <t o £ о  O X о  f f i *

1
Ж 4

3
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6
a ^ o l !
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Ч | п Н а и м е н о в а н и е

Ц и н и ц а
т м е р е н и ? К о л и ч е с т в

1 . О б г е м  с т р о и т е л Ь н о - м о н т а Ж н ы х  р а б о т m^it & у б 5 1 4 . П

г .
П л а н и р у е м а я  с р е д н я я  в ы р а б о т к а  н а  о Зн ог о 
р а б о т а ю щ е г о  н а  3  м е с я ц е в p a S 3 8 5 0

3 . Ч и с л о  р а б о т а ю и и и х ч е л 8 1

к. U ^  н и х  ч и с л о  р а б о ч и х 11 5 9

5 .
--------------------—---------------------------*— -----------------------------------------------------------

U l T l P j  с л у ж а щ и е  М О П  и  о х р а н а и 8

6
П е р с о н а л  з а н я т ы й  н а  т р а н с п о р т н ы х  и 
П р о ч и *  х о з я и г т  ь е н н ы х  р а б о т а х  о) р а б о ч и е <1 1 4

Б ]  U m P ,  t J i a 5 f c e i 4 u x ,  М О П  и  о х р о н а . и 1

Потребность i  кобрах.
П о т р е б н о с т ь  £  K a j p q x  о п р е д е л е н а  n o  д а н н ы м  п р о е к т н ы х  

о б ъ е к т о в ,  с т о и м о с т и  с т р о и т е л ь н о -  м о н т а ж н ы х  р а б о т  и  

и с х о д я  и з  в р е д н е й  г о д о в о й  £ ы р а б а т к и  н а  о д н о ю  

р а б о т а ю щ е ю  5 Q O O  р у б л е й -

О Б щ е е  ч и с л о  р а б о т а ю щ и е  п р и в е д е н ы  £> т а б л и ц е  aJ3-

Г П е х н и К О -  э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  

П о  о р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь с т в а .

5 .

Н а и м е н о в а н и е .  п о к а з а т е л я

С т о и м о с т ь  стр о и те л ьн о »  м о н т а ж 

н ы х  р а б о т

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с т р о и т е л ь с т в а

План о £о я выработка  но одного
работа ничего "”6 цпроителЬстбе 

н о  з  м е с я ц е !  ____________

М а к с и м а л ь н а я  ч и с л е н н о с т ь  

р а б о ч и х .

ГПрзВоемкостЬ.

t d u H u g q  
и з м е р е н ия

т ы с .  р у б .

месяце*

р а б .

чел

Z - З н

В е л и ч и н а
п о к а з а т е л я

5 1 4 .  П

3 8 1 0

5 9

1 1 8 0 0

О с н о в Н Ы й

т р а н с п о р т  строи тел ьств о
П о т р е б н о с т ь  I  т р а н с п о р т н ы х  с р е д с т в а х  о п р е д е л е н о  по 
н о р м а м  н а  \м л н .  р а б .  с т о и м о с т и  с т р о и т е л ь н о - м о н т а ж н ы х  
р а б о т  ( р а с ч е т н ы е  н о р м а м и  в ы  З л я  с о с т а в л е н и я  в п р о е к т о в

т^ехм ико- экона мич еские  
показа плели.

I W

Л к

Н а и м е н о в а н и е  м а ш и н
Н о р м ы  у о  
1 м а н . pan- 

с г п р о  ителЬнО' 
м о н т а ^ н ы *  

р а б о т

t o i o & o u  
о бь е м  стро

и т е л ь н о  - 
„ м о н  изЫс •
1  ш Щ ,

П р о у е н  ш 
т т н о щ е н .  

т и п е  ь .
м а ш и н .

потр«бносц 
Колич е с т  - 
§о машин 

ш т .

" I n н и я т и е

1 5 Ч

1 . к о д о в о й  в ы п у с к  п р о д у к ц и и

1 Б о р т о в ы е  S  U  Л  - 1 S Ч 1 5 0 . 3 1 4 60 5
а / . §  Н а т у р а л ь н о м  в ы р а ж е н и и Т Н Ц о о о

- г С а м о с в а л ы  3 U Л  —S 8 5  i
--------- I I -  ' ^ 0 3

- .  6 / .  в  д е й с т в у ю щ и х  о п т о в ы х ,  и е н а х . т ы с .  р у б . 1 0 9 0 . 0

_ з _ П о и и е п к !  J 4 . 3 ------ 1)------- 100  _ ' 1 2 . П о л н а я  с е б е с т о и м о с т ь  в с е й  п р о д у к ц и и ТП ЫС . р ч о . 1 0 8 1 . 3 1

п о т ь е б и п п т Ь  в  с т а о и т е л Ь н ы х  м а ш и н а х  и  м е х а н и з м а х § т . ч :  а) с ы р ь е *  и м а т е р и а л ы - I I — 6 3 1 . 1 1

1 л я  и с к а н н ы х .  м е х . а н и ь м о §  и  м а ш и н ,  п о т р е Г н о м Ь  о п р е З е л е т  
и с х о д я  и з  в ы б р а н н ы х  м е т о д о в  п р о и з в о д с т в а  р а о о т ,  х  а л я  
Ь т о р а с т е п е н н ы х *  п о  а к р у п н е н н ы м  п о к а з а т е л я м  н а  1 м л н .  
р а б л е и  с т р о и т е л ь н о - м о н т а ж н ы х  р а о о т  и  п р и в е д е н ы  ь  т а б л и ц е

о / ,  з о р о б о т н а я ____п л а т о __________ — 1)—

§ /  и е х о Е ы е  и о б ш е з а Е о Э с к и е  р а с х о Э ы 8 4 1 .  8 0

1. З а т р а т ы  п р о и з  Ь о д с т ь а  н а  1 Р*5
П Р о З а к и и и . __ р а б . 0 . 9 4л/ /s!

' п 1п

Н а и м е н о в а н и е  м а ш и н  

и  м е х а н и з м о в .
М а р к а К о л и ч е с т в о

М е с т о

п р и м  е н е н и я х П р и б ы л ь т ы с .  р н б * 6 8 . 6 3

_ 5 - У р о в е н ь  р е н т а б е л ь н о с т и

1 Э к с к а в а т о р Э -  5 5 8 4 о / ,  п о  с е б е с т о и м о с т и 0 / о 6 . 0

■ а Б з л  Ь д п з е р 1 - 8 5 9 1
/

5/. п о  о е н п б н ы м  у о н Э о м ____________ ___ jt_ 10. 6

3 К р о н  п н е & м о к п . п  е е н ы и Н С -  5 3 6 1 1
' п о  о с н о в н ы м  « р о н д а м  ц о б о р о т -  

б / ,  н ы м  с р е б с т 1 а м . ------ /1-------- 1 . 8

4 Л в г о о м п б ц п к н ы и  К р а н Л Л 5  - 6 3 0 1 _ L _ C r n a u M o r p i k  о с н о в н ы х  п р о и з б о ^ -

5 П  гид 7* е м  и  и  )с m n - i _ 1 с т & е н н ы х  < ^ о н д с § . т ы с  р у б 6 4 4 . 0О
6

| 1 U U  0  ^ |VI П  U  гч -------------- ------------------
кь
К  1 ! П ^ П  П Л О Г ^ к !

с - 4 1 5
С - Ч 1 Ч

г
г

1

б т . ч :  а / ,  з д а н и я  и  с о о р у ж е н и я ~^=4~  _ 3 4 6 . 5

1
я

Q U U p U i n U f J D I  __________ ___

f] Р км м Wi м 5 * I f n i )  П П  ГП 0 11 К) ft з и л - 1 6 4 5 51. а б о р а д о § > а н и е . —II— 3 1 1 . 5
л ь т о м о о и л и  о д р ш _ ц ц ж ^ . --------------

D к  к П  ПК/ з и л - 5 8 5 3 1 . С т о и м о с т ь  о б о р о т н ы х  с р е З с т ? — ^ ____ 2 2 5 . 8
__ и

в
U i 0 In  U V. и  М  U с ц t-1 и ) --------------------------------

П м  11 f о п н р а з н ы е г А Б о т о в о й  В ы п у с к  п р о Э а к и  ии

10
\ \ И  и Ч  ^  11 С| ___________________

Л в т о п о с р ч . ^ и к — 1 а) Н О  1 м *  р а л & е р  / п о л е з н о й )  п л о ш а З и . ___ р а б " .  _ 3 1 8

Е д и н и ц ы П р о е к т и -

г — i ч
л  н а  I j a s o .  о с н о Ь н ы х л . п р о и з б о д -  
о / .  с т ь е н н ы х  с р о ы а о ъ . р а б . !. 6 9

§ ) .  Н а  \ м ^ п р о и з ^ о д с т  Б п л о щ а д и . р у б . 4 6 5

9 . 2  о Э  о ^ а  я  ^ ы р о Г о т к а

о ] ,  н а  1  р а б о т а ю т  е г о т ы с .  р а б - 1 . 5 1
---- А—-------- —----------- J-------------- -----------

б ) ,  н а  i  р а б о ч е г о — и --------- 9 . 1 6

§1 Н а  1  п р о и з в о д с т в е н н о г о  рабочеп --------- II— 1 0 . 5 8

1 0 . е э ^ и м  р а б о т ы

о/ р а б о ч и х  д н е й  “&  г о д а д н е й г з з

§ ) .  с м е н  £  с у т к и . с м е н г

“ и С п и с о ч н а я  ч и с л е н н о с т Ь  р а б п т а ю 1ииз ч е л . 1 4 7

6  т . ч .  р а б о ч и х — и — 1 2 1

и з  н и х  п р о и з  Ь о В с т  Ц е н н ы х  . 1 0 5

1 8 . К о л и ч е с т в о  р а б о ч и х  £  ц а К с и -

м ы л Ь н а ю  С М й н а . — и— 1 0 _____

1 3 . У р а  В е н Ь  м  е х а н и з и р о б а н н о г о

г л р а Э о  &  о б щ и х  т р у д о з а т р а т а х ° / о 4 о .  1

1 4
К о э с р -  и с п о л ь з о в а н и я  о б о р у д о в а н а  
п о  в р е м е н и . К О Э О э . о . и

1 b
—р - -  . ---------------------- -......-.....................- -

У р о £ е н Ь  м е х а н и з а ц и и  и а £ т о -
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п р е д п р и я т и я . г а 1 . 0 1
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Э л е к т р о т е х н и ч е с к а я  ч д e t n b .

1 .  Э л е к т р о с н а б ж е н и е .
В  о т н о ш е н и и  H a d е ж н а с с т и  ^ э л е к т р о с н а б ж е н и я  п р о е к т и р у е м ы й  
о б ъ е к т  о т н о с и т с я  к  п о т р е б и т е л я м  1  к а т е г о р и и .

П и т а н и е  п р о  и з б о Э  с п о е н н о ю  к о р п у с а  п р е З  у  c m  q  т р и  б а е т с я  

о т  С т р о е н н о й  В з З а н и е  м а с т е р с к о й  к о м п л е к т н о й  т р а н 
с ф о р м а т о р н о й  п о д с т а н ц и и  Н Т П  б / ю / о . ^ / к в  с т п р а н с ф о р м а -  
г п о р о м  м о щ н о с т ь ю  № о ш .

П и т о н и е  о с т а л ь н ы х  о Н ь е к т о В  п р о с м о т р е н о  о т  о т -  

З & л Ь н о с т а я щ ^ й  т р а н с ф о р м а т о р н о й  п о З с т а н и и и  „ Г и п р о -  

к о м м у н з н е р г о ”  с  т р а н г ф о р м а т о р о м ,  м о щ н о с т ь  к о т о р о г о  

у т о ч н я е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  ( т р а н с ф о р м а т о р -  

н а я  n j a  H i ] .

Р е з у л ь т а т ы  п о д с ч е т а  н а г р у з о к  и  р а с х о д а  э л е к т р и 

ч е с к о й  э н е р г и и  п р и в е д е н ы  В  т а б л и ц а х  н а  л и с т е  5 

н а с т о я щ е ю  р а з З е л а .

Г П р а н с с р а р м а т о р н а я  п о д с т а н ц и я  6 ( t o )  о.1|  к В S a m p o е н н а я

5  з д а н и е  м а с т е р с к о й  с о с т о и т  и з  р а с п р е д е л и т е л Ь н о -

г о  У с т р о й с т в а  b ( i c 4 S  и  к о м п л е к т н о й  т р а н с ф о р м а т о р 

н о й  п о д с т а н ц и и  Ь t i c j к §  А р м я н с к о ю  з а В о Э а  т р а н 

с ф о р м а т о р н ы х  п о З с т а н и и и .  П о д с т а н ц и я  р а с п о л а г а 

е т с я  6  В ы д е л е н н о й  к и р п и ч н ы м и  с т е н а м и  ч а с т и  

п р о  и з § о З  а т § е н н о г о  к о р п у с а .

Р У  о т д е л я е т с я  о т  о с т а л ь н о г о  п о м е щ е н и я  с е т ч а 

т о й  п е р е г о р о Э к о й  в ы с о т о й  г . г м .

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  к о м п л е к т а ц и я  Р У 6 ( ю ) к ?  

из К а м е р  с е р и и  К СО - 3 6 6 .

П р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  к  к о н к р е т н ы м  у с л о в и я м  

У т о ч н я е т с я  т и п  К а м е р ,  н а з н а ч е н и е  и к о л и ч е с т в о  и х

6  з а в и с и м о с т и  о т  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  э л е к т р о с н а б ж а -  
к з щ а й  о р г а н и з а ц и и .

У ч е т  p q c x a d a  э л е к т р и ч е с к о й  э н е р г и и  п р е д у с м а т р и 

в а е т с я  со с т о р о н ы  н и з ш е г о  н а п р я ж е н и я  т р а н с ф о р м а -  

т  н о й  п о З с т а н ц и и .

и я  к о м п е н с а ц и и  р е а к т и Б н о й  с о с т а В л я ю щ е й  п о Э к л ю -  

х  к  т р а н с ф о р м а т о р у  н а г р у з о к

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  у с т а н о в к а  к о м л е к -  
т н о й  к о н д е н с а т о р н о й  у с т а н о В к и  УК-0.38 -ггон. 
К о н д е н с а т о р н а я  у с т а н о В к а  р а с п о л а г а е т с я  I  п о 

м е щ е н и и  т р а н с ф о р м а т о р н о й  п о Э с т а н ц и и .  
З а з е м л я ю щ е е  ^ с т р о й с т Б о  т р а н с ф о р м а т о р н о й  п о Э с т а н 

ц и и  б ( \ о ] а . Ч к Б  в ы п о л н я е т с я  о б щ и м  З л я  в ы с ш е г о  и  

н и з ш е г о  н а п р я ж е н и й .

I.Электрическое освещение.
Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е  п р о и з § о Э с т § е н н о й  ч а с т и  c n e y u q -  

л и з и р о в а н н о й  м а с т е р с к о й  п р е З у с м а т р и б а е т с я  §  

о е н о б н о м  с в е т и л ь н и к а м и  с  л ю м и н е е ц е т н ы м и  

л а м п а м и .

О с в е щ е н н о с т и  п о м е щ е н и и  п р и н я т ы  в  с о о т в е т с т 

в и и  с о  С Н и П о м  г л .  f  Л - 9 - 7 1  „ и с к у с т в е н н о е  о с в е щ е н и е ” 

Р а с п р е Э е л и т е л Ь н ы е  щ и т ы  э л е к т р о о с в е щ е н и я  приняты 
п а  с е р и и  Г ? Р -  9 0 0 0  с  а в т о м а т и ч е с к и м и  В ы к л ю ч а т е л я 

м и  Д 3 ) 6 |  и  Д 3 1 6 3 .

Э л е к т р и ч е с к и е  с е т и  В ы п о л н е н ы  п р о В о З о м  Л П В  §  с т а л ь 

н ы х  т р у о а х ,  п р о м а З ы в а е м ы х  п о  к о н с т р у к ц и я м  э З а -  

н и я  и В п о л з ,  и  к а б е л е м  Л Н Р Г  п о  к о р о <5 а м  З л я  п о З -  

В е с к ц  л ю м и н е с д е т н ы х  с в е т и л ь н и к о в  и  п о  с т е н а м .  

Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е  а З м и н и с т р а т и в н о - а ы т о & о г о  

з д а н и я  п р и н я т о  п о  п р о е к т у .

Ш .  С и л о в о е  э л е к г п Р о о ' б о Р н З о б а н и е  

С и л о в о й  Н а г р у з к о й  ц е х а  я в л я ю т с я  с т а н к и ,  н а г р е В а -  

т е л Ь н м е  э л е м е н т ы ,  П о Э ъ е м н о - т р а н с п о р т н ы е  м е х а н и з м ы ,  

В е н т и л я т о р ы ,  н а с о с ы  и Э р а г и е  т о к о п р и е м н и к и .

Питание силоВой нагрузки осуществляется от щитов 
серии Пр-эооо. Питание щито! Выполняется прово
зом марки ЛПВ в воЭопровоЗных трапах.

IV сбязЬ и сигнализация.
П р о е к т а м  с л а б о т о ч н ы х  у с г т ф о и с т ь  п р е З у с м а т р и ь а е т с я :

а ]  г а р о Э с к а я  т е л е ф о н н а я  с Б я з Ь  с  э с т а н о Б к о й  </- г о р о Э  — 

с к и х  т е л е ф о н н ы х  а п п а р а т о в  

о| д и с п е т ч е р с к а я  с Б я з Ь  с л с т а н о Б к о й  5 * т и  т е л е ф о н н ы х  

а п п а р а т о Б  д и с п е т ч е р с к о й  с В я з и .

Б) э л е - к т р о ч а с а ф и к а ц и я  с у с т а н о в к о й  В т о р и ч н ы х  э л е к т р и 

ч е с к и х  Ч а с а ? ;

5

г )  р а д и о ф и к а ц и я  В ы п о л н я е т с я  о т  м е с т н о й  р а д и о 
т р а н с л я ц и о н н о й  с е т и ;

Э) п р о т и в о п о ж а р н а я  с и г н а л и з а ц и я  а в т о м а т и ч е с к и  п р и ь с - 
о и т с я  В  д е й с т в и е  п р и  п о я в л е н и и  о т к р ы т о г о  п л о -  

м е н и  н о  у ч а с т к а х  п л е н о ч н ы х  В о з З у х о Б о З о В и  и з г о 

т о в л е н и я  э л е к т р о п р о В о д о к .
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Технологической част ь. г. Годовая производственная прогропаа-

I  Н азначение
Специализированная заготовитель ноя мастерская/СдМ) 
предназначена для изготовления монгаЖнЬ/х узлов и 
заголю  бон деталей систем водоснабжения, отоплена^ 
вентиляции, металлоконструкции и нестандортизировам- 
ного оборудования, примемяемд/х на Животноводческих 
и птицеводческих tpepnax,  теплицах^ овоицесррукт- 
уранилищох, Зерно/оКаХ, кулЬ/урно-66/товЬ/х помещениях 

и других селдскохозяОственнЬ/Х объектах согласно перечня 
работ приведенного 8 таблице I .
В со ста ве  СЗМ имеется производственно' подготовите- 
лЬнЫи цех /луц) Bb/полняющии комплекс робот по 
приведению в технически исправное состояние и наладке
каН&ролЬно 'Озмерителбнв/Х приборов и автом атика.
___ _____________________________________________ Таблица У
чМ1
пп. Наименование р а б о т.

Ед.
изпбол.

Средняяценаза
Нонну,
руб.

вуппатпыеЗ
руб

/ ШгптпЯлрнир нестондарп/зирпванногс

кпнгтрукци/'/ для Животноводческих и
птицеводческих ферм. промЬ/шленнЬ/х
Комплексов овощерюуктпхронилиш и

других селЬскохозяиственб/х объектов. гп. №г> яяо _4sn

2 изготовление трубнЬ/Х санитарна -техни-
faKKL/X зпгптпвок и крулнлсвлрнР/Х
мпнтнйКнд/Х узлов,______________ ЛТ- Ш 250 -380

СзгптпКпрм/е вентиля/щоннд/х зсглто&)\атиш Z5D. /КП

УТГГ> т р  пение комплектов ТрОгоАЬнг 
электропроводок. загоглвокиипгделШ
гп Bi/да ллектрппппридпваниЯ для _
члектромпн тгг/кнб/Х- ра б от_______ гп. во _ 230 ЯП

___________ ___ ___И то го __ innn Р5П /ЛОЛ

Л ы М м и Е  3 технически исправное
состояние и Наладке КлнпулппАнр.
измерите лбнд/Х приборов /✓
р/Ктлмггтики___( КУП и £ ]._______ _

тЫс.
Мб- 30

L

2/ Номенклатура нестпсндсртизированного оборудования

Таблица2.

£2. Номенклатура трубнЬ/х сантехнических 
заготовок

Таблица 3
ММ!
л.п.

Наименование
изделии

£д
изп

“ -----------1
Ноли-
чество.

Ноеса; кг.

единицд/ общая

/ МонтпУе/чЬ/Р япгптвк/1
систем :

оТхйродного / /  глляиегп
влдпгнсбЖения Коппп. 495 921. 999195

б!отопления (вКлю-
чая вес Пг/диптпппв I КПМПП ВО? 549 - 9939/9

.2 ЩитЬ/ для пгпткдения
КЛрмушек лпргтнелппрр-
on гнк-нлл: 1*2.4м коппл. S029 37 _ /360.73-..

J ;Ограждение приведи
mпенс псп rear/ ГЯК~8ПЯ кв/тл /687 79 /3/693

. 4 ПнлппНсппеделитрлНнпя
гребенка ШЛ. 383 87 33321

б Ccnuh/ с/п=/к - яр ММ и/т. й/ ш 0.234 ... 195.45
б боЧПНК/1 Ну z /S' ЯП ММ. ////Т> /00/92 021 210/10

0 fja/прубки а пнрехоНю/гч>
КОлбцетсп/ и/т 78/П 4  . 312//П

/0 Переходи//к// для то//в
112173...

разнЬ/р _ и /т ЗЛ/Л ол 2/03__
Мугрт// cnpfiuHf/mpohHh/e
Ну =/6 -6Пмм ш т м/нб Р /89 2/98

1Z КЬлППКи Ну : /5-Яр ММ. /пт .0277 0.33 306/__
J3 - Стояки для овтпппилпк и/т возня /88 66863
Л - Perucrph/ L = Зм. шт. пзр 66 74724__
/в НиопелЬ Ну z /6-6Л мм ш т 29/0 Л ПО Гб 197
/6 Труба пм Ь/$пЯ для

унитаза______ ш т. 4зз 4.89 211Z.
12_ Г 1 1

иЬ/е.__сТ/ -4л - /5Пмм. У//Т) 4$ J2 яре/ 8899/
i d 1 Si *3 1 и/т. / з н р 24.88 33880

_______________L/maro 1520000

щЯт<*Сона̂ бхозтехнукае
Щ л р г и п р о п р о п т с г р о и
XHZB1 1974г. Пояснительная

Tunotkxj лроект 
8 i S - l 7 S
РлЬбоп

Слеоиам/зуроёанная насгерсщ по и&атобпени/о лонго*»ш 
У5ло6изаго7о6ок для кие ог- нобадческих <pepri0c л$йгрон-

' запасла. i
лист.

£



2.3. Номенклатура вентиляционнЬ/Х заготовок. 2р. Номенклатура злектроосбетителвнв/х 
проводок ̂  армотурд/ и других изделии.

Таблице? 4.
ж? 
п.п.

Начпенобоние
изделии}

ев.
изм.

Коли
чество

/iocoa, a  r.
единиф/. общая

1 /Елани Ь/ ЗозВуховпдоЗ
АруглЬ/е. ш т. ш о в /.204___ 2/662

2 /рппнцб/ ппяппутлднб/е шт. 13355 — 2//к 267/4___

Зппду)(пЗлдЬ/ кпитпгп шт. _6Ш ___ 2/Jk__ /0090/
срчрн//я .
Зтдухпводб/ лрЯмпутлб ш т. 5566 35,5___ m is s
о п т  грчрн//я

5 ПтёпвЗ/ коугллго сече- шт. Ж 1 ___ ЖДЯ.___ .5375___
нчя

в ОтводЬ/ лоЯмоаголбно -
го сечения шт. 966 /k l___ /зв/з__

7 Тройники аочглого и
прямоугольного сечения шт. 256k___ 13 65 35297—

А Крест лвинд/ кругла-
го сечения ш т Ж ___ .1 5 6__ 30*6

3 КрестовинЬ/ лпямочлолд-
чого сечения ш т. 4/ 2D. 1/6 33.9

ю Лпосселб - ало пон шт. Д йк ___ ж ги 115.5.__
н Конеруяпр щт. use ____ m  J 36*6 ..
м Мягкая З е т о За л u/rq /030___ 1,67 M u z  -
0 UJi/Sep хруглаго сече-

чая. _____________ Шт. In2 16.66 6656
IL. I

Сечен и я___________ ш т SR* /7. 9 3 ной/

16 $ о ц т кр угло т сече-
ни Я,______ ш т _ 333 2к O 7992

JL- ___флю гарки________ ш т. 2064 0 .4 7 * 996
Ш- ДидосруЗОр щ т. 655 1? 6 /0.944

Ж . Обводной Алапан.
Ааларцгрерп.___________ Шт ske ЦН1 6293

ML Дефлектор ц й г// ш т. £15 91.3 /963П
н изготовление лая-

те// ЗездуХоЗодпв из
полиэтиленовой пленки. я от soonn О./кЮ 7000

Umoro: 80000R

Таблица 5
tiH
n.f).

КоименоЗание
изделии

ед
изм.

Коли-
честбо.

Мааса, кг.
единиир/ общая

1 Комплект ялектропро-
ЗпдпА _ к- т 2/3 /55 330/6
ро т А. для крепления
светолЬниАаЗ^Алросу^_. 
б  хобо_для креаленца—

и т ^

кабеля- шт. РЯГ/П лпк 644
I/ Ннкер тросоЗЬ/и ,\шт._ uS25R__ ... И ___ 23326. _
8 Му р т а  нотя1<ная ш т. Ш7 4л5 7359

JL .
7

Xрр//ан тплтЗЛ//} t/fт . 2756 Од/ 2232
Кр/ОК для КрллЛлнцЯ
тплглвон проЗлдки •шло. 16S0D 0.2к__ 3960

6 ЯWop 4__________ ш т .2305 052— - 1200
.9 Пплуякпрд шт. . 22£0. 0.29 655
10 наконечник для кабеля дштш 4*9/4 00/2 567

JjL Кплншгейн ллд та г  -]1 J4M_ т з . ... Ж2&.__ 1/76

13

Кронштейн под кно
почную. станцию  .......
Кница м еталличео-

.шт. 5/4 й.26 23*

коя____________ ш т. 33616 0.024 Р/МР

______________U /п ога : 80П0П

3 Со ста ё  мастерской

3 соответствии с программой производства  ̂
характером бб/полняемЬ/х р о б о т о  расчетами 
6 составе мастерской предусмотренб/ 
у  w arn ха  ~ и слуМбд/, лрибеденнб/е в  таблице в

Таблица 6.g
j Наименование участков и слуУ<5- Площе/}б.

Л- ЛйоизЗоВгтЗеннЬ/а копайа^.
/ Учоатпк трубнЬ/у злготоЗ/Жд__________ SOUS

S том числе I_______

а)Поточно -  метИияироЗнная ̂ линия____
трубнд/х заготовок. /205

5

Продолжение таймицо/б.
р . Наименование участков и  слуКб П/юардЬms

бШчостах иал/у/таноя аётлпоилп/к нппппнп//

Участок н  ептанЛгт/п//. ̂ //лпвооногО
в335

3 тпА7 числе:
Ц/15Д

—

—  ̂ tf^mncnuHhtx центр?/ ^
ЗлчЛухпЗлдлЯ 662.5

б^Нуаатак—-Ш ллтлвлам ця^-..ш
ЗоздухпЗпдоЗ. 65

А .
5 L/нгл'юутрн то тн п  - раз/датойная

.„ Ж ____

„ кладовая fU PK j J6

И - Н
Л ч а с то к  слесарнп- мрупн//чегкт'/ /21

Z - У ч а с то к  ОзготоЗлен//я п ле к тр п -
лроводки. /65

6 U
. иеу_________________ Ж Л —

в  /лпа7 числа  /
а ! У ц а с то К  ремюитпп приборов —

теллптт/н//иеак//Х-, -  давления__LL
pagpmke н и я 53  —

6] йчасто А алесарнп - /леханичепкии 42
SJ Участок улрктр//гехничекиХ приборов 54 -
г! К лпдпЗпя — Ж. -

х . _ У  Частик окрасочНЬ/и /43 .
л и Трансформаторная подстанция ?ТЛ и Р У/_______ 60
11 К о т прессорная t J3  -
It L Бп/'/лррнп 9 _______ 24 _

Б. Б ло к  с п л а д  о б

НоВбп___________ 35П
1 _ С к под пакр/нт/ни 26П

д. Склад металла, труб итоговой продукции. 2680

и
К И Е В !

7Г/о.------------------
“ Со/оэселЬхозгехнинс/*

1ШСлецио/хшробамоЯ ноо7*Р- 
грая ло  изготовлению ггош & - 
WO/JC ЦЗЛрБ ОЗОГ07О8ОА 6Л>AôtfSCHUx tpep/ с9

П о я с н и т е л ь н а я

записка.

ЦнЕ. /1/6756 /Т 
\ТипобоО проект

81G-17S
ТТлЬдсл.

/
’ Лист.

7



У. Описание технологического процесс#.

Изготовление молтаЖлЬ!Х узлов и заготовок 
запроектировано с  соблюдением принципа 
поточности обработки и сборки узлов и изделии- 
Объединения радственнб/х, по технологии, лроизвод- 
етЗеннЬ/х операций и участков и  механизации 
основнь/х трудоемких робот 
Поступление бсех материалов и о т  проб пение 

ГО то  бод продукции производится 
абтомобилднЬ/м транспортом  
М е та лл  и трубе/ разгружаются с помощь/а 
Консоль л  о - козлоВого крана грузоподъемностью 
/От с и укла д б/баются б  штабели или с те л 
лаж и 6 рассортированном биде по типам про
к а та , сечения и длинам Потериалб/, требую 
щие закрб/moro или крб/того хранения, 
электрокарам транспортирую тся па материаль
ный склад или под наВес 
д  произбодственнбтй корпус м е та лл , тр уб б /, 
и другие м атериала/ подаю тся электрогеле- 
Ж кой, по ролбгангОм или электрокаром 
Резко листо бото и сортового м е та лла , 
а та к Ж е  т р у б  для бсех б ид о д  заготоёок 
производится на эаготобителбном  оборудовании  ̂
установлением  но каждом у ч а с тк е  Сборка 
и сборка узлоб и  изделий производится 
на сборочном м анипуляторе, слециалЬнд/х 
с то п а х  и с те н д а х  полуавтоматической 
сборкой д  среде углекислого г ф с ,  а  
та к ж е  точечной сваркой.
Элем ентЬ/ и узлб/ трубопроводов изгого -  
в ля ю тс я  на по точ но - механизированной 
ли н и и .
Передача заготовок и  изделии меЖду рабо
чими постам и осуи/естбляетия пластинча
то б/м конвейером.
П осле дова те льно сть операций изготовления 
тпрубнб/х зато та б о р  но п о то ч н о - меха
нозироВснной линии следую щ ая:
Разм етка, резка н а  заготовки, зенковка, 
нарезка рездбб/, образование раструбов, 
Вб/сеикв седловин ? сверление, сборка с  арма
тур о й  ,  сварка узлов\ иепб/тоние и  контроль

Применение поточно -механизированной линии  
Значительно повЬ/и/ает производительность 
тр уда  и  качество игитовленир узлов а  эле 
м ентов трубопроводов•

При изготовлении элем ентов и узлов  
трубопроводов предусматривается применение 

деталей, лоставляепб/х по кооптации о т  
бодб/, срлснцЬ/, тройники, переходе/, гну/Ь/е 
элементЬ/, заглуш ки и др 
А о н тр о лЬ  качества сборнб/х шВов н а  
изделиях осуществляется иепд/таниен и х  
сЖ атб/м воздухом 6  водяной ванне и  
наруЖнЬ/м осмотром-
Изготовление нестондортиэиробонного обору
дования и  технологических м егпаллокин
струкций для  Животноводческих О  птице

водческих срерм, промЬ/и/леннб/х комплексов, 
овощетрруктохронипищ и «других сельско
хозяйственных объектов производится на  
у ч а с тк е  нестондс/р газированного оборудования, 
по поточно- операционной технологии 
Д л я  повб/и/ения производительности Труда 
прим еняю тся специолбнб/е сворочнЬ/е м а
нипуляторе/, стендб/ и  приспособления 
На уча стк е  вентиляционных заготовок изго

то в ляю т сралбцевб/е лрямЬ/е и уоцсонно/е части 
воздуховодов круглого и прямоугольного сече
ний При их изготовлении прим еняется 
огрунтовеная или оцинкованная тонколистовая 
с та лЬ  -

ПрямЬ/е ВоздуховодЬ/ изготовляются на поточно-* 
механизированной линии.
Последовательность операций изготовления 
воздуховодов но поточно- механизированной 
линии следую щ ая ерслЬцепрокотка, сборка 
ё  картину, ралЬцеосадкаразм етка, резка 
на ка р ти н Ь / срслЬцепрокатко, гибка или  
ВалЬцовка? /ралдцеосадка и о/рланцовко 
Фасона i части Воздуховодов изготовляют 
на специальном уч а стк е  оборудована^ 
метинами, устонобленнЬ/ми ° б соответствии  
с  технологическим процессом.
Изготовленные боэдухободд/ контролируются 
на специальной площ адке складирования 
готовой продукции, где производится

-------------------------------------------------------------------------- —  | y j

окончательная комплектовка изделий по объектам 
Српанцд/ п о ступа ю т н а  цоланцодку погрунто- 
боннЬ/е, в  контейнерах 
Изготовление воздуховодов фз/э-бзопм из 
полиэтиленовой нестабилизированной пленки  
производится на слеччолбной линии, разра
ботанной ц о к тб  вниитимЖ, г  Поиск.
Применение пол? о чнем механизированных линий 
изготовления воздуховодов ловЬ/ш ает 
производительность тр уб а  и  качество 
продукции
Изготовление комплектов тросовбтх электро
проводок предусматривается на уч а стк е  
изготовления электропроводок н а  поточной 
технологической линии заготовки гросо -  
вой электропроводки, разработанной ин сти
туто м  бнаитомЖ; г. р/инск.
Окраска и грунтовка изделий производится 
но окрасочной реш етке с  ниЖни/7 отсосом 
О гидро/рилбтром, ЛистЬ/ и изделия а плоски
ми поверхностями грунтую тся и окрашиваются 
установкой УЭ р Ц -й  о электрическом попе, 
все осталЬнЬ/е изделия -  пневматическим 
краскораспЬ/лителем Изделия локрь/тб/е 
Коррозией гр у н ту ю тс я  преобразователем 
рЖавчинб/.
Изделия локрд/тЬ/е преобразователем рЖаб~ 
Чинд/ 66/держиЗоются под навесом не 
менее • ?4 часов - пале чего производится 
их окраска Жировб/е п я т н а  на поверхности 
изделий перед окраской у с тр а н я ю тс я  ве/аи/Ью 
смоченной в  у о й т - спирите. Суи/ка изделий 
после грунтовки и окроски производится 
6 тупиковой суш ильной камере.
Араика и грунтовка, необходчмб/е для  
окраски п о с та в ля ю тс я  6  готовом  воде

тегерская 
по шгото&леную /яонтаягяЬ/у 
уэло8 (/ заготовок дПЯ 
яибомоводчестх Феро с орагр. & год.

Пояснительная
записла

Цн|. /1/6756 h
ТЧ/юВои лроекг
8t6-l7$

/ТлбВо/1
1

иТТЛ/пГ
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Тронсоорупировка изделии no окрасочном учцс/пке 
осуществляется лнебмолодъемником на монорельсе 
и при помощи ручнЬ/х тележек.
Но слесорно -механическом участке производятся 

работы  по изготовлению изделии для 
основной лро/ромпЬ/, о такЖ е изготовлению и 

рем онт нестандсртизирировонного оборудования 
с/ оснастки для собственных нуКд.
На кузнечно - термическом участке производятся 
работд/ тю изготовлению оснастки для codeтвел  -  

НЬ/х ну/кд
ОсловнЬ/к различением производственно-лодготови- 
телблого цеха /л и ц / яв ля е тся  вб/поллелие 
комплекса работ по приведению в технически 
исправное состояние и наладке в  стационарных 
условиях наиболее слоЖнд/х рнл и л ; лриндлеЖащсх, 
в первую очередб  ̂ заказчику,  а такЖ е средств  
технического осноицения линейнЫх подразделе
ние!/, специолиэировиннЬ/х пуска-наладочно/х 
организаций. Хроме э то го  здесд производятся 
следующие работд/: проверка налаЖеннд/х, и  
о трем он тир ованн ы хи новв/х приборов, лреднаэно- 
ЧеннЬ/х для монтажа и эксплуатации, установление 
соответствия метрологических характеристик Киров 
го с та  или техническим условиям заводоё-изготовите- 
лед; иследовония а разработка моёв/х и усовершен
ствование сторд/х схем и конструкции контрольно- 
измерительных приборов, аппаратуры и средств 
автом атизации, разработка рекомендации Ао эксплу * 
а теции луско-регулирующей аппаратуре/; повЬ/и/е - 
ние квалификации персонала луско  -  наладочно/х 
организации
Согласно предлагаемой стр ук тур е  Лпц вкл/оиает 
в  себя следующие подразделения:
/  Слесари о -механический участок предназначенный 
для производства работ по рем онту и изготовлению 
деталед и  инструм ента :
2. Участок ремонта приборов теплотехнических, 
давления и разрешения -  служ и т для проверки 

и  приведения в  технически исправное состояние 
приборов U аппаратуры, как например термометры 
всех типов ,  терморегуляторы всех ти п о в , 
манометры и т .  д.

J  Электротехнический у ч а с то к - лредназначеннд/б 
дм производство робот по инспекциирем онту 

и наладке злекгрю измерительных приборов, 
луско - регулирую /цед аппаратуры  и  средств 
автом атизации  . в  составе ппц уоннд/б учаербк 
я в ляе тся  наиболее воЖнб/K в  связи с 
преобладанием электрических кил и  /?. 
УХпадоёЬ/е предназначенные для хранения 
кон тро льно  -  изм ерительны х приборьв, 
неабходимЬ/х* для праве ведения луско-наладоч- 
нЬ/х робот н а  объектах, зспоснЬ/х частей  ̂
основных а  вспом огательны х м атериалов. 
Котловая продукция,  в  зависим ости о т  
требование}  хранения, п о с ту п а е т  на  
о тк р ы тую  п ло щ а дк у ,  под навес или на 
закрб/тб/д склад-
Д л я  вЬ/лолнения погрузочно-разгрузочных 
и  тр а н с п о р тн ы х  /заб о т в  производственном 
корпусе. “ и  н о  складах предусмотрены? 
электрические лодвеснЬ/е лранЫ  грузолодв- 
егрностдю 3.2 т -  с . ,  консолдно - поворотные 
КраИЫ  грузоподъемностью 0,5 т с ,

злектрокарЬ/ и  э ле к тр о те ле Ж к и  но Ж е
лезнодорожное} Колее, козловой кран  
грузоподъемностью /О т  с  
5. РеЖ им р о й о тЬ / и  срондЫ времени. 
Режим р а б о ты  лредпраятпия п р и н я т  
двухсменны/} при 253 рабочих днях в  
году и в !  -  часовой рабочей неделе.
Д л я  р а ч е то в  п р и н я ты  годовв/е ф онды  
врем ени оборудования и  производствен
н ы х  рабочих, опредепеннЬ/S по нормам 
те хн о ло ги ч еско го  проектирования в  
с о о тв е тс тв и и  с  характером  производства 
с  у ч е то м  особенностей технологического 
процесса

Таблица 7

4Ht Наименование
произбодстба.

Количества Ца/сгвчтелдед/Ь 
пэдооои ОЭОН0 дренени/6 чао.смен б Часов ра- 6огЬ/ б 

стену.п.п. сутки рабочего. аоцудобо//.
1 Окрасочное 2 7.2 /6/0 Ь/ня
2. Электросварочное, гозо-

2 д.2 т о 393*
3 Прочие произбодстба 2 8.2 т о 4н4о

U - / / у у  С/С/О/ / /  I С/С ///« ✓ . ; ^

ГрудоемкЬтЬ изготовления монтоЖ нд/х узлов 
и зогото?к определена на основание* расчетных 
норм, ряроботсннЬ/х Минским и н с ти ту то м  
ЗНШ ТН/Ж.
Распредеение трудоем кости по участком  
приведен/ в  таблице 3.

Таблица д.

С о с га В  р а б о та ю щ и х Таблица 9.

Категория личного состава :

Я-ПрошводтвеннЬ/ещэобоше-
б вспомогателЬнЬ/е равпиие

Цлшю-пс/бочих

всего работающих

работающих.

JBL-
J2L.

Пояснительная
запоена.

У H i  V 575 6 / l  
ТЬлобоЧфсе/КГ 

8 * 6 - 1 7 *
НлЬЗол 

_ 1Лас/п.
9



в. Штатная бедамостЬ произдодственнЬ/л рабочих.
_____________________ _________________Таблица /О.

у Наименование 
отделений и участков Просрессия.

Колиусстбо работающих по разрядам.

7 Г/ ш Р ? n
1 Участок трибнд/х___ _ Слегорь-солтехник. £0 - L . в J _ —

заготовок____________ Э//ектросбо/щих, з - 3 г
штомпобщах. 1 - / - -

2 Участок яегтпндирти- слссорь. зп - 3 _z_l 2 5 -

Вания.________________
тлехтросберсцах 7 - if j -
ШЛСМЛОбацоА д - 3 -
лозорезчок 2 - - 1 / -

J Участок Вонг/ /ляципн- спеахрб-Кестянщин 14 2 4 6 2 -
нб/х зо готов ПК_______ Ц/томтюбоциА. 2 - - 2

элентлосвсрщин 2 - . 2 - - -

4 Участок изготовления слесирб 1 - / - -

электоолоовпЯки............... слесорб сборщик 1 i - - -
,5 ,Поптвпдгтврнно- г>пд слесарь в - 2 2 P. -

готов//телЬнЬ/Т/ цех.. токарь 1 - - - 1
6 Участок соесаонопемнич. тсксгрЬ. 4 - - 2 2 - -

7 Участок кутнеУТ/с-геолачесм/Kj/знец ~7ерг?ист. / _ 1 -

6 Участок окрасоунЬи__ __ мчоляр. 5 - В - -
И то го : 105 - Т1л JH 31 X L

Продолжение гойгшцЬ/ /2.
/1Н
нр. Наименование должностей всего

чел.
б то м  числе.
и гр МОП акр

y / J T/Т) бухгалтер_______________ 1 - У
12 Бухгалтер.. 1 - - /
13 _  Кассир____________ / - - /
Л Мачаобник ...AXQ __________ 1 - /
46 Зав складам _______________ 1 - - У
M\.Уборщица___________________ 5 - 5 -

tz 1/нЖенер по могло//алам 1 У -
'И то го 26 Н 5 7

н. Сводный состоб и количество оборудования
____________ ____________________________ __ __________та бли ца /3.

Показа
т е л и -

, Типа/ оборе 1 I

X
1
1

I
и !

Т 1
g s

f l

1

i l

%

1
X
* г

1 .
1 ?

I I

|

t

, Sл  5

I f

х

1

Js

f t f t

«
Аолчуесгво 37 б 8 J L 4 / i 4 3 2 10 / б 2
Коэцхрицнент0.76 0,82 0.8/0.660.860,09 о? 0.62 066 0.1 о.7 0.69 063 0.61
загрузки.

^ о п

9. Штатная Ведомость ВспомоготелЬнЬш рабочих.
______ ________  _______ Таблица  / /

<
ci Наименование лросресий I f

Количесгбо работающих 
no разрядам.

i /7 £/ IV / Ft
У_ (Ррезе oa Ви/</к xtL . - - - - 1i.!■?J

J L - _ 1 1 / -
J Труэшк___________________________ 2 - 2
k Бс>Журн6//'/ ял л  тр и  А_____________ _Z_j - - - 1
i - АладоВсцим__инк— - 2 -
6 Лпдигслб элркрпкара и  логрути//ка J L - 3 - - _
7 Кезнтрплйо Л/К  ... 2 - 1 1 . _

A . Клс/доВ/Lfz/K______________________ .Л - 1 -
9 Аронрвщин ктлпвпго кр/уна____ 3 - - 1 - -

И т о г о ' 16 - 3 ^ з Z X -

fо Штатная Ведомость //треля и мол.
Таблица 12

irfi
Наименование должностей

Всего, б та м  числе-
Ш чел. ИГР МОП САП. '
/ Заведующий мастерской 1 1 -
2 дом заведующего_____ 1 1 - _
3 Нач. те х  отдела ___________ / / - -
4 МнхНенер -  технолог_______ 2 2 - _
5 Техник технолог _ .. ._________ У / _ -
6 бтории/Ц__мастер.. У У - -
7 ^Мастер^___________ 3 б - _
8 __Мастер р гк ^ _______ ______ У / -

Мпрмарпвща/г_____________
Зконопист.

У - - /
10 У - - /  "

/2Годобой расход мотпериолоб■ Тоблаца/р
н/в
ол. Наименование piomepuanoS

£д
азм

Родовой
расход

Ирине
чание

1^ Столб листовая до 1мм. Т 262
СталЬ листовая до в мм. _//- 2PR
СтолЬ у у/с то  Вал до б мм. МП

4 С/лапЬ постовая сВ б мм. 6.9
5 СталЬ лаггавня оцонковянная 613
6 СталЬ Круглая -//- 4/гя
7 .С/палй_ .лолосаЛаЯ— 66
в П толЬ и т о  Зол 307

4776
MLрйдиатоаЬ/ 326
JL
iz

ШЭлектлплшвпБ ЗЛI

66
13 /7пл//ггсона Я ллем/го 7
Ik- I l 

■

t I 2в
Блектоадн/у я л  поволю яр/. 21/

15 ^ЭлегггРоВА/__________ ж
17 i

-J

41 .
ML н 3 7120
IB УцетилеН 2950.
20 Углрно рпЬ//'/ го л -А - /2610 _
г бсломогстелоное и прочее оборудование. Т м / ____
16. Tax пило безопасности а  охрана тр у д а  

Мероприятие по обеспечению схранЬ/ труда а  темнили 
безопасности осуществляются б  соответствии с техно

логическими нормами по раатанодке оборудования  ̂
нормами по вентиляции, гепполазо,  и лЬ/лебЬ/деленияа.

/2

Участки требующие усиленной Вентиляции ВЬ/гораЖиВаготся 
стенопа {кузнечно-термический окрасочнЬ/uJ, 
Безопасность роботб) шлисроВулЬнбт кругами обеслеуиВоега 
применением кругов, прошедших испытание но стенде у?Т-2. 
L/слробностЬ заземляющего хонгуроу токоотВодоб.\ заземление 
оборудования и приспособлений проверяется не резке ip- 6 п  -ц 
Предусмотрена максимальная механизация лодъемно-гронс- 
лортнб/х операций зо счет применения подВеснд/х иконсолЬно- 
поборотнЫх краноб[ пластинчатого конвейера, электрстелеЖек} 
электрокарой̂  электропогрузчиков и ролЬгонгоВ. На Всех Видах 
транспортного оборудования предусмотрена сбетовоя избуко- 
воя сигнализация-
Проектом предусмотрено применения электроинструментов 

с двойной изоляцией
,Предусмотрена система блокировки окрасочного агрегата 
с работой Вентиляционнб/х устройст на окрасочномучастке.

/УОановнЬ/е техника-экономические показатели: Таблица/5
ли?
п.п. Наименование показателей

~ Ж '
нэп Аоличестёо

,1 Годовой вЬ/лиск продукции В дейсгву/O : _
ТОНН. Уооошах оптовд/х ценах

2 Общая площадь. Кв М 26.92

Y Списочная численность работа/ощиас .. .... чел. W
К ту  рабош/х ................. ... ... .. Леи. 421

из них производственных рабочих Цел 4Т)5
м
А . Количество кузнечно-прессового обору -

дования и/т. 26
J L Подовой БЬ/лцск продукции__

ц)но 1 квм. общей площ ади ...... _ руб. 420
Тонн. Г  161/

6j на 1кб-М- производственной площади ~дув- 376
ТОНН. 2.ГГ

То до Во я в Проба го кгт
б) НО У  'ааботг7Ю//{#гп рцб 7146
В ра  У  рабочего____________ и* еруб я т е
ё) но /  птюизвпдптвгрнпгл рибоиегп.__

/7
руВ- 10361

Л -
гпридом._____________

гэ*

~ ж . .93 Э..КО п р
УрсВснЬ механизирово ИНОГО труде/JL___
общих, тр удо за тр а та х % 4о.1

И

Уровень механизации и овтопатизо-__
ции лроаэВадлтЗеннЬ/х__ процессов__ _. J L . S12
Средний коэгр/щиент закружи
оборудования по  мастерской -4 7 /

ух&сэсеХьхозг&ньха»
1ж Р ГИ П Р А Ш Ш П Р 0 Й

оещалсоироботоем(&перск<А 7 чЬготоВлени/о гго/т/армых | 
тв  и зоготобох для Х&бЬр/о-

Пояснительная
зслиска.

S oy лр о е л/Г)

816 - 1 7 8
/Глебом

I
Лис/Т).

____ /о
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У с л о в н ы е  o f i  о з н а ч е н и я

]  З н а н и я Озеленение

№

П о д кр а н о в ы е  п у ти  с 
ко зл о вы м  краном

П р о е к т и р у е м ы е  Ворота 

П о кр ы ти е  ив Ь етонны х

Ог раж Зение 

Входы

п л и т
7?

. О
 

13.
01

3,5

З кспл ик а аия
//А/

п !п

Н а и м е н о в а н и е  

з в а н и и  и  с о о р у ж е н и й

П А О и ш З Ь
з а с т р о й 

к и  м г

С т р о и т е л ь 
н ы й  о б ъ е м

. , м ? _

Н о м е р
т и п о в о г о

п р о е к т а

i П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с
2 6 5 5 . 0 го ззч .о п р о е к т и р .

г Я б м и н и с т р а т и в .  б ы т о в о е  з З а н и е  н а  1 5 Q мел - kn 8 7 Б
М инский Филиал
цигп W - 1 - S 7

3 П / о щ а З к а  с к л а д а  м е т а л л а  и г о т о в о й

прод укц ии с  ко зл о вы м  к р а н о м 3 1 5 Q — площадка

Б л о к  с к л а Э о В  с  н а в е с о м 1 3 4 S . 0 Б Ч 1 7 . 3
гипросельхозпром 

4 1 3 - 1 5 - ( 6 / 5 3

5 П р о х о д н а я 3 5 . 5 2 8 8 , 1

Минский «филиал и,цтп 
4 1 S - S - 3

т е х н и к а  -  э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  Ь а з ы

п/п Н а и м е н о в а н и я  п о к а з а т е л е й ЕЙ-
U 3 M - к  - во

1 П л о щ а д ь  у ч а с т к а  6  о г р а ж д е н и и 20 1.07
2 П л о щ а д ь  з а с т р о й к и мг 7705

8 т а м  числе, з в а н и я м и  и с о о р у ж е н и я м и мг 4561
п р о и з в о д с т в е н , и с к л а д с к и м и  площадками мг 3VV5

3 П л о щ а д ь  а в ю Э о р о ги  и пл о щ . с т в е р д ы м  п о к р и т . м* !52У
Ч П л о щ а д ь  о з е л е н е н и я м е 1070
5 П л о т н о с т ь  з а с т р о й к и ~ 71%
6 К о э ф ф и ц и е н т  и с п о л ь з о в а н и я  территории - т %

Примечания
i  ?енеральныц план р а зр а б о та н  из условия с т р о и те л ь с тв а  
предприятий на обособленном участке, расположенном В промыш
ленном районе В соста&е производственной базы  ему. 
г. Рельеф пиошаЗки должен бы ть спокойным с уклоном не преВышанзш,.3°/о 
3. Вертикальная планировка должна решаться В каж д ом  случае при привязке 
типового проекта £ зависимости от рельефа м естности. 
k ОтЕоЗ по5ерхноетных вод решен смешанной системой лиЬнвстокоь;открытой 
системой по лоткам автодорог с Выпуском  на Внешний проезЗ и 
закрытой системой с установкой ливнеприемников- 
5. Внешние перевозки осущ ествляю тся автом обильны м  и 
ж елезнодорож ны м  транспортом -

U нВ. л/675 б / г
I H I С о ю зсе л ьхо зт  р х  ни ка ''

УКРгипропеомсельстрой
Венеральны и план

Типовой проект
8 / 6 - т

ки ?Н  1974 г. С х е м а Лхьбам
Спрциа/.иьиравайная мастер- ская па иг»готоьлемик1 мента» ных уьлов и заготовок бля животноводческих Ферм с програм-

г е н е р а л ь н о г о  п л а н а
M 'J  i '5 0 0

I
лист
ГПР-1
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Основании ((цоСень, zp o fu a j 
ЧЬополнцтСЛлнпа сл о и  о с н о в а н и я  

(несолг, ще5еиь, t p v f u u j

П р и л ^ е ч д н и » .

4 Р о с  г о з н а е  м е ж д у  п о п е р е ч н ы м и  ш £ о м и  jp c r c ш и п е 

н и я  и  с ж а т и я  з а б а с и т  и г  к л и м а т а  р с / о о н о  с т р о и ге л б  с г / а у 

о т  £ о д а  о с н о £ и н и Я / т о л щ и н » /  и  д л и н е /  п л и т  и  т е м 
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3 . £ о л ц ч е с г £ о  а н к е р н б т х  и / г и р е и ,  и х  д л и н у  и  д и о л и с т р  
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5 Элехгпрогпехничеслая часть
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8 А р хи те ктур н а я Ч а ст 6. ЯР-
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io К онструкции /м еталлические л к .

/ / О то п ле н и е  и б ен ти ляц и я - об.
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нн
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У ЗоглобнЬ/и л и с т . rx -J
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о&орудобения б осях Т -7 ; & ‘3

3 Г ! I Т-3
оборудования 6 ОСЯХ 7Х'д р -3 .
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оборудования б  осях /?-£■
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оборудования
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оборуд о Вания

/0 Спецификация те хн о ло ги ч е ск о го TY-/0
оборудования.
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\е окрасочногг роз. /зо^Спеустуочкация чало
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mprumnpQMce/thcjDoij.
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ЗодчесАрх <рерг7 с проф айла/слал got

TE u Ls& ..

З а г л о б н Ь / и

л и с т .

Ц н ^ 6 7 5 б / г ___
'р/лоёоО проект
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Схема соЬмещенил
AUCTO&

Ш\ T K - 3

T X - 4 T x -  5

i.  Я а н н ы и  лист р а с с м с п р и & а  ть с о вм е с тн о  с л и ста м и  Т Х ’ З ,1/,-^

<Р. С п е ц и ф и к а ц и ю  те хн о л о ги ч е ск о го  абор^до&анир см о тр и  лист Т Х ~ 6  + ГХ~10  

3. УсАО&ные о б о зн а ч е н и р  смотри  лист Т Х ш 4

U n K ,V 6 7 JS / l
н я м  л 1--------------------------7■ U w  В Co^OJCe^SJCOj т е х н и к е
Ь^У/сргипгапрамсЕАЬСТрай

П л а н  распалоэрсенир
ТипоЪыи проект

8JS -17&
КИЕВ I 1914г. технологичеакоъо обо- Л л ь З о м
Специализированна? мастер- 
скея по ццатоёлению м о н -  
т очных узло1о и заготовок  для 
мси&отно&оЪческих ферт  с _  проiae immou  з млн.  вув> <о 1£ 0 ,

рудо&анир  £  о с я х
1 - 1 ;  5 - 8 .
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Схема совм ещ ения  
ли с то в

т / - 2
W / Г Л

т х - Ц Т Х - 5
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П р и  w e  ч а  н и  я

1. Заыыыи лист р а с с м а т р и в а т ь  со вм естн о  с л и с та м и  'T )(-2r^ ,£~ t

<?, С п е ц и ф и к а ц и и  технологического  о б о р у д о ё а н и р  с м о т р и  листы  Т Х — б  ~  Т х - Ю

3, Ь сл оён ы е  обазн а  ченир с м о т р и  лист Т Х ~ Ц
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р з ю  зсе л а хаз те* н и к а

1даиПРЗПР0Р!С£А!»СТРаЙ
киев  I 197Нг.
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рл? o K u f i f l T K o S o g v e e w x ; < § « / » «

П л а н  расп ол ож е ние
т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о ~

р у д а /о С  н и  р ё> о с р к
1 - { Ъ )  5 - б .

ling  jV 6 7 5 6 / х
runo$biO проект
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Прекрь/тие под ёент илрцию  
Сетыата p перегородке/  

Рабочее м есто

П одё op парс/.

ffop&og ёод  ы со стоком & 
KOnC/AUJC/LfUfiO.
Муть подкраноёыО

Монорельс с пнгёмо подъемником.

Гр а н и ц а  у ч а с т к а .

е з

®
®
А

Местная &Ь!тя^.нар Вгнт; -лрцир 
Подход кисло.-* ода 

/Уодёод аде т -/гг н&- 
Пог;$ад cofcarczo ёоздукс/. 
П о д х о д  у г л е к и с л о е  о г а з а .

Щит огра о/сд в нир.

Трап длр стока Воды

С хем а совм ещ ения
лис тоЬ

П р и м е ч а н и я :

т х -  Z Т Х - З

T X - S

У. /донна/й Лист р а с с м а т р и в а т ь  со в м ест н о  с лист ам и ’Т Х '“ 2 . , 3 1 5 '

В. С пеци ф и кац ию  технологического оборудования смотри листы Т Х ~6  -г ТХ~ Ю

П одход  злект роэнергии.

Место складироёа н и р .

M e  с  т мое осёеш ени е.
Категория производства по 
поусароонаснос7и  Jt, 5, в ,р 4 -

Класс Взрыёоопасностц.

Ном ер участка.

, ~що---------------------------------
„Союз с е л ь х о з  т е х н и к е "

Ь ^ м р г и п / д а о м с е л ь с т р о и

£ Ы£В 1 ' i9 7 4 b  Сп&чиалчзироёаныое нсгстер. 
с КОЯ по иогртаыенир Нан- 

тарных узлаб изоготгзбок 
^ л я  эр.и&атма$>оеч£ски>( йе/элг 
|е прьзрапнаи 1млн.руб, ь гад.

П л а н  рс/спо/.оэрсе- 
нир технслоэ'Месхаго 
оборуЭо&ннир $> осях 
i - 7 ;  Л - 5 .

U h 1 a / E 7 5 & / 7
Уипоёой n/эое. /с т

S 1 6  -  1 7 8
6Ъг*.
I

/иСТ
т х - Н
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Схема ссбмещени^
л и с т о в

Г Х '2 Ч 'З
7Л- M W X //,

Н я и т е ч о  н и р :
f

i, 2fo'ныый лис.т р а с с м а т р и в а т ь  со&местмо  с  л и ст а м и  Т Х "  2 , 3 , 4 ' .

3. С !п е и { и у эи к а ц и ю  те х н о л о е и ч е с к о ё о  о б о р у В о & о ы и р  смот/эи лист Т Х - 6  - Т Х - / О  

3. Ь  слож ны е о б о з н а ч е н и я  с м о т р и  ли ст  T X - f y

1 1|С о ю з с е л  ь х о з т е х н и к © "

| 2 Л Г Р Г И П  Р О П Р О М С  Е Л Ь С  Т Р О И
_ .  _________ - 1 9 7  Hr.

Спеца ал изира^аннар м а с-  
т ерскар па изгота&лепит мон
те; а °
* < U '
Тв9*сиых узлоё w Звюто^ок 
>cu60THo£o3vecKwx ф е р м  с  
п р о Ъ р а м м о й  i M A H .  р у б -  &  год,

UhR. У Б 7 5 б /х
П л а н  р а с п о л о ж е н и я  
т е х н о л о г и ч е с к о г о  обо

р у д о в а н и я  & о с р х  

7 - 6 3 ;  J - 5 .
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g f S - < 7 3
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мерке к аре <7дрес г /х а ШГ. К Г £22. 58(4. K&P6Kff9ppj/c. vepye

_ / Z 3 9 5 6 7 3 9 /О
— _

р ------ У .  УУй'С/77/7лг  ау з н о и н о -  /а р л /и /д л /г и д
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____к ш ем ью  н а  /?дм_____ 2275 9/00* /ооо* яро f 2 93 - _ /7/пнлаР/тто.
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— -._. ___

-Аот/Уалбно одноного# //32 370*/30*/75 / 3Z Z/fepeSPAr////
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И ерт су r. PecxSe

------- -
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А Ткек/греле/б сопротивления ГМ- 2.5 / m * m ,  W75 { 790 /1 /z

i

ЛОМРРНГУЯ Р/./П/О C.KU0 3-9 ~.МРКГМГРРР//-некого
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- X . -Аж . захало/т/б/и_____ сдРоеннни 53/23 /е г г * ш > 8 ю / 3095 _ - Релрааёгс-
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г. Мпгкёа

7 А/РадШ  ГОлгОрО/Нб/д Зеси/и/ч- 23Ж 90 2Ш , Р5/7>Ш , / .5/70 2,8 8,8 OpSercxoe
м бА ___  ________________________________ _ РоЩ^меШГо

А _ Л /зн еи н ы д Рент иа/ягор о к г-.т 590* ПО* /Я в / , 59 2.8 2.8 Ovpcxi/O
/7 мсшЗаторо- РРР0Р7Р. 3-/9

Брксршозтрткм

2 .  У ю с/п ж  н еслм он дорлои зо/оодс/м *90/V о д о р у д о д а н ш

Л Гллежха л о х г р о /Лскор Ш Ы /3 У2Ж* Н У , z 1392 /7 3.9 O O -Zrwm w
А  ~ 21/710 мм СССРг.Росф

/о K m # m a k u o v  32-1B *-tS -6-3S 0 ш ш • 3~ 22/77.0 / /995 9,5 9,0 Зеба/кп/ а -
Ж ______ Z /0 .8 Т киЪ з-ел.т.п

/ / /Чошнна оуаннилн/у/ 3?8  _ 5СШ-76 /8/0* /3/7* /?нл / 0 ,/ (7 /
3"9,./78/7?0г&май/"

raeodod 993/cu____иШС7СУ___________
sJsJLL— г- Одессе

Теж /ска x r  м аш ине J 0 ///-F /7 m a n s А Ш / /202* ЗОЛ / / 7 5 __ _ J-0., /tf/nerev-/иг//// <'
тЖШ . р  орессе

Л _ Поутуноа: глчш бнб/П J££33_ 8/9* ///?*  /2йр / 70P *0/У/.7
пред при ргне 
ПИ ОС" 3 / /

Mu/i--------------------------- --------------------------------------------- _ 0  КР.9ГО-.
JL__ K£rU ■ /7-.T-

2‘А5>Шан8е
ИтОНОС nrPP/WO/J H OOtoSO/H dA 32Ш _ . /¥70* SPO«_385 ’ f 9/70 /5 /5 ХрхсРедерским раса с/л зШп. -UUU—
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> ho ррх.ЛРАсесА! _________1

|20

/ z Ъ Ч 5 6 7 1 8 s /0
_И£__-Айзсаиць/ ёъ /сее /б /е т Ш Л _ -Z M *m > Z 385 / /870 5.5 5 5 /9  елмоуч-

Л Ш / Н '
/ 7 М аш ине ewcrorudoepc/P_____________ 1/1//S JO 70* /200* i Ш З 55 5 5 3-5 (УЛг-f/yx -

*/899; S -9мм РОГ О ОН-7/y 
г.Лб/лЛ

/ А . /Чаил/не е?есо?ого5/79Р09 /пое&л___ 9070*9/00*/5/9 i Ш 98,7 /8 / ЛлоВР.оеллЬ.
Зажлёсур 2 0 / кео 7 - /ш :

/ А /Уелеорс- поЗате/ре Оля л истер его 330.000 2  000 </500* 500 t so Се/бкезтрг.
//.егалоа________________________________ ____

проектГ-//рМГАО
ML Р ообеанг ш / ш /500* ЯЗО* 896 ¥ /37 — 0/7ОГ6

л с - / / _
/279////ГО 
г. МосхгЛе

I A АолЗни/рь/ м раёош еш с / __________ Л З Ж - J/&?* / .m < m / 7 5 7,5 ОаРпРск////
S -9 .3 мм З-о or Mo ЗУ.UPCTP. УМРРТ

22 ЗеРсптар слесстрнь/Р г 5 /0 1  - JZ 50-750-/SStL S' M A _ U9K7S
П олного
Г. /Уоскл/У

J3A Пан ел к огрияЬРррия У8Р2П75 гВОО'25О'Ш0. /5 A A — — 8090Г. Ojp8
M L Геле/ска . . ззгю ж /300, ш .  /Ш 3 A A Сельтзгех-

Ш Ь г
25 Стамлк леРшЛьм/?- лПерлллбР&б 2М55 3305, /010,3730. _ j L А Ш s .m Одесский

s-д ред./Р.

Z A М еш //ре Аля ro ve  ер А / сРо ррр МГЛ-/80 /935- 785*2225 / M? /Щ , Ш
' станков 

3-A ,M tpi/k «
г. /т и р а д

1 А ПнАнолЬи/е/и для теод Зер/га/- р м м л 5/0* 255*290 A /0 .0 /Уехенич. л./?
Мб/и - / / н Jr. /Уеск/е

Z8 Л 1 греют o P ep p vp n // ш оглоес- РКПч- № 9*Ш х/Ш / A 5 A $ 7 5 $7.5 /?■ /3 7  я р
тлоРои_________ /ЛОЛ

K /e
9 /2 0 0

25L Олрол do? оЗурочных pqSeso ЛРГ-/Ш % 1 & Ц
.

3 P 7 _ — m r s

J 2 _
0 3 -лУЛ 7 % % %

Ргппл Оля сПлрк/ /  / /  сЗеР/ео Я 52-00 2100x800*809 / J A Рельхозтех-
ш ит аЗ____________________________________

лроекгГ M/JPCAZ
A L ._ Мар//г7циятпр а£ггмлерь/П //-0 .5 ГОООх /0/70 / 0 7 0 /3 /3 s-д.. /Уетохшг

т п/гдяоеш
3 1 . SaP ОЛ//СОЛ/77ЛР? Ра?з 9/79-/У-3 2000* /500x9500 / A S A — — ш /т п -

НП9-ООЛ _ W -
г, Пел Р

3 3 Паспс ОРРгмлЗепдрА/// /t/z z -£ l 0 7 /, 3 /0 , 265 / Щ - /М /М
rt/dPCHoewf

З А . ПеОрррресс р&с/РпОрпн 8МЛ. 95Н /?<//?, 503,700. m L Л Ж .. e L . A
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3 5
. Зерелку.к слете рн  А / 5 /0 / /250х 759*9586 / m _ — — U0A7S
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ГОЛ//О70 
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Ц и 8 . V 6 7 5 6 / I
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Jc/ascatwjr&xpvxe" #
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______________ tSZZL
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Уаименование 
адорудодония
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марго
Гехни^есгрр

харохгеристихо
/ОА
шт. ъ *

Мощ. 0 xSo?. US/OTOSuWbили
хольходерт?.

/fot/не-
/онлеЕд Общ.

4 Z 3 Ч 5 о - 2 — 5 s /0

JS Гппрл/mnh дл £} йотпл/о// 6РГ-М8 т *5/Ю х Z3AS 2 . 2 /6 — - 2оол2еахо2

■os-гзо
р. з. /крерлбхоз. 
гехнихо ____

37 if-./. .........  я и г л п г /080*  efoxU Sa 2L. t z w - 2 0 - 1+S Хибин дых -паж ницм спет паь/р п схии з-д . мех. лнессоб
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Специалидира&вныар м ветер 
скор по ио707оьлёни>с мон-
талн>иы» и.Ллл5 и ягпотаёок

М е х а н и за ц и я  транспар ’

r d -
Монорельс на участке 
окрасочном , (поз. 190), 

С п е ц и ф и к а ц и я ,  узел.

Типо&аО провКТ
$ 1 6 - 1 7 8
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Приме
чание

1 7>окчментация
1 НО- !. 0 0 0  CS С&орач чы<1/ чертгэр:

д е т а л и
S4 1 4 0 -  i . O tn Crouizd

LL/̂ e псп 2̂ract 2240-72
ШЬел*арС„.ЗГ0СТВ35*Ъ

1-9379 9 30.9 кг
ьч 2 на- i  оо9 Раскос

i^p .^ .io racT gsH a-'JSи&еллерСт3 rocTSz5.sg

L -■ 700 i G.Gkz

64 3 на- з\ ааз JCoHCQAb
7\gu,a? B^roZT  S3S9-73
•“Ъ*те*РСт.ЗГОСТ£35-5$

L - 1460 1 3as<z
АиСТ
au- t igraer 5Z81-S7

Cr.3 гост № 37-03

вч ч н а - 1. аач 380*440 i 93.6кг
В4 5 но - 1; oas 90м 90 4 44 кг
64 6 НО-!. 006 Auer

j югает 5684-67
Cr. 3 гост 44637-69

440*940 !
ВЧ 7 на-1 . аа7 Auer

t o  ^ a t r s s g i - s 7
Ct.5 гост jbtbl7~4*

BO* 480 40 0.7кг

H Q -1 . / о аL/jHЛист *si доку/н. Подп. \дегте
Рагоаа. С 
Пваё. К

опоэрмико&
ЪС7ЮЧСНКй

*?4%

Опора.
Лиг /Лист Лис тоб

Ц  1 4 _______

—

Н.коптр, /<ец .
Утё, ' А

Копи роб ал; Кчвгечска*______ "Форmen; Ц

2 8

0
1IоtYJ

СП
Е? 0  б а зн а ч ен и е Н а и м е  моё а  ни  е 4

Приме - 

чяние

Аист

, 8 Г О С Г 5 6 В 1 -5 7
/,wcr Ст.*гаст1ч&37-б9

64 8 н а  -  1 . а о ё 400x420 i З .Ъ л

64 9 н а - ! ,  о с е 120х 480 Ч 1.3 кг

64 10 н а - 1 . а п 480 х ЧЧО 2 н а  к к '

!

ъ0 ь-3 
t 
£

£3-сг
'I
4•VS*35
п29.

*
&J

I

1>о-*:э н а - / ,  / о о  * з
Шхг. Лист 7IdoKUm. /7oqrt. Hard

Копировал; Кчрьзчская____________ Формат: И

ШШШПРЯ------------------------------”г^ У |„С а ю  з сел 6 х оз тех^и ке"
1 ^ & Р Г И П Г О П 1 Ш Л Ь С Т Г О ЙК и Е S I __19УЧГ,NHCPI -.-. w - - - —
Спечиалиэиро&аныор мастер 
скор по иэ1атоь*ению тан- 
точных узиоб и зе/гого&ок

М е х а н и з а ц и и  
_______ ip a не порто.

Монорел&с не  уч&вгхе 
окре сочном (по§, i90 )  
Специ(рчкс/ци р узла

U H i f t ' G ? 5 6 / l
Типабой проект

816-178
Лль8ом

(
Лист

тх -  н _ _ _ _
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К ом п рессов н а  я  станииЯ_
Компрессорная ищи? ianpoexru jooBaм& Встроенной В

производственный яорпуе, S  помещении кампр&асорной уст анав

ливаются два компрессора' марки &У б/В В с  Воздушным охлажде

нием, производительностью по 3/7нм*/мин.

Потребность предприятия В сватом Воздухе Состоёлрет 2£07нт/яш. 

Pet четный расход с учетом утечки сера тою Воздуха & тру оо провода к 

( Ki“ 1.5) и коэффициенте/ учитывающего износ пн её ма инструменте/ 

(Кг-15,)} состе/ё у у: Х З * /2 *$.607:3. 7S 4 * » J/r*un.

Компрессорная установке состоит из компрессоре с нромсусуточ- 

ной коммуникацией и элек тродВигаталя , установленных на  

реме» реесивере. Привод компрессора от электродвигателя осуществ

ляется посредством упругой пуфты. добор Воздуха осуществляется 

из помеиценид компрессорной, 2)лр дренаорса реесиёероё и запуска 

компреесороё на холостом ходу предусматривается продувочный 

бак с непрариВным сбросам Воды В канализацию и периодичен 

отбора масла на регене рацию. дл р моытеьра, ремонта и зкеплуата^, < 

коъо ухода за оборудаёанием, 6 комещении компрессорной предус

мотрена таль ручнар с червячным приводом.

Штат компрессорной станции Состоит из одного машиниста- 

комаре спорщика, который осущестё лрет контроль аа испра В ной 

работой компрессоровj произВодит даба Buy и смену масла В 

картере Ведет укурнал работы и Выпол нрет профилактический 

ремонт, Все Виды текущего ремонта Выполняются рабочими ре

монтной бригады проиаВод стВеннаю корпуса-

ГПрубапроВоды о^сетого Воздуха прокладываются В не - 

проходных каналах Участки Ваздухопроёодо, прокладыВоемые по 

стенеJ теплоизолируют ер минералоВат нл/ми матами. Соединение 

трубопраВод оВ производится сваркой Встык.

Монтаорс и испытанир трубопроВодоВ сонатою Воздуха и обо- 

рддоёанир компрессорной производить согласно CHuJ7([-}Г/У-£5, 

С Н и П Ш 'f9-GS и„" ПраВил устройстВа и безопасной эксплуата

ции стационарных компрессорных уиланоБон, EoaSaxonpoSoBoE и адзопроба-

ВоVBmlepftieHHbtx ГосгортехноЭаором СССР 1 Зекопря Ш1 ro8d.
PTIunoBou проект разработан d соот'бетс'гпВии с Эей©fflunoB ou  п р о е к т  р а з р а б о т а н  
Вующими нормами и npaBujtaMU и предусм атривает 
м е р о п р и ж п и я ,о ^ е с п е и и В о ю 1 ц и е  В з р ы л о  ^ о п а с н о с т ь  и nqfcq- 

ро безопасность при -эк-сп /уатац ии  ъ д а т к м к ч  сооружения.
Гда1?Нь/о и к з а д е р  р р а е к м д  ( б д и с б а н б )

X c f p a £ 7 e p u z T U K &  q z h q & h o z q  т е х н о л о г и ч е с к о г о

ойо/эцдо&анир компрессорное/ а т ан ц и и .

Показатели.
*9-

U3M. Кол-Во Показатели *9-
U3M. /Сол-Во

ПроигВоди тель ноеть 
устаноёленнар Ы̂/мин 6

Э.екгвод&игетел» 
7иП Л&- 81-6

кВт.
шт

90
2

Производитель ность
максимально-
длительная. р,%чч. 2 6

Количество = 
работающих в 

смену,
чел. 1

П а  раме тры 
cof-ее/ того 
Воздуха.

от н 8 Количество смин- с?

t°C 40
Таль ручнар 
переуёчотснар £?7. с. б.а

Кемпрееелр типа
Sid-3/8 В е 
Воздушным охлаж
дением на раме- , 
ре ecu Вере У>0.2м5> 
с маелрным 
фильтрам.

м%ин. 3
С черВр чным 

приВодом-

UIT- 2

П б речен ь  ГО С Т ов и новм & леС/т п р и м ер
ненных  8  проекте.

r - f H m s i r
J ШОВаалей Н а и м е  н о & а н и е П рим ечай ,

i '
i с

I f g С.Г
I IШ 7 - т о

Ъетали ст альны х т р у б о п р о в о д о в . 
П о д В е с к и ,  Типы  и о сноВ н ы е р а з м е р ь /. —

♦ гост-
Ш айб ы  длр ф л а н и е В ы х  с о е д и н е н и й . __

~ Г  r o i l  

Н  7 » * - 7 ®

Г а й к и  ш е с т и г р а н н ы е  (н о р м а л ь н о й  точ
ност и) К о н с т о и к ч и р  и р а з м е р ы .
болть/ с ш е с т и г р а н н о й  г о л о В к о и .  
К о н с т р ч к и и я  и р а з м е р ь /. _

! е[-■ Я З / ё - S  7 Р ч к а В а  р е з и н о -  т к а н е В ы е  н а п о р н ы е  __
в

г о с т
4 8 i - 7 i

--«2--------- -------------------------------------- ----f--------
П а р о н и т .

7
го с т

1 8 5 S - G 7
Ф л а н ц ы  с со ед инит ел ьны м  В ы с т у п а м  
стальные плоский прив ар ны е. _

5
гост

з э е з - е $ Трчбы стальные В о д о г а з о п к о В о д н ы е .

9 1QT04- S3 Трибы стальные электро с в а р н ы е . __
10 8 7 3 9 - 7 0

7р~убы ст альнь!е б е с ш о в н ы е  
г о о р ч е к а г а н н ы е - ____

11 S B 8 1 - S 7

---- fLC.----------------------------------------
Сталь п р о к а т н & р  т олст олиет оВар.

12 г в е а -s  7
------------- т---------------------------- -----------------
Стол д п р о к е т н а  р т о н ко л и с т о В е р .

13 3 8 0 - 7 1
Сталь у г л е р о д и с т а я  о б ы к н о в е н н о ю

к& чест ёа. _—
1 4 1 0 3 - S  7

Сталь п р о к а т  п а я  п о л о с о в а я , 
Сорт амент .

15 3 S 3 0 -7 1
Столь го р р ч е к а т а н н а р  к р у г л а я .  
С о р т ам ент .

16 8 6 0 9  -72
Сталь п р о к а т н а я  у  е л о в а я  р а в н о 
б о к а я  . С орт ам ент ,

1 7 Ш 1 1 -  6 8 Ш ай б ы , —
18 5 1 7 4 -  4 9 С т екловат а, —
1 9

МСН• /ЁО-бР 
ММСС- СССР З а г л у ш к и .

З о 8 9 4  6 -  S  9
Соединительные части у з  с цЗличдрической реььВои оляа трцЬопро&аоое  Игольники пвРм ь/6. О онобны е юоЬмелы...—-

3 1 8 9 S S -S 9
C o e s  ч ни г е л ь  н ё м  • чаети сиз. ко& кого g цил инд рической  р е з ь б о й  ^для тр^ВйпроЪО- 
Ъб£. Мирты пррмые длинный. Основные p -pab-----

л!

п/п
Н а  им е. Н О & &  n u t .

А/л/

листоё

VV
Стр.

1 2 ......... 3 V

1,
Паспорт проекта и маркироВко/ 
чертежей ------ .ВС-1

2
Порснительнар записка. В С -5

3
Компрессарн а  р с.та.//ция, 
План. Спецификация. ВС- 3

ч
Ком прессорная сго-нс/ия. 
Приыци пиальнар схема, ВС-4

5
С н а б ж ен и е  cofcarb,M Воздухом.
План трубопроводов cofcoroto Воздуха. ВС-5,

6
Снабжение C3jwor*/m Воздухом, План 
трубопроводов усатого Воздуха, Спецификация, BC-S

7
Смабо{С9ыи& ез̂ еотА/л» Воздухом, >Лк со помет* 

рическар схема трубопроВодоВ с^отог о Воздуха, В С -7

8
Сне6of.eeниз содеотб/л-т Воздухом, Аксономет
рическая схема трубопроводов сор, Воздуха BC-S

9
Вак продувочный 1П:0,7м^. 

О  биций Вид. ВС-9

10. Вок продувочный . Корпус бак у. ВС-10

11 Вак продувочный, /детали, ВС-11

42 Вак продувочный- /детали,
&С-12

а
Труба сброса воздуха В атмосферу,

ВС-13

14 Воронка, /детали трубы о^оосв' Воздуха  
1 б атмосферы, ВС-14

15,
Снабжение спец гас ами. Плач. 
ОпЗцйфикйция, Пояснительная записка, ГС-1

J -I7o
,С о *г е е л ь х о з 7 4 х ы и к в

У ти пР о тки ьа гоЬ
_____________  ЧЁТЧг.)

С пец и о *и зи р о & ан н& Р м асте р " 
скан то ш итоелйм ило м о н тб м - 
ны хлузл о £  и з а го т о в о к  а аР  
н о и Ъ о т н о В о о ч е с к и х  w e jf jw  
i программой dмлн.риб, tiedr

П а с п о р т  п р о е к та  

и лчаркироё>£о  
черте of сей.

U h 6 .  W B 7 5 B / 1
Типо вой  проект

8/6  -173
ч в * » 4 в »  "

I
Аист
В С -1



П оаем ы т вльнав  записке/ .

источником сноSo ĉe.нир cofc.cZ т ь/м В аздухам я ё  л^етср

комп рессор нар станция разработанная ё донном проекте, 

производительностью G.O и,м 3/мин. Р а с  хоры cofearoto ёоздуха  

по отдельнь/м потребителям приёедены на листе. £ С - 5.

1дуе»>ггры Внутренних трубопроёодоё рассчитаны по номо- 

грамтом и таблицам, исходя из расхода, даёленир и скорости 

eofc а7оъо ёозду*'d.

Z ap замера даёленир, а тексте p sgy  цироВания до требуемого 

даёлгнир но ёёодс магистрали и у  потребителей сусатого Воздуха 

£ ко̂ п̂ се  устамоёлиёеетср соотёетстВующая арматура: мано- 

метры ОБ М - 100 ’для замера даёления Воздуха  и редукцион

ные клапаны 18ч Чнор.' Эля реду ц ироёс/нир Воздуха,

Прокладка магистралей сусатою Воздуха осуществляется 

по стенам, колоннам и строительным конструкциям с учетом 

расположение технологине ского оборудоВанир. Схема прокладки- 

тупикоёар, Трубопроёады прокладыёаютер с уклоном Q.Q03 

ё сторону уёи^сения среды

/крепление трубопроёодоё к строительным конструкциям  

предусматривается на подёосках d регулирующими муфтами,

Крепление трубопроёодоё х стенам и колоннам осущестёмя- 

ется по чертеорам серии 3  ЭОЧ-S,„Средствс/ крепления санитара- 

технических устрой стё" Выпуск £, Ш аг креплений трубопро

ёодоё принимастер согласно технических услоёий на монтаор.

Понт ер В нутрице хаёих трубопроёодоё С^еатого Возду

ха предусматривается из стальных ёодогазопроёодных труб 

диаметрами менее ЧОмм по ГОСТу 3 6 G $ -  G 9  и стальных злеKipo- 

сёерных труб диаметрами более 40мм по ГОСТу iQ7Q4- 63. Соеди

нение труб произёодитср на сёарке, ё местах уст&но&ки арма

туры- на фланцах,

О  пуски труб к потребителям по стенам и колоннам Вы

полняются до отм. * 0 8 0 0 ,  ёыеоту сторкоё к notpeSuTCApM 

от подполь ной магистрами -д о  Отм. + О-ёОО.

Все трубопроёоды f за исключением участкоё, проклады- 

ёаемых ё  штрабе, окр&шиёс/ютСр маелр той краской з а п р о с а  

£ голубой цёет, Трубо проёод/ пролооранный ё штр&бе поле,

окра ши Бается эмолЬю Л6 - (ГОСТ ЮМ-бг] по среналЬно -  
срормалЬЗесиГнои грантоБке срл-03-К (гост 9109 -59).

Участки трубопроёодоё 3 проходящие ё  стенах, долдсны

заключаться ё преаохяанительные трнбы ( ерцглрры) ■

Врезка <§ магиатр&ль отёодоё с потребителем проич&одитср 

с ёгрху. Зйля преЪот&ращенир попадания Влаги на ог&оуах 

к потребителям и ё ниэрзни* точках магистралей уста- 

неёлиёаю тс р маслоёлагоотделители.

3  окрасочном отделении преду см отрицается бло. 

кироёка краска нагнет  отельного бака с ёы  трофеи 

Вентиляцией.

П ереносны е  потребители eefe*7010 воздуха присое

диняются при помощи гибких шленгоё по ГОСТу 83i8 ~ 5 7 , 

/бонтаор и испы танир трубопроёодоё произёодитср 

согласно С Н и П  Щ - Г Ъ - Ю ,  ОНиП///~Г, 14-<52 и 

„Про Вил устройстёа и безопасной эксплуатации стацио

нарных компрессорных установок, БоьЗахоБоЗаБ ц г.азопроБоЗа§3 

нтбер^Венных ГосгоршехнаЭзором ttC.P 1 Зекаоря I9H года

К р а т к и е  т е х н и ч е с к и е  ч е л о ё и я  н а  м о н т а ж е ,  

и с п ы т а н и е  и  и з о л я ц и ю  т р ч о о пр о & о д о & .

1. Трубопроёоды су<а7010 6°*9УхС/ и и*  испытания д ол ж ны
соотВетстёаёать требованиям J относящимся * тру о о - 

проёодам IV категории„ Прзаёил устрой стёа и безо

пасной Эксплуатации трубопроёодоё пара  и горя  

Воды,
3. Трубы, арматура, фланцы t креп еж  ные и д руги е  

м ат ериалы, применремь/е длр изют оёления и 
монтажа трубопроёодоё долЖ ыь/ удоВлетёоррть требо
в ани ям  указанны х Вы ш е пПраёил, ГО С  Т аё и „Техни

ческих услоёий ,
К'ачзстёо применяемых мат ериалов и их характ е

ристика goAofc**J S* t7b подт ёерЖ Б!*** ' * # &одом  
поставщиком м а т ер и ал о в  еоотВетст у  ас щ  и ми  

серп, яри катам и или паспортами,
М а т ер и а л ы , не имеющие сертификатов и пас  - 
портоё, могут применять ср только после испыт а

ния их ё с оотёбтетёии с ГОСТ ом, „Техническими у  ело Вир-, 

м и "  и указанным и Выше а Праёилам и. . Зоркие  

отклонения В отношении качестёа применяемых 
териалаё долоте**1 быть с огла со ёа  ны с Гостех

надзором,

2, По проекту монтаж гр уб о п р о ёо д о ё  произёодитср * *  
сё а р к е  ( Ж еАаг^А* ыо постоянным таком), которая

длр трубопроёодоё C9f-carс>го возд уха  долор.на ёы п

_зо

м я т ь с я  п о  с п е ц и о л ь н ь / м  т е х н и ч е с к и м  у  ело  & u p  м
к а ч е с т в е н н ы  м и  э л е к т р о д а м и  Т и п а  Э  4 2  с о б м а з 
к о й  О М  M mS ,

4, К сёарке трубопроёодоё должны допускат ься сё а р -  
щики, сдаёщ ие испыт ания В Соотёе тстёии С „ Пра

вилами испы та нир сёарщ икоё ц г а я с с ё а р щ и к о ё , 
утВерордс иными Госгортехнадзором С С С Р ,

Трубы малых * диаметров (Водогазо п р о ё о д н ы е )  соби

раются на сриТинга к а обёа р к а и . 
б. Опоры трубопроёодоё располагаю  тая проекту,

а трубы диаметром 4 0  мм и м еньш е крепртср 

на крючьях по месту,
Расстояние мео^сду опорам и не дало^-с*0 со стаё- 
лрть более б бм . для груб Ъу $ 5  мм; 9 м  для 

Ъц $ о  мм, 1 ,5 м -  длр Ъ у  13мм.

6 Трубопроводы сж ат ого Воздуха д о л ж 4 *  & /76'  noS~
В ергнут ы  г и д р а ё л и ч е с к о м у  и с п ы т а н и ю  п р о б н ы м  д а в 

л е н и е м  1 0 а т и ,

7, Все трубопроводы, эа  и склю чением
укладыёают ср С уклонам и В е 

личина и направление кагор ь/х указаны  н а  
принципиальной схеме и монтао/юных черте крсах,

8 3 с е  задёнарски д ол Ж ыШ заказыёать с.р с н е с ё е р -  
ленными отВерстиями для болтоё, отёерстир сВер- 

Лить на песке при м онт аж &•

9. и з о л я ц и я  т рубо пр оёод оё :

изалгчи ? трубопровода?, преыадувт ш у * о -

itgujeMupj предохрани мир от сот ого? гаррчим тру- 
бопроёодом , преуохранение от коррозии,

46, После произВодст ёа изоляционных работ трубопрово
ды окрасить масляной краской за  ЗраЗа, В цВета,

указанные В таблице.

И  Неизолированные трубопроводы, рааполаож*нный В зда

нии компрессорной и Вне ее, окрасить м асляной  

краской.

UHfe.A/6756/l
Ш ШВГФо—  " 
|Т̂ 1„(3?ч>з с ель хоатехника
Ь м Укргнмошм сельс тмй< и £ &! 1В7Уг

П о  9 6.h u  тем» над

ТчпоёоО проект
8 I 6 - I 7 S
JfAbbom

г
ёпеаиелизироёачна? месте? Сссгр по иЛото&лечию мах- 
Тс цены* tyj/об ч зоюто&ок 
стар э+си£отноьояческих„ .

Записка I  _
Аигт

Л Г -9



6

ч

ъ

План 3 1

-7 н  ©

П р и м е ч а н и я
1 Пробу б о уныи трубопробод промежуточного холодильника 

ё  плане услоёно не показан.
2. Оббязку бентилл запорного с электромагнитным прибовом 

на промежуточном холодильнике про избег та аналогично 
оббязке запорною бенгчля с электромагнитным прибором 
рамы- рессибера.

J. При оббязке компрессоров ёмесго па тру боб ду4бно раме- 
рессибере и промежуточном холодильнике брезатъ патрубки 
Ру I S  и  устанобить краны О у  2 S ; Р у 40 (лоз.Ъ).

ЧНестоящий чертеж рассматрибать совместное черт. ВС-V
S. Участок трубопробода прокладыбаемый от отм. О до огм.+ZOL 

тепло из олиробать минералобитными матами с последующим 
покрь/тием металлической сеткой и асбоцементной 
штукатуркой.

_________________________________________________ Ц н < ; . У 6 7 5 б Л

24
ГО С Т

491-71 Ороклаво чнь/й материал
б =  г,о м м мг 1

перо-
HU7 — -

гз — „— Заглушка фузо —И— 5 ст.го o,z 10

гг
М С Н П О -Ь З  

М И С С  СССР Отбод 90*-S7x3,S 7 ст.го 0,54 3,78

21
гост

9 0 6 5 - 6 9 Шайба 46 —с—3 6 сг.Ю 0,01 0 ,1 6

го
ГО С Т  

S 9 / 5 -  7 0 Зайка мсб ■*- 3 6 С Г  JO 0 P 3 10$

79
Т О С Т

7 7 9 8 - 7 0 д о л г  М  4 6  x s s 3 6 C U D о,/гг 4 ,9 2

1 8 —*---- Фланец Т>у IS; Ру 46 8 Ш 9 , 3 8

1 7
ГО С Т
/25S-67 Фланец dyso; Ру 4 0 -а- 4

S tAcrjC./T 2 , 0 6 8,гЧ
16 черт. 

ВС-9 Как пробабочнб/О ем к о,7рг Ш Т 1 ef 3 0 8 , 0 зовр
1S

черт .

SC--/3 Груба сброса доздуэсао а. гп по с <?&еру 1 сбор
ная 1140 кчр

/у
Г О С Т

/ / 0 6  - ьч
Галь-Ручная передвижнаяс че̂ блчнь/м прибором Ш Т Z fbroSo

избеги'.Sio / 0 9 , 0

i s
~мсн / io -еа
М М СС СССР

О т б о б  9 0  -  5 7 x 3 ,5 ш т S е г г о а с ч 2 ,7

4 2
г о с т

з г в г - ь г Т р у б а  2 S ч
ем
с т З 2 ,3 9 9 J 6

1 1
г о с т

8 7 3 2 - 7 0 Г р у б е е  З г х г ,5 3 С 7.Ю 4 ,7 Ь 5 ,2 8
4 0

Г О С Т
3 2 6 2 -6 2 Т р у б а  s o п .м . 9

6 м
с т .З
СП 4 8 8 ч г у г

9
Г О С Т

8 7 3 2 - 7 0 Т р у б а  s  7 х з ,5 Р -н . / г CT./0 4 ,6 2 5 5 ,44
8 / 0 6 8 б к

К р а н  п р о б н о  - с п у с к н о й  
Т>у4Г, P y iO .. 2

бром -
з а 0 ,8 6 / ,7 2

7 1 6 к ч 1 1 р К л а п а н  о б р а г н ь  t U  ~~ ~
2 > у 5 0 ; Р у  С О ш г 4

иуг-ир
коек. 4 ,0 4 ,0

6 1 5 г $ р В е н т и л ь  з а п о р н ы й  н у ф т о -  
б ь / и  7>у 5 0 ; Р у  10 4 чусуь 5 8 5 8

S / б г З б р
К л а п а н  о б р а т н ы й  п о б ь е м  н ы У  

Ф у  S O ;  Р у  1 0 3 ч угун 9 ,4 29,2

Ч
в е н т и л ь  з а п о р н ы й p y z 5 jp y f5 ic ~  
Э л . м а гн и т н ы м  п ри во д о м Ч

к о Кк .
чугун 6 ,7 2 6 ,8

3 — К р а Н  м у ф т о б ы й  2 у 2 Г ; P y iO ■—*f— 46 f,8 S 2 9 ,60

2 H z 6 S k Г р а н  м у ф т о б ы й  Ф у 5 0 ; Р у  40 ш г 4 ч угун 6 ,5 6 ,5

1 3 9 Н 2 7 - c fo К о м п р е с с о р н а я  у с т а н о в к а  
89- 1/В  в  с в о з б у ш н ы м  о х л а / Н -

К о т р *
сорный

б е н и е м  $ = з \ 0 м 3/ н У н  а  э х .
т и п а я г - т - 6/ J -З О к С г, ns 97S ° у Миы # « поме

к о м -
п/>9ю 2

готов*
" lie * * / п о 2S40.C

З -б
г.враСи,

р е с с и С е р е  К  к о н п я е к т е  с о  щ и
т а м  и м о гм и тм ы м  луекаппеяПм.

/ У Н
п/ п

л/ w e p re jc u  
и л и  П О С Т Н а  и м е н о в а н и е

е е .
U 3 H . К —Ко

М а те
р и ал

£ 3 .
Н ё с

О б щ .
б  К Г

Принс
чание

г а
жСпециощ

С г? е  с-у н  ф  ш  к о  щ си я
. 8/о
| Сою зе е я ь хо з те хн и к а  ‘ 

Ухрг ипропром ееябещ ои
пециаяояиро5е/нная н о с ге р с - 

к & р о  и з го то в л е н и ю  м р н -
T>jto£oTHL Т -Г. . -
проьропм оО 1,  О н л н . р у с . 5  го Э .

Снабж ение сЖ а ть /м
ёоздуком,

Компрессорная станция.
П л а н

С п е ц и ф и ка  цех а*.

Г и п о К о й  п р о е к т
S I S - 173
/Т л ь д о м

I
Л и с т

8 С - 3
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У с л о в н ы е  о & о з  н а  ч е  н и  я '

■ 7  С — ——— т р у б о п р о в о д  сорсат ого ё о з у у х С -  

■7J7 ------  Трубопровод пусковой (ypeua^fc ный ),

■Ысй------------  ЗйНТиЛЬ Jvnop Ный d Эа&кт ро г*аг.ни гным
при&оуом на грубо проёоуе ,

-СхЗ--------------  К р а н  м у у э т о ё ы й  н а  т р у б о п р о в о д е ,

■CXJ .. " Клапан обратный на грубо про ёоде.

~jl--------  Кран пробно- спу art мои-

—  Заглушка но трубопроводе.

[3 С б р о с  g  а  г / н о  с  ф э е р у ,

1 3 2

Компрессорный c/zpS' 
г а г  т ипа В Ц - $ ( 8 &

/7/Эилте W CJ н и  Я

1. Ванный чертеже р а с с м а  три ёать совместно с 

черте open ВС-З-

<?, Монта<ус обору до ̂ анир компрессорной ст ан 

ции ёесги согласно tl Правилам  устройства а бе

зопасной эксплуатации С-ППаЗи0НОрНЫХ К01ЧПр&СЛ0рНЫХ

уатано&ок, ?оз0ухо^оЗо6 ц га з о п р о в о д у т 6ерэ|сЗем

ных Госгортехнадзором СССр 1 Г-  декабря !9Hio9q.
3, Гиураё^ические испытанир на прочность и 

плотность проёоуить согласно С Н и П  ltf-Г, 9-S3.

Н<иее> |
Ин&./Ш5Е/Г

Типовой проект

S I S - 1 7 8
Т В
раюзеглъхозтекчике/
УКРГИПРОПРОМСЕАЬСТРОЙ

дпечислизира&аьнар мастер- 
сквр по и ^ г с т р & / 1 е ч и ю  моЧ- 
тауеных у$л о & и се юго$ок 
длр цси&отно&оэчеоКиХдф&м  ; npoifiCn поС/ j млн, руд- 6 1 /яд.

С н а б ж е н и е
с о ^ с а г ы м

в о з д у х о м .
К о м п р е с с о р ы  а  р  с т а  н а ц и й -  
П р и н ц и п а а л ь н а  й  с х е м е / ,

Лльб'ом

1
/ у с т

В С -1 /
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9№ Sff< 1 (75 0.3iг z /o
Учссгж  ж к о к р о ссн н ь /б

151
В  аур г  ист?б/гания 
РсдиоторрЗ____SPM-OOQ_________ / 0.05< о м 0 0£0 6,

197
ere*35 ЗЧ исон/гинсу? мо7герм prut/- нсс~б запорной арматуру ч едгояошгок_____ 70т ?93u/-Z7f? ' / № 401!\ ot n 6

Участок п р и т и р к и , и с гб /г? с н ш  
арм агурб/ и  гр уп п и р о вк и  р & ви & го т З

137
Линия изготовления 
воздух оЗадоЗ 8 7  94. ОО. / ОсаУ 0 ,0 /' Of60 6

У  час го к  ё о зд у х о З о д о б  4 8  п и  е м к и

Т /и ИнеВмоинсррумент / 0 5 0,1 V.ZO в

70
Стене? дня исгыгониР труднд/х 
зоготобо* PU  * / -  471 / 0,5 0,1 6-CO _ 6 _

999
ЛнеЗмолризром для 

тр.ч5 Зярсгстчнь/о  ВМС -ЛЛ- /1 / о м ; o,oz /.га

59
Сгони* Вертохогбно-сВер -
гот в.не/и 5 /9 4 5 5 / 0,0Zi\O.OZiу 150 S

5 5
Механизм о б р а зо ва 
ния раст рубов 5М С -24/ / 06 0,18' Ш о 6

5Z
Лстродстбс С гм грнЛ О  

85 9  00 / 0,01 0,016 0,96 6

51
Механизм для от резк и  
неЗраш су/ош нхсЯ гр у б  ОГЛ-5 / 0 0 0016 0,06 л0

У част ок тд! /5 н ш  зсуготоЗ о к

п /и У невм оинс грум  е н г 1 0 5 0,1 s .o 6

НО
одинок верт икально- 
сёергигунб/о/ 5/4/54? 1 0015 am. 0,30 6

70S
РноЗм О ррс/эрс/м  гр уд м ъ /и

З Л 7 С -Л 4 7 -// * 1 № 5 m i 0,30 </

У роусгок с п е с о р н о -  /ч е х а ш / е с к с / и

л/и 5неЗмаинсгрумент 3 /75 0 5 /г ,s o 6

55
механизм для дВумсрсннес? оглан коз/^ ^  Sg^ayxoSodos 1 0 5 00$ 3.S0 6

85
м аш ини дли точечное! 
о Зам ки 41 Л47/7- 75 1 су o .zv /ЧТО 6

S3

8 /

М еханизм дл я  Залб - 
иеваниР  и u p  г  ОГЛ У 9 
М аш и н а дгУ т очечное 

С борки МТ -8 9 9 /

J7JL

о у 1,Z4

3.60

К У О .

_А ____

Ж

8 0 Зи гм ош и н а ЗМ С  -  7 в У 3 0 5 0,18 7.56 в
у //а с го к  , д е н ги г /в ц и о н н в /х  

з  о  гот овок.

п/ц ЛнеЗноинсгррнент 3 0 5 O K . П ,60 6

17
РнеЗмогриУеин для 

груд Зерсгачныб ВМС Л  Л -// 1 дозе Щ 5. 1,50 V

36
Машина для точечной 

сварки МТЛ- 150 4 £ 5 5 i7 71 /ЧТО В

Z5
Станок ради альн о- 

сверлильный ЛМ55 1 ш и 7005 0 ,3 0 ..

18
Машино грех Вал нова я  

ли  о го  ги б . UP2ZZOP 1 0,5 iW O У Ж .

/7
Нашит лисгагш5о‘/* а ,я

М м  и е н е / £ 5 j0/Z 7,Z0 6

19 Станок огрезниО  
ноосовоинь/С/ 8  7ZM 1 сШ 0,0/ 17,60 9

Чипа га г  н е  с т инбор т апировинного уч о сго к  о б о р уд о ва н и е
» точек по плану фага го 
ВОЗ в УК d

Н аименование , 
остродителей К-8о ‘

4dS4°mJ/j4Uh 
Ed | всего >Шмз/чао

4Jo$r
ати

и  заготовок д/?Я ЖиЗот-
__ ческих <рерм..с грог-яам/чсю ч.днлн.ячд. S год

Сна8уорние 
Сорог6/м 
во здухо м

47лон теубалрободоб строгого
9л*5 иУ /У

тотюЗоо лроек?
816-178

Лист
ВО-5
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_ ___  M&crppc/fy
no изготовлению узлов и за^ 
'9ХВ%&$/Г*Л фибегново&уес- мах Ферм с программой 
/Мм/гн руб,

Снабж ение  
Cjkan/M безбухолт. 

Жсононегническоя 
схема грубоцообобоо 
срагого Зоздухаоосяхй

Типовой проект
81S-I7S
А/хьйом
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одозначения
cvft&roro \ возвУХО

Трубопровод ccpardro ёоздУка 
(прокладка, <3 си гпоЗе, §  полу1_

Пот редит ели e o ta ra rn  в о з д у х а ^

Вентиль Запорный мУФтпвь/й

Регулятор давления

депеход диаметров______________
//оправление и величина уклона

трубопровода
н позиции па спецификации

ГРУЗ и орматУРд/ ________ __________________
присоединение ответвлении! к магистрали 
НОМУ __ ТРУЗопРОёовУ
Од означение ” технологического оборудования п о
технолог плану
ТруЗопроЗод,

m m p e _
проклодь/ёаемь/о в

Манометр
Вентиль

Водосборник с 
списка водь/

с олектрсмагнигнь/м
прибодом

краном для

3ajd£udc/<a_
СитнализатСигнализатор
концентрации

взрывоопасной
среды

§ 5

Uh& M S 7 5 6 / i
W

[оысеяьхозтехникаг.
em cm m cem m x

_______ _ Л&нная м&степсш
no usro 7облениляонгУрныу 43/08 П за/лгозок елл 
ориВатпоВоаческих Ферм, с программы! /.Ом/гм.руЗ,

С на б ж е ни е  
с усатым воздухом.: 
Лксонометрцческая 
схема трубопроводов 
сдсагого воздуху 
6 осях бг/£.

Типовой проект
816478
Рльбом
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Хает
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1 2 4 0
J

М '.2

4. Предварительное испытание платности  

шёоЪ npouj&aqurep обильным промаоы&а нием керосинам 

изнутри . Через 12часа& после прамесы &а нир снаруорси не 

дольмена быть нртен, Окончательное испытание на плотность  

шёоё> проиоёодитс? путем заполнение Сака ё а до и  на пол* 

ну*о ёысоту.дефектное тесто ёырубить и ьноёь заёарить,

2. Готовый бак окрасить согласно М!НЧ200т&3 и Сн 481-^1.

Внутри и сн а р уж и  краска Лл -4 7 7  серебристый (V -Л .

3. При раЬработ ке продувочною б ек а  и трубы с б р о с у  £оэ~ 

gyxd g  атмоо среру} иснальзоХаны чертежи проекта 304-4-2/29,

20

~ГйСТ-----
8 9 5 2 - 5 9 Нал пак 20 1 Кч 0,03$ 9.(78 S

49 ВС-ю/t Ш туцер 4 Ст.З о, as O.OS

48
ГОСТ 

9347-7Ц
прокладка  
sao л sao; С - 4 1

кар
тон — —

47
гост

S91S-7Q Гои ко т о ч н а 8 —и— а, 042 0,095

4<2
~ гэгт—  
1798-70 болт М40*25 -040 8

Сталь
г о 0,02 042

4S — Подстаёка 400х BOQ* 740 3
Ъере-

6с — —

44 10 98$*,
Kpd н -,ъо6*э-епи ecwoo 
евА4ни«о8.Ю a/u ~i s . е с б, 036 4.73

43 В С - 9 Корпус, бака, 1 о б , 2X8 2,28

42 46Х 86р,
йен тиль запорный 
пусрТ' %у 60 { с $, 0,45 <2,7,5

44 4Si3p
Клапан обратный подъем ныи „ 
мчаэто&ый Он ни i сб, ЧО h.o

40

---- - .4-----
5 £-70/6

■ ■■ Н--+ — ■■■■’■■■■■ ----------------
0  т&од d 2,2 2 ,2

9 ВС-14 /3 Труса 50 ъ ст.З а.чч 1,92

8 ВС-11
крышка

бакО' 1 Ст,8 9,3 9 , 9

7 4 4 i  £ 4 к ,
Кран сальника Ъыи 
мурго&ый d4 Sq 1 сб, < 5 3 2 9

5
гост 

3948 -S9 Тройник 50, 1
ко&к,
чугун 4,4 1,1

S ВС-44/7 Сгон 2" у
4 С г , в £7.68 а,28

Ч
f a c t

8958-59
Контргайка

50 2 .. ff ■ 0,11 (7.3 Ч

3

ГОСТ
8055*59

W y q o T a  дли нна ?  
50 i

коёс,
чугун 0,584 0,821

2 &С-44/Ч Таибс 50 4 Ст.З 3.73 2.73

d
ГОСТ

8945-S9

--ГХ7--------------------------------
Угольник 50 2

КО&К,
чугун 0,8 1,5

si
поъ,

V черт, 
или

г о с т
Н а и м е н о в а н и е Кол, Мот, S 3 , 0 5 щ , Приме

чание,Вес ё  кг,
■  Ч ^ И  ,,Co*oi аел ьхозт гхника 

А г Р Г Ы П Р П Л М М Г Р Л к Г Т Р П Й
к н е &\  __________197 Чг,
Спеииалчсиоо&е/ннор на стер - 
скор  по иггоър&лению нон-> 
теормых цЬлоё иааютоъол 
а л а  9Ьси&отна&ддческихтв»ерн 
'•с программой 1 млн. pyi.G год,

> а *

n p o d y  g  оч ный  
Т Г =  0 , 7 т 5

О б щ  ии g u d ,

TunO&OU проект
8 1 G - 1 7 8
Лвьбом

т

А ист

& С - 9UH&. / /5 7 5 6 /1
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{. Кенетрукцир а&ар на р .

9. Электрод*- типе! Э  -43. по 
ГОСТ $46 7 -60 .

3. Ко тег ш&& ра&ен V.

U Hi /У f> 75 6 /х

УЧ'З юа

о«о <V
>* тизз-аЬ> CiLeo

Ш иСок5»сель>лзтехнике1"
Уккипропромсельстраг}
____ я_____ 191Чг,

Сп е ц и о Аширове *»а я моете* 
скал no u3iaro&*e*u>o мвыгеф- 
»ыхдзлоё <j 2>егого&ок плр у-си- ёогно§оаческах cpepfa.C a прогяоммзи 4 мл*, ши о. о loo >

Б а к
п р о д у & о ч ч  bfCt.

К о р п у с  б е к а .

| и

42 ВС- -H/S Во Зышка $ —и— о.з 0-S

Н ВС- 44 li Карма* 1 СгЗ 1к.Ч 4Ч.Ч

40
roar
8735-10

TpySd iS 9x4-5 
в- 88S. 4

Сталь
зо 377 37.7

9 SC-iO/S ПереюроЭкК i ~1,— 3.£ S3
8 j&c- h /s Фланец 1 Ст, ъ <0.85 6.5S

7
Tpyffd SO '
1 e--9s 4 ~*|— QH7 0.47

6
ГОСТ

32£г-£2
ipaSa 'SUi'

В-1Ю 1 —ъ — ОЪЧ овч

5 гс-да/з TpySd SO 4 Ст.з S3 S. 3

Ч вс-10 h
перегородка

кар пана. 4 —II— 3.8 38

3 ВС-10/ч
Аист

верхний. { —/Г“ 49 49

3
гост 

568i-s 7
Аист

ни&сниЦ 4 8-8 S8

{ вс-п/г О б е ч а и & d • 4 Ст.З 447 447
л/
пог.

а1 черт.
UAU

гост
Но и теноё) d нив Кол. Мат.

Пбщ. Примеча
ниеВес

jnobonj проект
S IS - I7 g

Лльйан
I

tAue.7
ВС -10
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1 9 K - i a J i S C -8
T p y o a  SO  

ГОСТ 82S2-S2 СтЗ a  o s 1 :4
л/
rrob.

sJ
черт.

к  уЭЛ- 
черт. С о р т а м е  мт Мат S ee м

Ш т у ц е р

Наим ено ёани е

Г О

4, 3агото&ка: лист 15 9(70

Г О

3 З С -  1а / ч В С -  9
, T r o C 7 S £ 8 i - S 7  
^ йГс г з г о е п ш 7 з С т З 4 9 1 :1 0

А и ст
ё е р х м и и .

кI
п о з .

r j

черт .

а/ ^OaoS 
черт. С в р т а  м е н т Мат, S e c M l Н а и м е  н а ё а н и е

1 0

N
поъ

9 в с - i a / s В С -  9
t _ з г а с т 5 & 8 а -$ 7  
/}ийтСт ЗГ(КТ1М 23-70 Ст .з з , 2 1 :2 П е р е г о р о д к а

к/
ПОЗ.

Jj
черт,

U  y U O &  
черт . С о р т а м е н т П а т . в е с /м Н а и м е н о в а н и е

* !
ПОЗ.

&

W

BC- 1a/<o

/ Злекгроды June! ЗЧд no ГОСТ 94Q7-&3.
5 &лцн4 заготоёzu 8: V55,

T f i * / 5 a  S O

V
черт,

S C -8
нузл.  
у ерт’

гост з з в з - s a

.ортаме нт

С т З

М о :

г<?

See

1:5

м

Q г&ад

Наим енований

Г О

--t-i
= I P S f \
ЧГVi ~ - • - \ .
>1

£ ______ Л

С4- чча

вс-ю/ъ
N

Уерч

В С - 9
а / ^ / о а с

черт.

труба SO 
гост 33&2-62

Сорта мемг
Ст. 3
Me-

0>.3

Jte.

/5 Т р и 5 a  S O

Н а и м е н о в а н и е

С О 39
отё- 6

--- L

f ■ л

ь Т

1 ,

9от£, Ф$?,

j&d раё&н *4.

4 ЗС-10/3 З С -9
ЧГОСТ5&81-57 

сг СтЗ Г0С№ & 75 CV3 147 110 Обе чайке!
V
поз, черт,

Л/ HiAOio 
черт. Сортаме нт Мат, Вес М, Наименование

Г О

По кон тиру

Ч

! Г -
rrob,

В С - 1 0 / 1
v
черт.

/8С-9
Vj/OAOg

vey»r'
-37s ---------- —
„С а ю з с е л ь х о з т е ч м и к е

л и с ГС 7 , г г о с 7 / 5 2 « г - 7 з

С о р т а м е н т

^ J W r w n P O n P O M C E A b C T P O i )  
Тй£&1_____ _______!974r_
Спъцисми-зиро '&еныор меггер-
с к о р  П О  и т о г о & / 1 В ы и * д  Л Г в « *
т арны х узлоь и чагото&о к 
длр#<иёотно&одч£еких <pepj*l 
програм м ай 1 млн, »u£. sioi.

r.3

Mcr,

3,5

See

/.'S

Af

J J h L V 5 7 5 6 / i _
П ерегородка

к а р м а н а .

Б ак
п радуёачн ы й /.

7)erc//ш.

Наимено £ ание
JbirtQ&b/U проект
BIS -178

Лль&ом

I
A  u z r

BC-f!
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7pySd~~S0
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по з.
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черт, черт. Сортамент Мет, Вес м Н е й  м е н о  ё е н и е

2 вс-н/ч &С-8
7 ру a ct so  
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черт.
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О О
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Лояслителмля записку.
Среднечасовые расходу/ слецгазоб по предприятию S ценам 
составляй}/: ацетилен- 38 м 33ч ] кислород ш0,75м33ч, утлла з- /,5м33</

Подача кйенарода, ацетилена, ш  rasa осуществляется непосред- 
ственно S валлонах. Валлоны со сдсать/ми газани и их зхеллуагация должны  
соотЗетогвоватб требованиям „Пробил устриисгза и безмаенои якеллуатации сосудов, 

работающих лов давлением баллоны устанавливаются /  вертикальном то хе н ш  в металл. 
Ьент/иируемш шкарчикох. Расстояние /череду шкарчикоми ацетиленовсто и кислородного 
тостов должно бь/ть не менее /50мм и устанавливаться оно должны на высоте не 
менее 600мм от лола. Газоразиорнь/е /гость/ дшрны устанавливаться в местах 
потребления на Стенах и килиннах с соблюдением разрывав от ялектраком/чу- 
никоцив/ и других источников искраабразовония. З/Зкариики икрашиваюгея 
масля чей крис/сои: и ) для кислорода- в голубой цвет р надпись/о иернь/ми 
буквами „  Кислород. Масло опасно

б) для ацетилена- в  белый цвет, с надписью красными 
буквами,, Ацетилен. Огнеопасно "у

в) для углекислота газа-в кроснь/О цвет, с надписью 
белыми буквами,, ЗЗрюиии таз. ЗТтнеопасна' '
Отбор кислорода из дтонов дЬлоЬен лпп/пЯпдигься до остаточного давления не ниУе/S*т*

Остаточное давление в ацетшенивыхбаллонах должно бь/ть /,&хг/сн2opvt°2-в : ( ‘/б). 
Для измерения давления кислорода применяются кислород// не манометре/которые имеют 
голубую окраску корпуса и надоись на циферблате,, Кислород. ЗПослислисно:Для измерения 
давления ацетилена применяются моно нетрь/, которь/е цме/от белую окраску корпуса и надпись 
на царерблате„ Дцетилен, "З/Улонти должны применяться в соответствие с их назначением /ведя 
скается использование киоюроднын шлангов для подачи ацетилена или наоборот. А/еста при 
соединения шлангов дафчы ти/ателш проверяться на плотность /пред началом и вовремя/ 
работы Ври прекращении радеть/ вентили на баллонах долр/ни бить зс/крбЩ лазь/ из всех 
коммуникации-вылущены, освобождень/ заЖимные рруреинь/ редукторов, и/ланти долуснь/ 
сниматься, Устанавливаемь/е постовые затворь/ должны иметь оаслор7 заводт-излото/италл 
исоотвегсгвовоть ТТ/у S76В-63. Постовые затворь/ должны применяться соответственно 
принятому давлению,аил пропускная способность долзена соответствовать нале, отбору 
таза, но не менее 3'2м3/час. Сдирку и исль/гание аллартгурь/спецлазив магут произво
дить только лица, прошедшие спец, обучение, сдавшие экзамены и имеющие соагветст- 
вующую квалификацию и удостоверение. Манга# и исльлания трубопроводов 
спецгозов дб/ф/ь/производиться в соответствии со С//и В/ • /С/9- 62 и Т/ЗиТ/с-ТВвТ  ̂
а гс/кдсе с  учетом требование, предусмотренных Указаниями /йлрокислорода 
В -347- /70- А. /Противокоррозионная и тепловая изоляция должна вв/палнятося 
в СОО/вРгвтвии СП Ми/? Ю-36-М U СМ\/7/Т-Д/37‘52. HmR A/fi7*?R /г

Металл сортовой, прорилб- 
нь/й Зя хрелленця /азлразщ 
Нб/х лаогоб х хо/юннам и стенал 40 сгЗ 5 30
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