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А П е р е ч е н ь  с ер и й  и  б ы п у с н о д  р а б о ч и х  ч ер т еж ей  сп о р н ы х  э л ем ен т ^  с б я з е В о г о  т р к а с й  П Н -0 4
i Серия И И - 0 4 - 0  

Выпуск 6
Выпуск' 9

2. СерияИИ-04-1 .
Выпуск /

Выпуск 3
3 С е р и я  И И - 0 4 - 2

В ы пуск  ̂3

В ыпуск 4

В ы п у с к б
В ы п у с к  £  
часть I

Вы пуск €
ч а с т ь  Е
Вы пуск 7

В ы пуск 8

Выпуск 9

Выпуск W
ч а с т ь 1

Выпуск (J) час/Нь Ц
Выпуск Н  
часть! 

В ыпуск U  часть I  
Выпуск И 
часть Ц! 

Выпуск <2 
чать J 
Выпуск (2 
часть я 

Выпуск (2. 
чать & 
Выпуск (3

4  Серия И И - 0 4 - 3
Выпуск 3 
часть I 

Выпуск 3 
часть 1

Указания неприменения изделии
Указания по применению изделии сВязеВого каркаса
с сеткой колонн 6*6; 6*4.5 и 6*3 м
Указания по монтажу изделии, кал* кассе с
сеткой колонн 6*6-6*45 и, 6*3лг
фумОаменты.
Железобетонные фундаменты подколонны сечением 
300*300мм для зданий 6 /-4 этажа 
Фундаменты для колонн сечением 40*40см. 
колонны. . , . ,Колонны сВязеоого каркаса сечением 40*40см для зданий с Высотой этажа 2.4 и 3.3м 
Опалубка и армироВание ,
Иолонны сВязеВого каркаса сечением 40*4о см для здании 
с Высотой этажа 36м. Опалубка и армирование колонны соязебого каркаса сечением 40 *40см алл здании 
с Высотой этажа 4,2м. Опалубка и армироВание. 
Колонны сбязеВого каркаса сечением 40*40см для зданий с Высотой этожа 2,4; 3.3; 3,6и 4,2м. Арматур
ные изделия. Объемные каркасы.Колонны сбязеВого каркаса сечением40*40см для здании 
с Высотой этажа 2.4; 33; 3,6 и 42м. Арматурные изделия. Плоские каркасы.
Колонны соязеоого каркаса сечением30*30см для зданий с Высотой этажа 3,3 м. Опалубка и армирование.
Колонны сбязеВого каркаса сечением 30*30см для здании 
с Высотой этожа 3. ом. Опалубка и армироВание. t 
Колонны сВязеВого каркаса сечением30*30см для здании с Высотой этажа 4,2 м. Опалубка и армироВание 
Колонны сбязеВого каркаса сечением30*30см для здании 
с Высотой этажа 3.3; 3,6 и 4,2м. Арматурные изделия. 
Объемные каркасы.
Колонны сВязеВого каркаса сечением30*30см. для зданий с Высотой этажа̂ 3,3; 36;4,2м. Арматурные изделия. 
Плоские каркасы. 'Закладные детали.
Колонны сбязеВого каркаса сечением 4о*40см для наВески 
стенобь/х панелей В зданиях с Высотой этажа 3, 5м. 
Колонны сбязеВого каркаса сечением 40*40смf для 
наВески стенобых панелей Вздониях с Высотой этажа 3,6м 
Колонны сВязеВого каркаса сечением 40*40см для наВески 
стеновых панелей о зданиях с Высотой этажа 42м 
Колонны сВязеВого каркаса сечением 30*30см для наВески 
стенооых панелей Взданиях с Высотой этажа 3.3м. 
Колонны сВязеВого каркаса сечением 30*30см для наВески 
стенобых панелей о зданиях с Высотой этажа 3,6м. 
Колонны сВязеВого каркаса сечением 30*30см для наВески 
стенобых панелей о зданиях с Высотой этажа 4,2м. 
Многоэтажные колонны сбязеВого каркаса сечением 30*30см для зданий с Высотой этажа 3,3; 3,6 и 4,2м
Ригели

. Ригели сВязеоого каркаса с колоннам и сечением 4о*40см. 
Опалубка и армироВание.
Ригели сВязеВого каркаса с колоннами сечением 40*40см. 
Арматурные изделия.

Выпуск 4 
часть J  

Выпуск 4 
часть 2

Серия ИИ-04-4 Панели перекрытии

Ригели сбязеВого каркаса е колоннами сечением30*30ем. Опалубка и армироВание.
Ригели сВязеВого каркаса е колоннами сечением30*30сн 
Арматурные изделия. Закладные детоли.

Выпуск /7 

Выпуск /8

Выпуск &

Выпуск 20 
Выпуск 2(

Выпуск 22

Предварительно напряженные многопустотньт и ребристые 
панели длиной 52о и 576см, армиробанные стержнями 
из стали класса А-IV. Метео натяжения электротермический. Предварительно напряженные многопустотные и ребристые 
панели длцной 526и 57б см, армиробанные Высокопрочной прооапокои Ф5 класса ЗР-/7 о линейно-группоВым расположением 
армаптуры. Метод натяжения Механический.Предварительно напряженные многопустотные и ребристые панели 
длиной 526 и 576 см, армироВйнные стержнями из стали класса̂, 
Ат-5. Методы натяжения электротермический и механический. 
Панели многопустотные и реВристые длиной 275см, армиробанные 
ссарными сетками и каркасами из стали класса. А-/А 
Аегкобетонные предварительно Напряженные многопустотные и ребристые панели длиной 526и о76см, армиробанные стержнями 
. из стали класса А-IV. Метод натяжения электротермический. 
Панели легкобетонные многопустотные и ребристые длиной276см, армиробончые сборными сетками и каркасами из стали 
класса А-Ш

Сери* 1дИ‘04’5  Панели наружных ст ен , J
Выпуск 4 СтеноЬые панели из легких и ячеистых бетоноб. Материалы для
Выпуск S  

Выпуск 6 

Выпуск 7 

Выпуск В 

Выпуск 9 

Выпуск Ш

проектирований. ,
СтеноВые панели из легких бетоноб толщиной 250мм. Опалубочные и арматурные чертежи. ,
СтенсВые панели из легких бетоноб толщиной 300мм. Опалубочные 
и арматурные чертежи,
СтеноВые панели из легких бетоноВ толщиной 350мм. Опалубочные 
и арматурные чертежи, ,СтеноВые панели из ячеистых бетоноб толщиной250мм. Опалубоч
ные и арматурные чертежи. ,
СтеноВые панели из ячеистых бетоноб толщиной300мм. Опалубочные 
и арматурные чертежи.
СтеноЬые панели из легких и ячеистых бетоноб. Арматурные а
закладные детали.

Серия ИИ-ОИ Диа еррагмы жест кост и.
Выпуск 5, Диафрагмы жесткости сбязеВого каркаса,
часть 1 Опалубка и армироВание.
Выпуск 5* Диафрагмы жесткости сбязеВого каркаса. Арматурные изделий,
часть 2

Серия И И Ф 7  Лестницы , , ,
Выпуск 1 Железобетонные лестницы для здании с Высотой этажа 3,3 и 4,2 м. 
Выпуск 2 Лестницы для здании е Высотой этажа 3,6м.

тк
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Л Перечень серий и дыписнойрабочих чертежей 
сборных элементов сБязеоого наркасо Ш1-0й

9  С е р и я  Ш С -Ok-8  М е т а л л и ч е с к и е  м о н т а ж н ы е  детали. 
Ограждения лестниц.

I Выпуск /  Металлические монтажные детали для зданий 6 !-4 этажа. Ограждения лестниц (сецстбует только о части огрожденил лестниц)Выпуск 3 Закладные детали и соединительные элементы для изделий ебязебого каркаса..
IV Серия МИ- ОШ Монтажные узлы и детали

Выпуск 6 Монтажные узлы и детали сблзебого каркаса с 
сеткой колонн 6*6; 6*4.5 и 6*3 и 

Выпуск В Монтажные узлы и детали ланельнмх стен ил лески к и лчеистых бетонов.
Н Серия W-Othtt Дополнительные конструкции и детали 

каркаса с сеткой колонн 9* 6 м.
Вы пуск  0  Указания по применению изделий для зданий есеткой колонн 9* 6 м. ,Выпуск 1 Железобетонные Ти Г-образные колонны для здании с сеткой колонн 9*6 м.
Выпуск 2 Железобетонные предварительно напряженные и 

ненапряженные ригели для зданий с сеткой 
колонн 9*6м. ,Выпуск 3 Железобетонные плиты перекрытии с круглыми пустотами под расчетную нагрузку 1250кг/м* Лестничная площадка, проступь.

с
9>
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' Б. Перечень серий и Выпускайрабочих чертежей с/пальных 
форм для изготовления изделий сдязебогонаркосоШНА

1 ИИ~Ок Стальные выпуск 34 фундаменп
для изготобления железобетонных колонны сечением 40*40 см.

2 ИИ~0̂ ~2 Стальные формы для изготобления железобетонных колонн выпуске-!, соязебоео каркаса сечением 40*40 см. (реконструкция часть I дейстбующих форм серии 4W~04-£. Выпуск2-f)
3 UH-Ob-2выпуск 34 часть и
4 ИИ-ОЬ-ЗвыпускЗЧ

Стальные формы для изготобления железобетонных колонн.ебязеоого каркаса сечением 40*40 см.
Спальные формы для изготобления железобетонных ригелейебязебого каркаса с колоннами сечением 40* 40см

5 ИИ-OkS
выпуск 5-1 Стальные формы для изготобления диафрагм жесткости

ебязеоого каркаса.

6 Ш Н & -7
выпуск 24

Стальные формы для изготобления окелезебетенюесяесяшиц для здании с Высотой этажа 3,6 м.
7 UH-Ob-Z 

выпуск74 часть!
Стальные формы для изготобления железобетонных колонн каркаса сечением 30*30см [реконструкция чющих форм серии МИ-04-2 вытек 14}

8  Ш Б О Ь - 2  Стальные формы для изготобления железобетонных колени
выпуск 7-1 ебязебого каркаса сечением  30*30 см. 
часть я

з ии-оь-з
выпуск 44

Стальные формы для изготобления железобетонных ригелей ебязебоге 
каркаса с колоннами сечением 30*30см

тк Перечень серий и Выпиской Sm-o
Выпуск Лист1974 9  ~
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Перечень серии и ВыпускоВ Содержание
Пояснительная записка
Рекомендуемые, монтажная оснастка, грузозахбатные приспособления и им Сентарь
Схема поэт ажно со переноса и рйзбиВки осей здания 
РазбиВачные работы при монтаже наСесных стен
Выберт колонн при использобании одиночных кондукторов
Геодезическая Выберка P&/U
Рам но- шарнирный индикатор для монтажа элементов каркаса 
Устанобка PWU б цепи
Монтаж элементоб каркаса с применением РП/Н 
ПерестаноСка РИМ на следующую позицию 
Последовательность ререстанобки Ptf/M (  процессе монтажа.
ПоследоВотельность монтажа элементоб каркаса 
с применением РШМ
калькуляция затрат труда и кранобого бремени на 
монтоже элементоб каркаса с применением
рши
Налендарныи график монтажа элементоб каркаса с применением РШ И
Одиночный кондуктор для монтажа колонн серии 
UЦ-04 конструкции ЦН7ШОМТТ7 
Одиночный кондуктор для монтажа колонн конструкции 
Мосоргстрор
Последовательность монтажа элементоб каркаса 
с применением одиночных кондуктороб ЦНППОМГП иfftiCQJ&pipCS! . ^Последовательность монтажа элементоб каркаса, 
с применением одиночных кондуктороб МЬсоргстроя 
Калькуляция затрат труда и кранобого бремени на 
монтаже элементоб каркаса с применением оди
ночных кондуктороб ЦИИИОМТ/J и Мосорг cmpoS 
Календарный график монтажа элементоб каркаса с 
применением одиночных кондуктороб ЦИИМОМТП 
Налендарныи график монтажа элементоб каркаса с 
применением одиночных кондуктороб Мосоргстроя

Н листа лтр.
2-3
4
5-42

/-/<? 45-6/
20-2/ 6265

22. 64

23 65
2 4 66

25 67
26 68
27 69
28 70

29 7 /

30 72

3 / 75

32-33 74-75

34 76

35 77

36-37 78-79

38 80

39 21

24 Монтаж стеноВых панелей с помощью траберсы с поддержи- 
Воющими приспособлениями

25 Монтаж стенобых панелей с помощью струбцин
26Способы устонобки наСесных панелей
2П Последовательность монтажа стенобых панелей дбух- 

рядной разрезки самоходным краном.
28 Последовательность монтажа стеноВых панелей башен

ным краном.
29. Калькуляция затрат труда и кранобого Времени на. 

монтаже наееснь/х панелей.
30 Календарный график монтажа набееных панелей
31. Технологическая карта сборки стыка колонн
32. Технологическая карта сборки стыка ригелей с колонной
33 Технологическая карта сборки ебязебых плит.
с4 Технологическая карта сборки стыкоВ диафрагм 

жесткости.
35 Технология полуаВтоттической и ручной дугобой сборки 

стыкобых соединений Вертикальных стержней на столько 
остающейся скобе. -

36 Технология полуавтоматической Ванной дугобой сборки 
ствкооых соединений Вертикальных стержней В инвен
тарных медных формах.

37. Технология ручной дугобой одноэлектродной Ванной сборки 
Вертикальных стержней о инбентарных медных формах

38. Технология полуавтоматической Войной дугобой сборки стык 
Выхрсединений горизонтальных стержней В инбентарных 
медных формах

39. Технология полуабтдматической дугобой и ручной дугобой  
сборки соединении из яистобого проката и арматуры

^Технология полуавтоматической и ручной дугобой сборки 
стыковых соединений горизонтальных стержней на стольной 
остающейся скобе.

41 Заделка стыкоВ элементоб сборных конструкций
42. Рекомендуемые способы замоноличибания стыкоВ элементоб 
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45 87
46 88 .

47 89
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Х *1* Настояцие рекомендации составлены на основании и в 

развитие СНиП"а и распространяются на производство работ по мон

тажу сборных железобетонных конструкций связевого варианта карка

с а  серии Ий-04*

Х *2* Контах сборных железобетонных конструкций следует вы

полнять в  соответствии с рабочими чертежами здания и проектом 

производства работ с соблюдением требований главы СНиП Ш-ВЛ6-73 

^Бетонные и железобетонные конструкции сборные* Правила производ

ст ва  и приемки монтажных р абот",  главы СНИП"а Ш-А* 1 1 -7 0  "Техни

ка безопасности в стр ои тельстве", а также в соответствии с  поло

жениями данных Рекомендаций*

1 *3 *  Контах сборных конструкций в районах распространения 

вечной мерзлоты и просадочных грунтов, а также на территориях 

горных выработок должен выполняться с учетом специальных тре

бований, предусмотренных проектом*

2 * ОВИКЕ УКАЗАНИЯ ПО ОРГАНИЗАЦИИ РАБОТ

2 *1 *  До начала монтажа сборных конструкций должны быть вы

полнены подготовительные работы, предусмотренные 'главой СНиП 

Ш-А* 6 -6 2  "Организационно-техническая подготовка к  строительству* 

Основные положения"*

2 *2 *  Строительные организация обязаны к началу монтажа 

обеспечить подъезды от основных магистралей к местам приема н раз

грузки наделяй*

2 * 3 *  Поставка конструкций и материалов на объект должна осу

щ ествляться комплектно в строго установленной технологической пос

ледовательности монтажа в  соответствии с  графиком производства

rSf

работ*

2 *4 *  Контроль з а  поставками конструкций должен осуществляться 

диспетчерской службой на основе графиков комплектации* Диспетчерская 

служба должна руководствоваться правилам!, изложенных! в  СН 370-67  

"Инструкция по прииеяеняю диспетчеризации в строительстве"*

2 *5 *  Необходимый запас конструкций на складе должен уотажавхк- 

ваться проектом производства работ с учетом календарного графнка моя- 

тажа я площадей, которые могут быть отведены для раскладки конструкцай 

в зоне действия монтажных кранов*

В средней запас конструкций рекомеддуейне меньше пятидневной пот

ребности в них*

2 *6 * Все работы по возведению зданий должны выполняться в  три эта

па (кроме подготовительного периода): возведение подземной частя здакяй; 

возведение надземной частя зданий; отделочные работы*

Продолжительность выполнения работ по каждому этапу стр ои тельств! 

и степень совмещения их устанавливаются в  проекте производства работ*

2 *7 *  К монтажу конструкций подземной части здания разрежается пре

ступать после выполнения всего  комплекса земляных работ, разбивки осей 

н устройства основания*

2 .8 *  При монтаже здания протяженностью в  два температурных блока 

(120м) н более подземную часть следует разделять на захватки, совмещая 

земляные работы с монтажом элементов в  готовом котловане на другой за х в а т 

ке*

2 *9 * Монтаж конструкций надземной частя здания разрежается мачи- 

нать после завершения всех  работ нулевого цикла для данного объекта, 

включая прокладку подземных коммуникаций , устройство дорог н проездов.
Сер и я
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планировку территории и др*

2 .Ю * Понтах надземной ч а е м  зданий протяженностью^два х 6 0 -  

лее температурных блока рекомендуется производить захватками,каж

дая дротяжеяяоОтью в температурный блок. При атом следует совмещать 

монтаж конструкций на захватке с  производством общестроительных и 

специальных работ на другой захватке* Ведущим процессом должен 

быть монтаж сборных элементов конструкций здания* Остальные строи

тельные процессы на каждом здании необходимо подчинить темпу н рит

му ведущего процесса*Каждая захватка может быть смонтирована н 

предъявлена х  приемке независимо от другой*

2 *1 1 *  Ври невозможности разбивки этажей на отдельные захватки 

и з -за  небольшое размеров здания в плане, производство совмещевных 

с монтажом работ должно предусматриваться только в те смены, когда 

не ведутся монтажные работы* При этом монтаж конструкций здания 

рекомендуется производить на нижних 4 -5  этажах в две-три смены, а 

на вывележащих -  только в две смены, освобождая первую смену для 

выполнения других общестроительных и специализированных работ*

2 *1 2 *  Для подъема рабочих и мелких грузов в зданиях высотой 

свыше пяти зтажей следует применять грузопассажирские пленники*

' Подъемники должны вводиться в эксплуатацию до начала монтажа 5 -г о  

этажа и наращиваться по ходу монтажа здания*

2 *1 3 *  При производстве монтажных работ рекомендуется приме

нять приспособления, инструменты ж механизмы,перечень которых при- 

-  ведем не листах 1*19 альбома.

6
3 .  ТРЕБОВАЛШ К СБОРНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ -------

3 *1 * Отпуск сборных конструкций с  завода должен производиться 

по достижении бетоном I0QZ прочности в зимнее время х 7QC прочиоотх В 
летнее время при условии гарантии заводом-изготоватедем набора X0QC 

прочности в течении 28  дней*

3 *2 *  Сборные элементы конструкций, поступающие на строитель

ную площадку, должны быть снабжены паспортами, выдаваемыми потреби

телю лредприятием-изготовителем при отпуске изделий*

3 *3* Элементы конструкций должны иметь хорошо видимую марки

ровку и клеймо 01К предпрятия-изготовителя, нанесенное несмываемой 

краской*

3 *4 * Сборные элементы должны поставляться предприятяем-иэгою - 

внтелем на строительную площадку с  комплектующими стальными деталям^, 

необходимыми для выполнения сварных соединений* Эти детали по маркая 

сталей должны соответствовать соединяемым закладным деталям*

3 .5 .  Все лицевые поверхности закладных деталей, не имеющих 

антикоррозионное покрытие, во избежание ржавления при хранении м 

транспортировке колонн должны быть покрашены цементно-казеиновой 

обмазкой или лаком*

3 .6 *  Приемка элементов конструкций производится монтирующей 

организацией путем проверки соответствия паспортных данных проектным 

и внешнего осмотра и обмера конструкций*

3 .7 .  Внешним осмотром следует проверять: 

соответствие лицевой поверхности изделия требованиям проекта, о т с у т с т -

т к
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вив деформаций, повреждений (о к о л о в ), раковин, трещин, наплывов;  

наличие борозд, ниш, четвер тей , отверстий, закладных деталей , вы

пусков арматуры, защитных покрытий у закладных деталей .

3 . 8 .  Контрольным обмерам подлежат основные габаритные раз -  

меры элем ентов, к точности которых предъявляются требования в 

СНиП, стан дар тах  , рабочих чертежах и настоящих рекомендациях.

t 3 . 9 .  Сборные железобетонные конструкции должны отвечать 

требованиям строительных норм и правил (СНиП), стан дар тов , рабо

чих чертежей.

Отклонение линейных размеров и искажение геометрической 

формы сборных элементов не должны превышать величин, приведен

ных в таблице 1 •

3 . 1 0 .  На отбракованные элементы следует составлять акт с 

участием представителей генерального подрядчика, монтирующей 

организации и предприятия -и зго тови тел я .

Таблица 1

Допуски размеров сборных элементов.

^ Н аим енование размеров (отклонений)

i t i i i i i r r r i i r i i i r i i i ;
фундаментные блоки.

I *  Размеры подошвы (по длине и ширине)
2 .  Высота блока (о т  подошвы до верха 
„ стакана)
3 .  Внутренние размеры стакана
4 .  Высота стакана
5 .  ТЬлщина стенок стакана

Гдолускаемая величи
н а  отклонения,
* ini

I ______3

±  15

± 10 
+ 5 
±  5 
+ 7

Таблица 1

I  ! 2
К о л о н и я

6. Длина *  7
7 . Разиеры сечения (ширима) ±  5
8. Длина от торца до опорной плоскости консоли ±  3
9 . Длина (в  ьш ос) консоли

«Ъ» ^
i  5

Ю . Размер между опорными поверхностями консолей • *  4
И . Расстояние между выпусками продольной арматуры ±  2
12. Смещение выпусков продольной арматуры относи

тельно оси колонны *  5
1 3 . Отклонение длины выпусков продольной арматуры ±  з о
1 4 . Смещение закладных деталей :

в плоскости колонны ± 5
из плоскости колонны 0 ; ♦  3

1 5 . Отклонение от прямой линии ( непрямолинейность) + 3
реального профиля поверхности граней и ребер на дли н е 2 м

1 6 . Изгиб продольной оси 0, 001лро
ле та

1 7 . Неперпендикулярность торцов^продольной оси 0,01 д м -
колонны ян оторов

1 8 . Шероховатость поверхности (колебание высоты
неровности) у  2 .6  м«

Р и г е л и

19. Длина ригеля *• 9

20. Ширина ригеля (по верху и по ииэу) *  5

21. Высота ригеля t  5

22. Ширина (вынос) полки ригеля i  5

2 3 . Расстояние от нижней грани ригеля до опорной *  5
поверхности полки

т к
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I I ______________________ ! ________________ ____  _ т ~ ~ : :

2 4 , Смещение закладные деталей от проектного 
положения

в  плоскости элемента 1  5
из плоскости элемента 0 ;  + 3

25* Отклонение от прямой линии (непрямолиней
ность) ±  3

26* Шероховатость (колебания высоты неровностей) Г А а.
поверхностей, остающихся открытыми после 1,2 *
монтажа ( 2о кл)

Д из& ааш . .ж есткости .

2 7 . Длина и высота ±  8
2 8 . Толщина *  5

2 9 . Разность длин диагоналей J2
3 0 . Неплоскостность 8
3 1 . Смещение выпусков продольной арматуры от X  с

проектного положения х  5

3 2 . Длина выпусков продольной арматуры 0 ;  ♦  30

3 3 . Смещение закладных деталей от проектного
положения

в плоскости элемента ±  5
из плоскости элемента 0;  ♦  3

3 4 . Шероховатость (колебания высоты неровностей) 
поверхностей 2 ,5

3 5 . Размеры проемов и вырезов 1  5
Панели пеоекоытий.

3 6 . Длина *  5

3 7 . Ширина t  5
3 8 . Толщина 1  5

3 9 . Разность длин диагоналей - 10
4 0 . Неплоскостность 6

п з
J L I . 3 .

4 1 . Отклонение от прямой линии профиля поверх
ности и ребер н а  д л и н е  2 м. 3

42. Т о ж е,н а  всей длине панели 8
4 3 . Смещение закладных деталей от проектного по

ложения
*  5в плоскости элемента

нз плоскости элемента 0;  4-3
4 4 . Шероховатость (колебания высоты неровностий) 

поверхности образующей потолок в  помещении 1,2 мм
4 5 . Отклонение внутренних размеров вырезов

(в  связевых плитах) х  5

Панели стен

4 6 . Длина I ?
4 7 . Высота *  5

4 8 . Тзлщина *  4

4 9 . Неперпендикулярность торцов 6
5 0 . Неплоскостность 8
5 1 . Прогиб 3

5 2 . Смещение закладных деталей от проектного
положения

в  плоскости элемента 1 5
из плоскости элемента 0;  ♦  3

5 3 . Шероховатость (колебание высоты неровнос
тей) поверхностей 2 , 5  мм

ТК
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4 .  транспортирование и складирование сборных 
КОНСТРУКЦИЙ

4 *1 * Элементы сборных конструкций должны доставляться от 

предприятия-изготовителя к месту монтажа без повреждений.

4 . 2 ,  Ответственность s a  правильность укладки сборных эле

ментов на транспортные средства при отпуске с  завода несет пред

приятие-изготовитель • Ответственность за  нх сохранность в пути 

несет транспортная организация. За правильность разгрузки из

делий и их складирование на приобъектном складе несет ответст

венность строительная организация,

4 . 3 ,  Погрузо -разгрузочные работы необходимо выполнять 

под руководством мастера (бригадира), имеющего специальную под

готовку , Он обязан следить з а  правильным размещением элементов на 

складе, применением безопасных способов производства погрузочно- 

разгрузочных работ, исправным состоянием подъемно-транспортного 

оборудования и приспособлений н сохранностью сборных элементов 

при их складировании ж подъеме для монтажа.

I<
$

4 , 4 ,  Укладка сборных злеыентов на транспортные средства 

должна производиться с  учетом следующих требований;

а ) элементы должны находиться в  положения, близком к про

ектному з а  исключением колонн и свай , которые следует перевозить 

в  горизонтальном положении;

б) элементы конструкций должны опираться на деревянные 

инвентарные подкладки и прокладки, располагаемые в  м естах, ука

занных в рабочих чертежах на изготовление этих элементов.

Применение промежуточных прокладок не допускается, ЗЬлщж- 

на прокладок к подкладок должна быть не менее 2 5  мм н не менее

высоты петель и других выступающих частей элементов?

в )  при многоярусной погрузке подкладки и прокладки должны распола

гаться  строго по одной вертикали|

г )  элементы должны быть тщательно укреплены для предохраяенжя о т  

опрокидывания, продольного и поперечного смещения, а  также от ударов 

Друг о друга;

X) офактуренные поверхности злеыентов должны быть защищены о т  

повреждений ;

е )  длина свисающей с  платформы транспортных средств части конструк- 

циж не должна превышать указанной в  рабочих чертежах,

4 , 5 ,  В зависимости от веса  м габаритов конструкции могут перевозить

с я :

а )  на платфсомах н панелевозах;

б) автотягачами н полуприцепами;

в )  на прицепах тяжеловозах;

г )  непосредственно ва бортовых автомобилях*

4 ,6 *  Элементы сборных конструкций должны доставжятьсж от вредцршятащ- 

нзготовителя к месту монтажа без повреждений,

4 .7 ,  Стеновые панели должны перевозиться в  положении близком к  

проектному на панелевозах или других специальных транспортных ер ед стваг, 

снабженных устройствами, обеспечивающими неподвижность панели я сохран

ность лицевых поверхностей и выступающих из плоскости панелей деталей 

от повреждений. Панели должны быть защищены от увлажнения*

4 . 8 ,  Днафрагмы жесткости должны перевозиться в вертикальном ялм н а»* 

лонном положении на специальных панелевозах. Для предотвращения изгиба 

нижних арматурных выпусков диафрагм необходимо при их транспортировке 

применять инвентарные подкладки или скобЫ, устанавливаемые между выпуо-

Серия
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к а ш . Высота прокладок клх скоб должна быть больше длины выпусков 

не менее чем на 2 0  мм. Если по условиям транспортировки не р аз

решается перевозка диафрагм жесткости в  вертикальном положении,то 

допускается перевозка их в  горизонтальном положении. При этом до

пускается укладывать по высоте не более трех плит с  прокладкой 

деревянных реек сечением I00x50мм для плоских плит и 100x150мм 

для плит с  полками. Прокладки должны быть длиной не менее шири

ны диафрагмы жесткости я располагаться по одной вертикали на 

расстоянии 6 0 0  мм от концов диафрагм* При перевозке диафрагм 

с  проемами необходимо укрепить их ветви с  помощью иявеи тарных 

приспособлений.

4 .9 *  Перевозку конструкций по железной дороге следует про

изводить в соответствии с действующими правилами перевозки грузов 

до железным дорогам СССР и правилами, изложенными в  "Руководстве 

до перевозке железнодорожным транспортом сборных крупноразмер

ных железобетонных конструкций промышленного и жилищного строи

т ел ь ства " (одобренном Госстроем СССР и Грузовым управлением 

МПС).

4 * 1 0 .  При хранении конструкций на приобъектном складе долж

ны соблюдаться следующие требования:

а ) площадка для склада должна быть тщательно выровнена и 

спланирована;

б) раскладка сборных элементов и размещение штабелей должны 

производиться в зоне действия монтажного крана о учетом последо

вательности монтажа;

в )  конструкции, имеющие большой в е с  (или парусность) должны 

размещаться ближе н монтажному крану;

Ю
г )  хранение сборных элементов должно производиться в  усло

виях исключающих возможность их деформирования я загр язен и я;

д) на территория склада должны быть установлены указателя 

проездов и проходов*

Проходы между штабелями следует устраивать в  продольном лвправ

лении через каждые два смежных штабеля, а поперечном не реже чем 

через 2 5  м .

Ширина проходов должна быть яе менее 0 ,7  м , а зазоры между смеж

ными штабелями должны б ы к ^ е и е е  0,2 н ;

е )  элементы конструкций следует размещать т а к , чтобы мх з а 

водская маркировка был видна со стороны прохода или пр оезда, а  мон

тажные петли изделий, уложенных в  штабеля, были обращены квер ху ;

к ) штабели должны быть замаркированы или снабжены табличками о

указанием количества и типа складированных в них конструкций*

А .Н . Колонны должны укладываться в  штабели в  четыре ряда по 

вы соте, прокладки необходимо размещать на расстоянии 120 см (прм 

длине колонны 6 , 6м) и на расстоянии 50 см (при длине 3 ,3 м ) от торца 

колонны*

А .1 2 . Ригели должны укладываться в  штабель на ребро не более 

трех рядов по высоте с подкладками высотой не менее 80  мм н шириной 

120 мы, располагаемыми на расстоянии 120 см от торцов ригелей* Мигели 

верхнего ряда штабеля должны быть скреплены между собой за  монтажные 

петли скруткой*

4 .1 3 .  Плиты перекрытий следует укладывать в штабеля плашмя вы

сотой не более 2 , 5  u (1 0 -1 2  рядов) в  зависимости от основания ск л а д а , 

подкладки следует располагать перпендикулярно пустотам на расстоянии 

25  см от 1фая плит*
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4 * 1 4 .  Лестничные марши, объединенные с  площадками, следует 

уклады вать в  штабель на ребро монтажными петлями ввер х  не более двух 

рядов по вы соте*

4 * 1 5 *  Диафрагмы ж есткости должны храниться в  пирамидах в 

положении близком к  вертикальному. Диафрагмы, имеющие снизу выпус

ки арматуры должны опираться на прокладки или инвентарные окобы, у с т а 

навливаемые между выпусками и исключающие возможность их деформирова

ния* Высота прокладок или ско б  должна быть больше длины допусков не 

менее чем на 20 мм.

4 , 1 6 .  Панели стен  сл ед у ет  хранить в специальных к а с се т а х  в 

вертикальном положении или в пирамидах в наклонном положении с 

обязательной установкой между ними прокладок, обеспечивающих сохран

н ость лицевых п овер хн остей . Панели должны быть защищены от у в

лажнения*

5* ГЕОДЕЗИЧЕСКИЕ РАБОТЫ

5 * 1 *  Геодези чески е работы на объекте должны производиться в  

со о тветстви и  с  проектом п р ои зводства работ*

5 * 2 .  Р езультаты  в с е х  натурных измерений при производстве 

гео д ези ч еск и х  раэбивочных работ и исполнительных съемок должны з а 

н оси ться  в специальный журнал*

5 . 3 .  До начала производства работ по разбивке осей фундамен

тов должны быть приняты в установленном порядке надежно закреплен

ные в натуре монолитами основные оси здания и исполнительная съем

ка открытого котлована в плане и по вы со те .

5 * 4 .  При разби вке основных осей фундаментов проекции осей 

должны быть перенесены на обноску и закреплены монолитами, либо 

открашены на существующих зданиях*

" т к
щ

н
В дальнейшем перенос основных осей на элементы фундамента в  

процессе монтажа должен осущ ествляться от этих зн а к о в .

5* 5* При создании высотной основы для каждого возводимого здания 

должны закр еп ляться  не менее двух реперов* Их число и расположение 

должно обуславли ваться  необходимостью передачи отметки на любую точку 

фундамента с одной постановки инструмента.
4

5 *6 *  Перед началом монтажа фундаментных блоков необходимо прове

рить инструментально со о тветстви е  отметки основания под фундаменты 

(бетонной или песчаной подушки) проектным отметкам* Необходимые исправ

ления должны быть выполнены до начала монтажных работ*

5 . 7 .  Передача осей в  котлован при монтаже фундаментных блоков на 

глубину до 2 и может быть произведена с  помощью тонкой стальной прово

локи , натянут"'1- по о сям , закрепленным на обноске^и спущенных с  нее 

тяжелых о т в е с о в .

Если глубина котлована превышает 2 м , то передачу раабивочиых осей 

сл ед у ет  выполнять теодолитом.

Детальная разбивка осей в котловане должна производиться о т  основ

ных осей при помощи линейных измерений*

5 . 8 .  Исполнительная съемка подземной части здания должна осущест

вл я ться  от раэбивочных осей и реп еров, созданных при выполнен мм р а б о т ,

указанных в л .л .  5 . 3 . ♦  5 . 7  •

5 . 9 .  До начала работ по монтажу надземной части здания должна быть 

принята геод ези ч еск ая  исполнительная съемка положения конструкций под

земной части здани я.

5 .1 0 .  Поэтажный перенос осей в  вдаиия на высоцг до 5 0  м сл ед у ет  

производить методами наклонного проектирования с  помощью технических
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теодолитов, а  свыше 50 и -  методом вертикального проектирования 

с  помощью венит^приборов.

5 .  I I .  Разбивочной основой на исходном горизонте при пере

носе осей должны служить основные или параллельные им вспомога

тельные о си , надежно закрепленные на м естности . Знаки, закреп

ляющие оси,должны быть защищены специальной оградой от повреж

дений а в т о - и строительными машинами. Места расположения зн а

ков должны обеспечить свободный доступ к ним с инструментом в 

течение все го  периода монтажа.

5 * 1 2 . При поэтажной разбивке осей здания на монтажный гори

зон т должны быть переданы со  зн ако в , закрепленных на местнос

ти ,  в с е  крайние продольные и поперечные оси здания с  обязатель

ным выполнением контрольных измерений.

5 .1 5 .  Предельные погрешности передачи осей на этажи со зна

к о в , закрепленных на м естности , не должны превышать для зданий 

высотой до 20м + 3 мм, для зданий высотой свыше 20м “  мм*

5 .1 4 .  Детальная разбивка осей на монтажном горизонте долж

на выполняться от основных или базовых осей путем линейных и у г 

ловых измерений.

5 .1 5 .  Отклонения рисок разбивочных осей от проектного по

ложения не должны превышать:

в  зданиях высотой до пяти этаж ей ;

при одном отложении 20м лентой ±  6мм

при двух отложениях 20 м лентой ±  8 ми

при трех отложениях 20 м лентой ±  9 мм

В зданиях высотой свыше пяти этажей ;

при одном отложении 20 м лентой ±  7мм

при двух отложениях 20 м лентой ±  9  мм

при трех отложениях 20 м лентой ±  10мм.

Отклонения расо^тояния между рисками смежных разбивочных осей 

не должно превышать ± 4  мм.

5 .1 6 .  Выверка колонн по вертикали при применении одиночных 

кондукторов должна производиться с помощью теодолита одним из спосо

бов, приведенных на л и сте 2 3 .  Предельная погрешность при выверке ко

лонн не должна превышать *  3  мм.

5 .3 7 .  При использовании шарнирно-связевых кондукторов (РШИ) 

на каждом монтажном горизонте до начала монтажа должна быть произведе

на выверка кондукторов относительно разбивочных осей здани я.

5 .1 8 .  Геодези ческая инструментальная выверка шарнирно-связевых 

кондукторов отнсйательпо осей здания должна осущ ествляться теодолитом , 

расположенным на перекрытии монтируемого этажа либо на м естн ости .

В первом случае на каждый этаж должны выноситься базовые про

дольные и поперечные о си , относительно которых и должна производиться 

выверка кондукторов.

Предельная погрешность измерения при геодезической мнструмента- 

тальной выверке кондукторов не должка превыш ать*! мм.

5 .1 9 .  Для установки панелей наружных стен  и перегородок на п е р е к 

рытии монтируемого этажа должны быть нанесены установочные риски, 

фиксирующие проектное положение панели в  продольном и поперечном 

направлениях (ли ст 22  схем монтажа).

5 .2 0 .  Передача абсолютных отметок должна производи ться: 

на исходный горизонт -  нивелиром от рабочего р еп ер а;

на монтажный го р и зон т- нивелиром с применением р у л етк а .

Ошибка передачи абсолютной отметки на вы соту , равную длине ру
летки , должна быть не более ±  5 мм. _________ _____
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Геодезическая исполнительная съемка.

5 * 2 1 .  Исполнительной геодезической съемке при монтаже под» 

лежат Фундаменты здания и колонны каждого смонтированного яр у са .

5 .2 2 .  При геодезической исполнительной съемке фундаментов, 

проверке подлежат положения осевых рисок, стаканов фундаментов в 

плане относительно разбивочных осей и отклонение отметок дна ста

кан ов.

5 .2 3 .  Контрольные замеры, определяющие положение низа колонн 

в  плане следует производить после их сварки с нижестоящими колон

нами. Съемка положения верха колонн в  плане н по вы соте, произво

дится после завершения монтажа к выполнения проектных соединений 

в с е х  сборных элементов на высоту одного яруса (этаж а -  при одно

этажной разр езке колонн).

5 .2 4 .  При геодезической съемке колонн проверке подлежат поло-
%

женив рисок осей верхнего и нижнего сечения колонн относительно 

рисок разбивочных о сей , вынесенных на соответствующий монтажный 

горизонт.

Погрешность измерений при этом должна составлять не более 

Т?% величины замеряеиых отклонений.

5 .2 5 .  Отклонения колонн от вертикали определяются как раз

н о е »  отклонений их верха ■ низа, замеренных при выполнения ра

бот п . 5 .2 ^ .

5 .2 6 .  Положение опорных поверхностей смонтированных конструк 

ций колонн н навесных панелей с т ен , относительно высотной отметки 

и отметка монтажного горизонта на каждом этаже (яр у се) должны оп

ределяться с  помощью нивелира.

5 .2 7 .  При производстве геодезических работ должна б ы »  сос

тавлена следующая документация:

а ) акт на разбивку основных осей здания (образец формы акта  L ± J

ем. приложение 1) ;

б) исполнительная схема положения Фундаментов;

в )  монтажные исполнительные схемы положения колонн в  плане, по 

вертикали и по высоте (образцы рекомендуемых форм схем с м , приложение 2)

6.  МОНТАЖ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ.

Общие указания

6 .1 .  Перед мовтакем сборных конструкций необходимо}

а )  о сн а с т и »  строительную площадку монтажным! и такелажными прно-. 

пособдениями и инвентарем, предусмотренными проектом производства 

работ;

б) заверши»  устройство подкранового пути и подготовить можтажжнй 

кран к эксплуатации;

в )  зак о н ч и » устройство дорог н проездов для доставки на площадку 

сборных изделий и материалов;

г )  инженерно-техническим работникам отройки д етал ью  и зу ч и »  

проектную документацию и ознакомить членов комндексной бригада о рабо

чими чертежами, проектом производства работ и технологическими картами.

6. 2 .  Понтах сборных конструкций должен производиться о соблюде

нием следующих требований:

а) последовательности монтажа, обеспечивающей устой ч и вое» и 

геометрическую неизменяемость смонтированных частей 8далия на всех  

стадиях монтажа;

б) установки конструкций каждого участка здаяия, позволяющей 

производить на смонтированном участке последующие работы;

в )  безопасности монтажных общестроитедьяых н специальных работ 

на объекте с учетом их выполнения по совмещенному графику.
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6 *3 * Отклонения смонтированных конструкций о т  проектного 

положения не должны превышать величин, приведенных в табл. 2.

Таблица 2.
Допускаемые отклонения пои приемке 

смонтированных сборных железобетонных конструкций.

к к
л/п ' Наименование отклонений j Величина додускае- 

,мых отклонений, 
«смонтированных 
{конструкций,мм

I 2 _ _ _  1------------- 2 --------------

-ЙПтчеЧТИ__
1.  Отклонение осей стаканов фундаментов 

относительно разбивочных осей

2 *  Отклонение опорной поверхности дна 
стакана фундамента

Щоииы .

Ъх  Смещение осей установленных колонн 
в  нижнем сечении относительно осей 
нижестоящих колонн

i  ю  

*  Ю

*  5

4 .

5 .

Отклонение осей колонн в верхнем с е *  
ченик от разбивочных осей 
Разница в отметках верха колонн каж
дого яруса в пределах выверяемого 
участка

*  10

Л + 2 ,  где П
-  количество яру- 
* сов колонв

6*  Смещение осей стыкуемых стержней в 
стыке колони

?• Угол перелома между стыкуемыми стерж
нями ’

ftn-ewi « с т е з е й »  и г а м

8.  Смещение осей ригелей и связевых плит 
отиосительиЬ осей яолоии

0 ,0 5  диа
метра стержня

3°

*  б

1Z
9 . Разность площадок опирания концов ригеля,плиты 

перекрытия на опорные поверхности *  5

Диафрагм жесткости

10.

t

Смещение осей диафрагм жесткости в нижнем сече
нии относительно осей нижестоящих диафрагм ±  5

I I . Отклонение плостей диафрагм жесткости от 
вертикали

*  7

Панели пеоекоытий

12. Разница в отметках верхней поверхности элементов 
перекрытий в пределах выверяемого участка 20

1 3 . Разница в отметках нижней поверхности двух 
смежных панелей перекрытий 4

1 4 . Шов между боковыми гранями панелей ± 5

Стеновые панели '

1 5 . Уступ между смежными панелями

из плоскости панелей ю
в плоскости панелей (между торцевыми 
гранями, образующими крестообразный стык) 10

1 6 . Зазор в стыке между панелями t  5

1 7 . Отклонение от вертикали плоскости 
панелей *  5

-
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Монтаж элементов каркаса подземной частя здания 

Монтаж фундаментов*

6 « 4 * К монтажу фундаментов разреш ается приступать после вы

полнения в с е г о  комплекса земляных р аб от, разбивки осей и устрой

с т в а  основания*

6 * 5 *  До начала монтажа на верхних обрезах фундаментных бло

ков и у  их оснований должны быть нанесены несмываемой краской риски 

фиксирующие положение осей стаканов и подошвы фундаментов*

6* 6* Подъем фундаментов производится при помощи двух или 

четырехветвевых балансирных стропов.

6 *7 *  Установку блоков фундаментов по осям рекомендуется

производить путем совмещения осевых рисок, имеющихся на фундамен-
 ̂ кольев

тах  о рисками разбивочных о се й , нанесенных на верхушкаАили ско

бах ,  вбитых в  основание*

6* 8* Установку фундаментов на подготовленное основание 

необходимо производить ср азу  в  проектное положение, при этом 

поверхность основания не должна быть нарушена* При неправльной 

установке фундаментов их следует поднять краном, исправить ос

нование и затем  вновь установить на м есто.

6 *9 *  Правильность установки фундаментов по высоте дости

г а е т ся  выравниванием поверхности основания на проектный ур овень, 

а также укладкой выравнивающего слоя на дно стаканов фундаментов. 

Для образования выравнивающего слоя рекомендуется применять:

а ) при толщине слоя не более 30  мм -  жесткий цементно- 

песчаный раствор марки 100 консистенции влажной земли (  с  тру

дом комкуется в  р у к а х );

б) при толщине слоя более 30  мм- бетонную см есь марки

(9

30 0  с уменьшенным содержанием воды (около 1 5 0  л* на 1м8 бетона) и 

осадкой конуса 0- 2см*

Уплотнение смеси выполняют ручной трамбовкой, отметку верка слоя 

контролируют нивелиром* Замена выравнивающего слоя из бетона (р аство р а) 

пакетом стальных подкладок не доп ускается .

Монтаж колонн*

6 *1 0 *  Монтаж колонн, устанавливаемых в  стаканы фундаментов, следу

е т  производить с  помощью рамно-шарнирных индикаторов (РШИ), если послед

ние применяются для возведения каркаса надземной частя  здания*

В случ аях, когда при возведении каркаса надземной части здания ис

пользуются одиночные кондукторы (конструкции Мосоргстроя или ЦНИИОПП), 

монтаж колонн в стаканы фундаментов следует производить с  помощью инвен

тарных клиновых вкладышей конструкции ЦНИИОИП, стальных или железобетон

ных клиньев*

6 * 1 1 .  Установка РШИ производится на верхние обрезы фундаментов 

с  помощью специально предусмотренных в  конструкции базы консольных 

опор*

Установку и выверку следует производить,руководствуясь пунк

том 6 .3 0  настоящих "Рекомендаций"

Верх колонн при использовании РШИ устанавли вается в  проектное 

положение с  помощью угловых упоров, имеющихся на верхних индикаторных 

р ам ах.

6 .1 2 *  При использовании клиновых вклэдыаей или клиньев выверку 

колонн в плане следует производить путем совмещения осевых рисок колонии 

с рисками разбивочных о сей , нанесенных на верхних обрезах фундаментов, 

а по вертикали -  путем проверки вертикальности колонны о помощью теодоли

та в двух направлениях

6 *1 3 *  Клинья должны иметь в  зависимости о т глубины стакана
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фундамента длину 2 5 0 -3 0 0  мм с  уклоном не более 1/10. Для закрепле

ния колонны необходимо со стороны ее каждой грани устанавливать 

не менее одного клина (клинового вкладыша),

6 ,1 4 »  Клиновые вкладыши и стальные клинья после затвердения 

бетона и окончательного закрепления колонны в  фундаменте удаляются 

из ст а к а н а , а  оставшиеся пустоты должны быть заполнены бетоном.

Монтаж ригелей и плит перекрытий, .

6 .1 5 ,  Монтаж ригелей я плит перекрытий при использовании 

РИМ производится с  верхних подмостей и люлек кондукторов в  соо т

ветстви и с  рекомендациями п ,п .  6 .3 4 + 6 .3 6 .

При монтаже перекрытия сначала должны укладываться плиты 

в ячейка между кондукторами, обеспечивая пространственную ж есткость 

смонтированных конструкций, а после перестановки кондукторов должны 

перекрываться освободившиеся ячейки,

6 .1 6 ,  Монтаж ригелей и плит перекрытий при использовании кли

новых вкладышей производится с подмостей или переставных площадок 

в  соответстви и  с  рекомендациями п ,п . 6.44 + 6.А6 .

Монтаж панелей стен подвала и цокольных панелей,

6 * 1 7 ,  Монтаж панелей стен  подвала и цокольных панелей осу

щ ествляется после окончания монтажа несущего каркаса первого 

яруса ( в  пределах захватк и ) и устр ой ства горизонтальной гидрои

золяции, До начала монтажа панелей следует вынести на колонны у ста 

новочные риски и зафиксировать монтажный горизонт,

6 ,1 8 ,  Монтаж цокольных панелей следует начинать с  устан ов

ки угловых панелей. До начала монтажа угловых панелей в сл у ч а я х , 

предусмотренных проектом, необходимо выполнить крпичную кладку 

углов нижележащих стен  подвала»

/6
6 ,1 9 .  Цокольные панели и панели стен  подвала следует устанавли—1—  

га т ь  на маяки (подкладки) из плит цементного раствора со ст а ва  1x2 ,  р ас

полагаемые вблизи торцов панелей с  горизонтальной гидроизоляцией между 

ними.

6 . 2 0 .  Установку панелей в плане следует производить!

-  в поперечном направлении по наружным граням жлж осевым 

рискам колонн;
*

-  в  продольной направлении по установочным рискам, вынесенным на 

наружные грани колонн в уровне верха панелей, путей уравнивания р ассто я 

ний от рисок до торцов панелей.

6 .2 1 .  Расстроповку цокольных панелей и панелей стен подвала допуска

е т ся  осуществлять после временного или проектного закрепления их в е р х а ; 

для временного крепления верха панелей к колоннам могут быть использова

ны двойные струбцины,

6. 22.  Установка панелей по вертикали выполняется с  помощью рейки- 

о т в е с а , прикладываемой к наружной или внутренней грани панели вблизи 

ее  торцов.

Монтаж элементов каркаса надземной части здани я.

6 .2 3 .  Перед началом монтажа каркаса на каждом ярусе необходимо:

а )  полностью закончить установку в с е х  конструкций нижележащего 

яруса со  сваркой и 8амоноличиванием у зло в элементов,предусмотренными 

проектом;

б) перенести основные разбивочные оси на перекрытие или оголовки 

колонн, определить монтажпый горизонт и состави ть исполнительную схему 

положения колонн;

в )  оформить актом приемки законченные монтажом конструкции.

6 ,2 4 -. Метод монтажа и монтажное оснащение должны у стан авли ваться

проежтои производства работ в  зависимости о т  этажности зд ан и я , объема
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монтажных работ я  конструктивных особенностей элементов*

6 *2 5 *  Контах каркасов многоэтажных зданий рекомендуется произ- 

водить с помощью рамно-шарнирных индикаторов (РШИ).

6 *2 6 *  Контах каркасов малоэтажных зданий (административно-быто

вые пристройки при одноэтажных промышленных зданиях, школы, детские 

учреждения, быткомбхнаты и т « п .)  рекомендуется производить с  помо

щью одиночных кондукторов конструкции ЦНИИ01Щ или Мосоргстроя*

Монтаж элементов каркаса с помощью РШИ*

6 *2 7 *  Рамно-шарнирный индикатор (РШИ) состоит из жесткой опор

ной базы, представляющей собой пространственную решетчатую конструк

цию ,  в  верхней части которой расположена регулируемая индикаторная 

рама*

База кондуктора оборудована кольцевыми подмостями и поворотны

ми люльками, расположенными в  уровне нижнего и верхнего этажей яру

с а  колонн*

На раме эакреплены угловые упоры, служащие для фиксации и вре

менного крепления колонн*

Для соединения индикаторных рам в  контактную цепь, служат продоль

ные я поперечные свя зи *

Модификациями РШИ обеспечивается монтаж каркасов о различными 

объемно-планировочными параметрами, предусмотренными типовой серией.

За базовую модификацию принят рамно-оарниряый индиактор для ячейки 

6x 6м с  двухэтажной разрезкой колонн.

6 .2 8 .  Комплект монтажного оснащения должен включать не меяее 

четырех РШИ.

6 .2 9 *  Каждый рши в  комплекте должен иметь свой порядковый номер, 

определяющий его  положение при установке в цепи.

При этом необходимо обеспечить, чтобы каждый РШИ устанавливал

ся  в  одноименные ячейки по вертикали*
ТК
щ

Установка РШИ на здания к  перестановка х х  о одной повицки L__
на другую производятся краном, занятым на монтаже дома, в  строго 

определенном порядке, указанном в проекте производства работ*

6 *3 0 *  При установке индикаторных- рам^комплекта РШИ в  проектное 

положение необходимо соблюдать следующие правила*

-  базы кондукторов устанавливаются на перекрытие относительно 

установочных рисок о точностью не меяее ± 100мм;

-  на первой позиции рама РШИ ft I  вы веряется относительно продель

ной н поперечной оси здания по теодолиту;

-  рама РШИ 13 3 -  по теодолиту относительно поперечной оси здания ж 

о помощью поперечных связей  -  относительно продольной о си ;

-  рама РШИ № 2  -  по теодолиту относительно продольной оси здания
связейи с помощью продольных -  относительно поперечной оси ;

-  рама РШИ № 4  геодезически не выверяется* Положение ее  фиксирует

ся  при помощи ;родольных н поперечных св я зей , присоединяемых к рамах 

РШИ *  2  я  3*

При перестановке рамно-шарнирных индикаторов на следующие позиции 

проектное полжение определяется с помощью продольных я поперечных связей

6 *3 1 *  Сборку каркаса следует производить пояруоно ,  с  соблюдением 

следующей очередности монтажа элементов на каждой стоянка РШИ:

а ) устанавливаются и свариваются между собой но высоте колонны;

б) устанавливаются я свариваются с  колоннами диафрагмы ж есткости;

в )  укладываются н привариваются н консолям колонн ригеля первого, 

а  затем  второго этажа я р у са ;

г )  укладываются и свариваются между собой связевые плиты перво

г о ,  а затем  второго этажа яруса колонн; t :

д) устанавливаются сборные перегородки (если  они предусмотрены 

проектом) на первом этаже в пролетах между РШИ;

е )  укладываются в пролетах между РШИ плиты перекрытий первого э т а »
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I

e )  устанавливаю тся сборные перегородки на втором атаке в  

пролетах между РШИ;

Ж) укладываются в пролетах между РШИ шшты перекрытий второ

г о  этаж а;

и ) РШИ перестанавливаются на следующие позиции, а  в  освобо

дившихся ячейках монтируются недостающие элементы;

к )  элементы лестниц и лестничные марки монтируются всл ед  га  

монтажом элементов каркаса ;

6 .3 2 *  Перед монтажом колонн необходимо очистить от наплывов 

бетон а, грязи и наледи их оголовки , выпрямить до проектного поло

жения выпуски арматуры. При установке колонныосторожно подводятся 

краном к угловым упорам РШИ я плавно опускаются на оголовки колонн 

нижнего я р у са . Низ колонны устанавли вается с  помощью монтажного 

домика путем совмещения ( с  точностью ± 5мм) ях осевых рисок с рис

ками осей колони нижнего яр у са .

Для приведения верха колонн в  проектное положение и временно

го  закрепления грани колонн с  помощью троса ж натяжного устрой ст

в а  прижимаются к фиксирующим гр ан я м  угловых упоров,

6 ,3 3 ,  Диафрагмы жесткости устанавливаются после сварки сты

ков колонн до укладки ригелей и связевы х плит. Диафрагмы ж есткости 

устанавливаю тся симметрично смонтированным колоннам с  соблюдением 

соосности с  нижестоящими диафрагмами.

При монтаже диафрагмы осторожно за во д я т  между колоннами и у с т а -  

жавджвают*'стальные инвентарные прокладки, опирающиеся на плиты пе

рекрытий, По вы соте прокладки должны быть выверены таким образ о м ,ч то  

бы обеспечить вазо р  между верхними выпусками диафрагмы ж есткости

и полкой колонны в  пределах 1 -2  мм. Не допускается "зави сан и е" f*  

диафрагм ж есткости или установка их по высоте путем опиранжя выпус

ками на полки колонн,

6 .3 4 ,  Ригели укладывают на полки установленных колонн "н асухо ” .

На каждой конструктивной ячейке здания монтируют вначале нижние, а

затем  верхние ри гели , выполняя работы с  соответствующих площадок

РШИ, В поперечном направлении ригели укладывают, центрируя их по осям

колонн, в  продольном направлении -  соблюдая равные площадки опирания

концов ригеля на консоли колонн (смещение оси ригеля относительно оси

колонны, а также р азн ость площадки опирания его  концов на консоли

колонн не должны превышать ±  5 м м ), Вслвд з а  У га д к о й  ригели привари
ваются к полкам колонн,

6. 35,  Сзязевые плиты укладывают на полки ригелей после приварки 

последних к полкам колонн. В каждой ячейке здания сначала укладывают 

свяэевы е плиты нижнего, а затем  верхнего этаж а, выполняя работы о 

соответствующих площадок РШИ,

На монтаж плиты подаются с  помощью специального стропа в  наклон

ном положении, осторожно опускаются между ригелями я  укладываются а а  

слой р аство р а,

В поперечном направлении плиты устанавливаю тся с  соблюдением 

соосности с колоннами, в  направлении перекрываемого пролета -  о соблю

дением равных площадок опирания концов плиты на полки ригелей (доп уска

емая иесоосн ость или р азность площадок опирания ±  5м м ), Уложенные 

свяэевы е плиты свариваются друг с  другом с  помощью накладок*

6 .3 6 ,  После монтажа связевы х плит в  пролетах между РШИ укладыва

ются плиты перекрытий сначала п ер во го , а  за тем  второго этаж ей . П л и т  

перекрытий монтируют аналогично свяэевым плитам, укладывая я а  слой це

ментного р аствор а «
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В отдельных случаях доп ускается  укладка плит насухо с  после

дующей зачеканкой швов раствором . ■

Плиты, смещенные с  растворной постели в период твердения р а ст 

в о р а , должны быть приподняты краном, очищены от приставят е го  р а ст 

вор а и сн ова установлены на свежий р аствор *

Р а ст в о р , схваты вание которого н ач а л о сь , укладывать в  швы з а 

прещ ается*

6 * 3 7 *  РШИ м огут быть переставлены на новую позицию только пос

ле обеспечения пространственной р азвязки  кар каса и выполнения ра

б о т , предусмотренных пунктами в.3( + 6.36

6 *3 8 *  После перестановки РШИ на новую позицию в освободившихся 

ячей ках монтируют плиты перекрытий сначала п ер во го , а затем  второго 

э т а ж а , причем до перекрытия ячейки плитами на перекрытие предвари

тельно подаются материалы, необходимые для устр о й ства  перегор одок.

Монтаж элем ентов каркаса при применении одиночных

КОНДУКТОРОВ*

6 .3 9 *  Одиночный кондуктор конструкции ЦНМШШ состо и т из 

нижней опорной рамы и укрепленных на ней двух ст о е к  из стальных 

труб* По углам  нижней опорной рамы расположены винтовые опоры, с  

помощью которых кондуктор опирается на перекрытие и при необхо

димости вы вер яется  по вертикали* В верхней части кондуктора 

расположена площадка* Площадка телескоп и ческая регули р уется по 

вы соте и о б есп ечи вает выполнение монтажных и сварочных работ в 

уровне нижних ригелей яр у са  колонн при высотах этажей 3 , 3 ;  3 , 6  

и 4 ,2 м *

На стой ках  закреплены в трех уровнях разъемные хомуты с 

регулировочными винтами*

Винты нижнего хомута служат для крепления кондуктора к оголовку 

нижестоящей колонны. С помощью винтов двух других хомутов производят 

выверку установленной колонны в  плане и по верти кали. Кондуктор поз

во л я ет  монтировать колонны сечением 3 0 0 x 3 0 0  л 400x400мм* В со о тав  

комплекта вхо дят также фасадные площадки, обеспечивающие безоп асн ость 

выполнения работ со стороны фасада здания*

6 *4 0 *  Одиночный кондуктор тр еста  Мосоргстрой со сто и т из двух 

секций ,  соединяемых между собой при помощи стяжных винтов я защелки* 

Каждая секция со сто и т из четырех с т о е к , связанных горизонтальными 

поясами* С каждой стороны кондуктора им еется по четыре ряда винтов* 

Нижних два ряда винтов служат для закрепления кондуктора на оголовке 

них. естоящей колонны. Средний ряд винтов служит для выверки низа устан ав

ливаемой колонны, а верхний -  для выверки ее  по вертикали* В комплект 

кондукторов входят фасадные площадки, используемые при монтаже колонн, 

расположенных по фасаду здания*

6 *4 1 *  Для обеспечения необходимой устойчивости и пространственной 

ж есткости кар каса в  процессе е го  во звед ен и я, а также фронта р а б о т , мон

таж рекомендуется производить комплектом оснащения, включающим не менее 

12 кондукторов*

6 *4 2 *  Монтаж элементов кар каса  сл ед у ет  вестн  поэтажно, соблюдая

п оследовательн ость приведенную иа л и с т а х  3 6 ,3 9 * 4 3 .

6 *4 3 *  До начала монтажа колонн на каждом ярусе устанавливаю т н 

закрепляют с  помощью винтов на оголовках нижестоящих колонн кондукторы 

и фасадные площадки* Поднятую краном колонну за во д я т  в  хомуты кондук

тора и плавно опускают на оголовок нижестоящей колонны. ' . Колонны 

приводят в проектное положение с  помощью винтов кондуктора, обеспечивая 

соосн ость устанавливаемой колонны с  колонной ■ ■ н ш м ш  нижнего яруса

Т К

Щ П о я с н и т е л ь н а я

серия 
И И -04-0

ЗАПИСКА выпуск
9

Л и с т

/зг *э гол



По вертикали колонны выверяют с  помощью верхних винтов кон

дуктор а. Контроль з а  точностью приведения колонны в вертикальное 

положение производят с  помощью теодолита по двум осям» Е есоосн ость 

-* установленных колонн с  нижестоящими после выверки не должна превы

шать ±  5 ми, а отклонение их от вертикали ± 3 мм.

6 .4 4 »  Вслед з а  монтажом колонн приступают к монтажу ригелей 

первого этажа яруса колонн. Ригель укладывают с соблюдением равных 

4 площадок опирания его  концов на полки колонн и соосности с колон

ной в поперечном направлении (допускаемое отклонение ±Ъ м м ). Уло

женные ригели привариваются дуговой сваркой к полкам колонн.

6*45» После укладки и приварки ригелей приступают к монтажу 

« связевы х плит перекрытий. У к л а д а  плит производят с  соблюдением 

правил, изложенных в  п .6 .3 6 .

6 .4 6 .  После укладки ригелей и сзя зевы х  плит перекрытия (до 

снятия кондукторов) необходимо произвести контрольную съемку поло

жения колонн» Колонны, имеющие отклонения свыше допускаемых, должны 

быть приведены с помощью винтов кондуктора в  поле допуска.

6» 4 7 . Кондукторы могут быть переставлены на следующую пози

цию только после укладки и сварки р и гелей , укладки связевы х плит 

перекрытия и сварки стыков колонн. После перестановки кондукторов 

на следующую позицию в освободившихся ячейках монтируют н е д о с т а ю щ  

плиты перекрытия.

6*4-8. Монтаж диафрагм ж есткости с  полками производят по ходу 

монтажа ригелей , а безполочных диафрагм-до укладки перекрывающих 

4 их с ь я з е в ы х  п л и т  •

Установку диафрагм следует производить в  соответстви и  с ука

заниями п . 6 .53  после сварки стыков колонн и освобождения их 

от временных креплений кондукторов»

При этом для обеспечения временного закрепления колонн вм есто 

кондукторов используются инвентарные горизонтальные распорки или под

косы» Установленные по высоте и вертикали диафрагмы жесткости временно 

закрепляются и свариваются между собой и с  колоннами»

6.4-9» В случае применения сборных перегородок, последние должны 

быть установлены до укладки плит перекрытий.

6»50» После окончания монтажа и сварки в с е х  элементов первого 

этажа яруса колонн приступают к монтажу элементов второго эта ж а . При 

применении одиночных кондукторов конструкции Мосоргстроя монтаж эле

ментов каркаса на этаже может также производиться с  соблюдением следую

щей последовательн ости :

а )  устанавливаю тся колонны;

б) укладываются и привариваются к консолям колони ригеля ;

в )  укладываются рядовые плиты перекры тия;

г )  после сварки стыков колонн кондукторы переставляю тся на следую -
л

щую позицию и освободившихся ячейках укладываются связевы е плиты перек

рытия. При соблюдении приведенной последовательности контрольную съемку 

положения вер ха колонн необходимо производить после укладки ригелей а  

рядовых плит первого этажа до перестановки кондукторов на следующую 

позицию.
д ) установку диафрагм жесткости производят согласн о п .6 . 4 8 .

Монтаж наружных вавеоных панелей.

6 .5 1 »  Навесные стены монтируются после возведения и окончатель

ного проектного закрепления несущих конструкций на этаже ( з а х в а т к е ) .

6 ,5 2 .  До начала монтажа навесных с т е н , смонтированные несущие 

конструкции должны быть приняты и оформлены актом приемки» Недостатки 

и дефекты, обнаруженные при приемке конструкций, сл ед у ет  устранить до 

начала монтажа панелей.

6 .5 3 »  Размеры 8ахвагки в плане при монтаже панелей соответствую т
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размерам захватки для монтажа несущих элементов здания (температур-* 

ный блок, секция и т .п . )

Высота захватки назначается в зависимости от наличия простеночй

■ ных панелей. Стены с простеночными панелями монтируются поэтажно* 

При ленточном остеклении высота захватки не ограничена ж принима

е тся  равной иля кратной высоте захватки для монтажа несущих конст

рукций,

6 .5 4 ,  До начала монтажа навесных стен производится разбивка 

установочных рисок, определяющих проектное положение панелей в про

дольном и поперечном направлениях и по вы соте. Риски для установка 

панелей в  плане разбиваются от соответствующих продольных и лоп е-

. речных разбивочных осей здания. Риски для установки панелей по вы

со те  разбиваются от монтажного горизонта.

6 .5 5 ,  При использовании башенного крана стены двухрядной pas-

резки монтируют поэтажно горизонтальными полосами по периметру 

за хва тк и : сначала последовательно в одном направлении устанавли

вают поясные панели, затем  простеночные (с м . лист 48 ).
6 .5 6 ,  При использовании самоходных кранов панели монтируются 

на высоту захватки последовательно на каждом ив фасадов (с м . ли ст47)

6 .5 7 ,  До начала монтажа в  поясных панелях следует по шаблону 

высверлить отверстия диаметром 20мм, глубиной 100км , предназначен

ные для крепления простеночных панелей,

Кроме того

перед подъемом поясных панелей в трубки на нижней грани следует

■ встави ть и расклинить детали типа МЫН-З; MMH-II.

6 .5 8 ,  Поясные панели устанавливаются в  поперечном направле

нии путем совмещения внутренней грани панели с  упорной гранью шаб

лон а, в  продольном направлении -  по установочным рискам, а по вы

со те  -  по рискам высотных отметок путем совмещения упорной грани

углового шаблона с  верхней гранью иля риской на панели. Панель ^  
выверяется в  плане в  поперечном направлении я по высоте в  двух точках» 

расположенных вблизи ее торцов. Установка панелей по вертикали осущест

вляется  по р ей к е-отвесу .

6 .5 9 ,  Рекомендуется принимать следущую последовательность уотановяф

-  установка торцов панели по вы соте; /

-  установка панели в  плане в  продольном и поперечном направлениях;

-  установка по вертикали,

6 .6 0 ,  Поясные панели при установке допускается опирать на нижестоя

щие простеночные панели только при надежном временном закреплении пос

ледних, обеспечивающем неизменяемость их положения под воздействием 

монтажных нагрузок. Если временное закрепление простеночных панелей, 

например, струбцинами, не обеспечивает неизменяемость их положения в  

процессе монтаж вышележащих поясных панелей ,  опирать пояоные панели 

■а простеночные не рекомендуется, В зтом случае аов по поясной панели 

не заполняется раствором прм монтаже, а  расшивается изнутри ■ заделыва

е тся  снаружи после монтажа с т ен ,

6 .6 1 ,  Поясные панели рекомендуется монтировать о помощью специали

зированных приспособлений:

-  механизированной траверсы;

-  траверсы о поддерживающими приспособлениями;

-  переставляемых вручную поддерживающих приспособлений,

6 .6 2 ,  Механизированная траверса используется при монтаже наружных 

навесных панелей в  одном потоке с  несущими конструкциями. Если монтаж 

панелей ведется  специализированным звеном, рекомендуется применять 

траверсы с поддерживающими приспособлениям! или переставляемые вручную 

поддерживающие приспособления,

6 .6 3 ,  Механизированная траверса предназначена для подъема м плавно- 

го  приведения панели на весу в проектное положение по высоте и в  плане.
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В^о внутренней полости балка траверсы размещены два гидроци

линдра , штоки которых соединены с  растяжками траверсы* Открывая 

перепускные клапаны гидроцилиндров, монтажник может изменить нак

лон и высоту подвеса панели* Для перемещения панели в продольном 

направлении и закрепления ее к  колоннам на балке траверсы имеется 

концевые упоры*

6«6*t, Монтаж панелей с  помощью траверсы выполняется в сле

дующей последовате льности:

-  панель додается с  помощью крана к месту установки таким об

разом , чтобы упоры траверсы находились между боковыми гранями ко

лонн, а  панель была расположена на 3 -1 0  см . выше проектного поло

жения;

-  с  помощью механизмов траверсы торцы панели последователь

но опускают в проектное положение по вы соте;

-  перемещая один из концевых упоров, панель устанавливают в  

проектное положение в  продольном направлении, затем  второй упор 

доводят до грани колонны,при этом траверса запирается между боковы

ми гранями колонн;

-  в  поперечном направлении панель устанавливают с  помощью 

клиновых прокладок, размещаемых в  зазор е между ее внутренней 

гранью и наружной гранью колонны;

-  после проектного закрепления панели упоры отводят от граней 

колонн на 2 - 5  см и осуществляют расстроповку*

6 *6 5 *  Зраверса с  поддерживающими приспособлениями предназна

чена для подъема, временного закрепления и приведения панели в  про

ектное положение по высоте*

Важна траверсы снабжена двумя поворотными захватам и вжлочжого

типа для закрепления траверсы к плите перекрытия. К нижней части 1--------
балки траверсы подвешены ручные червячные тали, расстояние между которы

ми подбирается в зависимости от расположения монтажных петель панели*

6*66* Монтаж панелей выполняется комплектом, включающим не менее 

двух траверс с поддерживающими приспособлениями* Во время установки я 

закрепления одной панели кран используется для подачи следующей о т е 

ли (с м . лист 4В  )•

6 .6 7 *  Монтаж панели с  помощью траверсы с  поддерживающими приспосо

блениями осущ ествляется в  следующей последовательности:

-  панель, подвешенную на крюках талей траверсы, подают с  помощью 

крана к месту установки;

-  захваты  траверсы заво дят на плиту перекрытия;

-  траверсу опускают до защемления захвато в на плите перекрытия 

и освобождают кран;

-  с  помощью ручных червячных талей устанавливают панель в про

ектное положение;

-  после проектного закрепления панели освобождают крюки талей ;

-  с  помощью крана в  порядке, обратном указанному, снимают тра

версу с  плиты перекрытия и подают ее к месту строповки следующей пане

ли*

6*68* Переставляемые вручную поддерживающие приспособления 

предназначены для временного закрепления и приведения панелей в  проект

ное положение по высоте*

Поддерживающее приспособление состоит из струбцины для крепления 

его  к колоннам, ручной рычажной лебедки и за х ва т а  для перестроповки*

6 *6 9 * Монтаж панелей выполняется комплектом включающим 6 -1 0  

поддерживающих приспособлений*
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6 .7 0 *  Установка панелей поясных осущ ествляется с помощью 

двух поддерживающих приспособлений в следующей последовательностиз

-  захваты  для перестроповки крюками защемляются з а  монтажные 

петля панели;

-  крюки стропа вводятся в звенья захвато в я  панель подается 

краном к  м есту установки;

• крюки ручных лебедок вводятся в свободные звен ья  захватов 

для перестроповки,  а крюки стропов освобождаются , после чего края 

переходит к монтажу следующей панели;

-  с  помощью ручных лебедок панель устанавливают в  проектное 

положение;

-  после проектного закрепления панели освобождают крюки ле

бедки, а поддерживающее приспособление переставляют*

6 *7 1 *  Поясные панели, опирающиеся при установке на просте

ночные панели, временно закрепляются поверху либо к колоннам с 

помощью двухструбцинных п одкосов, либо к плитам перекрытий подко

сами со струбцинами или ручными рычажными лебедками*

6 *7 2 *  Расстроповка поясной панели ,  опирающейся на просте

ночную , разрешается только после постоянного закрепления ее низа 

в соответствии с проектом, выверки и временного закрепления верха 

панели* Постоянно закреплять верх панели можно после расстроповки*

6 *7 3 *  Простеночные панели устанавливаются в  плане в  попереч

ном направлении путем совмещения наружной грани с гранью нижележащей 

поясной панели, в  продольном направлении -  по установочным рискам, 

определяющим положение ее боковых торцов, а  по вертикали -  с  помо

щью р ейки-отвеса* Вертикальность простеночной панели проверяют по 

двум граням -  внутренней и боковой*

6 *7 4 * Временное закрепление простеночных панелей ре кам ея- >■■■ ■ 

дуется осуществлять к плитам перекрытий подкосами со  струбцинами ил* 

к нижележащим поясным панелям струбцинами с  откидными хомутами (ом* 

лист AS ) .

? .  Сварка с т а в о в .

7 *1 *  Сварщики, допущенные к производству работ, должны утвержда

ться приказом по строительно-монтажному управлению* Этим же приказом 

каждому сварщику присваивается условный буквенный или цифровой зная 

(клеймо) для установления его личной о т ве т ст ве н н о е я  s a  качество с в а р - • 

кя*

7 *2 *  Перед допуском сварщиков к работе они должны выполнить 

пробную сварку данных соединений в  присутствии мастера по сварке а  про

изводителя рабСх до монтажу*

Результаты указанных технологических испытаний я допуск свар и м ся  

к работе регистрируется в журнале сварочных работ (приложение 5 ) *

7 *3 *  Для ручной дуговой электросварка следует применять электро

ды с  целым неотслоившимся сухим покрытием, удовлетворяющие требованиям 

ГОСТ 9 4 6 6 -6 0  "Электроды металлические для дуговой сварки сталей я нап

лавки. Размеры и общие технологические требования" н ГОСТ 9 4 6 7 -6 0  

"Электроды металлические для дуговой сварки конструкционных л теплоуст

ойчивых сталей* Вшы"*

Полуавтоматическая сварка голой легированной проволоки я  полуав

томатическая злектрошлаковая сварка под флюсом стержней армазуры осу

щ ествляется с применением проволоки по ГОСТ 2 2 4 6 -7 0 *  "Проволока стальная 

сварочн ая", флюса по ГОСТ 9087-69*м  шнурового асб еста  по ГОСТ Г779-72*

Вгаы и марки электродов, сварочной проволоки я флюса должны удос

товеряться сертификатами или паспортами заводов-поставщ иков*
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На упаковке электродов к мешках с  флюсами должны быть заводс

кие ярлыки, а на мотках или катушках сварочной проволоки -  завод

ские бирки*

« ?<Л* Электроды следует хранить на полках в  сухом помещении.

При длительном (более 3 -х  месяцев) хранении электродов на складе 

или на м есте производства работ более 5  суто к , даже при о тсу тст

вии видимой влажности, электроды должны подвергаться прокалке в 

* электрическом шкафу при темпера type 180°С в течение часа*

Закая прокалка, обязательна и при обнаружении влажности пок

рытия иди интенсивной дористостх швов независимо от срока хранения 

электродов*

„ 7* 5* Вшы и марка электродов назначаются проектом* Прихват

ку электродов следует производить электродами тех же марок и о 

теми же покрытиями, которые предусмотрены для сварки. Закона элек

тродов, гарантирующих более высокую прочность металла шва на 

. электроды, обеспечивающие металл шва меньшей прочности, не допус

кается  без согласования с проектной организацией,

8, 6* Сварочная проволока, применяемая для полуавтоматичес

кой сварки не должна иметь резких переломов или перегибов, а по

верхность ее -за у се н ц е в .

Проволоку следует наматывать на катушки на специальных на

моточных станках* Духты проволоки, имеющие чистую поверхность, мож

но использовать без перемотки на катушки. Б этом случае следует 

применять размоточный барабан*

1  ?•?• Контроль качества сварных соединений должен осуществ

л я ться  мастером, которому это  поручено приказом по участку*

Результаты контроля кач ества сварки зан осятся  в  журнал сва

рочных работ* Дурная вед ется  мастером и контролируется пронвводи-

2 *
телем работ не реже одного раза в  декаду, о чем делаются записи я  -------

журнале*

7 .8 *  Сварку следует производить без длительного перерыва после 

прихватки деталей сопрягаемых алементов, чтобы предупредить коррозию 

скрепленных прихваткой деталей*

7 . 9 ,  Дефекты швов должны быть устранены удалением бракованного 

металла с  последующей заваркой и контролем качества наложенных швов*

7 *1 0 *  Сварку рекомендуется производить при температурах до -2 0 ° С . 

При отрицательных температурах сварка производится по обычной техноло

ги и , но пря повышенном токе (напряжении ду ги )* ТЪк (напряжение дуги) 

повышают на 1% при падении температуры ниже (Рс на каждые 2 , 5- 3°

Выполняя сварочные работы при неблагоприятных атмосферных усло

ви ях, нужно использовать приспособления (шатры, экраны), предохраняю

щие рабочее место сварщика и зону сварки от попадания о сад ко в, резких 

порывов ветра*

7 *1 1 *  При приемке собранных для сварки стыков и выполнении сварки 

необходимо руководствоваться данными о допускаемых отклонениях в  разме

рах и качестве соединений, приведенными в  ГОСТ 1 0 9 2 2 -6 * ,  а  также в  

приложении *  настоящих Рекомендаций*

Сварка стыков колонн*

7 *1 2 *  Соединение колонн между собой по высоте производится посред

ством сварки в стык выпусков стержней продольной рабочей арматуры ко

лонн*

7 *1 3 *  Для выполнения сварочных соединений выпусков стыкуемых колонн 

сл едует, как правило, применять ванную сварку в инвентарных медных формах;

а) полуавтоматическую -  голой проволокой под флюоом;

б) одноэлектродную -  покрытыми электродами*

7 *1 4 *  Допускаются также способы дуговой сварки армацгрных выпусков
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колонн с применением скоб-подкладок*

а ) одноэлектродная сварка покрытыми электродами многослой

ными швами;

б) полуавтоматическая сварка многослойными швами голой про

волокой сплошного сечения.

7 .1 5 *  Стыкуемые выпуски стержней арматуры колонн, подлежа

щие сва р к е , должны быть соосны и не должны иметь искривлений. 

Несоосность стыкуемых стержней не должна превышать 0 ,0 5  номиналь

ного диаметра стержня, а перелом осей стержней -  3 ° .

7 .1 6 .  Несоосность стыкуемых выпусков стержней арматуры 

колонн, а также искривления больше допустимых должны быть устра

нены путем нагрева газовыми горелками. Температура нагрева для 

правки стержней должна составлять 800^25°С . Не допускается произ

водить правку с помощью местного нагрева незащищенных выпусков 

стержней при резком в е т р е , дожде или с н е г е . При правке выпусков 

их следует закреплять у торца колонны.

7 .1 7 .  Нагрев арматурыколонн должен производиться так,чтобы 

не происходило пересушивания бетона. Лия этого  следует защищать 

близко расположенный к зоне нагрева бетон асбестовыми листами

и , при необходимости увлажнять эти листы, а также бетон.

7 .1 8 .  Совмещать оси стыкуемых выпусков арматуры колони 

следует механическим способом, но без приложения ударных воздей

стви й.

7 .1 9 .  Между торцами стыкуемых выпусков аркатуры колонн 

должен быть обеспечен рекомендуемый за ао р ( разрешается примене- 

нше максимально допускаемого зазора).

7 .2 0 .  Отрезку концов выпусков арматуры . кодона или нагрев

2 5
их для правки следует выполнять при помощи керосино-кислородных, — ~  

пропанбутано-кнслородных или ацетилено-кислородных р еза к о в . Резка 

электрической дугой не допускается.

7 .2 1 .  При подготовке к сварке концы выпусков арматуры колонн на 

расстоянии пяти диаметров от торца должны быть очищены а осущенн о< 

вл аги , с н е га , льда или инея путем нагревания пламенем газовых горелок 

до температуры 1 0 0 -1 5 0 °С.

7 .2 2 .  Доя снижения вредного влияния сварочных напряжений сварку 

симметрично расположенных арматурных выпусков колонн рекомендуется 

выполнять одновременно двумя сварщиками с  соблюдением одинаковых ре

жимов сварки . Сварку стыков колонн производить , по возможности, в о о -  

ле сварки ригелей и укладки связевых плит иди плит перекрытий.

Полуавтоматическая ванная сварка под Флюсом стыков 

выпусков арматуры колони в инвентарных Формах .̂

7 .2 3 .  Полуавтоматическая ванная сварка под флюсом рекомендуется 

как наиболее эффективный способ соединения стыкуемых выпусков армату

ры колонн.

7 .2 4 .  Для полуавтоматической ванной сварки под флюсом стыков 

выпусков арматуры колонн рекомендуется применять сварочные полуавтома

ты типа А -765 ; Д-537 м A -III4M  с  источником питания дуги с  жесткой 

вольт-амперной характеристикой -  преобразователей типа ПСУ-500; 

П СГ-500; ВС-500 я др.

7 .2 5 .  Для сварки применяется сварочная проволока марки СВ-ОВГА

по ГОСТ 2 2 4 6 -7 0 *диаметром 2 ,0м м , флюс марки АН-348А Или АН-348-АЫ

по ГОСТ 9 0 8 7 -6 9 * шнуровой асб ест  (ГОСТ 1 7 7 9 -7 2 ) .  Флюо перед его упот

реблением следует прокаливать при температуре 250-300°С  в  течение 2  ча

с о в . Слой флюса при прокалке не должен превышать 45-50м м .
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7 .26#  Для сварки долины приценяться инвентарные медные формы 

с разъемом в  вертикальной плоскости, изготовленные из меди марок 

UX; 112 или М3 по ГОСТ 859-66^

7*2 7  Для закрепления элементов форм на стыкуемых стержнях 

следует применять быстродействующие струбцины* Допускается приме

нение винтовых зажимов и клещей* Для предупреждения скольжения 

форм при сварке на нижнем свариваемом арматурном выпуске следует 

закреплять струбцину, служащую опорой для медной формы* При нали

чии зазор ов между поверхностями свариваемых армааурных выпусков 

м гнезд медной формы, превышающих 2 мм, во избежание вытекания 

жидкого шлака следует уплотнять зазоры путем намотки на стерж

ни 1- £  колец шнурового или листового асб еста*

7 *2 8 *  При подготовке под сварку концы стыкуемых стержней 

должны быть снабжены скосами-разделками (см * л и с т ы 55*56)* 
Величину зазор а между торцами таких стержней следует принимать в  

зависимости от конструкции разделки, равной 5 -1 5  или 8 -2 0  мм*

Контроль к а ч е с т в а  св а о к и ._

7 *2 9 *  Для получения качественного сварного соединения необ

ходимо контролировать:

I *  Перед сваркой:

-  исправность сварочного оборудования;

-  защиту рабочего места от атмосферных о сад ков;

-  обеспеченность сварщика необходимым инструментом 

(металлической щеткой, зубилом, молотком, шаблонами я д р .)

-  качество сварочных материалов (злектроды и флюо должны 

быть прокалены при температуре 200-250°С  в  течение 1 ,5 ч *  

сварочная проволока очищена от ржавчины и м ао л а);

-  зачистку сварочных кромок от гр я зи , м асла, ржавчины я бетожа;

-  правильность сборки сварных соединений;

-  подготовку стержней под свар ку ;

-  установку инвентарных форм и засыпку флюса;

-  подбор режима сварки;

-  квалификацию сварщика»

П* В процессе сварки:

-  режимы сварки (напряжение дуги , сила т о к а , скорость подачи 

сварочной проволоки);

-  технику сварки (последовательность наложения швов, направление 

сварки, вылет электродной проволоки, угол наклона электрода)';

-  послойную зачистку сварных швов*

Ш* После сварки:

-  зачистку сварных швов от шлака;

-  наличие дефектов в  сварных швах*

7 *3 0 *  Наиболее доступным способом выявления дефектов при первичном 

контроле является визуальный осмотр* Он производится с  помощью лупы 5-кр ат 

ного увеличения. Выявленные при осмотре трещины, несплавления, прожоги, 

наплывы, незаплавленные кратеры, подрезы глубиной более 1мм недопустимы 

и требуют исправления*

7 .3 1 *  К качеству сварных швов , выполняемых полуавтоматической ,  руч

ной и электродуговой сваркой, предъявляются следующие требования:

а ) в швах не допускаются дефекты в виде трещин, неп р овар ов,несолав- 

лений до кромкам, наплывов, прожогов, незаделанных или невыведенных кра

тер о в, а также пор, шлаковых включений и подрезов, выходящих 8а пределы 

допусков;

б) в  стыковых соединениях элементов должна быть обеспечена плавность 

перехода шва на основной м еталл, предуемотреаная проектом;
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в )  угловые швы должны иметь полный провар корня шва и оплав

ление с-поверхностью соединяемых элементов.

Отклонение катетов угловых швов от размеров, указанных в раб< 

чох чертежах, не должны превышать величин ,  приведенных ниже.

Величина катета Допускаемое отклонение размера ка{-
|Тета от указанного в  чертежах.мм
|Расчетные швы j Нерасчетные швы

до 8 мм включительно + I  *1
более 8 мм ♦  2 *2

7 .3 2 .  При полуавтоматической и ручной электродуговой сварке 

в  нижнем положении выпуклость углового шва не должна превышать г 
при катетах шва до 8 мы -  1,0  мм

при катетах шва 9 -1 2  м м - 1 ,5  мм

при катетах шва 13 мм и выше- 2 ,0  мы

Для ручной и полуавтоматической сварки в  вертикальном и по

толочном положениях выпуклость углового шва не должна превышать 

’  0 ,2 5 ;

г )  каждый шов должен иметь клеймо сварщика;

д) перед контролем сварной шов и металл вблизи шва должны 

быть очинены от шлака и окалины, затрудняющих осмотр;

е )  измерение размеров шва производится шаблонами любой кон

струкции, обеспечивающими необходимую точность измерения и удоб

ство  в обращении;

ж) необходимо тщательно осматривать обнаруженные незаделан- 

ные кратеры, так как в них наиболее часто образуются трещины* При 

обнаружении трещины в  кратере необходимо установить ее границы, 

так как трещина может распространиться и за  пределы кратера;

з )  дефекты сварных ввов отмечают мелом, а затем  устрамяют©
ISL

8.  ЗАДЕЛКА СТЫКОВI
8 *1 *  Заделка стыков л  ввов должна производиться посла проверки 

правильности установив конструкций я приемки сварных соединении нелду 

ними.

Заделкой стыков предусматривается:

-  антикоррозийная защита стальных закладных деталей!

-  замоноличивание стыков раствором (бетоном );

-  герметизация стыков мастиками ■ прокладками*

А. Антикоррозийная зашита стальных деталей. '

8. 2 .  Металлические монтажные детали и крепления, требующие с о г л а с - 

но проекта антикоррозийной защиты, должны поступать на строительную 

площадку с нанесенным цинковым покрытием* В условиях строительной пло

щадки покрытия должны наноситься лишь на сварные ивы и близлежащие л 

ним участки, нарувенные при сварке закладных деталей , а также ла участка 

деталей , где требуется доводка толщины имеющегося покрытия до проектной 

величины.

8 . 3 .  При нанесении покрытий следует руководствоваться рекомендация

ми, приведенными во "Временных указаниях по антикоррозийной защите сталь

ных закладных деталей я соединений в крупнопанельных зданиях" СНиЛП-В.9-7?

8 .4-. В качестве материала для антикоррозийных покрытий закладных 

деталей и сварных соединений элементов каркаса я  стен могут применяться 

металлизационные цинковые, цинко-алюминиевые цокрытжя я  цинковые про

тек три ыв грунты.

8 .5 *  В случае применения металлязацнонвых покрытий* сборные желе

зобетонные конструкции зданий должны поставляться на отролтельну» площад-
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ку в  закладными деталями, защищенными антикоррозийным покрытием 

на з а в о д а х , изготавливающих эти конструкции,

С антикоррозийным покрытием должны п оставляться  также со е

динительные накладки и с в я зи , привариваемые к закладным деталям 

в  процессе монтажа конструкций,

8* 6» Антикоррозийная защита закладных деталей , оцинкованных 

на заводе способами газопламенного напыления или электрометаллиза

цией в  условиях строительной площадки должна производиться анало

гичным методом (  то е ст ь  м еталлизацией), а  деталей защищенных на 

заво д е  горячим оцинкованном или гальванизацией -  протекторными грун

т а м !,

8 . 7 ,  На строительной площадке антикоррозийную защиту сварных 

соединений рекомендуется выполнять не позднее чем через 3 дня по

сл е  выполнения сварочных р аб от, так как при длительном перерыве на с в а р 

ных соединениях появляются окисные пленки и налеты ржавчины, у д а л е -

‘ ние которых требует дополнительных затр ат  труда,

8 . 8 .  Перед нанесением покрытий поверхности закладных деталей 

необходимо очистить тщательно до металлического блеска от шлака и

налетов копоти, образовавшихся при выполнении сварочных р аб от, 

остатков раствора или бетон а, гр я зи . Зачистка поверхностей произво

дится механическими или ручными металлическими щетками, а удаление 

сварочного шлака и т . п . - с  помощью молотка или зубила*

8 . 9 .  Нанесение металлизационных покрытий на сварные соедине

ния в  условиях строительства рекомендуется осущ ествлять способом 

газопламенного напыления, Д опускается также применение способа 

электронеталлиэациж,

8 . 1 0 ,  Для газопламенного напыления цинковых м цинко-алюми-

28

т к
Щ

ниевых покрытий в  условиях строительства рекоиеядуется приме

нять а г р е г а т , состоящий из установки газопламенного напыления 

УПН-6,  ком прессора, производительностью до 0 ,5м 3/миж (типа СО-7 и дф 

дополнительного маоловлагоотделителя с регулятором давления сжатого 

во зд у х а , баллона для пропан-бутана или ацетилена с  редуктором, 

тележки для перевозки баллона и соединительных шлангов,

8оП е Выполнение процесса металлизации с  помощью установки 

Л1Н-6 должно производиться операторами-металлизаторамя, проведшими 

обучение. Эксплуатацию установки необходимо выполнять в  со о т в е т ст 

вии с инструкцией заво д а -и зго то в и тел я ,

8 .1 2 .  Нанесение цинковых протекторных грунтов на подготовлен

ные закладные детали в условиях строительной площадки следует вы

полнять с помощью ки стей . Для приготовления и нанесения таких покры

тий в любое время года рекомендуется ручной комбинированный бачок 

РКБ- I  Мосоргстроя Главм осстроя,

В комплекте бачка имеются стальная торцовая щетка для очистки 

покрываемых деталей и филенчатая щетинная кноть шириной 50-60 мм 

для нанесения антикоррозийного покрытия,

8 .1 3 ,  Цинковый протекторный грунт долхеи н а н о си л а  на сухие 

поверхности деталей .

При мокрой погоде защищаемые поверхности должны быть предвари

тельно просушены; а при отрицательной температуре и подогреты плане* 

нем газовой горелки или аппаратом типа Ф9Н,

Б . Замоноличиванне стыков и швов раствором 

и бетонной смесью .

Общие положения.

' 8 , 1 4 ,  Замонодичивание стыков раствором или бетонной смесью
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производится после установки сборных железобетонных конструкций 

каркаса и металлических монтажных деталей в проектное положение, 

выполнения сварочных работ я проведения мероприятий по антикорро

зийной защите.

8 .1 5 .  Раствор и бетонную смесь для аамоноличивания стыков 

рекомендуется приготовлять преимущественно централизованным спо

собом. Приобъектное приготовление этих материалов допускается в  

случаях отдаленного расположения завода от объекта и при исполь

зовании быстросхватывающихся см есей. Приготовление раствора и бе

тонной смеси на объекте рекомендуется производить из сухих см есей.

8 .1 6 .  При выдаче за к а за  заводу на приготовление растворной 

или бетонной смеси монтирующая организация должна указать :тр ебу е

мую марку раствора (бетон а) и в о зр а ст , в  котором должна быть дос

тигнута соответствующая марка; разновидность цемента и его марку;

_ наибольшую хрупность щебня или грави я; наименование я количество 

специальных добавок; подвижность смеси на месте выгрузки; объем 

" * одновременно отгружаемых порций см еси; температуру см еси; режим 

твердения.

8 .1 7 .  Завод-изготовитель должен сопровождать каждую партию 

растворной и бетонной смеси документом, в  мотором указы вается : на

именование и адрес заво д а-и зго тови тел я ; номер документа; номер за 

к а з а ; марка бетонной (растворной) смеси и ее температура; налболь

шая крупность заполнителя; наименование и количество специальных 

добавок; подвижность см еси ; в е с  или объем отпущенной см еси ; дата 

и час отправки см еси ; номер контрольных бетонных или растворных 

образцов.

»
г>
I

8 .1 8 .  Транспортировать бетонную (растворную ) смесь от места 

приготовления до места укладки следует по возможности без перегрузок. В 

процессе доставки смесь необходимо защищать от атмосферных осадков я от 

замерзания, а также не допускать потери цементного молока.

8 .1 9 .  Бетонная (растворная) смесь ,  доставленная с  завода или приго

товленная на м есте, должна быть израсходована не позднее,чем через 2  часа 

после ее  приготовления.

Производство работ в  летних условиях.

8 .2 0 .  Дея заделки стыков рекомендуется применять бетонную или раст

ворную см есь , ориентировочные составы которых приведены в  таблице 3.

Таблица 3

Рекомендуемые составы бетонной смеси и раствора.

Материалы Характеристика { Расход материалов кг на I  м^смеои 4
материалов I бетонной! 

(М 200
Т - г ~ \

Ваство ояой

---------------- г ------------- -----------------2 -----------------
И-50

С
> ^ о о | уо о _

Портландцемент,быст- Марка 400  и более 
ротвердеющий п орт- (ГОСТ 10178-629 
ландцемент или шла- 
копортлаидцемент

350 160 2 8 0 3 6 5 4 4 0

Песок (группы, круп
ный. или средний)

ГОСТ 8 7 3 6-67 800 н о о 980 670 780

Щебень или гравий 
фракции 5- 2Омм ГОСТ 8 2 6 7 -6 4 1200 • ..
Вода Г0СТ2874—54 1 7 0 -1 9 0  100 1 5 0 -

200
250 2 8 0

8 .2 1 *  Подвижность растворной смеси, подаваемой в  стык насосом, опре

деляется опытным путем. Подвижность бетонной см еси , укладываемой в  стык

Т  К
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насосом, определяется опытным путем. Подвижность бетонной смеси, 

укладываемой в  стык вручную» должна составлять 6 -8  см по осадке 

стандартного конуса, а  растворной смеси -  не более 8 см по погру

жению стандартного конуса.

8 .2 2 .  Рекомендуемые составы должны быть предварительно про

верены в лаборатории путем испытания образцов-кубиков,изготовлен- 

•ных с применением цемента и заполнителей, предназначенных для за 

делки стыков.

8 .2 3 .  Для приобъектного приготовления бетонных смесей ре

комендуются бетоносмесители С-674 и С -6 7 5 , а для растворных см есей- 

растворосмесителя С -7 7 2 , С-635А, С-588 и УМ-80. Для приготовления 

бетонной смеси с  максимальной крупностью заполнителя 40  мм и раст

вора могут использоваться смесители С-868.

8 . П р и го то влен и е раствора и бетонной смеси с максимальной круп

ностью заполнителя 4 0  мм из сухих смесей рекомендуется производить 

в  агр егате АРБ-55 конструкции С КБ Иосотроя ( р .ч .  Ш 2 6 3 0 ) .  Агрегат 

АРБ-55 имеет турбулентный смеситель 0 -8 6 8 , дозаторы су

хой смеси и воды, которые сблокированы в утепленной будке.

8 .2 5 .  Очистку загря&нных полостей стыков рекомендуется произ

водить с помощью металлических скребков и щеток с дальнейшей про

дувкой полостей струей сжатого воздуха или промывкой струей воды. 

Скопление воды после промывки и посторонние предметы должны быть 

удалены.

8 .2 6 »  Узлы сопряжений сборных железобетонных конструкций 

каркаса ,  подлежащие замоноличиванию,следует ограждать инвентар

ной опалубкой..Поверхности опалубки, прилегающие к укладываемому 

бетону, должны покрываться смазкой (см есь яз чистого веретенного

или машинного масла с соляровым в  соотношении 1 :3  по объему, водный 

раствор подмыльно-щелочных отходов мыловаренного производства или другие 

проверенные смазки, не портящие внешнего вида конструкции )• Щели между 

бетоном и опалубкой, а  также в местах соединения щитов опалубки должны 

быть тщательно уплотнены паклей, резиновыми прокладками ж пр. во избе

жание вытекания цементного молока и раствора.

8 .2 7 .  Для подачи в стыки раствор а, имеющего высокую подвижность, 

могут быть рекомендованы серийновыпускаемые установки С-854 ж С -855 и 

расгворонасос С -1 0 4 2 , а для менее подвижного раствора ( 6-8 см по стан дар т

ному конусу СтройЦНИП) -  прямоточные растворонасосы, переоборудуемые из 

серийных лротивогочных с  добавлением приставки ЭМЗ НИИМосстроя. 

Растворонасосы взамен ручного труда рекомендуется применять при наличии 

достаточного фронта работ и соответствующем экономическом обосновании. 

Подача в  стыки бетона с  крупностью заполнителя более 10 мм производится 

вручную.

Технические характеристики установок я прямоточных 
растворонасосов для подачи в стыки растворов приве

дены в таблице А.

Наименование показателя ] Установки

‘ йблица А 

Раствоцонасосы
I С-854 1 С-855 1 С-1042 |Прямоточные на базе

_______________________ ! i 1 1 С-683 1 С-684
I  _  Т 2 Г  3 ! 4 Т  s  i 6

Производительность*) ,м3 /час до 2 до 4 до I ДО 1 ,5 ДО 3
Максимальное рабочеедавле
ние, ати 15 15 10 15 15
Дальность подачи р а ство р а *),м  
по горизонтали до 50 ДО 150 до 50 ДО 50 ДО 150

по вертикали ДО 15 до 3 0 до 15 до 15 ДО 3 0

Размер ячейки сита,мм 5x5 5x5 5x5 10x10 10X10

Т К
w П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

Се р и я
ИИ-04-0

Выпуск
9

*3с43

Лист

J/



I  ! 2 !

Габаритные размеры, мм:

4 ! 5 1 J

длина 3000 3000 900 1565 1565
ширина 800 800 450 900 900
высота 1200 1200 560 1500 1500

В е с , т 0 ,4 5 0 ,5 9 0,10 0 ,3 0 0 ,3 0

x ) В таблице указаны максимальные производительности и 

дальности подачи раствора для наиболее удобоперекачиваемых раст

вор ов, имеющих высокую подвижность от I I  см и более. Для менее 

подвижных растворов эти показатели будут ниже.

8 .2 8 .  Работы по заполнению стыков элементов каркаса и навес

ных стен необходимо выполнять в соответствии с  рекомендациями, 

приведенными на листах 61 -*-64.

5 ------ В* Герметизация стыков наружных стеновых панелей.

8 .2 9 .  Герметизация стыков наружных стеновые панелей мокет 

производиться нетвердеющими или вулканизирующими мастиками и уп

ругими прокладками. Характеристики этих материалов приведены в 

таблице приложения 5 .

Герметизация стыков нетвердейшими иастиками.

8 .3 0 .  Для герметизации стыков нетвердеющими мастиками приме

няется полиизобутиленовая мастика УМС-50 (ГОСТ 1 4 7 9 1 -6 9 ) или лолиизо- 

бутиленовая стирольная мастика МПС.

Мастика УМС’ 50 хорошо сопротивляется знакомпеременным много

кратным деформациям без потери своих герметизирующих сво й ств , устой

чива против воздействия разрушающих факторов внеш ней'среда, что о в -

ТК
щ

ределяет длительный срок ее службы. Перед нанесением мастики кромки 

панелей и устье  стыка должны быть тщательно очищенк я просушены, а 

поверхность предварительно ( в  заводских условиях) покрыта грунтовоч

ными материалами*

8 .3 1 .  Мастика УМС-50 обладает значительной вязкостью* Чтобы выда

вить эту мастику из шприца в  стык необходимо ее подогревать* Вязкость 

мастик при этом значительно снижается, что дозволяет выдавливать их 

из шприца с помощью передвижного компрессора СО-7, развивающего ра

бочее давление до 7 кг/см2 .  Рекомендуемые температуря нагрева мастики 

даны в нижеприведенной таблица*

Температура наружного 
воздуха в °С

! Температура-нагревания мастики 
j  в  °С

От ♦  2 0  до + 10 8 0 -9 0

От ♦  10  до 0 9 0 -1 0 0

От + 0 до -  10 100-110

От -  10 до -  2 0 110-120

8 .3 2 .  Для централизованной зарядки большого количества смеж

ных гильз шприцев нетвердеющими мастиками рекомендуется разработанная 

ВНШСМ установка , выпускаемая Кемеровским заводом ''Стройная*. Для 

заправки гильз в условиях строительной площадки рекомендуется мало

габаритные заправщики конструкции ЦНИИСМЗП (ч е р т . 1 4 8 4 )*  j

8 *3 3 *  Разогрев мастики в гильзах до требуемой температуры реко

мендуется осуществлять в  термостатах конструкции ВНИШСМ (ч е р т .2 3 0 2 )
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Техническая характеристика термостата. ВНИИН^

Емкость термостата» шт. гильз -  21
Размеры загружаемых гильз» мм:

. длина -  500 & 5

диаметр -  XOOfc 2

Температура нагрева мастики,°С -  8 0 -1 2 0

В ес терм остата, кг -  2 6 5
*

8с 3 4 о Перед герметизацией стыки должны быть очищены от на

плывов раствора» гр язи , пыли с  помощью скр ебков, шпателей и сжато

го  воздуха.

Мокрые поверхности рекомендуется подсушивать пламенем газовой 

горелки ЦНИИ01Ш (ч е р т . 8 0 8 ) ,  которая применяется в комплекте с  

баллоном для горючего г а за  (пропан-бутан), редуктором РД-2АМ или 

РД-1ЙГ и шлангами.

8« 3 5 . Заполнение стыков мастикой рекомендуется производить с 

помощью пневматических шприцов ЦНИШШ (вы пускается серийно Кона- 

ковским заводом механизированного инструмента). Гильзу с мастикой 

я поршнем закладывают в  шприц между торцовыми крышками. С помощью 

сжатого во здуха, поступающего по шлангу от компрессора, типа СО-7 

( 0 - 3 8 Б) мастика выдавливается из наконечника шприца в  полость сты

ка я накосится в стыки непрерывным валиком требуемого размера 

(1 5 x 1 5  или 20x20  мм).

Техническая характеристика пневмошприца ЩШИОМЩ

Необходимое давление сжатого во зд у х а , кг/см2 - 3 - 7  ( в  зави

симости от вяз

кости мастики)

Средняя скорость выдавливания мастики, х/мих 

Емкость ги л ь з , А
Время затрачиваемое на замену гильз» с ек  

Вес заряженного шприца, кг 

Размеры используемых гиль8 ,  мм: 

длина

наружный диаметр

1

-  0 ,6 7 5  

- 3 , 3

зг

-  и

-  9 - 7

-  500 *  2

-  100 *  2

8 .3 6 .  В зависимости от назначения мастика МПС выпускается двух 

видов с  индексами "Д” и "О ", отличающихся количеством растворителя* 

Мастика №С с индексом "Д" предназначена для герметизации стыков на

ружных панелей. Мастика МПС с индексом "О" используется для герм етиза

ции оконных и дверных блоков. Мастика МПС поступает на строительные 

объекты готовая к употреблению.

8 .3 7 .  Работы по герметизации стыков панелей мастикой МПС могут 

выполняться также, как и мастикой УМС-50, а также с помощью.электрогер- 

метизаторов. В летних условиях герметизацию можно проводить без подог

рева мастики, а в  зимнее время ее достаточно подогревать до температу

ры + 20 -  + 50°С . Этим она выгодно отличается от мастики УМС-50,

Сразу же после нанесения мастика должна быть плотно прижата к бо

ковым кромкам панели с  помощью специальной расшивки.

Снаружи нетвердеющие мастики защищают от ультрафиолетовых лучей 

цементно-песчаным раствором или пленочными материалами.

Герметизация стыков вулканизирующимися мастиками.

8 .3 8 .  Вулканизирующиеся мастики следует наносить, как правило, 

на упругое основание пленкой толщиной ие менее 2-3  мм,

К применению рекомендуются вулканизирующиеся мастики У-ЗОМ,

У2455, ГС-1,ЦПЛ-ч2, а также новые, освоенные вромынлеиностью К Б -0 ,5 

и АМ -0,5.
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в » 3 9 . Наиболее распространенная мастика У-ЗОИ приготавли

вается  путем смешивания пасти У-З0 с пастой № 9 .  При смешивании до

бавляют дифенилгуанидин (ДОР) и разжияитель Р -5 . Мастику ГС-1 

приготовляют, смешивая ласту Г -1  и отверждающую ласту Б- I .  Анало

гичным образом готовят и другие многосоставные герметики, всегд а  

тщательно перемешивая компоненты.

Перемешивание основной и отверждающих п аст ж растворителя в  

условиях стройплощадки производят с  помощью электродрелей. В элек

тродрель устанавливается либо свер ло, либо стержень с  приваренными 

к нему лопатками для перемешивания.

8 .4 0 .  На стыкуемые поверхности вулканизирующиеся мастики ре

комендуется наносить пневматическими (ч е р т . 4 9 9 -7 1 ) или ручными 

(ч е р т . 3 3 0 ) ,конструкции ЦНИИОШ,шприцами.

Последние применяют при незначительных объемах работ.

Технические характеристики шприцов для вулка

низирующихся мастик.

Наименование показателей |Едн.
. ] и з м .  _ .

{ Пневматический!
I шприц_ I  _

Ручной
шприц

Полезная емкость л 1 ,2 5 ;1 ,7 5 ;2 ,2 5 0,8
Ход поршня мм 2 5 0 ;3 5 0 ;  450 280

Диаметр поршня мм 80 60
Рабочее давление кг/см2 до 5 -

Вес (без мастики) кг 1 .8 6 ;  1 ,9 3 ;  2 1.6

8 .4 1 .  Пневматический шприц наполняют предварительно подготов

ленной мастикой на рабочем м есте . Под давлением сжатого воздуха 

от компрессора производительностью 0 ,2 5 -0 ,5 м 3 / мин мастики нано

сят  на поверхности стыков, подготовленные так же как для н етвер -

\

деющих мастик. Толщина самого тонкого слоя мастики ве должна быть менее“ ~ 

3  мм. Ширина контакта пленки мастики с бетонной поверхностью панели долж

на быть ве менее 20 мм с каждой стороны.

8 .4 2 .  Ручной шприц в отличие от пневматического не требует для 

работы компрессора. Выдавливание мастики из шприца производится путем 

нажатия на курок подающего механизма и передвижения штока о поршнем 

вдоль цилиндра шприца.

8 .4 3 .  По окончании работы, не позже чем через 3 - 3 ,5  часа о ч и ст и  

гильз и наконечников шприцев от завулканизировавшейся мастики необходимо 

производить ветошью смоченной в  сол ьвен те, ацетоне, этилацетате или 

разбавителе Р -5 , в  зависимости от типа вулканизирующейся мастики.

8 .4 4 .  Недостатком вулканизирующихся мастик является ограничение 

применения их в  зимнее время. Скорость и качество вулканизации соответ

ствуют паспортном данным только при положительных температурах. Процесс 

вулканизации протекает и при отрицательных температурах, во в  резко 

замедленной форме. Поэтому герметизацию стыков вулканизирующимися масти

ками не рекомендуется производить при температуре нике -  5°С .

Герметизация стыков уплотняющими прокладками.

8.  4 5 .  Наряду с мастичными материалами для герметизация стыков на

весных стен следует применять уплотняющие пористые прокладки: пороизол о 

мастикой изол или гернит с мастикой КН-2 и КН-3. Допускается также при

менение пористой прокладки ПН1 с  мастикой изол.

8 .4 6 .  Прокладки пороизола, гернита или ПРИ доставляют на объект 

связкам и, а обмазочные мастики рабочей конейстенции-в герметически зак

рытых емкостях.

8 .4 7 .  Перед герметизацией стыков торцы стыкуемых панелей должны 

быть очищены от гр язи , пыли, а зимой также от сн ега  и наледи.

Перед укладкой в стыки прокладок, стыкуемые поверхности покрываю? 

мастикой изол или КН-2, КН-3 в зависимости от типа прокладок

т к
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6 .4 8 .  Нанесение мастики изол рекомендуется производить механи

зированным способом с  помощью установки C 0 -2 I  ( С -562А) и др . Мастика 

изол зали вается  в  бачки установки и после закрывания крышек бачков

с помощью сжатого воздуха от компрессора по шлангам, минуя форсун

ку удочки наносятся на поверхности.

8 .4 9 .  При укладке прокладок в горизонтальные стыки следует ру

ководствоваться следующими правилами. Непосредственно перед установ

кой верхних панелей прокладку обмазывают мастикой. После этого  панель 

опускают на уложенные маяки-прокладки.

Чтобы не сдвинуть наклеенные прокладки, панель следует осторож

но подводить и устанавливать в  проектное положение.

8 .5 0 .  Прокладки пороизола, ПРИ или гер н и га, как для горизонталь

ных, так и вертикальных сты ков, отбирают такой толщины, чтобы в стыке 

они были сжаты на 30-5Q Z.

8 * 5 1 .  Герметизация вертикальных стыков производится в следующем 

^порядке:

Торцы стыкуемых поверхностей очищаются, а затем  плоскости между 

которыми устанавли вается прокладка, грунтуются.

Прокладку подвешивают в  свободном состоянии в колодце стыка и 

покрывают ее  мастикой с двух сторон. После это го  прокладку уклады

вают в зазо р  стыка с помощью специальных заправщиков ЭКБ ЦНИИСЯШ.

Прокладки устанавливают без разрывов, стыковку их производят на 

"у с "  и склеивают мастикой.

В зимних условиях прокладки перед их использованием необходимо 

выдерживать в  отапливаемом помещении.

8 .5 2 *  Герметизацию стыков можно производить поэтажно либо по 

окончании монтажа здани я.

При поэтажной герметизации сты ков, работы выполняются с  и с - 1 ... ■■ 

пользованием переставных площадок. Для герметизации стыков по окон

чании монтажа могут быть использованы самоподъемные люльки.

При производстве работ по герметизации стыков сл ед ует  руковод

ство вать ся  "Указаниями по герметизации стыков при монтаже строитель

ных конструкций" СН 4 2 0 -7 1  ,  введенных в действие с  I .X .  71  года .

9 .  ОСОБЕННОСТИ ЗАДЕЛКИ СТОКОВ В ЗИМНИХ УСЛОВИЯХ

9 . 1 .  Зимние условия выполнения работ определяются среднесуточ

ной температурой воздуха ниже + 5 °С и минимальной суточной температу

рой ниже (Ре*

При температуре ниже -  30°С производить заделку стыков не 

рекомендуется.

9 . 2 .  В связи  с тем , что технология заделки стыков в ’ зимнее д е м  

усложняется проект производства работ в зимних условиях должен быть 

разработан более детальн о, чем в теплое время г о д а , с указанием 

способов осуществления в с е х  операций; характеристикой соответствую 

щих технологических режимов, а также специальных правил техники б езо 

пасн ости .

9 . 3 .  При в с е х  способах заделки стыков в  зимних условиях наибо

лее эффективно использование для бетонов и растворов высокоалитовых 

портландцементов марки не ниже 4 0 0 . Применение шлакопортландцементож

допускается при тепловой обработке бетона с  учетом большей (н а 3 0 -  

50#) длительности прогрева.

9 . 4 .  При подборе со ст а ва  бетон а, приготовлении, транспортиро

вании и укладке бетонной (растворной) см еси , производстве работ

по элекгропродуву бетона и электр ообогр еву, выборе и р а сч ете  электро

оборудования необходимо р уководствоваться требованиями СНиП Я -В . 1 -7 0

i
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и "Руководствомпо электропрогреву бетонных к железобетонных кон

струкций и и зд ел и й ", Стройиздат, М ., 1 9 6 4 .

9 . 5 .  Очистку от сн ега  стыкуемых поверхностей можно произ

водить механическими щетками, например, типа МСП-17, выпускаемой 

Тульским заводок "Строймеханизация". Удаление наледей рекоменду

е т с я  осущ ествлять струей горячего воздуха от калорифера любой сис

темы, либо с  помощью греющей опалубки* Использование пара и горя

чей воды запрещ ается*

9 * 6 *  Узел заделки колонны в фундамент замоноличивается без 

предварительного отогр ева  стыкуемых элементов с  электропрогревом 

укладываемого бето н а. Замоноличивание производится в два этап а*

На первом этап е осущ ествляется устройство выравнивающего 

слоя под колонну в стакане фундамента. На дно стакана укладываются 

стержневые электроды с  отгибами длиной около 100мм. Электроды за к 

репляются к бетону лепешками гипсового т е с т а , подключаются к сети 

пониженного напряжения, питаемой специальным понизительным транс

форматором для электропрогрева бетона и на них подается напряжение 

не более 5 1 в . После это го  производится укладка и уплотнение бетона 

(р а ство р а ) выравнивающего с л о я . Бетонная см е сь , попадая между раз

ноименными электродами, сразу начинает нагр еваться  вследствие 

прохождения через нее переменного тока и з а  счет теплопередачи 

о то гр ева ет  прилежащие промороженные участки бетона фундамента. По 

окончании уплотнения и разравнивания на поверхностьвыкаливающего слоя 

необходимо уложить парокзоляцию и утепли тель. Допускается укладка 

на поверхность выравнивающего слоя доски толщиной 40-50м м .

По окончании прогрева выравнивающего слоя укрытие с его 

верхней поверхности должно быть удалено* На боковые поверхности

3 §

стыка укладываются стержневые электроды, закрепляются лепевкямя 

гипсового т е ст а  и подключаются к разный фазан сети понизительного тран

сформатора. После подачи на электроды напряжения (не более 5Гв) сле

дует забетонировать стык колонны в с т а к а н е , укрыть верхнюю новер хяося 

свежеуложенного бетона стыка пароязоляцией н утеплителем,либо доскамн 

толщиной не менее 4 0  мм*

Скорость подъема температуры бетона заделки на обоих этапах 

должна составл ять  Х 5-20°С  в  ч а с , температура изотермического прогрева 

7 0 -7 5 °С , продолжительность изотермического прогрева при этой темперах! 

ре 8 -1 6  ч а со в . При выдерживании указанного режима бетой после остыва

ния д о сти гает примерно 7Q6 от R $ b  в  зависимости от продолжительно

сти изотермического п р огр ева. В р езультате последующего Z8 -суточн ого 

выдерживания при температуре 1 8 -2 0 ° С прочность бетона д о сти гает пример

но 100£  от R 2g

Выдерживание указанного температурного режима обеспечивается регу

лированием величины напряжения на электродах путем переключения сту

пеней на низкой стороне понязительного трансформатора, а прж необходи

мости и периодическим отключением напряжения*

Контроль температуры бетона осущ ествляется о помощью технических 

термометров*

Все стыки, электроды которых подключены к одному понизительному 

трансформатору, должны быть забетонированы смесью из одного зам еса на 

протяжении не более I  часа*

Бетонирование стыков при находящихся под напряжением электродах 

допускается при условии, что бетонщики работают в резиновых сапогах 

или галошах я резиновых рука вицах, под наблюдением мастера* Напряжена 

на электродах не должно превышать 51в*
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9«7с Стыки кохони, стыки ригелей с  колоннами, узлы сопряже

ния связевы х плит с  колоннами и ригелями и горизонтальные стыки 

сплошных диафрагм жесткости рекомендуется заыоноличивагь с предва

рительным отогревом стыкуемых элементов и прогревом бетона заделки 

в греющей опалубке»

Греющая опалубка состои т из трехслойных щитов» Внутренний 

слой , обращенный к бетону, п редставляет собой стальной л и ст , наруж

ный -  также стальной лист или лист фанеры. В полости между листами 

размещаются электрон агр еватели, между нагревателями и наружным 

листом укладывается теплоизоляционный материал •

Для каждого стыка предусматривается комплект щитов греющей опа

лубки* которые крепятся к стыкуемым элементам. Вначале производит

ся  отогр ев промороженных стыкуемых элем ентов, затем  полость стыка 

бетонируется через отверстия (воронки) в щитах, после чего произво

дится прогрев бетона заделки до приобретения бетоном требуемой 

прочности»

В кач естве  электронагревателей рекомендуется и сп ользовать:

-  проволочные нагреватели из нихроиовой проволоки диаметром 

0 ,8 -З м м , намотанной на асбоцементный лист с  одной его  стороны обра

щенной к бетону;

-  греющий кабель типа КНМС;

-  трубчатые электронагреватели (ТЭН"ы) заводского  изготовлен ия;

-  сетчатые н агреватели, представляющие собой полосы тканей латун

ной с ет к и , соединенные последовательно.

Нагревательные элементы- витки вихроновой проволоки, ТЭН"ы, по

лосы с е т к и - следует размещать в  щитах опалубки в горизонтальной нап

равлении» Для равномерного отогр ева стыкуемых элементов рекомендуется 

размещать нагреватели в верхней ■ нижней зон ах щитов более ч асто *

3 6
Для стыка колонн рекомендуется следующее соотношение:

в верхней зоне высотой г%  от общей высоты щита -  302  

в средней зоне высотой о т общей высоты щита -  4Q2

в нижней зоне высотой 2%  от общей высоты щита -  302*

Тепловой электрический расчет греющей опалубки сл ед ует  выполнять 

по методике, приведенной в "Руководстве по применению опалубки для 

возведения монолитных ж елезоветон ны х конструкций",М .,Стройиздат,1974г 

Р асчет сетчатых нагревателей производится по методике, разрабо

танной НИИЖБ"ом»

9 . 8 .  После установки опалубки на стык осущ ествляется предвари

тельный отогр ев стыкуемых элем ентов, продолжительность которого у к а за 

на в табл (лист 66) ,  затем  через воронки, в  полость стыка загр уж ается  

бетонная (растворн ая) см есь и уплотняется вибрацией» При необходимости 

зачекакки узких полостей в стыках колонн, ригелей с  колоннами я  т .п »  

соответствующие щиты по окончании отогр ева снимают и после зачекаяки 

устанавливают снова для бетонирования остальной части полости стыка 

и последующего обогрева бетона заделки»

Примеры размещения щитов греющей опалубки приведены в  табл .(кисты (&-
67]

Там же даны требуемые величины мощности электр он агр евателей , одина

ковые при любой температуре воздуха в  пределах о т  0 до -3 0 °С »  Не

обходимая температура бетона стыкуемых элементов д о сти га ется  различ

ной продолжительностью о т о гр ев а . Аналогично, при разной температуре 

воздуха продолжительность подъема температуры заделки бетона будет 

различной. При этом скорость подъема температуры не должна превы

шать 2 0 °  С в ч а с . После достижения бетоном заделки температуры изотер-] 

мического о б о гр ева , со ста вл я ет  7 0 -7 5 °С . Эта температура выдерживается 

в течение необходимого времени ( 10-20 ч асо в) с  помощью простейшей 

степени автоматического регулирования с  биметаллическими датчиками 

на контакте опалубки с  бетоном и р е л е , отключающем напряжение при
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достижении предельно допустимой температуры*

При указанном зыне температурном режиме обогрева в греющей 

опалубке бетон заделки приобретает по окончании тепловой обработки 

50-7Q6 от R 2& (в  зависимости от продолжительности изотермического 

о бо гр ева)* Через 28  суток последующего твердения при 18-20°С  проч

ность бетона дости гает примерно 10С% от & 28 *

9 * 9 .  При электродном прогреве и обогреве в греющей опалубке 

контроль прочности бетона осуществляется путем контроля за  вы

держиванием температурного режима и проверки марочной прочности бе

тона путем выдерживания в нормально-влажных условиях и испытания 

контрольных образцов в  соответствии с ГОСТ 1 8105-72*

9 ,1 0 ,  Стыки диафрагм ж есткости, диафрагм жесткости с колонна

ми , стеновых панелей заыоиоличиваются бетоном (раствором) с  про- 

тивоморозными добавками -  поташеы, нитритом натрия. Замоноличива

нне стыков бетоном с  противомороэньши добавками следует осущест

влять в соответствии с  требованиями "Руководства по применению 

бетонов с  противоморозными добавками", Стройиздат, М ., 19б8г* 

и "Инструкции по производству бетонных рэбот в зимнее время с при

менением комплексной добавки нитрита кальция и мочевины (  Н К М . ) М 

ВНИИСТ, 1 9 7 2 г .
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Приложение ft I ,

А К Т  f t _______

ВА ВЫПОЛНЕНИЕ ГЕОДЕЗИЧЕСКИ! РАЗБИВОЧНЫ! РАБОТ

• _" . . ._________ 197 г .  Г.________
Мы, нижеподписавшиеся,с одной стороны представитежи(жь)^____ ,

^  /наименование организации .должность, Ф *и.о./ '

*  о другой стороны представители (ль)
/наименование организации,

-  составили настоящий акт в том,
должность, фамилия, №*(Ь/

что в соответствии о распоряжением от *___ "  197 г .

/наименование органиаации или ф*и. о.  должностного лица/
к

1__________.197 г® первый(е) сдали, вторые (ой)принял в  натуре

/вид разоивочных раоот/” 

корпуса, ft
/район застройки, кваргая/улица/ 

Разбивка произведена по
/проектная документация,

исходные геодезические данные/

Краткое содержание выполненных работ
/не годика, инструменты, 

з наки закрепления, объем и т .п ./

.  Схема разбивки осей прилагается*

В процессе приемок осуществлен полевой контроль данных при

веденных на прилагаемой схеме.

Краткое описание существа методики контроля, его объем

Результаты контроля проедены ■ приложении 

™ "~/5тмечены краснбМ тУшью и т.п ./

Заключение комасссжи: ^
Исполнительная схема оформлена _______________ ____  I __

/хорошо, удовлетворятельнд,'пл6хо7
Полевые геодезические работы выполнены технически правильноес требуемой.

точностью или на низком техническом уровне)

Приведенные На схеме данные соответствую  действительности.
7не соответствуют/

ВЫВОДЫ: Равбивка осей принимается
не принимается.

Приложение ft 2«

ЖЗКШШШЬНАЯ ГЕОДЮИЧЕСКАЯ CXE;JA ПЛАНОВОГО

и шестого полашия колонн

/Наименование и адрес строительного объекта)

ПЛАН КОЛОНН
1 г S A S 6 7

Условные обозначения: I -  по контуру оголовка показано отклоненне гра
ней оголовннхов от разбивочных осей , в мм

2-  в контуре показано отклоненне центра оголовнж- 
нкка от разбивочных осей , в мм

3-на выносках показано высотное положение оголоввкхов-колонв в мм.

ТК
щ пОЯ СНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

С е р и я
И И - 0 ^ - 0

Вылхк Лист
$



Форма журнала сварочных работ* 
Организация выполняющая м б о т у

39
ПРИИШИЕ 16 3 *

Объект строительства.

Дата выпол
нения работ

Наименование 
мых желевобетонных 
ментов и варок стали

соединив- Т  Место "или"- Отметка *"] Номера с е р - Т род |Атмооферные[‘ Фамилия ,иници-“  ГрёзультатТПодпиТПо дои[ Замеча- 
•онных э л е - }/ п о  чертежу ! о сдаче ,тификатов 1тока .Условия ПРЯ| алы сварщика, испытаний!си I® * 0 |Ния по 
ж стали ахи схеме/ ! и поием- и маоки пои-!и , сварке/тем-. fe удостоверения . контроль- !свар- J .контроль-ахи схеме/ 

стыкуемого 
элемента

и прием- |и марки при-jH  Г
|ке узла I меняемых м а-1поляр}пература 
•под свар -1 териалов !н о сгь1воздуха» 
1ку Сварочная 1 | скорость

* проволока, * Iветр а .

!

!
I

.1.

|ф лво,элект- j 
I роды,графит/

I z z z i z z z t z i z z i z z z j z z i i z i z z i z z i z z z j c z z z i z z s z z i  К ш

(осадки/

1
I

я клеймо j ного об
• контрол] 

!auiKOBjM ira i|Hoe яр о-
Iразца* Об—! сва 1сваР~j верке 
! наружен- *ных ./произво 
1ные дефе-|вдх 1С0®~ | дитель 
!кты й а с - . 00®" (да®®*.работ и 
! правление. ДШ9*,[ * * *  1ДР*/
| сварочных! [ I
[соеджне- | 
|иив

1 1 - 1$ .

ПРИМЕЧАНИЕ: К журналу прилагаются чертежи или схемы узлов с  указанием номеров сварных ивов 

руководитель сварочных работ  .

Приемщик /контрольный мастер/.
7  подпись/

/подпись/

Т К
щ пОЯСНИТЕАЬНАЯ ЗАПИСКА

СЕРЙЯ 
И И - 0 4 - 0

"5ыгГ5ск
э

/)ЙСГ

-  \
4а'\и м



Приложение й 4

Допускаемые отклонения размеров сварных 

соединений от проектных и смещение осей 

стержней в стыках (размеры в долях номи

нального диаметра)»

--------------- ---------- т ---------------
П о к а з а т е л и  I Допускаемые откхон е-

{ нкя

Смещение линии, соединяющей центры 
круглых накладок относительно оси Не более 0,1
стыкуемых стержней при сварке одно
сторонними швами

Отклонение длины круглых накладок 
и желобчатых подкладок сварных 0,5
стыков

Смещение накладок от оси сварного 
стыка в  продольном направлении

Смещение стальных подкладок и медных 
форм от оси сварного стыка в продоль- 
ном B s s a s s s s a  направлении

Смещение осей стержней в стыках при 
ванной сварке на съемных формах

ж е, при прочих видах сварки

Отклонение длины фланговых ивов

0 .5

0,1

Не более 0 ,0 5  

Не более 0 ,1  

0 ,5

Уменьоение высоты флангового ава
з а  вычетом местного непровара •  0 ,0 5

40
Воомтавтю п о п о ю т» *  »

I _ 1 _

Отклонение оирины флангового ква на 
длине не более 2 • 0.1

Перелом осей стержней в стыках в е  должен 
превышать 5 °

х )  Вылчсна а з  ГОСТ 1 0 9 2 2 -6 4 : -"Аркатура ■ закладные детали 
сварные для железобетонных конструкций* Твхвичеоуие 
требования а  методы испытаниия.

т к
T77ZT п О Я С Н И Т  Е А Ь Н А Я

С е р и л

ии-оь-о
ЗАПИСКА Выпуск Л и сГ

9 —

а



ПРИМЕНЯВ *  б»

ХАРАКТЕРИСТИКА ГЕРМЕТ©ИРШИХ МАТЕРИАЛОВ

4/

Марка материала ГОСТ или 
ческие условия

"  " Т
техни-! 

I 
I 
i

Цвет ТЙъемный*1------------------------- Т - -------------1------------ !----------
I Температурные |^носительj Сжатие | Водо—
{пределы сохране-j H°e УДян- (в рабо-|поглощв-*вв®’ | 
1ния основных сво-1ивШ1в# * чем |ние ва }кг^* 
|йст^в°С состоя—{ с у т и  яе{

1
или j более,в XI

«0 М 1100-
1500

т 0.8
«

ИОО-
1400

- 0,01 1600-
2000

Наеначенне ! Способ нанеое* ^Расход*

гермоян» 
ха на
I  8«М» 
стыка,®

.1_____ 5 ______
Уплотняющий 
м герметиаа* 
руодня мате*

10

0.?

0.7

*.Х

Полижзобутиленовая 
мастика УМО50

Полилзобутиленовая 
стирольная мастика 
МПС

Вгоколовая мао тика 
У-ЗШ

ГОСТ 14791-69 Светло
серый и 
темно- 
коричне
вый
Светло
серый

ГОСТ 13489-68 Первый

от *  50 
ДО ♦ 70

от -  50 
да ♦  40

от -4 0  
да ♦  70

200( не 
мевёе
1 (9 )

200 (не 
менее 
1(9)

150-170

т к

щ

Шприцевание в разо
гретом состоявии 
<800-ЕОО°С) с м !  
толщиной 20-30 мм 
Шприцевание масти- 
ки о температурой 
20-5<Яс слой тохци» 
ной 20-30 мм

Герметизмру- Шприцевание ала об- 
ваий материал мазка о помощью апа< 
во упругой под-теля слоем толщиной 
оовове из гер - 2 -3  мм при темпера Иг
ната, пороиео- ре, указавмой » 
ла, ироомолов- анструкцаа по 
кого маната меневаю

ТМоколовая мастика «, 
ГС-1

Черный от -4 0  
до ♦ 70

200 - 0,01

Дутилкаучуновая 
мао така

Серый от -5 0
ДО ♦  60 150-200 - 0,015

1600-
2000

То ТО хе

Шприцевание или об
мазка о помощью ша
тена при температуре 
ие иаае указанной в 
мвотружцш во лрмме-

0. »

0 .13

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

СЕРИЯ
ИИ-04-0

зыюсит Аист
s  -



42

I I 2

М£тнка изол МРТУ на мао- 
тику изол» 
ВТу-И 2т67» 
ВТУ-113-67

Черный от -  40 
до ♦  70

200 ° . з 9 0 0 -
1000

Обмазочный н гер
метизирующий ма
териал о лорояво- 
лои.

Распыление (о б - . 
мазка) или ипри- • 
цеваняе (герме
тизация)

°»13

Пороизоловые
жгуты

МРТУ иа по
рою о л 
PCH-I8-63

о * - 4 0  
ДО ♦ 70

Не н е - 3 0 -5 0
вее20 
при тем- 
перазуре
2(Яс

1(В
об
маз
ке)

2 5 0 -
400

Уплотняющий 1 
герметизирующий 
материал оовмеот- 
ио с мастикой 
кзол

Нанесение мастики 
■зол иа поверхно
сти стыка и на жгут» 
Установка жгута в  
стык

0 .3 - 0 .6

Гернитовые 
жгуты

ТО же 
я кори
чневый

от -4 0  
ДО +70

150 3 0 *5 0 5 3 0 0 -
750

ХЬ же с маоти- 
вой КН-2 
иля КН-3

Нанесение мастика 
КН-2 или КН-3 на 
поверхности стыка 
и жгут* Установка 
жгута в  отыке

0 .3 - 0 .5

Нейритовая 
■ *  (кумарво-кау- 

чуновая)мас
тика КН-2 и

Светло 
серый 
или бе

жевый

ш о» ш Обмазочный ма
териал для прик
леивания гернита

Обмазка кистью » ° » П

КН-3

x )  ГОСТ 14791-69 предусматривает относительное удлинение не менее IQ£ при испытаниях образцов посредством растягиваемого 

условия,  воздействующего в течение установленного времени. При испытании образцов на разрывной манине 8тому 

показателю соответствует относительноеудлинение при разрыве20С£.

ТК
щ П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

сер ия
И И - 0 4 - 0
Выпуск

9
43
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Носсето

/преет щ Мосоргстрой * 

( черт. {Мб)
520

[кладироба иие 
гипсобетонных 

перегородок

44

Ц  друзозахёатные приспособлений

Строп

дбухбетбебой
Smpo бнедрения

Ц Н И Н О М Т Л
(  чертежи 
0.23. 000
024.000
025.000  
0 2 5  000 )

Строп

чете//

Бюро внедрен up
Ц Н Ш О М Т П
[  черт ежи 

033.000 
0.34.000 
035  000 
йзб.ооо 
037. ООО)

Подъем фундаментных 
блокоб' ригелей\ диафрагм 
жесткости и панелей 

стен

4,0
63
10,0

0.33. 000 /9
0.34.000 27
0.36.000 49

Подъем фундаментных 
блокоб, ригелей, плит 
перекрытий и покрытий 
диафрагм жесткости, 
лестничных маршей и 
панелей стен

0.36000 32
037. 000 /60

ТК
щ

Рекомендуемые монтажнаяошс/пщгрушахбаг- 
ные приспособления и инбентарь

ИИ-04- о
Выпуск Лиенг
9 12

1зг/з 4S'
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16

TpaSepca Зло мон
тажа ллат лс- 
penps/тай грузолоръ емt/есп 

3o fe r e

ЛоУхУат рамочной для лес/л- 
начных мари/сй 
(применяется
Умеете с немУи-
нироУанным
дУухдетЗеУым
стропом̂

Летя и Зля 
лоЗъема 
лестничных 
маршей 
(лрименя ест
ся с дУухУет- 
ScSt/м стро 
леН

у мимом гл 
ЯльЗеМ' pafevi/x чер
тежей .'Унарщ/ире - данное грузозахУаг- ные лраслосоУления для строителмт/а' 

(P4-4SS-09)

Гилроорг селе с трест 
(черт. ms ечозз)

(черт //ms f3oss 
_ и AS - S309SJ

Трест „ ПенинграЗ- 
opt строй*
(черт м/7 4S*~oJ

Подъем оЗноУремен- 
но трех ля am лере- 
яръ/тий

Предназначен дня 
подъема лест
ничных маршей, 
не имеми/их мон
тажных летело 
a emiepemaa•

ПреЗназначемб/ для 
подъема лестничных 
маршей имеми/их
монтажные отУер- 
стия.

Рекомендуемые монтажная оснастка, груза- 
захдитные лрислосоУления а анУентаръ

~Cegu*ООН)



17

УРШи-рмш- 
шарнирный 
индикатор униЗер 
сальный

l/ндустройпроект 9 
СЗердлодскиР 

рипиая 
{черт.5!Щ520№556)

*  Монтажная оснаст ка

SOOO

4е

Установка Sпроектное 
положение и дреке иное 

закрепление колонн со 

стыком Выше уроЗня 

перекрытия

Кондуктор
для рстанодки

iS колонн

ЦЯРНОМТЛ  

Лроек/пная час/об 

Оерг. 320/. 32000
770

да

Ус/оаноЗка 

3 проектное по

ложение и Вре
менное закреп

ление колонн 

со стыком Выше 

уроЗня перекрытия.

т к Р ек ом ен дуем ы е м онт аж ная оснаотка/
серия
о и -о У о

1974

1t>11l111 дн/мск
Л

Лист
6

/зг/9 нО



/9
Одиночный
кондуктор.

Трест

Joe opt с л 
( черт 2050)

0/9

Выверка и {ременное 
закрепление колонн со согнан 
(ыше уровня перекрытии 
(связевыи вариант каркаса).

20

инвентарный 
клиновой 
(клады ш;

ЭИБ
ЦНМ0М7П.
(черт. 607).

Выверка и (ременное 
закрепление колонн (  
стаканах фундаментов.

2i
Подкос.

ЭПБ
ЦНМОМТП
(черт. 770)

мах. 4оВО т /л 3X 00 22
Временное закрепление 
и&ыверка колонн.

ТК
1974

Рекомендуемые монтажной оснастки, 
груэозахеотные приспособлении //инвентарь.

мг/е

Серияии~о4~о
Выма-Кист 
9 *

ГО



5 /



25

Стойка для 
временного 
закреплении 
гипсобетонны,я 
перегородок

/Преет
,, Мосоргстрой 1 
I. (черт, /S3/) 
г, (черт. /68S)

t W 

2. 25

---- X-----  54
\ ----Временное закрепление 

одинорных и спаренных 
перегородок. Стоики уста - 
надпиваются 6 торце 
ши дверном проеме 
перегородки

26

Упор длл 
временного 
крепления 
перегородок

/Преет
„ Мосоргстрои1 
( черт. /320)

Временное крепление 
перегородок.
Перегородки крепятся 
с обоих сторон четырьмя 
упорами по дбе на 
каждую сторону

27 Струбцина

/Преет
„ Мосоргстрои‘ 

(черт. 2432)
25

Временное крепление 
наружных простеночных 
панелей к поясным 
панелям

28
Дёойная
струбцина

/Преет
ё Мосоргстрои " 
(черт. 2373)

/3
Временное крепление 
стеноВь/х панелей к 
колоннам

ТК
/97Ь

Рекомендуемые монтажная оснастка, ерш- 
захёатные приспособления и инвентарь

~СёриГ- ии- о4ч> ёнпусНЛиап

157/3 52



,/ 2 _______ 3________ * 5 ________£_______

29
Площадка

фасовал.

Проект ное отделение

ЦН1Ш0МТП.
( черт. 324/. 34. ООО)

52

308
М онт аж  и сборка  колонн, 

располож енны х п о  фасаду. 
Применяете* б  сочетании 

с  кондукт ором .

( черт. 324/. 32. ООО)

30

Площадка

фасадная
Трест

„ Мосоргстрой. * 
t (черт. 2318 Мс)

2 (черт. 2319 МС)

П Т
11 ..

е 1 1 
1 1.1] ! 1

11

____ {
| 960

/391

2 4/0

Монтаж и сборка 
колонн, расположенных 
по фасаду Применяется 
б сочетании с кондукто
ром. (черт. 2050)

31

Набесная
площадка.

Трест
, Мосоргстрой*

(  черт. 1609мс) /145

Поэтажная расшибка 
бертикальных и 
горизонтальных стыкоб 
наружных стенобь/я 
панелей со стороны 
фасада б зданиях со 
стенобыми ясней?*ми
еднорнднои разрез Ни»

1974

Рекомендуемые монтажная оснастщ грузо- 
захботные приспособления и инбенторь.

Серия
ии-ОР-о
Выкуса Яист 

9 /О
нг/9



/Х/f



1зг/$ 55





k

Бочок для 
протекторно* 
цинкобого 
гранта с 
обогребом,

fflpecm
Мосрргстрои
(ыу>т. $85#}

К 1 д , е т
И11

N
$j

■ А
isa §̂й..\

Антикоррозионная 
защ ит а стал м ы *  

заклодны * дет алей  

цинкобы м  прот ек• 

т орны м  грхнт ом ,

/ •  бачок для боды; 2- бачок для скипидара 
и растборителя; 3- бочок для протекторно- 
-цинкобого грунта; 4-ремень; 5-щетка 
филенчатая; €• щетка торцобая металли
ческая.

$6

4з

Агрегат 
Зля вазопломен- 
ного напыления 
антикоррозионна 
покрытии.

ЦНИММТП.

(РЧ -Ш -7/) -250

Антикоррозионная 
защита стальныя 
закладных деталей

/- П ит ат ельны й бачок ; 2-распы лит ельная горелка ; 

З т ком прессор; 4- м аслободот делнт еяь; S - тележка с  

го зо б ы м  баллоном .

тк Рекомендуемые монтаокнаА оснастка, Z^St-o
1974

ерузозоябатныо приспособления и 
инбентапь

------— ------------- тэ
Вытки Лист 

3
ST



JL- 2 3 4 S В
57,

44

Прямоточный рас- 
тВеренасое.

Выпускается 
О М3 ННИМ осетром o r 1 / -  /W<7;

2 -  насосном камера-
3— рабочая номера-4— 'р '
0 - бункер; 
7-Во/рптол,
1 - ittopocumq; 
е -р е е о н е / и а  т е м н я

390

— ----TFWBT------Мосорглром- 
отрой•
(Черт 193А}

ЗамемелачаВание 
стыке/ рост/ерем

45

Пресс - он ом у/на 
/мм замемяличи- 
Ванин стыке/ 
колонн сечением 

W * чое мм 59

/- на мери 
9-щиток;

нагнет ан им,• Z-палу/ы- з-кришки; 4-заноры; 5рулем7Кй 
7-пуансон; я-стыкуемые колонны.

Замом омич и/ание 
с то/ко/ кел/нн 
раст/ором и/сто*нем

46

Лерест а& цои 

сталих, и  с ноль • 
зуем нй лри  за - 
чеканке ш5о&

внннментмж- 
спе t/empou.

1- опалу/ко-
Z - олалу/ка-упор} 
3-иконка/
4 - столам

о - Ооору/оВание раоо~ 
чего места.
(-  послеШатеменоснп 
зачеконка ш/о/еВном 
рабочим яв- по еле оо/атемо ноете 
зачеконка ш/оВ ВВумя рабочими.

Замономичи/ание 
стыке/ келемм

12

Рекомен/уемыс ментожнон есносткр 
груз оз ах Ватные крае песо/леним и ин/ен- 
таро

Серамнн-еч-о
3 /S

58•



47

i z z n : "
Установи t o  
заря Oku гилез 
шприце 0 nemtcp* 
gen шип и пости* 
/топи

выпускаете* Не* 
пере$скип за ее-

шина*1 <т
^ L U f .

I i s s a  / ^ 1Г̂ ~

о

S J

о

-  J---------------------- —— — ---------- л

Эл

1-гильзы t o  ластики; 1 -загрузочная кромка; 
З-гидрсцилимдрьг, * - трубопроводы гидрее 
S- поастаВпа- контедмер; 6-питателе

$99

$9
Централизо/аннал 
•цстягОка гилез шпри

цев нет/ербемецими 
пастилами.

и

Устин etna t o , 

редки силе з  не * 

mtepte/ошими 
мастиками-

ЦЭН5 цнпномга 
(Черт. м ед)

Ш

/- корпус; 2-шкек; 3-cnoSa;
f j HUffia-S- Щ У *  t -ш *.
троВОиготелер -накопителе;
9 -снеtap 9- держателе; 
10-utmypto; fr- маенитне/и 
пускателе; / / -  цепе;йеилеза.

Приобъектна* ш и 
уснтрализобамма* 
аарлбна еилезне* 

m teptefcufunu мае* 
типами

Термостат t o  
подогрева гинее 
с нетдгрдемецими 
мостинами.

ens онпннсм
(Черт 2302)

1—корпус: 2 -терморегулятор• 
$ -злептронагргдамели;
$ •патрон при загрузка 
3-нагребаемый патрон > 
о-нагретый патрон

Ш

По tozpet гилез е мас
тиками умо-so 
или УМ-90 (и . Э д)

Рспоменбуеме/е монтажная оснаст ка
Сеоо* 

ии -оцчз
грузозахбатне/е приспособлена* и  ан/енгоре Запрел Лист

5$





/ г 3 л S : ̂6

S4

ss

Ручной шприц
д*Я ty/fXGHUSUp.
мастик

ЭИВ ЦНМОМТП 

{черт. 350)

Устройстбо 
запродочмо- 
смесительное 
Заз Вулканизи
рующихся 
мастик

ЦЭКВ 
ЦНШЮШП 
{черт. М3)

t-kpcoSafi кисть; 2-мундштук; 3-гайка; 
k-наконечник; 5- поршень; 6-стержень; Ь цилиндр; 8‘ крышка; 9- курок ручки;
/О-пружина; //-ручка _________

р Крышка;2- Шибер;
3- стойка 1
f  контейнер для гильз;
5- бачек; #

6- бак с мастикой;
7' электродрель)
8 'голод КГ; •

9-сВерли ■
/О-гильза;
И-поршень;
О- насос;/з-руконтка шибера

/,6

27

герметизация стыкоб 
Вулканизирую, 
мастиками

Запродга гильз 
дулкомизирующимие* 
мастиками и 
смешением* 
состадлхющил В 
гильза*.

56

Уореяко ГПС-/5 эк в цнииомгл

(черт. SOS)

I? -т р у бк а ;2- щелеВой патрубок;
3- рас секите*ь -стабилизатор плсшени;
4- газобыи кран;
5 - ручка;
6- удлинитель;
7- перфориробанный кожу*;
$• сопло,
9'
/О- штуцер; 
и-газоёыи шланг;
О- сальник гайки;
Urзапасное сопла;
Hi-крепежные бинты; 
tc- Вентиль

2.5

Орбсушидониз мокрым б̂етонных , ЧТобфхностеи стыков
и Впожмых стальным 
закладных деталей 
перед и* герметиза
цией и антикоррозион
ной защитой 
протекторными 
грунтами соотбетсгВА- 
но.

ТК
/074

Рекомендуемые монтажная оснастка, 
грузозахВатные приспособления иннбентарь

Серик .ыи-дЬ-о 
Выпуск Juan 

S  \ / ё

тзг1д &



1 ___ 2 S 4
Ушанодха

C-SS2

S7

Вилуслоетс* 
серийно 6t/jnHw 
слил задсронстро- 
ителоно отРелоч- них paom.

1- Поручень;
2 - При шла бачла.
3- TpexxoPoSou хран; 
у-Поничесхаи РачоХ; 
s-Шланг Рл* РезРуха-,

Понесена* наста- 
на азол на ло- Рерхноета сто/-

О-Слусхноа нрану 
7-Полеса;
2-Шланг fas настала;
9- Вран fa* насталаf
10- Пран fa* РозРуха- 
Н-УРОЧХЛ; 
п-РолоРха уРочха

УстаноРна 
СО-21 

(  C-SS2A)

S8

Вь/луслается 
серии но Вам * 
ннсслан заРсРон 
с/прсатемно от- 
уелочнихраРот

1 -  Пришла £ачна;. 
г-Поручень; 
з-Поначеслаа Речах;
У-Манометру 
5 -ВозРухслрсРоР/
$ -Предохранительный ллалан 
7-Соеданательнь/а шлангу
2- УзелраелреРглателя/
9‘Ран а;
— о̂ВозРушннд хран; \\и-Пронштейн; 

узг-натераальнь/а лран;
17 JJt3-/fmcttj 1У/ЬлоРхеуРочхс£ 

2—S' ts-Удочла, кВоздушннО 
лран- и-Шлангдля настала

Нанесение наста
ла азол на лоРерзс 
поста стихе В

Рекомендуемые монтажная оснастна, 
грузозахРатнь/е приспособления а индента̂ _______________________

Серияии-оу-о
\Ласг

с г \т о



/Поэтажный перенос осей здание теодолитом-- а)Способом бокового миоелирооания;
С̂пособам проектароданар осей на перекрытие- о)Способом проектироо. осей ко грани оголобкао колон*.

Экспликация{-теодолит;e-ftapxa,закрепляющая ось на местности; р-демарше оси; и-Всломогателонб/е оси, параллельные асноонош осям; 5-//арка, закрепляющая ось но цоколе Здания, б-0голоокц колонн; Я/Ртеико с делениями;
Обширная цель/тршангуляиио иная марка на штатаде; решка, {/стана о ли до ем а я о центре окуляра или кр/мщка 
объекта да дй/беренного теодолита ала жестка и р
е/тангодь/а отбед я- Риска, закрепляющие оса, на оголодай* 
колонн, /о-Ра ска на перекрыта а ила металлической марке 

я лазания по лроизоодстоу геодезических работ 
Р-Мо роздадке аслолазодата теодолита/ средней точности с 45"ароднем при горизонта лоном к р у ге ; e»Faaomot произаодита лрер до<р* лолаженаях вертикального круга, я - точное та нанесения 
раздабочненх рисок  долж а бо/т о не н и ж е  *бм м

| Т К  Схем а л оя т а ж м ого  п ерен оса  и  рейдадка  

If 9 7 4  осей  ада и  и  я. Э * *
а т с з  >



S3

{ Лозтажнни перенос осей здания с помощью зенит -прибора:
а-устанобоиоаетге внутри здания, 

устанавливаемого снаружи здания;
2* Поэт аж ная разбивка  осев здания от  

вы несенны х m ove*.
Экспликация:

i -теодолит; г -  Зенит -прибор; 3'Основные Осе/
З да н и я ; 4 -6 спот оеат ельные осе/, паралееяьнл/е 
ОС н ов И нн осям ; S-марно^ закрелялюи/егя переносим ую  
о сь ; е  -ро/гет н а , уст анавливспе/чая 6  огдерся*ие 
зт сгж а и л и  площ адки*

ТК
тч Сзсемы поэтажного переноса иразводка осев 

Здания.

серияии-оф-о
вшгмск\Яист

Т  *<
1МЭ S4



Разбибка ус тан об очных расой шанобого положения 
7 / низо но немец

С  I s

I х
,
|П
ij J

5----------- ЕJ I

ч  °

9
1 ^

к 4 - г
вооп SOOO \ еаоо/JL в / 1

Вынос бысотных отметок для устанобки 
панелей

64

Передача отметок но этаж Э к сплик ация :

Конструкция уел о бога шаблона для бысотной 
разбивки

Нотяжение рулетки динамометром

/-теодолит; 2-нибеяир; б-рулетка/ Ь-яинецкас 
делениями; S- углоеои шаблон; Ириска базовой оси; 
7-риско разбибочной оси; в-установочная риска аланобого 
положения низа панелей б поперечном нопрабвении/
9~установочная риска планового положения низа панелей 
6 продольном нопрабяении/ 70-базе бая бнеоншая 
отметка; //-риска устонобочной отметки;/брейка; 
3-репер.

П рим ечание: '

Мят  -  Н р а  *  О *  f t e -  t J - 6 ;

\

Ж -
т

Разбибочные работ ы  я ри  м онт олсе 
н а беен з/к  ст ен

сериянм-04-0

яг/э



6 )

г )

ВыВерка колонн с помощью
теодолита:

65

Экспликация:
{-теодолит;г-еснобнне раядибочные оси ; 3 -розби - 

а) Способом бокобого нибелироВония бочнне риски ко оголобках колонн; 4-геометричесние
С ЛОи/ЧенРННЛ/9 P00H**L/ts/>rjf/r/s . _  .

оси колонн;  S - само центрирующаяся линеока;с применением геодезической 
и само центрирующейся линеен;

^  wrx W  тягеля &  *тП f 4
лобки колонн;  8 -линеоки геодезические ;

г }  исполнительная съемки способом бокового нибелиро
Вония с применением с амоцентрирующейся линейки о 
установкой теодолита на Вспомогательной оси ,

6) люксе V применением ea Z u e 'e - 6 'М '" ги еалоцектрирумюуихея м »е * х ;7 -о г о - 
трирующейез линейка и yemtmSxe J’oS* u * * * * * * ;  ‘ --Яллеики геодезические ;  
т еодол и т а  на Вспомогательной оси- ^ о р к и , Закрепляющ ие бСЛОМОго/т?ел*нь/е оси ; 

В) Способом проектирования осей на ^сломогательнь/е оси, лараллелбнъ/е
гр а н и  КОЛОНН. ОСНОВНЫМ ОСЯМ.

т к- ВнВерка Малом при использовании одиночных кондук-
Верил
U U -0V -Q

тороВ. i y . Лист
25

6 б



6 6

i -Pcup; г  •теодолит/ 3-  Озорная 
Цель; 4- Основные оси; S-штанги- — связи/ 4- оголовок холонны;7- улорь/ но рши.

верха PU/P л// и г/2 относ и тел - 
продольной оси Здания J 

вы верно PU/н р / и Р З  относительно 
поперечной оси  Здания • 
выверка РШ И Р2  u Р  Ч О лоносс/Ь/о 
связей.

Т К

1974
Геодезическая выберка PW U.

Се,

Pucflt
2 4
С1■73243



л i£ J - £■£
1Е

ет оорот н ая в ю л ш  

з.ПлаПоющ ая ром а  
нЛ родолоная Палка

g  Узел продольного хода  
о. Узел м ое  репного хода  
/ /омут поКорот ны а 
ОзЛомут от кидной

т&енные нольцебыеоодмосга. tsJ/jto крепления раму
н . Моста я  подмостей 
if. О граж дение 
л. т г а  продольная  

i f /О яга поп еречна я  г 
я  Фиксат ор продольной т я ге  

1 9, Раз'емно/д <рлонце£ыа епямг 
я . Опорная н а л а  
нПеслшица с ограждением ме. Ш & и к н о й  шпор хомута 
и Колонна

П рим ечания:

чамно-ш арнир- ни ж е леж а,
ММ/арх идЮ, *а Виде _ Ti . . ^  _

У М 1-135J/нззрЖо/лань/, Ш рдлобрат  т и п а  п,яи лом од/и оп о р н ы х  п а р » 
ф илиалом .tffid u em & p u n p oe*/ »: / наруж ная част ь о гр а ж д е н и я  О п / га н е1 tfa ои д ев Н -н 'ролооно показано у е л  о б  н о  н а  п ок а за н а ,
опирание подм ост и М М н а

на фундаменты етаканноео 
— — —  'X  лап »

ТК
W4

Рамно-а/армирно/и индикатор 0/гл  момт аж й

m s

сери
Я -0

1ча у с* 
9

Раст
25





69

Экспликация.

Рши;
2 -  Оголобок нижестоящей 

колонны;
3 -  Колонна ; 9- X омут;
S’ Ригель; $• С&яэебая плита

Монтаж элементоб норкаса с применением
________________ РШЦ_____________ '

Серилии-ОЪ-а
$илуск Лисм 

9 . 2?
1 Ш 9 ГО



Экспликация
(2 -  переставляемые РШН;
3- оголооок нижестоящей колонны;'
4- колонна; 5~ригель; б-сбязе&ая плита; 
7-  плита перекрытия.

Перестановка РШМна следующую
позицию .

сеяи/ 
ин-оЬ-о

Запуск
Э

Ласт
е е

WУЗсУ$



71

/  стоянка /  стоянка

!У стоянка jр стоянка

&
\/

,*

00/j

Р м У/

)« ж'/ / / /X /

1 ш
л

W /A
'W /T A РЗ

у
600 €00 600 600 600 600 600 1 600

%0

\$ У //Л

ж

У ////,

щ ,
Р 2

*

*ш*

1у_̂ р
ш щ N 1 1

/
600 600 600 . 600 600 600 600 ,600 600 600

/* РИ М  j  2 -продольные сбязи РШИ / J - поперечные сбяеи РШР) УМА - ,зш? монтажа элементоб на данной
стоянке РШ Р

ГК

1974
Последовательность перестанобка РШ И  

/ процессе монтажа_________
сери*нн-ои-о
ВыпХАЛи&О
А - Ш ,

/*?/$ 7<?



0

0
0
0

0

0

0
0

. Устамобка- колонн.
1  стоянка f  стоянка Ует оянка /?  ст оянка у стоянка

\ г и* 1# .\М~ Г\Р г\l7J сL«f-r p L s 2̂29
)

\ , г
г» Е 

31 ri

)--1
т* г

—  // г
J--с
J* г

j--1
70- г

j L
} 7 9 r

I- t
iO L s e L -e }22S/

 ̂ ,
L

г
t--Е
/ JL* г

1--Е
J3 гу 99 г

1--с
1 72 Г

1 t3 
\J6 Г

l 1 
3 /2?-T

j i
/29■l 1 - t

1 Ц

{ 2 - i Ĥ-€MS
) L

г

1--х
7

9—Е 
* г

В--Е
/6

— Ц 

/6

р— УJ ~
J L f

1 bЛ l
/30

1 . гJZLt p * - i 227
} '' с3-- 1

. 600
р--Е

600
I-- 1
600

J--Е
600 600 600 . 600

J L 

600
1 l 
600

J l 
600

У/гладка ригелей, устаноЗха диафрагм жестности̂

/стопинга—_ Л —- /столица О стоянка //стоя. ока /стелют

-— ’— г - А— I— ■;— * * 1

l r
a

/ К
/3

/T oS r 0
 

л __
г

звVя t 07
/89Ч г

88 
/90 1 г

123 ■
/пт г J с

/36
ш \ т__

I
/89

/Ш
h___ с

220
/223L_' L 

1-- -
2/

/? T
Г 22 S г--Ц

за
Гёз

30
/Т оЦ ё

?--ц0/
/WЦ г

92
/9 Г г

/39
/ тS г

/90
S mS г

‘ /92 У
Ш т

Щ  S Г г1
/9/

Гтh г
290

/Т ПSi
h ■ d

1 98 I
/ г Т1 r'

Г м )
/ жЦ г

] 33 1
/ТоЦ г

Г 39 1
/з ГЦ г

Г 9S с 
/ г г4 г

96 1
/о Г4 f

Г /93
/Г/93 S г'

т 1
п аS г

>■ / V
/27

/1894 И
Г /88 1
/Ш
1 г

232
/2334* LГ--Лз--1Л ■ L | -1_г--лГ--1з--СJ LJ 1

I  стоянка
У хладна сЗязеЗб/х л лат.

f t

/ст оянка / стоянка /ст олика /стелют
- V ---------- ------------------ V------------- * ----------- V

0

0

0
0-

9 / 99_ / L  Ж  Ж - /9 7  /S S  M L  /SS 239
/93 [ю / /W  pf$7 ft07

92

и - -  - В
М
Hf

S7
BSL

S3
j / r

~sf
Ш

Ж
/ Ж

ж/Ш

т

Ж

ш _

///
П /Г

т
ш

/32
Щ -=£Ь

/39
/Ж -

/60
{Тб2

/961TJT

(Ж

а---.о

/93
M L

-о -

А

ш
M L

236
/Ш -

239
рш

0 0 ®  0  0  ©  0  0  ©  ®  ®

i/хладха ллшо перекрытии 
2 стоянка /  стоянка дстоянка Пслрянла /с/пелнкя

©*■-- Q

0 -
0
0

U

66
68

79
80

6£
67

-- Q
/ з /

Ш

6/

62
8S

60
16

/33
/39

HS
//6

Л7
//8

/2 /
/22

/79

f/9
/20

/ 8/

/82
Q------□____О------Q П

/63
160

/67
7ьГ
/69
/70

г / /
2/2

/63
/66

2/3
2/9

2 /8
2/9

207
222

220
2 2 /

Ш
297

206
223

208
230

о__а

292
293

299

< Ь ® ® ® с Ь - ® ( Ь ® ® ® ®

У/Зимеуония: /. Последователь ноете монтажа pus елей, сЗязеЗых длит и /заделе// перекрытии указана Зродбм: д иислителе- 
нижний Этаж, £ знаменателе - Зерхнио.

2. ЛоследоЗателшстб монтажа 3хплит перекрытии £ каждой Яиеике указана еднам
лорядхоЗым номером. _______________________

3 //оследоЗателзность монтажа дЗузс диафрагм 
жесткости ухазана одним номером.

ТК

1 9 ? //
РоследоЗателзностА монтажа злемлнтобкаркаса с 
Применением Ром но- шарнирного индикатора.

Серия
UU-O9-0

6v/gc*

яг7з 7з
Лает

30



7/оименоОание работ.

Снятие перенос и ушам/- 
па коноуктороО
Устанодко пом## 
Уклада ригелей.
Укладки сблзедо/х ал#/#, 
Устонобка диаррагм. 
Местности,
У хлад па плат перекро/гил.
Сдирка стыкод коло##. 
ПриОарко низа опорной 
части ригелей с холм нами. 
Ctapxa Верха ригелей с 
колоннами-
Сдирка диаррагм жесткости
Сдирка сдлзедой плато/с 
ригелем дторае здания. 
Сдарка крайних едязебих 
плит между содой _ , Сборка крайней сдрзооои 
плати с кололо#ной д тор - 
ив' зданил.Сборка средних едлзедо/х 

л л и т  межой содой_________

за*
Зимоноличиданае сто/* 
мод.

С die# робот.

б  б измерен ноличгегб* нош, час.

1перестан 
1 колонна 
/ригеле 
/плита 
7д.ж.
/плата

/колонна
/ригеле

/ригеле

-//•*•
/узел

Jплита

/узел

/плита
/узел

/м3 ул женя а.. моленного Жетона

/В 
44 
62 
7 В 
В
130 
44 
В 2

В 2 
В
/В

JB

32
т

24В

Затрати труда а 
бргнени ми сдали-  

ау измерении.

В. 34 
0.2В 
В 29 
0.29 
ass4
i f 9

чел. час

3.02
Ш
/.44
/44

0.7В
0.S6
0, 2 $

0.34
S J
0,23 

0.1В 

0 2  

0.24
1.04

/О

Затраты труда 
и Времени на Beet
оое ем.
~Наш. ем. чел дней

ОВВ
/4
2.19
2.68

O.SS
4.17

70S 
S.BB 
10. В9 
13.3В
2.19
1В.ВВ
2.95
1.97

257
498
0.45

0.79

0 .2

0,94
21,3

2.9

Обоснование
норм.

Хронометраж.
Хронометраж
Хронометраж
хронометраж
£НиР $4-1-83 
£//иР i 4-1-7
хронометраж

Расчет на 
оснодании ра
бочих чертежей 
и £ Нал § У- / - / 7

£ ИиР g 4 -/*/3 

хронометраж

Соетад
Здена.

Монтажники 
5разр-/чел. 
Уразр - 1чел 
Зразр-2чел. 
2разр-1чел 
Машинист 
5разр-/чел.

Сдирщики:
Лразр-/чел.
Зразр-1чел
Газорезчик
Зразр-/чел.

Плотники: Чразр -  г чел 
Spafp - 2  чи 
бетонщики: 
Чразр-/чел. 
тразр- /чел

гз

8/77.4.
итого : 
установка:

11 fS
Примечания. /. С учетом того, что одна диафрагма жесткости 

состоит из дОух стенок.
2 Калокуллуия составлена на монтаж еленентоб 

одного яруса (2 стажа)

11. 65 Ш И

ГК 71алокуляиия затрат труда и кран о даго 
Времени на монтаже змененто/ каркаса о 
применением ли/и,_________________ ___________

Серилим-с
Ш у№ г 

ВГ\ 31
тШз Л





//аимено/ание
pa/от

Снятие, перенос 
иустанеека^ 
кондукторе* 
Устане/ка ктн ■ 

Устане/каригет, 
Укладка с/язе/их 
плат.
Ус тан одна /аа- 
ррогн жест
кости.
Укладка плат 
лерекралгал

Сборка ( I //аз 
рисе леи. | /ерх

С/арка колен.

С/арка /аар- 
рагм жесткость 
С/арка с/язе/нх 
плит.

У  сmpoitcm/о ела- 

луоко/ля замо- 
нолача/аная 
сте/ке/. 
Замонолича/а- 
ние сте/ке /

ъ!

Лии

27
v стоянка
о

/ну и 2“

с м е н  ы~

зтажа яруса

/  “ 6 и  2  *“  ?) аж и яруса

1751

?5

Л/нмечАНня:
f Данне/i/ лист рассмотри- 
/ате со/местно с листа ̂  
ми 30, 31, 32.

2 См. примечания 2иЗ лист $2,.

т к Л ален/армии гра/рик монтажа зле мен-
1974 то/ каркаса с применением Рши. Выруа Лрст

76/зг/9



JLff-K Экспликация

/ /W a корпуса2. Чека корпуса
3. Ограждение площадки
4. Лестница
5. НаВесноя площадк-а.
6. Корпус

9. Площодко Верхняя Ш. Хомут Верхний 
И. Рукоятка опору 12. Хомут нижнца

. 13. Опора рамы ям/4 Пята Винта для колонн сечением 300*300
/ л  п _______г   э . -  ш0ьмйл*й»*ш.л* L/ift* ьплО. nUfJUJb Л  клан* y u r r / / / w  w - » - *  Л '  у ”t& tVMSr.

тк
тн

Одиночный кондуктор для монтажа 
колонн серии Ц Ц — 04 м н строками 
_____ ЦНИ ИО М ТП ,

Серия
И И -О 9 - о

Вь/пус&Лис/п

_L



rt
Зкспликацая.

/  ПеВоя секция кондуктора, 
z Винт регулироВоинь/и. 
з Винты стяжные для соединения. • 

секций кондуктора 
к. Винты для крепленая кондуктора 
к огояоВкам колоны. 

аПрадая секция кондуктора.
9 Пята.

*8инт устаноВоиныа.
9. Подпят ник, 

л  Ш о и да.

/о.Ш плант. 

н Защ епка. 

а. Заклепка, 

езПодст аВка.
/9 Стоика а з ш & ллера £/0J.

ПринеианиО.

рассылалотся трестом ,/Уосоргстрои* 
е.При монтаже колонн\ расположенных 
по фасаду здания, необходимо пользоваться 
фасадной площадкой.
(нерт. Ш . 000000 и 23/У. 00 00.00 
трест ,  ВСосарестрой)  

здадстаВка/поз. /3 vepm. 20300200.00) 
изтл7оЗлаВаетса отдельно.
9 Вес кондунторл дез фасадной 
площадки -б/ЗхВес фасадной 
площадки -J9/rc/oepm 2$€)и 
0/0 кг (черт. 2з/д)

ТК X t 1 1 1

серияМ-ОО-О
1974 конструкции Мосаргстроя. ёылреж Рист

Ш 9 73





В) Монтаж галощ ригелей:, dt/atppasff хестоето.

0 ® © ® ® © © ( £ ) ® ® ®  
S) Умgfa v сВязеёых плот.

23 JZ -  IZ - 2/ 66 99 fas f07 /36 т,№7тш./&Г̂  >677̂  /775 /зге
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/ш
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/773
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/775

S9
/775
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/757
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/ Ш\ГШ
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ш
/226
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h / / s С 
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//8 
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/93 1 
29$
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/96 {  
299
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'I______ Г

92 I 
/88
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\,35
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н— с
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1 77 1 

/97
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200
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238п г
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297

1 /97 Т  
230

I
1
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г
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Монтажные зоны, определяемые 
нондунтороВ.

79

Лримеоания:
{  Очередность монт аж а элементов^ умазан* 

нал дробью, означает : числитель “Элемент 
ниж него эт аж а, знаменатель “Верхнего,

2 дчередность установки элементов на 
захбатке определена с учетом того, что 
используется 72 нондунтороВ.

3. Последовательность монтажа плит 
перекрытии В каждой Ячейке умазана 
одним порядковым номером, 

к Последовательность монтажа дВух боа* 
<ррогм Жесткости умазана одном номером.

ТК /7оледоВотельность монтажа элементов серияииач-о
/m нармаса серо меленое одиночных нондунтороВ 

мосоргстрояи Щ/ИИОМгП
Зшрк Л<*т

73573 80



а ) Монтаж хаяощ ригелей диафрагм жес/плгости.

0

0
0

f j  Ума дна с/ягебих /Мит.
29 S3 66 70 70 /00 #2 //g
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ЕЕЯонтажнь/е J0#q определяем ое раттамодкос/ 
кондукт оров.

i

Примечания:
/ Очередность монтажа элементе#, указанная 

дродне, означает: числитель -  элемент 
ножнеео зтажа, знаменатель -Верхнего, 

t  Очередность уст анод на элементов на 
за* Ватке определена с учетом того, что 
оспользуетс.О /2 кондуктора#- 

3. РослеВоВателькасть монтажа 3*ллит 
ререкрмтии Sкаждой я чей не указана 
одном порядкоВь/м номером.

4 //аследоВотельнасть монтажа ддух диа
фрагм жесткости указана одном номером.

Г К

i m
/[оследоВательпость монтажа злеменл/оВ 
каркаса с применением одоночнь/х кондукторов ____Мосоргстрор_______

дерс/яс/а-оч-о
Знле/ск Ноет 

9 ЗЪ
/зг/э з / I



:̂ Яим mb н ода ние pa far

Снятие, пере нее и усгснед- 
ка конууктороГ
Устанодка колонн.
У хладна рае ел ей 
У хладна сдязедь/х плит 
.Устаи едка даарраем 
жесткости.
Укладка плат лерекрь/гил.
Марко стыка/ калакм. 1 к алакко
При (арка низа алела ей ,части ригелей к колоннам 1 ригель
((арка (ерха ригелей е 1 ригельколоннами.
((арка Сиаррагм жесгкосл - 19
Ударна сдязедой плит*/ с 1 из ел.ригелем о торце здания.
С (арка крайних сдязедь/х / плита л лит меясур содой
((арка крайней сдязедой 1цзелллиги с колонной (герце здания, •*
Сдарка средних сдязедь/х .плит между седей. 1 плита
Устрой cm до опалу (ни для 
гамоноличадания сть/нод.
Замоноличидание стикер.

Овьем падет

Единицаизмерения

1 перестал 
(колонна 
1 ригель
1 плита 
1 д ж-
1 плита

1 узел
1м5 уложен неге детсна

Моличестдо Маш. чае

50
УУ
02
70
S
130

44
$2
$2
S

to
36
В

32

1$(
23 0

Затрать/ труда и (ремени на единицу 
измерения.

0,17 *) 
TJT v
0,23
0,32
0,32
e,ss1j
0,19

Уел. час.
0,34

ТГ¥
У.15
и
1,0
2,24
0,70

0,55
0,20

0,34
V
0,23

0,13

0,2

1,04
1/0

Затрать/ труда и Времени на fea 
oh ем

Маш.см.

1,2
0,32
Ь* 
2,42 
2,90 
0,35 
У, 17

1 того:
/ 77. У. истУнодкд: 12.39/12.51

Уел. дез.

22.32 
12,09
14.33 
2,19 
10,03

2,90
1/27
2,57 
У, 93 
О, У 5 

0,79 

0,2

0,94

21,3

2,9

Одоснода 
ние норм

Хронометр
хронометр.
ЕНнРН-Н.
ЕНиРё4-1*
ЕНн024-П. 
ЕНнР(447.

хронометражные 
данные и 

Расчет нс

Состад
з(ена

Mohtchchuki * 

5разр-1т. 
Урзр.Ччел. 
Зразр.-2чгл.
2разр-1*ел.
Машинист
5разр-19гл.
Сдирщики: 
Зразр- 1чел 
Зразр.4чел.

W « J
Зразр-1чел радочих r  г

чертежей 
иЕМиР 
1 У-1-17.

Е НИР
14 4435.
Хроно* 
метраж.

/7лотнйки:

Пет/щи ни
ЧУЛ- W i

81

Примечании' 1. С учетом теге, что одна диаррегма жесткости состоит из ддух стенок.
LrtaHbxqJioua* с ест а (лена на монтаж еленентедодного яруса гЗотожа).

3 Чаш,гм -для кондуктор Мо'орюе**,з//оненлтел/-ал* кондцатороЗ цннномтп.
JK
1974

Рал/нуляаия затрат труда акранодоео дренени 
на монтаже злененгод каркаса с лсимене- 
нием одиночнь/х кендуктородЩШМг и‘------------

бияусл Лист
9 39

132/$ ее  2
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Наимемодамие 
работ

Снятие, перенес и 
устонодка ксндук'
Устам едка келенм 

Укладка ригелем 

Укладка сдязеб- млат 
Уста медка диаррагн 
жесткости 
Укладка плит пет 
рекрб/тая 
Сдарка колонн 
Сборка I Раз 
ригелей I деря
Сварка дааюрагм 
жесткости.
Сдарка сдязедих плит

Устроистде епалуО' 
ки вля зомонеличи- 
(ония С/770/Код 
Замоноличидиние 
cms/noS

Примечания; Манный лист рассматридато содместнс с листами 37,39.
2 yapps/ над линиями грорики локозида/от the# paSor} под Линиями грарика -кояичесгда 

занятное рабочих.
з Штриходая линия означает, что сдирка бгрха 

ригелей и едязедих плит происходит номере 
укладки плит перекрытия.___________________________

Гк
1Щ

ралендарш/и грарик монтажа, злементодщ uS^hi 
та с применением одиночно/х кендукгародШШШ?
инниомгл_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Г 9 ,1 A°J

*3



I

S3

ПаименоСание 
.pa if от

Снятие, перенос и 
уста но)па пондук- 
тород-

Z Установка помни.
5 Укладка ригелей, 

Укладка сдлзедих плит.
5 Устанодка диаррагм 

жесткости 
$ У хладна плит пере' 

пштия.
7 Шрпа полони.

Сдарка [ низ
ригелей | Серое

9 CSapna диарраем 
жесткости 

го Сдирка сдязедмх /миг.

Уст рои cm So слал у о ни Ала замоноличидания 
стыкод.

1Z \~Замонел и гадание 
cmt/KoS

г4 н и

JL

13
Т\ а

7"

2 ед

г

19

зга ж я л уса

peg

И ре н ~ьГ

Ь5

зтиж Hfii

JJL.

19

'са

/— дагах&и нрнса.

Примечания: ьДанншл лист раесматридатз сод не cm не е листами 37,39, Уо. 
2. См. примечания 2 ид лисп 40,

15 15

Тк
ЧЩ

ПаленНарнии грарин монтажа ялементод 
каркаса с применением одиночных монднк- 
тород цнннемт________________

Серилуи-оч-о
Си,



S4

деименование
1____________________ 1 2 П

м ни
\___ 3 1 У____ 1\ ?---- [ 6

Смени/
1 2 3 0 Я £ 7 в 9 /О м

1 2

Снят#, пере- 
нос и  установка JL, 
кондукторов

Установка колонн 
Укладка ригелей 
Укладка с вяз. плат
Установка диарр 

жесткости

Укладка плит 
перекрытия 

Сварка ригелей 
низ 
верх

Сварка колонн 

Сварка д.ж .

Сварка связей 

плит.

Устройство 
Ололудко для 
Зомоноличиво -  
ноя с/т/ков

Замоноличива- 
иие стыков

У
Sl

j зона

V

Д ! ,
’ ■ Ж

/з о н а

в  зон а

в  зона

/к 12
U”* , & зон  7

о

7tjj >

9/а о  ж  я р уса

12

1 6
п

л

Я

10Г ,

в  зЬна

/3 /в  ал аж- я/ш са

\ вп

/Г зон г

” / l l1
1

г

&  зона

/в

L

Примечания: 1. Данный лист  рассмот ри6о/пъ совм ест но с  лист ам и. Ж  №  

I  Циф ры н а д  линиям и граф ика локазывотт од*ем р а в щ  л о в  
линиями граф ик а -к оличест во занятых рабочих,

3. Ш триховая линия означает , что сварка верха  р и ге л е й  и  
связевы х ллит  лроисходит  по м ере унладки ллит  перекрытия.

ТК
1974 m o/io i я еео р гсщ р о *  _______

*SV 3

Серияии-оч-о
л и с т

4Z
* S



e.
 г

/и
ск

о
а

86
Наименование

работ
ми

с м  е  мь/
/о // /г /з /4 /з /6 /7 /а

Снятие f лере - 
нос и установ«% 
на кондукто
ров.
Уста нов на колонн. 
Укладка ригелей. 
Укладка с вяз. лл.
Установка дио- 
сррагм. жестк- 
Укладка ллит■
перекрытия. 
Сварка р и ге - 
лед : к низ
„  1 ^ -  Сборка колонн.
Сворка д./нс. 

Сворка связев. 
плат .

Устройство ола 
лубки для за- 
монолииива - 
ния стыков.
Зомоналичиво - 
Ни и  стыков.

2
2

2 *
<9

J L
1

9т о  ж  я р уса

У

2 0а 9та. ус Яруса

/ни и 2 ** sMaa/ru Ярусе г

Примечания:*Данный лист рассматривать совместна 
• С листаны 68. 39, У2,
2. См. примечания 2  и 3 лист 42

ТК Уалендорныд график монтажа зленентовкпгн/гггп л лпимлклиирм адиНОЧНЫК НОН-
Сераяии-оч-0

/97.4 дукторов Масорестроя Su/gocлис/я
46

/32/$ S6 4



f * 9

i -Рядобая панель, установленная S проектное положение; . 
g- колонна; 3 - ряообаяплата; 4- сВязеёая плита; s-троВерса 1
с поддерживающими приспособлениями; 6- ручная черВяиная 
таль; 7- РядаВая панель В процессе установки В проектное 
поношение с помощью траВерсы с поддерживающими приспо
соблениями; 8 -рядобая панель В процессе поведения но 
место установки; 9- поВоротный захВот; W - ВВухВетВеВой cmponĵ  
ff-предохранительный цепной строп; 12-монтажный столик.

Примечание.
ТраВерса с поддерживающими приспособлениями расиитана но подъем и 
установку стенобых панелей массой 

до SOOOK9.

1 9 7 4

Монтаж стено&ых псшехеис помощью тра&ерш 
с поддерживающими приспсс ни ими

серия 
ии- 04-0

ifu/ro

/вг/s
r w

87



IEU Преетененнвл нанен/ р кененнн; 2- келейно;
3 . шзе/ал плата; ̂ -проетен/чная лакея/ а лвяегн;
S- Л рее те ночная лакея/ 2 лр/яелте, ретакеРяенкая /  яр* 
ектнее тяенеенаг а 9ренекке закрепленная; S- лр/етенеа- • 
ная лене л/ укшннц ретанеРленкая / лреекгкее пеленге- 
нее (/временно закрепленная; 7-простеночная ланел/S 
меменг на9е2енця на тете рсганоРкег S-gSpxSemfeM 
стрел. 9 ~ретано£ечн//е раек а, 99- етмретая, лроверлеи* 
тт неетр под закларннг летало, о-стррааоноеет- 
киднмм зеемртом; /2 -рглоРая лангя/, ретиноле иная/ 

оектное лелеяеене/е; /з -рглеРоя лакея/, Бреигняо закреплен- 
ломещо грееа е натяжным pempaaemieet; 1*-грее

е катя JHH//M ретреоет/ям.

ТК Монтаж теноЬых полелей с 
пом ощ ью  стрн^цил.

серая 
с/и- а*-а

М
•93299

Лаегх 
**  ,



Установка ламели Злолереинон 
налроЗлемии сломои/лк? шаблона 
ло устало Зокнод риске

УстамоЗка ланели ЗлроУольмок 
налроЗлемии слонои/л/о шаблона 
ло оси /соломка/. Экспликация,

1- наЗеснал стемоЗол ламель-,
6- ллил7а лерекритил сЗлзеЗоЯ;
3 - Холонно;
4- ригель;
j-  углоЗои шаблон; '
е ч ол?мел7ки,
7- реЗха - е/лЗес;
3~ шаблон- калибр;
9- шаблон;
Я?.- устаноЗоонал риска;
Н- шаблон с Зирезон 
12гриска оси колонка/.

Способы ус/панобки мабееяых ранепеи.
серил  
и и -о и -о

бА/лусл Hoc*$  е е
чзгчз уз



г
.$

о
с

*6
а

\_______ Л__стрмхи клала

&)£ез/трос/пе-
ноаннхлалелед

0сь аёожеллЛ  
клала

- у  О о д л е д о ё о т е л ь  л  о  с/77& м о н т а ж а  с л ? е н о ё б /х
----------- п а н е л е й  О ё у х р я О н о й  р а з р е з  к о  с а м о -

} 9 7А х о Оным /гр а нот.

Сероо
00-04-0
у^сг^7л^у

90132S9





/ш
ка

ли
з

К
*

——1 .—г1-" —" ■■■ 1 -.. . ' — "

МгименоВиние работ
Объем работ Затраты труда 

и Времени но 
единицу

Затрать/ тру&у и 
Времени на Весь 
объем

Обоснова
ние норн

----------------- Ь
СостаВ - 1— 
збена 1С7Вд.измё-

рения
КОли-а
честВо Наш. час. чех. час. наш. см. ?ел дн.

/ бет анод на 
стеноВых 
панелей

Вишенным
Кроном

Площадью добн3 02 0,6В 2.2 6./7 29.68 ЕНиР
Монтажники.

S p -fи Л . /
Площадью до /дм2 S t 0.8/L 3,2д В. 4 Жбб 1 4-1-8 п 1.2площадью до/Вм2 шт. /2 ш 0.2 /.59 б77в

пнеёмокрлесным
Краном

площадью дев м2 92. 0,60В 2.42 6.79 27.15 V  7
З р /
2р -1

Машинист 5p-f
площадью до /Омг 62 0,89 3,66 6.69 22/58 ЕНиР

(  4 /8  К*/,/Ъющадью до /Вм* /2 / /в 4.62 “ /.69 6/76

2 Сборка монтажных стыкоВ
панелей

09/юти 
Вето* *о6

пплосоВых и/т. 40 — 0.56/0.77 — ~У З  /3.76 Рас4елг на 
основании 
рабочих чер 
тежеи и 
ЕПоро
9 41-17

длектросбар- 
щик бр • /

простеночных — # — 76 - Ь,еь/о,/г — 056//,//
уелоВых /6 - 0,32 - 0.62
3 торцах здания -V— 12//2 - ЧШб96 - 2. 18«?ячеистых

Сете-

пплосоВых дд — Ьяг/омь - 2,09/2,24
лростеночных 76 - *0,06/4/2 - 0.56JW--
угловых /6 — 0.32 — 0,62\ I ! -л—Я/й//2Г — V 4/6/0.7 - 7,25

3 ЗалиВка Вертикальных шВоВ цементным р-ом. /ООП 4.86 - /2.0 - 7 97 ЕРиР/4-/79 6b/i7tt*quKU /р  р

к
Укладка уплотняющего жгута е наружное стыки и стыки 
примыкания ланелед к колоннам Внутри Здания. /Ом . дев - 2.6 - /4.70 хронометр- Монтсгжна*и(у-/ 

—  Зр-/
£ Зочекал/ка „а раешиеки и/Оьд примыкания панелей ххоллннат gt/vmpu Здания. /дм 3/2 - ш - 6,52 ври Л j (/./.& Мантажиик ^

4л - /  -
6 Зарядка гильз мастихси /шт 36 - 0,23 - /.0 / 6//иР /9-1-20MowiojtMLrXiL

7 герметизация наружных стыкоВ
панелей.

Вертикальных
/дм 10.1

_
/.4
/./В

1.72
2.69 ЕНиР}4-/-го //антожники 9р-1

1 Зр./горизонтальных /9,2
8 Расшибла наружных шВоВ /дм 29,3 - /.4В - 6,/8 ЕНиР/4-1-22 Монтажнс/К (/я-/
9 Установка охоннь/х ВлокаВ гл/м Ье- риметро 7.2 - /3,2 - //.69 ЕНи Лj  6-/-М
» Установки подоконных досок /дм /9,2 - 0.145 - 0,34 ЕНчЛ/б-Н4р9 --  к---
8 Шепотка оконных коробокл /ООН периметра 7.2 - 2СО - /7.66 ГНиЛ f  5-10/76 Штукатуры Зр-2
е Герметизация оконных блокоВ. /ОМ В2.8 - 2.6 - /6 ./ хронометр. Нант&*ни<и Ур-Г - >Г- Щ>-/
(1 Подмазка налииникоб и коробок /Мм /4,0 - В.6 - 9.83 ЕРи/>р8-/Влб Штукатуры Зр-2

ит ого: - башенным краном
пне£ноколесным кронам'

8 т.ч. установка пнебмох.ураном
Заделка елшхоВ 
устродстВо окон

/3,1
/ч .п/3,/
/ г / г

/65,68
/64,3/
S/.38
56.49

48.82кг, 07 1
56, 42

Гор1
Примечания: 4, Калькуляция составлена для стен двухрядной разрозни с Простеночными панелями, /?зт *3,3 м.
3, Затраты труда подсчитаны для монтажа стен дез под держидающих приспособлении, при применением 
последних затраты труда но усюонобяе сокращаются / среднем на /d%,Jon,oomH ярвНоЬого Spene*U-HB£S% 
4 wi/слитепь - для полосе6ых панелей , зноненатеш - для панелей А-/.Гм ■ и г, in.
фуистотелб - для простеночных панелей С~абм , знаменатель '
при £ -  / . /8 м ; 17дн,

S’ $} Числитель для торцеВых Панелей площадью до /Ом,9 , Знаменатель -  для панелей площадью до /5м?

ГК
1№

К ал ькул яц ия  З а т р а т  труда и нранодога 
Времени на монтаже наВесных панелей «г

1 3 2 / 9

серая
и и -о ч -о

Вису [Ласт
49

*  I



*

Н а и м е н о в а н и е  раВот

УстаноЗка стеноВых панелей 
Сборка монтажных стыкоВ
ЗалиВка Вертикальных и/ВоВ це
ментным растВором Укладка уплотняющего жгута В наружные а Внутренние стыки 
За чеканка и раси/иВка wSoB примыкания панелей к колонном Внутри зданияЗарядка гильз мастикой. 
Герметизация наружных 
стыкоВ.
Росшиёка наружных шВоВ 
УапаноВка оконных ВяокоВ 
Установка подоконных досок 
Конопатка оконных короВок 
Герметизация оконных ВяокоВ 
Подмазка наличников и короВок.

ТТТ I  \ 5 I 5 I 7 \ 8 1ГрЛ 13 \ % I 10 I 161 / 7  1 /е 1 <9 \gg\ et j п  | 33 \ 24 I os А го_
92

'2 1 Г 1 Т

fttd $таж Ш$таж

м Ш m

V

20 \ 28 1 30 Л2Г5*Г»' 38 I М \ Щ н М б \ 48 1 5о \02

/?РУМей амия: / Монтаж стеноВых панелей Каждого яруса производится после монтажакаркаса и заделки сть/коб элементоб каркаса.
$. Лонный лист рассматривать соВместно с постом 49.
3. График составлен для Варианта монтажа панелей Гашенным краном со следующими 

размерами панелей Высота пологоВых панелей - 2м, ширина простеночных панелей ~ 0,6 м

k Сборка . монтажных стыкоВ происходит по мере устаноВки стеноВых панелей 
S Цифры над линиями графима показы Ватт число исполнителей.

Т К
1974

Календарный график монтажа набес* ных панелей
Верил л 
ии - оч -О

ВчлясЯиет
*  \ SP_

93?зг/9' 1



Стык пелонн

й

V*:

&
W
к|

V)
у

а й
A.4L

t
с

I

У З

Эскиз шва к  дет ин
Мате*риалимарка

I
ч
ч
N
Ч

внмсздрна
Полуабтимата- ческал банная 
Парка б инбем' 
тармих мебм/х 
Фирмах г/ли а  
проб ил алий пил 
рл/ооом.

СЗмсилентрибмая 
банная Парка 
б инбентарн//х 
меоннх формах 
злектроооми е 
пикри/тием.

Аолуаб/помого- 
ческа л Парка мнигиолианими 
шбами гол об , 
яегирибаммии 
аобиликиа на 
С/палбно4 ссга- 
/ии/ебсл скобе.

Луги бая оРкорма триб на я сбарка 
Мкигислибкими а/Sacra илекгри- у ом а е а/крм- тагм на с гол6- 
н и } и етамеугбеся скобе.

Оборудование

источники па тана л: ncr-suuf пса-sou б с-souf ее-sou
ПолуобНтонаНтб/ 
А-765, А-7/74М 

(А-56/, 0(0-6, 
/7/0-54 —кос
ое моЗсрни$ц. - 
<4Ш)
Источники питания- 
/7СС- SOU 
f t  СУ- SVC 
/7С0-ЗСС

l/точнико потакал: 
пег-SCO, ясу-Щ  8 с-see- б С-SCO; 
Лол vaimoMo/nu 
A-76SfA-ff/4M 
{A-537tm-Stn/ff-S4 
после модерни
зации,)

УликтриЗс/
Тип

БВДбД

96SA
5NЯ

С/с птичники 
патаки л: 
РСУ-SCSPCU-
fCO, ucc-scc

га-its
к
I ?

3-S0A

3*

Ф, нм

£  *

2+2.S 6Н8Ш

4*б

ш с

H S

Факс

1$

$

1 $

?!л  ^ЧЧ

<£1.б. Примечание: Сборки нс перехсЗам 1 - 2  и3-Ь биполнят* ггс бпможносги 36ум я сборщика
ми однобременнс 1974

Технологической карта сборки сти/ка полот

меча-
кие

|v.

I I
&

ч ч

Й

Г

!*
ч  ч

б грая 
и и -о  о-о  

'к\ Лист 
Б/

13 г н S4



Эскиз шба и летали Материал
наш

С $ ар к а /то переходу ®  

А-А
После до Оатлелбносто 
- наложения слое!

s y i y * i
6(Т V

dap тс а по переходамСЩ) 
1

Виполненнчй шов 
fS

ТК
1 Ш

Вид сдарки

Полуавтомати
ческая сборка голой легированной проОолкойоткры- той дугой.

Ручная дугобая одноэлектроОная огарка электродами с /токр отта
ем.

В Во руд обилие

источники 
питания', 
леи - so о
лег  -  S00 
ВС - S00
вс - т
Нс/туадтомоты 
A-76S  
А -1035 М  
А -111А М
(ла/-5) то-50 
косоемодернизации J

источникипитания
ЛСУ -  500 
ПС0 - 500 
ЛСО-500

Рлетшродбт

Тип ф, мм

Э/Н&

! ,

Ч

9-S0A

М о

*т s

££_ 
Приме
чание

ъ

\
$

1
V»

1 ^
И

« л к

«1

%

I
*
V»

I
I

Технологическая карта сдарки cmi/кариге- 
■ л л с Коломной.

ЛилшЛист 3 SZ
и г о  3S
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Зекиз шда и детали. 

Ззел Я"

i  il II f f l  ll llTTTTT I IIIIIIIIII Ml II ll IIIIIII
С  р

il il и I м щ  и пгтт и п  iniiiiimnnr

Ilh J lL

УкШ

Узел Г
И

г %
— - Ч * —

к

EJ • • *  
<4

М а т9 -PU?4

I
V*

Vi

St/д едарка

Яолуадтома-
тическал ,
едарка гмеи #лггиродалноипроволокой,откро/тои
дугой .

Ручная дугода* 
орнеэлектрод- 
нал cfap/ca электродами е покритием.

/7олуадтонат1/чес-  лая данная едарка 
дин/ентарннх
HepHs/z <рарлах 
голод/ ар одолело# поррл/о- 
сом.
По луадтола г генсека я едарка голой лег предан на} преда
ло к ей от Кри
том дугой на стал/не# ос- - т али/ейся 
сладе.

Оборудода-
ние.

источники 
питан ил:
Г7СУ-5 0 0  
ПСГ -  500 
ВС -5 6 0  б С - ООО

Полуадтела-
А - 7 6 5  
А -  625  М 
A -///47* 
/7 0 /- 5  
ПШ-54

источники питал ил 
ПСУ- 500 
ПС о - 500 
ПС о- 500

источника питания: ПСГ- 500] л СУ-500, ВС-500, 
вс- 500Полуадтолат/п 
А -765; A-t25f\ 
А -///4Л/7Н/-5
ПШ-5Ч___
Источника питания: 
yen-5ое/псу5оа, вс-500,-30-500
Полуодтомап/
Л ‘ 765ЧА-ШЩ
Р-д25л: П&-5}
ПШ-5  9.

Рлекгродо/.
тип Ф, лл
ЗЩЗЗ

9-Ш
\
I

¥

15-ММ

4+5

2*2.5

15Ш

Флюс,

96_
Г
чи
нив

I*
f *
ч» у

I I

м

I 1!

1§
т к Технологическая карта едарка сто/код серия 'Ил-04-0! 1974 уиаррагм// жесткости. Знт/сА Лист 5 54

91!ШЗ



Пблуабтрматичесмал сборка 2 ). Реж им */ пелуабт ом ат ическ ог/ сбо р к и  от - I д?  
м ри /я ей  б р гс и  ш бом с/бср - L—
т инолено/х со ч и н ен и й  ст ерж ней  м а стало - 
ней ес/пам щ п/сл с к о б е  Таблица /

ee/iо к верти кале -  ,  не/х стержней леВ монуабтОматичгс- куя .сеарки на есга мщеисм сгалмей л г / л *

4

ст а л е н с ^  скебе/. /  -начале лрсцСсса.г-сеоедбма/рснсссаД-бснге/ 
Ричма* сборка В) сеарки.

Д и а 
метр
арм а
туре/

Зазол
2

2  мм

фоба- 
рочнее 
/грабе 
лаки 
$ мм

У а а -
рл/ке-
к и е
б у ги
О б

Сила 
тока 

$  . 
а

?К9‘
росте
леба-
чи
лреба-
м Ж

Р а о х о б
м ат ериала

Ноллаб 
ленного 
металл,\ 
б  к г

Сбароч
м ои .
лроболе
к ибк г

2 0 -2 2 19 009-^11 0/0-012

25 -26
12

и 2 7 299
253

9.14-о.тг 0./S-9I9

3 2 - г в 9.27-9.3$ 9J0-9.3B

49 1S 2.9 26 2 1 7 9.49 9.44

^JJL

ПОш
терма и разм ери  

разделенВерт и- 
'кале н и х  стерж
ней лер ручном  
ее арку на стиле - ней бшомщгйсл 
скебе.

b L  .] Резкими ручной бугобси сборки мнсгсслсйне/ми шбами. 
'  Вертикален их сеебинений стержней на стиле- 

ней сотамщеисл скобе. _

2хем аб сборки ^ и м и ^ ш В ^ и ^ з л ^ к ^ м а м ^ ^ м к р е /т и е м

iSzfjjL. 2 -  средина нроуесса/ з-кенец лрдугссасбар-ней лед сварку 
1- места лрихба- 
гек cram,

арихда-. 
ней скебы

Диаметр

P F -

М М

З а м Ф блек- 
т роба

б  м м

С ила
т о к а

о д .  ь

Расхоб материала
В

мм

Намлаблен 
ноге метал 
ла б  к г

Электро- 
боб  б  

ке

2 9 -2 2 в 4 /6 9 -/7 9 9.99-0,/1 0.16-9. /9

2 3 - 2 В 19 4 -5 /7 9 -2 /9 9 /4  -9  16 9.24-9.31

3 2 -3  В 12 5 219 9.27-9,36 9,4В-9 .56

49 15 5 -6 2 /9 -249 9.49 6  62

_  Эениs t r e J im t a  e x t /и  

З в и т в (к а  ш / и

‘I
Все изгиба

Диаметр арматурном

Размере/ тале не/х скоб лоб сборку
Толщина

Номинал* не/й/йн
го
22
25

~2Т
~5ТШ

Наружной.
Н,____

23
7Г
Ж

£

Ширина, мм

Г

ЧВ
IT
SO
SB7TЖ

70
Ж
ST
fOOITT

ж :
2 2 5 :

Длина, мн 

L

во Г
70

J Lso
W r-7ЯГ

mm.S

У
_______  ТаВлиудЗ,
Padaue Wacea /  к г  
изгиба, ~~ Д~* \ ’Д

S  мм

И Д .
М Д
tf.o
f'/.i

wш
JJL .
ш .
023

A IL
0 4* ТТГ
U2L

g ;
J J L
J J L
ALLлег.

Ж
— Ms/бхобимост* наложения рлангобе/х шбоб сгсбарибое/псл 

проектом._____ . _____ __ ________________________ -

Примечание * -ширина скоби им масаи Ване/блл случал сборку Тез хлангобе/х си боб. * *

'  ее* Ширина сксби и ее масса бане/ длл случалсборка с наложен, рленгобе/хсабоб.
и ручной бугебеи

ТК

m

сборки сте/ксОе/х соединений  6ерт икалене/х. 
ст ерж ней  н а  ст аленой оет обсц/ейсл скебе.

ПШЛ
Н И -оч-о

бк/ууя; Лист
S 3взг/9
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Расположение и истанп- 
Воукые размеры сборки мед
ных форм для сборки Sep -  
тикаоьных стыкоВых сл- 
едймений стеракнейг 
/“ Стыкуемые ст ерж ни/ 
i -  Элементы медной фермы/ 
Л -  <рлм>с.

r — 1 I—
Формы и  разм еры  разделок  В  ер/пикальных ст ерж ней;

//Рекомендуемые при с/м ^32  м м / В )рекомендуемые п р и  
с/м > 3 2 м м ’ В ) &о/гусксгемые о р и  oV > 3 2 мм

-и)  Размеры призматических инвентарных медных форм
для сборки стыкоВых соединений одинаковых по диа-

____  ____ . ..  ___________ / _______ >

ЛавсхостЬ ianuc/ю* У
^ s s s j f f s t  (

диаметр 
армату, 
рыб мм

На Змв) 5 Т Г 7 лементиа ФОРМ г ~ м я — :
в  \ 8 1L * Д h К я

S [ Г Г
не м е н е е н е  м е н е е

г о 80 8о 90 215 58

26

10 2 о
г г 80 80 90 25 .8 ВО 10 15

го
1025 00 90 100 28,8 5 .8 12 15

28 90 90 100 32.5 6,5 14 15
31 90 100 110 36,5 68 14 15
36 НО но 120 И  5 78 15 г о 15
4 0 н о но 1йо 95.5 Во 18 йо

Техника полуавтоматической Ванной дугоВой сВцрки. 
стыкоВых соединений Вертикальных стержней;
6} проп/таВление торца нижнего стержня/ 
cj прал/юВление торца Верзснего стержня/

Ж) окончание сборки.

i - Стыкуемые стержни) 2 - медная форма, 3 - флюс им*шеек? 
4 - сборочная проболока} S~ молла 6ленный металлу 
К- -'очка кссания пробояокой стержня для Возбуждения 
дуги/ I-место расположения сборочной пробояохи парал
лельно оси стержня;S- место окончания сборки.

ТаВл. 1 Режимы сборки стыкоВых соединении Вертикальных стержней

/г] Размеры цилиндрических инвентарных медных <рорм 
1 для сборки стыкоВых соединений' одинаковых по

Ноес*

диаметр
арпату-
рыбка

Размеры элементов форм в мм
Р  I н а h К Яне менее нелепее

2о 80 90 23.5 S.5

26

10

1S 10
22 80 90 25. S Во 10
2S 90 100 28. S 65 12
28 90 100 32.5 €8 14
32 too 110 36.S 65 14

1535 110 120 Ml. 5 75 Is
20W—&L. Н О 120 1/5.5 80х 18

диами, 
стер- 
жней 
бмм

Скорость 
подачи 
проболоки 
б М/Час.

f
i

b
.. 

I
I

I
*

-

Сбарочнт
ток

6 а ..

длина
сухого
былета
электро*
б мм

Глубина 
шкакебос 
Ванны 
б. ММ

Продолжи
тельность 
сборка 
б сеКг

Расход сборочных 
матери ялоб,
Сборы**
ttpofabOK* Флте

20 ' 280-310 4о-Зб 280- 420 6 0 - 2 0 10- 15 20-90 0,075 0,015
22 280-310 4о-Зб 280-420 50-20 10-15 85-95 0100 0,02/Г

75 280-310 4о-Зб 280-420 6о-2о 10-15 95- 100 .0,110 0,020

28 370-400 4h-4o 350-500 80-20 10-15 110-120 0,130 0,030
32 370-400 4k-4o 350-500 80-20 10-20 1б0-150 0,220 0,050
36 460-500 48-45 420- 500 80-30 10-20 160- ПО 0,275 0,060

4о 4б0~ 500 48-45" 420-500 80-30 10-20 200-240 0,340 0,030
Примечание: р еж и м ы  сборки даны для электродной проВояоки <р2гш

ГК Технология полуавтоматической банной душобой 
сборки стыкоВых соединений Вертикальных 
стержней б  инвентарных, медных фермах. ~

сер и я  
и  и -04 -0

Выкус*
9

Узг7д
Яиеаи

5 6

д$



щ

Ферма и размеры разделок .  

Вертикальных стержней 
под ручную одноэлектродную 
сборку S инвентарных формах.

Схема сборки концоВ ' 
Вертикальных стерж
ней под сВарку;
1- элементы формы;
2- электрод}
К-точка Возбужден ах 
дуги.

СВоренный стык.

техника ручной Войной сборки 
В йнВентарных формах I 
В* начало процесса сборки} 
г-середина процесса\ 
д- конец процесса.

Размеры.-Форм, мм Таблица 7.

Пн < А Б В н R % Вес, к»
го 25 57 6/ 44 80 28.5 I5.S 1,70
22 25 59 62 4ё 80 20.6 74.5 7,30
2S 28 52 66 49 80 S.0 76.0 2/0
22 52 66 70 52 80 55.0 180 2,80
S2 36 70 74 .67 100 3S.0 20.0 300
26 4/ 75 79

< *
т 27.5 22.S 3S0

40 45 79 82 ч 100 20.5 24s 3.90

Примечание: Материал: медк красная или графит, вес указан 
длх медной формы. 3 комплект Входат леВап и продал 
палуфермы.

3 процессе сборки необходимо постоянно следить эа удалением 
шлишнеео шлака из боты.

Режимы ручной 3у водой одноэлектродной Ванной сборки Вертикальных стержней 
6 индетарных медных фермах.

Таблица 2.
4оомегр
арматуру
ММ

Зазор
7 ,

ММ

диаметр
электроду

Сша 
тока0

Расход
материала,

мм а

1
1

! 
1

1 j a p -

20 8 4 /80 0.09 0/6
22 8 4 по ОМ 0.19
25 70 4-S 780-220 0J4 0.24
22 70 4-5 180220 0.18 0.3/
32 Г  72 55 220-250 0.27. оМ
56 72 55 т-гво 0.S3 0.56
4о 75 65 220-250 о.4о 0.68

Ж
1974

Технологии ручной дугобой од но эле к тройной 
банной сворки вертикальных стержней 6 
инвентарных медных ррормах

ТЯУ9

"Серил 
Y ИН-04-О—Аы/гуск\лиет~ 37
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Формы и размеры рекомендуемых разделок 
горизонтальных ст ерж ней : а- фи зазоре 
междз т ерцам и стержней (2-20 нм, д- при 
зазоре меж ду т орцам и сзщржней S -/ 2 * *

в «Г  . . /,

''Х.У//А Т 7 Ш !
U

ла

-------7\ I
к-------

1
• J„

V

г-Я-А
-4

а-а

SJ

Расположение и устанобдчные 
размеры сборки медных форм 
для сворки горизонтальных сты
ковых соединении стержней;
(-стыкуемые стержни,
8-ыемены медной формы; 3-флюс

Размеры призматических инвентарных 
медных форм для сборки стыкобых соединений 
одинаковых по диаметру горизонтальных

-Ьмнендямалс Ш к т ш  
' дмххоенол 1 рф нн

диамет; Размерь,/ элементов <рорм 6 мм
армату- X 1з н

4 1 £ п 5  \5,рыб МПн е ' менее п 16? к не менее.
20 €5 23.5 25 13
2Z W 255 J5_ _0L
25 75 70 80 28£ 28\ 25 15
28 80 32.5Жл 18 го 2032 85 36.5 30 19
36. 90 80 90 4/5 35 22__

JiO 95 М -30 2L-

/Цехника * палуабтоматическаи ёаннои дуеабои сборки стыкобых соединений горизонтальных стержней; .2-начальный этап праплаблених нижних терцоб стержней, д-устанобибшцйсх процесс, 5- конечный этап. /-стыкуемые стержни\ 2- медная форма, 3- флюс или шлак 4- сборочнаяпроболака; 5- наллабленный металл, К-точка баздужоения дуги.

Режимы сбарки стыкобых соединений горизонтальных сте/змсней
Таблиц, а В

Размеры цилиндрических инбентарных 
медных Ферм для сборки стыкобых соединений 

одинаковых по диаметру горизонтальных

Г Плоскости 
< разит  
I  Фермы

сиамеф
Qfimrjp
мм

Размеры элементов форм 5 мм
X 3

Л
б или 
€т Нне мi'нее не менее

2а 6S

80

235
2S5

25.
20 20

22 70 .
-JS 75 255 752Я 80 32.5 7432 85 36.5 79
зе 90 too 4(5 50 J2

-ЛО J£— 45.5 -2 Г
ТК

m

диаметрстержнее8мм

скорость 
поС-чи проболи- KU В
м/час

Началь
ное на
пряжение

сбороч
ный т так 5
а

блина 
сухого вылета. электрод 
б мм

глубина
шлакобос
ванны

8мм

Продолжатель
ность
сварки
сек. __

го 230-310 42-38 300-420 50-30 70-/5 45-35
2Z 280-5(0 42-38 300-420 60-30 /5-/5 55-50
25 280-370 te-a 300-420 60-30 Ш- /5 65-75
28 370- 6/00 44-7iO 350-500 80-30 /0- 20 75-90
32 370-7(00 44 -4о 350-500 80-30 10-20 95-105
35 450-500 ie-te 400-500 80- 4о /0-20 //0-/20
4о 459-500 4б-4г 400-500 80-4о Ю-20 720-/30
Примечание, режимы сборки даны дал электродной 

про бол оки Ф2мм

технология полуавтомата ческой банной дхгабой  
сбарки стыкобых соединений горизонтальных 
стержней б  инбентарных медных ф ормах

серих
им-04-о

Змахг Attcmr
$  58

КО/ J



Полуабтома/т/ческая сборка легированное/ лроболо - 

леи гзилладнз/х дет алей из лист а/ага проката
U\St//7(/c/<of арматура.

Диаметр
арматура,

мм

Число
слоеб

б/о/тря- 
' жен иг

б

Сила
тока,
а

Скоросп
подачи
проболощ
м/час

Миамегл
/треЗело-

ки
мм

го-гг / 22 гео 67$
i s .

32-W 2 29 229 2ff

Полуавтоматическая сборка легиробанндй пробе - 
лек ой закладных деталей из ли стобого проката.
__________________ ______  Таблица 2

I t * f t Подготобка кромок 4

ич!

1.
IS

Ъ

||‘
1
* $1

^ $

34 I fч> к
1,2

«ч
i •

1
/ §»

«ч>

$49
I t k %

1.6 «ч1
*•«ч

sч1
$

/ гг1
*

1246 1-5-
1 г  
*0 «0

10
ГЧч«ч
1
«о«ч

*г»
гг
1

§V.

1 гг*

ЛИ

Ручная дугобая сборка соединении из листе бого проката и быпускоб
________ *P"*W _____________________ Таблица S

Толщина сбарибаемнх плоских элемента /  мм 3-у 549 Вол ее /9

Диаметр олектрода б мм. 3 й 5 $ 5 $ 7 /

С Варочное и тол б а Ь | 
§

%
1 *

%
к

%
к

%
к

%
к

ц
* §

1
1

т к
1974

Технология полуавтоматической еугобои и ручней у у го бой сборки сееуинении из лис- 
тобого проката и арматур*/._______

"Л

'/зге9
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Полуавтоматическая сварка ,
4?

о) формы и размеры разделок 
горизонтальны* стержней 
под полуавтоматическую 
сборку на стальной 
остающейся скобе. I-места прихваток 

стальной скобЫ.
Техника полуавтоматической сборки 
многослойными швами сть/ковыя , 
соединений горизонтальных стержней 
на стальной остающейся скобе.
6)-начало сборки; 8)  окончание сборки.

Р у  v н а л  сборка.
и

Схема сборки концод стержней под сборку.
/-стыкуемые стержни-8-скоба;3-место прикботок; 
if место постановки клейма сварщика: аэ -диаметр 
электрода с покрытием.

Заготовка „ скобы.
/Пехника ручной дугобои сборки многослойными швами стыковых соединений горизонтальных стержней на стальной остающейся скобе.

I- места прихваток стальной скобы.

Размеры стальных с код под сборку

Диаметр
арматуры,

мм

/Толщина
скобы,
$+ 1мм

Длина
скобы,
£+2 мм

Ширина
заготовки,
б* 2 мм

Радиус 
загиба заготовки, 
Я*/ нм

Масса
скобы,
кг

20 s -------- 60 76 /3 0.21
22 6 М _ 75 '3____ 0.2/
2S 8 70~ 80 /5 ом
28 8 70 90 16 ОМ
32 8 ЮО __ .□ /го 72 0.75

___36 8 /00 120 2/ 0.75
__М.. — _____ /20 ISO 23 ' ~0.92

Режимы полуавтоматической сварки открытой дугой 
голой легированной проб о покой горизонтальных.1и> 1 / J J .м  А ^      * * _« л. .> о > > м / ,я Л  *  мЛ/Гастержней на стальной'остающейся скобе

Ш
Тайкина. /.

Элект
родная
проболо
ка
ФНН

Диаметры
сбарибагмш
стержней,

мм

Напряже
ние дуги,

вольт.

Сборочный
ток,

ампер.

Скорость
подачи
проволоки,

м/час

Продолжи
тельность
сборки;
сек.

20-25 26-28 160-200 210 150 -200
1.6 22‘32

2S-30 220-240 265
250-300

36-40 Ш -Ш
20‘25 25-28 220-300 188 I/O - /ДО

го 28-32
26-30 300-320 2/0

200- 2/0
36-40 320-380

Режимы ручной дугобои сборки электродами 
с покрытием горизонтальных стержней на 
ттальной остающейся скобе

Диаметр
арматуры,

мм

сварочный ток 
при диаметре 
электрода, мм

5 7
20 225- 230 —

22 230-235 -- .

25 235- 240 - --

28 2/0 “ 250 —

32 260- 275 —  '

36 275,-225 290-300

(о 225-300 305 -320

тк
т ехнология лолрад/поы о/пичесной и  ручн ой  
дуговой сворки с/пь/новых соединении

серия
и и -о ч -о

1974
горизонт альны х ст ерж ней на ст альной  
ост а ю щ ей ся  скобе.

Выпуск
3

jlac/n 1
5 0  i

дОЗ/&¥9





n
v

cp
b

a
_______ _______ / _____________
Ст ык сбязебых мот, ригеле/} и клломмы.

после за п е к а н к и

-л -

после зам он ал и ии ба ни я

Экспликация: У -  Сйязебм платай-Колонна; 3 растбор; (h $етон; б-рагелз

W

I  Устаиаблибоетсм опалубка б  месте, прим ы кания 
т орца сбязе£ ой  плит ы/у к  колонне ( I )  и рисе* 
лН>- (3 ):о  стороны ниж ней грани  плиты.:

2. Производится зачгком еа иМЬб между сдезебыма 
плитами, колонной и  ригеллм и ростёооамН20О(3J

3. Производится омонолииидоние бетоном М бео (0J 
участ коб примыкания ри гелей  к  колоннам  ы  
сбязеВым рлитам.

стык duaq/ор а гм  ж ест кост и и  колонны

\________ „_____ eL 1 -4

.и

-

&

_______________, л

V -
с

g p f ^
7 > ? Ч  | -
S v S > > * J

§N 1

л  - . .
_  У  .

\ -1

i . -. о .о ' >
к fc, v. Y-V®
и,л• 1 0 Л А

130

;о-:х
щ

4\S

ш\

Экспликация: 4- колонна. Q - диф раем а
ж ест к ост и ; 3-расябор; 9 -б е т о н ] 
5-с б я з е б с я  п л и т а ]
S- Опалубка с Карионами]
7 -pacm S op  п од  t$ . 
плату.

ТК
1379

I Ус тага Выдается опалубка £ месте примыкания 
диафрагмы Жесткости (О )К  колонне (f ) С одной 
из сторон.

2. Производится Зсмеканка и/боб между колонной 
и duatppaenod Жесткости растВорам М-200 (* )

3 Производится омонолииибоние горизонтального 
стыка диафрагм жесткости (2 )между собой на 
бысату 220мм ( На Высоту плит перекрытий} 
без усиганобки опалубки бетоном марки М- 200(4), 

& Устанаблибаетсл опалубка с карманими(Цне 
Высоту 60мм
Прсизбодитсж Омонолииибание остаби/ейсл 
части ЩнгзонпшлАного Стыка,

доделка стыкоб эяеншнтиб сборных инструкции
Серил 
и и  -о 9 -о

Вылуьк Кием

40516649



ЭСКиЗ с тыка
Горизонт альны й стык п а н ел ей  ст ен,

после установка верхней панали после герматизацск/

-V
У Зел. л1 A t

Экспликация: /, 2 -П анели : 3 - Od/чазка u s  м аст ики  К Н -2  и ли  К V -3 /
Ч -герн ит о8 ий  м с$ут ; S -пост ель и з р а ст вор а : ,
6 -М аст ика МПСы Ъ *или Ч/fC-SO/ 7 -защ ит ны й С лои  
из р а ст вор а . __________ 4

вертикальный стык панелей стен В месте сопряжения с колонной̂  
после 3 аноноличивания

J ? 1 22

—

<9в

Тдс. о? и после дователЬПоств выполневиб 
от njxs заделке стыков хонслгрялдии

истолавки панели (е ) на низк*стежщую паквШП& 
г носится слаб мост или КК-2 или Кн-3(тлуст- 
9ся применение тиопаловой мостили: (3) .ется применение то опаловой мастилау (3)>

2 На мастиху укладывается Зернит /ч) и плотно ' 
прижимовтся 

3. После унлодли г  ер ни/no на панель (с/расстилает* 
слой раст вора (S ) марли /0-400- 

¥На подготовленную постель услюнсгдлиЗбемсл 
Sep хне стоя и* ал панель (е ).“ ' -------------- ’ " ’ ' - ju m p  е

Настилай ( 6)  типа МПС» и  *  или у/ГС-30 
Ь. На настилу ( 6)  Наносите* заи/итный 

paemgopo (7 )Марли M S O  - 
Примечание:

I  Работ ы  по лп. (-4  выполняют ся е  перекрытия. 
3 Работы ло п.п. S -6  выполняются с  наруж ной  

ст ороны  здания с » средств подмасцивллия.

t  So ост ловки панелей f i )  на терцы панелей и грань лолонмь/ (Г) наносится Слой мостили 
КН-2 или КН-3 (3 ). ,  . .

2. 8 зазор между ламелями (* ) и лопанной (7/Jem. 
равляются гернитодлге загулы* /3! ид мазанные 
'мастикой КН-3 или КН-3 it ) .  '  .

3.3 зазор между панелями устанавливаылгся 
деревянная рейка  (8J вм ест е в «травли 

, 2 ер нити (3J. ш
t  Производят ЗамоНоличиваНаО Стила раство

ром (у ) марли /Г/О0 - ,  , ^  . . .
S. но носится з  асцитный слои из раст рора ( Щ/ 

марли MSO и расш ивает ся.
£. После схват ывали* раствора снимается 

деревянная редка (в ).
7  в  ЗаЗор между панелями с  Наружной стеромы 

Заправляют г  ер лотовый ж гут (З^обназамныб 
мастикой КН- 2  или КХНЗ ( 2) .

Я Золу» панелей с наружной стороны заполняется 
Мастикой (s ) МПС, Я ' или УМС -S0. ,

9 На маст ику (S ) Наносится Заи*утлый слаиСЦ 
из раст вора MSO а  раеиповаат ся.

П рим ечания:
К  Работ ы по п.п. / - 0  выполняют ся с  перекрытия 
2. Работы по п.п 7-3 выполняются С  Наружной 

Стороны псредств побм ащ ивания.

Забелка стыков элементов сворных конструкций.

раствора/ 7- Колонна; В-беревЗННа* рейха. /згвэ

серия
U U-O V-0

9няусе
Э

Лист
6 3



Вертцкалоно/ц сто/к ргквдо/х панелей стен.
Азеле заманалиЫани*. Л'ш  герметизаций

Узел.**

ym J\

Экспликация: 1 ~ пан еле пеленая; 2- пакет угле да л, з-сfмаз
ка из мае тин и; Н-растдар омоноличиданая; *-герните дни жгут; 
3 -мастика. 7- Зашитнл/й слой из раттдорл; Л-колонна • Я -аередлн

1Взвзори между угледей (2)аполосединаяа/ 
tместе укладки серне//на устам адлаеамт- 
се дередяннмелейки/дЬ2 В Заз ери между лолосодими памеяями и колеянеи. 

(й запрадлянтся гернитедл/с жгу г о/ft)на мае -
ш*е кн-2 ила кн-3 (з)~

3 Лов аздедамся заменвличиданае стихараст
вором н /ее М,

9 После егдатнданиярастдера/й)снимается оередянная рейха Ту) . .
'а дернит *5) нам вс и тел заи/итнмй се ей/7) из

растдера c/Sffu расш идаетея.

6 8 с/т /к с наружной еторони произдодигся зал- 
радла черниговоео ж гу г  с/ TSJна меегг/лг* кн-2илик*/ЗТЗ)

7 Зазорн между углодойТз) а пее вседнма ламелями 
( 1 )  за/тогня/отел мастакоа МЛС.ЪЬ/а УМС-soft}.

8 На мае тику f t ) наносится защитили слей аз
раст дера м -е с  {7 ) а  рае/аидает ел. Примечания: 1

19  dJjB™' ** п п *2 £ 1*/пеен*/егся с перехригая,
2 Работе/ п$ п.п. S-8 Внлолнямтея с нору Ж неи  

ст ерме/ здания ее среустд лоума/уииания.
ноя рейка.дтнкллншн ere/к ля пелся стен внутренне™ угла. 

Авеле за неноличиданин Авеле герметизации.
7

;  ■ - ; T J
. л

1 ^

" У Ч г и  I. ^
4*0 л.К' ' 8

Лм/и&ААШеХ- 1- пан еле; 2 - одмазка из мастики на панеллзе; 
3- Ъернитодии жгут; ¥ -растдор занонсличиданил; 5-мисти
ка; / '  защитник слей из растдера,■ 7- кирпичная кладка; 1-едмазка из мастики на кледкеррередяннал рейка; /в-по
лон на.

1 Устанадлида/етсл ллллелдне панели//)*
2 В зазоре/ между ламелями Tf) и кирпичной 
клоЗкей(7) Запрадлямтся гернитедие жгуг*Н$ 
на мастике Кн-2 или кн-3 (2) и ft).3 В зазор между лоллсодо/ми панелямиН) дместе 
укладки термитаёй уетанадлидегтея Передан
ная рейка.¥ Прсиздодится замене/ ичидание сто/карае-
т Sep ем мш {¥).

S И а дернит 7д) наносится завтитнл/йелли 
из растдера MSdftJu расшидаетея 

f После ехдапзнданилрастдеради)снима
ется дередлнная рейка 79).

7 В зазер между панелями Ъ)Залродляетел 
гермит/з) на мастике кн-2 или Км-3 72)

1 на геряат 73) наносится мастика мне,рд*
или 6ме-$й(3).

9 На маетику 75) наносит ел защитно/й 
елей 'израстдера м 50ft) ираса/идастсл 
Лримсчлнил: 

f Падете/ по п.п 1-д dt/лолнямгеяслерекрнгия,
2 Ров от па п. л. 7-д диполня/отся с наружной 

сторон// здания со средстд подмену аданил.
Серия
НГн-в¥-0•Заделка етиксд злементвЗ сдорних конструкцийВшуск даст S3*
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Рекомендуемое сносок*/ замонолииидл/змя стонов элементов в зимних уодоЗиях *о?

РаименеЗа- 
ние узко

Стон

к олен ей

3
стопине

(рундимен-

т о

/Сенет рукт иЗнал схема у з л а

q j ЗнраЗяоСонщ/о еле# 0  Сток колен н о  3  

3 ста ко я  г  рундам енга стакане рунди некто

и__  Не тс я' ЧаменомтЛа

Р щ анщ

Рекемеклееное 
енеееоо

заменелииа-
Зонан.

Без лреЗЗари- 

теле него 

етогреЗа 

стока, 

с лрегреЗем 

раетЗора 

с т ер лене За -

мо електре- 
Дома.

ТК
т е

Рези
на* м л  А 

мм

2е

40

$о

Треоиенал несуне erne н о  розее ■
реЗ / аиелителе/ и  озетермооее* 
кии /грегреЗ /знамена теле/ 
н о  /  ст ок 3  кЗт
Прр темперо/рюе Зезлала е *?

0  2 2

7 7 F

0 ,2 .9

о,ГО

0.30

020

2 J
10

0.20

0.27

0.34

0 20

043

0,22

2.5

//

-2Ф

0 3 /
0/0

040

022

040

02S

3 0
125

^ зг—

0.33
0.22

О. 4 5  

025

QSS
027

325
/4

Рекомендуемые cnocoSbi замонолшибания етыкоб 
оламент об 6 зимних услови ях._______

сера* :#У-04-а.
Склус*\Ласт

1X1$ 132.



r-f
ife

c*
&

Рекомендуемые 
елоеесо/ 

замонолача 
Ранил узла

flp ex la pu * 

т ел* н о /v  

с т е  ере 3  

с/т /кугм*/х 
Злем ент еЗ  

у шгреЗ 
Зслтсма 
з а д  е л  не/ 

с лемегуз/а 
грем я /ее/

алалу /ли

Требуе
мая НОД' ноет о узе- 
идей г 
елалуека

К*гСтык

S .tH l
СТЫК

кРг
СТЫК

ПреЗеяжатгАьнесто лредЗара- 
/лелоного шогреоа о часах cm ы- 
кие мых элементе* лрг/ /лемме- ратуре Разруха а V

т

-га

Рекомендуемые слосоды з а мсноричибаниу стыков 
элемвнтаб 3 зимних уело бирж.

ТзеТэ

/а

/г

гг

Сёрах
Hft-ofy-o

Ьмуек\Лиег ее



Серия ИИ-04-0
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