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l p i i m a  и с т о щ е н  T i n f o r i  i p a e a n  
1 ш а ш а а  Б e g о т б е т с т б в п  с д е б с т б | ю и и -  
мп в е р и з м а  а а р а б ш и в  ( (  там ч пса с по 

■ б | р м б с - а о м а р а в в  б ш а а с а а с т а )
T i  и м е н а  а а в с а т а  а в в б т а . _ _ _ _ _ _ _ _ _

l i t T i i i t a a  a p e t a i  { ш а н с а  5 с а п б а т е т б и а  
I Ш и б р ю щ а м а  а а р м а м а  а « р а б в и м а  ( 6  
т а м  l i c i t  аа бтрибо- иамариоц б с ш а с а о с т а )  

[ fa.  а п и с а с р  а р а е п т а  vUfy ( K a p a u a f i )

Т а б н а а
П е ю м о т  p H o u m  ч е р т е ш е й

iacT

I !
I I
H

На u м е н о б а н и е
0 fi m ц с а а н п ы е  ( м а й ю )

( u p t u r n  m e a n s )
' в p о t a i  » e a a t )
( о к п я ц а н и е )

m e a n t  а { е а ш а щ .  Я ш  1 ш а а  б о е м  б - Г
т е ш е  а б е а т и щ н а  I I ш  I з та та  6 и ц  Л-А

б т а а и а а с  а б с а т а н ш .  1 ) ш  ? этама 6 a m  Ц
O r i a i c a i e  а б с а т т и а .  l a a a  Р атама { аса»  I  I  
C l e a n  c i s t s  м м  с т а щ е н а »  _ _ _ _ _
С и м а  re a ia c a a if ia c m  ш орш рераб  систем
Я ) ,  » . п
Сисмм систем б с а т а ш а а  Н Л Д Ц - т ,  >8.тв-8 
С и м и  систем  { c i T i i m i  1 1 .6 М 1 .Л .Т П
К и т п а б а а  с и с т е м  1 И Л
Х с т а в а б и  си стем  I 3 J 4 J !

<S Л с т п а б а а  си стем  Х '1 ,в у !

Пр пмеши с

В ц ш с т ь  t t t u o M ных
ТаЯаиаа

О б м  а а  в 1 1  а е П а в  м е н о б а и и е П р а м е ш а е
с с ы л о ч н ы е  д а п м е а т ы

t i n - и  П 1 1 . 1 З ш п ш  §03(УШ H6IS I  Я вф ицир^О-
Ба я я ш е  i n  сис тем  б ш ш у и

1.4 94 - 3 ! З О Н Т Ы  у У ф ш т о р ы
1 . 1 6 4 * 5 Г у л к о е  Ос тШ у ш  у т р о б н у -

ч ь и  О ш в  л д т о р о б
а i n - а l f e p i  в м а к а  д н  б е н ш м е р
м а а - 4  f e n .  1 Т е а т а б а а  а ш щ и  трубоаробохоб
1 4 1 4 - 2 5 б о х с т Ш В  н а д  ш а р в ф е р ы
1. 4 1 4 - 5 0 К с т ш О м  в к р о ш к и ?  ц.ентро0г?ш:4ых

б е ш л л т о р ш  агрегатоб на к р о н ш т ш п
4 . 1 0 4 - 3 7 б а ш у  рабиомвриого  в са сы ва н и я
i i n - а Р е в е т  i w y i i i p i T i i a i i e  та па ЯР
4. 41 4 - 1 9 Р е ш е т к е  щ ш б ы е  р е г у л н р у ю щ и в
а »  - а г - т н O r i e i u c p M i P i N q i i  к и ш
3J04 4S е . н З а с лон ка  у к е ш я н а я  у ш о * нов
Ч . А 9 А  - 3 6 п а х т а  д м м о о д а д а д и я  ?5oq

T Z

Т аб д в аа
П ок а за т е д а  р а п о д а  черных мета ад о§

Р а с т и  в е р и т  м е т а ш б

б и д. с и с т е м ы f e e  г о ,  т
на 1м* полезной 

п л о щ а д и ,  кг
с т а л и ч угун а стали чугуна

От о п д е я и е и т.з 8,91 3.15
б т о м  я и с д е ото-

0.1 7.1 В.01 3.15патедьные приборы
В е н т и л я  l i n e 2.25 — 0,17 —

Та hnii з

К о э ф ф и ц и е н т  т е п  д о  п е р е д а ч и  к ш / в м ' г р ц

НаимБноОзнис о г р а п ц е ш
К при расчетной температур!

- 2 0 - з о - 40
. Ояпосдоймае лаиедь из дег

1,11 8,94 В.01кого б ет о н а  / =  900
С т еп а  к и р п и ч н а я и 0,8В 0,71
П о к р ы т и е  из Т Я 1НБДОГО

8.77 0.61 0.51
tferona T'- ' ISOBt /t  ff=B2cM
€ утеодитедем нз ячеистого
б ет о н а  у  = 400
О к н о 2.5 г. 5 1,67

Т а б н а а  .

Основные ш а ш ш  и ч е р т ш и  втолденоя а Б с ш п ш
Ь н м ш б ш с

a m i
( c a a p y a t e a a i )
п о м с щ е и ш

Обим
м>

058 ПОДЫ
го да
про

t ; c

Я ш о а  т с п а  к ш / ч Р а ш х  
х о ло д а  
пи/  
/\  •

Зстаноб ленная мац нот адектао- l o u j i  т т и  к ft т

I I
огопд е- 

п е
б ш ш

р ю
наr o i l  чес щ о ся а б  жен ие

общая

Д о м  б ы т а  
на 100 р а б о 
чих  м е с т ЮЯ.63

- 2 0 101 ВТО 41ТООО
ЗЗООО

472870
— 16.72- 3 0 116 200 U 3  ООО 502200

- 4 0 120130 474 008 6S6100

1 Р 1 6 Ш К

Г и .  jn

№ т
Гниг и
Н П Г1-ШТ1.

ГтбДДЕбЙ, c m i i f  вчмишеаВОРС!
Ш Й Ш

фж

262-1 - 1 5 4 - 0  Ь

Д о м  Б Ы Л )Л  ЯЛ 16
р а б о ч и х  м е с и т

О б м а н  i i n w U i i i i i ^ j g g n  Д ,
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О б щ и е  у ^ а з н н и я
гврпепт р а з р а б о т а н  д. < 1  м ш и а т а -  

ческаг (ia боной с р асч е т н о й  темпе
ратурой ддя п р ос ят и р оба н и а  отопае 
ЯU0 -го*;-ИГ,-air.

г Г ся н о ся ай ж ем и е  з д а н и я  осулуестбдл- 
е и л  от в н е ш н я ,  г е п д о с е т е й  с на  
р а м е т р а м л  т е л д я я о ш е »  )50‘ -70*
г о р н е ;  б р д о с я а б | т п е  -  д е л т р а д и -  
эойанное .  П р и с о е д и н е н и е  системна  
o T o i t e m i  л т е л д о с е т л м  « с р е з  
з д е б а т о р .

1.Расчетные потери дабдеяиа б системе  
лтолдеиля со ст ав а#ю т  7 0 0  к ге/м *  

д б я у т р е и п е  т е м п е р а т у р ы  п о м е щ е н »
« р о п а т ы  по С Н и П 1-80-75.  

б б о и у ю о б м е н ы  по п ом еч ени вм  опре- 
дедени  распетом у по к р а т н о с т и  
с о т  п о  СНаП 1-33-TS п СН и ПД-60-Т5 

. в. Трубопроводы , прокдаяыЙаемые б 
я о д я о д т ц  м п ш ,  а .также по лаю
щий трубопровод, перегретой боды  
к кадорищ ер ам  иодировать  м и и е -  
радьной ватой ^ 40 мм с ло сю д у ю -  
идей оберткой д а н л с т е к 10Ткаяыо.

7 Мо■ там систем " т в м е н и п  и веитидяиио 
производить б соответствии со СНиЛЩ-98-79. 

t Все м е т а ш п е с к и е  пасти систем вен 
т и л я м и  яосде м онт аж а  о к р а с и т  
м а с т н о й  к расной  за 2 р аза .

1 в о з | у а о в о | м  систем  В1 ,б5^бТ  и з г о -  
тоБмть из метадда .

ЮПрямые участки воздудоводов веитилл- 
млнлыд систем изготовить из а сбес ти р -  
меятных аистов ло чертешамДС,эа оепдюиеяием 
воздуюводов беяткамер,а такте фасонных па
стей, которые дэдшны нэготовдатьсп из метадм. 

f t  Дав замены о е я т о б о р у д о б а и »  пеяоаь- 
зуетса грузов» тедеяна тг-ии(см.аросктмг-НИ-тхм-я.90)

Х а р ш с р ш ш  с г в я и г е д ы о - Д е н г в д щ о о н н ь м Табдхча В
В 5 ш
ч е п е

Код 
С 1C

н а и м е н о в а н и е  
обсдужиоасмого  шт 
мсвщси а л (гсд юлогц

О Т г и д я т и____________ - 1 Ш т р о д !  ига т е двр 1 о?и т п н  а г о е б я т к д н Ф I Л И Р
Т о п

установки
агрегата

тип, ус водне- Й»е по WBM50 защите
К -

Схема Ноде
we- L

м’Адс
р а тм висполнение 

08 ШЫОО-з а б о т е
Jf
кбт

л Т и п JT Код.
Т* М  or нагква С Р ас хо дт е п л а

* н % а «
Т ип Г Код а Р Концентрация

м г / м 3 Р р е м ш ш
ClfTW тем ч е ш г о  иМрудзвайп Ш1ШНБЙШкие °^мал в% , 4 ОТ ДО % ШТ. %начальная КОУПнал

( И 1 ( [ ( Ш  щеп к я I А 8 - 2 И-ТО 0 G А 0е 1J7S5 53 755 4 Д Ы 2 М 5 6 4,0 630 Н С (0 2 -20* ♦16е 443 000 5,9 — - - - — —
а т а к а ш 10 2 -30* ♦16е 183 000 8.0 — - - - — - —

П С 10 3 -40’ ♦16е 22000Q 3.1 — — — - — —

И 1 П о м е щ е н и я  П 1 1 - 2 М - « 1 0 50е 42000 55 755 4 Л И 2 М Р 6 4,0 630 Ш 5 2 -9.5’ ♦16* 84 000 7.4 — _ _ — — —
з г а  « а Н С 10 2' -19 +16 120 000 4.6 — - — — — —

Н С 5 3 -26 + 16 144000 4.8 — — — - — —

И \ Срочкн химчистка 16, ЛОМ К4-70 и 1 1рГ т в о я 64 Н О 44 Ш Ш 2,2 950 — — — — — — — — — — — —

8-2 Ист ателье. бс1гаиогатедм-
кыс в о м ш ш т ь с  СЫ A6.S10S 4 Д4-70 6,3 1 ЛрГ 6065 64 950 д а  m o  u s 2,2 950 — - — - _ ___ _ — — — *— — —

I I 1 liaia н мастерские рсмо»
та,|иад.о6ы? пункта пдоит Д6,3)Р5-| ид-го и 1 ЯрГ 5370 (6 950 4 4 1 0 8 1 0 6 2.2 § 5 0 — __ — — — — - — - — —

8-4 1 11римахе|Ш1, | г т ] И (|1
м9шт|и ректора, штора 19111-1 М-70 5 f ЯрГ Ш 0 55 930 4 4 3 0 4 6 875 950 — — — — — — — — —

И f Гш и чесп ое  иомеде-
ю с  х и м ч т ю A1.J1I5I М-70 12 1 АО* 660 26 1400 4 А А 6 3 А 4 0.15 <400 — - - — — — — — — — —

1 6 1 Костные отсосы от ига
003 53  бХОМЧНШ и 1 0 ! 4 1 Про* 1160 19 915 971  46 0.37 919 — — - — — — — — — _ — —

И 1 С к щ  ш т а т о в — ШТ 2.5 f АО* 200 16 1400 8 6 1 4 4 0,25 1400 — — — — — ___ — — — — — — —
и 1 местный ш е е  ет М-70

» Ш  (ремонт часов) — Slf-Of 25 1 Лд9б 600 16 1400 8 6 344 0,25 1400 — — — — — — — — — — —
и 1 Гюузлы н душевые шт\ М -70 5,2 1 Йрг 700 26 1400 444  6344 Ц25 1400 — — — — — — — — - — - — —
и 1 1оцуано-тсолойав завеса AI.J1M-I Ц4-70 и 1 Прш 10800' 44 950 44ID0LB6 2.2 150 ш 5 2 16 50 110000

М е с т н ы е  о т с о с ы  от т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я . T a i fx iu a T
Т о ш  дого чсскос о й е р и о б ааи с Х а р а к т е р и с т и к а  в и д е -  

д н ш щ и ш  вр е д н о сте й
ОПюм Пытощкц м3/ч Х а р а к т е р и с т и к а  местного отсоса Обозначепцесистемы

П р и м е ч а я »
Поз. в а л  м е л о в а н и е КОД. Ч  **•000РУ1 бсегл Обозначение Применимые документы
13 малина зи м еи сщ  кх-ою 1 пары а е р и е р з т е м н а 724 724 патрубок встроенный б ш и ш о р то- 2 •
95 Пресс гдадидьиый ПИК 1 кары аятнобывадяых средств 620 620 ланедь2Пб 4.904-37 86
65 шкаф бытджное' 1 Пары е ш о в ы в о д н ы з  средств 640 54 0 патрубок — 86
18 Шкаф Сытядк я об 1 лары й екзлп з 600 бОи патрубок — 88
64 шкаф вытя яд в об 1 пары и м м а т е р л а д е В 650 650 патрубок — 8-4
$8 Суяшае-гдщебадша нашим 1 т е л » ,  вдага 650 650 патрубок — 8-4
7$ шкаф сушильный шеп-г f теп до 720 720 патрубок — ТО-1

в а и м е я о в а л о ; № » Г № / М |
-20 1 -30 1 ДО

Пдо1дадь здании оtfiuai, м? 1351.6?
Площадь з д а ш  полезная,мг 2314,3
Сдельны!) расход тепла наотоп 41 46 5!дение яа 1ы? общей ядощади
Хдепяал я о в е р ш ш  нагрева

0,11 0,12 0,13отопитедьных приборов « 4 /мг
лодезнон ядоядадл зкм/м* Общие д а н ш Г п р п д о д т к ^ и И Э Л  а8йп?4Хл_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1 "1 Г .м оспм  а у АтМ

УЖ  Г- 04



С к щ н ц н  иски groutш  i 1ш ш ш . Tallin
> * 1 р м

ш О О ш к ш 0  а и м е к о б а ю г Нод М а с с а  
е д ,  кг

Приме-
ч а н н е

S T O R A C H U  е
4 Г О С Т  1 6 9 0 * 7 3 Р а д о а т о р  м м о - А О

Расчетная температура-20“ а 1 ^
То « е  * зо* 8 00

ш .
То ше ' 4 ( Г 880

Ж
2 I t o m ' f t H E u . K U M  ь т к к о н в е к т о р  к о г о - 2 .4к

C U H T t J M T Расчетная температура-?в* Н и
ш т

То и е  -ИГ Uoji ^ э н м
Т о  ше -4 (Г M i

и п > ^

Ъ Т О  Ж Е К  в н б с я т в р  к о г о - г . 4  и
f i M t n a i  ТЕмпвАатура-го*

ЫТо * е  -30' H i
То ше -4(Г И л

4 Г О С Т  4 I 7 H - 7 3 * - б е н т ш  запорный муфто- поставка
бый  1 5 ч  бор 0\3 20 заказчяка

5 ж и 2
£ 0 П 2
7 t u  7 * 3 7 0 к р а н  б е з д у ш и и  т ш а юстабха

М а е б с к о г о 40 заказчика
В Т р у * о п р н б ц  аз б ц н ш н

проб о д н ы х  т р у б  Л 8 Г В Д
ГОСТ 3 5 6 5 - 7 5  0 15 у

9 0  20 \ Х /

J6 0  1 5 И
и 0 11 %

‘  i t 04В %
< *п %

15 T p j t J  М  Г О С Т 40714-76 * М 'К
Ik 1 4 1 0  -  4 Ь Х б з о д я ш  м и н е р а л а -

T f a m i M t i  о з д ш ш и 3

IS 1 4 0 0  *  4  И А а ш т е ш т к а н к м *

« 6 Г  л . < 0 >Гз е а у п р а в л е н и я  I 1
< 7 Г Ш  1 1 1 4 4 - 7 5 Кран двойной регудвробм н о с т а б м

т о о а  К Л Р  0 15 7 Н заказчика
. . I I Г О С Т  1 1 1  1 4 - 7 1 З а в ш ш  1 К И - 1 6  0 0 0 4 тв к е

‘ ( m u t i n g
13 . .  4 . 5 У ст а н о в к и  п р и то ч н ы х

с о с т е м  R I .K26 б и т к а м е р е 1
и 1 . 1 3 Хстанобка Н и т я н и т  состем

03. 6 4 , 6 9  б б ш х а м е р о \
2 1 д » 4 З с ш о б к н  б ы т и й н ы х

с и стем  8 Ш  б бенткамере 1
2 2 t :  A 9 A - S 6 m m  м ш г с д а м н н Н т ; » 5

Првшшш п 1щм

б м о ш н

Марка
и з 9б а з  качение б а и м е н о б а н о е Код МассаЦ .кг

приме*
чание

1Ъ д-14 Установка бездушно-
Т т о б о н  завесы 91
"Г б е к т к а м е р е 1

24 вентштор дшробеинш
Ц4 ТОК Д!1ся.1 с здектро-
Дбнгатедем4446344 поставка
Н ‘- 0.25 K0T, П-1Шв1/|Ш 2 заказш

15 У ^ Р £ Ш Д Е «Ц Е бекиитвр  дсотробешнмв
УЮ-АвоА 14-70,01-01,^2,5 0CR.1 С

адектродбигатедем 66344 поставка
X * 0,25 кбТ; П -1400 ОИ/МВН 2 заказчик

26 То ЖЕ. бентвадтдр дшроиешчый
Д4-7В, Uf-BI, JM осп ! с
шктродбвгзтелемВ7Ш поставка
Л' 8 , т 6 т  ; <1=915 об/мви 1 закалок

27 40-1 *52 боздухобод а с б е с т е -
мептиый loon- 5оо 25 м

2S §00* 400 10 м
29 500 * 400 Ю м
50 580* 300 10 м
31 500* 250 55 м
32 408*300 25 м
33 ' 408 * 250 50 м
34 480 * 200 10 м _
35 300 *200 15 м
36 258*250 15 м
37 2S0* 200 30 м
3S 280* 200 220 м
33 ■V боздухвбрд 1 2  ТОНКО'

дкшбон стада вогшшои4
0  200 б и л 40 м

40 1200* 500 15 м
41 180* 500 40 м
42 000* 400 25 м
43 (80* 500 10 м
44 500* 500 10 м
4s 250* 250 15 м
46 200* 208 00 м
47 \ M h - i l ЗО Н Т  З П . 00 .000-04 2 шт
41 М а м ш ш м н  н Л т и й Р ш п м  ЖМЮШНМ 2.05*510 26

I f
ЯрадодяспвБ та!»ци

ItiTfocialwtm
To wa З П .00,000-06

Т Г Г Щ Щ о Г

5 7

ГО С Т  U 7J ! - 7i *

- f i— ГОСТ in» -?»*

U I H l i

t o t - 4  в .г

Трубопровод oi бодвгазо-
прободRblY Tpjtf легких
Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  015 %

0 НО
0 25

5Н

0 32
0  40

0 50
б е н т в и  з а п о р н ы е
м у ф т а 1 ш 1 5 к ч 1 8 п 1
То ше, фландебыв
15КЧ П н 0 20

0 25
0П
040

И Ш И М  м в я с р д д в -
батпымн нздедшмн
АI кошгекАотка «ъ
В 3 с о с  р ц  В 81 > Р о д т 1
с о б б в з ш  к о м а !

г ш
ш

Ш Ш т Х ШУтк.кап
f r i ' l H *  » Т Г 1 Я М | Ц |мУ кцмйИГ
Т Ш 1
Ct . i u
Ш

щ йш т
Г Ш Г ш 1 Г

2 8 2 - 1 -  1 5 4 - О В

октавка
х а к и ч и п а
то не

Л О М  Б Ы  IT1Л  Н Л  1 
Р Л Б О М U X  М Е С Ш

1 1 Е П Ю Ш 3 9 Г Г Ш П
. . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . .  1 р 1 3 I

l l a i t  1 1 и » 1 с ( ш ш « н » ^ и Н * ' М Э П  э д { $ « ,



н с ш щ щ  «о м ещ е ш

т r а и м е н о в а н и е
ш г г швЗ»Н5&-
п в ш a m  
ш т я

1 з  т а и

i T i M i l y p  r u i i b i i  h u » 6

2 ( n o n 8
J М а с т е р с к а я  р е м о н т !  о б у б и в

4 Ц е х  р е м о н т а  р а д и о - т с л е з в п а р а т у р м 8
5 м а с т е р с ш  р е м о н т !  4 ы т о б в й  т е х -

н к и  в  м е т а л л о и з д е л и и 8
6 Ш д о б а в  р а д и о - т е л е а в л а р а т у р м 8
7 К и д о б н  ipotMUin 1 }Н Ш  С И 8
в I t m o h i  edfSo в
9 С к и т  а у л к т а  п р о к а т а 8

<8 К л а д о б а в  м а с т е р с к о й  ремонта
р а л  ь о - т  с  1 е  а п п а р а т у  р и 8

И М а с т е р с к и  ремоята часов 8
1 ! к о м и т а  ю часвбвго е р о ш а  я д а м -

и л ь н ы х  « в е т р у м е в т я б в
1 5 О т д е л е н и е  с р о ч н о й  х в м ч ш к а  я а  8 0  кгД м Ь

14 К щ о П п  п и н с т ц в
<9 Т т  в ч с с ш  п о м е щ е н и е —

16 И в м с а д ш е  б в з д у ш в о - т ш о 1 1 о б  з а в е с ы -

I T Т с я я о б в о  ! ] № ,  B e iT K tu e p t к
бодомерныи у з е л —

I I Ш н е к о й  г а р д е р о б —

1 1 М у ж с к о й  г а р д е р о б —

2 0 1] ш еб ы  е —

21 б у ф е т  п е р е в и л а  н а  2 4  в в е а д о ч -

ных м еста —

n Л в г с о б я а *  1 1 4 » s r a —

n Мости —

90 Участок печати в
51 Проявочная 6
52 Ндиобаа фотографии 8
55 Съемочный зад фотографии 8
94 Кабина перезарвдки —
99 б е н т к а меры
16 Скорнвшное отделение 5
57 Участок срочного ремонта три коташ*

ных изделий В
58 Раскройное отделение В
59 Квмиота сменного мастера В
60 Участок запуска в
61 Отделение утелдиюиш прикидок в
62 Склад готова лродукдии ателье 6
65 Кладобав трикотатяа в
64 Склад материалоб ателье в
69 1|.ех шотоОиш и ремомтм адеиди ь
66 Отделение отделки в
67 Шсмекай rifxepoif н е р ш ш —

68 К д ш е 5 а я —
69 Кщобан «apt км мхерско» в
70 Кабинет директора •—
71 Контора -
72 Комната отдыха персонала —
75 Кладобав уборочного инвентаря в
74 Комната личной гигиены —
75 У it op' in с —
76 Коридор —
77 Машинное отделение лцфтпб —

ном наименование «ЯГод я опас «вето
24 Кладобав хомштоб к
25 Злектро1фитобав — .
26 РшвШ'Мшвичесш мшереш А27 Ко млата (ыеадвнх мастере! —
26 КидоВп Сюре обсмяибамая в
21 Компрессор чах А30 Кладобав уборочного инвентаре в
31 Мусорокамера 8
32 Уборные —

33 Тамбуры служебные —
34 Вестибюль —
36 Коридор —
36 Првмерпяя я я к я б а я а —
37 lecTio до Е —
за Лестница ? —
39 Нет н и да 3 —

! этаж
40 Холл —
41 Салоны Б
42 Лсдикшрньм кабанят —
43 К а б и ■ ст носишки —
44 Мукскоо ш оарокмпсрскон —
45 Подсобное помещение —
46 Шсмехом зал парикмахерши —
47 Кладобав парикмахерской В
48 Отделение мвйки и окраски Волос —
49 Отделение ретуши и окончательна

вбработки в

2 6 2 - 1 - 1 5 4 - 0  В
—■}— -------

Ори вязли Ик мап гтбаввВич Д о м  б ы mл нл ШО
Р Л Б 0 Ц L! X МЕСЦ1

ГтшТ Т ш  Липтплг* ниш м
run 'СтаиулсВич

Кириллова jl 'Mlh р 4Рчк гр шец, Общие данные (окон чан ие )
ГIMUU1-ЬГЛ ТОРГОВ»

ИЮ> Н КбНТр!Трифонова Tj-cfiJftti ^  . jnai'tte аrM“{" *  hwv-'"’
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Энсинам» 18МСЦ.Б11Я СИ1ГМ ш т 4.

Pi к мает
шПГк.м

Л PU в й 3 Я N

3 D E O :

К к - г рТтТйш
C T J M■Н.ЩТР

hflapcfim
Ста кудеВич
K u j u m S a
К О Р Е Цг

мТра
Ш у г а е в а

ш
т Ж г

282- 1- 154- 0В

Лом б ь м п д  н д  1£
Р Л Б О Ч и Х  М Е С Ш

щ п ш п и ш ш

U n m a n s  | 6 с и ш ц ц «
О ш  2 э т а ж а  0 о с и  Д.-Л.

t I е I
цнмиэп Н к

Г. Н о с .  й д |  
iftct-вл.
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М а рка
ш

П о ш и т И а и м е и о б а н и р Код.
Масса 
ед  т.

П р и м е 
ч а н и е

И 1
и м И ч р е и д е ш А г р е г а т  И ш ш т о р н ы й поставка-

заказчика
1Ю - 4 0 0 / 4 48-2 ; К0МПАСКТ 1

а. Б е н ш л т о р  центробежный
(14-70V8, вспои К 6, ПОЛйШ.Ю'
1 зкектрБдбзгатедъ 4А112 М8Б -
150 об/мин;  4.0 кбт

1 Н . 2 ; Ш 5 1 0 4 - 5 бстабки Щ  и В Ш
11.4 Г Ш 7 7 0 1 - 7 0 Ка дор о фер поставказаказчика

Р а сч етн а я  t * -20* к в ш 2
КВб 10 1

Г * -40* П С  10 3
я и 1 494  25 Подста&ка под каюрифер б
1 1 6 3 . 9 0 4 - 1 5  ъЫ З а с д о ш  у т т е н ш поставка

У 1 000 Н Ш 1 заказчика
11.7 nl 1 П Ш Здектрическаи в ы ш и т ы й т о  « е

м е ш и з м  ЯР-4м 1
п и 1 .9 0 4 - 4 А (е р | ' г е р м е ш е с ш 1 ,в .9 *Д 4 1
119 Диффузор С 1583*1008 на

1 ! ? 8 « Ш 5 ;  И И ;  М »
ПО ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4 1

И М Т о ж е  C 0 8OOU1O7IH155
С* 500 *, £= 0,9 1

11.11 Тс я е  с,5В0>5б0 яа б о н о в
{ • н о - ,  м . о 1

1 1 .1 ! Л щ у х о И о д  ш о * 5 0 0  б"=о.8
ПО ГОСТ 19903-74 8.0 м

( М У Патрубок 1000*1600; е-гоо
4 4 9  ПО Ш  19903-74 1

11.14
по ч е р т е ж а м  
m i  м о т »
U T t M I T I I K I

б о б ы ш к а  5QM 27*2 2
I M S Ш ы и ш  о ш - м г г - 5 5

Расшаритекк Д76, М320 2
( M S бобышка 60М 18*1,5 1
1 1.17 О о б и и ш  0 4 Г М 1 М , 5

Расш и р и те сь  Д133.И4О0 1
R i l l б о б ы ш к а  20*1,5
I M S I 4 I 4 M  (ЫП.1 Засдонка В озд у ш н ы е  т

моугошогв сечении Р500*500Р 1

Пр н я з л  I

I ив. х>

Рук мая. 
тГшл.
ППГ
Ж Д
l i . им
Гкднгр

С п е ц у ши к а  и и я
Марка
поз.

Обозначение Наименование Нод
масса
ед.т.

П р и м е 
ч а н и е

И 1
П 2.1 З ч р е ш ш о е Агрегат Яентидяторныо поста йка 

зг домка
T W -  400/4 48 - 2 ; комплект 1

а. вентилятор иентробешный
Ц4-70 W8, исподR& ШОШ 10* -
tf Злентрадби гатель 4АИ2МБ5
9 5 0 об/мин ; 4.0 кбт

П!.2;П2.3 5.304-5 вставки 888 и Ш8
И 2.4 ГО СТ  7 2 0 1 - 7 0 Калорифер

поставка
заказчик

Расчетная Г---20вкос-5 2
Г- -31Г  Ш - 1 0 2
1*=-41ГК»С-5 3

П25 1 .4 9 4 -  25 Подставка под калорифер
П 2. В 5.904-15 &. 1.-в 3аслонка утепленная постабка

У 1 9 00 х 1600 1 заказчика
П 2 .7 п/Л• 4 3808 Электрический исполнители). та же

механизм ЯМм 1
П ! . 8 Диффузор с 15пз*юсо » а

1078* 1155-, е=500-, S- 0.9
ПО ГОСТ 199 03-74 1

П2.9 Тоже С 0 Ш  на 1078* 1155
г -- 5 0 0 ; 0.9 1

Ш О То же с 560*560 на §00*600
С* 200 ; <Г-0.Х 1

Bi.l1 В о З Д у и б о Д  1000*500 f * 8 , 8
ПО гост 1 9903-74

П 2.12 Патрубок 1000*1600; Ь200
(Г--0.9 ПО ГОСТ 19903-74 1

П.13 бобышка 6QM 27*2 2
П 2.14 п о  ч е р т е ж а м бобышка 6Щ-М27-55 •

газ 1 монтаж- 
тематики

Длсшвритсдь Д 7 б ; М 3 2 0 г
Я 1.15 бобышка бом 18*1.5 1
02.16 бобышка 645*М1ВМ,5

Расширитель Д Ш ,  дмоо 1
П1.17 бобышка 20*1,5 1

W t t h t l i y  
танудеВачша

К и р и д < о 3 з
Кори

т р ф Т Ш а
УШТЩ

Ё Е
ш
& й .

262- 1-  154- О  В

Л о м  Б Ы  ш  д н л  Ш О  
Р А Б О !| и X  М  Е С Ш

Хоган о 5 к и си ст ем  1Н.П2

Щ
Р

Аист Цасто?~
13

ц н и н э п. зддмий иГ. Москва твмстскид
-С?.?
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С п е ц м р ц к н н
Марка
паз О б о з н а ч е н  U6 П а и м е п в д н и е U H .

Масса
ед.т.

П р и м е 
ч а н и е

М арка
поз. О б о з н а ч е н и е Наименование КОД. Масса

ед.т
П рим е 
чание

53 64.5 Диффузор с 0  500 на
53.1 У н р е и ц т е Агрегат бситидя то р кы и поставка 400 * 200. 6 = 500 £*-0,8

т т/л 46.31 в н  ко мпд е кт \ заказчиц ЛО ГОСТ 15503*74 1
а. Вентилятор центробежным 64.6 ВОЗДУХОВОД 400*200 (Г= Ц6
Ц4-ТО 1/63 исполнение!. ПрйГ П6 ГОСТ (9803 -74 6.0 м
А'ЗкктродбигашМЛЮоиб
550 о lf/м а и ; 2.2 кбт

53.2 S.804-S бстабка 88 б.з 1
53.3 5.904-5 Вставка Ш  (.3 1 в - «
53.4 Хнффузор 0 441*441 на 81.1 Ун р е ш е н и е Агрегат б ш ш т о р н ы й поста б к а

50О1 500 5=300 £ ’ 0.6 ЗЮ 4 00/4 АЗ. 2 0 3 5 1 к о м п д е ю 1 заказчика
ЛО ГОСТ Ш И - 7 4 1 а.бентидят вр центробежи-

13,5 В щ у и в в Д .  500000 <Г--0,6 Д4-ПШ.2 асполнекие! Лр 0°
ЛПГ1СТ М8Я5-74 3.0 14 Д З , 1 е к т р о д б и ш т Ш Ш 4

ез.б То те зоо-бод <Г=о.о 4.0 м 1400 об/мин. 0.25 кбт
89.2 5.9 04*5 бстабка 883.2 1
68 3 5 .5  04-5 бстабка 5 НА 3.2 1
8 9.4 Диффузор с 224* 224 на

В 4 200* 200 6*300 ; (Г* 8,8
8 4 ! У ч р М Ш о с Дгрегдт 9 ш 1 Ш о р й и б поставка ПО ГОСТ 19003*74 1

ЗЮ 400/4 А 5100-4 . н о м т к т 1 эаказчоя в9'.5 боЭДухОбОД 200*200 (Т0.5
а. б е яти дню р центробешнъ1| ПО ГОСТ 19903 - 7 4 8.0 м
Ц 4 - П Ш  «сподиениe f  flpfT 68.6 ТО » t  ?50*г50 «Г-Д» з.о м
ДЗттролбнгатеиААШб
1J0 eti/мчн ITS #5т

5 4.2 1.104-6 б с т а б к а  8 6 5 \
54.3 S. 904 5 б ст аб к а  8 и д 5 1
14.4 Д иффузор  350<350 на

100 * 200 H 0 Q  <Г*0.8
по ГОСТ 19903-74 1 ,

2 8 2 -  1 - 1 5 4 - О В
иРчк.мастTula не бич1рц&Л 3 Л N Г» и и № И СташеЫ Ъ и м * Л . о м  б ы ш л ил 100 М  Б 0 Ч Ц X М Е С (П

стадия A ист АистсзТО v и з uaa о Sa р 14TULI2 KODSiiСг и и и Гришонобз КсинсВки 63,84; 69 1 fI г* Ч А ^ П г и р г с & i -
ЦИКЛ_ _ _ _ 11_ _ н конто МорозоТа 141 1 5дЛнГа j

г Mas кая Ti?u:Tt:̂ :i'.';
/ 7 Г  г у .  -
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Разрез Ы

Ш «$10

П пн П а ар

м а р к а
nos. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко А. масса

ц . т .
П р и м е 
ч а н и е

31
Ш 3 ч p с « и  e н и e Цгрсгат Й еи тц дя тор я ы б ш т а в м

1 H M 0 0 / 4 А 6 / Ш 5 . 4  ком п а 1 117 шазадга
а)Вентилятор втробешньш
1(4-Т0У5Л ОС0О4#1,ЛМЙ”
d) Зд ектро^бигатедь ^Аюотвв

950 об/ М UК; 2,1 кбТ
Н 2 - , Ш 5 . 9 0 4 - 5 Т с Ш к и  68 6,3 ; Ш  6.3 4
Н 4 ГОСТ T2Q1-70 Калорияе-р  КВб-8 2 п о с т Ш Гзаказчика
Я . 5 4 .904-  25 Полстаока под. калорифер 4
* и Д и ф ф узор  с 0  650 па

Ш Ч 0 9 В  к ,  0 = 500, В Ц 9 \
ПО ГОСТ <9903-74 1

Я . 7 То ше С 441x441 iU
600*6(10; сГ:0,8 1

Я .  8 по ч е р т е ж а м  Г л а 8 - Бобышка Б1Н-М27- 55,
м в н та ш а бто  мат  и ки Расширитель 176, ш о 2

1.1.8 Воздухобод 500Ж500;(Г: 0.8 8 м
В1 ,  В 2

S U i l M П р п н е н и е А г р е г а т  ббн т п л п т о р п ы й поставка
110-4  00/4 А 6,3 10.5-4 комплект 2 197 заказчика

а) б е н т ш т о р  цшрвбпнкый
Ц4-70 У 6,3 испадв1.Пр 0*
б)Электрох5штель4А1881.85
Ш  о б / м и н ,  р.?к8т

М ;В2 .2 5 904-5 ВстаВка 8 В 6.3 2sQO

СО ТВ т е ВстаВка П А 6,3 2
81.4 Д о ф ф у з о р  с 441*441 нз

500*530, е= 55D, <Г-0,8
00 ГОСТ 19903-74 1 .

T O W  С С 441*441 М
600* 500  , В = 3 5 0 , tT*0,8 1

Bt .5 iOOHJIoOoi 500*560,|Г--1.8
00 ГОСТ 19903-74 5 м

82.5 ТО w e  6 00 *500 ;  d"= Д8 3 м
81.6,82.6 ТО ше 800* 400 ;  (Г-'О.! 5 м

2 6 2 -  1 - 1 5 4 - О В

Зстан о б кц  си стем  11, 
В К  82

цнииэп
Г. И8СКВК

i?l67-£>Z
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Т И П О В О Й  П Р О Е К Т  
2 8 2 - 1 4 5 4

ВК ЩОЛРОЩ I КА I А АI ЗА11Л
Т е х н и ч е с к и й  а р о е к т  Р а й ч и е  ч е р т  с ш a f  6ед. е а н
д т б е р ш д е А  Г о с г р а  w *  з и с троем £ д е а е т б и е  ц н  и и з  л т о р п Р и -
Ipixn П О \т 1ш гкп 1980г. АЫТОбм ШШ и TJputTCAUX 

к а м п л е к е в в .
ipuxn /г? от 3.03.12г.

Ta s a h a I
ОскввПЫЕ Ш Д Ш Е А 1  10 ЧЕРТЕЖ А М  

5 ОДО1Р0Ю1А I  и п п т и н
Наименование Потребный Расчетный расход Установлен' пая мощнвел ааектродси-

rW ”
1рнмечашснстемы И1п*рЯа И »де м бвд.ст м’ /ч |/е при по

ХОЛОДНО*
У 1 Щ Ш Й Ш Г 13,50 4.4 8.54 1,4 1.5
Горячее
водоснабжение 13.50 М 8.54 1.4
канализация 57 1,38 (.8
■|«  ш а р е 22.5

В о К А З А Т Е Д I  Р А С Ю Д А  Ч Е РН Ы Х М Е Т А Л Л О В

В е д о м  о с т ь  р as оч их ч е р т е ж е й

Аист Н а и м е н о в а н и е Примечание

1 Ойщие д а ч н ы е
2 Спецификация
3 в в д о с в а й е ч ч е .  Пиан 1 а т а к а  S o o t  А -1  1
4 В и ю е н а В ш е п и е .  П л а н  1 а та  я a f  а с а х  А - а
5 К о л е с а  а £ к в а  ив. К л а д  1 а т а к а  8 »сях А - }
в ( | Х о с н а й д 8 н ч е .  я л а я 1 а т а к а  1 всях Д - л
7 в о д о с н а б ж е н и е .  Схема .
8 К а н а л и з а ц и я ,  в о д о с т о к ,  план 1 эта № а б о с я х  1-Д
8 К а н а л и з а ц и я  в о д о с т о к .  План 1 зтажа в осях А-Л

11 Ка м л  из а ц и л ,  в о д о с т о к .  План 2 этажа б осях Л-Д
11 Кан а л и з а  д ня .  О о ш с т о к .  План 2 эта«лэ б о ш . | - Л . _ _
и К а н а л и з а ц и я ,  в о д о с т о к .  Схемы.
13 воронка- воронка с гидрозгтворолл.  Г и ш э а т в о р .

Т а й и п а  3
Вед о м о с т ь  л р о а а г а е м ь и  о с с ы л о ч н ы х  д о кум ен то в

O B u i a m t t Н а ч м е в о В а д в е Примечание
водомерный узел  ВТ50 Узлы и д е т а л и  внутренних систем Типовой узел

И ш р о б и а  > ш а ш а т */4
Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  67 1

Схема ген п да на

О б Щ Ц Е  У К А З А  || I I А -
Монтаж и п р и е м к у  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к и х  у с т р о й с т в  

произбодлть  5 поотбетстбии со CHufl Ш-?8 Т5 „ С а н и т а р н о  -  
т о н и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  з д а н и й  и с о о р у ж е н и й . П р а 
вила произбоцстба  п р и е м к и  расГот.”

Т ру б о п р о в о д ы  х о д н о г о  ц г о р я ч е г о  в о д о п р о в о д а  
м о н т и р у ю т  п  с т а л ь н ы х  в о д о г а з о н р а в о д н ы х  н ц ш о -  
банных  т р у б  на р е з ь б е .

м а г и с т р а л ь н ы е  т р у б о п р о в о д ы  х о л о д н о г о  бодспробода 
изолируются и з д е л и я м и  из минеральной ваты е п о к р о в н ы м  
с л о е м  из л а ш т е к л о т к а н и  по пергамину.

М а г и с т р а л ь н ы е  т р у б о п р о в о д ы  горячего В од о п р ов о д а  
и з о л и р у ю т с я  м и н е р а л о б а т и ы м а  м а т а м и  т о л щ и н о й  30м м .

Трубопроводы о ш тук а ту р и в а ю тся  а с б е ст о де м е ит и ы м 
р а с т б о р о м  т о л щ и н о й  ю  мм.

Трубы горячего в о д о с н а б ж е н и я  б местах п е р е с е ч е н и я  е 
Внутренними с т е н а м и  и перегородками д ол ж н ы  з а к лю ч а ться  
6 г и л ь з ы  из пробельной с т а л и ,  з а д е л а н н ы е  з а п о д л и ц о  с 
п о в е р х н о с т ь ю  с т е н
К р е п л е н и е  т р у б о п р о в о д о в  х о л од н о го  и г орячего  в о д о 
с н а бж е н и и ,  к а н а л  изации п р о и з в о д и т ь  б т о ч н о м  с о о т 
ветствии СО С ИI] П Щ-28-Г5.

Тру боп роб о д ы  в о д о п р о в о д а  и к а н а л и з а ц и и , п р окл а 
д ы в а е м ы е  по п о л у  з а к р ы в а ю т с я  п л и н т у с о м .

Т р у б о п р о в о д ы  п р о к л а д ы в а е м ы е  о т к р ы т о  , о к р а ш и 
в а ю т с я  м а с л я н о й  к р а с к о й .

П р и в я з к и  в н у т р е н н и х  т р у б о п р о в о д о в  д а н ы  от 
ч и с т о й  о т д е л к и  стен .

Пропуск  в е н т и л я ц и о н н ы х  стояков  к а н а л и з а ц и и  ч е р е з  
п о к р ы т и е  смотри а р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  ч е р т е ж и .

б с п е ц и ф и к а ц и и  в о д о с н а б ж е н и я  к о л и ч е с т в о  
т р у б  у к а з а н о  д р о б ь ю :  6 ч и с л и т е л е  -  о б щ е е , 
б з н а м е н а т е л е  -  к о л и ч е с т в о  т р у б  п о д л е ж а щ е е  изоляции.

В в о д ы  в о д о п р о в о д а  и к а н а л и з а ц и о н н ы е  к о л о д ц ы  
б с п е ц и ф и к а ц и и  не у ч т е н ы .

Л а д
с и с т е м ы

Р Ш 1 Д  ч с р к ы х  я ч т а ш Л
B scn на 1м* полезной___ п л о т и л _____

е ш м чугуна, т стали, кг чугуна,кг
водоснабжение 1,(0 — М 3 —
К а н а л и з а ц и я — - 3.88 — и з

П р и в я з к а  н а с т о я щ е м !  т и п о в о г о  проекта выпол
нена б с о о т в е т с т в и и  с д е й с т в у ю щ и м и  нормами и 
nta В и ла м и

Гл шик, проекта_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ‘

Паств я иди и проект выполнен (  соответствии 
с действующими норм ам и и правилами

( Ч  и м * ,  п р в е ш  Ч а п л ы г и н а
- Ц - л — - - - - - - - - - - - !_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

З К С Л А И  К А А  В I  
i  З д а н и е  д о м а  быта ,  
г Х о з я й с т в е н н ы й  двор.

Привязан

ТГнГлП

2 8 2 - 1 - 1 5 4 - В  К
/ /

PKKIA2CT Гт(Гаоев11« Д о м  Б Ы  (Л л н л  1П0 
Р Л Б О Ч Ц Х  М Е С Г П

стадия А УСТ AutT Oh
Га т  м 
run Цаядыги на :{ о щ Р 1 13  .
Разработ
Jjifiip -
Н КОНГЕ

пирен и на
НЗПЛМГЫ'т
ш.чоени|*г-

щ
V X -

— О б щ и е  д а н н ы е .• ■
ц н ш э п  х к д а . . '

Г МОСКВА Г;
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1=1
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П р о д о л т Е н и е ПРОДОЛЖЕНИЕ

Ма р к а
п а О т н и м е т Н х и м е н ш н и с Кол МАссл

Ц.КР-
Пр и м е 
ч а н и е

О б о р у д о в а н и е

p i c t  г г « и - 7 7 Мнит»\в „ Кощ п^ к т "
л т арельча тый  с непосреа<т-

ВЕННО СОЕДИНЕННЫМ СМЫВ
НЫМ БАЧКОМ С ЦЕЛЬНО ОТ-
ЛИТОЙ поломкой С
КОСЫМ ВЫПУСКОМ 61Q*to<
квмпл. Т

Г1СТ 2 3 15 3 -7 9 Умывальник sooxtoe т и п!
ШВЕШИНЫ С ВЫПУСКОМ ВСУ
силоном с«р 68 стескгЕАСМ
СМ-УМНКСР комик. ] Г

P I C T  « 6 М - 1 5 Раков ина  стальная э м  а -
ЛИМВАНШ БООлИО, с  .
ДВУХОБОРОТНЫМ силоном
ш и ш е к  С Ф « 1 Д  С НАС-
ГПЕННЫМ С М Е С И Ш Е Ц С
НИЖНИМ и ш в ч м
СМ* М- Иц к о м п а . 1 Г

ГОСТ 8 6 M - 1 S Ра к о в и н а  о па л ьн а я  э м а -
ЛИРОВАННАЯ 500л Ш  С
ДВУХОБОРОТНЫМ СИФОНОМ
РЕВИЗИЕЙ СФ НОД, С
ВОДОРАЗБОРНЫМ КРАНОМ
К В-  45 КОМПА. т

т м г м м - п Г и г и е н и ч е с к и й  д у м

J J
г * с т  т к е м » Дчшеий л о х м н

В в Д Ш О В в Д
ХОЗЯЙСТБЕНИО-ИКТЬББОЙ

P I C T  « е м * Г ш к  о и и н т м н м
Ф<00 51

T i  me Т о  м е  ♦ * о у ? \ <55
т »  т е т »  м е  фбо ш ш л
T i  т е т о  w e  Ф32 % k s

- ■ T I  « е т о  me t i S % m

Ма р к а
поъ. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко*. МАССА

ЕД-Кг
П р и м е 
ч а н и е

го ст  э г б М 5 ТРУБА ОЦИНКОВАННАЯ
1>го % 150

t i  ме Т о  т е  Ф45 m 215
З И  51 ъг За д в и ж к а  ф ю о 3

1

TSN 8 р 4ЯЧ22-13 ВЕн ти ль  з а п о р н ы й

МУФтОВЫЙ ФБО г
То ме ТО  МЕ Ф25 %* ТО  ЖЕ Ф 20 40

V ТО WE ф4 5 <5
Кран поливочный феб Е В K0BEPE

гост м о г - т 5 С м е си те л ь для м п к
СМ- М - Н ч А

ГОСТ <9*15-Т5 С м е с и  м е л ь  для д у ш а
СО СШАЦИОНАРНОИДЧШЕ
вой тгчБкой и сеткой

Ф45 к

Т и п о в а я  с е р и и ТИПОВОЙ У З Е А  Я А
5 9 0< -1 ТИПОВАЯ ВСШАВКА Я4

со о д т т м  ьт-so 4
К р а н  п о ж а р н ы й г
г - ,  г о м

Г о р я ч а  в о дв си аб же ние

ГОСТ 3 1 62 -1 5 Т р у б а  о ц и н к о в а н н а я ■ I H
Ф5о m m

Т о  ж е То м е Ф и . 2 ^ 2 55
ТО ШЕ ТО JHE ФЕБ 431

ТО МЕ ТО МЕ Ф20 n Z 405
ТО МЕ то ме ФТ5 400 415

14Б6БК < т м }  ^ В е н ти л ь ъ а п о р н ы й

мз<ршовый Ф 5 о ± _

То т е T i  МЕ Ф 25 6
щ T I  М Е  Ф20 <0
ч То ме Ф те

— -----------------------— !

- ___ 2 В 2 . - 1  - 1 5 А - Б К

ТНАРКА
поз

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОД Масса 
ЕД кг

Пр и м е 
ч а н и е

■ К а н а л и з а ц и я
"ГОСТ 69»<ЕЗ-А9 Тр у б а  ч у гу н н а я  <ноо 445.0

% ТО ЖЕ То ЖЕ Ф 50 10.0
РОСТ 69А2.Э0-59 Реви зи я  чугунная Ф м о я

t i  ме То ЖЕ Ф51 5
РОСТ 19 63- 1 5 Муф ш а  ковкого чугун а

с пРобКой(прочисткА)
Ф50 40

Т о  ЖЕ Т о  Ж Е  . ФЛо 42
РОСТ G 9 E A 1 3 А&УХОБОРОТНЫЙ СИФОН*

РЕВИЗИЯ Сф 450 Д 40
РОСТ <*М-  13 Трап  ч у г у н н ы й  эмали

РОВАННЫЙ 4400 5
т о м е  Ф so 3
В о ро н к а  cm. с в а р н а я J L

S o p ih k a  с г и д ш м п - см. лист
БОРОМ к ВК-43
И 1 И 5 5  cm Ф 5# 5

8 о д о е щ о к
ГОС Т 69А2 . 3 - 6 9 ТР985 19Р9ННАЯ ф<00 Е5.0
Г 1 С Т  6952 3 0 - в » Ревизия ЧУГУННАЯ Ф400 4

ь м S i M c m i N H X fi  м м и м Е
РО С Т  5 9 6 3 - 4 5 ПНУФТА К.ЧУГ. С ПРОБКОЙ

( п г о ч и с т к А )  фБО 4
б А Р и й н т  о т к р ы т о г о

в о д о ^ т о к л
ГОСТ 69А2.3- 63 ТРУБА ЧУГУННАЯ Ф4О0 1 М
P I C T  «952.31- «9 Ревизия и г ш н о  Ф<оо 4

» Р - 9 б о д о с т о ч н А *  ВОРОНКА 2
Гмд .г«зм пв«р 4 Й Ш 1

L_J___

Д « м  t w m k  н а  <11  
р а б о ч и х  M t e i x

»ТшТ I,ЩТ1 I АТЫ! 1 LT I

С П С Д Н Ф Н К А Д И Я Ц Н И И ЗП
г  . M o m  а

*?&£$-вр
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Э к с п л и к а ц и я  п о м е щ е н и и

i l | 3 ч

© © 0 © © ©

« • f t « • • • « Н | _  _ « « • % « 1 1 % « • • I
_ _ _ _ _ _ ? и ц . . .

Nri 
now Н А и т е н о в п н и е

1 1ПАМ63Р
г С а л о н

Ма с ш е р с к а я  р е мо н т л  обчви

ii U,tX PCMQflmA т Ш Р А А И О А П П А Р А Ю Ч Р Ы
s 1«Асд\ЕрсхАя  Р е м о н т л  Б ы т о в о й  т е х н и к и  и

м е т А ш и ш л и й
6 КЛАДОВАЯ Р А А И О т С М А П П А Р А П И Р Ы
1 К л а д о в а я  п р и е м н о г о  п з н к т д  с е т
8 К л а д о в а я  о б ч в и

9 С к л а д  п у н ш а  п р о к а ш а

10 К л а д о в а я  м А с т е р с к о й  р е м о н т *  Р А Д и о т е л е -
а п п а р м п з р ы

11 М А с т е р с к л я  р е м о н т *  ч а с о в

1* К о т и * т а  п о ч а с о в о г о  п р о к а м а  « т . м п с т р у  ментов
\ Ъ В п ц е л е н и е  срочной  х и м ч и с т к и  Н А Б 0к г1см
Л К а а д о в а и  х и м ч и с т к и
15 т е х н и ч е с к о е  п о м е щ е н и е
16 П о м е щ е н и е  в о ш ш н о - т х п д о в о й  з а в е с ы
36 Пр и м е р о ч н а я  к а б и н а

Л е с т н и и . *  1

©
©
<S>

л —

)
И

т  1
0

2 B 2 - 1 - 1 5 4 - B R

Двм 6ЫШЛ HA 110
т о ч и *  т е с т
В о д о с н а б ж е н и е .

ПАЙН 1 Э Ш А № * М т  А-Д

И Д  П Т Ш 1  1 л  '1Ш  Л

> 1 »
W 3n * 6ii
г .Ш е м »  Ц Ц Я К Ж
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с

€000 6001 6000 6000 ко.го Моо
6000 €•0036000 1_ _ _ _ _ _ _ _ _ ш*_ _ _ _ _ _ _

0 © 0 © ©

Экспликация помещении

НИ
now Наимено ванне

ЗТ АсетницА J
1|6 хот
м Салон

Педикюрный кабинеш

АЗ Кабинеш косметики
№ Томской ЗАД ПАРИКМАХЕРСКОЙ
И Подсобное помещение

Аб Шенскии заа парикмахерской

«П Кладовая ПАРИКМАХЕРСКОЙ
S3 СЪЕМОЧНЫЙ ЗАА ФОтОГРАФИК
54 Кабина перезарядки

56 С КОРНЯ МНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ
5П Ччдсток срочного рерпонша щрикотАМнмх

ИЗДЕЛИЙ
50 Раскройное ошдеаение

59 КотиАША СМЕННОГО ГААСтЕРА
60 ЭЧАСМОК ЗАПИСКА

60 СКААД готовой ПР0Д9КЦИИ АГПЕАЬЕ
63 Каадовая трикотАМА

2 8 2 - 1 - 1 5 4 - B R

ДОМ 6ЫША НА Ш  
РАБОЧИХ мест

4 J .!11Г.Н Д ! Ц и 1 1 Л И | ' Л Я

Во̂ оснмжение. 
П м ц ч  2 э ш я ш а  н т М

ш
ц н и и э п р Жлини и>ИГГГМХ/51'.м : 1 Ш с ь

Г Ш Г -Ы
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'(гибкнн « ланг\ шт ь ю/цу<5 (гибкий шклнт) h-Ш Э к с п л и к а ц и я  п о т е е ц е н и и

ни
И АИ M EW O B AH K E

31 Лестницл 2

39 АЕСП1НИЦА 3
ЙВ Отделение мойки и о к р а с к и  «о м е

И О ГО АШ Н ИЕ РЕШЗШИ И «КОНЧМПЕЛЬНОИ ОБРАБОТКИ
50 Учлсток ПЕММПИ
54 П РОЯ 004 НАЯ
52 КЛАДОВАЯ ФОСПО

55 Б е н ш к а м е р а

64 ОтДЕЛЕНИЕ ЗтЕПЛЯННЦИХ п р о к л а д о к

Й Ск л а д  м а п ц р и а л о в  А те л ь е
G5 цех изготовления и р е м в и ш а  о д е т ы
GG Отделение отделки
G1 Женский ГАРДЕРОБ ПЕРСОНАЛА
a А з и а т
63 К л а д о в а я  п а р и к м а х е р с к о й

no К л о и н е т д и р е к т о р л
n Конторл

12 К о ти м п л  о т д ы х *  « т о п д ь д
13 КААДОВАЯ ОБОРОННОГО ИНВСНШАРЯ
16 Ко р и д о р

( Ь  d )

2 8 2 - 1 - 1 5 4 - В К

Дом ОЫ1ПА НК 401
РА50ЧИХ М€СП|

л е ш и з ^ у ш м !

АЭДОСНКИКСПНС-
П к и и  г э т м и д  и т Д - >

i _ u .

asa?n8 ®M w n X n c i l
■ f T i S f - е ё - !
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Э к с п л и к а ц и и  п о и и щ е н и и

НИ
пот НАИМ̂ ПОБА̂ ие

4 [Щмбхр

г САЛОН
э Ма*гперская ремонт» овзви
и цех рЕтонтА РААиотелемтАРМо^Ры
5 Мг.стерсква ретонтА Бытовой техники

и мет алаоивдеаий
6 КЛАДОВАЯ РААИОПилЕАППАРАПИРЫ
П Кладовая приемного п^пктА Ш
% КЛАДОВАЯ 0Б9ВИ

9 СКЛАД П̂ НКША П РОКА т  А
40 Кладовая мастерской ремонтА

РААИ0тЕАеАПРАРАП\9РЫ
14 МАстеремя ремонша часов

п Комнаша ПОЧАСОВОГО ПРОКАтА мзз.иистрчмент

43 Отделение срочной химчистки на Во Чем
Кладовая химчистки

45 Техническое помещение
46 Помещение воздчшжмпеп новой завесы

36 Примерочная КАБИНА
Ы А ЕС ШПИЦА 4

2.S2 - 1 - 1 5 4 - Б К

Д о м  6Ы П 1А ИА  400
Р А Б О Ч И Х  W t C r t l

К и с т о й

К а н А А И З А Ц И Я . В « А 0С,п 0 К
П а а и  4 э т А а д к б о с я л Н ,

± 1
цниизпШ

f . M o t K B A  r f t .
оргове-“ |«ГЯО&Ь1Л_ЛАнни и

1 1 Ы К ц «а 1
/ Ш ? г > В
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Экспаикам* помещений

нн Н А И М Е Н О В А Н И Е

S С Ш А  П9НАША П Р О К А Т А

(0(ААШАЯ « А С Ш С Ш  PEIAOHfllA ffltAt-H РАДИОнППАРАПЦРЫ

13 Qm&CK€HHt сроч но й  хишчишки н а  80кс|ем

К а а а о в а я  х и м ч и с т к и

л ш елковой  п я н к т
18 WE HCKmA ГАРДЕРОБ

19 Мчадской г а р д е р о б

го ДЧШЕВЫЕ

*1 6чч>ет п е р с о н а л  а  н а  Ik п о с а д о ч н ы х  м е с м а

гг П о д с о б н а я  б ч ш п а

гъ М о е ч н а я

гЬ КААДОВАЯ ХИМИКАШОВ

гъ Э м к т Р о ш , и т о в А Я

гъ Ремонщпо- МЕХАНИЧЕСКАЯ МАКЛЕРСКАЯ

КОМПАША ВЫЕЗДН ЫХ  М А С т Е Р О В

28 К а а д о в а я  б ю р о  о б с д ч ш м в а м и я

29 К о м п р е с с о р н а я

30 К л а д о в а я  о б о р о н н о г о  и н в е н ш а р я

м М ч с о р о к а м е р а

32 У б о р н ы е

33Т а м б з р  с м ш е б н ы н

я В е с т и б ю л ь

з г К о р и д о р

I
1 <
i i

i
i

, \

i!

i
I
I

h i  мыт.
h аинм

РЧШ1ВИЧ Ъ “ к

Л 1 !  4  i \\ J  Ш J  1 Ш Й —
| 1 ^ р:.бот
HlPOiEwiJ

ишренинА # 2 П
Г
1______1 .

2 8 2 - 1 - 1 5 4 - BR

Дом SbirnA «АЮ0 
р а б о ч и х  M t e m

Э Ш Я П Е Ш Л

I _ 1

Аистов

К а н а л и з а ц и я . В о д о с т о к  
Паан { эшаша в осах Д-д

т о р г о в * -Ц Н И И Э П Г й Ш
г. Москва

Я Ш 'О Я
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ЭКСПАИКАЦИЯ ПОМЕШДНИИ

нн
пом Наименование

У\ Десшница 4
0̂ ХОКА

«н Сйюч

кч Педикюрный кабинею
кЪ Кабинего косметики
кк М у ж с к о й  1АА ПАРИКМАХЕРСКОЙ
И5 Подсобное помещение
<<6 Щ ен ски й  ЗАА ПАРИКМАХЕРСКОЙ
И Каадовая парикмахерской
53 СъЕМОЧНЫИ ЗАА ФОШОГРАФИИ
5к Кабина перезарядки
56 СКОРНЯЖНОЕ ОШАЕАЕНИЕ
5Т ч̂асшок срочного ремонта ШРИктпАт-

HWX НЗДЕАИИ
52 Раскройное о т д е м п и Е
5S КомнАША СМЕННОГО MACMEPA
60 Учасшок ЗАПУСКА
62 СкААД г о т о в о й  ПРОДУКЦИИ АШЕАЬЕ
J& _Клшвм трикотмцл

2й ? - 1- 154- В К

ДОМ БЫЛ1А НА 400 
р а б о ч и х  т е с т

С п щ Щ ж ш

Канааизация Водосток. 
План ЕэтАЖАбосях Д-Д

40
Е5ШЖ

е М
f n t t -^ г .
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27

к=1

5

Шет
ГА.ИНК1М

Ь б ш м .

Экспликация помещении

ип"
пот На и м е н о в а н и е

Ъ% Ассгпница 2
39 Ассшница Ь

И Отделение мойки и окраски волос

И П «ПЛЕШИ E РЕПНОЙ И ОКОНЧАТЕЛЬНОЙ 06РА60(ПКИ

50 ЭЧАСШОК ПЕЧАТИ

5< Проявляйая

52 Кладовая Фото

55 Веншкамера

G1 Отделение утепляющих прокладок

сц Склад машериалсв атпелы

65 цел изготовления и РемонтА oaewam

66 ОтлЕлениЕ огпделки

61 ДОенский гардероб персонала

6Я Душевая

69 Кладовая парикмахерской

10 Кабинеш дирекшора

И КонторА

12 Коми АША отдых* ПЕРСОНАЛА
13 Кладовая уборочного инвбнгпаря

16 Коридор

0 -
Ф~
Ф

©  0

С и т м ю т
ГИП ВК ЧШЫГннЛ *UUxl̂
( ^ П Я С Г О П Г О Т П Ш Ш М !
С 1 Ш Я 1 Ш Я ! Е Я г а и Е

2В 2- 1- 154- В К

ом БЫЩА ИА <00 
р а б о ч и х  M t c m

Я

К А Н А Л И З А Ц И Я .  В О Д О С Ш О К -  
П л а н  2 э г п а ш а  в  о с я х  Д - Л

А ист К и с т е  б

ГСРГОоФ-
ц н и и з п | ^ г ;л х

V. нет с*, hi KC^j 'T^c .r ,
'7 * ( Г Г -
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f = d
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В О Р О Н К А  С Г И Д Р О З А Т В О Р О М

В оронка

П 1 3 . 2

,_ _ _ £ i f _ _

П о  Ш И П И М

Г  идрошпвор

Откко н  с и н е  с в о б о д н ы е  р а з м е р о в  по Т к а . точности  ост ю ю
ПЕСТА РЕЗА ДЕТААИ 6|Ч ОБРАБАТЫВАТЬ V3 Сварные швы ЗАЧИСТИТЬ
Воронка 4 ДОДО ТтотЗзеТлГ" СТ.З Р0СТ16513- по»СВД.ЧЕРТЕВД
Пнпмк C=U 4 0.4951-495Трчба ь|р Si ГОСТ 3*6 МБ ®И
Наименование *0»\чп.

□0
Hfi;« МННММ Иримечаню

Специ *° и к а ц и и
Н А И М с н о в а н И Е
Ворон к а

Матер  над
Ст а к ь

Бес
Т П Г Г к г "КИСТ*. 4

М-6
Т Т —  
М е т  о 1:4

С е л о  м и н т м и и
Ф 401

С п е ц и ф и к а ц и и  в о р о н к и  с  г и д р о ъ  к п т в о р о м

Н(\нмецо»Ание ШмГ
ММ- Кок. ВЕС КГ ГОСТЕД-ИЗМQ6UI.ТРЧБ А СТААЬНАЯ с НАРЕЗКОЙ НАРУЖНОЙ КОРЕШКОЙ РЕЗЬБЫ 1(0 0.030435 3.21» 04(50.54В3262-15

^РОАЬНИК ПРО №0 Й 90е 1(0 4 0.1» 290.62989l»6-15
ТРЗБА СТААЬНАВ М5 МВД 150 0.2051145 3.52 B132TT
Дииш,е И1 стильного аисшл (Лит 460 0.0204312 0.621ПО ДАН. ЧЕРТОЮ
бньнкА СТАЛЬНАЯ 460 №%% гъм 0 903

Спецификации т ид роз а говор а
(4 позОбозначение Наименование Кол.
4 PICT B13MI ТРЧБА СШААЬНАЯ БЕСШОВНАЯ 101x1» 4.3
2 РОСТ В966-15 МЧФП1А ОПААЬНАЯ Ф 50 4
Ъ PICT В963-Ч5 HP0SKA ТОШ ГО ЧНПИЛ «50 4

Ь&мш.

тип
t o M .

рэ.ш е ш .
Ш М аГИНК

М ^ Ш Ш .
ц р а м р и а Ч ш ы г щ в д  

ц н т р м й Ши к п и я д

’У хй ^ '

О й е

282-1 —154— й Н

Д о т  б ы  (п а
Р А 5 0 М И Х

Н А  Ю О
т е с т

‘ т Д А и з | К л е п Г
4 Ъ

А и с т о в

В о р о н к а . Ь о р о н к а  с  1ц н и И Я п В » М К Г х
Г И Д Р О ^ ^ В О Р Ш  Г и ^ й -  ■
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т и п о в о й  п р и м и
a &a-1-isi)

3 0 lft  Э л е к т р т о ш  o e j iu i ik A t  и 
e u t f i i  м и ш о и щ о и и и  

I H o m m a i i  проект 
т ^ щ ( к Г о « т м и 1 ( П м ш
1 РШ &  N20-1 0r«.0i.80r.

Р к о ч н  и п ш  i m t t t j r i t p
p i № m ) H i > i n o №  haaah  
1 М И Ю 1 М Ш  M H n « K S « )  
Пр и  К. ЛЬ N 2}  от 5 0V & 2r

О с k о? иы e n o i u i A m m
N m i M

К н м е в о в ы и
ш л е т и - я  то м п рм тк ш в  па ч ш в и о  > ц и ш т  a t m n p o o k A s i m i H

m m m .  в_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
м ч е в и я  ш п п т  р ц н о о т А в и А ш т

Рвочетщ Ц 1№|ИЦ IWOkotmS 1 ц щ .  цщ 
ш в а ш а я  к ш ; т  титас'ть; м т
Ричеткля Р а ш и т  и т и ю щ р щ л . щ р
Р А т л и я  щ к ш ц к ц  щ к о о в П в в о А А . Ц А Р
b i M w m  щ | » т й П м а > 1 е «
К о э М а ш т  тоиквпп 1

ИШУ1<1!111иЖИта!ИЖД|? 1 Ш _
И Ш

I М Щ Н А Щ Щ  потеря ш с а т е Ш

1
m \m
жь

Ж 1
1S T
Ж
оМ
Ж
1.5

П т ) я т  ш т о я ц т  типового т и т л  
j i w n m m  )  m m n e m c m j i u  е ^ е н т | з и 14ш  
ВОРШАМИ И Ш } Ш М  
Г а . а а ш о р  вроеипк

Ш Ш Я 1 Я М  П Р И Я В  . J U k l U M  )  Ш Ш $ 1 К К П )и  
ft Miin|)M4iKi ммкм» л т щ ш

г я / м ш о  1 т и ц _ ^ £ - 4  | а М м ш > |

J l A o i M o m i ,
ША5АИЦА Ь 3 8 П / 2 2 С Ь

Ам т Н и к и т и н ПритечАкня
1 о т ц е  т и п е ААЧААО |
i Овпие а а н н и о OKOkKAkAOI
i С п е ч о в т ш к АЧ A At 1
\ 1ПШППЩЩЯ 0 К0 КЧ А Ш 1
5 Ши пишАкцрц oemen. Ши итовАтнчееко 

ГО ОШКАИЧеШ т ш а ц и и  ПРИ Ш к П
6 Пали oe?tmumcA6kbix nmeii 1 э т ш  j i c s i . A U
1 f U u u jm m e u m c t T n a  4этАМА j o e a U U
Ь Па и  о е ве ян ти а м  сетей ' б е т т  j  оояхаЦ
3 Лаап оа о т т о н и х  oemeii 2,emAWA в осах, А.+л
N П А Н ш и в и к  л а т А и щ н х  а  тек I этмал{ 04ЭХ А Ч Е
Н План е ш }Ь и  а в я ш а и ц м  в е т е П э т п к к  

В ООЯХ Е *  А
а ПАЛП В Ш ) №  А П Ш Ю Ц ЯА  U A U  ЕЫПМНА 

В вояк АтД.
15 ПАЯЯ ОЦОВИХ я nitm M oipx temen г , э т м а  

в и а х А т Лл РАСЧвШНАЯ США А ШО 1
15 РАОЧОШкАгЯ С А Ш  Щ 0 Н Щ С 5
К РМ Ч еВКЮ  C U B A  ЩЕЧ, Щ15
*5 рАОЧеШНАЯ CUBA Ш
15 Р н ч е т к А Я  exeww u in
1? fACHOBkAS т и  ЩС5, ЩО?
to Р а ш Ш я ' оЩ Г ш О й о
и РАыхешекяе ивАкоРНПРеАкАПваЕкого и т -  

РОйетв». 0 про е кий  вяст

Вцищи цммчят Mm tUoj Ш АВАНСА Ь

ВвоьЯкчйн ИлтЯовлкяе ПрщкечАк.
i  ЧОП-11? ÔBAktBAA Ов̂ тОША %ШЩ
A. Mi - ад ЗоткковкА OAWkOkkbiA ^АГкпкШ  

M O M IB tU f i w n  BMC. A TOM* notjo tk l
i  Сп-ггь У ш к о ? * *  штат ящпмв cPIBttAEkkkAfAU, AimOIAAttli ШПОК, 

RKE. RK? И АППАРАТ J
1 . чо1 • гы Пр о ч а а ш  BUkkAA(to?kiA m as

I  maiAPOOnAUUA | RtJbPbljO-
onukkit a o w k m

П и т Ч А ^

T s w u k w iu ,  к о р то в  ’ HAUBOkOJAkiPO Пол.
! Ш Г
ЧАПАЯ

U o v m - i n
lAenCAWC.UU.C- J  ' AOkOAkoiuai

KikCRinms IA S  jO BAkosa ц«шв
1
S

U o v n ? - b O  ,
lUnOAUOkAO П

KOktnPBKUUS ars icnukojAK ровер- 
ouBkoro lAorkkmkoro п ч о ш о а в  
и ш ш Ч

U n i - гг?. O i l Шо во, kepojopcit}lioro BArkum- 
кого m m im s  о кнопкой в

1 . non- гг?-оы ПАШРЧВОХ П
1 .ко1 -гг?-оьв Л Р О К А Н и п
1 . ког- u s  - a s i I m w w i u w  a a s  в т к о ) и  яцо ка

типа 9 РМ Ю 0 i
С. № •  155-(59 KoktmPSKuus ЛАЯ ^опинова кнопок т а  яке  н ш i

1 . ? I V  255*0(0 K o k cm p w s  ЛАЯЮАко?Кк jkiK- 
АЮЧАтОАЯ АВШ01КАЩЦЧ00К0Г0 ТАНК 
M1-S0 \

1 > н я ь м

а в а и - о д - т
М М 1 Ч 1 И ■■H iM M imm п  м I
Ш й ш 9 а и

Mrooft

U 5 E » I  , 
I к А Ч Л

JLAkHbll■То | M g*1 « «
Ъ ± .



О в щ и е  п и й и я
ЭлешооНдлиекАо илкия Аомд (Ытл ОЕидгетвАЯетеа 

no ц ш  взАиаорезер|и>имьт т и п и к  л а н я м . R tn u im k tt 
kauomabhxio м н ю ,} слше %)\m оехщеотвляется noo- 

переклштти о n u u *  приводом, хотдНАвливле- 
МЫх к а вводной mmввоЦордопрсдштедиогоximpoiicmBA(&P5). 

Ц-сточмлк numMiua определяется m npujm  проект a. 
ЗВодко-РАСпредштемиое хстронстео камплектхетея 

кз пАкелей серии БР1! и тмешлетея j  алектрощцтово» 
на первом э т т .

П и е т е т  РАспределеиня алек т рот ргии  в здании
ПРШША$ААкА ОХСМОЙ ПНШАИ11ЩА «ШЕЙ на листе 5.

Уче.т потревлаимй эл е к т р о т р г и и  токоприемник*- 
w  здлкиа принят^ единым л а я  еиловых » i q n n u t -  
иых nompe.5umiA€u «  оехивеетвляетеа трехфлзкыми 
для  четырехпроводкой сет и  с ч е т ч и м м и  Активной 
akepruu, хстАкАВАивАемыми на 550A.ltой п а ш и  рР1 

В соответствии с письмом Го с э ш го н а д зо ра  Л е н 
энерго (ШЕР за н П-5В ош «№ марша IQ8Q г ко^лчксяцца
PEMLtnhjkOk МОЩкоетИ М  М Ш 1 М 1 Ш ) Ш М .

Рдечеткме мощности опрошены )  соответствии 
•cB&HU-U Проектом приняты следхиище } U A k i o o w  
т: РАВочее, АВАРиикое (эвАКХАционног), решмкое.

^ПРАОАЕНЧЧ РШАМИЫМ ОСВСЩСНАСМ 0СХ1ЦМШ|АЗ -  
кто Я AjmO/AAinUVOOICU ПОСНАОШ^ОГА А)ШОМА1ПА осре-
Щ1Ш JW-YI.

ЗпРАВление ведением ) h w  изготовления к 
ремоктл одындЫ и 5 районах на 1 эшажч осищеош^м- 
етоя ч^тРкАНЬОйАко t типовых оцатко» лвтомАтл- 
мн, 5 оошаа(КЫх помещениях-метко вымичАтслами. 

ЗыкктчдтеАй д л я  хпРАВлекия о п е р т а  клало -
JUX ЗОШ АкаНкМ ^ J# * КЛАДОВЫХ } КОРОВШ t ПРИ- 
ПОШ ЛСккеМ  ДЛЯ (lAOIptkPQ)AkkS.

JbteomA xomAkojKk о т  iioaai .
-  (ЫКАРОЧАтчин й АППАРАШФ) XnPAJAtkA* - U »
- ш т е п с е л ь н ы х  р в з е т о к - о . В м
-  грнппо^ых я РАспределительных щитов-1Лм до jcpxa ци

• ш а . •
Й Ш И Ч С к М  ХКАЗАкЫ Н А Ш к А Х  ОНАО^ЫХЛ кАШАИЩАХ с е т е й .

5 клчеетве источников ojemo яешЬ&хйтоя дампЫ 
НАКАЛИВАНИЯ и Аммикеечектные,

tjemuAmku вывраны е хчетом мо&ин среды » архи-  
тектхркого оформления помещении.

Ь« взрывоопаоном помещении | ш и | н  т м и м )|э А №  
шропроаош выполнить проводами t медными ш а м и  5 водогаво- 
проводных щ р ш х  открыто,

ЗшпШООПАеИЫХ помещениях ГРХППОВЫС ОШ» ОООДШЯ }ЫМА- 
Нито клвелем марки ОДКоткрыто, силовые рдспредшюелЫ(Ь1г 
сети выполнить проводом марки Aiib-ssq в стильных тон- 
ношоккых тпт скрыто 5 подготовке подо).

Зеч оотАААкые экектричеаие сети jkinoikumo пеоро- 
дот iaapku АПЕ-550 ) пААсттмео}Ых шрхоах ш ы то j  
подготовке подо), под з т ш н т ш т  крорди я 5 дроздах опн.

3 тонких п т г о р о д т  чпхокц к зыинчмпияа дом- 
ш е т о я  .рыпоАкято (ел шрх( ) (оюздах неиоередохрекно 
под штнАтчркои.

Подродп штАния ктехкодогичеокоах ошхдорАкии м- 
фетА^ШАНАдирАеаотх посредине помещения,$ытнит( 
pontAAiHix шоккоетенных mpxsAX.

Подводка пишання к,зотАкА5Аи5АеаЫанитеНАХ,АпоАРА- 
шаш твнекия и штепсельным р о з е т т  для присоединен* 
технологического овордорлния вифетл, выполнить скрыто.

ПсклтчеНия из хкаланных видов проводки приведекЫ 
НА ПЛАНАХ.

ЬАзешленве злектройотлновон jbinoAHumO в еоответот.
)ии е и э - и  и м и г - и

В соответствии е EHiOsmc проектом предхотлтривлется 
х от р о й от в о  т о л н и е з А ш и т ы  ! и т т р ц ц , [ ш н и ш ц » м к и  
ееткл предхетлтривАетоя АРхитектхрНо-отроитеААНвй 
члотом ПРоектА. 1ХоАниевтввды и злземлитедц предвотл- 
ШРАВДИтся при привязке проект л.

З В 0 / 2 2 П 1

С,ХЕМА ГЕНПАШ

Ввод клвелец

Э к с п л и к А ц и я
L  ЬДАНие А о м А л( Ы т А .  
А. Х о зя н ств ек н ы н  двор .
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тмч-m -T S Т е р м о м е т р  с о п р о т и в л е н и я ,

Т Е Р М О Н Е Т Р  ТЕРМ ОВЛ ЕКТР ИЧЕ СКНЙ .
У с т а н о в к а  н а  т р у б о п р о в о д е  А> 89 м м

И АН Н Е Т А Ш Н Е С Н О Й  С Т Е Н К Е
“  т н ч - т - 7 5 ТЕРМ ОМЕТР сопротивления .т е р м о -

ПЕТР Т Е Р М О Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й .
У с т а н о в к а  н а  т р у б о п р о в о д е

A  4S . . . 76 мм
T M 4 - I 5 1 - 7 S Т е р м о м е т р  с о п р о т и в л е н и я , т е р м о -

м е т р  т е р м о э л е к т р и ч е с к и й . У с т а -
НОВКА НА ТР У Б О П Р О В О Д Е  Д>76им
ИЛИ М Е Т А Л Л И Ч Е С К О Й  С Т Е Н К Е .

^  Т М Ч - 2 ) 9 - 7 6 К р е п л е н и е  т р у б о п р о в о д о в

к а б е л е й . У с т а н о в к а  н а  с т е н е

"  Т М Ч  - 2 2 6 * 7 6 Отб орн ое  устройс тво  для и з м е р е н и я  д а в -
л е я и д . У с т а н о в к а  н а т р у б о п р о в о д е .

ТКЧ  -  Ы З В - 7 0 На н о м е т р ы  в к о р п у с е  д и а м е т р о м  до

ESOh n  t р д д и а а Ь нЬш  и г щ е р о м

h ! o xLS.У с т а н о в к а  на т р у б о п р о в о д е

(ПРИЗОНТАКЬНОН) Pi ДО 16 KfC/W*T Д0И5*С
ПРИЛАГАЕМЫЕ ДОКУМЕНТЫ

Т В 2 - ) - ) 5 Ч  -  АН И З а д а н и е  з а в о д у  ча и з г о т о в л е н и е

АЛЬБОМ Tv Щ.МТ0Б И Ш Ъ ТО В АВТОМ АТИЗАЦИИ
УСТРОЙСПНИЖЕМЕРИОГО ОБОРУДОВАНИЯ

ВЕДОМОЕТЬ С П Е Ц И Ф И К А  ЦНИ
ТА5АИЦАЗ

»ист Наименование приме
чание

slew Спецификация элементов систем ги, пг
i Спецификация элементов системы У)

2 - Спецификация элементов системы узла
присоединения калориферов

ш t!
О б щ и е  у к а з а н и я

П р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н а  а в т о м а т и з а ц и я  с л е д у ю щ и х

УСТРОЙСТВ ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ:
ПРИТОЧНЫХ СИСТЕМ 1)1, ИВ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ»

10 ТЫС И>/Н А ь И  BOUE;
В О З А У И НО - Т Е П ЛО В О Й  З А В Е С Ы  У )  ДЛЯ Д В Е Р Е Й ;
УЗЛА ПРИСОЕДИНЕНИЯ CMC-TEMbl ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ К ТЕПЛОВОМУ

пункта;
Состав, содержание н оформление технической докумен

тации ВЫПОЛНЕНЫ СОГЛАСНО ЦН 28)-7S И СТАНДАРТОВ (ПАС.
Чертежи общего вида и монтажной схемы щитов_ ав-

МАТИЗАЦИИ СИСТЕМ |И, 02 ПРИВЕДЕНЫ В АЛЬБОМЕ 1У .
Схема автоматизации систем НП2 производитель

ностью )0тЬ\С М/ЧАС И БОЛЕЕ ПРЕДУСМАТРИВАЕТ: 
РЕГУЛИРОВАНИЕ ТЕМПЕРАТУР,!)! ПРИТОЧНОГО ВОЗДУКА ВОЗ

ДЕЙСТВИЕМ НА РЕГУЛИРУЮЩИЙ КЛАПАН КАЛОРИФЕРА 
ЗАЩИТУ КАЛОРИФЕРА 01 ЗАМОРАЖИВАНИЯ ПРИ РАБОТАЮЩЕЙ 

И НЕРАБОТАЮЩЕЙ СИСТЕМЕ,* ТАКЖЕ ПРИ ПУЕКЕ СИСТЕМЫ;
А в т о м а т и ч е с к о е  п о д к л ю ч е н и е  с и т и Ы  р е т у а и р о в а и и я  п р и  

в к л ю ч е н и и  приточной с и с т е м ы  и з а к р ы т и е  р е г у л и р у ю щ е г о  к л а п а н »
И КЛАПАН» НАРУЖНОГО ПО З Д УХ А  ПРИ ОТ К ЛЮ Ч ЕН И И  приточной с и с т е м ы ,• 

МЕСТНОЕ о п р о б о в а н и е  и д и с т а н ц и о н н о е  у п р а в л е н и е  со  щ и т а  а в т о 
м а т и з а ц и и  э л е к т р о д в и г а т е л е м  П р и т о ч н о го  В Е Н Т И Л Я Т О Р А  ;

МЕСТНОЕ ОПРОБОВАНИЕ,АВТОМАТИЧЕСКОЕ ВКЛЮЧЕНИЕ О ПУСКОМ ВЕН
ТИЛЯТОРА И автоматичесЙое(чер£о20мии. после пуска)отключение 
ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЯ КЛАПАНА НАРУЖНОГО ВОЗДУХА;

РУЧНОЕ ОПРОБОВАНИЕ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫК МЕХАНИЗМОВ РЕГУЛИРУ
ЮЩЕГО клапана и клапана наружного воздуха;

СИГНАЛИЗАЦИЮ СО ЩИТА АВТОМАТИЗАЦИИ НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ 
ПРИТОЧНОГО вентилятора, электронагревателя КЛАПАНА НАРУЖ
НОГО ВОЗДУХА, А ТАКЖЕ OTKPbiTHA КЛАПАНА ААРУЖИОГО ВОЗДУХА; 

СИГНАЛИЗАЦИЮ УГРОЗЫ ЗАМОРАЖИВАНИЯ КАЛОРИФЕРА; 
МЕСТНЫЙ ТЕПЛОТЕХНИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ.

" П р и в я з а н :

1 Ш . Н  1
■ ~|___

— —

НАЧЁТА. %1Дом БЫТА на <00 
р а б о ч и х  мест

ш ш д т ш ш а д
ГМП

- М  ч  3Р с ч н и ш О Б ЩИ Е  Д А Н Н Ы Е  
( Н А Ч А Л О  )

Ц Н И Н З П  К Г т М М  
Г.М к км  i f s s f / с « эп > и н г ш
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t?t61 -OZ
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ПрЕДУСПОГРе НА Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  С ИС Т Е МА  АСТАТИ- 
ЧЕТКОГО'  Р Е Г У ЛИР О В А НИ Я  t  ЭЛЕКТ РИЧЕ СКИМ ТЕРН О РЕГЗ" 
АВТОРОМ Т И П А  Р Т ' З  КОТОРЫЙ ч е р е з  и м п у л Ьс н ЫЙ ПРЕ
Р ЫВ А Т Е ЛЬ  Т И П А  СИП - О Ш  В О З Д Е Й С Т В У Е Т  НА ЭЛЕКТРИ
Ч Е С К И Й  ИСПОЛНИТЕ ЛЬНЫЙ М Е Х А И И З П  П М М  РЕ Г У ЛИ
Р У ЮЩЕ Г О  К л а п а н а .

Защита калорифера от замораживания ОБЕСПЕ
ЧИВАЕТСЯ РЕГУЛЯТОРАМ̂  ТИПА Т У Д Э  ПРИ РА ВОТА - 
ЮЩЕЙ и НЕРАБОТАЮЩЕЙ системе , А ТАКЖЕ ПРИ 
ПИКЕ tHCTEMbl.

ВЫБОР Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Х  К Л А П А Н О В  ВЫПОЛНЕН 8 СО
ОТВЕТСТВИИ с ГОСТ 1 6443* 1 0 по ДАЧНЫМ о с н о в н о г о  
КОМПЛЕКТА М А Р К И  ОВ.

И С Х О Д Н Ы Е  ДАННЫЕ И РЕЗУЛЬТАТЫ РАЕ 4Е ТА Р Е Г У Л И 
Р У ЮЩИ Х  К Л А П А Н О В  П Р И В Е Д Е Н Ы  8 Т А В Л .  Ч .

Д а »  п р и т о ч н о й  с и с т е м ы  п р е д у с м о т р е н  и и д и  -
ОНДУАа ЬИЫЙ ЩИТ А В Т О М А Т И З А Ц И И  т и п а  Ц 0114000-400.1.

К ЩИТУ А В Т О М А Т И З А Ц И И  н е о б х о д и м о  п о д в е с т и  
П И Т А Н И Е  220»  П Е Р Е М Е Н Н О Г О  Т ОКА  ( ФАЗА И НОЛЬ)  
МОДНОСТЬЮ 0,5 кВ-А.

С х е м а  а в т о м а т и з а ц и и  в о з д у ш н о  - т е п л о в о й  з а 
в е с ь ! ДЛЯ Д В Е Р Е Й  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т :

Т а б л и ц а  Ч
Р а с ч е т  р е ш ш ю ц и х  к л а д а н о б

М ЕСТО 
УСТАНОВКИ 
РЕГУЛИРУЮ
ЩЕГО Кланам

йш ш т ш ш ш ш (Регулирующий клапан
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МЕСТНОЕ У П Р А В Л Е Н И Е  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Е М  В Е Н Т И Л Я 
Т О Р А ;

Б Л О К И Р О В К У  ВЕНТ ИЛЯ С Э Л Е К Т Р О М А Г Н И Т Н Ы М  П Р И 
В О Д О М ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н О Г О  НА ОБРАТНОМ Т Р У Б О П Р О В О ДЕ  
Т Е ПЛ О НО С И Т Е Л Я  КАЛОРИФ Е Р А  ,  С В Е Н Т Н Л Я Т О Р О М  .

Сх е м а  а в т о м а т и з а ц и и  у з л а  п р и с о е д и н е н и я  к а л о 
р и ф е р о в  ПРИ Т О ЧН ЫХ  С ИС Т Е М П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т  А Б О 
Н И Р О В А Н И Е  П Е Р Е П А Д А  ДАВЛЕНИЯ С Е Т Е В О Й  80ДЫ В СИС

Т Е М Е  ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ К А Л О Р И Ф Е Р О В  ВОЗДЕЙСТВИЕМ НА
РЕ Г У ЛИР УЮЩИЙ КЛАПАН ТИПА 3 РРД НА ОБРАТНОЙ ГОРЯ

ЧЕ Й В О Д Е .
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ Н РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА РЕГУЛИРУЮ

ЩЕ ГО к л а п а н а  п р и в е д е н ы  в т а б л . Ч .
Т р а с с ы  в н е ш н и х  п р о в о д о к  в ы п о л н е н ы  к а б е л я м и  

т и п а  К Р В Г Э  И Ш В Г .
ЩИТЫ,  ПРИБОРЫ И а п п а р а т у  Р А , к КчТОРЫН ПОДВОДИТСЯ 

НАПРЯЖЕ НИЕ  СВЫШЕ Ч 2 В ,  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗА З Е МЛ Е Н Ы.
У с т а н о в к а  п е р в и ч н ы х  пр и б о р о в  н о т б о р н ы х  у с т р о й с т в  

До л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  по н о р м а л и з о в а н н ы м  ч е р 
т е ж а м ,  УКАЗАННЫМ НА С ХЕ МАХ  В НЕ ШНИХ  ПРОВОДОК-

М О Н Т А Ж  п р и б о р о в  н СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ ВЫПОЛ
НИТ Ь  с о г л а с н о  t H  И П 1  - З Ч - Т Ч .

Т и п о в ы е  ч е р т е ж у  и н о р м а л и  п о  м о н т а ж у  п р и б о р о в  
I  С Р Е ДС Т В  а в т о м а т и з а ц и и  к п р о е к т у  НЕ ПРИКЛАДЫВАЮТСЯ,  
их к а а Ь ко д е р ж а т  е  л е н  я в л я е т с я  гпи „ П р о е к т м о и т а ж - 
А В Т О М А Т И К А " ,  г .  М О Б К В А  ,  Д- , 308 , И Н Д Е К С  1 2 3308.  

З а к л а д н ы е  к о н с т р у к ц и и  д л я  у с т а н о в к и  п р и б о р о в
и Б Р Е Д И В  А В Т О М А Т И З А Ц И И  НА О Б О Р У Д О В А Н И И  И 7EXI 0-  
ЛОГ ИЧЕ СКИХ  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  ,  У К А З А Н Н Ы Е  НА С Х Е М А Х  
В Н Е Ш Н И Х  П Р О В О Д О К ,  П Р Е Д У С МА Т Р И В А ЮТ С Я  в о с н о в н о м  
К О М П Л Е К Т Е  П А Р К И  О В .

МЕСТА У С Т А Н О В К И  М А Г Н И Т Н Ы Х  П У С К А Т Е Л Е Й ,  А ТАКЖЕ  
П Р О К Л А Д К А  ПИТ АЮЩИХ  Ш Е Й  К ЩИТУ АВТОМАТИЗАЦИИ  
Д А Н Ы  В ОСНОВНОМ К О М П Л Е К Т Е  Э О М .

О б щ и е  у к а з а н и й  о  п р и в я з к е  т и п о в о г о  п р о е к т а
ПРИ П Р И В Я З К Е  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т А  К К О Н К Р Е Т 

НОМУ О Б Ъ Е К Т У  Н Е О Б Х О Д И М О :
у т о ч н и т ь  Т И П О Р А З М Е Р Ы  И Н А С Т Р О Й К И  ПРИБОРОВ  

В С О О Т В Е Т С Т В И И  с к о н к р е т н ы м и  к л и м а т и ч е с к и м и
У С Л О В И Я М И  И Д А Н Н Ы М И  Т ЕПЛОСЕТ И ;

СОСТАВИТЬ з а к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,  Щ И Т О В  И ПУЛЬТОВ П О ф о Р М Е в  
е н г о г  - Т Б  в С ОО Т ВЕ Т С Т ВИИ с Т Р Е Б О В А Н И Я М И
РШЧ-5Ч-78 НА о с н о в а н и и  с п е ц и  Ф и к л  ц и й , у к а з а н 
н ы х  В Т А Б Л .  ь .

При З А М Е Н Е  П Р И Б О Р О В  Н С Р Е Д С Т В  АВТ ОМАТИЗАЦИИ  
С Л Е Д У Е Т  В Н Е С Т И  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Е  И З М Е Н Е Н И Я  60
в с е  Д о к у м е н т ы  т и п о в о г о  п р о е к т а .

пиискхй'

2 8 2 - Н 5 Ч - д а

ПРИВЯЗАН SM ШШ1Sffigq
И Х .  ГР,._ _ _ _ _ЩШЗНШЩГГРОВЕЯ ГР и H£AJ)3

Д о м  Б .4Т А  И А
<00 PASO1 ИХ МЕСТ  

О б щ и е  д а н н ы е
:—  ( О К О Н Ч С И М Е }
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Р  I 2  |

Ц Н И И З П  Ю -  - 
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МАРКА
Ш .

О О О Э Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Код. МАССА
ЕД.КГ

Пр и м е -
ч а й к е

\ по Д е р м о я р и б о р ,‘‘ Терм оме т р  т е х н и ч е с к и м . С «ПРИОН
г. К а н н S - 2 - Г - г ч о  -ч ч ) V ТИПА 1!)

ч Т о  Ж Е Т е рм оме т р  т е ш ч е с ш . t ОПРАВОЙ
У-6  - 1 ° - 2 Ч О - Е О Ч ч т ип а  г а

7 ТО Ж Е Терм оме т р  бьетобой Ts-гм г
8 Яр н и р о с ш т е а Ьний  и щ . Jc t p o k t m  т е р м р ш в д -

г .Ка п е н е ц -  По а о а Ь с и н Щ Е Е  с НОхонтастнШ : г г
8 Т о  Ж Е Уе г р о н п и  термо ре шн рнк

Щ.Е «НО И Н Т А О Т 1 . Т Э Д Э - Ч 1 г
\Ь ПО „ П р о м п р и б о р * Рег у л я т ор  т е м п е р а п р К

г. О Р Е А ГР. <00 П, ОТ-го  д о 2 0 ° С ,
БЕЗ ВСТРАИВАЕМОГО
, К 0 Ю Х А . . р Т - 3 г г

М ПРМБОРОСТ POHTEIlliUlH Те р и о п р е о б р а з о в а т е а Ь
Ш Н ,  г . Л у ц к Е 0 П Р 0 Т Ш Е Ш  t  П Е Р Е Д -

ВИЖНИМ « Щ Е Р 0 М Ш 5
г р . ш о п .Д л и н а  по н т а »
ИОН Ч А С Т И  5 0 0  НМ
T C O ' S O H  3 0 0 4 1 1 0,28

С.ХЕ.НА Ф Ш Ц и о т Ь И Д А  С 0СТ А 6А Е НА  Ш  ОДНОЙ  
П Р И Т О ЧНО Й ( H ( T i H b t  К П Р И МЕ Н И МА  ДЛЯ С 1 Ш П  1И. Ц2.

2 8 2 - 4  - 1 5 4  -  АУ

ДОМ Б Ы Т А  НА 
М  РАБОЧИХ МЕСТ

С и с т е м ы  1 М .П 2 .  
Сл е п а  Ф у н к ц и о н а | | Ш

шмАКгтаьг
р

Ц Н И И Э П  1 Ю Т « '
» Г Л * * » я *  ЗАДНИЙ ИГ.ПРОС8Д р0̂г..

/Ш Г- 01
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ЙЕПК^ЧАТЕЦН УНК?ЕРСНЬЧЫЕ. Щ Ш  ПЕРЕКАЮЧДТЕАЬ УНЩРШЬяЫИ $15 
А Ш Р А М  РИЙЫ КОНТАКТОВ ДИАГРДМПА РАБОТЫ КОНТАКТОВ

ПРОДОЛЖЕНИЕ
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П Е Р Е Ш Н А Ш к  Ш  Н Р Ш Н Ч А Т Ц Ь  SAG 
ДИАГРАППА PABOTbl КОНТАКТОВ А М Г Р Ш  PABOTbl КОВТАКТОВ

ЛММВЖрутой
Ш Е Е

3 Z E
Е£Н
I t  2

*  НЕ НСШЬЗУЕНЯ

ПЕРЕКАЮТАТЕАк $АЧ 
•ДНАГРАВНА РАБОТЫ КОНТАКТ»

:е
:zt
S *

И  Л  Р К А
А О } . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кое. П АСС А

Е Д .К Г
П Р И М Е 
Ч А Н И Е

АППАРАТУРА ПО МЕСТ}:
т П у с к а т е л ь  м а г н и т н ы й по к о н п -

П Е П Л О В Ы М  Р Е Л Е  К К 2 л ск и э о м

К М 2 ПУСКАТЕЛЬ МАГНИТНЫЙ 2 То Ж Е

в в и в з П о с т  У П Р А В Л Е Н И И

К Н О П О Ч Н Ы Й Ч Т о ж е

ш П р н б о р о и р о и т е л Ьн Ь1м  з а в о д У с т р о й с т в о  т е р м о р я п ли-

г . К а м е н с н г 11ц о а Ь с к х й р з м ч Е Е . т з д з - т - г 2 поз. 8
SKI Т о  ж х У С Т Р О Й С Т В О  Т Е Р М О Р Е Г У -
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*  не используется
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О* 20е 250° С

Д Н  f ф £ Р £ Н К И А Л

УСЛОВНА КОМПЛЕКТАЦИИ ...... ИП̂ НуТЕАЬНЫМ

JB
|
оa*.

Ход БVl ХОДКОГО ОМА
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---------------- ------------ В О З Д У Х А
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{ . Р е л е  i p i h e h h  КТТ н а с т р о и т ь  н а  20 м и н ,  р е л е  
Ш И Ш  K n  НАСТРОИТЬ ИА З м и и ,  PEAE Ш м ЕИИ 
КТЗ NA 30 СЕК.

J .  Настройка  иипулксиото п р е р ы в а т е л я  КТЧ пери од  
подачи иниулЬеов 420 екк, дли тель ность  ко р о т к и х  
и м о у л Ьсов 3 СЕК.
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П р и м е 
ч а н и е

ШНГ АВТОМАТИЗАЦИИ _
11 Л а м п а  ^220 в 60 Вт 2 0,05 -
щет ГЛАВМОНТАЖАВТОНАТПКА Пр е д о х р а н и т е л ь  т р у б -

ч а т ы й  П Т - 1 0 , 2 а Ч 0,0 6
риз- ТО Ж Е П р е д о х р а н и т е л ь  т р у б - ____
FH5 ЧЛТЫЙ П Т --ID, <А 6 0,06
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н и з е л е н ы й  / Ш И 2 Ш 2 £
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н и з е л е н ы й  А П Е й з г т  з г 2
Н1Ч КРАСНЫЙ А М Е З М Н 2  п 2
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За в о д  1нзковолНиЫн ПЕР1КЛНЧАТЕЛН У П 5300
АППАРАТУP b l, Г .У ф А ДЛЯ УСТАНОВКИ НА НАНЕЛиЗип

ш УП 5311 -  (2 2 S i0.85 Р У А Ш
ОВАЛЬНАЯ

т УП 5 3 М  -  С 2 2 5 1 0.85 РЖОЯТКА
ОВАЛЬНАЯ

XAS УП 5312 -  СЙБ 2 it Р,КОЙКА
(ВАЛЬНАП

SA2 За  вод „Кузбасс радпо^г Еш ос Пе р е Км очл те лЬ Я П - Н Т 2 01
S АН Т 0 ЯСБ Пе р е к л в ч л т а л Ь П Т И О Т 2 0,1
SAG м п е р е к а м ч а т е л Ь ПТЗ-ЗОТ 1 0,1

•W.SA8 ЗлЕКТРОТЕХННЧЕСКНН ЗАВОД 8Ь1к л » ч а т е л Ь Я В 2- « Ч 0,19 И{Я,Ш
г. Та ш кен т

$81 У ч р е ж д е н и е  очч г/в. По ст С ПР АВ А ЕМКА С Гв1КАТСМ
Г 6 м д ЬНН)1 к н о п к а м и  K U 1 1  тЛ Ч1РНОГО

П К Е  1 1 2 - 2 2 0,2В И КрАШОГО
ЦВЕТА

V T по .  В р о м п р и б о р ”. Ре г у л я т о р  т е м п е р а т у р ы

_____ Г .° Р Е Л Г Г - 3 г 2 R03.13

*  « о с о о л Ь т н н

/Ш Г - »£.
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о т б о м  •
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П р и т о н ы  и 
I c i t i  т о р

З ш а л ш
К1НСТруК|1М
Т с ш Ж ч Ш  

норм алл
—

т е м п е р а т у р а

T p j J o n p o f u  t O i r n r o  
т т о п о ш е и  « ш р и р е р а
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Т М  t  Ш - 7 5
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И З . О б о з н а ч е н и е О а и м е н о О а н и е Код Масса

ед.кг.
П р и м е 
ч а н и е

{ Кабе л ь к о н т ро л ь н ый  с
м е д н ы м и  ш и л а м и
с е ч . 4* 1. 5мм1. к р з г з 35 м

! Ка боль  контрольный с
ш м и ш б ы м и  м о л а м и
ссч 4* 2. 5мм* .  Л К Д б Г 72 м

а То we,  сеч.  7 '2,5мм! ш в г S 6 м

X t и к ы к а й б а с й систем Ш, Л1 Т И а ц а 1
с и с т е -  м а

д л и н а  к а п е л е й ,  м
М 5 - 2 с - з _  С -4 . . С -5 G -6
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но н  с и с т е м ы  и п р и м е н и м а  ш  с и с т е м  l i t ,  П 5 .
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J a m m
X O I C T H K I O R j i t f b i i « i ! ) 0 H l 7 * 2

Ж
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П р о ф и л ь  2 (ИБО

К о д
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U .  кг
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Приме
ч а н и е
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подряда

Злобные графические о б о зш е ш .
Т а б д и д а  1

I H m i m n А а и м е я о  П а я  и е

в а
Проб ор,  р е г у д я т о р ,  и с п о д м и т е д ь к ы й  м е х а н и з м ,  
э л е к т р о а п п а р а т у р а  и д р у г о е  о б о р у д о в а н и е ,  
д е т а  к а б д и  В а е м о е  Вне щи т а

ф
О т б о р н о е  у с т р о й с т в о ,  п е р в и ч н ы й  и з м е р и т е л ь н ы й  
про бо р  иди д а т ч и к ,  В с т р а и в а е м ы й  6 т е х н о л о г и ч е с к о е  
о б о р у д о в а н и е  иди т р у б о п р о в о д

1. Т р а с с ы  В е с т и  по с т е п с  яа  В ы с о т е  ? . 5 м  ят  п о д а .  
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Ре ниц» я
Гронглу  3
нестеробз

IL
5^

Ж

2Q 2- 1 - 354 -Л  У

л о м  б ы ш л «л  1! 
м о о ч и х  М Е С 1Л

Системы /M J 2 .
Ид ап ра сподожений.

М Т  |
цншэп т а к

г. М е е м ш туристских >»“ одисое
1Ш Г -гг



1 5 6

C x m  ц н ц п и н и J j f M I  6 Н Е 1 1 1 Ш  и р о н у к
С а Щ ф Ш Ш  Ц Е М Е Н Т О В  С И С Т Е М Ы  S I

Таллина!

и  т е ш к и
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и .  к г

П р и м е 
ч а н и е

С х е м а  ш ц н к ц и о н а л ь н а е

4 0 0  Л е р м о п р и б о р ! Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к о й с  о п р а в о й

Г. К а и н У -  б -  Г - 2 4 0  - 1 0 4 2 0 . 5 т и п а  2 У

С х е м а  з л е к ш ч е с ш

п н ш л ш ь ш

А п п а р а т у р а  п о  м е с т у :

км П у с к а т е л ь  м а г н и т н ы й п о  к о м я -

с  т ш о б ы м  р е л е  К К - д е к т у  3 0

11 А р м а т у р н ы й  з а б о х , В е н т и л ь  с  з л е к т р о м а г -
г. С е м е н  о б и и т н ы м  п р и в о д о м  1 у  2 5 м м

( 5  к ч  8 9 2 п З \ пл
С х е м а  в н е ш н и х  н р о б о д о к

Y К а б е л ь  к о н т р о л ь н ы й  с
а л ю м и н и е в ы м и  шид амм,
с е ч .  4 * £ , 5 м м 1 Ш 8 Г Y 0 М

П л а н  р а с ш о ш е ш

\ Г л а б м о л т а ш а б т о м а т ш П р о ф и л ь  Z f l  1 5 0 8 0 5 5 п о с т а в к а

п о д р я д ч и к а

У с л о в н ы е  г р д ф и ш ш  o d о з м п ч Е я и я
T a f m i l

О б о з н а ч е н и е У  а  и  м е н о С а н и е

с а
Приб ор ,  р е г у л я т о р ,  и с п о л н и т е л в н ы й  м е х а н и з м ,  
л д е к т р о а п п а р а т у р а  ц д р у г о е  о б о р у д о в а н и е ,  
у с т а н а в л и в а е м о е  б к е щ. цт а

i  Т р а с с  ы  S e c t  и g o  с т е н е  на  В ы с о т е  ! . 5 ы  о т  ю н а .

282-1- 154-~ЛЬ

Л о м  Б Ы  пт л ил I
Р А Б О Ч И Х  МЕ С Г И

Сасгсма RCumi jnstntiuonaatiiiaa, 
э д ш ш с с ш  Еринцрпцадьяая.ввга 
ш  ti^Oволок » п ш  п а г ш о ш а л

цнииэп, в ;
1 Т Ш  02
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T p i l u p i l i l .
i l p a n e r iТС1ДВ18С1Т111
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Трубм^вд
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M H ' U - i n

■ ч и р
M ? I M , S t B 0 I I I  L  111 ■тцер
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»mep
«H04.S-III

I c t i h I m i m  
{ > » » » > ___ ТМ4-И0- 7$ ТИ4-Ш-7* - Ш-Ш1-Г0 ГК4Л31-70
naiMCMlsiicCICTFMH h c i  MICICIIISMI IfJJ§рвФGpoi К TCRJlftOM] б б 0Д1

©

С и e i t i i i l l i i к а н т  ЗАЕМЕНтаС с и с т е м ы  ц ш  п р и с о е д и н е н и и  ^ а л о р 1 ; ф е ар а ^ а<
М арна ,

ПОЗ. О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о б а н и е КОД Масса
е д . к г

(1р«ме-
чанце

С х е м а  Ф а н к и и о и д а ь н а я

и М а н о м е т р о в ы й  з а б о и . М анометр  п о к а з ы б а н п д и й

г. Т о м с к от ОдоЮкгс/пм* 06Mt- f f lM0 3 1,4
и З а & о д  ^ Т е  па о п р и (Г ор ”. ( Г д а п а и  р е г у л и р у ю щ и й

г. hm-пз С Н. 2 304 отя и ком,  берх-
кии предел настройка
перепада д^абденидf кпг/4л̂
Д ,  50мм . y p p l 1 45
С х е м а  Внешних и р о б о д о к

1 П Н Ш П Я Ш бентидь з а п о р н ый  вголь-
я/ i  0 0 - 2 1 / 2 .  г 6 | ш к нагыи, I j ISmm 15с54бк 3

тип 1 1
1 Г д а б м о я т а д а б т о м л и к а Отб орное у с т р ой с т в о

с к ра н о м  14MI 16 - 225 0 3 U
} T p jifa  н - г - ш в

ГОСТ 8 7 3 4 - 7 5 4 м

I n i  I п т  УшКные графические обозиаченш T U m n
О б о з н а ч е н и е На в м е н о б а м е

А р я б о р ,  p e r j x i T o p ,  испод  я и т е А  ч и ы н  м е ш и з м .  
э л е к т р о а п п а р а т у р а  и д р у г о е  о б о р у д в б т е ,  
у с т а н а в л и в а е м о е  оно  кдита

•
О т б о р н о е  у с т р о й с т в о  п е р в и ч н ы й  д з м е р в т е д ь я ы й  
п р и б о р  и д и  Х а т ч и к , в с т р а и в а е м ы й  6 т е х н о л о г ! - 
ч е с ш  в б в р у д о В т е  иди т р у б о п р о в о д

l i ^ i м е т р ki i p i n f e p o f  1 0 ]  X I I  36  j i m i H i T t i  i ; i  
i | i f i u i  п р и н т а .

282 -г 1 - 154-/1У
л

1 Р Я 6 1 Э 1 1 1 Ш Д 1 ш ш ш Д о м  б ы ш л  н л  1 0 0  
Р Л Б О Ч и Х  М  f  С1 Л

1 ^ < Ш П Я Ш Ш 1
гоп г р е ш и р аP in  и  I

l Z Z j Раз ра о Т с ч Т Ш п f-eVF Уз в а присоединено !  калориферов 
Схемы функдмонадьиая,Онешних 
проводок и ядан расводошепвя

Ц Н И И Э П  5 « щ Г
г. M I C . . .  т Д Л . к Л1 1 г н Ш Ш Ш Ш Ш Ш 'А =IU НЬ V | □ 1ж ш д  ш ш ш )  г / з ш

fU ft-oa,
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Т е х м б ч е с к и й  п р о е к т  
у т в е р ж д е н  Госгра ж д а н  с т р о е м  
Приказ Г  ! ОI от 4 а в г у с т а  ! Ш г .

П О В О Й  П Р О Е К Т  
Ш - Н 5 4

у ш н а л и а и а я
Раб о чи е  чертежи ббедевы  
б действие p B f l JR  торгобо- 
бытобых знаний в т у р в е т с ш
к о м п л е к с о в
П р и к а з  JP 2 }  91 У О У Ы г ,

Аист
1
! _
S

В е д о м о с т ь  р а б о т а х  чсртешеО.
Т а б л и ц а  {

Й З В М В й о б З Н П
в б и щ е  д а н н ы е .
С п е ц в ф ш ц » я _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Связь я с иг н а л и з а ц и я .  Зхсядииадая п о м е щ е н о .  Схемы
Связь и с и г н а л и з а ц и я .  Ил а и  1 з т а ш а б  о с п  1- Д-  
С х е ма .
Связь и с и гнадиза ч^ид. U n a  I э та жа  б осях Д А .  
Схе ма .  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Связь
С х е м а

е н г ш ш ц и д .  План 2 этажа I  е ж  А Д

Связь в си г на лизаци я.  План 2 з т а т а  в осях  Д-А.
Пхранно-иожарная с и г ш о з а г ч я . С х е м а .  Схе мы 
б локи ро вк и о к о н . д в е р е й  о бит рамде ц.
В х р а ш -  п о ж а р н а я  с и г н а л и з а ц и я .  Пл а в  
4 атдзна i  о с я х  1 - Д  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
в х р а т - в о я г а р н а я  е ц г я а д и з а ц и я .  Пд а я  
\ н а ш а  8 о с я х  Д - А . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Охр а п т -  п о ж а р н а я  c u r  на до  за дня .  
i u a i u a  8 о с я х  1 - L

Одая

О х р а н н о - п о ж а р н а я  с и г н а л и з а ц и я .  й ш  
h i m  8 о с я х  l : L
З з л ы  с к р ы т  п р о в о д к а .

в р в б ш з  н a с т о  я ад,бго т о н ов о г о  прое кт а  в ы ш и е я а  
в соотве тс твии с д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м в  о пр овал а ми .

Гд. и н ж е н е р  п р о е к т а  п р о б а м

О ш в п и  показатели Т а б л и ц а  г

Й а с т о я щ и й  п р о е к т  В ы п о д п е а  в с о о т в е т с т в и и  
с д о б с т в у ю н | и м и  о в р м а м о  в п р а в и л а  им

Га.  н я н е ?  п р в е к т а  / П р в а ш т с и в /

УГ-ЮА ©

ш а

Н а и м е н о в а н и е Кол.
Г о р о д с к а я  т с л е д з о и и з а  ц и а : _ _ _ _ _ _ _ _
е м к о с т ь  т е л е ф о н н о г о  в в о д а ,  па р го
в т о м  ч и с л е  и с п о л ь з у е м ы х  б з д а н и е
к о л и ч е с т в о  а б о н е н т о в и

Р а д и о т р а н с л я ц и я  :
к о л и ч е с т в о  а б о н е н т с к и х  т о ч е к 29

З л е к т р о  ч а с о ф о к а ц и я -
к о л и ч е с т в о  у с т а н а в л и в а е м ы х
в т о р и ч н ы х  ч а с о в 16

яс,то,  д . з )

_Ё?1
Схема г е н * *  а  и д ,

Хсшпые sifoaiiапеаив
Т е л е ф о н н ы й  аппарат  ГТБ с у к а з а н и е м  номера 
коровки б к о т о р у ю  он в к л ю ч е н  
Коробка т е л е фо н н а я  р а с п р е д е л и т е л ь н а я  па ра л л е л ь 
ная д л я  ГТС с у к а з а н и е м  н о м е р а  и з а г р у з к и  
Т о ч к е ,  д л я  д и р е к т о р с к о й  связи 
Ко робка  т е л е ф о н н а я  р а с п р е д е л и т е л ь н а я  д л я  охрая- 
mq пошаркай сигнализации с указанием номера п загрузки 
Комплекс оперативной связ и „ к а с к а д - М О "
Т е л е ф о н н ы й  аппарат д и р е к т о р с к о й  связи с указанием
номера коробки б которую он вкл юч е н
Ко робка  о т в е т в и т е л ь н а я  ' Т И П
К о р о б к а  о г р а н и ч и т е л ь н а я  Ш С
Ра д ио ро з е т ка  е у к а з а н и е м  н о м е р а
З л е к т р о в т о р и ч н ы е  ча с ы е у к а з а н и е м  н о м е р а
З д е к т р о п е р в и ч п ы е  ч а с ы
Т р а н с ф о р м а т о р  а б о н е н т с к и й
Т е л е в и з и о н н ы й  у с и л и т е л ь
К о р о б к а  т е л е в и з и о н н а я  КР Т - в
Пр и б о р  о х р а н н о - п о ж а р н о й  с и г н а л и з а ц и и
П о ж а р н ы й  и з б и р а т е л ь  с у к а з а н и е м  номера луча
/в  ч и с ш т е д е / н  н о м е р а  и з в е щ а т е л я  / I  знаменателе/
Д а т ч и к  Д11МК с у к а з а н и е м  кол ич ества
Д а т ч и к  Ш  с у к а з а н и е м  к о л и ч е с т в а
в ы п р я м и т е л ь
бл окиро вка  де ре вянн ых  д в е р е й  врвводом М Г Ш И , !  
Трубы п р о к л а д ы в а е м ы е  в подг от овке  пол а  с у к а з а 
н и е м  к о л и ч е с т в а  т р у б  о м а р к а  п р о в о д а  .
То я е > в  к ол у  выше л е жа щег о  г ш и а  и б слое утеплители 

Сеть :  г о р о д с к и , т в1§ ф о ш я л 1р е ш р с к а 1, з ш т р о ч а с о ф н к а ц а  
р а > о т р а 1с л н н д т е л е в в д е н о1,&учв о х р а н п о - к и а р ц й  
c i r i u i m a

1 Н а н н е  д о м а  б ы т а  
г Х о з я й с т в е н н ы й  д в о р

п указанна
i  З а з е м л е н и е  у с т р о й с т в  р а д и о т р а ш я ц и т о й  и т е л е в и з и о н н ы х  

с е т е й  в ы п о л н и т ь  в с о о т в е т с т в и и  е п р а в и л а м и  с т р о и т е л ь с т в а  
и р е м о н т а  в о з д у ш н ы х  л и н и й  с в я з и  и р а д и о т р а н с л я д п о к д ы х  
с е т е й  ч а с т ь  в ы п у щ е н н ы м и  М к н а с т е р с т б о м  своза БССР. 

i  При к р о в д з п е  п р о е к т а  к к о н к р е т н ы м  у с л о в н о м  р е ша ю т с я  
с л е д у  нпд  и о в о п р о с ы :
а )  т е л е ф о н н ы й ,  р а д и о т р а н с л я ц и о н н ы й  о т е л е в п з в о п н ы й  Е 5 о д
б )  Д и а м е т р  ж и л ы  к а б е л я  г о р о д с к о й  т е л е ф о н н о й  с е т и  6 

с о о т в е т с т в и и  с н о р м а м и  па д а т у х а я о е .
б)  к о м п л е к т а ц и я  т е л  ев и з и  он в о го  о б о р у д о в а н и я  
г )  п о д а ч а  с и г н а л а  т р е в о г и  на  И Н -

Пр ив яз ав

2 8 2 - 1 - 1 5 4 - С  С

Д о  М  Б Ы Ш Л  Й Д  1 00 
Т Л  Б 0 Hi nt  M E  t i n Р < 1 3

h м-й л  торгово
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M a p i a .
I D « п и ш и Н а о м е и о б а н и е Кол. Масса

с л о г
Приме 
ч а н и е

Марка,
яоз. М о з и а ч е н и  е Н а и м е н о в а н и е Кол

Масса
ед.кг

П р и ме 
ч а н и е

Марка,
я с з О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

И к с а
« . « г

А р а м е -
н а ш

Г о р о д с к а я ГОСТ 10040 -75* К о р о б к а  о г р а н и ч ь г . шзг ихрад иооб ор тиРбаш ЯрвстабкаЛомав-бынаитб’ 5
т е л е ф о н и и  с е т ь т е л ь н а а  ЗК-2С 28 г . й а л ь ч о к .  з а б о д в ы п р я м и т е л ь  с е л е н о -

t P i r a ,  з а б ц / б Э Г ' Т е л е ф о н н ы й  аппарат 014 50 Р о з е т к а  д б у х ш ю с - Л е в к а б а л е к т р о п о н б о в " б ы й  К В - 2 4 м 1
с и с т е м ы  АТ С 14 Ш  1 1 0 8 .  6 1 28 гТбллвси,  з д л б и и р и б о р Ы е я а т е л ь  потар ныЩТА 220

п е т  m s - r i К о р об ка  р а с п р е д е л и - МРТ1  4 5 . 1147- 67 Р а д п о р о з е т к а 1 г . Ом с к . н  .Злектропвнбор’’ Датчик м а г н и ю  контакт
Ш Ы И  ш и в 1 ГОСТ 1 0 2 5 4 - 7 5 * б р о б о л  ПТ1ИЦ 2*1,2 . м 25 i b i i  д и м п 100

TJ16 531 . 141- 71 Муфта Ш 1 8 и и т ш - ГИСТ  18 5 5 4 - 7 5 * П f  об ОД IT ЯШ 2*0,6,  м 450 гНаяобв.  о б з е ш ш е С и г н а л и з а т о о  м а г н и ю
а а х  ха и б и с „ Х р о м а н е р г о р е м о н т " к о н т а к т н ы й  C M I H 60 —
6МКХСТЫ0 10*2 4 Т е л е б и з и о н н а я  с е т ь гЯальчик,  з-х Т БЛР МШЯ1Г Приб ор  о б к к т о б ы й

TJ16. 531 М |фТ2 раз б с т б и ТСА Ь - Г Ш М н с б ш  СССР К о р о б к а  А М К 2 • ческой ап па ратуры „ С и г н а л - З Г 1
х а х  на к а б е л е г . Р а м е н и : ,  првборо* Т е л е в и з и о н н о е  обо- г Мо с к ! а .  2°-Й о п ы т н ы й Г р е б е н к а  пере  х о д  -
е м к о с т ь ю  20*2 \ с троит е л ьный  з а в о д р д о б а н и е  Ш О ,  к-т 1 з а в о д  « П р о м с в т ” ная ю - д а м е л ь н а я 7

T 1 16. 531 . 141* 72 М к ф т а  р а з б е т б и е л ь - г Г о р ь ш ^ а б о х Л е г м а я т е л е а я т е н н а т н н а  ш 2 г Н а л ь ч и к ,  з а в о д З в о н о к  г р о м к о г о
на а ка к а б е л е TJ17- 8$ - 737- Т1 Коробка р а : б е т б в ш ь - „ С е б к а б з л е к т р о п р н в о р " б о я  м з - 1 i
е м к о с т ь ю  10*2 1 П 1  88Т- 31И 1 Г 0 СТ 1 0 0 4 0 - 7 5 * К о р о б к а  о тветвител ь-

TJ  16. 505.131 - 7 0 Ка бе л ь  ТПП 2 0* 2 * 05 .  м 25 Т3 27- 06- 737*  71 К о р о б к а  К Ф о т 1 на а Л 1-211 250
Ш 6 .  5 05.111 * 70 l a d e n Т П 1 Ю » ! »  1.5.  м 58 М О П  45602- 65 К о р о б к а  р ас п р е д е л  в- ГОСТ 8 5 2 3 - 7 8 Короб ка п а с ш и е -
ГОСТ 0 4 3 0 - 7 9 * Прово д  ТРИ 1* 2 * 15 ,  М 420 т е л ь н а а  к р т -6 5 л и ш ь н а я  К Р Т П- Ю 4

ГОСТ 113 26.12-71* К а б е л ь  РК75- 8- 13 , м 170 П 16 5 I B.  143- 72 М ш а  с ое д и н и т е л ь н а я
Д и р е к т о р с к и  сбвзь на кабеле емкостью 10*2 4

г А е н11г р а д . о п н т н ы | Ко мял е кс  оя е ра т кбн ои З а з е м л е н и е T5M6.53B..149-72 Мчфта раэбетвительная
а л с к т р в м е ш н ч е с ш н связи J a n m - i o s ;  к-т 1 ГОСТ 103- 76 У -  4 0 * 4 ,  М 50 на кабеле емкос т ь ю 20*2 2
r m  15 25-71 Ко робка  р а с я р е л ш - ГОСТ 1 4 0 8 5 - 79 а р м . ,  0 8 A I ,  м 40 ТУ 16. 505 . 131- 70 h a d e i b  Т № о * ! » в . 5 . и 50

т е л ь н а я  к р т м о 2 ГОСТ 8 5 0 8 - 7 2 и  5 0 * 5Т e u s o o 3 ТУ 16. 505.131 -70 Ш ш  ТПП 1 04 * 1. 5 .  м 10
т л и и м в - т ! м н т а  с в е х ш т е л ь ш MPTJ2.017.1 -62 Воо в о х  МГШВ-0, 2,  м 900

аа кабеле е мкос т ь ю ю*2 2 С е т ь ГОСТ 0323- 70 J i l i n  Ш б С М О . м 10
T i l * .  5JI .  141-78 M. j xna рааббтбнтедъяан з л е к т р о ч а с о ф и к а ш ГОСТ 6 4 3 6 - 7 9 * В р о б в х  ТРИ 1*2*0,5,  М 1)10

и  кабеле е м к о с т ь * Н И 1 г А ш и г р а д ,  a a i o i Зл ехтро херб в1я ы |  час ы
Т Ш .  515.131-70 | > 8 ш  т т о * 8 » о . 5 . м 50 Л м ю т р о и ' M U 5 1 6 I - 854- 81 ! 1 К а н а л и з а ц и я
Г Н Т  I 4 J I - T J * I p a t i l  Т П 1Ч Ч . 5 , и 500 П р е д я н ш с в ы п р я м и т е л ь н ы й 8 85 - 1  - 1 8 4 -  ВМ. « . К о р о б к а  я о д п о л ь т А - 2 45 •

8/1  « -  5478 1 Т 8 8 ПТ  05- 84/0 . 6* 1 Т У М Х И  4251*54 Труба бинипластобая.сред
Р и ш т и ш о н ш г 0р1 « о н х к в 1ае .1р1боро Электробторичные часы него т ип а .  0 5 0 мм.  м 55

с е т ь стро ител ьн ые з а б в л 8lCfМ211348 500 6 I I I I 1 K Т о  * е То я е .  0 2 5 м м .  м 1400
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ru n Ш й т Ш 'Ẑ €*K_тт. КМ М СМ К •мытт. тшимСи*'-
1 Ж Ы 4 * Я М М Г Ы НШ ОЬА

2 5 2 - 1 - 1 6 4  С С

£“й"ТГГГГ1йГЩТШ1
i ^ H M U X  М Е С Т  Г г____ г , ч » ч щ  М Е С Т  г  \% I

= Й К * Я Ж Ж Т 11 ЦНИИЭП— I 1 э ' х м к  ь к п  д - к .  г . м м я м  а № л « “ м

Н И М л и с т о в



lr>

о

s
в

щ

ij

5  **i

<

t  I f C M M V t l  t i l l M l k H I ИЛ С И . АЯСТ I-
l  Э к С Ш М М *  П1ПЕЦЕН1 cn. аястЗ.
3. ПвЖШИЕ ШЦАТЕАН JCTAlAIAHlATk ИСАЕ НМТАЖА 

З Н Ш 1 С Ш 1 А к Ш 0 1  « IE IT K IM II I .
1  И Ш »  М Ш И М  . М М И Е  Е - 1 1  ^АЯ « М А М О Н  С Я Г Ш Ш М *  

СИ. CUItVt | A » M f O I M  O E M , Д 1Е1ЕЙ  И МШЖ1Й 4»И #,ЛН 
МЖАГЙОН t i n i M M U l  W-33AM СКШТОЙ 1 Г О И А М  АИП 13. ;

N___
J

у _ ШИ
d!) <з)

Г----- —

2 8 2 - 1 - 4 5 4  - С С

Приказам ЙШЯГ ПАЯАЦЭ! М А О «  EblTA ЯА 100РКП ОМ ИХ W ttT
ШАМАНЫ [АЫг.тЛй

Р 1 «  1ГМ Л проиятйм
Щ Й |- nW35JM mat UXPAKVt-ПШ ПМ стдмш щм 

lAAN Z lT K M  •  И А *  1 - А
и н и и  эп 
r.ftocit* hesss&ss 

YTW02
HffllEP. ■яйим

М О НЛЯШ* № И « « с





iiwosqvv 
hSH-2B2 

moilXJ,



Госстрой СССР
ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

Свердловский филиал
620062, р.Свердловск-62, ул.Чебышева, 4 
Заказ * 2 5 7/ Инв.Й 6 2 - —  тираж 
Сдано в печать // Юб' I98jr. цена S'- 6SL,

Типовой проект 282-1-154

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801064.htm

