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Ведомость раб очи х  черт еж ей основного комплект а л _ ■ л
технологической части (Т х )  Ведомость ссылочных и прилагаемых документов Перечень примененных условных обозначений

Аист Наименование Примеч. Обозначение НаименоВан и е Примеч.
Титульный лист Саь/л о чн ые вокчмемты

ТХ-1 Общие данные
TX-S. Пояснительная записка 501- Типовые материалы для
ТХ'27 проектирования. Депо
rx -a t. Вагоносборочный участок на программу для ремонта полувагонов
JX-30 еооо риз. единиц 6 год. План с расстановкой на программу 6000 и 10000

оборудования. риз. единиц в год.
TX-3L Вагоносборочный участок на программу Технологическая часть
.7*341 10000 риз. единиц в год. Плане расстамов- ц е / 3 9 3 5  м п с  с с с р Руководство по деповскому

кой оборудования. ремонту грузовых вагонов
TX-3S Вагоносборочный участок на программу железных ворог СССР колеи

$000 и 10000 риз. единиц В год. Разрезы. 15SO мм.
т х -з $ Вагоносборочный участок на программу С-83635 МПС СССР Нормы технологического про-

6000 риз. единиц В год,, Установка тяговых актирования депо для ремон -
конвейеров. Схема расположения тяговых та грузовых и пассажирских
конвейеров. Вагонов.

ТХ-37 Вагоносборочный участок на программу л Р з з е л к в  ц а  м п с Типовой проект организации
10000 риз. единиц в год. Установка тяговых труда на Загоносборочном
конвейеров. Схема расположения тяговых производственном участке
конвейеров. Вагонного депо по ремонту

т х -з в Вагоносборочный участок на программу полувагонов.
6000 и 10000 риз. единиц 6 год. Установка ОНТП Si,-86 Общесоюзные нормы технмо-
тяговых конвейеров. Разрезы. М&А СССР tu чес кого проектирования по

ТХ-39 То же. определению категорий помеще -
ТХ-60 Вагоносборочный участок на программу иий и зданий по взрывопожарной

6000 риз. единиц в год. План технологичен и пожарной опасности.
ских трубопроводов. Разрезы.

ТХЧ1 То же. Аксонометрическая схема трубопровод ЦУ&С/ 4097 инструкция по проектированию
дов. Разрезы. Вспомогательных зданий и поме■

т х - ч г Вагоносборочный участок на программу щений предприятий железно -
10000 риз. единиц В год. План технологиче - дорожного транспорта.
ских трубопроводов.

тх-чз То же. Аксонометрическая схема трубо -
проводов. Разрезы.

Обозначение На и те нов а н и  е

И З — 1 Технологическое оборудование и его
номер по плану

в Силовые потребители электроэнергии
Электророзетка переменного тока, напря -
жение 8806 для ручного инструмента.

& ' Электророзетка переменного тока, напряже-
ние 56в для ручного инструмента и
освещения

сов Электророзетка постоянного тока, напря-
жение 60 в для сварочного оборудования
Электророзетка переменного тока, напряже -
ние 360 5 для технологического оборудования

X Подвод сжатого Воздуха
0 Подвод Воды
► Сброс В канализацию
© Подвод газа для газосварочных робот
® Подвод кислорода для газосварочных работ

НФ**;0 Подвод обратного провода для сварочной линии

Т̂иповые проектные решения разработаны В 
соответствии с действующими нормами и 
правилами и предусматривают мероприятия, 
обеспечивающие Взрывную, Взрывопожарную и 
пожарную безопасность при эксплуатации 
здания. ., я
Славный инженер проекта gB.И. Калашников
влавныд инженер проекта

ftp и Вязан

1 3 2 Щ
S 0 1 - 3 - 0 b 0 .  i t 86

Hssxa
Т Х

вагоносбовочный ичасток стоив Лист листов
1 63

hub. v*
т ? а » ,т ш .а г '.ч « я г
'ШШШ шылти.ь Г‘Т Я  вгй!

Общие данные
ПЛЯППпХпА

Мосгипротранс
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В&едение

Типобые проектные решения технологической 
части Вагона сбора чноео участка депо для ремонта 
полувагонов разработаны институтым Мосгипро- 
транс на стадии рабочей документации В соот
ветствии с планом типового проектирования 
Госстроя СССР (тема Т. 5*9.3) по гаданию МПС, ут
вержденному 28.05.86 и на основании утверж
денного МПС f5.0V.86 ЫА проекта типо
вых проектных решений пДепо по ремонту гру
зовых вагонов: крытых, полувагонов, платформ и 
цистерн " ( технологическая часть).

Указанный проект рассмотрен и согласован:
-Гл  авным врачебно - санитарным управл ением 

МПС (заключение от IV. 12.82 л/ Ц У 8 С С -5 );
-  Управлением военизированной охраны МПС (за

ключение от 22. и. 82 Ы ЦУОП- 12/84) ;
- Главным управлением вагонного хозяйства 

МПС (заключение от 04.03.86 л /Ц В С -8 );
-  Управлением экспертизы проектов и см<

МПС (заключение от 3103.66 л/21/вг).
Типовые проектные решения разработаны в

объёме требований ”Инструкции по типовому 
проектированию ” С И 227- 82 для технологической 
части проекта и в соответствии с заданием на 
проектирование от 28.06.86г.

При разработке типовых проектных решений 
использован опыт ремонта полувагонов 6 передо
вых депо сети железных дорог СССР: Красно ар - 
мейск, Ясиноватая и другие.

1. Назначение и область применения 
типовых проектных решений

Типовые проектные решения используются 
при реконструкции существующих и строительст
ве новых вагоноремонтных депо В районах с обыч
ными геологическими условиями и расчетной зим
ней температурой наружного воздуха минус 20,
SO и Ч0‘ с. , !

Технологическая часть разработана для зда
ний с несущим каркасом как из сборных железо - 
бетонныхt таки легких металлических конструкций. 
Фундаменты выполняются из железобетонных блоков. 

В настоящую пояснительную записку вклю

чены задания для разработки д р у г и х  частей проек
та: архитектурно - строительной, сантехнической, 
электротехнической, связи- а слаботочных уст 
ройств, пожарной сигнализации, промышленного 
телевидения.

Применение настоящих типовых проектных 
решений должно осуществляться 6 соответствии 
с 99 инструкцией о составе, порядке разработка с о г 
ласования и утверждения проектно-сметной доку
ментации на строительство предприятий, зданий и 
сооружений ” СМ и П 1.02.01'85 и указаниями 
Госстроя СССР;

2 . Назначение Ьавоносборочного 
участка.

Программа ремонта

Вагоносборочный участок входит в состав 
производственного корпуса депо для ремонта полу
вагонов и предназначен для ремонта четырех
осных и восьмиосных полувагонов в объеме, преду
смотренном ” Правилами деповского ремонта грузо
вых вагонов колеи /520 мм ” л/ Ц б/ 3935.

Производственный корпус депо разработан В 
составе типовых материалов для проектирования 
J0/-03-39.32.ёё "Депо для ремонта полуваго
нов на программу 6000 и 10000 физ. единиц в год. 
Технологическая часть ”

В соответствии с утвержденным проектом,на
стоящими типовыми проектными решениями разра
ботаны вагоносборочные участки для депо на про
грамму ремонта бсоо и /ОООО фаз. единиц в год.

з. Технологический процесс ремонта 
полубаеоноб.

Выбор основного технологического 
оборудования

1д

пять/ на основании графиков технологического процес
са ремонта полувагонов, приведенных на листах 
T X -S ,  T X -S .

Характеристики поточно - конвейерных линий 
приведены В таблице 1.

Таблица 1.

Тип
п о л у 
ваго

ftоли- 
чест- 

Во

Простой 
полуваго 
на на 
позиции 
Вагоно- 
сбороч
ного уча
стка, 

ч

Количество по 
лу Вагонов, уста
навливаемых на 
позицию, шт

i i

1 1с> ^

Расчетная про
изводительность 
поточно-конвей
ерной линии; 

физ. единиц.
на пози

ций
на про
грамму 
6000таз. 
единиц

на про
грамму 
70000 

фаз. 
единиц Ри

т
м

 п
о/

 
ве

йе
рн

ой на про - грамму 
6000 
аз из. 

единиц

на программу 
10000 
ар из. 

единиц

Четы
рех- 
осньш

г 2 2 г 120 4000 $ООО

Восьми- 
Осный

г г 1 2 120 гооо 4000

Общее количество поточно-конвейерных линий 
и расчетная программа ремонта полувагонов 
приведена в таблцце2.

Т а б л и ц а  2.

Праграм■
Общее количество поточ
но-конвейерных линии  

шт. '
Расчетная программа 
ремонта палувагоноб' 

физ. единиц
ремон - 

та, 
риз. 
единиц

В том числе В том числе

В
се

го

для ремон
та четы
рехосных 
полуваго

нов

для ремон- 
та восьми 
осных по
луваго

нов вс
ег

о для ремон
та четырехосных 
'полува

гонов

для ремон
та восьмиосных по
луваго - 

нов

6000 г 1 1 6000 ново гооо

10 000 г 1 1 т о 6000 4000

Схемы технологического процесса ремонта 
полувагонов приведены на листах Т Х '6 ,Т Х ~ 7.

Ремонт полувагонов производится на поточ
но- конвейерных линиях. Параметры линий при-

При&язан

ТШТГ

гип _
Нач.отд.

Н. контр проб*gw

волашнинАСоАоЪьёТ
?лсщт Псёзнер

Кузьминаш М ирёёГ

ШИнщ
ш

ш
5 0 1 -3 -0 Ь 0 .2 2 .1 ГХ

п р Щ  вЛЯ- о̂ цЬа&ноё̂  y>ag0£
Вагоносйорочны й участ ок ]l)madui J  ист 
п а  програм м у 6000и  WQOO 

'(риз, ед и ни ц  б год.
Пояснительная записка ( начало)

Jlucmoi

Мосгипротранс
~КопироБал~М(рл$ ф орм ат  А г
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Ha ремотмых позициях Вааоносборочного учосг- 
ка производится разборка полувагонов со сменой 
тележек, аВтосцепного устройства, тормозного обору
дования} крышек люков, торцеВых дверей, дета
лей хузоба , слесарные и сВарочные работы по раме и 
кузоВу.

Узлы и детали полувагонов передаются для 
ремонта 8 ремонтно- заготовительные отделе
ния депо В соответствии со схемами грузопото
ков, приведенными на листах ТХ~10 и ТХ - 11.

Ремонт четырехосных и Восьмиосных полу Ваго
нов производится на трёх позициях. На перВой пози
ции производятся правильные работы по раме и кар
касу кузоВа полувагона, пробна крышек люков машиной 
ТЬЫ, слесарные, электрогазобВарочные работы. На Вто
рой позиции производится подъемка кузова, Выкат
ка и подкатка тележек, ремонт подвагонного обо
рудования, слесарные и электрогазосВарочные работы. 
Для удобстВа работы ремонтников позиция обо
рудована кантователями кузоВа для четырех
осных полубаеоноВ , что позволяет повысить 
производительность труда, качество электрогазо - 
сварочных работ, исключить ручной труд при 
демонтаже и монтаже подвагонного оборудова
ния, На третьей позиции производится заме- • 
на торцевых дверей и деталей кузова полувагона, за
канчиваются электрогазосВарочные, слесарные ра
боты, производится проверка автотормозной маги
страли. Для удобства выполнения слесарных и 
электроеазосВарочных работ позиция оборудована 
подъ смным и площадкам и.

Подача полувагонов, расстановка по позици
ям и уборка из вагоносборочноео участка, под
катка и Выкатка тележек осуществляется 
тяговым конвейером, передача тележек на ремонт 
В телсжечмый участок и обратно - трансбордерны- 
ми тележками. Перемещением конвейерной линии 
управляет оператор, который с пульта управле
ния может Включить конвейер только после по
лучения с каждой позиции извещения об оконча
нии ремонтных работ ( сигнал готовности

Ремонтные позиции оснащаются розет 
ками напряжением 60S -  питанием от свароч
ных Выпрямителей для подключения сварочного 
оборудования, розетками переменного тока на 
36 В и 820 В для подключения ручного инстру
мента и переносном освещения, колонками Вт подключения газо
сварочного оборудования с подачей гаю (пропана, в у тона) и нис-

лоро да от централизованных линий, розетками пе
ременного тока на 380& для подключения канто
вателей кузова четырехосных полувагонов, а 
также 6 оздухоразборным и колонками для пнев
моинструмента и опробования автотормозной 
магистрали Подъемка полувагонов, перемеще
ние деталей производятся мостовыми крана
ми.

ч. Режим работы Вагоносборочного
участка.

Численность производственньюс 
рабочих

Режим работы принят в две смены с пя
тидневной рабочей неделей.

Численность производственных рабочих оп
ределена с учетом внедрения поточных и конвей
ерных линий, применением новейшей Высоко
производительной техники и прогрессивных тех
нологических процессов, а также совмещения 
профессий и расширения производственного про
филя работающих.

Штатная ведомость производственных ра
бочих с указанием групп производственных процес
сов приведена в табл. 3 .

Таблица 3.

Продолжение табл. 3

Наименование
профессий

друппа Рписочиое̂  юличёйк
про из - Водомоенных всего

В тот числе
всего

В том числе
процес
сов муж. жен. муж. жен.

3. Слесари по реноту 
ходовых частей

2 6 10/i9 10/19 - V9 5/э -

Ч. Электросварщики 
и газосварщики

Е Г Щб в/16 6/в 6/8

5. Крановщики 15 S/S - г/ч - г/ч

6. Стропальщики Е А S/з S / g - г/ч г/ч -

7. Подсобные(транс - 
портные) рабочие

1 6 е/в е/в *• 3/ч з/¥

Итого
67/
/105

66/
/96 % /si

3 0 /
/47 %

Примечание. В числителе указан штат на про
грамму 6000 (риз. единиц, В знамена
теле - на программу 10000 (риз. еди
ниц.

Наименование
профессий

группа списочное количеегьо, 
чел. в наиоольшую смену, чел.произ- Воаст- венных провес всего

В том числ е всего
б том 

числе
муж леем. муж. жен.

1. Слесари по ремон
ту аВтосцепного 
устройства, рамы и 
кузова вагона.

1 6 16/24 !б/гч 8/12 8/12

гМлесари по ремонту 
тормозного и пнев
матического обо
рудования

1 6 13/20 1з/го 6 ho 6/ю

1320» ^
501 ~3 ~0kQ. 22.88

ъонта npjysB&q/ioSj -------  еоим/лк единиц 6 год.̂О и уЧСГС/ПОК
3 агоносборочньш Участок 
на программу ьОии и (0000 

(риз, единиц 8 год

ТХ
Программу

Стадия \Лист

Пояснительная , записка (продолжение) 
Копировал X

ЛистоВ

Мосгипротранс
ко--------
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б Охрана труда, пожарная  
безопасность и защита 

окруж аю щ ей среды
В числе мероприятий, облегчающих ши исклю

чающих ручной труд и предохраняющих рабочих от 
травматизма, предусмотрены:

- применение современного технологического оборудо
вания, обеспечиВающее Высокую производительность 
труда, снижение производственного шума;

- механизация подъемно-транспортных операций 
С применением мостовых кранов, трансбордеров, на
польных транспортных средстб, конвейеров для пере
мещения Вагонов;

-устройство ограждения площадок для ремонта 
полувагонов и обслуживания механизмов, располо
женных на Высоте более 1,1м, а также лестниц и 
мостиков ;

-устройство общеобменной Вентиляции, обеспечи
вающей необходимую чистоту Воздуха В поме -  
щениях. Температура Воздуха В помещениях пре
дусматривается 16 -20°С.

При привязке проекта для обеспечения безопасно
сти работающих должно быть предусмотрено за
земление Всех металлических конструкций, частей 
оборудования и механизмов, нормально появляю
щихся токоведущими и не находящихся под напря
жением в соответствии с требованиями ПУЗ. Обо- 
рудобание, которое представляет опасность и 
может привести к несчастным случаям, должно 
иметь (рункциональную ( сигнально- предупреди
тельную )  окраску.

Необходимо предусмотреть ряд блокировок; исклю
чающих ошибочные действия работников. Перед 
Включением конвейеров передвижения вагонов преду
смотреть подачу звукового и светового сигналов. 
Освещение рабочих мест должно приниматься 6 соот
ветствии со ОНиП П -  V-73.

Противопожарные мероприятия разработаны 6 
соответствии требованиям СИ, глав СМиП и ука
заниями МПС.
Категории производств по взрывопожарной и 

пожарной опасности, классы электроустановок и 
системы пожаротушения приняты в соответ
ствии с Общесоюзными нормами техноло?ического 
проектирования По определению каюёеорий помеще

ний и э даний по бьры во пожарной и пожарной опасно- 
сти " ОНТП 24-86, утвержденными 27февраля 1986е 
М В Д  СССР.

Предусмотрено оснащение Вагоносборочного 
участка автоматической системой пожароту
шения, Внутренним противопожарным Водопро
водом, первичными средствами пожаротушения.

Производственные Выбросы в атмосферу от тех
нологического оборудования характеризуются дан
ными, приведенными в табл. 6 настоящей 
пояснительной записки. Концентрация вредно - 
стой в выбросах не превышает значений, при
веденных в пт. 4,5 и 8 СНиП П - 33 - 75* Уст
ройства для очистки выбросов 6 атмосферу р е 
шаются при разработке раздела " Отопление 
и Вентиляция”

Техника безопасности и охрана труда осно
вывается также на проведении соответствую
щих мероприятий по подготовке и инструктажу про - 
изводственного персонала, по оснащению его исправ
ным инструментом, инвентарем, спецодеждой и инди
видуальными средствами защиты от шума, вибра
ции, поражения электрическим током, по организации 
наглядной пропаганды на рабочих местах, в том чи
сле в предусмотренных проектом справочных уста
нови ах.

Помимо мер по охране труда и окружающей среды, ко
торые учтены в настоящем проекте, предусматривает
ся проведение соответствующих мероприятий по раз
работке монтажными, наладочными и эксплуатационными 
организациями местных инструкций по эксплуатации 
сооружений, устройств и всего оборудования, Зти инст
рукции составляются на основе действующих типовых 
инструкций, утверждаются в установленном порядке и 
должны содержать раздел >}Охрана труда и окружаю
щей среды}? В этих инструкциях должны быть ука
зания о порядке подачи и уборки полувагонов и 
действиях работников депо при этот.

Формат Ад



иц
у̂ю

ь. 
iwa

mic
t и

 в
ам

 рл
а»ц

»у<̂
| 

Т
и

п
о

б
ы

в
 

п
р

о
е

к
т

н
ы

е
 

р
е

ш
е

н
и

я
 

5
0

/-
3

-О
кО

. 
2

Z
.H

 
А

 л
ь

д
о

м
 1

Таблица 4.
в .  Т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

Наименование
достигнутые В проекте на программу

ПередоВых
депо

показателей 8Ш5>иг.единиц
юооо<рмединиц

кросно-home-иен
Ясине*
Вамая

Зкидас
туз

Цели
ноград

1. Расчетная мощность 
деповского ремонта 6а-

6000 10000 8500 5120 10000 10300

гоноВ: В/п,ч: Восьми осных, 
до из. единиц 6 год

2*000 то

3. Площадь Вагоносборочно - 
во участка, м*

2601 3573 3283 зюе 5516 5616

3. Численность работающих: 70 108 14 93 167 466
6 т.ч, рабочих, чел 67 105 т 60 т 423

4. Количество стоил для 
ремонта полувагонов, 
стойло.

12 18 9 12 16 16

S. Производительность тру
да (годобой Выпуск продук 
ции на одного работа
ющего), Вагон

92,6 6Q3 53Ц 80,6 *3,7

6 Производственная пло - 
щадь, приходящаяся на 
одно стойло дспобскозо 
ремонта, м г

216,8 198,S 3648 258,3 351 3S1

7 Уровень механизации 
производственных про
цессов, процент

в. Трудоемкость ремонта 
полувагона, приходя
щаяся на Вагоносбороч
ный участок, чел.ч

70,1 71,3 47,4 47,к 65 6S

-  4 - основа 16,13 18,13 20,7 21,5 31.1 21,1
-  8 - осного 24,92 24,92

в

Продолжение табл. 4

Наименование
показателей

Постигнутые 
J  проекте на программу

Передовых
депо

6000фиг.
единиц

10000аиз.
единицмеиск

Ясино-
батая

Зкибас-
туз

Целино
град

9. Коэффициент сменности 
оборудования 

краноВово 1,90 1,98 _ — _

сборочного 1,61 1,99 - — —
технологического 1,35 1,28 “ ** ‘

Ю. Эксплуатационные 
расходы
10.1. Установленная 929,17 1629,5
мощность технологи
ческого оборудования, кбт 
10,2. Расход сжатого Воз 8,7 13,1 .

духа, м'*/мим

И Сметная стоимость 
приобретения и мон
тажа оборудования, 
тыс. руб. 

общая 129,93 213,80
оборудования 115,13 184,ВЭ - - - -
монтажных работ 14,80 20,91 — — - -



I
$

C\Jcu
cS-a-
I

«0
IVn
<0

§
*и
Э
03

I
*
03

I -

0O
C5
c:
Ъ

к

7. Т е хн о л о ги ч е ск и е
7.1. Т е хн о л о ги ческ и й  процесс рем онт а Н-осны х. 

по луваго нов
| из эксплуатации

I-------------------------------------------------- 1 ------------------------------------------------ -
I В цехе очистки и обмывки полувагонов: очистка ! 
. полувагонов от остатков груза, обмывка, суш ка,
* определение объема работы. I

р— —  —  —  —  —« —  —— —  —  *— —  —  —  —  —  —  —  —  —. «|
I На открытых путях : подобрать полувагоны j
| по объему ремонта.

процессы  ремонт а полувагонов

; с|----------------------- ----------------------------------------------------------------- 1
Чех уравнительного ремонта 

| разборочные и элсктрогазосвароч- |
^ные работы.  j

х
Депо для ремонта полувагонов

I  п о з и ц и я

Цепь расцепнозо привода разъединить.
Отнять: клин тягового зсомута,
Центрирующий прибор разобрать.
Выправить: балку рамы концевую , лист верти
кальный промежуточный балки рамы, порог двери, 
палец сектора, поручень составителя, подножку соста
вителя t поручень - ступеньку лестницы, обвязку верх-

упор
\ угольник притворный двери угольник „ 
ники люка, крышку люка, поджать стой-

Шмного 
ягиваюь 

крышки люка,
запорный крышки люка, Крыш* 
ку или раскос каркаса кузова.
Разделать швы под сварку.

Злектрогазосварочные работы по раме и обвязке по
лувагона.

Л позиция
Кузов полувагона поднять и опустить на ставлюги.

В ыкат ить т ележки.
Отнять болты поддерживающей планки поглощающе
го аппарата.
Поглощающий аппарат вжать, отнята, поставить.
Поставить болты поддерживающей планки погло
щающего аппарата.
Вставить в гнезда автосцепки кантователи. 
Кантовать кузов полувагона.
Электровоз ос варочные работы.

Пятник полувагона укрепить.

Сменить: пятник, упор крышки люка, валик крышки 
люка, крышку люка, петлю крышки люка, торс ион 
крышки люка.
Выправить: балку промежуточную рамы вагона, за 
кидки запорного механизма крышки люка. угольник 
жесткости концевой балки /замы полувагона.
Кантовать кузов полувагона.
Подкатить тележки, опустить полувагон на те
леж ки.
Поставить клин тягового хомута автосцепки, цент
рирующий прибор собрать, цепь расцепмого привода 
'поставить} проверить действие авто сцепного 
устройства.

Щ позиция
Сменить: закидку запорного механизма крышки люка, 
запор двери верхний, кронштейн или державку расцеп- 
ного привода, косынку угловую верхней обвязки кузова; пору -  
чень составителя, сектор запорного механизма крыш 
ки люка, скобу или запор двери нижний.
С м е н и т ь  ' створку двери, скобу лесную.
Выправить скобу для удержания двери.

докончить сварочные работы по кузову полувагона.
Проверить плотность Воздуха провода, рычажную пе
редачу, действие тормоза.
Подготовить полувагон к окраске.

/V п о з и ц и я

Малярное отделение: произвести полную или 
частичную окраску полувагона, сдать полувагон 
постоянному приемщику М ПС

л

|  В эксплуатацию

Пунктиром показаны технологические операции 
вне вагоносборочного участка.

i 3 2 Q »  7
sof-3 -оьо. гг.вв тх

депо аля ремонта полубааоноз на программу
• ч ь л З щ я р ш й и . ftoS

вагона сборочный мастак _ на программу воЬо u toooo 
риз. единиц В год.
Пояснительная записка 

(продолжение)
бопироБал

Листов

Мосеипротранс 
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7 г  Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  р е м о н т а  
S -  о с н ы х  п о л у в а г о н о в

М
1!з эксплуат ации

в цехе очистки и обмывки полувагонов: очистка 1
| полубагоноо от остатков груза ~обмывка, сушка, I
. определение объема роботы. i
-------------------------------- т --------------------------------

I—  —  —  —  — —  — —  — —  —  —  — ------------------ —I
I На открытых п у т я х : п о д о б р а т ь  п о л у в а г о н ы  J
| по о б ъ е м у  рем он т а. j

1 Цех уравнительного ремонта:
I раэборочмые и электрогазосвароч- 
I ные работы.

--------------------------- х ----------------------------

1

Д е п о  для р е м о н т а  по л ува го н о в

X  п о з и ц и я

Цепь р а с ц е п н о г о  п р и в о д а  р а з ъ е д и н и т ь .  

С м е н и т ь : к л и н  т ягового х о м у т а ,

Выправит ь: крыш ку люка, обвязку ка рка са  
кузова, упор крышки люка, у  широкие кузова, 
балку промежуточную рамы вагона, балку  
рамы концевую, закидку запорного механизме  
—    вертикаль к  г ------------------

0U6€
ка, стоику' каркаса кузова, 
крыш ки люка.

Раздел ат ь ш в ы  по д  сварку.

угольник запорный

дазорезные и электро газосварочные работы по 
раме и обвязке полувагона.

Ц  п о з и ц и я

Кузов полувагона поднять и опустить на став 
люги, Выкатить тележки.
Сменить .* авт осцепное устройство, валик  
крышки люка, кронштейн или держ авку  

асцепмого привода сектор запори ~ 
анизта кры ш ки люка, т о р е г -  

люка, пятник, крыш ку люка.
запорного м г  -

,х а н и зм а  к р ы ш к и  л ю к а , т о р сц о н  к р ы ш к и
1тн“ -  --------------------

Укрепить: кронштейн или державку расцепного  
привода, пятник.
П о д ж а т ь : к р ы ш к у  л ю к а , с т о й к у  к а р к а с а  
к у з о в а .

Сменить тормозное оборудование.
Подкатить тележки, опустить полувагон на тележки 
элскт рогазосдарочныс работы по балкам, раме 
и нижней обвязке кузова.

W  п о з и ц и я

С м е н и т ь : з а к и д к у  за п о р н о го  м е ха н и зм а  
кры ш ки л ю к а , ко л ьц о  у вязо чн о  е , скобу с и г 
нального сронаЬя , ско б у  ил и  запор д ве р и , 
ст у п е н ь к у  л е с т н и ц ы , ст во рку  двери.

В ы п р а ви т ь : п о р у ч е н ь  -  с т у п е н ь к у . л е с т н и ц ы , 
п о д н о ж к у  со ст а в и т е л я , порог авери.

Зл е к т р о га зо св а р о ч н ы е  раб от ы  по кузову  вагона.

Проверить плотность воздухопровода, работу 
рычажной передачи, действие тормоза.
П о д г о т о в и т ь  п о л у в а г о н  к  о к р а с к е .

IV  п о з и ц и я  *
М олярное от деление: произвест и полную или I 
частичную окраску полувагона, сдать п о л у - i
Вагон постоянному прием щ ику МПС. \

1  В э к с п л у а т а ц и ю

П ун кт и р о м  показаны  т е х н о л о г и ч е с к и е  о п е р а ц и и  
Вне в а г о н о с б о р о ч н о го  у ч а с т к а .

копировал формат лг
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Л/. Г р а ф и к  т е х н о л о г и ч е с к о г о  р е м о н т а  о с н о в а
в. Г р а ф и к и  т ехнологического процесса  р е м о н т а  полу В а г о н о в 1 £

Под. Н а и м е н о в а н и е  работ 1 Ч>
$L

§ 1 >  О \  Ъ О < ь§? >
I ?

* г >,0 £ ^  г*
4 1

1. Слесарные: разъединить цепь 
расцепного привода, отнять 
клин тяга Soso зсомута

Слесарь 3 о,гг / о,гг

%,Слесарные: праёйльнь/е ра
боты по балкам и элемен
там кузова с помощью 
приспособлении и инст 
румента

Слесарь 3,4 0,84 1 0,84

ч 3 .Слесарные: правильные 
работы по раме и обвяз
ке кузова полувагона

Слесарь е 0,65 1 0, SS

V  Зазорезные и электроеа- 
зосварочные работы.

Злек-
тро-
еазо-
свар
щик

3 0,56 1 0,58

5. Управление работой 
конвейера

опера
тор

S 0,10 1 0,10

1. Крановые Кранов'
щик

3 0,87 г 0,44

S. Слесарные: поднять и опу
стить кузоб полувагона, 
снять автосиепное устрой
ство, кантовать полува
гон, установить авто- 
сцепное устройство и 
проверить его действие.

Слесарь ч 0,87 2 0,44

З.Слесарныс: поглощ аю 
щий аппарат сжать, 
отнять, поставить

Слесарь ч 0,47 г 0,84

Ч. Слесарные: заменить 
тормозное оборудова
ние, крышки люков.

Слесарь ч 3,11 3 1,04

5. Сл есарные: заменить 
элементы кузова

Слесарь З У 1,03 1 1,03

6. дазорезные и электрр- 
еазосварочные работы

Элек
тро- 
газо
свар
щик

3 0,48 1 0,48

1 Управление работой 
конвейера

опера• 
тор

5 0,10 1 0,10

В р ем я , М ин

I I Iд о 60 sotso зо ео to  к о  зо ее яс м  за ео 9о т

поз. Наименование работ ! н

Г

ь * § '

№

1. Крановые Кранов 3 0,05 1 0,05
8, Слесарные: затенить 

створку двери

щик
Слесарь 4 0,0 S / 0,05

3. Слесарные: заменить 
элементы кузова

Слесарь
Слесарь

2.4
3

0,61
M J

1
2

0,61 
Л 9*

Ч. Электросварочные Элект
росвар
щик

3 л м 1 1,94

S. Электрогазосварочныг 
работы ’

Элек
тро- 
газо
свар
щик

3 0,50 1 0,50

6. Слесарные: проверить 
плотность воздухопрово
да, работу рычажной 
передачи и действие 
тормоза

Слесарь 4 0,98 1 0,98

7. Малярные: зачистка по
верхностей под покраску

Моляр г 0,50 1 0,50

в. Управление работой 
конвейера

Опера
тор

S 0,08 1 0,0$

В р е м я , м ин

до ео so т  зо ео эо то зо ео ео то so ео 9о т

1320л 9
5 0 1 - 3 -О Ь О . 2 2 .6 6 Г Х

t ni ba гоносборочный участок 
inn на программу 6000 и 10000 
ГШ  фаз. единиц В год.

Пояснительная

Рто&и*

2 5 г "  упя за п и ска
(продолжение) 

копировал

haem Tlucmol

Мосгипротрапс 

формат №
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в. 8. Г р а д о и к  т е х н о 'я06и^ ^ ^ у >а(^ о ц е е с а  р е м о н т а  8  - o c h o s i

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т %
«*

i *5 г*
ь

* Г
|С ^

I !

В р е м я , м и н

*£*?HKOMtotoietiototom

I

1. Слесарные: разъединить цепь 
расцёпного привода, отнять 
клин тяеового хомута

Слесарь 422 422

2.  Слесарные: правильные 
работы по балкам и 
элементам кузова с 
помощью приспособле
ни й  и инструмента

3. Слесарные: правильные 
работы по раме и обвяз
ке кузова полувагона р 
помощью правильной 
машины.

V дазорезные и электроеа- 
зосварочные работы

5. Управление работой 
конвейера

Слесарь

Слесар(

3,ч

Электро- 
газо

свар
щик 

опера
тор

/. Крановые

г. Слесарные: поднять и опу
стить кузов полувагона, выкатить и подкатить теле*

3. Слесарные: сменить

л о ж : ......... нр‘,ш"и
Н. Слесарные: укрепить 

кронштейн или державку 
рас цепного привода, 
пятник, поджать стои
ку каркаса, пригнать 
накладку, сменить эле
менты кузова

s. Слесарные: заменить 
тормозное оборудова-

в. дазорезные и электро - 
газосвароиные работы

7. Управление работой 
конвейера

б р а к о в
щик

Слесарь

Слесарь

Слесарь

Слесарь

Электро
газо

свар
щик

Опера- 
тор

Ч

Ч

44 ч

Ч

в

г ,Ч о

f t e o

too

о , t o

1,бЧ

о, f t

<53

б,гг

0,73

о,ю

0.80

1,го

1.00

о,ю

1,60

0,11

1.03

0,01

1,56

0,73

0,10

И

поз. Н аим енование работ

1 Ра
зр

яд
 

J

§ & и

1 § $

Время , мин.

130 60 90 №0 30 SO 90 tto ж *с эе МО 90 $0 90 tic

•5<

1. Слесарные: сменить 
закидку запорного меха
низма крышки люка, 
кольцо увязочное, ско 
бу сигнального фонаря, 
скобу или запор двери, 
ступеньку лест ницы, 
створку двери.

е. Слесарны е : Выправить 
поручень - ступеньку 
лест ницы , подножку 
составителя, порог 
двери

3. Элект ро газо сваро ч -  
ные работы

4. Слесарные: проверить 
плотность воздухопро
вода .работу пы частной 
передачи и действие 
тормоза.

5. Малярное: зачистка поверх
ностей под покраску

6. Управление работой 
конвейера.

Слесарь

Слесарь

Элек
тро- 
еазо- 
свар
щик

Слесарь

Маляр

Опера
тор

3

3

4 

г

5

t,aa

1,3В

1,49

ft96

to

0t10

/

i

1

г

1

i

1,88

1,зг

1,49

0,98

1.0 

в, 10

Привязан г и /i ш
III S+Нач.отв. Соловьев

Сл.споцрп. Певзнер Щ ё)Нконтр. Лкшпана *449-
! * р
uij?

W P Киреев Ж Еинв. V® Аоолима ай. -

132Ш10
5 0 1 - 3 - 0 4 0 . 22. 6& Т Х

ОагскосборочныО участок 
на программу 6000 и №000

Ш т  Лист

т'цз. гединии В год.
Пояснительная 

,  з а п и с к а  
[  продолжение)

Копировал

3
Листов

Мосвипротранс

Формат AS
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9. С х е м ы  г р у з о п о т о к о в

9 .1 . С х е м л  ГРУЗОПОТОКОВ н а  п р о г р а м м у  6 0 0 0  ф и з. е д и н и ц

Условные О Б О З Н А Ч Е Н И Я  С М О Т Р И  Н А  л и с т е  ТХ -11

На каадовой ьлпчкстви

й _ 1

132CW11
5 0 1 - з * о ‘| 0 . г а . л й  т х

Xenn ч щ * т  д о з ш а  " л я г " * " 4ВХганОСБОРПЧННЙ HHfttVnic "
П ривязан ГИП КАЛАШНИКОВ ^nixuiA Ш ? ВАГ0HDСБОРОЧНЫЙ УЧАООН  

НА ПРОГРАММУ 6000 M 1DQQQ
Ф н з .  е д и н и ц  в г о д .

Стадия АИСТ Аистов
НЛЧ. 0Т1. Соловьев < t n it

Р 10Га.СПШ.ВТ] Певзнер W 't
Н. контр. Кузьмина X та-s ̂ ПОЯСНИТ£АЬНАИ ЗАПИСКА 

( п р о д о  А т к е н и е )
"ПРС»1РМАГГШПкЛ кмреев № >4f i/m УЛоиИПРОТ РАНЬ

ЦнВ, J 1(СО«АННА 1 * 0 " *  ■АЬОАНН А ёлА U-ttJP
КОПИРОВАЛ Ф ормат АВ
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9.2. Сх е м а  грузопотоков на программу 40000 ф и з . единиц

Ф © © © ® ® ® ® ®

- Щ

Условные
П о т о к  к о с н ы х  п о л у в а г о н о в

- ♦ < § > * •  П о т о к  2 - о с н ы х  п о л у в а г о н о в

П о т о к  н е и с п р а в н ы х  т е л е ж е к  

- « - ( £ ) »  П о т о к  о т р е м о н т и р о в а н н ы х  т е л е ж е к  

- » < § > * -  П о т о к  н е и с п р ав н ы х к р ы ш е к  л ю к о в

П о т о к  о т р е м о н т и р о в а н н ы х  к р ы ш е к  л ю к о в  

- * < § > * -  П о т о к  н е и с п р а в н ы х  т о р ц е в ы х  д в е р е й  

- H g ) *  П о т о к  о т р е м о н т и р о в а н н ы х  т о р ц е в ы х  д в е р е й

о б о з н а ч е н и я :

П о т о к  н е и с п р а в н ы х  т о р м о з н ы х  п р и б о р о в  

П о т о к  о т р е м о н т и р о в а н н ы х  т о р м о з н ы х  п р и б о р о в  

П о т о к  н е и с п р а в н ы х  а в т о с ц е п к ы х  устройств 

П о т о к  о т р е м о н т и р о в а н н ы х  а в т о а л е п н ы х  у с т р о й с т в  

- Щ > * -  П о т о к  н е и с п р а в и м о е  д е т а л е й  к у з о в а  

П о т о к  д е т а л е й  к у з о в а  и з  к л а д о в о й Лрибмзам

и*В. V*

гип
j Нач.ртд.
Кшц.оп
Нконтр

ш

Калашмихя
СО«1| И 1
Певзнер
Кузьмина
Киреев
АЕолина

(А*1
?.}1. К

иля

1320,12
504 -3 *040 . 22. j j  ТХ

Вагоноеборочиый участок 
иа программу 600ам 40000 

физ. единиц а год
Стадия

П о я с н и т е л ь н а я  
,  з а п и с к а  (  п р о д о л ж е н и е )

Лист
а

Листов

М о с г и п р о т р а н с

КоВироЪлЯ: Формат А 2
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Совместно с настоящим чертежом смотри 
аивтъ* ТХМ5...ТХМ6, TX -W ...U -ЬО, ТХ-бб

1— ®

ГИЛ Калашников LttlUli f.№fj
Няч ота. Соловьев , Ш 1.4 н
Глмекащ Певвиер Т Щ щ
Н.контр. КН5ЬММНД пг-г?1Ш5В1ЛПГ РУК ГРУППЫКисеев ьцпlien tin U иЯ Ве&.циж. Rbopuup д Л

1 3 2 0 л 1 3

5 0 1 - 3 - ОАО.  22. ЙЙ Т Х
Leno
iOOO

двя ремонт! повуовтвмв» мо рютромин н 10000 so}  ю ш о  в те» ВотвиосвоРочОуо очомвк 
В в г о мо о в о р о ч мый  у ч а с т о к  
И Р  П Р О Г Р А М М У  6040 U 1QQ0Q 
Ф И Э . е А и и ч ц  В Г О А

П о я с н и т в л ь н в а
вяпиикй

(ПРОДОЛЖВННВУ

СтоАНО Ливт

\г
Л и с т о в

Мосгнпротряис

Копировня м Фомпот Й2.
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1 0 .2 . П л д н  б й г о м о с б о р о ч н о г о  у ч р с т к я  u r  п р о г р а м м у  10 0 0 0  ф м з .  е д и н и ц .  П л а н  ф у н щ м е н Ю Е  м  1 1 0 0 .

Р яз р е з ы .

0 0
Б ООО

© к

©Г
]  с

и

0
6000

0
6000 6000

-Ш_ ] [

МО

©

][
[Г

^ liblJ=

© © © ©
6000 6000 6000 6000

■ V

п
} £ ]  г 3 Е

и
3 [

•НГО*
ш * 4

10001

ф а и д о м е ц т  под ОБВОдиой б я о к  конвейера  
1 9 «  ПКЬ ЦБ м П О  ( П О б Л »  T X 4 V )

*

Совместно с и истш ти м м  чертежом  с м о т р и  
листы П -  П . . Л Х - П ,  U - 5 1 . . .  U ‘ S t ,  U - 5 S .

4 3 2 0 , 1 7

5 0 i - 3 - 0 » i 0 . 2 2 .  S S  T X
Депо 5 T i  ремонт» полуевпнов  ни п р и г р в м м у

6QQQ U 1QOOQ шив. СДиыми В ГОЯ 
6»ГОН«СБОРОЧУЪ1Н у ч а с то к .

т и п Княшыиип Vt2.r Б»ТОиОББОРОЧНЪШ УЧАСТОК 
не ПРОГР1ММ0 6000 и 10000
Ф и» е д и н и ц  к год

Ьт ЯДН8 Лист Листов
w»4 от». D c lB Ik t t р 16Оимягд Певвивр 7ZCTf * n
Н-кеит». Кяымии» 5c1**5 UZM П о в с и н т е  л ь и а 1

З А П И С КА
( п р о  д о  i w  & и м О

М О С Г Ц П Р О Т Р AUC«VI ни<* t t l l U H l Л*-» O.UT
MClktSMUРЗ%.Г**авмКи ю е » V ft*

К опиров*»  у ркии» Ц10РМ»ТЯД
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ш .з . Х а р а к т е р и с т и к а  в а г о н о с б о р о ч н о г о  у ч а с т к а
Таблица S

К а т е г о р и я  
р а б о т  п о  

Г О С Т  1 2 1 0 0 5 - 7 6

К а т е г о р и я  
по п о ж а р о 
о п а с н о с т и

К л а с с  
п о м е щ е н и я  

п о  П У З

У р о в е н ь  з в у к а  ,  д Б  А . Х а р а к т е р  с р е д ы  п о м е щ е н и й Х а р а к т е р и с т и к а  -  п о д ъ е м н о -  
Т р а н с п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я

Вид у б о р к и  по
м е щ е н и я  ( с у -  
х а я ,  в л а ж н а я , 

м о к р а я )

Н а л и ч и е
н а п о л ь н ы х

т р а н с п о р т н ы х
у с т р о й с т в

С п е ц и а л ь н ы е  
т р е б о в а н и я , 
предъявляемые к  
отделке помеще
ний и к о н с т р у к 

ц и я м

д о п у с т и м ы й ф а к т и ч е с к и й т е м п е р а т у р а ,•с о т н о с и т е л ь н а я  
в л а ж н о с т ь , • / •

к о р р о з и й н о е  
д е й с т в и е  н а  
с т р о и т е л ь н ы е  
к о н с т р у к ц и и

н а и м е н о в а н и е грузо п од ъ е м  -  
м о с т ь , к Н

f a В п -Ь Б 5 д о  6 5 1 6  - 2 0 4 0 ^ 6 0
К р а н

м о с т о в о й
э л е к тр и ч е с к и й

опо рн ы й

10 0 В л а ж н а я
Э л е к т р о т е л е ж - 
к и , э л е к т р о 
п о г р у з ч и к и

•—

и . З а д а н и е  н а  р а з р а б о т к у  р а з д е л а  о т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я  

м м  Х а р а к т е р и с т и к а  в а г о н о с б о р о ч н о г о  у ч а с т к а
Таблица 6

К о л и ч е с т в о  
р а б о т а ю щ и х  

в  н а и б о л ь ш у ю  
с м е н у ,  ч е л .

Х а р а к т е р и с т и к а  п о м е щ е н и я М е с т н ы е  о т с о с ы  
от а п п а р а т о в ,  

н о м е р , т и п  о т с о 
с а , р а з м е р ы , 

о т м е т к а

О с н о в н ы е  
т р е б о в а н и я  к  
у с т р о й с т в у  
о т о п л е н и я  и 
в е н т и л я ц и и

в о з д у х
р а б о ч е й  з о н ы  

п о  Г О С Т  1 2 . 1 . 0 0 5 - 7 6

к а т е г о р и я  в з р ы в о о п а с н о с т и н а л и ч и е  те п л о в ы д е л е 
н и й  о т о б о р у д о в а н и я  

с у ч е т о м
т е п л о в ы д е л е н и й  о т  
э л е к т р о д в и г а т е л е й , 

к к а л / ч

вы д е ле ни е  в  п о м е щ е 
н и и  вр ед н ы х и взры во
о пасн ы х г а з о в , п а р о в , 
п ы л и , н а з в а н и е  и 

и х к о л и ч е с т в о , 
к г / ч

т е м п е р а ту р а  самовос
п лам енения ,  п л о т
ность паров и га з о в  
по в о з д у х у , х а р а к т е 
р и с ти к а  пыли (найме- 
моинке, дисперсность)

р е к о м е н д у е м ы е  
к р а т н о с т и  о б м е н а  
и  и х о б о с н о в а н и е

по С Н и П у  

2 . 0 9 . 0 2 - 8 5
п о  П У З  или 

П И В Р Э

гг
и

Т е м п е р а т у р а  1 8 - 2 0 *  С 
О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж 
н о с т ь  4 0 - 6 0 %  
С к о р о с т ь  д в и ж е н и я  
в о з д у х а  н е  б о л е е  
0 , 2  м / с

В п- л а Т е п л о в ы д е л е н и я  
н е з н а ч и т е л ь н ы е  

с  и з б ы т к о м  я в н о го  

т е п л а  м е н е е  
2 0  к к а л / м а ч.

С в а р о ч н ы й  а э р о з о л ь  
0 ,0 3 4 9 6  
0 ,0 5 6 1 2

М а р г а н е ц  и  е г о  о к и с -  
0 .0 0 3 1 5  
0 .0 0 6 0 6

О к и с ь  ж е л е з а  с п р и 
м е с ь ю  д о  3 %  о к и с л о в  
м а р г а н ц а  

0 . 0 4 9 6 8  
0 , 0 8 0 0 0

О п р е д е л я е т с я  
п р и  р а з р а б о т к е  
р а з д е л а  „ 0 6 а

Б  ч и с л и т е л е  н а  п р о г р а м м у  6 Q Q Q  ф и з . е д и н и ц , в  з н а м е н а т е л е  
н а  п р о г р а м м у  4 Q 0 Q 0  ф и з - е д и н и ц .

■ ■ H i н н ^ н н ■ H i ин
н и в Д И Н И Н а д а н
1 М Н И м и н н м ■аи̂̂нн а в н н
Н И Н Н И М н интхшшятттмтмтппп чгтш д щ т г н  шнт пт. 
т т  м  птттш ии яглш »Ж77.

1320,22
501 -3-0*(0. 22.3В ТХ

■ * ч г а в а д и р » п » '

Ммягп Кузьмина ЬМь/Лигм
Ш Я 1  ВИ Ш И  Г 2 2 3  Ш ?

Вагоносборочный участок » 
программу 6000 и 10000 физ | 

единиц а год
Лист
21

Листов

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  
( п р о д о л ж е н и е )

М о с г и п р о т р а н с

Копировал' Формат Л2



11.г. Газо-и блаеобыделения при технологических процессах

________ г г

Т а б л и ц а  7.

•§

см
си
сэ•о-CDI
«о

ft

5:
I

£

I
а-

<
*§
§

К

Газовы деления Сварочный или наплавочный материал В лаговыделения
В и д  работ наименование 

Выделяющихся 
В помещении 

газов

свойство га
зов (пожара 
и взрывоопа
сность, корро
зии нооть)

количество 
Выделяющихся 
газов, кг/у

удельный 
вес газа,

температу
ра газа, тип и расход наименова

ние жид- 
кости

поверхность шиспорен ия; температу
ра жидко- 
сти, *С

Количество 
жидкости, сте Примеч.кг/м* *С марка открытая

поверхность
смоченная по
верхность 

пола

нающей на пол 
в течение часа, 

кг

Ручная электро- 
дуговая сварка

Сварочный 
аэрозоль 

Марганец и 
его окислы

-

0,03ЧЯ6 
0,056/е
0,00315
0,00506

- -

Электроды
э ч г - о

марки ОМА-В 
Электроды 
Э Ч 6-Т  

Марки АНО'4

Газовая резка 
металла

Окись железа 
с примесью 
до 3% оки
слов марган

ца.

0,04968
0,08000

110,6 
177,0 М 

при тол
щ ине р е -  
за 1м м

Та&лицсг ti
f f .  3 .  Т е п л о в ы д е л е н и я  о т  н а г р е т ы х  м а т е р и а л о в  и  т е п л о п о т е р и  н а  н а г р е в а н и е  В в о з и м о г о  м а т е р и а л а  и  т р а н с п о р т а .

Характеристика нагретых ( расплавленных) материалов

Вагоносборочный 
участок на про~

наимено
вание

количество матери
алов, поступающих 
В цех, помещение 
отделение, кв/ч

Время на
хождения

температура 
материалов, С с Ввозимый материал транспорт режим открывания ворот 

( технологических проемов)
Прим еч.грамму. (риз. 

Г единиц
материа

лов
материалов 
В цехе, поме

изделия,
началь конеч наиме

нование
кол., Время

нахожде наимено
вание

кол.,
шт.

/рузоподь
емкость,

кН

количество и 
размеры ворот 
(технологиче
ских проемов)

Время откры
вания ворот, количество

расплав. нагрет.
щенки,от
делении, V

К8. ная ная шт. ния О  
цехе Ч открываний

6000
Заклепки
стальные - го 2 3,8 0,05 750-800 18 - - - - - -

4
4600 X SHOO 0,1 4 раза за 

стену

10000
Заклепки
стальные - ГА 3,6 3,8 0,05 750-800 18 — - - - - -

ч
4600 *5400 0,1

4 раза за 
смену

г

В числителе на программу 6000 (риз. единиц, В зна
менателе на программу 10ооо (риз. единиц.

ш ш

ТИП
h tyqv от̂-

S 0 1 - 3 - 0 W .  2 2.88

вагопосоаяочм ьш  . 
дазоносдорочныи участ ок 

НО программу 6000и 10000 
риз, единиц В год

Т Х

Пояснительная л записка  
(продолжение}

гг

Мосг ипротрамс

hom/раВал *РОрмат АО
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 / Н 4. Тепловыделения от технологического оборудования

_________________________  | гч

Таблица 9.

Номер 
по тех
нологи- 
ческому 
плану

Наименование технологического 
оборудования

Количеот 
Во обору 
давания\ 

шт

Коэффи
циент
одновре
менности

ТеплоВыде■ 
ления от 
единицы 
техноло
гического 
оборудо
вания, 
ккал/ч

Данные для определения тепловыделений на единицу оборудования
Общая
установ
ленная

Примеч.

от электродвигателей Срсднеча 
ооВои рас
ход мощ
ности 

электросба 
рочныхма 
шиН'КВг/ч

от печей от нагретых повер
хностей оборудоВа• 
ния и трубопроводаустановленная 

мощность,кВт
КОЗффи
циент
заерузки

Кз

кокрфи
циент
исполь
зования

Кн

КПД
Видите
ПлоВыдс
ления 
тВердо 
ео ток 
лиВа, 
ккал/ч

расход 
топли- 
Ва; кг)ч

устаиоё
ленная
мощ
ность,

кВт

площадь 
наружное 
поверхно
сти, м &

темпера
тура на
ружной по 
Верхноеги,

Мощность
электро
светиль
ников,

кЗг

без ох- 
лажде 

ния

сохлаяс
бением

1 Кран мостоВой электрический опор
ный грузоподъемностью 100 кН % 0,93 28369 41,2 - 0,8 0,94 - - - - - - - Опреде

ляется 
при раз- 
работке 
8 элек- 

тротех- 
нической 

части 
проекта

г Машина ремонта кузобоЗ четырех- 
v Восьмиосных полуВагоноВ Т337 % 1 42S76 28,9 - 0,57 0,65 - 38,8 - - - - -

Ч> Станция алектрог идрабл и ческа я 
Т  390. об

Ч/Б 0,80 9076 17,0 - 0,60 0,97 - - - - - - -

Ч* Трехразный трансформатор Ю/24 0,20 $86 - - - - - 4,0 - - - - -
3 Выпрямитель сварочный ВДМ-1001 Ч * 1 10344 6,1 - 0,38 0,30 ' 31,1 - — - - -

11 Электрическая печь для нагрева 
заклепок СКОЛ- 1,6-2,5- */п -  М1 вА 1 2680 3.0 - -

*г1/ Лебедка тягового конвейера 7946.01 г/г 1 1064 S-S - 0,60 0,46 - - - - - - -
17 Станок вертикально-сверлильный ВМ11В Ч г 1 58 0,66 - 0,42 0,26 - - - - - - -

36 Кантователь кузова пол у  Sag она
к  i3 i3 -o .o o .o o - о о - о г

Ч/б 0,06 150 6,6 - 0,80 0,66 - - - - - - -

33 Кантователь соединительной балки 
Ч'осной тележки Т  899 42 0,40 136 1,5 - 0,60 0,44 - - - - - - -

13 Тележка трансбордерная Т 446.10 Ч г о,7г 2180 5,5 - 0,80 0,3 - - - - - - -
40 Де/ректостп ма&нитопорошкобый 

МД -  12 ПШ 1/ г 0,60 300 2,2 — 0,60 0,44 — — — — — — —

В  ч и с л и т е л е  н а  п р о г р а м м у  6 0 0 0  (риз. единиц, 8  з н а м е 
н а т е л е  н а  п р о г р а м м у  10000 (риз. е д и н и ц .

В и п Калаш т т lu M

■  пыхтит g?япа ни
Ш Щ Ш Ш Ш Ш Ш Ё ё Ш Ь
жшшт шщт шшшязв
ш т т ш ш т ш ш м т ш

sot-3-o.o.tt.si тх
; щ а я а . , и ^
Г Ж г в

физ. единиц 6 год.
ш ш я,иит у1тщрл

р  \ е з \
П о я сн и т е л ь н а я  . за п и с к а  
(  продолж ение)

М осгипротранс

Копировал Ф орм ат  А 2
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/2. З а д а /ru e  н а  р а зр а б о т к у  элект рот ехнической ча ст и  

12.1. Н а гр узк и  от т ехн о л о ги чески х п от р еб ит елей
Таблица 10

Номер 
механиз 
мв по 
техноло
гическо
му пла- 

ну

Наименование механизма

Количество на программу
Тип

электро - 
двигателя

Напря
жение; 

в

Мощ
ность/ 

кВт

Фаз-
ность Cosy

Кате
гория
надеж
ности
электро
снабоюе

мия.

Потреб-
ная

мощ
ность,
кВт.

Относи
тельная 
пробол- 
житель 
ность 
включе

ний,
пв, у.

Число 
Включе
ний бо
лее или 
менее 
1045 
В час

Характе
ристика
управления

Число 
рабочих 
часов 
В году

Отмет- 
mj уста
новки

Комплект
поставки

Характери 
с/пика сре 
вы поме
щений

6000
(риз. единиц

10000
риз. единиц

рабо
чих

резерв
них

рабо
чих

резерв
ных

1 Кран мостовой электрический опорный. 
ТУ 24-9- 455-76 грузоподъемность- 
-100 кН, пролет -  16tS  м

г 4 MTKF41B-6
MTKF012‘6
MTKF211-S

380
30
8,2
7,5*2

3
0,78
0,68
0,70

в чг,ча 40 75-25
Местное 
из кабины 

крана
4140 8,600

В комплек
те с кра

ном

Нормаль
ная

г Машина ремонта кузовов четырех- 
и Восьмиосных пол у Вагонов Т337.

г Ч
380

г,гхг
18, S

iцч»г 
зхе

3
0,83
0,84
0,40
0,82

ж чч,ч ВО 15-25
Местное 
с пульта 
машины

4140 8,300
В комплек
те с ма
шиной

Нормаль
ная

% Трексразныи транссрорматор 16 гч “ Ч . 4,0 3 1.0 л 4,0 40 1045 Местное 4140 0,000 В комплек
те с побьет 
ной пло
щадкой

Нормаль
ная

з / г Пульт управления T42S.12 16 гч Аог-ег-ч 380 П о 3 0,84 в 14,3 40 1045 Дистан
ционное

4140 3.300 То же Нормаль
ная

9 Выпрямитель сварочный ВДМ-1001 3 Б — 380 87.2 3 0,92 в 80,0 во Местное 4140 0,000 - Нормаль
ная

и Злектрическая печь для нагреВа за
клёпок СНОА - 1,6-2/5- ' / / /  *  М1.

в в *■ 220 3,0 1 1.0 в 3,0 100 — Местное 4140 0,830 В комплек
те с печью

Нормаль
ная

г г Нон 8ей ер тяговый Т  946. г в ш г м ч у з
иеп. 1М108/

380 $ в 3 0,8S в 3,85 2S 10 4 S Дистан
ционное

4140 •1,800 В комп - 
лекте с 
конвейе

ром

Нормаль
ная

25

Копировал формат А2
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помер 
механик 
м а по 
техноло
гическо
му пла- 

ну

Количество на программу
Тип

электро- 
двигателя

Напря
жение,

в

Мощ
ность, 
кВт

*,Раз
ность Cos If

Кате
гория
надеж
ности
электро
снабже

ния

l
i

i
i

i
eg *

t
s

*

Относи 
тельная 
продол - 
житель- 
ность 
Включе

ний 
ПВ %

4исло 
Включе
ний бо
лее или 
менее 
Ю+/5 
в час

Характе
ристика
управления •>

« 
8 

с
5» 

о 
В.

 o
'

§,
§ 

F
e

Отмет■ 
на чета 
носки

Комплект
ростаВки

Характера 
стика сре
ды поме
щений

Наименование механизма
6000

(риз. единиц
ЮООО

риз единиц
рабо

чих
оезерб-
нь/х

рабо
чих

резерв
ных

щ Шкскр управления Т446. 10 20 2 г АА808443
ивп.М100
Алтшяз
исп.мго/

330
I.S

4,0
3

0,83

0,85
г 4,4 2S 15-20

Дистан
ционное

4140 0,000 В комплек
те стран- 
сбордером

Порталь
ная

16 Машина Водопылесосная НУ-001А 3 S ЧВ~062-Пи7 220 0.6 1 ж 0.6 25 10-15 Местное 4140 - В комп лек 
те с ма
шиной

Нормаль
ная

17 2 2 380 ot$s 3 0,30 в 0,55 25 15-20 Местное 4140 0,830 В комплек
те со стан 

ком

Нормаль
ная

as 6 3 ME-iso/ггс-
-32

гго 1.16 1 1.0 Л 1.16 25 25-30 Местное 4140 0,700 В комплек
те с гайко
вертом

Нормаль
ная

27 Машина шлигроВальная электричес
кая ИЭ 2004 А

6 9 Alh860№e 88-42 1.07 3 1,0 в 1,07 25 25-30 Местное 4140 0,700 & комплек
те с ма
шиной

Нормаль
ная

31
кая ИЭ 1204

6 9 тл-чго/гео-
-  18 У2

220 0,33 1 1.0 5 0,83 25 25-30 Местное 4140 0,700 То лее Нормаль
ная

33 Пила ручная электрическая 
ИЭ 5107А

6 9 КНЖ-Щгго
-т &

220 i t s 1 1.0 ж 1,15 25 25-30 Местное 4140 0,700 В комплек
те с пи

лой

Нормаль
ная

ТШГ
$ й м с п Г

rA.emf.mi

И5лашнйкёЬ 
Соловьёв
Певзнер
КузьминаКирееВ А долина

8.11.8 
З.ЦП

7L Ш

&м*

1 3  2 0 л 2 6
sot-  3 -  ОАО. 2 2 .8 8 ТХ

• * % т ш г №
Boaoi на г

9>*

на программу

т а и л я ш
« « л /  6 год

Стадия

Щ. г££ Пояснительная. записка ( продол жение)
Нопиро&ал

Аисм
as

ЛистоВ

Мосгипротранс
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Продолжение табл, 10
Номер 
механиз
ма по 
технало- 
вическо- 
мупла- 

ну

Количество на по грамму
Тип

электро
двигателя

Напря
жение,

В

Мощ
ность, 
Кбт

Раз
ность Cos у

Кате
гория
ншдеэю-
ности
электро
снабже

ния

Потреб'
ноя

мощ
ность,
кВт.

Относи- 
тельная 
продол- 
житель 
кость 
включе

ний 
ПА,%

Число 
включе
ний бо
лее или 
менее 
10-15 
в час

Характе
ристика
управления

Число 
оабочик 
часов 
в году

Оттет 
на уста 
новки

Комплект
поставки

Характера 
smuxa сре
ды поме

щений

Наименование механизма
6000

(риз единиц
10000 

риз. единиц
рабо

чих
резерв
ных

рабо
чих.

резерв
ных

36 Кантователь кузова полувагона 
к  ш з -о .о о .о о -  о о - ов

3 5 Аог-зг-а 380 5Г5 3 0,83 и $ 5 25 з-ч Местное Ч1Ч0 0,700 В комп
лекте с 
конто - 
вате лет

Порталь
ная

38 Автоматическая справочная 
установка АСУ -3

1 1 Р Д -0 9 220 0,01 1 0,80 л 0,009 25 з-ч Местное ч т о 0,000 В комп
лекте со 
справоч
ной ус
тановкой

Нормаль
ная

39 Кантователь соединительной 
балки четырехосной тележки 
Т 899

t г  ^ т овчуз 380 1.S 3 0,83 Л 1,5 2S I0-1S Местное что 0,000 В комп - 
лек те 
с канто
вателем

Нормаль
ная

40 Деректоскоп магнита порошка - 
8ый м д -1 г п и /

1 г 220 г,г 1 1.0 л 2,2 25 10-1S Местное 4140 0,000 Л комп
лекте с  
деректо
скопом

Нормаль
ная

41 Автомат вы дачи воды  
А в - г м - ш

г 2 220 & 1 0,83 л 0,5 25 з - ч Местное Ч1Ч0 0,000 В комп - 
лекте с 
автома
том вы
дачи воды

Нормаль
ная

12.2 . Э л е  к т р о с б а р о  ч н а  я л  и н а я
Р аьрадотать централизованную электросборочную линию В  соответствии г ПУЗ п. 7 бД 7 преду

смотреть обратный изолированный пробод от вагона н Выпрямители). Для подключения к Вагону пре
дусмотреть гибкий изолированный пробод длиной 2 м на конце со струбциной.

Отрезки рельсовых путей под кандым Вагоном изолировать Вставками из нето ко ведущего матери
ала для исключения образования электрической цепи при сварке.

1 3 2 0 * ГО

501-3-040. 22. S8 TX
Д<*п° ЛЛЯ .PSmpjima поАцЬасонав Ha подэрам

,п*ВШоУ6с!т&Ш ЪЪ1ПЦЦ 0 coo. • '
Т И Л  
Начат Л 
£5гй£#й

I
|И

1 НЪ??
f.*fi

Вагоносдорочный участок на программу еооо и и) б о д  
(риз. единиц $ год.

итабия лист /1 истов
Р 26

Кузьмина uw Пояснительная , записка 
(продолжение)

МосгипротрансRupees fWе т г Лоолима 6z— •W-K
копировал Ф орм ат  A t
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13. За да н ие  на разработку раздела связи и сигнализации 
13;1. Задание на установку оборудования связи и сигнализации Таблица 11

Наименование помещения
В торичны е
ЭЛЕКТРОЧАСЫ

ш т

Телефонные Г р о м к о г о в о р и т е л и , ш т . ПередАющ л*
те л е в и э и о н
НЛП КАМ ЕРА,

ш т .

П о ж а р н ы й
И З В Е Щ А -

Переговорны й пункт 
д в у х с т о р о н н е й  
ГР О М К О ГО В О Р Я Щ ЕЙ  

с в я з и , ш т .

У К В
Примем линеЛ П П Л Р М Ы

А Т С . и л , 
т и п

с в я з ь
оповещении

З В У К О В А Я
К О Л О Н К А

АБОНЕНТСКАЯ
с в я з ь

т е а ь , 
ш т .

РАДИОСВЯЗЬ
ш т

1. В а г о н о с б о р о ч н ы й  у ч а с т о к S / 3
1

(с ИЛЬИНОЙ) Б/ Б 3/ 3 — 7/9 АСП 3/3 8/10
2/4-СТАЦИОНАРНЫ Е РАД ИОСТАНЦИИ У К В  
В КАБИНАХ КРАНОВ, В / Ь -  П ЕР в И О С Н Ы е  
РАДИОСТАНЦИИ У К Ь  НА ПОЗИЦИЯХ РЕМ ОНТА

г. О п е р а т о р с к а я 1/1 К О М М У 
Т А Т О Р 1/1 — — — ПС 1/1 —

П р е д у с м о т р е т ь  у с т а н о в к у  о у а ь т а  
у п р Л а е н я я  и  в и д е о л е н т  р о л ь н о г о  
УСТРОЙСТВ А  А П П А Р А Т У Р Ы  П Р О М Ы Ш Л ЕН 
НОГО т е л е в и д е н и я

з .  К о м н а т а  м л с т е р л 1/1 К О М М У Т А Т О Р 1/1 — 1/1 — П С 1/1 —

4 .  Т а м б у р — — — — — — —

б .  Ф а с а д  з д а н и я 1/1 — 2/2 — — 1/1 — 1/1 —
О-э-О

От

Вш

ж03
с

О)
со
о

(3.2. Установка передающих телевизионных камер на программу 6000 ФИЗ. ЕДИНИЦ
<П) ®  ( )̂ (^  ^) ( )̂ ( )̂ (̂ ) ( )̂ ^  ^ А - А

М  1 !  4 0 0 Т е д е в и з и о н н А я
К А И В Р А

I - (4,500

□
10 000

13.3. У становка передающих телевизионных камер на программу Ш000 фиэ. единиц

Ц . Ш Ш Тг?  ̂  ̂ ^

1. В числителе ил п р о г р а м м у  Б000 физ. единиц,
о  з н л м е н л т е л е  н а  п р о г р а м м у  1 0 0 0 0  ф и з . е д и н и ц .

2 . АСП - А Б Т о м А Т и ч е с к и е  с р е д с т в а  п о ж А Р О т ы ш е н и » .  
ПС - П О Ж А Р Н А Я  С И Г Н А Л И З А Ц И Я

5. Клтегория п р о и з в о д с т в  и к л а с с  п о м е щ е н и й  с м о т р и
А И СТ TX-S

4 . П р и  п р о е к т и р о в а н и и  п о ж а р н о й  с и г н а л и з а ц и и  
у ч е с т ь  т р е б о в а н и я  о  е е  б л о к и р о в а н и и  
с  в е н т и л я ц и о н н ы м и  у с т а н о в к а м и  в о  з а д а н и ю  
Р А З Д Е Л А  „ 0 В “

1320*28
501 *  3 - 0 4 0 .  22 .66

-ШИААГонрв и»
т х

Ълиносммчиый У Ч А С Т О К  
ИА П Р О Г Р А М М У  5 0 0 0  И 1QQ00 ФИЗ. единиц в год

1СТАДИЯ Аист Аистов
гг_ 27

П о я с н и т е  Д У Н А Я
,  З А П И С К А  
( о к о н ч а н и я )

М О С Г И П Р О Т Р А Н С

Ф о р м а т  АЕ
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I С оместно с н а с т о я щ и м  чертежом смотри листы ТХ-28,

Г Х - 2 9  и албвом 2 "С п е ц и с р и ы ц ч и  оворядорлнид " Т Х .С 0 1

а. Рдррр» В - В  п о у а з а н  н а  л и с т е  Т Х - 3 5 .

1320л 31
5 0 1 - 3 * 0 4 0 . 2 2 . Д& Т Х

Дело для р ем он т*  ло я и в п го и о в  н я  п р о г р а м м у  
Bobo и 1 0 0 0 0  ш из ед и и и ц  & го д .
В ЯГОМОСБОРОЧНЬ«Й у ч а с т о к .

Лрибдзан ГМ п
Нан.отд

Кпяящиико*
Соловье*

Ш
и г *

^ • Г О М Ч С б О Р О Ч М Ы И  у ч в с т  он 
HR ПРОГРАММУ 6 0 0 0  
ф М У  д д и и и д  6 г о д

Стадия Л и с т Л и с т о в

Р 6 0/ Гя.тнлпя ПевзивР 1/М
Н квцтр К узьм и н  R t& tf П л я н  с расстановкой оворудоввшм 

(  п р о д о л ж е н и е * )  
м  Г - 100

М  0 6 Г Н П Р 0 1 Р в н оnpotfpun К н р в в в г/г.п
UfiS.fJS испвяннпftCA UUM. А в о л и и а к к - tijiJfl



i  С о в м е с т н о  с  н а с т о я щ и м  ч е р т ы ® м  с м о т р и  л и с т ы  Т Х - 3 2 . . .  

Т Х - 3 4  и  д л в в о л  2  " С л е ц и д > и * д 1 < и и  о б о р у д о в а н и я . ” Т Х . С 0 2 ;

й . Р д в р е ъ  А - А  д о к а з а н  н а  л и с т е  Т Х-55,

1 3 2 0 л  3 2
э о ! - з - и * ( и . < г < г . в а  w

• Д е п о  A S P  . P B M Q U T P  f l O B U B i r O U B B  MB П Р О Г Р В И М М

№ L . . * . u n № . t * ,l>- i M l№ k  *  r “
П р а б м а н Г И П К а л а ш н и к о в № , t Б в Г О И О С Б О Р О М Ц Ь 1 У  у ч а с т о к С т а д и я А н е т Л и с т о в

Н» ч.  в т д С о л о в ь е * ш • t u t н е  п р о г р а м м у  Ю 0 0 0  
ф  U B .  B A U U U l i  в  г о д . Р ъ\

П е е ь и в а f n i t
W к в и т » К и в ь м и н с Щ ё ; i . v i i П я т  с  P i c c m o B K o u  оьорудоиш 

( н а ч а л о  )
Ы 1 : 1 0 0

М о ь г и п р о т р а и сПНШМИП,  
Р*к m nn M K u p e e t * * P \

Uh I . J г ч .  ми * f i P Q A U U f t & л + Л«.Л
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Т Х - Ц  Ц  А Л Ц О М  2 " С П Г Ц Н ф И Х А Ц И И  а О р у Д О А Л Н Ч Й  " Т К . С 0 2  |

При&яза*

ТШ 77Г

run
I  Нин 0Т&

Гв c n e u . a u .

Квявшиим»
Ш т ё Г
П е о н е в
КцъммивН коитй 

■■к смял* KUPIIS
Uoiutii

ш ш
5 0 1 - 3 - 0 4 ( 0 . 2 2 .  && Т Х

Sine А»я цементе поливвгоин h i  i  
loo u 10 ooo « н « .  единиц, в г а a  -tarouociQBeiNbiw ччвсюм.

рогрвммц

ВЯГОНОАбОРОНиый ЦЧКСТСК 
M l  П Р О Г Р Ц Л М Ч  1 0  0 0 0  

Ф us.  е д и н и ц  в год

|с tbb.ua Я нет Я истов

Пни t пеештди оияидтиия 
( п о о д о я ж е и и е Т

М 1HQ0
М о с г н п р о т р я н б

М Ш 1 Н 1 Ммвниип Ф орм»  ДЦ



1. Совместно с н а с т о я щ и м  чертежом смотри листы ТХ~31, *_ ' ШР
Т Х - 3 2 ,  Т Х - 5 Ь  И АЛЬБОМ 2  ’’СлеЦ И ф И ^А ^И И  ОБОРУДОВАНИЙ У ш г ^

33
2. Р а з р р з  б - Б п о к а з а н  н а  листе Т Х “ 35.

£

1 . . .  .  . . ..................... г т — 1
a u i - s - i m ^ . e a  l x .

д е п о  д л я  р е т в н т я  п о я н в я г о ы а Ъ  "ТТЛ ИИГНкмУ 
6 0 0 0  и 1 0 0 0 0  m u v  . единиц ь т о ж  

В Я Г О И О С Б О Р О Ч Н Ы И  У Ч Я С Ю К

ПриВязан
____________________________ i

run К я я я и ш и к о в И В Д Й Ж В я г о н о с ь о р о ч н ы ц  В Ч П 6 1 0 К  

МА П Р О Г Р А М М У  ю  0 0 0
фнх. единиц г г о а.

Стяжия JI йот Л и с т о в

Н*ч о н . Сслояье* 1 Mlf Р 35' Тд.пвнлж Пеынер SfV u / гм.ъ
Н.КОМТР Кч&ычиня i  !2Л? Паям -с р я с с г в н т о й  оборвжовяняя 

( продолжение")
М  Г - 1 0 0

М о с г м п р о т р а м с
пгаяетп К и я в е в ?/??*

| | Й в о л м н я Ж ~ m il
Муркння

i

Кош Ф ормвт В2.
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1 Совместно с настоящим чертежом сногри ли ст ТХ~$1 ..,ТХ~35 

И АЛЬБОМ 2 ” СпецИфИ^АЦИЙ О Б О Р У Д О В А Н И Я  " TX.C0 2

г. Рдзреа В -В  п о к а з а м  н а  листе ТХ-35.

1 3 2 0 / ,  3 5
501 -З -О ЬО . 22 .вв  , Т Х
депо *л» ремонт» поле»
ft0° ».#г.й?0А,д.иг.«'дд а

ЯГОН01 МЯ ПРОГРАММ»
W* гвд-

привязан run Кяляшиикоо\\г 4
Stef/

Бяпшобнрочыый пикет мя программу 10 000 ФК5. единиц ь год
Стяаия Л нет Листов

Чвч отд. CdJDIMB РГдсоедотдПтиея 7Щ
U.КОНТР. Кизьмиия t.ie.nПяян е ряоотямтой itoiutuum ( к яядояжгииОМ 1*100 МоегипРОТР&цБКиреев ч.ап

1Ш7Г «С*. ми* Аоолиин «.ИЛКопило*»* Ф ормат А2.
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1108 pW

SOOO
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р  щ  Ж Ш  Ш Ж “

1100 ,
moo гчоо

9600
19000

5000

I__

/ft Jflfl

9,900

t Настоящий чертеж смотри совместно с  
чертежами T X -2 S .. .  ТХ-ЗЧ.

S. Н а р а зр еза х  Б ~ Б  и  В ~&  част ь оборудования  
условно не показана.

36

0 .0 0 0  

j Урч.п.

1320/» 36
5 0 /  - ъ - о ь о .  г г .  88 т х

Щ рТ«т °№ 51. m № F i°% №  ”ро»р«”муВавоносоорочмыи участок.
ЬриШом гмп fiO A O W H U K O k \L„„J | Д ! В агонотборочный участок 

на программу БООб и 10000 
(риз: единиц 6 год.

Стадии Лист Аистоё
Уач.отд. Солоёьеё 8J2 Р 3S' Ъл.слецт Пеёзнер ~
У. контр. Кузьмина иг 81

Разрезы. М 1 1 0 0 М  о сгипротрансКиреев 10. п
Пнё. (S* Ш ш л Адалина А *. JS.ikiT
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С и м *  р п с п о л о ш в н и *  т е г о в ы х

1 3 2  f t  3 7
бо^-з-о^о.гг.ва т х

депо ап a р я  мойте n o n y S S r o w o »  wo п р с и о м м у  ' 6000 w 1 0 b o o  ш, м».  е дин иц в г о д  В« г омос бОРвч ш, Т й у ч в о т о к .
П р и& ЯЗ а н r u n К м в и и и к и 1$ и а ш

' W b A '
Ш
ill if

В а г о н о с Б О я о ч м ы и  участок 
и п П Р О Г Р А М М У  6 0 0 0  
ф MS. о д н и м и  •  Г О П .

Ст а д и я Лист Л и с т о в
Н»ч е й , G o x i t n i Р Ъ Вfnxntueyi Пеег иер tyf?
Н КОЯТР Кизьмиия' tefbiA f/p»? Устяиоякя тяговым квивейврп* .

п я д и  М г. 100 
С х е м е  Р 1 с п о л а « е н и я  т « -  
r o o m  к о н в е й е р о в .

М О С Г Н П Р О Т Р П Н СЩ П ЩР»к K u p e e i 1.КП
У н В . р/ H t r o i t v u rl U. uuw Сьоя ния 6» /•.ил

Копнраем J ^ M u p r u u *  1Ф о р м й т
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С х е м а р а з м е щ е н и я  

к о н е е н е Р 0 1

т а г о в ь и

Привод квивейеоя
м в в в ш в т о  о т д е л е н и я

С а в м в б т и о  6  и я с т о в щ и м  

л и с т ы  Т Х - 3 & ,  Т Х - 3 9 .

чертежом смотри

П р и В я з а м r u n К е в в ш и н к о в ш

n u tН а ч а т * . С о я о в ь е в

Т В Х АВ В .В Т Я П е в ь и е в i x n

t n - i iЦ . к в н т р К а з ь м и н а

т к  группы К и в е е в М П
U М В . N V

i!£
S Д в а л н и в 7 Т п м л  7

ш ш
5 0 1 - 3 -0*<0.22.88 Т Х

ремонта
. .. ._QOQ аи».единив в
B r o u o c e o p o s u v o  и м е е т е !

и я*о 'о0 п а я н е е г о и а е  н е  
• * Ц . Ц . * Л _ _ е  г о * .

П Р В Г Р В М М Н

е я г о и о о Б О Р а ч м ы й  ч ч  в е т о к  
н е  п р о г р в м м н  1 Q 0 Q Q  ф и у  
е д и н и ц  6  г о д

Страна Дцст Листав

У с т а н о в к а  т в г о в ы *  к о н в е й е р о в  
П е в  и м  Г .  1 Q Q .

С х е м е  р е е п о е а ч » е и и в  т а г о в ь и  
и о н е е н е е с в .

Копирован * У Маркине

Ъ7

М  о п г и п в о т р в и с

Ф о р м а т  А 2.
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О т  воздухо
сборника

(^KjZ

в - в
И  1М 0

У с л о в н ы е  о б о з н а ч у н и я :

В о з д у х о п р о в о д  д л я  п н е в м о и н с т р у м е н т А  

В о з д у х о п р о в о д  д л я  о п р о б о в а н и я  а в т о т о р м о з о в  

О т м е т к л  п р о к л а д к и  в о з д у х о п р о в о д а  

Т о ч к а  п о д к л ю ч е н и я  в о з д у х о п р о в о д а  к  п н е в м о и н с т м е н т у  

К о л о н к а  д л я  о п р о б о в а н и я  а в т о т о р м о з о в

— |М|—
К р а н  м у ф т о в ы й  

В е н т и л ь  Ф л л н ц е в ы и  

В е н т и л ь  м у ф т о в ы й  

Р е д у к ц и о н н ы й  к л л п л н  

В л А г о о т д е л и т е л ь  

Н А н о м е т р

Н е п о д в и ж н к я  о п о р а

С к о л ь з я щ а я  о п о р а

С о в м е с т н о  с  н а с т о я щ и м  ч е р т е ж о м  с м о т р и  
л и с т ы  Т Х - М ,  T X - U ,  Т Х - М .

1 3 2 0 * 4 1

5 0 1 - 3 - 0 ^ 0 . 2 2 . 8 8  T X

Депо ДАЯ./е^»нтА паАчвАганов на программу

Ч Ж ь М У Л щ щ *  ■ »«•_________притаи
__________________________i

т и п КАААШНИШЁшшЛ
w C t-Wf

Вагоновворочный участок
НА ПРОГРАММУ БООВ ФИЗ.

единиц в год.

СТАЦИХ! ЛИСТ Листов
НАД ОТД Соловье» ,

Р  I 4 0IVlMiutl Ш швр Щ } <
И. КвИТ А Кчпмчна tilA* l-BJ? План технологических

ТРУБОПРОВОДОВ, м 1:200 
Разро зы

MotrHnPOTPAHCRSTOF кинем mfy' irt.ti
И н В .И *

Е Е зЕ КОВАИНА &±—
КОПМРвПА ФОРМАТ А2
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18000 20S4Q 5Ш

„  , .Розетка ггов  
\щ У*озетка 366 

Розет ка $ 0 6

Ж -Ж
м ГТд

0,900

к. {Розетка3808
& Розетка ггов 
O' Розетка 36В
О 
О "

Розетка 60 В

И>! !!

0.000 
JjУр ч п .

-0.300
М _

I1! 1 $ т
—

L i  Шёеллер разрабатывается 
\  ё строительной части

Привязан

-ЩГЯ*

гип
^ Нач ат3.

И.кситг.

ШtAaumwcoi
СолоВьеб

Яспецт ПсВзнер
Кузьмина
Кире е 8 
АЬслина
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