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Наименование Обозначение Страни
ца

I 2 3 4

I. Содержание 2

2. Пояснительная записка ПЗ 3 . . .7

3. Фланцы ДуЮО стальные свободные 
на приварном кольце 1ФСЮ0-000 8,9

4. Фланцы ДуЮО с выступом или впа
диной свободные на приварном 
кольце 2ФС100-000 Ю,И

5. Фланцы ДуЮО с выступом или 
впадиной свободные на приварном 
бурте ЗФСЮ0-000 12 ...14

б. Фланцы ДуЮО с выступом или 
впадиной стальные приварные 
встык ФПЮ0-01 14

7. Стул опорный ДуЮО Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5 МПа узкий 1ССУЮ0-000 15 ...1 7

8. Стул опорный ДуЮО Ру 4 ,0 ; 
6 ,3  МПа узкий 2С0У100-000 15,18

9. Стул опорный ДуЮО Fy Ю МПа 
узкий ЗСОУЮО-ООО 17,19,20

10. Стул опорный ДуЮО Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5 МПа широкий 1С0ШЮ0-000 17,21,22

I I . Стул опорный ДуЮО Fy 4 ,0 ; 
6 ,3  МПа широкий 2СШП00-000 21,23

12. Стул опорный ДуЮО Ру 10 МПа 
широкий ЗС0ШЮ0-000 19,24

13. Колено опорный ДуЮО РУ 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа 1К0100-000 2 5 ...2 7

14. Колено опорное ДуЮО Ру 4 ,0 ; 
6 ,3 МПа 2К0Ю0-000 28,29

15. Колено опорное ДуЮО Ру 10 МПа ЗК0Ю0-000 28,30

16. Компенсатор Ду 100 Ру 1 ,0 ;
IKI00-000 3 1 ...3 9 ,

41

17. Компенсатор Ду 100 Ру4,0; 
6 ,3  МПа 2КЮ0-000 39,40

18. Компенсатор ДуЮО Ру 10 МПа з к ю о - о о о 4 1 ...4 5

I 2 3 4

19. Хомут XFK 100 ХРКЮ0-000 4 6 ...4 8

20. Хомут ХРДЮО ХРДЮ0-000 48 ‘

21. Хомут ХБ 100 ‘ ХБ100-000 5 0 ...5 3

22. Хомут ХТ1Ц 100 ХТШЮ0-000 54,55

23. Подвеска ПАП 100 ПАП100-000 5 6 ...5 8

24. Подвеска ПАКП 100 ПАКП100-000 59,60

25. Подвеска ПСКЮО ПСКЮ0-000 61

26. Подвеска ПВ Г00 ПВЮ0-000 19,62

27. Подвеска ПБ 100 ПБ100-000 63,64

28. Подвеска ПШ 100 ПШЮ0-000 65

29. Опоры ОГ 100 0ГЮ0-000 64,66

30. Опоры ОН 100 ОНЮО-ООО 67

31. Устройство противоугонное
УПЮ0-000 6 8 ...7 2
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I . Основание для выполнения типовых конструкций

Типовые конструкции -  серия 7.401-2  "Узлы крепления 
трубопроводов в вертикальных и наклонных шахтных, стволах и 
протяженных горных выработках" /взамен серии 7.401-1/ разработаны 
институтом "Южгипрошахт" по плану типового проектирования 
на 1990 год и в соответствии с заданием, согласованным Мин- 
углепромом СССР.

Необходимость разработки новой серии типовых конструкций 
вызвана обогащением многолетнего опыта проектирования, изго
товления и эксплуатации типовых конструкций по серии 
7 .4 0 I - I ,  по сравнению с которой, в частности, введены следую
щие основные изменения:

-  в связи со сложностью поставки дефицитных труб большого 
диаметра в компенсаторах для трубопроводов с условным про
ходом Ду200 мм и выше они заменены деталями из стального литья, 
компенсаторы для трубопроводов ДуЮО и 150 мм выполнены сварными. 
Вместе с тем, допускается с учетом местных условий выполнение 
сварными компенсаторов больших диаметров;

-  расширен диапазон диаметров труб, подвешиваемых по наклон
ным и горизонтальным выработкам до 300 вместо 250 мм;

-  дополнительно разработаны противоугонные устройства для 
держания труб при подвеске их в наклонных выработках;

-  чертежи узлов разработаны и скомплектованы в выпуски
по каждому диаметру трубопровода в отдельности для более удоб
ного пользования ими при проектировании. водоотливных, дегаза
ционных и воздушных ставов.

2 . Содержание работы

2 .1 . Типовые конструкции состоят из 7 выпусков,каждый на 
определенный условный проход трубопровода Дуг 100, 150, 200, 
250, 300, 350. и 400 мм.

2 .2 .  Каждый выпуск содержит полный комплект чертежей типовых 
узлов конструкций для данного диаметра трубопровода.

2 .3 .  В состав каждого выпуска входят:

2 .3 .1 .  Чертежи типовых узлов трубопроводов: фланцы, стулья 
опорные, колена и компенсаторы.
2 .3 .2 .  Чертежи типовых конструкций уЗлов крепления трубопрово
дов в шахтных стволах;

2 .3 .3 .  Чертежи типовых конструкций подвесок трубопроводов и 
опор для трубопроводов, прокладываемых по почве гори
зонтальных и наклонных горных выработок и наклонных 
стволов, и противоугонных устройств.

3 . Область применения

Типовые конструкции крепления трубопроводов разработаны: 
-для вертикальных стволов с армировкой из двутавровых и короб

чатых расстрелов и закрепленных бетонной крепью или сборными 
чугунными тюбингами конструкции "Шахтспецстроя";

-для горизонтальных и наклонных выработок и наклонных стволов и 
закрепленных арочной податливой крепью, арочной сборной ж.б. 
крепью, бетонной крепью,металлобетонной крепью, круглыми 
пустотелыми стойками и штанговой крепью.

4 . Исходные данные для разработки типовых конструкций

4 .1 .  Условное давление Ру в трубопроводах 1 ,0 ;  1 ,6 ;  2 ,5 ;  4 ,0 ;  
6 ,3 ;  10; 16 МПа;

4 .2 .  Срок службы 15 лет при эксплуатации в шахтах с нейтраль
ными, щелочными и слабокислыми водами /рН=6...7/;

4 .3 .  Фланцы по ГОСТ 12815-60, 12819-80, 12820-80, 12821-80,
ТУ1 2 .2 2 .2 4 Л -78  и ТУ1 2 .2 2 .2 4 .2 -7 4 ;

4 .4 . Температурные колебания в стволе -2 °С .. .+35°С;
4 .5 .  Профили расстрелов армировки вертикальных стволов для 

крепления узлов принимаются по типовым материалам для 
проектирования ТМП 401-011-87.89 "Сечения и армировка 
вертикальных стволов с жесткими проводниками" /Южгипро
шахт, 1989г./.

5 . Рекомендации по применению типовых конструкций

На рис.1 дана рекомендуемая схема установки опорных 
стульев и компенсаторов при прокладке трубопроводов по верти
кальным стволам. 6 табл.1 приведены значения переменных 
величин. Балки под опорные стулья и колена выбираются и рассчиты
ваются проектной организацией при привязке проекта.

Расстояние между опорными стульями и максимально допустимые 
нагрузки на них приведены в табл. 6 и 7 .

Расстояние между опорным стулом и опорным коленом и 
максимально допустимые нагрузки на колено, приведены в 
табл.8 i

Для компенсации температурных изменений длины става и 
монтажных отклонений в горизонтальных и наклонных выработках 
и наклонных стволах применяются компенсаторы, разработанные 
для вертикальных стволов. Кроме того, в наклонных выработках 
и наклонных стволах для удержания става применяются опорные 
стулья и колена, разработанные для вертикальных стволов.
На рис. 2 , 3 изображены рекомендуемые схемы установки 
узлов компенсаторов и опорных стульев, колен, компенсато
ров и опор для трубопроводов, прокладываемых на почве 
или подвешиваемых к крепи наклонных выработок / стволов/ и го
ризонтальных выработок.

Числовые значения L и Н приведены на 
соответствующих чертежах компенсаторов 
и стульев.

—1______
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6 . Принятые условные обозначения

ПЗ -  пояснительная записка;
ФС -  фланцы свободные;
ФП -  фланцы приварные;
СОУ -  стул опорный узкий;
СОШ -  стул опорный широкий;
КО -  колено опорное;
К -  компенсатор;
ХРК -  хомут для крепления труб к коробчатым расстрелам;
ХРД -  хомут для крепления труб к двутавровым расстрелам;
ХБ -  хомут для крепления труб к бетонной крепи ствола;
ХТШ -  хомут для крепления труб к тюбингам Шахтспецстроя;
ПАП -  подвеска к металлической арочной крепи АП;
ПАКП -  подвеска к металлической арочной крепи АКП;
ПСК -  подвеска к ж.б. круглой стойке;
ПВ -  подвеска к двутавровому верхняку;
ПБ -  подвеска к блочной бетонной крепи, либо к металлобетон

ной крепи;
ПШ * -  подвеска к бетонной крепи на штанге.
ОГ -  опора бетонная под трубопроводы для горизонтальных 

выработок;
ОН -  опора бетонная под трубопроводы для наклонных выработок; 
УП -  устройство противоугонное

7 . Узлы трубопроводов

7 .1 . Фланцы стальные свободные на приварном кольце 
или бурте.
Чертежи свободных фланцев разработаны для пяти исполнений; 
-  фланцы стальные свободные на приварном юольце;

-  фланцы стальные свободные с впадиной на приварном кольце 
или бурте;

-  фланцы стальные свободные с выступом на приварном кольце 
или бурте.

В табл.2 ,3  и 4 указаны данные для заказа.

7 .2 . Фланцы стальные приварные встык.

Чертежи приварных фланцев разработаны для двух исполнений:
-  фланцы с выступом приварные встык;
-  фланцы с впадиной приварные встык.

В табл. 5 указаны данные для заказа.

В табл. 2 , 3 , 4 и 5 приведены также данные для заказа 
прокладок, болтов или шпилек и гаек.
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Табл, I Табл. 2

Шаг армировки Нр 6000 4168
Тип расстрела -I I I I

170x104 212x130 J&24M №27 Са *36 С №30 м

Для . 
всех 
груб, В 176 189 179 186 194 189
кроме 
конди- 
цио пи
ро в а- 
ния

С 2680 2638 778. 748 658 718

Фланцы свободные на приварном кольце Прокладки тип А Болты Гайки
. - ГОСТ 15Ш0-86 ГОСТ 7798-70 ГОСТ 5915-70

Обозначение Шифр da, мм
мйа

Масса,
кг

Обозначение Масса,
кг d длина,

мм
масса,

кг а Масса,
кг

ж ;  100-ООО ФСГО0-1,0-1 ID8 1,0 5,86 A-IOO-36 ПОН -
-01 ФС100-1,0-2 114 5,52 ГОСТ 15180-86 0,047 MI6 120 0,224 Ml 6 0,034
-02 ФС100-1.6-1 3D8

1,6
6,57

130 0,24
-03 ФС100-1,6-2 П4 6,18

-04 ФС 100-2,5-1 108 8,14 A-3D0-40 ПОН-
0,052

-05 ФС 300-2,5-2 П4
2,5

7,72
ГОСТ I5E80-86 М20 140 0,417 М20 0,063

Табл.З

Фланцы с выступом или впадиной свободные Прокладки тип 
ГОСТ 15180-86

: Б Шпильки тип А
м . шш т

Гайки
на приварном кольце исп. I

ГОСТ 9066-75 Тип А
ГОСТ 9064-75

ГОСТ * *  
59 ЗБ-70

Обозначение Шифр ё и Ж Масса,
кг

Обозначение масса,
кг d Длина,

мм
Масса,

кг d Масса,
кг

Масса,
кг

2ФС100-000 «1-100-1,0-1*
Ю8

7,83

-01 ФС2-Ю0-4,0-1* 4,0 8,01 Б-100-63-ШН
ГОСТ 15180-86

М20 190 0,413 М20 0,077 0,035

-02 ФС1-100-4,0-2
114

7,41 0,035

-03 ФС2-100-4,0-2 7,59
-04 ФС1-100-6,3-1

108
12,1

-05 ФС2-Ю0-6.3-1 6,3 32,47 М24 220 0,78 М24 0,093 0,056
-06 ФС1-Ю0-6,3-2

114
п,бо

-07 ФС2-Ю0-6,3-2 11,97

ХФС1 ~ фланец с выступом
*ФС2 -  фланец с впадиной

XX- применяегся как контргайка

Табл. 4

Фланцы с выступом или впадиной 
на приварном бурте

свободные Прокладки тип Б Шпильки тип А Гайки
ГОСТ 15180-86 ися. I

ГОСТ 9066-75 Тип А
ГОСТ 9064-75

Ш
ГОСТ

5916-70

Обозначение Шифр
Dy &

Масса,
кг

Обозначение Масса,
кг d

Длина,
мм

Масса,
кг d

Масса, 
кг

Масса,
кг

ЗФС 100-000 ФС 1-ГОО-ГО
100 10

18,75 “Б-100-160П0Н
273 1,14 М27 0,194 0.087

-01 ФС2-ГО0.-Н) 18,5 -ГОСТ I5I80- 
-85

MCf

* 0 3 9 2 / /

ъжтУлЧ *,11 fifiTTra гутп Z401-2.1 ПЗ
Ч -' АИСТ

WMAT А ^



се
ри

я 
7.

40
1-

2 
Вы

пу
ск

 I
Табл. 5

Фланцы с выступом или впадиной приварные 
встык ,

Проклапки тип Б 
ГОСТ 15180-86

Шпильки типа А 
исп. I
ГОСТ 9066-75

Гайки
Тип А
ГОСТ 9064-75

* *
ГОСТ
5916-70

Обозначение Шифр Dу-
Mtta

Масса,
кг

Обозначение Масса,
кг d Длина,

им
Масса,

кг а
Масса,

кг
Масса,

кг

ФПГО0-001 ФП1-100-10 гоо ГО 14,65 Б-100-160 ПОН 
ГОСТ15180-86 0 ,035 М27 170 0,694 М27 0 ,194 0 ,087

-01 ФП2-ГО0-ГО 14,40

7 .3  Опорные стулья

Опорные стулья разработаны двух исполнений: узкие и широкие 

В габл.6 и 7 приведены данные для заказа

Табл .6

Табл .8

Стул опорный узкий

Обозначение Шифр Масса,
кг

Максим.
расстоя
ние
между ' 
•стульям: 

м

Максим, 
нагрузка 

на стул,

КН

1-СОУЮО-ООО СОУ 100-1,0 1,0 73 ,2
60,00

-01 СОУ 100-1,6 1,6 74,7

-02 СОУ 100-2,5 2 ,5 77,8

2 .С0УТ00-000 СОУ 100-4,0 4 ,0 77,3
90

80,00
-01 СОУ 100-6,3 6 ,3 86 ,6

З.СОУГОО-ООО СОУ 100-10 10 85,5 100,00

Табл.7

7 .4  Колена опорные

Колена опорные разработаны на базе стандартных сантехнических от
водов. Для случаев отсутствия стандартных отводов требуемых диа
метров и давлений отводы выполнены сварными.

Данные для заказа приведены в т а б л .8 ..

Стул опорный широкий

Обозначение Шифр
М§а

Масса,
кг

Максим.
расстоя
ние

между
стульям*

м

Максим, 
нагрузка 
на стул,

.  « и

I  СОШ 100-000 С0Ш-ГО0-1,0 1,0 90 ,5

- 0 1 СОШ ГОО-1,6 1 , 6 92 60,00

-02 СОШ 100-2,5 2 ,5 96,7

2 ,СОШ 100-000 СОШ 100-1,0 4 ,0 99,2
90

80,00
- 0 1 СОШ-ГОО-6,3 6 ,3 105,6

з . с о ш  100-000 СОШ ГОО-Ю ГО 105,2 1 0 0 , 0 0

Обозначение Шифр
2 к

Масса,
кг

Макси
мальное 
расстоя
ние 
между 
стульями 
и между 
стулом 
и коленом 

м

Макси
маль
ная
нагруз
ка на 
колено,

КН
9

IK0100-000 КО 100-1,0 1,0 50 45,00

-01 КО 100-1,6 1,6 ; 51 ’ 5 50,00

-02 - КО 100-2 ,5 2 ,5 , 54 ,7
оп

60,00

2ГО 100-000 КО ГОО-4,0 4 ,0 г 54I 85,00

-01 КО 100-6,3 6 ,3 63 110,00

ЗКО 100-000 ко гоо-го ГО 63 160,00

7 .5  Компенсаторы

Данные для заказа приведены в табл.9
Табл. 9

Обозначение Шифр Масса,кг
Максимальнаянагрузка на болты . КН

I  KI00-000 К 100-1,0 1,0 148

-01 К 100-1,6 1,6 149 30,00

-02 К ГОО-2 ,5 2 ,5 152

2 КГО0-000 К 100-4 ,0 4 ,0 152
40,00

-01 К 100-6 ,3 6 ,3 161 ,

3  к г о о - о о о к  г о о - г о 10,0 192 50,00

8 .  Хомуты направляющие для предохранения 
трубопроводов от продольного изгиба в 
вертикальных стволах

Чертежи направляющих хомутов разработаны с учетом крепления:

-  труб к расстрелам коробчатым (табл. ГО) ;

» груб к расстрелам двутавровым (табл.ГО) ;

_ груб к бетонной крепи ( табл. I I )  ;

-  труб к тюбингам Шахтспецстроя (табл. I I ) ,

Табл. ГО

Обозначение Шифр Расстрел Масса,
кг

ХНС ЮО-ООО 

- 0 1
х н е  г о о -1 170x104 16,9

х н е  ю о -2 212x130 1 8 , 7

ХРД 100-000 

-01 

-02 

-03

ХРД IOO-I I  24М 19,33

ХРД ЮО-2 I  27Са 20,41

ХРД ю о -з I  36С 23,62

ХРД 100-4 I  ЭОМ 2 1 , 6 8

Табл. I I

Обозначение Шифр Тип крепи 
ствола

Масса,
кг

ХБ 100-000 ХБ 100 Бетонная 43,1
ХТШ 100-000 

-01
ХТШ ЮО-I Тюбинги ^ 6м 23,3

ХТШ 100-2 Тюбинги ^ 7м 23 ,6

7лог-гл п з

- \- Ф ОРМАТ Az

1АИСТ
т
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’ 9. Подвески и опоры для прокладки труб в гори-
! > зонтальных и наклонных выработках я

? наклонных стволах
•j k

\ Чертежи разработаны с учетом крепления трубопроводов к крепи
выработок в верхней (по центру) и боковой частях (табл.12 и 13), 
а также прокладки трубопроводов по почве выработок (табл.14).

В соответствующих таблицах указаны данные для заказа подве
сок трубопроводов, прокладываемых в выработках» закрепленных 
арочной металлической крепью, ж.б.стойками круглого сечения^о 
двутавровыми верхняками, бетонной ж.б.крепью и штанговой 
крепью,

Табл.12

Обозначение Шифр Тип спец- 
профиля

Масса, 
кг

ПАКПЮ0-000 ПАКП 100-1 СВП 17

СВП 19 5,71

СВП 22

-OI ПАКП 100-2 СВП 27 5,92
СВП 33

ПАЛЮ 0-000 ПАП 100-1 . СВП 17 5 ,3

-01 ПАП 100-2 СВП 19 5 ,65

-02 ПАП 100-3 СВП 22 6,05

-03 ПАП 100-4 СВП 27 5,51

-04 ПАП 100-5 СВП 33 5,99

Табл. 13

II

1

i

Обозначение Шифр Масса,
кг

Условия применения

ПСК 100-000 ПСК юо . 7 ,6 к круглой стойке

ПВ100-ООО ПВ 100- I 6 ,2 к верхняку I  
№ 18,20,24

-01 ПВ 100-2 6 ,5 к верхняку I  
й 27 ,30 ,33 ,36

ПШЮ0-000 ПШ 100 9,55 к бетонной крепи 
выработки распорной 

штангой
ПБГОО-ООО

-01

*

1ПБ 100 
2ПБ 100

4 ,8

5 ,1

К блочной бетонной, 
либо к бетонной, либ< 
к металлобетонной 
крепи.

В табл. 14 указаны данные для заказа опор под трубопроводы . 
для горизонтальных и наклонных выработок.

Табл. 14

Обозначение Шифр Масса,
кг

Условия примене
ния

ОН 100-000 ОН 100 26,0 Для наклонных 
выработок

ОГ 100-000 ОГ 100 ' 16,5 Для горизонтальных 
выработок

Подвески груб, подвешиваемых к стенам и кровле выработок, 
Располагаются на расстоянии 2 9 0 ...3 0 0  мм от фланцев или 
сварного стыка.

10 . Противоугонные устройства

Для удержания от сползания трубопроводов в наклонных выработках 
разработаны чертежи противоугонных устройств.

В ' таблице 15 указаны данные для заказа противоугонных устройств.

I I .  Антикоррозионное покрытие

Антикоррозионное покрытие узлов трубопроводов, хомутов и 
подвесок производится в соответствии с РГМ 07.05 .001-85  
"Зашита от коррозии оборудования и сооружений на предприятиях 
угольной промышленности".

Покрытие:
для узлов трубопроводов, прокладываемым по горизонтальным и 
наклонным выработкам, и элементов крепления; грунтовка ХС-068 
ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая в один слой; эмаль ХВ 785 
ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя ;

для узлов трубопроводов , прокладываемых по вертикальным, 
стволам,и элементов крепления; грунтовка ХС-068 Туб-Ю -820-75 
красно-коричневая в два слоя, эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
Присоединительные поверхности не красить.

Таблица 15

Обозначение Шифр Масса,
кг

Условия применения

УП 100-000 УПГОО-1 8 ,2 5 К круглой стойке

-01 УПГОО-2 8 ,0 К крепи СВП-27^СВП-

-02 УП100-3 7,73 К крепи СВП-17, 
СВП-22

-03 УП100-4 8,89 К бетонной крепи

7.401-2.1 пз

ФОРМАТ Д 2

АИСТ
5
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Рис■У Рис.2 
Остальное сы. РисЛ

1 инй.№побл. Hofr/fucb и  дот а бю/ие* м й н  Ш 1 1

Обозначение Шифр Рис. Размеры, мм Масса,
МПа cL h D Б * ol кг

1ФС100-000 ФСЮ0-1,0-1 т 108
40

5,86

-OI ФС100-1.0-2
1,0 I

114 ЛТК 180 18
5,52

-02 ФС100-1.6-1
1.6

[03
21Э

46
6,57

-03 ФСЮО-1,6-2
2

114 6,18

-04 ФС100-2,5-1
2,5 108

230 190 50 22 8,14
-05 ФС100-2,5-2 114 7,72

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и ГОСТ 12822-30.
2. Технические требования на изготовление.маркировка.упаковка и транс

портирование -  по ГОСТ 12816-80.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 

слоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1, В5 в три слоя, кроме при
соединит ел ьных по в ерхно ст ей.
4. Допускается изготовление фланцев на давление 1,0 и 2,5 мПа по 

ТУ 12.22.24.2-74.
5. Размеры для справок.

т  АИСТ
ш

/ ПР06.
РУКО».

/ H.KQHTP
У ТВ.

М аркум,
Кейс
Гительэо 
Коток

,Cil
Бе

тельзо!
ердичев

- М -

МС100-000 СВ

Фланцы 100 
стальные свободные 

на приварном кольце

И И И И О П Ж Ш
см.

табл.
АИСТ iАИСТОВ

СССР
/шУЛяКС _

И1ШР0ШШ
ФОРМАТ A S

ко

К
1

Обозначение Наименование
Щ  НО исполн. I4G 100-000-

Примечание- 01 02 04 05

ш 2_ 1ФС 100-002 Колыго I 1,31кг

■ -ПТ Кольцо I 1,18кг
-02 Кольцо Т 1,64кг

-03 Кольцо I 1,48кг
-04 Кольцо Т ~ 1,95кг

-05 Кольцо Т ” 1,78кг

— — — — — __ __ _______ __ __

1 I I i яг i 1ФС 100-000
Щк ШШ1ШШШЛ №Шз1 ¥Л

НС 100-000

Формат А4

Р
1

и О бозначение На им енование
Кол.'на исполн 1ФС100-000-

Примечанией - 2 L 02 03 04 05 1___

Документация
13 Ж  100-000СБ СбооочныЙ чеотеж х ~ ~ ~

V Y
*

Детали

s§i 1ФС 100-001 Фланец I A pbw _____
- 01 Фланец ~ 4.34 кг
-02 Фланец I 4.93 м?
-03 Фланец I 4 (7 0 н1»
-04 Фланец I ЬТЭу'п-------
-Об Фланец I 5.94кг

1
ттттт

1
£ 5 зи

ш

1 и
3<А
М

i sм .
ш м

ё З

ь ш ш
и и

Фланцы Ду100 стальные 
свободные на приварном 

кольце

Б а д д и ч н

Литем Аие/п ХАиепгоё

Формат А4

К О



Г*<ьЛ
Рис.2

Обозначение Рис.
Размеры,мм Пасса,

d i i i кг

1ФС100-002
I

ПО
16

1,31
-01 116 1,18
-02 НО

20
1,64

-03 о 116 1,48
-04

<с
НО

22
1,95

-05 116 1,78

1. Предельные отклонения размеров\*dfvL*£i для штампованных фланцев -  
по I I  классу ГОСТ 7505 -  74

• ITI42. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками :л14; HI4; - —

I

1 Е Э 1 Ш З /У#Д О КУМ . 
КйЛ е

ПОДЛИЗ М ТА
P K S P k JL

/  П Р О В . Г и т е л ь э с
Р У К О В . К о т о к S f(w  1

1 Ш О К Т Р . Г и т е л ь з с
эердичевс ! « % i Ё

1ФС100 -  002

Кольцо

и о ш ш о ж ш |
см. 

табл.
-

АИС’г 1АИСТ1ЗВ *

СтЗсп ГОСТ 380-88
■Ю Ш Ш Ш ХТ1

ФОРМАТ АЗ

КО

У м

Обозначение
Размеры, мм Материал

Масса
кг27 д Д С d

1ФС100-001

215 130

112
24

6
18 СтЗсп

ГОСТ 380-88

4,55

-01 118 4,34

-02 112
26

4,93

-03 118 4,70

-04

230 190

112

28

22
6,19

-05 118 5,94

-06 112

9

23
Сталь 35л-П 

ГОСТ 977-88

6,00

-07 118 5,76

-03
250 200

112
36 26

9,80

-09 118 9.50

1. Предельные отклонения размеров отливки по I I I  классу точности 
ГОСТ 26645-85.

2. Литейные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3. Предельные отклонения размеров 7?" ; и п£щ для штампованных

фланцев- noil классу. ГОСТ 7505-74,при изготовлении фланцев други
ми методами, размер^" -  по ̂ 16.

4 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками :Al4 ;j/I4;, 
i  - ^ 5

5. Смещение осей отверстий "c l"  от номинального расположения не более1,0мм
6. Допускается местная зачистка(подторцовка) поверхности фланцев под 

гайки(головки болтов) глубиноЦ не более I мм.

т АИСТтщшаг МАЯНОт
РАЗРАЬ. Кейс

1 ПРОВ. ГитeльзoJ
РУКОВ. ш )

✓  т т Гительзо! m l У
УТВ. Бердичев( кий U

”Г“

/0J 9 £/f

1ФС100-001

Фланец
см.

табл
-

[АИСТ__ 1АИСТ(ЗВ I

см. табл.
ХМУП СССР
I I  ГшУГЬКСШжттхти
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Обозначение TTTtjjTwl ру. Размеры,мм Масса,
шифр

МПа
Рис.

oLm В Вс d
кг

2фС100-000 ФС1-Ю0-4,0-1 I
108

7,83
-01 ФС2-100-4,0-1

4,0
2

230 190 50 23
8,01

-02 ФС1-100-4,0-2 I
114

7,41
-03 ФС2-Ю0-4,0-2 2 7,59
-04 ФС1-100-6.3-1 I

108
12,10

-05 ФС2-100-6.3-1
6,3

2
250 олл 60 26

12,47

-06 ФС1-Ю0-6.3-2 I
114

200
11,60

-07 ФС2-Ю0-6.3-2 2 I I , 97

I .  Технические требовании на изготовление, маркировка, упаковка и транс
портирование по ТУ 12.22.24Л-78.

2 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя , кроме при
соединительных поверхностей.

3. Размеры для справок

/

/

I

ш
№

аист 5 аоЖ
Кейс /■

(ЮШСк
А *

Ща
___ (

п ш м 1Ительзо:
1ДШ-1шш
ш ш

Коток
Гительэо
эёрдичевсУ ЕI_____ 1------------ 1±Д

2ФС100-000 СБ

Фланцы ДуЮО
выступом или впадиной 
свободные на приварном 

кольце

ИИС1ВЖ1СШШИ1
см.

табл.
-

АИСТ 1АИСТ1DB__т

WLJF
июиш рош ш0
ФОРМАТА*

2Ф
С1

00
-0

00
 С

Б

Ш Й Ш Ш  1 ШШЖШШИЗШШ
т ж

| 1 1
Обозначение Наименование Кол. HQ исполн. 2ФС ID0-000-

Примечание- 01 02 03 04 05 06 07
Ш 2_ 2ФСЮ0-001 Кольцо I j______ 1,83 кг

-01* Кольцо 1 I 1,65 кг
-02 Кольцо 1---- _

! 2,30 кг
-03 Кольцо

_
2,10 кг

{3 5~ 2SC 100-002 Кольцо 2,01 кг
-01 Кольцо ~ 1,83 кг

-02 Кольцо
_

2,67 кг
-03 Кольцо ~ 2,47 кг

1
п

н
______i

н
1I

н

I * j

ш ЛистМЬолиммтш ш . ш
2ФС100-000

формат А4

\Цн5. W nods. Подпись и  дотсЛвзам. инв.н Цн$. Н* дибл Подпись и дота

Р1 1 Обозначение 1 Lt________ о. П Кол."на исполн. 2ФС 100-000- J
Примечаниеп а  им енооание

- 01 02 03 04 05 06 07

Документация
AS 2ФС 100-000СБ . Сборочный чертеж X ~ X“Т X тг ~ X

Детали
AS 1ФСЮ0-001-06 Фланец I т 6,00 кг

-07 Фланец I 5,76 кг
-08 Фланец I Т” 9,80 кг

-09 Фланец ~ I 9,50 кг

1

1
¥ .
И

577
м  *grjIsат

4%
СМ  • ш

h ‘

57*?А
jtft 1

и
- I  *

i i
5с7|Л
i i

j - .  —
1-----1 2ФС 100-000

Фланцц ДуЮО с 
выступом или впадиной 
свободные на приварном кольце

Уитеса Htscm
г т г I 1 $ Апо4LJP□Щит т т р ш
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

d i Яг £ f
кг

2ФС100-002 НО
162 22

2,01

-01 116 1,83

-02 НО
170 24

2,67

-03 116 2,47

Обозначение
Размеры,мы Масса,

<а Яг i f кг

2ФСЮ0-001 ПО
162 22

1,83

-01 116 1,65
-02 ПО

170 24
2,30

-03 116 2,10

Неуказанные предельные отклонения размеров: 
b l4 ; HI4; ± -~ —  ;

ITI6
2
----  : о стальных-

«МАИСТ
ПРОВ.РУКОВ.
т т .
MIL—

Л ^ А О К У М .
Тсйс
Гительзс
Коток
Гительздн,
ьердичев

ттША

2ФС100-002

ш т /шL

Кольцо
см,

табл. -

АИСТ IahctI)В I
Сталь 20 ГОСТ 1050-74 X4-JFМюгагатв

ФОРМАТ А З

Неуказанные предельные отклонения размеров: "А " ,-  Ш §_; остальных -  

К 14; Н14; ± ;

164АИСТСЛОКУМ. W»iqРАЗРАб. КейсПРОВ. Гительзс НАуРУ ков. Котокикот Гительзс Н jfrk
VTB. Ъердичег ски^>

/

24CI00-00I

Кольцо

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

клип п ш ъ л сшшн 1
см.

табл.

АИСТ Iahctob I

llmmoim КО
ФОРМАТ
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Рис.1 Рис.2
Остальное см.Рис! в

SL

1

8»н8

У77У S 7  T77

Обозначение Шифр ру.
МПа

Рис.
Масса,

кг

ЗФС100-000 ФС1-Ю0-Ю
10

I 18,75
-01 ФС2-100-10 2 18,50

1. Технические требования на изготовление, маркировка, упаковка и 
транспортирование по ГОСТ 12816-80.

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя , кроме при«- 
соединительных поверхностей.

3. Размеры для справок

ЗФС100-000 СБ

/

№ аист
РАЗРАВ.
ПРОВ.РУКОЬ.
H.KQKTP

Л/*А0КУМ.
Кейс

ш ьа<
Гительз<

эердичев

Фланцы Ду 100 
с выступом или впадиной
свободные на приварном 

бурте.________

ш т ь ш ч м ш я щ
см.

табл.
АИСТ 1АИСТ1DB т

1 1  и л г г о ш т0ФОРМ АТ АЗ

П И

Ш Ш З Т . дзом. инв.н Ш Ж Ш Т . Подпись и дат аПодпись и  дата^

Р i 1
Обозначение 1 (1 л п Кол'на исполн. ЗФС 100-000- |

ПримечаниеВ
па именооание - 01

Документация

\Э ЗФСЮО-ОООСБ Сборочный чертеж X X

Детали

\2 L , ЗФСЮ0-001 Фланец I I IIi30  кг
АЗ 2 ЗФС100-002 Бурт I 7,45 кг

5S Г ЗФСЮО-ООЗ Бурт 7,20 кг
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ЗФС 100-000

Фланца ДуЮО с выступом 
или впадиной на 
приварном бурте

± л
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1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80.
2. Предельные отклонения размеров:2б5; 150 и 46 для штампованных 

фланцев- по II  классу ГОСТ 7505-74.
3. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:А1 4 ;М 14;

+ ITI4 
-~ 2 —

4 . Смещение отверстий 0 30 от номинального расположения не более 1,6мм.
5 . Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности фланцев под 

гайки(головки болтов) глубиной не более I мм.

ЗФС100-001

Фланец

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

п с о с ш и п ш ш
11,3 1:4

лис-г 1лист<)»
ХМУП СССРЛ  Г **>УПяКС _
14Ю ГШ Ш Ш п
Ф 0 Р М А Ш

Рис Л V W )

Остальное см. Рис.1

Обозначение Шифр
Ру»

МПа
Fmc.. Масса, 

кг

ФП100-001 ФП1-100-Ю
10

I 14,65
-01 ФП2-100-Ю 2 14,40

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12821-80 и ГОСТ 12815-80.
2 . Предельные отклонения размеров: ; 265; 146; НО и 92 для штампо

ванных фланцев -  по I I  классу ГОСТ 7505-74.
3. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: к и - .Н и ; 

у ITI4 .
- ””л---

4 . Смещение осей отверстий 030 от номинального расположения не более 1,6мм
5. Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности фланцев под 

гайки(головки болтов) глубиной не более I мм.
6. Технические требования на изготовление 

портирование по ГОСТ 12816-80
7. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два

маркировка, упаковка и транс

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при
соединительных поверхностей.

№  ЛИСТтт
( ПР0В.._.РУКО»./мшь

y ik —

//*А0КУМ. TOJLJWQ ДАТА
Кейд.
Гител>зо,11
Каток.
Гительзо! г
рщ:

ФП100-001

Фланцы Ду 100
С выступом или впадиной 

стальные приварные 
встык

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

И И 1 Ш М 1 Я Ш Ш 1
см,

табл. -

АИСТ |ЛИСТ1Эй т
х  МУП СССРЛ  ГшУГЬКС

44Ю11ШР0ШШ0

Ф
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Обозначение
2ФС100-000-01

-04

-05

1С0Л00-О01

1С0УЮ0-О02
2С0УЮ0-О01

Наименование
Фланцы ДуЮОо выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

Фланцы Ду100 с выступе л
или впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы Ду100 с выступов
или впадиной свободные
на приварном кольце

Плита

Ребро
труба г о а д ц х Ш Е Ш  3

В20 ГОСТ 8731-87
г *1476

КОЛ. HQ исПОАН. 2СОУ1РО-ООб-
01

hum | Подпись
2С0УЮ0-Ю00

5зам. инд.н\ Ш б.И 'дебл Подпись и дота

Ё _ з

Подпись и  дата\̂

//«<# Л/S Длллй/л /*!/*изм.
Qo3l

AUCff)
v5m.

/г9 OOnyMetfj
Гительзо

frUOfWvu
Ф н

Ш ет Коняева
тооодилКоток Й К
ктяит Киняьыа" Л л
Утд/Фл Бердичев H i

2С0УЮ0-О00

e . O l f c r

12.10кг

12.47кг

16.5кг

1,27кг

ЗУ кг

д а и г п *

R I I
О бозначение

П Ко Л.*на иг полн. 2С0У100-О00-
ПримечаниеЦ п а  им енование - 01

Д&шедшиа |

к: 2С0УЮ0-000СБ Сборочный чертеж X X

ЗДЯДОШ-ёДШОШ

U 2ФС 100-000 Фланцы ДуЮО с выступо л
или впадиной свободные
на приварном кольце ~ 7,83кг

1
1

. _ ___'шштт. - -■ - . . . .

-

— — — — — — — — —

1

8 ~ьн©

§ 2

8£«со
I f

Стул опорный Ду100 
РУ4,0;6,3 МПа 
узкий

“ Г Г "  i l ” а

M E
к о

ш .N’/w it. Wognucb и Вата \В&ММ </н/.№ ШНЧМлш ~$х1/шеь в  Дата

по

! I *  Обозначение ш ,,„ * ..-0 ____ Кол. на исполи. i c o y i o o - o o o "  1 Примечание1  / и  имепииинии _ 01 0L
Л ГФС100-000-02 ФяЯНТТМ П у Т П П  /«ФЯУГТчиМА

свободные на приварном
кольце

_
6,57кг

-04 Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварном
кольце 2 _8Л4кг

Детали

А4 _г ГС0УЮ0-0О1 Плита I I _1_ 16,5кг
\4 3 1СОУ100-002 Ребро 4 4 4 1.27кг
54 4 1С0У100-003 Tov6a Ю8х11Г0СТ8732-71

■ В20 Г0СТ8731-87
L»I488 I I I 39,1кг

— —— — — — ___ ___ _ _ -- ___ ...

тхлиет№ документ.ЫписЬ
1С0У100-000

Фошат-А4-

Р
1 1

О бозначение На и м енование
Кол.'на исполн. ICOYTOQ-OQQ- ]

Примечание| Е _ 2 L о;
1

до ш ш т а 11______

!
А: 1С0У100-000СБ Сборочный чертеж X X

.едщдш,

А I ФС.100-000 Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварном
кольце ~2 5.86кг

1

1

______ - М М М - - - . . . . _

■ - - J  J
тя\ 
_ 1 — — — — — — —

1

§ о
§ V
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£ 3
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t/tu\ AnrrrA Л/б/)аким. Подпись

УшгШ
ййШ 1'^ЕШ Ш Еа1йЗИ

A y

1С0У100-000

^тул опорный ДуЮО 
^ 0 ;1 ,В ;2 .5 Т Ш а

Литера \/fucm pi
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Остальное -  см. рис.1

Обозначение Шифр
Ъ ,
МПа
- - /■

Размеры, мм Рпр Масса,ГИС.
D Ц А d ш / кг

1С0УЮ0-000 С0У100-1,0 1,0 I
180

40
18

1,5 73,2
-01 С0УЮ0-1,6 1,6

2

<,хо
46 2,4 74.7

-02 С0У100-2,5 2 ,5 230 190 50 22 3 ,8 77,8

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест, указанных особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  •

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок*

| 1СШ100-000 СБ J

Стул опорный Ду100 
ftrl.O; 1 ,6 ; 2 ,5  МПа 

узкий

и м и т т п н ш з
т АИСТ подрисьШ см.

табл.
-{оняева

[ПРОВ. 1̂ ительзоь
(оток ’ №1г 1аист1)В 1
ительзо* Х М У П  СССРЛ  ГшиПиКС ко

11ПГИПР0ШШ ко
УТВ. 1 эеряичевс кий/Я1 ФОРМАТ А2
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1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б 
не более ± 1,4мм.

2. Неуказанные предельные отклонения
r.oeo____ + ITI4 р&эмеров •

Р А З Р А ВПРОВ.
Р У К О В .
кю нт
ш *

У>А0КУМ.Коняева
Гительзон ttoTOK
Гительзог

С Щ Т А

Ш
ш

Бердичевский/^

1С0У100-001

Плита

пИл  ̂ В22 ГОСТ 19903-74 
ВСтЗкп2 ГОСТ14637-79

Л И Т  |МАССА|МДСШТА6

ЛИС
16,5 1:5

ГЛИСТОВ I
Й ^ - Р Г н о

n m m i m l
ФОРМАТ А 4

В ы п уск I

i o o - o o i x o o e

,--------̂ -------1
5)$ А

t-
L___ __ * .

А (1:2) о

1. Неуказанные предельные отклонения размеров! JTI4
2. Размеры для справок. 2

Щ■■ ■ ■ ■ ■ ■■■■ ц■ ■ ^ц
■ МВ

НН
ШШБШПШЯШШ,
{Щ Ш Ш Ш ЗК Ш1|!^1Л 'Г1И Р I J

ЕЛ

j  11?игШ5 Шла 
ИТ*15$^!Ш5СЖР/ж

ЗСОУ100-001

Труба
О ГИ С Ш У П Н ЕН

34,15 Х;5

Труба.108x11Г0СТ8732-78

J— J. В20Г0СТ 8731-87

АИСТ 1АИСТ0В iш СССР
ш т к \ к о

ФОРМ AT А4

Обозначение L  . Масса,мм кг
1С0У100-002 130 1,27

-01 180 1,75
-02 195 1.9

1. Неуказанные предельные отклонения размеров

2. хРазмер для справок.

№  ЛИСТ
Р А З Р А &пт.
Р У К О В .

СЛОКУМ. Г)
Коняева
^ительаоА

Щкfo?OK_Ч.К0НТР. Гительзо!
Зердичев< кий

IQAJWyQ

ш г

ш
1С0У100-002

Ребро
Ш Ш ЁШ Ш П Ш Ш

см. 
табл.
1*исто> т

Лист Б 14Г0СТ 10903-74 
ВСтЗкп2Г0СТТ4637-79

ж

й З/шШЬКС  ̂ КО
10Ш 1П РШ 1Ш 1

____ ФОРМАТ А 4

Обозначение Размеры,мм Масса,
кгL Li

1С0Ш100—001 440 360 31.7кг

-01 480 400 34,7кг

-02 500 420 36,2кг

1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более ±1,4 мм.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров - -З Ш .

3. хРазмер для справок.

ЮМ1АИСТ
РАЗРАБ.ПРОВ.
Р У К О В .

ш * .

е мКоняева
т о к

HKQHTP, Г и т е л ь з о  fБердичев

ГШАДИСЬ|ААТА

4 tв л ь з й !^ ;
ш
кий fA

1С0Ш100-001

Плита
1 Ш 1 П З Ш Ш ]

АИСТ IАИСТОВ I
БЗО ГОСТ 19903-74 

лис встЗкпй
СССР

ФОРМАТ А4
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Обозначение Шифр п ,
Размеры, мм Рпр, Масса,

МПа
2D п ы

МПа кг

2С0У100-000 ССУ 100-4,0 4,0 230 190 50 23 6,0 77,3

-01 cayioo-6,3 6,3 250 200 60 25 9,6 86,6

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными9 кроме мест 
указанных особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров -  .

2
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313—7® 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

/о з& г///
2С0У100-000 СБ

__

Стул опорный Ду100 
Ру 4 ,0 ; 6,3 МПа 

узкий
т АИСТШокумГ ш см.

табл,
-РАЭРЛ5. "Коняева

ПРОВ. ГитСльзо
РУКОЬ. Коток щ ? АИС'г IahctJЗВ I
H.KQHTP. 1'ительзо! i УК у

I
М Ш Р  ко
П юишрошт

УТВ. БерДИчев

Формат А2
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Обозначение
Размеры ,мм Масса,

кгL е
ПВ 100-001 215 ,135 2,24

-01 255 175 2,50

xTTTfiНеуказанные предельные отклонен размеров:

т  аист
РАЗРАБ.

Н.КОИТР/
УТВ,

у? доку м.
Архяпенкс I.

ПОДПИСЬ ДАТА

ПРОВ. /Гятельзо
Гительзо) [
Коток

ПВЮ0-001
1Ж’А л т и м т \ш т

У г о л о к

уголок_2М5х9гШЖ8509; 
" ГОЛОКВСтЗкп2 ГОСТ535-88

- 8(1

См.
таол. 1:2

лист |»истоГ~Т 
МУПССЙР 

ГллвУПиКС 
ЮЖГИПРОШШа

.Формат Av

ко

1
<Xоп 1

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОД. ПРИМЕМ.

\ ___j__
Документация

м ЗСОУ Ю0-С00СБ Сборочный чертеж

Детали

АЗ т ФП 100-001 Фланцы ДуЮО с выступом

—J или впадиной стальные
приварные встык ~ 14.65л

~7 -  01 Фланцы ДуЮО с выступом
или впадиной стальные
приварные встык п г 14,40 л

м 3 1С0У 100-001 Плита I 16.5л*

м U 1С0У 100-002 Ребро 4 1.27кг
к* Гб ЗСОУ 100-001 Труба I 34.15Л

*

Z!

I I  _____
ЗСОУ 100-000

ВЯ П!'А1 С У . Ш - З И М
К Я Д т а  — Стул опорный ДуЮО

руто МПа
узкий

I А И Т | АИСТ исто» 1
ЬМЖШ I5M№ -УМ Ш/5Л ШШ 1 1 1 Г r r ^ J
и 1 I I 11 ' т м ш —  
ш ш л  isy&T&Ei K f i s i m  
ш ш т Ё Ш Ш Е ш т & л Д З м £ - |

cjD^..7A4QIr 2 , Видуак. д. 1-------

гоо -  о о ш

tO

>
^  40

QQ

%
- ёУОto

ж -
ж ______

Ф № 14

Обозначение В,
мм

Маоса,
Л

ПВ100-002 9 0,39

-01 II 0,41

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: ± IT 16. 
.  2

2. * Размеры для справок.

изм АИСТ
РАЗРАБ.
ПРОВ. 
Н.КОНТЙ
УТВ.

Л/УДОКУМ.
ЩОШШО^Ц
ительзся
дгельзсн^й^У'

Коток

ПОДПИСЬ ДАТА

Z

ПВ 100-002

П л а н к а

Поло- Б-2 8x60 ГОСТЮЗ-76 
Са ВСтЗкп2 ГОСТ 535-88

1 Х П Ш 1 М Я 1
См.
табл. 1:2

1АИСТ 1АИСТ06 I  1
X  муп ссср
п  ГлдбУПиКС
4 1 - южгипрошш

КО

Ф
ОР

МА
Т]

<Xо*> 1
ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ.ПРИМЕМ.

Л ш ен х аш а

А2 ЗСОШ Ю0-000СБ Сборочный чертеж

1 Н

АЗ I ФП 100-001 Фланцы ДуЮО с выступом
или впадиной стальные
приварные встык I 14 ,65л

2 -01 Фланцы ДуЮО с выступом
или впадиной стальные
приварные встык I 14.4 л

А4 3 1С0Ш 100-001-02 Плита 3 6 ,2 л
А4 4 1СОУ100-002-02 Ребро 4 1.9 л
А4 5 ЗС0УЮ0-001 Труба I 34,15л

<■

4

_____________________________* 0 3 4 2 / i  .

ЗСОШ 100-000
танта1Д/?»!!4|]з!!̂ .1111«Д|Р.!ДРПЯ
[ Д а ц И Ш Ш Я И
ШШШШлШШЯШЛЯкШШ
ш т якш ят ш ш я л я ш

гттгттт

«Па
широкий

ЛИТ | АИСТ АИСТОВ
~гг Г -

m m k i
Ф О Р М А Т



го

90 000*001X008

1. Общие технические условия на изготовление 
по 0CTI2.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест 
указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров -  ITI4 .

2
5. Покрытие:грунтовка ХС-068 176-10-820-75 красно

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-76 
черная УХ.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

№ АИСТ т ш : |ДТА
РАЗРАБ.Коняева АПРОВ. Титёльзб
РУНОБ. Котик
Н.К0КТР.Гительэо
УТВ. J Бердичев 2КИИ7Й

<L-

3CC7I00-000 СБ

Ст^л опорный ДуЮО
МПа

узкий

И Я И И Т М С Ш П П З

85,5 ] 1:5 

ЦИСТ ' lAHCTOt i
МУЛ СССР

Формат А2

КО
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Обозначение
2ФС 100-000-01

-04

-05

1С0Ш 100-001-01

1С0У 100-002-02
2С0Ш 100-001

Наименование
Фланцы Ду100 с выступов
или впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы ДуЮО с выступом
или впадиной свободные
на уриварном кольце
Фланцы ДуЮО с выступом

или впадиной свободные
на приварном кольце

Детали

Плита
Ребро
Труба

В20 ГОСТ 8731-87
ц - ш о

/Ito. на исполн. 2 со ш  ю о - о о о  -

-  01

111 Г...К 2СОШ 100-000
Ш  шш Ш ЗШ -Ш  Ш Ш 1 Г*

!

Подпись и  дат а дзам. Цм8. Н ’ дубл. Подпись и дата

Шм. Аист

Оазайт.
щ

'т /V
Гйтельзо Г
Коняева"
лоток
Коняева
Бердйчев

ш
т
Ш Ш .

200Ш 100-000

8,01кг

12.10кг

12.47кг

34,7кг

1.9кг

39кг

■формат А4

Р I 1
Обозначение 1 л П Кол.*на исполн. 2 СОШ 100-000- |

Примечаниепаименооание - 01

кг< 2С0Ш Ю0-000СБ Сборочный чертеж X X

^ ш н н а ^ ш н ш -

kA Т 2ФС 100-000 Фланцы ДуЮО с выотупом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 7.83 кг

1 1

| Ш
иф

р

S
8 ?

1 г
з ч

Стул опорный ДуЮО Ру4,0;6,§ МПа широкий
Ш Й У

|  к о

lucfy и дата взамен и *д Л (/Ж н'д ублш \/ЬЬлисЬ и  Д а т а
Ц П

| |
I

Обозначение ип ______ П
Кол. на исполн. ю о ш  ю о - о о о -  |

Примечаний/ тимкпииипим - 01 02 1

i_ 1ФС 100-000-02 Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварном
кольце ~2 6 .57кг

-04 Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварном

кольце 2 8,14кг

ДбЗЭДВ _

_
А4 2 1С0Ш 100-001 Плита I 31.7кг

-  01 Плита Т~ 34.7кг
А4 3~ 1С0У 100-002-01 Ребро 4 4 1,75кг

— 02 Ребро Т 1,9кг
Б4 Т 1С0Ш 100-002 тпуба io a a u a ci-a z s2 = у Г

Б20 Г0СТ8731-87 _
L =  1488 1 Г Т ~ 39.2кг

■ — 1________
г—1 — — — — — — — — — [ Л —

ш haem мвокимлнтмодлись Ш
1С0Ш 100-000

т а в а т ”А4

\ш б. H 9nod{. Подпись а д а т а дзам. иид.М Т Ж W rfid Z Подпись и  дат а

k r Z r Ц ----------

к2

и

Обозначение

1С0Ш Ю0-О00СБ

I3C 100-000

Наименование

Д < в ш ;е .д1а д й а .

Сборочный чертеж

с& кзу.щ 8,едтоцц.

Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварном
кольце

I

К о л .*н а  и с п о л н . 1С0Ш 100-000-
01 02

К
К*?* 3

8 ю-
S '?
8

Примечание

5.86 га

ШмХАист

Н.Ш/

Нв документ.ТительзЬ:
КбНя6В5

itOTOK”
ипиоъа

БердичевЬ:

s o j p z / s

1С0Ш 100-000

Стул опорный ДуЮО РУ1.0;1,Б;2,5МПа широкий
Лит, Аист 

—Г “
Ниетоб

СССРшУПяКС
и1тЩг

к о
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Рис. 2
Остальное-см. Рис.1

— I'" ьИ Г  E jB : iz g a ji :

Обозначение Шифр
IV/
МПа

Рис Размеры, мм ■Рпр/
МПа

Масса,
кгD п , t 1*1 8 г d

1С0Ш1Х-000 СОШЮО-1,0 1.0 I
215 180 440 360

40
18

_L i£ _ 90.5

-01 С0Ш1Х-1.6 1.6
2

46 2,4 92,0

-02 СОШЮО-2,5 2,5 230 190 480 4 Х 50 22 3,8 96,7

1. Об1цие технические условия на изготовление по 
X T  12.44.107-79.

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  ITI4
2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

т АИСТ / С л о к у м . ПОЗЛИСЬ
РАЗ РАБ . Коняева л
П Р О В . Гительзо!
Р У К О Б . Кпф/jv шккоктр. Гительят rffa
У Т В . Бешшчев< кий Г/1

1ХШЮ0-000 СБ

Стул опорный Ду1Х 
РУ1.0;1,Б;2,5 МПа 
широкий

1 Г И  Ш м Ш Ш Ш
см.

табл.
АИСТ 1АИСТ0В I
Х М Ш  СССР

Л  I m U l W i C  _  

Ф ОРМАТ M L

к о



з о  о о о - о о х п ю о г

щ

Обозначение Шифр
м£а

Размеры, мм Рпр*МПа
Масса,

D Dt d
кг

2С0Ш 100-000 С0ШЮ0-4,0 4,0 230 190 50 23 6,0 99,2

-01 СОШ-ЮО-6,3 6,3 250 200 60 25 9,6 105,6

1. Общие технические условия на иэгото1 

по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварное швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 

примыкания элементов сплошными, кроме мест 
указанных особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров ± ITI4

2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, хроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

№ АИСТ С л о к у м . ПОАЛИС* Ш А
РАЭРЛВ. КОНЯftRA

-  1 ~

П Р О В . Гительзо
Р УКО В . Коток
H.KQKTP. Гительзо] i s * .
У  Т В . Берличев м г г;к и й / /

/

2С0Ш100-000 СБ

Стул опорный Ду100 
ГУ 4,0; 6,3 МПа 

широкий
см.

табл.
ЛИСТ 1ЛИСТ0В
А ЧЦнж

СССР
ГшУПвКС „

,Ю Ш Ш Ю
Формат А2

КО
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I .  Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

~2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест 
указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.

4̂ отв.0 26х

4. Предельные отклонения размеров -  ITI4
2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-  
коричневаяя в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

*О
ю
»)

№ ЛИСТ Ш о ш Г ПОДПИСЬ ДАТА
РАЗРАБ. Коняева jUj ̂ 5*—
П Р О В . Гительз< 'H J^,
РУКОЬ. Ксток
акоктр. Коток ’ /
т _ . Берличе] ский$

- Z

ЗСШПОО-ООО СБ

Стул опорный Ду100
1у№ МПа 
широкий 105,2

лист 1листовт
1:5

X  Щ  c g g p  А  ПмиПяКС[ЦюЁтрошш
__Формат А2,

КО
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V1VY И «ЮИиТои *уд/гГ1Лгдни «A/WWYSfl ViVT и яэшои ГИШв/УвНИ

сэ S

Sgj
i i

s^Ls  sa

5

и з
85

Неподл. yjotf/iucb и дата взамен vat.» ш}.М*ду£/шА/ЬдлисЬ и damp

н

I1 Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ш )  ю о - о о о  |

Примечаниеg j - 01 о ;

свободные на приварном
кольце ~Т 8.14кг1

А4 т 1 I КО 100 -001 Труба ~2 ~2 2 2,5кг
м з ~ I КО 100 2002 Плита I I I 12.3кг
А4 А_ I КО 100 -003 Стойка 2 2 2 5кг
А4 5 I КО 100 -004 Ребро 4 4 4 0.21кг
А4 6 I КО 100 -005 Ребро I I I 0.5кг
А4 У I КО 100 -006 Ребро ~2 ~2 " Т 0,62кг
А4
Б1

-
8

9

-01 Ребро 2__ 2 2 I кг
I КО 100 -007 , Лист Б-8 ГОСТ 15903-74

Б Ст.З кн 2 ГОСТ 14637 •79
74-1x218-1 I Т~ т ~ 1кг

Стандартные изделия
0_ Отвод 90 108x8

ГОСТ Г737£--83 !Y~ " Т 1 4,7кг

— : — — — — — --------!— ------- !
j

— ——

П
ЩЦ ШШ Ш>ЗШШ УЛ1Ш1V»

R 1К0 100-000
фицмат"А4

S '

«>Xо
Sь*о

N
| 1| о

Iж х 
*-1 c\i

vivY и чэииуои ■yg/rf i/v’ahh я/удНИ'ИУЯ V1VY и яэиитои YYDU*A/?HI4l

Подпись и  дата, взам. uh8.n \ uh$. дуб а ХПодписЬ и дата

i11 Обозначение
Кол.'на исполн. IK0 100-000-

Примечаниепа именобание - 01 02
Д&Ш8ВКША*

V2 1К0100-000СБ Сборочный чертеж X X X

Ш)Ш13Ш~еДВДЩ^
14 I 1ФС 100-000 Фланцы Ду100 стальные

свободные на приварном-
кольце 2 5,86кг

-  02 Фланцы Ду100 стальные
свободные на приварном
кольце 2 6.57кг

-  04 Фланцы ДуЮО стальные

j

1§Я
сю

S 1
Аю.осаМ I
9

Шм. ЛистИ'дшмт ПодписьЛота
(ЬзраВт. Петренко TB pj
Ыерм Коняева А >
mo'Sodmкоток Щл̂ /
¥.mmpat Кбняева
УтЗеМт Еердйче:

Ш  100-000
ш щ .

Колено опорное ДуЮО, 

Ру 1,0; 1,6;  2,5 МПа

Jumei
С

Лсус/v /!ието6

« L J P

Ш »
ко
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Puc.£
остальное см. рис. I .

Б-БШ10

Обозначение Рис Шифр Ру,МПа Размеры,мм Рпр,
МПа

Масса,
К Г 'D л , & d

I КО 100-000 I K0I00-I.0 1.0
215 180

40
18 1.5 50

-01 КОЮО-1,6 1,6 46 2,4 51,5
-02 КОЮО-2,5 2.5 230 190 50 22 3,8 54,7

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров*-I.T.L4-,
5. Покрытие: грунтовка ХО068 ТУ6-10-^20-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

т аист
РАЗРАБ.
П Р О В .
Р У К О Ь
Н.К0НТР
- У Т В .

С Л О К У М . ПОАЛИСЬ МТА
Петренко
Гительзо! [
Коток
гительзо! [
Еердичев аиВ#

щ

-  4039 г / г

I КО 100 -  000 СБ

Колено опорное Ду100, 

Ру 1.0; 1,6; 2,5 МПа

И Я Я Ш И 1 С Ш Н Ш 1
с м .
т а б л .

-

1 АИСТ 1АИСТ1э П
X  МУП СССРЛ  ГшУПиКС _

И ю ж п п р о ш ш0
ФОРМАТ A Z
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И Д
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А

А -А (М )

1. Неуказанные предельные отклонения размеров*—
2. хРазмеры для справок. ^

щ ш  
РАЗРАВ- И

РУКОВ.
Н.К0НТР

М аркум.
1етренко

ПОАПИСЬДАТА

Пров- [ГительарА Ж,
{оток 
I'ит ель 301

УТВ. Бёрдичев( кийД

0±L

iw m
гz

I КО 100 -  003
Е Е О Ш Н Э  П Ж Ш

СТОЙКА 5 1 :4

АИСТ 1 АИСТОВ I
Лис «4Г0С Т19903-74 

* ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
X “ * U J PНюшгашш КО

~£ШШ1
soo -  001 ОН I

“ Ы

$ s A L

B k

A-A W )

1A

I» Неуказанные предельные отклонения размеров 
2. хРазмеры для справок.

■вы АИСТ
т ш
ПРОВ.РУКОВ.
Н Х Ш

У*А0КУМ
Петренко

паша аатд

Гительзо
КотГитQ1QJLельэо I 
Бердичев

Ш р

™ т

I КО 100 -  005

п м ш ж п ж ш
РЕБРО

Лист EQ.0Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2Р0СТ14637-?9

0.5 1:2

ш и ш ш
Х М ф  ссср

ФОРМАТ А4
КО

POO -  001 ОН I
"серия 7.4Q I-2 л ь т ш

</Ы)

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4 
* . г 2

2. Размеры для справок

16МШСТРазра&
ПРОВ.РУКОВ.

У*А0КУМ.
Петренко

ПОАЛНСЬ

ГительзоГ
ео тр к .

HJCQHTP. 1 ительзон 
УТЬ. [БердИчев Папт2

дата

2

I КО 100 -  004

РЕБРО

И М Ш И Я С Е И З Ш !

0,21 1:1 |

АИСТ 1 АИСТОВ I 1

Лпст Б8.0Г0СТ19903-74 X ^ A - J P
И к и ш р о ш т

к о ]
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

900 -  001 ОН I
1(4

Обозначение Ь.ММ Масса,кг

I КО 100 -  006 145 0,62
-01 240 I

1. Предельные отклонения размеров*——А
2. хРазмеры для справок. ^

изымет
разрааОРОВ̂РУКОВ.

У*А0КУМ.
,1етренкопгамБЗотг

МАЛИО

<оток
Н.К0НТР. Гительзо!

zZ l
~ж

5ердичев([кий 97

т

ш з ф V

I КО 100 -  006

РЕБРО

И Е П Ш Ш П Ш Ш
см.

табл.

д.пст Б8,0 Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2Г0СГ14637-79

А И С Т  1АИСТ0Ь I
СССР

Е Ш Ш
к о

3
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Отвод 90° 10 8 х8

ГОСТ 17375-83

1.0кг

4,7кг
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Ш п и сЬ  и  д а та взамен м д .» ш
Г  1

Ш Я Г /
Ш

Ц
1

|
Л Обозначение 1 Н а и м е н о в а н и е

Кол. на и СЛОАН. 1 0 0 - 6 6 6 1

Примечание- 01 u—
1 _ i 2ФС100-000-04 Фланцы ДуЮО с выступом

или впадиной свободные Lна приварном кольце
и

Г -
1 2 , 1кг

А4 F -  01 Фланцы ДуЮО с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 8 .01кг

А4 -  05 Фланцы ДуЮО с  в ы с т у п о м

или впадиной свободные
на приварном хольце 12,47кг

- з ЙШДЯ-_
i □

А4 _3_ IKO 100-001 Труба 2 2 2.5кг
\4 _4 IKO100-002 1 Плита I I ! i 12.3кг
fL4 5 IKQI00-003 Стойка i 2 2 ___ ___ 5кг

F IKO 100-004 Ребро 4 4 i __ ]0 ,21кг

4̂ 7_ IKO 100-005 Ребро J U I ___1 __ 1Э,5тсг
№ 8 IKO 100-006 Ребро 2 2

i___J 0,62КГ
J9 -  01 Ребро 2 2 1кг

— —— — — — — — — — — __

В Ш Е МдокимситшдлисЬ ш
ФОРМАТА*/

Ш5. № под) Подпись и дота в зам. ин8. hi UmS. № дйбл Подпись и дот а

1 1 1
О бозначение

Кол. на исполн. 2Ю100-000-
Примечаниеп и  им ем ооание - : 01

2 ш ш х а ш _

12 2К0Ю0-000СБ Сборочный чертеж X X

сбадазнав^еддшн

14 I 2Ф0 Ю0-000 Фланцы ДуЮО с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 7 ,83кг

1

1 1 °
1 2

й ”8 4

щ

ШмллистМ* документ. 
Петренко— , Л/Гдтвльзов 

Ж Щ оток

?%дйгсер1к№У!££^

2KQ 100-000

Колено опорное ДуЮО, 
Ру4.0;б.ЗМПа/

IwveiЕС
Лист /!</ето&

СССР

ш й к
ко

ФортТлИ.
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Обозначение Шифр Ру,МПа
Размеры,мм , Рпр, Масса,

D и h cL МПА Кг

2 КО 100 -  000 КОЮО-4,0 4,0 230 190 50 23 6,0 54

-01 K0I00-6.3 6,3 250 200 60 25 9,6 63
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру рримыкания эл 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.I
3. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров +—^— •
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных поверхностей.

6. Размеры для справок.

т АИСТ А ^ Д О К У М . ПОДПИСЬ д а т а
Р А З Р А Б . Петренко
П Р О В . Гйтельзш
Р У К О Б . “Соток
Н.К0НТР. Гительзс
т . зврдичевсш щ

✓

г  ко ioo -  ооо сб

Колено опорное Ду100, 
IV 4 ,0 ;.  б.ЗЫПа.

см.
табл.

-

АИСТ ГЛИСТ!ЭВ1__
X МУП СССР Л  Ги.нп.кс _

U o r n r a u m п
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1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. Сварные щвн выполнить по ГОСТ 0264-80 Jto периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест указанных 
особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э42АГ0СТ9467-75.
4. Предельные отклонения размеров* - ■.
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6^Ю-820-75 красно-ко

ричневая в два слоя;эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5втри слоя, кроме присоединительных поверхностей,

6. хРазмеры для справок.

-  ---------- 7^ ------ (
а к о  ю о  -  о о о  ев I

Колено опорное Ду100, 
?у!0 МПа.
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11Si Обозначение Наименование кол. на UC/70AH. ШОО-ООО-
Примечание- 01 02

п Шайба 24.02.019
ГОСТ II37I-78 4 4 "2Г 0,032 кг

12 Шплинт 5x45.019
ГОСТ 397-79 6 6 6 0,008 кг

Матешалы

13 Набивка многослойного
плетения марки ATI4x16

ГОСТ 5152-84 I I I I  кг
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111 Обозначение и» 1ЙйЛЛипЛг*кЛ АЛ пол. на исполн. ш о о - о о о -
Примечание- 01 02

А.4 2 IKI00-020 Корпус I 51 кг
•01 . Корпус I 51,7 кг

-02 Корпус I 53,3 кг

А 4 3 IKI00-030 ___ Готалбукса I I I 23,5 кг

Летали

А4 4 1К100-001 Кольцо I I I * 1,6 кг

к£ 5 Ш 00-002 Шпилька 2 2 2 2,4  кг •
/14 6 Ш 00-003 Болт 6 6 6 1,33 кг

Станлатэтные изделия *

9 Гайка M24.6.0IP
ГОСТ 6927-70 12 12 И Г 0,107 кг

10 Гайка M24.S.0I9

ГОСТ 5918-73 6 6 . 6 0,143 кг

\т . №под.‘.

Ат

Формат АН

fcocfnucb и ёоггкЛйзам. инв.ЫАинб. Н'дчбл Подпись и "д а т а

Р
I 1

Обозначение 1------------------------------П_ л Нол. 'на исполн. IKIOO-OOO-
Примечание| п а  и м ен ооа н и е - 01 02

Докумен талия

J2 ШОО-ООО СБ Сборочный чертеж ~ Т " X

Сботзочные единицы

\4 i _ Ш 00-010 Патрубок I
~

56 кг
-01 Патрубок 56,6 кг

-02 Патрубок Т " 58 кг
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Компенсатор Ду 100 
Ру 1 ,0 ; 1 ,6 ; ;d,5 МПа -1-1- < I » 3
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Обозначение Шифр РУ
Ша

Размеры, мм Рпр
МПа

Масса,
кг

2) ъ, в г d
IKI00-000 КЮО-1,0 1,0

215 180 40 18 1.5 148

-01 KI00-X.6 1.6 46 2,4 149

-02 ПОО-2,5 2,5 230 190 50 22 3 ,8 152

А - А Б-б

з
%

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров не ограниченных 

допусками: ± ITI4
2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6 . кРазмеры для справок.

1МШШ1т ш : ЗШШР.ШП
т ш Новиков

Т И Т ЙЙЬЗСКит он
'РИТеЛЪЗ 0

УТВ. Бердичев
1 /

1КЮО-ОООСБ

Компенсатор ДуЮО 
Ру1,0; 1,6; 2,5 МПа

импгазсшпш 1
см.тебя, -

1АИСТ__[АИСТОВ___1
A “ I L - F 0
ФОРМАТА 2
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1 I 1 Обозначение Наименование
Кол. на исполн. iKioo-oio-

Примечание
01 02 33 04

к 1_ 1ФСЮ0-000-02 Фланцы ДуЮ О
Стальные свободные

“ на цриварном колЬЦё 7“ 6,57 к г

-  04 Фланцы Д у  100
стальные свооодные

на цриварном кольце 7” 8,14 к г

А4 т 2ФСЮ0-000-01 Фланцы ДуЮ О с
выступом или впадиной

свободные на привар-

ном кольце 7~ 8,01 к г

-  05 ФланцыД^ОО с выступом
i!

или впаданой свободные

на приварном кольце г~ 12,47 к г

Летали _А4 з~ Ш 0 0 - 0 И Кольцо ~
~

_ т~ г1 ""3787 КГ--
А4~1! Ш Ю 0-012 Фланец т~г |Г~\_ 15,5 к г

А4 _5_ Ш 0 0 -0 1 3 Тр уб а т~ I 17~г 1 30 к г
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Подпись и  дот а I а 1 =5 1 Подпись и  дот а

и _________

Р
1 1 Обозначение I / # л Л Кол.'на исполн. IK I 0 0 - 0 I0 -

Примечаниец па именооание - 01 02 03 04

Документация

AI Ш 00-0Ю  СБ Сборочный чертеж “Т — "X Т~ Т~

Сбооочные единицы

А; 7 1ФСЮ0-000 Фланцы ДуЮО
стальные свооодные

на приварном кольце Т ” 5,86 к г

1
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Рис.1
В 0  <) Рис.2(1 :1) 

Остальное см. РисЛ
Рис.3(1 :1) 

Остальное см.Рис.I

ъ <
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1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80
2 . Сварку производить электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75
3 .  Предельные отклонения размеров: /) 1 4 ; H I4; t
4 .  *  Размеры для справок

1К100-010СБ

ПАТРУБОКИЗМАИСТИЦ^ГГ1т.И№Л|!Л«?1таЗ сы.
Т8бл. -РАЗРАБ. Ноликов /Ml .

ПРОВ. /ГйЯедьзо
ру КОВ. "Кития АИСг !айст<м П

Фитепьзо 7^ т ^ р  ко
иЮМШПРОШШ

У ТВ. 1 ьердичвв
1 1 L _ J У

ФОРМАМИ
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11 . Обозначение Наименование
К о л . на и с л о л н . Ш 0 0 -0 2 0 -

Примечание
- 01 02 03 04

к< I 1ФСЮ0-000-02 Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварное

кольце 1 6 , 5 7  к г

-0 4 Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварном

кольце I 3,14 КГ

А ч X 2ФСЮ0-000 Фланцы ДуЮО с высту-
пом или впаданои

свободные на привер-

ном кольце I 7,83 к г

-0 4 Фланцы ДуЮ О с вы сту-
пом или впадиной свобод

ные на приварном кольце I 1 2 ,I  к г

'

Детали
ц 2 IK I0 0 -0 2 I Фланец I I I I I 12 к г
м 3 Ш 00-022 Труба I I I I I 7,3 к г

А 4 4 1К100-023 Труба I I I I I 13,7 к г
к< 5 IKI00-024 Труба I I I I I i l , b  к г

I I 1 ........... " | ~ Н Ш О О -0 2 0
ШШТкШШЗШШ/ШЯ! Т.‘
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1 I Обозначение 1 / Г Л П Кол'на исполн. IKT00-020-
ПримечаниеК по именооание - 01 02 03 04

Докутленташя

А2 1КГ00-020СБ Сборочный чертеж X X X X X

Сборочные единицы

/14 I 1ФСХ00-000 Фланцы Д у 100
стальные свободные

на приварном кольце
_

5,86 к г

1

| Ш
иф

р

Шм. Лист //‘ документ. Подпись Лота

(Ь т 5 т . Новиков Ж -
П М т л 4Ительзс
и/м додш Кб^бК w f j

(f .m n w /1Нтельзс
ЧтдеМ&л Тердаче! ci& W /

S 0 3 9 Z / V

ШОО-020

Корпус ЛитееЛ Пост \/1 истой
i f  1 Г

и
X

u r t J P
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л м Рис.2(1:1) 
Остальное см. РисЛ

Рис.3(1:1) 
Остальное см. РисЛ

Гзб
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Обозначение Рис.
Размеры ,мм Масса,

л кг

Ш00-020 I 180 18
51

-01 2 51,7

-02
190

22 53,3

-03 3 23 53
-04 200 25 57,5

1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ В 0 3 7 -8 0 ,
2 . Сварку производить электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75,
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров: /) 14; HI4; t

4 . х  Размеры для справок

!

О Д АИСТ ш т т ь п т ш \ \
Р А Э Р А Б . п о ь и к о в Щ/1̂ .
П Р О Б . / Гитдтгбвпсг
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У Т В . - _ Б 0 р ЯИ Ч 0 В < к
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п и ш ш с е н ш
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Обозначение Наименование

Материалы

Набивка многослойного

плетения марки АГ

14x16
ГОСТ 5152-84

Кол. на исполн. 2KI00- 000-
01

н R

Примечание

I  кг

2KI00-000
viZJA ШШ IMtSZFHШЯ УЗМн-1 fSZri

Формат АН

1 г вюменшб.»

ЕЭ Е=91 1LJ

М
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Обозначение

IKI00-030

IKI00-00I
IKI00-002
IKI00-003

Наименование - -  01

Грундбукса

Детали

Кольцо

Шпилька
Болт

Стандартные изделия

Гайка M24.6.0I9
ГОСТ 5927-70

Гайка M24.5.0I9
ГОСТ 5918-73

Шайба 24.02.019
ГОСТ II37I-78
Шплинт 5x45.019

ГОСТ 397-79

НО исполн. 2KI00-000-

12 12

Примечание
23,5 кг

1,6 кг
2,4 кг
1,33 кг

0,107 кг

0,143' кг

0,032 кг

0,008 кг

Ш Ш К МбокимнтШлисЬ Ш
2KI00-000 km
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1
I 1 Обозначение Наименование

\ Кол."на исполн. 2KI00-000- ПримечаниеSi - 01

Документапия

Ах 2КЮ0-000СБ Сборочный чертеж
_ ~х~

Сборочные единицы

I Ш00-0Ю -03 Патрубок ~ 58 кг

-04 Патрубок 63 кг

hi _2_ IKI00-020-03 Корпус I 53 кг
-04 __ Корпус I 57,5 кг

1

МММ ММММММ»
шшвяят
_

1ё!
h

2К100-000

Компенсатор Ду 100 
Ру4,0; 6 ,3 МПа

"ТунТТЯ ВЖЛу Ж
1 - ц . I . а

m
М ш

. « « J P  
шгппрошш

КО

формат Ah
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Обозначение Шифр Ру Размеры,, мм Рпр Масса,
МПа и Д в г d

МПа кг

2KI00-000 KI00-4.0 4,0 230 190 50 23 6,0 152
-01 К100-6,3 6,3 250 200 60 25 9,6 161

А - А  Б-Б

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.14.107-79
2. Предельные отклонения размеров не ограниченных

допусками: % ITI4
■ 2 г

3. Шпильки поз.5 установить до набивки сальникового уплотнения
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная УI.B5, в три слоя 
кроме присоединительных поверхностей. •

6. Р̂азмеры для справок.

------ --------------- -------  " ' 1 ----- Т  "
2К100-000СБ

Ко у  пенса ю р  П у Х О О  
Р у 4 , 0 ;  6 ,3  МПа

А И Т М А С С А МАСШТАБ
т АИСТ /✓ #докум7 1М Ш С ) ДАТА сы .

ха б  в . -РАЗРАБ. новиков
П Р О В . /ГиТв ЯьЗО
РУКОВ. Коток— \ р р ) А И С Т  1 АИ С ТО В  Т
HJC0HTP. Д’иге пьзб / X  м у п  с с с р  к о  

И ю ш ш ш ш
У Т Ь . Б нрйИ чвв

/
ФОРМАТ А 2 /



[и
н

В.
АЛ

ПО
ДА

. 
I 

П
О

Д
П

. 
И 

Д
А

ТА
 

|б
ЗА

М
ИН

В.
Л/

<1
и

н
В. 

Af
t Д

УБ
А.

 I
 

П
О

Д
П

. 
И 

Д
А

ТА
2го-оо1не

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров: У? 14; H I4 ; +  3211

2 . *  Размеры д ля  справок

т  аист
РАЗРЛБ.
ПРОВ. / п
РУКОВ. 
ШОНТР/П
Н К

Л ^ А О К У М .
Новиков

ПОАДИСЬ АДТА
пдтяпьяпт
Д ртрк,итепьзо

iOTOiL

№ * -
<£т

Щ -  
■к±
> £

3KI 00-02:2

ТРУБА
ЛИТ МАССАМАСШТАБ

4 1:2

АИСТ !АИСТ(ЗВ 1
т б0Юьх14 Г0СТ8732-78 
У 12 0 ГОСЛ 8731-87

X МУП СССР Л  ГшвГМС
UnmranuT. КО
ФОРМ АТ Л 4

«XОе
■хосо

асас
1 ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ход. ПРИМЕМ.

Документация

А2 ЗКГОО-ОООСБ Сборочный чертеж

Сбоеочные единицы
А4 ТX 3KI00-0I0 Патрубок I 65кг

А4 2 3KI00-020 Корпус I 64,5кг

А4 3 3KI00-030 Грундбукса I 29кг

Летали
А4 4 IKI00-00I Кольцо I 1,6кг

А4 5 ш оо-оог-o i Шпилька 2 3,77кг
А4 6 IKI00-003-0I Болт 8 2,19кг

Стандартные изделия
9 Гайка M30.6.0I9

ГОСТ 5927-70 16 0 ,224KI

ЕО Гайка M30.6.0I9
ГОСТ 6918-73 6 ТПГ29Ш

CI Шайба 30.02.019
ГОСТ 1X371-78 4 0,0б7кз

Е2 Шплинт 6,3x60.019
ГОСТ 397-79; 6 0 ,0 I5 kJ

Матвеи алы

i: Набивка многослойного
плетения марки Aii^xlo

ГОСТ 5162-84“ 1 I  кг

3KI00-000
измлист лft ДОКУМЕНТАПОДПИСЬдата
РАЗР
прое

ШАЛ 1Новиков Компенсатор Ду 100 
Ру 10 МПа

д и Т | л и с т листов
дот 1Гйтельзо. 1 1 Г I ____РУКОВОДИЛ JХоток ф ? X МУН СССР коЛ  Г маУЛяКСиюшшрошдхтн. контр. /■Штельзо: >

УТМРДИЛ 1Вердачев
^  ФОРМАТА^

серия 7 ,401-2

C00-00IHI'

1}ывувк I  ~

(V)

Обозначение d
Размеры, мм Масса;

d , 5 И 2 Ц £о кг

IKI00-003 М24 24-0,52 36-1,0 15+0,35 39,6 32,4 300 1,33

-01 мзо 30-0,52 46
-1 .0 19*0,42 50,9 41,4 310 2,19

1 . Поле допуска резьбы -  6д по БЭСТ 16093-81.
2. Резьба -  по ГОСТ 24705-81, шаг резьбы -  крупный.
3. Класс прочности: 6 .6 .
4 . Покрытие: цинковое с хроматированием, толщина покрытия 

-  не менее 9 мкм. ,
5. Остальные технические требования -  по ГОСТ 1759.0-67.
6 .  Предельные отклонения размеров не ограниченных допусками:

<<! —— г— — —
IKI00-003

3 _оГЕ п г п ш н з п ж шС| юйАИСТЛ̂ДОКУМ. ШШ.ЩП Б О И ■ сы. щ ■ ■.РАЭРАБ. овиков ЯШ табл. “з ПРОВ. / Гитедьз ui U Lи РУКОВ. Коток щр? 1 АИСТ 1АИСТ(эГ j
H.K0HTP,ГИтёдьзщ - Сталь 35 ГОСТ 1060-74 Гч4 МОП ПССР1 ко(О* “КОТОЙ А  ГаиУПяКС.1 . > [«ЮШШШ1Ш1

ФОРМАТ/А У

е г о - о о ш IZ,S
V ( v )

< j> !S3*

1 . Неуказанные предельные огкловения размеров:У) 14; HI4; *  Д М -
2 . * Размеры д ля  справок

3. Размеры в скобках -  после сборки

т ы к

3KI00-023

ТРШ 6,7 1:2

Тр2/ба 159x18 ГОСТ 8732-7& 
Л20 ГОСТ 8731-87

АИСТ (АИСТОВ I
т ,
Н и ш

СССРuiUfbKG
ЮШШШТ1К0

ФОРМАТ А4

;
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At

A-A 5-5

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров не ограниченных 

допусками: ± ITI4
2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать при давлении ftip 15 МПа в не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 чернаяУ1.В5, в три слоя,кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

---- -----  ---------  ■ -у-.■"
ЗКЮО-ОООСБ

Компенсатор ДуХОО 
РуХО Ш№ АИСТ МТА 192 1:4РАЭРАБ.[овинов ж ~ПРОВ. /ГитепьзоРУКОВ. Коток W & T АИСТ 1ЛИСТ(

ш ш т т ш ш ш FI X  мал ссср ,Л  ГшУПяКС to 
11ШШПРШ1Ш
ФОРМАТА
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1, Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80
2, Сварку производить электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75
3, Предельные отклонения размеров: /)14; HI4; 1 4 й -
4 , *  Размеры для справок

г

РАЗРА5. К оькк Oil
ПРОВ. ./Гиге пь зш
РУКОб. Коток11 /ГительзсЩ4&г
УТВ. Б ер шлч si

ЗК100-010СБ

патрубок
и;11шдпйглЯ11т.1|

65 1:2

1АИСТ 1 АИСТОВ -L 1
X МУП СССРЛ  ГшУПяКС _
4|ЮШ1ПР0ШШ! П
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10
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Б г
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80
2. Сварку производить электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75  ̂ ^
3. Неуказанные предельный отклонения размеров: /?14; HI4; -
4 . *  Размеры для справок

veu АИСТ
P A 3 P A RПРОВ.
р у  к о  а .

Л ^А О К УМ .
PgHKB
и т е д ь з о ъ л

Коток

ПОАЛЙСЬ
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ДАТА

ЗКЮО-ОЗОСБ

Гр ундбукса

L i - ,1

ITil 1!ГМ»1.1ШЙ1Ш1

0 2 9 1 : 2
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Расстрел коробчатый

Ik:

з

7

^ V \ 4 \

V7. А / / Л
55ЭЕ

I

Д у т *

Обозначение Шифр
Сечение

расстре
ла

Размеры, мм 1Пасса
кгJ.H 1 В к «I Н

ХШ00-000 XPKI00-I 170x104 108 104 176 170 200 270
16,9

1X4
-01 XPKI00-2 212x130 108

130 189 212 245 315
18,7

114

1. Обпше технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Предельные отклонения размеров: +
3. *  Размеры для справок.

юи аист
РАЭРАВ.ПРОВ.РУКОВ.RK0HTP
и в .

Л̂ АОКУМ.
Островок
Гяуельзо:
Ко ТОК
Гдтелъзо [
Вешшчевкйяй ft

ПОАЛИОиТА

ш
%

ХРК 100-000 СБ

Хомут ХРК 100 См.табл. -
АИСТ 1АИСТ0Вт_
ХМУП СССРЛ  ГамУЛяКС
июжтрошш ко

ФОРМАТ АЗ

ШЙШШЖ ШШ-ЖШШЖ ШШИШГш ШЖЯШШ
т и з

Н
1 I

Обозначение Наименование
ш  но ислолн, хрк 100-366- ' |

Примечание- 01 1
Детали

- - —
АЗ 2 ХРК 100-001-06 Планка 2 г

2,6 кг
-07 Планка 2 3,06 кг

АЧ 3 ХРК 100-002 Уголок I I 2,3 кг

Стандартные изделия

4 Болт М20 х 170.66.019
ГОСТ 7796-70 4 0,466 кг
Болт M20xI90.66.019
ГОСТ 7796-70 4 0,515 кг

5 Гайка М20.8.019
~J ГОСТ 5915-70 7 ~ 0,063 <кг

6 | Шайба 20.65Г.019 _
П _! ГОСТ 6402-70 ~4 0,016 кг

— —— V — — — — — — — __

т ш т Ш Ш тШ Ш Ш . <ES
ХРК юо-ооо

формат АЧ

Лт

Подпись и дота *UhS. Нвдябл. i1

ЕЭ 1
Р I I Обозначение 1 t 1 л П Кол'на исполн. ХРК 100-000- 1

Примечание| па именооание - 01

Документация

J3 ХРК 100-000 СБ Сборочный чертеж X X

Сбооочные единицы

м I ХРК 100-010 Скоба I 7,23 кг
-  01 Скоба I 7.81 кг

1
1 JX

PK
I0

0-

h

1̂1/̂ r̂ l NedOKifM&h
ХРК 100-000

шттт ш ш ш уш лш ж  
1Ш Я Я И Ift'/fSTA ИИ 

у ш ш ш ш ж i mwMWSM
ШЩШ ШШР. Юй

Z .

Хомут ХРК 100

УЛЛТЛЯА ВЯ%£Я
U L L i ___L-4V МУП СССРЛ  ГшУПяКСМ в рформат А*Г

ко
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VJLVT и чзиитои•vg/fTi/ŷHMjA/WWVMV1VT И шши ■mutNmi

V M
2отв.0 22 HI4

Ф У

s-4s
<_>ascr
ёcr
2

cd
5
CM
*d
1
s<<
2
<b-
5Xлоs

1«d
3

Обозначение
Размеры/ мм

Материал
Масса,

H Hi кг

XPKIOO-OOI 270 200 1,63
-01 315 245 1,92
-02 340 270 Пп,пса__10Х80 ГОСТ 103-76 2,07
-03 370 300 ВСтЗПп2 ГОСТ 535-88 2,26
-04 460 390 2,82
-05 400 330 2,45
-06 270 200 2,6
-07 315 245 3,06
-08 340 270 Полоса- I J S O  ™СТ_103-76___

6СтЗкП2 ГОСТ 535-88
3,32

-09 370 300 3,62
-10 460 390 4,52
- I I 400 330 3,92

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: -

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно
коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 чёрная 
У1.В5 в три слоя3 кроме исполнений 0 01 ...-05

3. *  Размеры для справок.

________________ж е г / ?

ХРК 100-001

teu АИСТА ^ А О К У М . АТА
РАЗРАБ.
П Р О В . /

Гительзон Л 
Коняева

РУКОВ. отгшг
Н.К0КТРЛ Iоняева 

Ьердичев(

1ЖОС11И1СШЗШ

П л а н к а
См.

табл. -

аист Iahctob- ~”1

См. таблицу X  маг, сссрf t  ГшШЬКС _
Ш п ш р о ш т

КО

ФОРМАТ АЗ

XP
KI

OO
-O

OI
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Обозначение
Разме]ры.мм

Масса
кгHi Н

XFKI00-0I0 200 270 7,23

-01 245 315 7,81

-02 270 340 8,11

-03 300 370 8,49

-04 390 460 9,61

-05 330 400 8,87

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: * .

4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 красно-коричневая в 
один слой ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная УТ.В5 в три слоя.

5. *  Размеры для справок.

ФОРМАТ АЗ

f /о б п и сь  и  д а т а ! 1 и н ё . № д*бл П одпись и  д о т а

L

Р
i Обозначение

■

Л 1 Кол*на исполн. ХРК 100-010-
Примечание§1 На именооание _ 01 02 03 04 0£

Документация
А£ ХРК 100-010СБ Сбогючный чептеж ~ х ~ ~ ~

Детали
АЗ ХРК 100-001 Планка 2 1.6Э КГ___

-  01 Планка 2 1,92 КГ

-  02 Планка 2 2.07 кг____

---------------------- — -  03 Планка 2 2.26 кг. ...
_.............  -  04 Планка 2 2 ,8 2 кг ....

________________ 05 Планка 2 2 Л5 кг____
у 2_ ХРК I00-0II Уголок I I I I I I 3 .97 кг

1
_ — — _i

1
I1

и  I —I—м ХРК 100-010

М Я  ИШЖйсЬ! JEggg ЩЩ 
Ш Ш Ш  У«Ш:Шг1 М В Д  —
кюшаавиигди я м
Ш Я Е Ш Ш Ж И

Скоба И ■ Г 1 Ч

Р к оmEJ
-

ФОР
МАТ

 А4



Расстрел-двутавр

JLtlQQ!

1. 0<5ише технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79,
2. Предельные отклонения размеров: + .

3. *  Размеры для справок.

16 М Щ С Т
РАЗ РАБ,
проз.РУКОВ.
щ о и т в
m

МАРКУМ.

ХРД 100-000 СБ

ш

Обозначение Шифр Номер Размеры, мм Масса

кг
двута|
ра

d н 6 В к Hi Н

ХРДЮ0-000 ХРДЮ0-1 24М 108
ПО 179 240 270 340 19,33. П4

-01 ХРДЮО-2 27Са 108
124 186 270 300 370 20,41114

-02 ХРДЮО-З ЗбС 108 140 194 360 390 460 23,62IM
-03 ХРДЮО-4 зом 108 130 189 300 330 400 21,68

114

Островская 9/
Гигeльзo^
Коток
Гительзо!
Беддичеж

Ж

кя&Л > 7
Z _

Хомут ХРД 100

ЛИТ МАСС А|МАСШТА6
См. I табл. I -

АИСТ 1 АИСТОВ 1
ХМУП СССРЛ  ГшУПяКСUraimram КО

шяшж/л mmzmixxi тттшжязтт* ттярглип

|
I

Обозначение Наименование
Кол. на исполн. хрд  юо-ооо-

Примечание- 01 02 03
Детали

АЗ 2 ХРК 100-001-08 Планка 2 3,32 кг

-09 Планка 2 3,62 кг
-  10 Планка 2 4,52 кг

- I I Планка 2 - 3,92 кг

АЧ 3 ХРК 100-002 Уголок I I I I 2,3 кг

Стандартные изделия -

4 Болт M20xI70.66.0l5 .

ГОСТ 7796-70 4 0,466 кг
Болт M20XI90.66.019
ГОСТ 7796-70 4 4 0,515 кг
Болт М20х200.66.019 ■
ГОСТ 7796-70 4 0,54 кг

5 Гайка M20.8.0I9
ГОСТ 5915-70 4 4 4 4 6,063 кг

6 Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 4 4 0,018 кг

ШШшжШШж Ш
ХРД юо-ооо

Формат АЧ

ШЛНШШ УШ Ш Ш Ш Ш

бI1 Обозначение Наименование
Кол.'на исполн. ХРД 100-000- |Примечание- 01 02 03

Документация

АЗ ХРД 100-000 СБ Сборочный чертеж X X X X

Сборочные единицы

№ _ i ХРК 100-010-02 Скоба I 8 .I I  кг
-03 Скоба 8.49 кг
-04 Скоба I 9.61 кг
-05 Скоба 8,87 кг

1
1Ё | Х

РД
10

0-

ХР
ДЮ

О-
-3

5э

!х
I I I I 1-1 ХРД 100-000

Ш ш ащ щ ш еяявяш ш
1 . Ш Я Я 1 1 Ш  шш Хомут ХРД 100 11 » 1 »

н е к о

Формат АЧ
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1. ^Размеры для справок.
2. Покрытие циикоаос с хрокла-тироелнием , толцмна

ПОКРЫТЫХ НС МЕНЕЕ 9м.кМ

щ ит.
WPA8L

РУНОВ.
/ Ш * .

М аркум.
Кейс

flPQBj-j Коняеда
t o ,о,к

RKQHTPj коыаева.Бердичев':

ХБ100-001

Анкер

П аП Е П И З П Ж Ш
3,15 1:2
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1. Неуказанные предедьные отклонения размеров:“+ ITI4
2 . хРазмеры для справок
3. Размеры е  скобках* по с ле  сборки

№  АИСТ ДАТАPASPAA Кейс ПРОВ. / К п т п у

УТВ. Бердиче:

XBI00-02I

Планка

П олоса.^> Г0С Т.103г7б.
ВстЗ кп2 Г0СТ535-88

ОШ1СШХ1СЗЖШ1
0,48 1:1
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров: + ITI4
2

2. Покрытие:грунтовка XC-068 ТУ-6-10-820-75 красно-коричневая в 
два слоя;эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя .

ЮМ АИСТ
EA3PALПРОВ.
руков.
Ш Ш
ш .
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Коншеняева
Коток
Коняева
Бердичев ‘.кнй/У,

ДАТА

ХБЮ0-002

ки п сшнз ишш
Уголок

v ---------ЮО’ЮОЮ-Л ГОСТВ509-86
УГ0ЛШВстЗ к»2 Г0СТ535-88

7,3
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1:5

СССР
~щШт
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1 . Неуказанные предельные откленения размеров + Н И .
2. ^Размер для справок.
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РАЗРАА

pyKOfe.
/

М аркум.
Кейс

/Коняева
■KfflTQg

Ц.К0НТР. Жоняева
Бзддичез

№ вУ /
ХБ100-003

Шайба
ояиптизиинш

0,12 1:1

Лист BI6 ГОСТ 19903-74
ВстЗ кп2Г0СТ14637-89
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I Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 сплошными по периметру 
примыкания элементов,катетом, равным наименьшей толщине сваривае
мых элементов.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров * ITI4 .

2 *
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая
в два слоя : эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя.

5 .^Размеры для справок.

ШШМШШПШМЩЯ.ЩПш
РАЗРАБ. Кейс
ПРОВ. /Коняева
РУКОВ. Коток
Н.К0КТР. /Коняева s  *
VT6. Бешшче! скийЛ

! ~7̂

ХБЮ0-010СБ

I X Q I f f i O n i
Кронштейн 24,6 1:5

АИСТ 1 АИСТОВ т
Х М У П  СССР Л  ГшУ(ЪКС
« ю т о т ш т КО

ш т  и ч э и и т о и V 9 A T iA / *9 H H ■ Л Г Ш ' И У Й v i v y  и  ч о и и т о и Т П Ш « / У Т Й Н И
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Обозначение Шифр
Размеры, им 0 Ствола 

и
Масса, 
’ кга ё d «

ХТШЮ0-000 ХШ100-1 310 130 109 6 2 3 3

-01 ХТШ100-2 330 150 и ч 7 23.6

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. хРазмеры для справок.

W U АИСТ
р а з р а р ,
П Р О В .
Р У К О В .
H-KQHTP.

МАРКУМ.
Кейс
Коняева
Коток
Коняева
Ьердичев

ПОАЛИСЬ ДАТА

Лл<М

<L

О Т Ю 0 - 0 0 0 С Б

Х о м у т  X P I I 0 0
А И Т М А С С А МАСШТАБ

с м .
т а б л .

-

А И С Т  1ЛИСТ4р »  Т
х  М УР СССР

Н юшпрошахт
ко

Ф ОРМ АТ А З

Ш'йШ Ш кШ ! vcb и дата М̂ше/f у#йАш£Н*Шлш\МлисЬ ufirna

I I I I ХТШ100-000
Ш  ШШ Ш Ш Ш Ш  ШШ7 1  fA.

ttoSTwnod.*. Подпись и  дот а ? & 1 % 1 Подпись и дот а

Щ

I
ЕЕ
|
I

. Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ХТШ т -  000-  j

Примечание- 01
2_ ХБ100-002 Уголок ~ I 7.3кг

Ш _3_ ХТШЮ0-001 Кронштейн I 5.50кг
-01 Кронштейн I 5.65кг

а: _4_ ХТШ100-002 Кронштейн 5т50кг
-01 Кронштейн I 5,65кг

Стандартные изделия

Т Болт M20-8gx60.66.019
ГОСТ 7796-70 4 4 0,194кг

6~ ГайкаМ20-7Н.8.019
ГОСТ 5915-70 4 4 0.063кг

2 _ Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 0,013 кг

я . .... Шайба 2Q.Q4.QI9 ____
ГОСТ 11371-78 6 6 0,017кг

а — — — — — — — — — __ __ __

1 1 I
. Обозначение Кол. "на исполн. ХТШ 100 ~ 000 -

Примечаниепа именование - 01

Документация

а: ХТШЮО-ОООСБ Сборочный чертеж X X
г

Сборочные единицы '

4 I ХБ100-020 ’ Скоба I I 3,8 к г

Детали

1

Ш
иф

р н1о2
S

«V1о2
5

ХТШЮО-ООО

Хомут ХТШ100

Литера Ласт Листов
J Г _1__ __ 2__
X “ b J P КО
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

КГа t С г е L

ХТШ100-002 310 130 33 16,5 53 440 5,50
-01 330 150 39 19,5 59 460 5,65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварйу произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров :
4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-корич

невая в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 
в три слоя.

т АИСТ
РАЗРАВ.
П Р О В .
|РУК06.
т т

Маркум.
Кейс
Dp.qpto* ;
Коток
ПроскурЕ инуа 
Бердиче! ски

Э 2 :

ХТШ10<МЮ2

Кронштейн

иаппназпмпэ
см.

табл.

V *О0*ЮО*Ю’ВГ0еТ6509-8ь
Уголок 8стЗ «п2 ГОСГ5ЪВ-88

АИСТ I АИСТОВ I

ХТ
Ш

10
0-

00
2

4®

Й5Ь

............ Ж 1
" Г Г 4 “

|1 11

Ч/)

-4'-, 
i '

Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга 6 С г е L
ХТШГ00-001 310 130 33 16,5 53 440 5,50

-01 330 150 39 I9 t5 59 460 5.65

.'ч $

04‘‘X ̂  
,f* f

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: +
4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 

в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313 .̂75 черная У1.В5 в три 
сдоя.

‘.“•л.
•'I

4UB

14->':

и

XTUIWO-OOI

iimwt  м

Ш Я Ш ш ш ш ш и я

Е сИ ш О Т С ш З Ш

Кронштейн и
см.

табл.
ийст к и с т о Г

•Уголок W-lSSW tronqwf S I,
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Обозначение Тип Размеры,мм Масса,кг
спецпрофиля.

L ь , В
ПАПЮО -  000 СВП -  17 94_ 97 112 5,3

____________ 0̂1 СВП - 1 9 102 97 И2. __ 5Х65
-02 .̂СВП -  22 НО 97_ 128_ ___6,05__
-03 СВП -  27 123 126 118 5,51
-04 СВП -  33 137 126 130 5,99

I.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.107-79
2 . Предельные отклонения размеров -  -  -SIS

yt
3. Размеры для справок.

И М  АИСТ
РАЗРА6 .
П Р О В .
Р У К О В .
т т

С локум.
МШШЖ1Ш£1̂ В

ител^зо .
оток

Ш П И С Ь АДТА

2!

ПАПЮО -  ОООСБ

Подвеска ПАП 100

j ------:----- 1------- i _ L

ИЯ1СШ501!1ЖШ|
См.

табл.
-

А И С г ! а и с т (№ I

A “ L J PДюмрошт КО
ФОРМАТ АЗ,

<н&. №nod1. П одп ись и  д а  т о взам. ииЮр UhS. №  дубл \ Подпись и дата Ш

1

1 I
Обозначение 1 и _____ П Кол."на исполн. пдгг[00 -  00(7 ------------ 1 ПримечаниеЙ п о и м ен о о а н и е .

JQJL 02 03 04тШЫш

Документация

ж ПАПЮО - ОООСБ Сбосочный честеж X ~ ~ X X

Детали

& т ПАПЮО - 001 Планка I I I I I 0,44кг.

Ж _2_ ПАПЮО - 002 Планка I I I I I 0-51кг.

а!. 3 ПАПЮО - 003 Скоба 2 J L 2 2 2

1

и Я ш

гг\
_

1 ГУ

| Ш
иф

р оонн
~ т

8ы

1п
АЛ

Ю
0- ос»—сг«яt= ПА

ПЮ
О-

т /ост Г/6 документ. Подпись

(Ьзра5от . Лолокошет
М е т /ительзш Ais
т оЗодел •Гпфптл w y

’’ительзо! ж
У т Ш ол Зеоличев 4ши/х

ПАПЮО -  000

Подвеска ПАП 100
ШтесА
г т п ~ 1  J _ 2 J

X * 4 U J P 0[ | | ш М
формат АН

Ш1»Шумф1Ж &>/ икМШИГ* 1ШЖ’И>Р}‘!Жк

1 I Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ПАПЮО -  ООО- Примечание
_ 01 02 03 04

14 4 ПАЛЮ0-004 Скоба I I I I I 0.45кг.

\3 5 ПАПТОО-ООБ Скоба 2 2 2 0,43кг.

13 -ОТ
0г

Скоба 2 2 0.51кг.

L1 б ПАПТОО-ОПА Уголок т I I I I
0,13кг.

14 7 ПАПЮ0-007 Прокладка 2
-01 Прокладка 2 0,26кг.

-02 Прокладка 2 0,17кг.

Стандартные изделия

Болты Г0СТ7796-70
8 \ А \ М 0 М . 0 \ З ф о с . 2 2 2 2 2 -О,toy кг.

9 М16х35.66 .019Фос. г 2 г 2 ‘2 0.084кг.

ГайкиГ0СТ5915-70

10 М16.4.019ФОС. 6, <р 6 в 6 0.033кг.

[Т 11айбаЮ.04.019фос.
Г0СТ11371-78 2 2 2 2 2 0,011кг.

Аист ФИоммент.ШШШГА
формат АН
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I -  Неуказанные предельные отклонения размеров ^ ITI4 
«Ж 2

2 . Размеры для справок

изм|дист
РА5РАЬ0Т4Л

Н.КОНТР/
УГРЕЛА

Л/* ДОКУМЕНТА
Лолокошет:

ШЫ.Ш/ -и
ительзо 

{оток

ft пддпис» дата

i i S E z :

ZC ’

ПАПЮО -  002

Планка

ПолосаБ-2-10х40Г0СТЮЗ-7б
ВСтЗкл2ГССТ535-88

А И Т МАССА МАСШТАБ

0,51 1 :2

АИСТ |АИСТ06 1
X  МУН СССРЛ  Г»«НП.Г,С

М ю я ш р ш ш
КО

100 ” 001ШШ
серия 7.401-2

М у )

£ / о ?от еф № /4
,ТЬ

'OTN

> гч

г л \ У
Ч. )  ч.

\ *
20 too Я

8 |

Сы

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ±  ITI4
# 2

2. Размеры для справок

ПАПЮО -  001

сзшшшвшшшзпз
в ш н

ИЗМ [АИСТ 
РАЗРАЬОПЛ
АР0б£РИАж2из1шшаа
н.контр/ Гительзо
УГРЕРАИА В е т о к

Планка

Полоса Бг2-.1,0х40ГХТЮЗ-7^
ВСтЗкп2Г0СТ380-88

А И Т МАССА МАСШТАБ

0,44

1—1

АИСТ |АИСТ06 1
X  МУН СССРЛ  ГтЯП.КС _

1ДШГППР(ШХТ
КО

ф о р м  д т  А ч

ГОО -  0011Ш1
v i ^ 1

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4

2 . Размеры для справок

800 -  OOIIMI

Ф т т _
2от 6. А 2 0

_____- . . X  1_____ /
( 1 > > ^  *

J
У *5

2Di
£ 4 6 *

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
.  “  2

2. ИРазмеры для справок

!ММ NICT
РАЗРАбОГДА
ЙМКРИА
Н.МЧу
УГ6Г>АЙА

У*документа

Иолоксшеi
■ительзо i
ительзот

Коток.

подпись ДАТА

i //'Г/

Ш

S 0 J & 2 / /

ПАПЮО -  003

Скоба

й1олосаБ-2-5х40Г0СТ103-76 
ВСтЗкп.2Г0СТ535-88

А И Т МАССА МАСШТАБ

0,28 1:2

АИСТ 1АИСТ06 т

й

MUII СССР Гтигькс _
ЮШУ1Р0ШАХТ

к о

Ф орм ат a fr .
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Обозначение Размеры,мм Масса,
кг.H В Bi

ПАПЮ0- 005 97 55 40 0,43

-01 126 50 50 0,51

1 . --Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4

■* ” 22. Размеры для справок .

s e ? j& 8 / /

ПАП100 - 005

И5МMCT У?А0КУМГН[ДПОДПИСЬААТА

Скоба

А И Т МАССА МАСШТАБ
PASP
m t
H.W

А60ГДЛЛолокоше] iMfy См.

табл.
-ША/ [‘ительзш

WT'p./Гительзо!
Коток W uP/угес»лйГ АИСТ |АИСТОб I

ИолосаБ-2-6х50Г0СТЮЗ-76

ВСтЗкп2Г0СТ535-88

X M U I I  СССР „ л
Л  Г*1»УПлКС КО

Д ю ш о т ш
формат АЪ
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НойшеЬ и дата Шшем икд./Аб/̂ .К'дидлиАШлисЬ t/dtr/na

Б-Б
Обозначение Тип

спецпрофиля
Размеры,мм Масса,

кгL В

ПАКП1С0-000 СВП17 94 180 5.71
СВП19 102 190 5,71

СВП22 ПО 198 5,71
-01 СВП27 123 200 5,92

СВПЗЗ 137 216 5,92

I.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2,44.107 -  79.
2 . Предельные отклонения размеров -  *
3. Размеры для справок. 2

1ЮМ1ЛНСТ
РАЗРАВ.

РУНОВ,
ш .

С локум.
МолокошеЕ

ПРР&» / Гительзо! l
Коток

HKQHTP, Гительзо!
ьердичев<

ШТОМТА

т

ПАНП100 -  ОООСБ

Подвеска ПАКП 100
шЖляШ Ш 1ПшШ

См
табл.

АИСТ 1АИСТ0В
тЦюм

СССР
.апУМЮюжтрошш

ФОРМАТ АЗ

1
I 1

Обозначение Наименование
Кол. на ислолн. гш ш оо -  юо - Примечание_ 01 j___

_3_ ПАПЮО -  001 Планка I I 0т44кг _

Ш

1

± ПАПЮО -  002 Планка I I 0.51кг

_5_ ПАПЮО -  003 Скоба 2 2 0.28кг __
6 ПАПЮО -  004 Скоба I I 0,45кг

Стандартные изделия

Т БолтМ16х50.66.019фос.
ГОСТ 7796 -70 4 ~ г 0,104кг

8 Гайка 16.4.019фос.
ГОСТ 5915 -  70 6 6 0,033кг

9_ Шайба 16.04.019фос
ГОСТ II37I -  78 \г ~2~ 0,011*

1 1
1

ч

__ __; 1 j __ __ _ ___ __ - '_ _ ___ __

П  I I -И
ш  ш и ш зш ш  ш ж га к ПАКПЮО -  000

Лит
Z

ф о р м а т  А4

Ш5. N'hoifc. Подпись и дата 1 & Шб.Н'дубл. 1i

1 73 , * -• 1
Р
1 I Обозначение l i t П |Кол.'‘на исполн. ПАКПЮО -  000 -  1 Примечание1 па именобоние 01

Документация 1
L

__

АГ ПАКПЮО -  ОООСБ Сборочный черте» ~Т~ t

Детали

А _х ПАКПЮО -  001 Скоба 2~ 0,15кг

-01 Скоба 2 0Л55К__
Аг ~г ПАКПЮО -  002 Уголок

_ I ' 2,8кг

•
t

н
i— 1ШШШЯШи 1

нн м — 1

Ш
иф

р ОО Т\ 1—1 !
f

Шм, М* документ.
ю ао коте;

^С итвльзп!^^

В З й а ж и Ь
~2L

ПАКПЮО -  000

Подвеска ПАКП 100

Литера 1 диет
и О  1

Листов

СССР
1«УП«КС _

S S ® # 1
КО
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4

2 . *Размеры для справок

т МСТ ^ Д О К У М Е Н Т А
РА5РА оОГ4А Молокоше
й р о к р и а ' Тифахьяп ТЖ 1

" H.WHTR] Гительзо ¥Т ~ \
мё£»лЗ»Г Гй Ш

А -л

ПАКПЮО -  002

Уголок

Уголок75х75х9-АГ0СТ850Э-8
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

А  И  Т М АССА М А С Ш Т А Б

2,8 1:4

А И С Т  1 А И С Т 0 6  Т

A * q u j p
Ц ю ш ш ш ш

КО

100 ~ 001ШШ1

НО

к
JP £

5 5

*5

п\>f
г —

S<L0

2 8

в— .— —
'’Обозначение Размеры,мм Масса,

кг
Н В

ПАКПЮО -  001 29 - 67 0,15
-01 35 71 0,155

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2

2. *Размеры для справок

измА И С Т ДОКУМЕНТА ПОАПИСА Д А Т А
PASPAbOftAМолокоше 3 г #
П Р О К Р И А
н.контр. 'Гительзо V I
У Т Р Е ? А И А Коток M as?

ПАКП100 -  001

Скоба

ПолосаБ-2-6х40Р0СТ103-76 
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

А  И  Т м а с с а М А С Ш Т А Б

См.
табл. -  .

А И С Т 1 А И С Т О Б  т

М  MUII СССР Л  гд«ап»кс _
Ц ш ш ш г

к о

i
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1. Предельные отклонения размеров -  ITI4£— .

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три 
слоя.

3. хРазмеры для справок.

*
№ АИСТ С Л О К У М . ПОДДИС! Ц Т А
РАЗРАБ. "Соняева

/ "П Р О В . 1етренко
Р УКО В . *ОТОК
(U0HTP.1етоенко
У Т В . эердичевс кий/Й7 ' /

/ е з д я / /

ПСК100-000 СБ

Подвеска ПСК100
К И О Т И Ш Ж Ш 1

7,6 1:4 J
1АМСТ__ 1 АИСТОВ I___1

хмыр сссрЛ  ГшУПаКСДкжт’оштП
л т а м .
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Обозначение Шифр Ду И двут. А,мм Масса,
кг

ПВ 100-000 1Ш100-1
100

я оо
М

* 135 6,2

-01 ПВ100-2 27,30,
33,36 175 6,5

f*T

I .Общие технические условия на изготовление 
по 0CTI2.44Л 07-79.

2* Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ-10-820-75 красной 
коричневая в один слой, эмаль ХВ-785 ГОСТ7313-75 

У1.В5 в три слоя, кроме резьбовых поверхностей. 
3.*Размерн для справок.

т т А ^ А О Х У М . ПОДПИСЬ ДАТА
РАЗРАВ Аохипеяк<
ПРОВ. X Гительзо]
w h o * . Коток щ / .
М Ю ИР, Гйтёлъзо]
УТВ. Бешшчев< ки Щ

ПВ 100-000 СБ

Подвеска ПВ 100 См.
табл. _

Г 1АИСТ1ОЬ I

X 4 L J PИ ш т п г а ш т 0
'̂ СЮРМАТ |3

J;..  ̂7....... .. — -------  ^

J________ I______L ____ l
1

Я 1I Обозначение Наименование
Кол. на исполн. твюо-ооо-

ПримечаниеЦ - 01 11
& £ ПШ00-001 Планка I I 0,44 кг

и 4_ ПШ0О-002 Планка I I Г j__ 0,51 кг

м 5_ ПАШ00-003 Скоба 2 2 0,28 кг

А4 6_ ПАПГ00-004 Скоба I I г 0,45 кг

Стандартные изделия

Болты ГОСТ7796-70

7_ М16х 60.66,019фос 2 2 * 0,12ккг

8_ M20x65.66.0I9 фос 2 2 0,207 кг

Гайки Г0СТ5915-70
Т MI6.8.0I9 фос т бГ 0,033 кг

10 M20.8.0I9 фос 4 4 0,063 кг

II Шайба 20.04.019
ГОСТ I 1371-78 2 2 0,017 кг

/

ПВ 100-000 km j
2 !

Форма/* M

Ш 5 . №  под/. П одпись и  д а т а

<11
Т Ж Т н Ш л Подпись и дота

1 1 ■ г  - ---------- --------

k4

Обозначение

ПВЮ0-000СБ

ПВЮ0-001
-01

ПВ100-002
-01

На именование

Документация

Сборочный чертеж

Детали.

Уголок
Уголок

Планка
Планка

Колена исполч. ПВЮ0-000-
-  01

g

I I  . . г - т н

ш т т т я т 1ввш \

ш и в в я ш ш д я я а м
523Ш М Ш Ш З Ш З  в н

ПВЮ0-000

Подвеска ПВ 100

Примечание

2,24 кг
2,50 кг
0,39 кг
0,41 кг

s c u & z / /

КО

а и »  * ч
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Рис. 2

А О

Рис. I

Обозначение Шифр Рис. Масса
кг.

ПБЮО-ООО 1ПБЮ0 I 4,8

-01 2ПБ100 2 5,1

1 . Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ. 12.44.107-79

2. Анкера поз. I заделать бетоном марки 300.
3. Предельные отклонения размеров ±
4. Покрытие: Грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно

коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1. В5, в три слоя.

5. * Размеры для справок.

И М АИСТ С л о к у м . М ТА
Р А Коток
П Р О  В . / Коняева
Р У К О  А . к.оток
tU O H T fc {оняева /

. Вердичев<
/

ПБЮО-ОООСБ

Подвеска ПБЮО
с ш  с ш я л  Ш Ш

, см. 
табл.

ШСТ 1АИСТ0»
1:5

й“ f - J PлютняФОРМАТ АЗ
КО

УШ’ИМИкЪШЖШВь

I I  I 1~ П ББ IOO-CCO
ш ш йкш зт ш  т ш ъ w.z

П о д п и сь  и  д о т а ! UhS. Нв д у б  А-П одп ись и  дот а.I ..J 1 п

1 1 . Обозначение Наименование
Кол.на ь'СПОЛН. flb ju o -o o o '-

Примечание- 01

* 5 ПАПI00-001 Планка I 0.44кг

Стандартною изделия

6 Болт Щбх60.66.019

Болт 7796-70 2 2 0,/2 кг
7 Болт MI6x50.66.0l9

ГОСТ 7796-70 I O^oStKr
8 Гайка MI6.8.0I9

* ГОСТ 5915-70 б е 0,033кг

*

т з д а г я г

Лт

1
I

1
Обозначение На именование Кол.'на исполн. ПБЮО-ООО- |

Примечание
101

Документация

АЗ ПБЮО-ОООСБ Сборочный честеж X X

, Детали

Л4 I ПБЮО-001 Анкев ~ 3,3кг

14 2 ПБЮО-002 Планка - - ~ 0,22кг

14 3 ПАПЮ0-003 Скоба t 1 2 ~ 0,28кг

14 4 ПАПЮ0-004 Скоба I 0 т45кг
'

1
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.ПБЮО-ООО IM l г
Пвдокумел7. Jff/Пй

Оазвабт. КОТОК Подвеска ПБЮО
Ш&ВВМКШШВЕЕП

ш г

Vt/ко'ШткотМ
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УтЛевдилЬеддичев зйтй Iti
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Вариант крепления подвески 
к вертикальной стене

I.Общие технические условия на 
изготовление по ОСТ.12.44.107-79.

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ-10-820-75 
красно-коричневая в два слоя: эмальХВ-785
ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 

кроме резьбовых поверхностей.
З̂ Размеры для справок.

№ ЛИСТ Л ^ А О К У М . иодпиаМТА
РАЭРАБ. Олейняко]
ПРОВЛ1* гельзоя h/A
РУК0 & . Коток1I

Гительза 4 /? /т —
УТВБет личевски! ф рV

ПШ 100 -  000СБ
ЛИТ МАССА МАСШТАБ

Подвеска ПШ 100
9,55 1:5

АИСТ 1 АИСТОВ I
х  МШ СССР
июшшшхтКО

3D 000-001 ПШ

Ф
О

РМ
Л

ТА
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_ 
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П Р О В . Гительзс i lР У К О В . Коток
H .KQ H T P. Гит м ь ял 4 .4 л У
V T 6 . БердичеЕ С К И Й /5

7 ^

0Г100 -  000СБ

Опора ОГ 100
п м ш и з ш ш з ш
и 16,5 1:4
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3.

Неуказанные предельные отклонения размеров -  

^Размер для справок.
Покрытие: грунтовка ХС-068 Т У 6-10-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.

УП 100 -  001
_

ХОМУТ

ш яхшшмшт шп
№ WCT ПОАПИСЦMTA

1,04 1:2РАЗРА̂ Остпоушк )Ж&
ПРОВ. J Гительзо!
РУ КОД. 1KrtTnw W l АИСТ 1АИСТ06 I
HJC0KTP.Гительзо: z z

Полос® М кп? F 8cl'^35-88 ;
X  И Ш  СССР Л  ГшИ1Ы1С „  КО

Н и ж т р о ш ш 140т . ‘ Бердичев *  h f r
/

ФОРМАТ Щ

з  ?

1.
18

кг
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" 5
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м !
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Рис. I
Рис. 2

Остальное см. рис. I

Рис. 3
Остальное см. рис. I

Обозначение Рис. Масса,
кг

УП 100 -  000 I 8.65

-  01 2 8,40

-  02 3 8,16

-  03 4 11,81

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. ^Размер для справок.

УП 100 -  000 СБ |

У С Т Р О Й С Т В О

П Р О ТИ В О УГО Н Н О Е ш о о

Е С О С ЕК П П Ж Ш
См.

табл. 1:5

АИСТ 1ЛИСТ<Р» т

Х Ч и - Р к о
И ш л т ш тФОРМАТ А 2

I

■|
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СЮ - 001 те
м л

Неуказанные предельные отклонения размеров 1

УП 100 -  013

Я
ы Н М М ■Остроуши о
B U П Р О В . тительзс ““ “1

РУКОВ. Коток
RK0HTP. Фительзс w W iu у г Г

£1 I ж . Бепдиче! CKWfl у £ _
/

К Ш Ш Ф П Н Ш

ВТУЛКА | | 10,13 | 1:1 

А И С Т  1А И С Т О В  Т

й
МУП СССРГамУПяКС
ЮШОТШАХТ

Ф ОРМАТ А4

КО

г ю  -  о с т  т с
м

' ■ Ш

4г
Б»

4 5 '

Неуказанные предельные отклонения размеров +

§S-е-
масоСП1 ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ■ ХОА.ПРИМЕМ.

Документация

А4 • УШОО-ОЮСБ Сборочный чертеж

Детали

А4 I УШОО-ОИ Труба I 1,76кг
№ 2 . УПГ00-012 Втулка I 0,13кг
и 3 УШ00-013 . Втулка I 0,13кг
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ГОСТ 5264-80-TI-k6

1. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
2. *Раэмеры для справок.3. Покрытие Кд 9. фос. хр.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-60.
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
3. Неуказанные предельные отклонения размеров ± Щ р.
4. ^Размер для справок.
5 . Покрытие Кд 9. фос. хр.

УП 100 -  002

Й и с зи ш я  Шшзт
IE1

ТЯГА

ъ * Ш Ш Ш

лит МАССАМАСШТАБ
0,75 1:1

АИСТ 1 ЛИСТОВ т

Л ш п т о ш т КО
ФОРМАТ А4

1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-60.
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
3. Неуказанные предельные отклонения размеров -  ;§; •
4 . ^Размер для справок.
5 . Покрытие Кд 9. фос. хр.
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кг
L t

УП 100 -  004 260 210 1,18
-  01 245 195 1.П
-  02 220 170 0,99

1. Неуказанные предельные отклонения размеров
2. *Размер для справок.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно

коричневая в два слоя; эмаль. ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров ±
2. ’'Размеры для справок.
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кгВ Н

УП 100 -  005 210 250 1,04

-  01 195 200 0,84

-  02 170 175 0,74

I.
2 .
3.

Неуказанные 
^Размер для 
Покрытие Кд

предельные отклонения размеров: -  
справок.
9 . фос^хр.
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