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C o d e i)д/сание 3
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цист. Стр
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Наименование чертеора Стр. Наименование чертеора

lai *
i

Пояснительная mamma 4-6 ферм L*3Dm. Вдел 7 id 19
•fogi

1 1 ШаВтца BbiBopa накладок а ВолтоВ для монтаэрнЬ/х МонтаорнЬш cmb/к Верхнего пояса cmponunbHbix

к I S
стЬтоВ cmponunbHbix ферм L= 8 4 m. 1 7 ферм I s 30м и 36 м. Ввел 8 14 80

% к
3? 1 |

----------------------------------------------- п ------------------------------------------- --------------------- £ 8 МонтаорнЬш cmb/к ниорнего пояса cmponunbHbix

1 i

{ 1 1
ШаВлицр BbiBopa накладок а §олтоВ для монтаже- ферм 1>*84м. Вдел8 15 8f

1

— пЬ/х стЬтоВ страпилЬнЫх ферм X  -ЗПм. 3 9 МонтаорнЬш cmb/к ниорнего пояса cmponunbHbix
>

i

-----------  « ---------------- 4 т ферм 1*д4м. Вдел 10. 16 £8
1 i 1

--------------------------------------------- п --------------------------------------------------------------------- 5 11 МонтаорнЬш стд/к ниорнего пояса cmponunbHbix

v s
Ша Улица Bbtdopa накладок а В олтоВ для монтаже- ферм Ь~30м иЗВм. ВзелН 17 83

ISO 1
| J

J s
нЬ/х стЬ/коВ стропилЬнЫх ферм Ь =36м. 6 /г МонтаорнЬш стЬш ниорнего пояса cmponunbHbix

1 $ \ 1 &
ь 1 в ! 1 ферм Х г30м. Вдел 12 18 24

L _

<« i ферм 1 в34м. Вдел/ 7 13 МонтаорнЬш cmb/к ниорнего пояса cmponunbHbix .
**!

i

«<»

" 1
1

1
МонтаорнЬш стЬш Верхнего пояса стропилЬнЫх ферм 1>~30м о 36м. Вдел/В IS 25

I 1 1 * ферм 1>*24м. Вдел 2. 8 /4 Указания по расчету зоЗодскох шВоВ а фосонок

I
1 1

1
1

МонтаорнЬш стЬт Верхнего пояса стропипЬнЬ/х В узлах монтоэрнЫх cmb/коВ Верхнего пояса

1 % I 1 ферм L* £ 4 m. Been В 8 15 cmponunbHbix ферм. 80 86

| !;K ;
1
fe’

МонтаорнЬш стЬ/к Верхнего пояса стропипЬнЬ/х Указания по расчету зоВодскох шВоВ а фасонок
1 3 _

ферм Ь=24м . Вдел 4-. 10 /6 В узлах монтаорнЬшс стЬтоВ ниорнего пояса

lЩ МонтаорнЬш стЬш Верхнего пояса страпалЬнЬ/х cmponunbHbix ферм. 81 87
E=§x =

|
1 ферм X '  30 м. о 36м. Воел 5. н 17

Ш 1 МонтаорнЬш cmb/к Верхнего пояса стропипЬнЬ/х
ферм L~30m. Вдел В ш 18

МонтаорнЬш стЬш Верхнего пояса стропилЬнЫх
s>S?3 3



Пояснительной записка

1 . Общ ая част ь.

1. В  данном дополнена*/ J. разработ аны монтажные стыки 
ст ропильных срерн сорт/ /7H~O1-t30js6 на Высокопрочных 
болт ах.

2. Вы пуск Включает 8  себя табтщ ы Выбора накладок и  
болтов для монтажных стыков ст ропильны х срерм, 
а  т акж е чертежей м онт аж ны х ст ыков н а  Высоко
прочны х болт ах указанны х <рерм.

3\ М онт аж ные ст ыка ст ропильны х /рерн на высокопроч
н ы х болт ах> разработ анны е 8  наст оящ ем выпуске, 
являю т ся вариант ом монт аж ных стыков стропильных 

ферм, приведенных В  серии flK-O f-fdO /бб. Применение 

м онт аж ного ст ыка на высокопрочных болт ах поданному 
Выпуску или На монт аж ной сварке,  Как эт о предусмотре
но В  серии ЛК-o i-f3o/ss определяет ся эконом ическим  
анализом , а  т акж е наличием необходимого оборудования 

и  мат ериалов

й . Конст рукт ивны е реш ения.
U. Монтажные стыки ферм запроектированы с  применением 

лист овы х накладок. бтыки верхних парсов Всех pepMJ 
а  т акж е Ниж них поясов срерм пролетом 24м осуществ
ляются е помощью £ *  парны х Вертикальных накладок и
одной горизонт альной накладки. Стыки ни/книл поясов (рерн 

пролетами $Ои$В ппреЗусмагрены С применением /тлш одной гори
зонтальной нас лайки; В этик стысак роле Вертикальной т ллавси 
Выполняет узлаВал /расинка рерн

_4_
б. Ширина Вертикальных накладок и  располож ение рисок на 

них под болты назначались таким образом, чтобы по воз
можности исключать эксцентрицит ет ы при передаче 

усилий на накладки С  эт ой целью, имея ввиду необходи
мость применения накладок дост ат очной ширины, риски  

под  болты на поясных уеопках максимально приближены 

К  перьям.
6. Для уголков с шириной полки до /2$мм Включительно при

нято однорядное располож ение болтов, при ширине полки 
МО и 760мм болты располагают ся в  шахматном порядке.

7. В  зависимости от усилий, дейст вую щ их В  монтажных сты
ка х и  размеров стыкуемых УеалКов, примерно в  диаметра 
болтов - /8; 2 0 ; 22мм. 8  целях уменьшения размеров на
кладок диаметр болтов принимался наибольш им для каж 

дого данного разм ера уголка, аднако соблюдалось условие, 
чтобы диаметры болт ов В  ст ыках верхнего и  ниж него 
пояса рерм были одинаковы.

В. Высокопрочные болты принимаются из стала марки 4 0 х  ло 

ГОСТ 4бйЗ~6/ . Допускается такж е применять болты из 
стали марок A/OrS (ГО СТ380~60*), 3 S  и 4 0  (ГО СТ Ю бО-бО*) 
с пределом прочности не менее /Об**/hh7.
Основные т ребования к  Высокопрочным болтам, гайкам  
и ш айбам должны соответ ст воват ь т ребованиям н Вре
менных Указаний по применению Вв/соКз прочных болт ав 
При изгот овлении и  монт аж е ст роит ельных стальных 
Конст рукций * ~  G ff2 9 9 ~вв и  м Технических условий н а  

Высокопрочные т ерм ически обработанные болты и гайки 

диаметром A ff6 -M 2 7  для ст роит ельных ст альны х Кансг-

2 6 / 3
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рукц ий M P 7 B  / 4 -6 -8 -6 6 .

9. Накладки Выполняются аз ст ала марки „Вт апьЗ* Д ня ферм, 
эксплуат ирую щ ихся при расчет н ы х т ем перат урах м инус 

3 0  °С  а Вы ш е, Накладки принимаю т ся из ст али ВКСтЗяе.

(и л и  ЗМ СгЭ пс)  для сварны х Конст рукций гю  Л К 7 3 8 0 -6 0 *  с  

дополнит ельны м и гарант иям и эа еи б а В  холодном состоянии, 

согласно п. 2 . В. 2 - J и  предельного содерж ания хим ических 

элемент ов, согласно пп. 2 .6 .3  и  2 .6 .5  ГОСТ380-60*} если фермы 
предусмат /эиВают ср к  эксплуат ации м ри расчет ны х т емпе

р а т ура х Ниж е м инус д О °С (д о  минус 4 0 °0 j; накладка при
ним аю т ся из ст ала М СтЗ сп для сВарны х Конст рукций по 
ГО СТ3 8 0 -6 0  с  дополнит ельны м и гарант иям и оагиба В  х о 

лодном сост оянии ,  согласно п  2 .5 2 ^  ударной Вязкост и при 

т емперат уре м инус 2 0 °6 , согласн о п .2 .5 .2 -  и  предельного 

содерж ания хи м и ч еск и х Элементов, согласно п .л.2 .5 ,3  и  

2.6А  ГО СТ3 8 0 -6 0 *

Ш. Расчетные данные.
Ю, Расчетные Усилил 8  стыках ферм на Высокопрочных болт ах 

определялись В  соот вет ст вии с указаниям и, приведенными 

В  серии ПК- o f-/3О/б8 дпя расчет а ст ыков Н а Монтажной 

сВарке.

Si Для ра счет а НаКладоК и  болт аб расчет ны е усилия распреде
лялись Между накладками пропорционально площ адям сече

н и й  Верт икальны х и  Горизонт альны х палок поясных уголКаВ.

SB. Раечет накладок и  ВолтаВ произведен 8  соот вет ст вии с  главой 

СНи/7 й-В . 3-62. Ноэрфициент  /прения ^  согласна т с/Влаце 

3 9  СН иП , принят раВм ы м  0 ,4 5

Элементов и з  углеродистой ст али при огневой или пневмат и

ческой обработ ке поверхност ей) за  исключением монтаж

ного нала Ниж него пояса ст ропильны х ферм пролетами 

3 0 и 36м  ̂ гд е  расчет  Веэнакладочнаго соединения Верт и

кальны х полок паяемых уголков с  узловой фасонной фермы 

произведен при значении Коэффициента т рения ^  -0 ,2 5  ,  

не т ребующ его специальной очистКгг ( огневой или п еско

ст руйной) сопрягаем ы х поверхност ей.

/Три определении осевого усилия нат яж ения Высокопрочных 

болтов значение Временного сопрот ивления разры ву ст или 

(Г)Вр принималось равным ; для ст али марок T fC rS ; 3 S  и 40  —
-  та5КГ/нпг,  для ст али м арки (/О х — Т20*$т г( В  соот вет ст вии 

е т ехническим и условиями М РТЗ /4-6-8-66/

Расчетные усилия, Воспринимаемые каждой поверхност ью  

т рения соединяем ы х элементов, ст янут ы х одним Вы со

копрочным болтом и  требуемое три этом усилие нат яж е

н и я б о лт а В  зависим ост и от Марки ст али Волт а приведе
ны  В  М иж есрвдую  7цей т аблице:

Диаметр

боптмв 

S мм

Расчетное усилие, Воспринимаемое 
поверхностью тлрения 6 пг.

Усилие натяжения 
болта 8 т.

&олты из стали марки:
Г1Ст5;35;40 Мох ПСг5;3$40 40х ПСт5;35;Ь0

fyas% f)

4ох

Коэффициент 
/прения /=0,45

КаэфФгщиент 
трепал 2  =0,26

18 4.46 З,ю 2,48 2,83 11.0 12,6

20 SJ3 6,5Б 3.13 3.SS 14.13 1В.2

22 7,13 8,20 3.37 4.58 /7.65 23,2

£ 8 / 3
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А. КаличестБа болтов, располож енны х На горизонтальных наклад

ка х, определено израсчет а одной поверхност и трения гюболт; 

Капичест Во болтовграсполож енных: на Верти&алъгягж наклад

ка х или на Верт икальных полках по ясн ы х уеалков опреде

лена и з расчет а двух поверхност ей т рения н а  болт.

Ж, Укс/запия по изготовлению и монтажа.
/S 1/зготоВление у  монт аж  ст ропильны х ферм со стыками на  

Высокопрочных, болт ах долж ны производит ься В  соответст
вии с главой СНи/7 Ш ~в S -S 2  „ М ет аллические Конструкции, 
П равила изгот овления, монт аж а и  прием ки" „  Временными 
Указаниям и по прим енению  Высокопрочных болтоВ при  
изгот овлении и  монт аж е ст роит ельны х стальных конст

р укц и й  " -  C A 2 9 9 S 4 . и  указаниям и, приведенными В поясни

т ельной Записке К серии /7А- Of- J30/SS.
t£. Перед монт аж ной сборкой Все соприкасающиеся поверхности 

элементов, соединяемых на высокопрочных болт ах {за  исклю
чением поверхност ей уголков Ниж них поясов ферм пролетом 
ЗО и  ЗБм  } присоединяемых к  узловой фисонке ерермы без 

накладок), в  пределах монт аж ного ст ыка должны быть 

подвергнут ы  огневой очист ке ( допускает ся пескост руйная 

очист ка).

У.. Порядок п ользования маг/лериегяами вы пуска.

П- Д ля марки ст ропильной фермы, прин ят ой по серии П КО Ш ф р  
по т аблицам  лист ов /~6 наст оящ его вы пуска определяются 

сечения накладокt диамет р и  количест во Высокопрочных

болтов, а  т акж е номер узла, н и  котором изображ ен соот

вет ст вующ ий монт аж ный стык.

На черт еж ах м онт аж ны х ст ы ков Глист ы  7+ 1 9 ) дано 

разм ещ ение болт ов и  привязки накладок f при эт ом  
количест во болт ов показано условно. Дейст вит ельное 
Количест ва болт ов {определяем ое п о  т аблицам Выбора 

Накладок и  болтов J  и  необходимые длины накладок пока

зы ваю т ся при разработ ке черт еж ей АМ Д. 
id  П ри разработ ке чертежей АМ Д монт аж ны х ст ы ков 

Необходим о ст ыковые накладки разм ещ ат ь в  пределах 
узл о вы х ф асоноК ( ослабленны е от верст иям и участки 

п о ясн ы х уеолков долж ны бг/ть перекры т ы  узловыми 
epacoHKanuJ\

Условны е од о значения.

- от верст ие

-  болт ВыеоКопрочмый

-  болт нормальной точности постоянный 

-болт  Нормальной точности временный

сварной шов Заводской 

Номер узла

- f

© С Номер листа, где этот 
узел изображен

Д <?/3



Расположение плоскостей трения
В  с/пыке Верхнего пояса, В стыке т/жмего пояса

/ориэанлтапьная 
гтосКоегл трения

I

1

1

Наименование

плоскост и

т рения
f iй к4*

Сечение

накладок

(м м )

«fa

из ст али марки -

i It
4*

Течение

накладок

Гам )

$ и з ст али марки:

I
*

Gt5;Ct35'Gt40 СтШ Г,т5;Сг35;Ст40 Gt40x

$il N
|а

fl
II

Ы
US'

h
§J? l l

ш
I l f

||
ё

$
It

III
III*4'

h
II

я
!eШ

М арк а фермы

(р е к -/ ф2‘*-2
•р

Вертикальная Ч£,8 2-70*10 -2 tf 2 '17,31 2 -20p -23.5 2 -so *  to -24.8 3 -25.8 3 -30,8 4

4 Горизонтапь нар че,8 -200*10 -щб №
4 -17.81

18
4 -го р 1

-23,8 -250*10 -31.1
18

С -26,8
18

8 -30.6
i

” SL-

1 Вертикальная *23,7 2 - 70* 12 *24.7 в *28,8 Ъ *30,8 a *23? 2-70*12 *24,7 3 *25)8 3 *308
Q

*23,7 -200*12 *24.7 8 *2S,8 Г *336
*7

*23,7 -200*12 *24.7 в *258 8 *306
&

/ Wapka ф ермы

ф е Ь -U ф2-!/ - 5

Вертикальная 28,0 2-30*10 -230 4 -35? 3 -30,8 A -J$8 2-70* А -28)8 3 -26,8 3 -30,8 A

* Горизонтальная •280 -250*10 -31.1 f8 8 -35? В -308
7

-Щ4 -280*12 -44.8
18

ю -44.8
18

8 -4q8
4-

1 - Вертикальная *27,3 2 -7 0 * lk *28,8 4 *3S?
18 3 *30,8 ft *27.3 2 -7 0* А *28,8 4 *35? 3 *3q6 3

Горизонтальная *27,3 -200* /4 *28,8 8 +35? в m e 3
*213 -  200* /4 *28,8 8 *35,7 8 *30,6

I Соединение наболт х 
1 и з ст али м ирки:
Ст5;Ог35)Ст40\ Ст 4ох

Ь
1 1

А ^
С
Щ Ч

<а^бЙ8йг

ф 2 4 ~ 3

-28.0 2-30*Ю -23.0

-280 '250*10 -31J

*27.3 2-70*14 *28)8

*27,3 - 200*14 *28,8

78

4 -36,7 3 -30,6

8 -357
18

В -ЗОБ

4 *357 3 *30,6

8 *36? 6 *зцб\
Л 2

3

S2

Примечания:
/  /СопичестВо болт ов Вано н а  тюлоВину ст ыка (н а  полуерерму].
2., Накладки Выполняются из ст али м арки „Ст аль?* Условия  

пост аВки ст али ука за н ы  В  л  9  пояснит ельной ост иски. 
д. М ар ки срерн принят ы  п о  се р и и  /7 К -01 - 730^66.

>< т к
т з г

Таблица Выбора накладок и бантов для 
Монтажных стыков стропильных ферм

П К О Н ЗО /вб  
Дополнение X

п р о л ет о м Ласт

S B / 3 7

Н
-з

т
т



i ГоризонтлЬНал 
Г1 п̂лоскость трения

_ /2000

I

1

Наименование
плоскости
т рения

I5

& к
4 *

Селение

накладок

(н м ) 1

Соединение на болтах.

1
%

£

Г
§|
а

Сечение
НаКладоК

(п н )

sii

шeg*
м

Соединение на болтах 
из стали марки-.

I
%

I5Is
It

Сечение

накладок

(м м )

2

I »
Ш
О

Соединение набатах 
из стали марки:

1Гг5;0г35;Ш Ct40x GtS;Ct36;Ct40 Сг4о х Ctd;C/3S;Cr4l &40х

||й
IIIII"$

III. 11?!
И ill55

iN
III

llil
1 !Г ||?18 Й

si!
к
£

?!
1!*

М а р н а  ф е р м ы

Ф г и ~ в ф г 4-7 ф е и -8

*
Вертикальная -зол 2-80*14

~ ^ L
-94,0

18

и -■3S,7

18

3 -30,8
3

'38,2 2- гоо-гг -34S

20

4_
8
-45,8 1 -з$4

/
-4з,о 2- по*/2 -44.8 S -44.8

18

__ j

б\-Я,о
/Горизонтальная -4Z/ -320*14 /2 -53,s Ю -s/,o -ЗБ,2 -280*12 -43,8 -45,8 Lf -394 -4з.о -В80Ч2. -44,8

18
I

to

Т

-44,8
*35,7

Щ52

10 510

j
Вертикальная +з/,4о 2-  70* К *зг,9 4 +35,7 4 +40,8

9
*33,3 2-30*14 *44 4 *458 20 _1 133,4

9
+3t,4 2-  70*18 +32,9 4 *4o,g

3(оризонтильнал +43.2 -280*14 *92,3 в +53,5 10+51,0 *33.3 -250*14 *42,3 8 *45,8 lГ +39 4 +49,2 -220*15 *59,8 к +510

М а р н а  ф е р м ы

ФгЬ-з ф 24-10 ф г 4-11

i

Вертикальная 39,82-90*14 -щ

20

4 -4s,8

20

k -зз,4
3

-38,8 2- 30*/4 -33,4

20

4 -45,8 ? -э$4
3
-803 2-  /30*14 -51,7

22

5 -715

22

±

8
-55,8

2
Горизонтальная -а ,г - 4oo*i4 SS.S 12 -98,8 Ю -85,В -кгл - 4оа*/2 -73,1 12-88,8 «о 1’D -85,8 -50,3 - 320*/4 -Б/.7 10 -7/Р -8S5

1
Вертикальная +35,42-80 */£ *38,3 4 *45,8 4 *394

10
*458 2~ по*/4 *$1.2 5 +57,3

си
is1 +52,5

9
*555 2-40*15 +S7.1 4 *57.2 4 *85,89

Кризочюльнар *55,2 -320-/4 +93,0 10 *37,3 10 *55,8 *43.8 -280- /4. *51,2 10+57,3 Sf +58,5 +SSS - 280*/6 *571 8 +57.2 8 +65,8

11 Примечания:
/. Количест во болт ав дано на п ол о вин у сть/ка (н а  nonupepm /J 
В. Какрадка Выполняются но ст али марки , Gmcmb 3* Условия 

пост авки ст али указаны  В п .З  пояснительной записки.
#  М арки ферм принят ы п о  серии  /55К -O h 130/SS.

тк
fSS8r

Таблица Выбора накладок и болтов для 
монтажных стыков стропильных ферм 

____________________ Пролетом ^ м .______________________

m -of-!3o/gz
Дапом/ение 1

Лист 2

£ S f3
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Ш
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Располож ение плоскостей трения 
JB  ст ыке Верхнего пояса_ В  ст ыке ниж нееапояса

9 Горизонтальные 
плоскости трелил

ВергпиКалЬныс 
плоскости трелил

НаиненоВание

плоскост и

т ренир

Ведение
,5

Соединение на Болтах 
из ст али п а р н и : £

Сечение
л

Соединение на Белт ах 
и з ст али наркт $

Сечение
.л

Соединение на Болт ах 
из ст али палки?

н s l
Gr5;Gr35;Gr40 Ct40x \

1
ll ̂s 

**

:г§&
■з§|
« и

Бг5;Сг35;Ст43 Сг40х
1

i
is |||

IIIL« Й5

Ст5;£тЗЗ;Сг4й Ст40х.
§ 1 

4 4

Накладок

(н м )

III
IIISiasi!fin r

Й
il
$•§

§*{

Ш

%
V:

накладок

Гн и )

£sg

if
&**>

II

Ss|
Pit
III

ft
IIH

T̂t?i % fi накладок

Гни) 1«1
II
ы
lit1

<§!

II
ЙSIS'

4

МсГрКОг фермы

ф э о -f фза-2 ф за-з
Вертикальная '/9,3 2 - 70*10 ■sop 3 -28,8 2 -2q4 •23.6 2-80*10 -24.8 3 -25,8 3 -3/JS c -28,0 2-90*10 ~29,0 4 -35,7 3 -за,б
Бриэантальнар '19,3 -га о * ю -20.B

ts
в -28,8 f8

k -20,4
5

-23,e -250*/О -з а
18

в 2S,8
18

£ -30,5
о
-28,0 -2 5 ОНО -з а

18
8 ~3S,f

18
Б -336

S

Вертикальная *е?р — — s *24,8 4 *22,7 ft
*22,2 _ S *24,8 4 *22,7

it
*22p — — S *24,8 4 *82,7

11
Бризонтальнар +22,2 -гаомг +24,7 в *28,8 Б *30,8 *22,2 -200*!2 *24,7 в *25,8 e *008 *2^2 -2 0 0 -!2 *24.7 Б *esp В *30,6

Марка фермы

ф з а -Tf. ф З О - 5 ф з а - о

Вертикальная -36,2 2-100*12 -398 s '44.Б 4 -4q8 -25,8 2 - 70*г4 £8,8 3 -258 3 -30,8
8

-38,2 2-/ООМ2 -398 5 -44,Б 4 -4а,8

Бризонтальнар -3St2 -28042 -44.8 to to ~H 8
ft

8 -M 8
5

-40,4 -280м г -44.8
18
ю -44.5 /<9 8 -40,8 -38,2 - 280*tZ '44,8 18 10'ЦБ 18

8 -40,8
5

Вертикальная *27,3 _ _
Её

e *29,8 S *28,3
it
*27,3 — — Б *298

ЙГ
s *28,3

//
*27.3 — — Б +23,8 5 *88,3

11
Горизонтальная+£7,3 -200»/4 *28,8 8 +38,7 e *30,8 *27,3 -гоом 4 2̂8,8 8 *35,7 £ *30,s *27,3 -20044 *28,8 8 *35,7 В *ЗЦБ

П р и м еча н и й : /• /(оличест Во бол т о З дано н а  полаВ ину ст ы ка f н а  n w iyp ip m /J.
2  Накладки Заполняются из ст али марки яОпал& 3. Нел о Зил  

поставки ст али указаны  8  п .З  пояснительной записки.
3 М арки ферм принят ы  па серии ЯК-O f- fOo/ss.

Т К Таблица Выбора накладок ибоптпоВ Зля ПК-ОТ-ГЗО/66 
Дополнение Т

1988г.
м онт аж ны х стыка§ ст ропильных ф ерм  

пролетом 3 0  м . Бает 3  \

S 8 / 3  J ?



Располож ение плоскост ей трения 
В стыке Верхнего парса В стиле нинснееа пояса

Ворияонт альные 
плоскост и т ненс

Верт икальны е 
плоскости т рения

1*е
ч
IJ

1

4

1

**

1 !
cl

Наименование

плоскостей

т рения
I I4 s*

Сечение

Накладок

(н м )

Е1|
а|§й S < 8 £$

Соединение На болт азе 
из стали ставки-

e
1

£
§
I ISI

Сечение 

Накладок 

С мм )

! 5
III|fc|
&iS

из стала марки:

1
% I t

Селение

накладок

(м м )

|||
1{>£ oS

Соединение На болтах 
стали марки:

4.>
CtS;Ct3S;Ct46 &4ax Ст5;Сг35йг4о СтКОх Ст5;СЩ&4й Сг40х

II
%
II

lsi
Ш

f t
§1
ssI#

Ip
h
l| Щ ьс§41ч

II
Ills
ИГ

8*
siasSi

аSB
рс
*li 1 Р|*iaI I41?

* | |
Марка фермы

f
§
4 1 ф30-7 ф зо -8 ф з о -э

N|“
t К

t=i Вертикальная -33,9 2 -9 0 * 1 4 -39р 4 -tejs 3 -33,4 -388 2-90*i4 -■Ц4 4 -45,8 3 -зз,4 ■У ~S3,3 2 -л оч е -58,5 5 -57,3 S ~£5С} (оризантал&наь -ег,г -4оо*12 -74.0 20 12 -58,8 10 SS,B
7 -£2,2 -400*12 -740 2012 S88 20

ш -£SfB
/

-53,3 -280*18 -59,5 20 10 -57,3
20

10 ~££Г£
5

►j 4\V t Вертикальная +4з.з _ _ 7 *44. Б
20

Б +43,8 11
+383 — — 7 +44,В в +43,8

11
+39,3 — — 7 +44,В в +438

11Г*
4 Ц Кризонгальпар +4з,з -280*12 +43,8 8 +48,8 8 +52,5 +3313 -2sa*t4 +42,3 8 +45,8 в +39,4 +39.3 -250*14 42.3 В +45,8 в +33,4

> *Q-
т г

a> Марка ф ер м ы

$

**0'

! 1 ф з о - !0 ф з о -f t ф з о ■-7 2

1 4 | 1 TPВертикальная SSJ* г-/э о *& -£3,0 В -88,8 S -£5,Б c -71,5 2-150 *f4 -79.3 5 - 71,5 5 -82,0 с 3£,2 2-100*12 -39,8 5 -44.8 4 -Щ е г
T £ ъ 1 1 " Торг&ан7алмая -Щ9 -зго *г4 -Ц О ?П 12 ~B8j8 on Ш ~£S,£

О
-71,5 -  4oo*t4- -85,2 оо /0 -71,5

22
ю -82,0

ь
-342 -28042 -50Д

18
10 -44.В 18 8 -408

j

1
a.. i |

c
& T Вертикальная +44,3 — _ 7 +44 S

cU
7 +51.1 13 Щ9 — —

сс 0 +7/,5 8 +72,8
!2

+27,3 — — £ +23,8 5 +29,3 ИI !
u
1 i_ fe/n/зогпяльная +7Ц9 -4ао */4 *85,4 14 +80,2 12 + 78,7 -£8,3 -320*18 + 70Б ю+715 10 +82.0 +27.3 -200*14 +298 8 *35,7 У +30fi

Примечания'- £ Количество догттаВ Вано Her полоВиму стыка fun палгрерму].
2L //агклаЗст/ Выполняют ся? и з ст али м арки „Ст алЬ3 *  УслаВия 

пост аВки ст а л а  указаны  В  о- В  пояснит ельной за п а ски
3. М арки р уо гг принят ы  по серии Ш -O f- £30/бБ

т к
№ 8 г

Т а бли ц а  Вы бора Накладок и  5 олт оВ для 
монтаэкнь/зс ст ыкоб ст ропильны х рергг 

пролет ал В  В  а

т -он зо /вь
Дополнение т

Лист

/676 $ / 3



Располож ение плоскост ей т рения 
В  стыке верхнего парса, 3  стыке ниокнееа пляса.

11

Го р и зо н т а л ьн ы е  
плоскости трения

В е р т и к а л ь н ы е  
плоскости трения

I
Наим енование

плосКослш
т рен ия

1 |

Л

/Течение

накладок

(км)

| | |

Ф

Соединение н а  Каптаж 
и з ст али м алка.-

1

$
1 1

I *

Сечение

накладок

fnnj
§ 3 5

М *

Соединение на болт ах, 
и з ст али м арки;

1

I 5£  <u 
£  $  
£  §  
ь  §

Сечение

накладок

(мм)
ш

Соединение на болтах 
ал г/7?али парки:

1
%

йт5;Ст35;Ст40 Ст 40х Сг5;Ст35;Ст40 Ст40х Гхг5;Сг95р4ъ CrA O x

иЙ

§ 1

ы
H i

I I

Й р Ь

1 1 1 4 g  u

fcSkj

l l$ 8 i

St v
ь
1 1

во 
Л  о
н

§ ; t  f

; < ! s
§iS
4 *

$
4 1Л  <4 
<1*

s * i

p i t
eJEV

М а р к а  ф е р м ы

ф  30-/3 ф эо -r t ф з а -я

1

Вертикальная -hep 2-tto *i4 -51,2

20

5 -SZS

20

4 -82,5 5 -щз 2-i3o*j4 -81.7

22

5 -48 4 -65te
В -80,3 2-ГЗО Н 4 -8Г.7

22

5
Ю

-7 (5

22

4 -858
-85,S

€
Горизонтальная -top -esa* fU SIX to -57,3 8 -S2.5 -Щ9 -320* г£ -81.1 а ' 7/.S 8 - €5,8 -80,9 -320*/4 -81.7 - 71,5 8
Вертикальная +348 -— — S +38,2 S135,5 It

+433 _ _ Б +47,8
22 5 +45,5

ft +ЩБ 7 +548 Б +S4.8 ft
Горизонтальная *н* -250*12 *353 8 +45,8 8 +зз£ +4%3 ~280*14 +51.0 8 +57,2 Б +43,2 + 49,8 -280*14 *50,0 8 +57,2 8 +85,8

Марка фермы
ф э о - f s ф з а -17

Вертпикатная Ч* 2-tSo*rk -По

22

5 -71.5

22

S -82,0
В -7(4 2-/8044 ~793

22

5 -7(S

22

5 -82.0
€Горизонтально^ -%4 -4ao*t4 -8S2 Ю-it,s to -82,0 -7(4 -  4оо*/4 -85,2 го - 7 IS to -82,0f

1

Верт икальная +555 — — 7 +55,8 7 *83.7
и

+88,3 _ _ 3 *71,5 8 *72p
12Горизонтальная +55Г5 -280*15 +87.1 8 +S12 8 *S5,8 +В8.Э -з г а  не ms ю + 71,5 to *82,0

* 1 5

П рипВ Ч & ниЯ : Г  Количест во болтоВ Вано на половину сты/сег (на лолуфермуГ.
2. Накладки Выполняются « у  ст али марки „ Столб В* Условия 

пост авки стали У  Казань/ В  л. 9  пояснительной о а лиски.
3. Марки ферм приняты по серии бК-0/-Г30/р£.

тк
tSSSr

Таблица Вы бора Накладок и  болт ов для 
монт аж ных стыков стропильных ферм 

_________________________пролетам 30м

ПК-ог/зо/вь
Дополнение I

Паст

S S / 3  / ?



Р а сп о л о ж е н и е  п л о ско ст ей  т рения. 1S
В  ст ы ке В ер хн его  п о я са  В  ст ы ке н и н сн ее а  п о я са

Горизонтальна#) 
плоскость прения

ОертиКалЬнар 
плоскост ь тренир

Верт икальная  
плоскост ь т ренир

Гор\ъ&ОНталбнар
плоскость

т рен ир

4,1

Наим енование
плоскост и
трения

S  | |

^ ' 1 ^ 1

J I

1
*

у /  у  \ЛУу

Соединение на болтах 
из стали марки:

Ог5; СтЭ5;Ст40 CrbOx

i !
?!
1 4

i * i
5 8 * § ?

f t
?!Ы

i l l *

Соединение на болтах из стали марки:
&S;Cr3S;Cr40 &40х

И
i t

f l j ;1!Г1 *1
I I

N
IIIs

Соединение На болтах 
из ст а л и  м арки:

I
I !£ з

Сечение | | | 0г5;Щ Ст 4О Crhox

накладок

(м м )

Ы
Г 5
4[J

f i

i i

M t
§ l l "

Ш
l i i n

м§<.5^

^$5

ф з в -1 ф з в -г ф В Б -В

1

ВертиКсг/тбнар ~2JG 2-80*10 -23.9 Э -34.4

20

2 -2Б.2
S

-28,0 2-90*10 -28]

20

3 -34.4

20

3 -33,4
5

-2SJ9 2-70*14- -288

18

3 -2ЕД

18

3 -ЗО.Б
8

Горизонтальная S3,Б -250* ГО -30,3 £ -344 4 -ОВД -28,0 -250*10 -30,3 В -34.4 S -39.4 -4о,4 -280*12 -448 10 ~44£ 8 -40,8

x f
Вертикальная *31.0 __ 23

S *31.9 5 *38,5 п *310 _ б *31.9 5 *38,5
ГГ

*34.8 — — 8 *39,7 7 *39(7
11

Горизонтальная *31,0 -250*12 *38,3 В +з4,4 в *39,4 *31.0 -250*12 *38.3 В *34.4 6 *■39.4 *34.8 -280*12 *383 8 *35,7 8 *4 1{8

11. 
J

П р и м еч а н и я -

Г Количества болт ов Вано на полови ни стыка f на полуферм^. 
2 . Накладки Выполняются из стали марки „ Сталб 3. УелоВир 

постаВки стали указаны В  л. & пояснит ельной записки.
3% М арки ф ерм  принят ы  па сгрии ПХ-ОНЗО/вв.

ф э в -4

1
f

Вертикальная -48,0 2-110*14- S/.2

23

5 -57.3

sa

4 -S2 .5
S

Горизонтальная -4я,а -280*14 -St,2 Ю -S7.3 8 5% 5

| Вертикальная -354- — — Б *38.2 5 'ЗБ.5 13
Горизонтальна̂  *55,1 -380*14 *£3,0 W *57,3 10 *Б5,Б

Т К
!3$8г.

Таблица Выбора т хлаВ ох и болт ов для 
м онт аж ны х сть/ХоВ ст ропильны х

ф ерм  пролет ом  38м ._______
Г7Х-ОГ-/ЭО/66 
Дополнение X

Лист

/ с ?S B / 3



13
Таблица размеров

я  1 а С
* )

К н
ММ

80 SO 35 70 200

90 SO Ао 80 250

too SO АО 90 250

1 1 0 70 50 та 280
125 80 55 н а 280

П р и м е ч а н и я

1 Расположение узла на схеме фермы, сечения ст и- 
КаВых накладок, диаметр и  количество о опт од 

На стыл дано на  лист ах 1, 2 .
2  Те ̂ НичесКие услоВия и т редоВания На изго  -  

тоВление конструкции даны  В  пояснительной 
за пи ске

3. Одъцая длина срасонок палУф ерп S  узле сты
ка долж на дыт& не меньш е длины  Гори
зонт альной накладки.

А. Указания порасчет ы шдоб, ВолтоВ и  фасонок В  
Узле стыка даны на лист е 20.

5. Очистка элемент ов стыка аенеВая или 
пескост руйная.

6. СВязи и  расп орки К репят ся н а  эт и  ж е  
Болт ы .

7 Узел  /  прим еняет ся Взам ен узл а  В
В ал & до не серии 77К~ 01~ t30 /S8  лист  fS .

S. Количест Во Волт оВ показано услодно и  
определяет ся расчет ом  (сн . лист 20J.

М онтажный ст ык верхнего по peer 
ст р о т /л б  Н о й  ф е р м ы  А  -2 4 м  ^  ^

М О /-Ш /Ы  
Дополнение JT

Лист

U - -

/з
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Таблица размврод

я а В С K*J И
мм

fkO S 3 кз ко /30 320

/ВО 70 во ко то коо

*ЛГ~ расчет ная ш ирина Верт икальной накладки.

П рим е чания:
/. Р аспал ож ен гж  УЗла н а  сх е м е  ф ерм ы , сечен и я  

ст ы коВы х накладок^ ди а м ет р  и  ко л и ч ест во  

болт оВ Н а ст ы л дано н а  лист е 2

2. Технические услоВия и т ребования на изготов
ление конст рукции дань/ В  лаяснит ел/ч/ой 
Записке.

3. С/осцая длина фасоном полуферм В  узле 

стыка долж на быть Не меньше длань/ 
горизонт альной накладки.

к  Указания но расчет у и/ВаВ, болтов и  фасона/ 
В  узле ст ыка даны на лист е 20.

S. Очист ка элементов ст ы ка огневая или  
пескост руй мая_

Б. Связи и  р а сп о р к и  крепят ся на эт и о/се 
баять/.

7. Узел 2  применяет ся Взам ен узла 3  
В  альбоме серии /7Н~0/~ /ЗО/ S S  Лист /5.

8. Надичест во болт ов прим ят о условно и  
определяет ся расчет ом  (см. лист  2 d ).

М онт аж ный em etic Верхнего п о я са
ст ропилб ной ферме/ Z  =2км . у $ е л  £

Лист
S f '3

8_

/4
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Таблица разм еров

я а В с К * > Н
м м

9 0 60 — АО 8 0 —
№ во — АО 9 0 —
МО B S 4 s АО t3 0 320

№ 70 ВО АО 160 Аао

Примечания;
I  ра сп оло ж ен ие уж а н а  схем е р р п ц  сече

ния ет ыкоВых накладок^ диамет р и  количест
ва ВолтаВ н а  ст ык дано н а  лист е 2 .

2. Технические успоВия и  т рсВаВанир н а  и зго - 
т оВление конст рукции даны  5  п о ясн и - 
т ельной Ост и ск е .

3  О бщ ая длина /расанок полурерм  В  узле 
ст а н а  долж на бы т ь Н е м еньш е длань/ 
5оризонгпал6ной накладки.

А Указания п о  расчет у tuBoBt долт оВ и р а -  
сонок В узле стыка даны на листе 20.

5. О чист ка элем ент ов ст ы ка оенеВая или 
пескост руйная.

Б. С  В язи  и  распорки кр еп ят ся  н а  эт и  о/се 
Болты.

7. У зел 3  прим еняет ся В зам ен  узл а  3  
В  альбоме серии / 7 k -0 f-f3 0 p s  лист  fS .

8. Ко/тчестВо болт оЗ принято УслоВно и  
определяет ся расчет ом  Ген. лист 2 0 )

М он т аж н ы й ст ы к  в е р ххн е е о  п о я с а  
Ст р опильн ой рерзм ы  JL~2Am. y 3G/Jj

ЛН'Ок/ЗО/ tt
Допопнетшс I

Лист
S B S 3 / S
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Примечания:
У Располож ение узл а  н а  схем е фермы, сечения 

ст ы каВы х накладокt диамет р и  количество 
болт ов н а  ст ы к Нано на листе /

Z  Техн и чески е условия и  т ребования н а  изго
т овление конст рукции даны в  пояснит ель
ной записке.

3  О бщ ая блина ф асонах полуф ерм  В  узле  
ст ы ка долж на быть не м еньш е блины  
горизонт альной наклабки.

%. О казания п о р а сч е т у швов, болт ов и  ф а 
сонах В  узле ст ы ка дань/ на лист е 20.

5. О чист ка элем ент ов ст ы ка огн ева я или  
neck ост р у  иная.

Б. С в я з и  и  распорки Крепят ся на э т и  оке 

болт ы
7. Узел 4  прим еняет ся Взам ен узла 3  

В альбоме серии J7K -0 1- 1 3 0 jss л и ст /S.
8. К о л и чест во  б о л т о в п р и н я т о  усл о в н о  и  

о п р е д е л я е т ся  р а сч е т о м  (см. л и ст  2&J.

М онт аж ный ст ык верхнего пояса  
ст ропилбной фермы L s2&h.

ПК-ОРмЩ
ЛоггалнениеТ

Лист

S 6 S 3

/ о
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Таблица равмерод
т а

Й а С н * > И

мм

80 SO 35 70 200

90 80 Р а 80 250

т о ВО 40 90 250

1W 70 50 10D 280

125 80 55 /ГО 280
*) / (—расчет ная ширима Верт икальной накладки.

Примечания:
t  Располож ение узл а  нас.т епе рерны , сечения  

ст ы ковы х наклаВак, Вианет р и  количест во 
ВолтаВ н а  ст ы к Вано н а  лист ах: 3 ,4 ,5 , Б .

2. Технические Условия и  т ребования н а  изгот ов
лен ие конст рукции Ваны  В  пояснит ельной  
за п и ск е .

3. Общая Вланаг срасонок палурерн б  узле 
стыка Волокна Выт ь не неньше Влины 
горизонтальной нагнлаВки.

4. Указания ло расчет у швов, ВолтоВ ирасонок 
В  узле стб/ксг Вань/ на листе 20

5. Очистка зленентаВ стыка огневая или 
пескоструйная.

В. Связи ирасп орки кр еп я т ся  н а  зт и  а се  Вол т ы

7. У зел  S  п р и ц ен яет ся В за н е н  у зл а  S  
8  албВоне серии /?/(-0 /-}3 0 ^ В В  Л и ст / 5 .

8  Количест ва Балт оВ п р и н я т о  усл о в н о  и

тк М ант азкиьш  ст ы к В е р х н е г о  п о я са o x -o j-m / sB
ДополнениеТ

Ж 8 к
Ст ропильны х, ф е р м  JL -В и и  З о н -^  ^

Вист  /1

S B K 3 /7
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Таблица размеров

R а в С к * } н
ПМ

/Во 65 1/5 1ю /30 320

/ВО 70 ВО 40 /во Ш

Примечания;
I  Располож ение уел а  н а  схем е фермы, сечения  

ст ыКаВих накладок, с/исгметр и  количест во  
болт оВ н а  ст ы к дано н а  л и ст а л  4 ,5 .

2. Технические услаВия и  т ребоВания н а  изеотоВ- 
ленг/е конст рукции Всгны В  п ояснит ельной  
за п и ск е .

5. П 5*цая д л и н а  ф асо н а х полуерерм  В  узл е  
ст ы ка В о л о кн а  Вы т ь н е  п е н ы ц е  длины  
гори зо н т а л ь н о й  накладки.

If. У к а за н и я  п о  р а сч е т у  шВоВ, Sanm oB йф асонок 
В  узл е  ст ы ка даны  на лист е 2 D .

S  О чи ст К а элем ент ов ст ы ка агнеВая и л и  

пескост руйная.
В. С В я зи  и р а с п а р к и  кр еп ят ся  н а  эт и  огсе

болты.
7. Узел В  применяется Взамен У зл а  S

В альбом е серии /7К-Н/- *30/б6 ли ст  /S .
8. НоличестВо ВолтоВ принято услоВно и 

определяется расчет ом (см. лист 20J.

М онт аж ны й ст ы к В ер хн его  п о я са  
ст ропильной ф ерм ы А * ЗДм* y 3G/J g

ЛКОГ/ЗО/сс 
Лаяапнег*г/е J
Лист 12

/ б
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Таблица размеров

'  я а б с x + j И
----  м м

^9 0 60 - 4о 80 —

fO O во - 4а 90 -

65 45 4а /90 320

1Б 0 70 во 4а /ВО 4оо

Приме чамия:
I  Располож ение узла н а  схем е фермы, сечения 

ст ы ковы х накладок, диамет р и  /количест во 
болт ов н а  ст ык дано н а  лист е 4.

2. Технические условия и  т ребования н а  и зго 
т овление Конст рукции даны  В  п о ясн и гел ь- 
н о й  за п и ск е .

3. О бщ ая длина ф а со н о к лолуф ерм  В  узл е  
ст ы ка долж на бы т ь н е  м еньш е длине/ 
го р и зо н т а л ьн о й  н а к л а д к и .

4. Оказания л о р а сче т у tuBoBf болт ов и  ф асонок 
В  узл е  ст ы ка даны  н а  лист е 2 0

5 . О чист ка элем ент ов ст ы ка о гн ева я гели 
п еско ст р уй н а я .

В. С в я зи  и  распорки крепят ся н а  зл ги  о ке  
болт ы.

7. Узел 7  применяется Взамен УЗла б
В  альбоме серии О в~0/~/Зй/вВ лист  f S .

8 . Количест ва болт ов п р ин ят а условна и  
определяет ся р а счет ом  Сем, ласт  ВО ).

Ъ-~'
тк Монтажный стык Вврзснево пояса ПК-О ИЗО/6S 

богнзпненас Т

tS£8r
стротшпьнои фермы L sJOm. у

Лист 13

11824776



П р и м е ч а н и я ^
£ Располож ение Узла на схеме фермы, сече

ния стыковых Накла&ок; диаметр и коли
чество далтаВ на стык дано на листах 3,6.

2. Технические Условия и требования на 

изгот оВление конструкции даны В  пояс- 
нат ельной записке.

3  О&щая длина фасон ок палуерерм 8  узле 

стыка долж на быть не меньше длины  

горизонт альной накладки.
4 Указания по ра счет у шВоВ, далтоВ глра - 

сонок В  узле стыка даны на листе 20.
5. Очистка злементоВ стыка огнеВая или 

пескоструйная:

S. СВяви и распорки крепятся на эт и зле 

болты.
7 Узел 8  применяется Взамен узла S  

В ал&дсне серии ПК-01~230^6Б лист  /5\
8. Количест Во балт аВ принят а Условно  

и  определяет ся расчет ом  /см. лист  2 д /

т к М онт аж ны й ст ы к В ер хн его  п о я са
» й у А/| лл

m -a i-w /ss
Дополнение!

1968с ст р о п и л ьн ы х ф ерм  L  -3 0  и  g
Л ист 1U

£8/3



По /-/

Т а б л и ц а  р а з м е р о в  2 1

Л а С К И
мм

80 50 35 70 200

ига во 4о 9 0 250

/25 80 55 1/0 280

/8 000 /2 0 0 0

П р и м е ч а н и я :

/  Расположение узла на схеме фермы, сече- 
ния стыковз/х ноклаБок, Виаметр и 
количест во Болтов на стык Вано на 
Ластах 1, 2 .

2. Техн и чески е  условия и  т ребования на  
с  $гоглавление конст рукции Ваны  в  
пояснит ельной за п и ске.

3. Общ ая Блина ф асонок полнерерм  В ноле 
ст ы ка Валим а Бь/ть н с  м еньш е Блины  
го р и зо н т а л ь н о й  на кла В ки .

/f У ка за н и я по р а сч е т у ш вов и  tpaeoyok в  
узле ст ы ка Ваны н а лист е 21.

S. Очист ка элемент ов ст ы ка о гн ева я или  
пескост руйная.

6. Связи и раслорки крепятся на эти оке Болты.
7. Узел 3  припеняется Взамен узла В в  альбоме 

серии Л к -О /- /ЗО /вв лист /Б.

*
т к
15S8r-

Монтажный сть/к ниж него пояса стропильной 
фермы L = 2 4 m. У зел  3

т -о н зо /г£
Заполнена? X

Лает 15
У в Т З  £ > /
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Пдг/менсгния:

t  Распадаокение ухла н а  сх еме фермы, 
сечения ст ыкоЗых накладок, диамет р 
I/  Количеет Во So/rmoB н а  стык дано 
м а диете 2 .

2. Технические Услодия и  т ребования на  
иаеот оВяение К онст рукц ии дань/ S  
пояснит ельной записке.

3. Общая Олина фасоноК полуферм1 
В ноле стыка Волокна Выть не 
меньше Зоины горизонтальной 
накладки.

4. У казания по расчет у ш ВоВ и  ф а со - 
н о к &  узл е ст ы ка даны  н а  листе 2f_

5. Очист ка элемент ов ст ы ка огнеВая 
или пескост руйная

В. СВязи и распорки крепят ся на эт и оке 
Волты.

7. Узел ТО прим еняет ся Взам ен узла 4  
В  альбоме серии /ТВ-ВТ- /30 /д £  Кист /5

/2000 /2000

тк
1№ г.

Монтаокный стык ниокнеео пояса стропильной
фермы I  —24п. Узел ТО.

окомзо/сс 
Дополнение Т
Лист 1S

о в /з Р £
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Т а б л и ц а  р а з м е р о в

Й а И
пм

75;80 50 200

90 60 250

м о 60 250

725 80 280

Приме чания.
I  Располож ение узла на сх е н е  ерермь/, сечения 

Ст ыковых накладок, диаыет р а  Количест во  
болт ов на ст ы к дано н а  л а ст а х 3.4,5,6.

2. Технические условия и  т ребования на изго
товление конструкции дань/ S  пояснителЬ -  
ной записке.

3. Длина срасонки В узле стыка долж на дь/тб 
не неньш е длины горизонтальной накладки

4. Указания по расчету швов и  (расонак В узле 
стыка даны на лист е P i

5. Очистка зленентоВ стыка огневая или песко -  

ст руйная.
В. Связи и распорки крепят ся на эт и  ж е балть/.

7. Узел Н  припеняет ся В за н ен  узл а  7  
В альбом е серии П К -O f-ТЗО/ s s  лист  fS

Монтажный стык Нижнего пояса стропиль 
ных срерн L =30 и ЗВп. Узел if.

ПК-01-!30/б6
0/зпо'1*сыие Т

Лист  /7

ffgf3 3 3
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Таблица размеров

Я а В И
мм

fffO 65 45 320

160 70 БО 4оо

Примечания:
I  Располож ение узла на  схем е срермь/, селения  

стыковых накладок, диамет р и Количест во 

Болтов На стык дано на  лист ах 4,5.
2. Т е х н и ч е ск и е  у сл о в и я  и  т р е б о в а н и я  На изгот овле

ние Конструкции даны  в  пояснительной за п и ск е .

3. Д лина ф а cl. н ки  В  узле ст ы ка долж на Быт ь не  
м еньш е длины  горизонт альной накладки.

4. Указания по  р а сч е т у ш вов и  ерасонок в  узл е  
ст ы ка даны  н а  лист е 21.

5. О чист ка эл ем ен т о в ст ъгка о гн ева я  и л и  п е ск о 
ст р у й н а я .

Б. Связи ираспорки Крепятся на эт и оке Болть/.

7 У зе л  1 2  п р и м е н я ет ся  в за м е н  у зл а  7  8  а п ь Б о - 
м е се р и и  Л К -O f- f30^56 ли ст  / S .

М он т аж н ы й  ст ы к н и ж н е го  п о я са  ст р о  - 
п и л ь н о й  ф ерм ы  Ь -З О м . У зе л  12.

пк-of-f3o/ss__
Дополнение 1

Л ист  1б

г ?3 S /3
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Таблица размеров

я а в н
мм

90 во - -

too во - -

t4o В5 45 320

/во 70 во 4оо

П р и м е ч а н и я .

/ Располож ение узла  на  слгеле ф ерм ы , сечения  
стыковых накладок, диаметр и Количест во болт ов 
на  стык дало на ли ст а х 4. В.

2. Технические усладил и  т ребования н а  изгот овление 
констрыкцгт даны S  т юяснительнои за п и ске.

3. Длина фисонки б  Узле стыка должна выть не 
меньше длины горизонтальной накладки.

4. Указания по расчет у и/бов и фасонок 3  узле 
стыка даны на листе 21

5. Очист ка элем ент ов ст ыка огневая или  

пескост руйная.
К. Связи  и  р а сп а р к и  кр еп я т ся  Н а эт и <нсе долт ы.

7 Узел И  прим еняет ся взам ен узла 7  в  альбом е 
сер и и  П К -O f- ли ст  /'5.

Монтажный стык ниж него пояса ст ро
пильных ферм L  * 30 и 36м. У зел  /3.

пк-ок/зо/es
йопапнеыие I

Лист  / 3

РдУЗ P S
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