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гаясчитЕпьмяя зяпиечя
1. Сери9 ПК' 01 - /30 " „ Стальчб/е конструкции покрытии неотаплибаемых 

здании пролетали /8,24,30 и 3 6 м под кроёлю из асбестоцементных 

болнистых лист а С  Чертежей /сМД сост оит  из 4 *  ёы пускоё:

Об/пуск / ~ общие положения Ключи для Сидора отпраёочных 

марок конструкции;

быпуск // ~ стропильные ф ер м е/и  прогонь/ для здании с  расчет ной  

эксплуатационнои температурой минус JO°C и ёь/ше; 

быпуск Ш ~ стропильные фермь/ и прогоны для здании с ра счет н ой

. эксплуатационной температурой ни усе минус JO °CJ  

быпуск /I/ ' ебязи.

<?. В наст оящ ем выпуске /// разработами типовые чертесри 

КМД стропильных ферм и  прегоноё для здании с  расчетной

эксплуатационной те мп ера турой н и  усе н и  н у с 3 0 °  С.

3- Общие полоэ/сения/ указания п о  применении/ т иповых  

иертеусеи К  МД, пример бь/бора отпрабочныос марок и  ука за ни я  

по изготобл енин? , от грузке и  м о н т а ж у к о н ст р ук ц и и  

приведены  н а  ст р■ 3  бб/пуска 7 на ст о я  щ е и  серии.

*• От ст упление от  иертео/сеи К П Д  д а н н о го  ёы пуска  

при цэгот оёлении к он ст р ук ц и и  н е д оп ускает ся .

S- В. с ё  язи с изм енениен /О С По 380-60 tt Сталь углеродист ая  

обыкмоёенного каиест ёа  ( см РОС/К? 380-60 ) / ука за  ннь/е н а  чер

т е ж а х  данного ёь/пуска марки с т а л и  и услоёия  ее  пост а ёки  

долЖнь/ приним ат ься ё  соот ёет ст ёии с л . / f  п оя сн и т ел ьн о й  

записки серии П/C- Of - /30/66 (  стр. 4  J

У С П Р В Н Ы Е  а Б Р З Н Н Ч Е Н И Я  И  С О К Р А Щ Е Н И Я

о

отверстие 

л остояннь/и болт

бременныи болт

<р. Л- — ерасонныи лист

Сыр. -  ёырез

ср. пол ~ срез полки

с  п и  с  п И ч Е  Р  Т Е  Ш Е  Й

N N  

г  т п Н А И М Е Н О В А Н И Е  Ч Е Р  Т Е Ш Е Й
N D ГПРЯВОЧНЫЕ N N

Н Я И М Е Н [ ] В Л Н И Е Ч Е Р Т Е Ш Е Й
N □ТПРЯВОЧНЬЕ

L  1 Н
ЛИСТА МАРКИ С Т Р ЛИСТА МЙРНИ

г Пояснит ельна я so писка, список чертежей, у слоёные обозначения 42 Дбускатные с тропил ьнь/е Фермь/ пролетом о/* 30м /24 /Г 45;/Г88;/Губ
3 Дбускатные стропильные фермы пролетом ЬС- /$н 85 / П 43 Дбускатные стро пальм ь /е фермы пролетом Х-30м /25 fr47; /Г89; /rug
4/ Дбускатные стропильные ферны пролетом ЬС- /2 м 85 f Г2 44 Дбускатные стр опильные фермы пролетом */'30 м /23' /Г49;/Г9о; /Г50
S Дбускатные стропильные ферно/ пролетом УС.-/8м 87 f гз 45 Дбускатные стропил ьные фермы пролетом 6/ -ЗОн f27 /Г5/
5 Дбускатные стропильные фермы пролетом U - /2м 88 1Г// 46 Дёус&атны е строп иль ные ферме/ пролетом 4/'ЗОн /28 /ггг; //soj/лзз
7 Дбускат мы е стр опильны е ферны пролетом U -  /8м 89 /г  5“ 47 Д ёус кат ны е стропильнь /с ерермь/ пролетом Д=30м /29 /Г53;/Г27;//ЧР
8 Дбускатные стропильные <рермы пролетом 8С - /2м 90 1/6 48 Дбускатные Стропильные фермы пролетом Х*ЗОм /30 /Г5/;/Г29;///ог
S Дбускатныс стропильные срермы пролетом УС: /8м 91 ГГ7 49 Дёускатные стропильные фермы пролетом 86-ЗОм /3/ /ГЗВ;//81’/гбО
/0 Дбускатные стропильные фермы пролетом Ы - /8м 92 1Г8 SO Дёускатные стропил ьнь/е фермы пролетом &С=30н /32 /гб/;//2з;/гб2
// Дбускатные строп ильные Фермы пролетом 8С- /2м 33 /Г9 б / Дёускатные стропиль ные фермы пролетом 26=30^ /33 /Г63;/Г26;/Л64

/г Дбускатные стр опальные фермы пролетом УС- /2м 94 /Г/0 52 Дёускатные стропильные фермы пролетом ^5-30м /34 //66;//st;/г 66
/3 Дбускат ные стропильные фермы пролетом /8м 95 /Г/1 S3 Дёускатные стропильные фермы пролетом 86- 30м /35 //67; //92;/Г62

/4 Дбускатные стропильные Фермы пролетом УС- /2м 95 /Г/2 54 Дбускатные стропильны е фермы пролетом Х-36м /36 /гб9;//54;/г?о

/5 Дбускатные стропильные фермы пролетом сС - /2м 97 ГГ/3 55 \ Дбускатные стропил ьные фермы пролетом JZ-Збм /37 /r;/;/rs7;,/-zo
/е Дбускатные стропиль» ше фермы пролетом /2м 98 /Г/4 S6 Дбускатнь/е стропильные фермь/ пролетом /Г-36м /38 / т ;/ / у з ;/ г  ? !

/7 Дбускатные стропильные фермы пролетом УС - /2м 99 /Г /S S7 Дбуекятнь/е стропильные фермь/ пролетом 2/- 36м /39 //74;//77;//7з-
/8 Дбускатные стропил ьн ые фермы пролетом УС- /2м /00 /г/оз S2 Детали у  г олкоёог о профиля стропильных ферм /40

/э Дбускатные стропильные Фермы пролетом ЗС: 24 м /01 1Г /6,/Г64;/г  94- 69 Детали у  г олкоёог о профиля стропильных ферм /4 /

го Дбускатные стропильные ф ерны пролетом ьС=24н /03 ГГ/7)/Г 54;//54 60 Детали у  гол кобо г о профиля стропильных ферм /43

г/ Дбускатные стропильные фермы пролетом У/-24 м /03 /Г/2‘ /Г57://93“ 6/ Детали уголкоёого профиля стропильных ферм /43

22 Дбускатные с тро пильные фермы пролетом УС - 24м /09 /г/S, /Г57;/Г96 62 Дет али уголкобого профиля стропильных ферм /44

23 Дбускатные стропильные фермы пролетом X -23 м /05 /Г30;/Г76; ГГ37 63 Детали стыкобых накладок стропильных ферм /45

24 Дбускатнь / е стр опильные фермы пролетом ус-24м /06 /Г2/;/Г77;/Г98 64 Дистоёые детали стропиль нь/сс ферм /46

25 Дбускатные стропильные ферм ь/ пролетом УС- 24м /07 /Г22;/Г78;/Г53 65 Дистобые детали стропильных ферм /47

25 Дбускатные стропил ьны е /рерны пролетом X :  24 м /03 /Г23,/Г79;/Г95 66 Дистоёые детали Стропильмь/х ферм /44

27 Дбускатные стропильные Ферме/ пролетом X- 24м /09 /Г24]/Г80: /г/оо 67 Дистоёые детали стропильных ферм /49
22 Дбускатнь/е стропиль ные ферме/ пролетом Д : 24 м //0 /Г25; //20; /Г/0/ 68 Дистоёые детали стропильных ферм /50

29 Дбускатные стропильные фермы пролетом Х -2 4н 111 /Г2б;/Г78;//33 69 Прогоны из прокат ны х профилей /5/ ///66 ~ /Г/21

30 Дбускатнь/е стропильные фермы пролетом X -3 0  м //2 /г27; /ге/; /Г22 70 Прогоны из прокатнь/х профилей /52 f//24-г/Г/37
31 Д бускатнь/е стропильные фермы пролетом о/ - 20м 113 /ггз;1 г2 1 ;  /ггз 71 Прогоны из про гатных продоилеи /S3 f№8Hr/SS,m/br 1ГЩ

32 Дбускатные стропильные ферме/ пролетом УС- 30м //4 /Г30; 1Г22) /Г28 72 Прогоны из прокатно/х профилей /34 Г/ЗЧ4- .'МеУ;//ыб;//4п

33 Дбускатные строп ил ьнь/е фермы пролетом ЗС-зОм //5 /Г3/;/Г23; /Г32 73 Прогоны из прокатных профилей /55 /Г69т/Г/*1;//Ы9УП*2С
34 Дбускат ные стропил ьные фермы пролет ом 25- зОм //6 /гзз 74 Прогоны из прокатнь/х профилей /56 /г/83н'гоь;;Гчг;/Г4?1

3S Дбускатные стр опилен ь/е фермы пролетом УС~з0м т К34//Г24ДГ36~ 75 Прогоны из гнуть/а п роф илей /57 /ГгОбг- /Г2 / 4

36 Дбускатнь/е стропильные фермы пролетом УС =30м и з /Г36 76 Прогоно/ из гнут ы х профилей /58 /ггг5~/ггз*
37 Дбускатные стропильные фермы пролетом УС -30м //о /гз7;/ш ;/гзз 77 Прогоне/ из гнут ы х

/
проф илей /59 гггз&г//гб?;/ггс8,/№.

зг Дбускатные стропильные фермы пролетом УС-зОм /20
■. Г . .5 • 1...-.-

/г 39 72 Прогоны из гнутых профилей /60 1гг38-г/ггС7;!Гг70-гг27

39 Дбускатнь/е стропиль ные ферме/ пролетом Х=30н /2/ /Г40;/г/С; /г4/ 79 Прогоне/ из гнут ы х профилей /6/ fms- 1гг92рШ/1гчгг
40 Дбускатные стропильные фермы пролетом У. -30м /гг /Г42 80 Про г оны из гнутых профилей /бг tnesr /гз(0:/ш;чт
41 Дбускатные стр опил&нь/е ферме/ пролетом 8/=30м /23 /Г43,/г27;/т

Т ~
сборной ш об заёодскои сн. обуй/. - снят ь обуш ок

- * - * »»«»«

к
с бар но и и/об монтажный 

ось симм ет рии

стр. /тор.- строгость }  торец.
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Геометрическая схема фермы е уси/шями S егержтх,
[0 l- p

О/об /7(?С</Г?А ХОАГ М?
/’арг/мб

Спецификация стали.
Отар.
м ар ка

1 Г 1

л/л/
бет. Вечелае 4 АГ///0Г

*■/<? Bee Axe.
Лрамеч.r. rr. Ш/77. оба/. марк.

38J, L 75 кб 0030 2 2 65 260 !
83 J, L 75 к 6 , 8775 2 2 60.5 282
//3 L 75*55x6 350 2 2.8 8.8

(/31 7S*6 М0Г6 oefuu/лс
//7 /70*30% 8 /80 /8 /./ /5.8
т L.63 х5 660 8 3./ /2.8
202 L.S/XO 2.900 8 89 35. в
207 L-50%9 2300 8 7 28
208 1— so %е 226V 8 6.9 55.7.
2/2 L so *e /8-Г0 2 5.7 //.8

9512/6 L SOxp /600 8 8.9 /0.6
2/9 L 50x0 /850 6 8.8 26.8
227 L so%e SSV 2 8? 3.8
/82 ~ 200*8 2oo i S 5 ZMUrtti.
А 94 -770*20 eeo 2 /2 24 Pb/oea
/85 -  260л/й 335 2 6.8 /3.6
/62 -/35*6 2/0 2 /.3 2.6 соРЗ. игл
/66 -  80*20 do 8 / 8
067 05*8 ses e 3.9 /5.6 CP A
/80 -  60*6 uo 22 0.3 6.6
А 92 — 60x6 SC 38 .os /0.2
//0/ -650x8 700 2 20/ 80.2 0.A.

Гродолж еиие специф икации

М / ^ Ш л а Ш х ^  и  М - П ъ _ ^ ^ _

//07 -  280*8 Обе Z 86.5 33 8
А М 
А Н /

_r 230*6 520 2 5.6 //.2
-3 /0 *6 370 2 88 0.6

A/34
M S

-^280*6 850 69 //.8
mm3S0x6 370 ?* S S / /

4/55 -250*6 ISO 2 2.2 8.8
A/59 -/30 *6 Z80 6 /.6 9.6
4/6/ t - 290*6 360 / 3.8 3,2?
4/88 -  320x6 600 / s .s 1СГ
Sr болт огайкоаМ/Ь s o e 0.2 o.e

Jk/L каял аг£л е////л гя мег. ?U/ A Q. /3  7

■—

<Р.л

<р.л
Ф . А .

Ф.А.
Ф.А
<Р.А

ТаВл/ум/г за гМ ех и х  cia p //6 /x  ш£г/Г.

0/П/7рС/£оМ.
м а р к е /

Li £ L

pfvept//>z/P/(/#(7 c  ftrp # * *  cc/M

L H
Ш

b S
1/.8

t>G
ее. 7 PA

t*e

СУ/лега
4  л 

-и ? -ru
e s . 7

S e c
кг.

/ 5 .2

f. Все отверстия Ж/д, ]
2. В се с б о ем  8ot I кроте огсбсре/гных,
3 все сбагрше шёь/ h*6t I
р. Все с fap/п/е сг/Гб/ Га/соа/гЯ/р Ь /7еАуаГ/сема//?ачсеко27 сбаркеа &

ореве углектого газа S  случае лере жара //аруч/л//есГар*у,с£с?р/су 
орог/зАРг/гб злеАг/яроЗауг/ тала S  82 ПОСТ04/7-60 

5- Оесречла/е Ве/яали ем. яас/лр/ л /с//о -8/50 
Я. А/с/торг/ал кокелтру/арай-с/яалб марка ВС/п.3 Оля с£ар//*/х 

коле/лруХкаа ле леВеруяяе S  ПОС/ЗЗО-бСс Оале/)ла/лРА£>лгг/м&/ гарал- 
/ллял/а загг/Аа УхслоОлсл/ сяС/ЛСУлаус/ с#г/>суслр/г 75„̂ 4“ гх агралгу</сллллгл 
Л77Лгхе//е//аа лл ж алихае/гкслгу cm?га /у  саги ле/лс о. /г /5а//6 a  иаа-лгА&е* 
лсу/Заулг/й Влзхрс/ла лра л/р/хлсрал/урл- 2/?р согиасла л. /% г// 
Паграл/лал ла урарлргу ̂ лзксел?// лу/еВу&лс» /лляб/сс г%я? лоаоил'/л/ 
а  с00/7?£з/77лул&ао' р> / ,0С7'3<?О-ЯО.

ТА 4£уе/си/ише о/пролшб/гб/е гр ер ш /  
__________пролетом 2  =

/7Х-07-Ш
В зт е к ТГ/

/ 7 и т  a s

'Jf'.Y -'J- _ <6220-03 У



1
4 1

Слецгудо/у/с&цг/# е/лаиг/.

3/77/7Р.
МС/АкО.

ш
Зег. Cew/zt/e

Вес В*г.
Лримеут // /£///?. епш MC/0XC

/Г2

м г» l- so 17 9430 2 2 Зо.з 3211

/0/7

fsb U 75*6 8775 2 2 60.5 242.0
/73 L 73*33*6 350 2 2.4 4.8 OS < 7S*6 C/X0/V6 obuujrj/:
/// 1-/99x90x8 /80 /4 и /5.4
/3/ L. £3*5 /450 2 7 /4
/33 L 63*5 650 4 3.1 /2.4
202 L. 50 х 9 2900 4 8J 35.6
207 L. 50* 9 2300 4 7 28
208 L 50*8 22SO 8 6.9 552
2/2 L. 50*4 /280 2 5.7 //5
2/6 L 50x9 /600 4 4.9 /9.6
2/9 L 50*4 /450 3 44 У/7.6
227 L.S0X4 530 2 17 3.Y
/32 -200 л 8 9/0 / 5 5 гругь
/3 / -  /70x20 460 2 /2 2/ &//>€3
Л 35 — 260x70 335 2 6.8 /3.6
462 — /35х 6 2/0 2 7-3 2.6 ?Р?з. уг&л.
/96 -  80x20 80 4 / 4
/67 — //5x8 545 4 3.3 /56 43. Л.
А 83 -  60x6 //О 122 0.3 6.6
А92 — 60 к 6 90 \ЗУ 0.3 /0.2

Лродаог/оеу^е слецглрг/х&цг/г/
А/0/ -  650*8 70 а 9 205 4с. 2
А/07 — 280x8 9£>0 2 /6.9 33.8
Л//6 -  230x6 5 го 0 5.6 //.2
А/2/ ... 3x0к & 370 2 9.8 9.6
А/39 -  280*6 450 2 5.9 //.8
а/49 — 350л В 370 2 55 //
//55 - 2.90 2 2.2 4.4
4/55 ~ /30*6 240 6 /6 95
А/6/ -  2.90*6 360 / 3.8 3.8
А/88 -  620*6 6/0 / 5.5 S.5
5/ Оол/т?? гайхаО/О/6 50 4 02 0.8

Вое namrBi&wee М?Т(7ЛЛ</. /32

0/77Г7О.
/пагр/сСГ
/ в г

Л&Олща за/ЗоВо/гс/ос о/Вер/ге/я <z/8?&£

Ое ve/tt/e // За и//cr c#qcws/x 3 737т?ого
Л4 65 Л в AS

-.5:07:- _

В ес
л’г.

г/.§ //.V 4/7 4.8 <86:7 /з.г

J___ _1

/?pi/M& о&хи/р.

/  Все о/7?0грс/7?иг Ж/% 1
£. Зое оЗрезб/ 4 3  ч хроме ого 5преепб/х.

3 .  В с е  с з & р ш е  и / £ о /  3 = 6 .  |

3 Все сЗорше ш7?6/ £s//?m /i0/t/£> псрусЗ/нс/ггсг/яи е̂сХог/ сЗорхоо О  
сре&еу гл емелого газе/. 3  случсге перехода ехеручную сЗарлу

с Верху /?рог/э£оЗг//7?б> глеп/ярсдемгУ /пг/па Э725псг9/67-6о.
S. ВЗороуше де/7?&л/у см. пес/по/ х/2/455x55
е. Ма/яере/<74 а:мс/ярущ еи- о/пелб лгар/сх/ВВ/п.ъВл* е£<?/>//*/х. 

А/сяо/пру/сцеипоппУгруляе ЛЛОЗГЗЗЗ-ЗЗс Оо/70л//г//7?ел6//&/мм 
герагх.фиймс/ зягг/3а о яолод/гом сес/яор/гщ Согласхс о. /9„А* 
е/ огра////(/е//шм// /?/77А:ля//е/г/му по хим//</ее/с№у coemaSy 
согласно /?. /3&//6, с  пгсхже /?о уВорх/ое Вязное/яс/ /репхемпе- 
р  амуре -BO * coe/jo'c/zon. /9«//3

/c/pmm/я по у  Вар поп Вязпес/яо нгреЗуе/яс# /т/с/Ьхо Злр 
/7704/у///г £  соп/яВе/яе/я&а С / тВ5Т'395'-£Л.

И Д&/3/ГС7/ЯШ & e/7?/)5Z?6ZA6//0/5 у?ррл/6/ 
/7p&J7e/77Z?M % =/£#?.

'Тт^В/ГТЖу
Зе/пусху/

~J//e/7?\ ОВ
8285'



—S -—

A'OHUp Ĉ dpCUUcO/.

/Зримо ианс/я:

—ThsT.̂ss/̂L2 зяРоН̂о-л- <?0ах?/Уб/л ус/б о б

AS<2/0*? <2
Леуе̂Ус/ | 1 1 1 ЛАрогс?

b,jT ХУУО'Аг'2. /7. АУ. несАГ2.S/-J Z’J.J/£7 s:j- MS.J> ху.р

> хромо огоЛореннь/х
/  See отЛерстия д т/9. 
о. Лее обрез ь/ 40, 
з. See соарнь/е и/Ль/ А ‘ б,

 ̂ Лее сЛарнь/е и/Ль/ Льтмнять нолуаЛтоматиуоснои сЛарнои 3  
среде угленислого газа. Л  м у усе перехода на ру/ну/о оЛарну 
оЛарму сроиз Водить центр о до ми тина я  АЛ лосгреб?-0а

6. Сборо/ние детей и ем. дисть/ но /о о г  /so.
6. Материал нонструхиии-сталь марниЛсгЗ для cSopx/ь/х  

хонструхции со лодгруоое В гост ЗЛО-SO с долоянитель- 
нь/ми гарантия а/у загиба Л холодном состояние/, 
согласно о. /9д, с ограничениями отклонении лохими- 
чесхому состаВу, согласно л.л. /б,/б, а танрВе /?о 
ударной Лязнос/ои лри темлературе -Лб? согласно />. /у ^  
Гарантия со удернои Лязности требуется толь но длр 
тоящин S соотЛетстВии с го с г 300- 00.

х/Луснатмб/б стралси/бмь/о рерл/ь.
лролет ом <2 ~ ддл/______

ЛбНРуууу/У
-диет

ллглЗуу
07

s



/днсмеипн/хЛ:

/ See отверстая S : m, )
г. See орден a  </0, > хром е агоооре////ш.
3. See eoQ/Oe/6/e шдь/ A - $  J
4. See свари 6/e и/Ss/ вьт слит в лолуовтол/отс/неснса о верной о 

среде ум ещ а ем о газа. S  слу/се oepex о do наручную  еварну 
cSopry производить злентрадами типа 3 0 2  гост УС УХ-На

s. Сборе w ve детали ем. лусть/ н е  /eor/so.
$. Натериол хонструнции- стал ь морнид Cm-3  для сворнь/х нон. 

струхции no подгрупп e S  race3S0-S0 с  допели и/пелоними гооон - 
тиямн за гиба  б  холодном состоянии, согл а сн оп щ и огр а н и че
ниями отклонении по химииесномусоставу, согласнопт. /Sи/у 
о m x jt?  со ударное вязности ори температуре -SAfcomeHon./Jb, 
Гаранте/я оо ударное вязхости требуется /полно для талер////' 
S соответствие/ с гост 32 б- да

А Ж дРЩ р
/увусно/пнб/е см?/>о/ялл$#б/е доерл/6/ Ш/руснхр 
________ доолетоА/ ST - нул/_____ Аист У  У

s e e s -  е з  ?
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С^пвцидуимдиЛ стоит
Отпр. 
чарка

* v
дет. Сечение $лина

C-i>0 вес ёкр. Рримечани/,
T н шт Один. Mo/OKU

/Р5

38н L 75x6 з4зо г 3 6 5 360

366

вгТ L 75x6 8775 3 г 60.5 343
из L 75x55x6 350 3 3.4 4.8 U3L 75Хрз СНЯТЬ ооушок
м L /4ох90х8 i20 44 4.4 75,4
/99 L 63x5 6 SO 4 3./ 13,4
гое L 50x4 3900 4 8.9 35. е
207 L SOX ̂ 3300 4 7 38
aos L 50xli 33 SO 8 6.9 5 5,3
г/г L 50x4 i850 г 5.7 //.4
3/6 L 50k4 4600 4 4.9 /9.6
3/9 L 50x4 7450 6 4.4 86А
337 L 50x4 - 550 3 /.7 3.4
М3 -300x8 4oo 1 5 5 гнуть
Ш -470x30 460 3 43 з4 дь/оез
/ 4 5 -360X/0 33S 3 6.8 /3,6
вег -  735x6 340 г 4.3 8,е срез, угл
366 -80x30 80 4 4 4
36 7 - 4/5x2 54s 4 3.9 45,6 ер. Л.
я / -ifox6 390 3 4.5 3
/189 -  60x6 /40 зг 0.3 6,6
и г -  60X6 90 34 0.3 4qe_

ПроВ; <Ч/Л:/  />■> /Хг Хсссе̂ з

Лрадоло/сение сп ец и ф и к ац и и .
но/ - 650x8 700 г 30./ чо, г
А/ОЬ -  з4ох2 ЭЬО a /9.3 38, 6

А1/6 -  330X6 530 3 5.6 не
А/37 -  370 х 6 370 a 4.8 9,6
A73S - 38ОХ 6 4S0 г 5.9 44.8
ш - 350x6 370 3 S.S 4/
HS5 - 350x6 390 3 г, г 4.4
HS9 -  430x6 340 6 4,6 9,6
А 767 -  390x6 360 4 3,8 3,8
А 788 - 330x6 600 / S.S .1 1 -
А 353 -ЗООх/6 300 г 5 40
Б7 бйЛТ с  4dO/(, М/6 50 4 0.3 0.8

Вес I11 >го ме 770 JULа. 73,3

<pj.
д о .  л .

<p.J.

<р.л.
до. Л. 
7 0 .4 .
<Р'Л
ср.Л

Стпрс/ё.
марко/

т и

Габлиуа Зс/СодсКих сварны х швоб
Сеч ение и длине/ сварных uj£o£

ь 5 Ъ.6
итого

Длине/ 
п. м.

Вес
кг.

Hi 447 М 85,7 7 3 . 3

Примечинир:

I. Зсе отверстия с/*49, |
г. See обрезы  4oj I кроме оговоренных
3. Все сварные иВы б -6,
4. Все сёа/&ны& чибыёь/лолнлтб пьлуаётомехтичвехои сварКор/ £  

среде углекислого газа, 8 случае перехода на  ручную  сварку, 
сёарк у  про из So 3 игр эл  ек т родами типа/ Э - 43 рост 67-60,

5. Сборные дет али см, листы а/°4<4ог /50.
6. Материал к он с тру к у  и С/- стал ь марки В Cm.8. Зля сварн б /х  

конструкции по подгруппе 8  тост38о-60 с 3 о полнит ель ными рс/рс/н- 
тирми загиВа & холодном состоянии согласно п. /9„Д "и ограничения
ми отклонении по химическому состс/ёу, согласно л.п. 15 и 46, а  /паКг/с £ 
по ударной Вязкости при температуре-<30° согласно п. /$„и!'
Ва/рс/нтч9 по ударной/ ёязАосги требуется го лил о для тол чу им 
§ соответствии с РОСТ320-60.

ТА
/ 9 6 5 т .

Л ё и с к а т н ы е  с т р о п и л ь н ь / е  ф е р м ы

/ 7 / 7 - 0 4 - 7 3 0  

В ы п у с к  / Т /

^  с/ /
п р о л е т о м  о с  -  В 8  м . Л и с т .  ё С

8336-03 S
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Реом ет ричесха я схемы фермы с уси ли я  ми £ стврЦенйх.
/ю 3 -3

проб: Со-"?'' .<еиу>.

С п е ц и ф и к а ц и я с т ы л и П р о д о л  о л ен и  е сп е  ц и оо  и к ы ц и и .

Dmnp.
марке! С е ч е huq Длина

T J 6 Вес 8 кг.
При меч с/ни $ А 29 — 60x6 НО 22 о .з 6.6

дет. т н и/т. Обилие Мо/0Ки А S3 _ _  60x6 90 34 0.3 /0.2

г з Тн 1— 90x7 9430 г г 3/ 364 А/00 —  1/0x40 680 2 24.8 53.6 ф.Л.

22 н L_ 75x6 8775 г г 60. S 343 А/От 350х/й /030 3 26.5 53 Ср.л

ИЗ 1_ 78x35x6 350 4 зП 3.6
и& ч ?$Х6 снять оЬчиок А//4 — 350x6 600 2 7.0 44

463 L-7 5 X 6 6 50 4 4. 5 /8 l А/34 — 3/0x6 370 3 4.8 9.6 р.л.

m L_ 63x5 г г о о 4 40.6 4 гГ \ Г А433 — 380*6 4$о 3 5.9 //8

тзг l_ 63xs И  oo 6 6.7 4 0.2 А44$ — 350X6 370 3 S.S /4 ср.л.
303 L _  50x4 г з о о к 8.3 35.6 4/5 S —  2SO*6 330 3 2.2 4.4 рбл

307 L_ 50*4 г  зо о 4 7 38 4/SS — /30x6 б4о 6 3.3 ~/9.8 да, л.

/Г € 3/0 L _  so* 4 г /so 4 6.6 2Ц4 4455
4/6/ —  2$ 0 x6____ 360 / 3.8 3,2 ф.л.

г/ г sOx if 1 /850 г 5-7 /4 4 4/87 —  320x6 ___ 820 / €.7 С 7 р .л .
' г/6 I L  son /600 4 4 j__ 4,?.£ 4353 —  300X/6 300 5 /0

г г7 L  sox 4 550 г С.7 ~3.4 6/ бол с с еаОкой'Н/О~~ 50 Г <0,2 0.8
33/ 1—  По X 90x3 /70 /4 4 И
444 — 34 cx? 600 / S Э 9нут 6 Зес ны плы ёленногс металле 1 43,3.
А 44 — /70X30 4бо г /г г 4 Зы р ?з

A4S —  ЗбОх/О 355 г 6.8 43.6
а г г —  /35 x 6 з/о г 4.3 2.6 срез, уел
А 86 —  SOX3C 80, 4 4 4
187'_^ =JJ5*1___ 545 4 S.S 4S.6 ср, Л.

AS/ _~//QX 6 г  so г 45 д

П р и м е ч а н и я

Ыо§ под уголкам 
не Варить

к р о м е  о г о б а р е  и н ы х

Т а б л и ц а  З й о с д с к и х  с£су/ана/х  иибор ,

jmnp,
MdpkcA
4Р6

Сечение и длина с Мирных и б о ё

Ъ4
г4.$

Кб
447

Ъ8
4.2

U т о  л о

Длина 
'п.м.
85,7

Btc
КП

чз. г

/. Зсе отSepcm ust а -/9, 
з- В с е  о& резы  4oJ 
э.Зсе с& ар ны е  и б ь /  А -в  >
4 З с е  с б о р н ы е  си бы бь/пелнять лолуоёт омагической сЗс/ркои  б  

среде углекислого  га зы  3  случае п е р е х о д ы  н и  р уч н у ю  сварку, 

сб ор к у  производить элект роде/м и гипсу Э ч с  РОСТ 3 9 6 7 -6 О, 
s,Сборные детали см, лист ь/ Де /Ю - -4SO.
6. М а т е р и а л  конструкцией- cm/ль м и р к и 8  Cm, 3 для с ё ы а н ь /х  

,конструкции/ по подгруппе 3  рост J8/T-6C с д опол ни т ел ьны м и  

гаоынтил/ми з а ги б а  С холодном  сост оянии  согласно л 48,,$* 
и о зр ы ниче н и  я  м и отклонений' по химическому сост аву согласно 

л.п. 3 6 и / р  а  тс/кцее ло у д а р н о й  В язкост и  при температуре 

- 9 0 °  с о г л а с н о  А  AS,, и ':

С а р а н  must по у д а р н о й  б 93 toem u т р е б у е т ся  т о л ь к о  для  

толщ<ин 8  соответствии с РОСТ 380.80.

ТА
!365Р.

Дззскатные стропильные фермы
пролетом = 38м.

ПР-04- 430
3ьтуск /л

Лист S G

тггб - o j
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ГСВПЕТРИЧЕС ИА Я СХЕ1ЧД ПЕРМИ С УСИЛИЯМИ 6 СТЕРЖНЯХ
m i l

тч  ш о  м о  gw , я о

I' ' «•» '’ ‘-• '/ 'У -/ ’•

aQQQ

С П Е Ц И Ф Н Щ И Я  Ь Т  Л Л И П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к  ц и и

Drop.
МАРКА

н
AET. С е ч е н и е А лина

K-&0 ВЕС 6 КГ Примечаний А 88 -  60 п 110 10 в. 9 9 П Р И М Е Ч А Н И Е
r H HIT. Щ . МАРКИ А 91 —  60 X8 90 79 0.7 10-1

i n

H S l mm В9Ю 1 1 m 907-1 А 99 -  717 X 11 77(1 1 79.9 69 Ф. Л. 1 D ЬЕ Ul btn .1 ПИ 6- И,
1. Ш  ОЬРЕЬЫ 90, КРОМЕ Ш И Р Е Н Н Ы Х
7 Ы  п а р н ы е  ш&ы h - 6, ,
9 J t E  С И Р Н Ы Е  ШВЫ ВЫПОЛМ Я Т Ь  ПОДУ АВТОМАТИЧЕСКОЙ СВ АР КОМ Ч> 

СРЕДЕ  9 Г Л Е К Н Ш П  Р АЗЛ. 1 СЛУЧАЕ ПЕРЕХОД А НА РУЧНУЮ Ш Р К У ,  
СВАРКУ ПРО ИЬ ВОДИТЬ ЭЛЕ КТ Р 0 Л А П И Т И П А  3 ^ 1  РОСТ 9967~60.

7 . С б о р о ч н ы е  д е т а л и  с м  л и с т ы  19омзо.
6. Ма т е р и а л  к о н т з к р и -  с т а л ь  м а р к и  Ь с т . ^  д а й  п а р н ы х

КОИСТРУКДИМ ПО ПОДГРУППЕ Ь ГОСТ ^8 0 -6 0  с ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМИ Г АРАН-

80 J, L 80 x7 8779 i 1 79.7 198.8 А 101 -  770 х 11 1100 1 76.0 7 2 Ф. Л.
111 L 8 0 X 60x7 90Q i 7.7 6 . s

ИЗ L «0 K'l 
СНЯТЬ flБ9Ш0К Л 117 -  170 X 8 600 1 9-9 18-8

117 L  190X 90X8 180 19 1.1 17,9 Л и о - 7 1 0  х 8 770 п 6.7 11.6 Ф. Л.
197 L 80 X7 600 9 9-1 zo.k II 178 -  Р80 X8 970 1 7.9 17.8
m L 67x9 1100 9 10.6 9 i ,  9 ш -  770 Х8 770 1 7 ,7 19.6 Ф-Л.
{9 i L 67x7 im 6 6.7 90.1

m

J Р?5 -  170 X 8 190 1 1_ _ _ Б Ф л.
m L 90x9 1900 9 8.9 79-1 Л 178 -  190X8 190 6 г.1 11.6 Ф А .
im L  7 0 x 9 1700 9 1 18 5 154 —  £9 0x8 760_ _ _ 1 7.1 7-1 ____ Ф Л ____
Ш L ^OXЦ 1190 9 6.6 16.9 Л1&3 -  7 Р 0 Х 8 810 1 9 9 <f>-A 1 И Я 17 И оАГИЬА ь л у Л ОД МОП 41U ПИНИИ l U I A A u H U  II. и»  Д  и Ц1 Y и ни ч .п и ) Г  

МИ ОТКЛОНЕНИЙ ПО Х И М И Ч Е С К О М У  СОСТАВ, СОГЛАСНО П.П. f t  lH6 ,  А Т Л К 5 К Е  
ПО УДАРНОЙ УЗКО СТИ  ПРИ Т Е М П Е Р А Т У Р Е  -  10°( СОГЛАСНО П. ^ „ Н .  
ГАРАНТИЙ ПО УДАРНОЙ У З К О С Т И  Т Р Е 6 У Е Т С .9  ТОЛЬКО ДЛИ ТОАЩНН 
В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 780-60

i n L 7 0 x 9 187 0 г 9.7 11.9 л я _ -  100 X 1R ЮГ 1 8.1 16.1 Т а б л и ц а  з а в о д с к и х  с в а р н ы х  ш ш

l  7 0 x 9 1600 9 9-9 19.6 ы Б олт с рлик . м1б 70 Л _ 0.1 • 0.8 ИтПРАВ.
МАРКА

П е ч е н и е  и д ли н а  сварных шьоь ИТОГО
m L 7 0 x 9 970 l 1.7 7-9

М Д лина
п. м.

В ес

КР.\k\ ~ 2.Ц0 x8 P OQ 1 9 9 гнать
ж -  170x10 960 1 11 19 шпъ &ЕС Н Ш Ш Е Н Н О Г О М Е Т АЛЛ А к ! \ Г 7 16 7 Ц 9 7,7 95. 9 19,7
Л 97 -  160 x 10 777 1 6.8 17.6
J l L . --  137*8_ _ _ _ _ _ no 1 ll 7.6 СРЕЪ- УРА.
m -  80X10 80 9 f 9

т л1987Г

Д & 9 С К А Т Н  Ы Е .  С Т Р О П И Л Ь Н Ы Е  ф Е Р М Ы
м ш т о т  / 1 - - 1 8 м

п к - о ( -  , з о
U l O S C K  щ*5 1 -  119X8 397 9 7-9 17.6 Ф. Л

Л 80 -  110X8 190 1 1.9 9.8 Лист м№ - 8 0 X 8 199 11 0.7 Ц I____
P,NR. rr->Y/d s * К 0 n. JlU U tt, - г т - ц  to



rEflHETPHEmil С УЕМ» ФЕРМЫ С УСИЛИЯМИ S СТЕЦШХ

С  П Е Ц И ф И К Ц И Ц  С Т А Л И

Отп р .
М А Р К И

к*
АЕТ- С е ч е н и е 1  AWN A

К- ВО S ec  в кг. f] PMMEV AH. AS9 —  60x6 «0 « 0,3 6.6
т H ШТ. Об щ , Марки Л П —  60x6 .90 34 0.3 10.2

| Г 8

29 тн l . m i У 430 1 1 91 461,

m

Л100 — 710X10 630 2 26.8 93.6
82 тн Z _  7 9 * 6 8775 1 1 60.9 p.41 АЮ4 —  39Q x 10 1030 2 26 .7 7 3
ИЗ L- 7 9 * 9 9 * 6 370 4 1 4 9.6 “ Из L7^x6СИ- ОБУШСУК АИ4 —  250X6 600 1 7.0 14

9.6163 L. 11 X6 670 4 4-5 18 MM —  31QX6 370 i 4-8
п в Z_ 6 7 X 6 1100 4 10.6 ^ i i A137 -  3 4 0 x 6 490 i 6.9 13.3
192 L  63X7 M l 6 6.7 40.2 Л145 -  370 X6 410 i 6,3 12.6
т L- 90 x I, MOO 4 8-9 39 .6 A179 -  27  0 XG 290 i 2.2 4.4
т Z_  90x4 «00 4 7 28 M79 -  190X6 240 6 3 .3 19.8
т jL J t e .k _ _ _ _ _ _ _ I_ J J 7 0 _ _ _ _ 4 - JLS . 2 6 .4 АШ -  190X6 360 1 3.8 3.8
i\i Z _  90 x4 1370 1 9.7 41 k A187 -  3 20XS 220 1 6.7 6 .?

т i -  90x4 1600 4 4.9 m A252 - 2 0 0 4  16 BOO i 9 40
т L -  9 0 x 4 770 2 17 3-4 Б1 болт С Р А Ш И  Ml6 90 4 0.2 0.8

Л 2 1 _ Z _  140 X9QX8 HO /4 1 14
_ ш _ h - i L M 8 600 1 9 r ~  9 ГНУТЬ
Л й _ -  170x20 460 1 12 24 ВЫРВ k c НАПЛАВЛЕННОГО МЕТАЛЛА 13. 2

А 47 _ —  ЩХ..10 "339 z B.B 15,6
J £ L _ -  197 X 6 110 2 1,3 2 .6 m s .  SPA.

m —  ш  to U 1 4
AST -  117*3 949 J l 3 9 19-6 Ф. A.
w - R Q x  6 г ? » t 1.7 3

1

Прошение с пец «рик аци и

Al
AJL

±±__

Ah.
АЛ.
.AJL

Т А в А И Ц Д З А В О Д С К И Х  С В А Р Н Ы Х  и ш ь

Отпр.
МАРКА

1 Р В

С е ч е н и е  и дли  и а с в а р н ы х  тп

24.8
7̂

R4
М
44.7 i i

ЙТШ
Д дин л

П. !И.
Вес

КП.
J IA

Примечание___

I Ь с Е  ОТВЕРСТИЯ cb 19, 1
1 ВСЕ ОБРЕ2>Ы 1,0. I  КРОМЕ О Р О Ш Е Н Н Ы Х -
3  ()СЕ СВАРНЫЕ Ш ВЫ fr- 6. J
k . U l  С В А Р Н Ы Е  ШВЫ ВЫПОЛНЯТЬ П О Ш Ш М А Т И Ч Е С  КОИ С IAFKQ И & 

С Р Е Д Е  УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА В С А Е)ЧА Е ПЕРЕХОДА НА РУЧНУЮ СВАРКУ, 
СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ З Л Е К Т Р О Д А М И  Т И П А  3 4 2  РОСТ 9467- 60.

9. С борочные  д е т а л и  с м  л и с т ы  л1? 1 4 М 5 0 .  
е . М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  -  с т а л ь  м а р к и  в с т . З  д л я  

СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИИ по ПОДГРУП ПЕ  В РОСТ 3 3 0 - 6 0  с 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМИ ГАРАНТИЯМИ 3» Д Р И Б А в х о л о д н о м  СОСТОЯНИЙ,

СОГЛАСНО п 19 4 ' 1 И О Г Р А Н И Ч Е Н И Я М И  ОТКЛОНЕ НИ И  ПО Х И М И 
ЧЕСКОМУ С О С Т А В У ,  СОГЛАСНО ПП 15 И 16, А Т А К Ж Е  ПО 
УДАРНОЙ В ЯЗ К О С Т И  ПРИ Т Е М П Е Р А Т У Р Е  - 2 0 ?  СОГЛАСНО П. 19., а"
Г а р а н т и я  по у д а р н о й  в я з к о с т и  т р е б у е т с я  д л я  т о л щ и н

I С О О ТВ Е Т С Т В И И  С ГОСТ m  60 .

1 Д вускатные стропильные
П Н  ЛЕТ О М $  {В м

ФЕРМЫ
ПК-01- 131  
с ы р «с к in

Лист от
ш а  03 Ц



na о  м ет  о  и чаек а  я  с х е м а  срарм ы с у си л и я м и  9  стертннш П а  5-3

SO 50

m £
- § r
Под шалком Н2 ваои/УА

П о  4 -4

ю
sJO
р о

По д -5

С п ец и ф и ка ц и я стали Продолжение специф икации

Отлрав.
малка

нм
дет.

К-ёо Вес В яг 891 -В О  ХА 90 32 03 L  1В _
Сечение Длина Г н шт. обил. марки Примечен. А 93 — 680X12 1940 2 94 л ж

f8 я L 110x5 94Z0 2 2 127 3 бор, г А 113 -  ZS0X8 $00____
Z 9.4 18.8

75jf_ L 100 ¥7 2775 2 2 95 380 А120 -310*8 57<? 2 Ж1 (2.6
109 1-100*30*9 500 г 5.4 10.6 U3 L 100x7 снять одии/ок А135 —540x8___ 450 2 9.2 18.4
117 LH0X9OX7 180 14 1.1 15.4 ш —370*8 410 2 S.4 16.8
17$ 1— вЗ к 5 2200 4 10.& 42.4 А174 — 250*3 290 2 3 _6____

193 L 63X5 1350 4 6.5 26 U № — 190*8 240 с 2.1 1 12.5
202 1— лсх4 2900 4 8.9 35.6 А160 —  290*8 Л£С2 ж .Ж 1 5,1
108 и 50X4 2250 4 6.9 27.6 А186 — 325*8 990 г 10.4 10.4
Z09 L. 50*0 ZZOO 4 6.7 26.8 Ш 1 — 100*8 700 4 4.4 17.6

1Г9 213 Ц50Х4 ШО г 5.5 11 А Ж -  200X25 .._1Ш___ 6 8.1 48.6
217 и 50X4 1550 4 4.7 /8.8 Ж и Волге гийк. M1S L 50__ 0.2 0.8
2ZO L 50X4 1400 г 4.3 8.6
228 1-50X4 500 г 1.5 3 бес иполс/Йленнзгл металла 14
/134 -  300*8 760 1 14.3 /4.3 гни/nh
А 44 -  170*20 /60 2 /2 24

- й/ и----
Вырез

А 43 -  2S0X1D 335 г 6.3 13.6
А 61 -  135X8 210 2 1.6 3.6 среъ и?ПАка
А66 -  20x20 80 4 f 7
А 67 ~ 115*8 545 4 3.9 /5.6 ер. л.
А 72 —141518_______ 290 2 2.6 5.2
А85 — 80X8 145 22 0.7 15.4

Прим  мания:

/  Sea отверстия а HP, ]
2, Sea образы 40; > кроме, оговоренных
3. 5са сварные швы А=В; J
if. See сварные и/£ы вылолнрмь лолурвтомалнической сваркой в

среда углекислосо газа. 3 случае ларе хода наручную сварку 
сварку производить электродами тилст Э42 РОСТ9467~60.

5. С бор очные дало ала см-листы Us /40~ /90.
3. Материал конструкции- сталь парна 3 Сл?.3 б  к я сварных 

конструкций л о подгруппе В ГОС/380'60 с дополнительными гаран
тиями за лида В колодном состоянииротасна Г-1 9 , я олре/ничения- 
ни алпклонаниО ло химическому составу согласнаП-П /9и/6/ атактно 
/?о ударной вяз кости лри темлералеуре -20° согласно И fP„ и ? 

Гарантия ло ударной вязкости требуется только для ллолцин 
6 соответствии с ГОС/ Зв'О ‘60.

ТА
J9&S&

Л6ускатные стропильные срермь/
HK'Of-ML
Выпуск Ш

проАетом 2= 18ж Лисг [ 93
Пров. <б?:у / j /  у Копир. Пыср- 82Z6 -03 12



С'пецшрикация стали
Отпр,
малка

M/J
дет. сечение Алина К-бо Вес б к г Гр Я м2 VОН

7 н ШМ7. \0О(Ц. марки

1РЮ

я Тн L 100x7 94ZC г 2 101,8 407, Z

134.Ь

ЯЗС 8̂ *7 ГМО/Я6 обую*
\.№Тн N с* о ч 8775 z 2. 74.7 г ш J

11Z L 80x90/7 400 Z 3.3 6,6
117 Ы40ХЯП*Я 180 14 /У 1SJL

__Znymb ■ .

_Jhip8l____

14} 4 80*7 HOD 4 5.1 20,4
17$ 463*5 ZZOQ 4 10.6 42,4
mi L 63x5 1400 8 в.7 40.2
ю г _ L 50 х 4 2900 4 8-9 ж
Z07 450*4 Z300 4 7 28
гю 4 50*4 Z150 У 6.6 № —
212 150/0 1850 Z 5.7 11.4
216 450*4 16С0 4 4.9 \19.S

_zz? : 

ббй
L 50X4 550 Z J J ЗУ
- 240*8 8Q0 у а

17
9

/44
/45

70XZ0 450 Z гу
- Z60/10 335 Z 6.8 13.6

/81 -135 XX ZfO г 18 3.6 „с/т уз/ш .
/66 -  60x20 80 9 7 У
367 - 115*8 545 4 5.9 15,6 Ф.Л.
/80 - 110x8 290 2 Z9 5,8
/85 ~ 80*5 145 1Z 0.7 19

Пров, / o '- ' и- ' Копир. ‘̂ГРТ&Г

П ро д о м е н U2  сп е ц и ф и к а ц и и

6 58 -  60/8 110 10 Об 4
3 91 -  60/8 -J T L - 34 о.з

34,5
т
69199 _ 

/102
-  715/12 730 г
7370/12 1/00 2 36.0 72

/11} -250*$ 600 2 9.4 /18
/120 -310*8 370 1 6.3 12,8
№5 -340/8 450 2 9.2 18,4
/145 -370/8 410 2 бр т
ш -250/8 290 2 3 6
/158 -190X8 240 6 2. / 12,6

Ж.____/160 -190/8 360 i J L 5,1
/185 -320*8 820 / 9 9
/252 - 200X16 200 6 5 30
61 5алт с пн> к. М15 .  50 _ Ты, 0.2 0.8

с* г» il нога маШЛ'/га 14,7

ФЛ.
ср.л

Отпр.
МЦрку

Таблица заводских сварных швов

/по

Сечение а  длина с барных швов итого

М Ь5Г Ь б М
Длинап.м Вес

__&£.__
iu 16.1 т 5,5 93,9 19,7__

1 Все 0/7? Верстая д~/р 1
2. Sea обрезы  Щ  J крот  оговоренных
3. See. cic/рнЫО ЫбЫ /?: б; J
4. Вег сбирнь/е швы Выполнять полуиётомсутиvac.*об сборкой S 
среде углакиспяпо грзег. 3 случае о ера ходе? но ручмунэ сборку 
сборку производят электродами /пиар Э42 гост 94B7SO.
5. Сборочные детали см. листы лТ/140 г  /so.
в. Материал конструкций сталь марко В. С/л. 3 для сёсгрна/х 

конструкции ло ладгрупла 8  РОСТ380-60с допорня/леньными га р а н 
тиями за ги ба  б холодном состоя ниц согласно л. 19„Д ” и ограничениями 
отклонений ло химическому составу/ согласнолл  15и /6, <у тактно 
п а  ударной Вязкости при температура-В О *  согласно п - 4 9  „ и 9. 

Гарантия л о у да р н ой  $9/кости т ребует ся т олько дл я  т а л уи у  
6 соответствии с ГОСТ 560-60.

т  к Д 6у  скат ны е ст ропи  ш ш  ф е р т /
/7К  -0 1 НДС " 
Вы пуску/

1965Т п рол ет ом  / -  /Ян? Гист л
BZ2S-03 13



- / J

/Ъаме/прмея/’сю с х е м а aoeem/

По 5-3

Слецу<р</хац//я е/ла/и/
Уо7Лр\ А/У
w sm B e/a Seveaaa J aoxc/ is- S ec  В

r S U//7). oBu*
к L /25*8____ 99/0 2 2 /9?J_ SJpp
Щ З L  /20x80x8 8775 2 . 2 /JJJ_ :ШХ-
//6 L./2SX60x8 9/0 2 5 8 10.S
//7 L M x  30x8 /80 /9 /1 Г/5 8
/ s s 1-7SXG 2870 9 /9.7 7 SB
/SB L-75x6 2200 9 /5.2 GO. 8
/6/ L  7Sx£ /300 4 9 30
/79 \-£3x5 2/50 9 /0.3 8 12
/ 92 L  63*5 \ /500 2 2.7 /5.9

/ 7 / 208 L.SOX У 2250 9 OB 27. &X 3 _ L 50x9 /800 2 5.5 11
2 /7 U SOX 0 /550 9 9.7 18.8227 L.5 0 x 9 5SO X / 7 3.8
J?30 — 300X/0 800 / / 8 9 /89
M 9 X -/70X 20 Moo 2 /2 7 29
M S -  2/0x /О 33$ 2 9.8 13.6
J76/ y - /3 S aA_ 2/0 2 / 8 3 .6
\M£. -  80X20 ^ ___ /,0 9Л_67 - / /5 x 8 £ 9 5 ~9~ '3 J IS. 5
m o - / /0 x 8  1 29o I\2 2.0 у

_ i
---------- _---------- Si?to/. Ви/А-ь. /XZ6-@j2i* 4 : 1 K К enub,

мар.

m s

ASS -80x8 /95 JZ 0.7 29
585 — 60x8 //0 /8 0.8 5.2
М / — 60x8 90 /9 0.3 9.2
J93 -  680x12 /Ш 2 99 /ss
litZ. -280x8 670 2 //,8__ 23.6
B//9 — 330x8 920 2 ?.8__ / S.6
№ V — 320x8 470 2 9.8 19.6
Jt/to -  920X12 9sD 2 /5 30
j/s y —2SDx8 200 2 3 6
M7\ -/9 0 /8 300 6 2.6 /5.6
M O -290x8 Ъ60 / S.l_ 5.1
M i -  390 X/2 /090 / 21 211 — /00x8 700 t 5.9 /7.6
M sj - 200x25 200 5 8.1 U  6
s / 5e?/n? e ecrx/wj/V/7 SB 9 .1 2 - 0.8

See //оллаВлелно го мел. СУЛAO S4.4

<Р.А.

<Р.А
ФА
ФА
ф.А
<Р.А

ФА
7сг£аЩ 0 ЗхгоеВске/хс еВхурЛ/ШС О/ВМ.

О/ллр.
/У!&рхс?
/л//

Ве/елое г/ Влосл сВх/рлмх a/Se?/?
ь5
/ 9 .2

Ь.5
/ 6 . 9

h6
98.4 7.S\

bS
///по го

j?Ac///0' Sec 
/7.М. Kt-
89 /9.9

.ОрамечааиЯ:

/.S ee  о/пВерс/лая x/= /5  1 ^
2. Все аВрёзь/ 40, ’ С кроме егоВ/?рел/уф/х.
3. Все сВарше us£t/ /?~6] J
9 Все соаряб/е еМб/ Вб/лсА/хол/е? лолуеВелхРА/схулааееАеагу сборкой 

icpeBe угле/а/ел&го вяза. 3 случае лерехоВсх sex рууяу/о сВарку 
с Верху лроазВоВа/ле елех/лроВама л7алхх М 2  Рве ту Уб7-6В.

5. ВВоро</ш/е В  ел?хул и  см. лас/лв/ л/я /9 у / /so  
6 /Всгтераал коае/лру/суаа -  е/ясглб метр/ей SB/л 3 5л? еВер/хе/ъ 

/хо/уе/лрухцоа /70 лсВерулле £  ВУЗУ3<?В-65 с Волсл/уа/лелб>^/ма 
сара/у/лаял/г/ загаВхг ВхшВалм еее/лоя/я/с?ссе/осле? а  /5„Д* о  
а сер Q'/xi/xcse/AMix л/л/слО//еяа5 /?р хол/ааескслу сос/лаВу 

ехгласАХ> л.л. /5г/ /£, су /лехухе л  а уВар/уое/ Вязхзеллел лргх 
/лемерхг/яуре -  Во" соглас/хо л. /9„ X/’/
В7раял/ая лоySxpso/? Вяз/есе/ле/ /яреВуеллсА /лааь/со 
Вля /лол eyas В  ссс/лВел/сл/Вла с Варт.385- so 

7 S  лроле/яе Волуекее/лср лоВ&еххх s e  Волее М у* #а/л*х лхохсазах - 
соВлоВ/лелорёрх/ ВлхоЗб/х ВВухузлах ложхегл лояхо с/ярхлолбллг̂ рер.

ТА
т & \

4$уех& #7ш е <?л?/)/?/7£/Аб//б/е <рер>ллх>/ 
/7рале/770м 2= /Вас.

/7Х- О/- /30 _ 
Se/луех Л

Лает 9 5  1
8226-93 /9



йод m
e oQ °U

Спецификация стал
Or np. Hu С ечение Ялина

T Z ST бес б КГ Прим еч. Л 89 -  60x6 ПО 22 0.3 6.6
марка дет. T н шт. Обил. марки Л 92 -  60x6 90 34 0.3 10.2

29 T« L 90x7 9430 г г 91 364 Л100 - 7IQXIQ 680 2 26.8 53.6
|?2 J, L 75X6 8775 г г 60.5 242 Л105 - 290x10 1030 2 2 3.4 46.8
113 L 75X55X6 350 4 2.4 9.6 4г *. 15*6 ~ Сн. об*ш(Ж Л 114 -  250x6 j 600 г 7.0 14
163 L 75x6 6 50 4 4.5 1? Л 121 -  310x6 370 г 4 8 9.6
n t L 63x5 г  2 oo 4 10.6 4 2.4 Л 137 -  340x6 450 г 6.9 (3.8
l9Z L 63xs 1 ЧОО 6 6.7 4 0.2 [Л 146 -  370x6 т о г 6.3 12.6
202 L 50X4 2900 4 2.9 35.8 Л 155 -  250 X6 290 г г г ЧЧ
201 L 50X4 2300 4 7 2? Л (59 -  f9 G *6 240 в 3.3 19.8

m z 210 L 50X4 Zi so 4 6.6 26.4 П59 Л151 -  290*6 360 1 3.8 3.8
sr a L 50x4 (8 50 2 5.7 П.Ч Л 187 -  320x6 820 1 6.7 6.7
m L 50x4 1600 к 49 (9.6 Л252 -  200x16 200 2 5 (0
227 L 5 0X4 550 г 1.7 3.4 '61 болт сгабкоОм16 50 4 о.г 0.8
231 L 1ЧОИОХ? no 14 11 14 бес наплабленногэ мега пла t 13.2
ЛШ - 240 x8 600 1 9 9 гнуть
ЛЧЧ - 17 0x20 460 2 12 24 в ы р е з

ЛЧ5 - 260 X  tQ 335 г S.S (3.6
лбг - 135X6 2!Q 2 1.3 2.6 срез Л гол
Л66 - 80 X20 80 4 1 ' Ч
Л 67 - 115x8 345 9 3.9 15.6 £р. Л
Л81 - I IQX6 290 , г (.5 3

_______L

Продолжение с п е ц и ф и к а ц и и

<р.л
Ф.л

Ф.л.

ф.Л
ср.л.

.л.

i Ф-Л.

Примечания

кроме оговоренных.

Таблица заводских сварных илбоб

Отпр-
м ар к а

I г /г

Сечение и блина сварных и/боб

аЧ
24. 8

й5

п.ч

о 6

ччл
0 5»

ч.г

t/roro
Ялина

п . м .

85Л

бес
к г

13.2

1.8се отверстия о/*-(9, 1
2,8с е обрезы 40, >
З.бсе сборные иибы h*6, |
Ч.бсе сборные шбы выполнять полуавтоматической сборкой б 

сребе углекислого газа. 8 случае перехода на ручную сборку,
сборку производить электродами типа ЭЧ2 ГОСТ 946*7-SQ. 

выборочные детали ем. листы a/?I4Qt |5Q. 
г.Материал конструкций- сталь марки 6 Сг.З для 

сборных конструкций по подгруппе в ГОСТ 380- 60 с 
дополнительными гарантиями загиба б холодном 
состоянии, согласно п. (9 1( Я V и ограничениями отклонений 
по химическому составу, согласно п.п. 15и 16, а токаре
по ударной бязкасти при температуре - 20, согласно п./9,гГ 
Гарантия по ударной вязкости требуется только для 
толицин б соответствии с ГОСТ 380-S0.

ц
jqgsr.

Л б у с к а т н ы е  с т р о п ил ьн ы е  фермы 
пролетом 2 - /8м

ПК-0|-»30_
8ыпу ск м

Лист 96
Про!. 4 -  XI- M i f^On. $1< 8 2 2 6 - 0 3  IS



15

(? r\eiAUCf>Uî OilAU « стали Продолжение спецификации
---------------------—------------------- ----- ---- ---- — ------------— ---- -----— -------- -------- ----— -------— --- — — -- — --------- ----- — —

Прим ечания*.
(Все отберетия аМ9, ]

Qrnp.
«МйрК* дет. Сечение Длина

К-бо бей § кг Прим ечан. Л85 - 80*8 (45 (2 0.1 8.4
r н air, общ. (парки Л88 - 60*8 ПО (4 0.4 5.6

|ПЗ

ml l sss*8 9410 г 2 J45.8 5&з.г

1829

Л9! - 60*8 90 14 0.3 ч.г
18тн L 125*80*8 ems г г Ю9.8 439.2

o5j8wqk
Л96 - 680мг 1940 г 92.9 (85.8 ф.Л. г.Все оорегы ЦО, г кроме оговоренных

3. Все сборные илбы h--6 ]
4. Все сборные шбы быполнять полуабтоматической сборкой §* 

среде углекислого газа. В случае перехода на ручную сборку, 
сборку произбодить электродами типа 342 гост 9461-60.

5. С6орочные детали см. листы tl- (40-150.
6. Материал конструкций-стали марки ЬСт.З для сборных конструкций 

по подгруппе 6 гост 380-60 сдопалнителоными гарантиями

не L 125*60*8 440 г 5.4 10.8 лиг - 280*8 610 г 11.6 23,6
1П и 140*90*8 180 14 и 1 54 ЛП9 - 33,0*8 420 г 1.8 15.6 ф.Л.
155 L 15*6 2860 н 19.1 78.8 Л134 -  380*8 410 г 9.8 19.6 | _ _ £ А ____

| »-л.*se L 15*6 2200 4 152 60.8 Л (40 - 420*12 4SQ г (5 30
161 L 15*6 1300 4 4 36 Л154 -  250*8 290 г 3 6 ф.Л.

179 L 63*S 2150 4 т 41. г Л157 -  190*8 300 6 2 6 15.6 ф.Л.
192. U 63*5 1400 2 ел 13.4 Л160 - 290*8 36Q 1 5.1 5.1 ф.Л.
20 a L 50КЦ 2250 4 6.9 21.6 Л (83 -  350*12 IQ4Q I 21 2Т ф.Л. загиба ь голодном состоянии, согласно п, (9„Л'| и ограничениями
г\ъ L S0*4 1800 г 55 11 Л2Ч8 -100*8 100 4 4.4 17.6 Таблица заводски* сборных иибоб отклонении по химическому саетабу, согласно п.п. (5и 16, а также 

по ударной бязкости при температуре -2Q* согласно п. 19 иУ " 
Гарантия по ударной бязкоети требуется только для 
толщин б соотбетстбии с ГОСТ 380*60.

1.6 пролете допускается подбеска не более д§ух ниток
монореяьсаб под тельферы б любы* дбу* узлах нижнего 
пояса стропильной соеомы.

Z\1 L 50*4 1S50 Ч 4.7 18.8 Л251 -200*28 гоо Н 8.1 32.4
Огпр.
марка

Сечение и длина сборных иубоб 2̂ того
t v l  50*4 550 1.1 3.4 61 Бом mUfcotf t«l6 50 4 Q.2 Q. 8

0 4 65 *6 Длинап.м. бес
К ГЯ30 -  3QOMO 800 1 18.9 18.9 г н у т ь

m -  ПО* 20 480 г 12 гч бырез вес. наплаблечног о мета, 1 па 14. Ч f r  r i (9,2 13.3 48,4 1 ,5 89 1Ч.Ч
!\45 -  2 s o m q 335 г 6.8 13.6
Л51 -  135*8 210 2 и 3.6 срез.уга л.
№ -  бо*го SO ч 1 4
Л67 -  115̂ 8 545 4 59 15.6 ф.Л. 1 О б р атн ы е стропильные фермы 

пролетом 2  - 18 м

пк-омзо_
Выпуск ш

m -  и 0̂ 8 эчп 1 ? 2.0 4

Лист 97
Про?. s/V'4*' l̂ o *1. вггъ-ъъ ip



С п е ц и ф и к а ц и я  стали Продолжение специфи кац и и  |

При мечания.

1. Все отверстия сЫ9, 1

Gmp.
MCfpfca

н и
Зет. Оечение Длина

К-Со вес % кг
Примечай.

Л89 - 60*6 ПО 22 0.3 6.6
Г п Ш Т . обил. MCJpKU лзе - 60*6 90 37 0.3 9.6

1ПН

41 г„ U 125*80*8 9450 г г 1(7.8 mi. г

IM0

люо -  680*10 710 2 26.8 53.6 р . Л
soil L 80*7 8175 г г 747 798.8 /И 05 - 290*10 1030 7 73.4 46.8 г.вас обрезы ни, > кроте оговоренных.

3. Все сборные шбы h*-6, 1
4. Все сборные иибы быполнять попуабтоматическои йбаркои ?  

среде» углекислого газа. В случае лере*ода на ручную сборку, 
сборку производить электродами типа 942 ГОСТ 9467-6Q.

З.Сборачные детали см. листы М-140т 150.
6.Материал конструкции - сталь марки 6 От. 3 для сборные 

конструкции по подгруппе 8 гост 380-60 с дополнительными

н е L 80*60*7 4QQ г ъ.г 6.6 l 80*1 сн. аб:1 шок Л US - 230*6 570 2 5.6 11.2
т L 140*90*8 180 (4 и 15.4 Л171 - 310*6 310 г 4.8 9.6 ср.л.
ms L 80*7 «00 4 5.1 го.м Л137 - 34 0*6 450 г 6.9 13.8 ф.я.
177 L 6S*5 г?50 4 Ю.8 цз.г Л1Ч7 - 370*10 т о г 10.5 21 ф.л.
i 91 L 63*5 1450 г 1 14 Л(5Б - 250*6 290 2 2.2 4.4 ф.Л.
i9a L 63*5 1400 4 6.1 гб.8 /1(59 -  190*6 740 6 1.6 9.6 ф.Л.
го г L 5Q*4 a 9QQ 4 8.9 35.6 /Н61 - 290*6 360 1 3.8 3.8 ср.л.
гсп L 50*4 23QQ Т 1 78 /1(84 - 330*10 100 I 10.6 10.6 ф.Л. гарантиями загиба б *олодном состоянии, согласно п. 19д, и 

предельного содержания химически* элементов,согласно 
п.п. (5и 16. 01 так ж е  по ударной Вязкости при тем п е -

ратуре ~20 , согласно п. !9и.
Гарантия по ударной бязкости требуется только  
В ля толицин § соотбетстбии сГОСТ 380-б0.

го 8 L 50*4 5250 4 6.9 77.6 Л252 - 20046 200 4 5 2Q Т а б л и ц а  з а б о д а л и *  сбарны* uuSo#
и г L 50*4 1850 г 57 11.4 61 болт сгаОкои Hi(6 50 4 0.2 Q.8

Отпр.
марка

Сечение и длина сбарны* uj6o6 t/тогог(б L 50*4 16QQ 4 4.9 19.6
д4 Ь5 Ь6 Ь8 Длина

п.м.
Вес
Кгг п L 50*4 550 г 17 3.4 бес наплавленного металле 14.1

лзб -  S00*8 500 t 14 9.4 Гнуть 1 г 14 73.3 16.1 48.4 5.5 93.9 14.7
лчч -  по*го 460 г 12 74 Вырез
ЛЧ5 - гбо*ю 335 г 6.8 13,6
лег - 135*6 гю г 1.3 2.6 срез. угл.

Л 88 -  8 0 *го 80 4 1 4 и Л б у с к а т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  срермы  
пролетом  2  - 18м

ПК-01 - 130 
Выпуск цГ

J) V - 115*8 545 4 3.9 15.6 <р. л.
Диет 98Л 81 - МО *6 г90 г 1.5 3.0

Про?. e.f- э/r *, коч. &{сим^7 8^26-03 Г?



I /

О т п р .
марта

1Г15

НН
д е т .

ю I» 

i i i
(Q7
1П
ISS

Л 1
16i

J i t
i l l
гоа
213
gig
£28

ЛЗО
Л44
Ж
Л61

Ж .
Л68

Л85

Спецификация стали

Сечений Длина
1 ? Вес § кг

и/т. обил. марки примечай.
125*9
НО х$
110x90x8

и 140*90*8
15*6

L 75x6
75*6
63*5
67>*5

L 50*4

50*4
S Q * 4

1 М
зооио
по*го

- 26Q*iQ
-  135*8

- ао»го
-  U 54 8
-  m s a

- Ш 8

9410 (6 8.8 651.2
677 S 118.5 474.0
480
180 14

2850
2150
1300
2150
1350
2250
1800
I 5 0 Q

500
800
460
335
210
80

5M5
230

145 22

6.5

19.6
14.8

JQ.3
6.5
6.9
5.5
4.6
1.5

18.9

3.9
1 1
0.1

13.0
15.4
18.4
59.2
ЗБ
41.2
13

27.6

18.4

18.9
24
13.6 
3.6 
4

15.6
5.2

15.H

Ub Ц.И01. SCh. oSaujQî

1954

Г Н И Ь

Вырез

Cp63 УГОЛ.

Ср. Л

Продолжение специфика ции
т - 6Qx? 110 14 ач 5.6
Л 91 - 6G*8 90 (4 0.3 4.2
Л 97 - 88Qxi2 mo 2 98.2 196.4 ф.Л.
лиг - 280x8 670 2 11.8 23.6
ли9 - 33Q*8 420 2 18 15.6 ф.Л.
Л133 - 37Q*8 530 2 K.7 23.4 ф.Л.
Л140 - чгомг 450 2 15 3.0 ф.Л
Л154 - 2S0*8 290 2 3 6 ф.Л
А157 - (9Qx8 300 6 2.6 iS.S Ф.л
Л150 - 230x8 350 { 5.1 5.1 ф.Л
Л183 - 390x12 i 040 ! 21 ^ 21 ф.Л
Л2Ч8 -  100*8 7Q0 4 4.4 (7.6
m i - 200x25 200 H 8.1 32.4 Таблица забодскти* сВарны* иибо£
Б( болт croidwOOMlb 50 4 0.2 U

Отпр.
марка

р( ft 1 1 Г\ . 1 . 1 «. . . . О л л
итогое и али на съар НЫХ1иьсь

Вес наплавленного металла 14.8 04 & В йб 05 й ю Длина 
(V м Вес к г

1 Г (В 19.2 13.9 Ч8.Ч 7.5 0.5 89. S 14.8

—

Прим ем о ни$'

I.Йее отверстия сЫ9,
2.S се o6peabi 40,

3 .  Все Парные ш£ы п-> 6,
4. бее сборные о1&ы § ыпоп

кроме оговоренных,

пять полуавтоматической сборкой £
среде углекислого газа. б случае перевода на ручную сборки, 
сбарку производить электродам и типа 942 ГОСТ 9487-60.

5.Сборочные детали см.листы - 140т[50.
6. Материал конструкции-ста ль марки 3 Ст. 3 для серны х  

конструкции по подгруппе 6 ГОСТ 380-60 с дополнительными 
гарантиями загиба £ холодном состоя ни и, согласно п. I9B, 
и ограничениями отклонении по ■химическому составу, 
согласно п.п. (5 и (6, а такж е по ударнаи Вязкости  
при температуре -2 0 °  согласно п. l9u.
Гарантия па ударной Вязкости требуется только
для толщин £ соответствии с ГОСТ 380-60.

Т Д П р о к а т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  Ф е р м ы
ПК-СН
Выпз

-I3Q.
Cl* li'

пр о л е то м  2  с 18м Л.и.£1. 90

8226-03 ISПро 8. Сф-9/х..-и»



Спецификация опали Продолжение спе ц и ф и ка ц и и
Отпр
марка

ын
э т , Сечение Илима К-Bo вес 6 кг.

Примечай. Л89 —  60x6 440 гг 0.3 6.6

1161

Примечания:
7 H и/m. Общ. МарКч лог — 60x6 90 А аз 4аг 4 Все отверстия U=19. \

г. Все обрезЬ/ 4о, г Кроне оговоренных
3. Все сварнЬ/е швЬ/ h~6, J / ,
4. Все сбарнЬ/е швы вЬ/полнятЬ полуавтоматической сборкой 8  

среде углекислого газа в случае перехода но ручную сборку.
сборку производить электродами ти п а 542 ГОСТ 9467-60.

5. СборочиЫе детали см. листы У* /4о+150.
6 ■ Материал конструкций сталЬ марки В Cm 3 для сбарнЬ/х 

конструкций по/подгруппе В гост 380-60с дополнительными 
гарантиями загиба 6 холодном состояницсогласноп 19иЛ'1 г т

39г„ L  9Пх7 &3Q A г Ж — 364 /7400 —  710x10 680 2 86.8 _ 53.6 Ф Л
8гТн L  75x6 8775 г г 60.3 лю4 —  350x40 1030 2 2_&5- 5 J-- фл.
Ш -. L  75x53x6 350 k.. 8,4 № .. ОзТУ5хГ~£Л-о§хше&- JW4 —  250x6 600 2 7.0 /4
is,,? L_ 75*6 650 4 4.5 . Л L - Л121 — 340x6 370 2 4.8 9.6 Ф.л.
178 L . 65x5 2200 4 Ш&- Л А и Л№ —  280*6 450 2 5.9L .H i

ll—192 L 63x5 A o o £ - 6,7 4о,г л/4о —  350x6 370 рг 5.5 Ф-Л.___
Ф.Л _  
Ф л.

BOZ L_ 50x4 2900 9 8.9 35.6 Л155 —  250x6 2Я0 2 А Л
1— 50x4 2300. Ж | _ Z _ 28 J/4SQ _4ЯОх6 г4о 6 Л З - 79-8

гю L_ 50x 4 2450 A - 6.6 гвЛ
— ---------------

Л164 — 290x6 360 4 3.8 3.8 ФЛ:___
Я г L  50x4 4850 2 5.7 44.4 Л427 __ q£Qx£ J /г у 6.7 Ф.Л. и  ограничениями отклонений по химическому составу, согласно 

п п.15и16, a makofce по ударной Вязкости при температуре 
-20° согласно п  19.. и."

Гарантия по ударной Вязкости требуется то лько  
для толщин S соответствии с го с т 380-60.

246 l— ли* 4 _____ 4600 4 4.9 49.5- Л254 —200*26 Spnn
7
2

0*1---
8.4 46.2 Таблица заводских сбариЬ/х и/боб

227 l_ 50*4
I /Л л^/7л vJ?

550 2jA 4.7 3.4-
44 ■------- -------------- 64 Болт сгаиХоим/i 50 4 а г 0.8 ОП7Х7р.

Mctp/ccf
_ с ечение и длина свгмиЫх швов и то го

л41
L. l&rCsX'JUJto
— 240x5 600__ b L 9___ — 5___ — ?**Ъ/тЬ Вес Xfct/TjjcfBjreHi-'020 Ахге 13. 2 4 5 6 8 J&7C//VO' вес

л44 —  470x20 450 2 42 -24__ ёыое.т 4Г403 24. S // 4\ 4.2л  45 —  260x40 335 2 R l— 4 3 .6

Лнез
-э£-й_ 85. г 13.8

Л62 - 135x6 240 2 4, J _
М б, -80*20 80 Ju r z _ _ 4
М 7 — 445xK 545 A 3.9 15,6 __ Фл

ТА
1Шб£.

ТбускатнЫе стропилЬнб/е срермЬ/ 
пролетом  31 -  18м.

пк-о1-130_ 
BbjnycK Ш.Л81 -110x6 290 г 4.5 3

4?-----7=̂z--------■“ -----77~,— ■7SV , ..ЛГХ&Х.4- Л и ст 100



С  п е д н с р и к я ц и  я  с т и л я

отпр.
МАРКА

й й
Дет. Сечение Дл и н а

t-BO Вес в кг.
При МЕЧ AH.

T H шт. ОБК. МАРКИ

1П 6

36J L_ 60*6 /zooo / t 88,3 /76,6

67Z

3Ч
в а г

|_  80*6 
L_ 80+6

46o / / 3,4 6,8
U7oo / / 86,f /72,2

It 7 U  /40*90+8 /80 8 /,/ 8,8

пэ U  63*5 too 5 й5 2,5

/69 1— 63+5 39oo 2 /8.8 37,6

/8& C  b3*S /700 / 8,2 8,2

/99 1 Ь3*5 65o 2 3 ,t 6,2

Zof L_ 50*4 2SSO 2 9.0 /9

Zo7 L. 50*4 23oo 4 7,0 29

Zoff 1 50+4 2250 Z 6,9 /3,8

Zo9
2/Z
2/6

L_ 50*4 2200 Z 6.7 /3,4

L . 50+4 
L . .50+4

1850 f 5,1 5,7
/boo Z 4,9 9,9

2/9 ТГ50+4 (45o / 4,4 4,4

Z2o L. 50*4 1400 Z 4,3 8,6

227 Т Г с о й / 550 / /,7 t,7

r t f -c r js + s Z I _ _
3150 / 15,Z /5,2

луу
ЛЧ5

— /70+ZQ
~ZT2£o+fo

460 / f,2 /,2 Вырез
335 / 6.9 6,8

ЛВ/ —  /60*6 347 / 2,6 2,6 ср.Л.

Продолж ение с п е ц и ф и к а ц и я

Л55 —  /6 0 *6 250 / /,9 /,9
л  6o —  /Зо* с 2/0 / /,3 / ,3 _
Л65 —  /30*6 2оо / /,2 /,2
Л66 —  8 0 * 2 0 8о 2 / 2
Л67 —  //5*8 545 2 3,9 7,8
Л74 _  85*6 22о 2 о,9 /,8
Л89 —  6 0 * 6 I/O /5 о,3 4,5
Л 92 —  6о*6 9о 24 о,3 7,2
Л (о! —  650-8 7оо 1 20,1 20,/
Л/о7 —  280*8 96о / /6,9 /6.9
Л//4 —  250*6 боо / 7,0__ __7___

4.8ЛШ —  3/0*6 37о / 4.8
Л!28 —  220*6 300 / 3,/ 3,/
Л/39 —  280*6 450 / 5,9 5,9
Л/49 —  350*6 370 / 5,5 5,5
Л/55 — 250*6 290 / Z.Z Z.Z

JU59 —  190+6 240 У М 6.4
Л/67 —  330+6 350 / 35 3,5
л2о4 —  470*6 537 / 7,4 7,4
Л2о5 —  320+6 430 / 4.5 4,5
5 / болт с ГАЙКОЙм/6 50 г (2,4I1£

иного м е т ?лл 9 8,1

Пр о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и

//7 L . /4 0 *9 0 *8 /Во 2 U 2,2
л4о — 220*8 76о / /05 /0,5

/34Г5Ч
Вес НАПЛАВЛЕННОЕ> МЕТАЛЛ, ' о,!

/Г94 Л/8 — 200+9 боо / 6,6 6, в 7

П р и м е ч а н и я -.

(  Все отверстия  В=(9, }
Z. Все оерЕЗб/ чо, I кроме оговоренных,
3. все СВ Врн6/Е 0/86/ h=6t J
4. Все свнрные швы выполнять п о луа в то м а ти ч ес к о й  с в арк о й  в 

среде углекисло го  га за . В  с л у ч а е  перехода  на руч н ую  сварку,
сзАрку ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА $42 ГОСТЭЧ67-60.

5 Сворочиб/Е ДЕТАЛИ СМ. ЛИСТЫ ЙС /ЧОт/50.

Ср.л,
ТАЕЛИЦА ЗАВОДСКИХ. СВАрНЫХ ШВОВ

ОТЛРАВ. Грирные и i?ли/>А СВАриб/Х ШВОВ Итогоер. Л.
W* |

___ J
МАРКА h 8 длина

п.м.
вес
кг

Ф.Л. /Г/6 /8,6 7,6 26,9 2,6 55,7 8,2
Ф-л. 1 !Г54 о,4 о,4 " ~ И И

, .&JL____
Ср.л.

6. Ма т е р и а л  конструкции-  сталь марки ВСт.5  для сварны х конст
рукций ПО ПОДГРУППЕ В ГОСТЗ&О-ЬО С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМИ ГАРАН
ТИЯМИ ЗАГИЕА В ХОЛОДНОМ СОСТОЯНИИ, СОГЛАСНО Г}. /9..Д'' И ПРЕДЕЛЬ
НОГО СОДЕРЖАНИЯ ХИМИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ, СОГЛАСНО ПЛ. /5И 16, А ТАК
ЖЕ ПО УДАРНОЙ ВЯЗКОСТИ при ТЕМПЕРАТУРЕ -  Zof СОГЛАСНО П. /9„И.'
Га р а н ти я  по у д а р н о й  в я з к о с ти  тр е б у е тс я  только  д л я  тол
щин в соответствии с г о с т 3 8 0 - 6 0 .

ТА Qey с к а т н ы е  стропилбные <р6ЙМ6/ ПК-0/-/30  
В6/пуск  Ж

/9о5г пролетом £-Z4m . Лист tot
BZZ6-03 ZO



t ПЕЦ Htp к u  ц и стели. П р 0 Д о М« V. Н и E СПЕЦИф ИКАЦИЦ

0 т п р. NN Д ЛИ H R
Ьво Beds кг flnu м Е Ц Ян А55 _ 160x6 250 1 1-3 19

м ft q к ft ДЕГП 1» Ь Ч t н и t r H шгп. ОБЩ. Марки
м У г1 IYI ь п пп

Л 6 0 — 130x5 210 f 1-3 1.3
п  V |_ 9Q x 1 12000 1 f 115-5 231 А 65 — 130x5 200 1 1-2 li
п \ ь_ 9QH 460 1 1 M 8.8 Л 66 — 80x20 80 2 1 2
8Ц 1— 8Qx 6 11100 1 1 36.1 112.2 Л61 _ 115х 8 545 2 3-9 1.8
HS L. 63x 5 100 5 0-5 2.5 All) — 85*6 220 2 0-9 1-8
163 L. ISx 6 65Q 2 4.5 9 А 89 _ 60x6 110 14 0.3 4-2
169 L 63*5 3900 2 18,3 31-6 иг — 60x6 90 24 0-3 4.2
IV L. 53x5 3150 1 15.2 15.2 MDQ _ 680x 10 НО 1 26-g 26-8
т U 53x5 1650 1 1.9 1-9 М05 — 29Qxffl 1030 1 23-1) 23 4
\п L. 63x5 Й0 0 2 БЛ 131) , 158 АН4 _ 450>5 003 I 1.0 1

i m Ml L_ sub 29 50 2 9.0 18 МП — 31 Ох В 310 2 4.8 9.6
201 1— 50x4 2300 4 10 28 А128 — 2 20x6 300 1 3.1 3.1
20& L- 50xij 225Q 2 2.9 13-8 А139 _„ 280x6 450 I 5.9 5-9
209 L_ 50xl) 2200 2 И (гб М55 __ 2 50x6 290 1 2.2 2 2
т L SOxt, 1250 i 5.1 5-1 М59 — 190хЬ 240 4 l.fi 64
211 u 50x4 1550 г И 9Л_ Л169 _ 380x6 380 1 И 4-3
219 L. 5Qx 1) 1450 1 и 4.4 A2Q4 — 1)10 х 6 531 1 1.4 1-4
221 U 50xl) 550 f 1.1 П Л205_ 320xg 430 1 4-5 4-5
23] L-.^Qx9Qx8 m г 1 8
Л44 — 110> 20 HQ i 12 _ Л _ ВырЕЗ И болт С ГйЙКОЙм16 50 Q.2 0-4
Ml 5 — 26 Ox 10 335 1 6.8 6.8
Щ — l6Qxfi 341 1 2.6 2 6 ф- л. | н  umm tH ЧИП) Mt ГГЦ A К1 a * .

ПРОДО МНЕНИЕ 0 П Е 1| И ф IU ft L) И И

ср E 3 ИГЛ.
i m

«1 L- 1Д0х 9 0> 8 по 2 1 г
-  22 0x8 150 1 10.5 ю. S

ф. Л.
1Г91| Чм ь -  200x8 600 1 5.6 6-6

1
ф. л.

ф- к

— и — 1
ф. л.

ГГ\ й Б Л И ц ft заводских СВАРНЫХ швов
От прав, 

марко

Се 4е ни6 и длина свврных швов Итого

Д4 д$ Л Ь л8 Длина 
п- м.

8 ЕС КГ.
ф- А 1Г1Г| 18-1) 1-6 26.5 2.6 55.1 6.2
fh -irsll 0-4 0.4 0.1
Ф-А

Применим я -

1 Eu qmEtрсти?\ ci:19,1 
г  Ice оьрсзы 4оЛ кроме о говор шых
3. hi. сварные швы h-Б, f
4. Все ш |н ы е  швы выломит пои fl&m омй тирской с 8 я р ко и в с ред £ 

иглшслого ГАЗА 6 СДЗНДЕ ПЕРЕХОДА и т н̂ яз с евреев ярко производив 
элышродями типа 3 42 гост ЭНТ-бО
Б Скоромны Е ДЕГПЯЛИ см. Л И С ГП Ь1 МЧ^О-iSQ.
6. М ftm t рийл конструкций - cm яд ь мирки Ь Cm- % ДАЯ сварных конструк
ций по подгруппе- б го СТ 38 0-б 0 с дотнитБшыми гд р лнт и$ ми 
ъ й г ft в холодном сосгпаянии,саглйснa rv-i9 д, ц ограничениям 
ОтНОНЕНИЙ ПО ХИМИЧЕСКОМУ eocmfl Б У ! со Г Л R с но п. п. 15и 1М
также пмдярной вязкости при т емяеpfiту р е - 2D0, со
тка сн о л»  ̂9 и
Г т н т и $  по парной взмости тр Е Б н тс я  только 
Алд толщин Е соответствии с ГОСТ 380- 6 0.

|тд
I Ш$г.

f l m u n m i t  ст р о п и ль нь!Е фирмы 
п р ш  т о м  м

ПЬ 01чзовы п т  ш
Аист -та

/Ч/ 6W6- D5



У з е л  !

Г е о м е т р н ч е с к н я
/ Г 5 7 П о  3 - 3

Отпр.
мяркя

! П 9

С п Е Ц И ф И К Я Ц И Я ст ял  и П р о д о л ж е н и е  с п Е Д И с р и к я д и и

ЙЛ
Длиня

/Г-Во В ес  в к г
Примечен.щ

Л55 _  /60*6 250 / /в 19
Дет. Сеченив т п шт. Общий мярки Л60 /30*6 2/0 1 /3 /3

z z i L /00*7 /2000 1 I /29,7 259,4 Л 65 /30*6 2 оо 1 /,г /,1

гец L /00*7 460 1 / 5 (0 Л66 80*20 8 0 Z / 1

78Z 1_ 80*7 (П00 / / ЮО 2оо Л 67 _ //5*8 545 2 3,9 7,8
П7 L M0*90*8 t$0 8 !,/ 8,8 Л 73 _ (О 5* 6 220 Z 11 2,2
U9 L 63*5 /00 5 o,S 2,5 Л86 8о*6 /45 6 Об 3,6
N8 L 75*6 385о Z 26,5 53 Л 89 _  во*6 /ю /г о,3 3,6
163 L 75*6 650 2 4,5 9 Л91 60*6 90 2 о о,3 6
17/ L 63*5 3/S0 / /52 is,z л/оо 6 8 0 */о 7/0 / 26 8 269
/87 L 63*5 /650 1 7,9 7,9 Л/05 Z9o*/o /оЗо / 23,4 23,4
/91 L 63*5 /450 1 7,0 7,0 Л//4 _ 250*6 6СО 1 7,0 7,0
/эг L 63*5 /400 Z 67 /3,4 Л/21 3/0*6 370 Z 4,8 3,6
1Р/ L 50*4 2950 г 9,0 /8 Л/27 260*6 350 / 4,3 4,3
207 L 50*4 2300 4 7,0 28 Л/39 28о* 6 450 / 5,3 5,9
208 L 50*4 2250 i 6,9 /3,8 Л/55 250*6 290 / 2,Z 2,2
209 L 50*4 22оо Z 6,7 /3,4 Л/59 /90* 6 240 4 16 6,4
Z/Z L 50*4 /850 / 5,7 57 Л/69 380*6 390 1 4,3 4 3
2/7 L 50*4 /550 Z 4,7 9,4 лгоч 470*6 537 1 7,4 7,4
ZZ7 L 50*4 550 / и 1,7 Л2о£ _  320 *6 430 / 4,5 4,5
9  44 /70*20 460 / /,1 (1 8б/рез 5! Бол 7 С ГЯЙКОЙ м/6 50 1 0,2 о,4
Л 45 2 6 0 */о 335 / 68 6,8
Л5/ - /60*6 347 / 2,6 2,6 ф.л. Вес няплявленноп > МЕТЯ Л/. Я 8,2

838

Срез, угол.

Ф.я.

Ф л.

Ф л

ф-Л
ор.Л.
ор.Л.
ор.Л.
ф . Л .

П р  ОД ОЛ Ж ЕНИ  Е  СЛЕДИ ф И /СвЦИ И

ir s j

/Г95

f/7
Л38

Вес

Л/6

L  (4о*9о*8
2бо*8

няплявленного м е т я  л.

— zoo*!о

/80
7 Во

боо

7Я

1 !
/2,4

8,Z

Z,Z
/2,4

o j

8,1

/5

8

Гну Тб

ф.Л.

ТЯБЛИДР) ЗПВОДС/СИХ СВЯрНб/Х. Ш 80в

Отпряв.
МЯрКЯ

/ Г /9
/Г57

Сечение и длиня свврных швов

А 4
/8,6

Д 5
7,6

Г б
26,9
о,Ч

Д 8

2,6

Л  то го
Дли я я

л. м.
55,7
о,Ч

вес
яг.

8 Z
0,1

П р и м е ч я н и Я,

/ Все отверстия 8=19,1
2. Все оерезы Чо, f tpove оговоренны х.
3 Все свярные швь/ к; 6 J
4 Все свярные шве/ вб/полнятб п о л у я в т о м я тичвегой свяркой вере

де углекислого гязя-, в с л у ч я е  переходя ня р у ч н у ю  с  в я р е  у, ев ярку про
изводить электродями тип я 34Z  ГОСТ 9467-60.

s  Сборочнв/е детяли см. листь/ 8 ? /40т/50.
6. Мятериял к о н с т р у к ц и й - стяле мярки ВСт.3 для  евярнб/х конст

рукц ий  по подгруппе В  Гост 38о-60 с дополнителвными гярян.тия - 
ми з й ги б я  в холодном  состоянии соглясно п./9„Д" и  огряниче- 
ниями отклонений по химическому состяву, соглясно п. п. /5и /6, я 
тякс/се по удярной вязкости при темперятуре -20°  соглясно п. !9 
ГврянтиЯ по удярной  вязкости т р е б у е т с я  только для толщин 
8 соответствии с ГОСТ 390-60.

ЦВУСКНТНЫЕ СТРОПИЛЬНЫЕ ФЕРМЫ

прол вт ом  = 2Чм

Л К-О/ -/за
В6/ПУСК Ш

Лист Ю З

Пров ыг Г чЩ,\ 1 " л -'/Коп.
8226 -03  Z Z



- 2 2  —

3:23 нн

Специф икация с т а л и П/оододокенис cneuiи(Пи fCOLLiUU Лродолэке ни & спеииоои/естс*ии _.—
---- -------------

Отпр.
марка деб. Сечение Длина K-ia Вес б  кг Примечай ■ Л5/ ^./60*6 347 / 2.6 2.6 ср л. 4252 _  200 * /6 200 3 S /£

r. H utm. Общий марки Л 55 _  /60*6 250 / /9 /9 В! Болте гаи кой м/6 50 г 0.2 0.4
ш . 1_/00x7 /2000 / f /29.7 2594 Л 60 __ /30*6 2/0 / /3 /3 срез угл.
2б6 L_ /00*7 4 SO / / 5 /0 Л 65 _ /30*6 200 / /2 /2 Вес носпл аблеммо о меппа л л tу 8-4
79 *t-JJLft L. 20X7 //700 / / /00 200 Л 66 _  80*20 20 2 / 2

1TS7

/П /40*90*8 /80 2 /./ г г

/3“
_JO l_ /40*90*8 /80 8 /./ 8.8 J767 _  //5*8 545 2 39 7 8 ф-Л. Л3 8 — 260*8 760 / /24 Г 2. 4
Jfg L- 63*5 /00 S o s 25 Л 73 — /06*6 220 2 /./ 2.2

в
—J48 L_ 75 к 6 3850 2 2CS S3 Л 8/ — //0*6 23 О г /■6 3 Вес намаблемног i мета у,29 Од а /

m L. 75x6 eso 2 4.5 9 488 — 20*6 /46 6 0.6 3.6
/Г  96 /0/rs

/87
L_ 63x5
1 /* « jf

2950 
/< TO

2
1

/4.2 
7 9

28.4 
7 0

489
А АЧ

__ 60*6 //0 // 0.3 33 4 // — гоок/2 600 / /0 /0

1Г19
,/se

1 0 0*0 
L- 6**5 /400 2 67

г. Jf
/34 272

*Л 23 £ 
4/00

__ 60*6
_620* /о

90
7/0

2/
f

0.3
262

63 _ 
264 _ ФЛ-

200 L. 50x4 3/50 / 98 98 4/04 — 360к/0 /030 1 266 26.6 ах л. *11**>

1£

207 L. 60x4 2300 4 7.0 28 4//4 — 250*6 600 / 7 7
Отпраб.
марка

208 L  50x4 2250 2 6.0 f/8 4/2/ _  3/0 кб 370 А 3 9-6 ФЛ. сеченел? и оглиыс* се.\арн1МОГ ииЬОб иг*10*0
203 1_ 50*4 2 200 2 6.7 /3.4 4/27 — 260*6 350

2
f

*/•0 
4 3 4.3 Ъ* Ъ * ьД [ м .

As/unar
П.М весКг

2/2 1_ 50*4 /850 / 57 iI7 4/37 — 340*6 450 i 6. 9 69 ф.л. /Г19 /2.6 7.6 гб2 2.6 552 8-4
2/7 L  50*4 /550 2 4.7 94 4/55 — 250*6 290 / э 2 2.9 ФЛ- /Г S7 04 0.4
2/9 L_ 50*4 /4S0 / //4 4.4 4/59 __ МО *6 240 у /.6 6.4 ^ ф.4.
223 L  50*4 /200 2 37 7.4 р/58 — 260*6 520

*Т
/ 4.4 4.4 ФЛ.

227 L. £0x4 550 / /7 /7 4204 — 4?о*б 537 / 7.4 7.4 ф.л.
л 44 /70 x20 460 i /2 /2 Г*1 ре* 4206 — 320*6 430 / 45 4.5Г
лид PSOjt/O 335 1 6.8 6.8 4224 — 200*6 3/0 / 2. / 2 / фЛ.

W - Ш лнПаЯЖ  19Ь  *'"• с * » '" '* *

Л/оимеио/ни#:

Ф/9,
АО, 7 кроме огоборенных

/ Все отверстия 
г. Все 05ревЬ>
з. Все сбарнЫе ш§Ы п=§ ̂  
п. Все сварные сибб/ быполнять полуавтоматической сбармои бсреде 

углекислого газа. В случае перехода наручную сборку сборку производить 
электродами типа Э42 ГОСТ 9467-60 
с-Сборочнб/е детали см. листа/ м*/Уо-г/бо
6- Материал конструкции- сталь норки дСт.З для сборных 

конструкции по подгруппе В Г0С7 380-6Q с дополнительно/ни горок-
тяни тиба $дородном состоянии согласно, п. ауоничения'
т  timMHtMij по mW№ Qtf<j (ocmbfy с о щ т п  BufS, а  т ф

пафорнщ $ Ш т  Ф  m nepm y/ it  • Щ  соию т  о. f t p

[оранти» fiO ударной ttikoemu подуете* тш*$ hs> толщин
S Сост$?тслг)бии с ГОСТ'330'60.

ТА
/SCSI

Двускатные спуоапилбмые ферме/ 
про летом 2Г« / у

Л/С-0/-ГЗО 
Гб/пуск ф

Jk/cm fO*i

ю ж -o s  г з



г з

С  л е у  и ср ц к а ц и я с т а л и  1 Лродолж ениа с л ец исрикации Лрсдо-лжен ue с п е ц и ф и к а ц и и
От пр, 
парко.

У У
дет. Сечение /1 Kos. Sec 6* кr \

/IpUMSSQH,
S 53 _  /50 x 8 250 / 2,5 f 2,5 S 251 — 200х /6 200 3 5 /5 /Применения:Длина T H LUm, Qdup. Марки S 59 — /25 x 8 2/0 / 2.7 \ / 7 срез узел 6 / сел 7 с гаи ко и /1/5 50 <1м. 0.2 0.8

1П 0

/7 J t_ //0x8 /2000 / / /52 32 3

/084

S S3 — /25x8 200 / / s  \~7s~~ / 5 с 2 отверстия д-/9}
2 See одрези ЗоХ кроме оговоренных
3 See сдарные шоы л~5/
з. Все сЕарные шЕы Еыполпять лолуаЕтолатическои сЕаркои 5ср$6е 

углекислого газа. S случае лерехо6а на ручную сЕарку сЕарку лроизЕс- 
дить электродами типа 3 82 ГОСТ 9367-60 

5 Сдорачныз детали см. лист ы  52 9303 /50 
5 Материал конструкций- сталь марки ВС/п.3 для сЕарных 

конструкций ло лобгрилпе 3 ГОСТ580-60 с дополнительными гаран-
/мм / / л м / / 2 л л/ / ft Л V л /? л Nи Л М Л n m т* n ff lj / / / / л п 2* и Л Л J G $ if ft LI L / 4/ & Lf LI 17»

го% L //0x8 ISO / / S, 2 /2.3 SSS _ 80x10 80 2 / ! / 23е с нал л а Е,генного М?га нла /0
L /00*8 //700 / / /33 286 S 57 — //5x8 535 Z 3.9 1 7,8 ф.л

/ Г76
//3 L. /30x30x8 /80 2 /./ 2.2

78Н1 L ПО x90x8 /80 8 /,/ 8.8 S7Z — /05x8 260 2 /-7 ! 33 S33 - 2 5 Ох /0 760 / /55 /5.5
//8 L  S3xS /00 5 0.5 2.5 278 -  /35*8 290 2 2.S 5.2
м L 75*5 3850 2 25.5 53 S8S -  80x8 /35 /2 0.7 8,9• Sec наллаб. 18НН0П меп :лла 0.9
п н L 63x5 29 00 2 /3 28 A 286 _  S0>8 //0 3 0.3 /6

/ЛЭ7 29/87 U S3xS /SSO / 7.9 7.9 2 9/ _  SO >8 90 20 0.3 S М9 - 280 X 32 880 / /3.5 /3.5
/92 L  S3xS /300 / 6.7 S.7 2 93 _  6BOX/2 /930 / 93 98 Ф. л. 1 1i
/93 L_ 53*S /350 / S.5 /3 2//3 -  250x8 SOO / 9 3 9.3
zoo L 50x3 3/50 / 9.6 9.S 2/20 -  3/0x8 370 / 6.3 S3 OB. s Таблица за§одскиос с§арныос ш §о §

/пылпы W7 4W ы Л V ч» wrf ы i ' w vw/ w/т Г» wv, V Wf y/*4 wn v /1, / * и mt f w
ми отклонении ло химическому cocraiy согласно л,л /5и/6/ а гак же 
ло ударной Дрзкостц при температуре -20° согласно л. 
гарантия ло ударной дязкости /прессуется только для 

т олщ ин  i  соот дет слпдии с ГОСТ 380 - SO.

207 L 50x3 2300 2 7.0 /3 2/26 _  260*8 350 / 5.7 57
--- 7--1-------

ОтпрсЕ.
мерка

Сечение и Длина с Парных a/Eof (Jmoro208 L SO *9 2250 2 5.8 /3.8 2/35 — 330 >8 350 / 9.2 9.2 go. л
л 5 Л8 Дл UHQ

л. п
s e c
кг203 {_ SO x Ц 2200 3 S.7 25.8 2/38 — 350 л 8 370 / 7.3 7.3 GO, S

2/3 L 30x У /800 / 5.5 S.S 2/53 _  250x8 230 / J J Ф.Л /Г 20 /23 9.9 38,5 2,2 62.9 /0
2/7 L 50x3 /550 2 3.7 9.3 2/58 -  /90x8 230 3 2 / 8.3 CD, S /Г 76 о.з 0,9 0./
223 L 50x8 /200 2 3.7 7.3 2/55 — 250x8 500 / 5.7 5.7 Ф. s
228 l_ 50x3 $00 / /5 /5 2 /95 -  350x3 577 / /0.3

H
a CD. Л

ЛНН — /70 x 20 350 / / 2 / 2 fufi*3 2 2/0 -  320x8 370 / SS ___ ТД

m s f

Д в у с к а т н ы е  ст ропи ль  нь/& 
срерпы  пролетом 1с£дм

ЛК- ОН 730 
Еыпуск щsiMS — 2 SO x /0 335 / 5.8 S.S 2 223 — 200 x8 3/0 / 2./ 2 / CO. s
Даст 90Ssso -  /60x8 337 J J, 5 3, 5 Ф.Л 2 2i6 -  /00x8 700 z 3.9 8,8

у с И7Г-< и г  а б  С с <_ I у -  /?_ 7 ________________________ ___________________________________________________________  8226-СЗ 1у



<С*Т

Я з в  л  l

ГбОМЕТРИ4ЕСКйЯ С Х Е М Е  ф Е р М б ! С УСИЛИЯМИ в СТЕРЖ  Н Я ОС

зЯ
/5JI

/Г77 П о  В - 3

/  Г  Z I

(М

J T

?

ш
н 1

; **** ==55---------+

;ч>!> Г t ■
! ; j i

*66,оЗ *S6,?/-о,z -ZJ

/55с Зооо /5 оо !5оо. Зооо /Sac

С П В Ц И ф И К Й Д И Я  с т е л и

Отлр.
МЕрКЙ

й й
ДЕТ. Се ч е н и е Дл и н е

fc-Bo Ве с  в  к ,
T H u/т ОБЩ.

/зд l /25*8 /Zooo / / / 8 6 371
/5Ц L /25*8 450 / / 7 /4
г ц L /25*80*8 //7oo / / /46,2 292,4
in L /40*90*8 / 8 0 8 /,/ 8,9
/ /8 L 63*5 too 5 о,5 2,5
/48 L 75*6 38So 2 16.5 53
/6/ L 75*6 /300 2 9,о / 8

/7у L 63*5 Z9oo 2 /4 28
/78 L 63*5 2 2  oo 2 /0 ,6 Z/, 2
/73 L 63*5 Z/So Z /о,3 2о, 6

/гг/ /87 L 63*5 /65o f 7,3 7,3
/97 L. 63 *5 //SO 2 5,5 И
Zoo L 50*4 3/5o / 9,6 9,6
Zo7 L 50*4 Z3oo 2 7,о <4
Zo8 U 5o*4 ZZSo 2 6,9 /3,8
г/з L 5o*4 / 8 0 0 / 5,5 S,S
Z/7 L 50*4 /5So 2 4,7 9,4
ZZv L 50*4 /4oo / 4 3 4,3
ZZ8 L 50*9 5oo / /5 /5
лчу — /7o*Zo 46o / / 2 / 2

Л 45 - Z6 0 *!o 335 / 6 , 8 6 , 8

МЕРКИ

H 8 S

Приме ЧЕ НИI'

Зб/рЕЗ

П р о д о л ж е н и е  с п Е ц и с р и к й ц и и

Л50 - /6 о* 8 347 1 3,5 3,5
Л5Ч - /6 0 * 8 250 / 2,5 2,5
Л59 — /25*8 2 / 0 f /,7 7 7
Л64 — /25*8 2 0 0 / / ,6 / 6

Л 66 — 8 o*Zo 8 0 2 / 2

Л67 — //5*8 545 2 3,9 7,8
Л 70 — /35*8 26о 2 1 , 2 4,4
Л8 о __ f/o* 8 290 Z 2 4
Л85 — 8о*9 /45 6 о,7 4,1
Л8 8 — 6 0 * 8 по 6 о,4 2,4
Л9/ _ 6 0 * 8 9о /6 о,3 4,8
Л93 __ 6 8 о*/1 /94о / 34 94
Л1/2 __ 2 8 0 * 8 67О / И, 8 /78
Л//9 — ЗЗо* 8 42о / 7,8 7,8
Л/25 23о*8 390 / 7,/ 7,/
Л/34 __ 38о*9 47о / 9,8 9,8
Л/48 — 350*9 37о / 7,3 73
Л/54 — 250*8 290 / 3 3
Л/57 — /90*8 Зоо 4 2 ,6 70,4
Л/64 — 270*8 57о 1 6 ,6 6 ,6

Л2о2 — 485*8 537 / /о,6 /0 ,6

Л2о9 П о  * 8 73S / 5,9 5,9
Л222 - 2 0 0 * 8 36о / 3,3 3,3

ф.Л

ф.Л

Ф-Л

ф . л .

ф.Л.

Ф-Л,

Ф.л.
ф.л.
Ф-Л.
Ф-Л.
ф . л .

Ф-Л.

П р о д о л ж е н и е  с л е д и р р и к й  д н и

( Г 77

( Г 9 8

Л И В  -  /оо*8
Л 25!
6 /

Ве с рйПЛввЛЕННОП > МЕТЛЛЛ, >
1/7
Л25

Вес

Л8

-  2оо*26
Болт СrfthКОЙм/6

L НО *-9о *8
-  Зоо*/2

НЕПЛЕ8ЛЕНН0ГС МЕТЕЛЛЕ

-  300 */Z

loo
Zoo
50

/во
84о

7Чо

4,4
8,/
о, 1

/,/
13, 7

/ 7  V

8 ,8

2¥,3

о, 4

8,2
2 ,2

23,1

о, /

/7,4

26

/ 7

ОТЛРЕВ,

МЕрКЯ

/Г2 /
/Г71

Т р в л н ц р  ЗЙВОДСкИХ СВйрНб/Х швов

СЕЧЕНИЕ и ГЛИНЕ СЁЕРиЫХ L'tВ08

(V У
/8,в

К.5
7, Б

М
26,9
о,Ч

К 8

Z 5

Итого

ф. л.

ПримЕчениЭ!- .

/.
кроме оговоренных.

Дл и н е
л. м.
55,7
о,4

вес
К г

9,1
о./

В с е  о т в е р с т и я  с/=/9\
2. Все о б р е з  е/ 40,
3. В се свЕрнб/Е шеы h* 6,.
4. Все С8ЕРНЫЕ ШВ6/ ВЫПОЛНЯТЬ п о л у е в  т о м е ТИЧЕСКОЙ СВЕРКОЙ 8  

СРЕДЕ УГЛЕКИСЛОГО ГЙЗй- В  СЛУЧЕЁ ПЕРЕХОДЕ НЕ РУ ¥НУН> СВЕРКУ, с£Ер~ 
ку производить электро ДЕМИ ТИПЕ 9YZ  ГОСТ 9467-60.

5. Сб о р о ч н ы е  д е т е л  и  см. л и с т ы  Не  /40~/s o .
6. М е т е  р и е л  конструкций - ст еп ь  м е р к и  ВСт-3 для с в е р н ы х  кон

струкций по подгруппе 3  гост 380-ВО с дополни талона/ми Те р ен 
тиям и  з р г и б е  в холодном состоянии, corn e c h o  п, /Яд", и  п р е д е л ь 
ного СОДЕРЭКВНИЯ ХИМИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ, СОГЛВСНО П.П. /5И [8, й ТЕК- 
ЖЕ по УДЕрНОЙ ВЯЗКОСТИ при ТемЛЁрВГУре ~ZQ° СОГЛЕСНО п /9„и‘> 
ГррВНТИЯ по У ДВР НОЙ ВЯЗКОСТИ трЕБУЕТСЯ ТОЛЬКО ДЛЯ ТОЩИН
е  соответствии с  г о с т  з 8 о - в о .

$ в У с к в т н ы Е  с т р о п и л в н е / в  ф е р м е /  

п р о л е т о м  м

П Г -о / -/ З о
Вы  пут/с Ш

лист /об

Пр ° 8 gjcfc Г( :£о г.

S Z Z B -О З ZS



Спецификация стали
Отлр.
марка

Ш
бет. Сечение Длина

Mo бес 5 кг.
ПримечаниеT. н. ип. Обои, Марки

—
1 

r
J

Чотн и 460*100*$ 12000 4 1 2.40 4бг

fiSt

Ч2тн i_ 460*100x9 460 1 1 6.г 16.4
н\ L 425*8 14100 1 1 48U 362, ч
441 L 140*90*6 160 ~T 4.4 1%
11$ L_ 66*5 100 5 0,5 2.S
140 L ton tt<SQ г 60,6 64.6
141 L ton 1IS0 г 10.6 г4,г
•Пг L 66* s 6400 1 14.9 14.8
114 L 66*5 0900 г 14 28
П$ L. 66x5 2150 4 10,6 ни
\%] L_ 66* s 16SQ 1 T9 1.3
196 L- 66*s 1150 1 6.5 6.5
W l_ 66*5 Ш г 5.5 44
ioi L_ S0*4 0600 г ТС 14
гов L. S0*4 1280 г 6.9 16-6
_ Ж L. 50*4 4600 1 5.5 5.5

L_ 50*4 4500 г 4.6 92
гг* L 50*4 500 ' 1 1.5 4-5
№ - помо H60 1, 11 11 вырез
ЛЧ5 - icoxio 56S 1 6.6 6.6

-Г71Т*"1 J\SO - ttO** vn 11 6S 6.S ср.Л.

Продолжение спецификации.
Л 56 160*8 600 1 6 6
Л59 _ 125*8 210 4 4,1 1.1
П6Ч _ 425*8 200 1 1.6 1,6
Л 66 _ 80*20 80 2 1 2
ш _ 145*8 54$ г 6,8 1,6
ЛИ _ 160*8 260 г 2,6 5.2
лп? _ MS»* 290 2 26 5,2
М* _ 80*8 14$ 6 ОЛ 4.2

- 60*8 140 4 0,4 4.6
Л 91 _ 60*8 90 16 0.6 4.8
Л 34 _ 680x12 4410 1 99. S 99,5
Л111 _ 1М? 610 4 и И. 8
Л14 9 — 660*8 420 1 ТЕ 1.8
Л1г$ — 260*8 650 4 5.1 5,1
Л166 - по»? SV3 4 14,1 14, S
Л141 - 640*8 чао 1 8.5 8.5
М51 — 290*8 600 1 6,6 6,6
MS8 - 190*8 240 Ч 2,1 8.4
Л164 - 210*8 510 1 6.6 6.6
Л196 - 450*8 511 1 40,5 1Q.6
Л 201 - 610*8 510 1 8,6 8.6
лт - 200*8 160 1 6.6 6,6
Л2Н8 - 100*8 100 2 4.4 8,8

Продолжение спецификами
A1S1 - 200*26» 200 !1 5 8.1 24,3

среъ.чгн, 54 6№Т с гцц mu М16 50 2 02 0,4

бес ноплавленного меташ 42,6
СрЛ 441 L140*90*8 1?0 2 1,4 2,2

лг? — 660*10 too 4 22,6 22,6
i m 25

бес Напдавленного метш а 0,1

4П 9 лч — 600*44 ?10 4 гг 22 ггсрЛ

ар,Л. Омрав-
марка

Сечение и "блина Парных швов итого
N4 NS 1^6 с^8 Длина

п.м.
ьес
кг.

ф.п, 1П1 164 10,6 61,1 9,1 по.? 12,6
ср.л. 1П8 0,4 0,4 0.1
«ф.л.
cjufl.
ФА,
срл.

Примечаний:

i 6с? отверстия сН9Л
г. бое обребы ноЛ кроне оговоренных,
6. к? сварные иавы b&J  ̂ <
4. бее сварные ии8ы выполнять потётоматическои сваркой S сре'де 
углекислого газа.бепччае перехода на рунною сбарку.>с8арку произво
дить электродами типазнг гост 9461-60, 
отборочные детаки см. листы n-14Qt1SO,
6. Материал констрчкчии-сспако маргеи б.сгп.Ъ для сварных 
конструкции по поЗгрчппе Ь гост 680-60 с дополнительными гаран
тиями 6aiuSav в холодном состоянии, согласно Т19 Д" и ограничения
ми отклонении по химическому составусогласно н,п HS u1G,ct также 
попарной вязкости при температуре-20°5 согласно п.19„и* 
Гарантия пи ударной вябкисти тргочется только 9̂  толщин 
в соответствии о гост 680-60.

и Д&чскатны е стропильные срерты 
пролетом i -йЧм.

1 згге-оъ

пк-oi-wбытГск 41-
J1UCT 1Q"
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/Г23

ЛИ* 
1 9*л>. 3ewe н иe Длина

к
7t

-8a
i/

Вpc 8  AV. Т/римена/н.
Ж к L- 125*80/6 /2006 /

/7*
/

СИЛУ.
/SO

oSifi.
SCO

//■Ofpfftt

j— /23/30/3 460 / / S.8 //£
Ж х Jr* 80/7 //WO / / /00 200_ //7_ U /70*90*8 /80 8 // _8 8 ._

/ /8 *— 0З/3 /00 S' Q.S ZS
/39 L- fox 7 3830 Z 32.8 68.6

J43 U  yox 7 600 2 8 / /0.2У73 J -  63 я s zsse 2 /4.2 £8.4. /78__ L  63*8 _ 2 200  _ 2 /0.6 2/.?J07 l- 03* & 76S0 / 7.8 7$ 029JS2 _ /400 2 8,7 /3.4
200 U УРх V 3/S0 /9.2jZ07 1—j-QxH_ 2300 ¥ 7.0 Z8zog J— 6УуУ_ 2200 2 6.7 /3.4

2 /Z ir- . .^ У . /8S0  ___ . S. 7 S.7
2 /6 A^SO/4 /6 0 0  __ 2__ ¥3 8.82 /g \r__Soxy mo / 4.4 4.4
227_j--jTgVy ЖВ>-~ / /7 Л7РУ9 /70x20 460 / / 2 Г/ Вылезp//s _rr ZkOx/0 33S JL 6.5 6 .8  j _ ; 1JCS/ — /60x6 347 / Z. 6 2 .6  \ ! <р.л.

Яре# 3e4uiHtukMc-L.5 V,?.,6 b

6/
/ 7 р а д о / 7 Ж

бо/тт с /ай/гой HU
е в г /e  L

so
?т
?

и д е и

02
ка/?£с

0. 4
/г /

бес няплс/Оле» ме/гг,\НЛ4 9.6
//7 L. /40 с 90/8 /80 2 // 2.2 —

f Г~7а 837 — 300с 8 76о / /4.3 /4.3 /7// /У —
Вес наггл<яв /ген. /Р]* /гг УЛ;га/ 0 /

/res /7/6 — 200/ /0 боа / S.2 82 е

Т о г б л у  гуа/ 30/водскг/х с^арл/О/х

СР / Г
8тара/6. 
мар/со/

Cave Hive zy у  ли;vo C6Парных u/8o$ Янгого
■------------Л-С/-----------

ОР.Л. А 4M L A f Ar J/ле/на л./г. Secне.
_______ g 7- я. /Г23 f7.2 0.3M il 2ДА 6/.3 9.8
_______<8-Л  , /Г  79 0.4 0. 9 0 /

<Р.Л.
/_____

Ф. л. ---------------------------

________4°. л. )
—

/7р  z/a 'fee/(У и  1/Я;

А Все от верст ия а/: /д
г. Все о8резб/ 90 ■ /сраме агаДорениб/х'
3. Вое с8(Урн6/е n/fo, у . А
■Ч. Вес Грурлб'0 zc/0M 8г///70А7НЯТб /70;7ya'8/770s/'y/T>rMec/rc// гРс/рМА/ 8  среуе

уелеАс/слгогл гс/Jf/, Вслуиа/е /?еу?рхоу& ла/русную c0ap>Ayt сВарку лршзВоуитб 
еле/гтрсуоми т о н у  3*/? ГРСТЗУб/- 80

S* СВоро</иб/ео стауты см. лс/стб/ М’ /V0- /S3 .
6. Маттергнул ко негру/гцг/й-сл&лб ннр/х/ 8  Р/п. 3  р ля  сВ&рнб/У 

/со негрукцш по поугрулле 3  Г0СТ38О-60с роло/гнгелтелднб/ми гаран- 
лгиями загиба/ Вхолоуном Состояние/ согласно к  /9„Л" и ограниуенг/я. 
л/е/ ог/с/гонРнг/р по у  йми уе сЛону составу согласно PJ7. & н/8, & тиАс/те 
ттоууорнои вязкости при температуре- 33? согласно л./9«г/* 
Гаран/7/t/P /,70 уу&рмен £#з/се>сл?н /лрр/уелуся /столб/го у ля  /пелъуня 
£  С0о/п£е/лс/р&/г/с Г0СТ38Р- 30.

Д Ё усК а /л н ш  с/лрот /лбно/е рерм б/
_____________Я р  О Я Р /770/4 Z ~  2 ¥  AT.__________

m-o/- /бг
Зб/лусАг/? 
Лисг^ /08



..2 7  —

!

I

I

С л е ц у с р у х а ц у я  с/пд/гти
0тлр. МП

Сеченг/е к-во &ес 6 не.
мо/Рко J&P- Длила Т. И CU/TJ. &Та/.

4/07* \ I /1006 / / 2/6 432
нг; \-/ЯО* /00* й 400 / / 6,2 /6.4
SS I L /40*90*Я //700 / / /66 332//7 J-/6P* 90*б /ео 6 /./ 6.6
f/9 U 66* Л /00 3 0.3 2.3
Щ - L /00* 7 3200 Z 4/ 62
/SU L 73* 6 3/00 / 2/. U 2Y.9
/3$ L. 7340 ZZOO Z /3.2 30.4
/ео_ L 73/Я /330 г 93 /6.6

/Г 24 /73 L 63*3 2930 2 /42 26.и
/7б \~63*s 2200 2 /0.6 2/.Z
/67 и 03*3 /660 / 7.9

/4207 L 30*4 2300 2 7.0
208 L 30*4 2230 2 -Д9_

3.7
_/ЗД_

3-7_2/2 L 30*4 /630 /
2/7 к 30*4 /330 Z 4.7 9.4
220 1-30*4 /400 / 4.3 4.3
227 \-30*4 330 / /.7 /.7.744 —/70 ж го 460 / /.г /. Z

6183 — 200*/О 333 / 616
3.3ЯГО — /ео*н _ 347 /

/freS v̂ Si он к; ЬХлА. , Г ь

Л оояог/эбсение с /7ей  z/aozy/cc/zu/z/
з/ болте гайкой Н/б 30 2 02 0.4

та /2.0

/Г80

//7 L /40*90*2 /so 2 А/ 2.2
20Л36 -  360/6 760 / /7.2 /72

Вес налл’а'б.ген. не ггчлта а/

/Г/СО 78J/2 -360/ /0 740 / /7.7 /7.7

/7р  ум е но/нт/я:

/громе огобореннб/Х

/330

7a/fj7l/Z40 Зй/Дзс/Скс/х С&&р//6/х ic/8 0 6

Се4ение?/9Лт/нагс6а.ечб/хгчбо6 7/т ого

.tZ'JL- 
Он .

/. Все от бор с/пил о/- /9,
2. Все обрезы НО,
S. Всесбарнб/е -шбы 6-С,,
4. Все сбарные -гиба быпалннлм яолуаблгоматической сборкой бдаде 

углек и слого  газа  & случае переходе* наручную  сбарку/ сборку лршзбсдоп 
елентродами т ила302 ГОСТ9467-00.
5. Сборочныедетали см. нгтУсГб//7- /40-/30.
О. Материал конструкций- сталб м арки 8  Г/л.З д л я  сбариС/х 

конструкций но лодгрулле В  ГОСТ380 60 сдополнителбнбгми гаран 
тиями за гиба  б  холодном состоянии, согласно л ./9„Д *v ограничения
м и отклонений но хи/чи уесАго/чу с о  сгибу согласно ля./Зи/б, а  ттгакз/се 
/гоударной  бяз кости при 7770/4 /7ерануре -? С ° согласно Г  /9  „ О *
Гура  и тия по уда р н ой  бяз к  ос.ну и  требуется т ольк о д л я  т олщ ин  
б  соот бет ст бг/г/с ГОСТ360-60.

Т А/963*.

д Sycka/vkO/e с/т/рог/г//7бмб/е рерг/б / 
____________/7р&лел7им£- ?Цм .___________

Л Х -0 /- /3 0 - 
86/ли ск  /Л

Лист /03

< ? г ? е -а з  'V
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Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф е р м ы  с усилиями I е т е р ж н л х 1Г80 по S-5

с т а л и .

Отпр.
марка

1175

NNI
С е ч е н и е &иина

K-&o ТЕГГкГ
Зет. T. н. ил. общ. мерки
HVWL 1чо*зо*г 1*000 4 1 тг ъгач
ЧнтнL 1но*$о*г 4 SO 1 4 6.S 15

№н и USxSOxE -K100 1 1 1че.г г<эг,ч

1П 1_ 140x90x9 1E0 E 1.1 %.%
119L 6v*s 100 5 0,5 г.5
юг L 9oxl 5«S0 a 31.1 тн.г

160 L 15*6 fijSO г 5,5 ns
ГН L 63x5 USD 1 15.г 1$.г

m L бзхн eiso г 14, г U.4 tiSM
П8 L SOX 5 ггоо г 1г.£ ггг
ш L 63xS 1S50 1 го гз
131 1_ езхэ 14SO 1 1.0 1,0
щ L S0*4 4 го гг
год 1_ S0*4 ггоо г а 1V4
иг L S0x4 flSO i 5.1 51
гп L 50*4 1SSG г 4,1
ZZ] L 50X4 550 1 11 11
ЛУН _ 110* го H60 1 1г П
ЛЧ5 _ Z6Q*10 33S 1 6.5 6.5
л SO_ 160X$ 541 1 5,5 5.5
п5Ч — 160x3 050 1 e.s Z.S

^  ШънкМ-dU) fs^WfbV Ли.

ЛриМСЧаН.

Ецрез

др.л,

Продолжение спецификации.
Л 59 1г5%г гю 1 11 и
л $4 12S*3 гоо 1 IP 1.6

t,S£ _ «От* го 50 г 1 г

Л€П _ 11S*? 54S г 3.9 15

ПО _ 135x3 гео г г г 4,4
и8с _ 110 I t гэо г г 4
ш __ 60x5 140 11 о.Ч 4,4

Д 51 _ 60хЕ 30 16 о.З 4.5
_ 050X10 1340 1 9гэ 92.9

гиг _ 050xE 600 1 5,4 9,4
мго _ зюхе зю 1 S.3 6.3

Л1*6 -  Н0*8 594 1 11 1.1

Л136 _ зчохе 4S0 1 з.г 9,г

мч S _ 510 п 410 1 г,у 14

М54 __ ISG*8 гзо 1 3 3
mst _ 190хЕ гно н г4 г _ М _
л163 _ зт*Е 330 1 5.6 5.6
М96 _ НЬОхЕ 511 1 10.3 ю.г

Л но _ ггохе 4 1 0 1 6.6 6.6

лгут _ 1 0 0 Х | 80 0 г S 40
лггг гоохю too г 5 1 0

5 1 Boat с га и ю и  m g so г о.г 0 1
izz нспиабленно го мет< . Sh X. 1 0

срез.угк. 111 L 140x50x1 18о г 1.1 г г
. в Л 6 -  Збох! 160 1 11.г П г
1ГоО 19.5

Qp.Il. бес Наплаолгнно^ о тег юл лс 0.1

114 — зоона 660 1 1УЧ J i i L ft1HW

Ср.Л.

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и

ср.л. 

Cpb Л 
ср.л.

13тпра1

марка

Сгнение иЪлина сборных шбп! итого

с̂ Ч fĉ 5 ^ 6 К З
Алина

/ш.
бес
кг.

ср,Л. ■Iris 1гз 9.9 18.S гг бг.9 10

ср.Л. 1Г80 0.4 О.Ч 0.4

ср.л.

П р и м е ч а н и я :

1, Есе отверст и % Ф19Л
г EceoSpw, чаЛ кроте оговоренных.
*5. bee oSaрн̂ \е u ilw  h-.sj ^
Ц, Все старше Ыь\ ЗыполнЯтЬ полуавтоматической сваркой 

углекислого газа, 3 случае перехода на ручную с&арк^ сварку проводить 

электродами типа 34 г  гост ЗУбт-бс.

5. Ссоренные детали смолисты Н-Г40Н5О,
6. Материал констрчкцчи-столб марки Ь cm3 $ПЯ сбарНб!* 
конструкции по подгруппе Ь гостЗЕО-бос дополнительными еаран- 

тизми Загиоа 6 холодном оостоянии5 согласно П.19Д", и ограничений 

ми отклонении по химическому составу согласно п.п.15 и 16, а также 

по ударной Е яг кости при температурс-eo® согласно п.1Э* и*. 

Гарантия по ударной Еязкоститребуется только для толецин 

6 соответствии с гост ЗЕО-60.

II ^ с к а т н ы е  стропилокые срермы 
пропетом Х=£Чм.

ПК-СН-130
Выпуск ш

Лист 110

m s - o l > гэ
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Сп&Циф1ЛКОЦ U а С Ш ft N И ПрОДОA » i и Й E CO £ И И 9 И КО Ч И и. [Т|Н)АН1НЕ.НИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ
Применяя и 9

1, На осиротил d-19.1 
? Все о т щ  80Л кромь конченных 
з. Все сворныЕ швы fi-6, j
k hi свАриыь швы выполнять пойнтом ашинскои с в яркой в срЕДЕ

КМШШО ПИ. 8 CK98U ПЕрЕХОДЙ И» НАНЯЛ СаврЕЗ, СВЙрКЗ ПрПИЗбС* 
Антв тктводцми тип» 362 ГОСТ 9861-80 
5 Сворны! АС1ПАКИ см. листы М- 1бОг 150.
ь NUmiриал инструкций-стиль марки В Cm. Ъ для свярных

ЕОНСтрЗЕЦИИ ПО ПИАГрЗППЕ 6 ГОСТ 320-60 с ДОПОЛИМШЕЛЬНЫМИ ГЯрАН-
п п п u е п 1 VDHiiiunu Ml Г т п Q U U U П п Г A Q П и П П. 40 Л " И ПОЕЛЕЛЬНСГО

Qmnp.
МАИЧ

NN
Цып. Се. це ии£ А КИНИ 1'EO Вес a u !

ПрИМЕМНИЕ А 52 — 160*10 300 1 38 3 8 A25I - п о » 26 т 2 и 16.2
T 4 ШГ7К ОВШ, МАРКИ К 51 — 125*10 2Ю 1 21 2-1 __ l i ___ S1 В ош с гй’:ШйМ16 50 2 0.2 0.8

\п ь

!|т» L 180*10 12000 i 1 258 516

1 5 5 3

ш — 125*10 ВОВ 1 2 2 Вес 4ftOK(UKbHKOrO foSTMM П
6 тн 1- 460*10 650 1 1 91 19 8 ш —  &0*20 80 2 1 2

soT* 1- «5x9 moo i 1 1 208 808 Л Ь 8 —  115*8 585 2 3 9 1 8 ________________

1П8

(И L  Обо*90*8 Ш г И 22

25
М L «9»9О»9 180 a П 18 ш —  135*10 260 2 _L£_j_ л _ m -  З&О* ш № < гщ 2 2 8
119 «- 6 3 * 5 « 0 r 0 5 2 5 АП —  185*10 2 9 0 2 з.з 6 6 kc И»ЛхННИНОГО МКГШИ 0 1
128 1_ (ООН 3150 2 № 81 А 8 2 —  8 0 * 1 0 180 6 1.1 66
185 U  8 О Н « 5 0 2 3 6 11-6 А 88 — вино 185 3 0 9 2 Л

1ГЧ9 2215М 1- 'Ij.j 3100 1 г/.|| 21. P А 81 —  60*10 110 9 05 8 5 Mi 30»Х |1 | m 1 2 2 _12_ __ $JL
<55 l_ 15*8 2850 2 ил 39-8 А 90 -  60*10 90 8 0.8 3 2
151 L_ 15*6 2150 2 18.3 29.B А91 —  6 80*1 2 1910 1 93.Л 98.2 ф.А
158 L_ 15x6 2100 2 18.5 29 ми —  290*10 690 1 1 5 1 151 Т1тицд заводских сварных швов

liivnmw 5и г и о и j ммщгит „ » г... .., . ------  ,г ■*» ni - Тя
Содсрювнил ХИМИ ВЕСКИХ 3 ЛЕМ Е HWQ6, СЦГЛ я С W 0 п п • 15и 18, л mflXWE
ПО ндярний в А1 К. ости При ГПЕМПЕрАЛ)Н 9£ " 2 0®  СОГЛАСНО п /9 м и.*' 
ГцрАнти^по ударной Вязкости mptsstmcji талька д л. 51 
толщин в йотз ьтстоии с гост 380* 60.
1 8 про а е т ах дпп’аскйЕ тся п о д в е с к а  не б о л е е  дввх ниток 

МОнорЕЛЬШ ПОД ШЬфЕРЫ в ЛЮБЫХ дш ЗЗЛАХ нтннш поле а

159 L_  75* 6 1B00 1 fl.Q !j МП —  350*10 880 1 40 9 10.0 Ф а Qmnpn 6
NlfipKft

СшНИЕ И ДЛИНА СВАРНЫХ ШВОВ Итогоuq L .  15*6 1350 1 9.3 9.3 М23 —  320*16 850 1 я г и.з
М|ь>5 \ь ы Алинапм, ВЕСПГ.HJ L- 50x8 2 2 5 0 2 И 13 a М29 — 800*10 HD 1 1 3 8 138 f  А

20J L. 50*8 2200 2 6.1 13-8 ММ —  820*10 500 1 18 18 9 А f г а в 18.6 16 26 9 2-6 55-0 82
т L, 50*8 115b 1 M 5Л A f 5 3 —  290*10 3.00 1 8.5 8 5 ФА 4Г18 08 0 8 0 1
218 L .  50*8 150ffl г 86 9-2 А15В —  196*10 300 8 33 13 2 ф. А
22$ L _  50*8 850 i M 18 Л162 —  390*10 по 1 15 Г 5 ФА с т р о п и л ь н о й  фермы !
Л88 —  110*20 По i L 12 12 а и р Е З М95 —  8 5 0 *  10 511 1 13 8 (3  8 <рл

1
! Г Г ) 1 Дtacit.йтные стрипильныр фЕрмы

пр  9 l i t  Ш 0 t v i l ' - 2 l ) l v i

ПК* 01- 1 3 1  
Вып̂ сх Щ .  ]

Аист \\] j
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2 е о м е т р и  в е с к а я  с х е м а

Ж

Q T fc.S  5$Л.Л66

С  п е ц и з р и к а ц и  я с т а л и .

О Т П р .
малка

М
Tie r. С е ч е н и е Ц л и н а

к-бо S e c  В к г
Примечен К б 8о% го ВО г 4 г

т . н. UAT. 06<д. HQIDKU т _ 115% В 5HS г 5.9 г *
t e f 1_ 80x1 1гооо 1 1 ю г гоч № _ Н О хб 190 1 1.5 1 S
55т н L . вахт Збчи 1 1 J O  .±_ б аг И Г — 60X6 НО г г С.5 6.9
ТТЛ? 1_ вахт 11n s 1 1 № гоо лзг _ 60% 6 90 14 0.5 я г
ш L -  80*60x1 чоо г 5.5 6.6 снят ьйкн шок А101 _ юо%« б5й 1 го.1 го.1
m L -  140*90%В « 0 ю 1.1 и ЛЮ1 _ гво%в 560 1 16.9 16.9

146 L Л5%6 5050 г Ъ\% 69.6 № _ г50хб 5го 1 5.6 5.8
ISO L is % 6 5боа г 14.8 Н9.6 МЫ „ 510%6 510 4 4.8 R 4
169 L 61*  s .... 5900 г 1 М 51-6 м г * _ г г о * б ТЛО 1 4.1 3.1
■гёч 1_ 65%s 1SSQ 1 ь 8.9 л 159 _ гв о < б 450 1 S.9 5-9I—

(VI « 6 1_ & » s П о а 1 %.г п MSS _ г50% ь 19 0 1 г . г г . г
1— л * L e v s 1600 4 1 Л лл М$9 _ 490x6 г ч о 5 1,8''v'~ П т 1_ 65*S 650 г V I 8 -г ме? _ 550X6 550 1 5.5 ” Т 5 ”

i d L so^s 1950 г 9 1.8 А Л 6 _ tso xs 560 1 59 5.9
гь$ 1_ &%4 гчоо г Т А 14.6 лгог _ 41SX6 511 Т 6.5 6.5
гот 1_ SO% 4 гзоо г Л 14 и г о _ г г о х б ИЗО 1 55 6.5
щ L S b *4  .. П 5 0 ._ г 8-9 1VS пг$ _ 100x6 гю 1 0.6 0.6
гоя и 50 *4 гг о о г 8 1 15.4 51 & Ш  сгаикьи М16 50 4 о .г 0,8
г & 1_ И м и _18$0_ 1 5 1 5Л
з д L . S0%4 1600 г 4.9 9 8 Вес наплабле нного мо ПК?] т а 9.S
г\9 L . $0%4 1450 1 Н.Ч 4.4
г г о 1_ S0%4 1400 г \ \ и
г г т L . S0%4 SSQ 1 1 1 1 1
А Л — гоомо . _ 450 1 5.9 5-9 of. Л. 93 Т ~ 1S%6 S9SQ г 41 *г
АЧЧ _ п о к го .460 1 Z 1г “ K l f t t о о«VJ 166 I— 6?sXS чгоо г г а г 40.4
MS — гоохю____ -  -Я ? С Г 68 t - . М 9 _ 60x6 Н о 4 ал 1 Г

J & L « .  Ш  ■ Г Д Е Т = 2 2 = — чж.---------- - Ж . — J & t l ___ 2 0 _ - 1 о л

Прсзолжение спецификации.
Л131 —  1 « 0 х 6 1 г о г

Ф.л. 61 ЕолтсгоиксиМб SO л о .г о .г

Вес к а п  п а б  л<[М НО Ю Н£Г чл/ а 0.5

Ф.Л. т L_ 1 4 0 x 9 0 x 5 -  180 ” г 4.1 г . г
1Г81 А4 У -  г Ы г 640 1 8.9 8.9 jj11

ф.Д.
Rec H o f i n a l n t i т о г о  н етс л лс . - O i -

1IS

ф.п
срд

_$JL_
_$-JL,
фАcja,fl
cfa.n.

Таблица 5а5одских сварных ииВоё.
Omnp.
поока

Сечение и В лини сборных ш&сб итого
Ь4 Ь .5 ь̂б t%S т мл.м. teкг.

1ггт esn 51.5 1.4 61-5 9.5
1гг% г.в гв 0 .5
1Г« он 0.4 0.1

Г т и т е ч а н и я .

1 See отверстия 01*19, ]
г. Всео5резы чо  ̂ кроте оговоренных.
Ъ. Ьсе сварны е ил€ы h**6 I , ,
Н .Ь с е  с В а р н ы е  илВы В ы п о л н я т ь  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  сваркой 
В cpeTie мгле к и с л о ю  *<з5а. & случае п е р е х о д  н а  ручную  с б о р к у , 

с в а р к у  п р а и у б а з и т ь  э л е к т р о д а м и  Т и п а  з ч г  г о с т  9H61-6Q.
5 .  Сборочны е з е т а л и  см л и с т ы  H M H q H s q .
6 .  М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и - с т а л ь  м а р к и  В .сг.5 зля с п о р н ы х  

к о н с т р у к ц и и  по п а а гр уп п е  Ь г о с т 5 8 а - б о с  з о п о л н и т е л ь н ы п и
г а р а н т и я м и  5 а ги б а  б х о л о д н о м  с о с т о я н и и ^  с о гл а с н о  п . 1 Э „ А \  и  

п р г з е л ь н о ю  с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  элем ентоб5со гл асп о п .а 15 и 1б , 
а  т а к ж е  по м з а р н а и  б я э к а с т и  при т е м п е р а т у р е - г о *  
с о г л а с н о  п .1 9 « и * Г а р а н т и я  п а  у д а р н о й  В я ь к асгп и  т р е б у е т с я  
Т О Л Ь К О  д ля т о л и ц и н  % с о о т в е т с т в и и  с  ГО С Т  5 8 0 - 6 0

ТА
1 9 6 S r

М у с к а т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  с р е р п ы  

п р о л е т о т  Х г 5 0 М .

тттеяягВыпуски?
Лист 11г

1$-- Х1'Нг. п г ы ъ  Л
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Специф икация ст ари

Отпр.
марка

ш
дет Сечение Длина

кчЬо Beс в кг Примечай.т н шт Общ. марка
гтТн L. 90*7 /2000 1 У //5.5 23/
$1тн U  90*7 3540 У У 34.2. 68.4
-тпг L  80* 7 //715 / / /00 200
ип (_ 90*70*7 А50 2 4.3 8.6 С̂нЯт̂оЗишок
4k3 L  75*6 50S0 2 34.8 69.6
ISO L  75*6 3600 2 24.8 49.6
463 L  75x6 650 2 4.5 9
/69 L  63*5 3900 2 /8.8 3X6-
/В4 L  63*5 /850 1 8.9 8.9
/86 L  S3*S /700 / 8.2 82
/88 L. 63x5 /600 1 7.7 7.7.

990/9г 1_ 63*5 /400 2 6.7 Т31-
.М го/ L  50x4 2950 2 9 Л —
к 205 1_ 50 х А 2400 2 72 /4.6

гот L  50х А 2300 2 7 /4
гое L  SQxA 2250 г 6.9 /3.8
209 \-S0*4 2200 2 6.7 /3.4
21? L  50* А /850 У 5.7 , SQL.
2/6 L  50*4 /600 2 4.9 9.3
??п L  SOxA /400 У 4.3 4.3
2.21 L. 50x4 550 i / 7 /7
23/ 1_ /40*90*8 /70 /0 / /0
лп _  200* /О 450 У 58- ср-л
Л*
Л44 _  /70x20 460 / /г - в&оез
М5т(154

_  ЯВОх/О 
-  /60*6

335
з4т

i
1

5.8
2.6

6.6
2.5 ф.Л

466 -  80*20 80 2 / 2
467 -  445 *8 545 2 3.9 7-д-
48/ -  /Юхб 290 i 15 /.5
489 -  60x6 m 22 0.3 66
Л92 —  60x6 90 24 аз 7.2
ЛЮО -  680х /0 7/0 / 266 26.6 .
Л/05 -290* /0 iизо У 23.4 23.4
Л 445 -  230*6 520 / s.6_ 5.6
л/г/ — 3/0x6 370 3 4.6 /4.4
Л/28 — 220x6 300 { 3./ 3.1
Р/39 —  280x6 450 У 5.9 5.9
/N55 _  250x6 290 / г.г л.2
Л/59 — /90*6 240 5 /.ё
Л/67 _  330x6 350 У 3.5 Ы -
Л/76 -  25Ох 6 360 / .3.9— 3S
Л203 — 4/5x6 5/7 i 6.3 5.5
Л22 О - 320x6 490 У 65__ 6.5

0.5Л229 — /00x6 2/0 У 0.6
б/ Волге гайкой м 50 V 01- .0-8-

бес наплабленного мета/)ла Я4—

99 1— 7S*6 5950 _ г 4/ вг
40.4 .166 L_ S3 *,5 4200 2 JQZ-

Л89 — 60x6 НО 4 _ М - J-Z—
ляг — 50x6 90 4 05 /г
лги -  /30x6 245 / 2 2

m

б1 Волг с  гайкой п  46 50 1 0.2 0.2

Ъ зс наплавленного метал/. а 0.5

■ / Г  81
'234 1- /40*90 *в 470 2 / 2

///
Л 43 -  220x8 640 1 89 8.9

В е с - наплавленного МИСГША а 01

QO./Г,

qp./f.

Габ/шЦа заводских сварнб/х шбоб.
Отпр.
марка

Сененш идли на сварнЬх швов Umozo
ъ>4 Ь 5 N 5 Ь8 Ррина

П.П.
б е с
/гг

1г 28 2.8 2.8 0.5
/Г 29 24.7 М НЗ 14 66.3 9.4
<Г&1 0.4 0.9 01

Примечания:

/ бее отогретая ot-/Q, )
г. бее обреэЬ/ Ао, [ кроме оговоренных
з. бее соарнд/е ш£б/ в=£. J
к бее сЗармЬ/е швд/ вЬторнятд полуавтоматической сборкой 
6 среде углекислого газа, б срубав перехода на ручную соарку, 
сборку производить электродами типа 3^2 ГОСТ 9467'60, 
5.СборочнЫе детари см. ристЬ У- /40+/50.
6. Материал конструкций cmapb марки 3  Cm3 для сварнд/х 

конструкций по подгруппе 6 ГОСТ 380-60 с допорнитербнЬ/ми 
гарантиями загиба 6 холодном состоянии, сограсно п. 79 „АС и 
предерЬнаго содержания химических элементов, сограсно п.п. /5и 76. 
а такЖе ho ударной, вязкости при температуре -  20*сограсно/? $м. 
Гарантия по ударной вязкости требуется ropbko дря толщин 
6 соответствии с ГОСТ380-60.

ТА ДбускатнЬ/е стропирЬнЬ/е срармЫ
пкю/’/Ъа
б Ь /п и ск Ж

/9551 npq/iemor*? £-30п
Д и е т  М3

ya
k_

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_3

/ю



У з е л 1

Геометрическая схема среопы с усилиями 8  стгожнях

, 0

1 Г 8 2
Линии lu&a стьисо&ои 

! накладки

-----—р ------------1ц 4 us f @
dt £3про.

Спецификация стали.
Отпр. nn' Г> ftulft kl 1 1 ft . К-&0 бес 6 кг. Л67 __ 115x8 545 г 3.9 1.8
парка Ъет. Длина т. н. оит. Обои. Марки приметан. Г»9 __ « 5 « 290 1 2 2

i_ 100X7 12000 j 1 129.7 259.4 д«е __ 80x6 145 7 0.6 м.г
l_ 100x7 0540 1 1 3 U 76.Н TW __ 60 х 6 110 18 01 5.4

"7W L_ Sox'] 1m 5 -±J 1 П Й Т ггб.е ___ А9г _ 60x6 - 5Q— гО “ Сг 6т t_ 100x30*7 500 г S.4 ы сик ь̂ А КО _ "680X10 —щ— 1 "Т б Т Т 5 Т
щ L_ 140x90x8 по 10 14 и т% _ 290x10 1050 1 25 М гг .4
146 U 15*6 .5050 . г М 69.6 Л114 250x6 600 1 1.0 1.0
М l_ 15*6 ЛЯ50 г 26.5 55 Л121 _ 510x6 570 " Т н1п ~к~
151 i_ 7Sx6 25 SO г 24.4 Н9.9 мгл _ 260X6 550 1 4.5 4.2
164 1_ 75*6 600 % 4.1 и л А.53 __ 230*6 4S0 iг 5.9 5.9
пн L. 63*5 1850 1 19 8.9 Л‘.Ч9 _ 5̂0*6 570 1 5.5 3.5
81 1__ 63xS 1650 1 7.9 7.9 М5$ __ 150\6 290 * ЪА 2.2

1 гга г% L. 63xS 1600 1 7.7 7.7 л 15 9 — 190x6 240 5 1J6 8
33 L. 63*5 13S0 г 6.S и М70 __ 540x6 НЙО ~7 4.2 4.2
гог 1- 50X4 19110 г S-9 17.8 1011 М76 __ 250х€ 6̂0 1 2.9 5.9
го? L_ 50X4 гмоо г т*Ь 14.6 лгог _ 415x6 517 1 65 6.5
го* 1— 50X4 use г 6.9 15.8 Агго — ггохе 490 1 6.3 6.5
гоэ L S0X4 ггоо Н 6.1 Ц.% лггг — 115x8 210 1 0.9 0.9
212 L_ SOx 4 «00 1 5.5 5.5 61 Бмлсгаишп\б 50 4 о.г 0.8
гп 1— СП У 1SS0 г 4.7 9.4
гго L_ 50x4 ....... 1400 1 41 41 бес награблен кого пс пал i\a 9.4
гг! L . 50x4 SS0 1 1.7 1.7
Л1§ _ гчохю 500 1 7.3 7.3 apj\. 99 1_ 75X6 5950 2 41 %г
пчн _ похго 460 1 и и 8ыргь 166 L. 61*S 4200 2 20.2 40.4
AHS _ геохю Y!>S 4 6.S 6.8

1 г г о
Л 89 __ 60x6 110 4 0.2 1.2

It■2L — .100X6 _ ___ж _ i ± 24 . Ц 9-л. !\9г __ 60X6 90 Н 0.2 1.2
It>6$ — ж*г(Г ____ S L . А ■ J  ■■ г J&L — 1 »ь?б гя ~ JL г

Продолжение специерикации
срл. Б1 Бокт с lau^j 416 50 1 0.2 0,2

Ьес наплабле! IHO20 М?ш 0.S

+п L  140x90x8 «0 г _ i l _ 2.2
сл Л59 -  260X8 1 11.1 11.1

II Ос 11
Ьес на г\давлен Н020 Nета лл л 0.1

СО Г

т

ерл _
. -9LL-.' 

gp.lt
СрЛ
<=р.Л
ср.л
ср.Л.

Продолжение спецификации

Таблица Забо'Ьеких c6apnfcix иивс€
Отлр.
порка
АПЛ
I L i S L
\г%1

Oietiue '

Ж
о.н

î s

и .
М
т

Злина Cil£rfc X

1.9

итого
п.п.

_ £ i l
О.М

Т 5 Г
кг.

_ 0 5 _
_9.Н

Q.1

Пои пена ния:
1  I c e  о т & е р с т и я  е М 9 , 1 
1  и * а $ р е г ы  н о , I к р а т е  о г о в о р е н н ы х ,
Y  бее сбарные иивы Н--6, j
ц. бее сборные шбы Выполнять полуавтоматической сбаркои § 

ареЪе углекислого га га .Ь  о п т е  переход но рунною сборку 
сЦрку проигбоаить Электродами ти па 942 гост 9467-60 

5.Оборонное детали см листы >1*140?1$а
6 . М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и - с т а м *  п а р к и  б . с т Ь $ Я Я  с в а р н ы х  

к о н с т р у к ц и и  п о  п с о г р у п п е  й г о с т Э Д С К о  с д о п о л н и т е л ь н ы м и  
г о р а н т и л п и  з а г и б а  б о с о л о Ъ н о м  с о с т о я н и и , с о г л а с н о  п . 1 9 д ”,  
и  'п р е д е л ь н о г о  с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  з л е п е н т о б э с о г л а с н о  

л . л . и и 1 б , а  т а к ж е ' п о  у д а р н о й  В я з к о с т и  п р и  т е м п е р а т у р е  
- г о ° _  с о г л а с н о  п .1 Э „ (и".

Г а р а н т и я  по у д а р н о й  М я г к о с т и  т р е о у е т с я  т о л ь к о  г л и ц и н  
I  c h o m U m c m 6 u u  с  Г о с т 1 8 0 * 6 Д

ТД
№ г.

З б ' а с г ч г о н ы е  с т р о п и л ь н ы е  с р е р т ы  

п р о п е т о м  З ^ Ъ О т

wsrЬыпч-ЙО:к щ
Лиа •нч

W- ’355'Hexн 1Л сНу^ IS - у:-? £ ̂ ША-ОЬ Ц
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Узел i

1 Ш
Линия гиба стб/ков?У

1S0_
1SOOO

г *

5

л
тк-

*

rT h
-+Ё

1 1 1

(ррГ

Шов под уголком 
не варить

по £-6 по 8-8

ПО 1-1

80 80
75

По 2-2 50 70
150

, Л § )

А )  г--гойЦ ^

790 3/0

/350
000

3000
105О

270 ,180 ,
750

145 1У5

750 750
/500

/90 180
750 /150

ISO .
4100 1/00

У5 00

/45

/150 У 28о

5605 150,

85 85 От в. 8дет./]£6 
мм.

5870

U 96
230

7/00 300
8000

По 1-7

го

По 4-1/

Ж
3000

/80. 5870

А

о fs y . гг о

Спецификация стали Продолжение спецификации

Примечая A £ L ^ — //5x8
А 78 —  4Y£x8
А_8$ —  80x8 
AJ8  —  £о*8 
А в А - -£ Р х 8
Л99 725//2

1279

А/03 —  3/DX/7 
A lfS  — 2SQXR 
А/ер_ — - 5/0/ У  
/Щб ИГгввхк 
Л438_ —  280хв 
/НЧ8_А 350x8 
A/SO
Т Ш
dl£3_ —  370/8 
±17$ ■—  200/Я 
ША1=Лбвх8_ 
И Ш \ --  350x8 

-- /00/6

&1 болт.с гойх.м/6

АкРвЗ-

\Л

/66 83*5
1Г 32 H l P ~ sT2s

SYS 
230 
145 
/Ю 177 
зо го

730 
1 /0 0  
G00 
370 
350 
450 
370 
290 
2Y0 
390 
370 
5/7 
S10 
2Ю

5950 г  
4200 А  
/10 
90

7.8 
2.6 2.6 
0.7 9.8
о. 4 44
о.З

34.5 34,5
32

£,3
5.7
79

О, Y

32
ем

79

10. S
5.6 5£
5.6
97.
9.8 
0.6 05

101.2

ф. /I.

ф.А-

14. 8

ф.л.
Ф.л.
Ф.Л.
Ф.Л
Ф.Л.

1Г23

Б1 Во лm с гайкойм/6 50

Продолжение спецификации

140X90X8 
Л32\— 260x10

'наго металла

/80  
760

0.2 0.Z

аллб о, 4

0 .6

/. /
15.5 /5.5

1 все отверстия 
2. все обрезы

Примечания;

кроме огокореннб/х

Таблица за Bode tux сваонЬ/х и/кок 
Сечение и  длина скарн б /х ш в о А И т о го

1Г31 18.6
1 1 Ж  
1Г83

3.2

Алине/л.м.

0 4

3. все сварнЬ/е и/вы А = 6;
4  все сворнб/е шкб/ кб/полнятб полуактотатическоб своркой 
к среде углекислого года, в случае перехода на Ручну/о окарку̂  
сварку производите электродами типа Эй2 ГОСТ 9467-60. 
5-СворочнЬ/е детали см. листб/ As 4404150
€. Материал конструкции- столб мсуркс/ в cm. в для скарнб/х 
конструкции по лодгрулле в ГОСТ 380-60 с дополнителбнб/ми 

гарантиями загиба 8 холодном состоя ниц согласно л. 
и предельного содержания химических элементов согласно л.л /5<//£у 
а /гнукэ/се по ударной вязкости при температуре-50° согласно 
п. 49., и".
Гарантия по ударной вязкости требуется толбка для толщин 
в соответствии с гост Збо -во.

0.4___

Т А
/9 6 St.

Аёускптнб/е стролшбнб/е ферм6/
ПК- 0/- /30 
вь/пуск ш

пролетом Z~ ЗОм. Аист /4S
8226- 03 Зу



5 4  -

Узел /

f l f o t

— ^  d- 23мм
С пеиисои/соииЯ с т а л и Продол же»чие о т гце/ернJ  к о ц и и

О т прав 
норка

А/Л/
д е т Се4ение Л ла н о Вес в к г. Примечание. Л $7 — 115*8 545 2 J J - 7.6 ср.л.

T H Ш т. Оби/. Марки Л 78 _  145*8 290 г 2.6 5.2

1ГЗЗ

7ZT7
'1$Гц I— 110x8

НО*Д
.12000...
3540 1

J...
7"

152 324

1305

Л 85 _  80*8 145 16 0.7 11.2
478 $56 388 _  $0*8 110 11 Л И — Ч.Ч

69Ь 1 mr>*D //7 7  < / 1 /43.7 287.4 Л 91 —  60*8 ______ 1$ _лз 5-7
-lo t

w  7 иЦ* о _

L . 110x90*8 480 2 5.5 13 Л99 _  725*12 730 / 395 345 Ф.Л.
117 L . 140*90*8 180 10 1.1 11 Л ЮЗ —  310x12 1100 1 32 3.2
1ЧЧ Ц, 80*7 550

JY—
2 4.7 . 9.4 Л113 — 250*8 600 JL. — 9.9 9.4

6.3 12.6 Ф.Л146 L_ 7$*6 5050 2 34.8 69.6 Л120 _  310*8 370 р
143 L . 75*6 3850 2 26.5 53 Л 126 —  260*8 350 1 5-7 5.7
/В/ 1 75*6 3550 2 26.4 48.8__ Л136 —  340*8 450 1 9.2 9.2 Ф.л.
174 L 8.3*3 2900 2 14 28._ Л/45 _  370*8 410 1 8.4 8.4 Ф.Л

~7W) Т П П ____________1 G*x£ i&AO / 8.9 8.9 Л154 — 250*8 290 1 3 3 ф .л
1 8 Т i __________ __

L . 63*5 1650 1 7.9 7.9 ЛТ58,П 4,СМ
-  190*8 

370*8
240
390

5 .j
2.1
5.6

10.5
5.5

ср.л.
Ф Л139

193
W  63x5 
1— 63x5

1550
1350

1
2

7.5 . 
6 5

JLJl—  
13___ Л 175 — 260*8 370 1 5.6 5.6

- Yf'M'______

205 1 50%4 24Q0 2 7.3 146 лго1 —  540*8 557 1 12.1 12.1 ф.л.
203

»  ________
L - 50*4 2250 P 6.9 13.8 Л  213 — 350*8 510 1 9.8 9.8 ср.л.

209 1— 50x4 2200
--

4 6.7 26.8 Л22в — 115*8 У_2Щ____ 1 0.9 0-9 Ф.Л.
213 L_ 50*4 1800 1 55 5.5 Л 252 _ 200*16 200 5 _ 10
217 L  50*4 1530 г 47 9.4 51 болте га6коЗМ16_ 50_____ Ч 02 0-8
220 L . 50x4 1400 1 4.3 9$
228 t r  96*4 500 1 1.5 1.5
310 — 240*12 570 i 10.8 10.8 ср.л Вес наплавленного металле 12. 0
лЧТ — 170*20 460 i 12 12 бы роз
Л 45 —  260*10 335 1 6.8 68
Л 48 
Л '66

—  160*6 “  _ Д /i / •> л ~ 397
— 7П)-------

1
~T~

4.0
1

4.0
~2------

<р.Л. 
ср. л.* *  С Ч wgv ou c.

Та б л и ц а  завоос kujc сварнд/сс mSnfi
Отлрав-
Mc/pKcf

i  г  3 3

с е ч е н и е  а  о л и н а  с в а р н ы х  ш бод

Ь,Ч
18.8

Ь.6
116 39. &:

t±6
5 .9

Цтого
Длина 
___ /7. м.

1S.1

вескг
12. О-

I  See отверстия У-Л? 7
2. Вое обрезы 4ot L кром е особэренных
3. Все сварные швы h:6, J
4. Все сварные швы выполнять полуавтоматической с варкое!/ 8 

среде углекислою еаза. б случае перехода но ручную сварку} 
сборку производить электродами т и п а  ЭЧ2 ГОСТ$467-60.

з. Сборочные д е т а л и  см. л  и с ты  У *  /уо мзо.
$. М атери ал конструкции-сталЬ м арки б  Cm.3  д л я  с  барных 

конструкции по подгруппе В ГОСТ380-бОс дополнительными гаран
ти я м и  за ги б а  8  холодн ом  состоянии, согласно л. /%Д* и  предельного 
содержания хим ических элементов согласно npJSufS, а  т а к ж е  
по ударной вязкости  при те м п е р а ту р е -3 0 0, соглосно л. 79„и ! 
Гарантия по ударной вязкости тр е б уе тс я  то льк о  д ля  толсдин  
в с о о тв е тс тв и и  с ГОСТ 330-60-

*
Со Г?. ICozjk^,

ТА
1965Г-

Д в у с к а т н ы е  с т р о п и ч ? б н б / е  < р е р м б /

п р о л е т о м  Зв~30м

п с  <?/- /зо
В ы п ч с к Ж

?
1

Лист\ f/6

<9336-03 3 5
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р з о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф ер м ы  с  у с и л и я м и  б ст сд д к н я х ^

,сЫ 1561,,

Узел/
1010

1 Ш

Линия ZuSa C76ffcoiou

т 435L, зооо 1500 1500 3000 1500
45000

1500

У.5/+Ц чм  -14/159,6 - ,в/1Ь0 -  >5/1542 М

15000
30000

по 3-3 по 6-6 noS-#
5050

Ш о ё  009 H Z O /rk O M . у  

н е  $ Q p o m ( ,

ко 75

г * __ ^

По Z-7

$0 17S *> £о_
1400

1SQQ

& 4 ^

По 7-7 

zs\j,JJS),
7/Г< '

па4-Ь

С

1500 1500 По5-5
Осб симме/н/х/и кроме деталей 241: Л 243-л 74:7

vo t 2$ 70 150 Z870

6-2бо\

0т ё. ёдет. /Тбо

ж

Отпр.
марка

/*УП ечение Длина k -
T

6o
H

3e
UJ/77.

С ё  02 
О0ш.

1ГЗЧ

А А
70 2  
406
4/7

1~ 4X0*8 12000 1 4 462 324_(— но х 8 3540 f 4 47.8 55.6•— SOOXtf //775 4 4 445.7 Z87.VL- 140*90*8 480 2 6.5 -1 3 ~L. 410*90*9 180 40 4.1 44/чу L- 480ж 7 550 2 4.7 9.7/Ч£
~/У8
15/

SOSO Z 34.8 69,6•— 7S*6 38 SO Z 26,5 S3L- /5*6 3 sso г 247 ~ Ш Г474
/ 2  у £3X5 2900 z 47 ~Z E ~
187
/83

H— Ь5Х.ЧJ=ZZи * ж ~—I_ —■—-1850 4L 8.9 8.9
1650 / 7.9 7.9

493 L П30С 1550 4 7.5 7,5
zos
208
209

/350 2 6,5 43SOxts_Л- $0*4 L. 50 у у 2400 A - 7.3 4У.6
2250 J - 6.9 43.8

243
217
L ьох ч

2200 к 6.7 26,8
1800 1 5,5 6,3

г г о
*—• 3(sX V |_ /̂9yf/ "■1550 2 4.7 9.4

229 1400 1 43 73
228 L. 50*4 -- 1200 A - 37 V
Л 40— 1чох/з- 500 1 4.5 1,5
0ЧЧ
А 1/С — >70*90

570
460

4
/

40,8
to

10,8
л уь 
Л 48
—“ 26o*/n 

/а о * у- ̂/ e  0

335 4 ~ ~ ]6 Y
fz
6 J ~

пр°*.

-
f

in\ 0.
I 4.0

т е

'Зкь'̂ Хуи/оК

Ф/1.
вЬ//>ез

TJ7

1Г35

0 50
/107
0 78

0473
0  420
а т  
0130

0219
0223

473
0228
0Щ_
AL

—  8 0 *2 0
415*8

~  /95*8 
—  80*8 — 60*8 
Л  80*8— 725*12— 370*12
— 250*8

з ю  28  
гео * 8  
340*8 
350x2'
250*1
1Эо*8

—  350x8
— 200*8 
—  220*8
— 1/5*8
—  2 0 0 * /8

&>/7Т с 200*  м/с

575
280
145
140

7д0
4400

350
7 SO
370
гэо

557
$10
310
030
г/о
ZOO
50

11

S
о. г

7,е

1 4 .
37.5
36
97
п.е
5.7

424
1 L28
СЛ
ОЙ
ш .

111

Л-0-*
42L
P/L/L

-Ф-Л-.

091
0236.
0243

1Г8Ч

0Z52
Б1

326
~5ёс

П р од ол ж ен и е  спецификстс/ис/
— 60x8
—  270x8
—  2 0 0*8
— 200*16  
5ОШ С 10(7800/4/6

140 к 90 <8
—  260*/2

н а п л а б л е н н о г А  м е т Л а

90
300
Зоо
2оо
SOL

180
810

0.3
3.6
2.7
0.2

4.7
20.6

48
36
ITL.
01

2.Z
20.6

~£JL

ПО

23

О/ппраё.
марка
1Г37

Т а б л и ц а  з а б о о с К и х  с б а / о н б / х  и / б о б
Сеченое и  длина сёарн&х щ&ё итого

/7 3 S
4 Г ё #

М

48.8
0,5

^ 5

/4.5
^6

М
44
0.7

ЛЯ.
01

Длинап-м.
78.1 _  12.5
А Л _____ (AL
0.7 0.1

П р и м е ч а н и я ;

1. В с е  а т ёер т и я  с /:4 9 \
2 . В с е  с б р е зЬ / ко, г  к р о м е о го ёо р ен н ы а г
3 . В с е  сёо р н Ь /е ш £ б / / ? :£ , J
1/. В с е  сёо р н Ь /е  ш ёб ( бе/ПОЛНЯтв П олусбт ом а/т х/чегН осТ сб о р к о й  

ё  с р е д е  у г л е к и с л о г о  га д а . S с л у ч а е  п ер ех о д а  н а  р у ч н у ю  с  б а р к у  
с  З а р ё й  п р о й д  fo g u re  э л е к т р о д а м и  т и п а  3 4 2  р о с т 0767-60

S  С оорочнв/е д ет а л и  с м . л и с /о б / /7 2 1 7 0 4  /s o
6. М а т ер и а л  к о н ст р у к ц и и -сга л е м ар ки В П т .Ъ  д л я  с б а р н ш  

К о н ст р у к ц и и  п о  п о д гр у п п е 6ГОСТ З 8О-60 сд о п о ля и т елМ /м и  г а р а н 
т и ям и д а г и б а  б х о л о д н о м  сост оянии, с о гл а сн о  л ./$ „4*  и  о гр а н и ч ен и я 
м и  от клон ен ии п о  х и м и ч еск о м у  с о с7йбуу со гл а сн о  n .n 'fS u /6. a  m a ta /e  
по у д а р н о й  бядкост и п р и  т ем п ер а т у р е- 20?  со гл а с н о  п . / 9,  и ". 
Г а р а н т и я  п о  у д а р н о й  ё я з х о с п / т р еб у ет ся  т о льк о  РЛ0 
о с о о т ёе т с т ё и и  с  РО СТ 3 8 о - £ о

тд Л ё у с /с а т н Ь /е  с т р зо п и л б н б /ё  ф е р м е , 

п р о л е т о м  2 -  3 0 м

I ПК  оМ2>о 
У (Ж /п^кП



\Si) г-лоЛгgfec
U . U 5 , (?r4? i  оет.лбб

_________  Ф2зпп.

Omnp. 
Марк a

A'A/i
J1L

: сечение

&~5Ун
JOJL

/Г36

117
/35
/35

.Ло
J£Z

171
J13Lm
m

С п е ц и ф и к а ц и и  ст и л и .
l o  Зес РкгГ

L  125x/0 
I—  fZSx/p
L -  / г^ х / о
L ,  /25*100*10

/10*90*8 
L. 50*7___

№ 7
80*7 

L- 7Sn
■ 53X5
. £3 * 5
• 63*5
■ 63 * 5

LjW ?

2 * 5
- Ж

~?0 *У
L-S0*V

■ 5 0  x У
5 0 *У
50*4

-  JtQOX/У

Дли ни
/г ооо

J S 1ITrf775

_ Ж _3500
4950
3800
1ZSO
Z900
2/SO
2/00
т о
/650 1
/550 1
23SO
Ф о
1500
1350

J1C_

229
61.4

83.7
47J_
32-3

10.3.

8.9
1.9
IS
67
5.5
ЛЬ.

общ.
458

/51.8

614
84.2

8.9
7.5
11.1
13.4
92

H.f
T5
18-6

4.1
1.5

j m .

Марки

1173

Ирике чин.

ш вш т

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и .
лчч —  170/к 2 0 460 1 12 12

Л45 —  гео  н о 3 3 5 1 6.8 6.8
ЛЧЗ —  160% 8 397 1 Ч Ч
А 66 —  8 0 * 2 0 80 £ 1 2
лея -  115*8 545 t 3.9 7.8
A ll. -  14S* 8 290 2 2.6 5.2
/185 -  8 0 * 8 145 9 0-7 6.3
Л 88 _  60* 8 110 11 0.4 4 4
A 9f —  60*8 90 16 0.3 4.8
л 37 —  680 x/Z 1970' 1 98-2 98.2
лиг —  280*8 670 1 11.8 1 /8
Л//9 — 330 * 8 420 2 7.8 1S.6
А /25 _ 2 90*8 330 1 7.1 7.1Л/33 —  370*8 530 1 117 11.7Л /4$ _  ЗЮ*& 410 1 8.4 8.4А/51 —  290*8 300 1 3.6 3.6ттп — /90*8 3 0 0 5 2.6 13
А/63 -  370*8 m 1 5.6 5-6
А115 —  260*8 310 1 5.6 5 .6
А 190 — 567* /2 640 1 21.7 2/7
лр/з —  450* /г 510 1 18.4 18.4
А 227 —  12S*8 260 1 12 1.2
А 219 —  /00*8 600 2 3.8 7.6
А 25/ — гос * 2 6 200 l бТ 1€.2
61 Scat с  гои ко и н/в SO 4 0.2 0.8

JPL. наплавленного Металла Т2.3

быреъ

ФЛ
ср.л

Ф Л

Ф Л .

срл.
Ф Л .

Ф.Л

Ф.л
ср.л.
ф.л.
ф.л.

Примечания:

ЯО

Т а б л и ц а  з а в о д с к и х  с в а р н ы х  ш € о £
Огппр.
Марка

Сечение и дли на скарны* шбоб итого
ыь ^ 8 Ь/<7 ДлинаП.М. decкг.

1 П 6 /2.5 12.3 31ч 7.Z 32 73.2 /г.ъ

/  Все отверстия си  is)
2. бее о8резо( 4о^ кроне око ренны х.
3. Зсе сёарные шёы Ь-б} \
4 Все сварные швы выполнять лолуяРтомятическои сваркой

Р среде чглёкислого газа S случае переходя к а р у  чную сёяркду 
сРаркч 'произносить элект родами типя э -ч г  ro c rS ic i-e o .

5  Сборочные детали см. листы а/ -  1104/50.
6. Материал /конструкции-сталь марки В. стВ д л я  сварны х, 

конструкции по подгруппе 3  гост38о-бОус дополнительными гарям 
тиями заги б а  Р холодном состоянии) согласкоп.19„Д,'и предельного 
содержания химических элементов согласно п.п.15и1б} а также  
по~ чдарнои вязкости при т емперат уре-20°,согласно n.'tQ и " 

Гарантия по ударной Рязкости требуется только j 
Р соответствии с госТЗЗО'бе.

19 „и” 
для толщин

тд
1965г.

Д&бскаткые стропильные фермы
пк-01-130 
Выпуск ш

пролетом %-3Ом. Лист 11$

8ZZG-03 37
riiM Ts> |*U.Û 4̂



ПО 7 - 7

по 6 -6 п а  8 - 8

Lio& под уголком 
ре' во/рить

По /• /

У

1  g p f c
s f  z

7о

W/jVO1

Uoc

/8S0_
.1SO 1350

* 0 2 /h 74s

42S.

m . 1.8C 5

3000
__JSOJL iSOj._____-

1€S
Ъооо

Цщ. д  , 4 -
~ Т ё Щ .

ш .___
i m .

© v

m s

1500 _______ uoo.
Линия Симметрии кроме дет. 182: J)24a

U - 2370
A 2270 Л& JR2JL

m m tsm z

<2*70

Omg.B двТ.Лбб
c(z23mm.

От пр. 
Mc/pkcx

1Г37

С п ец и сри ка ци& CrrjcfJTU.
А У
дет. Сечение Длина

JcSo Вес в  кг.
T н Шт. Оби. марки

7 Тн 1 _ /2Sx/0 12000 / ± - 22Ь 458
85 1— ZOSx/O 3 530 / jL 67.4 . 134.8

SSth i _ /25 X/O 1/775 1 jL -225 450
/0<Г 1 _ /25Х/00Х/0 520 2 -  /о 20
Н7 I— /4охэок8 /80 /0 - М / /
/35 1— 30X7 3 500 г 3].7 67.4
138 L . 80x7 4950 г 42.1 84.2
11/0 U 80x7 3200 г 32.3 64. 6
/62 U 75x6 12S0 г 8.6 /7.2
174 L _ 63xs 2300 2 Р4 28
/79 1 _ 63x5 2150 2 во.з 20.6 /80S
180 L _ 63x5 2/00 г 10.1 2о.2
184 L . 63x5 I860 1 8.9 8.9
/27 L _ 63x5 1650 / 7.9 7 9
189 L 63*5 1550 / 7.S ZS
197 L . 63x5 1/50 г 5.5 1/
206 L . 50x4 2350 2 7-г ~ 7 !Г
209 L 50x4 2200 г 6.7 /3.4
2/3 L 50x4 1800 / 5.S S.5
2/8 L so*V 7500 г 4.6 Э.2
22/ U 50x4 1350 / А./ и
228 L 50x4 SOO / 1.S /5
J/6 — 300x4 7/0 / 18.6 Ш
J44 — 170x20 Ш 1 /г /2
Л46 — 260x40 335 1 6.8

ПоаболЖвние. специсрикс/чии. Продолжение *22.‘̂ Г ^ Г Г Т

Примочат

iKakulSoK

M L- -  /8081-
Л66 | ~  80x20
ш  
мж

Л  9 4
Л 94

cp.J).
вырез.

ёШ .
J 2 1 L
6 i

*ро&; (QfjuuJ)

397
SO

J tsjL
/45x8

L9
г.&

■№- 0.7
-  60*JL О.и 4.4

220*8 
-  330x8 

JH2S\ -  гэоТ? 
_  370*8

— /SOX?
8/б4 I— 270*1
Л173 —  220*8

//8  //S
72 /5,6

J L
530

300

570

72 71•

6.3
М а.

J/2/3 — *150*22
IШ , *Н?

_______ 18.4 22.4
л2г г  — 200x8 Л 1 ____3JL
Л227 —  *25x2 260

-2 0 0*2 600
М ____ £ L

-  гоо * 2 б_ 200
U L  ?-6
J L L

50 о.г ал
ЛЛЗ_

Ф.Л

ф.Л.
Л$1 -  60ХР

fP58 лгзб -  г4о*2________зоо_

Ф-Л.

Ф .Л

Ф.Л
. <Р-Л
-&ж
Ф.Л
>.Л.

3U.JL.

m s

S3 L .  /00x8
л<;_7_ L. 63*5 
182 1-63л£
Л25 -  80*2

6 i

JI241 -  200X8
82S1 — 2 0 0 *2 6

5951

2000

J Z L
200
so

/80
960

0.7
0 .3  * 8

м ____ 1 ±  г г е
з ./  з . /

£ £  
QZA.Q.4 

AL

3 U з4

Ф.Л
Ф.л.

<г>.л.

Т а б л и ц а ,  з а б о д о р и х  е в с /о н ь /х  и / в о в  

С е ч е н и е  и  д л и н а  с § а р и 8 а е м & х и & к  ( / т о г о
ер.Л. & 4  & $  & б  & 2  А г о

.<Р-л.
ср.л. Я 3 7  /г $  /2.3 38.4 1 2  3 .2

Н38
1Г95_

0 .S Ш о м  
\0-A_

Л,лина л. к*.
73.2
9.3

A i _

/2.3 
13  
О./

Г)рим24с/ния-.

i. See om S ep crvp  d*/9, J

г  Все оор езы  4о, ) кроне оговоренны х
3. Все сварные и в ы  h--Gt J
4. все свс/рные и в ы  выполнять полуа втоматииеской сваркой/ 

в  среде углекислого ваза. В случае перехода на ручную сварку, 
сборку производить электродами типа э4<? ТОСТ8467-6Q

5. Сборочные детали сн. листыM ^ o 'r /S &
в. Материал конструкций-стал6 марки б Cm. 3  с  верны х

конструкций по подеруппе В РОСТ 380-80 с дополнительными таран- 
тирни загиба i  холодном состоянии, согласно и ограничениями
отклонений по химическому составу, согласноп.п. i$a/6t а такМсе 
по уборной вязкости при температуре-60, Согласно п. Н9„и! 
<?dpc/HTU9 по ударной вязкости требуется только y j p  толи/ин 
ё  с о о т в е т с т в и и  с / 0 С 7 3 8 О - 6 О .

Т А Двускатные стропильные срермЫ пк ой- /зо„ 
Выпчок '1*

isesr.
п рол ет ом ^* JOM, Лист //В



-38-

Г е о п е т о и ч е с н а я  с х е м а  с о е т ы с  ч с и л и я п и ё с т е о к н я х

Ф 23мм.
Спецификация стили. П р о д о л ж е н и е  с п с ц и с р и к о щ и и .

От прав 
парка

А/Ы
дет. Сечение Длина \K4o I Вес вн е. Применяй. A6 8 \-  115x8 545 z 3.9 78 <рл

T. H. ШТ. общ. парки A78 -  145x8 290 2 2.6 5.2

1Г$3

L 160х/оох9 Шоо 1 _ x 214 432 1A8Sj -  80x8 145 16 0.7 112
М л 1 -  160X190X9 3540 JL jL « . 7 J№ - AS Я — 60x8 110 11 0.4 44мм L  100x10 - 11775 JL jL m s i i s . i T fT -  60x8 90 ж “ 0 3 “ " 7 П
J 2L 160x75x3 600 z 10. $ , & .

iS83

Ш Ш 8Ш A S6 -  680x/2 1940 ~T 9Z.9 92.9 ФЛ117 L  140x90x8 ISO Ж 11 11 AH 2 -  280x8 670 1 11.8 118
1Н0 38oo z 32.3 6 Y.6 A /19 “  330x5 420 J_ 18 78 ср.Л,т _ 7$*е 5050 z 34.8 69.6 A120 -  3IQX 8 370 jL 6-3 6.3 ф.Л.
161 L 75*Ь 3550 2 24.4 418 A126 —Z60X8 350 jL 5.7 5.7

ж . L 75x6 1300 2 9 18 A136 — 340x8 450 1 9.2 9.2 ср.Л.
т _  03x5 2900 AL 1Y 28 A145 —  370x8 410 J_ 84 8.4 ф.Л.

JSL L  63x5 /850- JL 8.9 89 775y — ZSOxg 290 J_ 3 3 ср.Л.
JU. L  €3X5 1650 jL 7-9 7.9 A158 — 190*8 2 40 £_ 2 ./ 10.5 Ср.Л.ж _ 63x5 1600 -L 77 77 Лез -  370X8------- 390 J_ " I r i 5.6 ср.Л.13Z L  63X5 1ЧОО 1 5.7 6.7 A17 5 — 260x8 370 J_ г 5.6 5.6 Ф-Л.
105 L  Sox у 2400 2 73 m Л/3,2 — 550x/2 577 JL 198 19.8 ФЛ.
208 L  50XY zzso 2 6.9 13.8 A21Y -  390X12 540 JL 16.8 16.8 ср.Л.

r~zo$ L» 50x4 ZZOO 2 67 13. у A228 — USX 8 210 jL 0.9 0.9 Ф-Л.
2/0 [_ 50x4 2/50 n r 6-5 /3.2 AZY8— /00x8 700 2 4.4 8.8
213 L. sox 4 1800 1 5.5 5.5 A 252 — 200 x/6 ZOO z 10
217 L. Sox 4 1550 2 47 9.4 51 ролтс гайкойnk 50 JL 0.2 0.8
227 L_ Sox4 550 JL 1.7 17
АЗ ~ 260X/Y 650 JL /4.4 1Y.4 ср.Л. I-------
А 44 ‘ —  HOXZO 460 JL /2 /2 вылез 3ec наплавленное металлсГ. | ~13TAYS ' -  260X10 335 6.8 6.8

2 Ж ! _ /60x8 387 / i _ ср.Л.— Ho*zo _ _ £2_ _ штяш 4 -JgAL-_ _ _

Таблица зибодских сварных швоб
От прав. 
Парк*

in s
ь.4

С е ч е н и е  и  д л и н а  с в а р н ы х  ш в о в

15 У ИЗ
ь$
т

L8
7.8

К10
1 5

-ДлиНяп.м.
Urozo.

77

-т~
JSL.
13.5

Примечания:

1. Все отверстия сг*/9 '
г. Все обрезы Vo,l кроме оговоренных.
3. бее сварные швы Ьб,\
у В с е  сворные швы выполнять полуавтоматической сваркой G 

среде углекислого газа. В случае перехода наручную  сварку, 
сварку производить электрод сипи типа Э42 гост 3467-60.

5 .Сборочные детали см.листы л/я 140-130.
в. Материал конструкции -сталЬ м арки  в.СТ-З д л я  сварных 

конструкции по подгруппе 3  пост380-60 с дополнительными гаран
тиями загиба в холодном состо ян «^согласно л.19„Д” и предельного 
содержания химических элемектов^огласноп.п.15и1батакже 
по ударной вязкости при температуре-20°у согласно п, 19,, и" 
Гарантия по ударной вязкости требуется только для толщин 
в соответствии с гост380-60.

Х А Двускатные стропильные срерпы
п ш -ш 1
Вы Л УС К Ш

!%5г пролетом Х-Зом. Лист izo
*̂oV- -- / ' Kua. SZ26-03 39



Отпр.
fitdpKa

С п е ц и е р акация* СГС 1 1/ли 1 Лродозо/сение специф икации
нМ

дет.
Сечение Длина 1X m ko\ бес: S кг

Примечание
дев -  90x20 $0 х

Г н CUT. общ. удрка\ 3(9 — 1/5/8 | 545 2 Zl E~ 7.3
39 Ъ |_  K.c*too*e 12000 1 i 216 Л &

1607

3 79 — 145/9 290 X ?.$L_ /60*100*9 3540 1 1 63 7 /27А 395 — 90/8 145 14 0.7 9 82 Z 2 «- 100 >я АТТтб 1 1 л и _ 355.6 39$ — 60*8 110 1/ 1 0.4 __££—4.4Ж - ь  /60/75/9 600 г _ J /55 2/ ш ш 3 91 -60*8 90 1$ О.Л $ и717 I— 110* $0/9 1 ISO 10 __ /.1 11 393 i 1 * 1940 1 94 р*¥ шш
94140 1— 50x7 з ш г __ з г з 646 3112 -280x5 670 1 ~Т/9 118

ж . *- 75/6' 5050 г . 34. S 69.6 3119 -  330*8 ¥20 7.815! L- 7S/6 3560 JL- 24А 49.9 3120 —  310X 9 370 / S3161 L  7$ *6 1300 X _ Х _ , -19 3126 -  260x9 350 1 5, у 5.7/74 1_ 63*S 2900 Л . _ _ Л к  , 29 3136 -  340x8 450 / 9.2 9. 2№ L . 63*5 1SS0 - L __ 9.9 9-9 3149 — 350x9 370 1 7.3 7 х
Ж - L- 63/5 /650 / __ 7.9 79 3154 — 250*9 290 1 ?
m U  63x5 1600 - X __ 7.7 7.7 3158 — 190*9 240 5 — ^  

2.1
3__

105192 L_ 63/5 1400 / 6.7 6.7 3165 —  260*9 500 1 5.7 5. 7205 L. 50/4 2400 X X ? 14.6 3173 — 220*9 630 1 6.3гол L . SO/4 2250 г __ - J J  . 13.9 3192 — 550*12 577 1 19.8 19.6209 L . 50x4 ггоо 2 __ Л-7 15 4 3214 — 390*12 540 1 168 /6-8
ЛШ - L- 60x4 2160 г ___ 6.6 13.2 3223 -  200*9 370 . 1 2.8 2.82/3 L - 50*4 m o _ х __ Х Х . s.s 3229 — 115*8 270 7 о.$ 0.92/7 L  50*4 1SS0 г __ 47 9.4 324$ — /00x9 700 2 4.4 8.8ггг> '-Ж *#—  . 1200 X __ 5 7 7.4 3252 — 200i 16 200 _3_ S 15227 1- 50*4 S50 J L __ \А г - /7 01 болте гайкой гиб 50 0.2 о.$з з  _ — 260*14 650 1 __ Г 14.4 бес наплабленного металле/ А349 -  170*20 460 1 __ ft 12 93 100/8 5950 Т 72.9 145-6345 -*%2/2 --------- 335 Л l__ \ Л Л  ■ 69 f  г  41 167 L  63/S ¥150 ~Г 20 ¥034$ I — 160/9 397 lD □ I 4 1~4 2И i— SO/4 2000 2 I 6 / 12 сЯл«^оя«СесЛ кол.

216

J2AL

Q-A

Ф-Л.

ПродозЛсение спецификации
385 _  $0/8 145 4 он С.З
491 -  60 iS 30 о 0-3 1$
3236 — 240*8 300 1 3.6 3-6 4>Л.
3240 -  203*8 320 / 3 3 грл
3232 —  200/16 200 1 5 J
61 оолтс гойюйн/ь 50 X 02 он

РРС ноплабленного металла 7.3
117 L. /40x90*8 /80 й /и 2.2

7Г8ь 327 —  360*10 820 1 28.2 23.2 ге
бес капладленного металла 0/

CPA.
JP.A.
JScФЛ.
j£A_
& 3 -
<p.A

p-A.

Стпраб-
МС/ркд

Тибзиис/ зсг&тЯаач/ас сЗйрнь/лс (pppf■ - Л I  / ч>ч

ТГ40
frW
frS6

Сечение и длина сбирно/х нооб

\̂ 4 b.6
IS A
o.S

U-b 42 6
4A
о a

U<?
г г
OA

Ы0
2.5

C/rOcO 
?<Ш

79
S.3
OA

SecKr
I !L
/.3
0./

Лсам ечс/ная :

1. бее отберстие У- 19р
г. See c7jnej& 90,'). кроне огоосреннокс
3- бее codpwe щбы 6- f, J
9. dee cSdpno/e сибо/ бь/полнять полуабтонаточеской сборкой 
$ среде углекислого газа. 6 случае перехода на ручнуно сборку 
сборку производить елостродами типа 6 ¥2 го с revs/- ео.
5. Сборочные детоа и слг. листы ме/¥0т150.
е. МатериаА конструкции - столб марки & йт- 3 для со&рныес 
конструкций по подгруппе 6 гост300-60 с дополнительными гаран
тиями загиба б холодном состоянии согласно п. 490Д* а ограничениями 
отклонений по химическому cocraбу, согласно п.п./биКТ а так усе 
по ударной о9г кости при температуре - 20° согласно п. 19„ а" 
Гарантий по ударной о 9зк оста требуется только для толщин 
о соответствии с ГОСТ 390-вб.

ill Двускатные с  тропил оные р ерн б/
проз**.? ом Л*бО,

нк^/~Г30
66//7УСК ///_

Лист /г /
евгв-оз //о



С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и .  ||

Отправ.
парна

«к Сечение Длина \K-6q | Sec S кг.
примечай.T. H. out. ! общ. парки

1ГЧ1

1ГН 160X10 1ZOOO X X Zb7 594

z m

2ТН Ц /  бохю 3510 jL X 17У ,
534 ‘L - 160X10 11775 X X 291 582
loz\ L- 1 СОХ /35x10 650 2 ~Tf71 33.6 ¥ т ш т т
117 U /Ч0»9СХ8 no JO 1.1 11
11% L  100X7 4950 z 53.5 107
127 L. Юох7 3450 2 ~ 57.Z\ 74. У
134 <- 90X7 3700 2 x 3S.J_ _ 7 / X
137 1- 90*7 1100 Z 16.6 21.2
17$ L. 63X5 2850 Z 13.7 27.У
№ и  63*5 2100 2 10.1 ZO.t
1$ L- 63*5 2050 ~2\ 9.9 m

W U Ц х5 mo X 8.7 8-7
188 1- « « 5 1600 1 7.7 7.7
ISO L- 63x5 1500 X гг 7.2
195 1- 63x5 1250 \ T 6 6
ZQ7 L— 50 X У 2300 X 7 . 1У
НО *- 50X4 2150 z 6.6 13.Z
215 1- 50X4 1700 J _ 5.3~ 5.3
ZZQ L  Sexy 1900 2 4.3 8.6
230

L Z L .
!-  SOX у 400 X 4.Z 4.2
i -  36 О*/6 700 / 24 ZY ф.л.

мч_ —  MQ*ZQ 460 X 12 n 6б/леэ
А 95 -  260X10 335 1 " 68 6.8

т г l~
— — L _ _

Продолжение спецификации.
А% — 160X12 337 1 в 6
A U — 80X20 8с Z 1 Z
ш -  115x8 545 Z 3.9 78
ж . —  180x8 ISO Z 3.3 6.6
J T F -  8QXE 120 9 0.9 8.1
А 85 — 80x8 145 6 0.7 ч.г
А П 1 <*> Q /10 у ау и
А 91 -  60*8 90 /5 0.3 4.5
Л9$ -  620X12 ZOZO- 1 т . 8 103.8
1Щ — 3ZCx/z 790 1 Z3.8 23.8
А118 — 350X8 44Q / 8.7 8.7
мгу -3 3 0 »? 450 1 S3 9.3
л 13 2 ~  410*2 560 1 13.8 13.8
~лЩ -  ЧЮ»? 480 1 10 9 10.9
А/50 _  400x2 510 1 И Z 11.2
М51 — 190x2 300 1 3.6 3.6
А/5? _  19о*8 30Q 5 Z6 13
А165 -  370»? 350 / 3.6 5.6
М74 — 370X2 370 / 6.8 6.8
Л/89 -  $67*/2 7 55 1 26.8 26.8
а г/г -  420*12 630 ! ZY.2 Z4.Z
AZZS — /ZSx/Z ZYO 1 4.6 16
AZS(, -  100*8 500 Z 3-1 6.Z
Л 25/ — 200*26 я о с Z 11 462
_ £ L болте г айны м/с 50 у о.г 0.8

няпляёлекксго металла. J £ —

Ф.л.

ср.л.

ф.Л.

Ф-Л.
ф.Л.

ал
д.л.
Ф.л.
Ф-л.
ф.Л-
Ф.л.
Ф.л.
ф.л.

Таблица Зивооских с б о р н ы х  ш ё о €
ОТПр. Сечение и длина сбарнь/х шбоё ит ого
марка Ь У t\5 К8 bJO J/Z ДлиняП.п тесне.
1г ч г 15.4 п з 42 9.2 2.5 0.4 80.8 15

Примечания
1 б е е  отверстие d-!Sy ]
Z. бее обрезы Чоу > кроме оговоренны е.
3. Все сварные швы J , 5
4. бее сварны е швы выполнять полуавтоматической сборко й

ё среде у гл е к и с л о ю  газе. £  случае перехода но р у ч н ч to сворку 
Сборку “производить ЗлеКТрадамц тилиЭ’Ч2 ГОСТ9467-60. “

5  .Сборочные детали с м ' лист ы  /Us 140-lSo. 
с. Материал кокст /пркции-ст аль п о р к и  6 .Ст.Ъ д л я  f -б а р н ы х

конструкции по подгруппе 6  ГОСТ$ 2 0 -бос допол нит ель ны м и  
гарант иями з а г и б о в  холодном состаянии^согласно П З „ Д ” и 
предельного с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  элементов^ согласно  
п.п. IS и 16, о т а кж е  по ударной вязкости при т емпературе -2 0  \ 
согласно Л. 15„ и .п
Гарантия по удярнои вязкости требуется Только для 
толщин в Соответствии с ГОСТ380-60.

Т А
1%5л

Двускатные стропильные фермы
пр о л е то л? 2Г-30 м

ПК-оТЩё 6/Л УС Км

Лист 1ZZ ■
8ZZS-Q3 41



I 83185 (У/о . о ч л оо
* хДЗ/ Фгъпм.

Спецификация v пали.
Огпр.
Марки

AV 
. дет Сечение Длина

Л-£с> бес & кг.
Т. К ист. о5щши парки Примечание

п

~~Рн l_ 160Х/0 12000 1Ж 297 594
2fh
547t

г L. 160X10 звго 1.±__87 174
ч L_ 160X10 11775 1_±■ L91 582

снять о7/ышазюг L 160 х /35X10 680 2 16.8 33.6
/77 1_ 140*90x8 180 10 1.1__1J-
12Z, L 1оох7 9950 2 53.5.. щ,
1ZT L. 100x7 3450 2 37.2 74.4
134 L 90X7 3700 2 35.7 711
137 I— 90X7 1100 1 10.6 и г
17S L- 63*5 2850 2 13.7 27.4
180 L 63*5 2/00 1 _глг
Itf L. €3*5 2050 2 9.9 19.8 222/
/85 L_ 63*5 1800 1 8.7 -J2-
f88 L- 63X5 1600 1 7.7 7.7
190 L 63*5 1500 1 7.2 72
795 L 63*5 1150 1 6 6

~Ш TL 63*5 то 2 53 10.6
207 I— 50*4 ' 2300 2 7 14
210 L- 50*4 Z1S0 г 6.6 13.Z
215 L- 50*4 1700 4- 5.3 53
220 L  50*4 то 43 8.6
230 t: золи ноо .2 12 1.2
Ai -  360*76 700 X S L - . 29 Ф.Л.

му — 770X го 12 12 выоеъ
А15 -  260*10 335 I / 6.8 6.8

Л46
А 66
А 68
А 76
i w
7Ш
ASLл 95.
M l
M l

пч
а иг 
щ ч
л т
А15/
A/S7
а т
а  п г
Л/89
л л/г
А 22/
м м .
А250
A Z S L

Продолжение спецификации,
760 к IZ

— 80X20
— IIS* 8
—  /80*8

— sox я
— 60x8
— б о х  л
—  680* IZ
—  3ZOX/2. 

350*8
— ззо*я
— 4/0*8
=j % m -
— /50X1

Л70*8
260*8
567*12

— 480X12
— 200x5
—  /25~ x /£
—  / f l o x  j?

~ ZqOxZr

397 1
80

545
Z 90
14S
110
so

ZOZO
730

ЧЧО
450
560
420

SSL300
300
570
6 80
JML630
W

3,9
Ж

0.9

0.4
аз

/0У.Р
г з . £
_ £ 2

5 3
/ з .

г у о  /_
5аа г
200

-///&* г>

66
7.7

26-8
гч.г
3.9
/.6

3 .1

о. г

Ж9.9
6.3
/6
4.8

/04.9

~т
и
ж
Аб_

65
Ж
ш .
24г
3.9
<6

Ж5~

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и

Ф.Л. 89 1 -  140X10 5950 г 728 2 5  6----------
K S L . 63x5 4100 г 19.7 39.4

Ф.л. /83 I— 6 3 *5 1950 £ 9.4 11.S
А S3 —  80*8 180 / 0.9 0.9

1 r U u А 31 — 60*8 90 6 о.З 1.8 3 3 5
/ /  7 7 А235 -  285x8 300 1 4.3 4.3 ФЛ

AZ3S —  100*8 400 1 3.8 3 .8 <рл
А151 ~  200*26 Z0O 1 8.1 8У

Ф.Л & ЬолтсгаикФиЛ/6 50 2 0.2 0.4
Вес наплавленного леталла 1$

ФЛ. 117 L .  140*90X8 180 2 и г г
1 г й у А19 —  380*14 1140 1 47.6 47.6

5 0S
3

П О /
вес Наплавленного пеТалла 0.1

Ф.л.

Ф.Л.
Ф.л
ф.л.

Т а б л и ц а  з а в о д с к и х  с в а р н ы х  ш ё о ё

м ирки Ь*7 ь .5 ь л Ъ.8 bJQ Ь,/2 в ес
кг.

- Ш Ъ _ 19.4 ИЗ ч.у 9Z 2 .5 0.4 S 2 .8 1 5 .5
- 1 П Ч 0.5 4.4 0.4 9.3 / 3
J T  8 7 ОУ 0.4 О

i  Все отверстия и* /5, | 
г . Все о Грезы но.- > кромеогоВореккык
3. Все сВарные шВы Ьв,
Н Все сырные шВы Вы полкЯть полуиВтомитической сёарк°и 

g среде углекислого т о . 5 случае переход* наручную сё арку, 
сырку производить электродами типи эчг гостэчп-м.
5 .  Строчные дети ли см. листы /491404150.
6, Потери ик конструкции стиль мирки В.стЗ для еёарнык 

конструкций по подгруппе Г0ст380-б0 с дополнительными гаран
тиями Satufu S холодном состоянии согласно п.13„Я\и ограничениями 
отклонений, по химическому состав уу согл ас но п. п. 75 и ш} и также

по ударной Вязкости при температуре-zo* согласно п.79 „ц.” 
Гарантия по ударной Вязкости треГуется только для толщин 
ВcoomBemcmBuu с гост380-60.

ж

Д в у с к а т н ы е  стропильные <рермы rif-01- 13Q. выпускМ \
пролет ит  Z -Зою . лист 1гъ\

82Z6-03 JiZ



Г ш и ш е и Н е щ  с х е м а  щ х р м ы п е и а и и м и  в с г ш ш ш

Q т п р .
МАРКА

|Р№

С п е ц и ф и к а ц и я  c m R д и

МВБ

N N
R tm

C tk e u w E Д л и н а
П В О В ес  в к р

П р и м е На н .
fl ьь —  8 0 к  20 80 2 4 Д

т Ц ш т . ОЫН. МДрДИ ЛЬД —  445 ^ 8 545 2 3-9 Д-8
¥ Т 42000 ^ 4 45П 300 ЛД8 —  4 4 5 x 8 МО 4 9-6 2-6
л П 1— 4 25 *8 0 x 8 35&0 4 4 № 886 Л 80 _  440 x 8 290 4 2 2
Т Ц и .  4о о *п 4 4 49Д ави Л 85 _  В 0 > 8 445 Д 9-1 4-9
т и  т * б п * 8 Ч Й ? 5-4 40-8 ИЪ<- l'E5‘ «О» itMXTh OXUUlDU Л 88 _  ЬОхЯ 440 14 " Т Г 5-6

~ и  1 4 0 *9 0  *8 480 40 4.4 44 Л Д4 —  6 0 x 8 90 23 0-3 6-9
444 L  80хП 550 В U 9-4 Л 09 —  Д Д 5Н Д ДЗО 4 i t s M -5
№ т ^ ' т ы 5050 2 м .« 69-6 Л 401 _  ЗД0х42 4400 4 36 36
т U  2 5 *  Ь 3 6 0 0 т 248 н ь Л А5 _  Д 30х8 520 4 2 5 П-5
4Д0 . L  6 3 x 5 3850 X 4 8 5 ЗД а ча о —  340x8 ЗДО 3 6-3 43-6
т L  6 3 *5 ДО 50 X 44-2 i a V Л4Д6 —  Ш х Я 350 4 5-Д 5-Д

т » г L .  63x5 -4850 \ ВО 8-0 А Ж -  3 4 0 x 8 н о 4 9-2 9-2
т L  Ь^х5 4Д 00 4 8 2 8-5 1 Ж -  3 50x8 ЗДО 4 П-3 Д-3
№ L  63*5 Ч Б00 4 ДД Д-Д М 5 Ч -  250x8 290 4 3
4«Ч1 JL ^ 5 т Д ОТ 13-Л J L M -  490x8 240 Д _ 31 40-5
Щ 1_ 5 0 *4 дчоо ? д з 16-Ь л ш —  3 9 0 x 8 3 50 4 4-6 4-6
ДАТ L  5 0*4 дзоо р д 14 л т -  1 Ш 8 6 30 _ L П 6-3
т 1_ 5 0 *4 ДДАО ч БД ДБ8 ЛДОО —  4 6 5 x 8 _______ 54Д-.. 4 _ y L -  «И
W 1 _ Ш  4 \ т 4 5-Д 5-Д

— Л Д19 —  350x8 540 _ i_ 9 J l_ - M -
т L -  50*4 4550 5 м ~ Ж ~ И Д 8 -  445 д 8 340 J _ 0-9 0.9
т [ 1 5 0 * 4 4400 > 4 И Ч-з ЛД5Д -  ДОАх46 200 _ L _ 6 40
д а т L  50x4 550 4 4-Д 4 Д _ 6 i _ Б олтсрвйш д м нь - 5 Р - _ - J l - 8 1 . 0-8
МО -  5 М Ы К 5П0 ^ т 408

ж -  n o t  ДО ItbO 4 42 42
ф-Л.

ВЫРГ% Ш  ннплпвмнно П) М Ш Й ) ЛА 40 . b
A lS -  ш м о _ ш _4_ 6-8 - J J L in  L t 98 l_ аохд 5950 9 50 5

— 1Л .
404-P

- Ш 46Qxg L, 4 3.5 1 Г Н 0 т Ь  6 3 x 5 . . . т . Д J a i i L
----?-* |V.

H i . .

Про домнение Е ПЕЦИф И kr ц и и

!ifJ'b Ь Vсо л
№

ф - А .

JUL

J&JL
да-

д а

д а
J N L

|| R p f l ДО М Н Е Н И Е  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И
211 1—  SOili 4000 T ! 6-4 45 4f

m —  60x8 440 J l ъ-\ 1-6
B<H —  60x8 90 X 0-3 Д-4
Л236 —  240x8 300 1 3-6 J L L qj-n.
ЛД40 —  200x8 ЗД0 X 3 6 _ J i i _____
Л252 -  ДООх46 MO 2 5 40

о н ш з п E l ~ Р Г 0 :Ь _ .

1 1 ~ o ^ H
л д U  I4 0 x9 0 xa 480 X 4-4 Д-Д

1 n Л n АД q —  300x40 Д60 4 1 429 J i i _ Д-01 V f l8
" t s r Ж Ш Ш Н Ш 1 м е т ш и _____ ш и

д а
д а ,

д а .
ф-Л.

д а .
да.

ItlBSMUlR ЮЧ О ЦС ИИ Х  С В А Р Н Ы Х  ш в о в
Omnpnfc.
МАРКА

Се4ение и длина сварных швов И т о г о
14 15 ьб 18 « д а 4 1

Е Р И Фя IQ.8 М-5 И п о ip.t)
I P  и 4.2 4.2 0-8
ir a a Oil 0-4 ll.l

Приме4йни9:

4. Ret отвЕрети* d-49, 1
2 .  R e t  о б р е з ы  t o ,  U p o m e  о г о в о р е н н ы х
3. Ret Сварные швы ^  6 Г .
4. Bet сварные швы выполнить пйлттомАтиНЕекои cbrpkok 

в е н д е  у г л е к и с л о г о  с а з а . R с л у 4 а е  а е р е ш а  на р ч ч а ч н ) с в а р к у , 

cbrpkm производить т к т р о д п м и  ти п »  3 -Н  п о р т ^ И - 60
5. Сварочные деша ли см. листы №440-4 50-
6. Мошериал конструкций ~ стило марки в с тЗ . длр сварных 
конструкций во подгруппе в роет ЧАШ  е дополнитЕльными гврри-  
тихмизагиба вхолодном состоянии,соглнено п-19ид^и предельного

САДЕРШАНИГ ХИМИЧЕСКИХ ЗЛЕМЕЦШОВ, СОГЛАСНО П-П. 45и46, Я mAUWE
аоударнайвдзкоети дри гпемпера1Т1Ур е -ДО® согласно П- ID,.и '.' 
Гарвушиу те ударной вдзкости трЕьчЕтез только АЛА толщин 
в мот&Етствми с СОСТ380~БО.

ГД
msr

Й в в е к д т н в и  с т р о п и л ь н ы й  ф е р м ы

пррм ш омЯ ^ йм

ПК-01- «9 яыпчец-т
Аимп

aiM-0'i ц'ь



С п е ц и ф и к а ц и я с т а л и

О т п р .
. ма/йКа

Р Р Сечение 71 k - i o Вес i  kd
З е т r н си т. Общ. •
39 Ти L- 460% /00x9 /2000 / / 2/6 Ш ,
Ч/Тн L- 460x400x9 354o 1 f 647
65^н L  400Х/П /4775 4 / /77,8 355A
444 L  460x79x9 600 2 40.2 2/.6_
449 l_  440x90x2 /8 0 40 4,4 /4
446 L  75x6 SOSO г H r 69.6
449 _ L  7SX6 3S00 2 26.2 S2.4
454 i-7 S x 6 3SS0 2 24.4 <<U
464 L  7$x£ tto o 2 9 fS
п { L  b h c e m 2 n r 2 !

Ж L  63*s /250 / i s 2.9

i r t f
И 1 L .S 5 X S 16S0 T 73 19
m L 6 3 * £ m o 4 7,7 4
492 - L g f r s iiOQ / 6.1 6.7
205 L  Pox 4 SiOO 2 13

Vo

£°S T T s t t  I 22 SO 2 6.9 4 l f
209 l -  S-0*t 2200 2 ~ 5 J ~ l s T
240 U  $o*i & S 0 6.6 /5.2
243 L  $6*4 1800 4 5.5 44-243 L  50x4 /550 г 4.7
227 1— 90x4 550 4 4.7
J 3 — 26a* и 6 6 5 0 4 /4.4 Ш 1
Л44 —  470X20 / 6 0 4 /2 42
1 4 Г —  Збохчо 335 У 6.8 6.8

нырка П р и м  еч.

ш ш т т

Ф.Л.

/г48

J4 8
Л66

— /бпх2  __
—  80У 20

397 4 4 4
80 2 / 2
s4s 2 3.9 7.2

M S
Л78

—. 4/5 *2
__/4sx8 290 2 2 6 — H -

J 8S
/TjfP

-  20 x 2 
__Sox 2

/45 i4 0.7 9.2
_ _ m ___ a .. £-4 - 1 LJf 06

Л94 _  60x8 90 4? 0.3 — 14 ,
Л93 —  620x72 4940 4 24 - 1 4 . .
№ — 220x8 670 4 44.8 44.2

420 4 7.8 7.2J449 _  330x2
J/120 3/0x2 370 4 6.3 6.3

M L
/НЦ&

__ 260x2 3S0 1 5.7 5.7

-  U o * t m / 9.2 9.2

j}/48 —  350x8 370 4 7.3 7.3

J/sL — г  $o*8 290 / 3 г ......JH J"
J4S8 _  190x8 240 5 2.4 40. S

JI463 —  370x8 ЗЮ 1 5.6 9.6

J4?3 _  220x8 630 1 6.3 6.3

J492 —  550x42 977 1 49.8 49.8
zL'ib-
Л2/4 _  390x42 Sio 4 /6.8 /6.8

J228 -  4/5x8 240 4 0.9 0.9

J7243 —  /00x 8 700 2 4.4 8.8

/7252 —  220X/6 200 г 5 /0

64 Вштс гайкой W6 SO A . 0.2 0.8
oec ндплЛбленно/о нетс/лла /4.7
32 L_ //0x2 SS50 I 2 80.5 464

¥67
. 2 2 :

U  63x5
______

Si so Ic 7 
г о о о  I 4

eo.o 40
8 i L

/489 —  20x8 — 44s 4 0.7 9 2.8

2 5

J194 _  60x2 30 8 0.3 3.4
/4236 —  2 4 OK 2 300 4 3.6 3.6 Ф.Л
/124c —  eooxs . 320 2 3 6 Ф.Л
JT2S2 —  200*46 200 2 — ?------- 4C
54 долге гайкойЧ/& SO 3 0.2 C-S

dec

\1 MPmdjfja /2

IP 29
HI L_ 44ox 90x 3 /20 2 4.4 2.2

29Л23 —  36ox/2 780 ' ~T~ ~ Ж Г 26. s 2ну/пб

Sec ниплс/ёленног о м е т о/ЛЛО. 0.4

Ф-4

(p.J
ФЛ
ф л
Ф Л

9л. срез, чел.

Лрим&чс/нир:

кроме ого в  ор еннь/х.

Та б ли ц а  заводских с 6с/рн ь /х и  боб.

Отпр.
MalpKCL
4Г49
4Р48
1Г 89

Сечение и длина сварных и боб >оео-

А4
/4.9

0 .4

А5

/г.г

Ае
36. с

6. '

А8
6 .2

А 40

0.4

Длина
п.м.
70. S
7.4

0.4

Вес
к Р.

Ш -
■4-2
0.4

/ ,  Зев о т в е р с т и я  d ~ 4 9  
г  Асе одреэь/ jo, 
з.З се евс/рные и/въ/л-5,
4.3се сварны е айвы оь/полнягь полус/ётомс/тической сбс/р/соС/

£  среде углекислого ялзп. 8  с л у ч а е  перелова м ы р у ч н у ю  свы р к^  
св ор ку производить электродам и т и п а  $42 4г0 С Т9 4 в 7-60.

5. Coop очные д е т а л и  см ли сты  Я  -/Jo? 4so.
в. Мытерис/л конструкций - с т а л ь  /че/рни 3  cm 3 д л я  оес/рны х. 

к о н с тр ук ц и й  по подгруппе 3 РОСТ 3 80-60 с д о п о л н и т е л ь н ы м и  
2ctр а т а я м  и JdPuoa о хо ло ун о м  do/торнии, согле/сно /7,/9 у/% '' и 

ограничениями о тк л о н е н и й  по химическому составу, со гла с н о  
n.n.4Su4<o, а  пиЛкЛсе по ygc/рной в я з к о с т и  при  тем пе рс/туре  
-2 о *  согласно л . 49 „ и и.
ёлры нтия по у у л р н о й  вязкости тр е б у е т с я  т о л ь к о  д ля  толщ ин
£ с о о т в е т с т в и и  с РОСТ 3 8 0 -6 0 .

г г д
496Sr.

$& ускы тн ь> е  с т р о п и л ь н ы е  9о е р м ь /  

прол ет ом ^»  30м. Лис 
8 2 3 6 -0 3

П К  04-430
ЬыпчСКЗ —

З й М

проб: PiTSTomt ofrt^/xi-lbfcutip.



У у  -
Узел1

Ггометоичеекаясхема феопыс усилиями Sстержнях

j5*&

1 Г 9 0
Линия ги5а стыкайли ' НаКлйдКй  ̂ ■

Глеуи<ринация стали.
Отпр.
/перка

1Г49

ны Сечение Длина л-гс Вес В кг.
Припеченgem. T. H. шт. общийпарки

L  Мох® 12000 1 1 258 516
U  140И0 3S30 J - jL _7i£_ is/(

8ЧТн I— 160x100x9 " 11175 1 jL ЛИ .L ~UiJ. /401IVЮЗ L- 1ЧОХ//5Х/0 /?JL 25
111 TZ" 140X90x8 fio M 11 11
W L- 80X7 3800 z 32.3 646
141 I -  80x7 12 SO z rite .JUJL-

« -
I— 75x0 500C 2 34. ч 68.8
i— 75хо 3SOO l 24.1 -Ш

/57 L. 75x0 21 SO l m L3.6
m l_ 63X5 2900 l 14 -11

L. 63X5 2100 l 10d_ iat 1826~wr ]~ 63X5 1850 1 8.9 8.9

117 1- 63x5 1650 jL -12- 7 .9
1ST L 63x5 1550 1 72- 7.5
193 L- 63x5 1150 1 6.5
гоб L 50X4 2350 z 7.2 14.4
208 L Sox 4 2250 2 63 13.Я
ze L 5 0x4 1900 1 5.5 5.5
218 L  Sox 4 кос z 4.6 92
ZZ8 L. SOx4 500 _ j L 1.5 -4,5
М -  360X1Z 650 jL J&2- /65 f.A.АЧЧ -  170XZC 460 1 tjL- 12 ниезA4S -  260X10 -■335 1 6-8 _6§_ ------ -------- -
Ш -  160X8 397 i JL- Q Ф.А
i££_ ^ - Ш к _ Hr c 4.... Z

фб- //. М/-:

Продолжение спецификации.
.1 i t -  115x8 545 2 3.9 71
Мб -  180X3 290 ■1 3.3
M S -  145x8 Z90 1 2.6 2.6
Т У Г -  80x8 180 7 0 5 6.3
J7 T -  80ХЯ 145 2 0.7 1.4
aSS — 6 0x8 110 13 0.4 5.1
A 91 — 60X8 SO 13 0.3 3.9
№4 -  680x12 m o 1 99.5 99.5
A110 -  IS04Z 710 1 19.4 19.4
AM — 350ХЯ 440 1 87 87
A119 —  33ox8 420 T 78 7.8
A1ZS -  Z90XR 390 1 7.1 4u w 47 0 T 91 9JА1Ч7 —  340x8 400 1 85 8.5
A1SY Z5Q*8 Z90 1 3 3
A157 -  190x8 300 5 2.6 1b
J W — 330x8 350 1 4.$ 4.6
A172 —  260x8 680 1 77 77
MSI -  567K/Z 640 1 216 216
A213 —  450X12 S40 1 1t,4 18.4
AZZ7 —  12S*8 260 1 U 1.Z
А2У8 —  /00X8 700 z 4.4 81
AZ5f —  Z00X2G ZOO 2 S.1 16. z
61 Soatcгайкой Mil 6 0 i o.z 0 .8

бес наплавлена ого m i 7AA a I T T

03. А.

Ф.А.

_£Л_ср. А.

Ср.А.

Ф-А.
Ср.А.
ср-А.
Ср.А.

jp jr

100 t -  160x100*0 5950 г Ю7 214
167 L _  63x5 41 SO 2 20.0 40
182 L -  €3x5 гооо i 9.6 38.4

A 91 — 6C *8 90 8 0 3 2.4
if  50

л д э ? —  240x8 300 1 3 . 6 3.6 Ср.А.
А2Ч2 — Zee*8 33 5 2 3 . 2 6.4 5 2 5 Ср.А.
AZS1 -  200x2c 200 2 8.1 16.2
$i Волтс гайкой м/с 50 3 0 .2 0.6

5e c на плавленном металле 1.Ъ

117 * -  140ХЯ0Х8 180 2 и 2.2
//’ 5 0 MV —  360X14 1060 1 42 42 44

Sec няллавленног )  металл а 0.1

Таблица заВодских сВарных шво$
ОтпраВ.
кирка

1Н9
1Г50
1Г90

Речение и длина сварных шВоВ
Ь9
/5.У
25
oi

^5
11.3

Ь6
У2£
ИЛ

ЬЯ
1.2
М

итого
л. к.

19.9
9.3
Q.H

" W/гг.
19.3
1.3
0.1

Примечания.-
1. все отверстия сУг/яЛ

2. £се о б р е з ы  н о ,  > К р о к е  о г о в о р е н н ы х .
3. Все с £ яркие ^  Г
4 Все сварны е шёы Выполнять полуавтоматической св а р к ой  
8 ср ед е  углекислого газа. 3 сл уча е перехода на р учн ую  сборку, 
сВарку производить электродами типа Э У 2  гост 9467-60.
5. Сборочные дет али см. листы л1- 14 о г  15а
6. Материал конструкций-сталь м а р ки  В.ст.Ъ д л я  сВарных 
конструкции^ поподруппе В ГОСт38о-во с дополнительными га р а н 
тиями Загиба В холодном состоя ки и ,с о г л а с н о  п.19»Ъ’[ц  предельно® 
с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с ки х  элементов согласноп л  15и 1в,а т а кж е

по ударной Вязкости при температуре - z a °  с о гл а сн о  п .19„и * 
Гарантия по ударной Вязкости требуется т олько д л я  толщин 
В соотВетст Вии  с rOCT38G-GQ

т л Д$услатны€ стропильные <рер/пы гк -0 1 -
ЗьтчскШ

/1В
пролетом 'Х-Зом. Лип 126

s z z e - о з 4 5



О т п р н
м я р и

NN Lm tH H l А ш а
Г  60 ВЕС В Kp.

ДЕШ T. H. turn. 0 Б lU,.
Зтн 1_ 4П К <0 IcbUfl 1 ( 258 546
5 4 L_ llill» 10 3 530 1 4 15,8 4EU
5Гн 1_ Г£ S х Ui im 5 I 1 335 . J i lL .
103 L— 4«iUM15*40 580 l 12.5 35
in 1—. 4П*90»8 m to 4.4 If
<*ь U  400» Т 3500 •г Т П 15.6
т L  90*1 1(950 г Ш SS.A
133 1_ ЗОИ 3150 г 3 b. 2 m
т L  90 л Т «50 г 1 . 1 гг. г
<ть L  63* 5 _ Ш И _ А . 431 п ц
пз L  53» 5 2450 г. 4 0.3 го.ь
180 I— 63» 5 2400 г 40.1 4I 20.2

I I1 51 185
13В

L. 62*5  
L. ~Ь2 * 5 1

< Ш  _ 
4600

4
1 — 8.1

1.1
' 8.1 

T-f
щ L. ЬЗ* 5 4550 1 T5 1.5
2D& 1— ЗЦ» 9 _ г з 5J3 г 1.3 HU
щ 1_SQ х Д noo i 5.1 , 43. 9
1\Ч 1— 50» S 1150 J_i_ J l _JlL _

J8IS
ъчг

JLJ1A______
L  зо» 4300

_<L
1 — k J l I

гг з L_ $й*Д 450 l Й <1 _
Л2 — 300» 16 130 I 50JL. _ 1 0 i_
л ди — по* го HQ I . A __ 43
киь — яш iu 335 _i_ . 5Л _ Jb-Jc...

? > ш 7 iН °  i.t 
1v'* 'W l

Ni

МИДИИ

1325

T r r T r i H ^ t f f

ф. А
8ЫРЕЗ

— 460л 8 391 4 k
U 6 — 80*20 90 2 4 г
A U — 445*8 545 с 3.9 и
Mb -  400* 8 290 1 3-3 3.3
Л18 -  41(5*8 290 1 г.ь _ й _
Д 8 3 
Mi 5

- _ Ж 8 ____
-  80*8

4 ВО
"■ т е  - '

А .
к - - 0.9

Q.1
б.з_

_ U -
Л 88 — БОН 440 3 О.Ц > 2
Л 94 -  60*8 90 15. 0.3 К 5
Л 91 -  680*42 4910 1 Эй. с 98.2_
Д403 -  м и г 190 1 гз .з 23.8.
Д 448 — 350*8 ПО 1 и : _ JLD..
Л 42l| — 330*8 050 ( 9.3 9.3
M22 — ЗЮхВ 530 ( J 0 _ . 44.1
Mk3 — кгоп чВО ( ‘ (0 9 - M l
Д 150 — 540 4 44.2 44.2
A 454 — 2у0 * 8 300 1 .АЬ__ _A J l_
Д 151 _  490 *а 200 5 г.ь 43
Д 4E3n — 310* л 390 ( 5.6 5-6 н
U H — 210*3 з ю 1 .11.. Б. В
Л (8i — 561x12 155 1 2Ь-3 гб.а
Л 2U -  НС»12 585 1 и  8 го. в
KArd — 12 5 *8 260 1 4-2 4.2
к г и — ICC х 9 ЬЫ) 2 3.6 и  -
л гп — 260*26 200 2 _ У Jii_2.._

НЙ(Ц A &U Ий Ц«Ч~мЕтйдм
_ х о.г._ _СL L -  

43.R

—SA-

I 5 E
--JA-ни

-Ф^

Ш И Л И Н  S H O f t U f t *  с о р  ч и х  Ш £ О В.
ЦюпЯнЬ,! С т и и Е *  двинв сварных швов

мцрк я ^ 5 ь Й ^ 40
If п \и 3U и

Н и ш  0‘-
Длина

П.М.
па

6tLКР
as

е огпы рстиэ сИ9 ]
г . ' B t t  о Ь Р Е  ЪЫ >  к р О М Е  О Г О В О Р Е Н Н ЫХ
3. Вы. C&flpUblE ЩЕЫ И-6 J
k В с е  с в я р и ы Е  ш в ы  в ы п о л н я т ь  п о л т т о м я т и н ш й  с в я р к о и  

ь СРЕДЕ мглькискоро  т а .  & с л о м е  перехода к» p̂ kmhi 
с е й ш  п р о и з в о д и  п и  г л Е к т р о о я м и  т и п я  Э ч 2  Ш Т 9 ч 6 1 * 8 0 .
5. и О р О Й Н Ы Е  Д Е П1 Й Д И  с м .  л и с т ы  Д4 М П т4 5 0 .
Ь. Мятьрш конструкций-стт м я р к и ВСт. ЗЛС длзевярнь/х 
хонстричий пи пудр р ь ппь 8 г ОСТ *Ь80” 60 с дополнить ль ными гя р я н- 
тиши зигибй ь холодном с о  с тоя нии,сог д я сно a 1 М / И лрЕДМШРо 

Щ Е р Ы Й Н М  Х И М И Ч Е С к Ц Х  Э Л Е М Е Н Г П О В ,  С О Г Л А С Н О  п.  п. 4 ? И 1 Б( А Ш Я К Я Ь
по мирной вязкости при твмпЕ р urns ре* ЭД* соглясно п. (0„и? 
Г т н т и з  оо парной вязкости трЕБктся только дл) толщин 
в ш т ы т с т в и и  с РОСТШ-бО.

Т А А б н н т и ы г  с т р о п и л ь н ы е  ш е о м ы .
ПК* Q(- (3Q----
ЕЫ ПИСК ills

* / * »
1 965г.

™ Т •
п  р о л е m  Q м  *Зг 3 0  м . Лисп 4гт

№  Б* Q3 ЙБ

Кт
о



hnnft

33 f



Отрр. 
ок/рка

Мл/
9ет Сечение Длин#

К■•Sq Вес 8 кг.
Примечав Л 46 —. 160*12 397 1 6 6

т И а//п. Оба/. Марки Л66 —  8о*2о 80 2 1 2
1Ь I— 160x10 12000 1 1 297 _ЛЖ- л 68 —  115*8 545 2 3.9 7.3

L_ /апнаг 3S2Q 1 1 &1— пи Л76 — 180*8 290 3 3.3 3.3
Зч 7» 1— /60x10 11775 1 1 _J3L. 582 ~ШЗ — 80*8 180 7 0.3 6.3
W 1— /60*1.95x10 660 2 К » . ЗЭ* 9̂т1°оббшо< 385 — 80*8 145 6 0.7 . 4-2
117 L . 140x30» А 180 10 _М _ 11 _  60*8 110 4 0.4 16
122 I— 100x7 4930 2 53.5 107 Л9< — 60*8 9о 16 о.з 46
127 L .  /00*7 3450 2 згг — 680*12 2020 1 104-9 1099
139 I— 90x7 3700 г 35.7 H i 5108 — 320*12 73о 1 23.8 23.8
137 I— 30x7 1100 2 10.6 21.2 , 5118 —  350*8 ччо 1 В.7 2-7
175 L . 63*5 2330 2 127 27.i ЛЩ — 330*8 450 1 9.3 9-3
13о 1— 63x6 2100 2 10.1 20.2

2211
Л131 — 350x8 560 1 123 12.3

W 1— 63X5 20S0 2 9.9 19.6 Л144 — 420*8 420 1 9-8 9.8
■trss 135 L  63x5 18оо 1 И Ш — 400x6 ЛО 1 11.2 11.2

186 1— 63x3 1600 1 _ГЫ— 7.7 Л151 —  2$0*8 300 1 3.6 3.6
130 L- 63x .s 1500 1 J U - J11S7 — 130*8 300 5 2.6 13__
13$ 1— 63*5 12S0 1 6 . 6 . - Л164 — 270*8 570 1 6.6 6.6
138 L. €3*5 1100 2 10.6 лпг -  260*8 6 8 0 1 7.7 7.7
207 1_ зохЧ 2300 2 7 14 М189 — 567x12 755 1 26.8 26.6
210 U  50*4 2/S0 2 6/6 13.2 Л212 — 480*12 630 1 24.2 24.2
2/3 L .  50*9 1700 f _JJ .- _ S J Л221 — 200*8 430 1 3.9 3.9
220 1— SOxy 1400 г ч.з 3.6 Л 225 — 125*12 2V0 1 1.6 1.6
23 о L . 50x4 400 1 1.2 1.2 Л250 —  100*8 50о 2 3.1 6.1:
Л1 __  360*16 700 1 24 24 - Ж Л ____ Л 251 — 200*26 20о 2 8-1 16.2
Л44 __  170*20 460 1 и 13 оырез 5/ болт с гаикойН/б 50 4 0.2 0.8
луз —  260*10 335 1 6.8 6.8

dec наплав еннсго иг* 70'Гос 15.5
Лpc Se/s K о пир. Kouw

P рим ечанид:

C/--/9,

40, j, кроме оговоренные*.

OP.fi
Ф.л

Т а б л и ц а  заВодскипс сВорныпе шВоВ

Ф.л
ф.л
Ф.л

Ол)про/§ 

мар к.а

<PJ)
1Г S5

О .
ФЛ

1 £ ЧЧ 
~ir&7

С е  чение и длина сВарныэс шбоб

КЧ
15*
0~5

113 Ч4\
чч
0.9

fci *
$.2
0.4

^ 1 2
2.S о.ч

итого
iLjlUHO
п.м.

32.8_
9.3
ОУ

Тескг-
15.5
1.3_
0J

1. Все отверстия  
2 Все обрезы
3. See сборные шбы /?-6;
4- Все сборные ш8ы Выполнять п о луа в то м а ти ч е ск о й  с Варкой 
8 среде угле к и сло го  газа. В с л у ч а е  перехода н а  ручную  со а р к у  
сборку производить э лек/црода м и  т и п а  ЭЧ2 ГОСТ 9467-60.
5. Сборочные детали см. листы Л/г /40 * /50.
6. Материал к о н а те к у ad- с талб  марки В слз. 3 д л я  с барнь/ос 
конструкций по подгруппе В ГОСТЗВО-бОс дополнительными гаран
ти я м и  загиба 6 холодном состоя ни у  со таено n.J3l,/Jl и ограничениями 
отклонении ло химическому состабу, согласно п.пТЗи/б, а  т а кж е  
по ударной Вязкости при тем пературе-20° согласно л./9„ и “ 
Гарантия по ударное/ Вязкос/пи требуется то лько  д л я  толи/ин
8  c o v m b e m c m c u u  с  ГОСТ 3 8 0 - 6 0 .

Д Вуско/пм ы е ст ропильны е ф ермы Л К -<31-150 
йь/т/ск Ш

/S65t
п р олет а м  £ =  3 d ,  / . Риал /29

S 2 2 6 -0 3  Ч В

^ у -м .



-  м -

Г1я Л м ет р и ч еск а я си л и я м и  §  ст ею ж н я я
1 Г 0 9

Линия лида сты к адои 
наклейки

П о  3 - 3

SOSO

H o S S

Шо§ под у ПОЛКОМ
не Парить

По  / - /

SOSO
7S

р р О

US

50

1 / 8

< 2

/S/0
/550

.. 
к

л7-

Х / 1 5
- i  - 4/85\ г Ж fO&Wjy

*1 —Аг
ч

ч$N—

750 750 |_ 750 I  750,_ 750 750 7S0

По 7-7

IS К  > Z/S, 
2 5 ^

~ * й

?м)

По д- t

т ! г

//50 ____//00

3000 /500
/500 //00 //SO S0Q

/00, SO,' Ш О йО L795
/30 5S70

700
/500

7S0

w o

/500 /500

т то
65

95
si w .

По S-S
5SW5SS,

тг

п

Oml §  Sim.JISS
d:ZSnn

Отпр. 
парк а

/rss

M3L
НУ
Мб

/5/
/6/

/87
/88
/92
20S
/08
Ш
Ш
Ж

Сечение

/00 ж/О 
/60ж 7Sx 9 

L. МО ж 90*8 
L- 75хб  

75 ж 6 
?5ж6

L. 83x5
M *S _

L- 53x5

50x8
50x8
50x8
50x8
50x8

Длина.

35 НО 
//775 
800 
/80 

5050 
3800 
3550 
/300 
2300 
/850
У550_
/800
/800

/250.
/ZOO
//50
/800
/550

с т а л и
8  кг*.

Ж 7
/778 
/0.8 
/ . /  

38.8 
26. Z 
28. 8

/8

7.7
5.7
7-3
8 9
8.7
8.8
5 .5
8.7

/278
3 5 5  S
МЛ.

//

868
/8_
28

77.
8.7
/ 8 6
/3.8
/3.8
/3.2
5 5
9.8

Приметан.
Л85  -  SO х8  
Л 5/ -  SO х8 
Л 23$ -  240x8 
Л 140 _ 200 х 8

/85

300 3.6 Ф. з.
3 2 5 /  -  2 0 0  х / 8 200

Ф.л. 8/ болт с гои рои M/S 5О
6 /
0.2

М Л -

до. л.

/58/

л.
/ Г 8 9 JSO Ж п 780

ме m алла
I X

Ф л
ф , л.

м л .

/5 г* нить

ФЛ.
мл  Т а Зли Ufa з аёсдских с§о.рныое wfoi
Ф.л.
Ф .л ;

ФЛ. срез, игл.
Отпр q С. 

па/ька
/ r s s  

/ Г  / 0 2

Сечение и Awhq d a /оных шПоб

^ 8  Ьь5Ъ±5
/89 /2.2 36.8 8.2

8 /

W/0

0.8

U rn  о л о
7WFДлина 

п. м.
70.5
7 /
0.8

КП
//■7
/ 2
0./

Ш

Примечания?

/.See отверстия с/*/9, ^

2. See одрезы 80, > кроме оговоренных
3. See сборные ш8ы h~ 6/ J
8. 8с.е спорные шбь/ быпалнять полу а дт оматииеек ои сборкой С среде уллекис- 
лоно лаза. S слуу а е перехода на ручную с Сарку, сборку лроизбодц/пь электро- 
дани типа 3 8 / ГОСТ 9857-50.

5. Сборочные дет али см. лист ы  л/2 /80 г /50.
6. Мат ериал конструкции-сталь марки S Ст.З для сварны х конструкции 

по подпруппе 6 ГОСТ 3 8 0 -SO, с дополнительными ларантиям и эалида 5
сс олоды оп с о с то я н и и , согласно л. /9 ,Д "и  предельного со д е р ж а н и я  хинииес- 
ки х эле  п е н то д , солласно n .n ./S u /б, а т а к ж е  по уд а р н о й  в я зк о с ти  п р и  

т е м п е р а т у р е  - 20° со лла сн о  п . /9„и '

Сарантия по ударной бязкоети т р еб ует ся  только для т олщ и н  

д  еоот бет ст бии с ГОСТ 3S0 т50

Т А Д£ус*атные стролилбнб/е срермы
ПК-01- /30т 
ёыпуск й

/965/ пролет ом Z -ЗОп Диет МО



Отпр.
МАЙКИ

NN
Rim. Се ч t ниt Длина

и*ва Sec в иг
ОрИМЕЧйН.

ЛЬ 6 -  80x20 S0 4 1 1
Т Ч шш. 0 Б ill МАЙКА А ЬЬ —  ns? а 545 2 39 7 3

1*Ц 1— 460x 40 42000 4 4 297 594 1\Ц -  ЮОхЕ 290 2 3.3 5,6 .
VLl- U 4 6 0x 40 „ 3520 1 1 87 1T4_ b 83 ~80xS но 9 0.9 8.1

т гУ L 4UQx40 4 252 8 5 0 5.6 кЦ — Ы)% а 440 13 M 5.2
40% . L_ 46 0ЧЗ$ч|0 Б1_С_ г _ti8_ 33i "ИУТТВТГ̂ Т! ьи. щГчищм_ Л 81 — ЬОхЕ 90 /3 0.3 2.9
м L  iltflx 90x 8 180 40 1.4 11 пч B̂8Qxj2 1 404.9 40 6.9
па i_ 00x9 3700 г 35.7 71.4 М01 -  32042 7911 f 23.8 23.3
<П L. 90x7 44 5 0 г 41 4 22.2 М18 -  350* & .... 440 \ 8.7 3.7

L- Bfix7 4350 2 42.4 84.2 М24 -  330>& 650 i 3.3 9,3
ш L. 80x7 3650 2 29-6 58. В Л132 — 41С̂  о S6S 1 43.8 13.3
458 4- 75x6 _Ш0 2 14.5 29 |И44 -  420*8 L i|^ 1 9.8 s. a
т !- sj*s 2850 X 13-7 27 4 М50 — 4&С*с 540 1 41.2 41.2

1149 <84 L- 63x5 205 0 2 9 9 49.8 гов MSI -  290*8 300 1 3.B 3.6485 L  63x5 4 8 00 4 8 7 П МВ7 -  450>ь 300 5 2.Д 43
480 L- ЬЗх? 1600 4 7.7 77 М63 -  37 0* 8 290 1 S.S 5.Б
т L  63x5 4550 4 75 7-5 J Л172 -  2С0> 8 ООО f 7.7 7.7
19а i- 63x5 пао ♦ 53 6.3 Л189 — 567*12 755 f 26-8 26.3
207 t- 50x 4 3300 2 7 44 А214 -450*12 585 4 20-3 20.»
249 L_ 50x4 2450 2 И 13-2 Л 225Г -  125х{2 240 f M 1.6
ьь l- 50x6 т о 1 5.3 5.3 К£М> -  400* 8 500 2 3-1 ВЛ
Я9 !_ 50x4 Н50 2 4 4 8-8 Л2Ы -  200x26 200 1 3.1 8 1
т L. 50x6 450 4 4 4 1.4 ы ЬолтстШоймю 50 if 0.2 0 8
К 5 -  м ы 1!____ ЕПО 1 24 2 24.2 $. ft IIл4ч -  470x20 460 4 12 12 ЬЫрЕЗ IL I i  С НАПЛАВЛЕННОР В М1m ЛМ) 16.3
A4S -  MO* ID 336 4 G 8 м !!____ 89 1_140* 40 5950 2 128 256
ЛЧ* ^-АШ  a Г 397 1 6 6 __ а. К. J МГЬО “ТУГ 1-63x5 4 <00 39.li

- J l i »- 63x5 _Ш В X u  1- IL L ..
* **Тиич iiaA-etA, у ,^  у

891. -60x8 90 1 0.3 2.4
Ш .  A. Л235 -  285x8 300 1 4.3 4.3 ф .  Л.------

A239 -  200x8 400 »\ 3.3 7.6 ф .  Л-
Л254 -  200x26 200 2 I T 16-2
_±L ВОЛГЛ С Г А Й К О Й M46 SO 3 0.2 o.t

m. л. ЛЕС Uruttfe ЛЕ 4 H QPfi MEmЙ К Л Й 0.7
117 L. 160x90>3 480 2 4.4 n

ffi. Л. MS — 880x14 4460 4 47.6 476 50-T iran
_3UL______ Btc напказлЕиного ME ГП A A A A 0.1

355

JJL

t). А.

-<М,____
_J£_A____

ШАимцй ЗНОЦСКИХ С8 й р н ых ш в о в .

Cm пр 
MecAft

Л И
Г £ О

ли

Ч
^ е 4 е ч и е и & л и ц а  с в а р н ы х  ш в а  8

М

В. 4

<3.1

н
4i.c

М
8.4
ОД

ЫО
Ь,.3

и т о г о
«лим__ пм.
Ч  8
3.2
1 А

ТйГкп.
4М
0.7
0.1

П р и м е ч й н и  а -

v h i  о г т р с т и а  d4 <9,7
2. B t t  оврЕЗо!  к р о м е  о г ов о р ь н ы х .
3. В с е  t ь ftр и ы Е  ш в ы  о *  в, I ,
4. See са»рчыЕ ыьы а ы т н а т ь  л о м а в томотичЕскои сьАркои
Ь ЦП\ ЭНННСШВ т * .  би^ЙЕ iwptxoa* НИ РЗЦИХЮ сварк*,

свари прэиъьодить эле пт родами типя 2WI РОСТ ММ* ьС
5. СбороччыЕ ш и п и  см листы л1- 14QH50.
Б. Мише рил к конструкций' стяль мирки 6 Cm Ъ ддз сварных 
монструv.ций по пО ДРРаППЕ Б ГОСТ 380-60 с дополнитЕльными рярАнкиз- 
МП Ш Ш  Ь ХОЛОДНОМ БОСГПОШИ.СвГЛШО f H 9 (1i r  И ПРЕДЕЛЬНОГО 
CQ&EpmfiHH9 ХИМИЧЕСКИХ ШМЕНГПОВ, СйГШНО п. п 15 и I Б, » п т  м ь 
по мирной вазкести при тЕмпврятирЕ- 20е, согласно а 19, и." 
Гарантии пожирней з а з ш т и  пггрььуьтса только для толщин 
в соотььтст&ии с гост300*ВО

тд |
!Шг|

£вз с к а т  ныв стропильйые фЕрмы
n a o i  е т  о м  X *  3Q ы.

л  К* 04- 430
В ы п у с к  in

Л и с т 1 01
азгв-ез 50



-so—
У ш /

/еонет яи ческа* сх е п а  Ф евмь/ с  чсшн/яли S  ст е р ж н я х

isji

1 Г И
Линия г  ибо. стыковой

с т а л и

От п/ь,

/M S/

НУ
С еч ен и е //лина

К ол Se<С б  К

1 дет. T H UJm. Общ.
1 P Z L- //Ом 8 /2000 / / /82 324

1— //0*8 3540 /. / 47.8 95.8
7ЧТН L. /OQ л 7 H77S / / /27 254
<06 L» //0*90x8 480 i 8.5 /3
U 7 L. /40*90x8 /80 /0. /./ //
МО 1— 60 *7 3800 2 323 54.6
m l— 8Q% 7 550 t 4.7 9.4
MS L. 75* $ 5050 2 348 89.6
/5/ L. 7S*8 3550 2 24.4 48.8
/8/ L  75x8 /300 i 9 /8
/74 L_ 63x5 2900 2 /4.0 28
/78 U  83x8 2200 t /0.8 2/. 2
/84 ~L $3x5 /850 H / 8.9 8.9

J §7 L. $3xS /850 /_ 7.9 7.9
/8$ L  83x5 /550 /_ 7.5 7.S
20$ L. 50x4 2400 2 7.3 /4.6

208
209'

1— 50x4  
L- SOx 4

2250
2200

8.9 /3.8
2 6.7 /3.4

J / i l _  50x4 /800 / 5.5 5.5

J J 7 r L  50X4 /550 2 H.7 9.4
J_20 L_ 50x4 /400 / ¥.3 4.3
- W L_ 50x4 500 / / 5 /.S
d io ____ 24Q x /2 570 /_ /0.8 /0.8

/70x 20 
— 280 r/O

400
338

/ /2 /2
У н у 7 ' 5 8 88

Марки

/292

П рим е чан.

ф,Л,
былез

T LLOL
2748

о и  а л ж е м  — 

—  / 6 0 * 8 ___
Г 7 $ Т / 4 4

80 2 / Z2786 —  80*20  ____
~~~545 J L 3.9 7.8Л 8 7 —  //5-8 ~290 _ 2 2.8 5.22/78

276S
-  /45x8 _
—  80*8 14$ /4 0.7 98

НО Н 04 4.42788 __ SO yg
Л9/ __ ко *я 90 16 0.3 4.8
^ 9 9 1 

I

Ь
.

\ 730 / J9S 345
Л/0} —  3/0 * /2 //00 . / 32 32
Л//2 —  28 0 *8 670 / /18 //.8
2! /20 —  3/0*6 370 1 63 /2.6
2Ц25 —  290*8 390 \ / 7/ 7./

—  280x8 450 / 79 79
2Ц4$ 370*8 4/0 / 8.4 8.4
dJS4 —  250*8 290 / 3 3

y № 8 —  /90*8 1 240 5 2./ /0.5
Л /si 1 — 390*8 390 / 8.6 5.8
27/75 —  280x8 370 / 5.6 5.6
Л_/Э£ —  480x8 567 / Н Н

№2/, 9 —  35 0*8 5/0 / 9.8 9.8
A2Z6 —  //5*8 НО i 0.9 0.9
й ш — 200я /6 200 / S 5
J V _ болт с лай/гай М/6 50 4 0.Z 0.8

_ б е с  наллаблрм 'НОГО ме/vanла /4./

------------------------------L — Г Г Г

ф.Л 98 L_ 80*7 59S0 Z SO. 6 /0/2
/67 1— 63* s 4/50 Z 20.0 40

Ф.л 2788 _  60x8 НО 4 0.4 /6

/Г$2
Л9/ _  80*8 90 н 0.3 /2

/55Л 234 -  290x8 300 / 4.5 4.5 Ф . Л.
Л 252 -  20Ox/8 200 / S 5
5/ болт с лайкой м/6 50 / 0.2 0.2

Ф.л. Sec наплабленномо м ет алла 0.8
/П L. /40x90*8 /80 2 _У./ 2.2

/МбЗ Л$2 -  260х/О 780 / -&.S /55
Ф.л. /8

Sec наплабленномо металла 0/

Ф л.
M JL
Ф. л.
3 L 4,

Ф . Л .
Ф . л .
Ф . л .

Пр одолжение специфик аи,ии

к р о н е  о м о б о р е н н ы х

Т а б л и ц а  за б о б с/ си х  с в а р н ы х  щ $ о $

О т пр.

марко.

/MS/
/MSZ

U J L

С ечение  и д л и н а  с б о р н ы х  шбоб

ъ.4

/5.4

ъ,$

H i

\±S Ьб
4 4

44
АН

9.2

С/т  о м а
Алино. 

п.м
79.9

4.4
0.4

л ее
кг

/4 /
0.8
ОН

П рим ечания

/. See  от бер с т и я  с / * /9,

2. Se e  о б р е з ы  НО,
i. Se e  сп о р н ы е  щ б ы  /is 6,  ̂ f /

4. See сборн ы е  ш бы  б ы п о л н ят ь  л о л у а б т о м а т и ч е с к о и  сб о р н о й  

б  с р е д е  у г л е к и с л о г о  г а з а .  S  сл учае  п е р е х о д а  на р у ч н у ю  сбар ку ,  
с б о р к у  л р о и з б о б и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а . 9 4Z  М О С Т 3 487 -50 .

8. С б о р о ч н ы е  б е т а м и  см. л и с т е /  У -  / 4 0 4  / S O

5. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и -  с т а л ь  м а р к и  S  Cm  3 для с б о р н ы х  

к о н с т р у к ц и и  ло л о б м р у л п е  & МОСТ 380-80, с дополнит ельны м и м а р а н -  

т и я м и  зам иб а  б  х о л о д н о м  с о с т о я н и и , со гл а сн о  п. /9 ^ 4 * ц л р ед ел ьн о го  

с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  э л е м е н т о в  со гл асн о  п.п. /5  и /8, а  т а к ж е  
по у д а р н о й  б я з к а с т и  мри т е м п е р а т у р е  - 20°, с о г л а с н о  п ./$ „ и С  

Г а р а н т и я  по у д а р н о й  б я з к о с т и  т р е б у е т с я  т о л ь к о  д л я  т о л щ и н

б  со о т б е т  с т б и и  с  МОСТ 3 8  О -S O ,

тд
/965А

Двускатные стропилбные фермы 
пролет ом % ~30м___________________

w s z -ж
8 ып иск  Ш

Лист /31

8 2 2 8 - 03  S /



-5 Г ~
Узел j

Геометрическая сссема Фермы с. усилиями У стершем#

По 7- 7

1 1/5l

Л
&

А

иле ццерикация стали
Отпр-
марка

нн
дет. Сечение Длина /f-iво Вес в кг

Г И шт. обЬц.
-M l 140 мо 12000 1 1 258 516
M l i_ 140*10 3530 1 1 75.8 /51.6
S9b L - 125*9 11775 1 1 204 408
/03 \__ /40*115*10 580 2 /2.5 25
in L. /40*90*8 180 /0 Н /1
т L_ /00*7 3750- 2 40.5 S1
IBS L_ /00*7 1150 2 /2.4 24.8
/47 I__ 75*6 5000 2 34.4 688
152 I— 75*6 3500 2 24.1 48-2
157 I__ 75*6 2/50 2 /4.8 29.6
175 l - 63vS 2850 2 13.7 27.4

1_ 63*5 2100 2 10.1 202

1Г63
1S4 L . 63*5 1850 1 8.9 8.9
188 L . 63*5 ■ 1600 1 77 7.7
189 L_ 63*5 1550 1 7.5 7.5
206 l - 50*4 2350 2 7.2 14.4
209 l_ 50*4 2200 2 6.7 13.4
214 l - 50*4 1750 1 5.3 5.3
219 L . 50*4 /450 2 4.4 88
222 L_ 50*4 /300 1 4 4
229 1__ 50*4 450 1 1.4 14
Л6 300*14 7/0 1 18.6 18.6
Л44 _ 170*20 460 1 12 12
345 __ 260*10 335 1 6.8 6.8
348 — 160*8 397 1 4 4

про*- *& l£-eb* Км.уь/шоыг

марш Примечай

Вылез,
Вырез
р.л.

Лр о дояз/сение спецификации

866 _ _  80*20 80 2 1 2
Л68 _  1/5*8 545 г 3.9 7.8
876 __ 180М 290 1 3.3 33
878 _  145*8 290 1 2.6 26
883 _  80/8 180 7 0.9 6-3
885 — 80*8 145 4 0.7 2.8
888 __ 60*8 I/O 9 0.4 3.6
89i 60*8 90 13 0.3 39
847 _  680*12 /970 1 98.2 98.2
8108 — 320*12 790 1 238 238
8118 _  350*8 440 1 8.7 8.7
8124 _  330*8 450 1 93 9.3
8135 — 310*8 530 1 /0.3 10.3
8138 — 280*8 450 1 7.9 . 7.9
8143 — 420*8 480 1 Ю.9 10.9
8151 — 290*8 300 1 3.6 36
8157 — 190*8 300 5 26 13
8163 — 370*8 390 1 5.6 5.6
8175 _  260*8 370 1 5.6 5.6
8192 _  550М2 577 1 /9.3 19.8
8211 — 450*12 585 1 20.8 20.8
8228 —  115/8 2/0 1 0.9 0.9
8249 100*8 600 2 3* 7.6
8251 —  200*26 200 1 85 г /
61 болт с гайкой М16 50 4 0.2 08

.
Вес наплавленного металла 12.1

/826 фл.
ФЛ-
ф.л
фЛ
<рл.
Срл.
ФЛ.
ФЛ
ф.л.

Продолж ение сп еци<рснш с/ии
92 I__ Н0*8 5950 г 80.5 161

ф.Л. \J67 I— 63*5 4/50 2 гао 40
J85 — 80*3 /45 4 0.7 2.8

1Г64
Л91 — 60*8 90 4 0.3 12
лгзз —  300*8 300 1 и 4.6 2*9 Ф.Л.
Л25т —  200*26 200 1 8.1 " 8.1
51 Болте гайкойМ16 50 1 02 0.2

Ф.Л. Вес наплавленного металла 1.3
Н7 I— /40*90*8 /80 2 /./ 2.2

ф.л.
irgs

Л27 —  360*10 820 1 232 232 26
бес наплавленного металла 0.1

Примечания:

кроме оговоренных

Таблица заводских с барных шАов
Отпр.
марка
1Г63
1Г64
т е

Сечение и длина сварных швов
к4
147

к5
f3.9

Кб
39.9
5.5

Кв К СО
5.3
0.4

г.9

(/того
длина

Р.М.
76.7
6S
0.4

вескг
/21
сз

ОТ

У. Все о тв е р с ти я  </*79,
г . Все обрезы 40
3. Все сборные швы /г-б
4. Все сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой 

в среде углекислого газа. & случае перехода наручную 
сварку производить электродами типа 34? Г0СТУ467-60
s  Сборочные детали см. листы н9 /40+/50 
6. Материал конструкций-  сталь марки В Cm3 для сбс1 

конструкций по подгруппе б РОСТ Зв0~60, с дополнительными гаран
тиями загиба в холодном состоянии, .согласно п./3«/!',) и предельного 
содержания химических элементов, согласно п.п. /5а /5, а такз/се 
по ударной вязкости при температуре -20° согласно л. /УМ * 
Гарантия по ударной вязкости требуется только для толецш 
в соответствии с ГОСТЗвО-60.

ТД
1965г.

Д в у  статные стропильные р е р м ы  
пролет ом & 3 0 М

ПК-О/’ /Зб
выпуск ж
Лист /33

Я Р 2 6 -П  7
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Геометрическая схема дзерпыс усилиями (  стержнях

зооо
-ts/.&w -//фХиъ -it/нШЧ'Щаз-чч

_ / / г г с

По 6-6 Па 8-8

У ;
% ж

П о Н

_ т _
KSO-

.ц о о _
,.}OQQ ___J££3- nss.

.H o c ,

Szfe

По 7-7

J53Q_
J(SOQ_

JS .0 0 .. JSOV_i_
m я_ ^ 4 -

ПоЧ-Ч

-300Q_ По 5-5

вш
*4JPVT*1
Щ a

-M s

__&Л66
сX:23HK.

'ldAi$ г?о| ^

Продолжении спецификации.

tT67

Цлина

и 7 »б
<■7*6 
nts*e

89SO

2850

~2 ears'
x>63*5

2/00

/ООО

*63x5
/550

1 Ш
£%>**/_
^50*4

2300
2/50

JV5 £~S0*4
gfS £5QxV

/700

MS. ±SP*A,
JO EL

450
M S.
№

£350X14
/70X20

670

~Ш  -260X/Q

~ Н щ

53.5

JSL
J2S
A S
A S

7 . 7

J S

AJL
JA
M S

7.7

Ш

Примечая

m

вигхъ

M 6

M L
M L
M L
MS.
M L

M S
J116Z
/1171
M L
Ш .
Л226
m s /
Л251

- 180x10
0X10

-  6QX/Q
-  660X12
M P .X10
’ 350X10
-JZQx/Q..-3SOX/Q
13A8X1Q-.

Л153 - 290X10
\1$0*10

— Ж х / О .
-27QX/Q
-567x10
-V 50x10

— f$?x/Q_
-  100X8
-JS9**6— + 

болтсгя&тт

SO

J M L
MS

1020.
WO
4S0
560
500
300
Ш -
Ш .
330
650

-575.
2 /0

J9 .0 -,
200

ш  ншабтшгол металла mr

±L

m s

Ш
/5.4
J/L
A S
A S

7 5
6 .f
m
ns
i s

7.8 Ф.Л.,

/98
cfxfl.

10.9 ФЛ.
L 2 A -
15.4
A L 
A S .

Ф Л .

JAS
СИЛ.

90 п  № *9 59SQ 2 103 206
m 1 63X5 НПО 2 19.7 39.4

1Л68 м ч -  80x10 145 2 0.9
лдо -  60x10 9 д V О у 1.6 264лгз г -  зоохю 340 / 6.5 6.5 Ч>.Л.
Л251 -200X26. 200 1 61 8.1
61 болте гайкой m 50 1 A . L 0.2
111 £ 140X90X8 180 Я 1t ' 2 2

1 Г9 г ля г -36QX/Z 980 1 J L '- . 33.2 5 в
вес наплав* емкого Mi та \ACt. ОН

Примечания:

J J L .
Щйе.
ФЛ,

A A -19.9
<р.Л.

Ш -
Ф.Л.

JLL.
ФЛ.

6.2
Ф.л.

&1

Таблицу заводских сер н ы х швов

1. Зсе отверстия cfr/sj ]
2. бее обреъы 4о, }> крот оговоренных.
3. бее сварные швы hcj I
4. бее сварные швы выполнять полуавтоматической сборной 
8 среде углекислого газа. 3 случае переходи ни ручную свирку, 
сёирку производить электродами тили Э42 гост 9467-во.
5. Сборочные детали сп. Аисты л/s 14о-?150.
6. Материал конструкции-стиль пир ни б.сгъ у  ля сборных 
конструкции по подгруппе б гостзво-бос дополнительными гаран- 
тиями Загиба 8 холодном состоя ниц,согласно п.19„Дя} и предельного 
содержания химических элементов, согласно п.п. /5и/б, а также 

поддиркой вязкости при температуре-го* согласно п.19„и”. 
Гарантия по ударной вязкости требуется только для толщин 
в соответствии с гост360-60.
7 6 пролете допускается подвеска не более двух ниток монорелбео& 
под тель<ре/х/ в любых двух узлах нижнего пояса стропильной 
ерермьи

Ак-РНзо 
Выпуск ШМускатные стропильные ерерпы 

пролетом Зб-зою.
вггв-оь 54





fry

Спец иф икация ст али Продолжение специф икации
уу
дет. Сечение Длина

| B ’Bo | Sec 8" Are.
Примеч.

65/ — /60x6 347 f M,6 2.6
jftT — 80x20 80 M - / _ *T И U/m. Оба/. Манко Л67 _ //5X5 545 2 3.3 7.8' Щ /L 

i& L
_U 4 О Ох. 7 /2000 / J_ /29.7 259.4 'И Л79 — /45*6 290 / г г__L /ООм 7 6660 / J__ 72 /УУ II Л66 -  80X6 .... 7Y5-\ML .0,2 8.4-L  ЭОх 7 //77S ~r~JZ //3.3 226.6 Л89 — 60x6 //o /0 О.Ъ 3 _/08 Jsj/0a*2<?M? SOO ~z S.4 /0.5 j/92 _  60x6 90 ~2s 0.3 7.8 А//7

/20
-Ав /40x90» А /20 71 /,/ /3.2 Л/ОО — 68OX/0 7/0 ~r 26.8 26.8

76oo 2 62 /64 || Л105 — 290x/Q 1030 _Z_ 23.4 23.4./S/.-
-Ш - SSSO ~r 24.U ~ ч г || Л//Ч — 250x6 600 г 7 ^ /4

eco 2 </./ 8,2

/277

II Л//6 _  230x6 S2o / 5,6 3,6
.170- L 63 х Я 3850 1 /8,5 37 II J72p\ — 3/ОЯ6 370 *~Г 4.8 4,8
M l -
/93

- L. ёзяя /650 3 7,9 23.7 || 5/27 — 260x6 3SO / 4,3 Ц*L 63x5 ~ /350 2 6.5 /3 || f№\ — 260X6 450 / Z ] _ 5.9 59/9S -± -63 *3 /250 7 6 6 II Я Ш — 350*6 37о / _ s,s */8202 L 30x4 2900 2 " 8,9 /7.6 u m n — 250*6 290 7_ 2.2 22
~Ш\ -^_бОл 4 2250 2 S, 7 /70 II ШШ — /90*6 240 6 _ /,6 9.6
Мй5
М П.
.ММ.
209

L 50x6 2VOO a 73 /Ч.е II Л/70 _  ЗУОхб 44o / 4,2 4.2
-j=- SO, у 2300 2 7 _ / / II ЛР9 — 280*6 __J2o_ / -4 ,7 - МП—
_L. sox \ 2250 2 69 /32 II J//2Q _  280*6 32c / _ z z - 3 * . M I2
_ U SOx О 2200 

" /650
'2 6.7 13. У II 6/82 _  220*6 250 / г,6 J gJ

2/2
2/7

L  SOX у  ~  
_ L  SOx (f 7 “ 5,7_

— » 
5.7 II Л2/6 __ 3/8*6 550 1 7.7 . ?7__

/550 ~2 У7 5.У II 77229 _  /00x6 -■ 2/Q.. / - 0,6- _<2£_
220 4 = -^ 5 i— /ZQQ 7 4,3 ч.з J/2V6 _  970*6 5/7 / 7.2
22S *- so* о 750 7 — 2,3 2.5 f f Bwt/nc го0кодм/6 SO X . 0,2 0.8
226 L *- SOxv 700 / 2 / 2/ __
227 SOxt/ 55o / — /7 <7 fipr наллабле.ь4020 M2i r>OjV7Q Я * -
/Г/£__ — 2УОХ/П \ 500 — l 7.3 7.9 96 L_ 90x7 //950 м //5 830

д/4л4у —/70x20 460. / — /9 /2
I-------------

Г Г 7 0 /65 l_  63»5 5050
?4 jr

2 84,3 98,6
80S- —* eecxm 3 3 5 >_ 6,6 1 e,4..l /76 L 63x5 г ___ //8 JA<L-

Ф.'лТ
ф.л!

~&л
/ГВ 7

~ФйТ.

68$.

ч ?

J±7
838

П род ол ж ен ие  с п е ц и ф и к а ц и и
— 6о* в
— *0X6

гчзхб
.s=M£C*£._____
00/7/» с гонкойм(&

— геем в

но
Ж .
3 Q Q .
245
so

яэ_
0.3
2.8
ТТ
02

бес наплабпенного металла
L- /уох 9о мл /её г

760 ь -

Вес напла&ленного метс/лла

е .4
J2JL
2.3
ЗУ
0,6

г,г
/г, у
о/

/&

Ф.Л-
<уь.Л

Приме иония

Кроме ого8ареннб/к

Ф.Л
Фл.
дал
Ф л /77а5лииа забодских сВаанб/х гаВоб* 

Сечение и длина сВарных шбоб

/. В с е  отверстия с/м /%
2. В се  одрезб/ 4о,
3. В с е  с/Тарные шбь/
4. В се  сбарнб/е и/8б/ Вб/полнять полуавтоматической сВаркой 6 

срЗде углекислого газа. В  случае перехода но ручную сборку/ 
сборку произбодитб электродами т ипад42 ГОСТ9/67'СО.

5. Сборочнб/е детали см. листы /7о/9О’г/50,
G. Материал конст рукций-ст аль марки 3  Ст.З для сВархнб/р

конструкций /?э подгруппе 3  Г0СТЗВО-6О с дополнителбнб/ми 
гарантиями загиба & холодном- состоянии, согласно л/9,иУ* и 
предельного содержания химических элементов согласно л.л. /5и /в, 
а та/сэре По ударной вязкости при температуре -2&f 
согласно п. /9„ и '‘ /ар анти я  ло ударной Вязкости 
требуется /полб/со для толщин В  соо/лВетстВии с ГОсТЗдб' &v

ТА Д М у с к а т н ы е  ст р оп и лб к/б /е  
<рерк?ь/ п р о л е т о м

Г 7 / Г  О / -  / 3 0 .
бз/пуск М/

/1исл\  № 7
# 2 5 6 - 0.4 s s



Спецификация с т а л и Продолжение с п е ц и ф и к а  цел/

Отпр. Д Н
Сечение / 7 _  , . Х-Хо Вес 6" к2 ■ Лримеч

Л  66
/7£? —  лох го

/ / 2 v  О 9о 2 i г
марка дет. Длина Т Н cum. Сбей. Марко

0/&Г
ЛЗо

—  / / ^ л  о
—  нохд

О  Т о
гео

г
/

3.9
г . -Д£-9

1 Ш . « -  f2s*ea*3 /2ооо / i /30 3oo Л2д1 —  90*8 м н tг 0.7 9.4
4егн l-/2Sx SOX А 664 О / / зз. s /66.4 лев. —  60*6 //О /2 0.4 4.9
JZltL i -  /00x7 //773 ( / ~7tT 2S4 лз/ —  60x2 Эо 24 ОгЗ ~?9HS I— /25хбол9 44о а 3.4 /09 L/tf C "CO^o САУ. t?<ryu,oX: Л99_ —  723*72_______ 73о / 34.3 34.3//7 i —  /Чох 30 л 3 /Яо /2 /. / /3.2 3/03 —  370*/2 f/oo / 32 32/20 L. /00x7 7бОо а 22 /64 J7//3 —  230x3_______ Зоо / 9.4 9.4/Зо Д - /00x7 3 3 0 а 3.9 //.2 9/73 —  230x3________ 300 2 7.3 /3/3/ L . 73^3 3330 а 2Ч.Ч 42.2 47/20 —  3/0x9 Э7о / 6.3 6,3/7о L . 33x3 3330 2 /2.3 37 _ 9/26 —  260x2________ 3 S  © / 3.7 3. 7/37 L _  33x3 /630 3 7,9 23. 7 J7/32 —  220x2________ _____4зо__ / 7.4 7.9/32 1— 63x3 /Чюо 2 6.7 /3.4 ___________________ 0/У2 —  330x9 37 о / 7,3 7, Э

/Г 72 /33 СГб'зУз /230 / 6 £ 0/34 —  230x3 23о / 3 3Зо/ 1— 30хЧ 2330 ■2 9 /9 2/32 —  /90x9 гчо 6 2? /2,62оЗ L  зол 4 2330 2 3.7 /74 142Z
/7/63 —  370x2 39о / 3,6 3,62oS *— ЗохЗ 2YOO 2 7.3 /4.6 /7/77 —  220x9_________ 32о / 6.3 6,3

207 ■ * -  30x4, 23оо 2 7 /4 3/79 —  220x2 32о / 3.6 3.6309 !— Sox 4 2 2 о о ч г 6.7 26.9 /7/2/ vjtt-22Q X 2 230 / 3 32/2 *—  30x4 /230 / 37 3,7 2/99 —  490x9 ^3/7____ / 9,9 ~~9.92/7 * -  30x4 /330 2 4.7 9,4 /72/7 —  З/Ох 9 390 / /6,9 /0,9220 Л=—ЗС?к4 /Чао / 4:3 4.3 /7222 —  //3x9 2/0 / 0.9 0.922S 1— 30x4 730 1 2.3 2.3 £/ Som7 с гоС/fcoi//*?/& S o т о,€
22S L -  30x4 700 f 2./ 2J
227 U . 30x4 sso / /, 7 /7 Sec нирлаС/ге/ 140 io М&п•><У/7.оа /вр~Л/о —  24<?х/2 370 / iO.S /0,9 Ф.Л. S4 !—  /ООХ 7 {/93о 2 /29 Э£Я
Л Щ —  7?0хЯо бба 4

-----—

/& /2 Вырез J г* *7 тэ Ж Ж L- 63 х Я S O S O 2 29,3 /е.б
лЬз —  2бох/о S33 i £.9 e g 7Г  7*3 /76 1 _  63* S г чз о 2 7У, Q гз.б ^
Л5о —  /60* <R 347 i 3,S Э,д ф.Л. л е з _  С ахе  1 74S 8 0,7 S.e

)Д-\/\\ • /Сс/7' М/их’х+.г-*-
. . . .

к р о м е  агоборенных.

Прим ечания:

/. See отверстия 8=/9у
г. Бее обрезы 4°,
3. See сборные и/£б/ 6*6,
4. Бее eSapHb/e шбб/ бЬ/лолиртб полуавтоматической сборкой 6 

среде углекислого газет, Б  случае перехода на ручную сборку, 
сборку произбодс/тб Электродами типа д4в ГОСТ 9 1/67- 60

5. Сборочные детали см. листб/л/°/4о r i5 О
6. Материал Конструкции ~ стал6 марки ЗСт .З для сбарнб/х 

Конструкции по подгруппе S  ГОСТ<380-60с дополнительными 
гарантиями загиба 3  холодном состоянии, сог/тасно/?./9„Д, U 
предельного содержания химических элемента ё, с о гласно 
лл. /Sи/О, а  также по у  у  ар ной вязкости при температуре 
-С О 0, согласно л /9„ о  7
Гарантия ло ударноб бязкости требуется только для толщин 
б  соотбетстбии с ГО с  ТЭН О ~ 60.

/ЛГусКитк/д/е сглроли/гднд/е фермы  
пролет ом  З Г =<56 л?

Л/г-от/во Выпуск Ж
Лист /38

е г s  е -  о з  5 ?



-  5 1 -

Отпр
марка

в Г 14

/V.V
9Ьт. Сучение Длина

к-во Qec В к
T н ими общ.

t—HZJx?-------- 12000 1 1 206 41В117 Н 
б57н 
105 
117

1

h u

125*$ 
/40x30*6 
its*100*9

6650
11775
550

1
1
г

1
1

115
ч г

230
33Z

— ИГ"
196*30X6 № 12 1.1 ТвГ121 _ U _ ЮО*У 7550 2 ~ Ш Г 16 3

149 L_ 78*6 3600 2 ~~ U.2
-Ш - 1— --------- 3550 г 24.4 468159 L. ~~ 75*6 1600 1 11 11"

161 73*6 1300 г — /81$Т 1- 63*5 16S0 1 тз -T 9 "
_ w 63X5 1600 1 77 7.1

Л г L- 65*5 1400 1 6.7 6.7
J & U 63*5 1200 1 5.6 5.8
20Z L. 50*4 2300 г 6.9 17В
209 50*4 2800 г 8.5 17
206 l - 50*4 2350 г 72 1Ч-Ч
206 u 50*9 2250 2 6.3 ~ 7 W
209 L . 50*4 2200 г 6.7 139
ею L . 50*4 2/50 г 6-6 13. г
213 L- 50*4 1600 1 5S S.S
217 L- 50*9 1550 г 4.7 3.4
226 50x9 700 г 2.1 ч.г
М8 L. 50x4 500 1 1.S 15
313 — 360* to 630 1 Г 14 1.4
рчу — 170 x 20 460 1 12 1ЛЧ5 — 260*10 335 1 6S 6.6

17SV

&JL
йырьь 1 Г7 5

я 50 . 160*6 340 Г / Т Н 3.5 3.5
Л 66 -Г 30*20 .4$ Г Г 2
А 68 115*8 | £  Г П ~тЬг 1 7 В~ _ 145*6 '  290 г т г л гв ~ ~ Г ГЛ 65 __ 80*6 145 Щ а a.i 9.6,
Ш ._ 60*8 110 ш о.ч !1 Ш .
Ш - _ 60*8 9о \м ~оГз-
Л9£_ I -  660*12 I 1940 1 sis 32.9
л и г _ 2$0*8 , 670 1 11.8 11.8Лиз — 250*6 ~ 600 ~ Г 9.4 9.4-ЯШ — 3/0*6 1 6.3 ~~6Э
JUIS _ г  зо*б 330 1 7.1 71
ш _ — 260*8 950 1 7.9 ~ Т 9 ^
Л1Ч6 _ 3 50*6 370 1 7.3 7.3
т г __ 260*8 720 1 12.7 12.7
Л15Ч _ 250*6 290 1 3 ^ 3
М Л . 190*6 300 £_ 2.S 15.6_
Л163 — 370*6 390 1 5.6 S6
/7177 — 260*3 530 1 ' 6.3 в.з
Т Ш _ 280*8 320 1 56 '  5.6 '
W1 _ 220*8 250 1 3.5 3.5
Ш Г __ 517*12 530 1 17 17
Ш п _ 3/0х(2 530 165 ~Ж5~

— US* 8 / 09 о.з
jiftETi — 100x6 700 2 94 3.9

Б1 болт с гайкой Mii 50 ч 0.2 О-в
Вес. наплабщиного мг/т?УЛЛ У 13.1

101 L 140*90*8 11$50~ г 166.9 337
165 L. 63*5_____ J050 2 24.3 48.6
176 С 63x5 '2450 г ____ и в  ' ~ 23.6

фЛ-

<?.Л-
ф.Л.
<рл
ср.л.

ср.л.
Вырез.

Таблица заводских. свдрнь/х ьивов_______

Отлр.
мар/са

1Г7Ч
1Г 7S
1Г 77

Сече ни О. и  длина сборных, иивоЬ
LV
183

О.Ч

bS
17.1

Ъ6
31.7
гг

ъе
52

МО
/ в

и т о г о

80.1
гг
о.ч

! ^ т

Прим в  чания:

1. 8с в отверстия d = /9,
2. все обрез*/ 40, ? кроме сговоренные.
3. Все сборные швы hs6, i
4. Все сборные швы Выполнять полуавтоматическое/ сборкой б 
среде углекислого газа. В случае перехода на ручную сборку, 
сборку производить электродами типа 342 гост3467-6с.

S Оборонно/е. детали см. Листы А/*: 140 У/50
6. Материал конструкций-стиль марки б Cm. 3 для свирнь/ао 
конструкции по подгруппе & ГОСТ380-60 с дополнительнь/мц 
гарантиями за г и ос/ 8 холодном состоянии, согласно о. /9,,4", и 
предельного содержания химических элементов, согласно
п.п. 15и 16, а такие о по ударной вязкости при температуре 
-го0, согласно п. 19ttUw. Гарантий по ударной вязкости 
требуете я толь ко для толщин в сос тветс/т/виц с ГОСГ38О-г J

ТА
1965т

Д вускатны е. стропильные срермы 
л роле, т о  г? Г  - 3 £ м

ПК- Of- I3C 
Выпуск Ж

J)uur  ̂ 139
в г г в -о з  5 8

.7Ьof "ИкгяныНлн *f4r*A //А... Г'



- 5 6 -

%

&

Д е т  i  Ti 2 7 Дет . l 9 Tj Z 0 T; Д е т .З б 7/ S 7 T

\— f
J--- L-JL________-иГ 1> » 4

Р/яет 4 7*4 378 8? 567 0 81! 274 8с[ 5403
351 8с\ 2 7 Ч 811 гог 5  ^ 404 , д/дет.27

Д ет . 3 Ti 5 Т M e m . 2/7/227 Д ет . 3 8  7

j—j—

fp 578 2i? 5670 /С: Z74 2(’ 5403 ,9/дет. З т
V  357 '_*--- 7И1 274 — iИ\ 2621—J<■- 444 ' 9/9«7 5-г

37S
гу 567Q

80
80

5670
г ? ч

? с, 374
/4. 5670t

80
8с

5403
?гз_

в/Зет. 24т
0/ дет. 2 2  7

5 378 2р 5670 St} 274 2 7 2333

Д е т . Lf7j 6 7 Л е т . 2 3  Т Лет.ЗЭТ; 4QT

!i=q -̂-f-] Hr-!Г т

33 56  70 20; 274 St? 5 6 7 0 2C; / о ,9/9ет.4т

А
'--------- 7
5

f-7
s i б' —i1Ж,9/дет. 6 T

ч

? ?  378 80 5670 SO 2,74 20 2223

> __ H ■ -.. ----—

, 5/9ST. 33r

) ^

f  378 8C[ 5670 2(? Z74 8i? 5403
Ц  5670 '2<7 374 \'sc! 5670 8p 423 ,g/9er.40r

Л е т  7 7/8 7 Д е т .2 / г/25Т/ 2 в Т Д е т . ^ 1 Г; Д 2 Т

5 37$ \8о
357 8с

5670 80 274\80
2 14 80 Z6Z6

5403
//4

9 / g e r  7 r
g /g er # 7

357
. 357

3 5

щ
20 8 7 4
20 274

=  ■— — н

5670
3 6 2 5
378

424

А

80 ffS/Д е г 24?
g/дет 25т
й/дет. 26 7

357
3 5

80 274*4

3

8625
378

424
47

й/дет. 4/ 7
д/де т.427

Д е т . 92} Ю 7;  4/ 7;12Т Д ет . 2 7 Г; 2 8 Т/ £ 9 Т Дет . Lf3Tj  Ч Д 7.

? 378
33 378

357
357

8 0

80
80
80

5610
5670
214
214

М  Z74
Z74

2 С\ 5670 20

2о
20

Щ  2625

5403
28/3
40в
/4 4

■9/987.9?
д/дет./О7
9/дет 4/7
д/дет.42т

t ------ ----------------- —
T tr__— m w

,9/ger.Z7T378 SC7 5670 sc\ 274 20 5403

k  5670 '/ l? 274 sc.5670"4  423 р/еет.287
3f 378 ' sc! 5670 'sc\ Z74 s\ 2833 р/дет. 2d 7

5G70
55

20 274 80
3 76

5670 80423
47

в/9ет 43'
7 9/9 €/77. 447

Лет . 13T;1Lir; l 5 7 Л е т . З О Т з П ; 3 2 Т Л ё т  С 5 Т; Ш ;  4 9 7

Л е т . 16Т!  17т/ 18 7 Л ет . З З 7/ 3 е/ T, '3 S T. Л е т  ОеТ;Ч 7 Т;5 0
$

Специф икация a m a /iu

ММ
дгт. Сечения. Д/IUHQ

MM-
Bee
nr. Примеч.

4? 4~ 460%40 1ZOOO Z97
г 7 L 460*40 35Z0 87
З 7 L 140*40 1Z000 Z58
ч7 L 140*40 12000 258
5 7 L140* 10 3530 75s
GT 1/404 40 4SO 9.1
77 L 125x10 12000 229
87 L 125* 10 3530 619

9Г L 125*9 1Z000 206
407 L 125*9 9ЧЮ 462,8
247 L 125*9 6gso 445
127 L 125*9 3530 61 у
13т L 125*8 42000 186
ш и г$ *з 99/0 445,2
45т L/Z5*8 4SO 7.0
1ST L 110*8 12000 46 2
47 Т l h o *8 1Z000 /52
18т L 110*8 94ZV 127,3
137 и  10*8 3540 4j.S
го7 L110*8 460 6.2
г / г Li 00*1 12000 129,7
г г 7 L 100*7 12000 120 Г
гъ7 L100*7 9410 Щ8
гч7 L100v7 eeeo 72
25т L100*7 3540 38,2
26? L 100*7 400 *
Z7T L 90*1 12000 1155
г&т L 00*7 12000 445,5
20)Т 2 90*7 9430 04
зо7 4-90*7 6660 64,3
31Т L 90*7 3540 Н г
31г т l 9o*7 460 л л
33 7 L 80*7 12000 102
34 7 L 80*7 9430 80,3
357 L 80*7 3540 зор
36 т 2 80*6 12000 88,3
ЗУ7 L 80*6 460 5.У
387 L 75*6 9430 55
13 7 U 60*400*9 12000 21C
40 7 L160*100*9 12000 2/6
if/T L 160*100* 9 3590 63,7
чг7 1-460*400*9 460 82
чз7 l /4D*9o* 8 12000 469t2
чч7 L/40*90X3 geo PS
Ч5Т 025*80*8 12000 ($0
Ч6Т L/25* 80*8 4ZOOO 150
ЧУ7 L125* 80*8 9430 111,8
48 7 L 425* 80*8 6660 83,2
497 l 125* 80* 8 3540 44,3
507 L 125* 80*8 4.60 58

П р и м е ч а н и я :

4. В с е  о т в ер ст и я  ф /Эмм.
2. М ат ериал конст рукции ст олб марки8ет.З 

для сёйрнб/х конст рукции по подгруппе 8 . 
ГОСТ380-60 с  дополнит елбнб/ми гарантиями 

З а ги р а  в  хол одном  соет оянс/ц согласно а /9% 
и  ограничениям и отклонение/ по соимичессомс 
со с т а в у } с о г л а сн о  п н . /Зи/G а  т а/са/се п о  

у д а р н о й  вязкост и п ри  т е м п е р а т у р е -2 0 е 
с о г л а с н о  п . 19и. J

/с/рант ия по у д а р н о 5  в  я р ко ст и  пора
д у е т ся  т ел6 по для т орсуи/4 €  соот вет 
ст в и и  с  ГО СТ 3 8 0  - 3 0

5 378
г 5670

2J  378

80
80
80

5670
Z7H
5670

80 174
8С 5670
86, Z74

80
80
80

зчоз ,9/дет. /6 7
423

2 823
Р/дет /7 7
.9/9 ет 48т

55 378
378
351

86
20
80

5670
5670

Z 74

Z74м
80 Z74\У0
Щ 2625

5 40 3  ф е г З З 7
2833
424

Мет .347 
4/9е7.357

!) H I--

SO 70 8Cl 274 Г ? 5070 Si ]123

I
,9/дет 46 7

35 3 7 8 1SC\ SO 70 Si7 2 7p /с]Z833p/gez477
i s  * 378 Л 2 .,А/дет. SOT

ТА
m § L

Д е т а л и  у г о у / к о З о г о  n p o /u /p
П/С-04- /30
Зб/лусп S

cm p o n u P b n tb to c  ф е р м . /7исг /УО

-* I п Г ) t / Г 2 2 £ -0 3  5 2



5 2

Ф

'em . 6 5  7

Si

If--
iiIbk___ F— «*---------------- ----3 »==^===LZ=^=r=

7 8t

!
!

2580 j. <30 2795 , 2870 ,/3o, 2278 j/n j% /. ztl/7

'J
0 ffO sea.S /30 2878 /30 287(7 НП

9/9PZ 
Я /oer. S3 7

Дет.777;?8 7

et Z66o \/J0 Z79S <Bo 5870 W

Д е т .  к /  T

H r

S60S

Щ -

3 ^ 5785
4 k

Дет. 70r- 7/ 7-

m .

Д е . т . 8 2 7  S 3 r

чД/sfiillZ
ЦД/ДД1-Ж1

« £ = ] -41—41______________ f —=------------------ , ►----#----- ’ " ' '^ -^ Г П Г Г Г .Х

Я
&

,8i
2.

Z680

1

,/3o

\

c_____ 2795

T
./30 j  2870 ¥c 3/<?pt8£ t

sso s /301 2872 </0,54/er.637—----------- /

Mem. 6f

59

щ

$ i. Y30\ ? 7* c
& Z8 70 ДЩ  2785 jfy

_ _ Д е т п .  6 2 T; 8 3 T

Оneyi/tpt/kayax c / n a j j v

HH-
Qe/n. Ceye/fz/Q Длина

tin.
Bee
ke. //рянеиан.

53 7 /■/SO x /0 //775 28/
5Vr l /60/ /0 // 77S 

~8775~
28/

S37 L/70/Ю 252656 7 L /70/ /0 jr n g _
//775

2528
—

S7T L (Z5//0 ~~ 226
S8r 1 /25* /0 //77S Z25
SST 2 /25/$ //775 20V
6ПГ L /25/3 //700 204 ------ -
6f7 L /25/8 // 700 /S/.262T 2//G/6 6775 //8.5
637 L//0/8 8775 //85
6V7 2(00//0 //7*Tj /77.8
6ST 2 fOCx/O U77S /77.2
66T 2 /00//0 //775 /77.8
67T 2 /00//0 //775 /775
68 7 2/00/8 //775 m .y
sc 7 2 /00/ 8 // 77S /73.7
70 7 2 /00/8 //775 fVX 7
7/7 2 Ю0/b //700 /73
72 т L /00 X 7 /(775 /27
737 L /00/7 //775 /Z7
7/r L /00/  7 //775 /27
75T L (00/ 7 8775 95
76 T L 80/7 //775~ //33
77 7 L 69/7 //775 /00
78 T c-bO/7 //700 /00
78 r L 80* у //700 /00
207- L8C/7 8775 777#T L SO/6 //700 M f
827 L 75/6 IfTTS 50.5
83r к 75/6 8775 805
8VT 2 /60/ foo/9 //775 2/2
&ST 2 /70/90/8 //775 /6 6
86 • Cf VOx 90/8 //T oo /66
87T 2. (25x80/8 //700 /76.2
58 7 2 /25x80/8 S77TT /095

Д е т п .  6 4  7
Д е т .  7 6  T

J7рг/л?е vat/ г/#
/. £ ср о т в ер ст и я  <р /О гтн.
2. А Д  a т е р г / а я  к о н  с т р р к  д а о  - cr&jn м а р к и  В  Ст.8  а  л я  

С  П а р н ы х  к о н е т р р к ц а а  н о  /7 о р  г р и п п е  S  Г О С с З б В Ъ
с д о п о л н а  г е л о н ь с п к /  <? а р а н 7г / я н н  з а г а Г а  В  
XOJTOQHOM с  о с  7~с> Я н  ао'у CC2U/XCHO П. /53. с/
О е р  а н  2/ V  е н а й м а  с г к л е н е н я о  п ох а л / и ^ о гк оп д  
с о  с  т аSy, с о г л а с  н о  п. /?. /5а/р а  / п а к з/ се п о  
у д а р н о е /  о  я з  к о с/ л и  /?pz/ т п ем н ер а / н а р е - ?Д; 
с о г л а с н о  н. /Вт/. Г  J

Г а р а н т а  я  н о  ур < ур н о с/  в я зк о ст и  т ре Г р 
е т  с я  т о л б к о  д н я  /77ол2/ран Г  соот З егсгД г/ а  
с  ГО С ТЗВВ- 6 6

Д е т  8 7 Т: 8 8 7

ТД
msr.

Детали 2/ zo/7/со Г  о20 /7род&г/л/7 /7кО/- /зо 
Зб/луекм

стронаноно/д' доедо/н. Ганг / / / /



- 60-

Дет. 89 Дет. 97; 98

VO 2370 П О 2870 VO
гв?о 730 2870 д/Os/77.98'

5810 VO \д/дет. 97r

Дет. 90 Д ет  99

г  --------  -------  -------------------------------------- —

цо_ 2870 130 2870 vo

Д епп  9 f Дет ZOO Дет. 710

Ч t~ iz—  ----------------------- ----------  ------  .Т

V0 , 2870 130 2870 ,vo

г- ----- -----  - *- - ------ -----  Г----  m— -----  —— --------------------- ------ -----—

1v---  ------ —- w►

, 2870 130
i!

2870 1, VO V50

Дет. 92 Дет  W1 Дет. 111:112 so

VO 2 8 7 0 f 3 0 ]-f— J- 2870 VO VO 5 8 7 0 ___________________________________________ Q 8 7 Q VO

Дет. 93 Дет W2 135

VO

£

2 8 7 0 130 2870 VO S80

Дет. 113 55

T k
IS 8

Дет. 9V Дет. ЮЗ f/5„

40 5 8 7 0 130 5 8 7 0

-

V O
—  >

5 8 0

Дет. 11V 75.

"h u
500

I k 15

Дет. 95 Д ет . Wv wo

VO]

ДЦ - : —  — .jt

2870 130 2 8 7 0 V O 520

Дат. 115; 116. so

i

1 5 5  1 1 3 0 1 5 5

V V il ______________________________________ _

T V
д /д ет . 116 10

б/дет. 115

Дет. 96. Дет. 105 100

VO 5870 130 \ 5 8 7 0 Vo

Дет. 117; 23/ Дет. Щ Дет. 119

580
12

u

V O , / 4

§

90 д /д ь v . /1 7

3  s  ,
Д

$ s  d / д е т - 2 3 1

5 0 51

4 ff
Отв.Ф21у

5 0 Ж

и . i. О

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и .

л/

дет. С е у е н и е

Д л и н а

M M

в е с

к г . O p u M e v .

8 9 & 1  V O x  1 0 5 9 5 0 / 2 8

9 0 V 1 2 5 x 9 5 9 5 0 / 0 3

9 / £  / 2 5 ^ 8 5 9 5 0 92 ,Z

9 2 A / / 0 x 8 5 9 5 0 8 0 5

9 3 £  / 0 0 x 8 5 9 5 0 7 2 ,8

9 V £  / 0 0 x 7 / / 9 5 0 / 2 ,9

9 5 £  / 0 0 x 7 5 9 5 0 6 V 3

9 6 L  9 0 x 7 / / 9 5 0 / / 5

9 7 £  8 0 x ? 5 9 5 0 5 0 6

9 8 L  8 0 x 7 5 9 5 0 5 0 ,0

9 9 £  7 5 x 6 5 9 5 0 V /

1 0 0 l  / 5 0 x / 0 0 x 9 5 9 5 0 / 0 7

101 £  1  V O  X 9 0 x 8 Z /P S O / 6 8 ,5

/ 0 2 £  1 6 0 x 1 3 5 M O 6 8 0 /6 ,8
U3L /60x10 

Сн. о5 у ш о к

/ 0 3 x  / v o x m x / o 5 8 0 / 2 ,5
и з  l  140*10 

См. о Ву ш о к

1 0 V l  / 2 5 Х / 0 0 Х / 0 5 2 0 1 0
Us i  125x10 

Cm . оВу ш о к

1 0 5 £  1 2 5 x 1 0 0 x 9 5 8 0 / 0
Us l  i25 x g  

См. о д у щ о к

1 0 5 £  f f O x  9 0 x 8 9 8 0 6 , 5
Us l  110x8 

См о Ву ш о к

1 0 7 £ / 1 0 x 9 0 x 8 V 9 0 6 , 5
U s £. 170x8 

Cm . оВу ш о к

1 0 8 i  / 0 0 x 8 0 x 7 5 0 0 5 .V
U s  l  100x7  

См. о б у ш о к

1 0 9 £  / 0 0 x 8 0 x 7 5 0 0 5 ,V
U3 i. 100X7 

Cm. о б у ш о к

1 1 0 £  9 0 x 7 0 x 7 V 5 0 V J
U s  L 9 0 x 7  

См. о В у ш о к

111 £  8 0 x 6 0 x 7 V O O 3 ,3
U3 l  80x7  

См. о  д уш  o k  '

1 1 2 £  8 0 x 6 0 x 7 V O O 3 , 3
U s  l 80x7  

См. о б у ш о к

113 £  7 5 x 5 5 x 6 3 5 0 2 ,V
Us l  75x S  

Cm . о В у ш ок

11 V £  1 5 0 x 7 5 x 9 6 0 0 /0 .8
U3L 160x100x10 

См. оВу ш о к

/1 5 £  / 2 5 x 6 0 x 8 W O 5 ,V
Us l  125x80x8  
Cm. о В у ш о к  i

1 1 5 £  / 2 5 x 6 0 x 8 W O 5 , V
U S i 125x80x8 
См. о В у ш о к

117 £  1 0 0 x 9 0 x 8 1 8 0 i f

118 c  6 J x S / o o 0 , 5

119 £  6 3 x 5 / 0 0 0 , 5

2 3 1 £  / 9 0 x 9 0 x 8 / 7 0 1,0

Примеуамия:
1. все отверстия ф /9мм.
2. Материал конструкций -сталь марки в От. J  

Оля сварных конструкций по подгруппе 6 
ГОСТ 380-00 с Заполнитель нь/ми гарантиями
за гида § холодном состоянии, согласно о . 790, и 
ограничениями отклонений о о химическому сос
таву, согласна п.п. 15 и 15, а так оке по ударной
вязкости при температуре - 20* согласно n. 10 и. 
Гарантия по ударной вязкости требуется 

только для то лицан в соответствии с ГОСТ 380-00

T  a
msc

Детали уголкового профиля /7/С Oh/30, . Зь/пуск О
стропилдяш ферм Лист №

8 2 2 6 - 0 3 51



Дет. 120; 121 Дет: 13J

Ъ . Ь -  - Е

65_МД 3/70 100

Дет. 122; 123 Дет 136; /37

— ------------ —  ------ ----- -— — -

, V9S0 Д/дет. /гг
то ,'дШет. m

1150 д/дет 136
1100 д/дет 137

Дет. /24; 125

— ------—---- ----— --- —-  —  —

/ Ы50
3 700 --------- 7с

д/дет. 124 
5/дет 125

Дет. Ш ; 139, 140

I--------
— ■ --- -- -

I

е.__________ 4950 б/дет 138
<-__________ 8350 /д/дет. 139
7— 3800 ,Д/дет. 140

Дет. 126; 127 Дет. 141} 142

£и- L--  --  —-

65 100/L-,/ 3170 100S1-д/дет 125
9D 100£__ 3170 100i о д/дет. 727

Дет. 128} 129} 130

: —----—,— —----------- ---  —

Л____ ______ 1150 Д/дег/28
, 1100 1Д/дег. 129
___________ 550 ,д!дет. по

Дет. 131;/32

V / -----

'

4950 Д/дет. 131
L.__________ 3BS0 уд Дет. 132

Дет. 143; т

------- --  -- ---- ------ --------
1

/ дОО ?Дет.Щ
и___ _________ _ 500 \ д/дет. 194

Дет. 145

—— — ------- --—  ----- - —— — . ------------

/ 1350

Дет. /3 3 ;  134 Дет. 146; 147

—  — _  —  —  — — —  — ----- - —

/ 3750 д/дет 131 ,  5050 Д дет./%
ыоо Д/дет. № , 5000

'
Д/дет /47i

K^£?V\U|»' l j U A / й ^ з ^ С -

- 6 1 -

Дег. 148; 149 Дет. 161; 161

- — ------ -- - - - - -----  -—  —— -- - - - - - - - - ~~j - - -  ---  --- - - - - - - - - - - - - - - -  ----  ——  ---

м 3850 Д/дет. W 1300 Д/дет 761
Г 3800 \Д/дет 149 >

7 7250 \ д/дег 162

Дет 150; 151

„ —--- -— --------- *-0-

,д/дет 150/15 100 3170 100,115
ДО 100 ____________ т о  1ро 64 Д/дет/51

Дет. 165; 164

S5D
§00

Д/дег 163 
\Д/дет №

Дет. 152; 153 Дет. 165; 166

■t— 1
=="£=-' --  —— ■-_____ _ =а .4+---- ер----- - = — -="■-==....'=■  -J—=—̂

65 ,т

-------------—---- -------------1___

/ 3170 1100 f5 Д/дет. 152 4о[_, 4970 90 \

I

т\ д/дет. 155
90 100, 3/70 \tOO\5К Older. /53 ко 7 , 7120 90 '•АД/дет. 166

г > ----Т— ----  -1/ --- -

Дет. 154 Дет. /67; 158

------1^ z= t----- 1
!

i - ш . ,

1
1

, 5D0 \  500 у 500 у 500 у 550 , 7070 40■
7020 00

д/дег. 18?
Д/дет. 788

Дет. 155; 155 Дет. /54; /70

f-------- 1
— -------------------------- — ----

I
1

1 2850

\

д/дет. f55 3900 уд/дет 159
i __________ 2200 Д/дет./5S у 3950 Д/дет 770

Спецификация стали
НА/
дет. Сеуение

Длина
мм

Вес
KS. Примеу.

120 L 100/17 7600 82
120 L 100*7 7550 81.5
122 L 700*7 4950 53.5
123 2 100*7 3800 91
129 L 700*7 3 750 40.5
/25 1 700x7 3 700 39.9
126 L 700x7 3 500 37.8
127 L 700x7 3 950 37.2
128 С 700x7 1150 12.9
129 С 700X7 поо 11,9
130 L 100х? 550 5,9
131 1 90*7 4950 47,7
132 0 90x7 3850 37,1
133 L 90x7 3750 362
139 1 90x7 3700 35,7
135 L 90*7 3500 33.7
136 1 90x7 1150 11,1
157 1 90x7 1WD 10,8
73$ i  ВОх? т о 42.1
739 2 80x7 3850 32,8
/90 L 80x7 3800 32,3
191 L 30x7 3950 29Д
/92 L 80x7 1350 /ОД
193 с 80*7 500 5.1
199 L 80x7 550 47
145 /. $Охб 1250 $,8
196 / 75x5 5050 39,8
197 L 75*8 5000 39,У
148 х. 75x6 3850 26Д
199 L 75x6 3800 262
/50 l 75xs 3600 29,8
/51 с 75X5 3550 24,4
152 7. 75*5 3500 24.7
/53 С 75*5 3450 23,8
159 z ?5*€ ЗЮО 21,4
155 1 75*8 2850 19,7
156 1 75x5 2200 /5,2
/57 1 75*5 2750 /4.8
152 L 76*6 2100 /45
159 1 75*6 1800 11
160 7. 76*6 1350 9,3
161 1 75*8 1300 9
152 L 75*5 1250 8J ---------------------------  .

163 1 7$Х5 650 45
169 L 75x6 600 4,1
/65 /  63x5 5050 24,3
168 д. 63*5 4200 20,2
187 г- 53x5 4750 го
159 с 63*5 4100 19,7
189 /  SJ*5 3900 /8,8
170
177

1/2

l 63*5 3850 /8.5
с 82x5 3150 /5,2
£. 63x5 3/00 /9,9

т ь 83*5 2950 /4,2
179 i. 63*5 г &оо 14

Дет. 157; 158

г— — -----------— -------------- —

уД/дет./57,  2150
, 2100 Ж е П Я

Дет 159; 160

Дет. 171; 172 Примечания
$4- г- —:-- s;— —  г —— —агг*. .-- ** у----- 41----- *

у 575 , 500
i

, 500 [ 500 , 500 !1 575 ,
, 550 ' . 500 \ 500 1 500 V 500 1 550

Д / д е т т

д/дет./72

1. Все отберстия Ф 19/*/*.
2 . Материал конструкций - сталь мар к и 8 Or 3 для 

сборных конструкции по подруппе 8 ПОСТ380-60 
с дополнительными гарантиями загиба 3 холод
ном состоянии, согласно /?. /55, и ограниуениями 
отклонено О по химическому с ос табу, согласно п. п. 
1 5 и /6, а так нее по ударной бязкости при темпе
ратуре -25е, согласно п. /9и.

Гарантия по ударной бязкости требуется 
только для Голицин б  соотбегстбии с Г5ГГ 380-50.

Дет /73; /74

— - - --- -----—— —  — ----------------------------------- —

i._____ 1800
/ 1350

'

.д/дег.159 
Д/дет. 160

_̂_____ 2950 1 д/дет. /ть
^ -------- 2900 | д/дет. 174

т д Детали уголкобого проф иля
M -O f-W  
Вб/пусг 0

19$5г стропильных ферм Лист /43

528228-С?
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д е т .  175; 176 д е т . 189; I '90 д е т . 2 0 3 -  s o l

4о to, 0perils
dffor. 175

fofor. 189
5 /for. j90

3

l д/Оет. 20з
‘ 6/del. 204

dem. /77;/78 dem . 191,192

2250 д/дет.т /too
1
, dl'дет,/я/

2Z00 . д/der./78 /too р/дет./92

d e m . 2 0 5 ; 2 0 8

3

2fap
23 SO

, d/dei2as 
r dfde T.?06

Bern. 173; ISO.

2150 д/дет. 179
2/00 д/дет./80

dem. /S3- /94. dem. 207; 208.

3

1350________________L Met /93
/300 [ d/dor. Ы

c

2300

2250

1

,fofor. 207 
\̂ /S*T.208

d em . /8 4 ; /8  2 d e m . /9 5 ; /9 6 . dem. 209;2/0

Ч ------------- — -

к\ /920 \/о д/дет.ША {  
2050 д/дег./8/

dem. f83:/tl
,  ------------------------------------------- ..

\0>/деГ./83> /870 к

t
/850 д/дет. 1/4

— 1

/250 \fode7.19S
/гоо д/дет./98

dem. 797; /98; 799

и-— ---

________________________  _________________

//50 1 д/дет./07
! //ОО . д/дет/98
} S50 . д/for. /99

------------------------------------------.-T ” H

2200  

21 SO
d/der,20Q
д/дет.210

Dem. 2H ; 242.

$ И —

, 2/der. 21//1 /980 to
f850 d/дет. 2/2

J)em  48 S ; 486 dem. 200 dem■ 2/3:3/1

‘—  — --------------- --------------------------- -----------------  -------------------------------1

1800 д/дет. 185
1700 . д/дет.186

Г ~ ‘ н  -  1Г----=4

, 575 [ S00 , 50 0 боа . S00 . S7S 18оо . д/дет.21Ъ-*--------- А-------- 1 \ 17S0 <д/дет. 2/4

D em  /87; /88 dem. 20/; 202 D em . 2 /5 :  S /S

/BSD . д/Зет.Ю ______________________________ 2050

%к1 /700 , д/дет-2/S
1800 J/der/88 2900 д/делл-202 /600 д/дет.216

7 )e m .e i? ,2 1 8

C

fSSO
/500

0/0er. 2/7 
0/for. 218

D m , М 3; 2 20

/ho
Moo

0/0ET. 2/0
о/Оет.гго

d e m . 2 2 / ;  2 2 2

/350
/300

0/Oer.22/
0/0-~22

dem. 223; 224

/200 д/d/г. 223
//50 . д/дет.2г4

2)em. 225; 226W ! ■  ■ L_1 ------! I

750
700

d/d cr.22 5

,d /d e l.2 2 S

Dem. 227;228

SSO
soo

dldffT.227d/o
foefoдет. 228

D em  229:230

...

. д/дзт.229450
too ,д/дет. 230

С  n e  циер и и а ц и я  с т а л и

У У

дет. Се чен и е
Элино

мм
B ee
ИГ Примец.

175 L 63*5 2 8 so 13 7

176 Z  63 л S 2 4 so H8
177 Z  63л6 22 SO 10.8
178 С 63*5 2200 /0,6
/79 С 63 л S 21 SO /0,3
/80 н 63л 5 2100 /01
/81 с  63 л 5 20S0 9,9
182 С 63x5 2000 9.6
/83 С 63л 5 /950 9,4
/84 2. 63л 5 /8S0 8,9
/85 2. S3 х S /800 b
/86 2 63x5 /700 8.2
187 2 53x5 /650 7.Q
188 2 6 3x5 /600 7.7
189 2 63x5 / SSO 7.5
/30 2 63x5 /500 72
191 2 63 х5 /450 7
/92 2 SjxS /4oo 6,7
/93 2 63x5 /3 50 6,5
/94 2  63x5 /300 63
/95 2  63x5 /2 SO 6
/96 2 63xS 1200 5,8
/97 2 63*5 /150 3,5
/98 2 63aS /100 5,3
199 2 63х5 6 SO 35
200 2 60x4 3150 9.6
201 с 5о*4 2 950 9
202 2 50x4 2 900 8.9
203 2 60x4 2850 8,7
204 2  50x4 2800 8,5
205 2 50x4 24dd 7.3
206 2 sox 4 2350 42
207 2 50x4 2300 7

208 2 50x4 2250 6,9
209 2 50x4 2200 6,7
210 2 50x4 2150 6,6
211 2 50x4 2000 6,/
212 2 50*4 /850 5,7
213 2 60x4 /800 5 ,6
214 2 SOX4 /750 5,4
215 2 60x4 /700 5,3
216 2 S0x4 /600 4Э
217 2 50x4 /550 4.7
218 2 50x4 1500 4,6
2/9 2 50x4 /450 4,4
220 2 60x4 /4oo 4.3
221 2 50x4 /350 1/
222 2 50x4 /300 4
223 2 50x4 /гоо 3,7
224 2 50x4 /150 3,5
225 2 50x4 750 2,3
22S 2 50x4 700 2,/
227 2 50x4 550 /,7
228 2 50x4 500 1,S
229 2 50x4 4 SO 44
230 2 5 0 x 4 4 oo /2

Примечаний

/ .  S ee от верст ия ф/9/ч/ч.
2. М ат ериал  пол ст руя циа- cm  а /76 /чар к и  

ВСт 3 /для сбарнь/х я  он  с т р у  я у  и  и  п о  п о д  г py i 
/>е S  ГОСТ3<80*60 с дооолне/ппель на/ми га
р а н т а  я/чи с а г и д а 8 ссолодном  состоя/-/иа 

с о г л а с н о  п- /9д, // о р а н а  ясная/ча огн о о - 
//зли/} п о  jcu /чаяосмонгу сост а ду , со гл а сн о  
п . п. /5а /6У а  т о  море п о  у д  су? н о  о  /)ясности 
п р и  т е/ ч л ер а т у р е  - <20°с о г л а с н о  л. /да.

/арант ая п о  у д а р н о  а  </язлост а '’лпре - 
д у е т с я  лполбмо д л я  глолецин  2? с сот  S^m- 
с/пд?аа с  /ПОСТ 32/? -SO.

Т А
Д е т а л и  у г о л п о З о г о  п р о р и л я

л л су-1 за
Зб/ЛА/СМ И

с т р о п и п б н ь / j р е р м . ласт 144

/100$. М > и Г Л  О 32, '-1.3/ft.7LZ on up ,
$226 '03 63
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30
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i. 
3

6
0

Д е т - Д  i Д е т  /7 /3Д ет  .л 7

Дет. J)2 Дет . -Л8

Дет ДЗ й ет. Д9 бет . Д /S

Д е т .д А Д е т . Д /0 М е т . Д / 6

А е т Д / 2

Z:\го

L

\

L A
2 В

у  so у  soу  so ISO

7______ 600

5

г,ров .Ш янкм и^ Коп Семенова

о’с
Ро

Д ет . J? /3 Д е т  Д25
Линия г ибо

\ и.
390 280 280 290

two

Д ет . J?20
Линия г ибо

И

\
,1

X л  ? .
Г

л  §
-1н --------------

, 260 , 280 . 280 . 250
/<960

Линия гиба

1

U

1 t L  X ' ?  > -9--- ЯР—-----------------

к__Iк_____________ \_1| _ / 1  г9 *9 9 ' W

4 ^ Т

гзА 1 277 ,  2 7 7 2С, 6 ?

260 7

Д е т .  J 2 S

Линия г ибо

/

&

и

«А 1 ь  Г
4ь . .. 1 Л  ^—i9---------------------

190 , 280 , 280 ,790

860

Спецификация с тал и
ни
дет. Сечение Длани

нм
Вес 
К  2 .При меч

JH —360*/6 700 24
М2 — 300x16 730 206
М3 — г  60x19 6 S0 / W

Мб —  30Ох/6 820
MS . —360X19 670 27.2
Мб — 300б 16 770 78.6
Л7 — 360* 12 650 766
Л8 — 300* 72 740 77.4
М9 — 260 х /2 680 73. S
МЮ — 240*72 670 70.8
Mtf — 200*72 600 70
JQ — 360 х 70 740 77.7
МП — 360* /0 630 74
Л 74 — 300x70 660 734
M/S — 240x70 600 7-9
М/б — 200x70 600 82
М77 — 200x70 460 5-9
М/8 -200x2 600 6 -6
М/9 -330x74 7740 476
М20 —  3 б Ох 74 7060 420
J72* — 300x74 960 37.6
М22 —360x72 980 33.2
М28 —360*72 780 26.6
М24 —ЗООх/2 800 2 2 .6
M2S —300x72 ~5Ю 23.7
JI26 — 260*72 840 Z 0.6
М21 —3 60*70 820 23.2
М28 —360*70 800 22.6
М2 9 —300*70 760 779

Д е т .У ? 2 / й е т .  Л 2 7

Мет. J422
Линия г ибо

у ^

э
я

\| \‘8-------- 1v Ч?

j j r - ^  *
2/0 . 280 , 280 270

—iи------ S>80
Г 7Г

L

Д ет  J72S
Линия г и 6а

I/

M em .J72g
Линия г ибс*

2

>

н “ 7 11---(

*---4►------------ -

4  ^

>38 С> 277 277 202.?7
760

Д  e m .J?29

П р и м еч а н и я :

г. В с е  о т  д е р с т и  я  ф 7 9 н н .
2. Патериад конструкций -  сталЬ /норки ЗСт. 3 

Од я сборе ы л конструкции по подгруппе 8 
ГОСТ 380- 60 с доп олнит on & не,/ни гарантиями 
ЗОЗС/бО <6 ОС ОЛОдноМ состоянии  / Соъ/7С*СНО 
п 7р 6 / и о граничения /ни от/си? о нон и и  
по ос с//ни нес/co/ну состс/£у/ согласно 
п. п. 7Su 76у а  тс/кор с по  ударной Гязкосгс 
при т онперат  у  ре ~ 20? согласно п. ТО и.

Га ра н т и я по ударной С я3/гости 
п р о д у е т с я  т о л  око д л я  т о л  ицин б  
C o o n n S c m  С л п д и и  с  ГОСТ 3 3 0 -  6 О.

Д ет  Д20 по 0-1



Дет- JJ3D;JI3i Дет Д38 Дет, л  4 к

дет-Л32

Дет. ЛЗЗ

Линия ги&х

М L

I
277 |  277 № >£

760

%1

Д ет  JJjA ;/!3 5

Линия suffer

\L

j j j l  35

Г

330 J S O

350 250

jS  S

дет л 39

Дет, лАо

Дет.л^:Л42

I Линия гиба

-jL/aAl .
_д/л42

300
200

300

1 $

дет.л45

15-.-4
г- • —

цщ
_33
4
Т 5 _

-------------

До
\~

Дет. Л 36 Дет.МЗ Лет.лдг;л53

Дет.Л54;Л55

4б

КОП

Дет. Л56

Дет>Л57

Ш

Д ет  Л  5 S

^----

Г ? !

Дет Л59:Л60

М/л 59 Ш , 
Д/Л60

Дет. лб^'Л62

Дет■ Л65 Дет. 74 Лет. Л 86

горо%

Дет . Л66

ОтЁ сР 23мм

^L_

i i .

Лет Л75;Л7 ДетЛ£7;Л88

дет- л 67Ж8
л/я ее
Мм 67 f
ЭТ

-1 4
 ̂ 5§

§ _Л

4р_,
J15
75,_

Лет. Л69;Л70

Лет л77;Л78;Л7Д

1 Гн — ■—

, 290

Дет.Л80;лЯ

Дет-л 89

$

3/0

Дет.Л90;Л91

Дет.л78 Дет.Л82;Л83 Дет. Л 92

Спецификация Стали

гЫ
дет. Сечение

Длина
мм

Вес 
К г ,

1

лзо ^_300 х ю ____ 800 18,3
Л3{ -300 X 4П 760 17.9
лзг — 260х /0 760 15.5
ЛЗЗ — 260 х № 760 15.5
Л34 -  300 X 8 760 i4.3
Ш . — 300 х я 500 9.4
Л36 -360 X X 760 17.2
Л37 -  300 X 8 760 14.3
1138 -  260 х 8 760 12.4
Л39 -  260 х Я 680 11,1
MSL -  220 х 8 760 10.5
P41 -  240 х 8 600 9
М г -го о  к s 4оо 5
Ш . -  220 х 8 64о 8.9
J94 -170 х 20 4ео 12
л4з -гвО  х У/7 335 6.8
л4е -160 х 12 397 6
Л47 -160 X 10 397 5.0
щ -160 X 8 397 4.0
ш -160 х м 347 4.4
Л 50 -160 X 8 347 3.5
Л 5i — 160 х Я 347 г. 6
л5г

Гч$I 300 38
/т -160 X 8 г  300 3
ллА -160 X 8 250 2.5
ЛЗЗ — 160 х Я 250 1.9
Л 56 -  125 х 12 240 2.8
л л -  125 х Ю 210 2.1
Л58 -  125 х 8 260 20
559 -125 х 3 210 17
Л 60 -130 х 8 210 13
Л6i -135 х g ею 1.8
582 ~ 135 х 6 210 1.3
Л63 ~ 125 х in 200 2
564 — 125 х 8 200 16
Л65 -130 х Я гоо 1.2
Л66 —  30 х & _ 80 1
Л 67 т £5 х 8 545 3.9
Л68
ЛМ

-М 5 х_ 8 
-135 х 10

545
860 2.8

ПО -135 х 8 260 2.2
571 -160 X 8 260 2.6
Л72 -105 х 8 260 17
Л73 -105 х Я 220 11
Л74’■ ~85 х в 220 0,9
Л 75' -180 х Ю 290 4,1
Л76 -180 х g 290 3.3
Л7Г!г -145 х Ю 290 3.3
£Ж -145 X X 290 2.6
Л79: ~ i4 5  * 6 290 2
586' -н о  X 8 290 2
Л 8i -  НО х 6 290 1.5
582'- 8 0  х 10 180 11
Л83' -8 0  х 10 180 0,9
581,’ -8 0  X 10 145 09
585 -20 х 8 145 0.7
586' -8 0  х 6 145 0,6
58?' -6 0  х 10 1/0 0 5
Ш : -  во х g 110 0,4
Л89 ~ 60 х 6 /10 0.3
Л9С 60 х 10 90 04
Л 9i — 60 X 8 90 0,3
ЛМ' -  До * 6 ______22— , _ Ж .

Ч-
i — И
^  1

Ммб/ 4,1\Я
Д/Л62 3S’А

т

тто

Дет.Л63;Лв4

и-----г

ж/мбЗЬс 85,
_дкб4 ,1

Дет 72;Л7Л

ч: — )
!

r i .90

/45

1 все отверстия Ф /9'мм.
.2. Материал конструкции- Сталб марки 8 Cr-J 

для сёарнЬ/х конструкции гг о по Эеруппе В 
г о с т 380-6О с дополнительными гарантиями 
загиба 9 осоловном состоянии, согласно 
п. 19 д, и ограничениями отклонений по 
химическому составу, согласноп.н.15иЩ 
а та к  усе по ударной ёяз/сости при  
тем пературе ~ 20° согласно n- 19и.

Гарантия по ударной дязкосгпи тре
бует ся том 6 ко для толиуин ° соот
ветствии с гост 380-60.

Т А
1965г.

JIucmoSb/e решали ПК- 01-130 
ВбтискШ

стропшЬнЫх ферм.
Juan П б

8226-03 65



■ *5СГ ~

\руя___
к о/~/зо
у п у с к Щ  

ист V?
/47___
н 5- /7-

& £

i?e/77 (19Ъ

t^sa^iziu

Лет. (1%

Лет (195

Лет (! 96

Лет. Л 9 ?

Д е т .  Л 9 8

1

Лет 599

250__ 480

Лет. /1105 Дет /1115)/11/4 Л ет  /1/25

Лет  (ПОР
250, 430 у

Дет. ПЮ/

Г  j * [

. 
Л 3
01 

1 

ш

/

70
J. 3(5

SC 530

Дет. /1 /02

\
\

4—

680 ,220 200

Дет. /1/05

п

((00

Дет /1 /04-

1
—уеX

L___6(0___ 220jm

J
I1

/030 [

Лет. РШб

>v
>j

600

11»

, 450

i  S7°  \22°.

Дет. (1/07

960

Дет (1108,(1/09

>
У

790

Дет. ( ПОДЯ/

е (пт 
МДМ—

й е т / Ш

670

Дет. (1/15,(1116 Пет (1/24

XЛ

520 . 450

Дет (1(2(1/18 Лет. /1125

Г------

*

440 390

Спецификация стопи

НН
дет.

tТечение Дпинс/
т п

Вес
КГ Припеу.

093 -  680 х  (2 /940 94,0
(/% -  880 х (2 /970 99.5
095 -  680 х (2 2020 (04,9
096 -  680 х  /г /940 92,9
091 -  680 X (2 /910 9в,г
098 -  680 х !2 2020 /03.6
099 -  725 х  /2 730 34.5
ПЮО “ 680 х  Ю 7/0 26,8
ОЮ/ -  650 х  8 700 20./
(1102 ~ 370 * /2 //00 56.0
Оюз -5 /0  х /2 /т о 32
п т -  350 х /0 /030 26,5
0105 -  290 х Ю /030 23,4
0/06 -ShO t S 960 /9.6
(1/07 -  280 * 8 960 !6,S
0/08 -  520 х  12 790 23.8
/7/09 -  320 х  Ю 190 /9.8
пио

£I <м

I
I 7/0 /9,4

т -  290 х /0 690 /5,7
(1U2 -2 8 0 х 8 670 //,8 —

003 ~ 250 х 8 600 9.4
т/4 “  250 х 6 600 7,0
005 -  230 х  8 520 7,5
046 -  230 х 6 520 5.6
ПИ7 -5 5 0 * /0 440 /0 9
0/(6 -  350 х  8 4-40 8,7

0П9
(П20

-  530* 8 420 7,8
- 5 /0 * 6 570 6.3

0/2/ -3/0  х  5 370 4,8
0/22 -  280 х  12 420 /и
0/23 -  520 х  (0 450 //.з
0/24 -  330 х  8 450 9.3
0/25 -  290 х  8 3 90 7 /
/7/26 -  260 х 8 350 5,7

!
’!

1 
5̂

-  260 х  б 5S0 4,5
-  220 х  6 300 3,/

Дет. (11/9 Д е т Ш М ?

(  '

,__ h20 3SO

Дет (//20, (1121 Дет П128

Примечания
/  З ве от берет  ар ф  /9п?м.
1. М ат ериал лонст рулиий -  столь т ар*и  бСт. 5 

d/ip сЬорнь/х лоне трулрии л?о лю Згрулле 3  
ГОСТ 5 8 0 - 60 с долга//нот  ель н а  .«ли горонт ор/пи  

■ЗОлааГо 6 лса/ю дна/л сослнорноО ; даллоенл?
/ 7. /О ф  zj ол/О С '//анр//оРл/о с>т лЛОненоа л?а> 
лсх/лнауес/салху сост а бр , Солласна о  л? /5и/6/
О лгхалрЬе л?с? у д а р н ее / б р зл о с т а  л р а  /ле/л  -  

П СрОлт уре -  г о °  сол л осн э  л?. /О а .
/~7/ООН/таР л?с? у д а р н о й  бозлоелтоа т ред/£7- 

Q9 т ольлл/ для  т а л /р а н  S соО /т Гет ст боо  
а ГОСТ 3 3 0 - 60.

ш ТД
t965r

ЛистоВые д е то гт
пк-о/~/&рВыпуск Ш.

стропильных срерп Лист М7

бГ (X. ал Ос



Д ет . Л 12 9 йет.Л1Эб:Л1Э1 Дет.Л1ЧЧ Дет, л  и г

С

2jHZ3E

1чо. гчоас.

§[•*!

\
j------- ш ------ ,

П е т .  Л  Ш Л И

560

Дет .ЛШ :Л1Э9

С

йет.Д1Ч$:Л№

>
[Щ ггщ.

Лет . /Н 5з

50 SO

_2$_0_

Дет . Л 132. Д ет . Л 140

ios гго 9$

Дет. Л147 Д е м л т .л т

Дет . Л 133

J._____^___ §£

, гоо , 230 Щ

Дет. Л141

iosj гг s \яо

ДетЛч8\Л1Ч9 Дет.Л1%:Л157

'ЦЩМ.

Д е т Л 3 4 Дет. Л142 Дет. Л150 йет.Л1$6\Л/59

/во. 210 /at

Дет . Л 135

0О[ гоо\во.

Дет. Л 143 Дет. J lis i
3090.

м
гзо

а
J0,

Дет. Л160; Л16/
40 <40

14S 145

Промер. Копир. Км

~66--

Дет, л  1бг Дет. Л 969

А к•*>

330

Дет. Л163

90- 13i

Л
1
\__ззо__

Дет . Л п о

Л о щ

Л
d
*1

ЧЧО

Дет, л  164 Дет, л  171

ги

Дет .л 96s

/04 /До].

Дет.Л166:л967

Дет. Л  972

Дет. J7168 Дет . Л974

7

.

‘о

iЮо\ 1бо

Д ет .л  97$

Д ет . Л 176

зю

(
1'Vj

360

Дет.Л1771Л173

Д ет, Л 979; Л98о

320

Дет  л  1вл л /82.

С пе цификаииЯ с тол и

1
 

1 Сечение
Драна

мм
Вес
кг. 17р и меч.

№9 -  400 К 40 490 13.4
Л130 -  350 * 10 560 15.4
Л131 -  350* 8 S60 12.3
Л1зг -  ЧЮ *8 S60 13.8
пт -  370 х 8 S30 117
Л/ЗЧ - 380 *8 470 9.8
Л135 - 310 *8 5.30 10.3
Л136 -  340 4 5 450 9.2
Л1Э7 -  340*6 450 8.9
Л138 -  280*8 950 7.9
Л139 -  280 *6 450 5.9
лт - 420 * 12 450 15
Л1Ч1 -  420 * 10 500 14
Л142 -  370 * 10 410 10.5
Л1ЧЗ -  чго * 8 480 10.9
лт -  420*8 420 9.8
Л1Ч5 -  370 *8 410 8.4
лт -  370 * 6 то 6.3
Л147 -  340* 8 Чоо 8.5
лт -  350 * 8 3 70 7. 3
Л149 -  350 *- 6 3 70 5. 5
л/so -  400 * 8 510 11.2
Г,151 -  230 * в 300 3.6
л/зг -  280*2 720 12.7
Л153 -  290 * 10 300 4.5
Л154 -  250*8 290 3. 0
Л/55 -  250*6 290 2.2
Л15& -  190 * 10 300 3.3
Л157 -  130 * 8 300 2.6
лт -  190 *8 240 2.1
Л159 -  19о* 6 240 1-6
Л160 -  290*8 960 5-1
Л161 -  290*6 Збо 3.8
т -  39о* ю 400 7.5
тез -  370 *8 390 5.6
пт -  270 *8 570 6.6
тез -  260 <8 SCO 5-7
fliee -  330 * 8 350 4.6
Л167 -  330*6 350 3.5
Л168 -  260*6 520 4-4
Л169 -* 380 *6 39о 4-3
Ц170 -  Зчо х 6 440 4.2
Л171 -  270* 10 330 6.4
лт -  260 <8 680 7.1
лт -  220 * 8 630 6.3
лт -  370 * 8 370 6-8
Л175 -  260*8 370 5 6
Л17 6 -  230*6 Збо 3.9
Л177 -  280 *8 520 6.3
лт -  280*6 520 4.7
9)119 -  280*8 320 5.6
Л 18с -  28о*6 32о 4.2
пт -  гго%& 2 50 3.5
лт -  220*6 250 2.6

о
nj

Приме чания:

1. Все отверстия ф 13mm-
д.Мате риал Конструкций- с тал6 марки 3 С г. 3  дли 
Спорных. Конструкций no подгруппе & Г0СТ380 - 6О 
С дополнительными г  аронти я ми загиба  8  -хо
лодном  состоянии ;  согл а сн о  п. 19dt и ограниче
ниями отклонений по химическому составу 
согласно п.л. 13и 16. а также по ударной вязкости 
ори температуре--2О f  согласно л. 19и.
Гарантия по ударной 6'язкости т ребует ся  
только длй толщин £  соответствии с ГОСТ380-60

I
!

Т А Л ист обы е д е т а л и тс-о /-гзоЬыпцск Ж
Щ1965г С т ропилЬ мы ос ф ерм Лист 148

8226-03 €7



-67-

Дет. /1183 Дет. Л189 Дет. Л196

д/Л/90
Дет. Л1Э0', Л191

/ 7S .
Дет. Л197

„ю \

Дет. Л т Дет. Л т

Дет. ЛПЗ Дет Л199

Дет. /I/95 Дет. /7В01

Дет. Л20 2

Дет. Л ВОЗ

Дет. flBOi

Дет ЛВ08

ш .

Дет. Л ВО9

Дет. Л 21 О

Дет. ЛВ11

Дет Л В 13

Дет. Л214

Дет, mi5

1JS . 270 L *9$

Дет. Л2/6

, /SS 270 \420j

Дет.ЛВ1?;ЛВ16

Спецификация стали

у У

дет.
Сечение Д л и н а

МП
Вес
кг

/7римеч.

Л4дз -  390 * 42 4040 24
6184 -  330 х 40 700 10,6
6485 -3 2 0 х 8 820 9
Л48б -  325 л  8 990 10,4
ЛФ -  320 х 6 820 6.7
6488 -  320 X 6 600 S.S
лт -  56 7 * 42 7SS 26,8
Л190 -  567 X 42 б4о 21.7
6194 -5 6 7 х 42 64 0 24,6
лт -  550 х 42 S77 49,8•

лю -  547 х 42 530 47
6194 ~ 450 х 42 577 45,4
лт -  450 х 40 S77 43,8
6496 -  450 л 6 S77 40.3
Л497 -  597 л 40 6S0 49,9
лт -4 8 0 х 8 567 41
пт -  490 X 8 547 9.9
6*00 -  465 х 8 547 9П
Л204 -  54о х 8 557 42.4
Л202 -  485 *  8 S37 40.6
Л203 —  445 X  6 547 6.5
Л204 —  470 X  6 537 74
лт -  320 Л 6 4зо 4f s
6206 -  400 х 40 54 0 42
Л207 -  370 х 8 540 * , 3
№08 -  3so X  42 540 *3,4
Р201 -  320 х  8 435 S.9
№40 - 3 2 0 х 8 470 6,6
П214 — 4 so * 42 S8S 20.8
6242 -  480 х 42 630 24,2
6743 -  4so х 42 54 0 Л А -
621<4 — 3 9 0 х 42 5 4 0 46.8
Л243 -  340 у  42 5 9 0 46.5
41246 - 4 so X 40 S7S 47.9
6247 -  3 (0 X 8 580 40. 8

и г п ~  310 х 6 550 7 7
Л249 — 3S 0 х  8 540 9,8
№20 ~  3 2 0 л 6 490 6,5

6/6847 i /г$\ 270 j. 485
6/P2T8 [//Si 270 j. /6$

Дет Л219:Л220

<\ii

4
a/msL.
d/лгго

s>;Ц ; <\/ •V *о

Mi г?о

Примечания
/. Все отберстиа ф 19мм.
2. Мот ер и а/7 конструкций - столь марки 
Вег 3 для сборных конструкций по под
группе 3 ГОСТ390 -60 с дополните льными 
гарантиями загиба 6 холодном состоянии, 
согласно п./9д, и ограничениями отклоне
ний по химическому cocmoSy, согласно 
л п /Sи/6, а томнее по ударной вязкости 
при температуре -20° согласно п. /9и. 
Гарантия по ударнойдязкости тре-.

J25L
дует с я та не ко для тол сцин £ 

^ 1 с оот белпет бии с. Г ОСТ 360 - 60.

тд
196$г

Дисто&ые детали 
стропильных ф ерм

ПК 01-13&
быпуск Ш
Лист К 9

KpoS. и/*'-Л,_____  MQA'JC. 6226-03 68
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Дет. Л 221

до 9а

too

Дет.М222
jo 9р

гор

Дет Л223
да 9а

, г о о .

Дет. Л'2.2 е/
75 90

too

Дет.Л225

125,

Дет Л226

/ 2 5

_,_го

Дет./12,27

IBS'

X

^  2

Z0

ДетД228

г5 %

ДетЛ229

V i y
2 0

Дет. Л230

Я 80S о
Т

ДетД23/

SCgoSD

Дет /72.33

Дет, Д23/

Дет,Д232.

ДетЛ2.35
5 0  S O

//oso/ю

Дет. Л236
50 SO

fro SO ffC

Дет. Д237

//o so //о,

5
Дет У?23 8

5545
-Г~Ы~

sc

Дет . Л 239

5545

Дет.Л2*Ю
5очо

7 1 5  8 5

Дет.Л24А

Дет. Л243

50 40

//585,

Дет Л2 /̂

5 0 5 0

I Mtcv

Д ет  /7285 Д его./7257

SOSO

55

Дет. /12^6

60

800

Д е т Л З Д в

« г
7 0 0

ДетЛ24Л

Goo

Дет. Л2 50

5 0 0

Специф икация ст или

ЛЫ
дет.

Сечение Длина
мм

Вес
КГ. Примеч.

/1211 -  ВООте 43о 3.9
(1222 -  гоо т/e 360 33
/1223 -г о о  тс в 310 2.8
(1224 -  гоот6 310 21
Л226 -125*12 2lfO 1,6
/1226 -125*10 210 12
/221 —1257 6 Z60 1.2
/122В -  115* в г  ю 0.9
/1229 -  Ю07 е 210 0.6
/1230 -  130* 8 г зо 2.6
№1 — 18076 235 г
лгзг — 300X10 340 6.5
/223 — 300 7 8 300 46
/234 -  29078 300 4.5
ms -  Z85*8 зоо 4.3
лае — 24078 300 36
/237 -  ZbS*G 300 28
/236 -  ZOO70 400 3.8
/39 — 2007 в 400 3.8
/240 — 2007 8 320 3
/1241 — 20078 325 3./
лгщ — 200*3 335 3.2
Л243 — 20078 300 27
Л244 — 200*8 250 2.4
Л245 —гоо* 6 245 /7
/12% — 4707 6 517 7.2
/1241 — /00*6 800 5
ш — /00*3 700 44
/1249 —/оо* 3 600 3.8
/1250 —/00*8 500 3,/
/1251 —200*26 200 8./
/1252 -  гоо*/6 200 5

П р и м е ч а н и я  /
1. В с е  о т в е р с т и я  ф / 9  м м .
2. Ма териол /сонструАции-с талб марАиЗСт. 3 для 

сварнЬ/а/ /сонструкции по подгруппе вГ0С738О-6о 
с дсполнителбнЬ/ми гарантиями загисГа в х о 
лодном состоянии, согласно л. 79 в, и ограни
чениями отклонение/ по химическому сос
таву, согласно л. л. 75и/£, о  тако/се по удар
ной вязкости при температуре- 20° 
Согласно п. f9u- /
Гарантия по ударной вязкости требуется 
Только для толщин в  соответствии 
с ГОСТ380 -60 .

X I
/965г

ЛаетоВЬ/е дет ими
сгролилЬнЬ /ос ф ером/.

9Г  О/- /30067/х/сА: ш
/ост /50

8226-03 69



1Г105 1ГШВ,1Г1П7ш8а1ППН)

1Г1Ш 1Г111,1Г112дДд1Г1Ш

1Г115 1ГЖ1П17(о&.1Г1Ш|

© L i t  f a 1--d--р »- «■--------  j3 P _____ f.

pc гвзо n o  yo 2830____Hf

О, r

6000 __

1Г118.1Г1Шгоби.1Г118) 1Г12Р.1Г121̂ а1П7П)

Ра Я - 1<ПП. ?о&О0о£о.

1Г1Р8.ГШЗо18р.1ПР8)

1Г1ШГ11Ч infip-irim

По 1-1 ГЮ2-2 ПоЗ-Э

бйзp

Сп е ц и с р и к с щ и я с т а л и

Omnp Н Н
Сечение Длина

НМ
Л - ёо б е с  б кг- Приме -

Марна Э е т . Г н шт. Об(ц. Mqpxu чаниъ
1Г106 г  чо С/ч 5980 1 13,6 7 3.6 74
/Г/06
1Г/07 

{обр.ЩОб
24 /г Б /V 5910 1 13-5 73.5 ■ 74

1Г/0& 2Ч2К с )ц 59 70 1 735 73.5/ПОЗ
(обр.ШоЦ

243 Л ч 300 1 3.7 3.7 78
—

61 Б о л т е  гаи к PIG 50 ч 0.2 0.8
2ЧЧ Б 14 5960 1. 73.5 73.6

/ГНО 250 Б /40x90*8 80 1 Ы 1,1 76251 L /40x90*8 50 2 0,7 !.Ч
Нс/ сёорннп\ шбы. ОН

1ГЩ гч5Т Б / Ч 5970 1 -7 3 ,5 73.5
/гаг

250 L /40 х$0х8 80 1 11 51
251 L /40/$0*8 50 2 0.7 14 76

(о6р1Гш)
N  а сбарнь /6  'шёы 0.1

243 Б /4 300 1 3.7 3.7
/г//3 2Ч£Т Б 14 5910 1 73.5 73.5
1Г//4 250 L/40 х30x8 80 1 /■ / 11 81

(обр /ГНЗ;
251 L /40 *30*8 50 2 0.7 14
51 Болт с гоин.М16 50 4 0.2 0 8

да  сборные ъ шбы 0.1

/ / 7 / 5
241 с  /ч 5980 1 73.6 73.6
250 L /40x30x8 80 1 /• / Г н 75

Но сбарньн шбы 0,1
! Г / / £
inn
(обрЛГ/К)

248тБ 14 5910 1 73.5 73.5
250 4 140x90*8 80 1 1-1 1-1 75

На с барные. шбы 0.1
/П/8
/гпэ
(обр/Г//2

2411 Б /4 5370 1 73.5 73.5
Л 330 -360*6 37 0 1 6 2 6. г 80

да сбор но *<5 шбы 0 . 1

/г/го 24 И С 14 5370 1 13.5 73.5
/Г/21

Гл J\ А /Л V ЛЗЗО -> 3 6 0 *  6 370 1 6.2 6.2 8000р.ЩЦ На сбапны е ш бы 0,1
1Г/22 
1Г/23

242 Б 14 5970 j 735 73,5
243 L 14 Зди 1 3-1 3,1

лззо ~360 х 6 370 1 6.2 6.2 84
(обр inn Ы болт с гай км (6 50 1 Ч 0.2 0.2

На а барные ШСУ 0,1
Таблица заводских сборных шёоб

Отпр.
Марка

Сечение. и длина chd/рных шЬ& Цтаго

м длинапм Зсс кг,
АГ/Об —
1Г/06 —

1П01 —

1Г/08 —

1Г/0Э —
1Г//0 0.4 0.5 0.1
1Г//1 0.4 0.5 0.1
1Г/12 0.4 0.5 0.1
1ГПЗ 0.4 0.5 0.1
ТГ//4 0.4 0-5 0./
1Г Ц5 0,2 0.2 ОН
1Г1/6 0,2 0,2 ОН
1Г//7 0-2 0-2 0.1
inis 0.25 0.25 0.5 0.1
1Г1/9 0.25 0.25 0.5 0.1
1Г/20 0.25 0.25 0.5 0-1
1Г/2/ 0.25 0.25 0.5 04
1Г/22 0.25 0.25 0-5 0.1
1Г/23 0.25 0.25 05 0.1

П рим ечаний.
/■ Все отверстия д-19. 1

обрезы 40 V кроме оговоренны х
3-Все сборные шбь! h-6J
Н' b e t  сборные шбы бы пол пять полус/бтоматической сборкой £ 

среде у гл ек и сл о го  га за  8 случае перехода но ручную  сборку^ 
сборк у  п р о и з в о д и т ь  эл ек т р о да м и  т и п а 342 6467 
б - М а т ериал  к он ст рук ц ий -ст аль  маркив С т -З П С  для сборных
к о н с т р у к ц и й  по п од гр уп п е  ВГОСТЗЬО-60 с дополнит ельны 
ми гара нт ия  ми за ги б а  б х о л о д  ном со с т о я  н и ц согласно  пб9В 
и п р ед е л ь н о го  сод ер ж а н и я  хим ическ их  элементов 
со гл а сн о  п 15и /6 ГОСГ380-60.

I

I

I

тд Прогоны из прокат ны х просрилей.
ПК-01- 130 
Выпуск Ш

Лист 151
8226-03 70
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1912 A 1 П25  (о5 о.Ш4 ) 1П26. 4Г427 (о5р.1П2Б)

4П32. 1 П З З  (обр.1П32)

Ш Ж З П Я Я  ( о б а 1 Г М )
1 ПЯЙ. 4Г437 (Ъ б р З П д б )

нh___ ______ 3350--------------*-

1 р

b ^ t -р —  -j— ;------- •------------------t-

Т

,130
$£>щ 320Щ _3580_̂

4
,120

J
,70 2580 f 5,

__....  6L700 ... — — .................

пео[

1 № 8 . 4 № 9  (оба 4Г428)

П о  2-2 П о З - З
Ж

£ОЩ.

Примечания:
4- Все отёерстия с/=19, 1

~ ' В  с е  оОрезб/ 4о \ / с р о м е  о е о ё о р е н н Ы х

3 Все сварнЬ/е шьб/ п-в, J
4. Все сёарные шёЬ/ ^Ь/полнятЬ полу а ётомати ческой 

сёаркои § среде углекислого газа 8 случае 
перехода на ручную сборку, сварку граизёодитЬ
Э л е к т р о д а м и  т и п а  З Ч д  Г О С Т  9 4 3 7 -  6 0

5. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и -с т и л ь  м а р к и  В. С гп З п с  
Зля сёарнЬ/оз конструкций но подгруппе ВГОСТ380-60 
С дополнительна м и гарантиями загиба & холодном 
состоянии, согласно л. 49д, и предельного с одержипир 
химических элементов согласно пп 15.16 ГОСТ380-60.

'Спецификация с Мали

Omrrp.
Марка

A V

дет.
Сечение Длина

мм

к- 8о Вес ё кг.
Пример.

т н и/м. Одиу. Ma/pkU

/Г/24
/№ 5
Ыр.(Щ

2^57 Z/4 5970 1 73,5 73,5

80

250 UbOx90x8 8 1 1.1 1.1
251 Ul40*90x8 50 г 0,7 /,4
лзя -225x6 360 1 3,8 3,8

На сбарнЬ/в и/ёЫ 02

1Г126
1Г127

(о5р1ГЩ

24з U 4 300 1 3.7 3.7

24 ------------_

34бт С14 5970 1 73,5 73,5
250 L Ч4ох90х£ 80 1 1.1 1.1
251 L 140x90x8 50 2 0,7 <4
Л331 -225x6 360 1 3.8 3.8

6/ Болт с гайк Ml 6 50 4 0.2 08
На сёаннбте UJ^bl 0.2

im s
1Г129
рбр1ГЩ

steT С/4 5970 1 73.S 73,5

84
2lrf 4 4 300 1 37 3.7
J133Z -34охв 370 1 5.9 5.9
61 Болте гаикм!б 50 4 0.2 0,8

На сёарнЫь ииёЬ! 0,1

шзо
1П31
(о5рЩ

24Р U4 5970 1 73.5 73.5

80Л332 -з4охб 370 1 5.9 5.9

На сёарнЬ/е шёб/ 0.1

/ r /зг
iri33 
ЬбрчгЩ

dte7 5970 1 73.5 735

84
243 L/4 300 1 3.7 3.7
Л330 -360x6 370 1 5.2 52

51 Болте гшКм!в 50 4 0.2 0,8
- Но/ сёарнЫе U / ё Ь / 0.1 0.1

1пз4
ir m
(о5р.Щ

2497 L/4 5970 1 73.5 73,5
782SZ7 1/4 300 1 3.7 3.7

51 Болтсгаик.м16 50 4 0.2 0,8

1Г136 
1Г137

р8р.1Г136)

г4з Zi4 300 1 3.7 3,7

79
2537 U4 5970 1 73,5 73,5
250 U4o*90x8 80 1 11 и
61 Болтсгайк м16 50 4 0,2 08

На dc/pHbie ии§Ь/ 0,1

Таблица заЁодс/сих. сёарнб/х ииёоё

Отпр-
Марка

Се чение и  длина сёарногоииёа и то го
Ь5 ъЛ длинаУ-t.JUf. вес /сг.

\пг4 ГЫ. 0,8 0,2
\Г  125 0,8 0,8 0.2
1Г -126 08 0,8 0,2
1Г127 08 0,8 о,г
ir  128 0,25 0,25 05 0,1
!П е9 0.25 025 0,5 0,1
!Г f30 0.25 0,25 0,5 0,1
!Г 131 0,250.25 0,5 оА

_1Г 13_2 _ 025 0,25 _0.5 0,1
1Г 433 0,25С,25 ОБ 0,1
1Г136 0,2 0,2 0,1
1Г137 " 0,2 0,2 0,1

ТА
19.65г

НрогонЫ из прокат нЫ х проф илей

926-03

пп он гзб
' Ы п У с к  Ш

Лисщ 152
~7Г



1П38,1П38Гпйп1Г138) 1П40.1Г141/обр. 1П40)

1П44.1П45Гп8п iri44) 1Г146. 1Г|Д7ГоДр. 1п4б)

1Г150 i r iS l t o  iriSO) 1Г152.1Г153Гоба)Г1й2)

/7 а / - /  По 2-2 По3 - 3

> > ь

1Г142, 1Г|43ГоЫП42)

1 П 4 8 ,1 Г 1 4 (Ш р.1П48)

IГ414 ir4l5fbSg.i Г4/4)

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

О т е р .

м а р к а

p r /

д е т ,
С е ч е н и е И р и н а

м м

Х - ё о З е с  в  к в
Р р и м е Ч .

т И ш т . О б и / , м % ь

/ г / з е
/ г / з в
'0 6 р .
/ г / з в )

25 S 7 C  1 6 5 9 7 0 / 8 4 .6 8%  в

9 /Л 3 3 0 - 3 6 0 x 6 3 7 0 / 6 ,2 6 ,2

M e  с в о р н в / е ш в ы О,/

i r / i o

,1 П * И

(obp.trtkij

2 S 6 7 C / 6 5 9 7 0 / s i s в 4 в

9 в

2 S 7 7 C / 6 3 0 0 / 4 ,з 4 з

/ 7 3 2 -  3 < / o x £ 3 7 0 / 5 , 9 S , 9

3 / б о р т е  20&SH7/6 S O 4 С 2 о , в

/ / a  с в о р н б /i > ш в б / о , /

i n i / z

/ г / 4 з

Ь б р .

4Г / 4 2 ]

2 5 7  7 C / 6 3 0 0 / 4 ,3 4 з

9 6 -----------------------

2 3 8  7 C / 6 5 9 7 0 / S i ,  в s i s
Л 3 3 0 - 3 6 0 x 5 3 7 0 / 6 , 2 6 ,2

6 / Ьолт сгсК /К .М /£ S O 4 0 ,2 с7,в  

?,/M a  с в о р н ы е и / ё ь / L

/ г / 4 4  

/ г / 4 s  

f a p / r m )

2 5 9 7 t / e 5 9 7 0 / в / , в s i s

9 /
/ 3 3 2 - з 4 о * в 3 7 0 / 5 ,9 S , 9

/ / а  с в а л н б / е а / в б / О,/

/ г / 4 б

/ Г / 4 7  

г0 б р .
' / г / 4 е )

3 2 9  7 C / 6 5 9 7 0 / в  4,в в % в

S 9
и г к ч о * -  
_ Л О Х в -------

2 5 0 L  / 4 o  x у  o x  5 в о 2 / , / 6 2

2 5 4 L  / / O * 9 0 x £ 5 0 2 u p / 4

P a  с в а р н ь / е ш в б / 6 /

/ г / i s

t r / i 9  

f o s p .  

f r  / i s j

2 7 8  7 Z k з о о 1 4 ,3 4 3

9 2

2 6 / 7 C / 6 5 9 7 0 / в ч ,в 3 4 ,в

2 5 0 L / 4 o  * 9 0 * 9 в о / / ,/ / ,/

2 5 / C  / 4 0 * 9 0 x 6 5 0 2 0 ,7 / 4

5 / б о р т  c  tod/KM /6 5 0 4 0 ,2 а в

P a  с в а р н ы е и / в б / О ,/

1Г 1 5 0  

< / < 5 /

2 5 7  7 C / 6 3 0 0 / 4 з 4 ,з

9 /  .

2 6 2  7 I f e 5 9 7 0 / в / , в в % в

2 5 0 L  / 4  о  * 9 o  x<3 в о / / , / / , /

& / 5 о /?7 с г а Ь к м /б 5 0 0 ,2 а в
/ Г / 5 2  
/ Г / 5 3  , 

V6p/r/52j

2 5 0 L / 4 0 x 9 0 * 9 в о / / ,/ / ,/
в б

2 6 3 7 C / 6 5 9 7 0 / 4 4 ,6 в У ,в

1 r4 /4  
/Г  4 / 5

Г05р,/ГЧН,

2 5 5  7 C / 6 5 9 7 0 / Ш в % 8

9 /Л 3 3 2 -  3 4 0 X 6 3 7 0 / 5 9 С /9
P a  с в а р н ы е и / в б / а /

Г П а д л и ц о /  з а в о д с к и х  с в а р н б / х  ш в о в

О / Л П р

М а р к а

С е ч е н и е  и  д л и н а  с в а р н ы х  ш в о в U m o s o

t \ S  1М
в/и /н а

п .м
В е с

к г

.  Х Т / 3 8 0 ,2 5  L1,25 Q S _ . а /

t r / з э 0 ,25  С1,25 0 , 5 а/
1 Г  /4а 0 ,2 5 1 7,25 0 , 5 о , /

\ Г / 4 / 0 ,2 5  l7,25 0 , 5 о , /

1Г / 4 2 0,25 0 ,25 0 , 5 Q J  _

\ г / 4 5 0 ,2 5  -0 ,2 5 0 , 5 О ,/

1 Г / 4 4 0 ,25 0 ,2 5 0 , 5 о / —

1 Г / 4 5 0,25 С,2 5 a ./ L . , С . /

1 Г / 4 6 а  О 0 , 6 о , /

1Г Й 7 Я /6 g e - О / / -
\ Г / 4 в о ,ч 0 , 5 о , /

\ Г  / 4 9 о ,ч 0 , 5 о /

1Г / 5 0 0 ,2 0 ,2 о ,/

1 Г  / 5 / 0 , 2 0 ,2 О ,/

i f  / 5 г 0 ,2 0 , 2 LQ l _

I f  / 5 3 0 ,2 0 2 о ,/

1 Г  4 / 4 0 ,2 5  ■0 ,25 0 , 5 а /

1 Г  4 / 5 0,25  ,0 ,25 Q S

Примечания:
1 В с е  о т в е р с т и я  U / 9 \

г ' °& Р е э 6 / У х р а м е  о г о в о р е н н ы х
5 Осе сварные шбб/ п -6 )  Г
4. Все сварные швы вб/полнят б полуавтоматичесмод свар -  

кои в среде у глени слово гогзи 3  случае перехода н а  
ру чну но сваркусварку производить электродами ти п а  
3 4 г ГОСТ 9467-60.

в  М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и -  с т а л 6  м а р к и  3  Ст <5л с  д л я  

с в а р Н б / х  к о н с т р у к ц и й  п о  п о д г р у п п е  3  Г О С Т З в О - 6 0  

с  д о п о л н и т е л ь н ы м и  г а р а н т и я м и  з а г и б а  в  х о л о д 

н о м  с о с т о я н и е  с о г л а с н о  / ? .  / 9  Э ;  и  п р е д е л ь н о г о  

с о д е р ж а н и я  X о м и ч е с к и х  э л е м е н т о в ,  с о г л а с н о  

П . / 3 и / 6  Г О С Т  3 9 0 - 6 0

Гй
1 9 € 5 г

Прогонб/ из прокатнь/х профилей
Л К - О  6  ч з  о
3 6 / п у с к  Г Г

/ / и с т  / 5 3

9326-03 ~Т2



i n  5  4 , 1 Г 1 5 5  ( o S p  1 Г 1  5 4 )  1Г  1 5 6 ,1 Г 1 5 7 ( о 5 ц  i f i S S )

1 Г 1 6 0  . i n 6 1  ( o S p  i n 6 1 ) 1 Г 1 6 2  , 1 Г 1 6 3  ( о д р . i n  6 2  )

|
i
i

I

1П 66

(2 s o )
]

( г б б )

--7

э
/

dк L. 3 — Гк Л W-Tt__Ci___ ______________________ *-f
.jj

r  i

If
' a _ i i  ' i l _ £

* 4

-4

9
Ь- - £
w—

5 ? / 8 3 0

J 1

/ 9 0 0  , n o m o 5 Cn o

6 0 0 0

я

£--

1 Г 1 6 1 , 1 Г 1 5 8 (а б р  i n 6 7 )

П о  1-1 П о 2-2 П о  3 -3

прп%- ^V/iA-б в г Kon' Сенен0^0(

1 Г 1 5 9 .1 Г 1 5 Я ( о 6 р  1 Г 1 5 8 )

1 Г 1 6 4 ,  1 n s  5  ( о д р Н П б Ч )

Сne циери/сацч я с т а л и

Omnp. ни
Сечение Длина

мм

Н-бо Вес £ кг
Примеч

марка дет. Т н шт. общ. марке

2567 С16 59 70 f 89.8 89?
/Г /59 257Т CIS 300 1 93 9 3

I

/Г/55 J/330 -360 г 6 370 / 6-2 6.2 96

(одр IF/59
61 болт с гад к Н /6 50 9 0 2 0?

На сборные ш бы 0. /

/Г IS6
2S67 С/6 59 7 0 1 89.8 898
2S7 7 С/д 300 1 43 9 3

/Г/57 л 330 -360*6 370 / 6.2 5. г 96

fo5ptr/S> 61 болте га.икМ/6 50 ч 02 0.8
На сбарные шбы 0. 1

/г/58 2S97 С/6 5970 1 84.8 8 4?
/С/SB
Ыр/Г/58)

ЛЗЗО -360*6 370 / 6. г 6.2 91
На с£арные сибб' 0. /

ГГ/66 2617 С 16 5370 / 84.8 898 I

2S77 Х./6 300 1 4.3 9-3 1

/Г/6/ 260 /90* 30*2 80 1 /./ /.1 L

/одр /Г/60) 25/ С./40 *90*8 50 2 0.7 1.4 98
J332 — 390*д 370 1 5 9 5.9 i.

61 болте гаик 71 /6 50 4 0.2 0.8 j

На сбарнб/е шбы 0.2 |

/Г/62 
/Г/дЗ

260Т С/6 5970 / 84 2 84.8 f
!

260 L  /90 *90 *8 80 1 /.1 /./
25/ L  /90*90*8 50 2 0. 7 /4 93

/одр./Г/б2)Л 332 — 390*6 370 1 5 9 SB
На сборные сыбь) 0.2 i

/Г/69
2577 С/6 300 1 4 3 43 l

!

2581 С/6 5970 1 84.8 89.8 ?

/Г/65 лззо -360x6 370 1 6-2 6-2 96 j

(одр /Г/бЪ 6/ 5ол7с гаик/1/6 50 Ч 0.2 O.g |

На сборные шбб/ 0/ I

265 С  /6 5380 / 89.9 89 9
1

7Г766 250 L  /90* 90*8 80 г 1. 1 2.2 87 L

На сборные шбы о./

7Г/67 2667 С/6 59 70 / 89.8 89-2
77/6S 250 \-/90*9 0xg 80 2 /./ 2.2 87

[

(одр. /г/67) На сборные шбы О / 1

7Г 9/6 Все детали dpomt по/Г /64 кр■>ме ЛЗЗО 89-5 ■

/Г9/7 Л 332 -390*6 370 ! / 5 9 59 36 ;

fodp/(4/6) На сбарные шбб> | ОН
J

s

Таблица saiodaruon с£армь/ос ш £о£

Omnp.
марка

Сечение и .длина сборных шбоб Отого
Ъь4 длина

пн
вескг

/Г /5Н 025 0.25 0.5 0. 1
/Г /55 0.25 0-25 0.5 о./
/Г /56 0.25 025 -0:_5_ 0. /
/Г /57 0.25 0.25 б_5 Ом_
/Г/5 8 0.25 0-25 _0 5 Of

/ Г  /53 0.25 025 0.5 он
' /Г /60 0.6_ а 25 0.9 0-2

/л /6/ аб_ 0.25 0 9 02
/Г /62 0.6 0.25 0-9 0.2
/Г /63 0.6 025 0-9 02
/Г /69 0.25 0.25 0 5 он
/ Г  /65 0.25 0.25 О. 5 ОН
/Г  /66 о.з 0. 3 ОН
/Г /67 о.з 0 3 ОН
/Г  /68 0-3 0- 3 ОН
/Г 9/6 0.25 0-25 0. 5 0. 1
/ Г  9/7 025 0.25 0 5 О. /

1 Г  и  / 6 ,  1 Г 4  1 7  ( о б р  1Г U 1 6 )
П/э и м  е и а  н и  я:

1. в с е  от ёерсгпия d  = f9  ]
2- Sc<? # 0  >  0 M f o t 0 g ofieH»6HL
3. Все сбармо/е щ £ ы  4 - 6  I
9  Все сборные сивы £ &/полн я т р  п о л у а £ т О м а ти ч е с к о и  

сваркой £  среде у гле к и с ло го  г а з а .  8  с л у ч а е  перевода  
на ручнуну с барку; с £  арку про и з£о б и т а  эле к тр о да м и  
т и п а  398 ГОСТ 9^/67-60.

S ■ М а те р и а л  к о н с т р у к ц и и -cm а л  6 парки 8  Cm 3 пс для 
сборных конструкции по подгруппе В Г0С7380-60 с 
до полни те ло н о /к и  гарантиям и загиба £  а о ло дн о н  
Состо$/нии1 согласно п / 9д\ и  предельного содержания 
химических элем ентод, согласно п п . ПО, /6 Р О С Т380 - 60

гтд|
1965г |

П р о г о н а /  и з  п р о к а п о н б / х

пк- 01- /зо
Си пуск Л/

просрилеи
Д и е т (54

<9226-01 73



1 Г 1 6 9

i r m

1Гпо, /гЩ 0щ>, irnoi
,4__

----
>-1\- —~ —• —- 4~~-г-----1•-i\-(I-->-- PitJЛЯ ZGSO ,юо, 2GSO

—#
rod eso'

г------- Gooo Г--7
-,1----------------------------------------------- ЮСУ ОТ)__________________________

1 Г 1 1 5 , 1 Г  П 6 ( о б р . 1 Г 1 7 5 )

■ H I - - - - < p = r  -  j - k ^ W■ -л>- - - - - . -  - -

5l ! 1300 /ooc- : , 1400 fOO

- - - - - - п т — ~
430 ,

. 1900 1/001 7S0 */
e?ooc

Г - - - - - r- * - - - - ■>
->

ir 119 irт, 1гщ5р. irm)

1 Г 1 8 4 , 1 Г 1 8 5 1 о 5 р . 1 Г 1 8 4 ]  1 Г 1 8 6 .  1 Г 1 8 1 / о 6 р . 1 Г 1 8 6 )

1 Г 1 8 8 По -f-i

73-

i n i 2 , i n i 3 ( o 5 p . i r m )

i г  1 8 2 ,  i r  1 8 3  (о  6 р . 1 Г  i d 2 )

1 Г Ч 1 9 . 1Г 4 2 0 /о&р 1 Г W 9 J

О пей, и<ри/с сгц и я стали
Отпр. ш

С е ч е н и е Алина /Г-iво В ес в jer
П рим еч.марка дет. ММ. т н ш  7. Общ Мурки

1Г169 267 m - - - - - - - 5980 4 84.9 849 /?£Гоэ
1Г110irm ZSS7 Г  4G 5970 1 84.8 84.8 8SWp.irnot
1Г112 
4Г 173 
Ыр.Штг)

257-г С 46 3 0 0 1 4.3 43
ZS8T ZiG Z970 4 848 848 90В 4 Болте гайк.м. /6 5 0 ч 0,2 0,8 \S\y

1ГПЧ 268 L4G 5980 4 84.9 84.9 85
4П 751Г17С ZS97 U iG 5970 4 84,8 84.8 Якro6pim$ <~ОкУ

1Г177 2567 L te 5970 4 84.8 84.8
4Г 478 2577 ZiG 300 4 ч.з Ч.З 90fodp.inVj 64 Болтсюйкм/в 50 4 0,2 0.8

ZG9 ZiG 5980 f 84.9 849
1Г179 Z50 Z440*90x8 80 4 4.4 44

822 5 / L /40x90x8 SO 2 0,7 44
На свапные швы 0.4

4Г4 SO Z607 L / s 5970 4 84.8 84.8
4Г 484 ZSO L 440*90*8 80 1 44 4 4

■ S7
1о5рШ} ZS4 L 440x90*8 SO г 0.7 1. Ч

Ra сварные ш вы 0.4

m e z
257? C  16 300 4 Ч.З 43
861Т L 16 5970 4 84.8 84.8

1Г183
(одр1П$

ZSO L 140x90x8 80 4 4.4 4.4
9 3254 L_440x90x8 SO 2 0.7 4.4

S1 Болт сгоик Mf6 SO 4 0.2 0,8
Н а свар н ы е иивЬ/ 0,4

4 r 484 25S 7 Z /6 5970 4 М.8 84.2
4 Г 485
го5р.Щ

лззо 360*6 370 1 в .г 6 .2 9 4
H a свар н б/t * сивы 0,4

4П86 2£9Т Z 46 1 S970 4 848 84.8
4Г/87
гф.1ГЩ лззо —3GOXG 370 4 6.2 6,2 94

На сварнЬ/е ш&Ь/ 0,4

1Г488
2  70 C 46 S980 4 84.8 вЧ-8
250 L440x90x8 80 4 4.4 4.4 86

На сварные 0.4
3947 Z46 5970 4 84.8 848

4ГЩ9 ZSO L 4404 9 Ok 8 80 2 4 4 Z.Z
1ГЧ20 254 L_440*90x8 50 г 0.7 4.4

400
(£1/Я>х90*8

foSpInoj ZSV Z4G 300 1 43 43
n33Z -340x6 370 4 S.9 S.9
64 Болт cwuk.MIG SO Ч 0.2 0.8

Н есварнЫ е СивЫ о.г

Таблица заводскиос сбарнЬ/сс ш вов
Отправ.
марка

Сечение и длина сварнб/гшвоб итого
ZG ь ч ВесJCW

1Г /79 04 0,4 0,4
1V480 о ( ч 0.4 04
\T1di 0,4 0.4 0.4
IГ482 0,4 0.4 0.4
IГ 483 0,4 0.4 04
I г г в ч 0& 0.25 0,5 0.4
\Г485 0,250,25 . 0,5 0.4
IГ 486 0250,25 0,6 0.4
\Г487 0250,25 0,5 ОН
\Г182 0,2 0,2 0.4
IГЧ19 0.75025 4.0 о . г

IГЧ20 0,750 2 5 <0 0,2

Примечания/
Зсе отверстия с4- 49, 1

\ Z f борное швы Мб, )  W ove оговоренных 
Зсе сбаонЬ/е швы выполнять полиабтомсгтической

5\ Материал конструкции-  стиль марки ВСтЗРс для сёар- 
НЬюс конструкции по подгруппе в РОСТ380-во с до
полнительными гарантиями загиба босолодном со
стоянии, согласно а  493. и предельного содержания 
ссимичессизс элементов, согласно пл. 1SuiG гост 380-Go.

ТА
1965Г,

П р о г о н ы  и з  п р о к а  т н Ь / о с  п р о ф и л е й

ТЖОТ- 130

Рост 1S5
I

000Л.П2
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-75-

i

1Г 2 06 1Г 2 0 7 ,  Г  2 0 f i f o 5 o . f  ? П 7 )

геи

Г  216

1Г 212,Г  215/ЬбдГ?17)

__________ 60GO________ ___

Г217.Г?1Д/ЫГ217)

—--------------------------- -
ТС х  ̂ J

---------------
' а— Lс 1

?с. 2560

3_
SL

1

2580 /00
4зо

, ПС} 70 , 450
6000

1Г219.Г220/обд.Г219) Г  22ИГ222/ьа>.Г221)

$Шмхл-$мл, Y ip-tzt fan. Аау̂ С-

£209,1Г210/о6дГ209)

1Г214.1Г 215/обо.Г 214).

/7 о / - /  П о 2 - 2  П о З -З

Г ? я а  1Г ? ?4/оДа1Г 2231.

Спецификация стали.
Qmnp
марка

л7Н
дет;

Сечение Д/юиамм
К-бю
Т И

бес 6кг
шт. общ. марки Приме Ч.

tra ce 264 С т  х 60x4 S 9 8 0 49.3 49.8 SO
/гго7, /ггод

(o6p,tr207j

275г С /60 х SO к 4 59 70 49,1 49,7

!Г 209 
/Г2/0 

(обр, /Г203;

276; С /50 х so л 4 5970 49.7 49.7
217 С /60 х 60x4 500 2.5 2.5 55
61 ботсгаак М/6 50 0,2 &L
278 С /60 х 60x4 5980 49.8 49.8

1Г2И
250 L 74 О *90x8 80 7.7 /Н
25/ Ц40* 90x8

На сварнЬ/е
50 0.7 /4 5г

ш б д / О/
279> С/60х 60x4 5970 49.7 497

/Г 2 /2
/Г2/3

[обр./Г2/2)

250 L /4о X 9 0 ,8 80 /./ U
25/ 1/4о х 30x8 50 0.7 /4 52

На сварнЬ/з шбЬ/ ОН

ш

1Г2Б
Ыр. ш )

277Т С /60» 60 х 4 800 2.5 2.5
2803 1/60x60x4 5970 49.1 49.7
250 1/40x90x8 60 а_ и
25/

в±_
L  / 4 0  х  3 0 x 8

Борт с raCtk ТУ6
50 0.7 U 5 5

50 0.2 0.3
На сбарнд/е шбЬ/ 0.1

28/ С /50 х 60x4
1 Г 2 Ш

5930
250 L /40 х 90x8 80

На сварно/е шбд/

49.8 49.8
/./ /./ 5 i

0.1

/Г2/7 
/Г2/3 

(с5р/Г2/Ц

28V ОоОх 6.0x4 5970 49.7 49.7
250 L /40 *90x8 30 /./

На сбарыЬ/е UU&bl
/./Q.1 5/

/Г2/Я 
/Г220

'обр./Г2/9j

2751 С /60 х 60 х 4 5970 49. 7 49.7
4330 360 х 6 370 6.2 62

На cSapub/s шоЬ/ ОН
56

/Г221 
I f 222 

[о5р. /Г22/1

275Т С /60 х 60x4 5970 49.7
ЛЗЗО - 360х s 370 6.2

49.7
6.2 5 6

На сЗарнд/е шбЬ/ ОН
/Г 223 

/Г224

б р  / Г2 2 3 )

276тс /ерх бОх 4 5970 492 49.1
277' С /6 0 x 60 x 4 300 2.5
ЛЗЗО -  360х в 370
М _ Болт с так М/6

5 2 . 62 59
50 0 2 _ . 0.8

На сварнЬ/э шбЬ/ ОН
Таблица забодскиос сВарнЬюс ииВоВ.

Qmnp. 
марка

/Г 206
1Г 201
JT208
/ Г  20 9
/ Г  2/0
!Г  2Н
/Г 2/2
/Г  2/5
/Г 2 /4
/ Г  2 / 5
/Г  2 /6

JT_2/1
JT.2/8
/Г 2/9
/ Г  2 2 0
/Г 22/
/Г  222
/ Г  2 2 3
/Г 224

Сечение и Блина сбарнЬ/х шваб

сГбТм1"- 1  Г~”Г Г

0.4
0.4
0.4
04_
0.4
0.2
02
0.2
0.25
025
0.25
025
025
0.25

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
025

Umozo

S L 4 _

0 .4
0.2

S 2 -
0.2
0.5

_ 0.5
0 .5
0 .5
0 .5
0 .5

J0H_
ОН

ОН
о/
0.7
0.04
о о 4
0.09
О./
07
07
0.7
0.7
ОН

Примечания'

/. 5се отверстия о/- /9) \
г.8п.г обрегЬ/ 4oj  | кр0ме агобореннЬюс.
з.Зсе сбарнд/е сиёд/ h?63j
к. Все сЗарнд/е lu Shi ьЬшолнятЬ полуавтоматической сбор- 
кой 6 среде углекислого газа 3  случае перехода н а  
ручную сборкуf сборку производить электродами ти-' 
па 342 ГОСТ 9457-60
5. Материал конструкций-стало марки ВСт.эЛС для свар 
hoix конструкций по подгруппе б ГОСТ 380-60 с д  о пол- 
нителбнЬ/ми гарантиями загиба б схороднем состо
янии, согласно п. 79 д и предельного содерока ния сса- 
мическчсс элементов, согласно п. /5 и /6 ГОСТ380-60,

ПК-О/- WЬЬтуск Ж
//ист 157/£ббг

ПроюнЬ/ из гнутЬюс про qp и лей

8225-03 у х п



к -

1 Г 2  2  5 ,1  Г  Z Z 6 !o S p .ir 2 2 5 ) 1Г221,1Г228(о1р.1Г 2 2 1 )

2 7 0 0

4Г234,4Г232(обр. 4Г234)

1 ггз5 .1 ггзб[ об/> .1 ггз5 )

Д а !  3 10  L o l  2 6 5 0  ,100| 2 6 5 0  Щ -
____________5 9 4 0

5 9 3 0

0,000

1 Г2 3 3 ,1 ГгЗЩ о в р .1 Г2 3 3 )

1Г23П, ir23SfoSp. 1Г251)

(25Q)-
= —  - —  — щ —  - = = г - =

I Y ; Ь d
Ч _ х: < о /

Щ10 зго , 100 7.580

- £ J  
—  *-

,170
'8

.70

)

Z S  Rn SC
р о 6000 п 4-

/Г 229,4Г230(об/}.4Г229)

D o 1 - j П о 2 -2  П о 3-3

Примечания •

1 . Все отверстия d-19
2. Все обрезЬ/ #0  ̂ кроме оговореннЬ/ос.
3. Все сворнЬ/е швы h-6\
4. бее сварнЬ/е швЫ выполнять полуавтомати

ческой сборкой в среде углекислого газа. В слу
чае перессора тр уч н ую  своркуг сворку п/ооиз- 
бодать электродами ти п а  О 42 ГОСТ 946 7-60

5 Материал конструкции- сталь марки В.Ст. 3 П С
для сборнЬ/х Конструкций по подгруппе В ГОСТ380-60 
с дополнительными гарантиями -ргисГа 8 ого
родном состояние/! согласно п. /98. и пределе - 
ного содержа ни я кимическиос элементов, со
гласно п. 16и 16 Гост 380-60,

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и
Отпр.
марка

нн
дет, Сечение йлинц

ММ

Вес 6 юг.
' При меч

Т Н. ш т , 0 5 Ц , МЬ/рК»

« ~ г г 5

1г г г б

|Ьбр.1ГИ5

2 7 9 т L1G0* &(НЧ 5 9 7 0 1 7 9 .7 4 9 .7

5G

2.SO L 1 7 0 *  9 0 х  в 8 0 1 11 11
2 54 L  140x90*8 s o 2 0 ,7 1 .7 ___________ !

Ш -ZZSX 6 3 6 0 1 5  8 3 .8

Н о  c 6apNfc/< ? о / вь / 0,2

1Г221

1Г228

(оВр.щ

277 т C -(60X60XW З О О i 2 ,5 2 ,5

GO

Z80T C1G0/G0/4 5910 1 49,7 49,7
2SO ИЦО*90%8 8 0 1 11
2.51 L f 7 0 * 9 O * 8 S 0 2 0,7 1 .7
/1331 - 2 2 5 * 6 3 6 0 1 3 .8 з.8
1 S1 Б о лт  сгяй#с MIG 5 0 <1 02. 0.8

Н о  ъбарнЬк 0.2

irzz9

1 Г2 3  О 

fo & irz a

гпеА С1 6 0 Х С О  х ч 5 9 7 0 * 79.7 7 9 .7

59
2 7 7 т С 160Х 60Х Ч 3 0 0 г ,  5 2 . 5

m 2 " 3 ^ O x G 3 7 0 1 5 .9 S.9
Б 1 Бо/ггсгяик: MiG S O ч 0 , 2 0 .8

Г Г  /
Но сборные Ш # 6/ 0 , 1

- i m i

1 Г 2 3 Е

(o6p ir » l )

гп 5 1 С 1 6 0 Х 6 0 Х Ч 3 0 7 0 79.7 7 9 .7

56
Л 332 - 3 4 0 - x G 3 7 0 7 5 9 S .9

Н а  сборные и /8б> 0,4

1 Г 2 3 3

1 Г 2 3 Ч

рБр-ш

г % т C 1 G 0 * G 0 * 9 5 9 7 0 1 4 9 ,7 7 9 ,7

S3
zmr П 6 0 Х 6 0 Х 4 3 0 0 7 2 ,5 2 ,5

ЛЗЗО - 3 6 0 * 6 310 1 6,2 6,2
В1 Б о лте  ГРЙАС MJ6 50 7 0,2 0,8

Но с б о р н е ! ш 8б| 0,1
1 г г з 5

1г г з б

0%fP23^

Z«3T Г 160* 60*4 5 9 7 0 1 79,7 99,7

£ 32 8  7 Т C 1 6 0 X G 0 X 4 3 0 0 1 2 ,5 2 ,5

Б 1 Б о л т е  гаи)с HIG 5 0 4 0,2 0,8

1 Г 2  3 7  

1 Г 2 3 8  

(Ьбр.1Гй1

2Г 1Т C 1 G 0 * 6 0 * 9 3 0 0 1 2,5 г ,  5

59
2 8 S T С  160*60*4 5 9 7 0 1 7 9 .7 79.7

2 5 0 L 140/90* 8 8 0 1 11 1.1
Б 1 Б о л г с г а и с  W 5 0 7 02 0,8

H a  c6 oipHbie ш ё Ы 0,1

Та б ли ц а  за в о д с к и х  сварнЬпс швоВ
О тп р . 
норка

С е ч е н и е  l/ 9/iUHO с барного шв о\ и т о г о {
Ь6 ллинйП м в е сЮГ.

1Г 2 2 S 0 ,9 0.9 0 ,2.
1Р 2 2 6 0,9 — 0.9 0,2
1 Г 2 2 7 о,9 — 0.9 0.2
1 Г 2 2 8 о,9 — 0 ,9 0.2
1 Г2 7 .9 0.ZS 0.ZS 0 .5 0,1
1 Р 2 3 0 0,25 0,25 0 ,5 0,1
1 Г 2 3  f 0,25 0,25 0,5 0,1
1 Г 2 3 2 0,25 0,25 0,5 0,1
1 Г 2 3 3 0.2S 0,25 0 ,5 0,1
1Г  234 0.25 0,25 0 ,5 0,1
1Р235 — — — —

1 Р 2 3 6 — — — —

1 Г 2 3 7 0,2 — 0,2 0 . 0 4

/ г г з 8 0.2 — 0,2 о.оч

ТА
1ЖГ

ПрогонЬ/ и$ гнутЬ/х п р о ф и ле й
ПК-о/- /30  
ВЬ/пуск М
ЛЬст 158

бгвв-аз 77
Л“ * ^  ЬжОл.



7 7  -

hpoS*

1Г239
— ;----------- ---------------------------------------------- т - щ■ -4>------------------------------------------------------- . . . .

« }.. ^
oJ

?о 2300 .100 2900 5°

----------§ г

i\ооо

r  m

1Г2Ча.1Г2Ч1«вр1Г2М0}
----------------------------- Ь=^—  --------------- j р  --------

О  I
— *4-

____________ — ^ г т ~  - W- --- --- ----- ---------------- ---  ---  ---- ----- ---- -- Н и ---- ---
1

430
J0 2650 100 2650 /о о 450

6000 ‘

1Г2Ч5.1Г2ЧЕл*1Г?Ч5|

6 0 0 0_______

1Г2Ч9 Г25Р,1Г251№1Г25Р)

@ L ^ 3 l
—

— я
4 ^ 1 -----------------------------------— --------------------Ф— 1 о

---------------------------------------------------- ------- 1 1

3 1
J — § 3

с—

($зз) 4 3 0
5< 2 5 8 0 г / ? < | 70 2 5 8 0 ./00 4 5 0

6 0 0 0

1Г252.1Г253м р1Г252) 1Г25Ч.1Г255гпЫГ7^)

/ / -  Х1~*6г. л о 
lHKL&QU-l* ton- 2о&оро

1Г2 Ч?.1Г2 ЧЗм»1Га 2 |

Г2Ч71Г?Ч8ы»1Г2ЧЯ

1Г2В8.Г2В9М.1Г2В8)

1Г25Б, 1Г257Гр8р 1Г25Б)

Спецификация стали.

Отпр-
марка

НК
дбГ С еч ен и е , Длина

мм
К-бо Зе<Г~б~^Т

При меч.т И шт. обсц. Марки
1ггзэ 286 СИОхВОхЧ 5980 1 60.9 60.$

61 

h 61
1Г 240 1Г2Ч1 

(обр.!Г2ЧО)

28V С180 х80хц 5910 1 60.9 _£а  э

iT f) л1Г2Ч2 
if 243 
(об?. 11242)

28&тГС1&0х80хч 5970 / 60S28ЭТ1180x80x4 300 / 3.1
о и. 3

jT Z0,8
65

.

Б1 Болтсгайн.м{6 50 4 0.2

1Г2ЧЧ
303 С /80x80x4 5980 1 603 603

S4
250 L /ЧОхЭОхЯ 80 1 / . /25! L/ЧОхЗОхА 50 Z 0.1 JhT

0,1На сборные. шбы
1Г245
!Г2Ч6
(р6р!Г2Ч5)

гзог
250

С 180x80x4 5970 1 60.9 603

64
VL ЩОхЗПхЯ 80 1 1,1

~7.~чГ25! U40x30x8 50 2 0,1

На сёаоны 2  шбЬ! 0,1j

/Г2Ч9' 292 L/80x80x4 5980 1 60.9 60.3
62250 L!40x$0xg 80 1 11 1,1

На сборные шбы 0.1
1Г2Ч1
1Г248
(о6р1ГгЧ1)

289тС 180*80x4 300 1 3,1
~бб~э~

67 —

29 Jr 1180х80хч 5970 1 603
250 LI40x$0x8 80 1 1.1 и
251 L /40 x 90x8 50 2 0,1
Б! болт С 2яйн.Н/б 50 Ч 0.2

На сборные шбы 0.11Г 250 2вЗтС180Х80*Ч 5970 1 60.9
62 -------------------- _1Г251

(>об?. 1Г 250 250 L/40x30*8 80 1 1.1 !Т~~
На сбарньп шбы 0.1

1Г 252 
!Г25Ъ
(о6р.1Г2Х)

z s i T L/80*80хч 59 70 1 60,9 6°з\
алззо -360x6 370 / 6,2 6.2На сбарные шбы оТ~~

1Г25Ч
1Г255
(о6р.1Г25Ч)

28V С/80x80*4 5310 1 6 0,9 603
61

71

66

ЛЗЗО -360x6 370 1 6.2 6,2
На сборные шбы 0.1 __ 

~60.<Г1Г25С
1Г251
(о6р.1Г256)

288тС /80x80x4 5970 1 6 03
289т080*80x4 300 1 3.1

----------- -—

3.1

•------------—
ЛЗЗО -360x6 370 1 е л 6,2 ~

61 Болте гайкШ 50 4 0.2 0.8
На сбарны5  UJ Вы ~оТ~~

1Г268
1Г26Э
(о6р-1г2С8)

29ЧТ Т/80x80x4 5970 1 60.9 60.9289т 080x80x4 300 1 3,1 3, 1250 L/40x30x8 80 1 1-1 1-1Б1 Болт сгаЧк. М16 50 И 02
Таблица заводских сбарных шбоб

От пр. 
марка

Се*/ениteucЬ  и на сбарных шбоб U  того
h6 ЪЧ Длине вес

1Г239 — —

1Г2Ч0 — — --------
1Г2Ч1 — —
1Г2Ч2 — —

1Г2ЧЗ — —
1Г2ЧЧ о,ч — 0,4 0.1
1ггч5 0.4 — он 0,1Тггче ОН — он 0,1
1ггч1 ОН — он 0.1
1Г2Ч8 ОН — он 6.1"
1Г2Ч9 0.2 — 0.2 0.1ir 250 0.2 — 6.2 QJ
1Г 251 0.2 — 6.2 0.1. 1Г 252 0.25 0.25 0.5 0.1
17 253 0,25 0.25 0.5 0.11Г25Ч 0.25 0.25 0.5 0.1
U  255 0.25 0.25 0.5 011Г256 0.25 0.25 0-$ 0.1'
1Г251 0.25 0.25 0.5 0.1
1Г268 0.2 — 0-2 0.04
1Г26Э 0.2 — 0.2 о.очП римечания

1-Все отберстия d - /3  1

S J r = ° c f c ^ ,  ^
V -й се  сборные шбы Вьтолнять полу автоматической сборкой 
Ь среде углекислого газа Е> случае перехода но ручную сборку̂  
сборку произбодито электродамитипаЭЧ27ост9Ч6О-60 
S- Материал конструкций* таль марки встЗПс для сборных кон
струкций по подгруппе,ВГ0С7330̂ 60 с дополнительными горац. 
глиями загиба 6холодном состоянии,согласно п.19д и предело- 
ного содержания химических элементоб1 согл а с но п- 15и1бГост380-ьО

ПК-0/ - / 3 0
Выпуск w

Лист 159
тд
13£5г

Прогоны из гнутых просриле,й

i

S22C-03 78



го
ло

- 78-

1 Г 2 5 В ,  1 Г 2 5 9 / 0s a  Г ? М /
trZ60, /rzfff/ ф .  1Г260/ 1 Г 2 6 2 ,  i r Z 6 3 / a S p .  1 Г 2 6 2 /

£ 7  00

1Г2б и , 1Г265/о5р. 1 Г 2 6 4 / 1 Г 2 В 6 , 1 Г 2 6 7 / о 6 р .  1 Г 2 6 6 / 1Г21 0 , 1Г211/о5р. 1 Г 2 1 0 /

_____§2Q(L t w o

eiooltsn zioo

6000

1 Г2 7 2 Ж2 1 3 / о б р .  € 2 7 2 / 1 Г 2 П ,  1 Г2 1 5 /о! р.1 Г2 1 и/ s 1 Г 2 1 6 , 4Г 2  П / о Б р . 1 Г 2 7 6 /

С  п е ц и с р  и  Н  спци я с  т е г  л и

Отпр.

марка

J7jV

дет.
Сечение Длина

мм.

5 -В о В е с  6 /сп
Пример.

Т Н шт. ОбЩ. Марки

1Г258 2907 L 120*80*4 5910 1 Go. 9 60.9

1г г в э
t s o Т 140*90*8 80 1 1.1 1.1
г$1 L 140* Ло* В 50 г 0.7 1.4 67(6Вр./Г25В)7T3W —  kL <6.5 X fo’ 360 1 3.8 3.8

н а  сВарнь te швб 0.2
291Т 6.1во* 80*4 5910 1 60,9 GO, 9

тггео 2 Ш С 180*80*4 300 1 3.1 3,1
~250 L 140*90*8 80 1 1.1 1.1

1г г в 1 251 L 140х9о* 8 SO г 07 1. Ч 11Л331 -2 2 5 * $ ~ Ъ б О 1 3.8 3 8
\uup-U Ям 61 болтсыйкш 50 4 0.2 0.8

насворньге швЫ 0,2
310-гI 18 о *80*4 5970 1 60.9 60,9

1Г262 2967 С  180*80X4 300 1 3.1 ~~ЗгГ

1Г263
2S0 L 140*90*8 80 1 1.1 1.4

6 7251 L 140X90*8 50 г 0.7 1.4
(о&р.1Г2б2) 61 Болт с Zaut.Mfc 50 ч о, г 0.8

Н а  сворные ~ш €Ъ71 0.1
29о7 6180*80*4 5910 1 60.9 60,5

т е м 250 L 140* 90*8 80 1 4.1 4.1
1Г265 2S1 L 140х 90*8 50 2 0.7 1/4 70
(o5p-1TffltЛ 332 -  340*6 370 1 S.3 5,9

На сварнЬ/е ш вы 0,2
2917 с 180* в о т 5§70 1 6о,9 GO,9

1Г266
2997 L 180* 80*4 300 1 3,1 3.4
250 L 140*90*8 80 1 1.1 1.1

IT Z G l 251 L 140* 90 *8 50 г 0,7 1.4 73

(обр 1 Г2S6j
Л332 -340*6 310 1 5.Э 5.9
61 Болт с zoukhjs 50 ч OZ 0.8

Но сборные швЬ/ 0.2
1Г270 г 957 Г 180*80*4 59 ТО1 1 60.9 60.9
1Г271 296Т Г 180*80*4 300 1 3,1 3.4 65
(ф1гг7с) Б 1 Болт с гойк М/6 50 4 ОЯ 0.8
1TZ72 2*7* С 180* 8о*4 5910 1 60,9 60.3
/Г 273
f С" Л332 -3 4 0 * 6 370 1 5,9 5.9 67
тр тгп ) На сборные ш вы 0,1
Л ПО *7(У

2887 С 180* 80*4 5970 1 во.Э 60.9
7 1 C . / У 2897 С 180* 80*-4 300 1 3,1 3.1
1Г215 ЛЗЗО ~-Збо*д------- 3 70 1 6.2 G.2 74(обр/тч) 61 Болт с 2ctdt.M/G 50 4 0.2 0.8

На сварнь/t швы 0.1
1Г2Л6 Всё *1$I51 П01Г274 tzpi>ме лгъо
1Г271 JJ35Z —  3 40*6 370 1 5/9 5,9 70
loSpinx) На сварные шёЫ 0 /

Таблица даводскиос с вс/р нЬ/ос оивов

О тп р .
марка

Сечение и длина сварнЫх швов L/moZo
А6 й Ч длинаПМ. вес*СГ

1Г258 0,8 — 0.8 Q g
1Г 2S9 0.8 — 0.8 0,2
1Г260 0.8 — 0.8 0.2
1Г261 0.8 — 08 0.2
1Г262 он — 0,4 01
1Г263 0.4 — 0.4 0,1
1Г264 0.65 0,25 09 0,2
1Г 265 065 0.25 0.9. 0.2
1г 266 0,6 S 0,25 09 0,2
1Г26? 0,65 0.25 0.9 0.2
1Г 270 — — _ —

1Г271 _ _ _ —

1Г 212 025 0,25 0.5 0.1
1Г 213 0.Z5 0.25 0,5 0.1
1Г 274 0,25 0.25 0,5 0.1
1Г 275 0.25 0.2S 05 0,1^
1Г 216 0.2S 0.25 0.5 $4
1Г 277 0,25 0,25 '0,5 0.4

Приме чония/
1. Все отверстия с/-/э
I  ^се°сврр%еоЛЬ, Р Л  М о п е  овобореимпх 
У, Все сворные швывь/полнятб полуавтома/гх/ческой свор

кой вереде углекислого газа, 6 случае перехода на 
ручную сварку, сворку производить электродами 
ти п а  Э 42 ГОСТ 94G 7-60,

5. Материал конструкций-сталЬ марки ВСТ.ЗГС для 
сварнЬ/х конструкций по подгруппе 8ГОСТ38060 с до
полнительными гарантиями загиба вхолодном  
состоянии, согласно п. 19д, и предельного содержания 
осимическиос элементов, согласно п. /5и/вРОСТ380-60,

По 44 По г-г По З'З

- Т  $ f c z

-С. ^
6С[\50 5о\ f тд

1965г.
Про20нЬ/ из гнутЬюс профилей.

nJC-01-130
Bb/писхЛ/

Щ - Лист 4С0
8 2 2 6 -0 3  79



! г г м .  i r s s s / o ib  i r s m  t r s m  ir2 S 7 / g sP. i f  г м

Кос,.

/ Г 2 8 2  / т з  /Ы >р. iC M S L

Ш Ы Е М ё в Ж ^ ^ -

1Г231. ! Р 2 9 2 к р .  1Г291)

_,/го>

i p ______  Г й ®  Ч
450,

JIk=*-h1--------- - ->■ —
-----------*—£------- ---- 2#

i М
~ ̂  ---- f-33Q |  470 4*400 п J70__

ecoo

T l 1
---- Ш — Щ . /so

#

С пеуиарикауия с т а л и

Отпр. A j4
Сечение £лина

НМ

Ц.Во Вес В кг.
При пси

норка gem. 7 н шгп, Общ. парки

297T C 480 x 80*,s 5780 4 73,9 75,9
/Г278 essr C420* 80*5 300 4 3.8 38
1Г279 j.1330 -  560*6 370 4 6 .2 6 .2 87

'о$р/Щ 64 Волге гаи к п/б 50 к 0 .2 0,8
На сварнЬи ~ 1 Л ь Г 0.4

/Г280
J ГРВ! все детали Spamd по 4Г 278 8714 Сое
(обр/ггщ На сварнЬ, ? шёь/ 0 /
4Г222 SS9T С 480 л 80*5 5970 4 75,9 75,9

1П283 J330 -360*6 370 4 6 . 2 62 82
'oSp. 4Гс82) На сВарнЬн шёь. 0 /

3 0 0 7 £480* 80*5 5970 i 75,3 75.9
1Г28к 250 L4H0* 90*8 80 2 44 2 .2

26k L 440 * $0*8 5 0 ___ 2 0.7 4к 24 иъкН0*90*8
{Г 283 JJo31 -225*6 360 4 38 38

tfpircW)
На сварнЬ/е швб/ 0 2

30,7 С /SO* 80*5 5970 4 75.9 _75,9__
JS87 В480*30 *5 300 4 3.8 3.8

/ГР26 250 L 44/0* 30*8 Vo 2 4.4 2 .2
25k L 140* 90*8 1 50 2 07 4к 8 8 из 1/40*30*8

4Г287 ‘ 533f -  225*6 360 4 38 38
го%р 4 т ) M _ белтегаик /146 ~50л .... к... 0 .2 0 8

На сварные швы 0 .2
4Г 282 3027 С480*_80*5 4 73.9 75,9
7Г  289 ~3037 £/80*20*5-

_

~ д0° „
3.8 3.8 84

bfcfressj 54 оолтсгаик/1/6 50 к 0 .2 0 .2
30k £/80*80 >5 5980 4 76 0 76.0

1ггзо 250 L 4 ко *50*8 80 2 4.4 2 .2 78
И  а сёарнЫе шВы 04

ITSSI 3057 £180*80*5 5970 1 75,3 75,9
/Г392 250 LlkO* 90*8 80 2 /4 2 .2 78
(aSpifSHl Но сварные шёЫ 04

59%' £ 480* 80* 5 300 4 32 3,8
3SST С 480* 80*5 5970 4 75.9 75,9

IH iS i 2 5 0 L /40*90*8 80 2 1.4 2 2
1N 8 Z 25k L 440*90*8 50 п 07 1.4 90 t& uw *m

'<&рЩ
4832 • M ore 370 4 5.9 6 9

of болт с гаи к п/6 ВО 4 0 2 0 .8 j
На сВсрнЬ/е шёь, 0 2  |I

[Ласлича ЗаВодскасс сВарнЬ/х шВоё

Отпр.
парка

С eve ни е и длина сВарнЬих шВоВ L/то го
1X6 м длина

run.
Q ес

лл

TS 7S а& 5 025 0.5 а/
1Г£79 0.25 0.25 0.5 01
\reso 0.25 03S 05 0/
\rssi ass S.SS 0,5 а/
i r  ess 0.25 0.25 05 04
1Г283 ass0.25 0.5 0.1
ires'/ 40 10 0 .2

T fS 8 3 4.0 40 02
1Г  286 4.0 4.0 0 2
1Г287 4.0 40 0 2
IP  290 а з 0.3 Q06
1Г  291 0.3 0.3 006
1Г  £98 0.3 0 3 0,06
\г 42/ Q75 025 4Q 02
1ГМ22 0.7S 025 40 0 2

Примечания!

1. Все о т  Вер о mqя d~ 49мм/1
2. Все обрезЬ/ J/Onn V кроне огоВореннЬх
3. Все сВарнЬ/е шёЬ, Ь~6нп)
4. Все сВарнЫе шВьt ВЬтолнятЬ полусгвталатическои q Sep кои 

В сре$е углекислого газа. В  сручае перехода на ручную 
сварку; сварку производить электрода ни типа 342 
Рост 9467- 60.

5. П отери а л конструкции-стслЬ порки 8 Cm 3 пс для  
с ВарнЬа конструкции по подгруппе в Рос? 320- 60с  

рополнителЬ^Ь/ни га ра н ти й  пи  загиба ё  ссоп одном 
состоянии, согласно п. 493, и  предельного содержания 
химических элементов, согласно л. п. 46а 46 Cat? 380- 60.

ТА
4965r

ПроеонЬ, аз г н у т ь ,л просрипей
ГХК.Оп /3Q 
0Ь/л</ск ;//
Вист 464

2826-08 80



1Г305. 1Г306(обо. 1Г305)
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— —Г—' — — ------ ------

ес
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m  ъго  /ос ,  /900 /00 /400 /ОС* /900 р
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U[ 1 {

6ООО
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«—

1Г309.4ГЗЮ/о6р. 1Г309)

fl/ecg Jcebj,

1Г301, 1Г308(обр. 1Г307)

т
*о

/Г  291. 1 Г 2 9 8 / о6р . 1TZ911

1Г303

ЧГ58. 1Г 104/обо, 4Г38)

С п е ц и ф и к  опция с т а л и

0/7? Пр, На/
С ечение II /)/

Р -в о В е с в  /сп
Примермарко дет. Y-b/î trfLe '

мм Т н шт. Овец. Марки

ш гэз
2977 1.180*80*5 5910 1 75,9 75,9
298 7 Г ISO* 80*5 300 1 3.8 3,8

1ггэч Л332 -  340*6 3 70 1 5,9 а * . 87
Шр1Щ 51 Болте гаи* м/S 50 ч 0.Z О, 8

На с Варны ? швЫ 0.4
1Г295 299? 5180*80*5 5970 1 75.9 7S9
1Г296 л т ~ЗЧ 0*6 3 70 1 5 9 5,9 в г
Upf/m На сбарнь , е швы 0.1
1Гг97 29ЭТ Г 180*80*5 5970 1 75.9 7S.9
1Г298 лззо ~ 3 60 *6 370 1 6 .2 б ,г е г
(о6/>1гщ} На 0.6 Q о Hi /е швы 0,1

1Г299
3087 С 180* 80*5 300 1 3.8 3,8
3927 Г 180*80x5 59Ю 1 7St 9 7 59

1Г300

(обр/ггм,

2 SO L 140*90*8 80 8 1.1 2,2
zsy L 110*90*8 SO г 0,7 1.4 в ч изШо*9е>*8
61 Болтегоикм/с 50 ч 0,2 0,8

На сварные швь/ 0,4
1Г301 3907 С /80*80*5 5970 1 7S.9 15,9

1Г302

(o5f>./r30lj

ZSO 5140*90*8 80 2 1.1 г .г
8оzsy 5 ПО* 90*8 50 г 0.7 4.4 изичохвох8

На сварнЬ/6 ' швб/ 0.1
306 С 180x80*5 5980 1 76.0 76.0

i r 303 ZSO L 140*90*8 80 г 11 2.2 80
ZS4 L //0*90*8 50 г О. 7 7.4 Озичо*30*8

На обарньн: швы О.!

1Г30Ч 301 С180*80*5 5980 76.0 7ас 76
1ГЪ0£ 297T 5180*80*5 5970 1 75,9 7S9
шъое 298 7 Z.180* 80*5 300 1 3.8 3.8 84
ыргзов) S1 Болу С  гаиК М/6 50 ч 0,2 0.8
/Г 309
fгзго .Ыр.1Г309;

Z99T С 180*80*5 5970 / 75.9 75,9
76

1ГЗСП
308T £ 180*80*5 5970 1 75,9 7St9
2987 С /80*50* 5 300 г 3.8 3.8

1Г308 ZSO L/40* 90*8 80 г / / 2.2 83
(а&р./гзот) S 1 Болтсгабк м/6 s o ч 0.2 о(е

На сварные швы 0.4
397 т5180*80*5 5910 / 75.9 75,9

1Г58 ZSO L 140*90*8 80 г 1.1 2.2
1Г10Ч ZS4 1 ПО* 90*8 so г 0.7 14 в в

Ыр.1Г58) m z - 340*6 370 / 5,9 5,0
Ни сварные швы о,г

ПТаВл и цсг д о в о д е  к-ияс сВарнб/ос ш воб

Отпр,
м арко

Сечение и длина сварнЬ/ос и/вов Umozo
Кб ЪЧ длине

п.м
вес
КГ.

югоз 0.Z50.25 Q5 0,1
1Г29Ч 0.Z5OXS 0,5 _ S L _
1Г295 0.Z50.25 0,5 О.)
1гг9б 0.250,25 0.5 0J
1Г297 0.Z50.Z5 0.S 0.1
1Г298 0,250{25 0.5 0,1
1Г299 0,6 0.6 0.1
1Г 300 0,6 0.6 0.4
1Г 301 0.6 Q6 0J
/8 302 0.6 0,6 о,/
т зоз 0.6 0.6 0.1
/Г 307 0.3 он 0,06
т зо8 0.3 аз 0.06
1Г 58 07$0Z5 /.о о.г
т  /04 0.7S0.25 /о о.г

Приме чо ни я:

кроме оговоренных
1. Все отверстий d=/9/ '
2. Все обрезы  Чо,
3. Все сворные швы Г -в , )
Ц Все сворнЫе шёЬ} выполнять полуавтоматической своркой в

среде углекислого газа. В случае пуоессода наручную сварку{ 
сворку производить электродами типа Э 4Z ГОСТ 9467-60.

S Материал конструкции -  с талб марки в  с г .З п с  для сварных 
Конструкции по подгруппе В ГОСТ380-60 с дополнительными 
гарантиями Загиба © холодном состоянии, согласно п /9 д} 
и предельного содержания химических элементов, согласно 
п п. 15, /6, ГОСТ 3 8 0 -6 0 .

П р о го н 6/ из гнутЬ/х
1 9 6 5 г .

ПГ-0/-/30
профилей

вЫпЧСк М
/к/ст

szze-оз (р)

Серия ПК-01-130
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