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Пояснительная записка

Дотай альбом являете vsостео работы, полной состав которой изложен $ альбомах 1ШОО*П ШС20-2.
Все монтажный работы Должны производиться 

согласно требованиям СНи/РЖбЗ*йг9 бетонные о  железо* 
бетонные конспрупщи обутые. Правила производства о  
приемки монтажных pa£bnft0 Инструкции по монтажу dtp* 
ных жемзойежш ш  юнслуукций промышленных здЬнийи 
окружений* ft Сни^Ш-В. 5~&& 9 металлические
конструкции. Правила изготовление, монтажа и  приемки?

Обит указания по монтажу доны В альбомах ШСдйГ, 
иисго-г.

Установка колонн первого яруса В стаканы фунда
ментов производимо/ В следующем передке.

Стаканы фундаментов очищаются от мусора, грязи 
и Воды г а В зимнее Время от снега а  наледи.

На дно стакана фундамента укладывается слой эсеск 
кого демона до проектной отметки низа колонн опре
деленной с учетом фактической длины колонн Замена 
бетонного Выравнивающего слоя металлическими про
кладками не допускается.

В стаканы фундаментов устанавливаются колонны.
Все колонны,; устанавливаемые б  стаканз/ фунда

ментов, двухэтажной разрезки. После установки Выверки 
и временною закрепления колот зазоры между сотами 
стакана и колонной заполняются бетоном марки не 
м ет  600 на мелкам гравии или щебне,

7Дмаг-/
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Монтам следующих конструкций может npouoBb- 
Виться после достижения бетоном зямонопичиВания 
70% ш проектной прочности 6 летнее Врет и foa% 
проектной прочности Ватное бремя.

Понтам колонн Следующего Яруса должен производиться 
по окончании монтажа конструкции нижележащих 
между отажных перекрытии, обеспечения продольной и 
поперечной Жёсткости понес спонтцро8аннЫх констру
кции, путей устройства продольных ригелей о  земоно- 
ликиВания ума6, шбоВ конструкций и после достижения 
бетоном замоноличиВомиж не пенсе 70% проект ей 
прочности В лет нее Время и 700%,, 8 зимнее.

При уст ановке Временных продольных стальных 
сВязей и ст олбных распорок между колоннам , монтаж 
колонн Второго яруса разреш ает ся производить до  
зам онш чиВ ания нижележащих перекрытий

Временное закрепление монтируемых колонн и 
их puxmoSkc должны осуществляется с помощью 
инвентарных кондукторов,

Стыки колонн осуществляются путем прфрки 
стыксВых стержней из арматуры класса Л 'ё к стильным 
огслоВкам колонн с последующим зомоноличидонием. 

Сборку производить злектрадоми типа BSOJf.
Во Время монтажа, к центрирующей прокладке нижней 

колонны приВориВается рихтоВачноя пластинка номинальной 
тшины 20мм Толщина змей пластинки уточняемся по месту 
с учётом фактической Вкинь/ монтируемой колонны ифанги* 
ческой отметки В та кохонн нижележащего атома.

*Моптож конструкций первого перекрытия может 
производиться после достижения детонам $0% прочности, 
к моменту монтажа Второго перекрытия кротость бетона 
должно бьтЬ не менее 70%.

Пояснительная записка. WCfrf
ш г ?
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По соглашению между эадодоннинотобтелем и мои- 
лштоо цианизацией колоты могут поста&кяться настрои- 
мльстдо с приВаренными рихтобочными пластинками, §
$том случае отклонение длины колонн проектного размера 
НО ВОЛОКНО Лр8быШС0Щ±ЪнУГ.

Зазор между торцами колонн щаттно эстххни- 
Вается жестким растВором морей не ниже 300. Затем уста- 
нс&тиВанюся сетки, и емы* зананояичидается демонам марки 
300 на мелком црдне ила раЬш ши растЬорон марки ъоо.

Сопряжение ригеле с колонной осуществляется сое
динением с помощью Ванной dam/ im ped арматуры 
из ригеля и колонны, сборки закладных злементоб риге
ля и консоли колонны и узла.

Сборке Выполняется В следующей последовательности.
t Сборка стержней Верхней зоны узла.
В перВую очередь должен Выть сВарен средний 

стержень, затем крайние ктржни.
я. Сборка закладных деталей нижней зоны узла.
СВарку и замоноличибание узкой следует /роизВодит 

теле тщательной продажи соотбетстВия марок изделий 
и их положения проекту

Соединение арматурных Вьт/екоВ ригелей и колош 
из опали класса f i t  осуществляется лолуаВтомалшс W  
жктрситакоёоб сборкой В соотЗеттВии с  „инструкцией 
т  полуавтоматической электрошлжебоВ сборке Заемных 
рормах стыкоВ арнктры итезодетоннш конструкций/ 
/№ м$В«д$/ Гм сс СССР/.

/Ьяуететея, В случае неоВтдимости Венную 
сВарку производить другим рекомендуачым СРиР/7-5. 1-62 
Мам Ванной сборки.

Пояснительная записка. ТДМШ-t

0 /0 Z  8
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ГШШ б чет снижения штстВв Фршк стшв предм* 

трена использование ВстаВт из арматуры класса я-g 
только 8 одном из ддух узлаВ тВого пролета; 8 прем* 
Вополшом узле арматура ригеля * кОЛОННЫ НШСреВ- 
пт8т с соедоняется Ванной оВдркей, про отм т мон
таже neoBxadumo соВлюдать оптимальную Величину тара 
между стыкуемыми стержнями. Цлина ВстаВну уточняется 
т месту.

По апласоВонию между монтажной организацией и 
зо8одом~ изготовителем ригели мщт посгоВхятш на 
строительство с измененной длиной ВыпусхоВ ортотуры, 
поьВалцющси Выполнить соединение арматуры ригеля и 
колоты дез ВстаВки

В  тех случаях, когда стыкование арматуры дез Вега- 
Вок npuBodum Н нарушению допускает * отклонении но 
8еличину зазоре нт ду торцам ригеля и  колонны, c o t ' 
динение ортотуры следует произвести с  помощью ВстоВки.

б  период монтажа ригель должен Выть раскреплен  
от потери устои ииВосТи. При устоноВке ригелей но конт и 

колонн, должны ВЫТЬ соВмещены Выпуски орматуры из р и 
геля и колонны, при этом допускается смещение ригеля  
сроздиВот й о си *20мм Допуски но р азм ер  зазора 
между гори от ригеля и  колонной н е следует  смешивать с 
допускаемыми отклонениями осей колонн от Вертикали.

Сборка закладных деталей ригеля и консоли колонны 
Выполняется злектрадати Эй2Я*}дополнение зазсрсЗ между 
торцами ригелей и колонны следует производить Ветонем 
но мелком щебне они гроВии с тщательным Мриро- 
Вопием.

•)

€

В районах с расчетной сейсмичностью 9 баллов сборку 
Выполнять электродами типа Э50Я.

Пояснительное записка. ц т п -1

ют 9
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После установки плит перекрытий позоры мс*ду торцами , 
ригелей и Штмоми заяолнянхтсу да отетки Верха палокpmemj 
бетоном на мелком щебне или гравии с тщательным вибриро
ванием Парко Semens Земле быть для конструкций с сеткой 
кмони 6*6т “ Щ' о с сеткой колонн $*$*-330.

Война9 сварка, а  также мелтродусфд свирка перш и с  
лист овым она сортовым прокатом Выполняется 5  соотвйст&ш
с „ Указаниями оо технологии шктросВзрко арматуры железо- 
бетонных конструкций А логическим и
рекомендациями по сборке арматуры железобетонных km rpykm , 
разработанными ЦШСКт 8 (363 году.

Стальные соединительные элементы с/ом /по т /( доны 6  
альбоме (JUC2$~2. Парна cam  стыковых стержней пропотею по 
марке ш ло стыкуемой арматуры железобетонных изделий.

8 зданиях с агрессивными средами б  зависимости or Bids и 
степени оерессодноети сред, должны быть Выполнены требования яе 
защите деталей сопряжений о стыкоЗ б  соответствии с  
^Указаниями по проектирования антикоррозионной защиты 
стротльных конструкций' / сн гвг ’67/.

Требования по антикоррозионной защ ит  строительных 
конструкций / Водоцементмое отношение бетонной стщ  добавки 
к бетону, состав заполнителей, Вив защитного покрытия и способ 
его нанесения; защити закладных дет ей, постоянных стальных 
конструкций, сборных швов/должны быть указаны В конкретных
проектах.

временные стольные распорки и связи должны узт вликпг 
со одновременно с монголом колонн ш доео яруса до монтажа 
плот перекрытий и kpem/тш к (рост ам, /разоренным н закладным 
ляемснат колонн Приборку н шинном фосонок дня крепления 
распорок и Верхних узла В связей рекомендуется производить 
до монтажа колонн.

Распорки парки РЗ следует Креяигб болтами к связям до ах 
подъема и устоноВхи но мест Ш ло и распорки одной страной 
крепятся постоянными Ш тат х рост ам , приваренным к юлонном.

Пояснительная записка. гут 22-1

w ii 15
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Другой стороной связи крепятся к оиолатнып дхтсанкоя 

временными Ьттт(к каждой facam одним болтом), а после 
выверки *» привариваются.фесонхи приваренные л колоннам удаляются теле 
демонтажа связей и рас трек.

Соединение гри монтаже сварных железобетонных конструкций 
путем сварки стальных накладных деталей, а также монтаж стальных 
конструкции при температуре ниже минус SQ* следует производить 
в соответствии с требованиями, предъявленными* изготовлению и 
монтажу стильных конструкций при низких температурах.влиты перекрытий, а также закладные элементы тонн 
и ригелей для крепления плит перекрытии и стеновых панелей, 
яо чертежах условно ее показаны.

Условные Фзпачтпшя.

try * сварной шов тнтяный.

Схема шва:

/2 ’ Высота шва. 
длина шва.

4•высота шва. 
О- ширина шва. 
ТОО- длина шва.

4
4-

-  постоянный доят.

-  Вротенный доят.

По/скитыЬш dem ote. тдпсгг-1
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перекрытия с крайней колонной.
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тдмсгг-/.
Дстоль S.

т $ е  1€
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х :s rхг

«%ч
Узел Я Яон на странице /3.

к
Т А М

Деталь сопрлтеник ригеля 
перекрытия с крайне*/ колонной. ТДПС 22*/

Деталь S.1969 Сетма колонн &кбп.
/ОШ /7



iO fM  fS
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Узел fl Сан на странице /3.

T A M
me

Деталл с о грене ним ригеля/. гд тс г&-к
перекрытия ее средне*} коленной. 

Сетка колонн 9*6 т. Детали /Cl

ют at

09771075
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Ярим tug ние.
Узел Я дан на странице /3.

ТАМ
/Ш

Деталь соарв тения риг елей 
п ерегрет а»  со средней  колонной. 

Сетка колон н  $х$п .

т м погьч.

Деталь /<2.
/<7/92 23
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П римечания:

Узел fl Зам на странице /3.
Для сапки колонн 6*$м ММ/ уипаноВлиВаются 
В количестве трех штук.

Деталь сопряжения ригеля 
перекрытия с крайней колонной.

Сетка колонн 6 xGm . и 9*£ м.

ГДАГШ -Г

Деталь /6.
Ю192 г 6
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Примечание:
Узел ft йан не/ странице /3.

Т А М Дет аль сопряж ения ри геля перекрыт ия ТДПС22-L
с крайней колонной у  торцов и антисейсмических —-----

швов. Сет ка колонн 9х$м . Д ет аль / 7.

f0i 92 е в
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* У зел Я &он н а ст ранице /3 .
2. Длина mmS  уточняется по тесту

T A M
fSSS

Д ет аль сопряж ения р и гел ей  
nok.pbtm.us> со  ср едн ей  колонной . 

С ет ка к ол он н  6х  St?.

ТДПс &£-/.

Д ет аль SO.
fO i9 £  3 /
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Ц н б./ i*

Зоаекамить

Г
ММ fо  
ММ 11

%-т(дляфг$йВ) дет. п  Стянуть и сёлзать тослам 2хмм ёям-
* *  ф оЗаммй на & *  А кт у &ткц мм3 

S * '  бет он м -зоо  н ам ел- >
к ом  щ еДне \

мм to \ мм о мм to \ мм3

После вамоно/п/чиВашя

/ЛЬтали ф арматур, кШнн. ф сты*ош'я наклаОок
Марка em/toiod Накладки

87 До £5 мм fatten. гея ж МНЮ

гв 89 ггкж МММ

->§РЬо £Ь;А

Примечание:
Толщина рих/поЗочной ллос/тшнки назначается 

до месту (см. дояснительнунз зам/ску).

Стыки колонн
fS$e

г д н е  ггн
Детали 21 >28

fO/SB 38
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Уровень верха Sg 
дли ло п ер екр н т ч я “

Примечания.
1 . С е ч ен и е  1~1 сю  дет аль4$.
2. Установку сАчэе/одргхлоркх/ Р б  производить до подъема 

св я зи  8  проект ное полож ение.
3. Сварку узлов производить после окончательной быберки 

и закрепления связи 6 проектном положении.
4 Монтаж производится на болтая. нормальной точности 

по ГОСТ 7798-62 диаметром 22 мм.
5. Сварку производить электродами типа Э Uz.
6. Все сварные швы Н в̂мм.

т д м
т е

Металлоконструкции временных, связей. 
Сопряжение связи марки С1 и  распорки 
марки Рд с Железобетонными колоннами

ТДМС2 2 -1
Д *т а я и З З $

ю т  У /



Ю 1 в г t / z



-ч
т
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Примечания.
1. Сечение /*7 см. деталь QS.
X, *ктеяп&фс&ве£аи распарки Р $ производить до подъема сВязи. В 

проект ное П олож ение.
$. Сборку узлоб производить после окончательной ВыВерки и 

Закреплении сбязи 8 проектном положении..
4 Монтаж производится на болтах, нормальной точности 

по ГОСТ 7798-61 диаметром 22. мм.
5 . Сборку производить электродами типа .
6. Все сборные шбы /ц 8 мм.

т д м
1968

Металлоконструкции Временных сВязеи. . ТЛМР?9Ь 
Сопряжение сВязей марок CZ и с з  и  распор- ..1АГ*Ц 
ки марки Р З с железобетонными колоннами Дета ли 37,38

ю т  4 3



*3

Примечания.
i. Сечение i~i cm. детато АЗ.
Z. Мс*ано£еу<&мВмрасяблка РЗ производить So подъема обязи € 

проектное полож ение.
4. Монтаж, производится на болтах. портальной 

т очност и по гост 773В '6 2  диаметром 22  мм.
5. Сборку произВадитЬ электродами /пипа ЭА2.
Б. Все сВарные шВы Ь^Вмм.

[ГДМ
1968

М ет аллоконст рукции Временных с  б я зе й ,
С опряж ение сВ я зе й  м а р о к  С2 и С З и  р а сп ор 
к и  м арки  Р З  а  ж елезобет онны м и нолоннами\^ет аяо 3940

т д м с г г -

ю т  w
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гд м
1961

Металлоконструкции Временных. сВязей 
Сечение /-/. Деталь размещения расшит 
7Вязи и распорки на закладной деталиC693L
Ж А Внны

ТДМС22-1
Деталь ^5

fO/9Z
т а

Серия ТДМС22-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293802/4293802316.htm

