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ПЕРЕЧЕНЬ АЛЬВОМОВ

Альбом 1 
Альбом 2 
Альбом 3

Альбом ч 

Альбом 5

ПЗ
т хТХН

АР
кж
км
о с

АР
кж
км

Альбом В

АР
кж
км

АР
КЖ
КМ

Альбом 7
АР
КЖ
км

Пояснительная записка
Технология  п р о и з ь о д с т б а
Общие виды нетиповых технологических
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ
З а к р ы т а я  е м к о с т ь  
А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я  
конструкции железобетонные 
конструкции металлические 
ОРГАНИЗАЦИЯ СТРОИТЕЛЬСТВА
Закрытая ем ко с ть . Узлы и детали- 
Аркитектурные решения 
Конструкции железобетонные 
Конструкции металлические 
Вспомогательные сооружения склядл
ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ЩЕБНЯ И ПЕСКА
Архитектурные решения 
Конструкции железобетонные 
Конструкции металлические 
Вспомогательные сооружения склада лая 
хранения щебня, песка и керамзита 
Архитектурные решения 
Конструкции железобетонные 
Конструкции металлические 
Автомобильное приемное устройство 
Архитектурные решения 
Конструкции железобетонные 
Конструкции металлические

Разработан
институтом „Промтрансниипроект"
Главный инженер института у
Главный инженер проекта Поляков

Блинов

Альбом 8 кжи
Альбом 9 ОЬ 

03
л ЬКАльбом ю  з м

3D
AАльбом Н

Альбом 1 г  со 
Альбом 13 &м 
Альбом 14 С
Насти 1,2,3 и4 
Альбом 15 пр

Сборные железобетонные элементы 
и металлические изделия 
Отопление и вентиляция 
ОБОГРЕВ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ 
Водопровод и канализация 
Силовое электрооборудование 
Электрическое освещение 
Ешздчхоснабжение

Задание заводу-изготовителю на комплектные 
Электротехнические устройства 
Спецификация оборудования 
Ведомости потребности в материалах 
Сметы

Показатели  р е зул ьта то в  прим енения  н а уч н о -
т е х н и ч е с к и х  Д О С Т И Ж Е Н И Й  В  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  

Р Е Ш Е Н И Я Х  п р о е к т а

ТП N* 409-29-74.ЙЗ МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ ПРИЕМНЫЙ пункт ДЛЯ ЬЫГРУЗКИ ЗА
ПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТ ОНА НА ДЬА ПРОХОДНЫХ ПУТИ С 
ФРОНТОМ НА ОДИН ПОЛУВАГОН"

Ут ЬЕРЖДЕН 
Госстроем СССР
Протокол м^ьд-г от 07 января 19аЗ г.
ВВЕДЕН Ь ДЕЙСТВИЕ ИНСТИТУТОМ
Промтрансниипроект прикаь N*26^ от03.-(2.84г.

ПРШЗАН:
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1 СОДЕРЖАНИЕ

Марка НлименоВяние Стр
Содерж ание дльбомя 2

тхш КонВейер ленточный наклонный Кз иа4. Исполнение I .  Е. 3-4
ТХ.Н2 СтАниил приво д ная  ленточных конВейероВ

м3 и АН  Исполнение 2 ,2 . 5
ТХ.НЗ КонВейер ленточный наклонный м4. Исполнение I ,  Ж S
тх.нч КонВейер ленточный наклонный а 4. Стдни,ия приВодндя 7
ТХ.И5 КонВейер ленточный наклонный а 5, Исполнение! 2-3
ТХ.НБ КонВейер ленточный наклонный а5. Исполнение Т.

стянция приВодняя- 10
ТХ.Н7 КонВейер ленточный наклонный м5. Исполнение!.

Рама станции приВодной. и
ТХ.Н8 КонВейер ленточный наклонный м3. Исполнение Ж. п-п
ТХ.НЗ Станция приВодндя ленточного конВейерд м3. Исполнение!. /4
тх.ню КонВейер ЛЕнточный наклонный мВ. Исполнение Ж. 15-1Б
тх.нн КонВейер ЛЕнточный наклонный а 6. Исполнение Г

Стлнцня приВодндя. 17
ТХ.Ш2 КонВейер ленточный наклонный мБ Исполнение! .

Рама станции приВодной. а
ГХ.Н1 3 КонВейер ленточный наклонный аБ. Исполнение А 13-20
т хш КонВейер ленточный горизонтальныйл7. ИсполнениеТ .К и-гг
тхи-ts КонВейер ленточный горизонтдльный н7. Исполнение I ,  Ж

Стянция приВоднля гъ

АЛЬБОМА

МлрКА НяименоВанис Стр.
ТХ.Н1В КонВейер ленточный горизонтальный м7. Исполнение 1.Ж

Рама стднцин прибодной 14
ТХН17 КонВейер ленточный горизонтдльныйа 7. Исполнение!  Е

Рама на тяжки телЕЖЕчнай 25
ТХ.НН КонВейер ленточный горизонтдльный м2. Исполнение L 26-27
ТХ.Н19 КонВейер ленточный горизонтлпьный м2. Исполнение Ж 22-13
TX.HZ0 КонВейер ленточный горизонтальна- наклонный мЗи н Ю

Исполнение I . 30-$1
ТХ.НН КонВейер ленточный горизонтлльно-наклонный м3 им 10

Исполнение Ж. 3Z-33
ТХ.НН КонВейер ЛЕнточный горизонтлльно- наклонный аЭи а 10

Исполнение 2,2 . стлнция приВадндл 34
ТХ.Н25 КонВейер ЛЕнточный горизонтально- наклонный а З им 10

Исполнение А. Ж. Рлмд стянцнн нятяжной. 35
ТХ.Н24 КонВейер ЛЕнточный нлкланный мН. Исполнение 1 , Ж ЗБ- 37
ТХ.Н25 КонВейер ЛЕнточный наклонный а  Н. Исполнение Ж 32
тх.нгб РодстдВкя роликаапор тележки разгрузочной

ИСПОЛНЕНИЕ Л ■ зэ
ТХ.Н21 Устднаёкя устройств абслхжиВдння конбейероВ 40
тх.нгз Рнтятель ленточный a  in  м3, Исполнение 1 ,2 41-®
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Ограждение условно не показано

ЬидБ_ повернуто

"7Г”
поу

кол. над лкк*
К О Л . И З Д  ЛК If if

6
г
1

7 0
0

i

6  повернуто

и to

о

Я

ПОВЕРНУТО

7 Ik 25 2$
{ 18 и 8
1 <8 23 9

MIpKA
rm. Обозначение H АИМЕКОЯАНИЕ Лол. МАССАU.w ЯрИМЕ-ЧАШ

СБОРОЧНЫЕ EAUHVmbI
i тх.нг СТАНЦИЯ ПРИВОДНАЯ 1 2840 лклГ
l TX.H4 Ст АКЦИЯ ПРИВОДНАЯ 1 883 мчал при вадялкнь
l Станция натяжная 1 ii'i «ЙИ
k Секция L-52S0 i ms Б̂лн tf ц
5 СЕКЦИЯ L-S3S0 i 112 иЛК If 3
6 СЕКЦИЯ L-6000 CMтабл. 124 ви
7 Секция 1; 68оо см.

шл. НО ЬЦ
8 Кронштейн 1 2,«4 БЧ
9 Лоток 1 но БЧ
IQ Стойка Н:4ш 5 ш 6ЧЛК КЗ
11 Стойка Н=69о 1 1 s' wAк кь
12 Стойка H:9SS 1 17,8 6ЧЛК к з
Й Стойка нопо / 29,1 «АН КЗ
<ii Стоика H--I43S 1 32,3 5«лк m
15 Стойка Н=13В6 1 3f,7 6чАКЯ4
<6 Стойка Н: шб> 1 32,4 6VAK H4 ~
17 Стойка н= 1 32,5 6<(АКН4
<8 Стойка Н: изб i 33,2 мЛК К ̂
19 Стойка ячьи 1 35,5 БЧЛНКД
Bo Стойка Н:И85 1 36,1 йЛШ
21 Стойка н = «so 1 66 йЛКМ
22 Стойка hums i 67,56е«ЛХ*4
23 Ограж дение i 7 S'lAKKi
21) Огра ж д ен ие СМ.

ТЛЕЛ. 8 64
25 EMM-66 Роликоопоря ЖВ030-Н см.ТЛЕЛ ><i,г ' CQW5
26 ei - m - n РОАИКООПОрЙ во-1 см.тЧЫ US ЯРОМ
27 E1 -HE «61 Ролик ДЕФЛЕКТОР- МЕХЙ

НЫЙ ВЕРХНИЙ V-80Q к m > НИ5Л
28 EM17-61 Ролик ДЕФЛЕКТОР- ДНЯ

ный нижний в*8оо к 13 ев.
29 M-I9B-66 ВЧИСГНОЕ пх^жко- 1-64

ВОЕ УСТРОЙСТВО B-BOO i ВО Ч VI
30 E i -201-68 17№&&ОД1?5В i 3,2 Б£3̂ч£ТЯ , МЯСбЯКЯЫ!

Стандартные недели*
31 ?еле Фотоэлехт-

ронноЕ рф-вгоо i 0,3
52 Лепта б‘Г MUTS

2-воо-б-бкнль5-о-г-б п.м62 6 АКНЧ

9 0 3 2 /2_А

TofXWToSm-

Ш

'НИЯ.ОТД.
ГЛ .Т Ь Х Н .
гип
t a
НкоктР.
1ьшк

Кшцду
f t g a  ^  т п  7 0 8 - 1 6 . 8 5
МйТВШ
ш ш ш

Конвейер ленточный 
A K j f } ;  jH

ТХ.М
ц м аш ш ш ш а

_ см Р листг |тУн.
ЛИСТЕ f ЛИСТОВ

•to

п р о т н ш ш и м
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Воронка головная условно не показана 
г Я_

f l - f l  ( повернуто)

15

1. Размеры б скобках для исполнения Л .
2 Лист рассматривать совместно с листами ТХ.Н4лист 4и2 
Ъ План закладных элепентоё станции приходной an.TX.H4 лист 4.

Марка,
лоз. О б о зн а ч е н и е Н аи м ен о в ан и е Коя.

Масса 
ед. кг

I Приме- 
! чание

С (Топочный черт еж
1 Рама приводных станции 1 840 ьч
2 воронка, головная 1 J 4 0 __БЧ
3 Течка __ 1 90 64
4 Кронштейн ~ч 2 БЧ

~  5 Лест ница 1 35 64
6 Ограждение 1 17 БЧ
7 М'лрта втулочно-пальцевая 1 24 БЧ
8 Му^та Згулочнв-пальце бая 1 23 64
В £ 1 -  119- 61 Барабан 8063 Ф - юо 1 565 союз
10 Е 1 -  119-61 Барабан 8063 г  - юо 1 450 л РОМ-
11 £ 1 -  121 -64 Барабан 8032  -  50 2 125 мехи-
1Z £ 1 -  1 9 0 -6 6 Очиститель привод- низа -

наго барабана. бОбЗф'ЮО 1 8,5 ция
13 £ 1 - 1 9 0 -6 5 Очиститель при вид- C f l - f l

ного барабана 6063Г-ЮО 1 8,5 часть?!

14 £ 1 -  2 0 3 - 6 6 Скребок -  8 QQ 1 33

Л ет ал и

15 К ож ух г 6 БЧ
16 К о ж у х 1 4 БЧ
17 К ож ух 1 5 БЧ

Стандартные изделия

18 ГОСТ 1 9 5 2 3 -8 1  £ Двигатель
4 R 1 8 0  м и  УЗ 1 195

19 ГОСТ 195Z3- 81 £ А & ит т пьЧ т т ьчз < 135
го ГОСТ2 0 3 7 3 -8 0 Редуктор Ц2 У-315Н’2 5 ’ 21  У 2 1 520

21 ГОСТ20758- 75 Редуктор Ц2У-250-40- 12У2 ; 320
2Z ГОСТ 20  720-81 Myipma. кшчково-дисковая

6300-1Ю-1.1-У0-1.1 1 135

23 ГОСТ 20720-81 Муфта кулачкодо-дисковая
ЧООО-90- 2.1.-90-1.1 { 130

24 Тормоз т к г -  160 2 60 Елгавскии
_ J -J  _

Каележные изделия 40

Т П  708-48.85 ТХ.Н2
Станция приводная 
ленточных конвейеров

Л.кН-З и лк H9J1 
исполнение 1 ,Л

Стадия Масса Масштаб

р ш о Г-20

Лист 1 листов 1

ПРШ1ТРАНСННИ ПРОЕКТ
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Техническая характеристика.

Н аименование Разм Велич

t ПроаъВодительность/расчещ т/ч m

2 Скорость дВиженил ленты м/с 1J4

3 Ширина ленты мм 800
. Объемная насыпная 
ч масса, материала Т/м 1.6

5 Д6игатель 4  Л 180 м  чуз•

В Редуктор Ц2У-315Н-25- 21У2

7 Лента. 2-т -Ь-дКНЛ-т г м 62

Геометрическая схема.

7ХЖлисте

План закладных элементов

1. Данный лист рассматривать совместно с листами тхн1пист2 
Z. Чертежи л к  НЧ разработаны В объеме общих ВидоВ, 

необходимом для Выполнения рабочей документации 
на заводах-изготовителях или на производственных 
базах строительных и монтажных организаций.

3. Установка Устройств обслуживания конвейеров 
смотри на листе TXMS7.

4. Отверстие для аспирации обрамить по периметру
УГОЛОК б- 3 6 * 3 6 * 4  ГОСТ 8 5 0 9 -  7 2  

Ст .Ъ  ГО СТ 5 3 5 -  7 9

Нач.атд. Kpa.3u.QS
г/ыехн. CUK'UnbKQe
ГИП Блинов
рук 5р. матВееб 3-1 i<
Н. КОНТР. Самой лен ко

Привязан
Сю. Шклярук giwZi

UHB. ы?

90 32 jS,
ТП 708-18.85 т х . н з

Конвейер ленточный 
наклонный л/ ̂  
исполнение Т} JL

Стадия Масса. Масштаб

Р 4226 1-50

Лист 1 ластов 1

проитрансниипроек;
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Воронка голоВная условно 
не показана

\ п

_ —1Г^ГПТ'

V— VI

I--------̂ т4

1 Я  i

V---СЕ

Ф 670

Т Г Е ^ -

Ш З

1250

1 ^ —— —

2155

1. Раз меры в скобках даны для исполнения JL
2. Лист рассматривать совместно с листом Тх.н$.

План закладных элементов
Ф52

SOF300

а
50

809

17=3 +

4 + О Г

' I t '
V
I

■л«I
!■

I I| Г
4 iI

1245

l+E=frH
1500

2500
ОСЬ Л К N 4

1+Е=̂ 1+1

9 0 5 2  / 2

Марки
под. Обозначение Наименован ие Кол.

Масса 
eg. кг

Приме
чание

Сборочные единицы

1 Рама приводных 
стан и,ий 1 730 6Ц

2 Воронка головная 1 240 БЧ

3 Течка 1
30
120

исп.т
Б ч  исп. К

ч Кронштейн Н 2 БЧ

5 Лестница 1 35 БЧ

6 Ограждение 1 20 ЬЧ

1 Муфта вточно-лальцебм 1 23 ВЦ

£  1- 119- 61 Барабан 8063ф-100 1 565 Союз

_ _ 9 _ _ i!I

-3- 1 
<01

|
в

|

; -!
! ^
1______

L

Барабан 8052-50 1 125 лрам-

1Q Е1 -2U 3-5S Скребок- 800 2 33 м е х а -

11 Е 1 -  I S O - 6В
Очистителе приводно
го oapaffuHti 8063 ф-шо 1 8.5 низацим

Дет али

и К о ж у х 1 6 БЧ

13 К о ж у х 1 ч БЧ

14 Кронштейн 1 2.4 ЬЧ

Стандартные изделия

15 ГОСТ 2 0 3 7 3 - SO
Редуктор u,Z4-3iSHzn№ 

Л--/</70 об/мин 1 5Ю

16 ГОСТ 1 9 5 2 3 - 2 1 Е Двигатель Чтгомчзз 1 195

17 ГОСТ 20720-81
муфта калачk j 8j -  

Зйски tin* 4000-901. НЮ - 1.1 1 130
18 Тормоз Т  Г- 200 1 33

елгавский
3-д

19 Матчи к магнитоян- 
диктивный ДМ-2М / 6.0

Днепроает.
ровсниа

Крепежные изделия 20
Нач отд.

Т П  7 О 8 -< 0 .3 5 Т Х . Н 4

КонВейер ленточный 
наклонный л/° Ч 
Станция прибойная

Стадия- Масса. масштаб

р 2840 1-20

Лист | Листов А

ПРИНТ РА НСНИИПРПЕКГ
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Г е ОМЕТРИЧССКД 9 С Х Е М А .

Csf
sоиь

<6500 сэ VГГ 270ЙО
1 Jm * /
/ г  | 1*7 1 1

У

1L л и с т г т х , Н£

о

5250

f  6 листгтхНБ
ПЛАЦ З А К Л А Д Н ЫХ  ЭЛЕМЕНТОВ 

1810

-h -

-м-

1-4 е

221 .930,

<1Д
<  -И*

<д 44-

Ю0 220 1515 220

3000

3x3000= 9000

„990)

/5™

о
о

Г -1

2000

’f r

Р  юЬ: -г.

- 4looql

Ось А К. fV5

-/75Q во 
I-- у и»

ж .  =*

3000 3000 3000

6 * 7  0 0 0  - 1 8 0 0 0

Y
Р а з м е р ы  л а м ы  п о  н а к л о н а

Н а й м е u o b a h u e Р а з м е р н о с т ь В е л ц ч  и  ц а

< П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  ( р а с ч е т н а я ) г 1ч 677

2 С к о р о с т ь  д в н ж Е и и я  л е н т ы м/с 2,154

3. Ш  U Р  Ц  U А  Л Е Н Т Ы мм 8 0 0

4 О б ъ е м н а я  н д с ы п и д я  м а с с а  м д т е р ц д л д V h3 1.6

5. Л В Н Г А Т Е Л Ь  4А250$6УЗ 4 5 к В т .  П 9. - - Я в О ^ и н

6. Р Е Д У К Т О Р  К Ц 1 - 5 0 0  L -2 0  п^ 980об/м и Н .

9 0 3 2  2 б

< Чертеж » л.К. Н5 разра рота ни 8 объеме  
обtuих видов и предназначены аля выполнения

РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА ЗАВОДАХ'НЗГ0Т06 UTE Л Я X

или на производственных базах строительных

Н МОНТАЖНЫХ ОрГА М Н ЗА ЦиЙ .

2 Ус т а н о в к а  устройства выключающего канат
ного  см. лист ТХ. W27.

П Р И В Я З А Н

нив. »■

Н А Ч  ОТД
г л . т е х н
ru n
РЗК-бР-
нконтр.
С т . н н ж .

КРАВЦОВ Jr\ --17
БОКНТЬКО
БАННОВ
Матвеев

Самойлеико
УСЫЧЕНКО

Т П  7 0 8  -  V0.g5 Т Х - Н 5
К О Н В Е Й Е Р  А Е Ц Т О Ч И Ы И  

U A K A O H U b l H  Н 5

ИСПОДНЕ HUE Т

стдйня МАССА МАСШТАБ

р <2220 < 1 0 0

л и с т  / |Л и с т о в  а

ПРОМТРШ НИиПРОЕКТ



JUMcmVrx,H5

04
2
о
l£>

BUA Б auct1TX.H5 
f3 ВНЛ Л

болт At24 
8 шш.

—<

|
о
i_

, 4> 500 ,

о
=E

**T <t>500 ,

a:h~
«t
la О

CO
=c

-o
C_J

•<a.
г

----- i
|

>-
|

£
270 939 270

М Г

1 лист1ТХ.ИВ 
M l - 10

- 1 P

' £ 3 1
,80j

, <50,

,00

( E Z f :
'-A

l
1 / 81
I /1
I
I I
4

. 400 I <000

/Проем оерамигпЬ 

по перимешрз -
. мгп, п „ £-36*36*4 ГОСТ8909-72 

у г о л о к  Cm3 ГОСТ 5 3 5 '7 9

Ннв. Н*

НАЧ.ОТА.

Марка

поз. 0603U44EUUE IIAUMEH08AU1IE Код.
Масса

ЕД.КГ

ПРИМЕ

ЧАНИЕ

Сб о р о ч н ы е  e a u u u u m

1
РАМА ОБОрОГПНЫХ 

6 А Р А Б А Н 0 8 1 920 ВЦ
2 TX.H6 СТАНЦИЯ ПРИВОДНАЯ 1 5086

3 К О Ж У Х 1 80 БЧ

4
С е к ц и я  с р е д н е й  частиHi L 4 7 5 0 1 44-0 Бч

5
с е к ц и я  СРЕДНЕЙ ЧАСТЙ

W2 L -- 6000
6 ISO ьч

6
СЕКЦИЯ СРЕДНЕЙ ч а с т и  

f/З  Z .- G 5 0 0 1 162 БЧ

7 Аоток L : 3500 1 160 ЬЧ

6 С т о и к а  Н: 1б00 \ 30.0 БЧ

9 Сто й ка  Н= 2500 1 44.0 БЧ
10

с т о й к а  с р е й н е й
ЧАСТИ H--S15

11 126 БЧ

и
Ст о й к а  средн ей  
ЧАСТИ И* 650 1 21 БЧ

<2 О г р а ж д е н и е  Ы 700 1 16 64

13 О ГР А Ж А Е Н Н Е  L : 1800 1 17 БЧ
14 О г р а ж д е н и е  L = 1150 33 15 БЧ

15 EM21-64 Барабан 8o s o -6o 2 205

Союз-

п р о м -

МЕХА-

ННЗА-

ция

Сб.1-64

Ч.Й

16 ЕИ21- 64 Барабан 8о & з-80 { 280

17 EM2S-61 На т я ж к а  80б38-вагб2 1 460

18 ЕН98-66
О ч и с т н о е  п л х ж к о в о е  
у с т р о й с т в о  В-800 1 20

19 ЕМ81-66 РОАИКООПОРА Ж 8030-Н 39 42 2

20 Е Н Н  -61 РвАЦКООПОРА 80-1 12 26 S

21 E-f "116-61
ролик ое<рлекторный 

В- 800 верхним 8 103

22 E l-117-61
Ролик йефлекторный 

В'-800 ни ж ии й 8 13.0

23 El- 201-72
УСТРОЙСТВО ВЫКЛЮЧАЮЩЕЕ 

К А Н А ТН О Е  £« К* 2 0 2 3 2

Л е т а л и

24 }1гдллк 5 63>63*Б госг 8509- 72 
JIUAOK cm 3 ГОСТ S35 - 79 4 0.75 БЧ

25
A u rm  5 гост 19903~ 74______
АИСГП СтЗГООТ 16523- 70 16 0-9 БЧ

СТАНДАРТНЫЕ Ш Е Л И Я

26 ГОСТ 20-76
Л2НТА 2-800-В БШ-В5-6-2-6 

1 = 96.5 п.м.
1п.м.
а. о

КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
- 53

7 0 8 ~  19.85
Конвейер ленточным 

н а к дойны й j\  5
ИСПОЛНЕНИЕ I

Р

ТХ.Н5
ISA

12220
I ifcT.yn 1Л W:U«rt I i М 3

i *20
лист £ Т  Аметов

ПРППТРАНГНИНПРОЕКТ
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Геометрическая Схема  

Ф взо

План закладных элементов

'

1 . 2f*°

5P50 10.400
yi/s/-

4ft.

• П
X
ч .
«5

L-Ы Tf
<s

IЫ - z r

------------«5*
++  ^SSO] 1WS ^  / 5 w | |  г so■ — asoo € « 3000- Г8000

- 3 — 3

- 1.150

+

8 х заао -  гчооо

Р а зм ер ы  даны  по наклону зоао 3000

т ехническая характ ерист ика

Наименова мае Размерность| величина !
ж ш т ш зш вж

1. Производительность (расчетная т/ч €28 31Ь
2.Скорость двамения ленты м /с 19 Г,9
3.Ширина ленты мм 800 800
Ч Объемная насыпная масса материала T/pt3 Г.6 0,8

т е х н и ч е с к и е  т ребоба  ния
1— Агп'.и.'чг,-------- 1 1. Данный лаСт рассматривать Совместное
11■ Величина листами ТХ+ЮлистЯ. г  ____ ___

-  ----------г(JLU --------------------------- --------  --------- ---------------
3 0 2

З.Дбигатель ЧП250$бУ З  rf-4SKim, n  = 9 8 0  оК/ман
6. Редуктор Киг-ПШО, л  = 98О o f  (щин, С= гв

р Отверстия для аспирации обрамить по периметру 
Угс/лс * * * * "  ^  л ” в-м  1

3. Установка ̂ д^п^биёМ^ЪбСлнтирания конвейеров См. лист TX.HS7.
4. Чертеtnи л  к. К5разработаны в  объеме общих 

бидоб, необходимом для выполнена я рабо
чей документации на забадах- иъготобителях 
или на произбо8cfmбеины х базах Строительных 
и монташ ных организации.

9032 U й

ТП 7 0 8 -Ш 5 Т Х . Н 8

К онвей ер  лент очны й  

н а к л о н н ы й  H S  

ССс/пол м е н и е  И

fdd'u  ! ПаССа Масштаб

is 5 sc viao
fTf̂ drrtj |  Лист овci

ПРОНТРЛНСШИПРОШ



л и е ттц в

li

QiatpnutAAa яспирацни —
■ Юоо

8ЯЛЛ 
Ml: 40 

3iPP

noofpHxro
ЛИСТАХ. И 8

юоо

ЕИДГ

isti
60S

н с :

фбы

ae
к  f f«5 1

± 1------

SP/iTMik

Ф650

3 U 4 P
W

M -M  ПОВЕРНУТО
Mi: 10 *"CT<TX48

1048

5 0 3 2 / 3

П ривязан

ИНВ.Я

mrpkr,
nub.

13

/5

17

10
21
22

23

НЯЧ.СПД

Q Ш Н  ЯЧ E NME

TX.H9

El -181-6$
El -114-61
11-116-61

El -117-61

El -201-68

E l - 198-66

El -121-64
El -US-61

El -121-6Ц

гостго-76

НЯИМЕНОВДНМЕ Ш
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
СТИНЦИЯ ЙРИВОДНИЯ
Рямя оборотных
БЯРЯБ Я НОЕ
А от ок
К о  ж у х

Секции  l= 6 7оо
Се к ц и я  l * бооо
Се к ц и я
С ТО Й КИ  Н: 1570
Стойки  н= гооо
Стойки H=6is
ОгрНЖИЕНИЕ 1=1150
Ограждение l-i800
Роликоопори жвозо-Н
роликоопори 80-1
Ролик ЛЕфАЕКТОрНЫЙ

ВЕРХНИЙ в * 8 0  О
Р о л и к  АЕфЛЕКТарНЫИ
Н И Ж Н И Й  8=  8 и о

У с т р о й с т в о  ВЫК
ЛЮЧАЮЩЕЕ KAHATHQUUOm

Оч и с т н о е  п о и с 
ко в о е  УСТРОЙСТВО В:800

Б ЯриБ ЯН 8080-100
НЯ7*ЖКАШ0В-1ОО-г-67

Бярябян 8063-80

С т о й к и  Н с 1300

Стандартные нзшия

ЛЕНТН 2-8Q0-S-SKH/lf-6S-
-$-2-6

L- 13 5 м

Мяссд
НД.И5.

& 752

«1
ПО

Ш
150
153
2 $,5
М
и

41
26,5

т

13

32

20
500
4Ш
290
30

Пр ИМЕ- 
ЧИНИЕ

БЦ
64
БЧ
БЦ
ВЦ
ВЦ
БЦ
ВЦ
БЦ
БЦ
БЦ

Союь-

пром*
MEXR*
НИ5А-

ЦИЯ
Сбор-
нчк
I- 6Ц
Ч,Ц

КЗ  5ЧЕТЯмшча

S4

Т П  7 0 8 - W . 6 5 т х . н в

КОНВЕЙЕР ЛЕНТОЧНЫЙ 
НRКАОННЬ1И К З  

И спо лнение  1

С-СЙДИЯ MRCCR Масштаб

Р v
Л ИСТ a | ЛИСТОВ

ЯРОШРАНЩИПРОШ



( Данный ЛиСт рассматривать Совместно 
С лиСтами{1Тх. нЪ.

£.Пман закладных элементо8 станции 
при Ь од ной см. н<х ТХ'Н® лист1/.

Марка
ПОЭ. О бозначение Н а й м е  но& ание Кал.

Масса 
ед. кг

Приме
чание

Сборочные единицы
1 Рана станции приводной 1 1408 64

2 воронка головная 1 920 64

3 Щечка 1 320 64

4 Кронштеи н 2 2,5 69

5 Мчсрта члрягая
Отялочно - пальцевая 1 70 64

6 Лестница 1 35 64

7 Кронштейн 1 2.1 64
8 Ограждение 1 15 64
9 6 1 - 113-€1 Барабан 801007°  - 140 1 1145 Союз
10 6 1 -  121- £h барабан  8050 -бо 1 205 ПроМт
11 6 1 -  г а з -е е Скребок- 800 1 33 меха ни
12 6 1 - 130-66 Очиститель привод- Эация

ною барабана 80юоф-140 1 9,0 Сб.1-44 ч. 41
Д е т а л и

13 Катчъс 1 22,4

/4 Ко щую 1 16,1
Стандартные изделия

15
Датчик цчагнатоиндхк- тивныи типа ДМ- 2 м 1 5

f6 ТУ24 - 9 - 1/ 90-77 Редактор к ц 2 - юао Объеди
нение ( 

V ЭСка па гр 
г.Лемангро'сПр = 980 об [мин С - 28 1 2658

17 ГОСТ 19523 -816 Двигатель 4Я250$693

//- 45квт лдв.*980

18 ГОСТ 20120-81 Мчерт а к яла чково- диС-

кова я 1 000 0 -150-/. / 1 150

19 ГПормаз колодочный блгаССкийМашино
ТКГ- зоо 1 63

dmpoamer.t 
ныи 3-8

Крепежные изделия 15

ТП 7 0  8 4 8 . 8 5 ТХН9
П р иходная  Ст анция  
ЛК №  5 U Сполменте /7

Стадия/ЧаССа Масштаб

Р 6752 1-20

ЛиКт | ЛиСтов j

т ш я в ш в т



6 Г е о м е т р ц ч е с к д я  схем а

220 930630 1315 220
S250

П л а н  за к л а а н ы х  э л е м е н т о в  

Рдзмеры а а н ы  по н а к л о н у  к

10-400

■ Ф

— г
СМ

220

З х  3000 - 9000

3000 2000
1700

з е т
- \ N

НАимеыовАние РАзмеРностЬ Величин а’

1 Производительность (рА счетнА я) Т/ч 677

2 Скорость движеиия ленты м / с 2,154
з Ширина ленты мм 800

4 Объемиля НАСЫПНАЯ МАССА МАТерИАЛА Г / м 3 16

S  ДвигдгаелЬ 4 Я 2 5 0 5 Ш  n =4s k 8t п д ’ Ш ^ / м и н .

6 Р е д а к т о р К Ц  i '5 0 0  6=20 n s 980 об/ мин.

990

1000
5x3000=/5000

зооо

18Ю

Ocb лк. г/б

ч *-

о

*0

5С/О«=;
§ at
8

иО

Jf 7

-1 7 SO

3S0Q

i  УсшАнобКА устройств обслужи в линя конвейеров 
см на  л исте ТХ .Н 27.

2. Отверстие для аспирации оордмитЬ по периметра 
зголок cm. 3 ГОСГ 535 - 79

3. Чертежи л. к. ыв исполнение I  рдзрАБотАны в объеме 

общ их видов и предндзнАчены лая выполнения рдвочей 

докшентлцин н а  з а в о д а х- изготовителях иди производствен

ных б а зах  строительных и монтлжных о р г а н и з а ц и и .

ЧАЧ-ОШЬКравцов .
гшхн- БОКНТЬКО,
гип Блинов

5 =РХК.БР* мдтвеев
Нконтр. Бамонленло

Привязан
СТ инж. НИКУЛИНА -jL,

ИНВ.Ыв

т п  708-10.85 TX.H1Q

Конвейер ленточный 

Н А К Л О Н Н Ы Й  Н  6

исполнение I

Ст а м МАССА МАСШТАБ

р и 100
L »  л—... .Аист  |

ПРОМТ
] AUCiilUD L

РАНСНМШ1Р0Ш



лист <ТХ. НШ отверстие для аспирации

04
о
иэ

т

п о в е р и т  о

AUA Ж п о в е р н у т о  ю о о

1 "
I

.■ 1

- /  о  
00 1

1
1
1

Ч ______ dfc -

Ндч.отд
Глтехн
run

P̂ K.BPUr

КРД6Ц0В
БОКиТЬКОЬ^л^1
Блинов
М атвеев

Марка 
поз. Обозначение Нлименовлние Кол.

Масса 
е0. кг

Приме*
чдиие

Сборочные единицы
1 РАМА о воротных 6А РАБА НО6 1 92 БЧ
2 TX.HU Стлнция ПрибОдНАЯ 1 5066
3 Кожух 1 80 ВЦ I
4 Секция средней члсти 

ы Г  «С * 17SQ 1 44 64
5

Секция средней члсти 
N 2 d  = 6QQ0 6 150 БЧ

6 Секция средней члсти 
N 3  Л-- 22 00 1 34 ъч

7 Лоток <1 - 3200 1 156 БЧ

8 СтоЙКА Н - 2500 1 44 БЧ

9 стойкА средней члстн 
Н -650 1 21 БЧ

10
СтойкА средней члстц 

H--SIS и 12.6 БЧ

и ОгрАждение Л*1700 1 16 БЧ

12 ОгрАждение JL = 1600 1 17 БЧ

*3 ОгрАждение Л = 1150 л 15 БЧ

15 Е1- 121-6 к бдрдЪдн 8050- 60 2 205 Союз-
пром-
мехА
НИЗА-
ЦНЯ

* Сбор
ник

I  - £4 

ЧАСТЬЮ

16 Е1- 121- 60 Бдрдбдн 8063" 80 1 280
17 Е1 ~ 125- 61 Ндтяжкд 80638-80-2-62 1 7*10
18 Е1 - 198- 66

Очистное плш ковое  
устройство 6 = 8 0 0 2 20

19 £1 - 161- 66 Роликоопорд ж 8030-И 36 42,2
20 Е1 - ЦЧ- 61 Роликоопорд 8 0 -1 12 26,5
21 Е1 - 116-61 Ролик десрлекторный 

в - 600 верхний в 10,3
22 Е1- 117-61 Ролик десрлекторный 

В - 600 н и ж н и й в 13.0
23 Е1 - 201 72 Устройство выключдкнцее 

ПАНАтное JL к = 20м 2 3,2

Л е т а л ц
25 Чглтш б-б#63*6 Г0СГ6в09- 72 

УГОЛОК cm. J T0CTSJS' 79 4 0,75 64
26 Пигт $ ГОСТ 19903-74 

т ш  Ст.З ГОСТ I6S2J - 70 /4 0,9 64

Стднддртные изделия
2 8 ГОСТ 20-76 ЛентА 2- 600- Б- В К ИА- 65- - 6 - 2- 6 JL = 91м пм. 1п.мв

Крепежные изделия - 53

Т П  7 0 8 - 1 8  95 ТХ.НШ
Конвейер ленточный 
н а к л о н н ы й  л/  6  

Исполнение I

СТАйИЯ|МДССА МАСШТАБ

10530
Лист 2  |л

1-20

ИСП706

ПРОМТРАИСНИИПРОЕКТ



1560

csj

I

7а тВ .Ф 1 3  

i f /ман закладных Эле центов яян-
ции прчёодноц сп. П Н /О  лист/.

2,Устянобка дйтчикя JLM -2M  
см. Лист TK.fi 27. /7

ПриБязан

9о 52 \ г ЧнЗ. Н2

Марка.
паз. Обозначение Наименование Кол.

масса 
ер. кг

Приме
чание

Сборочные единицы

1 ТХ. н 12 Рама станции приВодной 1 1039
г Воронка голоВкая 1 322 БЧ

-» Течка 1 230 БЧ

Ч Кронштейн 2 2,1 6 4

5 К о ж у х 1 22,9 Б Ч

6 К о ж у х 1 15,1 Ь Ч

7
—

Лестница. 1 35 j ь ч

8 Ограждение - 16 Б Ч

9 Г
му юта упругая втулочно- пали 
ц еШ  500- 75-1.I-SQ-2.I У.С 1 50 1 Б Ч

10 Е1- И[9^61 
21- 61

Барабан 8080 Ф~100 1 665 Коющам 
\\механи- 
1 Зация 
\>с6орник 

I -  69 
часть 41

ft £1 -  1 9 Барабан 8090- 50 1 198
12 Е 1- 190- 66 Очиститель приводного 

дарована 8080 Ф -IQQ 1 в У
/3 Е1 -  2 0 3 - 66 Скребок 800 1 33

1720-81 
1523-81Е

Стандартные изделия

19 ГОСТ 21 мирта мпачкоВо - дисковая 
IQQ0O-30- 1.1- 110- 1,1 1 91.5

" ш15 ГОСТ П двигатель Чя 2S0S6 yj 
NsЦ5кВт, пя *  S*0 об/мин 1

16 Редуктор к Ц1- 5U0-2U- чщ 1 щ и
Шьеочиечие ijoctcanaroe' 
г. ленингРиР

17 Тормоз ТГ-Зии 1 so
\Гягибскиимашинастр-

18 диттк г,шгнитоиндук
тивный типа Дм- гм 1 5

1------ --------------

Крепежные изделия — 3
Нач. uiiid Кравцов ;

'ТП 7 0  8 - • 18. 8  S  тхн ИПirexHj/i Бокитько
ГЛ и Блинов *
fjk.Srur. .МатвееВ т т ш м Конбейер ленточный 

наклонный Ы6 
исполнение I  

Станция прибивная

И. контр, iСамоиленко ■ н
р 5086 / 2 0Ст- инж. Никулина

—
Лист ТЛистсо 1

—

— —
П Р Ш 1 Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т



-pH ш
 wyggjvTvQ

 н язнидоц | vq
du ьН щ
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ЛиСт1ТХ.Н4$

6 8 5    О т в е р с т и е  д л я  а с п и р а ц и и

В и д  В

т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е Rz3rtepnocn
Песок
це&к

Кераь
Зам

1. Производи отель моСть [расчетная} Т/Ч $28 31И

Z.Скорость Збитнени я лентьт M IC 1.9
3. Ширина ленты мм 800

if. Объемная насыпная масса материала Г/ м3 1.6 0.8
5Двигатель 4R 25о$ 6УЗ г / -  45 кбг. л д -9 8 0  об!мин
б.Редуктор КЦ2-.ЮОО с -  28 л= 980 off пин

R - Я  nu 8T fT X .H /S

800

т ехнические требования
1-УСтанобка уСтройс/лб абСлушибания Конбейероб  

€м на  лает е ТХ, н 27.

г .О т берС т и е Зля аСпи р а ц и и  обрамит ь по периметру
6 - 36 *  36 * 4 ГОСТ8509 - 72 

Уголок ^ т  з  г о С г6 д 5 _ 79

3. Черте них л к .  н е  испол  н е н а е  п р а зр а б о т а н ы  С объем е  

общих бидоб, н еобх оди м ом  для вы полнения  рабочей , 

документации, на ЗабоЗах - и згот ови т еля х  или  на произбод 

Стбенных ба за х  Ст роит ельны х и монташ мы х  организации.

Л. Д анны й лист См Совмест но С листом/Тх. tt/3

9052/2

Марка
поз. О б о з н а ч е н и е Н аим е н об  а н и е Кол.

ПоССс 
ед. кг

Приме
чание  ,

Сборочные единицы

1 Рама Станции приходной 1 1408 БЧ
г Рама оборотных барабанов 1 141 64
3 воронка го лобная 1 420 БЧ
м [Печка 1 230 61
5 Кошух 1 22.4 64
е Кош ух 1 15,1 64
1 Л ест н и ц а 1 35 64
8 Лот ок 1 156 64
9 К ош ух 1 80 64
10 Секция С -  6100 1 ПО 54
11 Секция С  -  бооо 3 150 64

п Секция С *  3250 1 80 64

13 Ст оика Н -  2150 1 33,5 64

14 С т ои к а  Н  *  1600 1 24 64
15 С т о и к а  Н  -  615 11 13.6 64

1G Ограш дение € = 1150 46 15 вч

11 Ограт денае 6 - 1800 1 11 64
18 О гр а ш д е н и е  С - 65о 1 13 64

19 £1- 119-$1 барабан 80100Ф-140 1 1145
Саюз-

20 £ 1 - 121-64 Барабан 8080-100 1 500

21 €1 -  121- 64 барабан 8063-80 г 290
пром-

22 £ 1 - 121-64 барабан  8050-60 1 205
Ме х и 

23 £ 1 - 201- 12
ЧСтройстбо быключанмцее 
Канатное L к = 30 м 2 3,2

н и  за  -

2ti £1 - 190-66 Очиститель прибодноъо барабана 80loo<Р - 140 1 9 цая

25 £1 - 203 -66 Скребок - 800 1 33 ' Сборник

2G £1- 198-66 Очиститель плушкобоъо 
УСтроиСтба в -800 2 20 1-64

21 Е 1-  181-66 Роликоопора Ш8оЗО-Ц 52 42.2
28 61 - 114-61 Роликоо пора 80 - I J8 26,5 часть у/
29 6 1 - 116 -61

Ролик десрлекторпыи 
берхниа  в= 8оо 10 10,3

30 £ 1 - 111 -61 Ролик дефлектор ныи н и ш н а б  8 -  800 10 13

31 e i -  i 2 s -6 t Натяшка 80808-100-2-61 1 460 без учета 
. веба груза

Д е т  а л и

32 К ронш т ейн г 2.5 51

33 Кронш т ейн 1 г 64

34 К ронш т ейн 3 0.15 64
35 Кронш т ейн 3 0,75 64

ТП 708 — -18.85 ТХ.1Ш
iC-i-M К онбейер  лент очны й  

н а к л о н н ы й  Нб  

и С п о л н е н и е  И

Стадия Масса Масштаб

Р 10920 1-'20
Л ист  2 1 Л и С т о б

ПРОИТВШСНШПРОЕКГ
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Г Е О М Е Т Р И Ч Е С К А Я  С Х Е М *

О»
SE

Ф29 0

№конвен£рА г L мм В мм

N7 исполнен.! 18 937? 925

Н7 ИСПОЛНЕНИЕ® 13 20160 903

i . Ос т а н о в к а  у с т р о й с т в а  в ы к л ю ч а ю щ е г о  

КАНАТНОГО см. лист ТХ Н.27 
2 От В Е Р С Т Н Е АЛЯ АСПИРАЦИИ ОБРАМИГПЬ 

ПО ПЕРИМЕТР^ УГОЛОК 6-36*36*4 ГОСТ8909 72
~ с т Т !Ш г5357Т9

3. Ч е р т е ж и  Л К. H 7  и с п о л  и е  и и я  Г и  II РАЗРАБОТАНЫ 
_ в о б Ъ Е М Е  ОБЩИХ В И Д О В  Н П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы
50ЛШ Ы20 А л я В Ы П О Л Н Е Н И Я  Р А Б О Ч Е Й  Д О К У М Е Н Т  А Ц Н И

НА з а в о д а х - и з г о т о в и т е л я х  ИЛИ НА ПРОИЗВОД
С Т В Е Н Н Ы Х  ВА З А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  U МОНТАЖНЫХ 
ОРГАНИЗАЦИЙ.

а*  Размер лая с п р а в о к .

НАЧ. отд крлвцов i
ГА TEXH БОКИТЬКО.

run блинов
РУК бр МАШВЕЕВ
и контр-Самойашо Ш г

Привязан
стинж. УСЫЧЕИКО

UH8.H?

9 0 3 2 I s
и

ТП 7 0 8 -< 8 ,8 5  
Конвейер ленточный
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ н 7 
НСПОЛНЕ HUE I  И 0

т х . т 4
СТАЬМЯ МАССА МАСШТАБ

р 6534 \ 100

лист 1Л Н С Т08  а

ПРОИТРДНСНННПРОЕКТ



И - я лист/Тх.Н 14 
m i-s o

ли.С т 1Т Х .Н 14

Г П е э с н и ч  e d  к а я  ос a  p a .  к т  е р  и . d m  а . к  cl

Н аим енование 8хзмермость
ПеСок
Щебень

Керап
Зит

1 Произбобит ель ноСть [расчетная т/ч 622 311
2 (Скорость дйитения ленты М/С 1.6
3 Ширина лент ь / мм 800

8 Объемная насыпная маССа материала Г/мЗ 1,6 0,8
5 Двигатель 8Я1805893 Н=22 кСт. п = 1870 об/мин.

б Редуктор КЦ1- 800 -  28 -УГЦ 1870 об/ мин

в и д  П

Наименование
КонСейера р

(М М / / '(мм/
L,

(мм}
ег

/М М )
л. К. ft 5 \ 
л.к- Об ] uen I 880 625 — —

л к. К5 )  
Л. к.г/6 1080 800 — —

Л  • К гП
ш/полнение J — — 6065 2850

Л. к. п(7 
исполнение Ц — — 61Э5 2765

e z

4f00 7 iooo 2f0

JVi_.

О б о з н а ч е н и е

TX.H1S

TX.H1?

Н аим еноСа  Hue 

Сборочные единицы

Станция приходная  
Рама натя тки

Кол
Масса 
ед. кг П р и м е р .

Ф 13
7отС.

телетнечнои 
8  -  2850 

Л от ок I  '* 2675 
Секция Средней

1 2505 

1  2 2 0
400 и.Сп. Г6< 1 

1  36 udn. УЬН

ч а ст и 3500 8 0 БЧ

/О т в е р с т и е  д л я  а с п и р а ц и и

6 - 6  /ru d m  1ТХ . Ц14
2i

1Н £1-116-61
15 £1- 117-61
1 6  e t -  d o  1 - 6 8

17 6 1 - 198-66

1 8  e i ~  1 Э д -  6 1

19

Ролик весь лек торный ~ 
Верх нии в-воо 
Роли к сефлект орн ый 

h u h ih u u  B s8Q0 
у с т р о й с т в о  Выключающее^ 
канатное 4 кг 30 п 
Очистное гглуш коСое 
устройство в-воо 
грчзоСое устройство 

г- Во - if- гэ.з

Д е т а л и  

Кронш т ейн

4 10,3
If 13,0

3 3,2 

1 го. о 
1 181,6

8

10

Секция Средней части
5000_______________

Секция Средней части
U- См. т ай л._______1 152. в

Секция Средней 
части £ = 2270 1 85

Стойка Средней части ,
Н =  M s ______________  3  1 2 .6

Кошуэс 1 50

64  _  
Часть 41 
$въ пета пенсы гр>т

11 8 1 - 128-61

12 8 1 -  181-66 

13 €1 - 118-6*

Ограмдение L - fiso 8 15
Иатямка /пелешечнащ С грчзосым устрой
dm Сом 8050 Т- 6 0  -1

БЧ

БЧ

БЧ

БЧ

БЧ
(ЬюЗПроМ 
мехами- 
зация 
С (Гор ник 
Т - 6 ЧРолакоопора Ш80Э0-Н gg 

Роли к о о пор а 80-1 38 26,5 Часть V

If 0,75 БЧ
20 К ро н ш т ей н i f  0 , 7 5  ЬЧ

Стандартные изделия

Т П  7 0 8 4 8 . 8 5
Конбеиер  лент очны й  
горизонталь»ый N7 

и с п о л н е н и е  Т и п

ТХ.К14

г г  гост  г о - ie
9 0 5 2 / 2

Лента 2-8оо -6 -  бкнл- 
-  65- 6- 2-6 8 г  f7f П. М. П-М 80

К  реп енч ные изделия -  50.0

Опадая Пасса. ГГаештаК

Р 6538 120
ЛаСт21 Лист о С

ПРОНТРАНСНШШРШ



A l
s

Вид A

3 АЫСД

ВидЕ

f c T i
T\ ЫA+ ±l_b - Л /

l  План закладных элементов станции 
при&одноц см, лист TX.Hi6,

Z Уст а но ~ёка датчик 4 Л  М~2Х1 

сн ласт  ТХ.Н27'

И

9032./2

г-г
Ш 1

KlAPKR

r q v Q s n H R 4 t H t u H я м м е н о & я н и е Кол.

MHCR

U . kt

Примь
МАННЕ

CSQPQHHEVE IAMHMU,bl

i TX. H16 T O F  п л и н и и  
п р м аелно й 1 38В

к Воронка голо&няа 4 64

____ 3 К pQ NUlT ЕЙН 1 LB 64

U-19H-M
0ЧНСТWT i  Ab A ПРИ ВОДНО
ГО SRPR6RHR 8053Г-1ОО 1 8.5 Cow* при* •

5 U  -№-81 E RPRSRH SOSMHQO 1 450 ME ШИ-

Ы\ци*

Сборник
b И - Ш  -H S r p « 6 rk ю га-50 1 fas

i 11 - M V H С К p ESQK -100 1 33
1-64
ЧИСТЬ*

8
т д а а  ^ прмгяй ВТУЛ ОМ по
п а д е т  ISO-S5-1.1-SO-E1 f 10 64

1 . 0  R A IL .

9 K o m 'ix 1 10.0 54

IQ K m w 1 38.0 54

И К р о н ш т е й н 1 2.4 54

С т я н ш ш н  Й Ш А М

\l r m i 9 S 2 i - 8 U
ДвИШЕЛЬ ЧЯ1В0$ЧЗ *
JrT2-2.2.К.йТ. П*- ЩЮОВ.'МЦН. 1 170

15 ГОСТ 10120*81
М^фтн маячков о дксковяа чоао-зо * м 1 50

14 г п ^ - а - и я - т ?
РЕАЧКТОр КЦ1-400-16-4111, 

Пг 1410 05/МНН. 1 980
ОБЪЕдмибш
„Эсляля-тор"
г.ДЬнцнсррп,

IS
Дятчкк мягнитойнд^ктмв- 
нмй дм -г* 1 5.0

Ане пропет-
poŜ KKfe

КрЕПЬЖНЫЕ иг ДЕЛ К» - 5.0

ТП 70848.85
КОНВЕЙЕР ЛЕНТ очным 
p Q p H iO H tадьны й К П  
Исполнение  1 и 1 

Ct RHU,H$ ПрИЬПАНйЯ

ТХН15
стяака масса MRtm-m

p mMO 5
<ист TIwtTOS \

П И Ш И !



CN

О
oo

ОАП

М а р к а

поз. Об о з н а ч е н и е И A U M E H 0 6 A H U 8 код.
М асса 
Ей кг.

Hp i’ Wc

ЧАНИЕ
М и с .спМ ГО С Т  6 2 4 0 -7 2  

Г  cm 3 Г0СГ535 • 79

1 L - - \ m 2 23.1 5 4

2 L - i  б б о 2 20.4 64

*3 L = 1 3 0 0 1 1 6 0 И

4 Л = 4 9 4 2 5-15 64
IlfitPlirn 12ГОСТ8240' 72
Швтер стз гост535 -79

5 1 = 2 4 0 6 2 .6 БЧ
6 Д  ̂ 7 2 5 2 1 5 6 4

7 L = 2 9 5 0 2 31.7 6 4

8 1 = 4 4 0 2 4. 6 6 4
УГОЛОК б-110410*8Г0СТ8509-72 

Cm3 ГОСТ 535-79

9 L '■ < 3 0 0 1 2 6 .7 БЧ
\Ь.Л. Л„ ЕЮО*Ю0*8Г0СГ85О9-72 
ЗГ0Л0К Cm3 ГОСТ 535-79

10 Л = 3 6 0 2 4 4 64

М т т ь - 615x15*8 Г0СТ8509 72 
3 А0К Cm3 ГОСТ S3S 79

И JL --Ю 6 6 2 9 6 6 4

12 L • 465 1 4-4 6 4
ЧГПЙОК 5-63x63*6ГвСТ8509-72 

Cm3 ГОСТ535 79.

6 413 L " 5 2 0 2 2  97
Mrninv 6-50*50x5 ГОСТ8509 72 УГОЛОК с т 3  Г0СТ 535 79

14 1  = 130 2 0 .5 БЧ
и,.лт  10 ГОСТ 19903-74  
1 cm 3  rocTi6S23ю

15 6 8 0  х 6 0 2 5  5 2 64

16 1 5 0  < 5 0 0 2 5.9 БЧ
<7 4 9 4  * 3 3 0 1 12.8 БЧ
18 300 X 120 10 2 .8 БЧ
19 К ос ы нка 2 13 БЧ

«ист 6Г0СГ 19903-74 
л Cm3 ГОСТ 16723-70

20 Ре 6 Р о 4 1.57 БЧ
21 Ребро 2 1 4 64

НАЧ.ОТЛ.

TП 708-18,85 ТХ.Ж6
Ко н в е й е р  л е н т о ч н ы й  
горизонтальным Н 7исполнЕ-

U U Е I  Ц П
Рама станций приводном

СТАОиЯ м а с с а МАСШТАБ

Р 3 5 8 1 2 0

л и с т  1 Л и с т о в  1 -

ПРОМТРДНСНЙЙПРОЕКТ9 0 5 2 / 2



В и д  R

6 - 6  В в  -  В
М 1 10

\  £

+ J
Й I ' Т
La

V.

160^

5ао

fe

Деталь поз. 7

П  i - 10
Ф 2 1 ,
tfa m g .

4 -  - 4
Y

ж
- о -

260

31/0

*
Р а з м е р  670  ~ д л я  и с п о л н е н и я  Г ; ( 5 8 0 / * *  д л я  и с п о л н е н и я  $  
о с т а л ь н ы е  р а з м е р ы  д л я  l a  fj и с п о л н е н и и .

М а р к а
поз. О а о з  н а  ч е  н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

МаСба 
ед. к г

П рим е
Ч ание

ш гост вгчо- 72 ш веллер ^т 3 Га(<Т 535_7Э
1 L  = 4220 г 56,6 6 4
г L  = 260 г 3 ,2 G 4

3 L  г 13оо г 16,0 61 /
t/_ 6- 75* 15*8 ГОСТ8509 -72 
УЪОЛОК (?m J  ГОСТ S35- 79

4 L  = 1зоо г 11.7 61,
5 L  = 1/OS 4 3 ,7 6 4

ГО ГОСТ 19903- 74 
Л ист  dm.ЗгоСТ 16523- 70

6 11/0 * 5 0 0 г 5 .5 6 h
7 3 2 0  * ЗЛО 1 8 .5 6 4
8 fl/O  *  Г80 2 2 .0 в ь  ;

“  #  ГОСТ19.903- 74 
Л и ст  Ст.зroCT/6S23- 70

9 Р о с ы  н к а г 2 . 2 6 4
10 4 б о  х г  1/о 1 3 .5 6  4

ТП 708-18,85
Ран&ейер ленточный. 
Ъоризонтальныи  
Н7 и сполн ен ие 1ий  
Рам а  н а  тя мхи 

т еле м еч  но й

TX.Hf?
М а а с а . Н а С ш т а б \

гго 1 2о^
\J7aCm J Л и . е т о С \  4 \

П Р О М Г Е А Н С Н Ш П Р О Е К Г9032JS имен?
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ГЕОМЕТРЧЧЕСКАЯ СХЕМА
ТЕХН11ЧЕСКЛЯ X А РАКТЕ PM сти К А

см
*оиз

H A M M E H 0 6 A H U E Размерность
ПЕСОК
щебень

1 ПрОНЗВОАИТЕАЬНОСтЬ ( р А с ч в т и А я ) Г  1ч 6 2 2

2 Скорость ДВНЖЕННЯ ЛЕНТЫ м / с 1 . 7

3 Ширина лен ты м м 8 0 0

А  Объемная насыпная масса материала т / м 3 1 , 6

5  А в Н Г А Т Е А Ь  4 А 1 в 0 5 Ш  Н '■ 2 2  к В т . П =  W 0  ° 6/м1Ш -
В  Р Е А Х К Т О Р  К Щ - 4 0 0 - 2 8 - Щ Ц  П ^ 4 7 0 ^ / М Н Н -

совместно

ЛАЯ АСПИРАЦИИ ОБРАМИТЬ
Б'ЗБ*ЗБ*4 Г0СТЙ5О9-72 

по периметру УГОЛОК ёт з..гостТзз^т?---

3.  МсТДНОбКА у с т р о й с т в  о б с л у ж и в а н и я  
см. НА AUCTE ТХ.Н£7

а . Чертежи А.К. Н8 исполнения I  разработа-

KOHBEUEPCB

НИ В ОБЪЕМЕ ОБЩИХ ВИДОВ, НЕОБХОДИМОМ 

ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

и А ЗАВОДАХ-ИЗГОГОвИТБЛЯХ и л и  НА ПРО из 

ВОДСТВЕННЫХ БАЗАХ СТРОНТБЛЬНЫХ Н МОНТАЖ 

НЫХ ОРГАНИЗАЦИИ.

$ .^ Р азм еры  для с п раво к .

708Н&.&5
Конвейер ленточный  
горизонтальный м д  
Исполнение  I

9032/g т

тх.н/а
СТАЙМЯ Масса МАСШТАБ

р м о и

ПРРНТРДНГНИHfiPiiEiCf j





2ео мет ранее* ка 6  v c e M d Шехничедкая характеристика

фбЗО Наименование § 1 а 9

(Тесак
щебень

Керап
Зит

1. Производительность (расчетная/ Т (Ч 6(5 308

2. Скорость Звишения ленты Н (С 1,1

3. Ширина ленты мм 800

к.Объемная насыпная масса материала Т1 м2 1,б\ 0,8
в.Двитатель к П160 Н к 43 Н-18,5квт. п= 1кю об)мин

6 Редуктор КЦ1- као • 28 - кЩ п = 14W об(мин

т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

1. Данный лист рассматривать Совместно С листамггхн№.
£. Отверстие Зля аспирации обратить по периметру Угалакстз. гасТёээ-’г*
3. Установка устройств абслумиванця конвейеров 

См. на листе ГХ.Н27,
4. Черте ши л.к. С  8 исполнения И разработаны в  объеме 

общих: видов, необходимом Зля выполнения рабочей
, Зокумемтации на заводах- изготовителях или на производ- 

>  Ственных базах Строительных и монташных организации, 
5 *  Размеры Зля справок. №

Матвеев 
С-контр Схноилемкс 
Cm. и нм. Никулина

ТП 708Н&.&5
К о н в ей ер  ленточный  
\горизонт альный к 8 

и с п о л н е н и е  Д

ТХ.Н19
5 2 2 Е 2 2 'Е 2 Е ^ И

Р

М а С ш т а в  

И Ю О  

Лист  11 Диетой 2

П г а М Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т





3.000 Г е о м е т р и ч е с к а я  Сосем а ф 670

'О

«?

е

«8
is
$

I
1
*&J

-  /■ 150

3000

ьЧертеми р а з р а Г о т а н ь / Р  объ ем е о б щ и х  РссдоР и, 
п р е д н а з н а ч е н ы  для Ры попнения р а б о ч е й  докум ент а  

ц и и  Н а  з а Р о д а х - и зго т о в и т ел я х  или. н а  п р а и з Р о д с т -  

Ренных Газах С т р о и т е л ь н ы х  и  м о н т а м н ы х  о р г а н и з а ц и и  

с р а м а  п р и х о д н ы х  С т а н ц и и  л к  н с  9  и л к н ? ю  о С щ а я ,  

р а з  радо т а н а  Р  архитектурно - С т р о и т е л ь н о й .  

Ч а с т и  п р о е к т а  -  Я л ь Г о м  5 .

3. (Гпецисрикацию См. на лиСте£ 7Х Н<Ю
4. У с т а н о в к а  Ч С т р о и С т Р а  Р ы к л ю ч а ю щ е г о  к а н а т н о г о  

СМ. лист  ТХ. H'd7

ТП 7 0 8 4 8 .8 5

Ран Реиеры лент  о чны е
горизонт ально - наклон 
ны е Н - 9  и  н е ю  

и с п о л н е н и е  7

<30 
9052 / 2

тх.нго
лкыэ
71350
л  к  т о  1- fao
11150

Л  cl dm / | ЛиНгпоС g

ПРПИГМНСНИЙПРОЕКТ
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ом
 г

п а я н  .н а к л а д н ы х  э л е м е н т о в

Щ*  . *  Дц »К*Л <11 . _ ! :

:'2 +  H U m j l J '  *
' '  1 9 *3 0 0 0  = 5 7 0 0 0

t  н • и- - • - • - ■ +

-  3000 _ 3000 _ 2995 , , 2985 _ 2970 , 2 955 . -  2935 г гаю  _ _ 2885 _
Ш ____СКЛАДА

6 -8 А И СТ-) ТХ.Н20 
М 1:10 21

I  Анстпх нго  
м  !;го 

\го

Д  Л И С Ц Г Х Н 2 0
МП 10

д

г ___________ ,

/  г : : l - i
1 1

[ я ,30
JSOt

&ИД 6  AVICT1TX.H20

болт М 20 fisg 
гчшт. 4Ось ЛК if9___ t

130 . )30

ПЬ ЛК НЮ ____ + ..t
+ + + ' -М- +

Я! л и с п т т о
М 1-4(1

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Н й И М Е Н О В Я Н М Е Рязм. Ве личина

i  П?о и ь в н и т е л ь н о с т ь  с р л ^ч ь т н й я ) Т|м 200

& Скорость  Д ВИ Ж ЕН ИЯ  ЛЕНТЫ mlc 0,64
J Ш и р и н я  Л Е Н Т Ы мм 800

4 ОБЪЕМНАЯ НАСЫПНАЯ МАССА МАТЕРИАЛА Т|м5 1,8
5 Д в и г а т е л ь  ч я и о м в ч в  г о с т 19 5 2 V 8 1 L

6 PEA- IKTOP ЦЕ!1 -  3 I S  Н - 1 | 0 - г 1 - ' З Ь

Пр и в я з а н *.

ИМВ. к

29

30

ГО СТ 20-76

ТХ Н 27

СТАНДАРТНЫЕ изделия

г-8Еоо-б"вкнл  ̂85-Б-г-6
КрЕПЕЖНЫЕИЗДЕЛИЯ

ТЕЙ » « Г Ж

9 0 5 2 / 2

isotuv 8.0»
50

0,3

*  ttRCUE 
\n.tvt

Мйркя,
ПОЗ.

и

is

17
18
19

_15_
ei
гг
гз
гц
гв
ге
г?

28

Няч.оц
Гл.техн.
Г У1П

РЧН.БРНГ.

М т ь
сЪ *Ш

0 8 ОЕНЯЧЕНИ Е

ТХ.Н22
ТХ.Н23

Ы -  1 8 1 - 6 6

И -  ЯЯ -6 1
И  -  116 -61

E f -  117- и

И -  К 8 - Я
И -  133-61

я  -  198-68

И - 201-12

кряваое
Вокитьхс
блинов
МйТЬЕЕВ
Сямойлто
ЗйХйРЬЕВД

т*1

НЛИМЕНОЕА Н И ! Кол

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Станция приводная
Рама  станции натяжной

С е к ц и я  lz Sm
Секция 1= Зм
Стойка Н**1н5
Стойка Н-5&а
Ст о й к а  Н - 7 3 0
Ст о й к а  н = 84з
Стойка Н: 788
Ст о й к а  н *7 9 о

Ст о й к а  Н- S20

Стойка HMiSb
Ст о й к а  h > isio
Ст о й к а  н.- 1990
С е к ц и я  и  2 м
О г р а ж д е н и е

Огра ЗКДЕНИЕ
рГР ДЖ  АЕННЕ
Пронин ЕЙН
Ограж д ение
РОАИКООГМрЯЖ8030“Н
Роликооиорд 80-1

ш ц т врныи
ш т а к 8?нь,и
Натяжка bosot-eo-/о яство

O H H t T K O l  П Л ^ Т К К О В О Е

У с т р о й с т в  о ВЫ КЛЮ Ч АЮ 
Щ Е Е  К ЕН Д Х И О Е L*’ 30м

MAtCA
еа .кг

73

7S

ШЗ"
1800
т
Пк
88
11,5
12,7

15,2
/5.3

/5,5
15,8
17,1
29

32,3
39/5

40

23
5,5
/,9

20
42,2
28,5

т

13

3 /5
1«
20
V

Приме

ч а н и е

лк из
А К *П 0

БЧ

БЧ

ЬЧ
БЧ

БЧ

БЧ

БЧ

БЧ

БЦ

БЧ

БЧ

_6Ч_

64

64

БЧ
БЧ

Союз-
П Р О М -

fAEXA-

№ZA'

± м а _ _Щуч1тв
iw m n »

С8.Х-84
4 J L

J L

ТП  708-18.85 1Х .Н 20
Конвейеры ленточные

ГОРИЗОНТАЛЬНО-НАКЛОННЫЕ 
>Г*9 И JC2 10

П о п о л н е н и е  1___________

tlRAHJ THRtlR M f t t I U T R E

Р
лкнэ
1 1 3 5 0

«до 4:400
ЛИ1т 2 i Лиетов

ШТОАНОШПРОЕКГ



Г Е о м п р и ч ь с к я а  с х е м а М ао
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а:
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5
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3

Технические тревога ни я, 
{ЦертежиряграВотаны доЪъеме 
оВщих Ёи/деё; необходимом для &Ыщ 
поп нения ро/Ш чес] документации ни 
Заводах-изшо1ите/1Як или на проиь- 
iudcmUhnoix Визах строительных 
и монтажных организации.
В. Римм при&одных станции /f./c1. /1/9и 

оВща^раЗра Вотана $ архи- 
тенп) урнр- строительное] насту 
пр оект а -  J m Z о М 5. 

Ъ.Чш инока устройств одспукц- 
ioiHu* Konkuepd см, листТ)(Н‘27>

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Наиме  но8 ание РАОМЕРН.1 #
\U4HNfl
ШЯМ*И1

i ПтШАИТЕЛЪНПТЬ СРАСЧЕТНДЯ) Т|ч гоо т

2 CKOpOtTb Д6ЧЖЕНИЯ ЛЕНТЫ м|с М 0,6

5 Ширина  ленты мм 800 800

k ОБЪЕМНАЯ ПАШИНА* масса МАТЕРИАЛА т|мз 4 0,8

5 Д в и г а т е л ь  Ц Я ISO мв ъ 3 го ст 19 5гз-81Е
8 Р Е Д А К Т О Р  w  - 5 I S H  - 5 0  - 2 1 - 3 3

ПрИВАЗЯИ-

ш ы г

Н й ч . о ч д .
Г д . т е х н .
тип
РЦК.ЕРИГ-
Н.кошр.
Ст.инж

Еокмьм
Блинов
Матвеев
СпмоВлто
Я М

ш

9 0 3 2  / 5
32

ТП 7 0 8 4 8 . 8 5 T X .H 2 I

Конвейе.? ленточный 
ГО РИ1 онтпльна -ЦАКЛО ННЫЙКЭ
НАПОЛНЕНИЕ я

идди?

р
МВССЙ тясштдБ

Ш

Диот </ 1 Листов g

nPOHTPAHLHHWnPOm
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Е

г Размеры и значения X Скобках даны для 
исполнения  /Л и

Z.fia £и.де X плане Хорон ка 9 0 5 с \d
голодная условно не показана 

3. ЯСпирационмое окно для 
крепления . зонтов 
Уточнить при мои тате.

т  го
8  1Э

2+ 4

*

950

4  План з а к л а д н ы х  элементов станции приходной сн. ТХ.Н2/ лист Z.  

В . Ч с т а н Л к и  д а т ч и к е  Л М ~ 2 М  см. лист TLH27.

Марка,
паз. Обозначение Наименование Кал.

Масса 
ед. кг.

Пра./че-
чание

Сборочные единицы

1 Ш ечка Т 160 ъч

г ГПечка 1 80 64
3 баранка га л оп н а я г 150 ЬЧ
Я Л от ок т 14о ЬЧ

5 Кат час г 1 БЧ
G Ко м ух г 1,8 Б4
7 Кронштейн я 1 54
В Кронштейн г 1,7 ЬЧ
9 6Т- Т2Т- 54 барабан воШ - 5so г

( г / 165(1181
ТО е т - т9о - G6 Очиститель приходного барабана г 8,5
Ti ет - 2 0 3 -  е е (Скребок 800 г 33
тг O f -  119-G1 ^ 8063CR- юо барабан еово°р- too к ,

5€5(€55)

(Стандартные и $детя

тз ГОСТ 2ТЯ24 -  75 г 13 и.Спалн.1
тя гост гт ягя  -  i s Нюь/ла члрчгая Ктулочно- гтальцегао soo - So - /  /- ss-i.3 г 13 иСполн.к
Т5 ГОСТ 20720 -8Т Пярта кчлаЧкоСо -5иСко€ая еУоо - 110-1. 1- 30.1. 1 г 140
те го ст  Т95гз -е т е Цдигатель 8Я (€0(1893 г ТбО ас*полн. 1
Т7 го ст т 9 5 гз -8 т е ЯХигатель 4Ж60Р1893 г 205 чСролм.к

(релетные изделия 5

те Редуктор цгу-315н-4о-гч-(д г 520
МвЧмопчыииpedyxJopw‘<

T9 датчикмаггрлтоиндУктиЗ 5

П/оидяэаН:

инХ. не

Нач. отс
Гл.тегн.бокитько.
Гип блин об*
Рук.дрсп Мат gee С
Н.конт. амоиленкс
Ст.инш.

КраХцоХ,

ЗахарьеХс

ш
Т П  7 0 S - - / 6 . 8 5 тхнг?

Конвейеры ЛКлЭиЛкто 
исполнения I, и 

(Станция приходная.

ОпадияМасса НаСшта(

Р 3900
(4200)

/ •  40

Лист 1 Лист с Г i
ПРОИТРДНСНШЮШ
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ЗЯ
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ЕнCU
2 6 ид А

г-г
d е « е , Н | Я г а

И с п о д н .  I SOU 2100 *650 1)95 390 —

И с п о л н .  5 5 JO 2330 ms 4 3 0 2 9 S 900

в-в

М1М0

35 
9032 /S

16 Р Е6РО Г О,1* 1КП0ЛН-1
мслодн.Ц

1 7 1пор 2 0,6 ЬЧ
Привяъ ян:

Ш и Г 2

М а р к а ,
поз. И ь о а м  я ч е  н ш Н А И М Е Н О В А Н И Е . Над.

MRCtR
ЕА.КГ

ПРИМЕ
Н Я Л И !

2*Г *С Тв «*в  - 7 *
Ш М А М Р  { u r j f l f S j s - i s

1 2 ;  зз о о г 75 ьч
2 8 S /290 Z 18 ьч

3 8 г  490 1 7 ьч

4 С -  220 1 5 И СЛОАН!

1 -  1 J S г 1
ЬЧ „

исполни

5
U ..........6 */О О Х Ш 8Г(К7 8509*72
^ ш ет.а гост  5 3 5 - 7 9

Е =  1290 i 16 64

л/гплп.г ?*75х75хвгоа8509'72
^Г О Ш С Т.З ГО еТ535-79

« е = 1290 i 11 ьч
7 “ Г"- ш  J 

е -  а» оо k 3 ,\
исполн!
ИСП0ЛН.1

t =  1*0 г 1,6 54

4 M fT  10 ГОСТ 19903*74
СТ Ъ ГОСТ 16523*70

j 3 2 0 x 3 A 0 ~ Г
a 8,5 и ш л н .х

ИСПОЛН!
10 IS0 х 500 i к,7 6Н
ti 120x180 4 1,7 64

Л и м  8  Г(1СТ « 3 0 5 - 7 * 1й Т А  ГОСТ 1*523 -70

{& К о с ы  М Н Я 1 5 , г 64
13 К о с ы н к а г 5,5 54
11) К о с ы н к й г 1к 64
15 Л и с т  120 х  iso j 1,1 испили!

испили!
НАЧ.ОТА. КрАВЦОВ..

Т П  7 0 8 - ^ . 8 5  Т Х . Н 2 5Га-техн . Б о ш ь к о . >
- ГЯП Блинов

РМ.бРИГ. М атвеев К о Ш Й Е р Ы  АН 469 И А К  Я? (0 
И С П О Л Н Е Н И Я  I ,  Е 

P f t M f l  с т а н ц и и  
H R T  Я WCH Q Й

СТЯАИЯ MftttR MR СШТЯБ
- Н.конт. СR МО ИЛЕНКО did А -

Р 312- I  
320-i; 1: WСт.инж. 2 flXRPbEBR

—  “г —

АИСТ | Аис.тов 1

П Р О КТР А И П И Ш П Р О Е К!
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Г Е О М Е Т Р Н Ч Е С К А Я  С Х Е М А

На и м е н о в а н и е РАЗ
МЕРЫ

5ВАН-
ЧННА

, ПРоизвоАнтельностЬ1 (РАСЧЕТНАЯ) т/ч 250
л СКОРОСТЬ ДВИЖЕНИЯ 2 ЛЕНТЫ м1с 0,8
з Ширина ленты мм 800
. Об ъ е м н а я  насып ная  
А МАССА м а т е р и а л а г/м3 1,6
S ДВИГАТЕЛЬ А А 1605БУЗ

6 РбАУКГОР Ц2У - 250 40-12У2

1 Дента 2-80о- 6 бкнл-Б5-6-2б Л М 45

Технические требования.

{.Данный чертеж ' рассматривать с листом? ТХ.И2А.
2 ОТВЕРС ТИЯ АЛЯ ДСП Ц РАЦИИ ОБРАМИТЬ ПО П Е Р И М Е Т Р У  Б - 36*36*4 Г0С Г в 5О 9-72  

Jr0A0K с т о  rocTS3S-'79---------
з. Че р т е ж и  АК tl*U разработаны в объеме общих видов, 

н еоб х о ди м о м  д л я  в ы п о л н е н и я  рабочем д о к у м е н т а ц и и  
НА ЗАВОД АХ - НЭГОТОВ ИТ Б ЛЯХ ИЛИ НА ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 

с т р о и т е л ь н ы х  и М О Н Т А Ж Н Ы Х  О Р Г А Н И З А Ц И Й .
-«.УСТАНОВКА УСТРОЙСТВА ОВСЛУ Ж  U В А НЦЯ К О Н В Е И Е Р О в  См  

НА ЛНСТЕ Т Х . Н 2 7 .

БАЗАХ

12 Б0ЛТ08 M3I

НАЧ.0Т1. КРАВЦОВ
г

ТП 70648.65 ТХ.Н24ГА.ТЕХН. БОКИТЬКО,

гип БАННОВ

Рук  бриг МАТВЕЕВ тМ$~ъPf.fi
КОНвЕМЕР АЕНТОЧ- 
НЫН„НАКЛОННЫЙ гМ1 

Исполнение I

СТАВНЯ МАССА Щ с щ  m

н.контр. САМОЙАЕНКО ф А -
р -4770 4 50

ПРИВЯЗАН:
cm инж. ШКЛЯРУК з г и *

Лист 1 1ЛИСТОв Z

ПРО НТРА HCHHUnPDEKT
Иив. К?
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технические трееова ния. .— 7

Техническая характеристика

Ц АИМЕНОВАНИЕ РАЗМЕРНОСТЬ

ВЕЛИЧИНА
ЩСБСНЬ

ПЕСОК KEPAM3UT

1. ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ (РАСЧЕТНАЯ) Т/Ч 26? 133

2. Скорость  а в и ж е и и я  дейты м /с 0,8 0,8

О Ш и р и н а  л е н т ы мм 800 8 0 0

А. ОБЪЕМНАЯ НАСЫПНАЯ м асса  МАТЕРИАЛА т/м 3 1,6 0,8

У. Д в и г а т е л ь  4 А 1 6 0 5 6 УЗ

6. Ре д а к т о р  ц 2y-2SQ 40i2 У2

7 ЛЕНТА 2-800-6-БКНЛ-65'6 2-6 П. М 5 8

2 ОТВЕРС ТИЯ АЛЯ АСПИРАЦИИ О БРАМ И ТЬ ПО П Е Р И М Е ТР У  УГОДОК “ с Ш " 
3. ^CTAUO BKA УСТРОЙСТВА ОБСЛУЖИ В А И ИЯ КОНВЕЙЕРОВ СМ. T X  Н 27.
-4. Чертеж ЛК разработаны в объеме общих вид ов, необходимом

АЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА ЗАВОДАХ И З Г О Т О 

ВИТЕЛЯХ ИЛИ НА производственных БАЗАХ СТРОИТЕЛЬНЫХ и 
МОНТАЖНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ. » JC

________________ _____________________ 90 3 5/2
НАЧОТА. КРАВЦОВ* *■  ̂ >•

ТП 70S- 48.95 ТХ.Н25ГА ТЕХН Бок ЦТ Ь КО ~ .*r Z-
ГИП ВАННОВ

РУК. 6Р. МАТВЕЕВ щ К о н в е й е р , ленточный 
ш л о и и ы ц  A K j l H

Н С П О Л И ЕИ И Е  IJ

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
H КОНТР. С АМОЙЛЕ UK0 Smh/lts

Р 5 2 6 0 w l
!Привязан

ст.инж. ШКЛЯРУК

лист I Аистова  i

п р о м т р д н с ы н н п р  пе к т
МНВ №
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устиноока усгпроиства Выключающего канатного

Вид В
М Г 2

Вид Г
МГ-5

Вид К
М1- 5

Устанобка датчика ДМ-2М

В и д  Г
М1-6

и а Устанобка фотореле РФ- 8200

2832
М Г 2 0 голодная Воронка условно 

не покизанс.

ВидР
М 1 : 2

Вид М 
м и  2

Наименование
конвейеров Д П

л. к. — 320 2

л. к. Н к — 32 0 2
лк.ь/5ид 6 исп.1 ООО 9
Л. K.fJ5ufJ6 исп.Л 5U0 V
Л.К.йУиНЧ ucnlvJL 320

Л. к. К 9 ucnluE 320 2

л. к. Л/ /0 ucnluE 3 2 0 3
Л. к. N 11 ucnluE 32 0 3

Привязан

ин8. Не

140

Г ^ п
ч = 5 ^ т
- i - ' i U L

’-t___ l
I

U  J

65 2 0 м4 X 16
2  Винта,

M 8  хЗО 

2 Волша.

1. Кронштейны устройства Выключающего 
канатного приварить по месту при монтаже.

2. Данный лист см. совместно с листами 
Всех ленточных конВейероВ.

3 П-  количество пазов на торце овода отклоняю-  
щего ворована. ^

_________________________ 9 0 3 2 /а

Т П  700-18.05 Т Х Н 2 7

Установка устройств 
обслуживания 

конвейеров

Cmdux масса Масштаб

р - ьчо
лист

ПРОПТРДНСННИЯЗйК!!
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ГЕ0МЕТРЦМЕСКА9 СХЕМА

10Н 6 0  Ч 6 0 0  950 1000 950  10 < 160 - 1600

Пади закладных элементов

КОНВЕЙЕРА КЧ1

4 1 ,
90 ъЦг

Привязан

пне. нс-

М а р к а ,
поз. ОБОЗ НАЧ Е HUE Н А ИМ ЕНОВАНИЕ Код.

М асса
ЕА.КГ.

Пр и м е 
ч а н и е

СБОРОЧНЫЕ БАННИЦЫ

1 ОГРАЖАЕННБ 2 3 0 64

2 Рама  питателей 1 и з о 54

3 Т е ч к а 1 10 54

4 Во р о н к а  г о л о в н а я 1 70 64

5 К о ж у х 1 5 54

б К о ж у х 1 5 54

7 Муфта к у л л ч к о в о -

а н с к о в а я 2 20 54
б Ба р а б а н  f i o s o r - e o 2 2 6 0 СОНШРОМ

9 Ро а н к о о п о р а  б О ' Ш 22 26,3 МЕХА НИ-

10 С к р е б о к  800 2 33 ► ЗА ЦИЯ

И НАТЯЖКА в и н т о в а я СБОРНИК

8 0 4 0 - 6 F - 2 0 2 2 6 3 I- 64 
Ч. VI
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