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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ CQ8ETA МИНИСТРОВ СССР Ш ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА

ГОССТРОЙ СССР

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С ер и я  3.90Н2

ЗАТВОРЫ ПЛОСКИЕ ГЛУБИННЫЕ 
С ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ И РУЧНЫМ 

ПРИВОДАМИ
Г л у б и н а  п о г р у ж е н и я  до  6 и 

В ы п у с к  1

ЗАТВОР ПЛОСКИЙ ГЛЧБИННЫЙ 
400 х 500 С ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ 

ИЛИ РУЧНЫМ ПРИВОДОМ

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

РАЗРАБОТАНЫ
ГОСУДАРСТВЕННЫМ ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ 

СОЮЗВОДОКАНАЛПРОЕКТ

УТВЕРЖДЕНЫ И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ
в/о СОЮЗВОДОКАНтШИПРОЕКТ 

С \ АВГУСТА 1973г ПРИКАЗ Ш?0 ОТ 31 ИЮЛЯ1д?Зг.
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Г Введение
Н а с т о я щ и й  ти п о в о й  п р о е к т р а з р а б о т а н  ё с о о т в е т с т в и и  с планам  

ти п о в о го  проектирования ГОССТРОЯ СССР н а  {972г.}  р а з д е л  Щ С а н о т а р н о -  

~ техн ические сооружения и у с т р о й с т в а ,н т е м а  „ И е ста н д а р ти зи р о в а н - 
ное оборудование сооружений Водоснабж ения и к а н а ли за ц и и *

В ти п о во м  проекте п р е дстав лен ы  за тв ор ы  плоские глубинные с электри

ческим и ручны м  приводамиj  глубиной погр уж ен и я до 6м ш ести  ти п о р а зм е 

ров ( ш ирина к высоп>у)
{. З а т в о р  п л о с к и й  глуб и н н ы й  

1{00*500мм ** выпуск*}
8. З а т в о р  п лоск и й  глубинны й  

500*600мм ~ выпуске;

3. З а тв о р  плоский глуб и н н ы й  

600*800мм- в ы п уск ^

If. З а тв о р  плоский глубинный 

800 х (ООО мм~ в мпуск Ь

5. З а т в о р  плоский глубинны й  

(ОООх(SSOмм- вы пуc k SJ

6 . З а т в о р  плоски й  глубинный

f250*1500мм '~ выпускб.
Н а с то я щ и й  ти п о во й  п р о е к т р а з р а б о т а н  взамен ранее действт(лГщега типо

вого проекта серии 8 0 -0 8 -3 8  ~иЗ а тв о р ы  плоские глубинные с электрическим  

и ручны м  приводами. Г л у б и н а  рогруженир до Ю н ".

П р и  р а зр а б о тке  п р о е к та  был у ч т е н  о п ы т п роекти рова ни я и эксплуатации 

глубинны х Затворов, и з го то в л е н н ы х  з а  период с {9 6 4 по {9 7 2 годы, по м а те 

риалам  р а зли ч н ы х ор га н и за ц и й ,з а н и м а ю щ и х ся  п р о е к ти р о в а н и е м ,с тр о 

и т е л ь с т в о м  и  э к с п л у а та ц и е й  глуб и н н ы х затворов,

JL Назначение и о&лость применения затворов

З а т в о р ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  перекры тия г л у б и н н ы х  прям оугольн ы х и 

к р углы х отверерпий, н и ж н я я  кромка которы х м о ж е т  б ы ть  з а г л у б л е н а  о т  

м а кси м а льн ого уровня воды перед щ и т о м  з а тв о р а  не более чем н а  6м. 

д а в л е н и е  н а  щ и т  з а т в о р а - одностороннее., т .е .  з а т в о р  м о ж е т  воо при -
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Затвор плоский глубинный 
йОО *500 с электрическим  

или ручным приводом. 
Пояснительная записка-
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СШбаДОШ/ШШ'
В. Москва

К

<\*
£

А

$

Р  
§ ? 
ч  I]

£

'Ъ
V

s f l

a _

З а тв о р а . Про. в р а щ е н и и  гч а х о в и к а  в р а щ а е т с я  г а й к а  п о д п я тн и к а  и 

соединенные с ней б и н т  и ш т а н г и  п о л у ч а ю т  В о з в р а т н о - п о с т у п а т е л ь 

ное движение., р о д н и м а » и л и  опуска я  и ц и т  з а тв о р а .

В  К а ч е с тв е  электрического п р и в о да  п р и н я т  электропривод для  управ
ления тр убопроводн ой а р м а ту р о и ти п а  8 7 6 0 (5 ^ р а з р а б о та н н ы й  Ц е н т р а л ь 
ным к о н стр укто р с ки м  бюро арм атуростроенир (ц р Б Л )и  выпуска

емый серийно Тульским  Заводоми Э ле к тр о п р и в о д ."

С  пом ощ ью  односторон ней муерты к рутящ е го  гчом ента,дейетвущ ы й В

Сторону Закрывания, привод Н а с тр а и в а е тс я  н а  минимальный к р у т я щ и й  мо

м е н т ,равный 9  кг. м. О тклю чение, э ле к тр о п р и в о д а  о т  с е ти  п р и  откры

вании производится п у те в ы м  вы клю чателем .

IV У к а з а н и я  по привязке ч е р т е ж е й  з а т в о р а  

р  н о н н р е т н о т у  о б ъ е к т у

И п я  п р и в яз ки  ч е р те ж е й  з а тв о р а  К конкретном у о б ъ е к ту  долж но быть

Задано сооруж ение водоснабжения и л и  канализации, в котором у с т а н а в  
л и в а е тс я  за тв о р ’ с указанием сле д ую щ и х исходны х данных»

Размер глубинного отверстия (ширина * высоту и диаметр)}

Глуб и н а  погружения за тв о р а }
О тм етки перекрытия сооружения и нижнего порога глубинного о тве р сти я ; 

Направление гидростатического давления боды и т и п  затвора (ручной или  

электрический).
П о сле  выбора типового глубинного за тв ор а  по вышеприведенным исходным 

данным и у с т а н о в л е н и я  его п р и го д н о с ти  к заданном у сооружениюf d черте

ж а х  типового проекта  необходима Вы полнить сле дую щ ее -

г'/п
Обозначение

чертежа

Наименова
ние чертежи

Ч т о  необходимо сделать

1 2_ 3 к

1
— Ти ту ль н ы й

Л и ст
8  назначении затвора зачеркнуть ненуж ны й  
(ручной или электрический) т и п  привода

г — С  од ер смс они е 

альбома

В  зависимости о т  заданного т и п а  привода 

зачеркнуть п у н к т  5 или б и в  п у н к те  1 зачеркнуть 

чсц1смас- нену^гнон?mwtonpvAfo. 3)ля затворив <-ручным 

приводом зачеркнуть п ун кты  с34 naif, а  для зат- 

боров с электрическим приводом пункты о Ь2по >Ю

Зч
5
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Т М  I2.aO.DQ.OD.n3

нам ы ть д а в л е н и е  воды то л ь к о  со стороны  р и ге ле й  щ и т а .

З а т Г о р ы  предназначены. для  р  обе т ы  в н е й тр а ль 

ной среде.

Плоские глубинны е за тв о р ы  применяю тся в сооруж ениях бсдоснабжения  
^  и к о н а ли з с щ и и , к а к  т о :  в го р и з о н та л ь н ы х  о т с т о й н и к а х , ’д ю н н ы х  реэер- 
^  в у а р а я , к о л о д ц а х , к ам е ра х горячей и холодной воды^ а э р о те н к а х , усредни-  

т е л я X ,  р а с п р е д е л и те л ь н ы х  камерах и  т .  п.
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15, hfoHcm pyjyyusf з а т в о р о в

З а т в о р ы  с о с т о я т  из с ле д ую щ и х о с н о в н ы х  у з л о в  ра м ы , щ и т а ,  под

п я т н и к а , б и н т а ,  ш т а н г  и п ривода.

р а м а  з а т в о р а  с в а р н а я  из п р о ф и л ь н о го  п р о к а т а  с л у ж и т  в к а ч е с тв е  

Н а п р а в л я ю щ е й  д л я  щ и т а  з а тв о р а .

Р а м а  у с т а н а в л и в а е т с я  в с т р о и т е л ь н у ю  к о н с тр у к ц и ю » сооруж ении- 

6 н и ж н е й  и а с т и  н а  в ы со ту щ и т а  з а т в о р а  з а д е лы в а е тс я  ш тр а б н ы м  

б е т о н о м , а  в в е р х у  п р и в а р и в а е тся  К з а к ла д н ы м  ч а с т я м , з о б е  т о  мир о -  

Ванны м  В п е р е к р ы ти и  с о о р уж е н и я .
Щ и т  в ы п о л н е н  8 в и де  сборно -  сварной к о н с тр у к ц и и

Обш ивка,ригели, с то й к и , ребра и п р у т к и  щ и т а  сварены м е ж д у  собой  

из Л и с т о в о г о , у г л о в о г о  и к р угло го  п р о к а та .

У п л о т н е н и е  щ и т а  В ы полняется из полос м а сло с то й к а й  резине - т к а 

невой Л е н т ы  т о л щ и н о й  В мм и к р о п и тс я  к  обш ивке прижимными п лан 

ками, б о л т а м и  и гайками.

П о д п я т н и к  и привод у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  верхней полке рамы затворы.
П о д п я т н и к  З а т в о р а  с эле ктри ч е ск и м  приводом п р е д с т а в л я е т  собой 

К ор пус, в н у т р и  к о то р о го  располож ены  к ула ч ко в а я  п а л у н у ф т а  с гайкой  

и в и н то м , однорядны й упорны й ш а ри коподш и пн и к и в т у л к а ,  я в л я ю щ а 

я с я  р а д и а л ь н ы м  п о д ш и п н и к о м  скольж е н и я.

к у л а ч к о в а я  п о л у  м у  ( р т а  со еди н яе т г а й к у  и в и н т  о кула чковой  в т у л 
кой п р и в о д а . П р и  вращ ении к у л а ч к о в о й  в т у л к и  привада В р а щ а е т с я  

г а й к а  п о д п я тн и к а \ и  со еди н е н н ы е  о ней в и н т  и  ш гам го п о л у ч а ю т  

В о звр а тн о  -  п о с т у п а т е л ь н о е  д ви ж е н и е , п о д н и м а я  и ли  опуская щ и т  затвора.

П о д п я т н и к  д ля  з а т в о р а  с р у ч н ы м  пр и в о до м  п р е д с т а в л я е т  собой кор- 
пус, в н у т р и  к о то р о го  р а с п о ло ж е н ы  в т у л к а  с га й к о й  и в и н то м , одноряд

ный у п о р н ы й  ш арикоподш ипник и в т у л к а ,  я в л я ю щ а я с я  р а д и а льн ы м  

п о д ш и п н и к о м  скольж ени я.

Н а  В т у л к у  с гайкой п о с а ж е н  м аховик, я в л я ю щ и й с я  р уч н ы м  приводом

—
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Записка.

8 раьделед.~нВведение- зачеркнуть все. ненужные типо

размеры затворов.
8 раздепеШ'конструкция затворов-зачф км уть все, 
относящееся к н е н уж  нону т и п у  привода

Затвор плоской
глубинный 1/ОО*50С
с ручным ипиккк 
тричссчин привей» 
Сборочный чертеж

5 атвор плоский 

глубинныйШ* 500 
с ручным ипи 
электрическим 
приводом 
С барочный

черт кок

Т812.00.00.00.С6 

Л и с т  8

Затвор плоский 
глубинный ioO>SOO 
с ручным или 
электрическим  
приводом

Сборочный чертеж

ттгмоо.оа.сб

ТН12.0100.00

ттот.оо.оо

Зачеркнуть лист(сборочного чертежа с ненужным ти

пом привода. Проставить размеры затвора НгиНч и отмет

ки строительной конструкции по исходным данным Элл 

привязки. По исходным размерам вычислить и проставил 

размеры {(в и Из. Вычислить и проставить S основной над. 
лиси массу з am вора

Р а м а

Сборочный

Чертеж

Рама

Ш т а н г а

Сборочный

чертоок.

8  Основной надписи* за черкн уть н е нуж ны й  

т и п  привода и  все относящ иеся к нему позиции.

В основной надписи зачеркнуть ненуж ны й т и п  приво

де. & технической характеристике зачеркнуть все пара

метры, относящиеся ы ненуокному ти п у  привода (пункты 

7и8 или 9,10 и Н )и  вычислить и проставить в пункте 6  

массу падвиЖ ных частей з атвора  _______________

В ы числить и п р о с та в и ть  размеры НтиИч- Размер 

Hf взять  со сборочного ч е р те ж а  за тв ор а  

ТМ. (3.00.00.00. С 6 яи ст(. Вычислить и п р о с т а в и т ь  
6 основной надписи массурамЫ.____________

Г  д е т а л и  поз 2 - с то й к а * 'п р о с та в и ть  массу 

и д л и н у  L

П р о с т а в и т ь  размер Из} взять его со  сборочного 

ч е р те ж а  заллвора 744(8,00.00 ОО.СБ 

Л и с т ! .

В за в и си м о сти  о т  г л у б и н ы  п о гр у ж е н и я  

В т а б л и ц е  за ч е р к н уть  ненуж ны е размеры 

ф 7) и 5. »

В ы ч и с л и ть  и п р о с т а в и т ь  S специф икации  

размеры а  массу тр у б ы  -  поз 2  и массу листа 

-  поз 1. В ы ч и сли ть  и п р о с т а в и т ь  в основной 

Надпиои м аксу ш та н ги .

л-* дскум С̂-впчсщ .['и. гг
Т М 1 2 .0 П .О О Ш П З

ЛчС/п
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Вводная часть.

Настоящие технические условия распространяются на затворы 
плоские глубинные йООх 500 с электрическими ручным приво
да пи глубиной погружения до вм. предназначенные д л я  пе
рекрытия прямоугольных и круглых отверстий располо
женных на ел у  дине различных сооружений бодоснабже• 
ни я и канализации о нейтраль ной ж  ид костью 7 ра бота 
ю щ их 6 нейтральной среде.

Изготовление и монтаж затворов должны произво
диться 8 соответствии С:

L  Основным техническим докум ентом  на з а тв о р t 
которым я в л я е тс я  специсринация, 
вместе со всеми другими Входящ ими В нее доку
ментами, полностью и однозначно определяющими 
конструкцию  з а тв о р  а .

2. Строительными нормами и  правилами изготовления, 
м онтаж а и приемки м еталлических к онструкций  
ГОССТРОЯ ссор (СНиП щ-В. 5-62. разделы Iи  чп)

Все принципиальные отступления о т  основного т е х 
нического документа на изготовление з а тв о р о в  до лж н ы  
б ы ть  согласованы с и н с ти т у т о м  „ Сою зводоканалпроект"

Технические требования.

Затвор плоский г-лубинный долж ен соответствовать  
нижеследующим треЗоёаниям: настоящих технических усло
вий и комплекта докум ентации согласно спецификации.

£ Материалы.

i i  Качество материалов; марки которых указаны 8 ра
бочих чертежах и спецификациях, должно бь/ть подтвер
ждено сертификатами заводов--поставщиков.

При отсутствии сертификатов или неправильном их оформ
лении применение материалов разрешается только в тех слу -

£ЗМ. Лист /V докум. Подпись Лота
°азра$. 'Сос.тешеба )
.boiffxn блоков
Ы-ЯР- Гуру кин ' /2ф й
Иач. опд Твдеев - р л б

TMl2.DaDD.DD.Ty
Затвор плоский глубинный 
400x500 с электрическим 
или ручным приводом. 

Технические условия на иэ  

готовленче и монтаж.
Коси повал: UL у т  t

Тит- Лист Лис то Я
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чаях, когда результаты  произведенных контрольных испы
таний б уд у т соответствовать стандартам и техническим усло
виям на соответствую щ ие материалы.

1.2„Организация, изготовляющая затворы, имеет право 
под свою ответственность заменять материалы, указанные.
8 чертежах и спецификациях, материалами других марок, 
равноценными по механическим а технологическим свойствам.

1.3. Н е  допускается на поверхности Всех материалов  
наличия вмятин, трещин, забоин и  других механических 
пс Вреж де ни и.

2, Правка м е та лла  и д е та ле й  
металлоконструкций.

f.k Листовой, полосовой и профильный металл до  раз
метки и д е та ли  металлоконструкций; искривленные в про
цессе обработки, до сборки должны быть Выправлены.

Обрабатывать металл и собирать детали металлоконструк
ций без предварительной правки разрешается при отклонениях: 
его от геометрически правильных форм, не превышающие 
нижеследующие допуски: р

а. Листовой и полосовой м еталл при Волнистости листов и 
полос толщи ной до 40 мм “  5 мм на 1м длины (.ширины у, 

б  Профильный металл при стреле кривизны в любой плос
кости 1мм. на каждый погонный метр длины, но не бо
лее 5 мм на Всю дли ну;

в.Окручивание швеллеров Высотой сечения да 18см при 
длине до 5м не более Ьпм, скручивание угловой станине  
допускается ;

3. Летали металлоконструкций после обработки- то же, ч то  
в пунктах а  и б.

15. Править металлы в холодном состоянии разрешает
ся только при небольших отклонениях о т  геометрически пра
вильной срормы. При больших отклонениях правка долж на  
производиться в  горячем состоянии с нагревом до температуры 
НООг 1500°С и заканчиваться при температуре не ниже 500+ 550°с.

16. Правка металла наложением электро сварных валиков 
запрещается.

1.7. После правки листовой и полосовой ста ли  толщиной до  
6мм просвет между поставленной на ребро В любом направлении 
стальной линейки длиной не менее 1м и поверхностью выправлен
ного м е та лла  не должен превышать 1мм.

Гист К до кчм. Подпись В т
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18. После правки профильного металла стрела кривизны в 
любой плоскости не должна превышать 1мм на каждый погонный 
мртр, но не далее 5мм на всю длину.

19. После правки деталей металлоконструкций, искривленных 
в процессе обработки- то  же что и 8 пунктах 1.7 и 18.

1. Ю. Поверх ность металла и деталей после правки не должна 
иметь вмятин у забоин} трещин и других повреждений,

3. Резка металла.

111 Резка металла должна производиться на ножницах, пилах 
трения, зубчатых пилах > а та к  же при помощи автоматов и полуав
томатов для кислородной резки.

При невозможности применения механизированных способов 
кислородной резки, как исключение, может быть применена ручная 
кислородная или воздушно-дуговая и кислородно- дуговая резка.

112. Запрещается резать металл угольными или металлически
ми электродами.

113. Кромки деталей после кислородной или дуговой (воздушной 
и кислородной резки) должны быть очищены от грата, ш лака , брызг и 
наплывов металла и не иметь неровностей и шероховитостей,превышающих 1мм.

/. 1k. Кромки деталей после резки на ножницах не должны иметь 
заусениц и зс/валав, превышающих 1мм, а так же трещин.

1.15. Отклонение обрезанных, не обрабатываемых впоследствии 
кромок от перпендикуляра к поверхности металла, независимо от способа 
резки не должно превышать 2мм.

116. Линия роза не должна отклоняться от риски: при машинной 
резке более чем на 1.0мм и при руиной газовой резке более чем на2,0мм,

111. Не допускаются зарезы кромок при всех видах резки.
1. 18. допуски при обработке кромок для сварных соединений необ

ходимо принимать по ГОСТ 55.64-69 и 3713-70.

Ц.ЗиБка деталей

1-19- SuBky деталей следует произ&одить В горячем состоянии при 
режиме нагрева, приведенном 8 п ун кте  1.5.

5. ЭлектросЗарные соединения.

I- 20. Места лад сборку и прилегающие к ним зоны металла шири-
I

•Ям, Лип V да кум. Подпись M l
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sou SOrkoмм должны быть тщательно очищены о т грязи, ржавчины и масла.
1-2.1. Электросварка должна производиться электродами типа 

па ГОСТ эй67-6С, по периметру прилегания Всех деталей сплошным швам 
катетам, равным наименьшей толщине свариваемых деталей.

1-22. Механические свойства наплавленного металла должны 
быть не ниасе значений, указанных в ГОСТ9й67- 60для электродов эй2Л

123. При выполнении стыковых швов и обратной стороны долж
на быть произведена зачистка корня шва заподлицо с поверхностью деталей.

1.2k. В  многослойных швах поверхность каждого слоя должна  
быть очищена о т шлака, окислов и загрязнений.

1.25. После окончания сварочных работ Все лишние наплывы метал
ла, а также брызги и шлак должны быть удалены. Шлак разреша
ется отбивать только после полного остывания наплавленного металла,

1.26. Концы швов не должны иметь открыты* незаВарепных кра
теров. Поверхность шва должна быть гладкой, а  переходы к  ос
новному м е та л л у  - плавными.

121, 9лектросварочные работы должны производиться только теми 
Электросварщиками, которые прошли обучение и выдержали испытание 
согласно „Правилам испытания электросварщиков ц газосварщиков 
гос гор тех нядзорп ссср.1'

1.28. Контроль всех сварных соединений, независимо от способа, 
их Выполнения, производится в соответствии с го с т  32й2- 69

129. Сварные швы с дефектами подлежат исправлению .Подлежа
щие замене сварные швы или отдельные участки швов разрешается 
удалять механическим путем или сдувать кислородной струей. Приме
нять электрическую дугу для Выправки швов не разрешается

1.30. Заварка дефектных участков швов производится тем же спосо
бом, каким сваривался исправляемый шов.

151. При заварке дефектного участка шва, прилегающие концы 
основного шва должны быть перекрыты,

1-52. Исправление неплотных сварных швов зачеканкой запре
щается,

Механическая оораоагта.

1.33. Неуказанные предельные отклонения размеров обрабатыва
емых поверхностей деталей должны выполняться: охватывающих по 
Jh) охватываемых по 8yt прочих допуска 8 класса.

13kШероховатость поверхностей деталей должна соответствовать 
указанной на чертеже. Обработанные поверх ности не должны иметь цара
пин, задиров и прочих повреждений. Заусенцы должны быть удалены,,острые
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кромки притуплены.

1.35 Отклонения о т геометрической срормы поверхностей деталей (конус- 
ноеть, овальность, ? л  т/л снасть, огранка, непарал дельность , нслерлендщулярнссгь 
и др.) не должны выходить $а пределы допуска на соответствующий раз
мер, если допуска на эти отклонения не оговорены в чертежах.

/• 36. При отсутствии размера о т оси симметрии, размер каждой стороны 
на симметричных деталях должен дыть равен половине номинального 
размера с отклонением 8 пределах половины допуска на весь размер.

1Ъ1. Резь да не должна иметь сорванных нитон 1 искаженного профиле, 
забоин и вы хватов. Резеды должны соответствовать ГОСТ 9/50-53. 
и 9484-60. Запуски на резьбы по ГОСТ 16093-10и 9552-60, класс  
точности  3, ч и с то та  поверхности V5.

138. Необработанные поверхности обрабатываемых деталей дол* 
жны дыть гладкими, частыми, вез трещин, инородных включений, 
ржавчины, оказаны и других пороков.

7 Покупные изделия,
139. Все покупные изделия-, электропривод, редуктора подшипник 

качения долж ны  ды ть изготовлены в соответствии с. те хн и 
ческими условиями заводов- изготовителей или гост и иметь 
соответствую щ ий докум енты, подтверж даю щ ие их при
годность.

1.1-Ю. Все крепежные д е та ли  долж ны  с о о тв е тс тв о в а ть  
ГОСТ'ам, указание м в спецификациях.

S. Сборка затВороВ.
1.41. Детали, поступающие на сборку7 должны бы ть промыты и очи

щены о т  грязи, посторонних частиц, масла, антикоррозийной смазки, 
должны иметь у с  справку (клеймение] или документ, удостоверяю
щий их качество и пригодность.

1М. При сделке не допускается применение прокладок, клиньев 
и прочих компенсаторов, не предусмотренных чертежами.

1.4д. Все вращающиеся узлы и детали должны проворачивать
ся на своих опорах дез заедания при одинаковом усилии н а  про
тя ж е н и и  ПОЛНСЗС одорота.

1.44 Наклепывание, подкерноЗка и другие способы искус
ственной подгог-ки поверхностей соеви нения не допускаются.

I  45. Подшипники качения перед сборкой должны дыть тщ а 
те ль н о  очищены о т  консердационной смазки, промыты бензи- 
ном и ли  другим нейтральным растворителем7 высушень/ и за 
полнены соответствующей смазкой

1-й6. Посадка упорного шарикоподшипника на в ту лк у  под
пятника должна производиться запрессовкой В холодном виде.

\\
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'  н7. Все резьбовые соединения должны бы ть надеж но застопо
рены. Затягивание б о лто в  и гаек долж н о производиться клю 
чами с нормальными рукоятками без применения удлинителей.

Опорные плоскости б олтов  и гаек долж ны  п ло тн о  при
л е га т ь  К плоскостям соединяемых детс/лей.

9. Окраска ц смазка затворов.
1.48. Все посадочные м е с т а , трущ иеся поверхности, резь

бы и поверхности, соприкасающиеся с бетоном , окрс/ске не 
п о д л е ж а т.

/ й 9. Перед окраской все акрашибаемь/е поверхности под
вергаются тщ а те л ь н о й  очистке о т  масла, грязи, р ж а в 
чины и окалины.

Поверхность м е та лла  должна быть покрыта грунтом не 
позднее чем через 2. часа после ее очистки,

1.50. Поверхности закладных частей и соприкасающиеся с бе
тоном поверхности покрываются цементным молоком на двухпро
центном растворе каусти че ской  соды.

1 51. Поверхности узлов и деталей затвора, постоянно находящи
еся В Воде покрыть шестью слоями лака КС Л  по ГОСТ 13 !3 ”55 
пс двум слоям г р у н т а  XС-01L7 по ГО С Т9555'60.

152. Поверхности узлов и деталей затворов, постоянно находя
щиеся н а  Воздухе, покрыть двумя слоями эмали Х В -1100 по ГОСТ 
6993-Ю по двум слоям грунта XC-CiО по РОСТ 9355-50.

15 3 .  Грунтовка поверхностей узлов и деталей затворов производится 
на месте их изготовления (на заводе- изготовителе]0краска затво
ра производится на месте его уста н о вк и  после опробования а 
проверки его ра б оты . п

1.5U Все неокрашенные рабочие поверхности с целью пресс хра
нена я их о т  коррозии должны бы ть обильно смазаны техничес
ким вазелином по ТОСТ 752*59 или пушечным салом по тост Ю5S3-63.

/ .  55. В процессе эксплуатации затвора упорный шарикоподшипник 
подпятника и винт смазываются смазкой Цивтимы20(по ГОСТ 5251-59.

11. Правила приемки.
2.1. изготовленные узлы затвора должны быть приняты отделам тех

нического контроля (ОТК) завода- изготовителя Рама и щ и т  затвора 
проверяются дважды: предварительно 8 незагрунтаванном виде и окон
чательно загрунтованными. На окончательно принятых узлах затво
ра ставится клеймо ОТК, без которого отправка с  завода-изготови
те л я  'запрещается.

2.2, При приемке узлов затвора ОТк должен проверить следующее: 
соответствие качества примененных материалов^ указаниям § чертежах
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и спецификациях, отсутствие наружных дефектов S материалах, ара вилы 
ностЬ размеров и соблюдение допускйвТ качества сварных и долтоЗых со
единений, качество грунтовки, правильность отправляемой заказчику 
приема - сдаточной документации. Кроме того, 6 узлах должны быть 
проверены: наличие всех деталей согласно спецификаций и пра
вильность расположения де та ле й  и  узлов согласно сборочных 
чертежей.

2.3. Представит* ОТ к  должен принимать участие В обкатке  
затворов. Р е зуль та ты  приемки ОТК и оценка качества изготовления 
затворов фиксируются 8 приемо-сдаточном а к те .’

2.4. К  приема- сдаточному а кту  прикладываются следующие доку
менты, отправляемые, заказчику одновременно с рю мятыми затвора
ми: паспорт затвора па форме, принятой на заводе-изготовителе, 
документы, удостоверяющие согласования инстипкрпщ Союзводоканалпроекг 
на все отступления от рабочих чертежей, сертификаты или заменяющие, их 
документы, удостоверяющие качество металла, крепежных изделий, 
электродов и др- материалов, акты проверки качества сварных швов
и акты  р е зульта тов  обкатки за тв о р а ,

И- Транслортиробание и хранение.
3.1. все о.щоаЗляемыв на место монтаже.•/ узлы затворов должны 

быть маркированы и занесены в отправочную ведомость.
S2. Электр слое воды, редукторы, упорные подшипники, крепежные 

детали и резиновые уплотнения должны отправляться упакованными 8 
деревянные ящики.

3.3. Поверхности тоения рам и щита и ходовой винт затворов должны 
быть покйыты легхосмываемой антикоррозийной краской или смазкой.

зМ. Все механизмы затворов должны перевозиться но деревянных про
кладках и укреплены ток, чтобы исключить их перемещение при перевозке.

3.5. Транспортировано* затворов производится автомобильным и железнодо
рожным транспортом согласно,,Правилам движения по дорогам СССР"иРТМ-765'5) 
„дабариты машин, транспортируемых по железным и автомобильным дорогам,и 
Транспортирование морским и речным транспортом производится в соответ
ствии с существующим правилами, действующими, на этих видах транспорта.

3.6. Хранение зоне нервированных затворов производится в закрытых 
помещениях или под навесом. В  исключительных случаях хранения на о т 
крытом воздухе безновгео все узлы затворов должны быть защищены 
о т  атмосферных осадков.

3.1- Консервация зато срои должна осущестбляться нанесением нс 
н е о к р а ш е н н ы е  поверх наста излови деталей временных защитных покры-

TMI2.00.00.00. ТЧ, ш.

т и й  в ц е лях предохранения их о т  коррозии во время транспор
тировки и хранения на складах. Срок действия временных защитных 
покрытий должен быть не мпчев В месяцев.

3.3. Перед консервацией проверяется отсутствие коррозии на дета
лях и у з л а х ) следы коррозии должны удаляться без повреждения 
рабочих поверхностей и загрязнения других поверхностей.

IV. Указания по монтажу и 
эксплуатации затворов.

k. I Т>о начала poJhrr, по монтажу aamSopoS следует удостовериться S 
том, что строи тельная конструкция для затворов соответствует строительным 
чертежам во Всех элементах, которые связаны с монтажом затворов.

4-2. Отклонения в размерах или отметил строительной конструкции, пре
пятствующих правильному монтажу, подлежат обязательному устранению.

■То устранения дефектов, обнаруженных В строительной конструкции, 
к производству работ по монтажу затворов не приступать.

4.3. Подаваемые на монтаж.узлы затвора должны быть зачищены о т  
грязи, песка, снега, льда, смыта защитная окраска или смазка.

4.4. Оля обеспечения правильности монтажа затворов рекомендуется 
Следующий порядок производства работ:

а/ рама затвора закладывается в штрабы строительной конструкции, вы
веряется по отметкам и размере/  ̂приваривается к закладным частям пе- 
рехрытия сооружения и заливается бетоном: уклаЗсу бетона при сбетонировамт 
следует производить по действующим на строительстве техническим условиям.

б/.Щит затвора опускается в  пазы рамы.
8/. На раме устанавливается подпятник с гриводом и винтом.
е1Щ итг соединяется с винтом штангами.
д/. Производится прокручивание привода вручную.
$J Выверяется надежность и правильность всех соединений а также 

работа уплотнения щ и та  без Водь/ В сооружении.
4.5. Окончательное закрепление резано- тканевого уплотне

ния должно производиться после установки затвора на 
сухой порог, при этом  затвор должен быть приведен в 
положение, соответствующее эксплуатационны м  условиям.

4.6. СРильтрационнь/й расходы через неплотности в 
уп ло тн е н и я х не салжнь/ превышать 0> 5 я/срк. на i по
гонный м е тр  уп ло тн е н и я.

Хит бдокчм М й*.я*™
. 00.00.00 Л У Лист

S
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Обозначение На имена 8а н ие Кол.

Приме
чание

К
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4

V

*

г

1
5  
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4

' i

1
ь
t  (, 

ч-; i Обозначение Наименование Кол.
Приме
чание

H. -
j

И о к ч м е н т а и  и я

' Г
И Шайба 1-13-011

i
I T M  18.00-00. OO ПЗ Пояснительная записка ГОСТ ЭбЬЭ-65 1

; TM 12.00.00.00 T9 Технические условия г о с т  б ю г-7 0

22
-  9 ” 1

TM IPOD,00.00 CB СборочнЬш ч е р те ж 1 15 Шайба 1г  65 Г  029 4
16 Шайба 16 65Г  029 4

С § то н и ш ^ 8 м ш и ы 17 Dc6 22-/2X s x55
ГОСТ 9650-71 1

11 / T M  12.01.00.00 Рам а. 1 18 Ш п ли н т 3,2*20-001

11 р TM  1S.0S.00.00 Щ и т  6 сборе 1 ГОСТ 397-66 1

11 3 TM  13.03.00.00 Ш та н га  ни ж н яя 1 19 ШпилЬка ЯМ т Ь 5 ( % )

11 4 T M  13. Ob. 00.00 Ш т а н г а 1 ГОСТ 11765-66 ь

11 5 TM  18.05,00,00 В и н т 1

11 6 T M  1306.00.00 П о д п я тн и к 1 П р о ч и е  и з д е л и я

fL 7 TM  12.07.00,00 К о лп а к 1

11 8 TM  18.08.00,00 П о д п я тн и к 1 20 Электропривод ТулЬ С*-;. С 
эавед

|
«

1

I
> :

1

1
I

I
' в

£

« 5

11 $ TM 12.09.00.00 М аховик 1

£

87 Б015 1
Эле * п:сс- 
гтрибсЭ

С тандартны е извели Я М а т е р и а л ы

fO Б о л т  М16*50 5,6.016
1
a d

0

1  

I

I
о

€

§

g

21 С т а л 6

ГОСТ 7198-70 12 ГОСТ 8075-56 0,2 кг
ГОСТ 5315-70

If Гайка М18 Ь.0/6 4

12 Гайка М 16 4.016 12

13 Шайба 16 — ОН
ГО С Т /0306-66 4

— - i TM12.QQ.D0.DD
Up t /Tucrr- s , ' *  докут. Подпись Varna

«
1

Р?МЧб'-- TXUOHOj>_ 
Пообер. ся-емсксгя W

— Затвор плоский глубинный 
400*500 с электрическим 

или ручнЫм приводом

Л и т .  Л и с т Листов
_ М __________1______ г

Рук.гр- ~~урукvh -
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Обозначение Наим енование вол-

Приме
чание

Ю о к у м е н т а и и я р о к  умен т а  и и я

22 / TM  18.01.00.00 СБ Сборочный ч е р те ж 22 2 Т М  1 3 0 300.00  СБ Сборочный ч е р те ж

Л е т а л и Сборочные единииы

ВЧ 1 TM  13.01. 00.01 П о лк а 11 1 ТМ  18.08.01.00 Щ и т 1

Швемер 1гГР-СП Ш 561,500
' Ст.З ГОСТ535-58 2 5,2 кг Л е та ли

64 2 T M  18.01.00,08. С то й к а 11 2 ТМ  13.08.00.01 Уплотнение боковое г
у?0п 90*56x8 Г0СТ85Ю-5 
нерйбнобок. СтЗГ0СТ535-5,

11 3 ТМ  13.03.00.03 Направляю щая 1
г  1— 1

ВЧ Н ТМ  12.02.00,03 Натра вляьощ а я 1 1.0кг

L „
5V

3 TM  12-01.00,03 П оперечи на 1 11
11

5 ТМ  18.08.00.ОЬ Уплотнение верхнее 1
4 TM  13.01.00. Ob Й н к е р 6 ТМ  18.03.00.05 Направляющая верхняя 1

Я -Ц Ь  ГОСТ 5781-61 L-100 11 0,1кг 11 7 ТМ 18.08.00,06 Уплотнение нижнее 1

1
■8а
I
§

64 5 T M  18.01.00,05 Основание

1

1
1

11 0 ТМ  13.03.00.01 П л а н к а 1

i 1 7.Ь кг Стандартные изделия
9 Болт М 12*30 5.6.016

ГОСТ 7796-70 12
■§>й

1

1'Ъ'
§
1

10 Га йка М12 4.06
ГОСТ 59/5-70 12

1
1SLЪ
1г>
|
?

•5
1
1

1

1

Материалы

М ле й  К р -5 -1 8 0,1 кг

TMi2.ni.D0.QQ TMi2.Q2.DD.QQизн. Лист jЧ!ООКУМ. Подпись Нага
1 Лист л(2 доку м. Подписьдота

«f
3

N

£

РазраВ- т~cib3nq6__ 
?я земская Рам а

Литл, уlu cm ЛистоЁ

I
1

Разриб. В
Пробер. 4  
Рук.гр. 7 
Гл.инж.у. L 
Нач.отд. /

я земская T W
Щ ит 6 сборе

Л и т - J1 и ст ЛистовПробеp. с _LL. 1 >рук оба //ъХ “ Г Г 1
рук.гр- Гу- hkvh -■ Союзбодоканалпроек г

г, Москва

Урчкин -
Vy~~~

С о ю з й п д о ш л п р о в к т
г, Москвеi

Глииж.пр. с л  о кеб * /iTcjH-h- ■ улокоб 'п Ъ •? _ ̂  +н а ч а т а . - !€<3eeS 4 -V.
! i t к. <£(.Ш “• < '>/.
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rnОсг Обозначение ИаименоВани^ коК 4 
S  ̂Л

Д ок и м е н та ц и я

п 6 Т  М 12.06.00.00.СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

и 1 ТМ  12.06.01. 00.СБ Корпус подпятника 1

Д е т а л и

11 2 Т М 12.06.00.01 dm v яка 1
\г S ТМ 12.06.00.02 ПОЛУМУФфЛкулачковая 1
и 4 Т М 12.06̂ 00.03 Сайка 1
к 5 ТМ 12. 06.00.04 ^направляющая 1

Е0 •ъ а -• а
3
t01
«о

Стандартные изделия

6 Кольцо с г  93x74x7
гост 6418-67 \

1 В и н т М5х8 5.016 6
гост т 7 5-12

г Масленка I
h6 1 ГОС 7 /3 оз~$£_... -. .мн~чЩ~-б£____

об5%
1т

9 ijppu ко подшипник 
упорный Однорядный 1
н е т  ГОСТ 687Ц-51)

- ■-ЪЕ
£

' Jс*t>0CZ
Iс.01?
DOX■Z3

TM 12.06.00.00
иЗПTtucr л/ докум. Подпись Same

>Ра£ 35/
Ъ
В.
а

эефьеЗ
П о дп ятни к

Питер j7 ист Листа б
Ppofap. 
Ру<-гр. 
Рл. инм.пр. 
Нзч.отд.

кемская 
tpy кин .

J*

11 1
4-.VV, yu-p СОЮЗВОДОКАНАЩРОЕКТ

г. Москва
ткав -
83ее8 - r '

к.
t«г

£

ъ
т
*п

ГО
о
сг

Обозначение Наим е нова ни е ц
о
К

Примеча
ние

Док ум ентац и Я

/8 9 Т м 12.09.00.00.СБ Сборочный чертеж

Д е т а л и

И 1 ТМ 12.09.00.01 В ту лк а 1

11 г ТМ  12.09.00.02 Обод 1

64 5 ТМ 12.09.00.03 .JTd ^6cl 15 в -/95 6

ГОСТ 3262-62

TM 12.Q9.QO.OO.

Моховик
\r-jcm Листов

И Е Ш
.-З С Д О К А Н А Л П Р О ЕК Т  

?. Москва

В.

и

Обозначение.

тм ig.oa □□.об

тм ie.o6.ot.Do.c6

ТМ ll2.06.QQ. 01
ТМ 12.06.00.01
тм im.oo. оз
ТМ 12.08.00. ОЦ

Оодпиа Дога

Лаим ен о Вани е.

.До*}/”  е н та  и и я

Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Корпус подпятника

й.СГ?аЛ Ч

Втулка.
2айка  
напоа вляю ш ая
В т у л к а
2айка

Стандартные изделия

Кольцо С Г  93 х 7 У л  7

ПОСТ б У / 8 - 6 1
В и н т  М 5 x 8 . 5.016

ro cT f? 4 ?s -7 S
Масленка 
± Б 1 rocj jsoizSA^

~ МН 4147i -42
Шарикоподшипник . опорный оси парный
/✓ &U3 ГОСТ 6874-51/

Приме
чание

ТМ 12. 08.00.00.

П о д п я т н и к
Литер Лист Листов

1 Г /
СОЮЗВОДОК АН АЛ ПРОЕКТ

г. Москва

к.
0

1
*»
а:о

т

ю
о
Q О бозна чени й Наименование.

N
к

Приме
чание

Д о к у  м е н т а  иия

22 1 ТМ 12.01.0 0 .  СБ Сборочный ч е р т е ж 1

М е т а л и

64 1 ТМ 12.02.01.01 Стойка боковая

Лист б. ПОСТ ̂ 68!-57рп  ̂с спJiULni _ ~ О и * Э Э и
Cm.3 ГОСТ 500-5В % 2..Q кг

Б.4 2 ТМ 12.02.01.02 Обшивка

T l i t r j n  6 ГОСТ6681-37 Лер. г г плист Ч а о * 0 э и  
Cm3. ГОСТ 500-58 1 15.5 м

11 3 ТМ 12.02.01.03 Ребро 1
Ы1 ц ТМ 12.02.01.04 Р и ге ль

Угол ЧВ*65*ВГ0СТ5№7 1_-Ья$
р а в н о г о * .  Cm3.ГОСТ535*58 3 1 ,6 к г

Ы\ 5 ТМ 12.02.01.05 П руток  боковой

8 ГОСТ2590-71 1 _1.Г»Пдруг -------------------------- 1— — L -  ч у й
'  Ст.г Г0С1535-58 г 0 ,2  к г

БД 6 ТМ 12.02.01.06 Упор

К р , , г  16 ГОСТ 2590-77 I -  L i n

Ст.З Г0СТ5$5-58 4 0 .0 6  к г

11 1 ТМ 12.02.01-01 УьикО 1
eii 8 ТМ 12.Q2.01.08 Пруток верхний

^  8 ГОСТ es90-v ш ?

^  Ст.З ГОСТ535-581 3 1 0,Йкг
н 9 ТМ 12.02.01.09 Ребро \

TM12.0Z.01. QQ

Щ и т

*\ —£2 Лист Листай
Т Г /

С О К Й Н О Д П Ш Ш И С Т
э. Москва
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1$оГГ)тОС: Одозначение Наимено Зание 1Прим € * иани«

Л  окимон тация

п тм I2.o6.oi.oo.c5 СЗорочный чертеж

Летали

и 1 ТМ 12.06.0<->01 К орпус 1
н £ ТМ 12.06.01.02. Фланеи 1'

D?
Рсгзгг5-

Прсдга.
Рук, го.
Рл.^ыжпр Блохов
Иач атд.

М? доку и.
<о9фье&

Вяземская
Ъяукин

Авдеев

Подоис<

rfl Ut^Tвм и

ЛсГЬ; ТМ 12.06.01.00

Корпус
подпятника

ПитерЛист Листов
г г __

С О Ю З Щ О К А Н М Р О Е М
г!. Москва.

.

—

Ш.ч[лх"',3 щ г̂
т  A t дакум. Подпись

НзЗ - 7 и •
Про Up . Tlumep JЧист Листов
рук. г-- 1 1
Гл..<*' К И О З В О Д О К й Н А М И Щ Щ

г. Москва 1.-?•• ;г>;
——----------—----------------- ----

О&Ъзна чениа

Н И Ш -  СН ОО-СБ

т л щ Ш г

Наим  р и о  6 а ни е

Д о к у м е н т а  ц и я

С до роины и чертеже

Д е т а л и

К ор пус  (заготовка)
Ф л а н е и

^DVMQ-
чинцЯ.

T M 12..0&1H оо

Корпус.
подпятника

Литер Лист Листов

_ и _ t___
ЦШВ0Д0ША1ШР0ЕК1 

г . Моск&а

t

4

i
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§

ч

1
ъ
4
С

£ Ui и. Л««■г rJt докчм. Подпись Дога

fbссо-.<

па S'. Питер Л и с т Листов

ЪоВер. J L
Рук.гр. аизвпдш'лнйлпрпЕЮ

г. МоскваРл. инокOf _____1 Чач.отс?.] — —
w
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5-5

М j:e,s

/77 е х  н и  чес к  а  я  X  о  р а н т  е р а с т и  к а

/ ГПип за тво р а
Глубинныйf плоский ,  

екользясиий С рези новь/м  
Уплотн ением

г
Размерь/ перекрыва - 
ем ого о тв е р сти я

Ш и ри н а  4 оо мм 
/вь/сота  S00 мм

3
Направление ги д р о с та 
тического давления Од н о е т  ср о н н  ее

4 Глубина  погруж ения д о  6  м

5 в р е да Н е й тр а л ь н а  я

6 Мосса по&виекнь/х 
ч а сте й  з а т в о р а

7 Привод электрический
Э лектропривод 8760/S 

Мкр с 9 * IS кгм

8
Время полного открывания 
или Закрывания затвора Элслп>пог7/зи&о<галг

0,9 нин.

9 Привод ручной Мссйсеёин.

10
'Время полного открывания
или закрывания затвора  /о_у ин’р/о* г?/о Е> о с?о /у

/8 мин.

Н
Наибольшее расчетное 
усилие на маховике ее кг

X

i

г»
>v~:

/количество и т о л щ и н у  регулировочных прокладок поз. ё-/ 
определить при м о н т а  Усе з а тв о р а , 

г  Раму з а тв о р а  пр и в а р и ть  по м е с ту  к закладны м  частям  
перекры тия.

3*Размер не  более 7гво.
4**Размер наболев бооо 
s. Размерь/ для справок

т м  i s m m . n o .  с б

Затвор плоский глчоинныи 
Лоо х воо

в Электричеспим илиручнь/л* 
при в о д о лп .

С б ороч ный чертс(к

Л и т месса МясшСчrf
■J3M. /futT Ч?докгу,м Подо. 4 а та

/■СРа s o а 6 Родионов
Провер j/.'p. щ^овер ■ Зоо^ен^о г  { pj'-mz е с
Pv,k. гр. т у р б и н П н ; - кус 1:ш{:^сдг̂ пНяг̂ : е:*с

г МэйкваП инк Л0 Е/уто кс У
 ̂о v стд, J)взеев ■
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<2. C jS oa oon -> orr> b  п о  о/-г>Ье/ос- -т чЯ /̂ r <р/7 •псхЭпЯ-тп н о / co  7У*7. Л=?. О б , О О . о с э . С  £?.

/ 7о  £>с.ео  ^ (o / с о я п б  р о  /~> ь л

4 £ <*рку Opaoj&oSornb по «er̂ ?ty/v,e тгу=>у npvj^^sX3no&
& с . е  х  д  € ? - m  c j  о > е  С /  c . n f , o O L t H > o i r ~ i  о и О з  о / м  Л с  о -  т - п  т > - >  с з  р а ё з н ь / г *

н а и гч е т ы Ь ю  е.4 т о л и ^ М / у в  С & о р о & о  & г*<о' =с с ? е - т а л С и .

<о«vbcr«'/*̂0<гул| /7 «-/л
/ ОччОгч^Ь

ПръСзер _.гг Ow/&70I1*0

■'Г.'>/Г- -л* 7~ур х/-;<
/Г-» гр /Е>П<в \е>6
у*Уау ог.9До Эсе& -

ТИ 12.01. □□. 00. СБ

/̂0/̂7 с * .

СЪ*££>ОЧыЬ*<о VGyO-r̂ eote.

Лчт Atfciu г

1 1 /•5
Пи<Хгг1/ | Лостао

Союзйодокднялпроект
/■• МаокЬа
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дэ’о ш м г и  w i

*
I
*s
*
&

i *  Размеры для справок.
2 Д е т а  ль лоз. 4 зеркальна по  

отн ош е н и я к детали поз. 3.

- - - — ------ ^ — ТИ 12.D2.DQ-DD.C6
Щ и т  8  с Б о р е .  

С Б о р о ч н ы й  ч е р т е ж е .

Яит<?с i У  sera Масшт,
I/3M Лист bJo доку и. Оодп. Цата !

! | *3- 2 1: 5Разрад'-
fyoBe/i.
П р ъ к в
Н Ш : . .
Гл инж ./>
Иач. отд.

Родионов 
Вяземская 
Вириснко  
Туру кин__
6 Jf i ) К :]Р.

ш
Л/- /к

~-/с— / j Л и с т о в

М Я Р Ш Й Ш Е К Т
2. М о с к в а
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I
5

ск

ь

У

!

ЗЗТШ 10 20'ZJ Ш

Л -А
5зг

sOO*
e4o t eo

Л . |
~ ~ l- j

S

§
к
к)

-It
!

i + +
1 1~•+ . .к

4  =4"

4- 4 -

-4 T  

4- 4"

о
£

Ol
f—

—
L̂

fe=
__

__
__

__
__

1

-ф- -A +  *4' i

■ -4 -ф-

i 1

•Ф- -ф.

4- 1 +■

■ H  [
347 1* ■ —■■■— " ■ *4

if

Б-Б

4вв

1* Размеры для справок
£ CQa/ъку производить по перим етру пр/лесания всех деталей  

сплошным швом к а те то м , раРнем наимеяьшей то лщ и н е  
свариваемых деталей , леес/гг̂  t/лгсчсннб/л ecoSo. Цм Ь.<.т>

-Ф

О-

О

-о-

о

<?оо

&

Вид В

J 7 0

3/0

— о
~ 0 -

Mo

О-t

-о-г

- о -

~о-

F

4

с?О от£. <?/$

pai*zi
Пэс*«>
!?oq S

с*
Qt-i "•'* *а
Чз* г"*?.

V*.* &оКум.
Ъ&ионов

3*.*Гмс<а/1
K^yKo/fcf

~ Г у  р у  К У Н

SpOAroff
Рвдееб

ffodnutb

b j M
ч№7~

flam

ч/-]г

TM I2.D2.0I.DD.CB
Шип?

Сборочный чертегк

Лит- масссг Масштаб

еб,з /.«г

. Щ ст  /  |  Листа €

сшвадошйлляоек'Р
еМьекЗа
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I t«Si

s o  0 0  ZQ MUJ Oo (v)

р а зм е р ь / д л я  спр сгб оН .

Z * * О б р а б о т а т ь  n o  о т б  $ / У  щ и т а  П 7 л  /2 . о 2 .04.00- С б .

/0/1 /Z- 02. ОО. OS'

//апра&ля/о (цаЯ 

в е р х н я я

Ли т

Полоса 6  * 46 г о с п о д
С т .З  Zoc-m $ 3 S -S  \

/lace а

0 -3

Hacu/m

/■S'

/  y7t/cs>7o6

</btojSodorta/tanrpottft 
г.ЛосНбо

/ О oo ZO Zf ULU CO C v)

S '  6 * -*jOC **

\ / ¥
V  г 1-------------------

A -J Г 7\
) -------

Ьб

/

( /оо

i> 270
*

/* Размеры для cnpoSo/t.

Z * *  О б р а б о т а ть  n o  o m f . р / У и + и н ъ  m n  /2 - 02. 01- 00.03.

тм rz. oz.oo. оу:

Полоса -6.VQ г о с т  /&  jg> 
C/n.j гост 53S ~s*;

Зит. Пасса Pactum

о -з & /-2.3Г

Лист / \Лис/по6

СЪ муз /зодоМаналпр о с* ;
Т- ПосПба

60 /О ZO & ни/ 
f 0  / 0  ZO Z H M JU

cvp 0)
£ 5* VS’

3<pac > f t /

Of/DdHOVZHUZ/  б мм
Пасса 
/? иг

7Г/12.02.0/03 /93 о./

m/2.020/09 2/3 0.9/

*  Размерь/ для cnpc/So/i.

ЛОЛ. /2- 02. О /  0$ 
ЛПМ S2.0Z - О/. 09

Ре&ро

Полоса Ё^ Н / С т / О З  5  7
оп>.з гост 53& -  SQ

Литере пасса Но ей/т.

СМ.
тоНГл. /• Z

Ли ст / \У7исгг>о6

С/ою убодо ноналпроет 
г. НясЛба

5бП

9 0  00 ' Z O Z f  М Ш

2огпб- Ф /У

k / _______________________ /
л . . ✓ N /

$
i

J  Л

90 /оо

2 Л  О

S ' г. 7S *

*Р<?змер д л я  с пре/ О o/i.

—

U./M Лист л  dortt/м. Г)о$р. йоте
Оо.ч
Пре
Р(/А

рад. Родионоб

{. ZP
вяяенсМаЯ
OOf/PV/tuH

d & k :

Ъинжл/ ■блоМоб 
Йбдееб  гНа/.отд

TWE.0Z.DQ.06
У л л о л п н с м  и е  

м ио4с/-/е с.

Лента ЛМе-ЗООЗБ- В20Ь/Г0С72О - 62

П и т . \П асса  Пасш/п

о. /3 /■Z.S

Л и с т  / | Л и с то в

сшввдшшшт2. Нас Нос/
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ЕСГШКТ21 HJ, V<T Ся)

J

4оо

8/0

Л$_

/О*

* h/ Размер для Справок 

е. Развернутая ш ирина /егмм.

’.им '•<л* л'? декум Hr дГХХ-ЬА о то
°<73А>0С Лодионоб С-^А -
•Jf— iStL Задачи гсин
Ul?
Рук

(tty /Ьорченпо JWUa
РНпикин Л -К

Qua 
Но у

4*1)} Б/Г’КОЙ
гтд Jfoccf  —

тм /г. о/, оо.оз

Поперечина

Л и с т  п о г о с т  sees-s7 
<Sm.3 Ласт son-SB

Л а т . У! о с со Масщт

3,8 P .S

/Шелл !  1 Ли с/пП ?

Союзводоканалпроект 
е.МоскЛс/

к

Si

i)

V

!

5 !

I

!

ъ
$ъъ

0 0  0 0  Р О  с?/ (H J, ъз(?)

глубина
погружения
Затвора Мло П

нм
Я)п 6М) 70 /в
£)с Нм во /г

З и д л _

* 1

<\л , 1 £ н Щ /tL . %

\ 00

Т  ”1
/

\ \\

/. Размер д л я  ^правок  
с** О бработать после 

сварки

Обозначение

Тм /<?. оо. оо-О/
тм /г о^. оп.ог

4 о те ./ /7

_$Эр  О/,**

Ф /ео
Ф/ГО

Иа и м е/чование Кол

п К -Го с г S6a/-.-7 
Л и с т  <?/»,s Го с т  soo-S8

Труба \сг.гс»Го(.ТвКг-Р

Пришву.

тм. /<?. 04. 00.00

Ш т анга
Сборочный чермерр

J? Jtn  - МаССо Wacwr&6

/:Г

J i t  cm f  j .  t-j с т> Т ё

союзводотчаляроекг
e Moct-t 'y

I

4

t
$

I
|

oo g o  s o  e t  wd>

if

G ~ 5  п о в е р н у т о  
м т

Ф/го __и
. Ф 90 Йч .

* •
'>

л>
VCt>

^ I v x V i l

J 4 L

4 о т& ф /7

/  * Р азм ер д л я  справок

г* * О б р а б о та т ь  после сварки.

БХ

Б Л

Pod О б о з н а ч е н и е

Тм  /г. os. о о ■ o i

Тм чг.ог.оо.ог

’Мм ttucr у ; се кум. Подпиа A a mi
POA
/7vc 
(/ре

exL6~ рооисноР С А ^ у.__ _
Hep ■Войн-Л.ЪСь.ч / Я ^ Ъ
вер ФарчСнх.0 УЬоии,

РУК ^p. .'Пушкин -/>пгЧ. П-7*-
ft), UHft w StU',<rf
Hoi.omd рвЗрсР . - р *

Наиме н о  в а н и е Кол.

КПзсТ ГЬЗыБ? 
Л и ст (>т .з  Г0СТ SCO-S3

Qm.s Рост 380-7/

/?» имеч.

/ ,в к г

S ,b U .

Т М  /<?. О S. О 0.00

б и н т

Сборочный чертеж

Л и т . Мосса Масшм

6 ,8 / :б

л и с т  /  1 Листа?

союзводоканалпроекг
е-Москва

ч
ч
Ч
ч

>

4
v

4!
5V0

§
«*$
а
ь

£

0 0  '0 0  Я О с?/ ш м V 3 ( V )

4*Разм еры  для справок $| 
<?** Обработать после сварки

p/so

Бх

Б.Ч

п>м Обозначение

Тмуг.оз.оо.о-/

Тмуг.ов. оо.ог

Шм Хост ПоЭп- Aarno
P o ^ i . /*г 'Pi/oHrit Щ 7
flfJoRop ЗсгйнмТсйы
Рробср 
Рук ip

Зор/Снко m o w
,/>у <>у к и V х/-?г

/) J4/T. л,.
нп <

ЛЛ.СЛР *'
УОгССг

Поим ен о вами е

л К  Г о с т  S S 8 1 -S 7  
Л и с т  ем.зтьет sooVxi

34 ГЬСТ &S90- У/"
^ уе Cm 3 Гост S3S- S8 S&3

Кгл Г?раМ.

/,4хг,

3,8 к

ТМ 12. ПЗ. □□.□□.
Ли 'V

Си тан га ниж няя  

Сборочный ч е р т е ж

М асю т

ушйп / | "л\ .с/»ое

СО№35ПДа*Л.:таОЕ!<Т
__  * ■', г:*г^а
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Раз/не jobi gnjr справок.

Шм. Л ист /V- 90/cy/u. flognuc 6flgma
P a j^ a S .
f)f>ofef>un
Dkoiefruj

A P U P f f  
Заученно 

3  Л и  ш тейн
'ШФ
U h ' )

Рук. ek- Ts/М Кин X /.  t ..
О  шф.пр. З ло  А об ‘
Hau omsr. .т/ 90  е 8 — За__

ТШЗ.ОБ.ОИОИСБ

П о д njf m  н ик.
Ctiojoo ч н  6/u ч е р те  o p .

Л и т г ^ л  Л а с с е  JHaeutmal

5 ,0 /■/

Л и с т  / 1 Л и с т о в

С Ш Б О Д О г а Ш Р О Е К Т
г Моей go

J> (t / ‘ О '
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д а ш т а ’а п ' з ш х

■Q
К*

V

2

2.
S

Размеру д л я  справок 
** О бработать 6 узле Т М 12,06.00.00. С Б 

НесооснастпЬ поверхностей М и  К  не более 0.02мм ТМ 12.DG.D100. СБ
Корпус 

подпятника 
СборочнЬш чертеж

Литера Масса 'МасштабШ/1Листл'* дакум. Подписьдата
2.6 Г-1Разра$. йрефЬеЁ щ

Ж
Проверил Вайнштейн
Орокррл 
Р̂к..§5.__
гя.и4Ж~г.

Варченко 
Тьрнкин 
SsiokoS ‘

Лист t \ ЛисгггЁ
т.г. СОШЗБПДОКЯНДЛПРОЕПТ

г. Alacxcz
!

I



2D'00'30 21 ИХ
2а

дО 00  ’90 57 hJМ V4 ( г )

0
$ч
<Л<S

Ьь
fc

/ / С7ч/ Г. С

|t

0
$
<5

ъ
§вч , 
«\»

> __
ш \

----- UT--
1 \ ‘ -5!
! \

i *  О б р а б о та т ь  б  9зле T N  12.06.00. 00. С Б.

3. Н е с о о с н о с ть  поЬераностей П и М  нс более О. О Sun

Uih  Лист

Про вер.
Поо€рР-

!Ъ. ин.пр 
Й-* ет?.

rlSdamtH,
ЯрофЬйМ-
ВаиНштьун 
3 арчаниа
ТУРУ*"*—
Spotted
Лб9е*в

T P f 12 О б. 00. 03

ё о й ка
Н О п р а д л я ю с ц  а  я

6р .. Я Ж 9 -  4 ГОСТ 4яз -54

Литера /Уасса- Масштаб

аз /V
Лист / | Лист ов

СоМ&Водононсиюроект 
г. Нос* 6а.

у з  ( у )

г ч 2 1

. _ Я> 63

р
* “Г----
>ч R1

м /
/

/ д  Л

А ж  fto&

1 М О б р а б о т а т ь  8 узле. ТЛ И2.06.00.0О. С б.
2. И с с о о с н о с т  6 соЗерссностей/Чи Н? не более О.ОЗнм

3. И у л а ч и и  н а л и т ь  R c = 4orSO.

—

из» Лист ре доеун. родп. Лота

Разраб. 
JlpoBep. 
PpcBepj 
РУ*, ер.

Лресрьеб
барненно
Вайнштейн.
Турин ии ,
Влом ов_
Авдеев. :

щgiro
ш .

H -U

0>7£килжл/>.

НиатВ.

Т М  1 2  О б . 0 0 .  0 2

Г )  олум уе рта
хули ч ло В а я

C m . 45 Г О С Т  1050- 60

Питера Масса /Часшт.

0.8 /■/

Лист ( I Листов
СоюзВ одоканалпроеш 

г. ГЧоснбч

90 00 ’90 57 И Х
V 4

П

н

/

\*
<ъ Г*

Ь| *

п *

Тр ап. 4 о* (рхб)

А

4/

- i

2  О т в. М 5 *

/  * О б р а б о т а т ь  в  узле Г/Ч 1S.06.00.OQ.C8 

й Несоосносгги, г,оИсрхпосгЛей М и *  не  солее O.OS

-■S* Лист.
?C?ipa6.
Гровер.
П&оСер._
Р ш ^ л ..
/Линж.рр.
У~н. отд.

№  Эо/еун

Заирujrnew, 
Во/рчонро
fypi&iujL.
Б Лопав
ЛвЭаар

PoBn

C:

2>amt

K'-?Z

TH rS.OB.OQ.ng
Питер

2  а й  to t

б р л п с 9-4пост 4&3-S4

Масса

О. S3

fiacwmas

И

Л ист  /1 Р а с т о в

сшшдокшшв?
г. /Чоохва

4
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9000 oo'soe/wj
j z

^  м  £ 3 *  г *

/
/

f
/
/
/
/

Ф b *  l '

Ф76

---->- /

ЙЗ
*3

Ь о т Ъ . Ф П *
□ s s x u

ОЭМ Лист. / ✓?  БОНУ/*. Подпись Дата
fiaspaO
Прове p. 
fipoSep

P p  еф ьев 7-----
..

Вайнштейн )

Sap и емка .НйЙ Щ
Pa*, i p T& PVKUH X H ?
fa w q tn p Б л о к о в

N-x~ cmd. Р в З е е б  . >

^Размеры  djr/t cnpa&ort

r n  i 3 . D S . a a a o . c b
Литера Мааса Macu/m.

П oi3 п я т н u ft 

C 6 ороч ный чеРтеаН
7.6

J t u c m .f  | J }  и  C m  o ff

СОЮЗВО&ОКАНАЛПРОШ
Г .  M o&k Sq.
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Of<N
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§

v
i

I

<N

Cb
c§

n>
4
3

I
g

5)
<g
*5

■*

10'QO G0 '2J Ш, k?3 w

*
X

Р а з м е р  д л я  c  n p a  Son

—

Ч ь и . J h c T Н ° Э о к у н . / П о д п и с ь 3? о г с /

Р а з р а в

П р о  в е р .

П р а б г р

Р о д и о н о в

В р у н о в и

В а р ч е н к о

■ щ х

Щ а /

Р ч и .  е р . Т у р у л и н

I b . U H O K n ?

H a v . e m l .

Б л о х о в  "  

Л б д е е в .  ~

TM  12. 09. 00. Of.

В т у л к е *

,, fOQ ГОСТ £S90-7f 
Kpye Cm. Э PoW~S3S^S6

Лшп Moccti Масштаб

1,3 г г

J)ucrn / I JJucm ag

Союзбодоканалпроек т
е. Москва

к
g»o<

>

V

!<5Q

CM
C5
t*i
s*о
&Qj>

BO '00 60  57 Au 4 2 (v)

/ * Размерь! для cnpa Sox 

8. С в а р о ч н ы й  ш об  З а ч а с т и т ь  

3. Р а з  Sep ну тар длина 1653

Utn Люг Р° doxy м. Роспись J)aTd
Еазрав-
Овшр
Про вер.

Радирмов.
Бррроба
борченко

.U-UL

щ
Вце-Ме,
0>ЛМОГ.П/.
Ноч. Отд.

ТУРУШРL.' 
Брюхо С...

Лвдоев —

у щ _

Т М  12. 09. 00. 08

Обод

Tpyffa 85
Рост зрбе~бг

Л и т . Мосса Масштаб

3. S S 1 -S

Jlu c m f  1 Л и с т е  в

Союз во докамалрроект
Л  Pfocxlb

Серия 3.901-12
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