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ДЛЯ КОНТАКТНОЙ СВАРКИ (СГ гав 3237-81,
л

Типы, конструкции и размеры СГ СЭВ 3236-81)

ОКП 34 4193

Дата введения O f -  О *-'- 8 3  

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на прямые электродш диа

метром от 10 до 40 мм, применяемые с электрододернателямм в_- точеч

ных контактных машинах.

Настоящий стандарт не-распространяется на электроды, изготов

ляемые выдавливанием.

I .  КОНСТРУКЦИИ, ТИШ И РАЗМЕРЫ ЭЛЕКТРОДОВ

I . I .  Конструкция, типы и размеры электродов должны соответст

вовать указанным на черт. 1-4 и а табл. 1-2.

Издание официальное перепечатка воспрещена
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ТипЛ
Исполнение! И сполнение 2

и М------
ч~—^

\̂ 30eU!>30r

Исполнение 4

* Разм еры  для  справок.

Остальюе'Ьанные злвапраЫ истлнений2-Цсосгпёегткгп&ии с испаре
нием /.
Черт- {

Тип В
Исполнение! Исполнение2

ИслалнениеЗ Исполнение 4

jОстальные даннь /е злгюпроЪоВ -  сн исполнение iaepm- /  

черт.2
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Таблица I
Размеры электродов типов А, В, С, шс

Оной —

V-

Посадоч
ный диа
метр rf,
Л пред.
OTKi.DO

С//"

г—Г*1

d ,

'—

L h, 'e> Pi n

Тил электрода
r ~ В C

d\ L U Lz L = 4 b

Ic T 4 9,8 5.5 8,5 13 14- 12 ' 2 8 i6 16 29 16 , 16 29 25 24 38
(6, 0) 20 19 33 20 . 19 33 32 31 45

, 25 24 38 25 24 38 40 39 53
32 31 45 32 31 45 50 49 63 ,
40 39 53 40 39 53

*
25

50 49 63 50 49 63 ■

13 5 12.7 7.5 I I . I j i6 15 14 3 10 16 17 32 16 17 32 132 33 48
(12) ( i t , 5) (6, 0) (9,9] 20 21 36 20 21 36 40 41 \56

25 26 >41 25 26 41 50 51 66
“ 32 33 48 32 33 48

40 . .41. 56 40] 41 56 ,
, t: 50 s i 66 ■5Q:j 5-1 66 'j .. 10... II. ^

16 Р 15,6 8.5 13,5 20 .4, 12 20 ■ 24 __40 20 24 40 i 40 '44 '60
1 ' (to ,0) ;- 25 29 46 25 29 45 50 ,54 70

' 32 36 52 32 36 52 163 67 83.
, 40 44 60 40 44 60 80 84 100

50 . 54 70 50 54J 70
63 67 83 63 67 83

* 16 15 50 80 84 100 eo 84 100

20 в ‘ 19.0 10.5 ' 16,5 25 5 14 25 33 . 50 25 33 50 50 58' 75
(1§,5) (12.0) 32 40 57 32 40 57 63 71 88
1 40 48 65 40 ■48 65 80 88 105

50 58 75 50 58 75
63 71 88 63 71 88
80 88 105 80 88 105i -

Z
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Продолжение табл, I

Оном,

'd

Шсадоч- 
ный дна-
М8Гр1£У(
(дред. 
откл.по' 
4 9) '

4 , Г
ь 4 f. ' Р> я, и

Тип электрода

А В С

(, L \' L и

25 10 24,5 13.5
(Й ,0)

21,3 32

-

б 16 50 •I:
10

25
32
40
50
63
80

38
45
53
63
76
93

57
64
72
82
95
112

25
32
40
50
63
80

38
45
53
63
76
93

57
64
72
82
95
-112

32 12 31,0
ф , о)

2з[о 401 18

100

1
1:
5-

32
40
50
63
00

'52172 
160 180 - 
70 190 
83 ПОЗ, 
100 1ЙС)

40 “ 39.<1 16.0
(2^,0)

29,0 50 •f 100 40'
50
63
80

65 |90 
75 1100 
88 1113
105 I3C1 > .КК 1

Примечания: I. Размеры, указанные в скобках» являются непредпочтительными*
2~. -Электрода-тина В должны иметь 0  ном* до 25 мм» &,тхпа С - до 20 )ш*

о
сл

ОСТ 16 
0

.3
0
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0

7
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Таблица 2

Pa îwpuj(электродов типов '£) , Е, ым_

0  ном.

d '

Посадочный 
диаметр ^  
(пред.откл. 
по h 9)

Условное 
обозначе
ние Поса
дочного 
диаыотрл^

—

и . 4

■■ ■ .U ■ 1\

V '\Ь

I

Р

12,7 13 ’ 7.5 , Н*1 • - 20 16 '21 15. : . 36.... " ‘

& '.8 ■ Щ  ,5) (8,0) (9;9). . 25 26, 20 41
• "■ / -J ' 32 37 . .27 52

15,5 15 8,5 Ч 40 20 1 45 35 ‘ 60 7

fr0,0) 13,5 S ' 27 20 45' 1

32, ‘ /32 ' 34L_ _ Ь 52
19,0 10,5 16,5

1 1
i '39 ' 57 ' f

Ш #5) 20 (12,0) (17,05 25 ’ ,47 > V '65IUIKI II >1 1 ̂  1111
• | 15,5̂ 16 8,5- 13,5 : '32 20 ! '32 27 521

. (10,0) 1 40 ' ’35, ,60\
40 ' 19,0 20 10,5 16,5 ' 25 ,37 .57

* (19,5) (12,0) ‘ (17,0) {'45
£ _

24,5- 25 ' 13,5 ; 32 I 44 64
(15,0), 21,3 , 1 52 .1 72

Примечания: I* Размеры, указанные в скобках* являются неп^дйочтительнЫми. 
2. Гнусность - 1:10
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1.2. Неуказанные на черт. 1-4 к в табл. 1.2 предельнее- от

клонен^ размеров:

отверстий - по HI3J

валов - ‘по. h 13;

остальных г по £  ITI4
.

1.3. Рекомендации по применению электродов~различных. конст

рукций, типов и-исполнений приведены в справочном приложении I . '
" * 2 ,

1.4. Зависимость'наибольшего усилия на электрода* различных

типов от их размеров приведена, в справочном прилоаенки 2.

Р.5. Пример условного обозначения электрода- типа 'Ал ( анало

гично для типов В, С ) , -исполнения* I,* диаметром1 ,0 ном *  10 мм, 

длиной X  *  29 мм, из материала---условное обозначение при зака

зе:

Электрод A lr l f c ^ -  . . .  0СИ6 . . .

1.6. Пример условного обозначения электрода типа D ( ана

логично ддяа-тила Е ) ,  Диаметром [J  «  40 мн, условный посадочным v 

диаметром cl, ш 16, длиной Ь -■ 52,мм, из материала -  услов
ное-обоз качение при заказе:

Электрод Q 40/16^52- . . .  .. 0СГ16 ..V
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2 .  ПРИ СОВДИ НИ ГЕЩ Ш Е РАЗМЕРЫ аЯ Ж ГРО Д О Д ЕР К А ТЕ Ж Й

- 2.Х. Присоединительные размера под электроды должны «ответ
ствовать указанным на черт. 5 к табл. 3.

I. Электрододеркателъ. 2. „Трубка. 3...Электрод.
Черт. 5

Таблица 3
Размера, мм

D (пред.откл.
До - h  О)

оИпред.
отхл.по
HI2)

I:X 1 .О  номкн. 
! для электродов типов
А,Б,С 0,Е А,Б,С D ,Е -

20' "9̂ 8 8,5 :

1:10 

Х:5-

1:10

10
13
(12)

25
й & >

11,0 '

25 { 15,5' -13,5_ 16 . 25;32;40

16,5 20 . 32;40
40 ! 24,5 21,5 &  s i _ , i °
50 i 31,0 23,0 '32__

4G63. ; 39,0 29,0 1 *
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Примечание. Размеры, указанные в скобках -  неарвдпочтмтехьны.

2.2. Наружный диаметр -ctj, и толщина стенки S  трубки 2 

долины быть такими, чтобы площадь поперечного сечения отверстия 

трубки приблизительно равнялась площаднпоперечного сечения коль— 

цевого зазора между наружно3 поверхностью трубки и поверхностью 

канала охлаждения в электроде. '
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное *>

'ПРИМЕНЕНИЕ ПРЯМЫХ ЭЛЕКТРОДОВ

Электроды тнпаА исполнения I и 2 ( черт. I  ) применяет в кон

тактных точечных машинах с прямолинейным ходом электродов.

Электроды* типа С ,. исполнёнвя I  н 2 ( черт.З)-применяют в кон

тактных точечных машинах с прямолинейным ходом электродов для свар

ки низкоуглеродистых я легированных сталей в ограниченно доступных 

местах»
Электроды типа В. исполнения I ( черт*» 2 ) н, типа Е ( черт—4.)

. применяют в контактных тофеддшх машинах с прямолинейным ходом элек

тродов при сварке ннзкоутлэрбдистых сталей вблизи отбортованных 

кромок.
л * *

Электроды типа В исполнения З.и 4 С черт. Z  ) применяет в под

весных контактных точечных машинах с радиальные ходом электродов 

для сварки низ ко углерода стьос сталей.

Электроды типа О ‘ ( черт. 4 ) црюкеняют в контактных точеч

ных машинах с прямолинейным ходом электродов для сварки арматуры 

железобетона.'

Электроды типа А исполнения 3 и 4 С -черт. I  > применяет в кон

тентных точечных машинах с -радиальным и прямолинейным ходами элек

тродов для, сварки, легких сплавов, низко углеродистых и л 6 тированных 

сталей.

Электроды .типа В исполнения 2 ( черт. 2 ) применяет в контакт- 

тшх точечных машинах с прямолинейным а радиальным ходами электро

дов при сварке кизкоуглеродистых сталей вблизи отбортованные кромок*
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное
Таблица I

ЗАВИСИМОСТЬ НАИБОЛЬШЕГО УСИЛИЯ НА ЭЛЕШЮДАХ
'ШКИВ' А, 'В И С ОТ ИХ РАЗМЕРОВ

Номинальной диаметр 
электрода Он<?-^и^/ 
ми .

Посадочный диаметр
электрода cl, .мы'
'

Усилие на электроде
X.},. кн- 1 - х

1--  .. \
ю 9, a- jI 2,5
13 (12) 12,7 (11,5)  ̂ 4,0
Тб »■* i| 6,3
20 19 (19.5) ! ю,о
25 124,5 16,0
32 j 3l76 ! 25,0
4Q [-39,0 40,0

ЗАШСИЮСЛЪТШБОЛЬШЕГО УСИЛИЯ
Таблица 2

1"** НА ЭЛЕКТРОДАХ
ТИШВ 0 И Е ОТ ИХ РАЗМЕРОВ

Номинальный диаметр Посадочный диаметр 1 Усилие на электроде
электрода -О ношен, v- электрода Ы, ,мм |- МАЛ , КН
им /

25 12,7 (11,5) 4,0
15,5 -бтЗ-

32 19,0 (19*6$. 10,0
15,5. , j' 6,3

40- ■ 19,0 (19,5) , 10,0
24,5 ■ 16,0
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЕДЁН ПРИКАЗОМ

Министерства электротехнической промасленно сти от 

ИСПОДНИМИ:
Д.У.Манчинский Сруко водитель темы h/A. А. Кузнецов;

А.А.Иванов.
•Зарегистрирован

за #. от 1987
2. Срок первой проверки: Z99I г.

Периодичность проверки 5 лет.
3. Стандарт полностью-соответствует СГ СЭВ.3236-81 к 

СТ СЭВ 3237-81.
В стандарт введён международный стандарт ИСО 5164-79.
4. ВВЕДЁН ВПЕРВЫЕ -
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