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Рабочие чертежи унифицированных железобетонных санитарно- 
технических кабин типа "стакан*, предназначенных для 5-9этай
ных хилых домов, разработаны в соответствия с заданием Гос
комитета до гражданское строительству и архитектуре при Гос
строе СССР от 2 марта 1970 г.

Чертежи разработаны в составе следующих выпусков:
I* Строительные чертежи
2. унитарно-технические сборочные чертежи,
3. Санитарно-технические деталировочнне чертежи

В альбом включены четыре тина санитарно-технических кабин:
1. Разобщенная прямоугольного очертания;
2. Разобщенная с вырезом в пределах уборной для размещения 

приставного вентиляционного блока;
3. Совмещенная с входом в передней стенке;
4. Совмещенная с входом в боковой стенке.
Чертежи всех кабин разработаны в прямом ж зеркальном 

выполнении.
Кабины ооетадт из объемных блоков ж крашен.
В крышках кабин даны вентиляционные отверстия. Присоедине

ние кабин в вевтвдшцшшот блокам предусматривается через ко
роб, примыкающий к поворотному патрубку, что позволяет приме
нять различную ориентацию сантехкабиа по отношению к вентиля
ционным блокам.

Указания до изготовлению
При изготовлении санитарно-технических кабин должны соблю

даться требования указанные в СНиП I-B. 5,1-62, I-B .5-62, ГОСТ 
13015-57, а также в технических условиях для этих изделий, ут
вержденных в установленном порядке.

Формование объемных блоков предусмотрено с применением внут
ренней оснастки в виде жестких вкладышей. Изготовление крышек в 
горизонтальных или кассетных формах.

Формовочное оборудование и технология изготовления санитар
но-технических кабин должны обеспечить проектное положение зак-
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ладных деталей,! пробои, предусмотренных проектом.
Как исключение, на разделительной стенке в разобщенных 

кабтшах крепление шкафов и туалетной гарнитуры допускается осу
ществлять дюбелями или к пробкам, задешваемнм в просверленные 
отверстия.

Крепление деревянных вкладышей, образующих штрабы для тру
бопроводов холодной и горячей воды и пробок для крепления умы
вальника к арматурным сеткам разделительных стенок (разобщенных 
кабин), может производиться при условии обеспечения проектного 
положения сеток, вкладышей и пробе» при формовании с допусками 
для вкладышей +10 т  и пробок +20 т  в вертикальном и горизон
тальном направлениях. Кабины изготовляются из бетона марки 200 
и армируются плоскими или Г-обрэзшми сварными сетками, собирае
мыми в пространственные каркасы перед установкой в формовочные 
оборудования.

Изготовление сеток и каркасов должно производиться контакт- 
вой точечной сваркой в соответствии о требованиями СИ 393-69.

Закладные детали должны быть изготовлены из полосовой ста
ли марки СТ-3. Моиважные петли -  из круглой арматурной стали 
класса A-I марок ВМСТ.З сп, ВИСТ Зйс, ВКСТ.Зсп и ВКСТ.Зпс. При 
температуре -40° и ниже стали марок ШСТ.Зпс, ВКСТ.Зпс применять 
не следует,

В объемных блоках санкабнн должны быть соблюдены следующие 
допуски (в да).

По высоте, ширине и длине +4
По толщине стенок +3
По размерам и положению проемов +3
По разности длин диагоналей
стен +6

В ванных комнатах при отделке должен быть предусмотрев уклон
в 1% пела к центру этих помещений.

Сечения дверных коробок приняты 45 х 50 мм в соответствии с 
постановлением Госстроя СССР Л 104 от I I  августа 1970 г .

Внутренние поверхности кабин должны быть гдьдаимж, подготов-
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ленными для отделки путем покраски масляной краской или облицов
ки. Характер отделки указывается в заказе заводу-изготоЕИтелю,

Высота панелей в ванных комнатах че должна быть менее 
1 ,6  м, В уборных разобщенных кабин допускается высота панели 
1 ,2  м.

Участки стен выше панели и потолок отделываются клеевыми, 
известковыми или другими красками.

Выступающие металлические части должны быть окрашены мас
ляной краской.

При установке ванн для предохранения от затекания воды 
должна быть обеспечена герметичность примыкания бортов ванн к 
стенам путем применения поливинилхлоридных прокладок, изготов
ляемых Мытищинским заводом (Московская обл.) или др. мероприя
тий.

Наружные поверхности стен должны быть гладкими и подготов
ленными под клеевую окраску или оклейку обоями. Столярные изде
лия окрашиваются масляной краской.

МАРКИРОВКА

Маркировка санитарно-технических кабин принята по буквен
но-цифровой системе. Первая циЬра за буквенным индексом "СК" 
обозначает группу (группа " I "  присвоена разобщенным кабинам, 
группа "2" -  совмещенным); следующие три цифры характеризуют 
габариты кабины с округлением до дециметра (длина -  ширина -  
высота); последняя цифра обозначает конкретную марку кабины.

"Правые" кабины (в которых ванны расположены справа от ка
нализационного стояка) обозначены нечетными номерами. "Левые" 
кабины (где ванны расположены слева от канализационного стоя
ка) обозначены четными номерами.

В зависимости от этажности здания, в котором устанавливает
ся кабина, вида оборудования, способа подачи горячей воды, мес
те примыкания кухонной мойки в марках кабин даются дополнитель
ные индексы, характеризующие эти особенности.

ПАСПОРТИЗАЦИЯ

Каждая кабина должна быть снабжена паспортом, в котором 
указывается:

1. Завод-изготовитель
2. Лата выпуска
3. Марка кабины
4. Перечень установленного оборудования, светильников, 

туалетной гарнитуры
5. Акт об опрессовке трубопповодов.
6. Н'тампы ОТК о приемке.

Прием, складирование, хранение, транспортирование и мон
таж санитарно-технических кабин должны осуществляться по 
ГОСТ 13015-6? и по техническим условиям на эти изделия.

При хранении и транспортировании кабины устанавливаются 
на две подкладки h = 60 мм, укладываемые вдоль коротких 
сторон на расстоянии 30 см от края.

Подъем, погрузка, разгрузка и монтаж кабин производятся 
с помощью специальной траверсы, гарантирующей одновременный 
подъем за четыре петли.

Ло серийного выпуска санитарно-технических кабин должна 
быть изготовлена опытная партия, подлежащая проверке на 
технологичность изготовления, монтажа и транспортирования.

Чертежи санитарно-технических кабин разработаны исхо
дя из технологии изготовления с применением внутренней оснаст
ки из жестких вкладышей. В случае применения технологии изго
товления, отличающейся от принятой, в строительные и санитар
но-технические чертежи должны быть внесены необходимые кор
рективы.
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серия
Л Ш -5

П з т Ь Ц о м е н к л л т у  р а
выпуск! лист
. 4  L
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дана*ни1

СК2-П48.24-1* 
CK 16

CK2.-2H8.24~t? 
CK IS

2<o

2«

CK2-2t48.ft4-48
ck ча

7

а г - ш щ - п
CK « о

90*0

• В е с  к а б и н ы кг 2 6 7 0 Бес КАБИНЫ к г 2 6 6 0
о & ъ ё м  вето  н а Г й * " “ 1.0 67 о&ъем вегонл и * 4.06 2
Бес ста л и к г 52.24 s e c  с т а л и кг Г 54.9?
кердмические плитки ~ Ж ~ керлммчеекме плитки м * 3.5 4
расход древесины м * си о  2 р а с х о д  древесины *» Q402

ПРимечднмя
i  Каби н ы  и э готавли  вакутся и з  тяж елого ее тона м а рки  „ 5 *0 *  е  о&ьемным весом x *Q 3 a o * rfM *  
#. Маркировка  кабин  б  зависим ости  от с а н т&хо бо рхд о вд м м я  и спецификация сдмитарно-  

технмческого и электротехнического о бо руд о ва н и я  приведены в вы п уск» ® 
а  Вес к а б и н  указа м  вез сднтеховорудовАмия и в cot койструкцим пода

Т К С а н м г а р и о -  т е х н и ч е с к и е  к а б и н ы
с е р и т
t iaa-5

1970 Н О М е Н К Л А Т У Р А -
выдоек

i
АИСТ

2
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ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

В е с  и з д е л и и кг 2 8 9 0
Ов*ъегп в ето н л м *

В е с  СТАЛИ кг 4 U 4
Расход стали  иаЫ * бет . к г 3 7 .2 2
Ма р к а  в е т о м л — 900

Пяимечлнмя.
4 С6ЧЕИИ9 4-4 И 1 '5  СМ. ИА AUCT6 4 .

8. Сечения в-б по КИО см.ил листе 27.

9. Д'чямооеАмие и УСТАНОВКУ ЗАКЛАДНЫХ 
ДВТААВй СМ. НА ЛИСТАХ ?,b4fb f.

4 Поли этиле новые трувкм установить 
ао бетонировАмгге-

3- Рас положение льовок для ТУллетион 
гарнитуры  см . на л и с т е  3 7

тк С АНИТ АРНО • ТЕХНЦЧВСКИЬ КАБИНЫ
СЕРИЯ
i i&fi-S

137D ОБЪЕМНЫМ БЛОК СК<1
ВЫПУСК ЛИСТ

3
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Прим  ечапмя

i сегнжнме il-tt  см мл лист* S?.
S. Ap m UPOSAMRS Ц УСТА МО ь к  У ЗА

КЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН СМ НА ЛИСТАХ Ъ.Ъ&.Ф?. 

3  СТАЛЬМЫе ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ ПА 

РАЗДЕЛИТЕЛЬНОМ стенке ПРИВЯЗАТЬ 
МАИ ПРИВАРИТЬ К С Е Т Х Е

4. О т в е р с т и е  иа ра зд ел и тел ьн о й  с т е н  к г
Ф 50М М  5Д фЯО ММ СВЕРЛЯТСЯ КОСА в  
«гЬвАЛ Q1UUY&KH.

в. Тв д и о л о гн ч й с ш е  о т в ер с т и е  на v p o &h b  
тмщА  должны за д елы ваться  ид зд в о д е

тк CA M U TA PH O  - Т Е Х Н И « В С К Й £  K A 6 U H M

1970 О БЪ Е М Н Ы Й  Б Л О К . С К Ф
ииъ



s o
т

2 7 5 0  *

Пл а н  д н ц щ а

С  4

п г

------ 1

...  ¥
* j 4 - 8 7 3 0

_____________£
40 0

t r

s o

\ a s u A S t !  / 1

с 4

ДЕТ. 5

---------^
z r z - m

План no 2*2

A _ S t
«0
m

=
0  Ut
f t  ^ IT f t  _

t L r a М »

I p

О Ш иН ф Н Х А Ч  APM ATVPH ЭЛЕМ ЕНТ.

м а р к а
К О Л

ш т

В е с
4 ш т
к г .

ЭЕЩМИ
ВЕС

к г
U4CT0C

с  ( 1 9  5 6 9  5 6 Я
c s 4* 2 .9 2 2 9 2 п
C 5 4 5 5 4 2  5 4 f i
C 4 4 2 -7 2 2 .7 2 и
c s 4 3.62 3-62 п
C 6 4 1 0 7 4-07 f *
C 7 1 2 5 0 2 . 3 0 9 8

DttCTE1>(£ i 0 6 6 0 6 8 9 8
m A 3 0 6 42 -32 7 9

И Т О ГО : 5 7 5 0

H o  5 * 5

СПЕЦЦфЦКАЦ. ЗАКЛАЛИ ДЕТАЛЕЙ

МАРКА
к а л .

ш т

ВЕС
4ШТ
КГ

ОБЩИЙ
&ЕС
к г

ыы
ш с т о в

М-4 А 0  49 0 7 6
М - 5 2 0 4 8 0 6 4 78
М - 4 2 0 9 5 4-66
N • 7 4 0 3 8 0 5 6 7 9

и т о г о * . 3 - 8 4

40

В Ы Б О Р К А  СТЛА Н

С Т А Л Ь АРМАТУРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ
0 4  ВТ ФЗВД:№6А1 МН2АГ “SQX6 1-бОхб 4.65X5 Ф а А Г

ДЛИНА М 9 7 0 3 225*2.1 <2.£0 j 4 5 6 6 0.46 0 .7 6 0 .0 7 4 -56
В В С КГ 9-65 12*541 2.74 ! 42-52 0  5 6 2 4 4 0 .5 4 4 .0 0
НОРМАТИВ.
СОПРОТНВ.
AP*LM»__ Ъ 5 5 0 0  I 2 4 0 0 2 4 0 0

ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 ^ 1  5 7 6 4 -6 4  * 4 0 3 - 5 7 * B507S1 3 7 & fs f

Примечания
1 С е ч е н и я  и д е т а л и  

с м  н а  л и с т а х  2 8 ,2 9 -
2  Д е т а л и  у с т а н о в к и

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТА ЛЕН
см. НА А мстлх 34,3?.

т
САНИТАРКО - ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ

О б ъ е м н ы й  бл о к . А р м и р о в а н и е . С К42

f СЕРИЙ
____ j i m - 5

рыпускТдист
1 1 I ?

- Н Ч У Ч ^ о Т
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Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с  и з д е л и я к г 2 8 9 0
О Б Ъ Е М  БЕТОН А м * \А?А
В е с  с т а л и кг 44.44
Расход стали ил 4 мь бет к г V j.V ?
МАРКА БЕТОНА — 2 0 0

П РИ М ЕЧЛМ И Я-

4 С еч ен и я  1-5 и 5 -3  СМ. НА ЛИСТЕ 7 .
5. С еч ен и я  б-б по 10-40 см . на л и с т е  27.
5. Арм и ро ва н и е  и УСТАНОВКУ ЗАКЛАДНЫХ 

ДЕТАЛЕЙ см . НА ЛИСТАХ 8,ЪА,У7 ■
А П ОЛИЭТИЛЕНОВЫ Е Т Р У Б К И  У С Т А Н О В И Т Ь  

ДО БЕТО Н И РО ВА Н И Я

5 Расположение пробок для  туалетной  
гарнитуры  см  на л и с т е  Ъ9.

т к C A H W T A P M O  -  ТЕХНИ ЧЕСКИ Е КАБИНЫ
серия

4.4&Й-5

197П1 О б ъ е м н ы й  б л о к . G K R
ВЫПУСК

4
лист
6

/ Л '  7 Y - 0 1  1Z
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При мечлния

i  Сечение И-И см - на  листе 27.

6- Армнровлнме и у с т а н о в к у  з а 

к л а д н ы х  детллей см  на аиста*  8.3-4,39.

3 СТААЬНЫе ЗАКЛАЛНЫе ДеТАЛИ НА РАЗДелИ- 

тельной стенке п р и в я за ть  или п рив арить  

к: сетке

12
300

ПИ

4  О тв ер сти я  н а  Р А З д е л и т е л ь н о й  с т е н к е  

ф з о м м  и ф 2о м м  с в е р л я т с я  п осл е с ъ е м л

ОПАЛУБКИ-

5. Технологические .отверстия на уровне 

AHUViŜ A д о л ж н ы  з д д е л ы в А т ь с я  НА ЗАВОДе-

тк
197Q

С а н м т а р н о -  т е х н и ч е с к и ь  к а б и н ы

О въем цы и Б лок , C K U

сет>ия
U & 6 - S

ЬЫПУСК

4
лист

7



1
А

 К
Р
й
Ш
А
 

jC
\

М

ш

CSri СД- С 6 С »

СКВД9фШСА1ШЗ АРМАТУР» ЭЛБМ>
КОЛ в е с оешдо ММ

МАРКА
ШТ.

Ш Т
хг

ЫЕС
к г

%мстов

C i-4 " i ! Я 56 0.36 ?<
C 8-1 \ s o t 295 п
С 3-4 i 5.34 S-34 УЪ
С 4 1 4 2.72 272 я '
С 3  1 4 3.62 3&2 Я
с  $ 3 iOT iOT fS
с  ‘м 1 550 2-30 ?а

ОЙД.СТЕРв.4 1 а с а 0 68 78
М 4 308 42-за 79

ЙТОГО: вазо*

с п еш м м 1саш12 д р м л т т .  элем.

МАРКА
кол

шт

в е с
4шт
к г.

О&ЦЙМ
ве с
КГ

мм
«чистое

М-4 4 0-49 G96 1%
М -3 2 0 4 5 0 8 4 7 8
М-4 2 а о з 1Й6 7 8
М-7 4 0 5 8 а з а 1 9

И того: 3 8 4

а>ы SO РКА СТАЛИ
СТАЛЬ ГАр »оатурмы6 элемеить» 1I За к л а д н ы е  л е т а л *  ]

Ф48Г | ФЗЗГ 96A I <И2АГ 1-50*6 Ф 6А Г
!ДлиНА ы 9708 шгавг 12-20 ^ 1388 ' 0  46 076 а  07 4.56
|в Е С кг Я 6 3 |  15.64 211 ! 12.521 а з б . 2.44 а  54 4-00
1но5>мАГ«»
*:ояйогк6Л
«АРМ- R& 5 5 5 0 0 2 4 0 0  |

| 1 2400 j
Л

j гост | 6727- 33 * 5 7 8 4 -5 4 * 1 0 3 - 3 7 *  8509-57 5TM-6fj

П Рим емлния:
i  Сен sum я а детали 

СМ- ЧЛ АИСТАХ 2 3 ,2 9 .
1  ДЕТАЛИ Устлмса^ц 

ЗАКЛАДНЫХ д гш л т  
CM-UA ЛИСТАХ Ъ*Г,Ъ%

САМИТАРМО- ТЕХНМЧЕСКИЕ. КД&ЫЙЫ

О б ъ ем н ы м  бло к  . A p m m p o s a m u e . &КМ4

СЕРИЯ
i  i ^ - S

“  BbIRVCXj A^pt ‘

n n Y - o f  m



Ц

Хдрдктернстм кд и зделня
Бес иьделия кг ГГ6 о
объем Бетомд м% 4.40 f
вес стали кг 4069
РАСХОД СТАЛИ ИА4м*БеТ- кг у?, во
Марка Бетомд — 200

При м е ч а н и я .

i Сечения а-й и 5r5 * см. ид. листе 40. 
«.сечения б -б  по- ИЫО см. на листе vt.
5* А*>ммровдиие и у с т а н о в к у  за кл а д 

н ы х  детллеД см* на л и ста х  

4 Ра с  положение про вок для туллетиой 

ГАРНИТУРЫ СМ Ид диете 4о.
S. Полиэтиленовые трубам  дл я  электро

проводки устАнобиТь д о  Бетоны ро- 
ЬАИН%

т  К C a w m t a *>h q - те хн и ч е ск и е . клБимы серм
им

я-5
1970 Объемным блок. № ВЫПУСК ЛИСТ

П Н И - о 1  1 $
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60 4490 АО

3. ДРЬШРО&АЫЦе W УС ТАМ О &Ю ЗАКАЛАМ Ы*
летАлей см. н а  листах И, 34,37,

3- С  ТАЛЬМЫ© ДА КЛАЛ МЫ» ДЕТАЛИ
& рдэделмтелыгой стейк# привязать

15
IV 4 б5<э М-4 й* 4

А  Отверстия иа РАзделителдот стенка  
фдомм ц ф гамм сверлить по&*е 
СГЬвМА ОПААУбКМ-

5 . Т схн еА сгм н ескм ®  о т в е р с т и я  НА у р о &м®
ддоцдо Доаммы  ЗА делы вА Твся ИА s a -

wam привармть pc сет*®. в о д е .

т  к С а н и т а р  н а  - т е х и и ч е с к н !  кабмтиы
ССРМЯ
( Ш ’ 5

1 9 7 D О&ъемный б л о к . СМ*к
иЛист

Г 1 10.
I W v r ^ & f
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j _____________
I 6  9730 I 5

В
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■ I

П Л А Н  А№Щ*
с е

.  .............. .. .................I J£t__________
1

......
а т а е

W

.400 е в

..CjL

j \  дет. а д ет . а / ’1/ "  ч

I  С 40 . е *
о

5
1

1 дет. з
\

________ . чИ,ят!'~-5г)---------- :-------- Ь.:....1и, 1*>«та: ± 1

i i » .  j
4 зо  м «то 1р

©6

ie JL  *%
300  Т  €70 м

4------------------------------- --- 8780

ад
и*

е а c c

C 7

C 4 0

n : : s e

i 1 a

CO

еш деедкм щ » дем в* эдем.

МАРКА **М
№

з е с
№

66t*Ut4
©ееКГ

Aft(
Mid

с& i i f * " та г
сш 4 9-84 33 4 ?3
се 407 4.07 У8

V..... г. so 1 3 0
с з г 1 01 АЗ о.Аз
£9 4 гм
"clRS ~ гж I f  0 ЯГ
л^стея® 1 вез 068 *3
гм А 3 0 8 48 3ft 7?

ИТОГО: 156.35

САеШ1фи«ОДЙв АРМАТУРЙ м ем .

Марка
КОА

шт.

вес
ШТ.
кг

аыдмй
&ес
кг

* ы
АЦСТ.

М-4 4 048 07 6
781 £ з 8 “оаГ 0 3 4

М-А 5 а ч 5 186
M -t 4 С 58 о з з

л л ±
7?

итого:

U l

AAUMA

T O boF kX' ■ттопг
СТАЛЬ

.sec
M>P*iATU&.

sssrar
Гост

[APMAfVPH эЛёйойга i! ЗАКЛААНЫе ДеГААМ l
ч т а г 53К Г F55i6 l-60<6 lV63«Si <Ь6АГ.1

25 U4 4120 43.8$] 0-46 ! 0.76 |0-07 1 4.56
070

5 S
42.4ft

DQ
2.74 [ 42.3ft! 

2400 i
0.361 a. 44 0 .34  | 400

2400

1 6 7 9 7 -5 3 *  1 373 f  - 6-? * 403-57* 8S09€7 3734*6?

ПримеЧАМИЙ 
4 Сечения и деТАлн 

см. на листах 30, 
й Детлли установкц

ЗАКЛАДНЫХ ДСТАЛеЙ
ем . на лмстах ЗА,Ъ9.

""£е рмя
Ш & - 5т к С а н м  т а р и о  - т е х и м ч е е к м е КАБ ИНЫ

19 70 О&ъемный б л о к . AF>MW5»o&Auwe. С К 44.
ВЫПУСК Амгт

44
'H 4 V i-0 i:  U '



г*
!
t

Г

Д -  П

г ------------ ТтИГ-------- 1 i .... . . _ .. ..л:
{И°*1 « 0 - 1 300 | »| <*?© ! 4бо

’ 2*150 i W - i l

43L
ОГЬФЗО

4L
Пл ан

«уга.фЗ©

4260
H5Q

з&шэпиекоеые
> РУВКИ  АЛЛ 
эл«ктрсп«*оаодк* 

Фа» 20

61© 600 «О 4ЭФ

ж и
ati

<7

Характеристика изделии
Вес изделии кг 2760
о&ъем вето на мь 4.407
Вес стали кг 40.69
Расход стали алЫьгт кг 67.90
марка ветоид — 200

При меч амий

4 Семенмя 1*2 и 5*6 с м .  на листе Л .

2. Сечений 6-6 по40*10 см. на листе 27.
л Армирований! и установку закала* 

ных детллем  см  мд листах 44£4ДО.

4. Рдсположемме пробок для тудлетмсй 
гарнитуры см. мд листе 4 а

& Полиэтиленовые tpysku  для элек
тропроводки установить до вето- 
ttUPQBAUH*

“с е р и З
1 Ш * 5т к

13 7D
САНМТАРНО - тех н и ч ески  Б КАБИНЫ

О б ъ е м н ы й  Б л о к ш oemvckSiлист
4  1 1 2

f1 4 V f - 0 f



П римечания
t Сечение Н-И см. на листе 27.

3  АРмиРОВАИИе И УСТАНОВКУ ЗАКЛАДНЫХ
АСТАлей см на листах А\ЪЬ'У?.

& СТАльиые злкААдные детАли
на р а аделитсльной стенке приварить 
или п ри вязать  к сетке.

4 Отверстия « а  р а з д е л и т е л ь н о й  стейке 
фзомм и ф 20ММ- сверлить после 
с ъ е М л  о п а л у б к и .

5 Т ехн о л б ^ м ч еск м е  о т в е р с т и я  н а  уровне  
дкиии должны зд д е л ы в А ть ся  н а

з а Во д е .

ШЭД
C a w u t a p h o - технические «савм иы

ОБ'ЬеМНЫЙ БЛОК. CKty
* 'г ? у Г
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}С

Т 
Ю

Ш
Цт

ч|

Т

Алли, AHUUVA

I—
— f !■
■ I__

_c i l

---------------------------%

С 5-4 ш

Дет А

Ь -

, X  лет. г A«T 4 /

C 40*1

ACT. 3

/
■ ......... ......— -------- ........  - . - — - 1 ■

66 52
6*10

*26 
»>8 ■>*

с м

8оо

С6 .,
1151  i f e 5

о I 070 Г  i
2430

Пл а н  по  2-3.

19

По 3 - 5
СпецмФикАция APMftTYPH элемеит.

код вес ОШЦИЙ л-V
м арка 4шт вес АМСТОв

шт. КГ. КГ
с a-l 1 292 2.92 92
сз-1 4 2.34 2. Si h ? ъ

С€ 4 io i 407 г 98
С 4-1 4 2. so 2.30 98
с а-4 4 9.43 9.43 9?
С 9*1 4 2.92 292 £о
С « Н \ 2.90 2.90 дг

iu .cm .0 1 068 068 ?8
R4 А S.08 1232 79

ИТОГО: 36. в&

спецификация армату* *  эдеме*

Марка
кол.

шт.

Вес
4 шт 
КГ.

О В Щ .

вес
КГ

г 4 / *

«ИСТ-

М-4 А 0-49 атб
78VI* 5 2 0 42 044

М-4 2 0 95 486
М-7 4 а з е а зв 79

итого: 5.84

&
cY а  л и

' {ЛРМАТУРН- элементов ЗАКЛАДНЫЕ АеТААМДо »ДЛ о ф4в1!ф&81 Ф6АГ Ф4Ш -50X6 “60X6 L63X6 Ф6АГ
ДЛИНА 1ЙГ97 89 1224144и ж 1586 а  is Ф7« o o f 456
в ес  кг 970 {  44.42 2.74 14.32 а  56 * . « "оГ^Г 400
UOPttATU«uL~ 
С9прсяиед.|’% АГЮ-УЫ*]? !ib 5500 2 )̂00 4400

гост 6727- 53 * 3734-S1 * 40S- 57* 8509-5157W-&

Примечания*.
1. сенеиия и дстали 

см цд листах ЪО,Ы 
S. АетАдц УСТАНОВКИ

заклад ны х  детАлен
см НА ЛИСТАХ Ыь,Ъ%

тк
Ш7Р|

С а н м т а р н о - т е х н и ч е с к и е . к а б и н ы

объемный едок, дрын р о б а  ние» С Ц ^

с е р и я  
( Ш *  5

ВЫПУСК Лист
i  Г  1 4 -

20



Wi- < 20

Характеристика  и зд е л и я
В е с  и з д е л и я к г г ы о

ОБЪЕМ БЕТОНА М* 0 .7 2 4
Б Е С  СТАЛИ КГ ъ%&0
Ра с х о д  с т л а н  ил4м*ёбт. к г 5 8 4 0 “
ЧАРКА ВИТОНА — 2оо

Примечания•
i  Сечения 5-Ь п о 5-^  с м  ид л и с т е  \6. 
й. Сечения 6-6 ПОЮН0СМ. мл л и с т е  27.
3- ДРМИРОЬАНйе и устан овку  до кладн ы х  

ДЕТАЛЕН см . НА ЛЦСТАХ 17,54,Ъ?
к  Полиэтиленовые Т^У&КИ ДЛЯ э л е к т р о п р о 

в о д к и  у ста н о ви ть  д о  бет о н и р о в а н и й
6  РАСПОЛОЖЕНИЕ ПРО в о к  АЛЯ ТУАЛЕТНОЙ 

ГАРНИТУРЫ С М  НА ЛИСТЕ 41.

тк
[1970

САНМТАРНО - ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ
Об ъ е м н ы й  б л о к . CR46

СЕРИЯ
i  4 6 6 - 5

БЫЯУСЙЛист I
\ J J ?

2144414-04



Ее
К

р
й

п
п

а
 ~

1н
ч

ж
~е

 и
в^

Т
^

/г
г:

- 
№

аг
ср

у.
аС

so' l l  « 5 0  t<34 s s o  f»oj Ю |Й »| 3

ао&о

По 5~5

0-4

По 4-4

IM

По 5 - 5

П р и м е ч а н и я .

i свменив 42ма см- на листе *7. 
й. Армирование и установку закладных

ДЕТАЛЕЙ СМ . НА ЛИСТАХ 4 7 , 5 4 ,%f.

ТК С А Н И Т А Й Н О  •  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  К А Б И Н Ы
серия
1 Ш - 5

1370 О б ъ е м н ы й  б л о к . CVH6.
&ыпус<]лист

4 ! \ 6  1
мг



Пл а н  д н и щ а

_______К>80
с «

S04j_ a t e  

По 4-4

жI

Ъ

C I5 С  <4

22
А ь _

и*
«1---------- 0. ____ ы—L

С 43

1 - 2 - 8

. С 46

I
0 4

-  С  44

!

п -

"_ 9 5

-  " Ч

:  - Л

35Г

/^ \0 Т Л Е /..  ‘

е=4650

. #

8 '  £ 0 6 0  I

По 5 - 5

СгТЕ̂ МфИКАЦ, АРМАТУРН элемент

КЛАРКА кол.
шт.

вес 
4 шт. 
кг.

ОБЩИН
в е с
кг

t J *
AUCTGE

т 4 0  49 атб 78
М-5 2 ТбО 3-20 78
М-7 4 а з е а з е 7 7

Н’того: 4 5 4

1с1ШадФИЮМ1. АРМАТ- ЭЛЕМЕНТ. 1

МАРКА КОЛ.
HIT-

В * .
кг

SSS
КГ

fit*
лисТос

С « 4 i s a 1S8 &ъ
С 12 4 1 5.45 545 64-
С 43 V 664 384 £6
С 44 4 J3-55 2 55 67
С 45 i Т Т б ИЛ 67

w m i CM 0 34 67
№ 1 4 508 42-5 S 7 7
1 итого*. |з и С _____1

Г ш

По Ь%

ВЫ  Б О Р К А  _____С ТАА Н

СТАЛЬ ЕрЩтурйые элементы]i ЗАКЛАДНЫЕ АЕТАЛИ]
^ ь Г 6̂АГ И£4*1а&пзгеЕШ аэя-ззэд

| ДЛИНА 23 475Д2178.05 620 4388 0.46 | а  <? а 4.40 007
|веС
Йй̂ мШК tort рот им $Р«ШЛ1

|п и т ГТ7*1[ 1.57, 43-32 °_5б' 2 66 I s t t аГМ
5500

L_.
2400 1 гцоо

{ Гост 6727- 55* 5764-64* 40367* ш й 05ДО

САНИТАРНО -  ТБХНМЧЕСКМЕ KABWMbi

О бъ ем н ы й  бл о к . А рм м ро ьа м и е  СК46

Примечания 

4 Сечения и детали
СМ- ИА Л И С ТЕ  32.

2 Детали установки заклад
н ы х  деталей  с м  на 
аистах 34 ,37 ,

СЕРИЯ
1 Ш - 5

ВЫПУСК АИСТ

\1
m w - Q i  23



Х
Р

Н
П

П
л 

Ч
ст

тс
-д

ц
ц

к|
 

„ 
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ЯЦ
КО

ЙЦ
4400

т к

197D

2,

I I15© 670 | «АО
|?»о

#06©
Пали

ибо

10 {О
ЬАЯ ТРУБКА ДЛЯ 

ЭЛЕКТРОПРОБОДКИ

R0 2-2

ХАРАКТЕРИСТИКА МОДЕЛИ*

В е с  и эл  ел  и я к г 2 5  «О

ОБЪЕМ БЕТОНА м* 0 .9 2 *

В ЕС  СТАЛИ кг % % 60
Расход, стал  к  мл ♦м *6ЕГ. кг Э 8 4 0

Ма р к а  б е т о н а - — 200

23

670 !2Э0
2060

ПО М

ПРИМЕЧАНИЯ
i  Сечения 5 -5 , 4 - А, 5 -5  см  ял листе 4% 

а. Сечения e -б  по к ы о  см  иа ли сте 27.
5- Армирование и установку докладных д еталек  ем. на листах t03*,37 .

4. Полиэтиленовые трубки  для электропроводки установить  
до ьетаннроелняя.

5. Располож ение ПРОБОК для ТУАЛЕТНОЙ ГАРНИТУРЫ см. ад листе 41

CAHUTAPHO - ТЕХНИЧЕСКИ* КАБИИМ

О Б Ъ ЕМ Н Ы Й  Б Л О К . С К 4 £

с е р и я
ш а - 5

ВЫПУСК} ЛИСТ
_П  is



2000

БОРОЗДКА &SX&S l ~ §
вТ& ----- - 4100

. ®00, 490

деревянные правки для
Крепленииумысмльниш Ьт 

a  a
1й

50 ДооЦю |<5̂  SSO |1SC| 650

ftofeo

Во 5-5

40

50

24

ВриттчАКыя.
I Сечение Ай' 42 спд. лист 27.
t  ДРМУРОЬАНие и УСТАНОВКУ 5АКЛАЛЙЫХ ДЕТ СВ» НА ЛИСТАХ 20.$4,57.

т к Са н н т а р н о -  т е х н и ч е с к и е КАБИНМ
серия

U & 6 -5

1370 ОЬЪЕГИМЫЙ БЛОК. СИ 45
:йлмст

I Ь
выпуск! лист

\
11474- o f  23
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2060 ^1
Пл а н  д н и щ а  

2060________

C H 4

По -H

c 4 & - 4  

AET- 4

3>
C44 I C l 5 - •}

25

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДРМАТУРМ- ЭЛЕМ.
кол а  ес ОБЩИМ ыы

МАРКА
щт

4 шт- 
кг.

ЬЕС
КГ

листов

М- 4 4 049 Q76 78
M-S 2 460 5.20 78
М-7 4 0 5 8 0 5 6 79

ИТОГО*. 4 .54

|С№ЦКфиКАЦг АРМАТУРА ЗЛ8М- j
11 1 ' "  | 
Марка

КОА

ШТ

ВЕС
4 шт.
к г

ОБЩИМ
БЕС
кг

а/ f f  
листов

С 44-4 1 7.58 7-5 а 6Ъ
С 42 4 4 345 ^.45 ъ
0  45-4 4 5.84 3.84
С44-4 4 2.55 2.55 £8
С 45-4 4 1 IS i  48 £ 9

2 Я 5 Ш ^ 4 0 5 4 0 3 4 69
Л4 А 5-06 42 39 7?

итого;! 54-26

T K

19 7D

а д№ 6 *1© - p 4680
2060

n o  л - a

1 5  Ы 60РК .Д  СТАЛИ 1
СТАЛЬ 1АРМАТУРЦЫЕ ЭЛЕМЕМТЬв ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ 1

ДАЙКА |м ГШ2 78os &SO 4588 С|6 4-02 440 Q.07
ВЕС кг 9.84 7-75 137 42-32 0 3 6 2 66 09 8 0.54

норматив] 1 
сопРатмвА];7  
АРИ4Г. R« УА

5 5 0 0 й4оо moo

гост 6727 ”53“ 5TS4-64* i |я&й$ 550367

С А И 14ТА Р И О  -  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  К Д SUHbi

О б ъ е м н ы й  б л о к . А р м и р о в а н и е . c a y ?

Л Р Н М С Ч  A H V t f l  •

< С е ч е н и я  « дета  am
см ид ли сте  за.

3. Детали у с т а н о в к и  заклад-
Hbt.T ДЕТАЛЕЙ С?л. ИА 
ЛИСТАХ ЪЬ.Ъ?.

П  C2PU я  “
! l ' S & - 5
кыптсх]лист
U _ L g O

Т Т у т у - о /



«©О

4i шт

ISo 4*4

т  к C A H U t A P N O *  ТЕХНИЧЕСКИЕ

mm д Б Ъ Е М И Ы Й  Б Л О К ,

ХЛРЛКТ gPKCTH К А ИЗДЕЛИЯ
& ас М5ДЕДНЙ КГ 2 3 0 0
О ВгЬ€РЛ БЕТОНЛ W 0 ,949
Б Е С  СТЛАН кг Ъ%Ъ&
Рлслсд  с т а л  и ил4зд*&ег. к г Ж ,6Ю
МАРКА S СТОНА — ЙОО

При м еч а н и я

4 Сеченм * й-£ш 4-4  см  на л мете 22.

S. Семеним 6 - 6  по 40*10 СМ- НА л и сте  27. 

Б. А р м и р о в а н и е  н у с т а н о в к у  з а к л а д н ы х  

ДЕТАЛЕЙ СМ  НА ЛИСТАХ 2$, 34,
А  П оли эти лен овы е т р у &км  л а я  ЭЛЕКТРО

ПРОВОДКИ УСТАНОВИТЬ АО ВЕТОИНРОВАИИЯ 

в . Й*\СГ:С/ШЖ£НЫ£ ПРОБОК ДЛЯ ТУАЛЕТНОМ 
ГАРНИТУРЫ СМ- №  ЛИСТЕ 44.

IC A S M H M

с Щ

С Е Р  U 9
4 . Ш - Б

16ЫПГСХ
4

ласт

1 1 * n 4 - 0 f  £7
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27

ПРИМ6 ЧА4Н4* .

i  CSMSHME l i ' l i  CM. 1»A ЛМС9*
8 ДрММРОвАНЙе « УСТАМО̂ Й̂  

СКЛАДНЫ* эл еж ек т c*t ш  
AUCTAA 1ЪМ.Ш

T K

1970

CAHUTAPUO - ТЕХНИЧЕСКИЕ КАЬИИЫ
ОБЪЕМНЫЙ БЛОК. &iC<R.

C£PWH
l № - $

аып^ск AttCT j
A 2 2  \



a  r i f e

ir>Mt

ST?

C|6

99

F

CIS-1

C 49

SI

*

1

*w«w

*
M

i f "

Й о з -5

Т Г

СпеЦИфИКА̂-АРМАТУРЯ- ЭЛЕМЕНТ
МАРКА код.

шг.
ВЕС
9шт.
КГ

ОБЩИЙ
вес
кг

пакт-

С 45-4 its Ue 1ч
С IT 1 7.58 758 7 0
С 46 \ £-61 261 47
СШ 1 ТЭТ 294 71
С 99 т 55Т1 4.07 73C*?A.CTfipg 1 054 0.64 1 &9
гм А ~506 1232 77

итого- 5104

спедМ«^лрЙАГО>и. элем.

МАР** код
шт.

в е с
imt
к £

ОБ̂ ии
в е с

кг

*ft4
MJCTO*

А 019 0 7 6 78
ШН5 2 ТбО 320 78
1Й4Г 4 058 0.38 77

итого* 4-54

| ВЫБОРКА СТАЛ W I
СТАЛЬ АРМАТУРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛН [

ИЭГ р&от 96А1 и ш п |'50*6 -60X6 *6А1_ 1-63*5
АЛИНА Iа 78.05 19274 6 2 О 13Д6 0-16 а  44 ! Д4о 007
ВЕС а 775 962 t57 1Й. 56 а 36 дев 098 0 3 4

НОРМАТИВ.-
сснпчпш&л
лмилтК8 I 5500 £4оО |

1
2400

{ ГОСТ ',6727 5 5 * 5781- 61 * 10567* т - $ 150*57

Пр и м е ч а н и я  .

i СЕЧЕНИЯ U ДЕТАЛИ 
CM. UA ЛИСТЕ ЪЪ.

5. Д е т а л и  у с т а н о в к и  з а к л а д 
н ы х  АКТАЛвЙ см. ид 
л и с т а л  3 4 ,3 ?

, т к

1 1 3 7 0

CAMUTAPHO - ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ

О б ъ е м н ы й  б л о к , а р м н р о в л м н е . Ш & .

CEPUSJ
t 4 a a - 5

вы п у с к ! а и с т

2 S J
11‘Т 1 Ч ~ 0 1 23



ii£>«L 29

Ха р а к тер и с ти к а мал алия
вес издания кг 2400
овъем ветонл м»|“ 0.949
Ьес сглли <г vf-w~
РАСХОД CTAAU МАКБЕТ- кг 58.40“
МАРКА БЙТОНА ~ - ..гоо ,,

Примечания
1 С е ч е н и я  2 * 2 , 5 - 5 ,  4 * 4  с м . на а и с т *  0 ’.
Й.СЙЧВ1Н4 * 6-0 ПО «0-10 см. НА АИСТЕ 2$.
&АРМИР03АНН* Я УСТАНОВКУ ЗАКЛАДНЫХ деталей  с м  »аа*>» 
4  И®А^иАеко<аыв  гру & *ц дай электропроводки деадиафяйп*

№  & ш м и т :т т ъ
$.$^цшт<ттп ?®ок дл^ туалетном гарнитуры

см» ИА MtCTE 4т

По М

тк
1370

С АНМТАРИО - Т€ХНЦЦ»СКHfe ЗАМНИ  

Объ ем ны м  s a c k . С К Л

С«РНЯ

ОЬШУСК | ЛШЯГ
I 4 I 24

<1Ч2Ч~ 0 / fro
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3S5 ■

aoao
езо go

Bo HI

IM

П© Ъ-Ъ

IM

ЗДКЯкбЧАНИЯ.'
1C « ч в ш  *$-!$ см л«с! 2*?
£  й№1^>ов^Ш£ ч штаноъку в т т т т  л&гтвй &ы ш  лде&дк вДОДО.

Т к САММТАРИО - ТЕХН ИЧ ЕСКИ! КА&«П*Ы серия
| Ш “5

1970 ОвЗДЮМЫЧ БЛОК. С К П .
**"........................, , „ х„ ....................... ................... . .... .............  ...... ........  .... ........... ....... .....  ........................ .......—--- ---  Jli/VD

ВЫПУСК! лист 
1 12?

- п </ Л /
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CW-4

SI
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iTEWMBM*
$”4550
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<16*1

59

7 t

IPMarVPu- эле МЕЙ
кал. 1 « с ОЮМДй Ы/t

МАРКА
шт.

1 »т
КТ

вес
кг

листов

С 13 ’■ 1 t ie U 8 4?
С  17-f И 4 1£в TS6 70
С *5-1 < ie * 96* 49

Т 1 и ' 1 ±9А а.«м ц
1с # м 1 4,07 л о т и
о дхк х® СЭЛ QS4 49
w : 4 ! 5. oft « . И т?

ОТО го« зто4

СПИЩфи KAUMS армлгугк. ЭЛШН

МАРКА
КОЛ

*№

а, вс
1шт-
К.Г

6Щ МИ1
вес

кг

1ЯГ~
WCKkb

МИ А 0 49 one 78
М-1 % 160 зао 78
М»7 \ О » 0 38 79

ИТОГО*. 4.54

febJSOPKA E taaT "
&>мАгт«*Е элемшты! &ака£ ш1$б 1кй&ми

в е с  tr П5| 062 1 У! j 43-32 о^ б Т Ж бб ! 0 5 4
К555ЩБЕ ~

* э ° ° й4сю 1400

ГОСТ 6.7П  - 9 5 * т ы ' S i « ’ i c i S e i * ЙОЙЛ

Прдомечдмм«и
i  сеч ем чй  и  д е т а л и  

cm. на л и с т е  ЪЬ.
Ц ДЕТАЛИ yCTiUtQfeKM SAKAAfir 

ПЫХ Д ЕТАЛЕЙ  СМ . НА
ЛИСТАЛ ЪЬ,Ъ Ь

т к C A H U T A P H O  -  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  К А Б Ы Н И
С  2  Р М  ф
i  1 8 8 * 5

1970 О б ъ е м н ы й  б л о к .  A p m w p o b a h u e . C R i l .

в ы т е к  | а и с т  

*  1 2 6



III гёо$9ы по Всему

i IА Wa
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Периме тру Подобии
и ~  v e p e a  &$о~$ооя*

1 1 | » ж - А
По 6-B 

ff. zoo to

ЛО 7 -7
__380

По 8-8
so

W F M M ^ zA
ло в-э

По 40-10

70

По Н -Н

По 18-18

S,
L—Й2—1__

Lx»и

32

т к С а н и т а р н о  - т е э с н и ч е с х и е  и а б и н ы
д б ‘с м н ы й  б л о х .  С о ч е м и я .  С К Н - С К1 8

Ш ъ—4
-£

' Вш&аААист
1 27
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<45 КЗ
Ceil)

A
so

4 * Ш ь  i ДЕТАЛЬ 1

§№t*&\k№9t\
i Деталм &л#ы для кабины 

СК IS, ДА* КАБ1ШМ СКЙ-Ь$Р~ 
KAiifeUQ.

2. Жм**« СЕТОК, а СКОБКАХ 
&Д*Ы ДА .̂ С К &

33

ДЕТАЛЬ
УСТАйСйКН ЙШТАИ

По а* а

ч И т г

i£T
t-

С а м  и т а р ц о  -  т е х н и ч е с к и  е  х А Б и м ы
серия
44М-3

1970 | О б ъ е м н ы й  б л о к .  Д е т а л и  а р м и р о в а н а . С $49. (й $ м )
' T+Jjj ~*±i

ДОПУСК
i

Лист
28
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1
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j

h

АО 1вО

>

с ю

с
г

<
1V ________

(с  40-4)

С*
(с ч - i j

Д е т а л ь  4

ПРИМЕЧАНИЯ
t  Детали арммробання д а н ы  

ДЛЯ КАБИНЫ С МД, ДЛЯ КАБИ
НЫ С К 4 5 - $6РКАА bWG- 

1  & СКОБКАХ ДАНЫ МАРКИ 

СЕТОК ДЛЯ КАБИНЫ СК43.

т к Слнит а р н о  - технические к а би н ы
С Е Р И ЯU&6-5

197Q Объемный б л о х . Детали армирований. СКй (cri?) ВЫПУСК
i

лист
30
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Ыб

lb  a-G По б *б

ПС 5-5

38

56

I L
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25

50

Я* I С W
(С Р М )

Я

сп
(cvHJ

Д е т а л ь

yCTAHO&SW ПЕТЛМ

по е-6

Прммечдния 
I- Д е т а л ь  исЕчеии<з|

ААЪЫ  АЛЯ КАБЙ- 
НЫ СКШ, АЛЯ
С.К41 -  &е р к а л ь «о. 

2. Жа р к и  ь  с  кобках 
ДАНЫ ДЛЯ ХА* 
вйны СК**1.

По 6 -6

т к САННТАРНО -  ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ

1370 О б ъ е м н ы й  b a c k . Д е т а л  и а р ш г р о &а м и я . С К 48 (С к 4е?)

СЕРИ Я
1486-5

ВЫПУСК | лист
\ 33

f/УХУ-О/ зз



Д е т а л ь  3. а По 4-4

59
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i  <аа-5

вышек! лист
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тк С а н итарно - т е х н и ч е с к и е  кабины. с е р и я
М 8 8 - 5
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Иллинии* СК 4 t ,  СК 14 £СК * .  СК I * )

гслЕк»ФккАа стодяриык изделий

МАРКА
изделия

КОА-ВО - * _______I
I «А ЕДИН- всего

UAM I fo<M45 002 2 6
в а а а а I 0 0 3 6 с г т
В Е Ж аоом 0 0 « €
I и того : |0  4202

Примечании
4 Ус т а н о в к а  д в е  рем дам а  д а в  

КАБИН C tm .C lC V l-  ДЛЯ КАБЦИ С Х Й  
И С К 4 5 - ЗЕРКАЛЬНО-

1. Дв е р н ы е  к о р о б к и  у с  гаи а в а м в а  м г~ 
с я  а  Фо р м у  д о  б е т о н и р о в а н и я .

-5. По в с е м у  п е р и м е тр у  к о р о б к и

Ч ВРСВ 2SO 5 0 0  мм ВАБИТЬ ГВОЗДИ.
4  Ма р к и  д в е р н о г о  подоги*  & с к о б к а х

ДАНЫ ДЛЯ КАБИН C *M f CJCi3.
5 С т о л я р н ы е  и з д е л и я  с е д  и л  л и с т е

По f i

тк ^ Н Ц Т л р ц о  ~ TSXRU 4ECtttl£ КА&ИНЫ

Ус Т>4 |ОЬК^4 4&ЕРЕЫ. СК**-<ЧЛ*.

у *
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1 »

р-
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600 2 j

£К !6
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( « <в)

S4

S3] «30

Ж а^рйых msasa. {
МАРКА

ИЗДЕЛИЯ

---------'
код-30 оыйм надв*. 1

Г  м .......J
|йА ЕДИН всего

ИАН , ,в 1 [0.0445 00443
тздш я 4 00 36 j 0036

loop 40 0.0 096
Г «того: 1ш ш

So V i

TK С а н ит а ри й  -  т е х н и ч е с к и е  клеммы

3

ПРИМЕЧАНИЙ
i  Ус т а н о в к а  д в е р е ц  д а м а  &л ъ  

к а б и н ы  С  к  16 , д л и  К А & ш ы  С К 1 5 -  
ЗЕРКАДЬМО.

& Дв е р ц ы е кореб&ш  у с т д й а в -» 
АЧВАЮТСЯ В ф о р м у  АО 
БЕТОНИРОВАНМЯ-
По ВСЕМУ ПЕРИМЕТРУ КОРОвКИ 
Ч ЕРЕ З а 60-300 ММ ЗАВИТЬ Г ВО
ЗАМ

3- Ма р к а  д в е р н о г о  п о л о т к а  в

СКОБКАМ ДАМА ДАЙ &4в*ЗНЫ 
CK1S

4. СТОАЙРМЫБ 44ЗД&АМ& СМ- 
UA AUC?E 8£.

1970 УСТАИОЬКА Д&ЕРИ. СК46 (СК 45)

СЕРИЙ
Ш й ‘ 5

{5Ы«УСК1АИСТ
Л  5 7



ft*

1
t -J

J 5 4  | Ю
I Ч

- I
9 0  | » 6 0 0  9 1

1 3 -
4 0 * 0

CK 4ft (C K 4*l)

соеццфикдсС с т о л я р * - и за в а ШГ

МАРКА

ИЗДЕЛИЯ

к о л - В О
О Б Ъ Е М  М5ДЕАММ

м *
на Е дин В С Е Г О

" § Й -Г 1 o o v * i & 6Ч 44

ш в е ♦ 0 0 3 6 0 0 . 0 3 6 0

" w 98еця о о о -to 0 0 0 9 8
НТОГО: 0 0 6 0 4

45

По V!

Примечания
i  y c t a u o b k a  д в е  Рем д ам а  для

КАБИНЫ СКШ ДЛЯ КА6МИЫ СКV?”
-  ЗЕРКАЛЬНО-

2. Дв е р н ы е  ко р о б  км у с т а н а в л и в а ю т 
ся  6 ФОРМУ ДО БЕТОНИРОВАНИЯ.
По всем у  периметр* коровки
ЧЕРЕЗ 250-300 мм. ЗАБИТЬ ГВОЗДИ.

3 Марка дверного полотна в  скоб
ка* ДАНА ДЛЯ КАБИНЫ C K f? -

4-Столярные изделия см . нл листе 88.

тк
\ Ш

Са ММТАРНО- ТЕХНИЧЕСКИЕ КАПИЦЫ
сер и я
H 6 S - 5

Ус т а н о в к а  a b e p u , С  К 18 ( с к п )
Выпуск лист

____  ъ г
m v f - v r  ч ч



V*

А е т а л ь

УСТАНОВКИ ПРОБОК

«о До 50

870

J * / ®
ф я —

П 8АО 50

Яо М

*• Ум ы в а л ь н и к

8 По л о ч к а

5 Зеркдло

4 Штан годе рждтел ь

5 КРОНШТЕЙН ДЛЯ ГИБКОГО ШЛАНГА

6 свети льник

7 ЬеШААКЛ ТРеХРОККОЭАЯ

в Хозяйственный шклф

9 ОгрАжденне кл м а л и б  стоят

По 2 -2 По 5 г 5

КАБИНЫ С К 41,
Пркмочанкя

i  Ра с  п олож ен и е п р о б о к  д а н о  д л я  
д л я  С  К 11 - д е р к л л ь н о .

{ . П р о б к и  мъ готда л ивлютея u s  древесины  хвойных п о р о д , а « -  
тиоепт«ру*отея и гстАИАьлиьлнэтся в  ф о рм у  д о  ее т о н и 
р о в а н и я . На  РАЛделительной стен к е  допуасАетея к р еп л е 
ние ТУАлетной г а р н и т у р ы  осущ ествлять дю велями млн к  
п р о б к а м , з л д е л ы в л е м ы м  в п р о св е р л е н н ы е  отверстия.

з. Разм еры  ПРОбОК ПРИНЯТЬ в ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГАРНИТУРЫ.

• И  в о  4  А

Т К С а  и м т а  Р и о  -  т е х н и ч е с к и е  к аь м н ы
сермА
u & s - s

137D
Р л с п о л о ж е н и е  п р о б о к  для  к р е п л е н и я  т г м е т н о й  ч 

г а р н и т у р ы  и в с т р о е н н о г о  о б о р у д о в а н и е . С К 42.( Сk' v

ewvpcl A U C ' T

4 >39



IT

£
п

1т « 1

j h
t

СК 44
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Детлль
УСТАНОВКИ ПРОБОК

4 УМЫВАЛЬНИК
3 Полочка

3 Зоркало

4 Щ ТАН годе РЖАТФЛ ь
5 Кронштейн для гибкого шамг*
6 Светильник

7 ЬеШААКА ТРеХ°ОЯС1СОВАЯ

3 Хозяйственный вадлф

9 Т)'Трлйсдййие в̂ наай£аМ|*ю*£! 
ЦСГО СТОЯКА

л2)

1
so
tr

4 Г 4

45
4

!
< [

;

s t S ?  |\ «4-ja—I* !
1 8  !

зиидц \ f

$ 1
840 \за

йо а-а По 3-5

Примем AtdtS
i  Рас п о л о ж ен и е п р о б о к  дано ДАН касм н ы  СК44, дан

{САБИНЫ С К -4 3  ‘  ЗЕ РК А Л ЬН О .

2. Пробки изготавливаются ц з  древесины хвойных 
п о ро дt AUTwceniupуютсн и устднавлнзаются в  Форму 
до вегонировдцня
На  р а з д а л ц т е л ь н о й  с т е н к е  д о д у с т с д е т с я  к р е п л е н и е  
туалетной гарнитуры осугцестВаять дювелями ил» 
к  п° о 6 кайа,  З А д е л ы Б л е м ы м  ш П р о с в е р л е н н ы е  о т в е р ст и я * 

А РА Зм ерЫ  ffPOSOK п р и н я т ь  в  з д в н с  ю ности  ОТ ГАРНИТУРЫ*

Яо4-4

т к
137Q

Са и м та ри о  - технические каби н ы

Рас положение про  вок дли крепления тмлетмой
г а р н и т у р ы  и в с т р о е н н о г о  о б о р у д о в а н и я * С К 4 И & К щ

ceP i-я "
Щ З - 5

ВЬШУО
4

лист
ДО

7 W W 5 3 ? 'W



М *
8 © М

< УмЫБАЛЬИиХ "

S По л о ч к а

S ЗеРК А А о

4 Ш тА м годеР ясА Т ель ,

3 Кронштейн для гм ы е о гз  ш л а н га

6 С в е т и л ь н и к

7 БеШААМА ТРЗХРО1КК03АЯ

! й Х о з я й с т в е н н ы й  шклФ

4 О ге А к д е н и е  клкА ли& ш иои ноге 
______________ __________________________ __

4 РдспоАожеияе RPo&ojc д амо д л « к а б и н  СМ6 ц СК4&,
АЛЯ КЛШ«М C K i$ ,C K l? - 5«РкАльмо.

& fcpO&KW и з г о т а в л и в а ю т с я  « з  ДРвВО СИМЫ хвойны х  

п о р о д , а мтмсо п ти ру ю тс я  м  у с т а н а в л и в а ю т с я  в  

Фо р м у  д о  вето  ми р о б а м и  Я. 

з.Рдам еры  п р о &о х  п р и м я т ь  & з а в и с и м о с т и  от

ГАРНИТУРЫ

т к C a h u t a p h o  - т е х н и и е с к ц е

1S 7Q
....

f*Ac положение п р о б о к  д л я
ГАРНИТУРЫ Ц БСТРОеМЦОГО

КАБИНЫ сер и я  
И в & -5

к р е п л е н и я , т у а л е т н о й
о б о р у д о в а н и я . C K 4 F - CR4B.

аыюек лист
< 4 4

7 7 ам//У7У-01
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во и

Ха р а к т е р и с т и к а  изделия

Вес изделия кг
---- щи,-

4 2 0
Объ ем  ветоил м* СМД7

ВЕС СТАЛИ кг 9. Of
Р асход  стали  haI m b e i кг 9 4 .6

Марка бетона — 2 С О

с п ец и ф и к а ц и я  арм атурных э л е м е н т о в

МАРКА
АРМАТУРНЫХ
ЭЛЕМЕНТОВ

КОЛМЧ
шт.

ВЕС 
♦ шт 

к г

ОБЩИМ
В Е С

кг

м
ЛИСТА

С 2 0 1 624 6 2 4 7 9

м-2 4 а  <9 0 9 6 те
м -6 4 0. 29 i O B 7 9
м-6 4 0 . 0 9 0 3 6 7 9
я -  а % 0 3 0 0.60 7 9

и т о г о : Я 0 1

ПРИМЕЧАНИЯ

I  К р ы ш к и  KA&MU C K 1 t ,C K i f  о т л и 

ч а ю т с я  ТОЛЬКО РАСПОЛОЖЕНИЕМ 

БОРОЗДКИ и ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
М 2  ДЛЯ у с та н о вк и  вентиляционного
КОРОБА

% Д ё Т А Л М  А Р М Н Р О В А Н Н Я  И  В Ы Б О Р К У  

СМ> ИА ЛИСТЕ 4 2 .

т к C A H U T A P M O - T E X H U 4 E C K U E К А Б И Н Ы
с е р и я  "]
4 .4 4 В - 5

1 9 7 0 К р ы щ к м К  Т Е .  К А Т  С М *  ( С » « )
выпуск

•1
-Л  А 1

лист
4 2
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c t t P K E W b  з а к л а д н о й  с т е р ж е н ь  п е т л и  ( И

Взаимное расположение стержней
в сечений крышки

ВЫ SO РКА СТАЛИ

СТАЛЬ

АРМЛТУРНЬВ
элементы - Закладные детали

Ф 4 Ы ФА А Г '  50X6 “90x6 $6А £

ДЛИНА ы © влз IS# 0 5 0 СНб 5.64
в е с к г е я 0.60 а б а 0 6 5 а  64

HOPMAffttAKOe 
сода*ог {£

5jE3 SSOO ASOO 24оо

г о с т 6121- 5 5  * 105* 6 1 * 5761- 6 *

ПРИМЕЧАНИЕ.
АрММ'УРНЫЕ 34ЕМЕНТМ И 1АКЛА&НЫД ДЕТАЛИ
&М0ТРИ НА АИСТАХ 75,  78 Й 79

ТК C A H U T A P H O  -  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  К А Б И Н Ы
С Е Р И Я

4 . 4 8 & - 5
1970 К р ы ш к и . Д е т а л и  а р м и р о в а н и я . С К 4 2 ( С К 4 4 )

В Ы П УС К 1 д и е т

4 1 4 5
h * i l 4 - o i  4 9
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Характеристика  изделии

Б е с  изделии кг Ь 9 с Г
ОБЪЕМ БЕТОНА м* CUFF
Бес  стали кг 9 . \Ъ

Расход стлан ил4мЧбет кг ? * 0
марка бетона - 200

anmwbMKAW армлбтркмх ЗАежБНтое

МАРКА
АРМАТУРНЫХ
элкм еи тов

Й№*
tat

в е с
1 ш  

иг

om rn i ■
ВЕС, кг

•4
АИСТА

C V < 6 6 3 7Д
M -f 4 0 1 9 0 7 6 78

М -6 4 0 2 7 ий к 79
М - 6 4 ' 0 3 6 79
П- 1 2 О 3 0 6 6 0 ТВ

ИТОГО'. f.*3  ^

4 S

П рмядодоши.
t  Крыщки КАЪЖ € К *4  « € К 4 $  

ОТЛИЧАЮТСЯ только рдсположе- 
кием вороадю* и закладная 
эл ем ен то в  М-3 д а» * етлио&&ц  
ВЕитлиционнстз ивйгвд,

1 Детали «рмиод&аи«Ф и
эь1воР*су см. на лаете* 4F,

т к C a u u t a p h o  - тех н м ч в ск и е  $са&ммь* с  е '̂̂ Г50’’4'
ш а -s

1970 Хр ы ш к ч  К44 , 1C45. СЛ44ЧСКф) «ж *
4

"aScF"
A 4 j



СТЕРКБЫ Ь &AKAAAUOM
д е т л л и .  i

с т б р ж е й ь
петли п-£

о

&3AUMUOE РАСПОЛОЖЕНИЕ 
С Т Е Р Ж Н Е Й

ft СЕЧЕМНМ КРЫШКИ

В ы б о р к а  с т а л и
----------1

С Т А Л Ь

АРМАТУРНЫЕ
ЭЛ ЕМ ЕНТЫ ЗА К Л А Д Н Ы Е  Д Е ТА Л И

«M SI <&6&1 -50X 6 >90X6 дбАГ

Д л и н а И 64.04 15й а  зо СМб 5.64

Вес кг & аз а б о О 6 6 о е а 0 .64
ttOPMATU&H

cobp-apmatJJ ■erjfcJ
SSOO 4 5 0 0

1_
2 4 0 0

гост 61Й7'55 * ю з - 5 7 *

Ар9UT* |>ни£
H^OTfH НА

П ГИИЕЧАНМ*.
ЗА* ЛЕНТЫ И ЬАКЛА&НЫБ &&ТЛЛИ 
АИе^АХ 1$, 78 И 1?

тк САНМТАРНО -  ТЕХН И Ч ЕСК И Е

1370 Крыимсн. Д е т а л и

К А Б И Н Ы

АРМИРОВАНИЯ- C K M i C K W

" д а т а "
1 4бЗ~5

&Ь»ПУСК)Л»СТ
1 1 45

П П Ч -9 1  S i



1409 м-а

M-6

f -------- I
4040 j
° e

m A n  iP
s  \  , 

6 J R  Ы
м-ал Р Л  

_________ 1

U 5
По Q - a  д л я  с к « , с к 1 в

фрагмент плана к р ы ш к и  Ш ,К 1 7  
АЛЯ С К 4 5 .С К П По 5 - 5  АЛЯ С К 15,С М *Г

cftft Пл а н

щ
ЗО&О

П о 4 4

X APAKTE РИСТН KA ИЗДЕЛИЯ

В Е С  ИЗДЕЛИЯ к г з в о

ОБЪЕМ  БЕТОНА м 5 0.143

в е с  етл л и к г 8.09

РАСХОД СТАЛИ к г 56.S0

МАРКА БЕТОНА - ЯОО

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

МАРКА
АРМАТУРНЫХ
ЭЛЕМЕНТОВ

кол.
шт.

В Е С
1шт. кг-

ОБЩИЙ
БЕС

КГ

а/
ЛИСТА

С  Яй \ 5  5 6 5-56 77
М -  SL А О 17 0 7 6 78

, м - « 5 О 2 7 О 54 7S
М- Б А О 0 9 a  3 6 7 3
п-й ft О 3 0 0  6 0 77

и т о г о : Б о я

Пр и м е ч а н и я *

i  КРЫШКИ М9 КАБИН СК4б,СК!&
И C K iS .C K V l ОТЛИЧАЮТСЯ ТОЛЬКО
РАСПОЛОЖЕНИЕМ &ОРОЗДКИ U 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЗАКЛАДНЫХ Д Е 
ТАЛЕЙ М- S  ДЛЯ УСТАНОВКИ б  EuTH- 
л я  ц и он и о г о  КОРОВА. 

t  ДЕТАЛИ АРМ ИРОВАНИЯ И В Ы Б О Р К У  
СМ. НА ЛИСТЕ 47.

т к сАнмтАРно - технические кабмны

197D Кр ы ш к и  К 1 5 -< {& . Cft<F~CR*8

СЕРИЯ
i  U S - 5

ЛИСТ

4 6
t r r r r ^ o t  t s a
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стержень
автлл*

ЗАКЛАДНОМ СТЕРЖЕНЬ ПЕТЛИ 1И.

/ с \ ;
р. у >сз

ВЗАИМНОЕ ЙДСПОЛОЖЕНИЕ СТЕРЖНЕЙ 
Ь  CE4EUHH КРЫШКИ

ВЫБОРКА СТАЛИ

СТАЛЬ
АРМАТУРНЫЕ

ЭЛЕМЕНТЫ БАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ

ф 4ВХ Ф&&Х -50Д6 -ЧОХб Ф6А1

M U  ИА м S 6 4 4 152 0 5 0 0-42 5 5 9

БЕС кг S .S S а о о 0-68 OS1 0*14
НОРМАТИВНОЕ
СОПРОСАРИИЫК* % 5 5 0 0 4 5 0 0 2400

ГОСТ 6*72*7-55 * 405- 5*7 *
*

5*164- 64

. ЯрйМЕЧЛНИЬ
^ р и т р н и Е  т м £ и ? ы  н & л «Aft it д . т и  
БИ. НА *M t¥4* T J -1 9 .

т к С AHUTAPHO -  ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ
СЕРИЯ
U8&-S

197D Крышки- Д етали а рм и р о ва н и я- CK4F- &K48. вышсс
4

М1СТ

щ
it*f7*f- OJ SB
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зиециФшсдц. weiAMMMECK цаделци
МАРКА

иэдвлмя
КОЛ.
шт

О вс 
4 шт. 
к г

оъщ .
3SC
« г

о с т

ват ш ая £ ооот а « ж Т т - 7 0
ГАЙКА Мб 0 0 6 3 О.ОДО «048-79
B0MGA6 « 0003 0 0 5 0 6 0 3 5 .6 8

итого*. 0 0 6 »

спегумШкА!
ИЗЙ

,ия мегдлАммеск 
^елий

МАРКА
олешек»

КС*
«г-

ь л с  toaamMj 
4 «  &ес
КГ [ КГ

V
MtCfA

W-0 £ 13 9 3:7»

ш

Щ.ю 2 ОЭ<* 066
м -ч 4 G 85 » ___ 0 4 3
#M t * jO © £ 0 0 4
яыз 2 | & W ~ о Ж

ИТОГО'. * м

П PWMC4AUUI
ОгРАЖдамг СТО««Се» ДАНО KASWM
СХЯ. Ц CKI4, Л л а  КА&ИИ С К « М С К 1 5  

МРМДЬМО.
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W tamkh «баблии
I MAIWA
|««делад

кол.
т

В®С
4шт
кг-

06В4ЦЙ
6 s c
к г

гост

jgoxri№es i OOOV 0-0*4 т т - ч о
рййАви] ь 0 0 0 5 О-0&4 S 0 1 S -7 0
{ШЛЙЬАв т ООС& 0-050 6 0 S S -S S
] « w o : ад*б8

МАРКАа̂ емск- ЮЗАШТ- &SC4шТ-
К Т

ОБШг л/ БЕС «83А КГ
лма 2 0.5*} СТ* j «0
SA-tf Л БОБ о is I к
М-*2 2 : OQt озд ]«$
|ег« г i6 S ъ . щ  к

WTom: Д.«4|

ц т ж т н А ж ъ .

Огзджле т в  стояков длис да*  к а  вин 
С К ( 6  14О С 41», М Я  к а б и н  С К 4 5  и  С К 4 П  —  

авнсдАьиа.

I К j С Л Н М Т А Р Н О  -  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  К А Б И Н Ы
С Е РИ Я
u a a -5

t37Di К р е п л е н и е  с т о я к о в . С К 4 ^ — C K 4 S .
ВЫПУСК

4
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К Р Е П Л Е Н И Е  КРЫ Ш КИ  
к  о б ъ е м н о м у  б л о к у

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИ 
ЭЛЕМЕНТОВ НА ОДНУ КАБИНУ
МАРКА
МООТАЖ-
элемент

КОЛ

ШТ-

ВЕС
\т
кг

Э&ОфЙ
вес
кг кист

&MS К 5LS5 2.S5 84
M-W А 0 0 5 0.20 14

Примечания

4 СвАрм ы е ш&ы п р и н ять в ы с о т о й  б м м .
2 - П о с л е  У С Т А Н О В К И  и  з а к р е п л е н и я

крышки петли Ил крышке ср&зать.

т К САН ИТАРМО-ТЕХНИЧЕСКИ Б КАБИНЫ с ври
•Н8£

я
^ 5

137П Мо н т а ж н ы е  у »л ы ЗЫПУСК
4

лист
50
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Са |. ___

с\ С И

23 «0*21 = Я 50 25 СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ
32 0 0 МАРКА tJrt

ПОЗ
СТАЛЬ ДАННА кол

ШТ-
ОБЩАЯ
(ИННАМ

ВЕС кг
с\> СМ

м 74 J
ММ позиций ОБЩИЙ

t f . ...........................t t f 4 61 3900 14 44.6о 4-44

«692 I С f 2 4 61 2000 22 4Доо 4.56
ei

— ....... ——-■■■■4'
с м 3 4вг ззо 11 3-Б5 0 -5 9

ТОО

.1— Р692 2 4 А вт 500 3 1.50 а <5
5 А 61 200 1 020 002

С М

т к

примечания:
I U&rOTO&AEUUE СЕТОК ВРОНЗ&ОДиТЬ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ 

ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ -
2. Стерж ни  сеток, доказанные п у н к т и р о м , с р е з а т ь  после п ри в а рк и  дополнительных

СТЕРЖНЕЙ ® ,( a),(s )
& .С е т к и  c r u v ll С М  о тл и ч а ю тся  НАПРАВЛЕНИЕМ с г и б а

C A U U T A P U Q -  Т Е Х И М Ч Е С К И Е  К А Б И Н Ы
Серия

U 8 & - 5

1970 А р м а т у р н ы е  с е т к и  С* и с  М
ВЫПУСК

i
1 1 4 7 9 -0 *

Лист
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57



m
ur

aw
gy

 
1 ̂

U
,tL

T-
AK

\m
 s

h>
ha

»i

С л к ч т а р н о  -  ТЕХНИЧЕСКИ* КАБИНЫ.

А р м а т у р н ы е  с е т к и  С4 м с* -4

CBEtVW&UKAlMî  СТАЛИ НА 4
МАРКА **

во»
СТАЛЬ ДЛИНА

МИ
код.
ЩТ

свода
ДОХА**

асе кг
гкшщкй своде

С * 
с  4*
_______ 1

i гзоо ТА ; 2<МРв i6A
Й-«Н£i iV&I 29£0 *> tec

ВР1ШЕЧЯМН1

t изготовление сеток йроизволкти «отлетном 
точечной электросваркой.

"9. Сет  к» с 2 и С$М отличаю тся атсглят 
ашшч u m

с е р а я
1 4 6 S - S

БЬДОС
52

O f 5 $
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Атшя СГНЁЛ
АЛЯ fe»M

<*>

ss

Ф

250 37 * <7SO 
j&OO

С З , С3-1

Линия СГНЁЛ
~ Щ Гс&

1

£5
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА 4 ЭЛЕМЕНТ

Марка СТАЛЬ ДАМЦА КОЛ- 0Ы4А» ВЕС КГ
nos. ММ шт. ftAUUA,M-позиций O&IAUK

с  3 1 ззг 4800 13 ээДс
234

с зч й ЗБ1 т о 8 •58-56 i08

Примечания

i  ПаготовлЕниЕ сеток производить контактном 
ТОЧЕЧ мои ЗЛЕКТРОС ВАРКОЙ.

2. Сетки с з  и с  3-1 отличаю тся м ес та м и

ЛИНИЙ СГИБА-

С 3 4

тк С АНМТАРНО - TEXHU4ECKUE КАБИНЫ
СЕРИЯ
т - 5

1370 А р м а т у р н ы е  с е т к и  СЗ u СЗ-1
вы п ус к

i

лист
53
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сяециФнкл^ий СТЛАН НА 4 ЭЛЕМЕНТ

МАРКА СТАЛЬ ЗАПИЛ к о л о&ядо ДОС КГ
ПОЗ ММ тг МИНАМ позиций Обеда

i 5 ад 1S0Q 43 23 Ао 1*9

t зад азМ> в Ш 2 403

3 зет 550 Ъ 1 0 2«9

с  h if зад Йбо 4 344 OSB 2.72

s 5Б1 гао 2 <144 ООЕ

6 ЗЫ 1350 2 2.*?0 0 1 3
7 ЗБ? 4200 4 Ш ОС*?

1 ЪЫ час» 4 126 QJW

ГТРШИЕЧАИЦЯ
1 ibrOTO&AEUUE СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ KQMTAKTltOH 

ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.
2 СТЕРЖЦЦ СЕТОК, ПОКАЗАННЫЕ JTfttKTWPOM, СРЕЗАТЬ 

ПОСЛЕ ПРИВАРКИ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ.

■ft ft. .I., а . ... ■>■„ I, .а ....

4530

т к
197D

САН ЦТАРНО- ТЕХНИЧЕСКИЕ 

Арматурная сетка с 4
кабины

СЕРИЯ
Ш & - 5

выпуск] лист
4 ]  54

f1 ¥7V -  O f 60
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СйЕ1^иф«КАЦМЯ СТЛАН НА 4 ЭЛЕМЕНТ

МАРКА Utf СТАЛЬ ДАННА кол ОВЦА Я Вес КГ

поз ММ шт. ДАНИЛ ,М позиций ОБЦИН

лаг 4800 43 25.&Q i  2Q
£ з&г «5*10 8 1872 405

3 3B I 550 г 4.85 Q.09
с  4-4 Ь ЗБХ 860 4 3.44 0.20 2.72

5 5Ы 220 г 0.44 0.02

6 з ы 3350 2 2.70 045

7 ЗВГ 4200 4 4.20 007

£ ъ п 4 Ш Q.Q7

ПРИМЕЧАНИЯ
l Изгото влен и е  с е т о к  производить контактной  

То ч е ч н о м  э л е к т р о с в а р к о й . 

а. СТЕРЖНИ се ГО К, ПОКАЗАННЫЕ пунктиром, срезать 
ПОСЛЕ гирчьаркм  додал кщтгльмы* СТЕРЖНЕЙ-

Т К CAMUTAPMO - ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ СЕРН Я
4JS&-5

197D А р м а т у р н а я  сетка  С 4-Т
ВЫПУСК
\

лист
55

НЧЧЧ-СИ 61
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СйРцифмкАция с т а л и  на 4 элемент

гМАРКА ы *

поз

СТАЛЬ ДЛИНА 

!М V<

кол

ШГ-

ОБЩАЯ

&AHTU.M

ВЕС кг

позиций ОБЩИЙ

С В

!

\ З М 2воо 15 30-Ао 2.00

5 623 B B I 2320 « м а м 1.53

____________a ъ ы 520 5 1.56 0.09

При м ечан и я .

t  UsrOTOBAEHHE сеток производить контактной

точечной ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.
2 . с  t ержин сеток, показанные пун гам ром, срезать после 

ПРнвдркн Аотлтчыьпых стержней ($ ).

т к САНИТАРНО- TEXMU4ECKUE кд&ины
СЕРИЛ

1188-3

1970 Арм а т ур н а я  с е т к а  с 5
ЗЫ1ЬСК 1 Лист

4 I 56
ff¥7f-or 6$
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специфик а  ил» я СТЛАН НА 4 ЭЛЕМЕНТ

МАРКА d d СТАЛЬ ДАННА КОД ОБЩАЯ Б Е С КГ

ПОЗ ММ щт. ЙЛЧНА.М позиций ОБЩАЙ

1 5 & Г 2600 *5 Б в Л о 2.00

C S 4 2 3 8 1 2 390 42 a m Т5 3 3 62

5 5 Ь Г 52 0 5 i 5 6 0 0 9

ПрниечАная:
4 К&готоьлздив сеток производить koutaktuou

точечной эа| 8?тгосеАйка й •
$ СТЕРККИ сеток, ПОКАЗАН». ПУК КТМ РОМ,СРЕЗАТЬ ПОСЛЕ

ПРИвАРКК АОПСАНПТЕАЬИЫ* СТЕРЖНЕМ ® .

CAKUTAPUO * ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ
СЕРИЯ

4.4&&- 5
лйсГ

1970 А р м а т у р н а я  с е т к а  € 5 4
выпуск

4 57
1 1 Г $ Ч -0 1  6 3
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©
линия сш и л
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о
3

ЛИНИЯ с г а а л  
ААЯ сЧ

1 1 1 1  4
951 £90 х <а* зооо

5 0 5 0

с ч ,с * - «

С 7

С7-1

15Jj__250X3 а 7 SO
?80

Сб

СПГДИФ» КАД14 я  с гд л и ИЛ ! ЭЛЕМЕНТ

МАРКА СТАЛЬ ААЦЦД КОЛ ОБЯДЯ ВЕС кг

ВОЗ ММ Я1Т &лиид,м нянц|»£ ОБЩИЙ

С б
4 5 6 1 780 15 101 4 0.56

107
£ 3 6 1 2520 4 9 2* 0 5 1

С 7 а 6AI 3050 5 4 15 2 0 5
1 3 0

С 7*4 4 4 в £ 210 15 1 7 5 а э т
ОМ. СТЕР* 

<&
6A I 5090 1 3 0 5 а *& 0.68

ПРИМЕЧАНИЯ
i  ЦЗГОТОЬДЕНИе с е т о к  производить контактно^ т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й . 

& С е т к и  с  7 и С  7 - \ о тл и ч а ю тс я  м е с т а м и  линий с г и б а .

3  Й ЗГИ Ь ОТДЕЛЬНОГО СТЕРЖНЯ ф  СООТВЕТСТВУЕТ ИЗГИБУ ПРОДОЛЬ
НОГО СТЕРЖ Н Я С  7.

197D
САНЦТДРНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ___________

Арматурные сегкн С6.С7 м С7-1 Отдельный стержень i

сеР « Я- jj Ci  low* э
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zw—w —erf—

J&—A. • t

СПЕ^ЯфИКАЦЦЯ СТАЛИ МД 4 ЭЛЕМЕНТ

Ма р к а

H03l
СТАЛЬ
ФММ

АЛИНА

ММ
кол

Ш7
ОБИТАЯ

ДАНИЛм
В Е С  К Г

ПО 5. Общим

с &

сеч

1 4&I 5200 14 44-80 4-4з

9.45

ft 4BI 2000 2ft 44оо 4 36
ъ 4вх 4ао ft <396 о.ю
4 4вг ъъ0 IS 3-96 0-39
5 1&Г 560 1 0.56 0  06
6 4вг 700 1 0 7 0 0.0 7
7 4вг ISO 1 0.4В Q.OJ

*698 ■ 4

C M

Примечания
t  Изготовление с е т к и  п р о и зво д и ть  контактной т о ч е ч н о й  

ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.
2 .Стерж н и  с е т о к , п о к а за н н ы е  п у н к ти ро м , с р е з а т ь  п о с л е

ПРИВАРКИ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ- 
5  Сетки С8 н С Ь '\  о т л и ч а ю т с я  н а п ра вл ен и ем  с г и б а -

Т К CAHVtTAPHO - ТЕХКЦЧЕСКИЕ КАЬМЦЫ СЕРИЯ
U 8 5 - S

в ы п у с к ! А и с т

4 1 53
1 1 Ч 7 Ч - о ;  б'7 "

1970 Арм атурны е сетуем C S и С 6 4



ДННиМ СГИБА
С ?-1
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2S: 250 У 9 - 2250
2500

С * С9Ч

1254 #5

С9

« и

1 |Т*

г  ц«
<0
$

4

IS5I

С 9-4

С х е м ы  с т а д  сеток

Т К

4  Ливии СГИБА 
---5Г 09“ '

1 ¥

' Т 1 — JT
и

1
1
i......

ч
||

■44— 1
1
I !|

||
!

1

.... .1Г 1 , ij
1

т |i

1,11 "1
- К - .... . 1
II
II . ! 1
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,1.... I
1

-  -  1.

II 1
, * 1

1
|

. 1 Z » — L 4— , - 4

25

Я *

С цедилИ4КА14ИЯ СТАЛИ НА 4 ЭАЗМЕИТ
МАРКА tS*t

П05.
е ш ь

фмм

Давид

ММ-
ЮЗА

тт.

мацдя
4AMUA

м

Вес жг
поз- ОБИДОЙ

С 9
с он

4 з&г 2300 43 29.90 1бА
2-02а set 2Sfio 40 23 20 i25

Epumsuaubs

i UsroTOBAemie сетки производить хоитаклюм 
точечной ш хгросвдркбй.

% СйТКв С9 » С<М ОТЛИЧАЮТСЯ 
м встлдт СГЦ6Д.

Санита&ч ш * т е х н и ч е с к и е  к а ы ш ы
СЕРИЯ
i m * 5

SSmEOucf
1197D А р МАТ'УИШ!* CEfKVI С 9 И СЯМ

г7у?у-0? вб
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С П Е Д И ф И К А Д И Я СТАЛИ ИЛ 4 Э Л Е М Е Н Т

HUPKA
tirt СТАЛЬ ДЛИНА КОА ОЫДАЯ В Е С КГ-

ПОЗ- Ф
ММ М М ШТ-

АЛИКА
М ПО 5 ОБ'ДМЙ

4 3 B I 4Й 0а 15 25  Л  0 m

2 зм 2Ъко 8 1 0 5

^  1Л
3 звг аго г <.64 о .о з

c i u
к звг 520 о 1 5 6 0-0<) SW 0

5 З В Г T 7 0 г 1 5 4 0 0 8

6 З В Г п  6 0 2 2Л1 0  45

7 5 B I И б о г г.ъг 0 -13

8 ЪЪ1 3 4 0 г 0 .6 8 0 -0 4

Примечания
i  изготовление СЕТКИ ПРОИЗВОДИТЬ ко н так тн о й

Точечной ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.
% СТЕРЖНИ, ПОКАЗАННЫЕ ПУНКТИРОМ, СРЕЗАТЬ

п о сл е  п р и в а р к и  д о п о л н и т е л ь н ы х  с т е р ж н е й -

т к CAHUTAPH0- ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ
СЕРИЯ
т & “5

1970 А рм атурная  с е т к а  СЮ ibinva лист
-1 64

114 7 4 - 0 1  6 1
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сш

4550

1

Т К САНМТАРИО -

1370 А рматурная

СПОДфМКАКиЯ СТА/; И НА 1 ЭЛЕМЕНТ

Марка
#//✓ СТАЛЬ

Фты

ДЛиНА Кол ОБШ^Я В е с кг

поз ММ ШТ-
ДЛИНА

м поз- ОбЩМН

\ 3 B I А 80о 13 2 3 4 0 i29

2 з в х 2 ЗАО 8 Ш 2 Щ

С 40-4
5 аЫ 590 % Ш О 02

k ЭВХ 520 ъ i 5 6 0 0 9 2.90

5 з в г 770 г 4.54 0 0 8

б з в г 4360 г 2Л2 045

7 5& I i№ г 232 043

8 ь ы ЬЧ 0 г 0.68 от

<

flPUMEMAHUS:
1 U ь готова ем и е  сетки производить контактной

ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.
2  С те рж н и ,  показанные пунктиром, с р е з а т ь  

после приварки дополнительных стержней-

ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ 

СЕТКА С Я М

СЕРИЯ
i  i a a - 5

выпуск) АИСТ
4 ! 62

1<Ч 74-01 6 в
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ЛИНИИ СГИБА

5

ж
53

чг

%
СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ ил 4 ЭЛЕМЕНТ

* */м СТАЛЬ ДЛИНА кал. QfiiMU в е с  к г

1
МАРКА

ПОЗ
Ф
даад ММ ЩТ-

ДЛИМ А 
М

п о з 06MUU

► 4 3 8 1 2 5 5 0 43 33.45 452

ь £ 5 B J 2 3 2 0 44 25.52 Н о

5 5  8Г 4 3 2 0 4 i 3 2 а о т 5-Л5
1 С  4* к 5 8 1 5 2 0 А 2.03 0.44

» 5 5  81 6 2 0 4 о д е 0 -0 3

6 ъьг 2 2 0 I 0-44 0 0 2
ь

»

1
I

П РиМ ЕЧАНМ Я.
i  SIsrO lOBAEUUE СЕТКИ ПРОИЗВОДИТЬ

контактном тачечной э л е к т ро с ва рк о й  
% СТЕРЖНИ сетки, ПОКА ванны е пунктирам, 

с р е з а т ь  п о сл е  ПРИВАРКИ ДОПОЛНИТЕЛЬ
НЫХ стер ж н ем

2034

т к С А н м т А Р н о -  т е х н и ч е с к и е К А & и н ы
с е р и я
И И - 5

1 9 7 D А р м а т у р н а я  с е т к а с  и
в ы п ус к! лист

1 1 64
1П1Ч- 0 1  7 о



ЛИНИИ С Г И Б А

i s :
2!

т к
1970

C a m u t a p h o - TEXWU4HCICW 

Ар м а т у р н а я  с е т к а

е

»
СПЕЦИФИКАЦИЯ С Т А Л И НА 1 Э Л Е М Е Н Т

%
А(И СТАЛЬ ДЛИНА ко л ОБЩАЯ В Е С КГ

ь Ма р к а
ПОЗ.

Ф
ММ ММ шт-

АЛИНА

М
ПОЗ Общин

ь 4 5 B I SSSO 45 53.45 Т82

»
2 5 B I 2 3 2 0 И 25.52 4 .4 с

3 З В Г 4 3 2 0 4 1 3 2 О о ? 5 -4 5
к

с * а -< 4 3 6 Г 5 2 0 4 2.08 О 44

► 5 з в г 6 2 0 4 0 .6 2 0 .0 3

6 з в г 2 2 0 2 О М 0  0 2

П р и  м е ч а м и  я

I Изготовление сетки п р о и з в о д и т ь

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ. 
й. СТЕРЖНИ СЕТКИ, ПОКАЗАННЫЕ ПУНКТИРОМ, 

СРЕЗАТЬ ПОСЛЕ ПРИВАРКИ ДОПОЛНИТЕЛЬ
НЫХ СТЕРЖНЕЙ.

с е р и я
K A 6 U H  Ы

С 4 Ы
и а а - 5

ВЫПУСК лист
65

НЧПЧ-O f Н
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I  Изгото&лемме сеток производить  
КОИТАКТИОЦ точечной Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й . 

й. Сетки C ib  к С43Н  о тл ц ч лю тса  
м естам и  е г к е д .

т к CAWMTAPWO- ТВХНМЧВСКМЕ КАБИНЫ
л  i  

и &Ь-ь
137Q А рматурные с е т к и  СО и С 454

выпуск! лист 
4 j 66

1 1 4 1 4 - 0 1  ц
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ ИА \ ЭЛЕМЕНТ

Марка
ы** СТАЛЬ ДАЙНА КОЛ ОБЩАЯ БЕС КГ

ПОЗ. м% ММ шт.
ДЛИНА

М П05. 0Б1КИН

1 в ы ЙВ20 2оаь 115
fc 44 а 5 W 4<ЭОО 15 24.70 4 36 5-55

3 з ы 4оо й 0.60 0 0 4

Л РимеЧАЦЦ*.

4 U^TpRAEvme сетки производить контактной 
точечной электросваркой.

5 CtSRj&Htt сетки, показанные пунктиром, СРЕЗАТЬ
ПРИВАРКИ АОНОАЧиТ ЕЛЫ4ЫХ СТЕРЖНЕЙ.

пел

1370
САНИТЛРНО- TBXHM46CKUE КАЬММЫ

А р м а т у р н а я  с е т к а  С 4*

Серия
Ш8-5

выпуск 
*1

лист
67

H < f7 4 - O f  7 Ь
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СПЕЦИФИКАЦИЯ стали на 4 элемент

Ма р к а
//л1' СТАЛЬ ДЛИНА КОЛ. ОБЩАЯ ВЕС к г

Ф ДАННА оыцимПОЗ ММ ММ Ш7. М ПОЗ-

3 31 2320 9 20.83 i t s

С \ А - а г 38Х 4900 АЪ 24.70 i 3  6 2 5 5

3 З В Г Доо 1 0 8 0 о.о4

П римечднйй:

l  UaroToaAEHUE с е т * »  производить
КОНТАКТНОМ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.

% СТЕР*ИМ СЕТКМ, ПОКАЗАННЫЙ ПУНКТИРОМ, 
СРЕЗАТЬ ПОСЛЕ ПРИВАРЮ} ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ 

СТЕРЖНЕЙ.

т  К С А н м тА Р н о - т е х н и ч е с к и е  клБины-
C * P W «

И8&-5

137D Ар м а т у р н а я  с е т к а  С  44-4
ВЫПУСК

4
ЛИСТ
6$

П *Щ -оГ  14



ЛИНИЯ СГЦБ4 ®  ф
■с'15-4 i  I

25ш

т к

ЛИНИЯ СГИБА
С 45

2£0хб* 4500
4 5 5 0

1  ш
_ 4 »  * *

С45 И С45Ч
J3

1
© ■

С  45

4540

г
С 4S-1

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ UA 4 ЭЛЕМЕНТ

МАРКА
*1* СТАЛЬ

Ф
ММ

ДЛИНА КОЛ- ОБЩАЯ ВЕС кг
ПО5- ММ шг

ДЛИНА
М поз. ОБЩИЙ

С 15 4 6 АХ 4550 3 4-65 105
на

С 49- 4 2 4 ы 240 7 i47 0-46

С 46 5 ЪЪХ 2050 13 2665 i кб
£64

С 46- 4 4 3BI аз so 9 2о. аа 4.45
JOTA- СТБРЖн
___ а _

6AI 45SO 4 iS5 азА as4

Г
ЛИНИЯ СГИБА

С 46-4

25

С  4 6 С 46-4

2000

С 46 

2000

*■' * * 1

С 46-4

1—

1\
--г.

1
1
I__ i

1 — Г
1

1 111

1
4___ 1
j. г
1

„1.
1

t
j__ “ 1

1 1

J__ — \
250 X 6* 2ООО

1
1

2050

линия сги
С 16 S4

7 4

ю

ж

1 * *
Примечания

4 Изготовление сеток произво
ЛИТЬ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ 
ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.

2 Сетки С45 и С45М, СШиСИН
ОТЛИЧАЮТСЯ МЕСТАМИ СГИ БА .

5  и з г и б  ОТДЕЛЬНОГО СТЕРЖ НЯ( i )  

СООТВЕТСТВУЕТ И 5ГИ & У  ПРО
Д О Л ЬН О ГО  с т е р ж н я  С 45.

CAHUTAPHO -  TEXHWMBCKME КАБИНЫ

АРМАТУРНЫЕ СЕТКИ С45 UC<5-T,CT6 иСТбЧ.ОТД. СТЕРЖЕНЬ 2

СЕРИЯша-5
ВЫПУСК

i

лист
09

11Ч7Ч- 01 75
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С  47 C 47-1

сяздиФшслция СТЛАН НА J ЭЛЕМЕНТ

М А РК А
и*/
ПО 5

СТАЛЬ
фмм

МИНА

мм
КОЛ

ШТ.

ОБЩАЯ

миид,м
вес кг

поз. ОБЩИН

С 47 
С 47-4

\ 4вг 2450 45 36.75 3.64

758

2 4 вГ 2450 47 3655 3-62

5 4 81 ЙОО 4 089 008
4 4Ы 350 5 475 047

5 и ы 500 < 050 005
б 4 81 250 4 023 ао2

C47-4

Примечания
1 Изготовлены  £ с е т о к  п ро и зво д и ть  контактном точечном  

ЭЛЕКТ РОС&АРКОМ.
% СТВРЖНЦ СЕТОК, ПОКАЗАННЫЕ пунктиром. СРЕЗАТЬ ПОСЛЕ ИРйМРИ* 

дополнительных стерж н ей .

т к С А Й М Т А Р Н О -
С Е Р и З

Т Е Х  МММ Е С  к и  е КА & Й М Ы . 4 .4в*-5

Л м л а г у р н ы е С Е Т К И  ' С 17 И С  О - 4
ВЫПУСК

4
ЛИСТ
70197D

$Г<ПЧ-о1 ^  7 С
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА 4 ЭЛЕМЕНТ
а

МАРКА tif! СТАЛЬ ДЛИНА КОЛ оыцля ВЕС КГ
Ф ДЛИНА

ПОЗ ММ ММ шт. м ПОЗ. ОБЩИМ
1 4 5ВГ 2500 43 20.90 46А

» с<а 2 звг 2520 40 23.20 i 26 йМ

а ъ звг 260 4 026 00 2

П р и м е ч а н и я

I  Из г о т о в л е н и е  с е т к и  п р о и з в о д и т ь  

к о н та к тн о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й .
3. С т е р ж е н ь  с е т к и , п о к а з а н н ы й  п у н к т и 

р о м ,  с р е з а т ь  п о с л е  п р и в а р к и  д о 

п о л н и т е л ь н о г о  С ТЕРЖ Н Я .

т к САННТАРНО -  ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ С Е Р И Я
иаа-5

137 D Ар м а т у р н а я  с е т к а  С 48
5ЫПУСК

i

лист
а

19474-01 77



AHUMи СГИБА 7 7

«-

4794

■г

г
СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА \ элемент "

» ыы СТАЛЬ ДЛИНА кол ОБЩАЯ вес кг
МАРКА Ф ДАННА* ПО* М М МЛ) шт. М поз. О Б Щ И Й

■ 4 З Б 1 йзоо 13 29.90 и л

» С 4В-4 2 5 8 1 2520 40 23.20 1S 6 9 Л  А
» 3 5 B I 2&0 i 0 .26 о.о2

ПРИМЕЧАНИЯ

I  Из г о т о в л е н и е  с е т к и  производить
КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й .

й. С т е р ж е н ь  с е т к м , п о к а з а н н ы й  п у н к т и 

р о м , С Р Е З А Т Ь  П О СЛЕ П Р И В А Р К И  ДОПОЛ

Н И ТЕЛЬН ОГО С ТЕРЖ Н Я

. . __  ____ ___ _ _______  _ _ .тк САНМТАРНО- Т EXHU4HCKU-E КАвииЫ ■ }  С е р и я
1 1Шг5

1970 Арматурная сетка €i&-i
ВЫПУСК! 4 ЛИ СТ

TZ
" r “* J



СПЕЦИФИКА ЦМЯ СТАЛИ НА \ ЭЛЕМЕНТ

и»/ СТАЛЬ ДЛИНА КОД овиу\я ВЕС к г
МАРКА П05. Ф

мм ММ шт.
AAUH А 

М П05 ОБЩИЙ

4 в а г 5050 45 59.65 245

£ 5 B I 2520 45 50.46 166
С4Я| & 5 B I 4520 2 2 б 4 0-45 4.07

А Ъ Ы S5Q 2 ■4-06 0 0 6

£ 3 B I 5 2 0 4 Q 52 О 0 2

п р и м е ч а н и я

I. Из г о т о в л е н и е  с е т к и  п р о й в в о д и т ь  
к о н та ктн о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й

?■ С т е р ж н и  СЕТК И , ПОКА ВАННЫЕ ПУНКТИ
РОМ, с р е з а т ь  « о с л е  п р и в а р к и  д о 

п о л н и т е л ь н ы х  с т е р ж н е й .

тк CAHUTAPHO - ТЕХНИЧЕСКИЕ KASURbl
серия
Ш в - 5

197 D Арм атурн а я  с е т к а  С4Ч выпуск4 '
АИСТ
73

11474-01 73
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА \ ЭЛЕМЕНТ

Марка

СТАЛЬ М Ш А КОЛ ОБЩАЯ ВЕС КГ

П05- Ф
ММ ММ ШТ-

ДЛИНА
м поз. ОБЩИЙ

4 5 В Г 5050 <3 59-65 2.4в

г ваг 2320 43 50.46 i.66
С 49- 4 в 5ВГ 4 520 2 2.64 0 4 5 А-О?

А 5ВГ S3Q 2 4 0 6 0 0 6

& 5 В Г 320 4 0 3 2 а о а

ПРИМЕЧАНИЯ

1 UsrOTOBAEHHE СЕТКИ ПРОИЗВОДИТЬ
КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОМ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ.

2 .  C t s p s o i u  с е т к и ,  п ока  в а н н ы е  п у н к т и 

р о м , с р е з а т ь  п о с л е  ПРИВАРКИ д о 
п о л н и т е л ь н ы х  с т е р ж н е й .

Т К CAWUTAPHO -  ТЕХН И Ч ЕСКИ Е КАЬННЫ
“СЕРЙЙ
и в а -  s

I97D Арматурная сетка  С 14 Ч
BbmctqAHcf

ТЧ
ТТуту

4
Т о т Во
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\
С  ПЕЩифИКАЦИЯ СТАЛИ НА 4 ЭЛЕМЕНТ

МАРКА СТАЛЬ ДЛИНА КОЛ. ОБ1ЦАЯ ВЕС КГ
«03 0

мм
ММ ШТ. ДЛИНА

м
П05. ОБЩИЙ

р 4 А в Г 2720 41 5992 2.96

» 2 А в Г 4510 49 29.85 2.95

р
С  20 3 A & I 410 6 102 0 40 * 6.24

р А А к т 220 2 0 А А 0.0*1

р 5 А ы 620 4 0.62 006

* 6 А в г 520 3 0.3 & ОАО

Я 2 3A I 160 1 016 О  50 030

Я  Р и М Ь м д Н И Я .
С Изготовление сетки  п р о и з в о д и т ь  к о н т а к т * 

н о й  то ч еч н о й  э л е к т р о с в а р к о й .
1  С т е р ж н и  с е т к м ,  п о к а з а н н ы е  п у н к т и р о м ,  

с р е з а т ь  п о с л е  П Р И В А Р К И  Д О П О Л Н И ТЕ Л Ь 

НЫХ С Т Е Р Ж Н Е Й .

5 . М о н т а ж н ы е  п е т л и  п р и в я з а т ь  к  с е т к е .

Sift

Т К CAMUTAPHO* ТЕХНИЧЕСКИЕ КА614ИЫ
С Е Р И Я

137Р А р м а т у р н а я  с е т к а  € 1 0
ВЫПУСК

<
лист
75

114Ц - 0 1  S f
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СПЕЦНфМИАиНЯ СТЛАН UA J Эж4ЕМеМТ

ВАРКА Наt Ф МИМА КОЛэ&шд$ Б ес кг

ПОЗ ММ ММ адт. (И-М nostityiu ОБШ,ИЙ

1 431 2190 44 29.99 2.96

9 4&Г 4510 49 2983 2.9 5

3 4 &Г 920 4 0 9 2 0 0 9

4 Ш 690 4 0 6 9 0 0 6 6  53

С 1И 5 Aai 590 S 096 сио

6 4в1 390 8 476 0 4 7

П6
— н. , ,,

8АХ 160 4 0 1 6 0 5 0 0 3 0

а в
4 *

1

Примечания
i  И зготовлен и е СНШ4 производить контактном 

точечной  ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ- 
2 . С терзкйм  с е т к и , п о к а за н н ы е  п у н к т и р о м , с р е 

за ть  ПОСЛЕ ПРНвАРКМ А0ЙО/4$ШГЕЛЫ4Ы* СТЕРЯС- 
НЕЙ-

& Монтажные петли п р и в я з а т ь  к с е т к е .

1

С А М И Т А Р Н С  -  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е

А р м а т у р н а я  с е т к а  С 21
КАБИНЫ серн 9

и м - 5
ВЫПУСК ли ст

i  х 76
iwv-Qf а г
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пг

С ПЕЦМФ W KAU.M я СТАЛИ НА \ ЭЛЕМЕНТ

Марка СТАЛЬ ДАННА кол 0&1ЦАЯ ВЕС
ПОЗ. ф

м м ММ шт.
ДЛИНА

М поз. оыцмй

4 4вг йобо 45 26.76 5 05

С 26 2 4 ы 4300 4S 2100 2 67
5 56

ь 4вг 520 4 IS3 0 4 5

и 431 430 6 106 Q 44

П2 ЗА Г 760 4 076 0  50 0 3 0

(1 р и м е м А й н я
4 ЦБГОТОВЛеНЯЕ СЕТКМ ИРОМ ВВОДИТЬ 

к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ, 
i  С т е р ж н и  с е т к и ,  п о к а з а н н ы е  п у й к т н р о м ,

С Р Е ЗА Т Ь ПОСЛЕ П РИ ВА РК И  ДОПОЛНИ

ТЕЛ ЬН Ы Х СТЕРЖНЕЙ.

&  Мо н т а ж н ы е  п е т л и  п р и в я з а т ь  к , с е т к е .

т  К C auutaрцо - технические кабины СЕРИ Я
UM-5

1370 Арматурная сетка С И
Выпуск лист

i 77
И Ц Ч - о 1 35



40 40

as 20 20

По И по 4-4
(д л *  ММ) (дЛЯ м-2)

83

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА 4 ЭЛЕМЕНТ

МАРКА nl М сечЕыиЕ ДАНИЛ кол ВЕС кг

nos мм ММ шт.
MUHA

JW ПОЗ. ОБЩ.

Ш 4 -50X6 40 4 0 0 4 оря

М4 2 Ф6А1 450 i Q4S 0  40 0 49

АГХ 5 фб AI 320 2 0 6 4 0  44
0 4 2пНЭ

4 '60x6 400 4 0  40 0  23

мл
5 Ф6А1 320 2 0 64 0  44 0 9 5
5 -60X6 280 * 0 2 3 0 7 9

м *
3 *60X6 470 1 0 4 7 153

4 60
7 Ф6А1 400 3 420 0  27

П  РНМЕЧАННЯ
i  За к л а д н ы е  детали  и з г о т а в л и 

в а т ь  и з  п о л о с о в о й  с т а л и  
МАРКИ С Т.5 (ГОСТ 4 0 3 * 5 7 * )  U 
к р у гл ы х  с т е р к и е м  м з с та л  и 
КЛАССА A-I С ГОСТ 5784-6?).

3 Р а з м е р ы  в с к о &ках д а н ы  д л я  Ш .

ТК САИМТАРНО -  ТЕХНИЧЕСКИЕ КАБИНЫ С ЕРП *ива-5
1970 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ М-4 т>М-5

ВЫПУСК

4
АИСТ78

t i4 iH -o i ач



МЛ 115 Ш

СП E lU K p U  КАЦ.МЯ СТАЛИ НА 4 ЭЛЕМЕНТ
СЕЧЕМ Длина КОЛ- ОБЩАЯ & ЕС к г

МАРКА
ПО 3 ММ- мм ШТ-

ДЛИНА
н ПОЗ. ОБЩ,.

М *б
4 «90X6 4о I ао4 0.47

0  27
2 0 6  A I 4 5 0 4 0 4 5 0  40

м-т
3 L65xS Ю 4 0 .07 аз 4

0 .5 8
и Ф6АГ 400 2 0  20 ао4

м-а
5 -SO <6 55 4 0 0 3 5 0 0 8

0 .09
6 фб АГ 30 2 0.060 0.04

R- 4
7 ф42АГ 270 4 0.27 GfiV

зов
Ь ф42Л1 4600 2 5.20 284

П р и м е ч а н и я

i  З а к л а д н ы е  д е т а л и  и з г о т о в и т ь  и з
ПОЛОСОВОМ СТАЛИ МАРКИ ст .5 *  у го л к о в  
L 65< 5 W СТЕРЖНЕМ МЬ СТАЛИ КЛАССА Д-1

Jjr
( г о с т  5784-64).

5. Мо н та ж н ы е  п ет л и  м з г о Т А в л ч в А т ъ  из с т а л и

КЛАССА A -I  МАРКИ В» CT 5  (ГОСТ 5784* б?).

т к С А Н М Т А Р Н О »  T E X H U M H C K M E  K A B U H b t
С Е Р И Я
i  № - S

137 D З а к л а д н ы е  д е т а л и  м - 6  -  а л- f t .  П е т л я  П - 1 .
ЗЫПУСК| л и ст

4 1 7 9
1 1 4 1 4 ' 0 1  S 5



М-9

Г Г
А

«atroLJ&]
з ■a

\ во |5с
90

Поа-а

По 1-4

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА 4 элем  БИТ

СЕЧЕН1Й Длина №*деде в е с КГ
Ма р к а

ПОЗ ММ мм иг.
АЙША

м п оз. оы *.

М -9

4 -S0X6 is o 4 093 0 5 4

та -SO <6 56 2 4 0562 0 8 5

М-40 - -5 0 x 4 250 4 0-25 0 3 9 0 3 9

м - « - ф €А Т 445 4 0445 0 0 3 0 0  5

М - 4« - Ф 6 А 1 95 ! а о 9 5 0 09 ООЕ

М- 43 - -50X5 90 4 с о я 024 0£4

ПРИМЕЧАНИЕ.

Полосовую  с т а л ь  примять
МАРКИ СъЪ (ГОСТ 403-5?^

АЛ-45

т к САНИТАРИО-ТЕХННЧ ECKWE КАБЦНЫ серия
i m -ь

1970 МеТЛАЛМЧ ЕСКМЕ ЭЛЕМЕНТЫ М~9 —М-4Ъ. ЭДНОЮ4 лист
за



к usexs

s
SO

М-45 MHS

с п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  4 ЭЛЕМ

МАРКА
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В05 мвдедня мм МТ. м * дреееем
4 мд-а УИСУЛАК
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СПЕЦИФИКАЦИЯ С ТО Л ЯРЯЫ А  изделий

fifi И ли м ен а& А н ие Р л з м е р ы КОЛ- коли ч о б ъ е м

nos И 5 д е л й « м м ШТ- М 4 4  р е  в е е м *

мд-6
м и с у Лл К
\AOO x 4 0 0 1 0 3 6 0 .0 0 2 2 4

2 А * е р ц А
дреаесновалок  
4АООХ А О 0 0 5 6 0.00512А

3 ШКАФА SP Y CK M  
5 0 *  16 Ah им 0  0 0 3 5 2

А ПОЛКА U 4 -7
д р е в е с н о е ; ру*
360.’ Q40* So 1 — о -оо  П З

ЗАД Н ЯЯ ил л
с т е н к л  ИА ® 4 0 0 Х  <510 1 0  5 А 6 0  0 0 2 1 9
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I Расход древесины определен 

по черновым заготовкам
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Хозяйственный шкаФ и 
ОГРАЧСД«И«е стойка 
В кабинах СК45-СМ8
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Хозяйственным шкаф и 
огрАжленче стояка  б

КАБИНАХ СК41-СК44.

5 0 ы . 235 |а| I|«70|

UA-Q

зо!н-

По а -а

5 0 136

По И

о п е ц м ф и к А ц и я  с т о л я р н ы х  изделий

N к'

поз.
НАМ меноалине

позиции
рдзмеры

мм
кол
ШГ.

колмч.

М '
объем 
Древеси  

м»
4 Мисулак $*4мм 495 x 2300 < О А 49 000130

1 2 4 5  x 2300 < 0 5 6 4 0.00226

3
UA-Q

МИСУЛАК 270  X «НО 1 0  4 4 6 о.ооозв

к
БРУСКИ
5 0 x 2 2 — 5,4 п.и. ■ — 0 0 0 5 6 4

5 БРУСКИ 50X 22 2 3 0 0 — 0 OCfiSB
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С в о б о д н ы е  РА5 м ер ы  во  5 кл. т о ч н о ст и
ОСТ кно.
ИАТеРМАЛ Ст ь, гостею»*5в
О тдел ИА " X  РОММ РОЙ АТЬ МНХ ' 19 или
никвлироалтъ.
Вес ю®о шт. - во кг.
Петля б ы  л ус клется Меля вине к мм
ПРиворойемонтным заводом .

£ г  Ч е л я б и н с к ,  Кл до а с  к а я  ML)

По 2-4
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Алюминиевые

оцинкованный 
с р с з ь б ой 4 0  .годов кн

.  .  Э к р а н
( р а с к р о и  А с ь е с т о ц е м е н т н о г о  л и стл )

ПЛАНКА

ДетАЛь «А"

ХАРАктернстнкл н зд елм я
Млмменоьдние ( марка) едиам. КОЛ-ВО В е с  кг
Дсоесюцементмый лист м* 0 .9 4 ~
О порная планка шт. г 0  42
Болт мбхао оцинкован ШТ- 2 0 0 1 6

и того: 0 .1S6

ПРНМвЧАННЯ
{П еред установкой л и ст А сьестаф ем ен ТА  

Гидроф ® визируете я с  о ь е и х  сторонПХВ 
СОСТАВОМ Н С НАРУЖНОМ СТОРОНЫ ОКРА'
ш н в д е т ся  ПВА к р а с к о й  б е л о г о  ц в е т л  

й Опорная планка ои дм ковы влется.

С АН МТ АРНО * техн и чески е КА&ИНЫ

Ус т а н о в к а  экрана в а н н ы .
в ы п у с к

_______________ 1 _
9S

серия
U 8 8 - 5

лист
S3



М а р к а

и ь д ел м ч

- £ 7 ^ ( С К 4 1 ) СК  1 4 (ск 4 3 ) С К  46 ( C K 4 S ) С К  4ft 1 С К П ) — 1в е с
4ш т

ЗЬТ»*:ми
БЛОК

КРЫШКА о ьъ ё ш й
БЛОК КРЫШКА оБЪемн

БЛОК
КРЫШХА Ob'!

6.
>емч
лок

КРЫШКА

к г КОЛ
ШТ-

0 6141&ес*
ЧГ

КОЛ
шт

оьишй
лес
кг

кол

HIT

о&ши
вес
кг

км
ШТ

06OUIV
вес 
кг .

Ш ,

щТ
ОБШШ
вег.
кг

КО*
ШТ

ОЫЦ.
вес
кг

КС*

шт.
Общ.
в е с
кг

КОЛ
ШТ

общ.
вес
кг

AWCTOf

С4(^С4 О 9 36 J - 9 36 яCzv.Cz *1 J
с з (с з -1 )

2 92
2 V i  

2 72  
з в г

1 lV s ~ 4 2.92 9 2
1 2 31 4 2.31 ? з\*Ц V,C Ч- и

С 5 С с 5 н 'Г

1 272 ?4 ( ? ? ;
1 3 6 2 % ( г?7)с о

С7(С7- 4)

С &(с 8-4) 

C 9 ( C 9 - l )  
jcio(ctO 1) 

'с « (с  11-1) 
с 1« (С 12 1) 

C13CC1V1)

с 44(044-4)

С45(С15 1) 

С 1б ( с 16-1) 

С47(С17 1)

c iS  (c ia -iV  

c r i ( c \ A - l S

С £ 0

1 О 7
2 30 
9 4 3 

2 92

2 9 0  
7 58 

5-95 

5 & 1  

2 5 5 

1. 1*

1 1-07 1 107 98
1 2 з о 1 2 SO ?8

1 9.43 59
I 2 92, 6 о

4 2 9 0 6/(42)
_ 4 1 5 8 63

4 3 9 5 64(4?)
1 3.84 44
4 2 55 67(48)

4 1 18 4 4.48 49
2 61 

7 58 
2 99 

9 0 7
6  27

I 4 2.64 49

__ 4 7.S8 7 0

- . 4 2.99 71(72J
4 9.07 73(74)

1 А Н 7 ?
С91 & 39

4 6 3 3 7 6
с  * 2
o iA c fe m T

5 5 6
0t68 х 1 5 .56 4 5-56 77

0 6 8 4 0 6 8 98
ОИ стеРЖ. 2

ПСТЛ9 П 1
п ё м я г Г а

0 5 9

У о в
1 039 4 0.39 4?

9 12-32 А 1232 А 12 33 4 42.32 7 9
0 30 2 о  во 2 0  6 0 2 0  6 0 2 0.60 7 9 -77

М-1 0 1 9 4 0^76 4 0.76 А 0.76 4 0  76
м- а 0  19 4 0 7 6 4 0 7 6 А 0 7 6 А 0-76
М- 5 0.92 2 Q 8 9 2 0 8 4 7 8
М -4 О 9 5 2 4 8 6 2 1.86
M S 1 6 0

1 3 2 0 2 3  20
М- 6
ГИ-'T____

0  27 

О 38
_ 9 iOft А 403 а 0 8 4 г 0 81
1 0  3 8 4 0.38 1 0 3 3 1 0.36 7 9

М -4 0 0 9 _ 4 О 36 А 0 3 6 4 0 3 6 4 0  Эб
И Т О Г О : А  1 . 4 4 9 0 1 4069 9.43 35-60 8.0? 35.38 8.09

в се го  М А КАБИН) ? 0 .  i f Н 9 . Ы 43.69 4 3 .4 7

М А Р К А

ИЗДС/1МЯ

вес CK 12(C XH ) с к о с к и ) СК16(СК15) СЩ8(СК47) и *  1 

ГОСТ’ОБ
1шт.

КГ

КОЛ.)

шт.

ОБЩИЙ
Б е с
кг

КОЛ.

шт

общий
в е с

КГ

к а Г

Чт.

оыцин
Бёс
кг

КОА.

шт.

ОБЩИЙ
Бес
кг

М-9 4.59 2 2.18 9 2.78
МАО 0.39 2 0.78 9 0.78 — ' --^--
М-44 0.03 i n 0.42 4 0.42 0.78 2 0.78

М-12 002 2 Г й 0 9 2 0.04 0.12 4 0.12

М-4 3 0.24 2 0.92 ? 0.62
0 .0 4 2 0.04

М-4 9 1.4?
М-45 1.99 1 2 ? ? 4 ^ Т ? Г ~

С г з о 2 3 30

М-16 too? 4 0.20 4 0.20 2.?? 4 2-77

ГАЙКИ Мб |оооз ~ Г ~ 0089" 8 0.024
0.20 4 0.20

Ш АЙБЫ 6 IQ003 40 0030" 40 аозо
0.024 3 0024 5945-70

БОЛТЫ м 6*25 ho07 2 Q044 2 ~5Ь44 о"-
0030 П о 0030 6 P 5 8 -6 S

ПАТРУБОК р 4 4 ~ Ш Г 4 4.46 V —
0.044 2 U ,"4 /; • *т *7 • • -м

ИТОГО: 8. 443 &448
1 146

948

I
8

4.46
.948

| выпуск S

т к
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С а н w t a p u o - т е х н и ч е с к и е  к а б и н ы
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Илиме мовАиие

ГАВАРЧТЫ
мм О бъ ем

speaecujjv

м»

CKV2 (cK44j СК 44{СШ) СК4б(СК15) СК48>(cK4*i)
ы н

листовШИРИ
НА

вы со
ТА

" - — 
Т0Л1А«

и
кол.
шт.

объем
м*

КОЛ
шт.

объем
ы*

кол-
шт.

ОБЪЕМ
М*

КОЛ-
ШТ.

о&ъгм
М»

ИДИ
ДверН АЯ

КОРОБКА 6 1 0 2 0 4 ? 7 0 0 .0 4 4 $ 2 Q02 U 2 0 0 2 8 6 4 0 0 4 4 3 4 0.0443

3 2
д п  ю - л

д в е р н о е
п о л о т н о 6 0 0 2 0 0 0 3 0 О С  3 4 0 4 Q 0 3 6 0 4 0 0 3 4 0

4 0.0340 4 0.0360

ДП Ю -п
Д в е р н о е

п о л о т н о 6 0 0 2 0 0 0 3 0 0 0 3 4 0 { 0 .0 3 4 0 4 0 0 3 4 0

т и п '  а НАЛИЧНИК. 6 0 ЯМ и осою 49.6
п.м

0 0 4 9 6 496
П.М

0 0 4 9 6 9 8
П.М

0.0098 2 3
п.м

0.0098

Х о з я й с т в е н н ы й  ш каф - - 0 .0 4 4 6 4 0.0446 4 0.044 £ - - - - 83

Х о зя й ст в е н н ы й  шкдф 
Ш 2

-
1

- 0 . 0 3 0 6 - — - 4 с.0306 4 О.СЭ06 8 4

О г Р А *д е н н е  с т о я к а -
1-------

“  ! 0.0444 1
0.04441 0.0409 00409 87

в с е г о  ИА KA&UMY о . 47Э2 04732 0.4046 04046
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РАЗОБЩ ЕННАЯ CAMUTAPHO- 
ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА

ТИПА СК 12 
< 5  4 *

- П Г  ж :

_!JLa_ -SJls.
р а з о б щ е н н а я  с а н м т а р м о -
ТЕХиЦЧЕСКАЯ КАБИНА

ТИПА СК 14 
! 3

п г11 1 5

- J J L 5 -
Э К С П Л И К А Ц И Ю  О Б О Р У Д О В А Н И Я  СМ- А И С Т О В

Y
1 9-!

.
Нрц А

Р 4 VLU
т —

IIS iso 5Ц 445.. ...... ...... *41 _ M Sll
1_____ т __ _ д Z — am___1_ T

4-1 2 -  2

* и  -Ц

б - s
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С Е Р И Я

Ш 8 .5
bfosnvoi лист
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Р А & О & Щ Е М Н А Я  C A H U T A P H C -  

ТЕХНИЧЕСКАЯ (LASHMA
т и п а  C K  4 A

189
+ 99

план м РАЗРЕЗЫ 
АНАЛОГИЧНЫ РД»ОБ~
ценной клвиие ск -ф  

/см. лист 92(/

4
п а ___в

. ат*  7

КА&ММА ш

^  - — _~ а .........- - Ц

ЭКСПЛИКАЦИЯ ОБОРУ/оалмМЙ 
вк лю ч аем о го  » смету н а  
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