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д ля  газовоаммпопоовода с мсловнвпя проходом 2400x3200 хм; 
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lof . ;ат о .i ,л :лжнд1 (,c ответствовать требованиям настоящих 

ТУХ' и ,жшю о раса 41 > що w Л "ТЗУ "12 -36 - ПГВУ 249-86,
ПГВУ 320-86, ПГВУ 82. -U, I ГЫ 3,г 38 ТЫ 134-88-ПГВУ 339-88» 
ПГВУ 307-85 - ПГВУ 309-85» ПГВУ 333-88.

Изготовление компенсаторов должно производиться по техноло­

гии ре _̂ йятп - i.o о от с в отеля» разработанной в соответствии о тре- 

,_хвзт хяг. _и.ст‘" и:}). ,!У и pat х  хрт 4.
т се южемм т л ш с i <ъ юг зг 4 с т л и в  долг кы быть

ы̂жюш: т лнюи'ос сп й долуь нтя_ 4я ар:), з од. е г :ьп

” _р\’ циях огылх тщ ю их с юр? и похд к hiioj п п м

го" . т .ноле-, 1е кг и ’ лг золх ых . . дж .

I Оси- .ж з гг х. тр у »аз’ ■ а

1. ‘ ,х. Р» лею: . а . _ едс: . ю ieh л и : мп, нг с f о з

дол-* ы ' хьето вг зать ти- ,м, - ..ai чым £ ,рбо нх ч( у ежхх.

■ 2 . лг ‘Т лТ с  ж Пот Г”  и

1.2.I. Для изготовления компенсаторов должны использоваться 

металлопрокат и сварочные материалы» которые указаны в рабочих 

чертежах.

При изготовлении компенсаторов могут быть использованы прокат 
и трубы:

1) ИЗ другой марки стали;

2) мерной длины;

j } улучшенной плоскостности;
4) повышенной точности изготовления;

Дерет . : негативных документов»упомянутых в ТУ, указан 

в приложении 6. Перечень кодов ОШ указан в приложении 7.

.

_ _ _ _ _ с_ _ _ _ _ _ (L
т Ы л ж .  I . ж :

!  И з м . Л и с т №  д о к у м .  I П о д а . Д а т а
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• 5) термообработанные;
6) с дополнительными испытаниями на предприятки-поставщике 

проката и труб;
?) со знаком качества;
8} импортного производства.
Замена проката и труб должна быть согласована с организацией- 

разработчиком рабочих чертежей на компенсаторы,
1.2,2. Соответствие упаковки и маркировки, качества и харак­

теристик полуфабрикатов и сварочных материалов установленным тре­
бованиям и нормам на их поставку должно быть подтверждено серти-
д tK'" тсми предприятпй-поставщиксв.

1-2,3. При отсутствии сертификатов или полных данных в них, 
я /Годрики Cîрг ммо материалы могут применяться при условии 
про ведь* из на прьг, рл ... \-изготовителе компенсаторов всех или
пздсетаюь./'х дг *ъи лр о с оответствии с требе 
ыд. техг-дтоед и ог м ьа /л доставку.

юаниями стандартов

•*•2.4» Конструктивны:! :;,гдп( тГЬ1 крох . . разме; . . РрОХ'ОВ
'р х •'1> Ь: ьерхнсстей после ре,;,a i )бработ. ... еры ме: парным
злеиьнтамд, а также типы с застя швов у . 

вететвовать требованиям рабочих чертеже
.юры д . соот-

■ * ̂ • •«'. i ЗР'"" до дпенелю ;ах дли 5 ДУХ 01J зв по
<f- J 8.3т op .{о - 1 Р 2'-‘J-Bc /; ддя 111 IQB ПО .

::Ujj о.£.:-е0 - .1 iSJ Х-З 8, 8ГВУ 34-88 339~3£ «ни
быть смещены на угол не менее 100 мм:

х'; меркдианальные швы соседних линз относительно друг друга; 
" ' м'урдсканальные ывы крайних линз относительно продольных 

и '1 ''!:'2,/Ско£ ;
^1 lL -одольные швы патрубков относительно продольных швов 

пальлзл:)tUl р обечайки.

Ю ! И з Л и с : Я _ ло_суи_ 1 л ,л J Да-j,« .• г --у ТУ 34-42-10189-81
Формат К
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Продолжение таблицы I

Разность длин диагоналей прямоугольного компенсатора

В ы с о т а
Ширина компенсатора

------- ----- -- — .... _

к о м п е н с а т о р а д о  2000 вкл. св.2000 ! 
до 3000

: св.3000

------- — — --- ■—...... - .. . - .. — —.— - — .......... . -— -- —— .—

с в . 5000 до 8000 вкл. 5 6 8

св.8000 до 10000 в к л . 6 8 9

св.10000 ? 9 10

1.2.11. Утонени те! : к нзы в гнутых участках, замеряемое 

) г ж • 1 , тзы, не жжно з мать 15%.

1.2.12. - •_ ' ' ш под к -.иные изделия не должны располагать- 

c. а ? • свар, два. Пронх з отверстий запрещается.

< _„. Конструк* _ чые г т.г. «ты присоединительных на монтаже

' рог ■- лене. .ев, их г .метрические размеры и шероховатость 

ю*: pxHOC'i после механичее. й обработки должны соответствовать 

jjf ore-- чм, *тановленным в омплекте рабочих чертежей.

.1 - „ежнь изделий должна быть чистой. Заусе-

н ць' смяты и . -,итк че допускаются.
1 3, ^азор Па „ рис 1 между защитной рубашкой и фланцем

( м , бко > должен г;-с те величин, указанных в рабочих пер­
се -а ксыпе оч

1 | 4 *i li'V Г' с;у ;р:- 42-1018.'- • ‘ба"!
о лг





Таблица 4

Допускаемые I—но 2-х f 4-хотклонения волнов. ВОЛНОВ. г'ЫУ.— В. волнов.
строительн. ковшей. К&мпен. к-дг.'-н. компен.
длины

мм t " ±4 +6

2

1.2Л-8. На поверхности готовых компенсаторов не допускается 

риски? забоины, царапины, следы правки и зачистки дефектов, если 

их глубина выводит толщины элементов компенсаторов за пределы ми­

нимально допустимых размеров, предусмотренных стандартами и техни­
ческими условиями на изготовление и поставку полуфабрикатов, кото­
рые применялись в изготовлении компенсаторов, а также любые тре­
щины, плени, надрывы, закаты, раковины, расслоения, включения и 
бР'гаги металла в результате термической резки и сварки, Допуска­
ется волнистость на поверхности линзы при валытовке круглых ком­

пенсаторов до Ду 1200 мм - 3 мм, свыше Ду I2D0 мм - 2 мм и закатан­

ные складки шириной до б мм на цилиндрической поверхности вальцо­

ванной линзы, при этом трещины на цилиндрической поверхности долж­

ны быть заварены плотным герметическим швом. На прямоугольных и 

круглых компенсаторах допускаются вмятины на поверхности линз 
глубиной не более 2 мм.

1.2.19. Прямоугольные компенсаторы негабаритные в двух нап­
равлениях, изготовляется и поставляются отдельными сварными бло­
ками с обязательной контрольной сборкой.

I Z  £0. Прогиб от сварки допускается не более 0,4*6 длины сварного (  

блока компенсатора.

Е
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i . a, Комплектов© сть

1.3.1, В комплект поставки заказчику по настоящим ТУ

- 1 экз.;

настоящих ТУ)
омость (по форме приложения 3

- 2 зез,;
гь ( 2 0  форме приложения 4

О Л

* W  i - 'W  W**A W- ^  Sy Ё к S i* W *W J A' * , '  "  - ^  L 0  . *• 0  0 0 ~

x,-±.k. маркировка coopsмного компенсатора должна содержать

| J 1 j I
, 4 CM- И В :

Лист
- - - - - -  8
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3) условное обозначение компенсатора без его наименования

----------------------- -— :— i —

4) массу KoiHieecагора;

0) год изготовления;

6) клеймо седела технического контроля (далее по тексту !10TK!f).

1.4.3, Содердание маркировки отдельных ужруншнннх блоков 

коезтенсатора должно быть одедзсггдн:

1) на один нс блоков долины быть нанесены общие данные 

согласно г:Л .4.2. коснолдих ТУ;

2) маркировка остальных блоков долина содержать товарный
V- - -г- _  ̂ ,,Д--

■----------- ‘----

1.4.4. Нлыз основной ыаркировки должна быть нанесена

стрелка, дтхснзалтдя кгпразленке движения среды, 
др! _ , _ На компенсаторе должны быть нанес
ОЩ*' i -— ------ -— ■— -г—---- -— >----- —ж---- - — —
Г У  : 1 - ■ . ■ ■ Л  Л ■,vx ——

ф

©

©

С

КлеЫдо должно проставляться несмываемой краской на рас­

стоянии не менее 40 язв от границы шла.

1.4.6. ыарзязрозна всех грузовых мест должно быть выпол­

нена я соответствии с требованиями ГОСТ 14192-77.

1,5. оноковна

I.5.I. Всэ пригодные к отправке заказчику компенсаторы 

должны лоялззжлж временной противокоррозионной защите ка

............... ; ■ щ- - •E-~eeeix-BesrB!?^m&~G^pB^9-

-..........  -.....с унятом трэбо-

Еаних п.4,,3, ннстояыих ТУ в части воздействия климатических 

............ ;.................  ---- ■'"‘ гд-''- ' ■’ -д'‘ Д ntm i

©  *—  ‘ ' ..нсерзащки нс менее

О ИНОГО ГСИР0 СО ОН0, ОТГ'ООРщ̂И ИХ ЯОКОЗИНИ ЛИ

Л ист .
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При отправке компенсаторов без тары или пакетами линзы должны
быть защищены кожухами, выполненными из фанеры по ГОСТ 3916-69
или других материалов или металличесними скобами по периметру линз 

/Д*#
через 500 -Д8и мм аварки их к линзам, обеспечивающих защи­

ту низ от механических воздуйствий.
Для предупреждения коробления при сварке и предупреждения пов­

реждения линз компенсатора, устанавливаются предохранитежьнме ско­

бы и распорные элементы из труби или уголка.
Допускается прихватка защитной обечайки (стакана) в местах 

установки распорок для придания компенсатору большей жесткости при 
транспортировке,

1.5.12, Упаковка изделий должна исключать возможность свобод­
ного перемещения их в таре при погрузке и транспортировании.

1.5.13, При упаковке компенсаторов в тару масса одного грузо­
вого места при ручной погрузке не должна превышать 80 кг, при меха­
низированной - 5000 кг, принтом тара должна быть выношена с уче- 
том требований ГОСТ 20-1вё-?4» /;

1,5,14, Товаросопроводительная документация, указанная в 
п#1.3*1», долта  быть завернута в полиэтиленовую пленку по 
ГОСТ 10354-82, вложена в пакет из водонепроницаемой бумаги по 

(буРОСГ 8828-58 и прикреплена ж борту полувагона на водном месте щш 
помещена в тару первого грузового места,

1*5,15. При поставке изделий без тары товаросопроводительная 
документация должна быть помещена в пенал с крынкой, изготовленнный 
из металлической трубы (или хлорвиниловой трубки) с внутренним

П7 „V ПО) Лист

II
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ЗД6.2. I эксплуатации их в

составе гхлегхзопрозодов с работали параметрами среды, не 

превыиапыиыи пределов применения, установленных в настоящих 
Т.7, долнен быть 10 лет.

I

;

Н'ДМД лист
Ко а а а а л  Формат И
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Ковллектность, наличие и качество маркировки сварных 

к готовых изделий должны быть приняты ОТК до
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зеоратантх покрытий и упаковки; приемка качества покрытий, 

упаковки и тпанспортной маркировки должка производиться допол- 

иительно после выполнения этих операций.

2.6, 7етзеетзе компенсаторов считается нез'*довлетворитель-

нпап сопи по капому-лнбо из показателей будут обнарунены от­

клонения, еаетзалщпе зо пределы требований и норм, установлен­

иях , рабочими переемами и настоящими техническими

уело ах л:.о:,,

неправлены,

2.7, После исправления дефектов производится повторный 

контроль по тему на показателей, по которому получены неудов- 

лет в онител ънее разул ьта ты.

277 Бракуется компенсатор, устранение дефектов в котором 

технически невозможно или экономически нет ' : : ....

ТУ 34-42-10169-81

-ь , „ , , *  а
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3. ды г? ш

3.1. На соответствие требованиям п.1.2.1. - 1.2.3. должен 
проводиться технический осмотр.

3.2. На соотве._: >13 тр- ■--'-'am. л /. I .1. Л.2.4. - 1.2 =с 
п.д.' . ■ 1.2.П , : 2.13 < .2, 33,. г ’1.П. 1 . .J' 1.2 .. Э.,
должны производиться обмеры с помощью инструментов, указанных
в приложении I, при этом:

-п тгпаг измеренения длин диагоналей прямоугольного сечения
ль: а;- Лг .:ответствие требованиям п.1.2.10 следует >сью.снять 

нее второго класса точности;
а./ измерения зазора ”а" между защитной рубашкой и флан­

цем (патрубком) на соответствие требованиям п.1.2.15. следует 
применять щупы, измерительные линейки, штангенциркули;

3) для измерения прогиба сварного блока компенсатора на 
соответствие требованиям п.1.2.19. допускается применять натяну­
тую стальную струну из проволоки по ГОСТ 15598 и измерительные 
линейки, при этом усилие натяжения струны должно быть не менее 
5 кгс (50 Н).

3.3. На соответствие требованиям п.п ' 2. 1.2.К,
3:Л2. и 1 .о ■ . 4 должен производиться осмотр и измерение при
необходимости.

3.4. На соответствие требовага ж; п.1.2.9. должна произво­
диться проверка швов на плотность .герметичность) методом смачи­
вания керосином согласно требовал/яд ГОСТ 3242 с соблюдением 
правил противопожарной безопасное .

Сварные швы, не доступные д/", и лрооля этим методом, долж­
ны проходить послойный контроль внешним осмотром и измерениями

- 1

ТУ 34-42-I0I89-8I Лист

~~! Изм, Лист № докум. Подп. Дата 16
Фовмат



с записью результатов контроля в специальном
3.5. На соответствие требованиям п.1.2.13., п.1.2.18., 

должен производиться осмотр и измерения с помощью инструментов, 
указанных в приложении I.

3.6. На соответствие требованиям подраздел _ , и
должен производиться технический контроль по чертежам, спе­

цификациям, стандартам, ведомостям, упаковочным листам и другим 
отправочным документам, а состояние - визуальным осмотром.

3.?. Допускается в производственно-технологической докумен­
тации предприятия-изгото вителя предусматривать для контроля из­
делий применение других измерительных инструментов, приборов и 
приспособлений (указанных в настоящих ТУ), имеющихся на предприя- 
тии-изготовителе и обладающих метрологической надежностью и тре­
буемой точностью измерения".



;
4 . л  . '  " л : ~ - л

■ • ■ ................. :.......... 7' и ' 7кных

блоков , расположение и крепление их на транспортных средствах

званиями техничес­

кой документации предприятия-изготовителя ,

4 .1 ,1 .  При погрузке изделий должно быть обеспечено

■ '* ж ‘ ' ■ ' ■ ■ ' 1 . • : ......... - правил

безопасности, надежность крепления гр уза  на транспорте. 

Нанесенная маркировка должна быть на видном м осте .

4 Л . 2 . При п о гр узк е , р а згрузке  и кантовании изделия 

должны перемещаться и опускаться  плавко.

4 ,1 .3 .  Транспортирование допускается  всеми видами транс­

порта согласно действующим правилам:

1) железкодорожКгЛ7 -  в соответствии с требованиями "Правил 

перевозки грузов”;

2) с требованиями ’’Правил

перевозок гр узов  автомобильным транспортом” ;

-  в . . . . • • Л ‘ " г .р

бозон гр узо в , гсссажнров и багажа по морским путям сообщения 

на судах ЛгнистожстЕа морского рвота СССР” ;

4 ) речным -  з соответствии  с требованиями "Правил перевозки 

гр узо в ” ;

5) . - ’ е ж 'Л Су . ■ ■ ■ - ж- з—

кн пассажиров, багажа н гр узов  по воздушным линиям СССР” .

4 .2 ,  Хранение изделий должно производиться согласн о  

"Инструкции о порядке хранения энергетического оборудования
/PuCCZ/CCtt 7 СССР

на ' - ....... - и- ■ ■ ЛСРЛ.хтд
П & Л Л Л Л ..р__.rnyftM

ст мОЛ

TP 34-42-10189-81
Лист_
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5, ДДЗДНоН ПО ЭКСПД/АТАПШ

5.1. бонсдд компенсаторов должен производиться заказни­

ком по усдеделдвновд в устанс-влекнсм попытке проекту производ­

ства потопов—in -обод,

5.2. Ру?; о" одет во мокта жители работами уолпно осудестБЛять-

и'т: про. во на производство еткл работ.

5.3. Алл производстве работ следует вести журналы мон­

тажных работ.

5.4. доеден с о вдов; после опегтланпя монтажа должны подвер­

гаться нлвллновр' осмотру и испытаниям на плотность совместно

о пдеевдзоведнрзвопроводомвд при этом долннл быть предусмотрены 

меры по обеспеченно взрывопожарсбезопзснести.

5.5. Гегнотнниость вновотнытельноб набивки должна прозе- 

рптъея во время нспнтоннн. в период прогрева, пуска и эксплу­

атации ,

Регулировка уплотнительной набивки долина производиться 

в нагрето*; состоянии конденсатора.

5.6. Зноллусвсцол новдекеепороз должна производиться 

по впддддзддд р нгднДдгдн::тесе с одетом '

пев'нипзсисс згоспдултвцил элеитдипестгих станции к сотен",

рыдддрнднпдл.Андыстроо;!.СВНДрПДВДЫй.й.ЛВДПДрДДДДВВПЙ.686Р (А̂ б.

ЗА.д вымен а..I9A6..сг - -

5.7. Обсврдивоввгдб персонал обязан зввепь в: строго вътпол- 

нять нндгунвепвд но седину работы оборудования.

л;—т > Д дог-гу:.;. ГД;;:д д::т а

АЛ 34-42-10189-81
Лист

11Л
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6.1. Изготовитель га р а н т и р у е т  соответствие к о м п ен са то ­

ров  требован и ям  настоящих технических у с л о в и й  при соблю дении 

у сло в и й  тр ан сп ор ти р ован и я , хр ан ен и я , монтажа и эк сп луа та ц и и ,

6 . 2 .  Гарантийный едок  эксплуатации компенсаторов -  12 ме-
оо п о б е л е е  2.4 месяце £я ж ■ . . . : . ■ ' ■ • я .т,—. _@

.............. . __________________- --С . ‘ - И - ----------С О  Д Н Я

” , я : . Г к за к а зн и к у ,

6 . . И . „ Я  , - . Я  Я
ти н н ого  срока  зкеплуатацир: дефекты, допущенные предприятием - 

и з г о т о в и т е л е м , б е зв о зм е зд н о  им устр ан яю тся  или заказником —  

(потребителем) с отнесением за т р а т  кг сн е?  предприятия-изго­

товителя.

42 -10 18 9 -81
Л И С Т ; 
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1» Штангенциркули

2 . Линейки измерительные 

металлические

3. Угольники поверочные 90°

4. Шаблоны радиусные

5. Рулетки измерительные 

металлические

6. Образцы шероховатости 

поверхности ( сравнения)

I

■

1 г 1 ■ ; ... ...... j ....... i Лист
■ i г. ' - t ( . . . . -  .

‘ Изы.) Лист . Аа доч;,ч. 1 Подл, i Лете ? 2 1

Фопмат



СВИДЕТЕЛЬСТВО Г'

об и зготовлени и  компенсаторов пы легазовоздумоггроэода

(Наименование ннлегазовоздум опровода  по назначению)

у

1г:

д
£s

S
1

.)-д
м:
Д
п:

(Наименование п р ед п р и яти я-и зготови теля  и е го  а д р ес )

Заказчик ___________________ __ _ __________ _______ _____

Заказ В

Рабочая  среда _________

Рабочая тем пература ____

I .  • , кз

компенсаторы

Наименование

полуфабриката

Ка рудник; 

диаметр,?

ПЗУ. лист М докум. ! I •') Л: i. дат с

ТУ - .... - •; 2р
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Предо лесе кие приложения 2

2» Сведения о крепежного изделиях

i/OCT Количество материал

крепежнчх изделии

То 34-42-10189-81
ч:зд,; ласт Гп'ДДД

Д> ч ж  о т ” !
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2

2, Сведения о сварке

Вид сварки, применявшийся при изготовлении элементов

о присадочном материале.

4. Сведения о контроле сварных соединений, 

о. Заключение.

Компенсаторы _  _____ __

соответствии с техническими условиями - - К.-. „ " .

' _ расчетных . ; ы н 

Опись прилагаемых документов.

196 г.

Главный инменер 

Начальник ОТК

л
24'
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В з ;ш . инв . К ;  | И н в . К  д у б д . П о д н , и .дата

i
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СЛ оч

Шатоополагшо гзаззюда-иогсзтоБЗШзля)
КСяДШаОТ01ЮЧШЯ ВКДОНОСТЬ 

на козаюпсаззора т:июхлкювоздуаооуоводов
Объект.

Лист .Всего аистов заказчик

К оли ч , к г Подпись

ш т , I И Т » Общ» к о к и ле к - 

ковшика

I 2 О
U 4 1 6 ?
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Приложение 4

ОТПРАВОЧНАЯ ЗЧДОЧОСТЪ 

на компенсаторы гнитгиаовсздухоггознсдоз 

для: эленгроеганднл

;Ч1 загонов Обозначение Даоса,кг

о- я

ТУ 34-42-10189-81 Лист 

86 :

-Н ̂ ̂ , X ^  % 1
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Приложение 5

УГВДОБСЧНХ- ЛИСТ

(Н а д н а д о з т и н е  п р э д Г л р и я т и ^ ^ - и з г о т о в н т е л я )

Уэста ГД _ _ Песо? песте, брутто

кетто_

Заказп;н{___________________________________ __
Эе ?'о о ’о 

О бъект

Лэрт'тэнь уиаиотагтна: аУдиияд ‘ .Коли-
иаиареииа: ; честно Примечание

, (игр стук, изделии
реонзра .антидулал’оапра негров и т .д . )  . 
изделии)

_кг

кг

Эпод сети плояттал :

1)00:01 э с т е _  _ __ _ _
(г:о:да:сЛ (лалилдя)

!? Д Т"Р ;у ^

i ......... ..._.................. ТУ 3 4 -4 2 - I0 I6 9 -S I
(:

1 Л И С Т ' ;
/:::? .

Ласт ;

27



Приложение б

П Е Р Е  Ч Е К Ъ

документов, упомянутых в ТУ 3 4 -4 2 -1 0 1 8 9 -8 1

Обозначение

документа

Наименование Нонер

пунктов ТУ

1 2 ОнД

ГОСТ 9.014-78* 
язя

Брсж енкая противокоррозионная 1.5 Л . ,
(1т защипа изделий. С беги е техки- : I .5 .2 . ,

ч еек и е  требования ; 1.5.4 .,

1 .5 .14.

ГОСТ 9.032-74" . Ы наоси-

; Тияеция к обо зн ач ен и я 1.5.4.

(%) ГОСТ 2930-62**
:
; Приборы измерительные.

’ Шрифты и знаки 1 .4 4 1 .

ГОСТ 32 42 -7 9 : Соединения сварны е.

; Петоды 'контроля к а ч еств а 3 .4 .

ГОСТ 39 1 5 -6 9 ; Оанера к ле ен а я * 1 .5 .I I .
■" -

? ;  з . - ; Ерыага двухслойная у п а к о в о к - ■

9/
; ■ 1.5.14.

Ф  ГОСТ 9109-50?" : Грун товки  ТЛ-ОЗк и ОЛ-ОСдЗ !

&2
; Технические у с л о в и я  | 1 .5 .1 .

ф  гост 10354-73' ; П ленка п о ли эти лен о в а я  /аднкЫ'ДСУД I .5 .1 4 .У С/10 В и 3. ;
ГОСТ 12707-77 Грун товки  блеф атирую щ ие. ;

Т ехн и ч еск и е  у е л о с и я 1.5 Л .

(З )  ГОСТ 14192-77* Паркировка гр у з о в 1 . 4 . 6 .

ГОСТ 15 1 5 0 -6 9 “
t

Пашинъу приборы и другие т е х н к -  !

в еск и е  и зд е л и я . И сполнения д л я  

различны х климатических ра й он ов .

ПОД. л и с т

ТУ 3 4 -4 2 -1 0 1 6 9 -8 1
28

Фл>1\';;т 1!



П
од

а,
 и

 д
ат

.* 
| 

Вз
ам

. 
нн

в 
№

 I 
И

нв
. 

>&
 д

уб
л.

 I 
П

од
и,

 и
 д

ат
а

Продолжение приложения б

ГОСТ 15646-79

ГОСТ 17527-86 

ГОСТ 19537-83

ПГВУ 242-86 и 

ПГВУ 245-86

ПГЗУ 320-86

7 6 . . . и

ПГВУ 249-86

ПГВУ 321-86

2

Категории, условия эксплуатации,

хранения и транспортирования в 

части воздействия климатических 

факторов внешней среды.

Продукция, отправляемая в 

районы Крайнего Севера и трудно­

доступные районы. Упаковка, 

маркировка, транспортирование и 

хранение.

Упаковка. Термины и определения 

Смазка пушечная,

Технические условия.

Рабочие чертежи на круглые компен­

саторы для  газовоздухопроводов 

тепло вых эл ектростанций.

Разбивка негабаритных компенсато­

ров на транспортабельные блоки

Рабочие чертежи на прямоугольные 

компенсаторы для газ©воздухопрово­

дов тепловых электростанций

Разбивка негабаритных компенсато­

ров на транспортабельные блоки

1 .5 .8 .

1 .5 .1 3 .

1 .5 .4 .

1 . 2 . 5 . ,

1.2 .10., 
1.6 .1 .

»

1.6 .1 .

1.2.10.,
1.6.1.

»

1.6 .1.

* Ло:Д Л г- [ П  до :ум. ; ПоХп. j Лата j

Лист

15"
Формат
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Продолжение приложения б

1 2

ПГВУ 332-88 е Рабочие чертежи на круглые 

компенсаторы для пылепроводов 

тепловых электростанций.

Г  " I -  -;зб ' 1

Рабочие чертежи.

Конструкции компенеаторов 

круглых для  п ьш егазовоздухо- 

= 400 мм

ПГВУ 307-85 я 

ПГВУ 309-85

Компенсаторы пр.ямоугольные 

со складывающимися углами

РД 3 4 .1 5 .0 22 -89 Инструкция о порядке хранения 

эн ер гетического оборудования 

на объектах Минэнерго СССР 

0 4 ,1 0 „89  г .

Правила технической эк сп луа ­

тации электрических станций 

и сетей .

У т з . Минне т ерс тв ом э нерг етик и 

ССОР 20 февраля 1989 г .  

Москва, 3 н ергоатом и здат,1989.

- Правша перевозки гр узо в , 

Утв.МПС СССР,

М,, г.

; .  к = -  ' ы
I Кзн.| Ли:: I .4 "ку:—'. Ло-г.. ; Да~,

3

,

1 .6 .1 ,

I . ,

,

1.6.1,

5 .6 .

Формат
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Приложение 7

ПЕРЕЧЕНЬ КОДОВ ОКИ

на компенсаторы линзовые для пылегазовоздухопроводов

Наименование Код ОКП

Компенсаторы для пылегазовоздухопроводов 31 1315
!

2000

Компенсатор круглый для газовоздухопроводов/ 31 1315 2100 1

-  однолинзовый ПГВУ 334-79 31 1315 2110 |

-  то же ПГВУ 242-86 31 1315 2120 1
- двухлинзовый ПГВУ 335-79 31 1315

1
2130 |

то же ПГВУ 243-86 31 1315 2140 |
-  трехлинзовый ПГВУ 326-79 31 1315 2 1 ®  !
- ""о го ITrw 244-86 31 1315

i
2160 |

- v -'нре лин&овьг ПГВУ 327-79 31 1315 2170 j
:э ж ПВУ 245-82 31 1315 2180

;мпен •: тор , /глгл д;. - . ылепроводов/ 31 1315 2200 |
" одно; тозовП ГГ ЗУ 338- ̂ 9 31 1315 2210 |
- то же ПГВУ 332-77 31 1315 2220 !
-  двухлинзовый ПГВУ 339-79 31 1315 2230 1
-  то же ПГВУ 333-77 31 1215

i
2240 I

Компенсатор прямоугольный для газовоздухо­ 1

проводов/ 31 1315 2300 i
- однолинзовый ЛГВУ 246-86 31 1315 2310 J
- двухлинзовый ПГВУ 247-86 31 1315 2320
- трехлинзовый ПГВУ 248-86 31 1315 2330 j
- четырехлинз о вый ПГВУ 249-86 31 1315 2340
Компенсатор прямоугольный со складывающимися

углами для газовоздухопроводов/ 31 1315 2400
-  двухлинзовый ПГВУ 337-85 f 31 1315 2410

i =1
i l l

'9-61
. 1 Дуг

Лист

31^



Код OKU

31 1315 2420 

31 1315 2430
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Лист регистрации изменении

Номере листов (страниц) ‘Всего У до--'Входя-

изменой-  заме- НОВЫХ ' ИЗ'ЬЯ— лиОТ03 ку- ОПИЙ й:

них кек- ■■ тых (стр.в мента'сопр.

ных доку- дону-.
ненов) i-лента

дате

; ;

{ j

д дм, лист ,И РОЛГЛ. 1 Пара.
1  ̂
! дату;

П

6 7 В 10 ; 11 
.... -.... _

3  а/
ф ~  \ ! W ? l

ч З у  22 с дар

k  Й/уЛеУ М
/Л -

5" Щ , а/К

l i l i e s

Лзв.б -о а ■ ■■. ■" ..л'.:

: д '

/Уз Д д/ у -  йн'--

йВуД/й/
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Министерство энергетики и электрификации СССР
Главтеплоэнергомонтаж

ОКП 31 1315

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер Главного 
производственно-технического 
управления по? строительству 

_В.Г.Чумаченко 
" 1982 г.

‘V  .... - •
ИЗВЕЩЕНИЕ 3 I

об изменении ТУ 34-42-I0I89-8I 
"Компенсаторы линзовые круглые и прямоугольные 
для пылегазовоздухопроводов тепловых электро­

станций"

УДК 621.643.43 
Группа Е25 
УТВЕРЖДАЮ 

Главный инженер 
я̂автеплоэнергомонтажа 

. Федоро в 
г.■ " /■ ? " Ф е Л Л л д  1982

Срок введения с 2 2 .  0 2 . 82.

иШке^'р НТИ'^ 

№  \ йЭнерздоКтажпроекзг’^

U  Ф — г ^ = ^
W  т / * 8 Ш г >  1982 г.

Главный инженер треста 
"Теплоэн̂ ргооборудование 

В.Н..Дро'бный 
"/Л ." 1982 г.

Главный инженер
филиал*

« г о -
? ког,;. -

Сове.1

’ \wCTBE.-i ‘ 
'Е Г СТАНДА ’
! " 'Щхтров С

- Щ

3: г* ::' : н.; d Р .......
ГОСУЯ. .■ Ь ’ - ■ -ч / |

Л 0Д24Г

1982



лр. п т  
Знер-гонон'
Тсжпросхт

Иъбещ ение Об’о ъ н а ч е н и е Причина Щигрр flucn)ftjcmz>b
F° I ТУ 34-42-I0I89-8I По результатам испытаний 5 т г т "

Отдел rf8Датакыпиека см.л.т| Погашен^ Чкаъанце о внедрении

Зйдел На задел не отражается
Шм. С одсрж анис иъменен ujf Применяемость

Имеется
Лист 4, раздел 1

К о м п е н с а т о р ы  д о л ж н ы  с о о т в е т ­

ствовать ...
. . . ,ПГВУЗЗЗ-77.

Изготовление компенсаторов . . .

Лист 5, пункт 1.2.5.
В кругляк компенсаторах... 

ПГВУ332-774-ПГВУЗЗЗ-77 должны быть 
смещены...

Лист 12, пункт I.6.I.
. ..  (ПГВУ242-764-245-76, ПГВУ320-76, 
ПГВУ321-76, ПГВУ24Ь-7б4249-7б,

проьерилс о с т а в и л  
&ц>рщд

По^/njjiHuK исправил

U.02. белдеЬ *
} ЫА]/ж уы П

Гл. инж

Дул ЖИР быть

Лист 4, раздел I 
Компенсаторы должны соответство­

вать . ..
. . . ,  ПГВУЗЗЗ-77,
ПГВУ334-79тПГВУ339-79.

Изготовление компенсаторов...
Лист 5, пункт 1.2.5.

В круглых компенсаторах... 
ПГВУ332-774-ПГВУЗЗЗ-77, 
ПГВУ334-79-гПГВУ339-79 должны быть 
смещены...

Лист 12, пункт I.6.I.
. . .(ПГВУ242-76*ПГВУ245-76,ПГВУ320-76, 
ПГВУ321-76, ПГВУ24б-7б-гПГВУ249-7б,

Ра*ос.лат Ь

Н. к о н тр
Щш&й-,-

МО Ucho c

/Ю2
&j Я о н т р . Konutoucbp uguj?

Ч тбе р р и л ЪйеаьчиИ
ЛрилоусениС-



Извещение Е I об изменении ТУ 34-42-I0I89-8I
Лист

3

Изм. Содержание изменения

Продолжение текста измененийI

ПГВУ332-77*333-77). . .
Лист 30 ,продолжение приложения 6

I 2 3

. . . . . . . . .

И116-67

ПГВУ332-774ПГВУЗЗЗ-77, ПГВУ334-79-гПГВУ339-79). . .  
Лист 30, продолжение приложения б

I 2 3
. . . . . . . . .

РП16-67 . .  •

ПГВУ334-79* Рабочие чертежи. 1 ,1 .2 .5 .’,
*ПГВУ339-79 Конструкции компенса­

торов круглых для пыле- 
газовоздухопроводов 
Ду ^ 400 мм

I . 6 . I .



~ ‘О N* подл Подп. и дата Ззопинвл\ 1/н#.#*дубА Подп и дата

1 — ~

Министерство энергетики и электрификации СССР 

Союзэнергомонтаж

СОГЛАСОВАНО
.„..Глазницинженер Главного производствекно-

Группа E2I 
ЛЪЕРНДАЮ 

Главный инженер
технического управления по строительству

M llaw xi '/ц Л и ^
В*С/Союзэнергомонтаж,

. ' V  .
А ’Ч. В.А.ФедоровС

ft " tz  " Ян fia t)#  1983 г.
___ В.Г.Ч:.П'аченко

1563 г .

/32ЕЩЕНИЕ 3 2 -  —
об изменении ТУ 34 -4 2 -IO Ic v -S I 

"Компенсаторы линзовые круглые и прямоугольные для 
ттыдегааоаоздухогтроводов тепловых электростанций"

СОГЛАСОВАНО

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ J ОМИТЕТ 
СССР ПО СТАН ДА "АМ 

(Г о с с т а н д а
Зрок введения с ^  JM'ibpJi 1933 г .

Равный инженер институт^- “  ЙСГРиРога ° н„ внесс
Государственной ^иегис 

псо; "" ~ ’ * * *
Главный инженер Ленинградского государственной регис у  j г  •

ж проект" ; SdOoLOtf за Ш &Ч 4&oL/Q2 филиала института- "Знергомонтажпроект"
. С. Бережной 

IS63 г .
_А.*М.Щагин

£ " Л н ё а р л __ I983 г .
Продолжение на следующем листе



f/odn и д а т а  \дза гт.ш ^^с' l/H&ATdvaA Г‘й д п  “ ва т а

Г;:;-. инженер треста 

"Z ;т i.?:r \рргс с боруцсваше"

_ 1.-3 ___  3. Н. Дробные

X  1963 г.

оау, генералы-юго директора 

по. кау-’но'роботе Н-п/о

П.Ь.ЛИТОр

/ 'IV63 г.

I

j

я

f
го

0
)—I
сокС
1со1—I

Продолжение титульного листа 

Извещение J&- Z об изменении



il
 l

 ч.Ур. n~u
ritpZD'ICH
TOlcnzDCxrr,

Отдел/гВ'-
йатзг
\*ыт:с<2Г

срок
JlK | по получении fiOiPIPtHZ

Иъбещение 

$ г

Задел

Рб'оъначение

ТУ 34-42-10169-81

П р и ч и н а

Усовершенствована* технологии

Яисп1/!устй*>\

"S3ia~u-* т  л *

На задел не отражается

Uin. С одержание иъменеч uj

Й З & Т С Я  ДОЛЖНО БаТЬ

Лист 4

1.2Л. Для изготовления компенсаторов. 1.2Л.  Для изготовления.коюияжт- 

должны использоваться полуфабрикаты

и сварочные материалы, которые ука­

заны в рабочих чертежах.

ров должны использоваться металло­

прокат и сварочные' материалы.вто­

рые указаны в рабочих чертежа!- 

При изготовлении компекеатгрхз 

могут быть использованы проке” к 

трубы:

1) из другой марки стали;

2) мерной длины;

3) улучшенной плоскостности:

Лг-оьсои лСссгп&О UJ7
ЗСАСТЧАЕ&а 9.1.

Si>
Б-елаеё -

успсс/оил

Г КО* nip 
Gate к о  у

Н конгпо
Галс-е&а. об.а

i ±
I .NT- П О  . копц^о иirO OrSил

Чглг>еод ил \Ppeui-



T J 34-42-I0Iij9-81

Содсртснкз изменения

ДОЛЖНО БЫТЬ

4) повышенной точности изготовления;

5) термообра боте иные;

6) с дополнительные испытаниями на предприятии- •• 

поставщике проката и труб;

7) со знаком качества;

8) импортного производства..

Замена проката и труб должна быть согласована 

с -органкзацией-разработчиком рабочих' .чертежей на 

компенсаторы.



Ь'.‘:3№лодл Ticdd и дата \$зспин8.и\ 1/н8Н~о,5/\ ЛоОп и дота
Г 1 I \

от 31 1315

СОГЛАСОВАНО
Главна® инженер Главного производственно-

Минястерство энергетики и электрификации СССР 
ВО Союаэиергомонтак

УДК 621.643.43 
Группа Е25 

^рвЕрадлю 

мер
равления по строительству 

В. Г, Чумачгенко
1985г.

В. А. Фёдоров 

1985г.
ИЗВЕИЕНИЕ Ш 3

об иэменении ТУ 34-42-10189-81 
"Компенсаторы линвовне круглые и прямоугольные для 
пылегаэовоедухопроводов тепловых электро станций''

Срок введении с 15лАяусТо-1985г.
#?ЛЛИ <Л г t » iU.1 »*i LJ к. I i /Т0 1*

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер института
"Энергомо

п

рое кт "
__ .©.С* Бережной

1985г.

государственный нонитет 
СССР по стандартам всесою­
зный информационным 
сронэ стандартов и техннче- 
-сннх условии 
з а  неruclpupvba ни и 
внесено в реестр посуда- 
-рст&гннон регистрации

% s(n ,z b  г г н г г / ш
Про до

нер Ленинградского
а "Энергомонтажпров 

А. К. Щетин
1985г. 

следующем диоте.

t



L!.‘:SU° подл flodri. и дата ? I ftodn и dzma

СОГЛАСОВАНО* 
Главный инженер треста

)
I1
I
i
1

Аэ

П
родолжение титульного листа 

Извещ
ение № 3 об изменении



Д<Р. ПТИ ' 
дн ер гомон- 
гонспроехт

М ъ б е щ е н и е 0 З н а ч е н и е п о и ч и н а Ш и ф р (1иЫ/?исто&

Я . Л . Л __ £ _» 3 ТУ 34-42-10189-81 Изменение стандартов
О т д е л  M £ ° Z L \  1985 1 | по получении П о г а ш е н с| У к а з а н и е  о  в н е д р е н и и

З а д е л На заделе не отражается
У з м . Содержание изменения
3

ИМЕЕТСЯ ЛОЖНО БЫТЬ

Лист 10

и Л  «5*1. ...ГОСТ 9109-76 . . .  п .1 .5 .1 . . . .  ГОСТ 9109-81 . . .
п .1 .5 .4 . ...ГОШ1 19537-74 . . .  и .1 .5 ,4 . . . .  ГОСТ 19537-83 . . .

Лист 11

п ,1 .5 .14. . . .  ГОСТ 10354-73 . . .  р Л .5 .1 4 . . . .  ГОСТ 10354-82 . . .

Лист 16

п .3 .6 . . . .  . упаковочным листам и и .3 .6.  . . .  , упаковочным листам 
другим справочным документам , а и другим отправочным документам, 
состояние -  визуальным осмотром. а состояние -  визуальным осмот­

ром.

ЛоБзюёо.
__Подлинник

&5
Лро̂ ериЛ 
Бел9<г& ЩЗ Рч 

4Г
исправил

Т’контр Н. контр
Залоево.

-  I  контр .  копаю uinpaiuj? 1г

Утвердил кзкаъчик

s s k



Извещение № з К ТУ 34-42-Ю189-81
Изм Содержание изменения

3 ИМЕЕТСЯ

Л и с *  21

П ЕР ЕЧ Е Н Ь

лист

-4.

ДОЛЖНО БЫТЬ

Прилов» кие 1

инструментов, необходимых для 
И8М0риге явного контроля надолий

1. Штангенциркули.Типы. Основные 1. Штангенциркули. Технические уо-
параметры. Технические требова- лови я ГОСТ 166-80*
ния ГОСТ 166-80

2. Линейки измерительные метадли- 2. Линейки иамерительине метал-
ческие. Основные параметры и личеекие. Технические условия ГОСТ 427-75*
размеры ГОСТ 427-75

8 . Угольники поверечиме 90°. Ти- 3. Угольники поверочные 90°. Тех-
пы. Основные параметры. Техни- иические условия ГОСТ 3749-77*
ческие требования ГОСТ 3749-77

4. Шаблоны радиусные ГОСТ 4126-66 4. Шаблоны радиусные. Техничес­
кие условия ГОСТ 4126-82

5. Рулетки измерительные металли- 5. Рулетки измерительные метал-
ческие ГОСТ 7502-69 личеекие. Технические условия ГОСТ 7502-80*



Изм I

~ * “ Г

Извещение № 3 к ТУ* 34-42-10189-81
л и с т

-б "

Содержание изменения

ИМЕЕТСЯ
ДОЛЖНО БЫТЬ

6. Щупы ГОСТ 882-76

7» Образцы шероховатости
( сравнения ) 

8, Ддблоны ШС-2

ГОСТ 9378-75

6. Щупы. Технические ус­
ловия

7. Обраацы шероховатости 
( сравнения ) .  Техни­
ческие требования

8. Шаблоны ШС-2

Лиет 28 

ПЕРЕЧЕНЬ
документов, упомянутых в ТУ 34-42-10189-81

ГОСТ 882-753

ГОСТ 9378-75* 
ТУ 36-1163-76

Приложение 6

Обозначение
документа

Наименование
Номер Обоаначение 
пунктов ТУ документа Наименование

Номар 
пунктов TJ

1 2 3 1 2 3
ГОСТ 9.014-78 
ГОСТ 2930-62* 
ГОСТ 9109-S6*

• #9 
осе
Грунтовки ФЛ-08М 
и ФЛ-ОЗж. Техни-

. . .  ГОСТ 9.014-78* 

. . .  ГОСТ 2930-62** 
ГОСТ 9109-81

о а о 
tea

Грунтовки ФЛ-ОЗК и 
ФЛ-ОЗЖ. Техничее-

• СО
сосе



Извещение N 3 к ТУ 34-42-10189-81
Содержание изменения

ИМЕЕТСЯ ДОЛЖНО БЫТЬ

1 2 3 1 2 ,____ а_____

чески» условия • • • кие условия • • •

ГОСТ 10354-73 Пленке полиэтилене- ГОСТ 10354-82 Пленка полиэти­

вея • • • леновая. Техиичее
кие условия • • е

ГОСТ 12707-77 е • • • • • ГОСТ 12707-77* • • • • • •
ГОСТ 14192-77 • ее • « • ГОСТ 14192-77* • ее • • •

Ляо* 29

ГОСТ 19537-74* Спевка пластичная ГОСТ 19537-83 Ставка пушечная.
ПВК. Технические Технические усло­
условия • • • вия • • •

ГОСТ 21929-76 • • • *»• ГОСТ 21929-76* • • е • ее



ОКП 31 1315

Менистерство энергетики и электрификации СССР 
ВО Союзэнергомонтаж

УДК 621.643.43 
Группа Е25 

УТВЕРЖДАЮ 
Главный инженер 
ВО Саюзэ несомо нт аж

.П.И.Шапарев
"£3Щ Янборя 1987 г .

ИЗВЕЩЕНИЕ № 4
об изменении ТУ 34-42-10189-81 "Компенсаторы линзовые круглые и прямоугольные 

для пылегазовоздухопроводев тепловых электростанций".
Срок введения с Юфевраля 1987г.

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер треста 
"Теплоэнергоо борудование" 

„В.Н.Дробный
Ян£сгря 1987 г .

Государственный комитет СССР И.О.Главного инженера
по стандартам

Ленинградский центр Ленинградского филиале института
стандартизации и метрологии "Энерромонтажпроект"
Зарегистрировано "3"февраля 1987г В. И.Есарев
по книге учета » 224422/04 Х Г  1987 г.

Продолжение на следующем листе



зак. 
i!l8 

т. 500

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер института 
' Эне ргоу̂ ит ажпрое кт и

JQ.C* Бережной
с п ' Я  1987 г.

Продолжение титульного листа 
Извещение № 4 об изменении 
ТУ 34-42-10189-81



ЛФ эш 

Отдел *

И З В Е Щ Е Н И Е Обозначение Причина

№ I ТУ 34-42-I0I89-8I
Дата

выпуска т ? т г Срок ! 
: язм. i По получении

Продление срока действия. 
Внедрение и изменение стандартов,

Шифр Лист Листог

Срок дей­
ствия ПИ

У к а з а н и е  
о з а д е л е

На заделе не отраж ается

Изм.

Имеется

Срок действия до 01.02.87г.

Литера. - Б

Компенсаторы ... ПГВУ242-76 
ПГВУ249-76, ... ПГБУ 339-79,

п.1.2.5. ... ПГВУ242-76 * 
ПГВУ245-76 ...

Составил

Содержание изменения

Должно быть
Титульный лист 
Срок действия до 01.02.92г. 

Лист 2
Литера - А 

Лист 4
Компенсаторы ... ПГВУ242-86-1- 
ПГВУ249-86, ... ПГБУ 339-79, 
ПГБУ307-85+ПГВУ309-85.

Лист 5

Указание о внедрении

п.1.2.5. ... ПГЕУ242-86+ПГБУ245-86,

Проверил I Т. контр. Н. контр. Утвердил

Внедрить с 1 0 .0 2 .8 7 г .

Предст. заказчика

Прим о:; ясмость

Разослать

Приложение



ИЗВЕЩЕНИЕ № 4 и  ТУ 34-42-10189-81 Лис

4
Изм. СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

4
ИМЕЕТСЯ

п.1.2.10. . . .  1ЮТ246-76+ПГВУ249-76 . . .

п.1,2.17. Допуски размеров . . .  
по 14-му квалитету . . .

л.1.5.1. . . .  по ГОСТ 12707-77 в один слой 
или по согласованию . . .

п.1.6.1. ...(ИГБУ242-76*245-76, . . .  
ПГВУ246-76-1-249-76 . . .  ПГБУ339-79) 
должны сохранить . . .

д о л ж н о  БЫТЬ

Диет 6
п.1.2.10. . . .  ПГВУ246-86+ПГВУ249-86 

Диет 7
п.1.2.17. Допуски размеров . . .  
по 16-му квалитету . . .
1.2.17. а) Допускается для прямоугольных компенса­
торов сечением более 2000x2400 мм зазор между 
’’рубашкой” и фланцем увеличить от 1,5 до W мм.

Диет 10
п.1.5.1. . . .  по ГОСТ 12707-77 в один слой или 
грунтовкой Э-КЧ-0184 по ТУ 6-I0-I9I6-83 в два 
слоя или по согласованию . . .

Диет 12
п.1.6.1. ...(ПШ242-86+ПГВУ245-86, . . .  
ПГВУ246-86+ПГВУ249-86 .. .ПГВУ339-79,ПОТ307-85+ 

ПГВУ309-85) должны сохранить...



ИЗВЕЩЕНИЕ № 4 к ТУ 34-42-10189-81 Лист

5
Изм. СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

ИМЕЕТСЯ ДОЛЖНО БЫТЬ

Лист 20

п. 6 ,2 . Гарантийный срок . . .  в эксплуатацию, п, 6.2* Гарантийный срои . . .  в эксплуатацию, 

при этом ввод в эксплуатацию должен быть но не более 24 месяцев со дня . . .
осуществлен не позднее 9 месяцев со дня . . .

Лист 30

1 2 3 1 2 3

ПГБУ 307-85 + Компенсаторы прямоуголь­
♦ПГВУ 309-85 ные со складывающимися

углами 1
Лист 31

ТУ6-10-1916-83 Грунтовка Э-КЧ-0184.
Технические условия 1 .5 .1 .

п . 1 .2 .1 8 . . . .  сварки,
Лист 7

п, 1 .2 .1 8 , . . .  сварки. Допускается волнистость 

на поверхности линзы при вальцовке круглых 
компенсаторов до Ду 1200мм -  Змм, свыше 
Ду 1200мм -  2мм.



Министерство энергетики и электрификации СССР 

ВО " Союзэнергомонтаж"
ОШ 31 1315 УДК 621.643.43

Группа Е 25
УТШРВДАЮ 
Главный инженер
ВО " Оя^ээ/ергомонтаж”

П.И.Шапарев 
" сентября 1987 г .

И З В Е Щ Е Н И Е  # 5  
об изменении ТУ 34-42-10189-81

"Компенсаторы линзовые круглые и прямоугольные для пылегазовоздухопроводов тепловых электростанций"
Срок введения с Г9 оюя&>9г19&7 г .

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер треста 
"Теплоэнергооборхдоввние’

Государственный комитет СССР 
по стандартам 

Ленинградский центр 
стандартизации и метрологии

— В.Н.Дробный Зарегистрировано 29 октября 1987г. 
• я *  сав^-ES, г . по книге У4® 18 * 224422/5

Ш ШИ
/>

Главный инженер
ергомонтажпроект*

_ ^ ______В.И.Есарев
V 1987 г . 
Главный инженер 
ШИ

и о з

^ ^ ^ С О м онтажпроект*
.Б.Грузер 
1987 .г.



т п т и  

эмп
ИЗВЕЩЕНИЕ Обозначение Причина Шифр Лист Листов

№ 5 ТУ 3 4 -4 2 - I0 I8 9 -8 I Требование заказчика 9 2
5

Отдел № I Х1ата
выпуска

Указание
о заделе

Срок
нзм.

На

по получении 

зад еле  не отраж ается

Срок дей­
ствия ПИ

Указание о внедрении

Изм. |

Z5i:r.
Имеется

Содержание изменения Применяемость

Должно быть

Титульный лист

В левом  нижнем у г л у

ЭД I

Лист 4

. . .  и комплекта рабочих ч е р -  . . .  и комплекта рабочих чертежей

тежей ПГВУ 242-86 4 ПГВУ 242-76  4 ПГВУ 249-76

4 ПГВУ 249 -86 , ПГВУ 320-76, . . .  (ПГВУ 242-86  4 ПГВУ 249-86 со дня

ввода их в действие взамен 

ПГВУ 242-76  4  ПГВУ 2 4 9 -7 6 ), 

ПГВУ 320-76 , . . .

[

1 11 | I
! ; I 1

Составил Проверил Т. контр. Н. контр. Утвердил 1 Предст. заказчика
Р ц д а к о й ^ Гош о-ебо 09. С Ь р А а ц  ф . c $ X i .

Подлинник исправил 1 Контр, копию исправил 1 /  1
Приложение

СО

I. 
34

08



Извещение J6 5 у ТУ 34-42- I0I89-8I
Содержание изменения

ИМЕЕТСЯ ДОЛЖ НО БЫТЬ
Продолжение текста изменений 

Лист 5

п .1 .2 .5 . . . .  ПГВУ 242-86 4 ПГВУ 249-86 п .1 .2 .5 . . . .  ПГВУ 242-76 4 ПГВУ 249-76

и для пылепроводов . . .  не менее 30°: (ПГВУ 242-86 4 ПГВУ 249-86 со дня ввода их в
I)  . . .  действие взамен ПГВУ 242-76 4 ПГВУ 249-76) и

для пылепроводов . . .  не менее чем на 100 мм: 

I )  . . .

Лист 6

п .1 .2 .1 0 . . . .  ПГВУ 246-86 4 ПГВУ 249-86 п .1 .2 .1 0 . . . .  ПГВУ 246-76 4 ПГВУ 249-76

или отдельных . . .  (ПГВУ 246-86 4 ПГВУ 249-86 со дня ввода их

в действие взамен ПГВУ 246-76 4 ПГВУ 249-76) 

или отдельных . . .

Лист 7

п. 1 .2 .16 . Допуск круглости . . .  из лис- п .1 .2 .16 . Допуск круглости . . .  из листовой 

товой стали, не более 1% номинальной стали не должен выходить за пределы допуска

величины наружного диаметра элемента. на номинальный наружный диаметр цилиндричес­

ких элементов.



Извещение №  5 к
Содержание изменения 

ИМЕЕТСЯ

ТУ 34-42-10189-81

Продолжение текста изменений 

Лист I I

ДОЛЖНО БЫТЬ

п .1 >5* XI• •• •
При отправке компенсаторов без 

тары . . .  из других материалов, обес­

печивающих защиту линз от механичес­

ких воздействий.

п . X.5 .XX. . . .

При отправке компенсаторов без тары . . .  
из других материалов или металлическими ско­

бами по периметру линз через 500 -  700 мм без 

приварки их к линзам, обеспечивающимизащиту 

линз от механических воздействий.

Лист 12

п .1 .6 . 1 . . . .  и комплекта рабочих 

чертежей (ПГВУ 242-86 4 ПГВУ 245-86, 

. . .  ПГВУ 246-86 4 249-86,

ПГВУ 332-77 4 333-77 . . . )  . . .

п . 1 . 6 . 1 . . . .  и комплекта рабочих чертежей 

(ПГВУ 242-76 4 ПГВУ 249-76, ПГВУ 242-86 4 

ПГВУ 249-89 со дня ввода их в действие взамен 

ПГВУ 242-76 4 ПГВУ 249-76; ПГВУ 332-77 4 

ПГВУ 333-77, . . . )  . . .



Извещение № __5 к  ту 34. 42- 10189-81
Содержание изменения

ИМЕЕТСЯ
Продолжение текста изменений

Лист 30

Л И С Т

ДОЛЖНО БЫТЬ

I 2 3 1 2
I

3

ПГВУ 242-76 4 

ПГВУ 245-76

ПГВУ 242-76 4 ПГВУ 245-76 

(ПГВУ 242-86 4 ПГВУ 245-86 

со дня ввода их в действие 

взамен ПГВУ 242-76 4 

ПГВУ 245-76)

ПГВУ 246-76 4 

249-76

ПГВУ 246-76 4 ПГВУ 249-76 

(ПГВУ 246-86 4 ПГВУ249-86 

со дня ввода их в действие 

взамен ПГВУ 246-76 4 

ПГВУ 249-76)



Министерство энергетики и электрификации СССР 
ВО п Союз энергомонт аж"

ОКП 31 1315 УДК 621.643
Группа Г 18

СОГЛАСОВАНО УТВЕРЖДАЮ
Главный инженер треста 
"Teплoэg^opбJopй0вaниe, 

/ ^ ^ В.Н.Дробный

Г .

Зам. начальника
ВО̂ " Союзэнергомонтаж"

а » ,  ^.,|К"М&̂ шкин
/ .  jrV 1987 г

об
"Компенсаторы линзовые круглые

И З В Е Щ Е Н И Е  Ш6 
изменении ТУ 34-42-I0I89-8I 
и прямоугольные для пылегазовоздухопроводов 

электростанций"
тепловых

СОГЛАСОВАНО 
Главный инженер 
ШИ "Энергомонтажпроект' 

i/TjK Л.Б.Грузер 
iL u J ^ ie  1987 г.

Государственный комитет СССР 
по стандартам 

Ленинградский центр 
стандартизации и метрологии 
Зарегистрировано 31,03.88г. 
по книге учёта № 224422/06

Главный инженер Ленинградского 
филиалу ШИ/Энергомонтажпроект' 

В.И.Есарев 
1987 г.



)тдел № 8

ЛФ ПШ
ЭМП

ИЗГШЩГШИГ

»  6

--------- Обозначение

ТУ 34-42-10189-81

Указание 
о заделе

Дата
выпуска 1988

Срок | 
изм. ‘ по получении

Причина
Требование заказчика. Письмо 
Берез .1>ереэ.КМЗ * 346 от 06.03.87 г.

Шифр Лист

9 2

Листа

10

Срок дей­
ствия ПИ

На заделе не отражается

Указанне о внедрении

Внедрить с 01.04.88 г,

Из и. 
“ 6 ”

Содержание изменения

Имеется Должно быть

Лист 5

п.1.2.6. Внутренне смещение ... 

но не более 2 мм.

п.1.2.6. Отковку линз выполнять внах­

лестку. В угловых соединениях.

£„ait~ 5 мм, в продольных сое­

динениях 20 мы, где £тв,- наи- 
большая величина нахлеста.

Лист 6

п.1.2.9. ... должны быть плотны- п.1.2.9. ... должны быть плотными 

ми (герметичными). (герметичными), за исключением сварного

I
. j !

! ' ' i '
Составил 1 Проверил i Т. контр. i Н. контр. Утвердил Предст. заказчика

ЪщптнппЦ [ {Бёлле £  ! | Г п л о е ё а
✓

ГЬ рёачеъ

1 Потлипипк исправил i i Квчмр. копню исправил f 1

Применяемость

Разослать

Трест . ТЭО

Приложение



Извещение M b  к  ТУ 34-42-I0I89-8I ____________
Содержание изменения _________ ___________________________________

ИМЕЕТСЯ ДОЛЖНО БЫТЬ

Продолжение текста изменений

шва направлявщего короба (защитной обечайки). 
п .1 .2 . 10. . . .  должна быть в пределах п .1 .2 . 10. . . .  должна бить в пределах величин, указан- 
величин 14-го квалитета кых в таблице 9 I .
GT СЭВ 145-75 и СТ СЭВ 177-75. Таблица I

Разность длин диагоналей прямоугольного компенсатора

Ширина компенсатора

2000 вкл.
св.2000 
до 3000

свыше
3000

до 2000 вкл. 3 4 5
св.2000 до 3000 вкл. 3 4 6
св .3000 до 5000 вкл. 4 5 7
ев .5000 до 8000 вкл. 5 6 8
св.8000 до 10000 вкл. 6 8 9
свыше 10000 7 9 ТО



6

Извещение б к ТУ 34-42-10189-81
Содержание изменения 

ИМЕЕТСЯ

Продолжение текста изменений 
Лист б

ЛИС1
= 4

ДОЛЖНО БЫТЬ

п.1 .2 .11 . . . .  не должно превышать 0,1 мм. п .1 .2 .11 . . . .  не должно превышать I5&.
п ,1 .2 Л 5. Допуски . . .  указанных в таб- п .1.2.15. Зазор "а” между защитной рубашкой и
лице. фланцем (патрубком) не должен превышать величин,

указанных на рисунке и таблице № 2.

Лист 7



Извещение №  ь к ТУ 34-42-I0I89-8I
Содержание изменения 

ИМЕЕТСЯ
Продолжение текста изменений 

Диет 7

ЛИСТ

=5=

ДОЛЖНО БЫТЬ

Таблица Таблица 2

Интервал
размеров Длина (диаметр)

3000 свыше 3000

Зазор иа!' для I -
волн.
комп. 5 8

для 2-4 к
волн.
комп. 8 12

Допускается подгибка защитной рубашки для умень­
шения зазора ”а*.

п Л .2.17. Допуски размеров изделий . . .  п .1 .2 .17. Допуски размеров прямоугольна* компен-
и ОСТ 34-13-900-79. саторов не должны превышать величин, указанных в

таблицах 3 и 4.



Ивм 

1 6

Извещение № б
Содержание изменения 

ИМЕЕТСЯ

К ТУ 34-42-I0I89-8I

Продолжение текста изменений

Диет 7

Е

ДОЛЖНО БЫТЬ

Таблица 3

Допуск на отклонение линейных размеров В и L  
после окончательного изготовления

Интервал
разменов fooo

св.1000 
до 3000

св.3000 
до 7000

свыше
7000

Допускаемое 

отклонение 

1 мм ±3 +5 +8 +10

Таблица 4

Допускаемые 1-но 2-х 3-х 4-х
отклонения волнов. волнов. волнов. волнов.
строительн. компен. компен. компен. компен.
длины

мм +2 +4 +5 +6



Извещение №  6 к  ТУ 34-42-I0I89-8I
Содержание изменения

ИМЕЕТСЯ
Продолжение текста изменений 

Диет 7
пЛ .2.17а) Допускается . . .  увеличить п .1 .2 .17а) исключить

от 1,5 до 10 мм
п.1 .2 .18. . . .  свыше Ду 1200 -  2 мм

ДОЛЖНО БЫТЬ

п .1 .4 .2 .

п .1 .2 .18 . . . .  свыше Ду 1200 -  2 мм. На прямоугольных 
и круглых компенсаторах допускаются вмятины на по­
верхности линз глубиной не более 2 мм. 

п .1 .2 .1$ . Прямоугольные компенсаторы, негабаритные 
в двух направлениях, изготовляются и поставляются 
отдельными сварными блоками с обязательной контрольной 
сборкой. Прогиб от сварки донускается не более 0,4^ 
длины сварного блока компенсатора.

Лист 8

1 .3 .2 . По согласованию с заказчиком допускается 
поставка компенсаторов по особым условиям. 
п .1 .4 .2 . . . .

2) заводской номер компенсатора; 2) номер заказа;



Извещение №  $ к  ту 34-42-10189-81
Содержание изменения 

ИМЕЕТСЯ

Продолжение текста изменений 
Диет 9

ЛИСТ

---------~ ----- 8
ДОЛЖНО БЫТЬ

3) . . .  его наименование (см.введение) 

и марку стали; 

п .1 .4 .3 . • • •

2) . . .  или наименование предприятия- 

изготовителя, заводской номер компен­

сатора, клеймо ОТК.

п .1 .4 .5 . Все сварные соединения должны 

иметь клеймо сварщика (номер или знак 

сварщика), выполнявшего данный шов. 

Клеймо . . .

3) . . .  его наименование (см.введение);

п .1 .4 .3 . . . .

2) . . .  или наименование предприятия-изготовителя 
номер заказа, номер чертежа и клеймо ОТК.

п .1 .4 .5 . На компенсаторе должны быть нанесены 

клейма сварщиков, выполнявших его сварку.

Клеймо . . .

Диет 10

п .1 .5 .1 . . . .  и хранения . . .  п .1 .5 .1 . . . .  и хранения с учетом требований п .4 .3 .

настоящих ТУ в части воздействия климатических 

факторов внешней среды и нормативных требований 
транспортных министерств, осуществляющих перевозку, 

при этом вариант защиты должен обеспечить сохранность 

изделий без переконсервации не менее одного года



Извещение № 6  и ту 34- 42- 10189-81
Содержание изменения

ИМЕЕТСЯ
Продолжение текста изменений

лист

=9=

ДОЛЖНО БЫТЬ

со дня отправки их заказчику.
Наружные поверхности изделий покрывать грунтов­

кой ФЛ-ОЗК по ГОСТ 9109-81 или ВЛ-023 по 
ГОСТ 12707-77 в один слой, или лаком БТ-577 по 
ГОСТ 5631-79 (для умеренного климата), или грунтов­
кой Э-КЧ-0184 по ТУ 6-I0-I9I6-83 в два слоя, или 
по согласованию с заказчиком другими равнозначными 
покрытиями.

Лист I I

п .1 .5 .9 . . . .  п .1 .5 .9 . -  исключить
п.1 .5 .10. . . .  п .1 .5 .10 . -  исключить
п.1 .5 .11 . Линзы . . .  от механичес- п .1 .5 .11 . Линзы . . .  от механических воздействий,
ких воздействий, Для предупреждения коробления при сварке и пре­

дупреждения повреждения линз компенсатора, устанав­
ливаются предохранительные скобы и распорные эле­
менты из трубы или уголка.





Министерство энергетики и электрификации СССР 
ССО "Энергомонтаж"

Ш  31 1315 

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер треста 
"Теплоэнергообррудрвание"
С ^ В . Н . Д р о б н ы й

"У 5 " ин>л* 1989г.

УДК 621.643 
Группа П8 
УТВЕРЗДАЮ 
Главный инженер 
ССО "рне̂ гомонтаж"

Н.Й.Жильченко 
" /7  ' и ю л я  1989г.

ИЗВЕЩЕНИЕ № 7 
об изменении ТУ 34-42-I0I89-8I

"Компенсаторы линзовые круглые й прямоугольные для пылегазо&здухопроводов 
тепловых электростанций"

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер НИПТиКИ 
"Энергомфтажпроект"

Государственный комитет СССРпо стандартам Главный инженер
Ленинградский центрстандартизации и метрологии Ленинградского филиала

R .В.Леонтьев Зарегистрировано ^О.ОВ.ь&гшггиКй "Энергомонтажпроект" 
— по книге учета . /
1989г. * 224422/07 / В.И.Есарев

" 1989г.

1989



Лист

3

7 __

ИМЕЕТСЯ ДОЛЖ НО БЫТЬ

Лист 16

Пункт 3.4. дополнить абзацем:
"Сварные швы,недоступные для контроля этим методом,должны проходить послойный 

контроль внешним осмотром и измерениями с записью результатов контроля в 

специальном журнале."

ИЗВЕЩЕНИЕ Ns 7 * ТУ 3 4 -4 2 -1 0 1 8 9 -8 1

Изм. СОДЕРЖ АНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ



ЛФ
НИПТиКИ

з :ш

ИЗВЕЩЕНИЕ

at

Обозначение Причина 1 Шифр Лист

ТУ 34-42-10189-81 Требование заказчика.Протокол 9 
совещания в тресте ТЭО________

2

Отдел #8 шмуош '1989Г-; ро- Получении пшш'пи
Указание о внедрении

Указание 
о заделе

На зад ел е не о т р аж а е тс я

Листов

Иям. Содержание изменения Применяемость

7 I Должно бытьИ меется

Лист 4

С н о с к у " * ) " дополнить аб зац ем :

"П еречень кодов ОКП у к а за н  в приложении 7 . "  

Лист 7 а

1 .2 4 В .  . . .  1 . 2 4 8 .  . . .

Д о п у ск ается  . . .  Д у 1 2 0 0 м м  - 2 м м .  Д о п у ск ается  . . .  Д у 1 2 0 0  -2 м м ,и  закатанны й

складки шириной до бмм на цилиндрической 

п овер хн ости  вальцованной  линзы ,при этом 

трещины на цилиндрической п оверхн ости  

должны быть заварены  плотным герметичны)* 

швом.

На прямоугольны х . . .  На прямоугольны х . . .

1 1
1 1

— Составил Проверил H. контр. 1 Утвердил Предст. заказчика
ЗоЛОГЧЯоЬ} Ю.о/,

ы  1
l̂ pefiMukb9 Пачтоё /С С 7. 

/ J  .
1 (Ърд<~(4 её_ |

—

-
1 so

Разослать

Приложение



3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. На соответствие требованиям п.п.1.2.1. - 1.2.3. 

должен проводиться технический осмотр.

3.2. На соответствие требованиям п.1.1.1., п.1.2.4. - 

1.2.6., п.п. 1.2.Ю., 1.2.II и п.1.2.17. должны производиться 

обмеры с помощью инструментов, указанных в приложении I .

3.3. На соответствие требованиям п.п. 1,2,7., 1.2.8.,

п. 1.2.12. и п.1.2.14. должен производиться осмотр и измерение 

при необходимости.

3.4. На соответствие требованиям п.1.2.9, должна произ­

водиться проверка швов на плотность (герметичность) методом сма­

чивания керосином согласно требованиям ГОСТ 3242-79 с соблюдени­

ем правил противопожарной безопасности.

Сварные швы, не доступные для контроля этим методом, долж­

ны проходить послойный контроль внешним осмотром и измерениями 

с записью результатов контроля в специальном журнале.

3.5. На соответствие требованиям п.1.2.13. п.1.2.18 

должен производиться осмотр и измерения с помощью инструментов, 

указанных в приложении I.

3.6. На соответствие требованиям подразделов 1.3., 1.4. 

и 1.5. должен производиться технический контроль по чертежам 

спецификациям, стандартам, ведомостям, упаковочным листам и 

другим отправочным документам, а состояние - визуальным ос­

мотром.

Лист
7 4ам ТШ1ГТ ХУ 34-42-10189-81

16Изи. Лист № докум. Подп. Дата
Копировал: Фоомат 11



Таблица 4

Доцускаемые I-HO 2-х 3-х 4-х
отклонения волнов. волнов. волнов. волнов.
строительн. компен. Компен. компен. компен.
длины

мм ±  2 +4 +5 ±6

I
. X
§с

О
£
2

s

i*

1.2.18. На поверхности готовых компенсаторов не допускается 

риски, забоины, царапины, следы правки и зачистки дефектов, если 

их глубина выводит толщины элементов компенсаторов за пределы ми­

нимально допустимых размеров, предусмотренных стандартами и техни­

ческими условиями на изготовление и поставку полуфабрикатов, кото­

рые применялись в изготовлении компенсаторов, а также любые тре­

щины, плены, надрывы, закаты, раковины, расслоения, включения и 

брызги металла в результате термической резки и сварки. Допуска­

ется волнистость на поверхности линзы при валытовке круглых ком­

пенсаторов до Ду 1200 мм - 3 мм, свыше Ду 1200 мм - 2 мм и закатан­

ные складки шириной до 6 мм на цилиндрической поверхности вальцо­

ванной линзы, при этом трещины на цилиндрической поверхности долж­

ны быть заварены плотным герметическим швом. На прямоугольных и 

круглых компенсаторах допускаются вмятины на поверхности линз 

глубиной не более 2 мм.

1.2.19. Прямоугольные компенсаторы негабаритные в двух нап­

равлениях, изготовляются и поставляются отдельными сварными бло­

ками с обязательной контрольной сборкой.

Прогиб от сварки допускается не более 0 длины сварного 

блока компенсатора.

*

£
ТУ 34-42-10189-81

Лист

Зип 1ШТы7 iitA)в. 7а
Лист № докум. Подп. Дата

Копировал: Формат 11
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Компенсаторы должны соответствовать требованиям настояцих 

ТУХ  ̂ и комплекта рабочих чертежей ПГБУ 242-76 4 ПГБУ 249-76 

(ПГВУ 242-86 4 ПГБУ 249-86 со дня ввода их в действие взамен 

НГВУ 242-76 4 ПГВУ 249-76), ПГВУ 320-76, ПГВУ 321-76, ПГВУ 332-77, 

(ГНУ 334-79 * ПГВУ 339-79, ПГВУ 307-85 * ПГВУ 309-85,ПГВУ 335-77.
Изготовление компенсаторов должно производиться по технологии 

предприятия-изготовителя, разработанной в соответствии с требования­

ми настоящих ТУ и рабочих чертежей.

Все положения принятой технологии изготовления должны быть от­

ражены в технологической документаций или производственных инструк­

циях, регламентирующих содержание и порядок выполнения всех техно­

логических и контрольных операций.

1 .1 . Основные параметры и размеры

1 .1 .1 . Размеры, масса и пределы применения компенсаторов долж­

ны соответствовать величинам, указанным в рабочих чертежах.

1 .2 . Характеристики

1 .2 Л .  Для изготовления компенсаторов должны использоваться 

металлопрокат и сварочные материалы, которые указаны в рабочих 

чертежах.

При изготовлении компенсаторов могут быть использованы прокат 

и трубы:

1) из другой марки стали;

2) мерной длины;

3) улучшенной плоскостности;

4) повышенной точности изготовления;

х)АУПеречень нормативных документов, упомянутых в ТУ, указан 
в приложении 6. П е р е ч е н ь  Кодоб DhCH ука/З&н  2? приложении?.

&
г.ЛЕ-

ни».
Ьам
Лист К* докук.

Ц —
Подпись Дата

ТУ 34-42-10189-81

Копировал Форм а 1
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1.2.6. Стыковку линз выполнять внахлестку. В угловых соедине­

ниях I та* ^  5 мм, в продольных соединениях 20 мм, где

L /гьах̂  - наибольшая величина нахлеста.

1.2.7. Швы сварных соединений должны иметь плавный переход 

к основному металлу.

1.2.8. В сварных соединениях компенсаторов не допускаются де­

фекты:

1) трещины, выходящие на поверхность шва или основного метал 

ла в зоне термического влияния;

2) подрезы основного металла;

3) прожоги и кратеры;

4) поры и свищи.

1.2.9. Все сварные швы компенсаторов должны быть плотными 

(герметичными), за исключением сварного шва направляющего короба 

(защитной обечайки).

1.2.10. Разность длин диагоналей прямоугольного сечения ком­

пенсаторов гавовоздухопроводев по черт.ПГВУ 242-76 - ПГВУ 249-76 

(ПГВУ 242-86 - ПГВУ 249-86 со дня ввода их в действие взамен 

ПГВУ 242-76 - ПГВУ 249-76), или отдельных сборочных единиц должна 

быть в пределах величин, указанных в таблице I.
Таблица I

мм

Разность длин диагоналей прямоугольного компенсатора

Высота
компенсатора

до 2000 вкл. 

св.2000 до 3000 вкл. 
св.3000 до 5000 вкл.

Ширина компенсатора

До 2000 вкл. св.2000 
до ЗССО

3 4

3 4

4 5

св.ЗС

5

6 

6

Гли.: Лист I .V'

ТУ 34-42-10189-61
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Продолжение таблицы I

Разность длин диагоналей прямоугольного компенсатора

Высота
компенсатора

Ширина компенсатора

до 2000 вкл. св.2000 
до 3000

св.3000

св.5000 до 8000 вкл. 5 6 8

св.8000 до 10000 вкл. 6 8 9

св.ЮООО 7 9 10

I

1.2.11. Утонение стенки линзы в гнутых участках, замеряемое 

до сварки линзы, не должно превышать 15%.

1.2.12. Отверстия под крепежные изделия не должны располагать­

ся в зоне сварного шва. Прожигание отверстий запрещается.

1.2.13. Конструктивные элементы присоединительных на монтаже 

кромок компенсаторов, их геометрические размеры и шероховатость 

поверхности после механической обработки должны соответствовать 

требованиям, установленным в комплекте рабочих чертежей.

1.2.14. Резьба крепежных изделий должна быть чистой. Заусе­

ницы, смятые и сорванные нитки не допускаются.

1.2.15. Зазор "а" (см.рис.) между защитной рубашкой и фланцем 

(патрубком) не должен превышать величин, указанных в рабочих чер-

т [ш. 1 .. д-ПАeh# к л Г vfp
И чм.| Чип i! J4 док-.-ч. ! Нотн. '■ ТУ 34-42--I0I89-8I 16а i



3 . МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3 .1 .  На соответствие требованиям п .1 .2 .1 .  -  1 .2 .3 .  должен 
проводиться технический осмотр.

3 .2 .  На соответствие требованиям п .1 .1 .1 . ,  п .1 .2 .4 .  -  1 .2 .6 ,

должны производиться обмеры с помощью инструментов, указанных 
в приложении I ,  при этом:

I )  для измеренения длин диагоналей прямоугольного сечения 
изделий на соответствие требованиям п .1 .2 .1 0  следует применять 
рулетки не менее второго класса точности;

2) для измерения зазора "а” между защитной рубашкой и флан­
цем (патрубком) на соответствие требованиям п .1 .2 .1 5 . следует 
применять щупы, измерительные линейки, штангенциркули;

3) для измерения прогиба сварного блока компенсатора на 
соответствие требованиям п .1 .2 .1 9 . допускается применять натяну­
тую сташьную струну из проволоки по ГОСТ 15598 и измерительные 
линейки, при этом усилие натяжения струны должно быть не менее 
5 кгс (50 Н ).

3 .3 . На соответствие требованиям п .п .1 .2 .7 . ,  1 .2 .8 . ,
1 .2 .1 2 . и п .1 .2 .1 4  должен производиться осмотр и измерение при 
необходимости.

3 .4 .  На соответствие требованиям п .1 .2 .9 ,  должна произво­
диться проверка швов на плотность (герметичность) методом смачи­
вания керосином согласно требованиям ГОСТ 3242 с соблюдением 
правил противопожарной безопасности.

Сварные .швы, не доступные для контроля этим методом, долж­
ны проходить послойный контроль внешним осмотром и измерениями

Лист
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Лист_31

Лист 31 с изм.№ 5 аннулировать и заменить листом 31 с изм.№



I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Компенсаторы должны соответствовать требованиям настоящих 
ТУХ  ̂ и комплекта рабочих чертежей ПГВУ 242-86 - ПГВУ 249-86,
ПГВУ 320-86, ПГВУ 321-86, ПГВУ 332-88, ПГВУ 334-88-ПГВУ 339-88, 
ПГВУ 307-85 - ПГВУ 309-85, ПГВУ 333-88.

Изготовление компенсаторов должно производиться по техноло­

гии предприятия-изготовителя, разработанной в соответствии с тре­

бованиями настоящих ТУ и рабочих чертежей.

Все положения принятой технологии изготовления должны быть 
отражены в технологической документации или производственных 

инструкциях, регламентирующих содержание и порядок выполнения 

всех технологических и контрольных операций.
1.1. Основные параметры и размеры

1.1.1. Размеры, масса и пределы применения компенсаторов 

должны соответствовать величинам, указанным в рабочих чертежах.

1.2. Характеристики

1.2.1. Для изготовления компенсаторов должны использоваться 

металлопрокат и сварочные материалы, которые указаны в рабочих 

чертежах.

При изготовлении компенсаторов могут быть использованы прокат 

и трубы:

1) из другой марки стали;

2) мерной длины;

3) улучшенной плоскостности;

4) повышенной точности изготовления;

х  ̂Перечень нормативных документов,упомянутых в ТУ, указан 

в приложении 6. Перечень кодов 0КП указан в приложении 7.
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5) термообработанные;

6) с дополнительными испытаниями на предприятии-поставщике 

проката и труб;

7) со знаком качества;

8) импортного производства.

Замена проката и труб должна быть согласована с организацией- 

разработчиком рабочих чертежей на компенсаторы.

1.2.2. Соответствие упаковки и маркировки, качества и харак­

теристик полуфабрикатов и сварочных материалов установленным тре­

бованиям и нормам на их поставку должно быть подтверждено серти­

фикатами предприятий-поставщиков.

1.2.3. При отсутствии сертификатов или полных данных в них, 

полуфабрикаты и сварочные материалы могут применяться при условии 

проведения на предприятии-изготовителе компенсаторов всех или 

недостающих испытаний в соответствии с требованиями стандартов 

или технических условий на их поставку.

1.2.4. Конструктивные элементы кромок, их размеры, шерохова­

тость поверхностей после реза и обработки, зазоры между сварными 

элементами, а также тцпы сварных швов и их размеры должны соот­

ветствовать требованиям рабочих чертежей.

1.2.5. В круглых компенсаторах для газовоздухопроводов по 

черт.ПГВУ 242-86 - ПГВУ 249-86 и для пылепроводов по черт.

ПГВУ 332-88 - ПГВУ 333-88, ПГВУ 334-88 - ПГВУ 339-88 должны 

быть смещены на угол не менее 100 мм:

1) меридианальные швы соседних линз относительно друг друга;

2) меридианальные швы крайних линз относительно продольных 

швов патрубков;

3) продольные швы патрубков относительно продольных швов 

направляющей обечайки.
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1.2.6. Стыковку линз выполнять внахлестку. В угловых соеди­

нениях £ тих ̂  5 мм, в продольных соединениях 't/пах^ 20 мм,

где £ т &  ЖС* - наибольшая величина нахлеста.

1.2.7. Швы сварных соединений должны.иметь плавный переход 

к основному металлу.

1.2.8. В сварных соединениях компенсаторов не допускаются 

дефекты:

1) трещины, выходящие на поверхность шва или основного ме­

талла в зоне термического влияния;

2) подрезы основного металла;

3) прожоги и кратеры;

4) поры и свищи.

1.2.9. Все сварные швы компенсаторов должны быть плотными 

(герметичными), за исключением сварного шва направляющего короба 

(защитной обечайки).

1.2.10. Разность длин диагоналей прямоугольного сечения ком­

пенсаторов газ ©воздухопроводов по черт.ПГВУ 242-86 - ПГВУ 249-86^ 

или отдельных сборочных единиц должна быть в пределах величин, 

указанных в таблице I.

Таблица I

__________________________ мм________________________

Разность длин диагоналей прямоугольного компенсатора

Высота
компенсатора

Ширина компенсатора

До 2000 вкл.
св.2000 
до 3000 св.3000

до 2000 вкл. 3 4 5

св.2000 до 3000 вкл. 3 4 6

св.3000 до 5000 вкл. 4 5 6
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диаметром не менее 40 мм, пенал должен быть прикреплен проволо­

кой непосредственно к компенсатору, принятому за первое грузовое 

место, рядом с транспортной маркировкой.

1.5.16. Каждое грузовое место должно снабжаться упаковочны­

ми листами согласно требованиям п.1.3 Л.

Один экземпляр упаковочного листа должен быть помещен внут­

ри того грузового места, на которое он составлен, или обернутый 

в полиэтиленовую пленку должен быть вложен в хлорвиниловую труб­

ку с внутренним диаметром не менее 20 мм и длиной 250 - 300 мм, 

при этом концы трубки запаиваются или закрываются деревянными 

пробками и шплинтуются. Трубка прикрепляется рядом с транспорт­

ной маркировкой соответствующего грузового места изделия, отправ­

ляемого без тары.

1.5.17. Компекты вторых экземпляров упаковочных листов всех 

грузовых мест укладываются вместе с товаросопроводительной доку­

ментацией в первое грузовое место.

1.6. Надежность и стабильность параметров компенсаторов

1.6Л. Готовые линзовые компенсаторы при выполнении всех 

требований настоящих ТУ и комплекта рабочих чертежей ПГВУ 242-86- 

ПГВУ 249-86, ПГВУ 320-86, ПГВУ 321-86, ПГВУ 332-88 - ПГВУ 333-88, 

ПГВУ 334-88 - ПГВУ 339-88, ПГВУ 307-85 - ПГВУ 309-85 должны сох­

ранить исправное и

с
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ПРИЛОЖЕНИЕ I

П Е Р Е Ч Е Н Ь

инструментов, необходимых для измерительного 

контроля изделий

1. Штангенциркули

2. Линейки измерительные

ГОСТ 166-89

металлические ГОСТ 427-75

3. Угольники поверочные 90° ГОСТ 3749-77

4. Шаблоны радиусные

5. Рулетки измерительные

ГОСТ 4126-82

металлические 

б. Образцы шероховатости

ГОСТ 7502-89

поверхности (сравнения) ГОСТ 9378-75

7. Шаблоны ШС-2 ТУ 36-1163-75

8. Щупы ТУ 2-034-225-87
S
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5
ч
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Продолжение приложения 6

i 2 1 3

Категории, условия эксплуатации,

хранения и транспортирования в

части воздействия климатических

факторов внешней среды. 4.3.

ГОСТ 15846-79 Продукция, отправляемая в

районы Крайнего Севера и трудно-

доступные районы. Упаковка,

маркировка, транспортирование и

хранение. 1.5.8.

ГОСТ 17527-86 Упаковка. Термины и определения 1.5.13.

ГОСТ 19537-83 Смазка пушечная.

Технические условия. 1.5.4.

ПГВУ 242-86 * Рабочие чертежи на круглые компен­ 1.2.5.,

ПГВУ 245-86 саторы для газовоздухопроводов 1.2.10.,

тепловых электростанций. I.6.I.

ПГВУ 320-86 Разбивка негабаритных компенсато­ I.3.I.,

ров на транспортабельные блоки 1.6.I.

ПГВУ 246-86 f Рабочие чертежи на прямоугольные

ПГВУ 249-86 компенсаторы для газовоздухопрово­ 1.2.10.,

дов тепловых электростанций 1.6.I.

ПГВУ 321-86 Разбивка негабаритных компенсато­ I.3.I.,

ров на транспортабельные блоки 1.6.I.

ТУ 34-42-10189-81
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Продолжение приложения 6

I
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3

ПГВУ 332-88 * Рабочие чертежи на круглые 1.2.5.,

ПГВУ 333-88 компенсаторы для пылепроводов I.6.I.

тепловых электростанций.

ПГВУ 334-88 * Рабочие чертежи. I..
ПГ6У 33 0- ^ Конструкции компенсаторов 1.2.5.,

круглых для пылегазовоздухо- I.6.I.

проводов Д = 400 мм

ПГВУ 307-85 * Компенсаторы прямоугольные

ПГВУ 309-85 со складывающимися углами I.

РД 34.15.022-89 Инструкция о порядке хранения
«J
3

энергетического оборудования
X
i на объектах Минэнерго СССР

й 04.10.89 г. 4.2.

£
а

- Правила технической эксплуа­

* тации электрических станций
XX и сетей.
а»
шX Утв.Министерством энергетики
X

1
СССР 20 февраля. 1989 г.

— Москва, Энергоатомиздат,1989. 5.6.

2«9щ.
х

- Правила перевозки грузов.
Б
| Утв.МПС СССР.
С

 ̂11

М., изд.Транспорт, 1977 г. 4.1.3.



П
од

п.
 и

 д
ат

а 
| 

В.
ча

м.
 и

нв
 

№
 I 

И
нв

. 
№

 д
уб

л.
 I 

П
од

п.
 и

 д
ат

а

ТУ 6-IQ-I9I6-83

ГОСТ 15598-70

)
Л ‘М . Z M c f -

Изм. Лист № докум. lio j/i. Дата

Продолжение.приложения б

Правила перевозки грузов авто­

мобильным транспортом. Утв.Ми­

нистерством автомобильного 

транспорта РСФСР.

М., изд.Транспорт, 1984 г.

Общие правила перевозки грузов 

пассажиров и багажа по морским 

путям сообщения на судах Ми­

нистерства морского флота СССР. 

М.,изд.Транспорт, 1981 г.

Правила перевозки грузов.

Утв.Министерством речного флота 

РСФСР от 14.08.78 г. приказом 

№114 М.,изд.Транспорт,1979г.

Правила перевозки пассажиров, 

багажа и грузов по воздушным 

линиям СССР. Утв.Министерством 

гражданской авиации.

М., Редакционно-издательский 

отдел Министерства, 1985 г.

Грунтовка ВД-КЧ-0184. 

Технические условия 

Проволока стальная струнная. 

Технические условия.

4.1.3,

4.1.3.

4.1.3.

4.1.3,

1.5.I. 

3.2.
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