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ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ 
СИСТЕМЫ И ИЗДЕЛИЯ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 3.820.2 

ПОДЪЕМНИКИ ВИНТОВЫЕ 
ДЛЯ ЗАТВОРОВ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ 

ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 20 тс.
МОДЕЛИ В -83

вмсн типовоф провт 880465
ВЫПУСК 43

ПОДЪЕМНИК ДВУХВИНТОВОЙ С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ СП. 2*5 ТС.
МАРКИ 10 ЭвД

!
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сертификация мебели
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ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ 
СИСТЕМЫ И ИЗДЕЛИЯ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 5.820.2 -Vt

ПОДЪЕМНИКИ ВИНТОВЫЕ 
ДЛЯ ЗАТВОРОВ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ 

ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 20 ТС. МОДЕЛИ в-83 
ВЫПУСК 1Ъ

п о д ъ е м н и к  д в ух в и н то в о й  с ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ г.п. 2 * 5 тс. м а р к и  10ЭВД
СОСТАВ п р о е к т а :

Выпуск О 
Выпуск 1 
Выпуск 2 
Выпуск 3 
Выпуск 4 
Выпуск 5  
Выпуск 6 -  
Выпуск 7 -  
Выпуск 5 ~ 
Выпуск 9 -  
Выпуск Ю -  
Выпуск 11 -  
Выпуск ц  -  
Выпуск (3 -  
Выпуск 14 -  
Выпуск 15 -  
Выпуск т  -  
Выпуск 17 -

Пояснительная записка и габаритны е чертеж и подъемников 
Подъемник одновинтовой с ручным приводом г.п. QSmc. Марки 0.5В 
Подъемник однооинтоорй с ручным приводом г.п. 10т с  Марки 1В

'Ооунтоорй с ручным приоддрм г.п. 2.5тс. Марки 2.58 
ручным природам г.п. 2*2.5тс. марки 5 ВД 
ручным приводам г.п. 5тс. Марки 58  
ручным приводам г.п. 2*5тс. Марки 10

—  — ?мник 
Рдъемник 
Подъемник 

Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник

SHmoagu с
*н тобой с 
нтовой с 

двухвинтовой с 
Вновинтовой с

б и н т обо 
оОнобинтова _ 
ддухорнтовд J  с ручным

■f о вин т о  q 
но дин т о

ручным приводом г.п. Юте. Марки 10\ 
ручным приводом г.п. 2*10тс. Марки 
электроприводом г.п Ю те. Марки

..... .. ^ухви нтоб ой с
Подъемник одноринтофО с

с 
с 
с 
с

Подъемник двухвинтовой 
Подъемник одношнтоврй 
Подъемник двухвинтовой 
Подъемник ооновинтоорй 
Электропривод винтовых

электроприводам г.п 2.5т с  Марки 2.5Э8 
электроприродом г.п. 2*2.5тс. марки 5Э8Д 
электроприврорм г.п. 5 т с  Марки 538  
элекгпроприораом г.п. 2 * 5 тс. Марки 10Э6а 
электроприводом г.п. Юте. Марки Ю
ЭЛ екгдро приводом г.п. 2* Юте. Марки 2бЭ8Д 

рлектроприводом г.п 20т с  Марки 2038
подъемников

Ра з p a s o ta h a

ИНСТИТУТОМ „Средазгипроводх л о пок ”

Главный инженер института 
Начальник ОМК 
Главный инженер проекта

Зйнгорн Ф.Я. 

Ф илоненко ГИ.
Нагаев р.и .

Утверж дена  Минвсщхозом СССР и 
Введена в действие институтом 

иСредазгипроводхлопок ”
Протокол N*551, от 25 ноября Ш 5 г. 
Приказ N- 328, or 28 мая 1984 г.
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Наименование Обозначение Стр. Наименование Обозначение Стр
Подъемник дВухбинтоВои с электро - В тулк а 26.058. ПВ. 121.400 за
прибодам г. л. 2x5 тс марки ЮЭВД 26.0SB.RB. 130.000 5 Втулка
Подъемник двухвинтовой с электро- Сборочный чертеш 26.058. ПВ. 121.400 СБ 34

% 1 5̂» !\> £ г> ! 1 Крышка 26.058. ПВ. 121.500 32
Сборочный чертеш 20.058./ТВ. 130. 000 СВ 7 Крышка
Подъемник $ухвинтоёое/ с электро- Сборочный чертеш 26.058.ЛВ. 121.500 СБ 33
приВодом Г.П. 2x5ме. марки ЮЭВД В ал соединительный 26.058. ПВ. 132. 000 34
Габаритный чертеш Ze.CS8.nB.m.OOO гч 9 Вал соединительный
Подъемник двухвинтовой с электро* Сборочный чертеш 26.058. ПВ. 132.000 Сб 35
приВодом г  Л- 2x5тс. марки ЮЭВД Узел грузовой части 26.058. ПВ. 051.000 36

Ведомость спецификаций 26.058.ЛВ. то . ООО ВС /0 Узел грузовой части
Подъемник дВухбинтобой с электро- Сборочный чертеш 26.058. П8.051. 000СБ 37
приВодом Г  П. 2x5 тс . марки ЮЭВД Узел грузовой гайки 26. 056. ПВ.ОБ1.100 38
Ведомость покупных изделий 26.058. ЛВ.13ОЮ00 ап Н Узел грузоВой гайки
Подъемник двухбонтовои с электро - Сборочный чертеш 26.058. ПВ. 051.100 СБ 39

I

t
St
ш

1

1

1

приВодом Г  Л. 2x5тс. марки ЮЭВД Узел грузоВой части 26.058. ПВ. 061.000 40
инструкция по монтажу и эксплуатация 26.058.ПВ. 130.000 ИЭ /4 Узел грузовой части
Редуктор 2ЭР-2 26.058.ЛВ. 131.000 /8 Сборочный чертеш 26.058. ПВ. 061000 СБ 44
Редуктор 2 ЭР-2 Узел грузовой гайки 26. 058. ПВ. 061. 100 42
Сборочный чертеж 26.058. ПВ. 131. 000 Сб 10 Узел грузовой гайки
Узел фланца 26.058. ЛВ. 131.100 22 Сборочный чертеж 26.058. П8. 061. ЮО Сб 43
Узел фланца Кожух винта 70 (левый) 26-058.ПВ. 063.000 44
Сборочный чертеш 26 058. Л 8. 131.100 С5 S3 Кошух винта 70 (левый)
Узел Вал-шестерни 1ВШ 26.058. ПВ. 042.100 24 Сборочный чертеш 26.058. ПВ. 063.000 СВ 45
Узел Вал- шестерни 1ВШ Рукоятка Р5 26.058. ПВ. 084.000 46
Сборочный чертеш 26 058. ПВ. 042. ШО СБ 25 Рукоятка Р5

— 1I
Нолесо зубчатое коническое 6 сборе 26.058. ПВ. 121 200 26 Сборочный чертеж 26.058. ПВ. 084.000 Со 47 j

I Колесо зубчатое коническое S сборе i
Сборочный чертеш 26.058. П8.12Ь 200 Сб 27 серая 3.32 0 * 2 -рр \

26.058. П8.130 .о о о д с - IВилка 26.058. ПВ. 121.300 SS )ЮмЛит \№докум. Подл. Щато
eg \Вилка - .... ..... {Разрой. [сарнувяеЬ 

1 Пров, рснандероё
Шё5
20Г& Подъемник дёухвимлюбай

i? ! 
!-3i

29 | с электро /г п О v К т  п
пгм ,̂ п,Яг,АЛ JA1 ! ! 1 £ О---- К

сбероч кыи чертеш  126 . азы. /т .  txt. оии со (проекта хНаъаев T5.w% IUlrVr\î fi 1П'\Р. Л « S
У.кантрШуитиг* Ш & А tw&. Содержание ' | _JI 2 L J L _ _ _ (Х7?6. УрилонеммУ

~y*~~vr'rn"*"яг~"' rionupaBaJi:____Осип оба фромат А 3.___



ш
М

1Р
М

Ш
,

Л
Й

Ш
М

д
З

^
.

iM
lT

M
L 

iS
E

ij^
E

Z
l 

Се
ри

я 
3

'$
 

УУ
 

Вы
пу

ск
 1

3
г
I

ь----------- ---------------------------------------------- — —
1 Наименование Обозначение Стр.

Кошух бинта  70 26.058, ЛВ. 122.00Q 48

Н о т т  бинта 70
Оборонный чертеж 26,058.06. 122.000СВ 49

Кожух 26.058.03. 055.100 SO

Ношух
Сборочный чщтвш 26.058МВ. 055.100 СВ ШР

Н а й т составной 26.058 MS 0S5. 200 57
-1—— — .....— ..........—............ .—...... .
н о т х  составной
Сборочный чертеж 26.058.08.055-200 05 6У
желоб составной 26.058- ПВ. 055 210 S2

желоб составной1.1 26 058. ЛВ. 055.210 СВ $2

Реле грузовое s rp r  j 2В. 05В-08. 125.000 S3 ,

Рем ерузобое s г р т

Сборочный чертеж 26.058. лв, т.о о о с в т .  .
короче 26. 058. ЛВ. 125.100 S3 ;
Корпус
Сборочный чертеж 26.058. ЛВ 725 100 СВ S6

Пробна 26- 058. ПВ. 051004 S7

| 1 | | L™
.

26. 058. ЛВ. 051 ■ 005 57
К О Л Ь Ц О 26. 058. ЛВ. 055.005 S8
Косынка 26. 058. ЛВ. С35.006 S8

| ! 26. 058. ЛВ. 042. 012 S3
Вал -  шестерня 26. 058. ЛВ. 042 ЮГ 60

1 1 1 26. 058. ПВ. 042. 102 6/
Втулка 26- 058. ПВ.042. 105 67
Кольцо стопорное 26. 058. ЛВ.042. 104 62

1 Go <§v S | 26. 058- Л8.042. 201 65

Втулка 26. 058. ЛВ. 044.001 64
П о л о с а 26. 058. ЛВ. 044.002 641g$ 26 058. Лд. 050.001 6S

\ В о л т 26-058. ПВ. 050-003 59

.................................................................................................................................................................... ..........„ , - П 1

Н а и м е н о в а н и е О бозначение С т р .

Корпус 26.058. ЛВ. 051.001 т

К р ы ш к а  к о р п у са 26.058. Л В .0 5 1 Ш € 7

К о л ь ц о  регулировочное 2 G .Q 5 8 .n 8 .Q 5 U m ...... 67

Г а й к а  гр узо в а я 26.058. т .  051.101 58 .

Ф л а н е ц _________________________ _________________ _ 26. o s  в. пв. e m o o t 68

ш е л о б 2 € . о т .  п ш т в л т  ..... 48

П о л у м у с р т а г в о т . т . а в о т т

С у ха р ь 28 0 S 8 M .  Q60.002 т

Г а й к а  грузовая 26 .0 5 8 . т . ж 1< т 4 2

Труба 26.058 . т . ж з т 44

Ц а о с р а 26. o s 8 .n s .o m .o o i  ....J 70

Корпус отдушины 26. 058. Л8.О 32.017 W

! § ! 1 26.058. Л 8 .0 9 2 .0 Ю W

j

1j

2 6 ,0 5 8  ЛВ. 0 9 4 .0 0 5 72

Г а й к а 26 0 5 8 0 8  0 9 4 .0 0 6 72

В т у л к а 26- 0 5 8 -ЛВ-0 9 4 .0 0 7 П

В т у л к а 26.058. /78.094.008 75

Уволок 26. 058. ЛВ. 0 9 4 .0 0 9 74

\

]

26. 058. ПВ. 0 9 4.01 0 74

К р ы ш к а 2в . a s s . л в .  о т  о  и 7S

В и н т 26- 058. Л д . 0 9 4.01 2 7S

Ось 26. 058. Л 8 . 115.001 76

Тр уб а 2 6 . о в в . п в . т . о о г 76

Л и с т  Верхний 2 6 .0 5 8 - ЛВ. 120.001 П

П р о к л а д к а 26. 058. Л В . 120 0 0 2 77

Л и с т  н и ж н и й 26.058. ЛВ. 120.003 S S

В а л  ~ ш е с т е р н я 2 6 .058 . Л В Л 2 1 .0 0 2 W

К о р п у с 26 0 5 8 .Л В . 121.003 79

П о д д о н 2 6 .0 5 8 .r m . 121.004 W

К о л е с о  з у б ч а т о е  ц и л и н д р и ч е с к о е 26 . 0 5 8 . Л В ,  121.005 Г~ 82
3 .  & £ С к г - 4 4

_

ш .Лист №&0НУМ. ТШдп. Датл,
26.058. ПВЛ 3 0 .0 0 0  Д О

Мапиро&ал- ОсипоВа формат: АЪ



Наименование Обозначение С тр
Калеоо зубчатое коническое 26 058.05. 121.006 83

1© М уфта кулачковая 26 058.ЛВ. 121001 84
$ Рукоятка 26. 058.ЛВ. 121 008 8S

В тулка 26. 058.17&. 121.009 85
Втулка 26.058. ЛВ. 121 010 86

O'
>• В тулка 26 ■ 058. пв. т .  он 86
»

су
о

Втулка 2£. 058.ЛВ. 121.012 87
Крышка 26.0S8.ne. 12Ю13 87

CVJ
Ъл Кольцо 26.058. ПВ. 121.014 88

Кольцо 26 058. ЛВ. 121.015 88

Прокладка 26. 058. ЛВ. 121.016 89
Прокладка 26.058. ПВ. 121011 89

с Прокладка 26. 058; ЛВ. 121.018 90

Фланец 26. 058. ЛВ. 151.101 91

Шестерня коническая 26 058- ЛВ. 151102 92

Шайба 26. 058. ЛВ. 121.103 93

1 Колесо зубчатое коническое 26 058. ЛВ- 121. 201 94
5> В тулка 26 -058. П8. 121-202 93

валик 26. 058. Пд. W  301 95
2 Сухарь 26. 058. ПВ ■ 121.302 28

Щека 26. 058. ЛВ. 121503 95
0

1
В тулка 26. 058. ЛВ. 121401 96

Фланец 26. 058. ЛВ. 121.402 96

1 Крышка 26 058. ЛВ. 121501 97

Втулка 26.058. ПВ. 121.502 97

Труба 25.058. ЛВ. 122.001 €8

6 \ Диафрагма 26- 058. ПВ-Л23-001 98

1 Труба 26. 058. ЛВ. 125.002 98

1
Гедка 26. 058- ЛВ. 125.003 93 .
Гедка J 2ft П.ЧЙ. Л8. 125.004 99

1— ■
N З а л- шестерня 126.058. ПВ. 131.001 т о

%
U Труда ... I 26 ■ 058. Л8. 152.002 j 7Q

& L - , ,  ....

Наименование Обозначение С тр .
Приложение ■ Установка датчика | ДПМ1. QQO.000. 000. МЧ -& >  .

Пе р е ч е н ь

Г О С Т о в  ПРИМЕНЕННЫХ В  ПроЕНТЕ

ГОСТ ЮЗ-16 ГОСТ 5918-  73 * ГОСТ 14034-14*
ГОСТ 330-11* ГОСТ 6402-10* ГОСТ 14631-79
ГОСТ 397~79 * ГОСТ 6465-16 ГОСТ 14116-19
ГОСТ 481-80 ГОСТ 6814-75 ГОСТ 15818-19
ГОСТ 493' 79 ГОСТ 7338-17 * ГОСТ 16037-80
ГОСТ 535-79 ГОСТ 7738- 77* ГОСТ 16523-70*
ГОСТ 1050-74** ГОСТ 1798-10* ГОСТ 17473-80
ГОСТ 1412-79 ГОСТ 8338-15 ГОСТ 17475-80
ГОСТ 1476- 75* ГОСТ 8509-72* ГОСТ 19523-81
ГОСТ 1411-75* ГОСТ 8731-74 * ГОСТ 19853-74
ГОСТ 1483-15* ГОСТ 8132-18 ГОСТ 19903-74*
ГОСТ 1491-80 ГОСТ 8733-74* ГОСТ 22034-76*
ГОСТ 1585-79 ГОСТ 8734- 75* ГОСТ 22036-76*
ГОСТ 1643-81 ГОСТ 8152- 79 ГОСТ 23360-78
ГОСТ 2590-11* ГОСТ 8790-79
ГОСТ 3051- 79 ГОСТ 9347-74*
ГОСТ 3128- 70* ГОСТ 9649-78
ГОСТ 3129- 10* ГОСТ 1 Ш -1 8

ГОСТ 3282- 74* ГОСТ 13754-81
ГОСТ 4543-71* ГОСТ 13755-81
ГОСТ 5264-80 ГОСТ 13940-80

ГОСТ 5915 -70* ГОСТ 13941-80

5 -2 2 0 -2 -Ь 4

!

Г Г — . * I I 9Й  O SR  ПВ « O .Q O O ijC
Лиг]

1 ~ н %1ижШсг]w r f e r t e  • 1 О t
Копировал: Осип обо Формат-. АЗ
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1г а ? Обозначение Наименование I
Приме­
чание

Документация

т 26.058.ГВ. 130.00005 Сборочный чертеш \
ж
Ш
ш
■

26.058. ПВ. 130.000ГЧ Габаритный чертом
26.056.т .  т.о а о в с Ведомость опецисрикиций

Ш 26.Ш  Ж . 130.000 ЛЗ Ведомость покупных
изделий

* т - т . т .  пю.оооиэ \Шотрукщт т  т н т а -
№  и эксплуатации

Сборочные в д ц тт?

щ□ *t 2 б .ш ш  fsi т о Редуктор 2ЭР-2 f
т JL 26.05В.ПВ. ш ооо В т  соединительный 1

-1 2, 26.056.08. С42.100 Узел Вт-иш сгтрт Шш 1
J V 26.05$. №.051.000 Узел грузовой каст/ J
&1——5_ 26.058. т .  061000 Узел 'фую&ои части 1
Ш

_№
JL \ 26-058. п в тз о о о Кошух бинта У0(м$й ; 1
Z 26.058.Пв 084.000 Р у к ттк а  Р5 L Lт 6 26.05SMS. 122.000 Н ш ух б и н та  70

Ё. £ 26.058.nS. 125.000 Реле ерузаЬе 5ГРТ Ll

Д етали
_
as ¥ 26.058 Пв. 050.001 Винт грузовой

_

т гг 26.058. ПВ. 050-001- 01 Винт грузовой

L

1
£

26.058. ПВ. \ 30.000

Подъемник двухвинтовой 
с электроприводом 

г  п. 2x5 т с . марки 10 Э8Д

Ш Диш
А\ |" 1

7Г5ётдГГ\

Копировал; ' Оо^о^Ш~̂ ^̂ с̂рма'т: 'тТ ’ц

10г51 Обозначение Наименование 1
7 ^
чат/е

% 12 26.05B.m,0S0.003 Вопт 2
Ш 13 26.058-08.042.012 Прокладка в , 1Ш.км
ш т 2В. 058.ПВ. 060.001 Палумтта 4
ш 15 26.058.Л8.060.002 Сухарь 2
ш /£i 2B.om.oBjw. oat Лист 6 т  шй 2
т 17 2B.os8.m jw. cm Прокладка 2
Й т 26.058 ПВ. 120.005 Лист нишпий 2

Стандартные изделия

Банты r m  T7S8-T0*
т № f0X25.66.0125 В
2? М 12X55.66.0125 2
22 Ш6Х45 6В. 0125 4
т 'м м х № т.т2 5 4
24 Bum m2 xmm.Qi2 $

ГОСТ MS-75* 8
Гайки ГОСТS91S-7Q*

25 М 12.6.0125 4

2В М 21 £.0125 2

Шабы rocmoz-io*
27 10.65 Г. 0125 8
2В 12.65Г. 0125 6
2В 16.65Г. 0125 8
30 Шайба 23Н0ШШ U  г 73 7

ГОСТH3W-7S. ..... 2

- -  р  57 J z t
26*058.№. <30.000 f t -:

рж.\Лий\нсдоЗш, 7focto. Ih:w1 Копаробнл;.5аип^дштк̂ а̂ ш ^ ‘А ^
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gOOOQ'0£KSU'9SO’S3| А Техническая хщхуктерислткв Твбтща f

Резьба
рт/япХаыг Усилие В т.с. наиб. |

\yeumeна\ШКОШКР
фен® подъема 
sarnSape на Ытн.

Винта щт&ое
Т

штаты.
г. п д 1  наиб.

^ р £ г
ТВ кг с.

ттщ ю
Шттет Вручную

Гг.ТшШ 2x5 2x5 : 2хШ J 4,2 31 ■ 5 ' 1$

Теточестт тр е б о б тт

1 РееулароВки epysoBoso р е т  произвести 
т  потребному посадочному ум ти т ( т  ч е р тт  
26. QSB.n8.123. ООО- СВ).

2. Регулировку зацешттт комических /щ? ебеспе- 
чить установкой необходимою кол. дет. п т. Ш. 
Степень точности, передачи 8СТСШ  BS-*i3r

3. На разрезе А"А Винт еруюВой /ш  Ю т ж т т
§ крайнем Верхнем поношении

4. На чертеже приведен один из способов 
крепления подъемника.

5. * Размеры dm cnp&km.
6. Данные по етектрооборудобамию см, зяеклузо- 

приВод ВинтоВы*г подъемт/кеВ (  Выпуск fj.)
7. Остальные техническое требоВатт по 

общим ТУ т  тготаблепиш подъемника.
В. Установку д а гтто  Д  ПМ1 см. лралонтше 

к Выпуску.

Ъ 4 гО '£ ~ У ¥

26.058. ПВ. 430.000 СБ

— , Подъемник дВчхЬитпобои 
Шщ с электроприводом 
&Ш} Г.л.2х5тс. мирки ЮЭВД 

Сборочный чертеж

Л

А

т 7 1  Мааса
I См.I табл. 
I Н2

Масштаб

тю
Л и с т 1 ХЛисчоб 2
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9OOO0*0QK9U‘8SO'92
Таблица 2

Jl  jm m t Теоретическая масса подъемников

мг-4

Нх ё М

Но 6 м
2.0 I 2.5 I 3,0 I 3.5 | 4.0 I 4,2

Масса 1шт'без учета электроаппаратуры, кв.
1,5 ч п 451 4 90 529 569 5 85
2,0 .— 435 475 514 554 571
25 — — 464 500 539 55 7
3.0 — — — 484 524 542
3.5 — — — — 508 528

3,8 — — — — — 576

@  @  i

/ Ч  ГИТ? г?
1

r \ j 4 — i1

7 Щ

| -8

3.220-2-4-4

\  34

г _____1 Л ~ 1
1 1I *
? 1Шт̂ Гшст ?р докум- \Подп. \Дтго\
iРазраб. Саркуеаеб
\Про&. Искандеров i'Zoypl
17! контр.

26.058 ПЗ. <30.00005 ! ;

ЪЗъе/ЛРГд&ухВинтддс i
с электро приЬадом h i t  » * ;

Граш
Ш^&тХнаё^
1ЖнттЩышШР^ж^ ^ ' w<&m

ТЛагтоб ' 1

j is l "Нопирабалг Осипо&а формат: f\ 3 J



Техническая характеристика
Таблица 1

подъемника
Резьба
грузокго
Винта

Усилие i  тс.
тредюе

Т
поспдш

п

Tr.ioxwjpd 2x5 2*5

Но 
б м

наиб.

4.2
М 302

fcSBthfym
ш Ш к.

Электр& Станция
****** упрв£т- 7 Кия 

тюрем

Усилт т ,
румвттс звв&арвтЫ
при Т. L_е mm.
В к re. I

ш т -
a s m . ж 1 ..; J j i

Данные ш  заказ т  тт& щ ?
Таблица 2

Усилие посадочное пощадит S т  с. Пз
Усилие рееулиробки грузобаш реле В тс. Р
расстояние ап подоаФш подъемника 
до оси проушины опущенного затоора В м. Н®
Полный ход затбора В м. Нк
Расстояние точек тМ е т затвора б м. РТЯ
Датчик Д М / шаг ер. З и та Р
Теоретическая масса подъемники В к». L i _

Теоретическая масса
Таблица 5

тдъштмтоб ppaP7ff**4m

t При потреб­
ности рееулироВни 
нише предела ОМ тс. 
подъемник комплектуем 
другим ерузоВым реле 
2,5 грт с соответствую­
щими пределами заме - 
ВолиВания прутик.

Но б м
Нк В м 20 \1 25 1 5.0 \1 $5 IL 3&J\ 42

Mecca fm. без учет влектооапптх/ттt. к$.
1.5 411 451 т $20 $т 585
2,0 _ 435 475 $14 554 $71

Г  2,5 — 464 Ж 539 557
3.0 _ щ 524 542
3,5 — 50В т
3.8 — — I ~~ - 516

Регулировку ерузо&ого реле произвести 
по потребному посадочному усилим (см.тб.2)

Ч.Д 50*2. '-Т£*у
26.058.ПЕН30.000ГЧ

Подъемник дбукВинтс&си 
с электроприводом 

Г.п.2к5 тс. марки ЮЭВД 
Гобартнш чертеж

Ш/ПЬМЩбЯШШЩШ!

Лют
1е*г&5| 1-ю

формет: fii
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1 Обозначение Наименование

Куда входит

И ПримечаниеОбозначение Нол.

/ 26.058. ПВ. 130. 000 Подъемном двухвинтовой ЮЭВД ?
2 26.058. ПВ. 131. 000 Редуктор 2ЭР~2 26. 058. ЛВ. 130.000 1 1
3 26.058.ПВ. 132. 000 Вал соединительный 26. 058. ЛВ. 130-000 1 1
4 26. 058. №. 042.100 Узел бал-ш естерни 10Ш 26.058 ПВ. 130 000 1 1
5 26. 058.06.051000 Узел грузовой чаши 26.058. ПВ. 130 000 1 1
6 26.05В. №. 061. 000 Узел грузовой части 26. 058. ПВ. 130.000 1 1
7 26-058. ПВ.063. 000 Кожух винта 10 (левый) 26.058.ЛВ. 130.000 1 1
8 26-058. П8.084.000 Рукоятка Р $ 26- 058. ПВ. 130-000 1 1
9 26.058. ПВ. 122. 000 Кожух винта 10 26. 058.ПВ. 130 т о 1 1
10 26.058. ПВ. 123.000 Реле грузовое $ ГР Т 26- 058. ПВ. 130.000 1 1
11 26-058. П8. 13UI00 Узел фланца 26.058.ПВ. 131. (ЮО ! 1
12 26.058. ПВ. 042.100 Узел вал-шестерни 1ВШ 26. 058. ПВ. 131.000 1 1
13 26-058. ПВ. 121.200 Колесо зубчатое коническое в сборе 26 -058 . П8-131.000 I }
Щ 26 ■ 058. ПВ. 121. 300 Вилка 26. 058. ПВ. 131 о т f f

15 26.058. ПВ. 121. 400 В тулка 26- 058- Пй 131.000 ! f
16 26 • 058. ПВ. 121 500 Крышка 2 6 . 058. ПВ. 131. о т 1 1
11 26\ 058. ПВ . 051.100 Узел грузовой гайки 26. 058. П8.051000 1 1
18 26. 058. Пд. 061. 100 Узел грузовой гайки 26- 058. ПВ. 061.000 1 1

19 26.058. ПВ.055.Ю0 Кошу/ 26. 058. ПВ. 122.000 1 1
20 26.058. ПВ. 055. 200 Кожух составной 26. 058. ПВ. 122. 000 1 1
21 26.058. ПВ. 055-210 желоб составной 26-058. Пд. 055.200 1 1
22 26. 058-ПВ. /23.100 Корпус 26. 058. ПВ. 123 000 1 1

23

25
2Б I

li
I2 J 
Й р  
^ ! 
i l i

3 '8  2 0 'В ~

mcr n° докум
1раб '. Оарнуёагь \Ж

Падп. Цат

\искан8еро£у%6̂

26,058. ПВ. 130.000 во

щношр. \ Мышкин

Подъемник двухвинтовой
о электроприводом |1LXJ----- ~i— L— J

Г.П. 2x5 тс . марки ЮЭ8Дnxomv. Mu/JKU 1и̂ о,ц
ведомость спецификаций

Котпюёсл: Осипова формат • А 3
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1
Нод

ОНИ
Обозначение документа 

на постабну

... ̂
Нуда Входит

( обозначение) |

| Ноличестёо Приме­
чание1 Наименование Постобщин На из­

делие
В к о т  
атты

Мере-
еутр.

Всем

7
г тдштм&ш \
з1.-. п, ----- --
4 Подшипник 8124 ГОСТ 6814-15 ..... j — i

2 S.0 SB.ns. т у  схю \ 4 4 I
5 209 ГОСТ 8338-75 £6.058. ПЯ154.Ш J f !
6 т 26058. №. 154.000 2 : 2
7
В нртпешмые изделия

L
ю Болт М 6x16.66. 0125 ГОСТ TTW -W * 26058. №. 454.000 Ю \ j 10
f± N18x25.68.0125 26.038 ПЯ 454.000 п ' | 12
12. М10x25.66-012$ 26.058. ПВ. 150.000 в 8
13 М 12x55.66.Of25 26.06Z. т .  {Боже

—---j
6 8

а M12x50.66.0125 26.058. т .  ш.ооо 2 2
J5 М12Х75.660125 86058. Пе.Ш. ООО 2 а
« M16x45.66.0l25 26.05В./78. Ш .Щ ) 4 4

1 М16X60.66.0125 26,т в  т . ш т В 8
Шм MiexBo.6s.om 2s.osB.mm.ooD 4 4
1 Вит  м ю х 2 0 ш о т ГОСТf476-75* 3&.05В.ПВ. ШООО 6 \1 6
Ш Mi2x 2o .e e .о т ГОСТ 1485-75* 25.058. т .  /50 . аю а а
Ш B M 4-Bgxw .as.m 2S \~r0C7 1491-60 26- 058. /ТВ. Ш  ООО 8 а
ш BM5-8qxlO.66.OI25 26.058. п в./езх ю о в а
ш BM5-8qxt2.66.Q12S 26.052. /78. Ж  ООО 2 2
ш B1M4-8qx30.66.012S ГОСТ 17473-80 3&- 05В. /70. 425. 000 4 4
ш S 81. М 10BQ.x25.6SW5 ГОСТ 17475-80 i 26.052. ПВ. /34.000 4 4

й~

26,058. ПВ. 430.000 ВП

Подъемник двухбайтовой 
/г*#Щ с электроприводом
гг?t& 1 Г. О. 2*5тс. марки ЮЭВД 

Ведомость покупных 
изделий

НопиосВил-. Осипоёа ’ "формат АЗ
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1 Нов

О НП
Обозначение документа 

на поставку
Иуда Входит 

(  обозначение)

Наличестбо Приме-
чштт%

2С
! Наименование Поставщик На из­

делие
Зношь
лети

Hope-
щлир. Всего

4

f Гайка М 4.6.0125 . ГОСТ 5915-10* 86.058. пв. т о т 4 4
2 М Ю.в.С'25 _JL „ ! 4

3 Mf2.fi. 0125 2.6.058. Пб./ЗОШ} 20 20
4 МШ.0125 26.058. /73.05T.000 8 8
5 ы г т  о т 26.О58.ПЗ./30.Ш 2 2
в М8.6.СИ25 FOOT 5918-73* S6.058MBJ21300 2 2

CVJ 7 Шайба 4.65 Г. 0125 ГОСТ 6402-10* S&.058. Л8. <23,000 4 4О
С\) а 5.65 Г. 0125 26.058. т .  /25.000 4 4
«О
СГ; я 6.65 Г. 0125 26. 058.08. !31000 8 8

!0 5.65 Г. Of25 26.058. ПВ.<31000 12 12
У

и 10.65Г. 0125 26.058.06.730.000 12 12
о й 12.65Г.0125 26.058, т . /30.000 26 26

13 16.65 Г. 0125 26.058. ПВ. /за ООО 16 16
шайба 8 - 001QB ГОСТ 1131! - 78 26.058. ПВ./2/. 009 г 2

/5 21-01.049 26,058. Пв. /30.000 2 2
ъ

1
!$ м тм /б ГОСТ 96Р9-78 26.058. П&./37.000 i i  ;

П Шпилька Mf2-8f35.Be.om ГОСТ 22034-76* 26.058. ПВ.Ш. ООО 12 12
18
19 шплинт 2x22 ..£0СГ.._ЖЭ1"М......,....... 2 б.о5 8 .т.тзо о г .2 .

f 20 Шпонка 10x8x36 ГОСТ 23360-78 2B.QS8. т . / з г  600 1 1
$
5s 21 12x8x45 ГОСТ 23360-18 Q5.om.rt6J30.000 3 3

22 12x8x56 ГОСТ 8790-79 26.0S8.m.i3lOO9 2 2 ,
23

№

I
24 Ш т и т т  В т 6к2д ГОСТ 3128-70* 2 б .о 5 В .т .€ 5 / ,т /2 /2
25 В т З л  23 12 12

26 5 >;'45 ГОСТ 3129 70* 1

1
5S

27
\ ■ t 

1

28 j
С'
1

; 29 l

*1 3 - 8 2 0 - 2 - Щ i

?! I ! ! _ .  I ____ 1___ 1 r*i f"l \РжГ 1
„2 Г 1  1 1 1 i sdO-UDo. I ID.iOUAJUU Oil
й ! докум. 1 Подл. \йита\ S 2 *

Кошроьал'. Ocuno&o формат: А ъ



ч
Нод Обозначение документа 

на поставку
Нуда Входит 
( обозначение)

Количество
r -  I *

Наименобание онп Пос/паВщик , На из­
делие

&КЗ№-
-лент

Шре-
вулир. Seem

> IjJUHfC
чанае

1

Г
Прочие изделия

3 ПИТ Б * УзВобприборяб/пй
4 Датчан Д Ш  1 магнию * Нариманаб 26.058. №. ЯП. ОСЮ 1 1
5 ул. Лихачева ,4ц
в Кольт 1645 ГОСТ /3940-80 25.058 HR /*/ НЮ 1 1
7 Г5В5 ГОСТ 13941-80 Яf> ГН28. ПК у*г/ fffD 1 J
§ Мащет H0wSO*f ГОСТ 8752-79 26.058. ПК. 437.090 3 3
JL h m x m -t 26.058. НБ. 05/. ОСЮ В 2
ш
я Штенна Lt.us \rac7 m s3 - 7 4 B6.OS8.a8.Mm 2 2
2 ,

Микропереключатель ' Наменец- Подольский
& МЛ 210i испА м рту i8.5Ze.m2.-es, Эжтрошантгокай заСоЗ 26.058. №. т о т 2 2
й Пружина тарельчатое
1$ НС 80X40*4*2 ГОСТ 5057-7$. 26.068. т .т .о с с 20 20
т Электродвигатель cm- -
п Вишенным скольжением
ш mtma 4AC90LBM, 1,1кВт. вСоюзгм&электш *
в 220 f380ё. синхронное е. ШснЗа. ж-zw
2S число оборотов ~ яю *%* ю14

*
J

1

2f SO Гц.исп. М302 ГОСТ 19523-М ш х ж т  ш т о t 1
22
23
24 .
25
26
27
2&
29,

з - а о . г - м

тм. У!ас1]у> докум.' \ffo8n. Ш?т 26.058. ПВ. <30.000 ВП
ш
з

Попарил-- ОсипоЕа ’*тфбр^атА ц _
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1. Подготовка подышит к монтаж

i  t. Транспортирование подъемника до места 
монтажа производить В заводской таре- 8 случае о тс ут­
ствия тары принять меры к сохранной доставке его на 
сооружение.

12. РаспаноВать и проверить комплектность подъемнике
f.3. Произвести расконсервацию подъемника. Коксербо- 

ционмую смазку смыть керосином или соляровым маслом 
с помощью Волосяной щетки, затем Все составные части 
подъемника протереть чистой сухой Ветошью.

1А. Внешним осмотром проверить отсутствие трещин, 
надломов, погнутостей, забоин на резьбе грузовых Винтов и грузо­
вых гаек. При наличии забоин резьбу поправить личным или 
бархатным напильником, либо шабером.

1.5. На резьбу грузовых ВинтоВ, на Все обработанные и 
трущиеся детали нанести тонкий лод солидола,

1.6. Перед монтажом подъемника с помощью автократ 
убедиться 6 том, что затвор 6 лазах закладных частей пере­
мещается как Вверх, та к  и Вниз плавно, без рывков, перекосов 
и заеданий. Устранить причины, препятствующие плодному 
ходу затбора и опустить затвор на порог.

17. 8 случае раздельной поставки составных частей 
подъемника произвести его частичную сборку-Узлы грузобых 
частей собрать о примыкающим к  ним составными 
узлами; отдельно остави ть соединительный Вал, 
грузовые Винты и кожухи грузовых Винтов.

шушпТм*док№- fПодо, [вега 26,058. HBJ50.000ИЭ
Подъемник обчхбинтобой ров. й~деооГ)'ебъх w*m с электроприводом 

sftxsA г. П. Zx5та.марки ЮЭ8Д
Н-котр s .? ч ин ушей®.
Ш -

Т т Г Ш т  г
и т т т Н -

SsЯжш инструкция по монтажу 
о экс-^стации

кш'рибал О си п ова  Формат  Л
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2 . М о н т а ж

2 J. Монтаж подъемника на сооружении произво­
дить В строгом соответствии с монтажным чертежом 
мехоборудобания. .

2.2. Произвести болтовое соединение грузовых ВинтоВ 
с проушинами затвора, имея Ввиду, что один Винт имеет 
левую резьбу, другой -  правую. Такелажные работы грузовых 
ВинтоВ осуществлять с помощью рым-болтоб, Ввернутых
В торец грузового бинта.

2.3. На грузовые Винты навинтить узлы грузовых 
частей В сборе с составными частями. Предварительное 
навинчивание произвести Вращением Всего узла, а затем 
проворачиванием Вал-шестерни, либо Выходного Вала редук­
то р а .

2.4. Обе грузовые части Выставить но одной Высоте 
с помощью нивелира- Грузовые Винты при этом должны быть 
Выставлены строго Вертикально по отвесу.

2.5. Установить соединительный Вал не меняя Верти­
кального положения ВинтоВ и расположения грузобых частей 
по Высоте.

2.6. Для управления подъемником от ручного привода 
рукоятку переключения привода на редукторе полностью повер­
нуть в положение „ Р и надежно застопорить.

2.1. Произвести подъем затвора о т ручною прибода. При 
подъеме проверить отсутствие биение соединительного бала, 
отсутствие заедание и посторонних шумов В зацеплениях 
зубчатых пор.

2.8. При верхнем положении затвора ниш кие листы 
подъемника приварить по периметру сопряжения с листом ромы 
или колонки. . - л л

2 -6  4

иЩЛисрур сюкум. *ТпШпП.ЦдЩ 26,058. ПВ. 130.000 И Э
I[п-ъ

г
ПндпираёаТГГ̂ ооТлоёа формат А 4



t

су
О

23

2.9. Произвести опускание затвора. При подъеме 
и опускании затвора убедиться 6 том, что усилие на рукоятке 
приводи находится В пределак величины, указанной 6 харак­
теристике подъемника.

3. На л а д к а

3.1. При опущенном положении затвора снять крышки
у? нов 2рузовых частей и смотровую крышку редуктора и при 
вывернутых сливных пробках промыть керосином или соляровым 
маслом внутренние полости. ,

3.2. 8 грробые части набить свешай ЦНАГим-201,обильно 
смазать коническую т р у  и подшипникиt в редуктор запить свежий 
навран и закрыт крышки. Проверит чистоту сусрперных о т ­
верстий $ отдушине.

3.3. Произвести подводку элекрюгштания согласно черте- 
там эл ектрооборудования подъемника.

34. Для управления подъемником о т электропривода руко­
ятку переключения привода на редукторе вновь, повернут В поло­
жение „ Э ” и надежно застопорить.

4  Э п р о втн и в  И РЕГУЛИРОВАНИЕ «

4.1. нажать ю кнопку „ Побьем" и при отсутствии 
шумев, указывающих на нормальную работу подъемника, произво­
дить подъем затвора на величину Высоты его хода, соблюдая 
при этом правило техники безопасности.

4.2. Произвести опускание затвора на поров и проверить 
надежность срабатывания грузовых реле. При соприкосновении 
нижней кромки затвора с порогом следить за прогибом винтов, 
Если винт начинает гнуться, а электродвигатель не отклю­
чается, нажать кнопку „ Cm on" и проверить правильность

3 - 120-2  - Ч Ч
— f-------------

1
щ. Лхг̂ 'донум. hoon. Лота

28.058. ПВ. { 50.000И Э
'копировал: Осипова фермат А 4
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Ж

сборки электрической схемы, При отсутствии дефектов 
В электросхеме; произвести перерегулировку грузового реле 
на заданное дожимное усилие с помощью приспособления, 
документация которого помещена в выпуске О, Настоящей 
тивой документации.

4.3. После непрерывной работы подъемника в течение 
одного часа температура масла в редукторе не должна превышать 
+ 40°С, температура корпуса электродвигателя не выше +50°С,

4.4. Установить кожуха и смонтировать датчик ДПми 
. Убедиться в надежном зацеплении звездочки ДШ 1 с

Винтам. При положении затвора на пороге показание ДПМ1 
нулевое. Кулачки сигнализации крайних положении затвора 
$ ДПМ1 настроить*но мутную высоту

4- 5 При работе подъемником проверить соответствие 
показаний датчика с истинным положением затвора а свое­
временную сигнализацию крайних положений затвора.

4.в. Произвести сдачу В эксплуатацию смонтированного 
подъемника.

5. Эксплуатация щщ е̂мнина

исправная работа подъемника может быть гаранти­
ровано только при постоянном и правильном уходе за ним; 
необходимо Выполнить следующие основные требования:

5- 1. Перед работой подъемником произбести внешний 
осмотр его на предмет отсутствия поломок и повреждений, 
обратив особое внимание на состояние грузовых Винтов. 
Производить маневрирование затвора с погнутым Винтом 
запрещается, т.к. это может привести к перегрузкам и 
поломкам других деталей подъемника.

5.2. Проверить наличие крепежных изделий и
г .$20,2 _______ _

" г г
----

.t f.... 1
измУнп \лдог*ум. \Подп. \{Ъ?7в 26.058. ЛаШООО И Э
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3 затяжку всех болтовых соединении, в случае ослабления 

болтовые соединения подтянуть.

5.3. Проверить наличие смазки но трущихся поверх­
ностях и на грузовых Винтах. Если грузовые бинты загряз- 
н е т, необходимо их промыть нероситм или соляровым 
мослом и нанести но резьбовую часть тонкий слои свед­
шего солидола. Работа загрязненными бинтами разно 
сокращает срок службы грузовых те к .

5.4. ПроВерить наличие шюла В редукторе и нет ли  
его утечки через разъемы и болтоВые соединения. При недо­
статочном количестве масла необходимо долить до оси Вала 
зубчатого колеса.

5.5. При наличии посторонних шумоВ Во Время работы 
подъемника, при Вибрациях и при сильном нагреве электродви­
гателя немедленно отклю чить питание, Выявит и устра­
нить неполадки.

5.8, Не реже двух раз § году производить замену 
шазки В редукторе, грузовых частях, б подшипниках и на 
резьбовых поверхностях грузовых Винтов. Сорта масел, приме­
няемых в подъемнике указаны В ТУ. При замене смазки 
производить тщ ательную  промывку керосинам или соля­
ровым маслом.

5.7. Периодически производить окраску подъемника 
В цвета, указанные В ту на изготовление, Перед окраской
места покрытые ржавчиной, скопления толстого слоя старой 
крааски и места потрескавшиеся старой красни удалить 
металлической щеткой и протереть смоченной $ бензине ! 
Влажной Ветошью. !

5.8. По окончании Вегетационного периода произвести 
разборку грузовых частей подъемника. Зое детали промыть j
_ _ _  Ь -2 2 0 -2 ~ & б  •

1 1 I 26-053.ГШ ЗО.ОООИЭ
У*оакш. Worn. iParuf _______ ________________________  _

 ̂ ' натровая: оси льва формат: А 4
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В керосине или б соляровом мост, протереть ветошью, 
тщ ательно осмотреть, набить смазку циАТНм~2т и произ­
вести сборкуL

5.9. После каждой разборки грузовых частей необхо­
димо производить подъем затвора на полную Величину его 
кода и опустить затвор на порог.

6 . Прав и ла  безопасности

6.1. Н обслуживанию подъемники допускаются лица,; 
Прошедший инструктаж по соблюдению провал безопас­
ности и изучившие инструкцию по эксплуатации подъемного 
механизма. Знания их проверяются ежегодно.

6 2. Запрещается пользоваться неисправным инструментом.
63. на сооружении должно быть необходимое количество 

оградительных решеток и перил. Решетки и перила должны 
быть 6 исправном состоянии. * '

6-4. Сооружениеf на котором установлен подъемный 
механизм, должно быть оборудовано средствами тушения 
пожара ( песок, лопата и пр.).

6.S. На служебном мостике и вблизи подъемника 
нельзя оставлять грязную промасленную бетошь а какие- 
либо посторонние предметы. Легко воспламеняющиеся жид­
кости для промывки деталей и узлов лодтюмника подносить 
В маловмкой таре.

5:6. Перед маневрированием затвором убедиться б 
отсутствии людей или скота, могущих подвергнуться 
затоплению.

6-Т. Регулярно проверять надежность заземления 
{или зануления} бсех металлических частей подъемника.

6.8. В случае возникновения резких стуков и шумов

5.2 20< 2 -1/ч
Х ~ т

|€| Щщпйст j/fo докум7\раЖщап 26..Q58, па *30.000 и э
Копировал: Q oanoBc_____ ф орм ат  Д  __
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§ механизме подъемника производить немедленной 
отключение и устранить неисправности.

£ 9. Включи, w В работу подъемник, заведомо зная, 
что он неисправный -  запрещается.

6.Ю. Веред нажатием на кнопки управления,убедитьсяj 
т о  рукоятка снята с Вала ручною пра&одо.

€.$. Запрещается Вешать Ветошь и другие посторонние 
предметы т  Вращающиеся части подъемника. Рекомендуется 
соединительный Вал и Всю Выступающие Вращающиеся концы 
Валов и рукоятку опросить В красный цвет.

В42. Запрещается устанавливать рукоятку ручною 
гриВода на Вал, т  убедившись В том, чаю рукоятка пере­
ключения приВода полностью подернута В потштше к Р 
и надёжно застопорена.

€•13. Штаническую блокировку ручною провода,
. надежность заземления и нулевую защиту элттр о & Ш о - 

теля В периды техосмотров и ревизий проверить не безот­
казность В работе

$44 В т  монтажные и такелажные работы произ­
водит В рук Си и цех.

04$. В работе с электроаппаратурой строго соблюдать 
правит по технике безопасности при эксплуатации электри­
ческих систем.

В 4В. При работе В ночное Время сооружение, на  
котором установлен подъемник, должно быть оснащено 
надлежащим освещением.

В41. Но Время ремонта подъемника или затвора 
на пульте управления вывесить плакат Производится 

‘ ремонт -  включать нельзя *

ЪЯ20,2~44
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1
I 1 Обозначение Наименование

I
Приме­
чание

ас
1

Документация

1
M 26 >058МВ. 131.00006 Оборонный чертей/

Сборочные единицы

>
1 M 1 26.058МВ. 131 100 Узел фланца 1

СЧ1
tk 2 26.058. ПВ.042.100 Узел $агь шестерни 1ВШ 14J

Cyj bh 3 26.058. ПВ. 121. 200 Колесо зубчатое
bQ

коническое б сборе 1

C3► Ui 4 26.058. ПВ. 121.300 Вилка 1

1
Ш 5 26.058. ПВ. 121-400 Втулка 1
№ 6 26.058. ПВ. 121500 Крышка 1

Д ета ли
b

M 7 26.058.17В. 131.001 Вал- шестерня 1b
r& Ц 8 26.058. ПВ. 031.004 Пробка 1 *
1 %i 9 26.058. ПВ. 031.005 Прокладка 1

1 M Ю 26.058.175.042.012 Прокладка 3 Наиб.кол.
Ш а 26.058Мд. 042.104 Кольцо стопорное 14
Ph 12 26.058МВ. 092.017  ̂ Корпус отдушины 1

5; m 13 26.058M8.im.Of8 Крышка отдушины 1

m /4 26.058. ПВ. 121002 дал -  шестерня 1

1 в /5 26.058. ПВ. 121.003 Корпус 1
Si в 16 26.058. ПВ. 121004 Поддон 1

1

L J __ \ Z . % 2 0 . 2 r U ¥ ___ . ___
F§ __ _JL _| 26-ObhJlbJ 5 1 0 0 0**b im.' fhcTb̂ doKyw П&Ь. Wrrnl

j?l

fmoc-S \2с.рнуга9В \ 
Проб. Чкзтскхб \
%Ненпт\п'а&.i0.6_ __ j

1 Лит. \Лисгп \jhcrmC
\p&̂  R ГТ~1 Г ”Т “Л Г
Wnt̂ ibf.̂ d Редуктор 2 ЭР-2 Г IУ Н.ношпр, \м\ JfV\ Р i г —\’Ы£й‘Н£/{.Г q 1 ■jr-51 \7mt~ ' <r# *

f8

1 4 I
Обозначение Наименование I

Приме­
чание

ш■ _/7 26.058. ПВ. 12LQ0B Колесо зубчатое
цилиндрическое 1

т ¥ 26.0S8MB. 121.006 Колесо зубчатое
коническое 1

в ¥ 26.058. ПВ. 121.007 Мусрта кулачковой 1
м 20 26.058.П8.121.008 Рукоятка 1
Й 21 26.058.MB.12l.0ch В тулка 1
Й 22 26.058. ПВ. 121.010 В тулка 1
м 23 26.058. П&. 121.011 Втулка f
м Ш| 26.058, ПВ. 121.012 В тулка 1
м 261 26.058. ПВ. 121.013 Крышка 2
Й 26 26.058. ПВ. 121.014 Кольцо 1 \
м 27| 26.058МВ. 121.015 Кольцо 1

м Ж 26.058МВ. ,121.016 Прокладка _3_ Наиб, кол.

Й 2? 26.058. ПВ т о п Прокладка 2_

м Ж 26-058МВ. 121.018 Прокладка 1

i I I
Стандартные изделия \

5а

1
— j

] Болты ГОСТ 7798-70*

1
М1Ш»П»1

1 Ж M6k16.6S.0125 J L I
О !

ж М 6 x20.6В. 0125 12

1
33 М12x35.66. 0125 4

—■ 34 MiZxSO.SS. 0125 JL.!
[35 M12xl0.es. 0125 2

1
i

t [36 М12X40.66.0125 А , I
‘— j_ 37 Винт М10x20.66.0125 , ;

J I \ ГОСТ 1476-75* —  I
«Ъ
ь|

!
35 | В а т 8M4~8fx№££. 0125

~ — | | 
I I

[ ГОСТ 1491-80 !4 Г ! II I <
J !1 1' . .  \
i г
I !

5:1 { г ___ л и п I I 2t| PC..
?6,05В,-П3. & . 000 кЁ1У п ___L . I IlZ j ! !

ш \',!Щ\ГШСТ\НСдонук- Inпдл. 1ЛС7Щ ___LiL;Копаробал: OcunhSo формат: A 4
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1 4 Обозначение Наименование I
Приме­
чание

30 8ш т 8М5~8у xi2.rn.om
ГОСТ 1491-во J L

40 8штМдх20.6В. о т
xJ ГОСТ !Ш - 1S* Т

41 Винт Sf.MfO-Bf х 2 $ ж т
ГОСТ 17475-80 ~4~

42 Годном &.Б Ш / т  591570* 4
Шайбы ГОСТ €402-10*

43 6. 65 Г  0125 Т
8 .65 Г. 0125 J L

4$ 12.68 г. о т 16 :
46 Шайб® 2В65Г. 072$

\
1г т т 4 д - т $ 1

4Т 1щ9¥|

ГОСТ 22034-76* 4
■

!

m Шлонна 70x8x36
г пi- ГОСТ 8190-79

_

ш Штнна 12x8x56 .
И ГОСТ 8790-79 2 I
1 50 Шплинт ГОСТ597-79 о
i * 2,5 х 20 - о т Г •

R Л Оодишпнин 204'
i l l | ГОСТ 8358- 75 2

5

!

г — s 1 "" ........
Моннтта 1-40x60-1

I .
р

ГОСТ Ш & ш ГГ f

I
1_ ,

~~
I

— Ш
\

rfr'докт. \/tecfo. ~i
[ 3 . 2 2 0 -г 

1________

' -V V
2 6 .0 5 8 .  П В .4 3 1 0 0 0

— \Гт
ПГ

QounoSa_____формат: АД-

i I 4 Обозначение Наименование 4
Приме­
чание

~

*

lj
1 |j {

1

j -̂-“ f
ШщШсг\/р̂ тум Пода Дат

3 . . S 2 0 . S - 9 Y ЯХТ:



90000 ‘l£f ‘8U *990*955

*o

p m

ы

Я

136*

j  ФВ0Ш

Технические т ребования

1. Степень точности передачи 8СТСЭВ 18S-T5- #
2. Покрытие букб этапе ПФ-П5 красная ГОСТ Ш 5~7б'.
3. Шртрт надписей по ГОСТ 2930-62 штемпелевать.
4. Регулировку зацепления конических зубчатых пор 

обеспечить подгонной дет< поз 21; 27 и установкой необ­
ходимого кол. дет- /0- 23.

5 *  Размеры для справок.
6. Остальные технические требования по общим ТУ на изго­

товление подъемника. _Т е тт е с т я  характеристика
/. Передаточное отношение а -2 3 ,2 5 . "
2. Крутящий момент на выходном валу Мкр~Ш2кгЖ 

Пера я я . Я В О - 2 - Ч Ч

ИЗЧ'фст 
7*озрскГ
Пров __
7- нтпфЛГроы;

, 1 Г Ш £\Т[ШтрШы(Ьтн
\Утк

25.058, ПВ.Ш.000 С5 j
У!тГТШ с^Ш ЗШ Щ

{?*%\

Редуктор 2 Э Р -2  

Сборочный чертеж AJ И  69 6 I 1*4 •? »
1 J I / г  и

УШыпТ’ТУШстаЕ"̂

Попировал: Осипобо ^Ф т т Ш Т Т ъ
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II€ Обозначение Наименование 1

Приме­
чание

Документация

43 26.058Мб. 131.100 СБ Сборочный черт&ш

Д етали

АЗ 1 26.058. ПВ. 131 10! Фланец 1
АЗ 2 26.058.FI8. /ЗА 102 Шестерня коническая 1
№ 3 26.058.nB.t2i ЮЗ Шайба 1

Стандартные изделия

4 Подшипник 209
ГОСТ 8358-75 1

5 Кольцо АЧ565Г нд/5
ГОСТ 13940-80 1

б Кольцо в 85 65Г кд 15
ГОСТ 13941-80 1

: J

1 1 %Л20>И~яч .1
26,058. OBJЗООО1 1 н

тщЛ’ст \н*сюкум. Гюдп ¥&e>
\Р?3~-31
U?Dii£j

i iapnysaeb
i~Г?0/Ю Узел фланца

\
L— . 1

Лит ХЛист Tfibcmol 1
ижян&юС А1 s Iw I 7

t-ГГЛ? Haecel Ч~Ъ тД'Ы&Щ
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I
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1I I Обозначение Наименование 1 Приме­
чание

Документация

PS 26.058. П8 04-2. 106 CB Сборочный чертам

Д етали

m 1 26.05B.m. 042. rot Вол- шестерня 1
to 2 26.058. П8. №2.102 Корпус подшипника 1
№ 3 26.058. П8. 042.103 Втулка 1
to 4 2£. 058. OB. 042.104 Кольцо стопарно 1

Стандартные изделия

5 Винт М 10 x20.6В. 0125
ГОСТ 1416-75* 2

5j

1
i
1:

St
1

I

e Винт SMU-SqxW. 68.0125
ГОСТ 1491-80 2

1 Шпонке 12 х 8x45
ГОСТ 8790-79 1

8 Маншета 1-40*60-1
ГОСТ 8752-79 1

9 Масленка 1.2.Ц6
ГОСТ W8S3-74 1

_ J ______ i

- f 4 — 4 = —
.■:■>,;|,%{?7* k° 0 IrtyM. i ffg§n.

1 Д  W  •• ' ' — i
t 3  v ‘26.058. ПВ.042.Ю 0 
&m  ' J

î I хразраи, юиошеиеб WS&et \ 
I Is I/?D0 6 . \11СКаН(РрЬь\'ГР-~--: i 
|У Пмд>Гж \HЗ&Уеё \Д*ф4 

\Н..нон юлМыштн
Ш Гvmi. ЩмйтнпП $&>'!*

3£><rgi
Узел I 

ьол-шестерни WW
\

\Дит. ьлист УЛист 1
f c r r r — "~ Г~ Г“1
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26.058. ПВ. 042,100 ОБ
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б е л-ш естерн и 1ВШ |Д» ( I s,5 I ?.*2 
Сборочный черте*
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,1 11' Обозначение Наименование I

11
11 Шайба 16 6SГ  0125

Документация ГОСТ 6402-70* 4
12 Шпильки 012-8̂ x̂ 568.0125

В 26.058. ПВ. 051. 000 Сборочный чертеш ГОСТ 22034-76* 4
13 Подшипник 8120

Сборочные единицы ГОСТ 6874-15 2
/4 . Маншегпа 1-100x125-1

№ / 26. 058. Пв. 051 100 Узел грузовой займи / ГОСТ 8752-79 1

Детали

В 2 26.058. П6. 051 001 Норлус 1
Ui 3 26. 058. П8. 051. 002 Крышка корпуса /
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> ■ Документация
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€ )A3 т .т .л е .о т .о о а с в 0барачный черте#

Сборочные единицы
5.

|M ) 26.OSS.№.061. Ю0 Узел ерузобой типи 1
Cv
Cv Детали

s 2 26.058.Ш.О51. 001 Корпус 1
1 ■и 3 26.058.№.051. 002 Крышка корпус® 1
S’ и 4 26. Q58.ПВ.051 003 Кольцо оезулиро&очное 8 Наиб. пол.

ш 5 26. 058. П6.031.004 Пробна 1
tk 6 2B. 05$ . П6.031.005 Прокладка 1
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Документация

&: 26.058, П8.0&ЫХЮСВ Сборочный чертеж

Детали
/

м f т.от.т.оз5.оо5 Кольцо 1
м 2 26.05BM6.Q35-Q06 Косынка 1
м 3 26*058.П&. 044.0Qt Втулка f
*4 4 26.058.ЛВ.<т.002 Полоса f '

1# 5 26.058.ЛВ. 7/3. 001 Ось 1
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1. Длина желоба назначается 6 зависимости от Нх 6 м.
2. Масса f /гог.м. желоба равна f, 82 л  в.
Ъ.* Размер для справок

. ъ л г ъ . ъ - ч ч

№ л а .е а т 1 Ц * ,% &ц» :4i елзб
.и^_. -.илущ с^

26 053. ПВ.055. (СМ
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t исполнение 26.OSSM. fZZ.QOO-au Pm.2 прижня&гкж при 4t у 2.Sk ~ 
2. Длила кожуха назначается В зависимости ш  fix $ м- 
5. тасс& кожуха Р к определяется :

а) дт исо. 2S.QS8 ns. .22 ооо- их °$т t дт кг, еде ffxS м. •
б) д т  ООП. 2€.05ВМВ.122.000-0!~Нх'3.т+Ш.93кг, где fix дм  

4* Размеры для справок.
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2. Длина кащуха составною назначается & забиссмосто отНк бм,
3. Масса кожуха составного определяется Нк ‘$fb4+0,4 t&.
4* Размер Оля справок

Ъ'г2й'^Ь,Ыъ. П В . 0 5 5 . 2 0 0  С Б
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7--------- —----- ------------------г-----
f......  1г* !: •: СВорочные единицы

и Г
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W  1 ; 2e-.ose.nz :2 5 , т ; Корпус'

h r -
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1 у

М  U 1 ze.asem fZZMot ! Досфру&та 4 j f ;

Й  ( 5 ■ 2£.Cm.fBJ2Z.®02 : Трудна 1
Ц  j 4 ' 2£.0S£.m&2.0C£ ; Гайка j f
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