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ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ 
СИСТЕМЫ И ИЗДЕЛИЯ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 3.820.2-44
ПОДЪЕМНИКИ ВИНТОВЫЕ 

ДЛЯ ЗАТВОРОВ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 20 ТС. МОДЕЛИ В-83 

ВЫПУСК 5
ПОДЪЕМНИК одновинтовой с РУЧНЫМ ПРИВОДОМ г.а 5 тс. м а р к и  5В

состав проекта:
Выпуск О
В ыпуск / 

ыпуск 2 Выпуск 3 
Выпуск Ч 
Выпуск 5 - 
Выпуск 6 - 
Выпуск 7 - 
Выпуск в - 
Выпуск В - 
Выпуск /О - 
Выпуск /1 - 
выпуск 12 - 
Выпуск 13 - 
Выпуск № - 
Выпуск 1$ - 
Выпуск /В - 
Выпуск 17 -

-  Пояснительная записка и
-  Подъемник одновинтовой

Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник 
Подъемник

О (Знобинто вой 
одно винт ооо О

габаритные чертежи подъемников 
с ручным приводом г. п. 0.втс. Марки 0.58

аноош
доухоинтобрй 
одновинтовой 
двух out 
одновинтойо й 
двухоинтовд О

OqyxoL 
ооновь
двухвинтовой 
од Hi ~
дву> _ .....  _
однооинтобрй 
однобунтово й 
двухвинтовой 
одновинтовой 
двухвинтовой 
одновинтовой 
двухвинтовой 
одновинтовой

Электропривод винтовых подъемников

ручным Г ___  ...
ручным приводом г.п. 5т с  Марки 5В 
ручным приводом г.п. 2*5тс. Марки IDI 
ручным приводом г.п. Юте. Марки 10 
ручным приводом г.п. 2*Юте. Марки 2С 
электроприводом г.п. Ю те . Марки 1 
Электроприводом г. п. 2.5 тс. Марки 2.5 Эв 
электроприводом г.п. 
электроприводом г.п. 
электроприводом г.п. 
электроприводом г.п.
Электр о при во дом г. п. 
электроприводом г.п.

2*25тс. Марки 5Э8Д 
5 тс. Марки 5 ЭВ 
2 х 5тс. Марки ЮЭВД Юте. Марки 10 Эн 
2 *10 тс. Марки 20Э8Д 
20 тс. Марки 20 Эн
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Фил О НЕЙ КО Г И. 
Нагаев А и.

Утверждена Минводхозом СССР И 
Введена в действие институтом 

„Средазгилроводхлолок ’*
Протокол MJS5i от 25 ноября ШЪ г.
Приказ IV2 328 оТ 28 мая 1 3 8 * 1  г.



ЖШРМтМ ИНСТИТУТ ТИПОВОЮ ШШИРОМЗИЯ ГОССТРОЯ СССР
— ------------ ----------------- г-----------КАЗАХСКИЙ - ФШШАЛ .........  ......................... -  _______________
BSKS3 * / / ^  Тира* вяз. Ц м я ^ ^ Е в  »  £  ^  о & т



Ур
ы

/а
 da

m
gr

 
j 

Сс
ри

Я 
&

 *
**

 *
' 

**
**

 
Вы

ПЦ
вК

 
&

J *

Наименование Обозначение Стр.
Подъемник однобинтобос/ с ручным
приводом г. л. 5т.с. мирно ss 28.058. ПВ. 050. 000 4
Подъемник одновинтовой с ручным
приводом г.п. S т.с. марки ss

^Штчныйчертеж _______ _____ 28. 85$. ПВ. 050. 000 СВ §
Подъемник одновинтовое/ с ручным
отводом Г.П. sm.o. марки S3

--- -

Габаритный чертеж 26. 05$. №. OS0. ПООП 7
„ Подъемник одновинтовой с ручным
.лрмб&дт_пн 5 т .  марки SB

11 
§11<8 26. 058. №■ 050. 000ВС 8

^йодз^мт.к—0ёнрвчы.твоч. с ручным
приводом АН. Sm.c. марка ss
Ведомость покупных изделии 26. 058. ПВ. 058. 000 ВО 9
Подъемник одновинтовой о ручным
Приводом Г.П. 5 т.с. марки S3
инструкция по монтажу и зкеплиата/лм 26. 058. ПВ. 050. 000 U3 Н
Узел грузовой части 26. 058. ПВ. 051. 000 *4

’ Увел грузовой части. Сборочный чеотеж 26. 058. ПВ. 051. aOQcS /5
Узел грузовой гайки 26. 058. ПВ. 051. ЮО /6
Узел грузовой гайки. Сборочный чертеж 26. 058. ПВ- 051. 100 СБ /7

- Редуктор РР1-2 26. 058. ПВ. 052. 000 /8
Редуктор РР1-2. Сборочный чертеж 26. 058. ПВ. 052. 000 СБ /9
Колесо зубчатое коническое В сборе 26. 058. ПВ. 052. ЮО 20

. Колесо зубчатое коническое 6 сбооп
Сборочный чертеж 26. 058. ПВ. 052. 1ПП ГБ 21
Указатель положения затвора УПР-окт 26. 058. ПВ. 053. 000 22
Указатель положения затвора УГ7Р- ?S1G
Сборочный чертеж 26. 058. /78. 053. 000 СБ 23
Указатель положения затвора УПР-лпт 26. 058. ПВ 054 000 О*?
Указатель положения затвора УПР-sOfG

* D

Наименование Обозначение | Отр.

Сборочный чертеж 26. 05В. Л8. № . ооо ее 2 6
[Пожух винта 70 26. 058. П8. 055. ООО ZB
Кожух Винта 70. Сборочнь/й чертеж 26. 056• л з . 05У. O0QC6 29>
К о ж у х 26. 058. ПВ. 055. ЮО 30
Кожух. Сборочный чертеж. 26. J2S5L.Ж . 055. 100 СБ за
НОЖУХ* составной 26. 058- 055- 200 31
К ожух, составной. Сборочный чеат&к 26. 058. П$. 055. 200 С Б 31
Желоб составной _ Ж _ 053 MSL.055. 210 32
Желоб составной. Сборочный чертеж. 26. 053. ПВ. 055. 210 СБ 32
Узел вал-шестерни f ВШ 26. 058. ПВ. 042. WO 33
Узел вал - шестерни /ВШ
Сборочный чертеж 26. 058. /78. 042. то сб . 5 4

Рукоятка Р4 26. 058. ПВ. 044. ООО 36
Рукоятка Р4. Сборочный чертеж 26. 058. ПВ. 044. ООО с Б 5 6

Винт грузовой 26. 058. ПВ. 050. 001
.—  '■'в?

37
Лист монтажный 26. 058. ПВ. 050. 002 38
Болт 26. 053. ПВ. 050. 003
Ко р п у с 26. 058. ПВ. 051. О01

— — _
39

Крышка корпуса 26. 058. №. 051. 002 40
Кольцо регулировочное 26. Q58. ПВ. 051. 003 40
Гайка грузовая 26. 058. ПВ. 051. 101 / 6

Корпус редуктора 26. 058. ПВ. 052. OOf 41
Бал- шестерня 26. 058. №. 052. 002 42
Кольцо 26. 058. ПВ. 052. 0 0 3 4 3
Кольио регулировочное 26. 053. ПВ. 052. 004 43
Втулка 26. 0 5 8 . ПВ. 052. 005 44
Втулка 26. 058. ПВ. 052. 006 4 4

ъжо.г*чч
2 6 . 0 5 8 .  П В .  0 5 0 .  0 0 0  Д С

Гит'. ТлистПодъемник одновинтовой 
а ручным приводом 
г п .  5  т с .  м а р к и  5 8 . 

С о д е р ж а н и е

LJL
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Пужко формат А 6 J
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НоименоЬание Обозначение Отр
Крышка шхоя 26. 053. ns. 052. 007 45
Ступица 26. 058. 08. 052. т 46

Шестерня приёодная 26. 058Ж . 058. о т 47
Кронштейн 26. 058. 03. 053. 002 48
Фланец 26. 058- т . 0S5. о т 49
Диафрагме ж ш - 03. 055. 002 49
ТРУба 26. 0S8- пз. 055. 003 47
Желоб _ ж 05SL03.. 055. Ю1 88
Пробка / т 08. QB1. оои Ж)
Прокладка 26- 058. hB. 031. 005 50
Циферблат 2.5м. 26. 058. пв. 031 003 5/
Черёяк 2$. 058.08. 032. 004 50
Колесо чеьбачное 26. 058. пв. 032. 005

---
32'

Корпус /юибодной шестерни 26. 058. 08. 032: 006 S3
JCapnvc лербамои пары_______ 26. 058. 08. 032. 007 54
Корпус циферблата 26. 058. пз. 032, 008

— д7 
55

Валик 26. 058. оз. 032. 009
«— вы... 

S5
Крышка 26. 058. 08. 032. то

---М2----

Колпачок 26. 058. 08. 032. оо
---ДР

56
Колпачок 26. 058. Об. 032. Of2 57
Кольцо прижимное 26. 058. 08. 032. 0/3 67

- Кольцо валорное 26. 058. 08. 032. 0/4 58
Кольцо Р&еулиробочное 26. 058. 08. 032. 0/5 58
Пайна круглая 26. 058. 08. 032. 016

----£2---
5Q

. Стекло смотроВое 26. 058. 03. 032. 017
----^
. 59

Крышка 26. 058. пв. 032. 0/8
t——zizL_60

Стрелка 26 058.08 032. 0/9 60
Прокладка 26. 056. П8. 032. 020 s {
Прокладка 26. 058. п$. 032. 02f
Циферблат 5,0 м. 26. 053. пв. 033. 001

----ш

Чер&Рк 26. 058. пв. озз. 002
---&6L -

«5 .

Наименобание J 
К̂олесе черЗочное.

Обозначение 

26. 0S8. ПВ. 033. 003

Отр.

63
Ось 26. 058. 08. 038. 003 64
Труба 26. 058. №. 035. 004 64
Кольцо т  0S8. 08. 035. DOS 65
К о сы н к а 26. 058* №. 038 008 65
Прокладка 26. 058. ПВ. 042. ОН 66
Прокладка 26. 058. ПВ. 042. 0/2 66
Вал- ш ест ерня 26. 058. ПА 042. Ю/ 67
Корпус подшипника 26. 058. ПВ. 042. /02 eg
В т улка 26 058. ПВ. 042. № 68
Кольцо стопорное 26. 058. ПВ. 042, 104 т г
Колесо зубчатое коническое 26.058. ПВ. 042. 20/ 70
Втулка 26. 058. ПВ. 044. 001 7/
Полоса 26. 058. ПВ. 044. 002 6У>

Пвтч&нь
ГОСТ о б  п р и м ен ен н ы х  в  п р о е к т е

ГОСТ 380 -71*
ГОСТ 481 -  80
ГОСТ 535 - п .ГОСТ 1050 - 7 4 **
ГОСТ 1412 - 75*
ГОСТ 1476 - 75*
ГОСТ 14 91 - 80
ГОСТ 1585 -  79
ГОСТ 1643 -8/
ГОСТ 2590 -1 1 *
ГОСТ 2685 - 15*
ГОСТ 2930 -6 2 * *
ГОСТ 3128 -7 0 *
ГОСТ 3/29 - 1 0 *
ГОСТ 4543 -11  *
ГОСТ 5 2 6 4 -ВО

ГОСТ 5915 *> 70й"
ГОСТ 5971 -  78
ГОСТ 6402 -  70 *
ГОСТ 68 74 - 75
ГОСТ 73 38 - 77*ГОСТ 7793 - 70*
ГОСТ 8338 -  75
ГОСТ 8479 - 70*
ГОСТ 8733 -  74*
ГОСТ 8734 -  75*
ГОСТ 8152 -  79
гост 8790 -  79
ГОСТ 9341 -  74*
ГОСТ 10299 -  80
ГОСТ U 371 -  78
ГОСТ 11872 -  80

ГОСТ 13754 •8 / ,
ГОСТ 13941 - 80
ГОСТ 14034 -  74*
ГОСТ 14637 -  79
ГОСТ 14959 - 79
ГОСТ 15809 - 10*
ГОСТ 16523 - 70*
гост 17473 -  ВО
ГОСТ 17475 -8 0
ГОСТ 18335 - 73*
ГОСТ 19903 - 74*
ГОСТ 19036 -  81
ГОСТ 19852 -  74
ГОСТ 21631 -  76
гост 22034 - 76*
ГОСТ 23360 -  78

ТрКТШ сщ Т^окум . а 2 6 .0 5 8 . П8 . 0 5 0 . 0 0 0  Л  СД Т ^  *.$2о, 2 -ич ** °
fk/c

AoO'jpaBan: Нужно
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fI I Обозначение Наименование I Приме­
чание

Документация

AS т о в з а в о ш о о с б Оборонный чертеж
M mas8M B.oso.ooon Габартньш чертеж
m 26053. OB 050. 000 ВС Ведомость спецификации
A3 28.О53.Л0. ОВО.ОООВП Ведомость покупных

изделий
Л4 1 6 . 058. П8.050. 0 0 0  и з Инструкция по моя-

таЖу и зкстусткщии

Оборонные единицы

№ i 26.Q58.nB.05i.000 Узел зрузобой части i
tf г 26.QS8ne.052.OOO Pedgmop РР1- 2 1
M 3 26.QS8.ne.QS3.000 Указатель поможете

затбора упр-2510 i 6M.fl.iC Б
M A 26058. ПВ.054. QOO Указатель положения

затбора упр-sow i ОММ. 10Е)
M 5 26058. П 6.05$.000 кожух бинта ю 1
Hi £ 26.058. (76. ОУУ. ООО Рукоятка рц 1

Детали

в 7 26.058. ПВ. 050.001 Винт грузабой /

5.8Z0X-44Z ~
26.058. П В .050 .000Мшиет? еоним

Щ-7-

>~ф£А

Ши
№

Подъем ним однобинтобои
а ручным при содом  
г.я. 5 т. с. марни 5в
_____ __ ......_ J

J ™.L Л“сп±листов£0 . . и о .^  г
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Таблица 1
Техническая характеристика подъемника

Резьба Усилие В тс. наиб.
Но В м
наиб.

Усилием 
рукоятке 
при тВ к га

Время 
подъёма затора на1м.в тп.Винта тяеоВое

Т Посадочноел дожимноейтгТШТ 
х  20(Р10\ 5 5 6 пл W 20

Технические требования
i Указатель положения затВора Выбирается В зависимости 

от Их при Нх < 2.5 м уетанобать УПР-гвЮ поз. з. при 2.5< Их * 5м 
утаноВитЬ упр-вшв поз. У.

2. РегулироВку зацепления обеспечить устаноВкой необходимого 
кол. дет. поз 1Q, Степень точности передачи 8 С г  с а з  iSB̂ 7S,

3. На Виде следа бинт грузоВои поз. 7 показан В крайнем Верхнем поло
nifPUlJtJ

4. На чертеже приВеден один изаособоВ крепления подъемника,
3 * Размерь/ для спра&ок.
е. Остальные техническое шриоВаная па общим ту на 

и? г а то & лент подъ в мни; а.

=«= ~ ~  —  "-1- -

Ш Шгг If докцм. Ш тГ №та
Разраб. УардсноВ Ikakti
UpoWf [УскаШерсЪ тМ г i&BkSiп1

Afar гг.щ&
ppof-t 7*1 Нагаеб Mx*4 SSMSi
Н к тт  Мышкин &£ли\2$/Ktk
&т&. щлонектТ % 7 £№$з

3.8S0.Z'V¥ "26.058' ПВ.050.000СБ
Подъ ем ник одноВинтоВоа 

С ручным приВодом
п п. s  те. марка SB 
Сборочный чертеж

" ТдассаШШШ 
смлабщ 4' ш

УиЗНтшшгг^

ФВрлатш7Г5Г
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Таблица 2

Теоретическая масса гшдъемяашё

Их, Ч
Но, М

20 '| г.в I ЗЛ I[ 3.5 \ Л ° А I ил
Масса ант. без учета указателя помз/сеиил затёора нл

is 151 171 190 210 229 238
1,0 164 /84 203 223 232
is 176 195 21$ 224
зм 188 208 217
3,5 201 210
3,8 203

ш г - v v

26. 058. ПВ.050.000СБ

fjffpL p s a l J t n f  f0Unfr,f t f j f f i r f f t f l f f  [^ { 2 ?  J ltfaCCa Шсштао
Шм_Лист Ждомум. ~ПоЬ~гГ\Лата 0 ручным PpuiodOM ly 

r. n._ 5 m. о. марки 58 \
Разрсб. ЩЬрдаиоЬ “| 7ше$
Проё ИскандшВ is.om
Т.мс'Нтр ГрОШ гго Ш Марочный ыергшж |лает г \Листоб
On. иные- Поовкта Haras'S ‘ |
Н. КОНТО.

г м г _
Мшшя b?Zu.*At

r  Hi i d
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Указатель положения затвора выбирается 
взависимости от Н%: при Н% £ 2,$установить 
упр 251  о при 2.5 < 5м установить
УПР5010.

Таблица f
Техническая характеристика подъемника

Резьба
грузобв-
бинта

Усилие в  тс. наиб. Нов м.
наиб.

Усилие 
на руко­
ятке 

приТвкес

Времяподъемазатвора
ная* в тк.тяговое

Т посадочноеп
Тг. 10 X *20(РЮ) 5 $ нл 20 20

Таблица 2
■Данные на заказ по зат&ару

Усилие посадочное потребное В тс. (?з
Расстояние от подошвы подъемника 
до оси проушины опущенного затвора Но
Полный ход затвора в  м. th
Указа т у л  б положения затвора — УЛЙ-.
Теоретическая масса подъемника в  кг Q

Таблица 3
Теоретическая м а и с е  подъемников

Нх.м
Но, М

2.0 \I 1 * . I 3,0 \ 3.S I У.о 4 2
Масса 1шт. без учета указателя положения залпhpa к г '

К 5 151 т 190 210 229 238
20 1ВЧ т 203 223 232 Д

15 116 195 215 ггч
3,0 188 208 217
3,5 201 210
3,8 203

ш Могl/о до кум. ГоЬп Дата
Ртраб. Маодонов ц.от
~ПроВТ~Дскс/ндбреб Цощ
Т контр.Грош т ц
проектаШаев sw т т
И. котр. Мышкин 29М£

Фоло/mm /vv

ъеШЩ
'к.058.ПВ.050.000ГЧ

Подъемник оШоёйнтоВои 
а ручным приводом 
Г  Л. 5 т. с. марки SB 
Габаритный чертеж.

¥ л Ш М  Ш Ш Я ш  Ш Ш Щ к

pnafcjj ИО
\ ш а 7 п \ , Ш о т Ш Т

ьЪпйроЕал:
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Н а и м е н о в а н и е
и о д

о н а

О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а  
н а  п о д с т а б н у П о д с т а В щ и к

П у д а  б х о д и т  
( о б о з н а ч е н и е )

П о л и ч е с т В о П р и м е * 
ч а н и ена из­

делие
б к а т
п е т ы

н о р е -
гулир. В с е го

Г . П о д ш и п н и к и

з. р о д  ш и т и к  101 Г О С Т  8 3 3 8 - 7 $ 26.058. П В . 055. 0 0 0 4 4
ч. Ш В ш и а н и и  8 1 2 0 Г О С Т  6 8  7 4 - 7 5 26.058. т о м с т 2 2
5.
в К ш е з к н ш  и з д е л и я
7.
8. В о г г  M 6 x f i . e e .  а ж Г О С Т  7 7 S S - 7 0  я 26.058. nB. Q S e .Q Q Q 8 8
9 м  8x i 2.e e . о м е 26.058. №  055.6 Ш 2 г
ю . M W 3 i2 S .B 6 .0 1 2 S 26.058. П В .050.000 4 4
И. м ы %  ч о .е в  о т 2 6 .0 5 8 ,0 5 .0 5 0 .0 0 0 4 4
а . м  16* 60.66. о т 2&.05Я. n e .o s / .o o o 4 4
т В и н т  м т ж ж  о т Г О С Т  № 8 - 7 5 * 2 6 .058. П В , 052.000 4 Ч
Ж м 10x 20.66 о т ...... 26.05%. П В . Р42 .10 0 2 2
ж В т № в м ч ~ 8 р ж м ш $ I Г О С Т  1 4 9 1 - 8 0 _Рб.огя. т м р . -too \ 2 2
к Винт B i.M 5 ~ 8 p 1Q .o 6 .D 4 ZS Г О С Т  1 7  4 7 3 - 8 0 &? я $ § В В
п М Ч - & Р Ш .6 6 Ш 5 Г О С Т  1 7 4 1 5 -  8 0 25.055. № .0 5 3 .0 0 0 8 8
т M S -8 $ X t4 £6 .0 4 2 S 26.05%. т .  053.000 7 7

*1 9 .
20. Гайка м  1 2 . В . 0 1 2 5 Г О С Т  $ 9 1 5 -  7 0  * 2 6 0 5 Х .П В . 051000 4 4
21. М 1 6 . 6 .0 1 2 5 26.05%. №. 05/. 000 4 4

-22 М  2 7 . 6 . 0 1 2 5 26.05%. П0.050.хюо 1 1
23 Заклепка 8 x 2 6
24 от .ц в. кр. Г О С Т  10  2 9 9 -  8 0 s6.os?.m_9S2.m> 4 4

IЖ$ы£-у
ffl. 058. ПВ. 050. 0 0 0  В Л

Подъемна# одм 
с руч ны м  приводом

гзЩг- П. 5 т. Q марки SB 
&ЩВедом ост ь покупных  нет изделии
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10
$ к о д

О К П

О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а  

н а  п о с т а в к у

Н у д а  В х о д и т  
( о б о з н а ч е н и е )

М о л и ч е с т В о
П р и м е ­
ч а н и е1 Н а и т н о В а н ш П о с т а в щ и к Н а и З '

делив
S h o w
ц е н т

п а р е -
гулир.

В с е го

1 Ш айба s . e s r  0 1 2 s F O O T  6 9 0 2  -  Т О * 26.06%. m o s s ,  ооо 8 8
2 m s s r .  о т 2 6 .0 5 8  П в . 0 5 0 . 0 0 0 2 2
3 и ш . о т 2 6 .0 5 8 . П в . 0 5 1 . 0 0 0 Ч 4
Ч i 0 .6 S r .O 1 2 S . ....2 6 .0 5 % . r n .0 5 Q .Q 0 0 8 8
S
в
7 шайба 8 . o a t m Г О С Т  1 1 3 7 1 - 7 8 2 5 .0 5 8 . П В . 0 5 3 .O O Q 2 2
8 Ш айба ю .  с  Q1. о  19 2 6 ,0 5 % . Ж  0 5 0 .0 0 0 2 В
9 Ш айба 2 7  *0 1 ,0 1 $ 2 6 .0 5 % . т .  о н о , о о о 1 1
10 Ш айба ю - 0 0 1 Г О С Т  1 1 8 7 2 - 8 0 Ш , о т . т .  0 5 3 о о о . 2 В
н Ш т и ф т  8  т  6 x 18 Г О С Т  $ 1 2 8  - 1 0 * 2 b .Q S t .n e , O 5 P .O Q 0 2 2
12 8  т В %  2 S 2 6 .0 5 8 . П В .С 5 1 . 4 0 0 ё S
13 Ш т и ф т  2 x 2 0 Г О С Т  3 1 2 9 -  1 0 * 2 6 .0 5 8 . П в . 0 5 3 .0 0 0 2 В
14
15 Ш п ан ка 12x 8 x 11$ Г О С Т  2 3 3 6 0 - 7 8 2 b .Q 5 2 .f 7 0 . 0 5 2  т а 1 1
16 Ш понка 1 2 x 8 x 9 $ Г О С Т  8 7 9 0  -  7 9 2 6  .0 5 8 . П 0 . О Ш О О 1 1

17
18 Шпилька М 12 8 9 * 3 $ .
19 66 0 1 2 $ Г О С Т  2 2 0 3 9 -  1 6 * 2 6 .0 5 % .П В .0 5 / .П О О 8 8
W Каяыю АВВ .бБГад . tsjcp. Г О С Т  1 3 9 4 /  - 8 0 d 6 .a S 8 .n e .O S 3 .Q O O 4 9
21
?г
23 П р о п а в  и з д е л и й

24
25 М а с л ё н к а  1 .2 . ц Г О С Т  1 9 8 5 3  -  7 4 2 6 .0 5 8 .5 0 ,0 5 8 .0 0 0

3 3

2 6 М а н ж е т а  1 - Ч о * в о - 1 Г О С Т  8 7 5 2  - 1 9 2 6 .0 5 % . П В . О й З . -fO O 1 1

2 7 М а н ж е т а  1 - т х № - 1 Г О С Т  8 1 5 2  -  1 2 2 6 .0 5 % . П в . < 75 10 < 70 1 1

2 8

29

ШШисгг ц__,_. л 26.058.ПВ.050.000ВП
Ж Ш Т Щ З Р .о д г Г Щ д т а \ Ъ .2 2 0 .2 -  V е/  __________
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1 .  ПОДГОТОВКА ПОДЪЕМНИКА К М О Н ТАЖ У

1.1. Транспортирование гшдъемнона до моста монтажа произ­
водить § забодской таре, в случае отсутствий гарь* принять м ерь/ 
к сохранной достаВке его  на со о р у ж ен и е.

1 .2. Раш коВат ь и проверить комплектность п одъем н и ка.

1. 3. Upom bem  расконсервацию подъемника МнсерВационную 
§ ет щ  омыть керосинам или саляроВ ьт  м аслом  с помощью &одосп­
ит  щ ват , ш т м  Все сост авные части подъемника протереть чистой 
щ ж  Ветошш.

I Н .  Внешним ототре м  проверить отсутствие трещин, наджмоб, 
m m f m i m ,  з а б о т  т  резьбе грузового Винщ и грузоВой
iv u m  При №№№Ш з а б о т  резьбу т п р а Ь и т ь  личным или бархат//
тшшытты? либо ш абером .

1.5. Ия ш ь б у  гр у зоВ т  Ьш т , на В се обработанные и тру -
ш пал а Ялтлгйл и т ш г г н  - т ш л / П  й П Л п П п п п

1.6. Перед mamtfcQM т Ь т т и к а  с помощью аВтокрана ф -  
4tt>f№ В п т . что затВор В п е т  м м  ладных частей перемещ ает ся 

кап Ш ! и Вниз п лаВ щ  б ез ры В м В , п ерекосоВ  и заеданий . 
Устранить причины, припйтстёушщие ттВнрму ходу зат Вора и 
тщсттЬ звтВор на пороз.

г  V. в ащ чт  раздельной- поств&хи тотаВных частей подъем- 
m m  про*!$Ве>№ ш  частичную сборку. У зел грузоВой части соб -
рать (? n p n w m tm m m  н нему ош ш бн м т  узлам и / от дельно 
о ш в В т ь  грузв&ад Винг и квЖ ух щ зоВ от  Винта.

" на=ж=“ ~ *

ш Л о е т W S o f f i r М Г Д с г г й }

РйШЬ. М арЪатГ т Щ
£® и£ иснсидероВ т щ
ПГЪмК-проект. Н агоей гж щ
Я. контр. "Мышкин 5$иЛа-, WkB.
УтЪ: Ф и л бм Ш й 2 * а Lгг.вщ

\$.8ea2-Yv ” ! »™ — — -
26.058. ПВ. 050.000 ИЗ

[Подъемнок однойинтоВой 
С ручным приВадом 

г п. 5 m. с. марки 68
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2. МОНТАЖ

2 .1 . Монтаж подъемника на сооружении производить 6 стро - 

гем соотВетстВии с монтажным черт еж ом  мехоборудоВания
2.2. Прот Вести болтоВое соединение грузвВого В и н га с  

проушиной затВара. Такелаж ны е работы грузобого Винта осущ ест ­
влять с помощью рым-болта, Вдернутого В торец грузоВого Винта.

-2.3. На зрузоВой Винт тзВинтить узел грузоВой част и В 
сбор е  с сосш Вным и частями.

2.Ц. ВыстаВить грузоВой Винт строго Вертикально по стВесу 
перемещ ением грузоВой части.

2 5. Произвести подъем  ват В ора от ручного приВода. При 
подъем е проВщтть отсутствие заеданий и посторонних шумоВ В з а - 
цепж ниях зубчать/х пар.

2.В- йри Верхнем положении зат Вора монтажный лист подъем­
ника приВаоить по периметрц сопряж ения с  листом рамы или ко­

лонки

2. 7. йроизВесги впуст ит  затВора. При подъем е и опуска­
нии затВора убедиться В там. что усилие на рукоятке приВода 
находится В пределах Величины, указанной В характеристике 
п одъем ника.

2 .8. При опущенном положении затВора снять крыш ку узла  
грузоВой части, крышку редукт ора и при Выдернутых слиВных 
пробках промыть керосином или соляроВым маслом Внутренние по­
лости

2. 9. В грузоВую часть и т ш м и  набить сВежий циатим-201, 
обильно смазать коническую пару и подшипники, В оедукт ор з а ­
лить еВезкий нигрол и закрыть крышки.

2 (0. П осле зам ены  смазки произВести подъем  зат В ора на

з.в ев. г- w [ffSJCT
mт.мПт ~ЫгЬЪкдм.' WWF та 26.058. ЛВ.050.000ИЭ
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п о л н у ю  Величину е го  хода и о п у с т и т ь  з а т В о р  н а  п о р о г.

2 . 1 1 .  Ус та н о в и т ь  т ж у х  и с м о н т и р о в а т ь  у к а з а те л ь  п о л о ж е ­
ния з а т & о р а . Убедиться В н а д е ж н о м  зацеплении зёездочки ук аз ате л я  
с бинтом, Пр и  п о л о ж е н и и  з а т Ь о р а  на пороге показание у к а з а т е л я  
н у л е в о е .

2 . 1 2 .  При р а б о т е  п о д ъ ем ни ко м  п р о в е р и т ь  ш т В е т с т б и е  п о ­
казани и  у к а з а т е л я  е истинны м  п о л о ж е н и е м  з а т  В а р а .

2 .1  ъ. Лр о и з  В е с ти  сд ачу 6  э к с п л у а т а ц и ю  с м а н т и р о б а н н а е о  
п о д ъ е м н и к а .

I 3. ЭКСПЛУАТАЦИЯ подъемника

§■Со

УспраВноя раб о та  под ъ ем ни ка м о ж е т  бы ть гар ан тир оВ ана толь - 
ко при по стоя нно м  и п р а б и л ь н о м  у х о д е  з а  н и м ; необхо д и м о В ы п о л ­
ня ть следующее с енаВны е т р е б о В а н и я :

3 . I .  П е ре д  работой  подъемником п р о и з В е с т и  Внешний о с м о т р  
е г о  н а  предм ет о те утс тё и я  полом ок и п о в р е ж д е н и й ,а б р а т и б  о с о ­
бое Вним ание на со сто я н и е  г р у з о В о г о  В и н т а . Производить м а н е в ­

р и р о в а н и е  затВ о р а  с  п о гн у ты м  Винтом з а п р е щ а е т с я , т к .  э т о  м о ж е т  
приВести к п е р е гр у з к а м  и полом кам  других деталей п о д ъ ем н и ка.

3. 2  ПроВерить наличие к р е п е ж н ы х изделий и  з а т я ж к у  Всех 

б о л т о В ы х  соединений. В с л у ч а е  осл абл ен ия б о л то В ы е  соединения 
под тянуть.

3. 3. П роВ ери ть наличие смазки на тр ущ и хся  поверхностях 
и на грузоВом  Винте. Если гр узо В о й  Винт з а гр я з н е н , н е обхо д и ­
мо е го  промыть керосином  или со л я р о В ы м  м а с л о м  и н а н е с т и  н а  
р е з ьб о б ц ю  часть то н к и й  с л о й  с ё е ж е г о  со л ид о л а. Р а б о т а  с з а г р я з ­
ненны м В и н т о м  ре з к о  со к р а щ а е т с р о к  с л у ж б ы  гр у з о В о й  г а й к и .

з .4 .  ПроВерить н а л и ч и е  м а с л а  В  р е д у к т о р е  и н е т  л и  е г о  

уте ч к и  через разъемы и болтоВые со е д и н е н и я . При н е д о с та т о ч н о м

“ ~ j ~
j

ШтдТщмет Ms Ьскдм. fyctfn.

А € 20.2

26 058.П8.050.000ИЗ
ИопйроВал:

\Иист

щ .

количестве масла необходимо долить
3 .5 . Н е  реже дВух раз В году производить замену с м а з к и  

В редукторе, грузоВой частиf В подшипниках и на резьбоВой по­
верхности грузоВого В и н т а . С о р т а  масел, п р и м е н я е м ы х  В  подъем­
нике указаны В т у . При замене с м а з к и  п р о и з в о д и т ь  тщательную 
промыВку керосином или соляроВым м аслом .

3 .6 -  П е р и о д и ч е с к и  п р о и з в о д и т ь  о к р а с к у  подъемника В  ц В е т а  

у к а з а н н ы е  В  ту  н а  и з го т о о л е н и е . П е р е д  о к р а с к о й  м е с т а  п о к р ы ты е  
рЖ аВ чи ной , скопления т о л с т о г о  слоя с та р о й  краски и м е е т  п о - 
трескаВш ейся ста р о й  к р а с к и  у д а л и т ь  м е та л л и ч е ск о й  щ е т к о й  а  
протереть смоченной В бен зи не В л а ж н о й  В е т о ш ь ю

3.7. П о ок о н ч ан и и  В е ги т а ц и о н н о го  периода произбеенш  р а з  - 
б а р к у гр у з о В о й  ч асти  п о д ъ е м н и к а . В с е  д е та л и  промыть В  керосине 
или В со л яр оВ ом  м асл е , пр о те р е ть  В ето ш ью , тщ ате л ьн о  о с м о т р е т ь , 
наб и ть  с м а з к у цилтим -201 и п р о и з в е с т и  с б о р к у .

3 .8 .  П о с л е  к а ж д о й  разборки  гр у з о В о й  части необходимо п р о -  

изВодитЬ под ъ ем  з а т В о р а  на пол ную  В е л и ч и н у  е г о  хо д а  и о п у с т и т ь  
з а т В о р  н а  п о р о г .

5 .S 2 0 .2 -W

26.058. ПВ. 050.000 Ид
'T o r fa p o M / F "  Щз р м Ш ~ а ч
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4. ПРАВИЛА аШПАСНОСТИ

4.1. К а б с л у Ж и В а н и ю  м д ъ т т н а  д о п уск аю тся  л и ц е * прош ед­

шие и н с т р у к т а ж  но соблюдению п р а в и л  б е ш о т е н о е т а  и  изучившие 
инструкцию  по м с л л у в т в ц т  п о д ъ т н ш  т т ш т т .  З н а н и я  еде 
проверяются ежегодно.

Ч. 2. Л и ц а , д оп ущ ен ны е к  ш п я у в т щ ш  под ъ ем ни ка, долж ны  
быть оснащены Велм не обхо д и м ы м  т п р в В н ш  т т р у м т т т .  
П о л ь з о в а ть ся  тш тр а В н ы м  инструм ен том  т п р т т т т .

4.3. На сооружении должно быть необтВтт ашиестВо 
оградительных решеток а перил. Решетки и mpum должны быть 
В испраВном состоянии-

Ч Л . в о о р у ж е н и е , не t e m p o s *  у с ш н о В л е н  подъемный м ш -  
н и ш , д о л ж н о  бы ть о б о р у В о В а т ередстбоми туш ени я п о ж а р а  ( т  - 
сок, лоп ата и а р .) .

Ч. У. На служебном мостике & Вблизи подъемника нельзя выде­
лять грязную промасленную Ветошь и какие-либо посторонние 
предметы. Легко Воспламеняющиеся Жидкости для промыбт де­
талей и узлоВ подъемника подносить В малоемкой таре.

Ч. 6. Перед манеВрироВанием з атВ о р о м  уб е д и ть ся  В  а т е у т -  
стВии  людей или с к о т а ,м о гу щ и х  подвергнуться з а т о п л е н и ю

Ч. 7. з а п р е щ а е т с я  производить м анеВрироВание з а т В о р о м  
неиспраВным подъемником.

Ч. 8 В с е  м он таж ны е и так ел аж ны е р а б о т ы  пр ои зб о д и ть I  
р у к а б и ц а х.

4.9. Л л я  работы В ночное Время обспуЖ и В аш щ и и  п е р со н а л  
должен быть обеспечен переносными оредетВами осВещения

(ШЛист[«*  doHijM. падп. Лета 2 Б Ш .  ПВ. 0 5 0 .000  И Э

Иопиробал'- jy'bXetA'̂ - Формат д  ̂

LL

Ч. ю. В случае произбодстВа работ В ни Жнем бьефе при 
закрытых затВорах - н а  прободной Вал бы беси mb плакат;

„ Производится ремонт - работать падьемником нельзя ?
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1 1 | Обозначение Наименование 4 Приме­
чание

Документация

т 2$. OSS. 08.05100005 Сборочные чертеж

Сборочные единицы

ш 26. 068. ПВ. 051. m o Узел грузоёой война /

Детали

в V 26.058. ПВ 051 001 Корпус 1
№ 3 26.058. ПВ. 051. 002 Крышка корпуса 1 —1

А * 1 26 OSS. а  В. 051003 Кольцо регулировочное 8 Наиб. кол.
т * 26 058. ПВОЗЮОП- Пробка 1
т i 26.QS8.ne.031.0O5 Прокладка 1

Стандартные изделия

1Г Болт М 16x60.66.0125
Г0СТТ798-70* У

8 Гайка M1 2 .6 .0 1 2 S
Г0СТ5915- 70 * 4

9 Гайка м 1 6 .6 . 0 1 2 6

ГОСТ5915-70 * 4
m} Шайба 12.6550125

ГОСТ 6402-70 * 4
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I 14 Обозначение Наименование 4
Приме­
чание

11 Шайба 16.65 г. ores
ГОСТ 6402-70* 4

12 I ■
ГОСТ2203Ч -76* 4

13 Подшипник 6120
ГОСТ$874 - 75 2

14 Манжета/-ioexi2S~ f
ГОСТ8752- 79 1

со 26.0S8.PB.051.000$мо.г~ч*г
Лист
2Цзм Жют Ыг докуп- Подл Лаш
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ск
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1 i§ § Обозначение Наименование I

Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

A3 26. Q S B .m M 2.00005 Сборочный черт ёж

Сборочные единицы

M i 2 6 .0 5 8 .n e .O S Z .iO O Колесо зубчатое канияест
б  сбо р е. 1

AS t 2 6 .O S 8 .n e M Z .i O O Узел бал-ш е стер ни 1в ш 1

Д е т а л и

A3 3 2 6 .0 S 8 . П В .0 5 2  0 0 1 К о р п у с  р е д у к т о р а i
A3 4 2 6 .0 5 8 .П В 0 5 2 .0 0 2 В а л - ш е с т е р н я 1
A$ 5 26  058. П 9 .0 5 2 .0 0 3 К о л ь ц о 1
44 $ 2 S 0 S 8 .n 8 .O S 2 .O O 4 . кольцо регулировочное 1
m

**» f t f t  f t  C  G  n o  Л/-Л ЯЛ/» 
*,«./• V  V**. ( i t s .  b txt l - . U U t J цм * /

№ 8 2 6 .0 5 8 . n  в. 052.006 В т у л к а 1
M 9 2 6  0 5 8  0 9 .0 5 2. 007 К р ы ш к а  г л у х а я 1

* A4 10 26. 0 5 8 -ПВ. 0 3 1 0 0  4 П р о б к а 4
A4 11 2 6 .0 5 8 . П В .0 3 1 .0 0 5 П р о к л а д к а 1
A4 12 2 6 .0 5 8 . П В Ш - О Ю Кры ш ка к о р п у с а 1
M 13 2 6 .0 5 8 . n s .Q lf-2 .Q H П р о к л а д к а 4
A4 Щ 26058 .nB M 2.O i2 П р о к л а д к а 3 наиб. кол.

Ы[? -~ L „

~l~~f— ь ~~
л.b Fz \iJs i$ 4 'S 'jT r~ ‘ 

■5 “ ^ '  "

:.ь 2 0 .2 ~ У М 26.G58J1B. 052.000
~ Гл и я ~Ум ¥т}л и с/7?о&  

»“'/ Т"' Л
* “I '-L L I —-I-"1 ' - 1

«- И^|
*/ЙГ ~f-f£ ,/f

H ftm ip a tfc tm  7ф & ь& 5р _  ^ Ф о р м а т * л Т *

11 s Обозначение НаиметВание 1
П р и м е ­
чание

Стандартные изделия

15 Волш М 6x12.66.0125
ГОСТ7798- 70 * г
Винт м ю т. 6 6 .0 1 2 s
ГОСТ 1476-75 Ъч X

11 Гайка м 12.6 . 0 1 2 5

ГОСТ 5915- 70* х
!L Шайба п.8$г. 012S

ГОСТ $402-70* х
iT Ш п и л ь к а  М 12-8̂ X35.

66. 012S ГОСТ22034-76х
2Q_ Шпонка 12x8 X и 5

г о с т  23360 - 78 ~т
¥ Маслёнка 1.2 Д

g
«
5 »

1

ГОСТ 19853-14 х
_п _1i
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Технические т р е б о в а н и я
I Вт размеры справочные.
£ Винты поз. ш т  т д т ц е  квяичеекеге п о л е т  цстаноВть после 
првЗерт imoBmff зазора а т г т  тнтанта. 
з. Резцлиробку зацепления кит еекай лары обеспечить подгонкой 
дет. по3.6 и устамо&ка# неойхедамого кол. прокладок паз. 14 

Степень точности передача 8- в е г  СЗВ 485-75 
#. Остальные т е ш ш с т т  требований по общим гм  на  и з г о ­

товление подъем  нижа.
Техническая уарактерисгит •

I  Передаточное„ отношение и* 5,25 
2 . Максимальный крутящий момент 
m Выходном Вали редуктора мнр гьдЧ кг&й
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Обозначение I Наименование 1

Приме­
чание

йотмеитацт

г SB. osB.na.ost m o b Сборочный чертёэк

Метам
................

A3■ 2$. Q$&M#St 10* Ступица /

& £ • s$. ass. n& out.m Шлет з ф т т  течете 1

Стандартные изделия

Заклепка зхеемтцехр.
ГОСТШ09-8О У

#; Штифт 8т$ х 20
ГОСТ 312В‘ 10* 2

_______

!
I

I I

f I 1

f i i

Hj r
J’T Г* J1 Л r c' :J - 
j£ j 1 '  -  tT~“- j  -

' *  Gb2 •■ " !
d f'Pc^TMi т д 1 

*<? i*;I \ . ._ 1 ~

i/ 
$
ш

тм
Г
 Ш

з
5

ш
«
?
Ж

Ж
Щ

^
д
 j п

од
а u

Sa
ma

1
£

-S&
§ Обозначение Наименование

1
Приме-
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штлищт дот и. 
Ш з р Ш ^ о о ^ а ш Е  
7ЩВ..ЬекоиЬЩ

М ж т

Рода S a r a

(в м &

*$т'‘"26Ж8.ПВ.052.тСб
Колесо зубчатое 
коническое 6 сби ре  
Сборочный чертей
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1
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1 1 4 Обозначение Каименоёанае j  J f
Приме­
чание

Д  окументация

дз 26. 058. Л&. Ш . DQOm Сборочный чертеж

Л е т а л и

/ 26. as», лв. ш *  ooi Шестерня прободная . 1 .. .
м 2 26. OSS. т .  OSS. 002 Кронштейн 1

& 3 28. DSS. ПВ. 032. 003 Циферблат 2,5м /

Щ 4 26. 05& Ш  032. 004 Цербяк /

а д S 26. 05$. 17&. 032. m s Колеса чербячное 1
дз 6 26. OSS. m . 032. 00$ Корпус/тибодной шестерни 1
АЗ 7 26. OSS. M  m2. 007 Корпус чербячной пары 1
hk В 28. 056. 08 032. 008 Корпус циферблата 1
ДА 9 26. OSS. OB. 032. 000 Валин 1
АД Ю 26. oss. ив. 032. m$ Крышка 1

АД 11 Ж. OSS. 08. 032. Off Колпачок f
м it 28. OSS. 08. 032. Of2 Колпачок f
АД В 26. OSS. OB. 032. 015 Кольцо прижимное f
АД п 26. OSS. OB. 032.. 014- Кольцо запорное /

АД 15 28. 058. 03. 032. 01$ Кольцо ревулиробочнае f
АД 1 16 2$. OSS. OB. 052 Q1S Гайка круглая 2
АД I f ? 2$. OSS. 08. 032. 017 ! Стекло смотробае 1
АД \ш 26. 058- 08. 052 CUB f Крышка f j

а д ! 1 # 26. OSS OB. 032 OfS I Cm,067517 1 i

1АД| ;г $ 1  23. о т .  т .  аз2. 020 ! Прокладка a i

J 1n; Обозначение Наименование 1
---------JL££
Приме­
чание

№ Z { 26. 056. 178. 032 021 Прокладка /
Д4 22 26. 058. 08. 031. 004 Пробка /
Д4 23 26. 058. 03. 051. DOS Прокладка 1

Стандартные изделия

24 Болт M8xf2.SS.0f2S
ГОСТ 7798 "70 * 2

2$ Винт Bf.MH8Qxi6.8B.mzs
гост п  ш - т 8

26 винт BiMS-s^mmorzs
ГОСТ 17475-30 7

21 Винт 31. М5 -8 0 Ш 8 В. 0125
ГОСТ 17473-80 S

2S Шайба 5. Б5Г. 0125
ГОСТ 6402- 70* $

§ 29 Шайба З.ОГМЗ ГОСТ изо -  73 2
30 Шайба 10.Ш19 гост 11872-$0 2
31 Штифт 2хЖ гост 3129 - w 2

1 32 Подшипник 101 ГОСТ $338- 75 4
33 Кольцо A W В5Г кд. 15 Хр.

% гост т т -  во и 4

1 J  _ 1
%
i 1 1 —
!8 .m l  _ , > 1
Is* 11 ... . _..... ............ f .............. 1

1

11 i \ i i l I 1
—

F Q f  |  1  8Ы L_i L 1 i ! (

If! jj.4
1 j ! I 1
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з. Остальные- технические нгребооянхя лс 
общим ту на изоотобленое паЗъвр'ьина
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1 1 Обозначение Наименование 4
Приме­
чание

Документация

A3 26. OSS. ns. 054. 600 06 Сборочный чертеж.

Л е т а л а

M f 26. 058. №. 05b. 001 шестерня приходная 1
A3 2 26. 058. 08 055. 002 Кронштейн 1
hi 5 26. П58. /71. 033. 001 Циферблат з.ам | 1
M 4 26 058 OB. 033. 002 ЦерЬяк 1
№ 5 26. OS8- m. o n . 003 Колесо чердачное 1
А Ъ 6 26. 058. №. 032. 006 Корпус приШнои шестерни 1
la 7 26. 05$. US, 032. 007 Корпус чербячней пары 1
.A№1

5 26,058. П&. 032. 008 Корпус циферблата 1
Ah § 26,058. ПВ. 032 . 009 Валин 1
K+ W 26. 058. П&. 032. 010 Крышка 1
Ah fl 16. 058. №. 032. 011 Колпачок 1
Ah a 26. QS8.n8. 032. 012 Колпачок 1
44 в 26. 058. ПВ- 052. 013 Кольцо прижимное 1
A4 14 26. 058. /78. 052. 014 Кольцо запорное 1
A4 <5 26- 058- ПВ. 03 2. 015 Кольцо регулировочное 1
M iS 26. 058. ПВ. 032. 016 Гайка коуглая о
A*. fl 26. 0S8. OB- 032. 0П Отекло смотробое 1
A4 IS 26. 058. ПВ. 032. 018 Крышка 1
Ah JL. 26: 058. ПВ. 032. 019 Стрелка 1
Ah 20 26. QS8- /Ш. 032. 020 Прокладка 1
A4 Zf 26. 058. ПВ. 032. 021 Прокладка 1
A4 21 26. 058. ПВ. 031. 004 Пробка 1

. . . j . . . . . . . . . . . . . . . ,:. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
П̂ / ЧС'-; О'йРУК \дуп \ёг-'гС'
1 ' К рТ-' ,-

y < i K ' < P L  -4 „ 
f -  к  ,•',"4ivL J -  ^

y.. U д J ' __ _*j "J r |

У к а з а т е л ь  
а о л с ж е  л а т  зал б о р а  

H i p  - 5 Q J0  

Коли ж па г ' Д ^ А ( >  _

2 6 . a s a . n B . o s b  п п о

и 
да

та
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1 § 4 Обозначение Наитнобсшш 4 Приме­
чание

М £3 ZB. 06$. ПВ т .  005 Прокладка 1

Стандартные m&ema
f................................................. j .............  ............... . .

24 I Sanm M8* fC.SS. 0125
-

I
ГОСТ 7798-70* 2

23: Винт gf.m-Bsmssms
гост m ?s-m ё

26 Винт В1И5-8й*1Ш.огг5
ГОСТ 17475-80 7

27 Йонт В1.№~8охШ60№
ГОСТ 17473-80 е

т Шайба б. 650 0125
.. . 6

29 Шайба Ш лтгосг im - 78 2
Зи шайба ю т т г х г т п -8 о :

2
31 ШтиФт 2*20 WCT 3129- 1В* 2
32 Подшипник 101 гост 8333-76 4
53 Кольцо fits 65Г кд. 15Хр.

ГОСТ 13941-$0 4

]
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ГТЛОКХ'М- s ! t , J



5

ъ. Остальные технические требоВанця по 
общим ТУ на изготоВление подъемника.

Г Г Т  г
1 1
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азМ̂Лиет |/& доким. S Подл IIami
Pas раб, ШарЬондб \vka%i. imh
'ЬгР yLKi пд'рзл% ' -к  1 Гг>jt< л ;
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2 6 М 8 .П В .0 5 Ш В .0 5
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т о а ш ' я и ш х Bad Г  Л mm 1

i l l

и

йзк Листtie доки/п. гподп~ Даш
\Разраб. Марданоб ЖсЩ
Проб. Искандеров V ks' 1в.МЩ
Т контр. Грош ГЖл»:. £гжщfyf . UH?t£- проектоЖагаёо отщ
И коитф'Мышкин ЩЧ'ччг
■ m s .  \Ф(/ло№ЩгО М ^ Сь*а«,

5 . g i f .  2 ' 26.058. П 8.05Ц . ООООБ
У к а з а т е л ь  

полоэкхния зат Зора
д п р - so to

Сборочный черте&с

Лит. §I Wacurradi
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/. Д л и т  желоба назначается 6 зависимости о т  ц х 6 м, 
'2. Масса 1  по г. м. Ж елоба  равна f 82 не.
3  ^размер для епрабок

Г ^ 'ъ з ж о б Г Щ
!=! 26.05S.flB.0SS. ш
Г ' у  * [ К ист. \Ма-Сеа \МаСй1тао
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§ О бозначение Наименование 4

Л о т м е н т т т

ж 26• OS8.na.OSS. О ОН СВ Сборочный чертеж

С б о а о т т  е д и н и ц ы  '

м / 26- 058 пв. 055. т НоЖуж

. Л е т и т

АЬ 2 26 058. п.8. flSS- 001 Фланец 1
№ 3 2 6 . 058. n& QSS. 0 0 2 Диафрагма 1
№ % 26. OS8.nB.OSS. 003 Труба 1
БЦ 5 26. 058. П8.055. 00 i Заглушка

Лист 6'5н-но-1.2тстт
ч- IY- Н5СтЗлсЛ)СП652У?3

ф 132 4 0,15 кг.

Д е о е т н н ы е  донны е дл я  и сполнений
26.058. пв. 0 55.000-01

Сборочные е д и н и ц ы

АЗ В 26- 058. ПВ. 055. 200 Ко ok у х состабной 1
Г 'i
1

[  |
1 LJ _ ■ ..... .. ...... ......... I

s Йн f\-г -1* Vr Ърмш j  y d a y ls 7 d \ 
\ 7 ' ' ' 7 '  7 7 " “' 77Н,7<

с'6. 07 ,13 .955.7*

U гл/
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✓  Т^: -

К о ж  У  \
Ь и н т а  ю

Кап ар о Всип-__Жик&т

\ ‘i h j H y ' H '  г , 0. >
Г/7Г”

_Фо£>мйт__
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Обозначение jPUC

26. OSS. Ш  055.000 *
26.05Ж 68.056.000 -Of\J l J

i Исполнение 26.058.пв.o$s.ooo-oi рас. 2 /ритняётся при Их >2,5м
2. Длина кожуха назначается В з а В и с то с та  от Их В м.
3. М асса кож уха 0  к о п р ед ел я ет ся  :

а) для иоп 26.053. пв.055. ооо -Нх -з.е̂ н2,66 кг, где НХВ м.
б) для исп. 26. о 58. пв. О 55. OOO-Oi -Их 3 , 6 3 , 0 6  кг. где Их В м. 

ц. *Р а зм еры  д л я  с п р а ё о н .

W $20.2-4
'У&058.П&055.000СБ

ЩщЛтуР докум
uz:zq out? т а  //'Проб. ащ nd . v

Ш Ш Ш й Г ^ - Х ^ ^ ^ В о р о ч н ы а  ч е р т е ж  
Ш ч т ё х П « г а о К ~  -  - -

г,ш д ан сб
ПоТп W tl H o T fC fjx

аантпа

ША8£“'а\П̂ 'ч&и
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'aj&e./Tfc£ (HSU
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|  эS С§ Обозначение Наименование 1
Приме­
чание

Д а т е н т а ц и я

М 26. QS8. /73. OSS. 200et Сборочный чертеж

Сборочные единицы

№ 1 26. Q%$. ns. OSS. 2/0 Желоб жт&ёнай £

$

г

^1

Z T ~ “
1 . 2 6 .

U3M J lU C T ltfS  д о н у м . M b i " / te n th
Р а з d q o . Ш а р о о n o b Ш к г х . 'кеизЛ
ч ю Ъ  tV c x a / to e p o B ^ 4 " . ,

% о е Й У ^ ш £ . .
Н  ! ‘ f y i U j  V J H  

y > v £ ~ ' " S fS ljP G h  )
t t s i - A .

£ Ж
> ‘. ^ 4

'......  /
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Ыу i f# Размер для спрабои. \5 /̂
\ t  $Село6саетаёнойприменяется при Пх> *2ts м. 

г :  ‘ *5 , Длина $селойа состаВнаео назначаемся 6 заиистосггш втЯ^м 
•Г . ц. Мипоа желоба составного определяетсяИ 1,8 2.-ю, 8 к с j
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Приме­
чание

Документация

№ 26- OSS. пв. Q5S.WCB Сборочный чертеж

г  Метали

М 1 26. 0Sa.il8.05S.4Q4 Желоб 2
64 1 26.058. П8.055.2Н Накладка

я„л„ 5-гт-нон2гост0зот
жиФНу- нв ст.з пагдспёШРШ

420 х 1SP 4 0,2 кг.

.............. \

\
| ! I



о*
I

§
&

1 1 О б о з н а ч е н и е

------------------------------------—

Н с ш м е н о б а н и е  ^

1  ̂
11

... .: ........... г.J ...
й о т т н т т  ш

/S3 2 6 . Q S $ . П & .  Q 4 2 J 0 0 C S * С д о р а ч н ы О  ч е р т е ж е

М е т и т

1 2 6 .0 5 8  0 6 .0 4 2 ,0 4 В и Л  -  ш е е  т е р т 4
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№ 3 2 6 - 0  S & . т о т .ю з Smyrna 4
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т £ 2 б . 0 $ е м о т ш Полоса
№ 5 26 0Ш Л&.0 3 5 0 0 3 Ось £
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Размеры для спраВок.

з ж а 2 Ъ м в ж м т , й т т
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Сборочный ч е р те ж
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1  Л

М 4 Ц  М 1 Ч

Но* 0,36 М

m
R z S O ,

V M

I НснусообравностЬ поёерхн. 5 не более о, г мм.
2. Нецилиндричность пдберхн. в не более о, ог мм.
3. Мосса бинта грузового Q& определяется по формуле 

39, ЦЫп-(1зА Lp + t6) ке.
ц. * Размер для справок.
5. Остальные технические, требования по общим ТУ на 

из еотаВление подь ем ника.
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7 Щ Ш
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1 5̂, Bm tn з р у за б о й
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3. Остальные
no вощит т У

Модуль те 5
Числа здбьеВ г 13
Тал зуба ~ прямой
Исходный натур — гистш7$Ф8Г~
Козффииент смещения Хс a 362
Ноэффицент изменения 
толщины зуба Хт 0,036
Угилделительного нонуеа в 17° 1Z‘

Степень точности - 8 -  В CT 
СЭВ 186-  75

Толщина зуба по хордеS S.09S--W&
Высота до хорды Ой 5,33
ШэкосеВой угол, передачи 2 909
Средний окружной модуль Шт ЧЛ31
Внешнее конусное расстоян. я е 109,95
Среднее конусное рассвшянт В 97.015
Средней делительный диамещз d 51.608
Угол конуса Впадин St . 15«Q1‘
Внешняя Высота зуба he 11
Обозначение чертежа 
сопряж енного к о л е с а

26.058 n&.M iJfff

/  Смещение и перенос ш поночного паза о тн о с и те ль н о  
оси Вала не более доп у  с на на ш ирину шпоночного паза. 

Допускается замена данных для  к о н тр о ля  ■

‘нлМдйСталь У ох гост цвИЗ -71*
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L 3  _  _ _
WM'.jliicT'ifeboxyM Won, } дата

*'т ' г ~ 1 б . 0 5 8 . П В . 0 5 2 . 0 0 6

. L  i '-’nlpou^i} р z.-r'Qc \тч4$
1 7)ppS XJ :  / > л - 7 с ^ у ; -  -

Ш М 5 ^ р 1а— ■1/ 1
/ xcr r_ '>'_ i ____

. f o 7/ .'1  У  vpjldr’Z lL  ,

В т у л к а

Отлибка ме~з гост isss~ 79

Л а т Шеей щастеа

0,35Л !

^ а с гг Г ~ 1 Ш о то ^ f "1

Ф о р м а т  Я  9
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\H 6

Д

/. Точность штатоВанной покойна-no нормам заёоёа 
изготовителя ПоноВна Гр. I гост 8Q19-7&*
2. Смещение и перенос шпоной него паза от носитель но оси ото. 

не более допуска на ширину шпоночного паза, 
ъ. Остальные текначеские требования по общим тч на изгот ов­

ление под ъ ем ни на -
з.&ёо.Я’ Чн

Ступица
ШЫШунЗощм \тюп. Sgam

В ’ё^СшскаиоериЦ л ш ®
тТщТрсТс/ ] й?£к 5 |

1 Ш 0 Ы з т1 2 M k d ^ M ^ы ТбтрЛь;ШгШИ ъщрмаль 4- 3
f¥S,6 'Рилойэс

2 6 .058. ПВ. 052. fOj
~~ “УШ г:ТШ ш рТШ Ш оР

“ !,"j

p er 10 SO- 7£***
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JJL ____НиаттПКист аЬ
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* Размеры для спраВон.

З Ш М £
2 6 .0 5 8 .П В  D F 5 .0 0 3

Лит Масса. Шаьигмб
Труба Я 1.70 I /  2

Триба дОж̂ ГОСТ 87 3 6 -15^ 
4 Б20 ГОСТ 8733 ~7и*

Нормальный исходный 
контур
Степень точности
Диаметр делительной 
окружности____________
Толщина зуба поду ее 
делительной окружности 
Обозначение чертежа
сопряженного Винта

ПЮ7 137 £&- 81
S~Sr&CT/M3~8f

5$

99

S.i
-&100
- a m

Ш OSS. 08.050.001

f Данные для контроля по нормам точности-па гост 1623-81, 
2. Остальные технические требования па общим ту 

на изготоёление подъемника.

изм Яисц й ' Вокум.
РашЩрарйшШ
ШВ~~ ШскандёраЬ 
ТнрятрДйош
Ш^Ш ТШ оеТ
Н.нрмтр. щ ь  UUKUH 

\йт6. • WltnofSf0.

tfffin.

шмт

J J s & lT W
.058. П 8 . 053.0 01

Mm
гм щ Шестерня приВодная

ШКЖТЯЯЯРЛ 'ШттШк

Лист

a os н

д аS i (;т з пс гост 

би к-роба .
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т т ж з so 93 ^ C v O

т сЩ1

i  Числе раВных делений- т о .
2. Ширина длинных рост 08, нора тмин рисок и 

коиякошшВ-п к мм.
ъ.. Цифрь/ расположить дкрус£очко$ как поко­

вано на чертеже.
if. Покрыть фон циферблата эмалью 

для прибороВ {белого uSemajrvcr 5 9 1 1 - 1 8 , 
цифрь/, букёы, риски и к р у Ж т  наносить 
эмалью черного цВета щ - Ш  черная
ГОСТ i83S&- 73#

о. Шрифт надписей - по гост 2980-62?*
6 Остальные технические требоВания по

общим т у  на ивволюВ ленив подъемника.
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Модуль т f ^
Число ВиткоВ h 2
Вид черВяка - ZA
Целительный угол 
подъема t go27ty y ,>

Направление линии В и тт - Правое
Исходный черВяк — гасттгф-si
Степень точности 8-ВС7С98-Ш76
Мнительная толщина 
по хорде Витни S<2f

„„ - 0 . n o  
■$es - о ,з г а

Высота до хорды ftal 1
Целительный диаметр 
черВяка etf n

Код В и т т Ptt 6.2B ~ ~
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М 16xi5- 1И
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Чотв. МЧ-7И

ИзмЩист
Тазра Г
Проб
Т контр.
гл■ OWPft 
пооект з
Н КОНТР.
ТгШ

Ф докум
'Ш а Ш
Исканаерщ т ь '
Грош  
Н а г а е в  1
М ы ш к и н  о Ш и * .
ЩлоненкщТрг?

Ш л

~3l.
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ik.om
imsi
93.0km
2&й$
2SMI/S3
3 7 .0т

Ъ.$20.г-У\26.058.ПВ.032.007
К о р п у с  ч е р в я ч н о й  

п а р ы

Я Л 2  ГОСТ 2 6 8 5 - 7 5 *

Лит Масса I 1

Я 0.6 /•V
Лист \Листоб 1

Ф орм ат  J-7J
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1 контр Грош

№ док ум.

Ц ск ан д Щ

Подл

1ШГ

йога

И ионтр\МЫШЯин 
Утд УРилоненке

SZO.Z'W
26 .05 8.П В .032.011

Колпачок

ТГит. Масса Масштаб

я 0.25- 1:1

Лист ХЛистоб 1

Cm. з гост 380-11*
НопироВал: д ц.
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J W T W m n B : Q 3 2 . o i 3
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Резана- пластина ю w -м 
roar 7338-  77 *

□ 0.03 12

YJfacm \ М/с mo 6 1

Формат рЦ
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за п ор н о е

Лит. Касса Масштаб

Л 0.02 Н2

Сталь 65Г гост №59- ю
- ^РйЧРоВал- А/и^'х^~“'"фдрмат ЯЦ.
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Технические требования по общим ту на 
изеотоёление под ъ ем ни на.

5 820.2-YY
2 6 .0 5 8 . ПВ. 032 .015

Кольцо
регдлиробочное

Cm з со гост 380 -11 * 

ТтпироЕал; Формат л у_
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/. Покрытие эмаль черного цвета н ц  -  18k - г о с т  Ш 35- 73 *  
2 *  Размер для справок.
3. Остальные технические требования по общим Т У  н а  

изготовление подъемника.
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3. ИиФрЫ pannnnnrrH'fjrh и крипШачкпВ игпг ппкмлано

на ч ерт еж е.
4 Покрыть фон циферблата эмалью дл я  

прибороб (  белого цВета) г о с т  5 9 1 1 -1 8 , цифры, 
букёы ; риски и нру Ж к и наносить эмалью  
черного цбет а н и - 184 черная го с т  1833S-73*

$. Шрифт надписей  по гост 2930- 62?*
6 . Остальные технические требования по  

общим ТУ на изготоВление подъемника.
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ОгВментояз 
■№34-74*

'Ms**

V m
Модуль т с s
Число зубьегб г 13
Тип зуба - m m m
исходный титул m f m s i - s i
Новффииент смешения Ке 0. 3 6 2

коеффщент изменения 
толщины зуба h 0 ,0 3 6

Угол деятельного конусаТ 1 7 °  / i '

Степень точности -
8 - 3  err 
C B S  1 8 6 -7 $

Толщина зуба по хорде 5 я  пае 0092- 4 V » r < *2 / £
Высота до хорды Па 5 ,3 3
МеокосеВой угол передачи г 9 0 °
бредней окружноймодуль Ю т i t U i
Внешнее конусноераостоян. R e 10 9 . 9 $
вреднее конусное расстояние R 9 7 .9 1 S
Среднийдеяительньш диаметр d 5 7 . £ 0 8
Угол конуса Владин h 1 S ‘  0 1 '
Внешняя бысота зуба h e 1 1

Обозначение чертежей 
сопряженного колеса 26. OSS. П 8  O U t, 2 0 i

/. Смещение и перекос шпоночного поза относительно 
оси бала не более допуска на ширину шпоночного лаза. 

2. Допускается замена данных для контроля.

ъ* Размер для справок.
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Модуль т%Чй1ГI

г Ш
Тип зуба - от м ой
Исходный конт ур - го сп т чдт
Ноэффщент тещент п -0,362
Неэффццеят изменения

х* -  0,036толщины зуба
Ш л делительного конуса S 72° 48'
Степень т очност и - 8 - ВСТ 

СЭВ 186- 75
Толщина зуба  по хорде S г 7 7  -ОН26а, 7  '-0.296
Высоты до хорды по 2.14
ЫежтеЬой угол передачи к 90*
Средний окружной модуль Шт 4,431
Внешнее конусное расстояние Не 109,95
Среднее конусное расстояние Я 97, 415
Средний делительный диамеш а 186.118
Угол конуса Вттдин ъ 68 * 44'
Внешняя Высота зуба h e 11
Обозначение чертежа 26.0S8M8.042, 101
сопряженной шеетврни 2ВМ58.ПВ.052, 002

i Допускается замена данных для контроля.
2 . Остальные технические т ребования по общим 
ту на и зеот обл ение подъемника.
3. *Размер для спраВок.
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1. Смещение и̂  п Bps нос шпоночного ново относитгльно 
оси бала не более допуска на ширину шпоночного паза.

2. Остальные технические требования по общим 
ТУ на изготовление подъемника.
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