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РУКОВОДИТЕЛЯМ 

ПЭДЩИИТИи и ОРГАНИЗАЦИИ 
ьШ ЛОРМОТА

Г л а в с у д о м е х о м  у т в е р ж д е н  Руководящ ий д о к у м е н т  /Р Д /  " К а т а л о г  

с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я  .р е к о м е н д у е м о г о  к  применению н а  п р е д п р и я т и я х  
и с у д а х  Ш ш м о р ф л о та " с о  ср о к о м  в в е д е н и я  0 1 . 0 9 .9 0  г .  .вы пущ енны й в з а ­
м ен  РД 3 1 . 5 2 . 0 3 - 8 0 .

П ромы ш ленностью  с о  вр ем ен и  в в е д е н и я  в  д е й с т в и е  РД 3 1 . 5 2 . 0 3 - 8 0  
вы пущ ено б о л ь ш о е  к о л и ч е с т в о  н о в о г о  с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я ,к о т о р о е  
м о с е т  б ы ть р е к о м е н д о в а н о  д л я  прим енения н а п р е д п р и я ти я х  и с у д а х  М ин- 
м о р ф л о т а , к р о м е  т о г о  п рои зош ли  и зм ен ен и я  н ор м ати вн ы х т р е б о в а н и й ,  

п р е д ъ я в л я е м ы х  к  с в а р о ч н о м у  о б о р у д о ван и ю ,ц е н  на н е г о .
Выпущенный РД 3 1 . 5 2 .0 3 - 9 0  в к л ю ч ае т  в  с е б я  с в е д е н и я  о с в а р о ч ­

ном о б о р у д о в а н и и ,о б о р у д о в а н и и  д л я  г а э о т е р м и ч е с к о г о  н а н е с е н и я  п о к р ы ­

т и й , а  т а к к е  о б о р у д о в а н и и  д л я  д е ф е к то ск о п и и  свар н ы х ш в о в .В к л ю ч е н н о е  

в  к а т а л о г  о б о р у д о в а н и е  с о о т в е т с т в у е т  современны м т р е б о в а н и я м  с у д о ­

р е м о н т а  и с у д о с т р о е н и я  и в ы п у с к а е т с я  о т е ч е с т в е н н о й  п р о м ы ш лен н о стью .

П р е д с т а в л е н н а я  информация о н азн ач е н и и  и х а р а к т е р и с т и к а х  
о б о р у д о в а н и я  н е о б х о д и м а  и д о с т а т о ч н а  д л я  с п е ц и а л и с т о в  п р е д п р и я ти й  
й  о р г а н и за ц и й  М инморф лота при вы б ор е  о б о р у д о ван и я  и п р и м ен ен и и  е г о  
в  п р о и з в о д с т в е .

Для в н е д р е н и я  РД 3 1 . 5 2 .0 3 - 9 0  п р е д л а га ю :

1 .  Р у к о в о д и те л я ;/, п р е д п р и я ти й  и о р га н и за ц и й  Ш ш л о р ф л о та  п ри  в ы б о ­

р е  с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  VR 3 1 . 5 2 . 0 3 - 9 0 .

2 .  В / 0  "л ю р техи н ф о р г/,р ек л ам а" д о  0 1 . 0 9 .9 0  г .  о б е с п е ч и т ь  и з д а н и е  
и р а с сы л к у  РД п р е д п р и я ти я м  и о р ган и зац и я м  в н еоб ходи м ом  к о л и ч е с т в о  
по р а з н а р я д к е  ЬтЛЕПГ.Ц.

3 .  С ч и т а т ь  у т р а т и в ш и м  си л у  РД 3 1 . 5 2 .0 3 - 8 0 .
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Главны й инж енер В .Н .А ф ан ащ ен ко
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к а ч е с т в а  Б .И .Р а п о п о р т
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(Г л а в с у д о м е х )

Замначальника Д.Д. Анисин
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К а т а л о г  св а р о ч н о го  о б о р у д о ван и я , 
реком ен дуем ого  к применению на 
предприяти ях и с у д а х  Минморфлотэ

РД 3 1 .5 2 > 0 3 - 9 0  

В зам ен
РД 3 1 .5 2 .0 3 - 8 0

Инструктивным письмом ММ$ от 0 5 .0 3 .9 0  № ГС М -52/366 ср о к  в вед ен и я  

в д е й с тв и е  у с та н о в л е н  с 0 1 .0 9 .9 0

Настоящий Катвлог включает в себя сведения о сварочном и 
газорезательном оборудовании,оборудовании для газотермического 
нанесения покрытий,а также оборудовании для дефектоскопии 
сварных швов,рекомендуемое для применения на предприятиях и 
судах Минморфлота.

Включенное в Катэлог оборудование соответствует совре­
менным требованиям судоремонта и судостроения и выпускается 
отечественной промышленностью,что подтверждено номенклатурными 
перечнями сварочного оборудования заводов-изготовителей.Обору­
дование, приведенное в Каталоге,звказыввется предприятиями в 
установленном порядке.

Представленная информация о назначении и характеристи­
ках оборудования необходима и достаточна для специалистов 
предприятий и организаций Минморфлота при выборе оборудования 
и применении его в производстве, а также при оформлении заявок 
на его приобретение,коды ОКП приведены в справочном приложении. 

Цены на оборудование указаны действующие на 01.01.89г. 
Настоящий Катвлог не заменяет ежегодный каталог-заявку 

оборудования,выпускаемого промышленностью в текущем году.
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I .  ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ ДЛЯ ДУГОВОЙ СВАРКИ

I . I .  ВЫПРЯМИШЬ 0ДН0П0СТ0ВЫЙ ЦЦ-201УЗ

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

К ремниевы й, передвиж н ой, в о д н о кор п усн ом  и сп олн ен и и .

Внешняя х а р а к т е р и с т и к а  -  к р у то п ад аю щ ая . Вы прям итель и м еет  
д в а  д и а п а зо н а  р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о  т о к а ,  вн у тр и  каж дого  

д и а п а зо н а  р егу л и р о ван и е  п л а в н о е .

Охлаждение -  воздуш н ое п р и н у д и те л ь н о е , с  помощью в е н т и л я ­
т о р а .  К онтроль з а  охлаж дением  о с у щ е с т в л я е т с я  ветр овы м  р е л е .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание эл е к тр и ч е ск о й  с в ар о ч н о й  д у ги  постоянны м то к о м  при 
ручной  д у го в о й  с в а р к е ,  р е з к е  и н а п л а в к е  м е т а л л о в .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный т о к ,  А 2 0 0

Н апряжение с е т и , В 2 2 0  или 3 8 0
Пределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о  

т о к а ,  А :
д и а п а зо н  малых то к о в 3 0 - 7 5
д и а п азо н  больших то к о в  

В торичн ое напряж ение х о л о с т о г о

7 5 - 2 0 0

х о д а ,  В

Пределы р е гу л и р о в ан и я  р а б о ч е г о

6 4 - 7 1

н ап ряж ен и я, В 2 1 - 2 8
П родолж и тельн ость ци кла с в а р к и , мин 

Отношение п ро д ол ж и тел ьн ости  п ер и о д а 
н а г р у зк и  к п ро долж и тельн ости  ц и кла

5

с в а р к и , ПН, % 6 0
Коэффициент п о л е зн о го  д е й с т в и я , % 
П отр еб л яем ая  м ощ н ость, к В т ,

58

не б о л е е У ,8
Габаритн ы е р азм ер ы , мм 5 5 0 x 7 3 0 x 6 0 0
к а с с а ,  кг 1 14
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Выпрямитель ВД -201У З, ш т. I
Зап асн ы е ч а с т и , компл. I
П асп о р т , ш т. I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Выпрямитель с о о т в е т с т в у е т  требовани ям  ТУ 1 6 - 7 3 9 .2 5 2 - 8 0  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Н овоуткинский за в о д  ’’И скр а”
Цена -  4 2 0  р . (плюс н а д б ав к а  35  р .  з а  ’’З н ак  к а ч е с т в а ” ) .

Выпрямитель ВД-201УЗ
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1 . 2 .  ШПРЛМИТЕЯЬ ОДНОПОСТОВЫЙ В Д -306У З 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Кремниевый, п ередвиж н ой , в о д н о кор п усн ом  и сп олн ен и и .

Внеш няя х а р а к т е р и с т и к а  -  п адаю щ ая. В ы прям итель и м еет д в а  
д и а п а з о н а  р егу л и р о ван и я  с в а р о ч н о г о  т о к а ,  вн у тр и  каж дого  д и а п а ­

з о н а  р егу л и р о ван и е  п л а в н о е .
Охлаждение -  воздуш н ое п р и н у д и те л ь н о е , с помощью р е г у л я т о ­

р а .
Вы прямитель снабж ен защ и то й , отключающей е г о  о т  с е т и  при 

вы хо д е  и з с т р о я  о д н о го  из в ен ти л ей  вы п р ям и тельн о го  б л о к а или 

п р о б о е  н а  корпус втори чн ой  обм отки  т р а н с ф о р м а т о р а , а  такж е при 

подклю чении и за зем л е н и и  вы п р ям и теля .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при ручной д у го в о й  с в а р к е ,  р е з к е  и н а п л а в к е  

постоянны м  током плавящ им ся э л е к т р о д о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение с е т и ,  В 2 2 0  или 3 8 0

Номинальное р а б о ч е е  н ап ряж ен и е, В 3 2

Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В , не б о л е е  6 9

Номинальный сварочны й т о к  при 
ПВ=60% , А 3 1 5

Пределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о  т о к а ,А  4 5 - 3 1 5  
КПД, %% не м ен ее 73

П о тр еб л я ем ая  м ощ н ость, к В ,А ,н е  б о л е е  24
Габаритн ы е р азм ер ы , мм 7 8 5 x 7 6 5 x 7 5 0
М а сса , к г 165

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Ьыптямитель ЬД-ЗОбУЗ, шт.
Привод к электродедержателю, шт.

-  I
-  I
-  I



М аска св ар щ и к а , ш т . -  I

Э л е к т р о д о д е р ж а т е л ь , ш т. -  I

З ап асн ы е  ч а с т и ,  ком п л . -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ы п рям итель с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .1 9 8 - 7 9  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Вильню сский з а в о д  э л е к т р о с в а р о ч н о г о  
о б о р у д о в а н и я .

Ц ена -  3 8 0  р .

Вы прям итель ВД-306УЗ
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1 . 3 .  ВЫПРЯМИТЕЛЬ 0ДН0П0СТ0ВЫЙ В Д Г -303

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

П ередвиж ной , в одн окорпусн ом  и сп ол н ен и и .
Внеш няя х а р а к т е р и с т и к а  -  ж е с т к а я  д л я  ком п л ектац и и  свар о ч н ы х  

п о л у а в т о м а т о в .

Р е гу л и р о в ан и е  р а б о ч е г о  нап ряж ен и я -  п л а в н о с т у п е н ч а т о е . 

О хлаждение -  воздуш н ое п р и н у д и те л ь н о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итан ие д уги  при м ех ан и зи р о ван н о й  с в а р к е  в  с р е д е  у г л е к и с л о г о

г а з а .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный сварочны й  т о к ,  А 3 1 5

Н оминальное напряж ение с е т и ,  В 3 8 0

П ер ви ч н ая  мо1д н о с т ь , кВА, не б о л е е 2 1

П р од ол ж и тел ьн ость  вклю чени я, ПВ, % 6 0

П ределы  р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о
т о к а ,  А 5 0 - 3 1 5

П ределы  р е гу л и р о в ан и я  р а б о ч е г о
н ап р я ж ен и я , В 1 6 - 4 0

Коэффициент п о л е зн о го  д е й с т в и я , %,

н е  м е н е е 73

Габари тн ы е р а зм е р ы , мм 6 0 5 x 7 3 5 x 9 5 0

М а с с а , к г , не бо л ее 2 2 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Вы прям итель сварочны й  В Д Г -3 0 3 , ш т. -  I

З а п асн ы е  ч а с т и , ком пл. -  I

П а с п о р т , э к з . -  I



I I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ы п рям и тел ь с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 2 8 . 8 2  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  С им ф еропольский  э л е к т р о м а ш и н о с т р о и т е л ь ­

ный з а в о д .
Ц ен а -  7 9 0  р .



12

1 . 4 .  ВЫПРЯМИТЕЛЬ ОДНОПОСТОШЙ ВДУ-Ь06УЗ 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Стационарны й, в однокорпусном  исполнении.
Внешняя х а р а к т е р и ст и к а  может быть ж есткой  или крутопадаю щ ей. 

Р е гу л и р о в ан и е  с в ар о ч н о го  то к а  и напряж ения п л авн о е  в одном 
д и а п а з о н е . О б есп еч и вает б е с с т у п е н ч а т о е  изм енение и н дукти вн ости  
в свар о ч н о й  цепи .

Включение выпрямителя и р егу л и р о ван и е  режима м о гу т  п ро и з­
в о д и т ь с я  н еп о ср едствен н о  с вы прямителя или дистанц ионно с п у л ьта  
у п р авл ен и я  свар о ч н о го  п о л у ав то м ата  или а в т о м а т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при м ехан и зи рован н ой  с в а р к е  в с р е д е  у гл е к и сл о ­
го  г а з а ,  под флюсом и порошковой п р о во л о к о й . Может быть и сп оль­
з о в а н  д л я  ручной д у го во й  св ар к и  штучными эл е к тр о д ам и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряжение питающей с е т и ,  В 2 2 0  или 3 8 0
Номинальный сварочный т о к , А 500
Пределы регул и р ован и я  с в ар о ч н о го  т о к а ,  А; 

крутопадаю щ ие х ар ак те р и сти к и  5 0 -5 0 0
ж естк и е  х ар ак те р и сти к и  6 0 - 5 0 0

Пределы регу л и р ован и я  напряж ени я, В * 
крутопадающ ие х а р а к те р и сти к и  2 2 - 4 6
ж естк и е  х ар ак те р и сти к и  1 6 -5 0

Номинальное р а б о ч е е  напряж ени е, В 50
Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В 8 0
Номинальная м ощ ность, кВ * А 4 0
П родолж ительность вклю чения, ПБ, % 60
Габаритны е р азм ер ы , мм

вы п у скаем о го  Калининградским за в о д о м  "Э л е к т р о с в а р к а ” 8 2 0 x 6 2 0 x 1 1 0 0  
в ы п у скаем о го  Вильнюсским за в о д о м  э л е к тр о с в а р о ч н о г о  

об о р у до ван и я 8 3 0 x 6 2 0 x 1 0 8 0
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М асса, к г
вы п ускаем ого  К алининградским  завод ом  "Э л е к т р о с в а р к а ” 3 1 0  
вы п ускаем ого  Вильню сским зав о д о м  эл е к тр о св ар о ч н о го

обо рудо ван и я  2 9 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Выпрямитель ЦЦУ-506УЗ, шт. -  I
Запасн ы е ч а с т и ,,  компл. -  I
Э ксп л уатац и он н ая  докум ен тац и я, компл. -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Выпрямитель с о о т в е т с т в у е т  требованиям  1У 1 6 - 4 3 5 .0 3 5 - 8 4 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Калининградский з а в о д  "Э л е к т р о с в а р к а "  

и Вильнюсский з а в о д  эл е к тр о св ар о ч н о го  о б о р у до ван и я .
Цена -  1010  р .



1 4

1 . 5 .  ЗШРЛМИТЕЯЪ ОДНОПОСТОВЫЙ ВДУ-505УЗ 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Тиристорны й, стац и он арн ы й , в  од н о кор п усн ом  и сп олн ен и и , 

у н и ве р сал ьн ы й .
Внешняя х а р а к т е р и с т и к а  может бы ть ж есткой  или падающей 

(в ы б и р а е т с я  у ста н о в к о й  в со о т в е т ст в у ю щ е е  положение п е р е к л ю ч ате ­

л я  х а р а к т е р и с т и к ) .
Р егу л и р о ван и е  св ар о ч н о го  т о к а  и напряж ения -  п л а вн о е  с вы­

н о с н о го  п у л ь та  у п р а вл е н и я .
Охлаждение -  воздуш н ое п р и н у д и те л ь н о е . Защ ита о т  теп ловы х 

и авари й н ы х п е р е г р у зо к  о б е с п е ч е н а  вы клю чателям и и р е л е .
На вы прямителе у с т а н о в л е н  бл ок  защ иты о т  пом ех ради оп ри ем у, 

б л о к  си гн ал а  об р атн о й  с в я з и  по т о к у .
П итание д у ги  при ручной д у го в о й  с в а р к е  штучными э л е к т р о д а ­

ми и о д н о п о сто во й  м ехан и зи р о ван н о й  с в а р к е  выпрямленным током  в 
с р е д е  у гл е к и с л о го  г а з а  и под флю сом. Может быть прим енен д л я  

в о зд у ш н о -д у го в о й  р е зк и  (стр о ж к и ) угольн ы м  э л е к тр о д о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение с е т и , В 2 2 0  и 3 8 0

П о тр еб л я ем ая  м ощ н ость, кВА 4 0
Номинальный сварочны й т о к ,  А 5 00

Пределы р егу л и р о ван и я  с в а р о ч н о г о  
т о к а ,  А

падающие х а р а к т е р и ст и к и  5 0 - 5 0 0
ж естк и е  х а р а к т е р и ст и к и  6 0 - 5 0 0

Пределы р егу л и р о ван и я  р а б о ч е г о  
н ап р я ж ен и я , В

падающие х а р а к т е р и ст и к и  2 2 - 4 6
ж естк и е  х а р а к т е р и ст и к и  1 8 -5 0

Номинальный режим р аботы  при 
п р о д о л ж и тел ьн о сти  цикла св а р к и  10  мин, ПН, % 6 0

Г абари тн ы е р азм ер ы , мм ?Э 0 х 6 7 0 х 8 8 0
М а с с а , к г  3 0 0
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

В ы прям итель ЕД У -505У З, ш т. -  I

П ульт у п р а в л е н и я  П У -0 5 -3 1 , ш т. -  I
Щиток р у ч н о й , ш т. -  I
Щиток Н8 Г0 Л0 ВНЫЙ,ШТ. -  I

Э л е к т р о д о д е р ж а т е л ь  Э Д -5 0 0 1 , ш т. -  2

П ривод к э л е к тр о д о д е р ж а т е л ю , ш т. -  I

У с т р о й с т в о  д л я  подклю чения выпрями­
т е л я  и с е т и ,  к о м п л ек т  -  I

З ап асн ы е  ч а с т и ,  ком п л ек т  -  I

Э ксп л уатац и он н ы е д окум ен ты , 
к ом п лект -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ы прям итель с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 0 3 - 8 2 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен и н градски й  з а в о д  "Э л е к т р и к ” 
и м .Н .М .Ш верни ка.

Ц ена -  7 5 0  р .

Выпрямитель ВДУ-505
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1 . 6 .  ВЫПРЯМИТЕЛЬ ОДНОПОСТОВЫЙ ВС-600МУЗ 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

П ередвижной, в однокорпусном  и сп олнени и. Внешняя х а р а к т е ­
р и сти к а  -  пологопадаю щ ая. Р е гу л и р о в ан и е  вы прям ленного напряж е­
ния -  с т у п е н ч а т о е , число ступ ен ей  р е гу л и р о в ан и я  -  2 7 .  Охлажде­

ние -  воздуш ное п ри н уд и тел ьн ое . К он тр ол ь з а  охлаж дением  о с у ­
щ е с т в л я е т с я  ветровы м  р е л е . При и сп о л ьзо в ан и и  вы прям ителя д л я  
ручной д у го во й  св ар к и  в цепь д у ги  необходим о п о с л е д о в а т е л ь н о  
подклю чить балластны й р е о с т а т .

НАЗНАЧЕНИЕ

Питание д у ги  при м ехан и зи рован н ой  с в а р к е  и н а п л ав к е  порошко­
вой  п р о во л о к о й , св а р к е  голой  про во локой  в ср е д е  защ итных г а з о в  
и с в а р к е  под флюсом.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряжение тр ех ф азн о й  
питающей сети  ч а ст о т о й  50 Г ц , В 3 8 0

Номинальный (м аксим альны й)
сварочны й  т о к , А 6 3 0

Минимальный сварочны й т о к ,  А , 

не б о л е е  100
М аксимальное, р аб о ч е е  напряж ение 

при номинальном сваро чн ом  т о к е ,  В ,
не м ен ее 50

Пределы р егу л и р ован и я  р а б о ч е г о

н ап ряж ени я, В 2 0 - 5 0
Напряжение х о л о с т о г о  х о д а  при 

номинальном напряжении с е т и , В ,

не б ол ее  ъЮ
П ег;е б л л е м л я  м ощ ность, кВА, не б о л е е  4 6

л е з |ф /л :и е н т  п о л езн о го  д е й с т в и я , %
6 3
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О тн о си те л ь н а я  п р о д о л ж и тел ьн о сть

вклю чения при ц и кл е  с в а р к и  10 мин, ПВ, % 6 0

Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм, не б о л ее 1 0 0 0 x 7 0 0 x 1 4 0 0

М а сса , к г ,  не б о л е е 4 8 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

В ы прям итель В С -6 0 С Ы .У З ,тт . -  I
Ключ, ш т. -  2

П р е д о х р а н и т е л ь , ш т. -  3

Л ампа н е о н о в а я ,  ш т . -  I

Э к сп л у а тац и о н н а я  д о к у м е н тац и я , ком пл. -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ы прям итель с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в ан и я м  ТУ 1 2 . 4 8 .1 5 0 - 8 2  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Д н еп р о п етр овски й  з а в о д  ш ах тн о й  а в т о ­
м а ти к и .

Цена -  1 0 0 0  р .

Зы прям итлль В С - Ш Ш З



1 3

1 . 7 .  ВЫПРЯМИТЕЛЬ ОДНОПОСТОВЫЙ ВДУ-601УЗ 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА .

Тиристорны й, передвиж ной, в однокорпусном  исполнении, уни­

в е р сал ь н ы й .
Внешняя х а р а к т е р и ст и к а  может быть ж есткой  и крутопадакщ ей  

(в ы б и р а е т с я  у стан о в к о й  в со о тветству ю щ ее  положение п ерекл ю ч ате­

л я  х а р а к т е р и с т и к ) .
Р егули р ован и е с в ар о ч н о го  то к а  и напряж ения -  п л авн ое  

(м е с т н о е  либо д и стан ц и о н н о е ).
Охлаждение -  воздуш ное п ри н уд и тел ьн ое . Защ ита о т  тепловы х 

и аварийны х п е р е г р у зо к  о б е сп е ч е н а  вы клю чателями и р е л е .
Выпрямитель и м еет нишу д л я  у с та н о в к и  блока у п р авл ен и я  

п о л у а в т о м а т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Питание дуги  при м ехан и зи рован н ой  с в а р к е  в у гл ек и сл о м  
г а з е ,  в том числе на ф орсированны х реж им ах, под флюсом, а  такж е 
порош ковой п ро во л окой .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряжение питающей 
с е т и ,  В 3 8 0

Номинальный сварочны й т о к , А 6 3 0
Пределы р егу л и р о ван и я  св ар о ч н о го  

т о к а ,  А ;
крутопадающ ие х а р ак те р и сти к и  6 0 - 6 3 0
ж естки е х ар ак те р и сти к и  6 5 - 6 3 0
Пределы регу л и р о ван и я  напряж ения, В 
крутопадающ ие х ар ак те р и сти к и  2 3 - 5 2
ж естки е х а р ак те р и сти к и  1 8 -5 6
Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В У2
Номинальная м ощ ность, кВА 6 0
П родолж ительность вклю чения, ПВ, % 6 0
Габаритн ы е разм еры , мм 8 3 0 x 6 2 0 x 1 0 2 0
М асса , к г  3 2 0



КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

В ы п рям итель В Д У -601У З, ш т. -  I  
Комплектую щ ие ч а с т и ,  ком п л. -  I  
З ап асн ы е  ч а с т и ,  ком п л. -  I  

Э ксп л уатац и он н ы е д ок ум ен ты , ком пл. -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Вы прям итель с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в ан и я м  ТУ 1 6 - 4 3 5 .0 6 0 - 8 4  

З а в о д  -  и з г о т о в и т е л ь  -  Вильню сский з а в о д  э л е к т р о с в а р о ч н о г о  

о б о р у д о в а н и я .
Ц ена - 1 7 4 0  р .

. г = = и

- 9 » »
ш ФО-ФФ

ф+ -<D

В ы прям итель ВДУ-601УЗ
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1 . 8 .  ВШЕЯМИТЕЙЬ 0ДН0П0СТ0ВЫЙ ДДУ-1602У2 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Передвижной, в однокорпусном исполнении, ун и вер сальн ы й . 
Внеш няя х а р ак те р и сти к а  может быть ж е с тк а я  или падаю щ ая. П редус­
м о тр е н а  стаби л и зац и я  вы ходн ого напряж ения и р егу л и р ован и е ' н акло­
н а внешних х а р а к т е р и ст и к . При у с т а н о в к е  ж есткой  внешней х а р а к т е ­
ри сти к и  выпрямитель может быть и сп о л ьзо в ан  д л я  м н огоп остовой  
с в а р к и . Р егули р ован и е напряж ения п л а в н о е , б е з  искаж ения е го  
формы.

Охлаждение -  при н уд и тельн ое , возду ш н о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Питание д уги  при с в а р к е  различны х м е тал л о в  и сп л ав о в  в з а ­
щитных г а з а х  и под флюсом, откры той  д у го й  и порошковой п ро во ло­
к о й , электрош лаковой  с в а р к е  и н а п л а в к е .

Выпрямитель о б е с п е ч и в а е т  хорош ее ф ормирование сварн ы х ш вов , 
надеж н ое возбулухение д у ги  и минимальное р а зб р ы зги в ан и е  м е т а л л а .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение питающей тр ехф азн о й  
с е т и ,  В 3 80

Ч а с т о т а  с е т и ,  Гц  50
Номинальная перви чн ая м ощ н ость, кВА 1 35
Номинальный т о к , А 1600
Режим работы , ПВ, % 100
Номинальное напряж ение, В 50
Пределы регул и р ован и я  напряж ения 

при ж есткой  х а р а к т е р и с т и к е , В 1 5 -5 5
Пределы р егу л и р ован и я  напряж ения 

х о л о с т о г о  х о д а , В 2 0 - 8 0
Д и апазон  п л авн о го  регу л и р о ван и я  под 

н а г р у зк о й  в п р ед ел ах  одной с ту п ен и , В 1 5
Коэффициент п о л е зн о го  д е й с т в и я , % 8 4
Габаритны е разм ер ы , мм 1 0 9 0 x 1 0 8 0 x 1 8 7 5

М а сса , кг 1500



21

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Выпрямитель ВД У -1602у2,ш т. -  I
Запасны е ч а с т и , компл. -  I
Э ксп луатац и онная докум ентация, компл. -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

З а в о д -и зг о т о в и т е л ь  -  Николаевский опытный з а в о д  ПКБ 
Э л ектро ги дравли ки .



1 . 9 .  ВЫПРЯМИТЕЛЬ ОДНОПОСТОВЫЙ ВДГИ-302УЗ 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С тационарны й, в одн окор пусн ом  и сп олн ен и и . Внеш няя х а р а к т е ­

р и с т и к а  -  ж е с тк а я . Р е гу л и р о в ан и е  р а б о ч е г о  с р е д н е г о  и и м п ульсн о го  

н ап ряж ен и я  -  п л а в н о е . В вы прям и теле п редусм отр ен ы  м е сто  д л я  

р асп ол ож ен и я  бл ока у п р а вл е н и я  сварочн ы м  п р о ц ессо м  и р азъ ем ы  д л я  
подклю чения вы носного п у л ь та  у п р а в л е н и я  и п о д о г р е в а т е л я  г а з а .  
С и с те м а  уп р авл ен и я  о б е с п е ч и в а е т  ф о р си р о в ан н о е  заж и ган и е  с в а р о ч ­

ной  д у г и ,  авто м ати ч еск и й  п е р е х о д  н а  разли чны й  н акло н  сваро ч н ы х 
х а р а к т е р и с т и к  в зав и с и м о сти  о т  величины  с в а р о ч н о г о  т о к а ,  с т а б и ­

ли зац и ю  вы ходного напряж ени я.

П итание д у ги  при м е х ан и зи р о ван н о й  и м п у л ьсн о -д у го в о й  с в а р к е  

плавящ и м ся эл ек тр о д о м  в $ р г # н в .

НАЗНАЧЕНИЕ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение питающей с е т и ,  В 
Н оминальная п о тр е б л я е м а я  м о щ н о сть , кВА 
Номинальный сварочны й т о к  при ПВ=60%

3 8 0
1 7 ,3

и врем ен и  цикла св ар к и  10  мин, А
Номинальное р а б о ч е е  н ап р яж ен и е, В 
Пределы р е гу л и р о в ан и я  р а б о ч е г о

3 1 5

3 5

н ап р яж ен и я , В
П ределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о

1 0 -3 5

т о к а ,  А
Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В

4 0 - 3 2 5
4 5  + 3  

- 5

Номинальное н ап ряж ен и е, В 
Пределы р егу л и р о ван и я  напряж ени я
Номинальной т о к , А



2 3

Пределы р е гу л и р о в ан и я  т о к а ,  А 3 0 - 1 7 0
Ч а с т о т а  и м п у л ьсо в , 5 0  и 1 00

П ределы р е гу л и р о в ан и я  д л и тел ьн о сти  
и м пульсов т о к а ,  м с :

нижний, не б о л е е  1 , 5
вер х н и й , не м ен ее 5
Г абари тн ы е р а зм е р ы , мм 7 2 0 x 5 9 3 x 9 3 8

М асса , к г  2 5 0

к о м п л ек т  п о ста вк и

В ы п р я м ^ е л ь  ВДГИ -302УЗ, шт. -  I
З ап асн ы е ч а с т и ,  ком п л . -  I
П асп о р т , ш т. -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Вы прямитель с о о т в е т с т в у е т  требован и ям  1У 1 6 - 4 3 5 .0 5 4 - 8 4 .  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Симферопольский эл е к тр о м а ш и н о стр о и те л ь­

ный з а в о д .
Цена -  1 1 5 0  р .

Выпрямитель ВДГИ-302УЗ
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I . i p .  ВЫПРЯМИТЕЛЬ.ШОГОПОСТОВЫЙ БДМ4х301УЗ 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С тационарны й, в одн окор п усн ом  и сп олн ен и и .
Внешняя х а р а к т е р и с т и к а  -  падаю щ ая с  тр е м я  различны ми н а к л о ­

н ам и . Р егу л и р о ван и е  т о к а  м е стн о е  и д и с та н ц и о н н о е . Калщый п о с т  
вы п р ям и теля  снабж ен у с т р о й с т в о м  а в т о м а т и ч е с к о г о  о гр ан и ч ен и я  

напряж ен и я х о л о с т о г о  х о д а .  Вы прям итель может бы ть и с п о л ь зо в а н  
в  к а ч е с т в е  4 -  и 2 -  п о с т о в о г о  и сто ч н и к а  п и тан и я . Каждый п о ст  

2 -  п о с т о в о г о  вы прям ителя о б р а з у е т с я  п араллельн ы м  соеди н ен и ем  

д в у х  п о с т о в  4 - п о с т о в о г о .
У правлен ие вы прям ителем  -  д и стан ц и о н н о е  с  п е р е н о сн о го  п у л ь­

т а  у п р а в л е н и я .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание четы р ех  сваро ч н ы х п о с т о в  ручной д у го в о й  с в а р к и  
постоянны м  током о б р атн о й  п о л я р н о с ти .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ч еты р ех п остовы й  Д вухп остовы й

Н оминальное напряж ение 

питающей с е т и , В

Номинальный сварочны й 
т о к  п о с т а ,  А

Н оминальное р а б о ч е е  
напряж ени е п о с т а ,  В

П родолж и тельн ость р аб о ­
ты при цикле 5 мин, %

Пределы р егу л и р о ван и я  

р а б о ч е г о  напряж ения, В
П редели р егул п ро  ван и я 

сварочного тока, Vi
; -л п ряже ни е х олостого

не менее

3 8 0

3 1 5  5 0 0

32  4 0

6 0

2 2 - 3 2  2 4 - 4 0

6 0 - 3 1 5  1 0 0 -5 0 0

00
в о



2 5

Ч еты р ех п осто- Д вухп остовы й  

вый

Число п о с т о в  4 2
Коэффициент од н о р од н ости  

работы  п о сто в  I
Н оминальная п ер ви ч н ая

мощ ность, кВ ,А  126
Коэффициент п о л е зн о го

д е й с т в и я , %9 не м ен ее 65
Габаритн ы е р азм е р ы , мм 1 3 7 0 x 7 8 5 x 1 2 2 0
М асса, к г ,  не б о л е е  7 1 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Выпрямитель ВД М 4хЗО Ш с пультом 
дистан ц и он н ого  у п р а в л е н и я , шт. -  I

П ринадлеж ности, компл. -  I
Запасн ы е ч а с т и , ком пл. -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Выпрямитель с о о т в е т с т в у е т  требован и ям  ТУ 1 6 - 4 3 5 .1 4 6 - 6 6  
З а в о д  -  и з г о т о в и т е л ь -  Вильнюсский з а в о д  э л е к т р о с в а р о ч н о г о  

о б о р у д о ван и я .
Цена -  5 0 0 0  р .
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Выпрямитель ВДМ4х301УЗ



2 7

1 . 1 1 .  ВЫПРЛМИТЕЯЪ МНОГОПОСТОШЙ ВДМ -1201УЗ

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С тац и он арн ы й , в однокорпусн ом  исп олнени и.

Внеш няя х а р а к т е р и с т и к а  -  падаю щ ая.
П олучение падающих х а р а к т е р и с т и к  и р е гу л и р о в а н и е  т о к а  н а 

свар о ч н ы х п о с т а х  о с у щ е с т в л я е т с я  балластны м и р е о с т а т а м и .  Выпрями­
т е л ь  в к л ю ч а е т с я  и вы к л ю ч ается  и з с е т и ,  а  такж е вы к л ю ч а ется  а в т о ­
м а ти ч е ск и  при к о р о тк и х  зам ы кани ях и про бое д и о д о в .

С о сто и т  и з с и л о в о г о  тр ан сф о р м ато р а  ст е р ж н е в о го  т и п а , 6локое 
д и о д о в , в е н т и л я т о р а  и б л о к а  ап п ар ату р ы .

Т р ан сф о р м ато р  защищен о т  п е р е г р у з о к  тепловы м  р е л е ,  в с т р о е н ­
ным в магнитны й п у с к а т е л ь  и отключающим вы п р ям и тель при п е р е ­

г р у з к а х .
В с л у ч а е  н ео б х о д и м о сти  может быть включен в п ар ал л е л ьн у ю  

р а б о т у .

НАЗНАЧЕНИЕ

О дноврем енное пи тан и е выпрямленным т о к о м  8  св ар о ч н ы х  
п о с т о в  ручной д у го в о й  с в а р к и  штучными э л е к тр о д а м и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н оминальное напряж ени е питающей с е т и , В 
П о тр е б л я е м а я  м ощ н ость при номинальном 

вы прямленном т о к е ,  к В .А

Номинальный выпрямленный т о к , А 
Режим р аб о ты
Вы прям ленное н ап р яж ен и е, В 

Н апряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В , не более  
К о л и ч е ств о  св ар о ч н ы х  п о сто в  
Номинальный т о к  п о с т а ,  А , при П В=60$ 
Г а б ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 

М а сса , к г

3 8 0

9 9

1 2 5 0

п родолж и тельны й
6 0

8 0
8

3 1 5
1 0 5 0 x 7 0 0 x 9 5 0

4 5 0
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ЙОМШЕИТ ПОСТАВКИ

Вы прям итель ВДМ -1201УЗ, ш т. -  I
Р е о с т а т  балластн ы й  ти п а Р Б - 3 0 2 , ш т . -  8

З а п асн ы е  ч а с т и  и п р и н ад л еж н о сти , 
к о м п л . -  I

Э к сп л у а тац и о н н а я  д о к у м е н тац и я , 
к о м п л . -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ы прям итель с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в а н и я м  ТУ 1 6 -8 8 И К А Ж .4 3 5 .3 1 6 .0 0 5  

З а в о д  -  и зг о т о в и т е л ь  -  Л ен и н гр ад ск и й  з а в о д  "Э л е к т р и к ” 
и м .Н .М .Ш верн и ка.

Ц ен а -  12 0 0  р .

Вы прям итель ВДМ -1201
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1 . 1 2 .  ВЫПРЯМИТЕЛЬ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ВДУ-1202УЗ 

ОСОБШНОСТИ УСТРОЙСТВА

Тиристорны й, стац и он арн ы й , в  однокорпусном и сп олн ен и и .
И меет три в и д а  внешних х а р а к т е р и с т и к  -  д в а  ви д а ж естк и х  и падаю ­
щую.

Р е гу л и р о в ан и е  с в а р о ч н о го  т о к а  и напряж ения -  п л а в н о е .
Д о п у с к а е т ся  в о зм о ж н о сть  включения в п араллельн ую  р а б о т у  

д в у х  и сточ н и ков  н а один сварочны й п о ст  с р егу л и р о ван и ем  режима 
о т  одн о го  вы п р ям и теля . Оснащен пультом  ди стан ц и о н н ого  у п р а в л е ­
н и я .

Охлаждение -  воздуш н ое п ри н уди тельн ое. К он тр ол ь з а  охлаж ­
дени ем  о с у щ е с т в л я е т с я  в е т р о в ы м 'р е л е .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при м ехан и зи рован н ой  с в а р к е  под сл о ем  флюса 
и в ср е д е  у г л е к и с л о г о  г а з а .

Может бы ть применен дл я  во зд у ш н о-д уговой  р е зк и  (с т р о ж к и ) 
угольны м  э л е к тр о д о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

П о тр еб л я ем ая  м о щ н ость , кВ .А  1 20
Номинальный сварочны й  т о к , А 1 2 5 0

П ределы р е гу л и р о в ан и я  с в ар о ч н о го  
т о к а ,  А 2 5 0 - 1 2 5 0

Пределы р е гу л и р о в ан и я  р а б о ч е го  
напряж ени я, В 2 4 - 5 6

Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В , 
не б о л ее  8 5

Н оминальная п р о д ол ж и тел ьн ость  
р а б о ты , ПВ, % 100

Габари тн ы е р а зм е р ы , мм 1 0 8 0 x 6 8 5 x 8 8 5
М асса, к г  6 3 0



3 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Вы прямитель В дУ -1202 У 3 ,ш т . -  I
Комплекту:ощие ч а с т и , комп л .  -  I

З ап асн ы е ч а с т и , компл. -  I
Э ксп л уатац и о н н ая  д о к у м ен тац и я , 

ком п л . -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ
Выпрямитель соответствует .требованиям ТУ 16-88ИЕАЖ435412.016ТУ
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен и н гр адски й  з а в о д  ’’Э л е к тр и к ” 

им .Н .М .Ш верника.
Ц ена -  210 0  р .

Вы прям итель ВД У-1202УЗ
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1 .1 3 .  ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ ОДНОПОСТОВЫЙ П Д-305У2 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

П ер едви ж н ой , о д н о ко р п у сн ы й , защ ищ енного и сп о л н е н и я .
П р е о б р а з о в а т е л ь  с о с т о и т  и з следующих осн овн ы х ч а с т е й :  

и н д и к а то р н о го  г е н е р а т о р а  повыш енной ч а с т о т ы  (4 0 0  и 4 7 0  Г ц ) ,  

а с и н х р о н н о го  д в и г а т е л я ,  вы п р я м и тел ьн о го  у с т р о й с т в а ,  а п п а р а т у р ы  

у п р а в л е н и я .

Внеш няя х а р а к т е р и с т и к а  -  к р у то  падаю щ ая. Р е г у л и р о в а н и е  с в а ­
р о ч н о го  т о к а  -  п л а в н о е .

Д и стан ц и о н н о е  р е г у л и р о в а н и е  величины с в а р о ч н о г о  т о к а  о с у ­

щ е с т в л я е т с я  р е о с т а т о м ,  которы й  п о д к л ю ч а е тся  к к о р о б к е  у п р а в л е ­

ни я с помощью к а б е л я .

В ен ти л я ц и я  -  в о зд у ш н а я  п р и н у д и те л ь н ая .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итан ие д у ги  при ручной  с в а р к е  и р е з к е ,  а  т ак ж е  при  м е х а н и ­

зи р о в а н н о й  с в а р к е  под флюсом постоянны м  током  п л авя щ и м ся  э л е к т р о ­

д о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н апряж ение с е т и ,  В 2 2 0  или 3 8 0
М ощность э л е к т р о д в и г а т е л я ,  кВ т I I

Номинальный свар о ч н ы й  т о к
при П Р=60% , А 3 1 5

П ределы  р е г у л и р о в а н и я  с в а р о ч н о г о  
т о к а ,  А 4 5 - 3 5 0

Р а б о ч е е  н ап ряж ен и е при ном инальном  
с в ар о ч н о м  т о к е ,  Б 3 2

П р о д о л ж и те л ьн о сть  ц и к л а  с в а р к и , мин 5

Г а б а р и тн ы е  р а зм е р ы , мм 1 2 0 0 x 5 8 0 x 8 4 5

М а с с а , к г ,  н е  б о л е е  2 8 0
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Преобразователь ПД-305У2, шт. - I
Паспорт, экз, - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Преобразователь соответствует требованиям ТУ 16-516,265-82. 
Завод-изготовитель - Новоуткинский завод "Искра”
Цена - 750 р.

Преобразователь ПД-305У2
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1 . 1 4 .  АГРЕГАТ ОДНОПОСТОШЙ АДБ-2502У1 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Автономный и сто ч н и к  п и тан и я , в однокорпусном  и сп о л н ен и и , 
защищенный о т  в о з д е й с т в и я  окружающей среды , в к о то р о м  сваро чн ы й  
г е н е р а т о р  ти п а ГД -2501У 2 п р и во д и тся  в д е й с т в и е  о т  п р и во д н о го  
б е н зи н о в о го  д в и г а т е л я  АБ8М ; р а б о т а е т  к ак  с т а ц и о н а р н а я  у с т а н о в к а  
Может быть у с т а н о в л е н  н а  г р у зо в о й  машине. Внешняя х а р а к т е р и с т и ­
ка -  крутоп адаю щ ая .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при ручной д у го во й  с в а р к е  и р е з к е  м е т а л л о в  
постоянны м то к о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный сварочн ы й  т о к , А 2 5 0
Н оминальная о т н о с и т е л ь н а я  продол­

ж и те л ьн о сть  н а г р у зк и  ПН, % (при  цикле 
5 мин) ВО

П ределы р е гу л и р о в а н и я  с в ар о ч н о го  
т о к а ,  А 3 5 - 3 0 0

Наибольший сварочн ы й  т о к , А, при 
ПН=60% 3 0 0

Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В УО
Н оминальное р а б о ч е е  напряж ени е, В 3 0
Ч асо во й  р а с х о д  то п л и в а  при номинальной 

н а г р у з к е ,  к г / ч  6
Г абари тн ы е р а зм е р ы , мм 1 5 2 6 x ^ 5 0 x 1 1 2 5
М асса , к г ,  не б о л е е  5 1 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Агрегат АДБ-2502У2, шт. - I
Запасные части, компл. - I
Эксплуатационная документация,

компл I



3 4

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

А г р е г а т  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 5 1 6 .2 6 9 - 8 3 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Н о во у тк и н ск и й  з а в о д  " И с к р а " .

Ц ена -  9 0 0  р .

А г р е г а т  А Д Б -2502
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1 . 1 5 .  АГРЕГАТ ОДНОПОСТОВЫЙ АДБ-3125У1 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Автономный и сто ч н и к  п и тан и я , в о д н о кор п у сн ом  и сп о л н е н и и , 
защищенный о т  в о з д е й с т в и я  окружающей среды , с  с а м о в е н т и л я ц и е й , 

в к о то р о м  сваро чн ы й  г е н е р а т о р  п р и во д и тся  в д е й с т в и е  о т  б е н зи н о ­

в о г о  д в и г а т е л я  ж и д к о стн о го  охлаж ден ия модели 3 2 0 - 0 1 .  П уск а г р е ­
г а т а  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  акк у м у л ято р н о й  б а т а р е и , разм ещ ен н о й  н а 
рам е а г р е г а т а  в н у тр и  к а п о т а .

С варочны й г е н е р а т о р  п р е д с т а в л я е т  собой  двух п ол ю сн ую  и н д ук ­

торную  машину повыш енной ч а ст о т ы  с выпрямленным б л о к о м  и р а с ­
пред ел и тел ьн ы м  у с т р о й с т в о м .

Д и стан ц и о н н ое р е гу л и р о в а н и е  св а р о ч н о го  т о к а  о с у щ е с т в л я е т с я  
переносны м  р е о с т а т о м .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при ручной д у го в о й  с в а р к е ,  р е з к е  и н а п л а в к е  
м е т а л л о в  постоянны м  т о к о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный сваро ч н ы й  т о к , А 3 1 5

Н ом инальное р а б о ч е е  нап ряж ен и е, В 3 2 , 6
П ределы р е г у л и р о в а н и я  с в а р о ч н о го  

т о к а ,  А 4 5 - 3 5 0
Н апряж ение х о л о с т о г о  х о д а ,  А 1 0 0
Н ом и нальная о т н о с и т е л ь н а я  продолжи­

т е л ь н о с т ь  н а г р у зк и  ПН, % 8 0
Е м к о сть  б е н з о б а к а ,  л 6 0
Ч асо во й  р а с х о д  т о п л и в а  в номинальном 

реж име, к г / ч  4 , 3
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 1 9 0 0 x 9 5 0 x 1 4 2 0
М а сса , к г  6 7 0



3 6

ЛОМПЛАСГ ПОСТАВКИ

А г р е г а т  А Д Б -3125У 1, ш т . -  I

З а п асн ы е  ч а с т и ,  и н стр у м е н т  

и п р и н ад л еж н о сти , ком п л . -  I

Э к сп л у а тац и о н н а я  д о к у м е н т а ц и я , 

к о м п л . -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

А г р е г а т  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 4 5 - 8 3 .  

З а в о д  -  и з г о т о в и т е л ь  -  Н о во у тк и н ск и й  з а в о д  "И с к р а "
Ц ен а -  9 0 0  р .

А г р е г а т  А Д Б -3125У 1
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1 . 1 6 .  АГРЕГАТ ОДНОПОСТОВЫЙ АДЦ-4003У1 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

П ередвиж ной , автономны й и сточник пи тан и я, в о д н о кор п усн ом  
и сп олнени и, защищенный о т  в о зд е й с т в и я  окружающей ср е д ы , с о с т о и т  
и з д и зе л ь н о го  д в и г а т е л я  Д 1 4 4 -8 1 , с в ар о ч н о го  г е н е р а т о р а ,  п у л ь т а  
у п р а вл е н и я  д и з е л я ,  в с п о м о г а т е л ь н о г о  г е н е р а т о р а ,  п у л ь т а  у п р а в л е ­
ния в с п о м о г а т е л ь н о г о  г е н е р а т о р а .  Сварочный г е н е р а т о р  п р е д с т а в л я ­
е т  со б о й  д ву х п ак етн у ю  индукторную машину повышенной ч а с т о т ы  с  
выпрямительным блоком  и расп редели тельн ы м  у с т р о й с т в о м .

В сп о м огательн ы й  г е н е р а т о р  ГА Б -2-01230-М 2 я в л я е т с я  о д н о ф аз­

ным синхронным г е н е р а т о р о м  перем ен ного  то к а  для  п и тан и я  р у ч н о го  
э л е к тр о и н с тр у м е н т а .

А г р е г а т  и м еет ди стан ц и о н н ое р егу л и р о ван и е с в а р о ч н о г о  т о к а .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при ручной д у го во й  с в а р к е ,  р е з к е  и н а п л а в к е  
м е та л л о в  постоянны м то к о м  плавящ имся и неплавящ им ся э л е к т р о д а ­
ми.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный сварочны й т о к , А 4 0 0
Н оминальное р а б о ч е е  напряж ени е, В 3 6
Пределы р е гу л и р о в ан и я  св ар о ч н о го  

т о к а ,  А /
наименьш ий, не б о л е е  6 0
наибольш ий, не м ен ее
при 1Ш100% 3 1 5
при ПН=35% 4 5 0

Н оминальная о т н о с и т е л ь н а я  продолжи­
т е л ь н о с т ь  н а г р у зк и  ПН, % 6 0

Н оминальная п ро д о л ж и тел ьн о сть  цикла 
с в а р к и , мин 5

Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В , 

н е б о л е е  100
Е м к ость  б е н з о б а к а ,  л  5 6



Г аб ар и ты , мм, не б ол ее  
М а сса , к г ,  не более

3 8

3 4 0 0 x 2 0 1 0 x 2 2 0 0
142 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

А г р е г а т  АДЦ-4003У1, ш т. -  I
Запасн ы е ч а с т и , и нструм ент и 

п ри надлеж н ости , компл. -  I
Э ксп луатац и он н ая д о к у м ен тац и я , 

ком п л . -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

А гр е га т  с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в ан и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 4 6 - 8 3 .
З а в о д  -  и зг о т о в и т е л ь  -  Вильню сский з а в о д  э л е к т р о с в а р о ч н о г о  

о б о р у д о ва н и я .
Ц ена -  в стад и и  у твер ж д ен и я .

А гр е га т  АДЦ-4003У1
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1 .1 7 .  ТРАНСФОРМАТОРЫ ОДНОПОСТОВЫЕ ТДМ-165У2 

И ТДМ-254У2

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О днофазны е, п ер ен о сн ы е , с повышенной и н дукти вн остью  
р а с с е и в а н и я , регул и р уем ой  изм енением р а ссто я н и я  между п ерви чн ой  
и втори чной  о б м о тк ам и .

Внешняя х а р а к т е р и с т и к а  -  крутопадаю щ ая. Р е гу л и р о в ан и е  
с в ар о ч н о го  т о к а  -  п л а в н о е .

Выполнен в обл егч ен н о м  в а р и а н т е , п о зв о л я е т  п е р е н о с и т ь  е г о  
вручную и р а с п о л а г а т ь  н е п о ср е д ств е н н о  у м е ста  с в а р к и .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при ручной д у го во й  св ар к е  штучными э л е к т р о ­

д ам и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТДМ-165У2 ТДМ-254У2

Напряжение с е т и ,  В 3 8 0

Н оминальное р а б о ч е е  н а п р я ж е н и е ^ 26 3 0

Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В 62 6 2

Номинальный сварочны й  т о к , А 160 2 5 0

Номинальный режим р а б о ты , % 25 2 5

Коэффициент п о л е зн о г о  д е й с т в и я ,

% 68 7 6

Г абари тн ы е р а зм е р ы , мм 4 5 0 x 2 9 0 x 5 1 0 4 5 0 x 2 9 0 x 5 5 0

М асса , к г *3 8 5 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Т р ан сф о р м ато р , ш т. -  I

Зап асн ы е ч а с т и  и принадлеж ­

н о с т и , компл. -  I
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Эксплуатационная документа­
ция, компл. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Трансформатор соответствует требованиям ТУ 16-672.065-84. 
Завод-изготовитель - Кокандский электромашиностроительный 

завод.

Трансфарматер ТДМ-165У2
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1 . 1 8 .  ТРАНСФОРМАТОРЫ ОДНОПОСТОВЫЕ ТДМ-317У2 
И ТД М -317-1У 2

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О дноф азны е, перед ви ж н ы е, в  одно корпусном  и сп о л н е н и и .

Внеш няя х а р а к т е р и с т и к а  -  падаю щ ая.
Р е гу л и р о в а н и е  с в а р о ч н о г о  т о к а  п л а в н о с т у п е н ч а т о е , ч и сл о  

сту п ен е й  -  2 .  С т у п е н ч а то е  р е гу л и р о в ан и е  д о с т и г а е т с я  п е р е к л ю ч е ­

нием о б м о т о к , п л а в н о е  -  и зм ен ени ем  р а с ст о я н и я  между п е р в и ч н о й  
и вто р и ч н о й  о б м о тк ам и .

В ен ти л яц и я  -  е с т е с т в е н н а я .

Т р ан сф о р м ато р  ТДМ -317-1У 2 снабж ен у с т р о й с т в о м  сн и ж ен ия 
напряж ени я х о л о с т о г о  х о д а  УСНТ-06У2.

П итание д у ги  при ручной д у го в о й  с в а р к е ,  р е з к е  и н а п л а в к е  
м е т а л л о в  одноф азны м перем енны м то к о м .

НАЗНАЧЕНИЕ

Т Е Ш Ч Е С г Ш  ХАРАКТЕРИСТИКА

ТДМ-317У2 ТД М -317-1У 2

Н оминальное напряж ени е
с е т и ,  В 2 2 0  или 3 8 0

Н оминальное р а б о ч е е  н а п р я ­
ж ен и е, В 3 3

Н апряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В 
П о тр е б л я е м а я  м о щ н о сть , к В т ,

6 2 - 8 0 12

не б о л ее
Номинальный сваро ч н ы й  т о к ,  А 
П ределы р е г у л и р о в а н и я  с в а р о ч н о го

1 2 ,5
3 1 5

т о к а ,  А
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 
М а сса , к г

6 0 - 3 7 0

5 5 5 x 5 8 5 x 8 2 0  7 6 0 x 5 8 5 x 8 2 0
130 1 4 5



КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

ТДМ-317У2 ТДМ-317-1У2

Трансформатор сварочный, шт. I I
Устройство УСНТ-06У2, шт. - I
Запасные части и принадлеж­

ности, компл. I I
Паспорт, экз. I I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Трансформатор соответствует требованиям ТУ 16-739.254-80. 
Завод-изготовитель - Кокандский электромашиностроительный 

завод.

Трансформаторы ТДМ-317У2,ТДМ-254У2
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1 . 1 9 .  ТРАНСФОРМАТОРЫ ОДНОПОСТОВЫЕ ТДЫ-401У2 

И З Д 4 -4 0 1 -1 У 2

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О дноф азны е, перед ви ж н ы е, в однокорпусном  и сп о л н ен и и .
Внеш няя х а р а к т е р и с т и к а  -  падаю щ ая, р е гу л и р о в ан и е  с в а р о ч н о г о  

т о к а  -  п л а в н о с т у п е н ч а т о е ,  чи сло ступ ен ей  р е г у л и р о в а н и я  -  2 .  

С т у п е н ч а то е  р е г у л и р о в а н и е  т о к а  о с у щ е с т в л я е т с я  п ереклю чен и ем  
о б м о то к  с п а р а л л е л ь н о г о  со ед и н ен и я  н а п о с л е д о в а т е л ь н о е  п ереклю ­
ч а т е л е м , п л а вн о е  -  и зм ен ен и ем  р а с ст о я н и я  между п ер ви ч н о й  и в т о ­
ричной об м о тк ам и .

Т р ан сф о р м ато р  ТДМ -401-1У 2 снабж ен у с т р о й с т в о м  сниж ения 
напряж ения х о л о с т о г о  х о д а  УСНТ-06У2. У стр о й ств о  сн и ж ае т  н а п р я ­

ж ение х о л о с т о г о  х о д а  н а выходных заж им ах св ар о ч н о й  ц епи  д о  з н а ­
ч е н и я , не превыш ающ его 12  В .

В ен ти ляц и я  -  е с т е с т в е н н а я .

П итание д у ги  при ручной  д у го во й  с в а р к е ,  р е з к е  и н а п л а в к е  
м е т а л л о в  одноф азны м  переменны м то к о м .

НАЗНАЧЕНИЕ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТДМ-401У2 ТД М -401-1У 2

Н оминальное напряж ени е

питающей с е т и ,  В

П о тр е б л я е м а я  м о щ н о сть , к В т ,

2 2 0  или 3 8 0

не б о л е е
Номинальный сваро чн ы й  т о к , А 
Н оминальное р а б о ч е е  нап ряж ен и е,

1 7 , 3

4 0 0

В
Номинальный режим р а б о т ы , ПН, % 
П р о д о л ж и тел ьн о сть  ц и кла с в а р к и ,

3 6

6 0

мин
П ределы  р е г у л и р о в а н и я  с в а р о ч -

5

н о го  т о к а  ,  А
в д и а п а зо н е  малы х то к о в 8 0 - 2 0 0



4 4

б  д и а п а зо н е  больших т о к о в  

Н апряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  

не б о л е е

в д и а п а зо н е  малых т о к о в  

_  в  д и а п а зо н а х  больших т о к о в  
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 
М а с с а , к г

ДЦМ-401У2 ТДМ -401-1У2

2 0 0 - 4 6 0

80

64
5 5 5 x 5 8 5 x 8 5 0

14 3

12

12

7 6 0 x 5 8 5 x 8 5 0
158

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Т р ан сф о р м ато р , ш т.* -  I

З ап асн ы е  ч а с т и  и принадлеж ­
н о с т и , ком пл. -  I

П а с п о р т , э к з .  -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Т р ансф орм аторы  с о о т в е т с т в у ю т  т р е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .2 5 4 - 8 0 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Н о во утк кн ски й  з а в о д  "И с к р а ”
Ц ен а -  ТДМ-401У2 -  3 1 0  р .

ТДМ -401-1У2 -  4 8 0  р .

Тр1ифврмвт#ры ТДМ-401У2 ж ТДМ-401-1У2
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1 . 2 0 .  ТРАНСФОРМАТОРЫ ОДНОПОСТОВЫЕ ТДФЖ-1002УЗ 

И ТДФЖ-2002УЗ

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О днофазны е, стац и о н ар н ы е .
Внешняя х а р а к т е р и с т и к а  -  по л ого  падающ ая. Р е гу л и р о в а н и е  

р а б о ч е г о  напряж ени я -  п л а в н о е . Включение тр ан сф о р м ато р о в  н а  
с в а р к у  и р е гу л и р о в ан и е  напряж ения может о с у щ е с т в л я т ь с я  м естн о  
или д и стан ц и о н н о . Р е гу л и р о в ан и е  св ар о ч н о го  т о к а  -  с т у п е н ч а т о е ,  

чи сло сту п ен ей  р е гу л и р о в ан и я  -  2 .
В ен ти ляц и я -  в о зд у ш н а я , п р и н уди тельн ая . Т ран сф орм аторы  име­

ют у с т р о й с т в а  ф а зо в о г о  р е гу л и р о ван и я  напряж ения. Д ля повышения 
с т а б и л ь н о с ти  го р е н и я  д у ги  п рер ы ви стого  то к а  в т р а н с ф о р м а т о р а х  
в в е д е н а  ц еп ь импульсной стаб и л и за ц и и .

НАЗНАЧЕНИЕ

П итание д у ги  при м ехан и зи рован н ой  св а р к е  под флюсом 
однофазным переменным то к о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТДФЖ-Ю02УЗ '1ДФЖ-2002УЗ

Н оминальное напряж ени е 
питающей с е т и ,  В

при ч а с т о т е  50 Г д 380  или 4 1 5

при ч а с т о т е  6 0  Гц 380  или 4 4 0

Номинальный сварочны й  т о к , А 1000 2 0 0 0

Пределы р е гу л и р о в а н и я  с в а р о ч -
н о го  т о к а ,  А 3 0 0 -1 2 0 0 6 0 0 - 2 2 0 0

Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В 1 2 0

П о тр еб л я ем ая  м о щ н ость , кВ.А 118 2 4 0

Г абари тн ы е р а зм е р ы , мм 1 4 0 0 x 7 5 0 x 1 2 2 0
М асса , к г 520 7 9 0
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Т р ан сф орм атор , ш т. -  I
З&ласные ч а ст и  и п ри надлеж н ости , 

ком п л . -  I
П асп о р т , э к з .  -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Трансформаторы  с о о т в е т с т в у ю т  тр еб о ван и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 7 3 - 8 3 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Вильню сский з а в о д  э л е к тр о с в а р о ч н о го  

о б о р у д о ва н и я .
Ц ена -  ТДЙК -  1002УЗ -  1 7 3 5  р .

ТД^Ж -  2002УЗ -  2 2 9 5  р .

о п

< □  *  
1 п * '

| а в  а в а а

't=fW©t== Щ 1 = |

Тр«нсферм*т#ры ТДОЖ-1002УЗ,ШЖ 2002УЗ
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1 . 2 1 .  БЛОК СНИЖЕНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ ХОЛОСТОГО ХОДА 

СВАРОЧНЫХ ТРАНСФОРМАТОРОВ БСНТ-08У2

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

П е р е н о с н о е , в  о д н о кор п у сн ом  защищенном и сп о л н е н и и .

Я в л я е т с я  в с п о м о гате л ь н ы м  с р е д с т в о м  защ иты о т  п ор аж ен и я  н а п ­

ряж ением  х о л о с т о г о  х о д а  и и с п о л ь з у е т с я  при с в а р к е  в о с о б о  

опасн ы х у с л о в и я х :  в н у тр и  м е та л л и ч е ск и х  е м к о с т е й , в к о л о д ц а х , 
т о н н е л я х , н а п о н т о н а х , в к о т л а х ,  в о т с е к а х  с у д о в .

О тд ел ьн ая  п р и с т а в к а  к т р а н сф о р м ато р у , о б е с п е ч и в а е т  а в т о м а ­

т и ч е с к о е  пониж ение н ап ряж ен и я х о л о с т о г о  х о д а  т р а н с ф о р м а т о р а  д о  
б е зо п а с н о й  величины  (н е  б о л е е  12 В ) .

НАЗНАЧЕНИЕ

Повышение э л е к т р о б е з о п а с н о с т и  сварщ и ка при см е н е  э л е к т р о ­

д а  в п р о ц е с с е  ручной д у г о в о й  с в а р к и , р е зк и  и н а п л а в к и  м е т а л л о в  

о т  с в а р о ч н о г о  т р а н с ф о р м а т о р а .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н ом инальное н апряж ен и е питающей 
ср е д ы , В 3 8 0 ,  2 2 0

Наибольший сваро ч н ы й  т о к ,  А 5 0 0

Снижение н ап р я ж ен и я , В
наим еньш ее з н а ч е н и е , не м ен ее  8 , 5

н аи б ол ьш ее з н а ч е н и е , не б о л ее  12
Ч у в с т в и т е л ь н о с т ь ,  Ом 2 5 0 ^ 5 0
Вид напряж ен и я п о с т о я н н о е
Врем я вы держ ки , м 0 , 9 0 - 0 , 0 9

В рем я с р а б а т ы в а н и я , с ,  не бо л ее  0 , 0 5

Н ом и нальная п р о д о л ж и те л ьн о сть  

н а г р у з к и , ПН, при ц и кле 5  мин, % 6 0
У д ел ьн о е  э н е р г о п о т р е б л е н и е , В т /А , 0 , 4

не б о л е е
Г а б а р и т ы , мм 4 3 0 x 3 1 0 x 2 0 5

М а с с а , к г ,  н е  б о л е е  12



4 8

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Б л ок  снижения напряж ения 
БСН Т-08У 2, ш т. -  I

Зап асн ы е ч а с т и ,  компл. -  I

Э ксп л уатац и о н н ая  д о к у м е н тац и я , 

к о м п л . -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Б лок  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 6 5 6 Л 1 5 - 8 6 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  С им ф еропольский  м аш и нострои тельны й  

з а в о д .
Ц ена -  150 р у б . (о р и е н т и р о в о ч н о ) .

Блок снижения напряж ени я БСН Г-08У2
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1 . 2 2 .  Р а й С ТАТ БАЛЛАСТНЫЙ РВ -3 02У2 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С тац и он арн ы й , в  защ ищ енном однокорпусн ом  и сп о л н ен и и , 
с о с т о и т  и з н а б о р а  с т у п е н е й , которы е вклю чаю тся р у б и л ьн и к ам и . 

О р и ен ти р овоч н ая  в ел и ч и н а  т о к а  в за в и с и м о ст и  о т  вклю ченны х 

с ту п ен е й  п р и в е д ен а  на щ и тк е , располож енном  на п е р е д н е й  с т е н к е  

р е о с т а т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Р е гу л и р о в а н и е  т о к а  при ручной д у го в о й  с в а р к е  и н а п л а в к е  
м е та л л о в  плавящ им ся э л е к тр о д о м  о т  м н о го л о сто вы х  св ар о ч н ы х  
вы прям и телей  и г е н е р а т о р о в  п о сто я н н о го  т о к а .

Тй С Н И Ч ЕС хШ  ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный т о к ,  А 3 1 5
П р о д о л ж и тел ьн о сть  ц и кл а с в а р к и , мин 5
У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о сть , кВт 1 1 ,8

Н ом инальная о т н о с и т е л ь н а я  п ро д олж и тель­
н о с т ь  н а г р у зк и  ПН, % 6 0

Коэффициент п р и м ен я ем о сти , % , не м ен ее 6 0
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 6 0 5 x 3 7 0 x 5 0 0

М а сса , к г ,  не б о л е е  2 6 , 5

к о ш а с т  п о с т а в к и

Б ал л астн ы й  р е о с т а т  Р Б -3 0 2 У 2 , ш т. -  I 

П а с п о р т , э к з .  -  I

'СПРАВОЧНИК ДАННЗЕ

Б ал л астн ы й  р е о с т а т  с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в ан и я м  

ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 3 4 - 8 2 .
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  К али ни нградски й  з а в о д  ’’Э л е к тр о  с  п а р к а '* . 

Цона - 1 6
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Реостат РБ 302УЗ



2 . • ОБОРУДОВАНА /vLi Д/ГОВОЙ ВЕАШ  ПОД ПЛЮСОМ

2 . 1 .  . I B T O i i L l X  О Б А Г Ю Ч Н Н Й  Т Ш ' Г О И Ю Г О  Т И П А  А Д Й - 1 0 0 2 У З

О О О & И Й О С Ш  .'У О Т Р О П О Т В А -

Самоходный трактор перемещается вдоль шва по направляющей* 
Регулирование скорости сварки -  ступенчатое, с помощью 

сменных шестерен, скорость подачи сварочной проволоки не зави ­
сит от напряжения на д у г е .

_  Подающий и ходовой механизмы приводятся в действие одним 
электродвигателей и смонтированы с ним в один блок.

Автомат снабжен двумя сменными бункерами для флюса: один- 
для сварки вертикальным электродом, другой для сварки наклонным 
электродом.

Н А З Н с Ш Ш

Для автоматической сварки на переменном токе прямолинейных 
и кольцевых, стыковых и кахлесточных швов в нижнем положении 
"в  лодочку" и как внутри, так и вне колеи.

Т й Х Н И Ч ф Ю и  ХЛРАгЛ’З Р Л С т а и

Напряжение сети , Б
Номинальный сварочный ток, А
Пределы регулирования сварочного тока, А
Диаметр электродной проволоки, мм
Скорость, мм/с ( м /ч ) :
подачи электродной проволоки

сварки

По т ре бляемая мощност ь , кЬ<А 
не более
Угол наклона мундштука поперек шва, град. 
Габаритные размеры трактора, мм 
Масса трактора, кг

3 8 0

1 0 0 0

4 0 0 - 1 0 0 0  

3 , 0 - 5 , О

1 7 - 1 0 0 0

( 6 0 - 3 6 0 )
с 'j'?

( 1 3 - 6 0 )

с о

4 5

/  1 о х о 4 о / .о 4 е  

4 5



КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Трактор АД£-1002УЗ, т т .  -  I 
Сварочный трансф орм атор  ТДФК-1002УЗ -  I 
Блок у п р авл ен и я , шт. -  I  
Запасны е ч а с т и , компл. -  I 
П асп орт, э к з .  -  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

А втомат с о о т в е т с т в у е т  требован и ям  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 3 9 - 8 3  
З а в о д -и зго т о в и т е л ь  -  Н овоуткинский з а в о д  "И ск р а” 
Цена -  2 1 0 5  р .

А втом ат АДО-1002УЗ
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2 . 2 .  АВТОМАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПОДВЕСНЫЕ ТИПА АДО >-2х1604ЛЛ 4, 
А Д ^ - 1 2 0 6 Ш 4

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С ам оходны е, снабжены автом ати чески м и  си стем ам и  п о и ск а  и 
слеж ения з а  швом. А втом аты  включают в с е б я  а п п а р а т ,  шкаф 
у п р авл ен и я  и д в а  сваро ч н ы х тр ан сф ор м атор а (А Д ^2х1604) или 
вы прямитель (А Д ±>-1206).

А втом аты  размещ ены н а те л е ж к е , перемещающейся со  свар о ч н о й  
и марш евой с к о р о с т ь ю . К а с с е т н о е  у с тр о й с т в о  служит в  к а ч е с т в е  
ем кости  д л я  эл ек тр о д н о й  п р о во л о к и .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для а в т о м а т и ч е ск о й  эл е к тр о д у го в о й  свар к и  плавящ им ся э л е к т р о ­
дом н а перем енном или постоянном  то к е  угловы х н ах л есто ч н ы х  или 

. сты ковы х швов с  р а зд е л к о й .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

АДФ-2х1604 АД&-1206

Номинальное напряжение
питающей сети, В 380 3 8 0

Номинальный сварочный т о к ,
при ПВ=100%, А 2x1600 1250

Количество сварочных дуг, шт. 2 I
Род сварочного тока переменный

постоянный.
постоянны й

Диаметр электродной
проволоки, мм 2-6 2-6

Скорость сварки, м/ч 22-250 12-120
Маршевая скорость, м/ч 600 600
Корректировки положения 

сварочной головки:
вертикальная, мм, не менее 250 250
горизонтальная, *ш, не менее 160 160
угловая, град, в пределах ±45 ±45



5 4

АДО-2х1604 АДО-1206

М асса электродной  проволоки
в к а с с е т н о м  у с т р о й с т в е , к г ,  не м ен ее 2 x 8 0  8 0

В м ести м о сть  ф лю сокамер, дм3 2 5  2 5

П отребляем ая мощ ность, кВ .А  1 9 6 ,8  1 7 1 ,3
Габаритн ы е разм еры , мм 1 5 0 0 x 7 0 0 x 2 0 0 0
М асса , кг 3 8 0  3 5 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

А Д 0-2х1604 АДО-1206

А п п ар ат , ш т. I I
Шкаф у п р авл ен и я , ш т. I  I
И сточник пи тан и я, шт. Т р ан сф орм атор  Вы прямитель

(ТДОЖ-2002) (Е Д У -1201)
2  I

К ом плект монтажных ч а с т е й , ш т. I  I
З ап асн ы е и сменные ч а с т и , компл. I  I
П асп о р т , э к з .  I  I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

А втом аты  с о о т в е т ст в у ю т  тр е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 6 8 3 .0 3 3 - 8 6  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  К ахов.ский з а в о д  э л е к тр о с в а р о ч н о г о  

о б о р у д о в а н и я .
Р асчетн ы е цены -  АДО-2х1604 -  I600C р .

АДО-1206 -  1 2 6 0 0  р .
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Автоматы Ада 2 x 1 6 0 4 ,А Д 5-1206
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2 . 3 .  АВТОМАТ СВАРОЧНЫЙ ТРАКТОРНОГО ТИПА 
АДЯ-1202УЗ

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Самоходны й, т р а к т о р  п е р е м ещ а е тся  в д о л ь  шва по направляю щ ей.
Р егу л и р о ван и е  ск о р о сти  с в а р к и  -  п л а в н о е , наличие переклю ча­

т е л я  п о з в о л я е т  вы б р ать  режим с в а р к и  с  зав и си м о й  или н е зав и си м о й  
о т  напряж ения на д у г е  р е гу л и р о в к о й  с к о р о с т и  п одачи  эл е к тр о д н о й  

п р о в о л о к и .
П овор от  свар о ч н о й  го р е л к и  в м е с т е  с  о сн о ван и е м  т р а к т о р а  

в о к р у г  вер ти к ал ьн о й  о си  на ^ 0 °  п о з в о л я е т  расп о л о ж и ть  го л о в к у  

в н е  к о л е и .

Д ля а в то м ати ч е ск о й  с в а р к и  на п осто я н н о м  т о к е  прямолинейны х, 
сты к о в ы х , угловы х и н ах л есто ч н ы х  ш вов в нижнем положении и к ак  

в н у т р и , т а к  и вн е  колеи  в закры ты х помещ ениях с е с т е с т в е н н о й  

в е н ти л я ц и е й .

НАЗНАЧЕНИЕ

ТЕХНИЧйСКАД ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный сварочны й т о к  при П В = 1 0 0 ^ , А 
Пределы р егу л и р о ван и я  с в а р о ч н о г о  т о к а ,  А 

Д и ам етр  эл ек тр о д н о й  п р о во л о к и , мм 
С к о р о сть  подачи эл ек тр о д н о й  п р о в о л о к и , м /ч  
С к о р о сть  с в а р к и , м /ч  
Габари тн ы е разм еры  ,мм 
М а с с а , к г

1 2 5 0
3 0 0 - 1 2 5 0

2-6
6 0 - 3 6 0

12-120
1 1 0 0 x 4 5 0 x 7 7 0

78

I
I



А в то м ат  с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 1 6 - 6 6 3 .0 1 1 - 8 4 .  

З а в о д  -  и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен ин градский  з а в о д  "З л е к т р и  
Ц ена -  2 ^ 5 0  р .

Автомат АДО-1202
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3 .  ОБОРУДОВАНИЕ д а  ДУГОВОЙ СВАРКИ В ЗАЩИТНЫХ 

ГАЗАХ

3 . 1 .  АВТОМАТ д а  СВАРКИ В УГЛЕКИСЛОМ ГАЗЕ 

ТИПА АДГ-602УХЛ4

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Самоходны й, п е р ем ещ ается  в д о л ь  ш ва по направляю щ ей.

Р егу л и р о ван и е  с к о р о с т и  с в а р к и  -  п л а в н о е , с к о р о с т ь  подачи  
эл е к тр о д н о й  п роволоки  з а в и с и т  о т  напряж ени я на д у г е  и р е гу л и ­

р у е т с я  а в т о м а т и ч е с к и .
П оворот свар о ч н о й  го л о в к и  с  о сн о ва н и е м  т р а к т о р а  в о к р у г  

в е р т и к а л ь н о й  оси  н а 9 0 °  п о з в о л я е т  р асп о л о ж и ть  го л о в к у  вн е к о л е и .

Б л ок  у п р авл ен и я  у с т а н а в л и в а е т с я  в нише с в а р о ч н о г о  выпрями­

т е л я .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для а в то м ати ч е ск о й  с в а р к и  н а п о сто я н н о м  т о к е  в у гл ек и сл о м  
г а з е  сплошной стал ьн о й  п ро во л окой  м а л о у гл ер о д и сты х  и н и зк о л е ­
ги р о ван н ы х с т а л е й .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н оминальное напряж ение питающей 
с е т и  при ч а с т о т е  50 Г ц , В 3 8 0 ,4 1 5

Номинальный сварочны й т о к  при 
П В=60% , А 6 3 0

П ределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о  
т о к а ,  А 1 0 0 - 7 0 0

Д иам етр  эл ек тр о д н о й  п р о во л о к и , м м . 1 , 3 - 3 , О
С к о р о сть  подачи  эл ек тр о д н о й  п р о в о л о к и , 

м /ч  1 2 0 -9 6 0
С к о р о сть  с в а р к и , м /ч  1 2 - 1 2 0
Р а с х о д  защ и тн ого  г а з а ,  л / ч  1 4 0 0
Г абари тн ы е р азм ер ы , мм 8 0 0 x 4 5 0 x 6 0 0
М асса стал ьн о й  п ро во л оки  в к а с с е т е ,  к г  12
М а сса , к г  6 0
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВЬ

Сварочный т р а к т о р , АДГ-602 У ХЛ4,ш т. - I  

И сточник п и тан и я  ВД У -601, ш т. - I  
З ап асн ы е  ч а с т и ,  ком п л. - I  
П ас п о р т , э к з .  - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

А вто м ат  с о о т в е т с т в у е т  тр еб ован и ям  ТУ 1 6 - 6 8 3 .0 0 ^ - 8 4  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен ин градский  з а в о д  "Э л е к тр и к  
Цена -  3 1 7 0  р .

Автомат АДГ-602



Oc .̂ ПОЛУАВТОМАТ ДЯл oBAPiiH d  Ухj!x i a O i Л 
ГАЗЕ Г1СС-201УЗ

OCOBiMiHOCTH УСТРОЙСТВА

Додающий м е х а н и зм  в п е р е н о сн о й  к о м п ан о в к е  в общ ем ф у тл я р е  

с о в м е с т н о  с к а с с е т о й  д л я  п р о в о л о к и . Р е г у л и р о в а н и е  с к о р о с т и  

п о д а ч и  с в ар о ч н о й  п р о во л о к и  -  п л а в н о с т у п е н ч а т о е .

К о н т а к т о р , э л е к т р о д в и г а т е л ь  и п о д о г р е в а т е л ь  г а з а  п и таю тся  

н е п о с р е д с т в е н н о  о т  с в а р о ч н о й  ц е п и , в  р е з у л ь т а т е  ч е г о  в а п п а р а ­

т у р е  у п р а в л е н и я  н е т  в ы с о к о го  н ап р яж ен и я  и о т д е л ь н о г о  и сто ч н и к а  

т о к а  д л я  п и тан и я  цепи  у п р а в л е н и я .

О хлаж дение го р е л к и  -  е с т е с т в е н н о е .

Н А З Н А Ч А В

д л я  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  с в а р к и  н а п о с то я н н о м  т о к е  п лавящ и м ся 
э л е к т р о д о м  в у г л е к и с л о м  г а з е  с т а л ь н ы х  корп усн ы х к о н стр у к ц и й  

в о  в с е х  п р о с тр а н с т в е н н ы х  п о л о ж ен и я х .

таш ичааш  х а р а к т е р и с т и к

Н апряж ение питающей с е т и ,  В 3 8 0

Номинальный свар о ч н ы й  т о к
при  ПВ^бОЙ, А 2 0 0

П ределы  р е гу л и р о в а н и я  с в а р о ч н о г о  т о к а ,  А 9 0 - 2 7 0

Д и а м е тр  э л е к тр о д н о й  п р о в о л о к и , мм 1 - 1 , 2

П ределы  р е г у л и р о в а н и я  с к о р о с т и  п о д а ч и  
э л е к т р о д н о й  п р о во л о к и , м /ч  1 4 0 - 7 7 0

М а сса  подаю щ его м е х а н и зм а  б е з  э л е к т р о д н о й  
п р о в о л о к и , к г  5 , 5

М асса  п р о во л о к и  в к а с с е т е ,  к г  4 , 0

М а сса  п у л ь т а  у п р а в л е н и я , к г  - 8 ,5
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

П олуавтом ат ПСС-201УЗ, шт 
Д ерж атель со ш лангом, ш т. 
Соединительный к а б е л ь , шт,

- I
Л
- I

Р ед укто р  с п о д о гр ев а те л е м  г а з а ,  шт. - I  

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

П олуавтом ат с о о т в е т с т в у е т  требованиям  ГОСТ 1 8 1 3 0 - 7 9 .  
З а в о д -и зг о т о в и т е л ь  -  Черноморский судостроительны й з а в о д .  
Цена -  1570 р . ( о п т о в а я ) .
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3 . 3 .  ПОЛУАВТОМАТ ДЛЯ СВАРКИ В ЗАЩИТНЫХ ГАЗАХ 
ПДГ-312УЗ

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С и стем а у п р авл ен и я  вы полн ена в ви д е  о т д е л ь н о г о  б л о к а , у с т а ­
н а в л и в а е м о г о  в блок  у п р а вл е н и я  п о л у а в т о м а т о м .

У правлен ие п о л у ав то м ато м  о с у щ е с т в л я е т с я  с  п у л ь т а  у п р а в л е н и я , 

расп о л о ж ен н о го  на подающем м е х а н и зм е .

Р егу л и р о ван и е  с к о р о с т и  п одачи  св ар о ч н о й  п р о во л о к и  -  
п л а в н о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для полуавтоматической сварки в защитном газе плавящимся 
электродом деталей из малоуглеродистых и низколегированных ста­
лей непрерывными и прерывистыми швами.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н оминальное напряж ение с е т и ,  В 

Номинальный сварочны й т о к ,  А , при 
П В = 6 0 ^  и при цикле работы  10  мин 

Режим работы

Д иам етр эл ек тр о д н о й  п р о в о л о к и , мм 
Р а с х о д  защ и тн ого  г а з а ,  л / ч  
Пределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о  т о к а ,  А 
Г абари тн ы е разм еры  подаю щ его 

м е х а н и зм а , мм
М асса подающего м е х а н и зм а , к г  
Габари тн ы е разм еры  б л о к а  у п р а в л е н и я , мм 
М асса блока у п р а в л е н и я , к г

3 8 0

3 1 5

п о в т о р н о - к р а т к о -  

временный 
I > 0 - 1 ,4 '  
5 0 0 - 9 6 0  

3 0 - 3 1 5

2 1 8 x 3 6 0 x 3 3 8

1 2 ,5
2 7 0 x 1 8 5 x 3 2 5

4 , 0
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

П о л у а в то м а т  П Д Г -312 , ш т. - I

Вы прям итель сварочн ы й  В Д Г -303 , шт. - I
Б лок  у п р а в л е н и я , ш т. - I

Подающий м е х а н и зм , ш т. - I
З ап асн ы е  ч а с т и ,  ком пл. - I

Э ксп л уатац и о н н ая  д о к у м ен тац и я , э к з . - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

П о л у ав то м ат  с о о т в е т с т в у е т  требован и ям  ТУ 1 6 - 7 3 9 - 8 3  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Симферопольский эл ек тр о м аш и н о стр о и тел ь-

з а в о д .
Ц ена -  1 8 4 0  р .
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3 . 4 .  ПОЛУАВТОМАТ ДЛЯ СВАРКИ В УГЛЕКИСЛОМ 
ГАЗЕ A -I230M

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Подающий м ехан и зм  в  передвиж н ом  и сп ол н ен и и . Р е гу л и р о в ан и е  

с к о р о с т и  подачи свар о ч н о й  п р о во л о к и  -  п л а в н о с т у п е н ч а т о е , с т у п е н ­

ч а т о е  р е гу л и р о в ан и е  п р о и зв о д и т с я  при помощи сменных подающих 
р о л и к о в , число с т у п е н е й -3  , п л а в н о е  -  з а  с ч е т  и зм ен ен и я  вр ащ е­
ния э л е к т р о д в и г а т е л я  п о сто я н н о го  т о к а .

Р у к о я тк а  го р ел к и  сн абж ен а э к р а н о м , защищающим руку свар щ и к а 

о т  те п л о в ы х  и злуч ен и й .
Охлаждение го р е л к и  -  е с т е с т в е н н о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля п о л у ав то м ати ч е ск о й  с в а р к и  н а п о сто я н н о м  т о к е  в у г л е к и с ­
лом  г а з е  сплошной стал ь н о й  п р о во л о к о й  сты к о вы х , у гл о в ы х  т а в р о ­
вы х и н ах л есто ч н ы х  швов в  нижнем положении при н ак л о н е  с в а р н о г о  

ш ва к линии г о р и зо н т а  не б о л ее  2 0 ° .  Малый в е с  и г а б а р и т ы , о т ­
с у т с т в и е  пром еж уточного п у л ь т а  у п р а в л е н и я , в о зм о ж н о сть  р е г у л и р о в ­

ки с к о р о с т и  подачи  свар о ч н о й  п р о во л о к и  н е п о с р е д с т в е н н о  н а  р а б о ­
ч ем  м е с т е  п о зв о л я е т  п ри м ен ять е г о  д л я  с в а р к и  в стесн ен н ы х  м е с т а х  
и монтаж ны х у с л о в и я х . Может бы ть прим енен и д л я  н ап л авоч н ы х р а ­

б о т .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение с е т и , В 
Номинальный сварочны й т о к  при

2 2 0  или 3 8 0

ПВ=60% и цикле 5  мин, А

Д и ап азо н  р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о

3 1 5

н ап р я ж ен и я , В
С к о р о сть  подачи  св ар о ч н о й  п р о в о л о к и ,

м / ч а с

1 6 - 2 4

при д и ам етр е  р ол и ка 2 5  мм 1 4 0 - 2 8 2

при д и ам етр е  роли ка 4 0  мм 2 3 0 - 4 5 2

при д и ам етр е  роли ка 6 0  мм 3 4 0 - 6 7 0
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Д и ам етр  э л е к тр о д н о й  п р о во л о к и , мм 0 , 8  ;  1 , 0

Г аб ар и тн ы е  р азм ер ы  п ер ен о сн о го  
к о м п л е к т а , мм 3 9 0 x 2 9 0 x 1 3 0

М а сса , к г  1 5

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

П о л у а в то м а т  A - I 2 3 0  М, ш т. - I

В ы прям итель сваро чн ы й  ВД Г-302 
или В Д Г -3 0 3 , ш т . - I

Комплектую щ ие ч а с т и ,  ком пл. - I

З ап асн ы е  ч а с т и ,  ком п л. - I

Т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц и я , э к з .  - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  П авло г р а д е  кий хи м и чески й  з а в о д .  
Ц ена -

б е з  и сто ч н и к а  п и тан и я  -  5 7 0  р . * 
с  и сточ н и ком  п и тан и я  В Д Г-302 -  1250  р .



66

3 . 5 .  ПОЛУАВТОМАТ ДЛЯ СВАРКИ В УГЛЕКИСЛОМ ГАЗЕ 

А-547УМ

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Подающий м ехан и зм  в м е с т е  с к а с с е т о й  д л я  эл е к тр о д н о й  п р о в о ­
л о к и  и о т с е к а т е л е м  г а з а  см о н ти р ован  в ком п актн ом  п ерен о сн ом  

к о р п у с е .  При р а б о т е  в стац и он арн ы х у с л о в и я х  подающий м ехан и зм  
к р е п и т с я  на р аб о ч ем  с т о л е .

Р е гу л и р о в ан и е  ск о р о с т и  подачи  эл е к тр о д н о й  п р о во л о к и  -  
п лавн о^  с т у п е н ч а т о е .

К о м п л е к ту е тся  д ву м я *ти п ам и  г о р е л о к :  го р е л к о й  д л я  с в а р к и  
т о к ам и  д о  200А , про во локам и  д и ам етр о м  0 , 8 - 1 , 0  мм; го р е л к о й  д л я  
с в а р к и  токам и  выше 2 0 0 А , п р о во л о к ам и  д и ам етр о м  1 * 0 - 1 , 4  мм 

( г о р е л к а  и м еет поворотны й мундш тук с у гл о м  п о в о р о т а  на - 3 6 0 °  
и фиксирующую г а й к у ) .*

О хлаж дение го р е л к и  е с т е с т в е н н о е .

П ульт у п р а вл е н и я  см о н ти р о ван  н а п а н е л и .

К о н т а к т о р , э л е к т р о м о т о р , о т с е к а т е л ь  и п о д о г р е в а т е л ь  г а з а  

п и т а ю т с я  н е п о ср е д ств е н н о  о т  с в ар о ч н о й  ц е п и , в р е з у л ь т а т е  ч е г о  
в  а п п а р а т у р е  у п р авл е н и я  н ет  в ы с о к о го  напряж ени я и о т д е л ь н о г о  
и с т о ч н и к а  т о к а  д л я  пи тан и я ц еп ей  у п р а в л е н и я .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля 'п о л у ав то м ати ч е ск о й  с в а р к и  н а  п о сто я н н о м  т о к е  в  у г л е к и с ­
л ом  г а з е  сплошной п р о во л о к о й  в любом п р о с тр а н с т в е н н о м  положении 
со  свободны м  ф орм ированием  свар н ы х ш вов м етод ом  " с в е р х у - в н и з ” . 
В озм ож н о и сп о л ь зо в ан и е  в к а ч е с т в е  защ и тн о го  г а з а  а р г о н а ,  г е л и я  

и д р . г а з о в .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н оминальное напряж ение питающей с е т и ,  Ь
Напряжение свар о ч н о й  ц е п и , В

Номинальный сварочны й  т о к ,  А
Номинальный режим работы  при ц и кл е  

5  м и н , £

3 8 0

1 6 - 3 2

3 1 5

6 0



67

М аксимальный сварочн ы й  т о к  при с в а р к е  

э л е к тр о д н о й  п р о во л о к о й  д и ам етр о м  1 ,4  мм 

и ном инальной  о т н о с и т е л ь н о й  п ро долж и тель­

н о сти  н а г р у зк и  ПВ=40% , А 4 0 0
Д и ам етр  э л е к тр о д н о й  п р о во л о к и , мм 0 , 8 - 1 , 4
Д и ап азо н  р е гу л и р о в а н и я  с к о р о с т и  подачи 

э л е к тр о д н о й  п р о в о л о к и , м /ч

при д и а м е т р е  р о л и к а 18  мм I I 5 - 2 2 0
при д и а м е т р е  ^ л и к а  3 2  мм 2 6 0 - 6 0 0
при д и а м е т р е  р о л и к а 4 5  мм 4 0 0 - 9 8 0
М аксимальный р а с х о д  г а з а ,  л/м ин 1 5

М асса подаю щ его м е х ан и зм а  б е з  
э л е к тр о д н о й  п р о в о л о к и , к г 5 , 9

М асса подаю щ его м е х ан и зм а  с подающей 

п р о в о л о к о й , к г П , 4

КОМПЛЕКТ ПОСТАВЬ!

П о л у а в то м а т  А-547.(У^шт. - I

В ы прям итель сваро чн ы й  В С -3 0 0 Б , ш т . -I
Г о р е л к а ,  ш т , -2
З ап асн ы е  ч а с т и ,  ком п л . I
Т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц и я , компл. - 1

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

П о л у а в то м а т  с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в ан и я м  ТУ 1 , ^ 4 .0 6 0 5 - 0 2 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  К и ев ск о е  п р о и зв о д с т в е н н о е  о б ъ ед и н ен и  
и м .А р те м а .

Цена -  4 5 4  р . ( б е з  сто и м о сти  в ы п р я м и те л я ).
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3 . 6 .  УСТАНОВКА ДЛЯ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ В АРГОНЕ 
УДГ-201УХЛ4

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С остои т  и з си л о во го  б л о к а , бл ока у п р а вл е н и я  и ап п ар ату р ы  
ф ункционирования сваро ч н ой  г о р е л к и , Р е гу л и р о в ан и е  с в ар о ч н о го  
т о к а  -  п л а вн о е . У стан о в к а  о б е с п е ч и в а е т :  ав то м ати ч е ск у ю  подачу  
в зо н у  д у ги  а р г о н а ,  заж и ган и е и поддерж ание д у г и , з а в а р к у  к р а­
т е р а .

О сн ащ ается 2  горелкам и.' на 100  А д л я  э л е к тр о д о в  д и ам етром  
0 , 5 - 2 , 0  мм, и на 2 0 0  А д л я  э л е к тр о д о в  д и ам етро м  0 , 8 - 4 , 0  мм.

Для ручной св ар к и  в а р го н е  н а постоя н н ом  то к е  прямой по­
л я р н о сти  неплавящ имся эл ек тр о д о м  в непреры вном  и импульсном р е ­
жиме изделий  из с тал и  и цветны х м е т а л л о в , кроме алюминия и е го  
с п л а в о в .

НАЗНАЧЕНИЕ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

П отребляемы й т о к , А, не бол ее  
Номинальный сварочны й то к  при П В=40%, А 
Пределы р егу л и р о ван и я  с в а р о ч н о го  т о к а ,  А 
Номинальное напряж ение с е т и , В 
Н оминальное р а б о ч е е  напряж ени е, В 
Пределы р егу л и р о ван и я  д л и те л ь н о сти

72
200

12-200

6 0
12

и м п у л ьса  и паузы , с
Р а с х о д  а р г о н а ,  л/м ин 
Габаритн ы е разм ер ы , мм 
М асса, кг

О ,1 - 9 ,0  
2-10

5 5 0 x 3 7 5 x 5 5 0
50
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КОМПЛЕКТ ПОСТА&Ш

У ст а н о в к а  У Д Г-201 , ш т. ' I
Б лок у п р а в л е н и я , ш т. .- I
Г о р е л к и , ш т. - 2
З ап асн ы е ч а с т и ,  ком пл. - I
П ас п о р т , э к з . - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

У с т а н о в к а  с о о т в е т с т в у е т  тр еб ован и ям  ТУ 1 6 - 6 8 3 - 0 1 0 - 8 4  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л енинградский  за в о д  " Э л е к т р и к " .  
Цена -  1560  р .

Установка УДГ-201УХД4
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3 * 7 .  УСТАНОВКА ДОЛ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ 

ТИПА У Д Г-501-1У 4 .

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  и з шкафа у п р а в л е н и я , п е р е н о с н о го  б л о к а  подж и ган и я. 
Р е гу л и р о в ан и е  с в а р о ч н о го  т о к а  -  п л а в н о е . У с т а н о в к а  о б е с п е ч и в а е т  

ав то м ати зи р о в а н н у ю  п одачу  в зо н у  с в а р к и  а р г о н а ,  заж и ган и е  и 

поддерж ан ие го р е н и я  д у г и , з а в а р к у  к р а т о р а ,  защ и ту  э л е м е н т о в  у с ­
т а н о в к и  о т  напряж ения вы сокой  ч а ст о т ы  о с ц и л л я т о р а .

Охлаждение го р е л о к  -  е с т е с т в е н н о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для ручной с в а р к и  в  а р г о н е  н а  перем ен ном  т о к е  неплавящ им ся 
вольф рам овы м  эл е к тр о д о м  алюминия и е г о  с п л а в о в .  У с т а н о в к а  может 

п р и м ен я ться  такж е в к а ч е с т в е  и сто ч н и к а  п и тан и я  д л я  а в т о м а т и ч е с ­

кой с в а р к и  в а р г о н е .

' ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение с е т и ,  В 
Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В 

Напряжение н а  д у г е ,  В 
Номинальный сварочны й  т о к  при 

П Р = 6 0 £ , А
Пределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о  

т о к а ,  А
Д иам етр вольф рам овы х э л е к т р о д о в ,  мм 
Н оминальная п о т р е б л я е м а я  м о щ н о сть , кВ..А 

Р а с х о д  охлаждающей воды , м /ч  
Р а сх о д  защ и тн ого  г а з а ,  л /ч  
Радиус д е й с т в и я  св ар о ч н о й  го р е л к и  

о т н о с и т е л ь н о  си л о во го  б л о к а , м 
Габаритн ы е р а зм е р ы , мм: 

шкафа уп р авл ен и я

2 2 0  или 3 8 0  
70

8-20

50 0

4 0 - 5 0 0
2 ,0-10,0

4 0

I 5 0 - 1 8 0  

5 - 1 5

6 4 0 x 1 0 0 0 x 8 2 0

2 8 0 x 4 5 x 8 8
2 9 0 x 4 5 x 1 4 0
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го р е л к и  большой 2 7 0 x 4 0 x 1 7 5
М асса шкафа у п р а в л е н и я , к г  3 8 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВЬ

У с т а н о в к а  У Д Г -501-1У 4 , ш т. - I
Шкаф у п р а в л е н и я , ш т. - I
Б лок п одж и гани я, ш т. - I
Г о р е л к и , ш т. - 3
Р е д у к то р  с р асх о д о м ер о м  д л я  а р г о н а ,ш т .- 1  
Зап асн ы е ч а с т и , ком лл . - I

Э ксп л уатац и о н н ая  д о к у м ен тац и я , компл. I  
П ас п о р т , э к з .  -“ I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

У с т а н о в к а  с о о т в е т с т в у е т  требован и ям  ТУ 1 6 - 5 3 9 .0 7 3 - 7 8 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л енинградский  з а в о д  "Э л е к тр и к ” . 
Ц ена -  1 5 5 0  р .

У стан о в к а  У Д Г-501-1У4
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3 . 8 .  УСТАНОВКА ДДЛ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ ТИПА 

У Д ГУ -30Ш Л 4

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  и з д в у х  б л о к о в : си л о в о го  и п е р е н о сн о го  бл ок а 
п одж и ган и я. В се  со став н ы е  ч а с т и  си л о в о го  б л о к а  см онтированы  на 
о сн о ван и и  и защищены кож ухом.

Внешняя х а р а к т е р и с т и к а  -  крутоп адаю щ ая .
Э л е к тр и ч е ск ая  сх е м а  у с т а н о в к и  о б е с п е ч и в а е т  р а б о т у  в т р е х  

реж имах с в а р к и . П ер еход  о т  о д н о го  режима н а д р у го й  о су щ е ств л я ­
е т с я  с помощью п олу п р о во д н и к о во го  к о м у т а т о р а .

Р егу л и р о ван и е св а р о ч н о го  т о к а  о с у щ е с т в л я е т с я  переменным 
р е з и с т о р о м .

К о м п л е к ту е тся  д вум я  го р ел к ам и  н а 1 6 0  А и 3 1 5  А .
Охлаждение го р е л к и  -  воданое.

НАЗНАЧЕНИЕ

Для ручной св ар к и  в а р г о н е  н еплавящ им ся вольф рам овы м 
э л е к тр о д о м  нержавеющих с т а л е й  н а п о сто я н н о м  или перем енном  т о к е ,  
ти та н о в ы х  и м едн о-н и келевы х с п л а в о в  н а п остоя н н ом  то к е  и алюми­
ни я и е г о  сп л ав о в  н а  перем енном  т о к е .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряж ение с е т и ,  В 3 8 0
Н оминальная п о тр е б л я е м а я  мощ ность 

(о д н о ф а з н а я ) ,  кВ .А  24
Номинальный сварочны й т о к ,  А 3 1 5
П ределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о  

т о к а ,  А 1 5 - 3 1 6
Номинальное р а б о ч е е  н ап ряж ен и е, В 2 0
ПВ при цикле 10  мин, % 6 0
П ределы р е гу л и р о в ан и я  р а б о ч е г о  

н ап р яж ен и я , В 8 - 2 0
Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В , не б о л ее  

н а постоянном  т о к е  100
н а  перем енном  т о к е  8 0
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Д и ам етр  вол ьф р ам овы х э л е к т р о д о в ,  мм 

Р а с х о д  защ и тн о го  г а з а ,  л /ч  

Р а с х о д  охлаждаю щ ей вод ы , л /ч  
Р ад и у с  д е й с т в и я  св ар о ч н о й  го р ел к и  

о т н о с и т е л ь н о  с и л о в о го  б л о к а ,  м 

Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 
с и л о в о го  б л о к а  

б л о к а  п одж и гани я 
М а сса , к г  
с и л о в о го  б л о к а  
б л о к а  п одж и гани я

О ,8 - 6 , О 

5 - 1 0  
7 5

8

8 0 0 x 7 0 0 x 9 0 0
5 2 0 x 4 0 0 x 3 5 0

2 8 0
20

КОШЛ&СГ ПОСТАВЬ!

У с т а н о в к а  УДГУ-301УХД4, ш т. - I

Г о р е л к а  д л я  э л е к т р о д о в  д и ам етро м  
0 , 8 - 4 , 0  мм и т о к о в  до  1 6 0  А Л

Г о р е л к а  д л я  э л е к т р о д о в  д и ам етро м  
3 - 6  мм и т о к о в  до 3 1 5  А - I

Р е д у к то р  с  р а с х о д о м е т р о м  д л я  а р г о н а ,  ш т . - I  
З ап асн ы е  ч а с т и ,  к о м п л . I

Э к сп л у а тац и о н н а я  д о к у м е н тац и я , ком пл. -I

C n ?A 30TlHIiii; ДАННЫЕ

У с т а н о в к а  с о о т в е т с т в у е т  с  тр ебован и ям и  Г1У 1 6 - 7 3 9 .3 0 2 - 8 2 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен и н гр адски й  з а в о д  "Э л е к т р и к ” .
Ц ена -  1 7 5 0  р .
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3 . 9 .  СМЕСИТЕЛЬ ГАЗОВ ПОСТОВОЙ У К П -1-71

ОСОВШНОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  и з у з л а  р е гу л и р о в ан и я  д а в л е н и я  к и с л о р о д а , унифи­
ц и р о в ан н о го  с  р е д у к то р о м  Д К П -1-65  и у з л а  п р о п о р ц и о н ал ьн о го  

см еш ен ия г а з о в  с  расходны м и ш айбам и, определяю щ ими с о с т а в  г а з о ­

в о й  см е си  на вы ходе из с м е с и т е л я .
У глекислы й г а з ,  поступивш ий в к ам ер у  см еш ен и я, п ер ем ещ ает  

м е м б р а н у , нажимной д и с к , т о л к а т е л ь  и редуцирующий к л а п а н , к о т о ­

ры й, п одн им аясь н ад  со п л о м , о б р а з у е т  з а з о р .  Ч е р е з  э т о т  з а з о р  
к и с л о р о д  из камеры вы со к о го  д а в л е н и я  п р о х о д и т  в  к ам ер у  см еш ен ия, 

г д е  см е ш и в ае тся  с углеки слы м  г а з о м .

Д ля смешения у г л е к и с л о г о  г а з а  с  ки сл ор од ом  и а в т о м а т и ч е с ­

к о г о  поддерж ания постоянны м з а д а н н о г о  с о с т а в а  г а з о в о й  см еси  при 
с в а р к е  в см еси  защ итны х г а з о в .

НАЗНАЧЕНИЕ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

кПа (кгс/см^):
углекислого газа

Д авл ен и е г а з а  (н а  в х о д е  в  с м е с и т е л ь ) ,

кислорода

20-98 
( 0 , 2 - 1 , 0 )  
120-150 
(1,5-15,0)

Состав газовой смеси (по объему), %

углекислый газ
кислород
Расход смеси (при давлении углекислого 3 3 - 1 о- 5

( 20)

165x84x160
2,15

70
30

газа 49 кПа), м3/с (л/мин) 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг



75

|{ОШЯЬ(Т ПОСТАМ!

Смеситель УКП-1-71, шт. -I
Запасные части, компл. -I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Смеситель соответствует требованиям ТУ 26-05-298-72. 
Завод-изготовитель - Барнаульский аппаратурно-механический 

завод.
Цена - 15 р.

Смлси^лль газов УКП-1-71
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4 .  ОБОРУДОВАНИЙ УНИВЕРСАЛЬНОЕ ДНЯ ДУГОВОЙ СВДШИ 
И НЛПЛАВлШ

4 . 1 .  АВТОМАТ СВАРОЧНЫЙ АДШГ-501УХП4 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

На стан и н е а в т о м а т а  см онтированы  с т о л  с  м ехани зм ом  вращ ен и я, 
п у л ь т  у п р а вл е н и я , с в а р о ч н а я  г о л о в к а ,  м ех ан и зм  перем ещ ения с в а р о ч ­
ной г о л о в к и , м ехани зм  н акл о н а с т о л а  и м ехан и зм  подачи  свар о ч н о й  
п р о в о л о к и .

Р егу л и р о ван и е  с к о р о сти  подачи  св ар о ч н о й  п ро во локи  п л а в н о е , 
р е гу л и р о в а н и е  с к о р о сти  с в ар к и  -  п л а в н о с т у п е н ч а т о е , ч и сло  с т у ­

п ен ей  -  2 .
А п п ар ату р а у п р авл ен и я  см о н ти р о в ан а  вн у тр и  станины  а в т о м а ­

т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля ав то м ати ч е ск о й  д у го в о й  с в а р к и  постоянны м током  ко л ьц е­
вы х ш вов под слоем  флюса или в с р е д е  у г л е к и с л о г о  г а з а  плавящ имся 

э л е к т р о д о м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н оминальное напряж ение питающей с е т и ,  В 
Номинальный сварочны й т о к  при П В =60$ , А 
Д и ам етр  эл ек тр од н ой  п р о во л о к и , мм: 

д л я  св ар к и  под флюсом 
д л я  с в ар к и  в ср е д е  у г л е к и с л о г о  г а з а  
С к о р о с ть  подачи эл ек тр о д н о й  п р о в о л о к и , м /ч  
Д и ам етр  свари ваем ы х к ольц евы х ш в о в , мм 

М аксим альная м а с с а  с в а р и в а е м о г о  и зд е л и я , к г  

С к о р о с т ь  с в а р к и , м /ч
М асса электр од н ой  про во локи  в к а с с е т а х ,  к г  

о тк р ы то го  тип а 
з а к р ы т о г о  типа

3 8 0
500

1 , 6 - 2 , 5  
0 , 8 - 2 , О 
I 1 0 -1 2 0 0  
1 0 0 -6 0 0  

4 0 0  

1 5 -9 0

10
20



77

Емкость бункера для флюса, дм3 
Расход углекислого газа, л/мин 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг

2,5
1 0 -2 0

1250x850x1300
380

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Автомат АД£Г-501УХЛ4,шт. ~1
Источник питан ид тИпа ЦД/-505, шт. -I
Запасные и сменные части, компл. -I
Эксплуатационная документация, 

компл. "I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Автомат соответствует требованиям ТУ 16-539.836-79. 
Завод-изготовитель - Тбилисский завод электросварочного 

оборудования "Электросварка" им.Е.О.Патона.
Цена -  3 1 8 0  р .

А втом ат АДФГ-501УХЛ4
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4 , 2 .  АВТОМАТ Д И  НАПЛАВКИ ПОД ПЛЮСОМ И ОТКРЫТОЙ 

ДУГОЙ А -5 8 0  М

осовашости у с т р о й с т в а

У с т а н а в л и в а е т с я  на су п п о р те  т о к а р н о г о  с т а н к а  в м е с т о  в е р х ­

них с а л а з о к  или д р у го м  в р а щ а т е л е . Р е гу л и р о в ан и е  с к о р о с т и  п одачи  

эл е к тр о д н о й  п ро во локи  -  с т у п е н ч а т о е ,  ч и сл о  ступеней -  1 7 .
Мундштук а в т о м а т а  можно у с т а н а в л и в а т ь  в в е р т и к а л ь н о е  и н а­

клон н ое полож ение. У гол  н акл о н а э л е к т р о д а  3 0 °  о тн о с и те л ь н о  в е р ­

А втом ат к о м п л ек ту ется  д ву м я  типам и м ун дш туков: мундштук 
А -5 8 0 М -2 0 0 , рассч итан ны й  на п р о во л о к у  д и ам етр о м  2 - 3  мм, и 
мундш тук А -580М -300 , рассч и тан н ы й  на п р о во л о к у  д и ам етр о м  
1 , 0 - 1 , 8  мм.

Для а в то м ати ч е ск о й  н ап л ав к и  под  флюсом или откры той  д у го й  
н а  постоян н ом  т о к е  сплошной или порош ковой  п р о во л о к о й  д е т а л е й ,  
имеющих форму т е л  вращ ения д и ам етр о м  о т  5 0  до 6 5 0  мм.

А вто м ат  может быть и сп о л ь зо в а н  и д л я  сваро ч н ы х р а б о т .

ти к а л и

НАЗНАЧЕНИЙ

ТВСНИЧйЬШ  ХАРАКГЕРИСПИА

Напряжение с е т и ,  В
Номинальный сварочны й т о к  при ПВ-=60%, А 
Д иам етр эл ек тр о д н о й  п р о во л о к и , мм 

С к о р о сть  подачи  эл ек тр о д н о й  п р о во л о к и ,

3 8 0
5 0 0

1 -3

м /ч а с
С к о р о сть  н а п л ав к и , м /ч а с  

Вертикальны й х о д  г о л о в к и , мм 

С к о р о сть  в е р т и к а л ь н о го  перем ещ ения

4 9 - 4 0 8
1 2 -4 0

3 2 5

0 , 2 5

1 2 7 0 x 5 5 6 x 1 1 6 0
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КОМ ПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Автом ат А -5 8 0 М , ш т. ~Т 
Шкаф уп р а в л е н и я , ш т. - 1 
И сточни к питания П Д -5 0 2 , ш т. - I  
Сменные и запасные ч а с т и , компл. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

З а в о д -и з го то в и т е л ь  -  Павлоградский химический з а в о д . 
Цена -  без источника питания -  510  р . 

с источником питания -  14 0 0  р .

А в т о м а т  A - 58QM
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4.3. ПОЛУАВТОМАТ ДЛЯ СВАРКИ ОТКРЫТОЙ ДУГОЙ 
А-765УЗ

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Подающий механизм в передвижном исполнении. Регулирование 
скорости подачи электродной проволоки - ступенчатое, число 
ступеней регулирования - 12.

Подающие ролики изолированы от корпуса подающего механизма, 
что позволяет крепить механизм непосредственно на свариваемом 
изделии толщиной до 25 мм.

Охлаждение полуавтомата - естественное.

НАЗНАЧЕНИЙ

Для полуавтоматической сварки и наплавки на постоянном 
токе открытой дугой легированной сплошной и порошковой прово­
локой.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение сети, В 380
Номинальный сварочный ток, А 500
Потребляемая мощность, кВ, А 40
Диаметр электродной проволоки, мм 2,0-3,О
Скорость подачи электродной проволоки,

м/ч 100-750
Габаритные размеры подающего

механизма, мм 170x240x320
Масса подающего механизма, кг 17

КОМПЛйСГ ПОСТАВКИ

П олуавтом ат А -765У З, ш т. - I  
Выпрямитель ВДУ-505УЗ, шт. - I  
Запасны е и сменные ч а с т и , компл. - I  
П аспорт, з к з .  ' ' I
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СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

П о л уавто м ат  с о о т в е т с т в у е т  тр еб ован и ям  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 7 9 - 8 3 .  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Н овоуткинский з а в о д  "И с к р а ” .
Ц ена -  1 2 8 0  р .

Полуавтомат А-765УЗ



4 . 4 .  ПОЛУАВТОМАТ ДЛЯ С В А Ш  ПОД ыЯЮСОМ И В УГЛЕКИСЛОМ 
ГАЗЕ A - I I 9 7

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Подающий м ехани зм  и золи рован  о т  тележ ки  полуавтомата, п о это ­
му п о л у авто м ат  можно у с т а н а в л и в а т ь  н е п о ср е д ств е н н о  на с в а р и в а е ­
м ое и зд е л и е .

Р егули р ован и е ск о р о сти  подачи эл ек тр о д н о й  проволоки  -  с т у ­
п е н ч а т о е .  Число ступ ен ей  -  1 4 .

П олуавтом ат снабжен унифицированным блоком у п р авл е н и я , 
которы й в с т р а и в а е т с я  в специальную  нишу и сточ н и ка пи тани я либо 
в промежуточный шкаф у п р авл ен и я .

Охлалухение горел ки  -  е с т е с т в е н н о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля п о л уавтом ати ч еской  с в ар к и  и н ап л авк и  н а постоянном  то к е  
под флюсом (А П 97Ф  тип а ПДФ-501УЗ) и в у гл ек и сл о м  г а з е  
(А 1 1 9 7 Г  типа ПДГ-513УЗ) сплошной эл ек тр о д н о й  п р о во л о к о й .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение питающей сети, В 380
Номинальный сварочный ток при ПЗ=60/5 

и цикле 5 мин, А 500
Скорость подачи сварочной проволоки, 

м/час I18-783
Диаметр электродной проволоки, ш  

А-П97Ф типа ПДО-501УЗ 1,6-2,0
А-П97Г типа ЦДГ-513УЗ 1,2-2,0
Масса электродной проволоки, кг до 40
Габаритные размеры полуавтомата, мм 960x660x560
Масса комплекта (без проволоки), кг 120
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KOMIilfiCT ПОСТАВКИ

П о л у а в т о м а т  A - I I 9 7  с о  шкафом у п р а в л е н и я , ш т . - 1 

В ы п р я м и те л ь  ВС- 6 0 0 или Е С -600М , ш т . " I  

З а п а с н ы е  ч а с т и ,  ком п л .  * 1  

Э к с п л у а т а ц и о н н а я  д о к у м е н т а ц и я , э к з .  - I

СПРАВОЧНаЙ ДАННЫЕ

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  П а в л о г р а д е н и й  х и м и ч е ск и й  з а в о д .  

Ц ен а -  б е з  и с т о ч н и к а  п и тан и я  -  8 3 0  р .

с  и ст о ч н и к о м  п и т а н и я  В С - 6 0 0 - 1 3 4 0  р .

Полуавтомат А-II97
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5 . ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЗДЕЯТРИЧЕОАОЙ КОНТАКТНОЙ 
СВАРКИ

5 . 1 .  МАШИНЫ-ДНЯ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ МТР-1201УХЛ4 
И МТР-2401УХЛ4

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто я т  из стой к и , пневм оцилиндра, качаю щ егося р ы ч ага , 
кронш тей на, пневм атической  си стем ы , системы  во д ян о го  охлаж дения 
и эл е к тр и ч е ск о го  у с т р о й с т в а .  Р егу л и р о ван и е  у си ли я сж атия 
э л е к т р о д о в  -  п л авн о е .

У правление машинами о с у щ е с т в л я е т с я  переносной  педальной  
кн оп кой , у стан авл и ваем о й  в удобном д л я  работы  м е с т е .

НАЗНАЧЕНИЙ

Для электр и ч еской  кон тактн ой  точечн ой  с в а р к и  д е т а л е й  из 
л и сто в о й  н и зкоугл ерод и сто й  с т а л и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

МТР-1201УХЛ4 МТР-2401УХЛ4

Напряжение сети, В 380
Номинальная потребляемая

мощность, кВ*А
Наибольший вторичный ток

15 82

короткого замыкания, кА
Номинальный длительный

12,0 24,0

вторичный ток, кА
Номинальное усилие сжатия,

2,9 5,0

даН 200 630
Толщина свариваемых деталей, от 0,2+0,2 от 0,5+0,5

мм
Производительность при 

сварке стали толщиной 
0,5+0,5 мм, сварок/мин:

до 3,0+3,0 до 6,0+6,0

кратковременная 320 280
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МТР-1201УХЛ4 МТР-2401УХЛ4

д л и тел ьн ая  170 160
Номинальный в ы л е т , мм 250  5 00
Номинальный режим р аботы ,

ПВ,% 20  10
Габаритны е разм ер ы , мм 950x4 0 0 x1 2 0 0  1 3 1 5 x 4 5 0 x 1 2 5 5
М асса, к г  160 4 1 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Машина, ш т. - I
Запасн ы е ч а с т и , компл. - I
Сменные хоботы  (п о  отдельной  

д о г о в о р е н н о с т и ) , компл. -I
П асп о р т , э к з .  -I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Машины с о о т в е т с т в у ю т  требовани ям  ТУ 1 6 - 6 8 3 .0 1 2 - 8 4 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  МТР-1201УХЛ4 -  К алининградский 

опы тн о-эксперим ентальн ы й  з а в о д  "Э л е к тр о с в а р к а " .
МТР-2401УХЛ4 -  Н овоуткинский за в о д  эл ек тр о свар о ч н ы х  машин 

и ап п а р а т о в  "И с к р а " .
Цена -  МТР-1201УХЛ4 -  1125  р .

МТР-2401УХЛ4 -  1800 р .

Машины МГР-1201УХЛ4, МГР-2401УХЛ4
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5 v 2 . МАШИНА Д!Ы ТОЧЕЧНОЙ СВАР.01 МТ-1927УХЛ4 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  и з м ехан и ч еско й  ч а с т и ,  п н е в м а т и ч е ск о го  у с т р о й с т в а ,  
си стем ы  то к о п р о в о д а , систем ы  охл аж ден и я  и э л е к т р и ч е с к о г о  

у с т р о й с т в а .  У правлен ие машиной о с у щ е с т в л я е т с я  п ед ал ьн ой  кнопкой 

п о с л е  в в о д а  свари ваем ы х д е т а л е й  между э л е к тр о д а м и .
А п п ар ату р а у п р авл ен и я  в ы п о л н ен а-н а  л о ги ч е ск и х  э л е м е н т а х .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля точечной  св ар к и  д е т а л е й  из н и зк о у гл е р о д и с ты х  с т а л е й , 
нержавею щ ей с т а л и , ти тан овы х  с п л а в о в  и к р е с т о о б р а зн ы х  стерж ней  

ар м ату р ы  к л ас с о в  A I , А П  и A11J.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИК

Н оминальное напряж ение с е т и ,  В 380

Наибольш ая мощ ность к о р о т к о г о

зам ы к ан и я , кВ ,А 122

Наибольший вторичный т о к ,  кА 1 9 ,3
Номинальный т о к , кА:

сварочны й 1 6 ,0
длительны й вторичный 9 , 0

Н оминальное у си ли е сж ати я  э л е к т р о ­

д о в ,  даН 6 3 0

Толщина свари ваем ы х д е т а л е й ,  ш
н и зк о у гл ер о д и сты е  с тал и о т  0 , 5 + 0 , 5

д о  4 , 0 + 4 , 0
нержавеющие ст а л и  и ти тан о вы е  сп л авы о т  0 , 5 + 0 , 5

д о  1 , 5 + 1 ,5
к р е сто о б р а зн ы е  соед и н ен и я

ет-.рж ней  арм атуры  д и ам е тр о м , мм

к л а с с а  Д1 о т  4 , 0 + 4 , 0

д о  1 6 ,0 + 1 6 ,0
к л а с с о в  ЛИ и Ш о ?  6 , 0 + 6 , 0

до 1 0 ,0 + 1 0 ,0
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Номинальный вы л ет , мм 500
Ход в е р х н е го  э л е к тр о д а , мм 50
П р о и звод и тел ьн ость  при св ар к е  низко­

углеродисты х стал е й  толщиной 0 ,5 + 0 ,5  мм, 
сваро к/м и н  2 5 0

Р асхо д  охлаждающей воды, л /ч  700
Габаритны е разм еры , мм 1 4 3 0 x 4 5 0 x 1 8 0 0
М асса, к г  7 30

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Машина МГ-1927УХЛ4, шт. “ I
Запасн ы е ч а с т и , компл. - I
Э ксп луатац и онная докум ентация, 

компл. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Машина с о о т в е т с т в у е т  требованиям ТУ 1 6 - 7 3 9 .2 6 8 - 8 1 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Ленинградский з а в о д  "Э л е к тр и к ". 
Цена -  2 2 5 0  р .

Машина КГ-1927УХЛ4
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5 . 3 .  МАШИНЫ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ МТ-2827УХЛ4 И МТ-4218УХЛ4 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о с т о я т  из кор п у са с нижним кронш тейном , п н е в м ати ч е ск о го  

у с т р о й с т в а ,  э л е к тр и ч е с к о го  у с т р о й с т в а .  У п равл ен и е машиной о с у ­
щ е с т в л я е т с я  п едальн ой  кн опкой . А п п ар ату р а  у п р а в л е н и я  вы полнена 

н а  л о ги ч е ск и х  э л е м е н т а х .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для точечной  св ар к и  д е т а л е й  и з н и зк о у гл е р о д и сты х  с т а л е й , 
леги р о ван н ы х с т а л е й , ти тан овы х  с п л а в о в  и к р е с т о о б р а зн ы х  со е д и ­

нений стерж ней  ар м ату р ы .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

М Т-2827 M T -42I8

Номинальное напряж ение с е т и ,  В 3 8 0 3 8 0

Н оминальная м ощ н ость, кВ .А 2 1 0 4 0 0

Номинальный длительны й вторичны й
т о к ,  А 1 4 0 0 0 1 8 0 0 0

Номинальный вы лет э л е к т р о д о в ,  мм 500 5 0 0

Номинальное уси ли е с ж ати я , даН 12 5 0 2 5 0 0
Д и ап азо н  свар и ваем ы х толщ ин, м м :

н и зк о у гл ер о д и сты е  стал и о т  I , 0 + 1 ,0  2 , 0 + 2 , 0
на ж естк ом  режиме д о  2 , 5 + 2 , 5

н а мягком режиме до 6 , 0 + 6 , 0  до 1 0 ,0 + 1 0 ,0
л еги р ован н ы е с т а л и  и ти тан о вы е о т  I , 0 + 1 ,0  о т 2 , 0 + 2 , 0

сп л авы до 2 , 5 + 2 , 5  до 4 , 0 + 1 , 0
Д и ап азон  свар и ваем ы х д и а м е тр о в

к р е с то о б р а зн ы х  соединений стерж н ей
ар м а ту р ы , мм

к л а с с а  II о т  6 , 0 + 6 , 0  о т 8 , 0 + 8 , 0

д о , 2 2 , 0 + 2 2 ,0  до 4 0 ,0 + 1 0 ,0
к л а с с о в  -и* I! . и о т  . 6 ,0 + 6 , 0  о т 8 , 0 + 6 , 0

д о  1 8 , 0 * 1 8 , С до с2,0-<-С'2,0
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M T-2827 M T -4 2 I8

П р о и зв о д и те л ь н о с ть  при с в а р к е  
н и зк о у гл ер о д и сты х  с т а л е й  толщиной 
I ,0 + 1 ,0  мм, е в а р о к /м и н  166

П р о и зв о д и те л ь н о сть  при с в а р к е  
н и зк о у гл ер о д и сты х  с т а л е й  толщиной 
2 , 0 + 2 ,0  мм, св ар о к /м и н

Номинальный р а с х о д  охлаждающей 
воды , л /ч  7 0 0

Г абари тн ы е р азм е р ы , мм 1 7 2 0 x 5 5 0 x 2 2 9 0
М асса , к г  П 0 0

7 0

1100
1 6 5 0 x 5 9 0 x 2 7 4 0

1 4 5 0

КОМПЛОТ ПОСТАВЬ

Машина, ш т. - I
Зап асн ы е ч а с т и ,  компл* - I
Э ксп л уатац и о н н ая  д о к у м ен тац и я , э к з .  - I

СПРАВОЧНЫЕ ДШНЫЗ

Машины с о о т в е т с т в у ю т  тр еб о ван и ям  ТУ 1 6 - 7 3 9 .2 6 8 - 8 1 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен ин градский  з а в о д  "Э л е к т р и к ” .  
Цена -  3 8 0 0  р .

1 1

Маииич Я Г - 2 8 2 7 Ш 4 ,  ЭТ-421ВУХЛ4
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5 . 4 .  МАШИНА ДЛЯ СТЫКОВОЙ СВАРКИ 0Ш 1АШ Ш 1Ш  
МС0-201УХЛ4

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  и з к о р п у с а , подви ж н ого и н еп одви ж н ого  заж и м о в ; 
п р и в о д о в  о п л авл ен и я  и о с а д к и , си стем ы  о х л аж д ен и я , э л е к т р и ч е с ­
к о г о  и п н е в м ати ч е ск о го  у с т р о й с т в а .

П ривод о сад к и  п н е в м ати ч е ск и й , а в т о м а т и ч е с к и  включаемый 
о т  м и кроп ер екл ю ч ател я  при о п л авл ен и и  по х о д у  подви ж н ого заж и м а.

П ривод п р е д в а р и т е л ь н о г о  п о д о г р е в а  и о п л а в л ен и я  руч н о го  

д е й с т в и я  рычажный с э к сц ен тр и к о м .
Р егу л и р о ван и е  в то р и ч н о го  н ап ряж ен и я -  с т у п е н ч а т о е .  Число 

с т у п е н е й  -  8 .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля сты ковой  с в а р к и  непреры вны м о п л ав л ен и е м  и оп л авл ен и ем  

с  п р ед вар и тел ьн ы м  п о д о гр е в о м  д е т а л е й  и з у г л е р о д и с т о й  с т а л и  

с  компактны м сеч ен и ем  1 2 0 - 1 4 0 0  м м ^, а  т ак ж е  з а г о т о в о к  и н струм ен ­

т а  и з а г о т о в о к  стр о и тел ь н ы х  к о н стр у к ц и й  и з н и зк о л е ги р о в ан н о й  

с т а л и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение сети, В 380
Наибольший вторичный ток, А 45000
Номинальный длительный вторичный 

ток, А 8000
Номинальное усилие осадки, даН 2000
Номинальное усилие зажатия, даН 4000
Максимальная потребляемая мощность 

при коротким замыкании, кВ.А 310
Вторичное напряжение холостого 

хода, В 3,4-6,7
Ход подвижной плиты, мм 25
Наибольшая скорость осадки, мм/с 40
Скорость оплавления, мм/с 0,5-5,О



2
Д и а п азо н  с в а р и в а е м ы х  с е ч е н и й , мм :

н и зк о у г л е р о д и с ты е  с т а л и  1 2 0 - 1 4 0 0
л е ги р о в ан н ы е  с т а л и  1 2 0 - 5 0 0

Номинальный д и а м е т р  с в ар и в ае м ы х  

д е т а л е й  и з н и зк о у г л е р о д и с т о й  с т а л и , мм 3 5

Р а с х о д  о х л а ж д а зд е й  в о д ы , л /ч  3 0 0
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 2 6 0 0 x 1 8 0 0 x 1 6 0 0

М а с с а , к г  7 2 0

КОМ ПЛШ  ПОСТАВКИ

Машина М С0-201У ХЯ4, ш т . - I

З а п асн ы е  и см енны е ч а с т и ,  ком п л. - I

Э к с п л у а т а ц и о н н а я  д о к у м е н т а ц и я , 

ком п л. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Машина с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 6 8 3 .0 2 3 - 8 5 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Н овоутки н ски й  з а в о д  э л е к т р о с в а р о ч н ы х  

машин и а п п а р а т о в  "И с к р а ” .

Ц ена -  1 4 0 0  р .

Лат и чз ЧС0-201УХ14
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5.5. МАШИНА ДЛЯ СТЫКОВОЙ СВАРКИ М С 0-202Л Л 4 
(МС-802УХЯ4)

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  из заж им ного у с т р о й с т в а ,  п ри вод а о с а д к и , с в ар о ч н о го  
тр а н сф о р м ато р а  б р о н ево го  т и п а , э л е к т р и ч е с к о г о  у с т р о й с т в а  и 
си стем ы  вод ян о го  охлаж ден и я. Р е гу л и р о в ан и е  вто р и ч н о го  напряж е­
ни я -  с т у п е н ч а т о е , число сту п ен е й  -  6 .

П ривод осад к и  -  ручной рычажный. У п равлен и е п р о ц ессом  
с в а р к и  о с у щ е с т в л я е т с я  кн опкой , см он ти р ован н ой  на ры чаге п р и во д а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для сты ковой  с в а р к и  м етодом  со п р о ти в л е н и я , о п л авл ен и я  и 
о п л а в л е н и я  с п редвар и тельн ы м  п о д о гр ево м  д е т а л е й  и з н и зк о у г л е р о ­
д и с т о й  с т а л и , н екоторы х ц ветны х м е та л л о в  и их с п л а в о в  сечен и ем  
д о  1 2 0  мм^.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наибольший вторичны й т о к ,  А 
Н оминальная п о тр е б л я е м а я  м ощ н ость, кБ .А  
Номинальный длительны й вторичны й т о к ,  А 
Н оминальное св ар и в ае м о е  сеч ен и е  

д е т а л е й ,  мм2
Н оминальное уси ли е о с а д к и , даН 
Г абари тн ы е разм ер ы , мм 
М а с с а , к г

2 1 4 0 0
2 4 ,5
2 8 0 0

3 0 0
2000

2 0 7 0 x 1 1 2 0 x 1 1 7 5
3 4 0

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Машина МС-202УХД4, шт 

З ап асн ы е ч а с т и , компл 
П асп о р т , а к э .

- I
- I
- I
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СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Машина с о о т в е т с т в у е т  требовани ям  ГОСТ 2 9 7 - 8 0 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Новоуткинский за в о д  "И с к р а ” . 
Цена - 1 1 2 0  р .
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5 . 6 .  МАШИНА ДЛЯ ШОВНОЙ СВАНШ Ш -2203У ХЛ 4 

о со бен н о с ти  УСТРОЙСТВА

С о сто и т  из м ехани ческой  ч а с т и , п н е в м ати ч е ск о го  у с т р о й с т в а ,  
систем ы  водян о го  охлаж дения и э л е к тр и ч е с к о г о  у с т р о й с т в а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для шовной свар к и  к ак  поперечны м , т а к  и продольным швом 
д е т а л е й  и з н и зкоуглероди сты х и леги р ован н ы х с т а л е й  б е з  покры­

ти й .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наибольший вторичный т о к ,  А 2 2 0 0 0
Номинальный длительны й вторичный т о к , А 1 1 0 0 0
Д иапазон  толщин свар и ваем ы х д е т а л е й , мм о т  0 , 5 + 0 ,5

до 2 , 0 + 2 , О

Номинальное усили е сж ати я
э л е к т р о д о в ,  даН 500

Номинальный вы лет э л е к т р о д о в , мм 4 0 0
Номинальный р а с т в о р , мм 6 5
Габаритн ы е разм еры , мм 5 0 0 x 1 ^ 0 0 x 1 8 7 5
М асса , кг 760

КОМПЛЕКТ ПОСТАВЬ

Машина МШ-2203УХЯ4, ш т. ~1 
Запасн ы е ч а с т и , компл. - I  
Э ксп луатац и он н ая д о к у м ен тац и я , э к з .  - I

С П Р А В О Ч К И  Д А Н Ш

Майина с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 1 6 - 6 8 3 - 0 5 0 - 8 7 .  
З а в зд - п з г о с о в и т е .т ь  -  Н овоуткпнский  з а в о д  " И с к р а " . 
^  на - г .  .у с л о в н о ) .
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5 . 7 .  МАШИНА ДЛЯ ШОВНОЙ СВАРКИ МШ-3207

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  из м ехан и ч еско й  ч а с т и , п н евм ати ч еск о го  у с т р о й с т в а ,  
систем ы  во д я н о го  охлаж ден ия и эл е к тр и ч е ск о го  у с т р о й с т в а .

А п п ар ату р а у п р а вл е н и я  выполнена на и н тегр альн ы х э л е м е н т а х .  
У правлен ие сварочны м  током  п р о и зво д и тся  с помощью п р е р ы в ате л я  
с в а р о ч н о го  т о к а ,  в с т р о е н н о г о  в машину в виде о тд ел ьн ы х функцио­
нальны х б л о к о в .

У правлен ие машиной о с у щ е с т в л я е т с я  педальной  к н оп кой , у с т а ­
н а в л и в ае м о й  в удобном  д л я  работы  м е с т е .

назнлчбниб

Для шовной с в а р к и  прочноплотным поперечным швом д е т а л е й  

и з н и зк о у гл ер о д и сты х  и нержавеющих стал е й  б е з  покры ти й .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряж ение питающей се ти  
при ч а с т о т е  50  Г ц , В 3 8 0 ,  4 1 5

Н оминальная мощ ность при П В=50$, кВ.А  2 7 0
Наибольший вторичны й т о к , А 3 2 0 0 0 ^ 3 2 0 0
Номинальный Д лительный вторичный

ток, А 22000
Номинальный вылет, мм 800
Номинальное усилие сжатия, даН 1250
Диапазон свариваемых толщин, мм;

0,5+0,5низкоуглеродистая сталь от
ДО 3,0+3,0

легированная сталь от 0,3+0,3

до 2,5+2,5
Пределы регулирования скорости 

сварки, м/мин 0,4-6,О
Расход охлавдавдеЯ воды, л/ч 2 0 0 0



Габаритны е р азм еры , мм 
М асса , к г

9 6

2 1 3 0 x 6 5 0 x 2 0 3 0
1550

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Машина ММ-3207, ш т. - I

Запасн ы е ч а с т и , компл. - I
Э ксп луатац и он н ая д о к у м ен тац и я , э к з .  - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Машина с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 ,3 7 6 - 8 3 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен ин градский  з а в о д  "Э л е к тр и к ” . 
Цена -  5500  р .

Машина Ш -3207
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5 . 8 .  МАШИНА ДЛЯ ШОВНОЙ СВАРКИ МШ-3208 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  и з м е х а н и ч е ск о й  ч а с т и ,  п н е в м ати ч е ск о го  у с т р о й с т в а ,  
систем ы  в о д я н о го  о хл аж ден и я  и э л е к тр и ч е с к о го  у с т р о й с т в а .

А п п ар ату р а  у п р а в л е н и я  вы полнена н а и н тегр ал ьн ы х э л е м е н т а х .  

У п равл ен и е сварочн ы м  то к о м  п р о и зв о д и т с я  с помощью п р е р ы в а т е л я  
с в а р о ч н о г о  т о к а ,  в с т р о е н н о г о  в машину в ви де о тд ел ьн ы х  функцио­
нальны х б л о к о в .

У п равл ен и е машиной о с у щ е с т в л я е т с я  п едальн ой  к н о п к о й , у с т а ­
н авл и ваем о й  в  у добн ом  д л я  р аб о ты  м е с т е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для шовной с в а р к и  прочноплотны м продольным швом д е т а л е й  

из н и зк о л е ги р о в ан н ы х  и нержавеющих с т а л е й  б е з  п окры ти й .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н оминальное н ап ряж ен и е питающей 
с е т и  при ч а с т о т е  5 0  Г ц , В

Н ом инальная м ощ н ость при П В =50$, кВ .А  
Наибольший втори чны й  т о к ,  А 
Номинальный дли тел ьн ы й  вторичный т о к ,  А 
Номинальный в ы л е т ,  мм 
Н оминальное у с и л и е  с ж а т и я , даН 

Д и ап азо н  св ар и в ае м ы х  толщ ин, мм Ч 
н и зк о у г л е р о д и с т а я  с т а л ь

л е г и р о в а н н а я  с т а л ь

П ределы  р е г у л и р о в а н и я  с к о р о с т и  
с в а р к и , м/мин

Р а с х о д  охлаждающ ей во д ы , л /ч  
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 
М а с с а , к г

3 8 0 ,  4 1 5  
2 7 0

3 2 0 0 0 - 3 2 0 0
22000

8 0 0
1 2 5 0

о т  0 , 5 + 0 , 5  
до  3 , 0 + 3 , О 
о т  0 , 3 + 0 , 3  
до  2 , 5 + 2 , 5

О ,4 - 6 , О 
2000

2 0 9 5 x 1 0 2 5 x 2 0 3 0
1 5 5 0
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КОШЛЕКТ ПОСТАВКИ

Машина ЫП1-3208, ш т. - I

З а п асн ы е  ч а с т и ,  к о м п л . - I

Э ксп л уатац и он н ы е д о к у м е н ты , э к з ,  - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Машина с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 1 6 - 7 3 9 .3 7 6 - 8 3 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Л е н и н гр ад с к и й  з а в о д  " Э л е к т р и к " ,  
ц е н а  -  5 3 0 0  р .

Наина МИ-3208
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6 .  ОБОРУДОВАНИЙ ДАЛ ГАЗОТЙРМИЧЕСИОГО НАНЕСШ И 

ПОКРЫТИЙ

6 . 1 .  ЕАЗОИШЕННАЛ УСТАНОВКА УГПТ-П

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о с т о и т  и з р а сп ы л и те л ьн о й  г о р е л к и , п и т а т е л е й  д л я  п о д ач и  

п о д сл о я  и сам оф лю сую щ егося  пор ош ка, п у л ь т а  у п р а в л е н и я . Г о р е л к а  

может р а б о т а т ь  в  любом п р о с тр а н с т в е н н о м  полож ении, м ож ет бы ть 

з а к р е п л е н а  н еп о дви ж н о . Горючий г а з  -  п р о п ан .

Р е г у л и р о в а н и е  п р о и зв о д и т е л ь н о с т и  у с т а н о в к и  м ож ет бы ть 
плавны м -  с п у л ь т а  у п р а в л е н и я  либо с т у п е н ч а т о е  п у те м  зам ен ы  
п и т а т е л я  и м ундш тука г о р е л к и . П одача к и сл о р о д а  и а ц е т и л е н а  -  
о т  б ал л о н о в  или р а м п . Р е к о м е н д у е т с я  р а зм е щ а ть  в з в у к о и зо л я ц и о н ­

ной к ам е р е  с  п р и то ч н о -вы тя ж н о й  ве н ти л я ц и е й .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля р у ч н о го  и м е х а н и зи р о в а н н о г о  п р о ц е с с а  н а н е с е н и я  г а з о т е р ­

м и ч еск и х  покры тий и з т у г о п л а в к и х  порош ковы х м а т е р и а л о в  широкой 

н ом ен кл атуры  н а м е т а л л и ч е с к и е  п о в е р х н о с т и  к о л е н ч а ты х , р а с п р е д е ­

л и тел ьн ы х в а л о в ,  ш а ту н о в  т о л к а т е л е й  и д р у ги х  д е т а л е й .

ТНШ ЧЭОКАЛ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н аи больш ая п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  по н ап л авл ен н ом у  

м а т е р и а л у , к г / ч
К оэф ф ициент и с п о л ь з о в а н и я  порош кового  м а т е р и а л а  

при напы лении, % :
н а вал ы  д и а м е тр о м  б о л е е  20мм
н а л и с т о в о й  м а т е р и а л

Н аибольш ее д а в л е н и е  г а з а ,  к г с / с м ^ ;

п р о п ан а

к и с л о р о д а
Наибольший р а с х о д  г а з а ,  м3/ ч  ;

п р о п ан а

к и сл о р о д а

5 , 0

8 0

1 , 1
6,0

1,2
6,0



Габари тн ы е р а зм е р ы , мм 

М а сса , к г

100

5 0 0 x 3 0 0 x ^ 0 0
21

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

У стан о в к а  УГПТ-П, ш т. - I
З ап асн ы е ч а с т и , ком пл. - I
Э ксп л уатац и он н ая  д о к у м е н т а ц и я ,#ком п л . - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

У стан о в к а  с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в а н и я м  ТУ 2 6 - 0 5 - 6 6 - 8 7 .  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Б а р н а у л ь ск и й  а п п ар ату р н о -м е х ан и ч е с к и й  

з а в о д .
Ц ена -  3 5 0  р .

Газопламенная установка УГПТ-П
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6 . 2 .  аЯЕ*{ТР0М2ГАЛЛИЗАТ0Р ЭМ- 1 2  М

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С тац и онарны й  а п п а р а т  с о с т о и т  и з э л е к т р о д в и г а т е л я ,  ч е р в я ч н о ­
г о  р е д у к т о р а  со  сменными ц и линдрическим и ш еетер н  шли д л я  р е г у л и ­

р о в а н и я  с к о р о с т и  п о д ач и  п р о в о л о к и , м е х а н и зи р о в а н н о й  п о д а ч и  р а с ­

пыляемой п р о в о л о к и  и р асп ы л и тел ьн о й  г о л о в к и . Р а б о т а е т  о т  и с т о ч ­

н и ков  п и т а н и я , п р е д н а зн ач е н н ы х  д л я  с в а р к и  в с р е д е  у г л е к и с л о г о  

г а з а  и с п е ц и а л и зи р о в а н н о г о  и сто ч н и к а  " Т и л и з - 5 0 0 " .

Д ля н а н е с е н и я  ан ти к о р р о зи о н н ы х  покры тий и з ц и н к а  и алю ми­

н и я , а  так ж е  и зн о с о с т о й к и х  покрытий и з с т а л и  с п о с о б о м  г а з о т е р м и ­
ч е с к о г о  напы лени я н а  сп е ц и а л ьн о  п о д го то в л е н н ы е  п о в е р х н о с т и , 
н ах о д я щ и еся  в любом п р о с т р а н с т в е н н о м  полож ении, в  у с л о в и я х  а в т о ­

м ати зи р о в ан н ы х  и м е х ан и зи р о в ан н ы х  п р о и з в о д с т в .

НАЗНАЧЕНИЕ

ТНХНИЧН&Ш ХАРААТЕРИСЖ и

П р о и зв о д и т е л ь н о с т ь  расп ы л ен и я  при ПР Ю(У$, к г / ч  

алюминия I I

ц и нка
Д и ам етр  р асп ы л яем о й  п р о в о л о к и , мм 
С к о р о с т ь  п о д ач и  п р о в о л о к и , м /мин 

Наибольший р а с х о д  с ж а т о г о  в о з д у х а ,  м3 / ч  

Р а б о ч е е  д а в л е н и е  с ж а т о г о  в о з д у х а ,

Рабоч и й  т о к  д у ги  (п о с т о я н н ы й ), А 
Н апряж ение д у г и ,  В 

Н апряж ение с е т и ,  В 

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о сть , кВт 

Г а б ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 
Масса, к г

5 - 0

д о  5 0 0  

1 7 - 3 5



1 0 2

КОМПЛЕКТ ПОСТАВЬ

Э л е к т р о м е т а л л и за т о р  ЭМ-12М, ш т. - I
З а п асн ы е  ч а с т и ,  ком п л . - I

Э к сп л у а тац и о н н а я  д о к у м е н т а ц и я , к о м п л . - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Э л е к т р о м е т а л л и за т о р  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  
ТУ 2 6 - 0 5 - 1 3 - 8 2 .

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Б а р н а у л ь с к и й  а п п а р а т у р н о -м е х а н и ч е с к и й  

з а в о д .
Ц ена -  2 6 7  р .

Электрометаллизатор ЭМ-12М
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6 . 3 .  ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ АППАРАТ 3M-I4M 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о сто и т  и з р асп ы л и тел ьн о й  г о л о в к и , турби н н о го  п р и в о д а  с 
индукционным р е г у л я т о р о м  с к о р о с т и  подачи  п р о во л о к и , ч е р в я ч н о г о  
т р е х с т у п е н ч а т о г о  р е д у к т о р а ,  м ехан и зм а подачи п р о в о л о к и , р у к а в о в  

д л я  защ иты п р о во л о к и  и п р о б к о в о го  к р а н а .
Р а б о т а е т  н а п о сто я н н о м  т о к е  о т  и сточ н и ков т о к а ,  п р е д н а з н а ­

ченных д л я  с в а р к и  в с р е д е  у г л е к и с л о г о  г а з а ,  а  так ж е  о т  сп е ц и а л и ­

зи р о в а н н о го  и сто ч н и к а  " Т и м е з - 5 0 0 " .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для р у ч н о го  н а н е с е н и я  п ро ти вокорр ози он н ы х покры тий и з цин­

к а и алюминия в  монтажных и ц еховы х у с л о в и я х . Может и с п о л ь з о ­

в а т ь с я  д л я  н а н е с е н и я  покры тий и з м еди , бронзы и д р у г и х  м е т а л л о в ,  

п о ставл я ем ы х  в  ви д е  п р о в о л о к и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н ом инальная п р о и зв о д и т е л ь н о с т ь  распы ления

при ПР 1 0 0 $ , к г / ч
алюминия 1 3 , 5
цинка 4 0

с т а л и  Ю
Д и ам етр  распы ляем ой  п р о во л о к и , мм 1 , 5 - 3 , 0
С к о р о с ть  подачи  п р о в о л о к и , м/мин 2 - 1 2

Наибольший р а с х о д  с ж а т о го  в о з д у х а ,  м3/ ч  9 0
Р а б о ч е е  д а в л е н и е  с ж а т о го  в о з д у х а ,  кгс/cnt 5 - 6

Мощность д у г и , к В .А  до  16
Р а б о ч е е  н ап р я ж ен и е , В 1 7 - 4 4
Рабочий  т о к ,  А д о  4 0 0
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 2 3 0 x 1 3 3 x 2 2 0
М а сса , к г  2 , 3



1 0 4

КОШЛЕЛТ П0СТАВД1

Э л е к тр о  д у го в о й  а п п а р а т  ЭМ -14 М, ш т . - I

З а п асн ы е  ч а с т и ,  к ом п л . - I

Э к сп л у а тац и о н н а я  д о к у м е н т а ц и я , ком п л . ~ 1

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

А п п ар ат  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 2 6 - 0 5 - 5 1 2 - 8 1 .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Б а р н а у л ь с к и й  а п п а р а т у р н о -м е х а н и ч е с к и й  

з а в о д .

Ц ен а -  158  р .

Электродуговой аппарат ЭМ-14М
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6 , 4 .  УСТАНОВКА ПЛАЗМЕННАЯ УНИВЕРСАЛЬНА;! УПУ-ЗД 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С о с т о и т  и з  п л а з м о т р о н а  д л я  н ап ы л ен и я , г о л о в к и  д л я  м е т а л л и ­

з а ц и и  п р о в о л о к о й  (п о  о с о б о м у  з а к а з у ) ,  р о т о р н о г о  д о з а т о р а ,  

ц е н т р о б е ж н о г о  н а с о с а ,  ш каф а у п р а в л е н и я  и и с т о ч н и к а  п и т а н и я  

И П М - 1 6 0 /6 0 0 - Ш .

Р е г у л и р о в а н и е  д о з и р о в а н и я  пор ош ка -  р а в н о м е р н о е  з а  с ч е т  

и зм е н е н и я  с к о р о с т и  в р а щ е н и я  р о т о р а .  Шкаф у п р а в л е н и я  в  о д н о к о р ­

п у сн о м  и сп о л н е н и и .

У ч а с т о к  п л а з м е н н о г о  н ап ы л ен и я  долж ен бы ть и з о л и р о в а н  

и э к р а н и р о в а н ,  р а б о ч е е  м е с т о  о б я з а т е л ь н о  долж но б ы ть  о б о р у д о в а н о  

вытяжным ш каф ом , а  пом ещ ен ие -  общ ей п р и то ч н о -в ы тя ж н о й  в е н т и л я ­

ц и е й .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля н а н е с е н и я  к о р р о зи о н н о с т о й к и х , и з н о с о с т о й к и х ,  ф р и к ц и он ­

н ы х , и зо л я ц и о н н ы х  и д р у г и х  сп ец и ал ьн ы х  покры ти й  н а  п о в е р х н о с т ь  

д е т а л е й  м е т о д о м  п л а з м е н н о г о  н ап ы лен и я порош ковы х м а т е р и а л о в ,  

а  т а к ж е  м а т е р и а л о в  в  в и д е  п р о в о л о к и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

П орош ок П р о в о л о к а

М акси м альны й  т о к  д у г и ,  А 4 0 0 5 0 0

П л а зм о о б р азу ю щ и е  г а з ы  и см е с и а р г о н ,г е л и й а р г о н

Р а с х о д  п л а зм о о б р а зу ю щ и х  

г а з о в ,  л /м и н

а з о т ,  в о д о р о д

и их см е с и

1 5 - 1 0 0 1 0 - 8 0

Н апыляемый м а т е р и а л 1 0 - 2 0  мкн е *Ф ,0 -1

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  в к л ю ч е н и я , % 6 0 GO

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  н ап ы л е­

н и я , к г / ч 1 - 2 4 - 6

алю миний

в о л ь ф р а м 4 - 5
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_  Р а сх о д  охлаждающей воды , 
л /м и н

Габари тн ы е разм ер ы , мм 
п л азм о тр о н а  
и сточ н и ка питания 
шкафа у п р авл ен и я  
д о з а т о р а  
М асса, к г
п л азм о тр о н а ( б е з  ш л ан гов) 
и сточ н и ка питания 
шкафа уп р авл ен и я  
д о з а т о р а

Порошок П роволока

8 - 1 0  8 - 1 0

73x46x240
1490x900x1320
1650x700x450
450x1800x155

0,5
875
125
2,5

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

П лазм енная у с т а н о в к а  УПУ-ЗД, ш т. - I
Запасн ы е ч а с т и , ком пл. ' I
Э ксп луатац и он н ая д о к у м е н тац и я , компл. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

У стан о в к а  с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в а н и я м  ТУ 7 0 2 3 1 .0 3 5 .0 0 .0 0 0 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Р ж евск о е  ПО "Э л е к т р о м е х а н и к а " .



107

6 . 5 .  УСТАНОВКА ПЛАЗМ EHHA.I "л И ЕВ -7"

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Состоит из плазмотрона, блока электропитания плазм отрона, 
порошкового питателя, блока управления и блока автономного водя­
ного охлаждения плазмотрона. Все блоки установок унифицированы. 
Подача порошка дозаторами позволяет получать в автономном режиме 
работы многослойные или двух компонентные покрытия с заданным 
изменением концентрации каждого компонента и толщины слоя. 
Предусмотрено автоматическое включение процесса напыления по з а ­
данной циклограмме.

Установка может работать либо в составе полуавтоматов для 
плазменного напыления, либо в комплекте с имеющимися на предприя­
тии средствами механизации, шумозащиты и вентиляции.

НАЗНАЧЕНИЯ

Для нанесения теплозащитных жаростойких, электроизоляцион­
ных, износостойких и антикоррозионных покрытий на наружные по­
верхности изделий.

Т Е Ш Ч Е Д Ш  ХАРАдТЕРАСИШ

Наибольшая производительность по 
напыляемому материалу, не менее, 
к г /ч а с :

металлическому ( самофлюсующиеся 
сплавы)

керамическому (оксид алюминия) 
Размеры напыляемых порошковых 

материалов, мкм:
самофлюеующихся сплавов 
оксидов
Мощность плазмотрона, кВт 
Потребляемая мощность установки, кЬа 
Рабочий га з

2 5

1 0

4 0 -16 0
4 0 -1 2 0

60
1 0 0

воздух с добавкой 
природного г а з а  
С пропан—бу т а н а )
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Максимальный расход рабочего 
гагза, ма /час (при давлении 500 кПа) 

Расход охлаждающей воды, м3/ч ас  
(при давлении 400 кПа)

дистанция напыления , ш  
Габаритные размеры, мм 
блок управления 
блок подачи порошков 
блок плазмотрона 
Масса установки, кг

лС Ш Д Е Л Г ПОСТАМ И

14
0,8

150-300

600x600x1600
645x700x1850

75x150x250
1230

Установка "К иев-7", шт. I 
Запасные части, компл. I 
Эксплуатационная документация, компл. I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Установка соответствует требованиям ТУ 26-05-59-85 . 
Завод-изготовитель -  Барнаульский аппаратурно-механический 

за в о д .
Цена -  13170 р.



Установка "Киев-7"
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7 .  ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОЧИХ СПОСОБОВ СБАНСИ 

И РЕЗНИ

7 . 1 .  УСТАНОВКА ДЛЯ РУЧНОЙ ПЛАЗМЕННОЙ СВАРаИ 
У П С-301-1У 4

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С тац и о н а р н а я , с о с т о и т  и з шкафа у п р а в л е н и я , п е р е н о сн о го  б л о ­
к а  у п р а вл е н и я  и св ар о ч н о й  г о р е л к и , р а б о т а е т  в закры ты х помещ е­
н и ях в рай он ах  с умеренным к ли м атом , при т е м п е р а т у р е  окружающ его 
в о з д у х а  о т  I  до 3 5 °С  и о тн о си те л ьн о й  в л аж н о сти  в о з д у х а  д о  80% 

при 2 5 ° С .
П ол яр н ость  т о к а  д л я  с в а р к и  меди и нержавеющих с т а л е й  -  

п р я м а я , д л я  с в а р к и  алюминия -  о б р а т н а я ,  в  непр ер ы вн ом , точечн о м  

или импульсном реж имах.
П лазмообразую щ ий или защ итный г а з  -  а р г о н .  В озбуж ден и е 

в с п о м о га т е л ь н о й  д у ги  -  а в т о м а т и ч е с к о е .

Охладщение го р е л к и  -  в о д я н о е .

Д ля ручной п лазм ен ной  с в а р к и  меди и е е  с п л а в о в  толщиной 
о т  0 , 5  до  3 , 0  мм, нержавеющих с т а л е й  толщ иной о т  0 , 5  до 5 , 0  мм, 
алюминия и е го  с п л а в о в  толщиной о т  1 ,0  д о  8 , 0  мм н а п остоя н н ом  

т о к е .

НАЗНАЧЕНИЕ

ТеХНИЧп&САЛ ХАРАНТеРИ С 'Ш А

Напряжение с е т и ,  Б 
Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В ,

3 8 0

не б о л е е
П ределы р а б о ч е г о  напряж ени я, Ь 

Номинальный сварочны й т о к  при

6 0
1 8 - 4 0

ГБ 60% , А 3 1 5

Пределы р е гу л и р о в ан и я  с в а р о ч н о г о
т о к а ,  л 4-з:>315



I l l
Ток всп о м о гател ьн о й  д о г и , А 1 0 - 2 5
Н оминальная м ощ н ость, кВа 3 0
Р а с х о д , л /м и н , не б о л е е :
защ итн ого  г а з а  7 0 - 1 0 0 0

охлаждающей воды 7 5
Габаритн ы е р азм ер ы , мм;
шкафа у п р авл ен и я  8 7 0 x 6 8 0 x 1 0 5 0
блока у п р авл ен и я  3 4 0 x 3 8 0 x 5 2 0

М асса, к г
шкафа у п р авл ен и я  3 1 5
блока уп р авл ен и я  3 5

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

С вар оч н ая  г о р е л к а ,  ш т. “ I
Шкафы у п р а вл е н и я , ш т. - I
Блок у п р а вл е н и я , ш т. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

У стан о вк а  с о о т в е т с т в у е т  требован и ям  ТУ 1 6 - 5 3 9 .9 2 6 - 7 5 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Л енинградский за в о д  "Э л е к тр и к ” . 

Цена -  2 3 0 0  р .

Установка УПС-301-1У4



1 1 2

7 .2 .  УБТЛНОШ ДЯЯ НАПЛАВКИ 0 I I- I -0 2 M

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Стационарная, состои т из вращ ателя , привода подач, тележки 
с наплавочной головкой , п ульта уп равлен и я, стойки , пневмопиноли, 
си стем  охлаждения и пневм оэлектрообеспечения.

Наплавка производится импульсами ток а определенной дли тель­
н ости  и силы. Регулирование времени прохождения сварочн ого тока 
и п аузы , изменение силы сварочн ого ток а производится с по­
мощью преры зателя. Изменение силы сварочн ого  тока производится 
такж е и сварочным трансформатором путем переключения его  выво-

Сварочный трансформатор ТВК-75 имеет возмож ность получать 
восем ь  значений вторичного напряжения.

У становка может р аб о тать  как  в ручном так  и в авто м ати ч ес-

Сзарочная головка перем ещ ается на к ар етк е  вдоль н ап лавляе­
мой д е тал и . Охлаждение головки -  вод ян ое .

Для электроконтактной наплавки м еталлической ленты и про­
волоки  на изношенные внутренние и наружные поверхности  д етал ей  
ти п а тел  вращения, Можно вести  приварку металлокерамических 
тверды х сплавов под слоем м еталлической ленты , м атериал которой 
служит при этом свя зк ой . Толщина наплавляемого слоя практически 
с о о т в е т с т в у е т  величине и зн оса д е тал е й .

Т Ш И Ч & х Ш  ХАРАхГСКРИЗТЖА 

Максимальная потребляемая
мощ ность, кВ.А 75

Напряжение питающей се т и , В 380
Толщина наплавляемого слоя на наружную 

и внутреннюю п о вер хн о сть , мм 
при наплавке лентой

до в

НАЗНАЧННИВ

-  в один слой
-  в два слоя

0 ,1 5 - 1 ,5
0 ,2 5 - 3 ,5
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при н а п л а в к е  п р о в о л о к о й  (т о л ь к о  
наруж ной п о в е р х н о с т и )

Д и ам етр  н а п л а в л я е м о й  д е т а л и ,  мм

-  наружный

-  в н у т р е н н и й , н е  б о л е е  

Н аи б ольш ая д л и н а  в о с с т а н о в л е н и я , мм

-  наруж ной  п о в е р х н о с т и

-  в н у т р е н н е й  п о в е р х н о с т и  

Ч а с т о т а  вр ащ ен и я  ш п и н деля, об /м и н  

С к о р о с т ь  р а б о ч е г о  перем ещ ени я

с в а р о ч н о й  г о л о в к и ,  м / с

М ак си м ал ьн ая  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  

см ^/м и н

У силие сж а т и я  св ар о ч н ы х  клещ ей , м 
Г а б а р и тн ы е  р а зм е р ы , мм 

М а с с а , к г

0 , 1 5 - 1 , 5

2 0 - 2 0 0
3 0 0

1 2 5 0

9 0

0 , 4 - 1 , 5  

( 0 , 6 5 - 2 2 ) . Ю " 4  

6 0
1 0 0 0 - 3 0 0 0

2 6 7 0 x 1 1 4 0 x 1 5 8 0

1 1 8 0

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

У с т а н о в к а  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 7 0 .0 0 0 2 .0 0 I - 0 2 H .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  е р е в а н ск и й  опытный з а в о д  ВНПО 
" Р е м д е т а л ь " .

Ц ена -  9 8 0 0  р .



!|н
тм

тм
«Г

<!

I I 4

Установка 0II-I-02H



115

7 . 3 .  АППАРАТ ДЛЯ БОЗДУШКО-ПЛАЗМШНОЙ РЕЗКИ 
"К И Е В -4"

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С тац и он арн ы й , с о с т о и т  из и сточ н и ка п и тан и я , п у л ь т а  д и с т а н ­

ц и онного  у п р а в л е н и я , маш инного и ручн ого  р е з а к а .
В к а ч е с т в е  р а б о ч е г о  г а з а  и с п о л ь з у е т с я  очищенный сжаты й 

в о з д у х .
О хлаж дение р е з а к о в  -  в о д я н о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля а в т о м а т и ч е с к о й  и п о л у ав то м ати ч е ск о й  в о зд у ш н о -п л азм е н н о й  
р е зк и  м е т а л л о в  толщ иной д о  6 0  мм.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Н ом и нальная п о т р е б л я е м а я  м ощ н ость,
кВ .А

Напряжение х о л о с т о г о  х о д а ,  В 

Напряжение д у г и , В 
Р абоч и й  т о к  (т р и  с т у п е н и ) ,  А 
М акси м альн ая  толщ ина р а з р е з а е м о г о  

м е т а л л а ,  м м ;

С тал ь
алюминий

м едь
Р а с х о д  п л азм о о б р азу ю щ е го  в о з д у х а  

(п р и  и збы точн ом  д ав л е н и и  4 - 6  а т м ) ,  м3/ ч  
Р а с х о д  охлаждающей^ воды 

(при  и збы точн ом  д ав л е н и и  3 - 4  а т м ) ,  м3/ ч  
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы , мм 

а п п а р а т н о г о  шкафа 

п у л ь т а  у п р а в л е н и я
маш инного р е з а к а  (в ы с о т а  х  д и а м е тр ) 
р у ч н о го  р е з а к а  (в ы с о т а  х  д и а м е тр )

54
1 8 0  £ 2 0  

I 2 0 - 2 C 0  
1 0 0 ;2 0 0 ;3 0 0

6 0

6 0
5 0

1 , 8 - 2 , 5

0 , 2 5 - 0 , 3

8 4 0 x 7 0 0 x 1 5 1 0

5 0 0 x 4 0 0 x 2 3 0
8 0 x 1 8 0

4 0 x 3 0 5



1 16

М а сса , к г
ап п а р а т н о го  шкафа 7 0 0
п у л ь т а  уп равл ен и я  2 0
машинного р е з а к а  ( б е з  коммуникаций) 1 ,8
р у ч н о го  р е з а к а  1 ,2 8

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

А п п ар ат "К и е в - 4 " ,  т т .  - I
Р е з а к и , ш т. 2

Э ксп луатац и он н ая д окум ен тац и я , ком пл. * 1

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

а п п а р а т  с о о т в е т с т в у е т  тр еб ован и ям  ТУ 8 8  УССР.0 8 5 Л 2 3 - 8 1 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  опытный з а в о д  ИЭС и м .Е .О .Д а т о н а . 
Ц ена -  6 500  р .
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7 . 4 .  РЕЗАК КЕРОСИНО-КИСЛОРОДНЫЙ РК-02МУ1 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Р е за к  с о с т о и т  и з с т в о л а  с регулирующими в е н ти л я м и , у з л а  
р е ю щ е г о  к и сл о р о д а с в е н ти л е м , тр у б о к  керосин а и п о д о гр еваю щ его  
ки сл ор од а с  регулировочны м  вен ти л ем , головки  со  сменными 
мундштуками (вн утрен н и м  и наружным) и подогреваю щ им со п л о м .

В к а ч е с т в е  го р ю ч его  и сп о л ь зу е т с я  кероси н . Может р а б о т а т ь  
на п р о п ан -б у та н е  и природном г а з е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для ручной р а зд е л и те л ь н о й  р е зк и  у гл ер о д и сто й  с т а л и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Толщина р а зр е з а е м о й  с т а л и , мм 3 - 2 0 0
Р а с х о д :
к и сл о р о д а , м3/ ч  2 , 3 - 2 0
к е р о с и н а , к г / ч  0 , 5 - 1 , 5
Д ав л е н и е , МПа ( к г с / с м ^ )
ки сл ор од а 0 , 3 5 - 0 , 7

( 3 , 5 - 7 , 0 )

кер оси н а 0 , 1 5 - 0 , 8
( I , 5 - 3 , 0 )

О сновное в р е м я  р е зк и  I  м , с  2 1 0 - 1 0 0 0
Длина р е з а к а ,  мм, не более  6 1 5
М асса , к г  1 , 5

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Р е з а к  в  с б о р е  с  внутренним мундштуком f  I  

и наружным I ,  ш т. ' I
В н утрен ни е мундш туки *  2 , 3 , 4 , 5 ,  ш т. по I
Наружный мундштук $ 2 ,  шт. - I

З а гл у ш к а , ш т . ' I
З ап асн ы е ч а с т и ,  ком пл. - 1
П асп о р т , э к з .  - I



1 1 8

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Р е з а к  с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в а н и я м  ТУ 2 6 - 0 5 - 1 0 - 8 8 .  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  С вер д л о вск и й  м аш иностроительны й з а в о д  

И'!. В о р о в с к о го .
Ц ена -  1 5 ,7  р .

Р е з а к  РК-02М



1 19

8 .  ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ОСНАСТКА И ИНСГРУ.,L K T  

д а  СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

8 . 1 .  ВРАаЦАТЗЛЬ СВАРОЧНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ мОдЕлИ 1Л104С

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О су щ ествл я ет  вращ ен и е со  свар о ч н о й  и маршезой скоростью, 
и сп олнени е б е з  п од ъ ем а планш айбы .

К реп лен и е д е т а л и  на планш айбе -  м е х а н и ч е с к о е . 

Р е гу л и р о в а н и е  ч а с т о т ы  вращ ения шпинделя -  плавно

НАЗНАЧЕНИЕ

Для у с т а н о в к и  и зд ел и й  в полож ени е, у д обн ое  для сварки 
и вращ ения их со  св а р о ч н о й  ск о р о стью  при автоматической дугово 
э л е к т р о с в а р к е  к р у го вы х  швое под сл оем  флю са, в среде защитных 
г а з о в ,  а  так ж е д л я  н ап лавочн ы х р а б о т .  Может быть использован 
д л я  п о в о р о т а  и зд ел и й  н а  марш евой с к о р о с т и  и установки их в по­
лож ен и е, у д о б н о е  д л я  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  и ручной дуговой 
э л е к т р о с в а р к и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н аибольш ая г р у зо п о д ъ е м н о с т ь , к г  

Наибольший крутящ ий момент на оси  

вр ащ ен и я , н .м
Наибольший д и а м е т р  с в а р и в а е м о г о  

и зд е л и я , мм
Наибольший у г о л  п о в о р о т а  планшайбы,

г р а д .
Наибольший у г о л  н а к л о н а  планшайбы ,

г р а д .
Ч а с т о т а  вращ ен и я ш пинделя, о б /м и н : 
д л я  о б е с п е ч е н и я  свар о ч н ы х с к о р о с т е й  
д л я  о б е с п е ч е н и я  м арш евой  с к о р о с т и  

В ы со та  о т  у р о в н я  п о л а  до оси  вращ ения 
шпинделя' при е е  г о р и зо н т а л ь н о м  полож ении, ..в.:
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Напряжение питающей среды , Б 
Габаритны е разм еры , мм 
М асса , кг

КОМПЛЕКТ ПОСТАЕШ

Вращ атель M II0 4 0 , ш т. ~1
Шкаф уп равл ен и я , шт. -I
Э ксплуатаци онная докум ен тац и я, компл. -I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Вращ атель с о о т в е т с т в у е т  тр ебован и ям  ТУ 2 , Об1 - 0 0 5 5 - 8 7 .  
З а в о д -и зго т о в и т е л ь  -  Ильницкий опытный з а в о д  м ехан и ч еско го  

св ар о ч н о го  оборудован и я.
Цена -  3 5 0 0  р .

3 80
1 7 4 0 x 8 7 0 x 1 1 0 0

2 9 5

В ращ атель M II040



8 .2 .  ВРАЩАТЗЬ СВАРОЧНЫЙ -УНИБЗРСДЯЬШЙ .'Л 1050А 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Осуществляет вращение со сварочной и маршевой скоростью . 
Станина вращателя сварная, и подшипниках скольжения к с т а ­

нине крепятся стол с механизмом вращения планшайбы и зубчатый 
сектор механизма наклона.

Вращатель снабжен устройством для автоматической остановки 
после окончания сварки кругового шва с перекрытием.

Крепление детали на планшайбе -  механическое либо пневма­
тическое.

Регулирование частоты вращения шпинделя -  плавное. Управле­
ние вращателем -  кнопочное дистанционное с переносного п ульта. 

Электрооборудование смонтировано в нише станины вращ ателя.

Ц Ш А Ч а Ш

Для установки изделий в .положение, удобное для сварки и 
вращения их со сварочной скоростью при автоматической дуговой 
сварке круговых швов под слоем флюса, в среде защитных г а зо в , 
а также при наплавочных р аботах. Может быть использован для- по­
ворота деталей и установки их в положение, удобное для полуавто­
матической и ручной электросварки.

ткхни ч^си  ы \ ш т ш с ,т 1 \

Наибольшая грузоподъемность, кг 
Наибольший крутящий момент на оси 

вращения, н .м .
Диаметр свариваемых круговых швов, мм 
Частота вращения шпинделя, об/мин 
Угол наклона планшайбы, град .
Угол поворота планшайбы, град.
Сварочный ток при.ПБ 100%, А 
мощность электродвигателя, кЗт: 
привода гпдщения

1 0 0 0

1000 
2 5 0 - Х 5 0 0  

0 , 0 5 - 2 , 5
Т с.iu O  

Ч- г \-  С о и



при вода наклон а 0 ,7 5
Габаритны е р азм ер ы , мм 1 2 6 5 x 1 1 9 5 x 9 0 5
М асса, к г  6 5 0

К0МШ1КСГ ПОСТАВКИ

Вращ атель M II050A , ш т. - I
П ереносной кнопочный п у л ь т , ш т. " I
Э ксп луатац и онная д о к ум ен тац и я , компл. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ращ атель с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 2 .0 6 1 - 0 0 3 0 - 8 4 .  
З а в о д -и зг о т о в и т е л ь  -  Ильницкий опытный з а в о д  м ехан и ч еско го  

св ар о ч н о го  об о р у до ван и я .
Цена -  3 7 0 0  р .

В р ащ ате л ь  M II050A
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8.3. ВРАЩАТЕЛЬ СВАРОЧНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ MII070A 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О с у щ е с тв л я е т  вр ащ ен и е  со  св ар о ч н о й  и м ар л е в о й  с к о р о с т ь ю .
С тан и н а  в р а щ а т е л я  с б о р н о - с в а р н а я ,  к к о то р о й  н а  п о л у о с я х  

к р е п и т с я  с т о л  м а н и п у л я т о р а .

В р ащ ате л ь  сн абж ен  у с т р о й с т в о м  д л я  а в т о м а т и ч е с к о й  о с т а н о в к и  

п о с л е  о к о н ч ан и я  с в а р к и  к р у г о в о г о  ш ва с  п ер ек р ы ти ем .

Э л е к т р о а п п а р а т у р а  у п р а в л е н и я  разм ещ ен а в нише стан и н ы  в р а ­

щ а т е л я .
К р еп л ен и е д е т а л и  н а  планш айбе м е х а н и ч е с к о е  ли бо  п н е в м а т и ­

ч е с к о е .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для у с т а н о в к и  и зд е л и й  в  поло ж ен и е, у д о б н о е  д л я  с в а р к и  и 

вращ ен и я их с о  с в а р о ч н о й  с к о р о с т ь ю  при а в т о м а т и ч е с к о й  д у г о в о й  
с в а р к е  к р у го в ы х  ш вов  под  сл о е м  ф лю са, в ср е д е  защ и тн ы х г а з о в ,  

а  так ж е  при н ап л аво ч н ы х  р а б о т а х .  В р ащ ате л ь  может бы ть и с п о л ь ­
з о в а н  д л я  п о в о р о т а  и зд е л и й  н а  м арш евой  с к о р о с т и  и у с т а н о в к и  е г о  

в п ол о ж ен и е, у д о б н о е  д л я  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  и р уч н о й  д у г о в о й  

с в а р к и .

Т а Ш И Ч й И Й Я  .ХАРАКТШ КК1КА

Н аибольш ая г р у з о п о д ъ е м н о с т ь , к г

Наибольший крутящ ий м ом ен т н а  о си  в р а ­

щ ения планш айбы , Н .м
Д и ам е тр  с в а р и в а е м ы х  к р у го вы х  ш в о в , мм
Ч а с т о т а  вращ ен и я  планш айбы , о б /м и н

У гол  п о в о р о т а  планш айбы , г р а д .

У гол  н а к л о н а ; планш айбы , г р а д .

Сварочной ток при ПВ 1003, А
Мощно ОТ Ь ОЛЮ к 7 р о д я  и г а  ТОЛ Я , кВ'? :

привода р л к щ ' * н : * я

привода наклона;

3150

G3G0
1800.

0,018-1,6 
Х 3 0 0  

185
1 2 5 0

2 , 4

4,0



Габаритны е разм еры , мм 
М асса, кг
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1 5 2 0 x 1 7 ^ 0 x 1 1 4 0
1650

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Вращ атель M II070A , ш т. - I
Э ксп луатац и онная докум ен тац и и , ком пл. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ращ атель с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и ям  ТУ 2 .0 6 1 - 0 0 5 0 - 8 6  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Ильницкий опытный з а в о д  м ехан и ч еско го  

с в а р о ч н о г о  о б о р у д о ван и я .
Цена -  5 100  р #

Вращатель MII070A



1 25

8 . 4 .  BPAiliATEKb СВАРОЧНЫЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ M 2I050A 

ОСОВШНОСТИ УСТРОЙСТВА

О су щ ествл яет  вращ ение со  сварочн ой  и марш евой с к о р о с т ь ю . 
К репление д е т а л и  на планшайбе или в спец иальном  п р и сп о со б ­

лении -  м е х а н и ч е ск о е  либо п н евм ати ч еск о е .
В р ащ ател ь снабж ен у стр о й ств о м  дл я  ав то м ати ч е ск о й  о с т а н о в к и  

п о сл е  окон ч ан и я свар к и , к р у го в о го  шва с перекры ти ем .
У правлен и е в р ащ ател ем  -  кнопочное с п е р е н о сн о го  п у л ь т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для вращ ения и зд е л и я  во к р у г  верти кал ьн ой  оси  со св ар о ч н о й  
ск о р о стью  при а в то м ати ч е ск о й  д у го во й  св ар к е  кр у говы х  ш вов под 
флюсом или в ср е д е  защ итных г а з о в ,  при наплавочны х р а б о т а х  и 
д л я  п о в о р о т а  и зделий  н а марш евой ск о р о сти  при п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  
или ручной с в а р к е .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наибольш ая г р у зо п о д ъ е м н о с т ь , к г  2 0 0 0
Наибольший момент н а  оси  вращ ения,

Н .м  1000
Д иам етр  свар и ваем ы х  круговы х ш вов, мм 1 0 0 - 2 0 0 0
Угол п о в о р о т а  планшайбы, г р а д . .  - 3 6 0
Ч а с т о т а  вращ ения ш пинделя, об/мин 0 , 0 5 - 2 , 5
Сварочный т о к  при ПВ 1 0 0 $ , А 1 0 0 0

Мощность э л е к т р о д в и г а т е л я  при вода 
вращ ен ия, кВт I

Г абари тн ы е р а зм е р ы , мм 1 0 0 0 x 1 0 0 0 x 6 3 0

М асса , к г  4 6 0

КОШЛЕКТ ПОСТАВКИ

В р ащ ате л ь , M 2I050A , ш т. - I  
Э лектрош каф у п р а в л е н и я , ш т. ~ I  
П ереносной  кнопочный п у л ь т , ш т. ~ 1  
Э ксп л уатац и о н н ая  д ок ум ен тац и я , ш т. - I



1 2 6

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В р а щ а т е л ь  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  ТУ 2 ,0 6 1 - 0 0 3 2 - 8 4 ,  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  И льницкий опытный з а в о д  м е х а н и ч е с к о г о  

с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я .

Ц ен а -  2 7 3 0  р .

Вращатель M2I050A
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8 . 5 .  ВРАЩАТЕЛЬ ГОРИЗОНТАЯЬШЙ ДБУХСТОЕЧНЫЙ M 3I040

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О сущ ествляет вращ ение со сварочной  скоростью  и п о в о р о т  
д е т а л е й  с маршевой ск о р о стью .

С остои т из у стан о вл ен н о й  неподвижно передней  стой ки  с  при 
водом  вращ ения, зад н е й  сто й к и , установленн ой  н а р ел ьсовы й  п у ть  
шкафа у п р авл е н и я , располож енного на раме передней  сто й к и .

Зад н я я  сто й к а  с выдвижной пинолью у с та н о в л е н а  н а  т е л е ж к е . 
Тележ ка снабж ена за х в а т а м и  для крепления к р ел ьсо в о м у  п у ти .

Р егули р ован и е ч а сто ты  вращения планшайбы -  п л а в н о е .
У правление вращ ателем  -  кнопочное дистанц ионное с п е р е н о с  

н ого  п у л ь т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для вращ ения изделий  при автом ати ч еск ой  д у го в о й  с в а р к е  
круговы х швов под слоем  флю са, в ср ед е  защитных г а з о в ,  при н а­
плавочных р а б о т а х ,  а  такж е для п овор ота  изделий н а  марш евой 
ск о р о сти  в  полож ение, удобное для с в ар к и .

Возможна с в а р к а  цилиндрических корпусны х, рамных и б ал о ч ­

ных конструкц ий .

ТЕХНИЧЕСКАЯ Х А Р Ш Е Р И Я Ж А

Н аибольш ая гр у зо п о д ъ е м н о сть , кг 
Наибольший крутящий момент на оси

8 0 0

вращ ения, н .м
Наибольший д и а м е тр  свариваем ы х

4 0 0

круговы х м м
Р а с о юрнне м ж я у  опорными плоскостям и

1 5 0 0

кресто ви н  с т о е к ,  мм 8 0 0 - 4 0 0 0

У гол п о в о р о т а  планшайбы, г р а д . ± 3 6 0

Ч а с т о т а  вращ ения планшайбы, об/мин 0 ,0 6 3 - 3 , 1 5

Ход пиноли зад н е й  -стойки, мм 9 0

Сварочный т о к  при ПВ 6 0 $ ,  А 1 000



1 2 8

Мощность э л е к т р о д в и г а т е л я  п ри вода 
вр ащ ен и я , кВт 0 , 5 5

Габаритны е р азм еры , мм 6 0 0 0 x 9 5 0 x 1 2 7 5
М асса , кг 5 00

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

В р ащ атель M 3I040, ш т. - 1 
Электрошкаф у п р авл е н и я , ш т. - I 
П ереносной кнопочный п у л ь т , ш т. - I  
Э ксп луатац и он н ая д о к ум ен тац и я , ком пл. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В р ащ атель с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 2 .0 6 1 - 0 0 5 6 - 8 7 .  

З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Ильницкий опытный з а в о д  м ех ан и ч еск о го  
с в а р о ч н о г о  о бо р у до ван и я .

Ц ена -  4 0 0 0  р .

Вращатель M3I040



8 . 6 .  ВРАЩАТЕЛЬ ГОРИЗОНТАЛЬНЕЙ ДВУХСТОЕЧНЫЙ М 31041 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВ,!

О су щ ествл яет  п о в о р о т  д е т а л е й  с марш евой ск о р о с т ь ю .
С о сто и т  и з у ста н о в л е н н о й  неподвижно передней  сто й к и  с при ­

водом вращ ен и я, за д н е й  сто й к и  с выдвижной пинолью, у с т а н о в л е н ­
ной на те л е ж к е , п е р е д в и га е м о й  по р ел ьсо во м у  п ути .

У правлен ие в р ащ ате л ем  -  кнопочное с п ер ен о сн о го  п у л ь т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для п о в о р о т а  и зд ели й  н а  маршевой ск о р о сти  в поло ж ен и е, у д о б  
ное д л я  п о л у ав то м ати ч е ск о й  и ручной д у го в о й  с в а р к и .

ТОНИЧЕСКАЯ ХАРАЯТЕРИСТЖА

Н аибольш ая гр у зо п о д ъ е м н о с т ь , к г 8 0 0
Наибольший крутящ ий момент на оси

вращ ен и я, н .м 4 0 0
Наибольший д и а м е тр  с в а р и в а е м :  круговы х

ш в о в , мм 1 5 0 0
У гол п о в о р о т а  планш айбы , г р а д . i 3 6 0
Р а с с то я н и е  Meayiy опорными п лоскостям и

к р е сто в и н  с т о е к ,  мм 8 0 0 - 1 0 0 0
Ч а с т о т а  вращ ения планш айбы , об/м ин 3 , 0
Х од пиноли зад н е й  с т о й к и , мм МО
Сварочный т о к  при ПВ 60%, А 1 0 0 0
Мощность э л е к т р о д в и г а т е л я  п ри вода

вращ ен и я, кВт с ,  0 О
Г абари тн ы е разм еры бОООхуЗОх
М асса , к г -;50

ШМПЛЕКТ ПОСТАВЬ!

В р ащ атель 1 *31041* ш т. т
&лектрошка*5 управления, шт. т
Пер .ноской кнопочный пульт, шг.
Эксплуатационная докумен гацня, ко*.-;,.о.



1 3 0

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

В ращ атель с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и ям  ТУ 2 .0 6 1 - 0 0 5 6 - 8 7 ,  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Ильницкий опытный з а в о д  м ех ан и ч еско го  

с в а р о ч н о г о  об о р у до ван и я .
Цена -  4 0 0 0  р .

В ращ атель M 3I04I
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6 . 7 .  ВРАЩАТЕЛИ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ДВУХСТОЕЧНЫЕ 
M 3I050A , М33050

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О сущ ествляю т вращ ение д е тал е й  со сварочной  и м арш евой  
ск о р о стью .

С о сто я т  из неподвижной передней  стойки  с приводом  вр ащ ен и я , 
зад н е й  стой ки  с выдвижной пинолью, у стан овлен н ой  на т е л е ж к е , 
передвигаю щ ейся по р ел ьсо во м у  пути вручную.

К репление и зделий  при помощи крепежных п р и сп о со б л ен и й , 
возможно крепление к несущ ей рам е , у стан овл ен н ой  между к р е с т о ­
винами или на шпинделях с т о е к .  П редусм отрена в о зм о ж н о сть  у с т а ­
новки и зд ел и я  в ц е н т р а х .

Р егу л и р ован и е час'тоты  вращ ения крестовины  -  п л а в н о е .
Э л е к тр о ап п а р а ту р а  уп р авл ен и я  разм ещ ена в нише п ер ед н ей  

стой к и .
У правлен ие в р ащ ател ем  -  кнопочное с п ер ен о сн о го  п у л ь т а .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для вращ ения д е т а л е й  при авто м ати ч еск о й  д у го в о й  с в а р к е  
круговы х швов под флюсом, в ср е д е  защитных г а з о в ,  при н а п л а в о ч ­
ных р а б о т а х ,  а  такж е для. п о в о р о та  и у стан о вк и  д е т а л е й  в у д о б н о е  

положение при п о л у ав то м ати ч е ск о й  и ручной с в а р к е .

Т 2 Ш Ш С К А Д  ХАРЛ С ТЕРИОТИ А- ^ Ю Ь О А М33050

Наибольшая гр у зо п о д ъ е м н о с т ь , к г 
Наибольший крутящий м ом ент, н .ц .  
Д и ам е тр ' свари ваем ы х • кру го вых* шбо в , ш  
В ы со та  ц е н т р о в , ш
Рас сто  яние между о норными пло с ко с тями 

к р е с т о в и н 'с т о е к , мм
Ход пнноли зад н е й  сто й к и , щ  
У гол п о в о р о т а -к р е с т о в и н ы , г р а д . 
Сварочный гок при 100 - S ,-Л 
Мощность злектррдви .г-дт^ля привода 

в радения ;

2 0 0 0

1000
I 00-1000

I  j'j'O .

юс-ч:
170

f wVJ
I 0 ‘ i
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М 3I050A М 33050

Частота вращения шпинделя,об/мин

сварочная 0,05*2,5 2,5

маршевая - 2,36

Габаритные размеры,мм 6000x1600x1800 8050х 600x1800

Масса,кг 1070 1052

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Вращатель,ат. - I

Переносной кнопочшй пульт,вт. - I
Эксплуатационная документация, комол. - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Вращатель соответствует требованиям ТУ 2.061-0033-84. 

Завод-изготовитель - Ильницкий опытный завод механического сварочного 

оборудования.

Цена - М 3I050A - 4250 р.

М 33050 - 3200 р.

Вращатель M3I050A.M33050



1 33

8 . 8 .  КОЛОННЫ ПОВОРОТНЫЕ С КОНСОЛЬЮ T 3 I0 4 0 , T I I 0 4 0  

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Колонна модели T 3IQ 40 -  передвижная по р е л ьсо в о м у  п у ти , 
модели T I I 0 4 0  -  с тац и о н а р н а я .

С о сто я т  из ч еты р ех к о л есн о го  ш асси с приводом перем ещ ения 
(д л я  колонны модели T 3 I0 4 Q ), тумбы (д л я  колонны м одели  T I I 0 4 0 ) ,  
о п о р н о -п о во р о тн о го  м ехан и зм а с приводом п о в о р о т а , колонны , 
к ар етк и  с направляющими роликами и приводом перем ещ ения к о н со л и , 
консоли  и м ехан и зм а п о д ъ ем а . Оснащены регулируем ой  по положению 
панелью д л я .о т с о с а  вредны х г а з о в  и з зоны св а р к и , возмож но под­
ключение к ц ех о во й  вытяжной вентиляции.

НАЗНАЧЕНИЕ

Для установки и перемещения сварочных автоматов при дуго­
вой сварке прямолинейных и кольцевых швов деталей, установленных 
на манипуляторах, вращателях, роликовых вращателях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ход рабочего органа, мм
горизонтальный I860
вертикальный 1600
Наибольший угол поворота рабочего 

органа вокруг оси, град, 385
Скорость горизонтального перемещения 0,0017-0,05 

рабочего органа конооли, м/с (м/ч): (6,18-180,0)
Скорость вертикального перемещения 0,016

рабочего органа, м/с (м/ч) (57,6)
Высота уровня сварки (от основания 

колонны до оси консоли), мм:
модели T3IQ4Q 8266-2301
модели TII040 8589
Наибольший сварочный ток при ПВ 60$, А • 500
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Габаритны е разм еры * мм
модели T II0 4 0  36 4 0 x 1 2 3 0 x 3 7 2 0
модели T3IO10 3 7 4 0 x 1 9 3 5 x 3 7 2 0
М асса , кг
модели Т И 0 4 0  1850
модели T 3I040  2000

КОМПЛЕКТ ПХТАВКИ

К олон на, шт. - I
С вар очн ая  го л о в к а , шт. - I
И сточник питания, ш т. - Т
Э ксплуатационная докум ентаци я, ком п л.1

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

З а в о д -и зго то в и т е л ь  -  И вано-Ф ранковский з а в о д  "А втолитмаш "

Колонны поворотные ТЗЮ40,ТП040
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8 . 9 .  ТЕЛЕЖА ВЕЛОСИПЕДНАЯ B T -I 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

С остои т  и з передвижной платформы на двух к о л е с а х ,  ж естко  
прикрепленной к ней неповоротной  колонны, к ар етк и  с  выдвижной 
ш тан гой , м ехан и зм ов передвиж ения тележ ки .

Привод передвиж ной платформы о б е сп е ч и в ае т  перемещ ение 
тележки со свар о ч н о й  и. маршевой скоростям и .

На платф орм е у с та н о в л е н  шкаф управления всем и  м еханизм ам и 
тележ ки .

У правление тележ кой  -  д убли р ован н ое, о с у щ е с т в л я е т с я  с п у л ь­
т а  на конце ш танги  и п у л ь т а  на шкафу уп р авл ен и я .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для креплени я и перемещ ения подвесных а в т о м а т о в  при а в т о ­
м ати ческой  с в а р к е  кольцевы х и прямолинейных швов н а  д е т а л я х ,  
устан овлен н ы х на роликовы х с т е н д а х , вращ ателях  и д р у ги х  у с тр о й ­

с т в а х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Расстояние от оси колонны до оси 
электрода при установке автомата АБ, мм 1100-2000

Высота уровня сварки от основания 
колонны до конца электрода при среднем поло­
жении штанги автомата АБ, мм 800-2800

Скорость перемещения тележки: 
сварочная, м/ч 19-77
маршевая, м/мин II
Скорость подъема к опускания каретки, 

м/мин 2
Мощность электродвигателя механизма,

кВт:
перемещения тележки 
подъема
перемещения штанги 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг

1.2
2,2
0 ,1 8

2 7 1 5 x 2 3 8 0 x 4 9 1 5
2200



1 3 6

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Тележ ка В Т -1 , шт. - I
Шкаф у п р авл ен и я , ш т. Л
Э ксп луатац и он н ая д о к у м ен тац и я , ком пл. Л

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Л ен ин градский  опытно м ехани чески й  
з а в о д  Г л а в стр о й м ате р и ал о в .

Цена -  ори енти ровочн о 2 5 0 0  р .

Та*»жк* велосипедная ВТ-1
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8 . 1 0 .  Я Ш  ЗЕЕОСШНй НА! В Т -3  

ОСОБШЮСТИ УСТРОЙСТВА

С о с т о и т  и з  перед ви ж н ой  платформы  на д в у х  к о л е с а х ,  ж е с т к о  

при креп лен н ой  к ней  н е п о в о р о тн о й  колонны , к а р е т к и  с  б а л к о н о м , 

м е х а н и зм о в  п ер ед ви ж ен и я  тел еж к и  и п о д ъ ем а б а л к о н а . На б а л к о н е  

у с т а н а в л и в а ю т с я  нап равляю щ и е д л я  перем ещ ени я по ним с ам о х о д н ы х  

свар о ч н ы х  а п п а р а т о в .  На нем  можно р а з м е с т и т ь  д в у х  ч е л о в е к .
П ривод перед ви ж н ой  платф орм ы  о б е с п е ч и в а е т  п ер ем ещ ен и е  т е ­

леж ки со  с в а р о ч н о й  и м арш евой  с к о р о с т ь ю .

У п р а в л ен и е  те л е ж к о й  -  д у б л и р о в ан н о е  и о с у щ е с т в л я е т с я  с 

п у л ьто м  н а б а л к о н е  и н а  шкафу у п р а в л е н и я .

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля у с т а н о в к и  и п ерем ещ ен и я сам оходн ы х с в ар о ч н ы х  а п п а р а т о в  

р азл и ч н ы х  ти п о в  при а в т о м а т и ч е с к о й  с в а р к е  ко л ьц евы х  и п р я м ол и ­

нейных ш вов н а  д е т а л я х ,  у с та н о в л е н н ы х  н а роли ковы х с т е н д а х ,  

в р а щ а т е л я х  и д р у г и х  у с т р о й с т в а х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ X iVPili{T2P/ICm U

Д и ам етр  с в а р и в а е м ы х  ш в о в , мм 

Р а с с т о я н и е  о т  о с и  колонны  до  о си  

э л е к т р о д а ,  мм

В ы со та  у р о в н я  с в а р к и * мм 

С к о р о с т ь ,  м /м ин 

с в а р о ч н а я  
м ар ш е в ая

п о д ъ е м а '.и  о п у с к а н и я  б а л к о н а  

М ощ ность э л е к т р о д в и г а т е л я ,  к В т : 
м е х а н и зм а  п ер ем ещ ен и я  тележ ки  

м е х а н и зм а  п о д ъ ем а  к а р е т к и  
Габар и тн ы е: р а зм е р ы , мм 

М а с с а , к г

1 5 0 0 - 4 0 0 0

2 4 4 0
1 5 0 0 - 4 0 0 0

О ,3 -1 ,2  
II

3 , 0

4 3 0 0 x 3 9 0 0 x 7 0 0 0
о-гТО



1 3 3

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Т ележ ка В Т - 3 ,  щ т. - I

Шкаф у п р а в л е н и я , ш т . I

Э к сп л у а тац и о н н а я  д о к у м е н т а ц и я , к о м п л . I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь •-  Л е н и н гр ад ск и й  о п ы тн о -м е х ан и ч еск и й  

з а в о д  Г л а в с т р о й м а т е р и а л о в .

Ц ена -  4 2 8 0  р .

Тележка велосипедная ВТ-3
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8 . II.-СТОЯ.СВАРЩ ИКА НКПОВОРОТНЫЙ C I I 0 2 0  

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

Д етал и  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а чугунную  р еш етк у , ч е р е з  к оторую  
п р о и зв о д и т с я  нижний о т с о с  г а з о в *  Верхний основн ой  о т с о с  г а з о в  

п р о и зв о д и т с я  ч е р е з  щели н акл о н н о го  в о з д у х о в о д а .  Д ля б о л е е  эф ф ек­

ти в н о го  у л а в л и в а н и я  г а з о в  служит подвижной к о зы р ек  -  с в е т и л ь н и к .
В п ер ед н ей  ч а с т и  стани ны  с т о л а  в с т р о е н  в е н т и л я т о р  на 

ви б р о о сн о в ан и и , ч то  у м е н ь ш ае т  шум, тол ч ки  и вибрацию  при р а б о т е .
В станину cto jbвстроен выдвижной колчан для электродов, 

бункер для с б о р а  отходов, ящик для инструмента, имеется отсек 
для размещения электрооборудования.

НАЗНАЧЕН®

Д ля у с т а н о в к и  д е т а л е й  при ручной и п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  д у ­
го в о й  с в а р к е ,  а  т ак ж е  при г а з о в о й  с в а р к е  и р е з к е  д е т а л е й  
н еб о л ьш и х ' р а з м е р о в .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХЛРА(ТЁШ СТЖ А

Разм еры  св ар и в ае м ы х  д е т а л е й , мм 

Щ с с а  св ар и в ае м ы х  д е т а л е й ,  к г  
Р азм еры  р а б о ч е й  пли ты , мм 
В ы со та р а б о ч е й  плиты н ад  у р о вн ем  

п о л а , мм
Объем у д а л я е м о г о  в о з д у х а ,  м3 / с ,  не

более.
Объем в о з д у х а ,  п о д а в а е м о г о  в зо н у  

ды хани я с в ар щ и к а , м3 / с ,  не бол«эе

Мощность э л е к т р о д в и г а т е л я  в е н т и л я т о р а , 
к В т

Сила сварочного т о к а ,  А, но более 
Габаритныеразмеры* мм 
М а с с а ,' к г  

модели С10020

6 0 0 x 5 0 0 x 4 0 0

6 3
8 0 0 x 5 0 0

7 3 0
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

С тол сварщ ика С I 1 0 2 0 , ш т. " 1
Э ксп л уатац и о н н ая  д о к у м е н тац и я , э к з .  - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

С тол с о о т в е т с т в у е т  тр е б о в а н и я м  X T  2 П 5 3 -1 - 8 6 . 

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  -  Х ар ьк о в ск и й  метизны й з а в о д  
"К ом сом олец” .

Цена -  ори ен ти ровоч н о  6 2 0  р .

С т м  сверщик* CII020
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8.12. аЯЕКТРОДОДЕРЖАТЕЯЬ ЗД-200У1

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

О беспечивает надежное закрепление э л е к тр о д а , о б л ад ае т  
достаточной  термоустойчивостью , механической прочностью , 
электроизоляц и ей .

НАЗНАЧЕНИЕ

Для ручной дуговой  сварки  покрытым электр одом .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальный сварочный то к , А 200
Диаметр применяемых электр одов , мм 2 , 5 - 4 , 0
Режим работы , П В,£  60
Сечение медной жилы подсоединяемого 

к аб ел я , мм 2 5  и 35
Габаритные размеры (длина х ширина), мм 2 1 2x60
М асса, кг 0 ,2 8

КОШ Ш  ПОСТАВКИ

Э лектрододерж атель ЭД-200У1, шт. " I
П аспорт, э к з .  - I

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Электрододерж атель со о тв е тств у е т  требованиям 
ГОСТ 1 4 6 5 1 -7 8 .

З а в о д -и зго то ви те л ь  -  Днепропетровский з а в о д  "М еталло- 
т т а м д " .

Цена - 5,6 р.
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8 .1 3 .  ЭЛЕКТРОДОДЕЖА.Т01Б Э Д -2009 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

П ассатиж ного ти п а , о б е с п е ч и в а е т  надежное зак р еп л ен и е  
э л е к т р о д а , удобен при с в а р к е  во в с е х  п ро стр ан ствен н ы х положениях, 
у д о б ен  в р у к е , о б л а д ае т  д о стато ч н о й  тер м о у сто й ч и во стью , механи­
ч е ск о й  прочностью , эл е к тр о и зо л я ц и е й , д а е т  возм ож н ость л е гк о  
м ен ять  у го л  наклона э л е к т р о д а . К онструкц ия эл е к тр о д о д е р ж ате л я  
о б е с п е ч и в а е т  зам ену эл е к тр о д а  в теч ен и е  не б о л ее  4  сек у н д ,

НАЗНАЧЕНИЕ

Для бы строго и надеж ного зак р е п л е н и я  покрытых эл е к тр о д о в  
при ручной дуговой  с в а р к е .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Сварочный т о к , А 2 0 0
Максимальный сварочный т о к , А, не более  
при ПВ 100% 160
при ПВ ЪЪ% 2 5 0
Д иам етр применяемых э л е к т р о д о в , мм 2 , 0 - 4 , О
П родолж ительность цикла с в а р к и , мин 5
О тн оси тельн ая  продолж и тельность 

вклю чения ПВ, % 60
Габаритны е разм еры , мм 2 0 0 x 4 5 x 3 0
М асса , к г , не более  0 ,3

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Э л ектр о до д ер яатол ь с о о т в е т с т в у е т  требован и ям  
ГОСТ 1 4 6 5 1 -7 8 .

К алъкодерж атель -  ГЫ Ш Ч С д

вы пуск будет о р га н и зо в а н  по плану п р о и зво д ствен н о й  коопе­
рац и и .

Цена -  ориентировочно -  б ез: к а б е л я  -  2 5  р .
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9 .  ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ДЕФЕКТОСКОПИИ СВАРНЫХ 
ШВОВ

9 . 1 .  ДЕФЕКТОСКОП УЛЬТРАЗВУКОВОЙ У Д 2-12 

ОСОБЕННОСТИ УСТРОЙСТВА

П ерен осной , уни вер сальн ы й , может р а б о т а т ь  как при э х о -  
и м пульсном , т ак  и при тен евом  м ето д е  к о н тр о л я  в кон тактн ом  

в а р и а н т е ,

НАЗНАЧЕНИЕ

Д ля неразруш аю щ его кон трол я  к а ч е с т в а  и зд е л и й , вы явлени я 
разли чн ы х видов д еф ек то в  м етал л и ч еск и х  и н ем етал л и ч еск и х  и зд е ­
ли й , оп р ед ел ен и я  координат з а л е г а н и я  д е ф е к то в  и толщины и зд е л и я .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение питающей с е т и , В
перем ен ного  т о к а  ч а ст о т о й  5 0  Гц  2 2 0
п о сто я н н о го  то к а  2 4 - 2 6
аккум уляторн ой  б а тар е и  12
Глуби н а п р о зву ч и ван и я , мм 2 - 5 0 0 0
Р азм еры  эк р ан а ЭЛТ, мм 6 0 x 7 0
П отр ебл яем ая  мощ ность, В .А  5 5
Габаритн ы е разм еры , мм 2 0 0 x 1 5 0 x 4 0 0
М асса , к г 7 , 5

СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ

Д еф екто скоп  с о о т в е т с т в у е т  тр еб о ван и я м  ТУ 2 5 - 7 7 6 1 .0 0 1 * 8 6 .  
З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  -  Киш иневское НПО "В о л н а " .
Цена -  2000  р .
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Дефектоскоп УД 2-12



v.2. ^шосЕои пзраносно?» ыагнит̂ п

ОСОБЕННОСТИ УС ТРО Й С ТВ

Переносной универсальный работает по магнитно-порошковому 
методу, контроль проводится с помощью электро контакторов, 
соленоида, гибкого кабеля, электромагнита. Смонтирован в метал­
лическом чемодане и состоит из законченных Функциональных бло­
ков, позволяет контролировать как снятые, так и не снятые де­
тали и узлы в доступных местах непосредственно на машинах и 
двигателях, Каждый блок может быть использован во встроенном 
состоянии с питанием от блока питания дефектоскопа или с пита­
нием от внешнего источника.

НАЗНАЧЕНИЕ

Для магнитного контроля различных деталей, узлов машин из 
ферромагнитных материалов. Обеспечивает выявление трещин шири­
ной раскрытия 0,001 мм и более, глубиной 0 ,01  мм.

ТЕХНИЧЕСКАЛ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение питающей сети, 3
переменного тока частотой, 50 Гц 220
постоянного тока 24
Напряженность магнитного поля 

электромагнита, А/м 0-16x103
Диапазон температур, град. минус 30-50
Г абар и тов  размеры, мм 660x500x260
Масса дефектоскопа, кг 48

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ
Дефектоскоп ШД-70, шт. 
Эксплуатационная документация, комлл.

I

I



ПРИЛОЖЕНИЕ
(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ
КОДОВ ОКП, СТАНДАРТОВ И ДРУГИХ НГД НА ОБОРУДОВАНИЕ» 

РЕКОМЕНДУЕМОЕ В КАТАЛОГЕ

ката- Тип оборудования Код (ЖП Обозначение
эгу стандарта или 1

I.I. ВД-201УЗ 34 4184 1104 ТУ16-739.252-80
1.2. ВД-306УЗ 34 4184 1017 ТУ16-739-198-79
1.3. ВДГ-303 34 4184 1190 ТУ16-739.328-82
1.4. ВДУ-506УЗ 34 4184 3202 ТУ16.435.035-84
1.5. ЕДУ-505 34 4184 3152 ТУ16-739.303-82
1.6. ВС-600МУЗ 34 4184 1180 ТУ12.48.150-82
1.7. ВДУ-601УЗ 34 4184 3239 ТУ16.435.060-84
1.8. ЕДУ-1602У2
1.9. ЕДГИ-302УЗ 34 4184 3250 ТУ16-435.054-84
I.IO. ЕДМ4х301УЗ 34 4184 2081 ТУ16-435.146-86
1.И. ЕДМ-1201УЗ 34 4184 2095 ТУ16-88ИЕАЖ. 435- 

-316-005
1.12. ВДУ-1202УЗ 34 4148 3257
I.I3. ПД-305У2 34 4182 1010 ТУ16-516.265-82
1.14. АДБ-2502У1 34 4183 1020 ТУ16-516.269-83
I.I5. АДБ-3125У1 34 4183 1022 ТУ16-739.345-83
I.I6. АДД-4003У1 34 4181 1952 ТУ16х739.346-83
I.I7. ТДМ-165У2 34 4185 1212 ТУ16-672.065-84

ТДМ-254У2 34 4185 1224
1.18. ТДМ-317У2 34 4185 1124 ТУ16-739.254-80

ТДМ-317-1У2 34 4185 II2I
1.19. ТДЧ-401У2 34 4185 1062 ТУ16-749.254-80

ТДМ-401-1У2 34 4185 1123
1.20. ТДФЖ-Ю02УЗ 34 4185 2023 ТУ16-739.373-03

ТДФЖ-2002УЗ 34 4185 2018
1.21. БСНГ-08У2 34 4191 0920 ТУ16-656.116-86
1.22. РБ-302У2 34 4193 2600 ТУ16-739.334-82

ТУ
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ПРИЛОЖЕНИЕ
(продолжение)

Номер 
по ка­
талогу

1
Тип оборудования Код ОКП

I
Обозначение 
стандарта или

2.1. АДФ-Ю02УЗ 34 4121 1057 ТУ16-739.339-83
2.2. АДФ-2х1604УХЛ4 34 4121 1385 ТУ16-683.033-86

АДФ-1206УХЛ4 34 4121 1385
2.3. АДФ-1202УЗ 34 4121 1341 ТУ16-683.011-84

a.i. АДГ-602УХЛ4 34 4121 2107 ТУ16-683.809-84
3.2. ПСС-201УЗ
3.3. ПДГ-312УЗ 34 4122 1292 ТУ16-739-83
3.4. A-I230M
3.5. А-547УМ 34 4004 ТУ1.94.0603-83
3.6. УДГ-201Ш4 34 4125 0153 ТУ16-683.010-84
3.7. УДГ-501-1У4 34 4122 1060 ТУ16-539.073-78
3.8. УДГУ-301УХЛ4 34 4122 1289 ТУ16-739.«02-82
3.9. УКП-1-71 36 4574 1101 ТУ26-05-296-72
4.1. АДФГ-501УХЛ4 34 4121 1022 ТУ16-539.836-79
4.2. А-580М 34 4131
4.3. А-765УЗ 34 4122 2053 ТУ16x739.379-83
4.4. A-II97 34 4131
5.1. МГР-1201УХЛ4 34 4142 1678 ТУ16-683.012-84
5.2. Ш*Р-2401УХЛ4 34 4142 1708
5.2. МГ-1927УХЛ4 34 4142 1365 ТУ16-739.268-81
5.3. 1#Г-2827УХЛ4 34 4142 1378 ТУ16-739.268-81

ИГ-4218УХЛ4 34  4142  1391
5 . 4 . МСО 201УХЛ4 34 4141 2144 ТУ16-683.023 85
5.5. МС0-202УХЛ4 34 4141 1004 ГОСТ 297-80
5.6. МП-2203УХЛ4 34 4143 0240 ТУ46-683.050-87
5.7. МП-3207 34 4143 0202 ТУ16-739,376-83
5.8. МП-3208 34 4142 0203 ТУ16-739.376-83
6.1. УГПГ-П 36 4551 3209 ТУ26-05-66-87
6.2. ЭМ-12М 36 4552 2401 ТУ26-05-13-82
6.3.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
(продолж ен ие)

Номер 
по к а т а ­
л о гу

Тип о б о р у д о ван и я Код ОКП О бозн ачени е 
с т а н д а р т а  или ТУ

б .З ЭМ-14М
I

364 552 1402 Т У 2 6 -0 5 -5 1 2 -8 1
6 . 4 УПУ-ЗД Т У 70231 .0 3 5 .0 0 .0 0 0
6 . 5 "К и е в - 7 " 36  4 552 4501 Т У 2 6 -0 5 -5 9 -8 5
7 .1 У П С-301-1У4 34 4 151 0 009 ТУ1 6 - 5 3 9 .9 2 6 - 7 5
7 .2 0 I I - I - 0 2  Н 52 5131 6151 Т У 7 0 .0 0 0 2 .0 0 1 - 0 2  Н
7 . 3 "К и е в - 4 "
7 .4 РК-02М Т У 2 6 -0 5 -Ю -8 8
8 . 1 Ш 1 0 4 0 Т У 2.0 6 1 - 0 0 5 5 - 8 7
8 . 2 Ш 1 0 5 0 А 38 6 211 1505 Т У 2.0 6 1 - 0 0 3 0 - 8 4
8 . 3 M II070A 38 6211 140205  ТУ2 .0 6 1 - 0 0 5 0 - 8 6
8 . 4 M 2I050A 38 6 212 1502 Т У 2 .0 6 1 - 0 0 3 2 - 8 4
8 . 5 M 3I040 Т У 2 .0 6 1 - 0 0 5 6 - 8 7
8 .6 M 3I04I Т У 2 .0 6 1 - 0 0 5 6 - 8 7
8 . 7 M 3I050A 3 8  '6212 3503 Т У 2 .0 6 1 - 0 0 3 3 - 8 4

М 33050 38  6 212 3 503
8 . 8 Т 3 1 0 4 0  

Т I I 0 4 0
8 . 9 В Т -1
8 .1 0 В Т -3
8 . -И C I I 0 2 0 3 8  6 2 2 3 1204 ОСТ 2 П 5 3 -1 -8 6
8 .1 2 ЭД-200У1 34 4 1 9 3 ГОСТ 1 4 6 5 1 - 7 8
8 .1 3 ЭД -20 ГОСТ 1 4 6 5 1 - 7 8
9 .1 У Д -2-12 4 2  7612 0296 ТУ 2 5 - 7 7 6 1 .0 0 1 - 8 6
9 . 2 Пмя-10
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