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5) Уложен трубопровод дпр ладони и слива боды при 
гидроиспытании резервуара;

7) устроены площадки для скподироёанир металлоконс
трукций резерёуара и сборки;

д) Установлены Все Временные Зданир и сооружений, 
необходимые дпя нормальной работа! производственного 
персонала.

£  ЯР ЯГ НОЕ ОПИСАНИЕ ОСНОЗНд/Х 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

Раздел содержит краткое описание процессов 
монтажа резерёуара § их технологической последова-  

тбпЬНасти:
5.1. Монтаж днища:
i) днище резерёуара, постаёлремое с Завода- изготови

теля полотнищем 3 разёорачиёают на основании с
помощью дёух тракторов;

д) Укладывают днище с помощью трактора ё  
проектное положение i ориентируя его относительно 
осей 1-Ш и Д-Ш.

После установки днища В проектное поношение 
на нем собирают крышу резервуара.

5.2. Сборка конической рулонироВанной крыши.
Сборку рулонироВанной крыши производят на днище

резерёуара} используя его как стенд для сборки.
После сборки и сварки крыши производят разметку 

и установку на ней всех люков, патрубков и площа
док обслуживания. Приваривают к крыше стропоёочно/е 
скобы и с помощью крана снимают с днища.

Установленную на подстаВки высотой 1м крышу 
вваривают с внутренней стороны.

5.3. Подъем рулона стенки в Вертикальное положе
ние-

Рулон с полотнищем стенки поднимают с одной 
стоянки крана изменением вылета стрелы> при э то т  
нижний конец рулона опирается на грунт.

Иран устанавливают на площадке, имеющей несу
щую способность не менее 0,5МПа ( 5  к гс / с тг ) , с 
Уклоном не бопее 1 0 В любую сторону.

Подъем рулона производят чередуя операции;
i) подъем рулона до отклонения грузового по пи о пас

т а  крана о т  вертикали на допустимый угол с

контролем по рискам на угловом секторе, закрепленном на 
рулоне:

д) разворот стрелы крана до отклонения полиспас
т а  на допустимый Усол с контролем по отвесу и 
УстаноВпенным шнуром.

При достижении рулоном положения неустойчивого 
равновесия включают В работу тормозной канат, закреп
ленный на тракторе. Трактором плавно устанавливают 
рулон В Вертикальное положение на грунте.
Переместив кран В положение два, устанавливают 
рулон на днище резервуара.

5.4. Развертывание рулона стенки.
Развертывание рулона стенки производят с помощью

трактора за тяговую скобу. По мере развертывания 
рулона на верхней кромке полотнища устанавливают 
элементы обрамляющего уголка.

Развернув полотнище стенки, Приступают к сборке 
и сварке вертикального монтажного стыка.

5.5. Монтаж крыши.
Собранную и сваренную крышу устанавливают 

Краном на обрамляющий Уголок стенки, ориентируя 
относительно осей I -Ж, Ж-Ж.

Собирают и приваривают крышу к обрамляющему 
уголку.

5.6. Испытания резервуара.
По окончании всех сборочных и сварочных работ, 

а та к ж е  контроля сворных соединений приступают 
к испытаниям резервуара.

На днище резервуара производят контроль всех Ю0% 
Заводских швов на герметичность.

До начала испытаний выполняют все лодеотови- 
тепьные работы:

1) монтируют подводящие трубопроводы для подачи 
и слива воды;

<?) производят нивелировку наружного контура 
днища, выполняют замеры геометрических размеров 
и отклонений корпуса резервуара.

Испытания резервуара на прочность и устой чи- 
Вость производят в  следующей последовательности:

1) корпуса но прочность ~ гидравлическим испытанием 
Наливом воды до проектной отметки и выдержкой под 
на груз кой 2  Ч часа;

г) крыши на герметичность-пробным избыточным 
давлением Воздухом 100мм. вод. cm.

После проведения Прочностных испытаний произво
дят необходимые измерения металлоконструкций и 
основания резерёуара. Допустимые отклонения от 
геометрических разммероё корпуса резервуара даны на 
соответствующих технологических листах альбома.

6. о б щ и е  полож ения по с в а р к е

Технология сварки резервуара емкостью 500 ^уб. м. 
для мазута разработана на основании чертежей 
альбома 2 и настоящего альбома 6 проекта,
СНиП 3. 03, Of-87.

Металлические конструкции резервуара изготовлены из 
стали класса С245 марки 8Cm3 леди ВСмЗпод по ПЭСТ380-$Ъ*.

Сварные монтажные соединения элементов резервуара 
Выполнять ручным упектродугоВым способам электродами 
марки УОИИ-ldj 45. типа В 42Я по ГОСТ 9467 я75 диаметром 
ЗиЧ мм.

6,1. Подготовка Углов резервуара к сварке.
6.Ы. Перед сборкой необходимо проверить:
1) качество изготовленных конструкций Внешним 

осмотром;
д) соответствие металла требованиям проекта 

(по сертификатам и маркировке на стальных лис max) ;
3) отсутствие расслоений на кромках ;
V) Соответствие собираемых Элементов монтажной 

схеме, проектным размерам и геометрической форте;
5) правильность подготовка кромок под сварку.
Обнаруженные отклонения должны быть Устранено/.
6.1.2. В случае Возникновения необходимости подгонки 

листовых элементов по месту; обрезку производить механи
ческим способом или газовой резкой
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с последующей зачисткой шлидэта шинками,
64.3. Сборку конструкций производить с использова

ниям сварочных приспособлений § соответствии с нас
тоящим проектам и с помощью прихваток.
Минимальная длина прихёатки должна быть не тенее 
30+ 50мм. Расстояние между прихватками не более 
*(00г 500 мм. Hamem шёа прихёатки должен быть не 
менее половины катета шёа.

644. форта скоса краток и размерь/ зазороё 
при сборке сварных соединений показаны на чертежах.

5Л  5. Перед сборкой следует зачистить свариваемые 
кротки и прилегающие к ним зоны металла на шири
ну не менее 20 мм от грязи} масла и других 
Загрязнений, осушить от ёлаги.

6,1.6. После удаления сборочных приспособлений , 
остатки шёоё I  местах их приёарки следует зачис
ти ть  заподлицо с поверхностью осноёнаго металла 
и подрезы глубиной более 1тм падВарить и зачистить .

6,17. К сёарке резервуара допускаются сварщики 
не ниже Цразряда, аттестованные ё соотёетстёии 
с „ Правилами аттестации сварщиков ” утвержденны
ми Госгортехнадзором СССР, и сварившие контрольные 
образцы.

6.1.8. Перед началом сварочных работ сварщики 
должны Заварить контрольные пластины из с та ли  

6Cm3 пс 6 и В Cm3пс 8 размером 4QQ* 200*4 8 вертикаль• 
ном положении с разделкой кромок, тождественной 
при сварке но монтаже.

64.3. U3 сваренных контрольных пластин после 
Просвечивания или УЗИ изготовить и испытать образцы 
для механических испытаний по ГОСТ 6985 -  66*.

Г) для испытания на статическое растяжение 
при температуре 1-80°С - Sобразца ( mwmMJSLи ли Ш );

8) для испытания на статический изгиб (гагиб) 
при температуре + 80еС~ g образца ( типа Ш7Г Т Г т )

Временное сопротивление сварных соединений долж
на быть не ниже минимального значения временного 
сопротивления основного металла, угол загиба-не 
менее 180°

При получении неудовлетворительных результатов

механических свойств производится повторное испытание 
удвоенного количества соответствующих образцов.

6440, Все сварочные материалы должны с о о тв е тств о 

вать стандартам и иметь сертификаты завода- из
готовителя.

в. f. 11. Сварочные материалы перед сваркой необхо
димо прокалить \

Электроды марки 90НU -13/чб - при температуре 
350°- 370еС в течение 1.6-8 часов.

6.1.12. Электроды после прокалки по вышеприведен
ному режиму рекомендуется хранить в лечи хранения 
при температуре 70- 1QQ °С.

6.1.13, Прихёатки выполнить теми же электродами, 
что и сварку, После зачистки ггРчхваток произвести 
проверку их качества. Дефектные прихёатки вышлифо
вать и выполнить вновь.

6444. При сварке производить тщательную зачистку 
каждого слоя, остатки шлака между слоями недопус
тимы.

64.15. В стыковых соединениях с разделкой кромок 
обязательно, вышлифовка Корня шва перед сваркой с 
обратной стороны разделки и подварка.

6 ,1.1 6 . Перед сваркой рекомендуется отработать 
режим о/ на пробных пластинах в условиях, тождест
венных с теми , S которых будет Выполняться сварка 
на монтаже.

6447. Дпя выполнения сварочном работ электроды 
выдаются сварщику В количестве, необходимом для 
попусменной работы, Полученные электроды следует 
содержать во влагонепроницаемом закрытом пенале. 
После работы Все оставшиеся электроды подлежат 
Возврату на склад и затем эти электроды подверга
ются Вторичной прокапке3 тем же методом для 
повторного использования.

6448. Удаление прихваток и корня шва, а также  
снятие усиления, зачистку шва, удаление дефектных 
мест ч т .д . рекомендуется осуществлять с помощью 
высокаоборотных электрических шлисрмашинок.

6.1,19. Процесс сварки необходимо вести на стабипь-

fjpuBJwT

ном режиме- Допуокаемо/8 отклонения принятых значений 
сипы тока и напряжения дуги не должны превышать 46%.

6480 После окончания сварки эпектросбарщики 
допь/сны проставить присвоенные им клейма на расстоя
нии йОг 50мм о т оси шва в начале и конце стыка.

6.г. Рекомендации по организации сварочных работ
6.2.1, Сварочный Участок необходимо Укомплектовать 

сварочным оборудованием; инструментом и материала
ми в соответствии с ведомостью.

6.8,8. Сварочными работами должен руководить 
квалифицированный специалист по сварке.

6.2.3. Для производства сварочных работ необходимо 
следующий численный состав исполнительный (водну 
смену), чел:

1) мастер по сварке -1
2) Электросварщики по ручной дуговой

сварке (не ниже Цразряда) 2
3) газорезчики (не ниже 4разряда) 1
ц) оператор по контролю качества

сварных швов нерозрушающчми методами 1
б) слесарь-монтажник 1

68,4. К началу производства сварочных работ
Следует:

1) обеспечить объект всей необходимой документа
цией по сварке)

в) Установить силовые пункты питания электроэ
нергией („ сборки") и проверить работу всего сварочного 
оборудования;

3) В непосредственной близости от места произ
водства сварочных работ установить переносные 
металлические будки с размещенными в них сварочной 
аппаратурой ц источниками питания;

Ц) оборудовать кладовую для хранения сварочных 
материалов и установить 6 ней печь с температу
рой до 500° дпр прокалки и просушки;

5) опробовать оборудование, электроды и подоб
рать режимы сварки на контрольных образцах;

Цнб.гГЗ
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6) оградить свариваемые поверхности конструкций и 
рабочее место сварщика от атмосферных осадков
и Ветра;

7) проверить состояние изштцйш сварочных кабелей 
и правильность присоединение use к Клеммам источни
ков постоянного токи;

В) проверить арматуру газовых баллонов, рукава 
Зля кислорода и горючих газов, а также инструмент 
Зля газоплазменной обработки металлов.

8.3.5. Сварочные посты датны быть снабжены 
Контрольно- измерительной аппаратурой ■

5.2.6, источники сварочного тока рекомендуется 
Устанавливать в закрытых переносных машинных 
залах не далее 50м. о т  м еста сварки.

6.31 Разделку Кромок вертикального монтажного 
стыка производить газовой резкой е применением 
специальных приспособлении

6.3. Контроль качества сварных соединений.
63.1. Контроль качества сварных соединений дол

жен выполняться S соответствии с требованиями 
глав ЧиВ Ш П  506.01-67*

6.3.1. Все 100 °Ь сварных швов должны быть 
подвергнуты внешнему осмотру и измерению шабло
нами по ГОСТ 52.66- 76; при внешнем осмотре рекомен
дуется применять лупу с 5-Ю-Критным увеличением.

6.3.3. По Внешнему виду швы сварных соединений 
должны Удовлетворять следующим требованиям?

f) иметь гладкую или равномерно че шуйчатую 
поверхность (вез наплывав, прожогов3 сужений и 
перерывов) и не иметь резкого перехода к основному 
металлу;

Угловые швы должны Выполняться с плавным 
переходом к основному металлу]

ij наплавленный метам должен выть плотным па 
всей длине шва, не иметь трещин и дефектов> 
выходящих за пределы, у к а з а н н ы е  в п. б.ч;

5) подрезы основного металла допускаются 
глубиной не более 0,6мм при ттщ ине стопи от Ч 
Во JOmm)

Щ все кратеры допоены выть заварены.
6.3 4. Объем и методы Контроля Указаны на черте• 

ЖОх.
6М. Допустимые дефекты швов при радиационном 

контроле следующие.
6.4.1. Для соединений, доступных для сварки с двух 

сторон, и соединений на подкладках допускаются непро
вары в корне шва высотой до5°/« толщины свариваемо
го проката , но не более 2 мм и Линой не более 
Удвоенной длины оценочного участка.

бЛЗ. Для соединений без подкладок, доступных для 
сварки с одной стороны> допускаются непровары в 
корне шва Высотой до 15% толщины свариваемого 
проката з на не более Змм; 

б,43. Для всех соединений.
Удлиненные и сферические дефекты: 

i) одиночные- Высотой не более 0,8 мм; 
г) образующие цепочку или скопление лор Высотой 

не более 0,4мм и длиной не более длины оценочного 
Участка;

з) уДпиненные - протяженностью не долее 3,75мм.
*lj непровары) цепочка и Скопления пор> соседние 

по длине шва, суммарные В продольном сечении шва 
С расстоянием между близлежащими концами не 
менее 200мм и суммарной площадью на оценочном 
Участке не долее Змм3,

Чувствительность Контроля радиографией Устанав
ливается по третьему классу согласно госЛЗЦ-62

6.4.4. Сварные соединения днищ резервуара долж
ны быть проверены на непроницаемость вакуумированием.

браковочным признаком является появление воздуш
ных пузырьков воздуха на шве, смоченном мыльным 
индикаторным составом, при перепаде давлений под 
Вакуумной рамкой 500г 600мм. pm. cm-

5.4.5. Непроницаемость сварных соединений стенок 
резервуара а днищем должна быть проверена кероси
ном ила Вакуумированием,

браковочным признакам является появление пятен 
керосина на обмыленной поверхности швов. 

бЛб. Сварные соединения покрытия резервуара

следует контрапирвв&ть на герметичность при избыточ
ном давлении до 200 мм вод. cm.

браковочным признаком негерметочности швов 
является появление воздушных пузырьков на смочен
ной тыльным индикаторным составом поверхности 
швов-

6.4 7. Сварные соединения люков и патрубков на 
Вертикальной Стенке резервуара должны быть про
верены на герметичность смачиванием Керосином до 
сварки Усиливающих ктец.

Сварочные соединения люков и патрубков покрытия 
резервуара должны быть проверены на герметичность 
при испытании резервуара избыточным давлением ло 
пункту 6.4.6.

6S исправление дефектов сварочных соединений.
65.1 Недопустимые дефекты, обнаруженные S сворных 

швах, устраняются под наблюдением мастера по сварке,
3.5.8, Выявленные тразрушающими методами 

Контроля Внутренние дефекты удаляются из шва при 
помощи шлчфмашинок с последующей сваркой и пов
торным контролем исправленных участков сварного 
шва.

65.3. исправление одного и того же дефектного 
места допускается не более 2 храз.

Сведения об исправлении дефектов и Количества 
исправлений заносятся в сварочный журнал.

6,5.4. Швы неполного сечения должны быть 
доварены до проектного размера.

6.5*5. Участок шва о порами, непроварами и т.п. 
удалить на Длину дефектного Участка плюс 15мм. 
с каждой стороны и заверить вновь.

6.5.6. $ швах с трещинами начало и конец 
трещины засверлить, удалить на длину дефектного 
м ета плюс 15мм с каждой стороны и заварить 
вновь, г

65.7. Дефекты сварных соединений заварить с 
применением шктродоё меньшего диаметра и на 
минимальных режимах сварки, установленных 
технологическим процессом.
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7 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУПА.

7* 1* Требования безопасности труба про монтаже*
Про Выполнении монтажных работ необходимо 

руководствоваться следующими основными положе
ниями*

i) до начала работ neudssodmo подробно озна
комиться с Ванным проектом:

г) nj>u перекатывании рулона, как Впереди, тан 
и сзади него не должны находиться люди,

в) при побьете рулона § зоне подъема (6 радиу
се 25 м) не должны находиться люди. Опасную 
Зонд оградить предупредительными знаками;

4) 6 процессе развертывания рулона стенки люди 
не должны находиться 8 непасредстВенной близос
ти  от освобождаю щегося Витка полотнища. 
Запрещается пребывание людей Вблизи каната, с 
помощью которого производится развертывание;

5) запрещается пребыёание людей под поднимае
мым грУзап и 8 зоне действия Стрелы грузоподъем
ного механизма ;

s) при подъеме и спуске по лестнице монтажни
ку необходимо закрепиться /предохранительным поясом 
за скобу ПВУ-2, установленную на Верхней циста 
лестницы;

i) Все колодцы, лотки траншей и другие коммуника
ции, находящиеся М  пути грузоподъемных транспорт
ных машин, должны быть ограждены хорошо 
Видимыми Указателями;

В) лица, Выполняющие работы на Высоте трех 
метроё и борее, обязаны пользоваться ящиками или 
сумками для инструмента и Крепежных материаловJ 
спускать Все необходимые Зля работы предметы 
Веребкой)

9) ВноВь изготовленные леса, подмости и т.п - 
должны Выть испытаны и приняты комиссией с 
участием представителей органоё техники безо
пасности и Устанавливаться под наблюдением 
о т детстве иного лица.

7. г. Требования безопасности труда при сварке
При Выполнении бёарочных работ необходимо 

рукоВодстбоёаться следующими тноёными положениями:

сборщик перед началом сёароцных работ д<мжгн 
прейти инструктаж по безопасности пруда В соотёетс- 
тбии а ГОСТ H.3.003-1S и главой СНиПпо технике 
безопасности В Строительстве;

г) металлические части осноёного и Вспомогатель
ного Электросварочное о оборудоёания С источники пита
ния, сушильные леча и 8р.), не находящиеся под 
напряжением, а также свариваемые изделия должны 
быть заземлены)

3) присоединение и отключение от сети источ
ников питания дуги и другого оборудования Вы
полняет электрик, имеющий квалификационную 
группу по злектробезопасности не ниже Ш;

4) при сёарке В резерёуаре сёарщик, кроме обыч
ной рабочей одежды, обязан использовать диэлектри
ческие перчатки, галоши, и коврик,

б) сварочные кабели, шланги, подведенные к  рабо
чим местам , должны быть защищены от возможных 
повреждений. Сварочные провода должны быть изо
лированы. Соединять концы сварочного кабеля следует 
с помощью специальных муфт. Подключение про
водов к  сварочному оборудованию выполнять 
через кабельные наконечники;

6) источники сварочного тока должны быть 
Вынесены За пределы резервуара.

7-3. Дополнительные меры по злектробезопасности
*з/. При Внесении Внутрь монтируемого резервуара 

напряжения 2.30/380 В необходимо принять дополнитель
ные меры от поражения рабочих недопустимо 
большим током согласно ПИВ.

7.3.2. Для снижения токов однофазное о замыкания 
необходимо применять разделяющие трансформа
торы ; причем каждый трехфазный электроприемник, 
Вносимый ВнУтрь резервуара, должен присоединяться 
к отдельному трансформатору.

7*3.3. Для защиты о т двухфазного замыкания необ
ходимо применять быстродействующие отключающие 
Устройства типа ПУКИ или МЯК*

7.3.4. При невозможности обеспечить Выполнение 
Вышеуказанных требований злектробезопасности необхо
дима :

Привязан •

1) освещение Вмтри резервуара обеспечить светильни
ками напряжением Ив, питающихся от трансформа
торов с раздельными обмотками первичного и Вторич
ною напряжения• Один т  Выводов вторичной обмотки 
должен быть заземлен.
Применение автотрансформаторов внутри резервуара 
Запрещается /

б) Электроинструмент на напряжение выше 1гВ 
заменить на пневматический.

7-3*5. Вег металлические леса; электрооборудова
ние и механизмы> которые могут оказаться под 
током у должны быть надежно заземлены.

В. ДЕЙСТВУЮЩИЕ ПРАВИМ ТЕХНИКИ 5Е30ПАСН0СТИ
Во Всем остальном, неоговоренном В предыдущем 

разделе, необходимо руководствоваться следующими 
нормами, правшами и инструкциями по технике 
безопасности:

Т) сИиПШ-Ч-домостроительные нормы а правила. 
Техника безопасности § строительстве';

В) ЛЖТПУДЧй-85 п Нормы электрического освещения 
строительных и монтажных работ

3) ,у Правша Устройства и безопасной эксплуатации 
грузоподъемных кранов ’•

4) „ Типовая инструкция для стропальщиков 
{такелажников, шцелщиков), обслуживающих грузоподъ
емные краны;

д) » Руководство /т производственной санитарии 
нА строительно- монтажных работах * разделы 2,3. Ч 
18>9.т

б) ВСН 31 1- BS „ Монтаж Стальных Вертикальных 
цилиндрических pgeepBgapoS для хранения ш<рти 
и нефтепроЗуктвё ”
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иер МншеноДинио Р/лрРН, юи/г.

/ГД
ОЗН. Да*. /ftwtevatfve

1 г 3 4 9 5

(Ус/реомое о5Ьру8о8емш
1 * СДарочнрл/ £б//7рял/и/я&7& Я№М%/7£ГГ-/т torn. 7 ммЬмаг-/яхь РЗ-зоо

лреяДрароДхтте
2 бсшаетные реостата/ Рб-ЗО/ // 4

4 му «а? лмугмеатвРС/?-/00О

Уст&х/стДо 3# Снанееная наяряхсения ж т -7 // 7 7У /3-739-/84-77

х&ихтоео хода е&июш/Х изя. ртшт/я
Сбнроуные падем о  нрадоЗн

7 А&ДеУб синаДаа /ггзхпмхгУм/А 39 РОЯ /ю&м/оуенее нашей- 
яых аонещеяиа

8ГЗх5О*/х/0мм* rt 700
Лея лаяюиояенор ешря- 
налШ  44А/-/0О/

2 Xbfo/A nSctoowMf 6Г/*35 и т
4Г/Х50 и S3

3 Шнур а резаноАа азаняааеа awce*fH*/,Smf ,/ /00 Дна ааДшиаиенал шанфнаи/анж

4 /7а5&ганые //скаиеянини Н-7: Н-Н шла- /О
3 /Тленна ЗНзенненая Кз-9; лз-7 * А7

Вст/гя/гшмwwo e/fay&o&twe t/ шг/пруме/м?
7 3f.P№ доя ЛроАШАГи сАроанш СНОП 3,5.3,5. 3,3/3м ШЯ7 7

еягтераинеД МУ 50О°С
2 Заентроогекие ДанонооДаротт/е увва-ш ,ш-ш if 2+4 ан/Ш-/78; 49-4/ОеА

шнифнашонни
3 /йша(Длш/)нДрау/5м^атраАт/е Д-230т;М~120мн // 300 S3£m

7

1*|1 ЗД-72; Э З М // 4 roer/465/-78*£
5 Шатни Лая зпщммзиетрас&рщш /7/7 а 4 roer/e.4035-78*
S ООнн знн/атна/е \ ОД /> г ГОСТ724.073-859

7 СДтофинбтрб/ С-8; с-3 // 20 0972/-5 -87

8 Стами* ланродна/е Дороста/е) ГС-3 // 59 ласт //778

Другое ашоананаД /итегниа Луги, имеющих 
Дтб/аамнерну/а харан/итис/пиму-

7 2 3 4 5

| “ 1 1

s щеяш* с/п&7йм#г шт. 70 ост 47-5-87
/о Ммотаг Дня оМн/алн он? шаха /✓ # ГОСТ У77-76
// ЯнДср и/нДганоДдю/зраАряа аА5 /7 4
а Снесарнбл/ инс/ируненнг Нант 7
73 /Тгеина аДнрщиноД шт. 4
/V /7еннн Зар еНентроЭоД н 4
75 Добран резаноДый Дшнеятриуеснаи а 4
ш /fy/ra /О-ти лртюаг у£ми«е/ш // 2
/ / Зануун-нанера с Донхун- насосан 784-20 77 /

//О 800т /»».ет
/Язореза/яемжиг оооооо/треТ

/ Алее Дня ррелон-З/танаЗои меси ш / Мрааиттмиа jctSoa 
1/Ратагерааш "

г Резан дар руцт/ ниснсрадааа резни „ №г/?/Г- / " // 7 Нфобансшг и# аагеоО ' „НРтагет/яаа/'
3 Тареннн ауершаенадая ГА 0 -М Т~~~~ и 7 Нереашшемиа хам  ~ 

// Ид/7?02ен/4!Ош "
4 РеЗунямр /ролш-дитинад&и ДОО-785 // в ГОСТ62В8-78*
S Редунтар ниснораДнш 44/7-7-55 // 7 70078458-78*
5 РумзЗрезанадбН/ (ние/юроЗныО) Ш -9-SO м I/O ГОСТ9355-75*
7 Т̂ ниДрезшаДшррааанДутанаДзш) 1-9 -S3 /7 40 ГОСТ 9356-75*
8 Данной Зар носнароДа 40-750/1 Шт, д ГОСТ 949-73*
S бн/гнон Она нралан- Ду/гшн4 3-50 ~ ~ » 3 ГОСТ 75860-84

С&уюмые мате/н/аоы
7 ЗаешраЗи меахшаоесние УШ fytysj&taentfg кг 49,0 03,0 Pin

нг 36,7 фД,Оггн
г Рентгенобсхая м м /а

11*

_ J £ _
/

S пересчете на за ни

aim.
xwams/um 

размерам300*400

Я/.саеи.

Яшма Г

7/7 704-/-£53* S2 пм

деДииос/ла одаромого 
аДорудодания

РП 6

мет/таж 
г / fo&rfa

Z S 6 0 3  - 0 6  8
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Наименование работ а
иЗк1.

II Норма
Времени
чел.и.

Затраты мру до, 
чел.и.

Числен-несть
pctdouuz

чел/

Продал.
деятель Р а б а ч  ц е дни
но ста, 

дн. 5 10
5 -i-f Сортировка металлоконструкций (75% ощ общей массы) т 11,5 Q,65 Ц - 3 о.з
5-2-1 Монтаж днища Резерв 1 4.2

JL&
0.5 3 0.2 -

22-1-5 к*1.4 Сварка днища Юм 0.93 и -ЙР- 2 0.1 -
Таблицы 2) 16 Контроль сварных швов 1 м

0.5
6-8

г. 37 
0.82 fir 1 1

5-2-1 К* 1.5 Монтаж конического рулонированного покрытия Резер/уар 1 4.8 ю
j j 3 0.3 —

22-1-6 К-1,4 Сварка покрытия 10 м 4.1 1.1 6.5
~ТПГ 2 0.4 —

гг -1-6 K-i.y Сварка люков и патрубков в покрытии Юм 1.5 1.1
2.5

~ ЗТ 2 0.2 —
5-2-13 К* а.7 Монтаж площадок и ограждений на крыше Рез epSyop 1 4.7 ~ 1 т 3 0.3 —

22-1 "б 
К-.1.4 К‘ 1.25 Сварки площадок и ограждении 10м 5.3 1.1 ю.г

ТЖ~ г 0.6 —
5-2-г Установка рулона стенки на днище в вертикальное голошениеРезерВзор 1 5.5 ~ W 4 0.2 —
5-г- ч Развертывание рулона стенки ЪерВзар 1 34.5 и.г 5 0.922-1-6 #-• 1,4 К--2 Ев арка тавра воза шва Юм 19 1.1 8.93

1.1 2 0.6
Таблицы 15; 16

Контроль двухстороннего таВродого шВа 
керосином и ВакуумироВаниет 1м 29

0.1
0.83

J58
- 1 3.2

5-г-Ч
ЭЭЛ.Э * Р2-1 О

Соединение вертикальной кромки Р 13рЫ 1 14.5 H f 3 0.9 __
CC-hCi сс-1те.
К>1М;Ш;к.г Сворка вертикального монтажного стыка Юм 0Л5 2.2 6.33

0.9 г 0.5 ____
Таблица 2 Контроль сварного шва радиографией и 15 г.37 - f t 1 г

гг-1-у кчм Сварка люков и патрубков в стенке Юм 1.5 1.5 3.15
т г г 0.2

* Таблица 13 Контроль сварных швов на герметичность керосином 1м 15 0.1-т~ё-
М Г

1 J .3
5-1-6
ЭР. V_c Установка покрытия в проектное положение шт

г
1 1.5

ш
10.8

Т ~ 0.4 _
СС- I-Q _

JШ __К 'и Сварка покрытия со стенкой Юм 2.9 И 0.8 2 __ J . 4
Таблица 16 контроль сварных швов лнзкоё, патрубков В покрытии̂  

шваб покрытия на герметичность при зидроиспытании 1м 29 о.г .5'8
0.1 1 0.7

5-2-6 испытание резервуара Резервуар 1 27.8 м г ~
З.ч г ы

Прочие неучтенные работы (Ю°/оот общего объема работ) Резервы# 1 гз.ч .231 - 3.0 г 1.5 — —

Т Е Ш  И О- ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКА ЗА ТЕЛ И
1. Общие затраты труда ~ 32 чел. дн.
2. Общая продолжительность сооружения резервуара ” 9.2дн.

44
3. Средняя численность рабочих g(g ~ Пчел.

п рим ечан ия
1. График составлен на основании действующей нормативной документации- 

s- График рассчитан на работу в одну смену, кроме рентгенакан траля, 
который производится во вторую смену, а испытание резервуара- круглосуточно. 

Нормативы для планирования работ по контролю качества сварных соединений.

чел. График движения рабочий силы

6 -

*-■ 
2 :

1

5 32 дн.

Г Р  7 0 P t Z 5 3 d .  s e  п н

привязан. Резервуар стальной вертикальныйСтадии Аист Листод
цилиндрический для хранений 
мазать емкостью ВПОкУо.м. РП 7Цач.отд Ларионов

til. спец. Ракин &9( График
производства работ

гилюншеепецмомш
г. Москвайнв аГ2

Ч. Контр 
UH0K.

Панова
Пак

Z5603-06 Э
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УслоВные обозначения

плриуодка для роботы крона U3 ok /б" плит 
площадка для склабиробания металлоконструкции

Технические требобания
До начала монтажных работ необходимо 

былолнить слебу/ощие роботы:
/  бстанобить бременныи забор и быбееоть пре- 

Зулрежба/ощия знаки ло периметру монтажной 
плаи/абки;

S. Произвести устроистба ллощабок бля бремен-
наел склдбирлбания лоетура/ои/их конструкции 
с несущей слисибностб/о 7кгс/см ?

б Прайсбести устроистба ллои/обки бля роботы  
монтажного крона из железобетонных олит 
с несущей способностью S соотбетстбии 
с ВСЯ374-Яб не менее 4 кгс/см2, а уклон 

не болея /  *
4. Устанобитб инбенторные збания бля рабо- 

цих и 2J7P, занятых на монтаНее. 
б бстанобить прожекторные та и ть/ со 

сбетильниками.

Ведомость Временных сооружении и 
площадок бля бременного складиробания 

к о н стр ук ц и и .

7сз. //аименабание
Ябазп.%т.

Кроткаяхорактерис-/пика Примечание

/ Прорабская ШТ. / блл. =/8.0м2 Шбенторные
Здания
ммос
СССР

2 Склад / Sno.̂ tS. Ом2
3 Роздеболко бля рабочих / S лл.= 18мг
4 Компота приема пиши / Snn.= J8.Dmz
5 Площадка для Роботы коана / S/w.=3&m
6 Ллогцоока Зля екподароби - ноя крыши. / 5лл= W rf
7 площадка аля склоооробонир 

ле/поллокане/прукоод. / Snn = 36 нб

J____ I_____L

£

1ПП I

фе/ченньш забор бля ограждения 

лрожеКтлр

раелреуелителбнь/и электрощит 

поЖарнЬ/б пост

монтажной ллощадни

Г П  704• / *  353 d. з г  ПМ

Придязан: РезерНар слааыоО Зертгн/ам- тОрааоад/имвамО для уране* нал лазу/яа е/гноетбл?Ш/ну£н
лаетЛиетоб

РП 8ffrnomdЛарионов
/л. спец.рахан Схема строительного 

генерального плана
Гищннртеспецтнтэк 

г. МоскёаН. Контр.Ланоба и-Ъ№. Н* ВедмнНс,Шело&а XuU,
25603-0 6 /о
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т
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л/
 О

/г

CX£ MA 2. /70j0xe#t/&  /оужеж? ждб&О
d p e w o d  /zro'A'at?

Afo/Z6&£0&Af//JB

/oyy?o>/o'

db//&/ ф3.0/

СХЕМ йЗ. rfo£>/?jr£>//c/e аф #& гс' yo otfrepa ' d/7a/n?///&ct(y
d w a f d  /7/н/ yAW&cSre e?& / /yo0ess//c>£> /гая& ж & л'& е

M A k

'Л/ее'/о жгмгсхОРлк/я 
/o e j4 w f&

S т 1.1 .—  i
~ 1 ‘1

17 H— —±— ±---pi 1
L j

ПОРШЦОК РАБОТ
8. /fe o a j& d /c/ tf / c y s y  деду/лrs/0f& <?s»//C& 

cH/t/cqaf.
S  /feocrj&'dfcf / y 6 o £ j6 d y  Jcdex je/Jo<py^c/Jt

/С&Г//6/Х O/dod* //O' /?S70//Z&d/6.
o'

'4/e dSr* /7£Ae-
/addc'J&A'o'j? /7crjror//t/<

SdoSdM

%0&А,/0/ОО'

Схема к  fa / p re / t t/ s  ra o d /v d o r

~  * "  * * * ~
Д (*»)"&& I 0&£в*/Г

' “  d - J - i 1

ТРЕБОЬАНИЯ БЕйОПЯСНПСТИ ТРНЦА
/  С/оез*у cfy>e//jrx/0o^o'x /7jro'd/o?d / y x ro 'jJ c  -

<&///> /у б с / //О '/Я А 'у /Ъ /Х  d O 'A 'O 'S O 'X  / у >  O'd/72?dc> S ^T& dd O '9,

е. fa ro//?#  &  />уу/0А/ < f d/a'^o'0 /oo'j<£°6so/<£?'‘ 
М£/# cforO'Sd>̂ <&A'&/c? Су>0Х'/0£б>С%Р*Ы&/с1 /7г*6б>-
/>*/£ 0/С*0Л'<'О'А'О'0 С/Л/0А'а/} JO'/jd&OCfO'&S’d ^

3. /^уу/а/2 //0 //огл ,&&5е>оц</с/с/х  £  с'/о'аЪ/о' y O c 'jJ^ S - 

wdo'A'O'*' <?0JZ*e>// &/S6 J<?'/yoO/ryr&A' £  *** d уГС///6ЯЛ*С 

d  dd/rdbc/ dscy>&dzez.

#  a'&'&c& os*/ / oo'£&s S e rd o  о^бо'&а/’о'ой

dc 'dre/hy dc/e/so'z/o'jo'c/o'o' бу></го'^уб<?л/ o'
у ь с 'А '/'О 'у б е /с '/’о 'А / о '

£  £ f0A/O'A/tifo/ /?& /7&/6&d<7/&/^0WoZ27 yOy/rO/ZO?^*

< & /* / rO b /ro d o ? y o y d e J o c fiy s  &<//£ у х / З о ? ^

Ф = = Ь
i/M?/ 0-3.0rc_

—

—

jjjbt/Ojrjaw:

— Мг5/У0м̂
— /fayad* Ш .
r j aoo

7/7 7 0 k - / - 2 5 3 d . 0 2 ПП

#A/0 qt/jrt/tfdpvvecwu iff о xpaue*
'«Jbf/T/ ft//»

РП
Jk&xf

11

25605-06 13

A//M0//&p5/0d/7&£i 
/w&d/dco# 

л A/trdddar
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Лорядок работ

I

2?
V*'

8*v»

t

1ГРЫШ1/

/  //iм ести  ecu _/ - ш и -Ж  у  центр Л  па Янище 
резервуара.

2. В центре яо/клаЗнпго листа npoeBepnomi* итб Ф/Омм% 
J- J/станобите и приВарипзь S центре днища резервуара

5. С  помощью замерного устроистВа на Японце резер- 
Вуара нанести стецеВы е росса раЯоусами;

К/ 4еб9/м~$№ лриВарси ограничительных угнано#;
К г кВ69нм"&№ проёерна Вертикальности стенки р е -

зерВуара по отВесу;
/6 4555мм- dm  приВипси упороВ про с Арсе коничеесоги 

ротированного покрытия.
6. О твети ть радиусом К§700пмнесальчеВойроссе по 

#1 5̂89мм тоЧкунЛ2щ > Вертикального нонтамсного 
сты ка стенки.

7. Отм етить раЗиусом Йч нюомм на салы/еВои россе 
по К/ //589мп то щ  "В -о сь  монтажного сты ка  обрам
ляю щ их дгоякоВ.

Оказания

/Znoc/m/на Зля Фиксации 
размера поленте рзметси

'* мы pvc x ts &/ точно, указанные на схеме, допоены 
бь/тЬ отмечены /зернением -

2. Подкладной ли с т с отмеченным на нем центром 
ерВуара остабитЬ на Все Время его эксплуатации.
3. Прибор Су побспабного листа С Янии/у резерВуара, 

произВоЯитЬ элестроЗама типа Э-Ч2Л гост9^67- 79.
СВарной ыоВ Выполнят  ̂ по ГОСТ5264- 80 .

Н/М7А
ЩустА ТйпюнрВ

, 4UCUH
ЛмгВе-Цислобаш

Г/7 7 0 4 -/-г5 3 < ? . S i пм

Рез&йудр емам/юй Здюн/лам* WffiFt Вест
тесны/мя яшм- ш  катя/етеетш,

Розм етна Янищй

РП /г
П/лранедотеспец- ментоле а 

п моек б  а
Z S 6 0 9 - 0 6  1 4



2 5 6 0 3 - 0 6  f 5
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A-A

Люки и патрубки

Б‘ Б (1:2)

обслуживания Привязан-'

инЬ/fB

ПОРЯДОК РАБОТ
1. Установить и приёаритЬ на крыше кольцевое ограж

дение.
в. Установить а приёаритЬ на крыше кольцевой Угапок.
3. Ороизёести раз те  т к у  крыши под вырезку люк о 8 ц. 

патрубков-

Ц. Вырезать о тё е р с ти р ; устанаёитЬ и приёаритЬ люки 

a патрубки.
5. УстанаёитЬ и приёаритЬ на крыше площадки 

обслуживания с ограждениями.
6. ПриёаритЬ к кольцеёо ту УгопкУ крыши Ц страпоёоч- 

ные скобы (сеч. Б-Б).
1. Снять крышу с днища краном и устанаёитЬ на 

поЗста в к а  ё стороне о т  резерёуара.
Стропоёку крыши cm. стр.27.

УКАЗАНИЕ
Раз те  т к у  под ёыреЗкУ отверстий} установку люков, 

патрубков, площадок обслуживания произёадито согласно 
раз т е т к е  3 указанной на чертеж ах К М  альбома £ .

Н0Чгап/91л. елец
Н. контр
Uнм.

Ларионов
РохиН
Панова

Пак

ki_i

Г/7 70tr- /• 253 d. $2 nn

м/£ умгмдрмееяе/й для xjw*
Монтаж площадок и 
ограждений на крыше

т т е т т т н г А ж
г. Москва
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Схем A t Установка рулона перед подъемом.
Схема 3. СтропоБка рулона

В Т ТВ

Копьшз стропа -

На maaSepty
строп 9 , 
Кальцеоаи

Шпальная клеть в-в
лестница

Ч
V

§•V»

*

I
1
I

Площадка Зла 
работы крана

X T ’: ii ГГ"1I 1 1

Ш)0 V------ --1—1—1---1_!—1

/ iu \ 1
I■о«О

i

башмак

Труба жесткости 
<р 133x6

СкоВЬ
Б(1Ч0) 

т

С х е м  а 2 , К р е п л е н и е  т р у  вы 
ж е с т к о с т и  к  рулону

Г-Г (W )
Пластина

kao

eg TV
__ц*№--1140 __f L

щ , ,i$iS
_-Ci1

___о/л
1 — ------ ~— ~—

-fJ Л

ПОРЯДОК РА50Т
i. Подготовительный работы

U  Подготовить площадки Ы  истйноВка и перемещения крона, 
й также площадку дм усладка рулона с последующей устаноё- 
кои его § Вертикальнее положение, вбесаециВ:

1) горизонтальность площадки {допустимое отклонение не 
Волге i ° ) 't

г) несущую Способность площадки не менее 0,5 МПй (Skfc/см v 
Прс&еркУ праизВодить Ударником ДОРНИИ. 6 случае необходимости 
площадку укрепить яраВием ши железобетонными дорожными, 
плитами с песчаной подсыпкой толщиной SO- Шмн-

it. Отметить места устанабки рулона леред лоВьемом,
1и Ж стоянки крана (схема 0).

13. ИпаЖитЬ рУлон краном а помощью кольцеВого Стропа, на 
песчанУЮ подСыпкУ U шпальную клеть В исходное поло• 
зрение перед подъемом (Схема {, Вид А).

1.4. Разметить Уелоёви сектор Согласно Схемы 7 и укрепить 
его на рулоне (Вид А).

1.6. УстаноВитЬ олерный башмак и проиэВести СтропоВкУ 
рулона (Схема 3. В-В).

16* УстаноВитЬ и закрепить на нинснем терце рулона 
поддон Согласно схемы ff.

14. Установить трактор на продольной оси рулона флемай).
1S Согласно разметки (схемао) устаноВить ш н ур  для

Контроля noSopoUa Стрелы крана.
1.9 УстаноВитЬ кран В исходное положение I  (Схема Ц ).

На стреле крана на расстоянии дм от оса рулона 
поВВесить отВес (схема 5).

I1Q Приподнять верхний конец рулона на 100-150мм и 
Выдержать В таком положении В течении ЮминитР после 
чего опустить и осмотреть такелажнию оснасткуt 
При отсутствии неисправностей - продолжить подъем- 

2. Подъем рулона стенки.
г.1. Подъем рулона стенки В Вертикальное положение 

осуществлять кранам с одной Стоянки поэтапно i 
I  этап. Подъем рулона полиспастом крана с одновремен
ным контролем допустимого отклонения полиспаста о т  
Вертикали по соотВетстВующей риске на УглоВом секторе. 
Подъем прекратить, когда стрелка соВместится с очеред
ной риской на УглоВом секторе.

Угловой

т т е т т ц т н п ж
Г МоСК&А

Z 5 6 0 3 - 0 6
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Схема Ч. Повьем шона стенки

/9

д
ПОРЯДОК РАБОТ /продолжение /

П Этап» Поборот Стрелы крана с изменением вылета на

8?
4J
§<Va
1

I
1

очередной Уго/1, Соответствующий расстоянию между реперами. 
Хонтроль произВодать по отвесу.

2.2 . б  процессе подъема руководитель монтажа попеременна дает 
Команду крановщику на очередной Этап подъема рулона,
прекращая его после полу явная, сигнала от наблюдателя, 
Стоящего напротив нглаёого сектора После Итого он дает 
нагнал крановщику на поборот Стрелы крана до следующей 
риски

2.Ь. При достижении рулоном углы наклона 60° канат 
тормозного трактора должен иметь лроВисание.
На Вольнейших 3/пфшх подъема лроВисание каната уменьшить 
до минимума. При достижении рулоном Угла наклона d°kpld°, 
соответствующее положению неустойчивого равновесия, 
Включить В работу тормозной канат, натяжение Зрузоёого 
полиспаста крана ослабить. Перемещением трактора 
УстанаёитЬ рулон I  Вертикальное положение ( Схема Ц)

3. УстанаВка рулона стенка резервуара.
3.1. УстанаВитЬ кран на Естоянку согласно схемь/ Ц.
3.2. Поднять рулон на 100-150мм, Выдержать В этом положе

нии 10 минут, опушить его и осмотреть такелажную 
оендсткУ. При отсУтстВии неисправностей продолжить 
подъем на 500мм выше днища резервуара и поворотом 
Стрелы плавно установить рулон на днище.

3.3. ПроизВести расстропоВку рУлонО..

М И Ш И Н А
I  УчитыВая трудности определения неустойчивого равнове
сия из-за. отсутствия точных данных (силы Ветра и др.), 
после достижения рулоном Угла наклона 50°следует 
уделить особое Внимание контролю з а  провисанием тормозного 
каната Во избежание рывка при Включении В работу 
тормозного трактора.

2. Сварку производить по ГОСТ 5264-80\ электродами 
типа 3 -4 U  № 7 2461-15.

ш
£Шконтр
Цнж

Ism
Мат
Яшина

Ж

7/7 ?0 Ь  -  /* 7 5 5  С. $2 ПИ

Стадия
хрсше*

нил /?азта етостб/о МОкуЯ*
Подъем рУлона стенки 
Грана (Продолжение)

РП
Лист Пистов
18

гтонЕтщ тнтАж
г. Маской
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Схема 5 .

Ландт длр отёеса 
(Канат ПС-tSO *тв 
v ГОСТ 483-15)

Тра&рса Q- 13.5т
С х е м а  6  крепление р ул о н а  к  поддону.

Н Л О
Лдр/сас ш ахт- 
ной лестницы

П г р а н ш и ш т  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА

Сх е м а  д. РазметкА шнт дли поворота стрелы.

Репер

СхемА 7. Разметка углоёого сектора резелёша

Угол положения неустой. 
чиёого раёнаёесия

Оридязсн:

Ш 7г?

1. Подъем р у пои а запрещается произ Водить § гололедицу 
при сильном тумане , снегопаде или Ветре Son е е  1Q м / с . J 
е. Перед подъемом неодходимо продерите исправность 

крана. Площадка Эля передвижения и манебрироёания крана 
должна полностью просматриваться.
3. РукоёодитепЬ подъема должен постоянно находиться  

В попе зрения машиниста крана, который должен Видеть 
его сигналы; а т а к ж е  слышать команду. Команды 
машинисту крана и трактористу падает только  
руководитель подъема.

Q. При подъеме рулона ст е н к и  В  Вер т и кальн ое поло
ж е н и е  В  зоне подъем а ( В р а д и у се  h  от н и ж н е г о  
кр а я руло на и под к а н а т о м ) не долж ны  н а х о д и т ь с я  
люди,

6. О пасную  З о н у  оградит ь си гн а л ь н ы м  ст о е ч н ы м  
о г р а ж д е н и е м  со гл а сн о  гост 83407- 78.

шшзза

Ш\ЩШШЯ££Ж№!к
Яшина LWM-1

Г / 7  7 0 4 - У - г 5 3 < ! . Ж п м

Ш  /uwmetemeeMJffSB&ft&n
ШишШ ТШиШ МШ«Л'1

Подъем рупонй с/пенки. 
кранам Сокончешие)

р п \ а  I

гипштЕсмтнтАж
Г. Мосш

25609-06 2Y
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А-А Кронштейн Зля расчалок

Расчалка Внутренняя

!///  /// / ////У  /// /// /// /// //> у// //Я

СхёМА i  Р т ш иж ение оснаст ки при рагборачиВании рулона
Яка

Jkydd жесткости

О^ЬЛРНтОЯснога ф  
&тыка дтенки

Прибран:

порядок рдвот
I  ПриВаритЬ но днище не кальцеВой риске Я589г/м ограни

чительная. Уголки е шагам 300мм (узел Г).
2. Установить рудам на днище так, Чтобы после срезки 

удержчВающих планок Вертикальная кромка расположи
лась согласно разметке*

3. До срезки удержиВающих планок, Зля предотвращения 
самопроизвольного распушиВания, рулон обтянуть нескольки
ми Витками каната (Удлиненная расчалка трубы жест
кости ), прикрепить его К крюку трактора и натянуть.

Ц. ПроизВести Срезку удержиВаш щих планок б аёто- 
гиВроподьемника МЛ- № ( схема 6) До срезки последних 
дВух нижних планок приВаритЬ к рУлсну тягоВую скобу
с канатом для разВертыёания рулона.

Последние лпанШ брезать, стая на днище со стороны, 
противоположной разВертыёанию.

5. Ослабляя натяжение каната, дать Возможность 
рУлону распушиться•

6- Начальный Участок полотнища Временно закрепить 
К днищу приёаркой косынки (сеч. В-В) на расстоянии 
1000мм от Вертикальной кромки.

7. Проверить Вертикальность начальной кромки полотни
ща по отВесу} закрепленному К трубе жесткости и 
ЗафикбироВатЬ полотнище В этом положении тремя 
расчалками,

О- По мере разВертыВания рулона произёоЗить прихбат- 
ку полотнища стенки к днищу ицбом З-ЦО/уоо (Вместим 
неплотного прилегания ttпенки к ограничительным 
Уголкам произВеспш прижатие стенки б помощью клина 
ши реечного домкрата) Схема В.

Уещ,от9. Ллвианоб
Рохин
1амвВа
Пак

7/7 704-/ 2530. SZ п п

Резервуар стальной Вертикаль-
ный цилиндрический дляхране- 
HMfLMOii/ma емкостьюШкУР.м. 
Разбертыва *Мртывание полотнища 

ш ки резервуара
Г  Начало)

р п  | го
Ш1Рвттеспетнтиж

г. Москба
2S603-06 г г
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Схвмй В. ^тртобна обрамляющего Уголка

М -Н  0 ( ^ :5 )л «т *

JJ (15Ъ)лист&

ш ж

ТРЕБПЬЛНИЯ бЕЬОПАСНОСТН ТРУДА
1 До срезки Удержиёающих планок обмотать рулон удлинен

ной (надстаёленной) расчалкой, закрепленной к трубе жесткос
ти СсхемО б). Срезку производить с аётогидроподъемника
т -м .

Z, После срезки Удержиёающих планок ослабить канат, 
идущий на трактор, даёвя рУлонУ распушиться.

3. ДпЯ разбертыВаний начального Участка полотнища приёа- 
рить тяговую скебу (схема 7), предварительно приВариВ 
ограничительную пластину (сеч, Б~в1

Ц. До срезки тягоёой скобы, не ослабляя натяжение тяга- 
Bora каната, Установить клиноёой Упор междураланом и
разёернутой частью стенки. Вершина клиноВого Упора долж
на находиться на прямой, проходящей через центры резерВаа- 
pd и рулона ( схема В).

5• Ослабить натяжение тягоВого каната до прижатия 
рулона к клин о Вам У Упору и погашения Упругих деформаций 
полотнища.

6. ПриВаритЬ Вторую тягоВую скобу с канатом и снять 
перёую,

7. Сёарной шоё тягоёой Скобы не должен работать на 
излом, те . разВертыёание произВодитЬ до положения тягоёо- 
го каната, по касательной к рулону.

8. ПриВаркУ тягоёой скобы должен производить кВалифи- 
цироВанный сВарщик, имеющий удостоверение на праёо 
произёодстёа отВетстёенных сВарочных работ.

8. УстойчиВостЬ Стенки резерёуара В процессе ее 
монтажа должна быть обеспечена Строгим соблюдением 
последовательности устаноВки расчалок.

]ЙвмМ.
Г п .с п в а .
н-кангр

Л ц р и о н о Д
Pq%uh
П а н о в а
рак

К9(
\lilL

ГЛ 704-J-253d. Si п м

РигрШр стальной Ьгртикальный 
цилиндрический для хранения
т ш  емкостью л -------РОШртьтние'тртыьанива полотнища 

нт р&у
(Прояалэсенш

ттФтесщттГ. /V?0CKflfl
2 5 6 0 3  - 0 6  2 5
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Схема 6. Pyyro// a t7 cft& JeA  /7Jm m «f

JS \
ТРЕБОВАНИЯ БЕ5Ш1Я1НПЕТ И ТРУДЯ ( / р е А и г м м * )
/0. dotyde&ft ?£rd& /j6ed&das9M? %/7/0/fet/ ^  мехф

/>С&Л*/6//у/Y?4S 4&6/&А& С/уАу0?ЛГг?Л/ £/<f J&#£>
/tt&Jtys&Jbsrt/* />yjr&A'0' fejreAsa' f).

С'Лубсц&х' &!&*&# jvorreatys'tJ# //& ^
a/ss/&£> /*? а/- л*̂г&л/0&г& у/тср6&.

Sydt/t&dtyo 0%z/?a?£>// 0jdi?t70S&7& dc/ds&hy dAjc/ cs 
dt/tA'OirZ/jO'tft/C/ /0ad70j7at&#(?6 //& /?&SS/0f//£/£/ 6л/ 0S

/Н7*£у6<г4</£?ел/&г& ууяма
// 0<fr</Jjr#/& уоу/яалс &&r0/faaf£/6 c'j? ^ 09-

/y/rcw& f&fea&M'*/*/ /7̂ 6^64//* £Ш7/9&м&*- 
4&л/</</ бл/ял/г/), db/7ydA‘0erdj? /70<?j7& yc'sew/rJU*// Жя&п?. 
&7Z0 y/7̂ da £>/0&&?4'&£> /7G/7GX&A'£/&.

г / ;  т - у - г м / ж  пм

Р&еб&ар Ж/аалмаа4/£О70ЛГ&&41&&с&*
^ « 2 Ж Глм М  г 4

CrJ/rm ж U.f<Я7Л&&74//УаК/0 /7&70/А'4/- ШОТ ff/ZWSt/ Л&еб&арсг
Ъм0&у&аЬ/&<Л7Л>4‘ '  /</Лу/»ЙГ 
л /i/&<Ac'd<y
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М&мгА6to*afr Л-К
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Схем a J. Строповка крыши

Строп *1*8гтВгвои /\[ \

ШактнаО 
лестница ч

Кольцевой

СХСМА 2. Крепление лоВителя

 ̂v у- ̂Ловитель

£ а ш Ы ^ \

У  у Выпет Вылет \/ V *

/ ж /  \
/ \\ \

\

положение 
Крыши

Исходное
положение крыши.

У

Провязан'-

ПОРЯДОК РАБОТ 
1. ПриВаратЬ к абрешляющгту уголку и к опенке резерву о. 
ри в лоВит&леи (escemaS).

2. Ьастрапать ни крин при помощи Lf * ветбеваго 
Стропй крышу выше проектной отметки ни in, 8ы- 
держать ее В том  положении 6 течение 10 минутt 
после чего установить ее 8 проектное положение*

3. Произвести раоетропавку Крыши и отогнать Кран*
Н- Подогнать Кромку крыши к отопляющему Уголку

СтенКи, Сварив Стык прерывистым швом*
5*. Приварить крышу К обрамляющему уголку проектным 

катетом.

УКАЗАНИЯ.
1. Перед подъемам крыши Установить шахтную 

лестницу резервуара на проектном фундаменте, 
д. При Установке Крыши на Стенку ее необходимо 

Сориентировать относительно главных осей pesepiyapi
( г ш , л-лг). р

3. Работы по подгонке и приварке крыши к стенке
резервуара, производить & автогидроподъемника АГП-12. 
Аля попадания т  Крышу Установить проектную 
переходную площадку е шахтной лестницы Переходная 
площадка устанавливается после Сварки Крыши с 
Уголком Стенки прерывистым швом по всему периметру •

г/7 7 0 4 -б ~ г5 3 б . э г пн

! проектное положение

РП 2 7

2 5 *6 0 9  - 0 6  2 3
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Схема £ Ртбодкй Временных труболраВоЗаё.

eiemoSou_____
Резервный wms/цер .
™ 200 $УШ Штучев frofразные

Жидкости

, ►- ^Шззвтввк уровня

Трубопровод сброса
/избыточного ЗаЕяенир

JK-7L Гидрозат Во»

Схема 3. Гидрозатвор

Схема г,.

ППРЭДДОК РАБОТ
1. Подготовительные pt/доты.

1.1. До нотм испытаний закончить See сборочные 
работы и контроль сборных соединений.

и . Удалить из резервуара бее посторонние предметы.
13. Очистим днище и стенку от ерша.
1М . ПроизВести осмотр соединений и поверхности днища, 

нижних пояеоВ стенки, крыш на предмет Выявления и 
Устранения Возможных прожогов ипи других повреждений

1& Смонтировать Временный подбодящий трубопровод 
подачи и слиёа Воды, использование проектных тру&пробо- 
ВоВ для проведения испытаний Согласовать при приёмке 
проекта с заказчиком.

Диаметр Временного трубопровода определить с учетом 
максимальной производительности имеющегося насосною 
оборцЗоВания (Схемы 12).

1.В. Смонтировать Временною подВодящие трубопроводы 
дня Установки гидравлического U-образного манометра 
и регулирования давления.

1.1. Все контрольно, измерительною приборы, задВижки 
для регулировании избыточного ЗаВления должны нахо
диться за пределами обВалоВанир, где расположить 
пост УпраВления. Для этой цели из КроВли оезерВуара 
Вывести трубу необходимого диаметра с отводами для 
тонометра и регулирования ЗаВления. Рекомендуемые 
диаметры труб Ду бит 200. В конце трубопроводов 
должны быть поетаёпены соответствующие задВижки .

1.8. Гидравлический манометр (V-образная трубка)  
одним концом подсоединяется к отёодв трубопровода, кото
рый должен быть заглушен и иметь на конце металличес
кий трубчатый переход с наружным диаметром, равным 
диаметру Стеклянной трубы. Другой конец 1Г- образной 
трубки оставить открытым. Гидравлический манометр 
Собрать из стеклянных трубок диаметром 7+15мм. соеди
ненных между Собой резиновыми Вставками.

Величину избыточного давления измерить в мм.
Вод. Cm- по разности между уровнями Воды б V'образной 
трубке, для чего последнюю закрепить на доске,

__ _ —Зы дня регулирования
избыточного давления

Лш бапоавод слива___

Вовы малого диаметра 
регулирования

25609-Об



Таблица 1

Объем
резервуара,

ИЦБ.М.
500

Разность отметок наружного контура днища, мм
при незаполненном 

резервуаре при заполненном 
резервуаре

спешных точек на расстоянии 
6т по периметру

любыхдругих
точек

смешных точек но расстоянии 6т по периметру
любых еру лих точек

10 85 80 ЧО

*

%
§I
*

I
1

Таблица 2Номер
nln На именование от кланений /V»Afj> л/ Пригпеиаыия

1 Днище
высота хлопунаб 150 Предельная площадь хлопу на на дм3.

8

3
4

Стенка
Отклонение ёнутреынеео диаметра на ураёне 
Энища.
Отклонение ёо/соты при монтаже 
Отклонения от вертикали образующих 
стенки по поясам:

1а
I
I
Г

± ко 
± а?

± 10 
± га
± зо
± ча
± 45

Замеры производить дпя 
каждого пояса на расстоянии 
до 50мм от Верхнего горизон
тального шва. Проверку Укло
нений • произВодитЬ через 6т 
по окружности резервуара ■

§

________________________________  з о

ПОРЯДОК РАБОТ /продолжение /
на Которой понести шкапу с типпи метровым и депениями.
До установки манометр допзкен быть испытан.

13, Под готовить автогидра подъемник: АГП-12 и пи другое средство 
дпр проведения соответствующих измерении я наблюдений.

1.10. Проверить Высотные отметка наружного контура 
днища и произвести измерения геометрических размеров 
резервуара в соответствии С требованиями таблиц /у 2.
Еоли отклонения не превышают допустимых; приступить 
к  испытаниям, При наличии отклонений, превышающих 
2опустимые> они должны быть устранены монтажной 
организацией до начала испытаний.

1.11. Смонтировать трубопровод дпя аварийного сброса воды  
из резервуара, вы веденны й з а  пределы  обвалования,
Диаметр трубопровода должен обеспечить максимальный 
сброс воды из резервуара•

Ш .  Уст ановит ь на р е зе р в у а р е  у к а за т е л ь  уровня налива 
воды нанест и конт рольные м е т к и  н а  ст енке ( с х е м а / ) ,

113. Зат уш ит ь л ю ки  и пат рубки н а  ст енке р е зе р в уа р а , 
свет овые лю ки на кровле оставить открытыми.

114. На время испытания установить границы опасной 
Ваны радиусом не менее двух диаметров резервуара, 
внутри которой не допускается присутствие людей, 
несвязанных с испытаниями.

1.1В, Все лица, принимающие участие в испытаниях, 
должны пройти инструктаж по безопасным методам 
ведения работ с соответствующим письменным оформ
лением.

116. По окон чани и в с е х  п о д го т о в и т е л ьн ы х работ f 
п р едусм о т ренны х н а ст о я щ и м  р а зд е л о м , предст авит елями  
м о н т а ж н о й  орган изаци и, от вет ст венной за проведение  
пр очност ны х и с п ы т а н и й , и, з а к а з ч и к о м  с о с т а в л я е т с я  
акт  а го т о в н о ст и  резервуара к и с п ы т а н и я м .

/ 7 7  7 0 Ь Ч  2 5 3  < f.S Z  пм

—
|Лри0*зам'

____ РезерЗщо оталшй бертаюль 
нш цилиндрический для жран,* позх/ла емкость нз 500нх$м

ш жшшшшшш
—

Шятд .Ijr—* — Р П 1 29 1!л. спец Рышн ><?/ И слышание резервуара 
( продолжение)

ги тн ш м щ м н т
г Москва

/ Й. контр ЛаноЕй1ИНВ. ffz 1 _____ Ннш. Ш ^SL: ■
2S609-06 31
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2. Испытания резерВуара.
ИспЫтс/ниВ резервуара не прочность и устойчивость 

произВадитЬ при различных сочетаниях нагрузок: 
гидростатическое даёмние, гидростатическое и избыточ
ное дарение для испытания сВарных шбоВ крыши на 
плотность*

2.1. ГидраВлическое испытание.
2.1.1. Открыть Все еёетаёые люки на крыше резервуара, 

с* также Все задВижки и Вентили трУбопробоЗа, сброса 
избыточного дабления {Вакуума) (схема t).

t.it. Закрыть задёижки 3.4. труболроёоЗа слиёа Воды 
(схема 2) ЗадВияска 2 должна быть закрыта,

2.1.3. Открыть задВижку 1 и подать Воду 6 резерВуара 
налиВ Воды до расчетной Высоты Н* 1Мбм 
Заполнение осуществлять ступенями, по поясам, с проще- 
эк Утками 3 необходимыми для осмотра. По мере заполнения 
рШрёуара Водой необходимо Визуально наблюдать за еос - 
таянием конструкций и сВарньих соединений стенки. Поп- 
ный резерёуар, залитый Водой до проектной отметка, 
испытать на гидростатически 2 дабление а Выдержкой 2 4  
Часа. При зтоп задВитка. должна быть закрыта•

Если В процессе испытания и при Выдержке под гид
ростатической нагрузкой на. поВерхности Стенки резер- 
Вуара или по краям днища не пояВятся течи и если 
УроВень Воды не будет ениматьея, резерВУар считается 
ВыдержаВшим гидраВлическае испытание.

2.1 Ч. Если В процессе испытания будут обнаружены 
атпотины, сВищи, течи и трещины В шёах поясоб стенки 
( Вне заВисимости от Величины дефекта), испытание 
должно быть прекращено и §§да немедленно крита до 
уроёнр на один пояс ниже расположения дефекта-

Обнаруженные дефектные места подлежат удалению и 
ьаВарке. Испра&ленные места тВторно проВерить на гер
метичность и при omcymtmiuu. течи испытание мажет 
быть продолжено.

2.1.5. После залиВй резерВуара Водой до расчетного 
уробня и Выдержки под нагрузкой дЧцаса рроизбести 
Следующие измерения.*

1) горизонтальности нарушь г© нонтУра днища а 
определения осадки осноВания,

2) отклонений; образующих опенки от Вертикали и 
глестных отклонений стенки.

Указанные измерения должны сопостаВлртьея с замерами 
до зсишВа резерВуара.

2.1.6. ГидраВлическое испытание необходимо проводить при 
температуре окружающего Воздуха +5* С и Выше, при необ
ходимости испытания резерВуара В зимних УслоВаух 
Ведой должны быть приняты меры по предотвращению 
замерзания Воды В трубках и заВВйжках, а также 
обмерзания стенам резерВуара.

2.2. Испытание сборных шВаВ крыши на платность.
2.2.1. Слить Воду В резербуаре до Высоты.
2.2.2. Закрыть Все люки и патрубки на крыше резервуа

ру проверить их герметичность. Открыть Вентили 5.6. конт
рольного манометра и гидрозатВора (схема i). бее остальные 
3 адВюкки 1.2.ЬМ по схемам 12 при Этом должны быть закрыты.

2.23. ЗОлитЬ ёоду % гид роз dm Вор до уроВня контрольной 
пробки ( схема 3).

2.2.4. Закрыть задбинску 1и подаВотЬ Воду по трубопро
воду малого диаметра, открыВ Вентиль В. ДоВести даВпе- 
ние до ЮО тм Вод• cm. и закрыть Вентиль 3.
НонтралЬ дабления Вести по V- образному манометру•

22.5. ПроизВести контроль сВармых шбоВкрыши обмы- 
лиёанием. Все обнаруженные дефектные места отметить, 
после чего сбросить дабление. ЧспраВитЬ дефектные тес - 
та и лоВторить контроль, создаВ дабление ЮОтм Вед.cm.

3. Тре^оВаиия безопасности тряйа.
И. Да начала испытаний приказом по организации% на 

которую Возложено проВедение испытаний, назначить 
атбетстВднное лицо- рукоёодителя испытаний.

3.2. Перед праВедением испытаний Вое работники, при
нимающие участие В них, обязательно должны пройти 
инструктаж по безопасным методам Ведения работ непос
редственно на местах их Выполнения с соотбетатВую- 
щит письменным оформлением.

3.3. УстаноВпенная граница опасной зоны должна быть 
ограждена предупредительными знаками.

Площадка. Внутри опасной зоны должна ебеслечиВогь 
сбабодный доступ к резерЗуару изадВижкОм, снабжено ин
вентарными трапами для прохода через траншеи, предуп
редительными знаками и т-д.

УЧ. Выполнять работы на крыше резерВуара разре
шается только при наличии ограждения•

3S. Работы Внутри резерВуара производить только под 
непосредственным надзором яйца, отбетстВеннбго з а проВеде
ние испытаний.

5.6. Для наблюдения ва еоетоянием конструкций Во Время 
испытаний б ночше Время Ш  резерВуар, а также Все места 
УСтаноВки npudbpoi\ приспособлений, лестниц, проходы им. л. 
должны быть хороню есВещены.

ъл. На Все Время испытаний нахождение лиц, не участ
вующих В испытаниях,, Внутри зоны обВалоВания запрещается.

3.8. Осмотр состояния конструкций резерВуара при ис
пытаниях и проВедети замероВ проЧзВодитб только лицам. 
назначенными руководителем испытаний.

3.9. Во Время повышения избыточного дабления нахож
дение лиц, участвующих В испытаниях, В зоне обВало- 
Вания не разрешается.

2.10. Допуск к осмотру конструкций резерВыара 
разрешается не ранее чем через 10 тин. после достиже
ния Установленных рабочих нагрузок.

3.11. ПроизВодить остукиёаний топотком или куВалдой 
Стенки резерВуара, наполненного Водой, запрещается.

3.12. ПроизВодить испытание кроВли резерВуара на проч
ность и герметичность Во Время дождя не разрешается.

3.13. При испытаниях крыши резерВуара за показани
ями V-образного манометра и Состоянием конструк
ций УстаноВить постоянное наблюдение с безопас
ного расстояния ( за обВалоВанием резерВуара).

2 Н  В процессе испытаний, когда резербуар залит 
Водой и создано испытательное дабление, подходить 
к резерВуару или подниматься на крышу строго 
запрещается.

Подходить fc резерВуару для лроизёодстВа работ 
разрешается только после Выдержки конструкции под  

нагрузкой не менее 30 мин. и после сброса дабления.
3.15. До испытании прыти. резерВуара избыточным 

ЗаВлением на мтквх крыши устаноВить преЗохрани- 
тельную арматуру (клапаны, тЗрозатВоры), рассчи
танную на соотёететВующие испытательные нагруз
ки.

/7 ?  т - г - г в з * .  г г П М

~— ---------РезерВюр сяал&мои Зерти
Ш (/ ц м м д /х /уеех м  &7Я X/D0#*
ют мазута ежос/пью 50Оку£н
Испытания р&ерВуара. 

(отнанис)

СтаЗид

РП
Л а с т

30
Л ц с т о В

г тттщмант/мс
г. МойкЗа
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