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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные (начала)
2 Общие данные (продолжение)
3 Общие данные (продолжение)

_ к Общие данные (продолжение)
5 Общие данные (продолжение)
6 Общие данные (продолжение)
7 Общие данные (окончание)
8 техническая специсрикоция стали (начало)
9 техническая спецификация тали (окончание)
10 Ведомость металлоконструкций по видам профилей
11 Общий вид
12 Стенка и днище
13 Крыша
ik Площадки и ограждение на крыше
15 Схема расположения оборудования
16 Люк- лаз Л у 5Q0 в I  поясе стенки
17 Патрубки
18 Люк световой Л у500. Патрубок замерного люка Лч 1 5 0

19 Патрубки
20 Анкерное крепление стенки
21 и°Хсрин̂ амента̂  длР nPaemuPaSaHUP основания

Проект соотВетстбует действующим нормам и 
праВилам
Гл. инженер проекта / Андреева Р.Н./

Обозначение Наименование примечание
Ссылочные документы

Серия 1-Ц50.3-Ч Наружные лестницы для обслу-
живания стальных резерву а-
ров отметки низа' 

лестницы т о р

Шахтная лестница Ш2 актировать по 
донному проекту

Общие указании

[Липовой проект стального Вертикального цилиндрического 
резервуара для хранения мазута емкостью 500 куб.м разра­
ботан по плану типового проектирования Госстроя СССР 
на 1991г.} пункт Т.Ф. 7.3.18 на стадии рабочий проект на 
основании задания ГПКНИИ „Сантех НИИ проект] утвержден­
ного цигп Госстроя СССР.

Основные р а сче т н ы е  п о л о ж е н и я , пр и нят ы е при проект и­

ровании и п о к а з а т е л и  р е з е р в у а р а

I  Наименование пр о дукт а  -  м азут

г  Плотность пр одукт а -  0 ,9 9  т/м2

ъ Внутреннее избы т очное д авление -  2 ,0  кПа (гоом м  вод.cm.)

к В а к уум  -  0,8 к  Па (2 0  мм вод. cm.)

3  т емперат ура про дукт а  -  8 0 ° С

6 Н а гр узка  от  т еп ло во й  изо ляции  н а  кр ы ш е  -  0 ,1 2 7  к  Па

н а  ст е н ке  -  0 ,17  к Па

7 Снеговая н а гр узка  - 2 . 0  к Па

8 В ет р овая н а гр у з к а  -  о, 8 5  кП а

9  Расчет ная т ем перат ура н а р уж но го  в о зд у х а  -  м ин ус к О °с  

(вклю чит ельно)

ю  Сейсм ичност ь р а й о н а  -  до 9  б а л л о в  В клю чит ельно

I I  В нут ренний диам ет р р е з е р в у а р а  -  9,17м

12 В ы со т а  ст е н ки  р е з е р в у а р а  —  7,4 5 м

13 П ло щ ад ь з е р к а л а  п р о д у к т а  —  б б м г

ik  п л о щ а д ь з а ст р о й к и  (п о  д и а м ет р у о к р а  и к а в )  — 67,2 м г

15 ге о м е т р и ч е ск а я  е м ко ст ь  — Н 9 2 м ъ

16 М аксимальная Высот а налива (при сей см и ке  9 ба л л о в)- 6 ,88 м

П олезная е м к о с т ь  -  к 5 к м 2

17 С м е т н а я  с т о и м о ст ь  м е т а л л о к о н ст р у к ц и й  -15,253тб/слб.

18 Производит ельност ь п р и е м н ы х  опера ци й  -  2 0 0 м 3/ч

Нагрузка на стенку резервуара о т  трубопровода

Ду патрубка

Нормальная силаНИ {тс)

150

2.0 (0.2)

80

аМ(о.ек)

ко

о.з(о.оз)

32

0.2(0.02)

2 5

0.2(0.02)

U не. N

Привязан:

7 D b - 1 - 2 5 } c . 9 Z  к м

Резервуар стальной Верти­
кальный для мазута 

емкостью 500 кув.м

стадия

Общие данные 
(начало)

Лист Листов

2 i
Р п и ш п м ш р уц и я
им. Мельникова

25S03-0Z з
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Материалы

ПаимвнаВпние конструкций
Мирка
стали гост

тип злетрпдпВ по
ГОСТ дЬб 7~ 75 *

Стент, днище, покрытие
cobs

(ЗСтЗлсП)
37770-38 ЗШ

Покерные нрепления
С 355

(.ЗСтЗспЗ) * "
Шахтная лестница, площадки, 
агро уеден ив, крепление теплоизоляции

Сгз5(ВСтЗнлЗ) 
бСтЗкп * 380-38

*
При толщине Змм и менее

Пбтоматическая и полуавтоматическая сборка стальных 
конструкции резервуара долусно производиться с применением 
материалов\ соответствующих марке сВариВаемых сталей 
и абеспечиВаюцих механические сбпйшба металла шба Встык 
не ни усе механических сбойстВ сбарибаемоео металла 
(СбиП //-83-д/*).

Конструкции резербуара
С те н т , покрытие и днище резербуара изеотаблибаются В 

Виде полотнищ, которые транспортируются к месту манта- 
уса сВёрнутыми б рулоны.

На мант поре полотнища крыши разВорачиВаются и после 
сВпрки аднаеа радиального стыка центр нрыши поднимается кра­
нам до одразобания конуса, после чего забариВается Второй стык 
Сотовая нрыша после устанобни на ней площадок9 ограждения 
и патруВкпВ поднимается и устанаблибается на стенку ре­
зербуара.

Зля обслуусиВония об о руд обания, установленного на крыше 
резербуарау предусмотрена площадка с ограждением и мнпгомпр- 
шебая лестница шахтной конструкции, используемая В кочестбе 
каркаса для набарачибания полотнищ стенкиу днища а пок­

рытия.
д районах с сейсмичностью до 9 балпоб предусмотрены 

анкерные крепления.

ТрвВобпния н изготоВлгнию и монтажу
Все конструкции резербуара долусны изеотаблибаться на 

заводе.
при изготоВлении полотнищ соединение листоВ Выпол­

няется бсть/к дбусторанней автоматической сборкой под 
слоем флюса.

Кромки листоб об работы баются прострпускпй. Запуска­
емые отклонения о т проектных линейных размеров не 
долусны лребышать по ширине ±0,5мм, па длине -  ±£мм.

После окончания с Варни шбы долусны быть зачищены 
am шпака, грата и заусенец.

Росс таяние меугду Вертикальными шбами Iпояса стен­
ки и шбами ' приборки усиливающих листоб потруби об 
оборудования долусно быть не менее 500мм. Расстояние 
меусду Вертикальными шбами смеусных усилибающих листоВ 
патрубков б I  поясе стенки резербуара долусно быть не ме­
нее 550мм.

При изеотоблении 9 монтаусв, приёмке работ и испытании ре­
зербуара следует рукободстдоВаться .*

а) СНиП ЗМ.В1-87 Ре сущие а ограусдающие конструкции!
б) СбиП /7/48-75, 9-й раздел 'Пробила праизбодстба и при­

ёмки работ. Металлические конструкции
б) инструкцией по изготовлению и мантаусу Вертикаль­

ных цилиндрических резербуароб дСН 6Н-81ММСС СССР;
з) СбиП Щ- k-BO Техника безопасности 6 строительстве;

Стенка резербуара испытывается на прочность 
наливом Водой на Высоту 7,95м.

Покрытие испытывается на плотность давлени­
ем 90нПа при залитом Водой резервуаре на Высоту 
7,95 м

Участки швов покрытия, попадающие под усили­
вающие листы штуцеров и люкоб и монтажные наклад­
ки плацадон абслуусибания, долусны быть зачищены и 
проверены на плотность.

ТеплоВая изоляция
Зля предохранения резербуара о т теплапатерь на крыше н  

стен не предусматривается теллоВая изоляция.
Проект теплоВай изоляции и основные полоусения па 

монтажу теплоизоляционных нонструкций разработаны 
б альбомах 1/ТИ1 и 5  ТИП.

Вес металлических конструкций для крепления теп­
лоизоляции учтён В альбоме 9 типового проекта.

7 0 4 - Z 5 Z c .  9 Z  ™

Нач.атд.

I11

Привязан:
И. ни нм а Витер Рвзербуор стальной бврта- 

нальньш для мазута 
емкост ью  500 кдп.м

Стадия лист Листаб
Злтстр. Кузнвцпб Р 2глиннспр. Рндревба
РукЛриг. ВацинскаР О б щ и е  д ан ны е  

(  п р од ол ж ение)
ЦШпрошшлькпнстрнкц.ия

им. мвльнинаВа
f fn лпммт ОП

дсщинстя
ином* исполнил япдрееда Щ А
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vi Рекомендации no защите о т  коррозии металла- 
конструкций резервуара для м азута

Э пииту о т корразии стольных конструкций резерву- 
араб следует праизЕодить В соответствии с требованиями СИи П 
9.03. 1ГВВ „ Защита строительных конструкций о т коррозии у 
ГОСТ 9pOS '80 'findsптоВна металлических поверхностей перед 

акраыиВаниэм у СдиП 3. Об. 03-В 5 Защити строительных конструк­
ций am норрозии. РраВила ороизВодстВа работ и контроль на- 
чвстВа с соблюдением требований пробил попарной безо­
пасности и промышленной санитарии, предусмотренных ГОСТ 
19.3005-75; ГОСТ /9В. 01Г75, ГОСТW.k015-76, ГОСТШВ. 017-76и ГОСТ

19.В. 019-75.

7.1 При праенгпироВании защиты о т корразии Внутренней
поверхности резерВуора, необходима уиитыбать коррозион­
ную агрессивность мазута  ̂ которая обусловлено наличием 
сернистых и кислородомберз/гащих соединений, Воды, механичес­
ких и друз их примесей. Распределение примесей, присутствующих В 
мазуте у нерпВномерно по Высоте резерВуора, В сВяэи с чем меня­
ется и аерессиВное ВоздейстВие мазута. Особенностью эксплуата­
ции нраВли является аерессиВное ВоздейстВие на её Внутрен­
нюю паВврхнасть паровоздушной среды.

Степень агрессивного Воздействия среды на Внутреннюю 
паВерхнасть резервуара для мазута, оцененная В соответствии 
со Сбив Р ОЗ. И-85, представлено В табл. 7. /

Таблица 7.!

Элементы конструкции, резервуара

Степень агрессивного Воздействия 
на стильные конструкции резерВуо­
ра мазута

Внутренняя поверхность днища 
и нижний пояс (на Высоту до 1м 
от днища)

среднеперессиВная

Средний пояс слабо агрессивная
Верхний оояс(зона периоди­
ческого смачивания)

слпбоазрессиВная

Кровля среднеагрессиВная

7. 3. в заВисимасти от степени аерессиВнаеа Воздействия среды 
на металлаконструниии резервуара осуществляется Выбор систем 
ланонросочных панрытий для их защиты о т коррозии. Рекомендуе­
мые системы панрытий представлены В таблице О

Таблица 7.9

Система покрытий для антикоррозионной защиты 
металлоконструкций резервуара для мазута

Примечание: Степень агрессивного Воздействия мазута
принимается для температуры хранения до 90 X

7.9 б зависимости от состава, концентрацийу содержащихся 
В атмосфере окружающего Воздуха, газов, а также от зоны Влаж­
ности, В которой размещены резервуары, металлоконструкции лест­
ниц и  площадок Во Время эксплуатации} В соответствии со С  П и Л  

?. 93.1Г85} подвергаются слабоаерессибной и л и  сред неагрессивной 
степени Воздействия среды.

Условия энсплуатации наружной поверхности резер­
вуаров код теплоизоляцией характеризуются неагрессивной 

степенью Воздействия среды.

Система \ 1 5 I!

Номер
Вари­
анта

Марка лако- 
нрасой ново 
материала

толщина 
одного 
слоя по­крытия 

мкм

наличестВо 
слоёВ лако­
красочного материала

обмолтолщина
покрытия,

мкм

Окрашиваемаяповерхность
мвтпллаконструкцчй
резерВуора

1 9 3 4 5 6
/ Шпатлёвка эп - пою ГОСТ 

10977-70

90-30 9 внутренняя поверх­
ность днища ниж­него пояса и проб­ой

9моль99-773 
ГОСТ * 93143-83 *

90-95 3-4 /за

г Шпатлёвка эп- опт 
ГОСТ „ 
10977-76

90-30 В-5 /30 "

3 друнтобка 
Э0-057 ТУ6-/0-///7-80

4a-so / "

Эмаль 39-5116 
ГОСТс оп* 95366-89

#0-60 а /50

k Шпатлёвка зп- вотГОСТ ж 
/0877-76*

90-30 / Внутренняя поверх- 
насть среднего и Верхнего поясов

Эмаль ЭЛ-773 
ВЫШЗ*

90-95 з-В НО

Крив я зон- Зоя. пт3.

Онй.№

Е
Продолжение таблицы 7.9

/ 9 3 4 5 6

5 Шпатлёвка
эп-оо/о

ГОСТ . 
/0977-76*

в о -30 4 /00 Внутренняя поверх­
ность среднего и 
Верхнего  поясов

6 Эрунтовка
З П -057

ТУ 6 ~ /О-Н/7-8 0
1/0-5Q / /00 "

ЭмальЭП-5Ш
ГОСТ

85366-89

5 0 -6 0 /

7 $вляГ*
ГОСТ ^ 
9/09-8/

/5-80 / Наружная поверхность 
оболочки резервуара 
лад теплоизоляцию

броска
6 Г - /77 
ОСТ .
6-/8-7/86- 79

80-95 9 да

8 Краска 
6 9- /77
ОСТ
6-/9-1/96-79

8 0 -8 5 3 60 "

9 Зрунтпвка 
ф р- азы .
0ф л-озж ) *
ГОСТ 9/09-8/

/5-80 /

60

*

Эмаль оФ -837 Ы -8 £ Г 9

10 Зрунтпвка
ГФ -0//9
ГОСТ
в ъ з ё з -п
Эмаль пФ-170 
ГОСТ /5907-70

80-85

/5-95

8

9

60 Лестницы и площадки 
резервуара 
( слобаагрессивная 
среда)

// ^Cj]-OHQKa 
ГОСТ х 
93343-76*

80-85 В и

Эмаль К З -/94 у 
ГОСТ /0/44-74

/0-80 8
60

Я. штр.
5л т с т

проверял

Витер 
Кузнецова
ЙидрвеВа
Вашнскоя
Впцинскдр
ПндревВа

7 0 Ч - 2 5 Ъ с . 9 2  км

Резервуар стальной Верти­
кальный. для мазута 
ёмкост ью  л о о  нуВ.м

Общие данные 
(продолжение)

Стадия Лист Листоб

рИпргаятюнсттакцня
им. МельникиВо

25609-02 5 Формат НО
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П р од ол ж ени е т аблицы  1 2

Грцнт овка
ГФ-0Н9
гост
2 3 3 4 3 -W *

Эм аль Х В -1 2 й  
ГОСТ ,  
Ю М -1й

Гр ун т о в ка  
ЭП-0010 
ГОСТ -  
10811-16
Эмаль
эп-т
ГОСТ „ 
8й109-81

20-2S

10-80

20-30

20-30

110

110

Лестницы и пло­
щадки р езе р в уа - 
ра
(среднеагрессиВная 
1 среда) г

I  Д ля обеспечения равном ерност и н а н есен и я покры т ии и 
конт роля за  качест Вом проЕедения эт ой о п ер а ц и и  р е к о ­
м ендует ся использоват ь для каж дого п ослед ую щ его слоя  
л а кокрасочн ы й м ат ериал, от личаю щ ийся по цвет у  
от  преды дущ его.

2. При р азм ещ ен ии р езер в уа р о в на т еррит ории хиракт ери -  
эую щ ей ся  средн еагрессивн ой ст епенью  воздейст вия среды  
на наруж ны е мет аллоконст рукции резерВуароВ необходимо 
для предотвращения пот ери защ ит ны х свойст в лакокрасоч­
н ы х  покрыт ий Выполнить т еплоизоляцию  оболочки р езер ­
в уа р а  по м ере Возм ож н ост и В более сж а т ы е сроки.

Т е х н о л о ги ч е с к и й  процесс за щ и т ы  от коррозии состоит из 

с л е д у ю щ и х  о пера ц и й:

—  подготовка по верхност и м ет а лло ко нст р укци й  перед окраши­

ванием ;

—  н а несен ие и  суш ка л а к о к р а со ч н ы х  покрытий;

—  контроль т ехнологического процесса подготовки поверхност и  

и  н а н е сен и я  л а к о к р а со ч н ы х  покрыт ий.

W/. Требования к подгот овке п о ве р х н о ст и  перед окрашиВанием
Подготовка поверхности перед окрашиВанием защ ит ны х покры­

т ий яВляется Важ ной операцией т ехнологического процесса защиты от 

коррозии. Низкое качест Во подготоВки поверхност и невозмож но компенси­

ровать тщательным Выполнением последующих операций т ехно ло гическо ­

го про цесса  и  п р и м енен ием  дорогост оящ их Высокоэф ф ект ивных ла ко ­

кр а со ч н ы х  материалов.

3.1. Д о  н а ч а л а  очист ки от окислоВ с  по верхност и металлоконст­

рукции, п о д л е ж а щ и х  защ ит е от коррозии, д о л ж н ы  быть удалены :

—  м о н т а ж н ы е  Вспом огат ельны е элем ент ы ;

—  сВарочны е брызги, ост ат ки ф л ю са  и ш лака;

—  нероВности сВарных шВйВ;
—  за усенцы , острые кромки;

—  жировые и другие загрязнения
8.8. Очистку от окислоВ [прокатной окалины и ржаВчины] Внутрен­

ней поверхности резерВуара, а также лестниц и площадок при размещении 
резерВуароВ на территории со среднеагрессиВнои степенью Воздействия сре­
ды, осуществляют пескоструйным или дробеструйным способам до 2 
степени очистки от окислоВ по ГОСТВМ2-80.

После проведения струйной очистки, песок и пыль удаляю т  с  по­

верхности обдуВкой сж ат ы м  Воздухом, который долж ен соотВетстВоВать 

ГОСТ9. DIO-80. В сист ем у подачи сж а т о го  В оздуха необходимо Вклю­

чать для удаления Влаги и масла тслоВадоотделитепь

Операцию обезжириВания проиэВодят до песка- или дробеструй­
ной очистки с помощью щеток или протирочного материала, смоченных 
уайт-спиритом.

В.Ъ. Очистку поверхности лестниц и площадок резерВуароВ, размещен­

н ы х  на террит ории со слабоагрессиВной степенью Воздейст вия среды? 

Выполняют дробеструйным или пескоструйным способом до ст епени  

3  по ГОСТ 9. li 02-30.

8М. Очистку наруж ной поверхности оболочки резерВуара и люкоВ, 

которые В дальнейшем будут находиться под теплоизоляцией, от р ы х л ы х  

и  о т сл а и в а ю щ и х ся  продуктов коррозии, окалины следует  производить 

ручны м  м еха н и зи р о ва н н ы м  инструментом.

Операция обезж ириВания производится перед нанесением лако­

кр а со чн ы х покрытий с  помощью щеток или протирочного материала,смо­

ч е н н ы х  уайт -спирит ом .

8.5. Очистку по В ер хт ст и  от окислоВ осущ ест вляю т  с  помощью 

п е ско ст р уй н ы х аппаратов, например, ДД-fSD (произВодстВо СССР] с  про­

изводительностью 5 -Ю м г/час. Д а В лени е сж а т о го  В о зд уха  0;й-0,5  МПа. 

Р а сх о д  Воздуха 5 -9  м/мин. Р а с х о д  п еска  для очистки поверхности при 

чет ырехкрат ном  обмене составляет около 5кг/т* р а схо д  кварцевого  

п е ска  ~32кг/м ъ В качест ве абразива при пескоструйной очистке следует  

использовать речной песок с  размером зерен 0,15-2,0 мм, при дробеструй­

н о й -чугун н ую  колотую дробь с  размером зерен 0,8 -  1,0 мм.

Для обеспечения максимальной производительности, сопло песко­

струйного аппарата располагают на расстоянии 75-150мм от очищаемой 

п о в е р х н о с т и  под углом 1 5 -8 0 . Д л я  очист ки поверхност и с  толстым 

слоем р ж а в ч и н ы  или окалины, используют крупнозернистый песок, расст оя­

ние м еж ду соплом и поверхност ью  сокращается до минимума.

Д л я  очист ки рекомендует ся применять кварцевый речной или 

горный песок. Песок должен быть сухим  и чистым. Содержание глинистых 

и пылевидных примесей не должно превышать 0,5% по массе. Грязные пески 

д о л ж н ы  быть промыты и высуш ены Влаж ност ь песка долж на  

быть не более 5 0/о .

8.6. Непосредственно перед грунтованием производят освидет ель­

ствование ка чест ва  подготовки поверхност и.

При повышении относительной влаж ност и Воздуха выше 75%, 

скорость коррозии металла, увеличивается и становится максимальной при

конденсации влаги на поверхности металлоконструкций. Это следует  

учитывать при очистке металлоконструкций от окислов и продуктов 

коррозии, сокращ ая до минимума и н т ер ва л  м е ж д у  очисткой поверхности  

и нанесением  л а ко кр а со ч н ы х  покрытии.

Допустимый разрыв во Времени между подготовкой поверхности 
и нанесением лакокрасочных покрытий не должен превышать на откры­
том воздухе д часов, под навесом в сырую погоду -3 часа.

IX. ТребоВания к нанесению лакокрасочных 
покрытий

Л акокра со чн ы е по кр ы т и я р а зр еш а ет ся наносить только н а  

подготовленную  по вер хност ь при от носит ельной в л а ж н о ст и  о к р у ж а ­

ю щ его  В о зд уха  н е  Выш е 80% и т ем перат уре не н и ж е  + 1 5 °  й.

9.1. Окрашивание металлоконструкций следует  производит ь м е­

тодами пневматического или безвоздушного распыления. Д опускает ся  

окрашивание кистью ( при исправлении дефектов защ ит ного покрытия, 

при подкрашивании свар ны х швов, при защ ит е т руднодост упных мест 

на высоте}.

Д л я  нанесения ла ко кр а со чн ы х м ат ериалов следует применять 

метод пневматического распыления с  использованием краскораспылите­

лей СО- l l ,  К Р П -3  и др. или метод безвоздушного распыления с  использова­

нием о к р а со ч н ы х  агрегат ов высокого давления марок 260DH ц 

1 0 0 0 Н, *Р а д у га " Ф а к е л -3 .

92. Перед нанесением лакокрасочные материалы т щ ат ельно п е ­

рем еш иваю т ся, смеш иваю т ся компоненты в определенном соотношении  

(многокомпонентные композиции],разводятся соответствующими раст во­

рит елям и до рабочей Вязкости и фильт руют ся через 2 - 3 слоя марли.

X. Расход лакокрасочных материалов

Д а н н ы е  по р а с х о д у  ла ко кр асочны х материалов\ необход им ы х  

для защиты от коррозии м еталлоконструкции, представлены в  т аблицах  
10.1, Ю.2.

При поставке необходимо увеличит ь н а  10% количест во в с е х  

л а ко кр а со ч н ы х материалов, учит ы вая потери при хра нени и, транспорти­

ровании, приготовлении рабочих составов, неисправности оборудования  

и  т.д.

Ориентировочный расход уаит-спирита для обезжиривания 
поверхности металлоконструкции составляет 0,33 кг/тг
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К и ст ь
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Таблица Ш1
Ориентировочный расход лакокрасочных материалов и растворителей  

для окрашивания металлоконструкций резервуара

Грунтовка
эп -а о ю
Эмаль
ЭП-773

Фл-озкКа 
краска  
07- m  
(cepeffp.)
-  Л а к б Т -5 7 7

-  алюминиевая 
пудра

Грунтовка
ГФ-0Н9

Эм а л ь кВ - 1Вк

Грунт овка  
э п -  от о

Эм аль э п - М  
(алю м .)

за
го

во
во

25

45 

ВО

ъо

63,0

72,2

79, 4

80,0

20,0

П Т ,5

и4,о

70.6

230,2

6 8 ,6

76,4

99,8

403.5

<29,Ъ

5i.O

67,0

6 8 ,0

13,1

88,5

33.6

<89,3

Р - 4 ,  Р - 5  <8,6

№ б к8 , Л/«б4б <Q,8

К си л о л H .9

<0.3

ИЗ
youm -cnupum , 
сольвент , 
скипидар или  
смесь указан­
н ы х  раст во- <8,0
рит елей

К сил ол , са л ь - 2 6 .6
вент или  смесь 
одного из н и х  
с уайт -спирит ом
Р -4 ,  Р - 5  92,0

р -4 , Р ~5  

Р -5 , Р -Ч о

14,1 

з  4 ,5

45,0

54,8

19,4

40.2 

40.1

<0,2

43.3

6,72 

49, if

Примечание: При расчете расхода лакокрасочных материалов были учтены
сложности окрашиваемых металлоконструкций (1 - для внутренней и 
наружной поверхности оболочки резервуара; Щ-для лестниц,площадок и люков).

л
таблица ГОЯ

Ориентировочный расход лакокрасочных материалов и растворителей для 
окрашивания резервуара ваом3 для мазута

Система лакокрасочных 
покрытий Потребность В лакокрасочных материалах исходное/ 

вязкости для окрашивания марка Расход
раство­
рителя,

КГ

Наименование
материала

Коли­
чество
слоев

Внутренней поверхнос­
ти резервуара нарушай по­

верхности под 
геплоизоляиии/

Лестниц и площадок
растворите-

ля

Днище, ниш- 
нийпаяс иgtnnKfJO

Верхний а 
средний поя­
са 5*86,0 м г 
Хгр. слож­
ности , КГ

S*286,0 мг 
хгр. слошности

5= <80 м3
Пир. слошнасти, нгHf/ЦОЛЯ 

5- <80,2 
/и2 1гр. 
спатости

КГ

КГ Слабоагрес­
сивная
среда

Среднеагрес­
сивная
среда

4 2 3 4 5 б 7 8 9

Грунтовка ЭП- 
00<0 2 гг,7 Р-Ч, Р-5 4,5

Эмаль ЭП-773 з - Ч 39,0-
$2,0 №бЧ8, бЧб 5,8-7,8

Грунтовка
ЭП-0040 1 5,к Р-Ч, Р-5 4.0
Эмаль эп- 773 3 - 4 48,6- — - №б4б, бЧ8 В,7-3,7
Грунтовка фл­

аг к
краска бТ- <77
- лак 67-677
-  алюминиевая 

пудра

4
В - -

22,7
68,6
47,2

- -
Ксилол з,4
уайт-спирит, 
сольвент, 
скипидар или ю,3 
их смесь

Грунтовка 
ГФ-онд г

- - -

63,9

-

Ксилол, 
сольвент или 
смесь одного 
из них с 
уайт- спири­
том ;

9,6

Эмаль U-12P 2 66,2 Р-4, Р - 5 33,1

Грунтовка 
эп- 0010 1 42,7 Р-4 , р-5 2,5
Эмаль эп-ШО 3 124,2 Р-5, Р-ЧО 18,6
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xi Контроль тяхнологичвакоэо лроц&ссп подвотоВни
поверхности и  нонесвния лакокрасочных покрытий

Hi Основными объектами технологического нинтроля являются:
-  рачешВо поверхности, подготовленной лад окрашивание;
-  материалы, применяемые для окрашивания;
-  качество лакокрасочного пинрытия. 

по Нонтроль за параметрами сз/гатаго Воздуха, состоянием
абразивного материала и очиценной поверхности следует произво­
дить В соотВеглстВии со схемой операционного нантрпля на -  

честВа при пескоструйной очистке металлоконструкций, лред- 
стабленной В тадл. ■

//3. НачестВо подготовленной и окрашенной поверхности по 
Внешнему Виду контролируют путём дизуальнаео осмотра /00% 
металлоконструкций невооружённым глазом при естественном 

или искусственном рассеяном освещении (освещённость не ме­
нее 300л к ) . При осмотре Внутренних поверхностей применя­
ю т местное осВещение электрической лампой напряжением388. 

пА Нонтроль лакокрасочных материалов осуществляется 
е помощью методов, указанных В норматибно -  технической 
документации на материалы. Подле э/сат обязательному конт­

ролю: услаВна я Вязкость, Время Высыхания и Внешний Вид 
плёнки, а та к  эре соотВетстВие материалов гарантий -

ному сроку водности.
По истеиении гарантийного срока годности лакокрасочные 

материалы контролируют на соотВетстВие их показателей 
требованиям технических условий и при положительных 

результатах разреши /от применение этих материалов для

проВедения окрасочных работ.

н.5 НачестВо лакокрасочного покрытия контролируют по 

Внешнему Виду, степени Высыхания, адгезии, толщине.

Таблица И /
Схем а операционного нант роля качества при пескоструйной очистке металлоконструкций

СастаВ контроля 
(ч то  контролировать)

(Способ контроля _ 
(как контролировать)

Время
нонтроля

Нормативные
величины

/ 9 Ъ k

НачестВо абра­
зивного мате­
риала

Влаж­
ность

во птсутстВию слипания 
зёрен песка; высушивание 
до постоянной массы и 
српбнение с перВаначпль - 
ной

Рвред загрузкой 
8 аппарат

Не далее 5%
Слипание леска свидетель - 
ствувт а долее высокой 
Влажности

Размер
зерен

Визуально НЬпрцевый песок 0,5-7,0мм, 
металлический лесок 
0, Ъ-0,5 мм

Параметры сжа­
того Воздуха

давне - 
нив

Манометр В процессе очистки, 
периодически

5-в кп/с„ 1

Нали­
чие 
влагиу 
масла о 
подобае­
мом 
воздухе

КапраВление струи Воз­
духа на фильтровальную 
бумагу

ФиттраВппьнар 5умага „  
должно остаться чистой и 
сухой

Состояние очи­
щенной поверх­
ности

Наличие жиро­
вых пятен и 
влаги на за­
щищаемой 
поверхности

Визуально, принлабыВание 
к поверхности филыпро- 
вольнай бумаги

После очистки 
черед понесением 
грунтовочного 
слоя

Фильтровальная бумага „ 
должна остаться чистой 
и сухой

Наличие пыли Протирка чистой 
светлой тканью

Перед грунто­
ванием

На ткани не должно 
остаться пыли

Степень 
очистки от 
окислов

Визуальна; сраВнение 
с эталонным образцом

Перед грунтова­
нием

СоотВетстВие эталонному 
образцу

Шероховатость
поверхности

Визуально; сраВнение 
с эталонным образцом

Веред грунтова­
нием

СоотВетстВие эталонному 
образцу

Примечание: Согласна РОСТ QA0B-80 при очистке металлоконструкций am окислоВ и продуктов корразии;  
- до степени Р на поверхности металлоконструкций при осмотре неВооруэ/сённым глазом не 
обнаруживаются окалина, ржаб чина, пригар, остатки формовочной смеси и другие неметал - 
лические слои;

-до степени 7 на поверхности металлоконструкций при осмотре с 6 -кратным увеличением 
окалина и рутой и hq не обнаруживаются

Привязан:

инВ .ке

Н. контр.
гл.тстр.

исполнил

битер
Кузнеца^

ёл.инз/сп}, Пнбрееба
В ашинская,

10Ч-1-25Ъс.9г, к»
Резервуар стальной Вертцй  
кпльный для мазута  
ёмкостью 500 куб.м

Ставив

Общие данные 
(продолжение)

Лист

ЦНИИпровгалывнструкЦия
им. МельншгоВа

25609-02 8 Формат R 3
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U6 Нантраль внешнего Вида покрытий осуществляется Визуальным 

осмотром окрашенных металлоконструкций на поверхности не должно 
быть непракращенных мест, потеков краски, пузырей, признаков рас- 
трескивания и шелушения, морщин и других дефектов, снижающих 
защитные свойство покрытий.

По своим декоротиВным свойствам покрытие должно соотВетст- 
вовать требованиямI I -?/ класса по ГОС! 9.ОЗВ.-ТЧ ..Покрытия лакокра­
сочные. классификация и обозначения''.

Н7 Йдеезия покрытия определяется на образцах - свидетелях 
методам „решетчатого надреза" по гост Т5ТЧО-78 „Материалы лако­
красочные. методы определения адгезии'! Сущность метода состоит 
в том, что на испытываемом покрытии делается скальпелем не менее 
5 параллельных надрезоё до металла на расстоянии 4мм друг от друга 
(при толщ ине покрытия не более 60мкм ) и £мм (при толщине более 
бОмкм) и столько же аналогичных надрезов, перпендикулярных к 
первым-

В р е з у л ь т а т е  на покры т ии о б р а зу е т ся  р еш е т к а  из квад ра т ов  

одинакового размера. О т сло ение по кр ы т и я и л и  его  вы кр а ш и ва н и е при  

эт о м  с в и д е т е л ь с т в у е т  о н е к а ч е с т в е н н о м  покрыт ии.

U8 толщина лакокрасочного покрытия контролируется с по­
мощью магнитных или электромагнитных толщиномеров марок 
МТ-ЧТНЦ, МТ-ЧОНЦ, мт-гон, ВТ-ТПНЦ и др.

*

3

С;

хГ/ Условия хранения

Гарантийный срок еоЭносгпи лакокрасочных материалов состав­
ляет 6-Т£ месяцев и сокращается при хранении материалов при 
высоких температурах, в связи с этим, необходимо производить 
хранение лакокрасочных материалов в закрытых складских 
помещениях, а растворителей, для исключения улетучивания, в 
подземных хранилищах.

Для сокращения потерь лакокрасочных материалов, вызван­
ных длительным хранением, целесообразно закупку и поставку 
на строительную площадку лакокрасочных материалов произво­
дить по мере необходимости, не допуская накапливания значитель­
ного их количества но складе.

________________________________________ \±

Ш Охрана труда и техника безопасности

При проведении окрасочных работ необходимо руководствоваться:
-  сНиП ш-Ч-80 „техника безопасности В строительстве)
-  ГОСТie.6.005- 75„Работы окрасочные. Общие требования 

безопасности')
-  ГОСТ <ё.Шб-79"Янтикоррозионные работы при строи­

тельстве. требования безопасности
-  ГостiZ M . O H - 7 5  „ С р е д с т в а  з а щ и т ы  р а б о т а ю щ и х . Клас­

сификация!

привязан-.

UH&N

Начата.
нштр.
ГЯКОНСТр-
Глмнш-пр
Рук.бриг.
Проверил
Исполнил

КупреишВщ ^5*^
Витер
Кузнецов".
ЯндрееЕа
Ващинсиая
Вощин ская 
Пндреева

7m-f-255c.9Z км
Резервуар стальной Верти- 
к альный для мазута 

емкостью 50# ку&м
Bjpjftl Eta* Д  МНндЯ

Общие данные 
(окончание)

Р 1 7
ЦШНпроент с тялыаднст рунция 

им. Мельникова
2 S 6 0 3 - O Z  3
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Вид профиля 
и гост. ТУ

Столь листобая 
горячекатаная 
ГОСТ /ШЗ-7Й *

Просечно - Вытяусная 
столь ТУ36.86.77-5-89
дсего профиля:
Столь углобая нерабнопо- 
лочная ГОСТ8570-86
всего
Сталь углобая роб на па­
лочная ГОСТ 6509-86

Марна металла
и ГОСТ

Обозначена в ум
и размер Iпрофиля Марки

1 1

менто­
уу ла

з яяш 1» ~ 585 ГГ"
5

С 855

С9б5

итого,
C83S

итого \

0835

С 865

С 835

всего профиля: 
Шеллеры неробнаполоч -  
НЫВ ГОСТ 8881-80
Всего профиля:
Сталь норытнар 

ГОСТ 8 8 8 3 - 7 7  *

всего профиля \

Трубы гост тв б -гв

Всего профиля'.
Лента стальная 
горячекатаная 
ГОСТ 5009- 74 *

б том числе 
л а сталям:

Масса поставки элемен­
тов по кВарталам (г )  
(заполняется заказчи­

кам)____________

С 835

С 835

S / 6
5/0

58
56
S 5

54*1500

SB W

//

msw 13

M Масса металла по элементам конструкций (т)

Т 4 4 6

* №

L  36*4 
1.35*3

/8

81
L 50*40*18*8.5 1 88

Cm 90пс

С 835

С855 ГОСТ 87778-88
С345 Г11СГ8ТПЗ-ВВ

85

3*50 31

34

ЗБ

т о

Кол. I длина I д нище 
профи-1 ыт. I мм 

ля

7110

7 W

3110
8 Н 0
8110

7319

Стенка Покры­
Площадки 
и ограж­

тие дение
Лтки-
-лаэы

крепле­
ние

Крепле­
ние теп- 
ладой 
изоляции

Общая
масса
(г)

Масса потребности 6 
м е та лле  по кбарталам  

(  заполняется изготовителем )

Заполняется 

6 Ц

8 3 К

1810

0.03
8.68

0,08

0.08

0.83

0.03

0.01

0.13

0.18

0.10

0.03

0.83
0.81
0.08

0,01
0 .1 4

0,03
0.89

0.03

873
8.94

11.78
0.08

0.08
18.07

0.88

0.88
0.89

0.89
~ о Ж
0.01

0,33
0.13

0,13
0.18

0.08

0.0/
0.14

0.33
18.01

t Собмвстно смотреть листы 9,70 
р Масса анкерного крепления учитыва­

ется при сейсмике да 9 баллад

704 Ч-253а.92 ™

г л. т а р .

ОнБ. К -
исполнил

ргзврбуар стальной Верти­
кальный для мазута 

емкостью 500 куд.м
Техническая специфика­
ция стали (начало)

Стадия л и ст

2
Р Н Ш Ш М Ь М Ш Р У К Ц И Я  

им. Мельникова

2560 Э  -  0  Z  7 Q  Ф о р м а т  К S
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н

<м
Наименование 
конструкций по 
номенклатуре 
прейскуранта

о  1

3  1  

=Г*:э3  Си
| g

i
■ 8

1

Ос:

5г

Код

конст­
рукций

Масса конструкций (т)
кол-Во
m m .

Серия
типаВых
конструкций

Вс
ег

о 
ст

ал
и 

по
вы

ш
ен

но
й 

и 
вы

со
ко

й 
пр

от
он по видам просрилей

О
<N>
£CQ

g  a
E  u1?  Q

Э Д
о  §  5  aj N ' ‘ ■ 5 5to.<3 E  *O o^a
® > - x

ъ
* § •  

ID 3

И

1 1

i l l
^ § 1

4 l |

IIIО  tj

a f t
III 
^ 8  и

Ы
S s SScx,S5
S g g

•Q ~0

| 1  
&  5

l l

| i * l

g ~ §

III
silg o  & i

t
cu

о

1 г 3 Ч S Б 7 8 9 10 11 18 13 m 15 16 17 18 19 го
Резервуар емкостью 

500мг 1 o,kk a,ai 0,19 12,72 0,16 0,26 0,1 13,98 i m
Шахтная лестница 

ш L г 1,03 0,22 nob 0,53 o,k3 2,2 S 2,27

итого с учетом 3%  

на уточнение массы 
В чертежах кмд

3 1,03 0,5В 0,01 0,23 13,25 0,16 0,69 0,1 16,13 16.29

итого с учетом 
отходов 3.7% к 1,07 О М 0,01 0,24 i m 0Л ю г 0.1 16,73

Приведенная к обычным 
просриллм масса метал­
ла с учетам 3% на 
уточнение массы В 
чертежах КМД и  3,7% 
на отходы

5 1,07 0.В8 0.01 0,24 13,?H 0,17 0,82 0,12 16,85

Разница приведенной 
и натуральной массы В 0,12

Распределение массы 
металла по пределам 
текучести с учетом 3% 
на уточнение массы В 
чертежах кмд и 3,7% 
на отходы

7

мПа 
сеъз 
сгк5 
С 855

367 
12,85  

0,35

Приведенная к стали 
углеродистой обыкновен­
ного качестВа по 
ГОСТ 380-88 масса метал­
ла с учетом 3% на уток 
нение массы В чертежах 
КМД и 3,7% на отходы

всего приведенная масса 
металла с учетам 3 %  

на уточнение массы В 
чертежах кмд и 3,7% 
на отходы

1 ГатаВые изделия В Ведомость металлокон­
струкций не включены

2 Совместно смотреть листы 8 ,9

W * / - 1 - 2 5 3 с .  9 2 .  к м

нач.отд. НупреишВиш

П ривязан: н ш т р . Витер Btetue/. Р езер вуа р  ст а л ь н о й  в е р т и -  
к а л ь н ы й  д л я  м а з у т а  

ем кост ью  5 0 0  куб.м

Стадия лист листов
гл. канет К узн е ц о ва т * р /0Глинйпр. Яндреева
рукбриг. ващ инская , ведомост ь м е т а л л о к о н ст  - 

р у к ц и й  по В и д а м  
п р о ср и л е й

ЦНННпроЕКТстплыяпстганция
им. МвмниьоВапроверил Витер UitoeJ,

UhB.N исполнил пет рик s #
2 5 6 0 3 - 0 2  / 2
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Ф а с а д
1 - 1 Таблица расхода стали

7 к 50

лист

8.670
/ s g —I------ 1----- 1---- 1—

/■■/оо /•/од у,

Наименование
Масса,

Т Примечание

Днище 8,15
Стенка Б.М

Крыша 3,00
Площадки и ограж­

дение 0.77
ш ахтная лестница с 
переходной площадкой 8,19
Люки-лазы 0,37

Ликерное крепление 0,89

Крепление изоляции 0,33

Всего: 15,3 к

Шахтная 
лестница 1118

Показатели резерВуара

План крыши
(площадки и ограждение не показаны]

Ось монтажного 
стыка стенки

Наименование
изме­
ритель

В е л и ч и ­

на Примечание
Г е о м е т р и ч е с к а я

емкость м3 4 9 8

Рабочий объем н 3
при сеи см и ке  

9  5а л л о  В
Площадь зеркала 

поодикта мг ББ

I  Материал конструкции смотреть В техни­
ческой спецификации.

8. Минимальная Величина нахлестки В монтаж­
ном стыке днища'3D мм.

3. РазВорачиВание рулона стенки производить по 
часоВой стрелке.

к. Расстояние между смежными монтажными 
стыками должно быть не менее SDO мм.

5. СоВместно смотреть лист 20

707-7-253с. 92 кп
РезерВуар стальной Верти- Стадия

кальный для мазута 
емкостью S0D кца. м

Общий Вид

Лист

а
ЛистоВ

ЦНКИлрОЕКгашонаракция
им. М ельникова

Z S 6 0 3 - 0 Z  1 3
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Д н и щ е

Р а з Б е р т к а  полот нищ а ст енки Монтажный стык

4J_ _i4

5390 5990 5990 3990 4990

SS9S0

Р а с к р о й  днища резервуара 
из листоВ - 4  х 1500 * 6000

2шт. 2шт.

£ i S i s  i

S9S0

2 шт. 2 шт.

4 /7
1шт.

з - з

Деталь монтажного стыка днища
.t .,_____ Ь ..si *

во

подкладка
- 4 * 6 0 * 5 0 0

шов Встык 
Вырезать при 

монтаже

-1--------------------1 -̂----------------------------

ч ----------------- 1 §1

250

Г

т о  *  сплошнор

\  '

4 - + - - Ч

/. Длина полотнища стенки дана с припуском ~*125мм для образова­
ния монтажного стыка.

г. Соединение листоВ В полотнище производить Встык двухсторон­
ней автоматической сВаркой под слоем флюса. Для сВарки следует при- 
менять материалы, соотВетстВующие марке свариваемых сталей и 
обеспечивающие раВнопрочность сВарнога шВц Встык основному метал­
лу.

3. Кромки листов, свариваемых встык, обработать прострожкой. 
Допуски на отклонение линейных размеров принимать: но ширине 
листа  *  0,5мм, по длине ^2 мм.

к. Разворачивание рулона стенки на монтаже предусмотреть по 
часовой стрелке.

5. Монтажный шов стенки сваривать встык с контролем проникаю -  
щами излучениями.

6. Обработку кромок под монтажный шов производить по проекту 
производства монтаж но-сварочных работ.

7 Материал конструкций смотреть В технической спецификации 
стали.

8. Сварные швы, выполняемые Вручную, В том числе и монтажный; 
Выполнять электродами ЭкВД.

9. Масса стенки -  6,8к т.
Масса днища - 2,15 т

Чач. атд.
ПриВязан:

UhB.K-

Н.и онтр.
УцпреишВш

Ч/.констр.

рцибриг.
Проверил
Чсполнил

Витер
КчзнеиоВ.
ДнВоееВи
Вашинскш
Витер
Петрик

707-f-253c.QZ км
Резервуар стальной Вер- Стадия
тикальныи для мазута 

емкостью ЗРОкцй.т.

Стенка а днище

Лист ЛистоВ

12.

им. Мельникова
2.S603~QZ Ik
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Общий бид крыши

L  90*56*5,5

Свите обалши

Л

3 Ш
i 1
-------------------------------- Лк---------------------------Л/«-------------------------

де„ т о

С л о и  крыши Разбертп оболочки

2-2

*о| in
6 5

н
_

, Ч ] А 1 :\ | __ 1
за

Привязан:

Раскрой оболочки из листод -5  * /ш *  бооо 

9 ш т.

5990

Ры т.

9  шт.

/ 5 6 7
' V I \  |
6 5 4  -

/  3
/

И
Д  1

[ _________ к 9

9

§ си
*3;

\  ~k

'-ydV—3?----*---а «■ к—Я V ^
1•3:

\  3
/ 1

\ 5 6 7
6 [ У  1

ш т.

стыка увалка

1 4

/  //Я Ш 7 кроши -  3,0 7
5. Сборку листоб оболочки произбодить двусторонней автоматической 

сборкой плотнопрочнымц шбами с полным пробором по толщине сба- 
риВпемова металла.

3 Кромки лишоб, сВарибавмых Встык, долуены бо/ть обработаны
S пускай или обрезаны но зильатинных ноусницах. Попуски при 

77Кб листаб: по ширине ±0,5мм, по длине ± 9 мм 
к. Оболочка нршши резербуара изватаВлибается из Обух полотнищ и 

кабарачиВается на специальный каркас или шахтную лестницу Вместе 
с полотнищами днища и стенки резербуара.

5. СоВместно смотреть лист / /

Паи.отд. 
Н. кантр
Влмнстр

исполнил

Кузнецов.

дащинская
Витер
петрик

ЗЙ8

70йЧ-255с. У2 км
Резербуар ста ль н о й  д е р -  
ти к а льн ы й  д ля  м а з у та  
ёмкостью 500 куб. м

Кры ш а

Стадия Лист

13
Листаб

1РИПГОЕШШМНСТРВДЯ 
им. Щ ельника5а

ZS6Q3-0Z /5
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План ограж дения и площадок

^  Ограждение НИ крыше

1 ~ 1
L5Q*40*12*2.5

НольиеЕая
п л о щ а д к а

Переходной
площадка

2-2
К Ш 5

з-з
—ц-—̂'—fj— 1*50*40*12*2,5 

190x30*55*3  v j ^

Ц90*5Б*5,5

L B S *  3
Г

4-
j90*30*2S*3 [ ,5 1.50*4

1.50x4r
500

-w * e /

500 , 500 500

I ~ l

Присоединить к 
огражденинз крыши

5 -5 LSOx 40* 12*3.5

190*30*25*3 Ж

m m . L 5 0 * 4

500 500 500 200

$ Л /Г  ill f

150*40*12*25

ч

т у W-
8

ч L25*3
' $ /  г ш 9̂0*30*25*3

П р и с о е д и н и т ь  к  о г ­
р а ж д е н и ю  п е р е х о д - 

н о й  п л о щ а д к и

8 - 8

L50*b

7 -7

В о л т М 1 2 * 2 5  
ГаиКО , М1В  
Ш а й б а

L  50x40x12*2.5

7 R
а.

рцонптзкныи
—I болт 108*25
J  / * “ ) 

©

I  М а с с а  п л о щ а д о к  и  о г р а ж д е н и й  - 7 7 0 к г .

2. С Е а р ку  производить эл ект р о д а м и  т и п а  042.
3. Т о л щ и н у  сВ а р н ы х шВоВ приним ат ь по н а и м е н ь ­

ш е й  т о л щ и н е  с Е а р и Е а е м ы х  эл ем ен т о в.
k  П р и со е д и н е н и е  о г р а ж д е н и я  п е р е х о д н о й  п л о ­

щ а д к и  к  о г р а ж д е н и ю  к о л ь ц е В о и  п л о щ а д к и  п р о ­
и зво д и т ь  по м е с т у .

7.8S0

70b-i-Z5ia.9Z к»
Чач.отд.
Ч.ионтр.
Шмонстр.
Ъ.инж.пр.

Лит
р и

Исполнил

Площадки и огражде­
ния на крыше

ЛистоВ

Z5609-QZ 16

ЩИНпроЕктсталыгансгракция
им. Мельникова
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ДВн. 9/70

В резни патруВ рад §  стенке резерВупро

m

п/л
Впит енпВ оние

Я * ,
мм

Коли­
чество Масса,

кз

Примеча­
ние

/ Люк - лаз В  7 парсе стенки SOO / /36

В Л  ю н сВет обай 500 / 76

3 П ат руб ок м онт т рны й /50 / /3

If Пат рубок замерного лю ка /50 / /В

5 П ат рубок монт порный /оа / 7

6 Л ю к м ант аугны и ООП / S 3

7 Пат рубок рециркуляции 8 0 / 5

8
Пат рубок обрат и os а  
маз ут апроВода ho / В

9 П ат руб ок п одачи пара 3 3 / В

10 П ат рубок нондвнспт опроВода 3 5 / 1

// Пат рубок запол нен ия /50 / /а

IB Патрубок В спсы В ания 150 В /0

Dub пробоотборника 1 СаЁмвстно ома треть листы: 16-1-19 

В. дрезн п  патрубнаВ В стенке рвзврдуара 
моугет быть изменена, на расстояние 
торбу Вертикальными шВами стенни и 
Воротниками патрубнаВ дялусно Быть не 
менее 500мм

7Ctt-j-255c.32. км
РезерВиар стальной Вер­
тикальный для мазута 
ёмкостью 500 куо. м

СгпадсяХ Лит литрб

Схема рпсполоусе- 
абррубабанирн и я

Р 15

И проетопшистрздяим. Мельникова
2 5 G 0 3 - 0 Z  П ФпрматРВ
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П ат рубки на крыше

d,

Л  юн м ант ащ нш й Д ц 500

Нрышка ФбПа

Фланец Фбйахззй 
S9

Ф 6^0

Покрытие

Труба 530*5

УсилиОашцве кольцо 
Ф> woo *53k; s s ларпнита

Усилибпюцее кольцо
55

болт MiBxbG 
дайка М/8 
В Шайбы 13 
по окр. /6 шт.

таблица показателей по патрубкам

Ду
патруб­

ка

Фланец 
Рц Я5 
%

d,

ТРУбц
Усилибпюцее

КОЛЬЦО Мосса 
пптруВ 
кп, кг

Приме­
чаниеУслобнов

обозначение г h Д d

150 /50 895 Тр. 159*6 500 980 380 /63 /3

№ то по Tpm *s 300 880 880 Н8 7

Фланец

Округом — г---------

7 ( i f f «Ш 1

--------̂U--

у Ш ~

I Масса люка S O D-83кг
В. СВарку произВодить электродами типа ЗйдР

Привязок:

ЦнВ. N  s

Нач.итд.

Sn.uu3fc.rn
Ру к бриг.

исполнил

К  нонгпр.
Вл. конвтр Пузнщоё

бпщинснар
Вит ер
Петрик

707-i-ZS5c.3Z км
РозерПиар .стальной Вер- тикпльныи для мазута 
ёмкостью 500куб, м

П ат руони

Стадия

\7

Листаь

Ш протвльшшэдя
им. МельникаВц

zs s o e -o z  i s Формат яр
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Патрубок заполнений 
Патрубок Всасывания Патрубок рециркуляции Патрубок подачи пара О

]*

Патрубок обратного мазутопровода Патрубок конЦенсатопровпда

1 У с и л и в а ю щ е е  к о л ь ц о  п р и в а р и т ь  п о с л е  п р и в а р к и  

т р уб ы  к  ст е н ке  и  п р о в е р к и  ш в а  н а  п л о т н о ст ь  

г  М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  см о т р е т ь  в  т е х н и ч е с к о й  
сп е ц и ф и к а ц и и  ст а л и . 

з  М а сса  п а т р у б к а  з а п о л н е н и я  -  -10 кг  

М а с с а  п а т р у б к а  в са сы в а н и й  -  10 кг 

М а сса  пат рубка р е ц и р к у л я ц и и  -  5 к г  

М а с са  п а т р у б к а  п о д а ч и  п а р а  - 2  кг  

М а сса  п а т р уб к а  о б р а т н о го  м а зут о п р о в о д а  -  В кг  

М а с са  п а т р у б к а  к о н д е н са т о п р о в о д а  ~  1 к г  

Ц В ы сот у ш в о в  приним ат ь по н а им еньш ей  

т о л щ и н е  м е т а л л а

S  С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  эл е к т р о д а м и  т и па  э к е р

I 70^-1-2 55с. 92 км
Резервуар стальной Верти­
кальный для мазута 
емкостью 500 куб.м.

стадия

Патрубки

лист листов

-19
ЦЩНиентстшшрзщня

им. Мельникова
2 S603-02L 24



Наименование Величина

Усилие на аннер , г 7,76

Диаметр анпера, мм 36

ИаличестВо анпврод Н

Масса амперного крепленияу г o,Z9

/. СВпрку произВодить электродами типа ЭВЗЙ
В. Сто ли ни для пн парных 5олтоВ размещать па

тонне резердуара раВномерноt на расстоянии не 
Менее 0,5 м о т Вертинальнь/х стыноВ с тени и 

В местах} сВобадных от оборудования. 
з. Толщина зонлпднай плиты сР

указыВатся В альбоме фундаментоВ.

7 0 Ll ~ j - 2 5 5 c .  9 2 .  к м

Ноч.шпд. НупрвиыВшт
прибрзпн: Н мантр Витвр Резервуар стальной дерти- 

мольный для мазута 
ёмкостью 500 иуд.м

Qinofiuy Лист Листоё
Sл. кантКузнецов с р 20глмнжп?ЛндрввЁа
Pyjr.BpUSLдацинскар

Анкерное нреплвние ст енки
им. МельниковаЛроВерилЙндрвебц

инВ- н~ исполнилФилатова
£ 5 6 0 9 - 0 2  22 Формат Яд
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Максимальная равномерно-распределенная нагрузка 
по контуру стенки резерВуара В нН/м

две конструкций * 

+Вес снега =Р

Максимальная равномерно -распределённая нперузко 
по Всей площади днища резерВуара В кПа

Гидростатическое давление t 
+ Вес днища

jn a x  $ свЗгм  

т П Х 0 б вт Р .

Нантурное даВлвние от сейсмических сил 
при 9  а аллах В кИ/м или 
от Ветробой нагрузки В мИ/м

Сейсмическая сила am Веса 
конструкций резерВуара+
+сейсмическая сила am Веса 

продукта + сейсмическая сила 
am Веса снега

M i  и а с в й с м .  

m ln 9SBmp.

L/сходные данные для проектирования 
основания и фундаментов

,_______ сг )
РезерВуара Лестницы Примечание

р

кН/м
9

кПа

-tyceHtf

кН/м

Я̂Ввтр 
Вез _ своем 
кНУм

тахН

кН

min N 

кН

Т

кН В тадлице указаны 
расчётные значения 
нагрузокТ / /#3 7й,8 ±39.8 3,3/ и,в -0 ,3 i\Б

н

Стен на

ннкврные болты

Йннерный doom
M9*f

X F =357нН -результирую щ ая гидродинамическаео

давления усиднасти на стенку резерВуара 

НИ =д7д8  м -  Вь/сота налиВа при сейсмике 9  дпллоВ

/. При расчёте оснаВания необходимо учесть монтажную 
нагрузкуt распределённую на площади 0,5 *8 м} салу 500кК, 
приложенную В людом месте основания а сосредоточен­
ную на площади Зма, силу 300кН7 приложенную Б людом 
месте по контуру основания. 

е. Фундаменты под лестницу показаны условно, 
з. Ликерные дплты должны Выть заказаны В чер­

тежах фундаментов.
k Гидростатическое давление определено при испыта­

нии резерВуара Водой с ̂  -  /  ТС/м3

4  ^

96

Низ
I. лестницы ^ —+а.чоч

—
" " к п

■ i
С

ч
* l i 7г *

, 970 870

I—

ПриЬязан:
Наи. атд.
Н. титр
ел. монстр.
2л.инэ}спр,

дотер
Кузнецов

дацинекпя
дащинская

исполнил ФилатаВа &

т-1-В53с. 92 к*
Резербуар ст альной 
Верт икальны й для мазута 
ёмкост ью  5 0 0 нуд. м

Стадия

исходны е  о данны е дл я  
проект ирования основания 
и ф ундамвнт оВ_________

г \

Листоб

ЦЛИИПРВЕШЯЛШШКШ 
им. Мельникова

2 S 6 0 9 - 0 Z Ф о р м а т н о

Типовой проект 704-1-253с.92

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293806/4293806689.htm

