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Z  О б щ а я  ч а с т ь

Н аст оящ ий Выпуск 7 се р и и  I №5-3 содержит  рабочие чертежи полотен й  грурниту- 
рЫ распашных борот } размером 3 ,6* 3,5м.
Рабочие че р т е ж и  разработ аны  б соот вет ст вии с планам типового проектироёания 
на 1966г. ( О б щ ий  раздел , п - h a ]  на основе технических, реш ений  ̂ ут верж денны х
Управлением типового проектирования Госстроя СССР 15 август а 1966г.
3  рабочих черт еж ах приведены пояснительная запvend  7 технические условия и 
конст рукт ивная часть. А рхит ект урно-ст роит ельная част ь приведена ё серии Ш5-2>.Вып.7

Е Н азначение  а область применения.
Р аспаш ны е ворот а предназначены для э в а к у а ц и и  людей на  сл у ча й  п о ж а р ь  о-для 
вспомогательных целей при м онт аж е и демонтаже технологического оборудования. 
Распашные ворота могут применяться б 1 - н  географ ических р а й он ах  СССР.

■' ш К о н с т р у к т и в н а я  ‘ч а с т ь *
I  П олот на борот:

Полотна борот состоят из ка р ка с а  с двухсторонней обш ивкой из стального лист а  
толщиной {2мм. s
К обш ивкам  с внут ренней  стороны приклеивает ся ут еплит ель из пенопласта 
м а ски  ПСБ толщиной 50мм. для обеспечения герметичности соединения обш ивки  • 
с  каркасом  вы полняют ся клеезаклепочны ми с ад ной  стороны и клеевинтовыми -  с  
другой ст ороны . ,

г. .Ф у р н и т у р а  ворот-
Н авеска  полотен ворот  выполнена на петлях по гост SD8 8 -6 5  которые привар snot к 
закладны м  де т а л ям  ст оек ра м ы  ворот . К а ж д о е  полотно навеш ено на  трех петлях. 
З а п и р а н и е  - полот ен производит ся при п о м о щ и  ш пингалет ов7 с т е р ж н и  кот эры* 
входят  в  сп е ц и а л ь н ы е  гне зда  в  п о л у  и  в  р и ге л е - Ш п и н га л е т ы  приводят ся  
в  дейст вие  при  п ом ощ и р уко я т о к? кот оры е уст ановлены  с  о б е и х ' сторон полот ну  
для возм ож ност и открывания, ворот изнут ри и с н а р у ж и  помещ ения- 
для у д е р ж а н и я  полотен в  открытом полож ении  предусмотрены ф и кса  торы кот оры е  
состоят из кр ю ч ка , ш ’арнурнопадбешенного к  полот ну и  кр о н ш т е й н а f приваренного  
н закладны м  деталям ст о й ки  борот-

}у ’Т е х н и ч е с к и е  условия.
iB c e  дет али  и  узлы  д о л ж н ы  ЬытЬ изгот овлены  в  полном  со от вет ст вии  с  "■ 
че р т е ж а м и .

2.П окупны е изделия д о л ж н ы  саотбетствобатЬ установленным для ни х  ст андарт ам  
и ли  т ехни че ски м  усл овиям г согласованны м  с заводом - изготовителем. 

э.бсб- материалы, прим еняем ы е для изгот овления полотен, и  ф ур н и т ур ы г долж ны  
соответствовать па своим  ка че ст в а м  ст а нд ар т а м , а  пр и  от сут ст вии их 

!. ведомственным т ехническим  условиям .

к. Места с в а р ки  д о л ж н ы  быть предварительно тщательно оЧищены от рж йвчинЫ 4 окалины,
м асла, к р а с к и  и  з а г р я з н е н и и . \
s. $6 орк а под с в а р к у  до л ж на  обеспечиват ь получение линейных размеров по -9-му классу  ' 
точности. !
ьТипЫ  и р а зм е р ы  сварных ш вов долж ны  соответствовать указаниям  в  рабочих чертежах- 
7. П о н а р у ж н о м у  в и д у  сварной шов ручной сва р ки  должен иметь плавный переход 
к  основному мет аллу, равномерную  чешуйчатость и равномерное заполнение шва по всей длине. 
8-СклеиёаемЫе п о в е р х н о ст и  ли ст о в  обш ивки  и ка р ка су  долж ны  быть очищены  
от загрязнений  масляных, пят ен и  наррозии.
з Т о л щ и н а  клеевого ш ва  дол ж на  находит ься в  пределах д о 0,4щ.Марна клея 88н(т у  
МХПУт-880-58) илу эп о кси дны й  кл е й  .
л. в се  метизы, применяемые для изготовления полотен и  ф урнит уры , по своим  качествам, 
форме и  размерам долж ны  соответствовать требованиям, предъявляемым стандартами \ \ 
и ведом ст венны м и норм алям и  М инист ерст ва. '
я. Обработанные поверхност и дет алей не. д о л ж н ы  иметь за у  сенцев,задирав, забоин, 
вм ят ин и д р уги х м е ха н и че ски х  п о в р е ж д е н и й . ■ ,
е. О ст рые кр о м ки  на  дет алях д о л ж н ы  быт ь прит уплены -
{3.6ели на ч е р т е ж а х  нет специальны х ука за н и й  в  отношении допустимых отклонений 
ц и л и н д р и ч е ско й  формы, та счит ает ся, что эти от клонения допускают ся в  пределах 

- д о п у с ко в  н а  соот вет ст вую щ ие размеры  дет али.-
к.Все отверстия под заклепки ФЗмм и винтЬ/ нъ  сверлить в  р ам е  совместно с  обш ивной.
& Отверстия для крепления за м ко в  и  д р у ги х  дет алей све р л и т ь п р у  сборке- 
/б.После св а р ки , полотна д о л ж н ы  иметь правильную  геометрическую форму без заметнЬкнеровностей 

г п  Перед сборкой все  п о вер хно ст и  дет алей д о л ж н ы  быть очищ ены  от загрязнений  
{в. Сборка полотен с ф урнит урой  д о л ж н а  о беспечит ь н о р м а л ь н у ю  р а б о т у  их. 
t9;Bce р а б о ч и е  [т р у щ и е о я )п о в е р х н а с т и  д о л ж н ы  бы mb смазанЫ , а  полости корпуса  
ш пи нга л ет а  и  пет ель за п о л не ны  ко нсист ен т но й  с м а зко й .
20. П р и е м ка  ОТН завода готовых полот ен с  собранной  ф урнит урой производит ся  
в соответствии с  т ребованиям и ч е р т е ж а  и  т ехнических условий г 
21 Всё нет рущ иеся поверхност и деталей и фурнитуры должны быть окрашены масляной 
краской, цвет и х а р а кт е р и с т и ки  кот орой уст анавливаю т ся заводом-изготовит елем.
Все детали и уЗлЫ перед окраской должны бШ Ь тщательно счищены отрясавчинЬ{грязи иобщясиреЛ 
гг.Обработанные поверхност и деталей могут не о кр а ш и ва т ься , а смазы ват ься слоем  
густ ой с м а з к и  и л и  сп е ц и а льны м  а н т и  коррозийны м  лаком -
23. Комплектован и е полотен с фурнитурой производит ся в  соответствии с комплектовочной 
ведомостью^ со ст авляем ой  заводом -  изгот овит елем . '
sk. При погрузке, перевозне, вы грузке  и хр а не ни и  полотен с  ф урнит урой д о л ж н о  бы mb 1 ’ 
обращено в н и м а н и е  н а  предохранение их от м е ха ни че ских п о в р е ж д е н и й  4
г&Полатна ворот ди .,ж нЫ  быт ь огрунтаванЫ н а  месте их . изгагтювлтия - с  выполнением ■■

* т реб овании  СНи п  я -  0 . 5-62  . '  _
ге.О краска  полотен д о л ж н а  ̂ производиться с выполнением требований СНи /7 *0  5-62 и я-8,6 -62 ..
27. При от сут ст вии на  месте изготовления соот ветствующ его оборудования для клепки  
крепление о бш ивки  допускается на  винт ах с  обеих ст аром полот на  . ‘ ■ ^
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""I /  У ер те:9с £ь/лолнен на ё̂листах 
Jucm

/ 2 Примечания см. Л Ucm jVe 2

¥ / / / / / / / '

24 лгмя {лрябая! jr-fsoГОСТ S088-SS J 0S i s 4
23 ~~Ш/к#иПл7 Чх 30Г0сггб7-ее г арок 0,00Vста гост 380-60 2
г г Шп/азт КОноиесхой 0х /егост з /es-GO о 0,0320,008 "OSTQCTfosQ*$a 2
2/ /Гонт р/бх/р ГОСТ ж 90-06 so орог o,i CT. 8ГОСТ 380-60 i

—

го n7№‘irM -* it,S0 3 as i s £
/9 U/oSdee г о  ГОСТ H371-6S г 0,02 0,0V cr. 3ГОСТ 390-60 2
18 7377- ай он  

737.7r0O.OO9
Тр*(fa 4 и a corocmso-so /J

17 Треба / г,732,73 гогостraso-sc if
372М3. Обозначение //аименоЕание /Гоа

hum. общ. Материал fipucrew.Sec

/6 737.7- 00008 Угол. paOmdox.40 x OOxOAsmfocrsss-s? i 8,7 i,7 cz3/bersj8ss 1 %
/s 737.7-00.007 Kp/OVOK г 9,6 0,12 CT.3rgcr soo-SB 9
14 737.7-00.006 Палец . г QJ 0.2 VSroCT/QSO-SG 9
/3 737. 7-00.0as Лрокладха 0x80* 3S80 г 186 3,72 Резона гост чзза-ss 2 <f/v
42 737. 7- 00-00V Ушко , . S 9,03 8, VS cr. эГОСТ 380-60 18
H 737-7-00.003 'Лрастона Jx vox /60 12 8,14 m ст.Згост S3 s- S3 г f/ч
fO 737-700.000 Вал- шестерня 4 0,33 025 VStPcTf8S8 - 6 0 11

J_ 737.7.00.001 Планка 2 8.8 1,6 ст-3Г8СТ S38- 82 /о
8 737.7-00-700 Гр e  (Генка г 0,1 0,2 if
7 737.7-00-m За/? op 1 1.3S US 6
6 737.7-00- S0O Скоба 1 8,74 0,74 6 -
S 737.7-00-if00 Кронштейн' 2 0,2 02 3
4 737.7-00300 РрхоЛтка' г 0,/8 0,36 8 *
3 737.7-00-800 фланец i 0,0980S . 8
2 737. 7- oo-m Кор/?у с 1 °dL 0,3S 7
/ 737.7-/0.000 Полотно 2 133 786 ¥

Jf* //аименоЕание Кое. 1шт. О0щ. Материал Рост0/н/неч.003. 1/ W&rffa TêTW Sec
_______ ~ -у “7-А)/} Аflfl l- S ec Р/осштоКU vpoma p  СГС/70 шные / ̂  r ■/ Оif* if' 4/2.9 /.го

ТА
/966г..

в о р о т а  п р о м ы ш л ен н ы х  а О а м и и  .  
Р а с п а ш н ы е  р а з м е р о м  3,6м  *  3,6м . £ B t pЛию 7

О б ш и б  S i / П  737- 7 - 00 . 000 . J u c m i
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Приме чония:
/. Все детали до сборки должны быть очищены 
от загрязнении.£.8се  трущиеся поверхности деталейf должны бь/тд смазаны консистентной Смазкой- t ~

д Шпингалеты должны легко и дез заедании 
Эдиготься 8 налрадляющих подшипниках, 

k Петли и пластины под ними npuSopumi - 
при монтаже, согласно размерам, указанным 
на данном чертеже.

S. Полотна должны легко дращаться S петлях.
I £. Приборка запирающего приспособления к  /
I полотнам и к закладным деталям 8 стои

ках лроиздодитср при монтаже.
7. Проверить с ансзапирание полотен крючками 

при повороте их на. / 2 0 * f
В. Обеспечить соосность запорных деталей 

737.7 - 00. S00 и 737.7~00. 008 яри уста- 
ноёке их 8  полу и ригеле. При этом . 
полотна 8 запертом положении ж  
должны 8ыстнпат& одно относительно 
другого и одразодатб одну плоскость.

Чертеж быполнен на 2 листах. 
Лист 1,2-.

ТА
7906г.

ворота промышленных зданий раса ашныё размером 3,6н * 3 , Ь н . б нл - 7

Общий вид 737.7- ао. Оао. Л и сп I с?
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Т аб л и ц а сечении

Марка
Вид прогриля 

и гост
Прогриль или 

Сечение
Расчет

ные
данные Прим.

Полотно левое

й Швеллер гнутый 
гост 8278-63 * с е о к Ш З

по
Прогибу

б
Гюдосавая ста&  
гост ЮЗ-5 7 * -  8=k HoHcmf

в
Рулонная сталь 
гост 8597-57 -  S--1.Z -п —

П олот но п р а в о е

а ’ Швеллер[ гнутый 
гост 8278-63 с 60 х 50 к 3

по
прогибу

t
Рулонная сталь 
гост 8597'57 - 5 *  {,2 Нонстр

."  ■ П р и м е ч а н и я :

t Соединения обы иёан с каркасом  Выполняются 
няееэамлепт нымй с одной стороны полотен 
и кл е е ви нт а вы м и  -  с другой- 
г .И е ж .д  у  о б ш и б  на м и  уклады вает ся утеплите#, 
из т.олиспгиролЬного п е н о п л а ст а  ПСб1 т олщ иной  
60мм  у  .приклеивает ся н  о б ш и в к а м  
3. С к л е и в а н и е  о б ш и в к и  с ш в е л л е ра м и  
ка р ка с е ! и с п о л и с т и р а л ьн ы м  пенопластомПСВ  
п р о и з в о д и т с я  клеем  8 8 н ( тумхпут - 880 -58} 
и л и  э п о к с и д н ы м  ' клеем.

Чертеж выполнен на 3* листах: 
■ листы NN 3 , U и 5

десста прамЫи/iSHrtbix зд а ни и  р а сп а ш ны е  
размером Звмх  з,бм

П олот на ворот  л е в о е  и  п р а в о е  737.7-1Q.QQQ

Серия
'"Wi?

Лист] 3
96SS-07 7
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Р а м а  л е в о г о  п о л о т н а

Д-5

Рама правого полотна

т абл ица с ё и е н и й

Марна
Вод профиля 
_ и ГОСТ -

Профиль или. 
сенёние Примеяанй

Рама левого пол о/лна

а Швеллер гнутый 
ГОСТ 8278-63 С 60*50*3

• :

6
Полосовая стало 

fVtT 108-57* -5=4
■

Рама правого полотна _ '

а.
Швеллер гнутый 
ГОСТ 8278-63 С 60*50*3

♦

Ч ертеж  66/помнен на 3~ л и с та х  
■лист 3, Ч и & ,

Ж
1 9 6 6  т.

бората про ты шленных з Загний рагецаи/нь/е
размером 3,6хЗ,См Ш -

Рамы левого и правого полотен, 73?J-f6.QQQ •
ЛО£/7> 4

*
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а т е р и а л о в

П ол от н е/ р & сп о ссу н ы х . В о р о т

Марна ы" Bag прохрс/ла _ ПрОраЛА
Вес стала 8кг по 
элемента** поло/тй у %стала % U  ГО С 7~ * ’ ' или серная Рама OSun.

<ГЙГ
Пеел
“Ж ес«г й5-

\ Р а зм ер о м  3 ,6  х 3 ,6

1 ШЯаллер гнит ыи  
(ОСТ 8278-63 С 60*50.3 SOS.

г ПолосоЗоо стсть
т а  ю з-37л — ?= Р 9

3
ftynoHHaa с т о л ь  
ГОСТ 8397 -3  7 — $-1,2. Щ1

4 Зонт м д  * /о
ГОСТ fUSO - 63 0,01

S Зон/п М3* 6 
ГОСТ 1*f90-62 0,2,

6 Захлёпмо&з 
ГОСТ 10300-6Z • 01

В ес эл ем е н т о в  п ол от  Р а £t,i Щ1 0J1 181,6

1Н(тЪкпгосгз&ам I *

п
III
1*?
1Г
H .S

B s c  одного л о л о /пн а 193.0 кг
'Bee S 1 оолр/ттЗм 3&S кг

Клон 89 Н - ТГМЯП У *  880 -5 9  г , -  I В е с  нлёЙ  Z
двухстороннее на н есен и е - *50 /М  I 7?лЯ 2 *  /галоген — о К/*
/} ВКС т  зк /7  д/щ  с  В ерны х конслурунц&и п о  г о с т у  З8 0 -&0 *

е бопСЛЛХ/телЬМЬ.0Я/ Ъф0НтиОЖ/ JOZa&r S №Ро£н0АГ
состорлх/р .согласно л /3<?г и  предельна,*га 
С о  держ ания хамх/ррскилг злементо#, согласно  
п.п /5 и /6 Г о с т  380-60* .

2 j  С  С а р к у  T tp o u s io d u m i' э л е к т р о д а м и  Э  HS
У /70 ГОСТу 3*fG 7 - SO. Торец и »  а  и/Со С  3-¥м м .

*

Ж1966 г.

Чертеж £6/полнен наг 3 * лает ах  

Utvcmbi Ч и 5

Ворота промышленных Зданий распашнб/е 
размером 3,6x3,6 л <, „ Щ - !Слачафпнхочхю мотслиал&З

. Ш ааг 7 3 7 .7 - f 0.000 л & А  5
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