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Центральный институт типовых проектов просит дать Ваши заме 
чания и предложения по улучшению качества направляемого Вам 
проекта
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(номер проекта)
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Проектная организация - автор проекта

Замечания о недостатках в проекте не рациональные объёмно-пла 
нировечные и конструктивные решения, ошибки опечатки, полигра­
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СЕРИЯ ИИ-04-12* ДОПОЛНИТЕЛЬНЕЕ КОНСТРУКЦИЙ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ С НЕПОЛНЫМ КАРКАСОМ
И СТЕНАМИ ИЗ МЕСТНЫХ МАТЕРИАЛОВ

I
I* Выпуск О

ЧЕРТЕЖИ ИЗДЕЛИЙ

Указания по применению изделий для 
зданий в 1-4 зтажа

ЧЕРТЕЖИ СТАЛЬНЫХ ФОРМ

5 l« O K | 
-Д ы. **, ы;*** «гs gfe- *—

2# Выпуск 3 Железобетонные ригели для колонн 
сечением 300x300 мм

3* Выпуск 4 Железобетонные плиты перекрытий в 
круглыми пустотами, ребристые и 
сплошные

4. Выпуск 5 Железобетонные диафрагмы жесткости 
толщиной 120 мм

5* Выпуск 8 Монтажные узлы и детали для вданий 
в 1-4 этажа

Выпуск 3-1 Стальные формы для изготовления же­
лезобетонных ригелей для колонн се­
чением 300x300 мм

Выпуск 4-1 Стальные формы для изготовления желе­
зобетонных плит с круглыми пустотами, 
ребристых и сплошных

Выпуск 5-1 Стальные формы для изготовления желе­
зобетонных диафрагм жесткости толщи­
ной 120 мм
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СОДЕРЖАНИЕ ВЫПУСКА

Стр.

Содержание выпуска 2
Пояснительная записка 3-
Ригели. Номенклатура изделий Диет № I 6
Ригель РВ2-52-63Н. Общий вид 2 7
Ригель РВ2-52-63ан.Общий вид 3 8
Ригель РВ2-52-63Н. Монтажный план армирования 4 9
Ригель РВ2-52-63ан.Монтажный план армирования 5 10
Ригели РВ2-52-63Н, РВ2~52-63ан. Арматура 6 II
Ригель РВ2-52-ЗЗан. Общий вид 7 12
Ригель РВ2-52-ЗЗав. Монтажный план армирования 8 13
Ригель РВ2-52-ЗЗан. Арматура 9 14
Ригель РВЛ-30-63пан. Общий вид 10 15
Ригель РВЛ-30-63лан. Общий вид II 16
Ригели РВЛ-30-63пан и РВЛ-30-63лан. Монтажный план армирования 12 17
Ригели. рвл-ЗО-бЗан и РВЛ-ЗО-бЗлан. Арматура 13 18
Ригели.рвлчо-ззан. Общий вид 14 19
Ригели.рвл-ад-ззан. Монтажный план армирования 15 20
Ригели.рвл-ад-33ан. Арматура 16 21
Ригели.Р£Л-ад-27в. Общий вид 17 22
Ригели.рвл-ад-2?н. Монтажный план армирования 18 23
Ригели.рвл-ад-27н. Арматура 19 24
Ригели. Арматура 20 25
Ригели, узды 21 26
Ригели. Узды 22 27
Ригели. Узлы 23 28
Ригели. Узлы 24 29
Ригели. Возможные сечения и размеры опорной части ригеля /в опалубке/ 
Ригели. Данные для испытаний., Схемы опираний и загружений.

25 30

Контрольные нагрузки. 26 31
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Сериц ИИ-04-12, выпуск 3 содержит рабочие чертежи жедезобетоьных ригелей, устанавливаемых в проектных патах 
рам с пролетом в осях Э.,3 и 6,3 м для здавий с непольым каркасом, при наружных стенах из кирпича.

Ригели запроектированы в соответствии со СНиП П-В.1-62 ь используются в зданиях с высотой этажа 3,3 м и 4,2 м. 
Серия Ш-Ю4-12, выпуск 3 является дополнением к серии ИИ-04-3, выпуск I и рассматривается совместно с ней.
В состав настоящего выпуска включены рабочие чертежи 7 марок ригелей, основные характеристика которых приве­

дены в таблице.

т
пп

Марка ригеля Длина, м С е ч е н и е Назначение Расчетная нагрузка 
т/м /без собствен­

ного веса/
ПРИМЕЧАНИЕ

I. РВ2-52-63М 6,28 Тавровое симметричное Внутренний 5,2

2. РВ2-52-63ан 6,28 _  П _ 5,2 С деталями для крепления 
диафрагм жесткости

3. РВ2-52-ЗЗан 3,28 _ и _ _ И _ 5,2 -С деталями для крепления 
дафрагм жесткости

4. РВЛ-ЗО-бЗдак 6,28 Уголковое несиммет­
ричное

Внутренний,
лестничный

3,0 С деталями для крепления 
диафрагм жесткости

5. РВЛ-30-6Блан 6,28 _ п _ 3,0 С деталями для крепления 
диафрагм жесткости

6. РВЛ-40-ЗЗан 3,28 _ п _ _ п _ 4,0 С деталями для крепления 
диафрагм жесткости

7. РМ-40-27Н 2,68 _ п _ _п_ 4,0

Рекомендации по применению ригелей приведены в "Указаниях по применению изделий",серия ИИ-04-12, выпуск 0.
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Армирование ригелей выполезно сварными пространственными каркасами из стали А-I, Л—Ш, .В-I по ГОСТ 5781—в! 
и 6727-53, собираемыми из плоских каркасов.

Качество стали для изготовления арматурных сеток, каркасов, петель и закладных деталей должно удовлетворять 
требованиям ГОСТ”ов 380-60* и 5058-65.

Подъемные петли всех ригелей необходимо выполнять из горячекатанной арматурной стали класса A-I марок ВСт^З; 
ВкСт. Зпс, ВкСтЗ. В случае ,<;сли возможен монтаж конструкций при температуре -40°С и ниже, сталь марки ВкСт.Зпс приме­
нять для монтажных петель не следует.

Изготовление ригелей марок РВ2-52-63н, РВ 2-52~63ав, РВЯ-30-63пан и РВЛ-30-63лав предусмотрено из бетона 
М-400, ригелей РВ 2-52-ЗЗав, РВЛ-40-ЗЗан и РВЛ-40-27Н из бетона М-300.

Кубиковая прочность бетона к моменту отпуска изделия с завода должна быть в зимних условиях не менее 100$ про­
ектной, а в летний период -  не менее 70$. В этом случае завод-изготовитель должен гарантировать достижение 100$ прочнос­
ти в 28-дневном возрасте.

Все ригели на одной опоре защемлены в колонне, а вторая опора шарнирвая -  со стороны кирпичной стены. Исключе­
ние составляет ригель РВЛ-40-27Н, у которого обе стороны шарнирные.

Сопряжение ригелей с колоннами осуществлять в соответствии с ИИ-04-10, выпуск 1.
Сопряжение ригелей со стенами осуществлять в соответствии с ИИ-04-12, выпуск 8. Ригели каркаса опираются ва

стены не менее чем на 800 мм.

Ригели рассчитаны и законструированы по усилиям, полученным на основании статических расчетов рам, выполнен­
ных отделом механизации инженерных расчетов Киевского ПСП. При этом учитывалось перераспределение усилий вследствие 
пластических деформаций опорных узлов. Ригели рассчитаны на применение их в зданиях, строительство которых осуществля­
ется в 1-1У территориальных ветровых районах. Предел огнестойкости ригелей 1,5 часа. Каждый ригель должен быть укомплек­
тован монтажной соединительной планкой и двумя монтажными стержнями. Планки и стержни следует изготавливать по рабочим 
чертежам серии ИИ-04-8, выпуск I.

Контроль за качеством бетона должен производиться в соответствии с ГОСТ 10180-67 и 11050-64.
Испытание всех видов арматуры на растяжение обязательно.
Арматурные каркасы должны изготовляться в соответствии со СНиП П-В.1-62 и ГОСТ 10922-64.
Закладные детали необходимо выполнять с соблюдением требований "Инструкции по технологии изготовления и уста­

новки стальных закладных деталей в сборных железобетонных и бетонных изделиях" СН 313-65 /2-я  редакция/ ГОСТ 10922-64.
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Антикоррозийную защиту стальных закладных деталей и сварных соединений осуществлять в соответствии с 
СБ 206-62 /2-я редакция/.

Подъемные петли в ригелях марок с индексом "а" используются как закладные детали.
Каркасы и сетки, не соединенные между собой электросваркой, должны быть связаны в местах пересечения вязаль- 

вой проволокой. Проектное положение закладных деталей должно обеспечиваться закреплением их на формах и арматурных 
каркасах. Все нижние и боковые поверхности ригелей должны быть ровными и гладкими, не требующими дополнительной обра­
ботки. Допуски приняты по классу точности 9и : по длине + 6 мм, по высоте и ширине + 5 мм/см. СНиП 1-В.5.1-62/.

Смещение осей закладных деталей от проектного положения допускается не более чем на 5 мм, а рабочие плоскос­
ти закладных деталей должны быть выполнены заподлицо с плоскостью изделий или выступать над ней не более чем на 3 мм 
/см.СНиЦ 1-В.5-62/.

Допуски на шероховатость поверхности принимать по классу 2-т в соответствии со СНиП I-B.5-62.
Допускаемые колебания высоты шероховатости не должны превышать 2,5 мм.
Выем изделий из формы и подъем должен производиться с применением траверс.
Систематический контроль за качеством изготовления ригелей, их маркировкой, допусками, приемкой и транспор­

тировкой, испытаниями и выполнением других технических требований должен осуществляться в соответствии с заводскими 
техническими условиями на изготовление ригелей, а также СНиП I-B.5-62, СНиП I-B.5. 1-62, ГОСТ 8329-66 и ГОСТ 13015-67. 
Марки изделий имеют вид РВ2-52-63н, РВД-30-63 пан и др.

Принятые обозначения в маркировке изделий:
буквенные Р -  ригель

В -  внутренний 
Л -  лестничный
а -  индекс к маркам ригелей, к которым осуществляется крепление диафрагм жесткости 
в -  индекс к марке "правого" ригеля 
л -  индеко к марке "левого" ригеля 
в -  применяемый в зданиях с неполным каркасом.

цифровые I группа цифр /52,40,30/ -  расчетная нагрузка на I п.м ригеля в центнерах /без учета собствен­
ного веса ригеля/.
2 группа цифр /33,27,63/ -  номинальная длина ригеля /расстояние в свету между гранями колонны и 
отены в дециметрах/.
3 группа цифр /2 / -  число свесов полки.

Маркировка узлов
номер узла
номер листа, на котором расположен чертеж узла.
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