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АРМИРОВАНИЕ СТЕРЖНЯМИ МЭ СТАЛИ АЙВ'УПРОЧНЕННОМ 
т тя ж к о и  aj 550(1 кг/см» при у д л и н е н и и - ш  .... 
СТЛАН МАРКИ 25 т*Ъ 57 ',Д А »  СТАЛИ марки 55гс-*,5А

5060 '  1530 « т механическим 
И ШК1МТЕРМ ПО 53-10

5300 * 1590 X230 ЙТ959-Н

5000 » 1(90 > 220 59 12
5060 * 1190 * 220 >•

5000 * 990 > 220 
5000 * 990 > 220

ОТО 59-12 

10 59- 10 
НТО 59- 10

U m o iP in u b i io  н а п р я ж е н н ы е  и м е л и
ПЕРЕКРЫТИЙ АЛИНОЙ 586см С ОВАЛЬНЫМИ 
ПУСТ0ТА МИ- ШМ АТИ ВН1* НАГРУЗКА Ц00КГ|мг:

Ар м и р о в а н и е  с т е р ж н я м и  и з СТIЛИ АIV'
КОЭффм IVМ'ЕИ Т Hla* $.0

5860 г 1190 х МЕХАНИЧЕСКИМ 08259*12

5060 х 1191 х 220 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ. ч

5860 * 9Я| * 220 м еханический  Ш 59-Ю

5880 х $90 у 220 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ.

АРМИРОВАНИЕ СТЕРЖНЯМИ 
вытяжкой до 5510 кг/tм* 
СТАЛИ МАРКИ 25Г2С-Д5*А

из СТЛАН 8ft»' УПРОЧНЕННОЙ 
ПРИ УДА И НЕНИИ: для 
, ЛАЯ tTAAH МАРКИ 35IX-4,$%

5860 х 1190 х 221 МЕХАНИЧЕСКИЙ воу 59-12

5860 « 1190 х 120 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ. •

5860 х 990 х 220 А1ЕАА11ЯЕСКНИ И1У $9*11

5860 х 990 х 220 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ. •
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
I

Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий» 
включенные в альбом № 22-64, разработаны в соответствии с 
каталогом ИИ-03, утвержденным приказом Государственного 
Комитета по гражданскому строительству и архитектуре при 
Госстрое СССР от 27 марта 1%4 г . ,№,61

В альбом включены рабочие чертежи предварительно напря
женных панелей перекрытий длиной 586 см с овальными пустотами, 
разработанные в соответствии со СНиП П-В.1-62.

[ Чертежи изделий предназначены для обязательного примене
ния при проектировании и строительстве жилых и общественных 
зданий и для массового производства этих изделий предприятиями 
строительной промышленности.

Рабочие чертежи предварительно напряженных панелей пере
крытий, включенные в альбом № 22 каталога ИИ-03 I960 г . с выхо
дом настоящего альбома отменяются.Лри строительстве по ранее 
утвержденным действующим проектам панели принятые по альбому 
К» 22 рекомендуется заменять панелями по настоящему альбому.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так, напри
мер, ПТО 59-16 обозначает -  панель с овальными пустотами под 
тяжелую нагрузку,длиной 586 см шириной 159 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допус
кается. Марки изделий проставляются на чертежах и в специфи
кациях проектов, в заказвх заводам-изготовителям и на изде
лиях. Виды стали примененные для рабочей арматуры указывают
ся на паспортах изделий.

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей, рассчи
танные на три нормативные нагрузки -  600,900 и 1100 кг/м2.

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е
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Состав нагрузок, принятых при расчете панелей? приведен 
в таблице I .  При определении нагрузок учитывалась совмест
ная работа смежных панелей, обеспечиваемая качественной 
заливкой швов бетоном марки не ниже 150 или раствором марки 
не ниже 100.

Рабочие чертежи панелей под нагрузки 600 и 900 кг/м2 
разработаны для 3-х вариантов армирования:

1) Стержневая арматура -  сталь горячекатаная ( ГОСТ 
5781-61) класса А-1У периодического профиля,с коэффицентом 
условий работ гПа * I . I . Расчетное сопротивление растянутой 
арматуры R.** 5100кг/см2;

2) То же -  с коэффициентом условий работ 1,0.
При замене стали класса А-1У на сталь класса Ат-1У следует 

руководствоваться и Указаниями по применению стержневой тер
мический упрочненной арматуры периодического профиля класса 
Ат-ХУ" ,СН 250-63;

3) Сержневая арматура - сталь горячекатаная ( ГОСТ 
5781-60) класса А-кв периодического профиля,упрочненная 
вытяжкой с контролем напряжений и удлинении.Величина напряже
ния -  5500 кг/см2.Beличина удлинений принимается:

для стали марки 25Г2С -  3,5#
-" -  35ГС -  4,5#

Расчетное сопротивление растянутой арматуры 
R** 4500 кг/см2.

Для панелей перекрытий под нагрузку 1100 кг/м2 приняты 
только 2-й и 3-н варианты армирования ( сталь класса А-1У 
с №«.= 1,0 и сталь класса А-Шв).

Рабочие чертежи панелей разработаны с учетом 2-х 
методов натяжения: мехэническогомэлектротермического.

Жед шб е т онные '
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Значения контротируемых предварительных напряжений в ар* 
натуре ( и зависящих от них усилий, натяжения на один 
стержень)}указзнные в рабочих чертежах при механическом натя
жении определялись исходя из принятой на заводах поточно-аг
регатной или конвейерной технологии с натяжением арматуры 
на упоры.

В таблице 2 даны принятые в расчетах значения контроли
руемых предварительных напряжений в арматуре ( 6о ) и 
потери этих напряжений до и после обжатия бетона при механи
ческом и электротермическом методах натяжения.

При изменении величин указанных потерь значения контро
лируемых предварительных напряжений должны быть соответствен
но скорректированы.

На рабочих чертежах, наряду со значениями , приведены 
величины а£«> -  допустимого предельного отклонения предвари
тельного напряжения от заданного при электротермическом спо
собе натяжения.

На чертежах длина натягиваемых стержней показана услов
но для стали А-1У равной длине панели и для стали А-Шв 
длине панели за вычетом удлинения,получаемого при вытяжке. 
Длину заготовки натягиваемых стержней арматуры следует опре
делять с учетом выпусков для захватных приспособлений,приме
няемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заготов
ки арматуры следует определять в соответствии с указаниями 
" Инструкции по технологии предварительногоь напряжения стерж
невой проволочной и прядевой арматуры железобетонных конструк
ций электротермическим способом" с учетом особенностей тех
нологии «принятой на заводах.

Ж елезо бето нны е
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Изготовление каркасов и сеток должно производиться контакт 

тной точечной электросваркой в соответствии с требованиями 
действующих нормативных документов*

Для подъемных петель следует применять арматурную сталь 
класса A-I марок ВСт.З и Вк.Ст.З.Условные обозначения арма
турных стелой в рабочих чертежах привиты по СНяП I-B.4-62.

Панели с овальными пустотами запроектированы с одним закрыв 
тыи торцом, заделываемым в процессе формования панели; второй 
торец заполняется бетонными вкладышами на заводе ( см. лист 
55).

В проектах должны быть даны указания о необходимости тща
тельного заполнения швов между панелями для обеспечения распре* 
деления нагрузки на смежные панели и требования по звукоизоля
ции перекрытий.

Изготовление,приемку, паспортизацию, хранение и транспорти-

,монтаж -  по СНиП 1-В.З-62*

Главный инженер отделения А 
проектных работ 2 -

А.Мкртумян

Главный инженер отдела .
В .1 ЛЯПИН

Главный инженер проекта ^

Железобетонные
ИЗДЕЛИЯ П аягиигЕ дьНл Аыбон Лист 
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ИИ-03-02 
АЛЬБОМ 22-64

П Р Щ А РШ 1Л Ш О  НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С ОВАЛЬНЫМИ ПУСТОТАМИ
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ 6 0 0  и 9 0 0  кг/м1

АРМ И РО ВАНН Ы Е СТЕРЖ НЯМИ 
ИЗ АРМ АТУРНОЙ  СТАЛИ КЛАССА А Ж

/КО ЭФ Ф И Ц И ЕНТ у с л о в и й  р а б о т  т а= 1,1/
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APMM ĵPHMt
3 A t M l H ^ b ( JOT

CN|
A

MM

HA 4 ЭАСК1Н* 5 t t  tTAAH
К PK O A

Ш*.
L a m m  aта* OCTLM

^ А И Н АЮГ I C O A
Ш*

HA
•mtM

o&ulhh
вес

Q+f $ ж 5 Щ “ з>.8б
5.86

" Ш
и г

3.64 4о1_
" Ж ” 4 я — 5860 5.2

T O Y
1_ 5.2
Г Т ГH9 2 4 5ЙГ 5 1Y5Y

~30Г? A i l r ТПТГ 04
K5 В 3 3*1 2 4420 5<?2 0.55 2.6

4 Bar 45 205

M 4
20 щ 4 Т 5 Г 2 Л 0Л о4
5
6

Set
Ш

2
W

5720Г
' w 6794 зл 39

C4

П2

4

4

7

£
4fct
4*1
40«

5
5~
4^.
4

w
I p
45Г

5.04 0.5 0.5
4Л6 олв 3.440 л т

6 Ы П Р И  СТАЛИ

ш5Ж?ш5
издьаи>

АКИНА м й Ш Ш а е т И Я и Ш Н ® !
B U  кг 40.5 15.2 2.5 Н).9 16.5 3.4
НвРМАТншг c o m m  
APWHTJPUR,** КГ/tM1 8000 5510 нов

jfT O tT c  АРМА^РМ 5 Ш -Б 4 6727-53 
- г . .  — т —

W
Т ~

ИЗ С*А‘пзетпт^ии, АГМИРвЬАНШ tTtp31t«AMH 
А И AN U t r ^ H O t W T  >TW 4.0)

H M A U  Г Н И  t  U t M U f U .
ад-10 22-84 22



5 5
Um m iii uift j,t nku

H oit fx f toc n
Ц \ ’ п ^ м п т  saso 

ёпмраш m  ш т -
f m  ник и V i  m e  i > * w  i * 5 i

■ ■ ? 5 l------- g l-ffl - f f№  йичстя.»/ -«а.н»

а?
сэ
s

io' - н
ГТ7П

и  Ш
Н и р д н и г  n m i i

А И
'ft5< U **A X  t u r n

i L U U J U i i i m ^ W t  C t lC f t m
н д т ш  fli n n a tf t  . . 

C f l« m m if «  -wlOifp ж1
HiPMA'PH $ НАД H A P P X U *  - ^ 0 0 "  
H A f f l l H K  «РИ РАСЧШ ПР6РНЕА:
лаймами аш ри и ц ая  -T5Q- 
* w tn n m >  Atittitw*,»» -  Ш  

>A CU f ИМЯ ПР1ГИ* l  4 4 t f ИИ Д А Н П А к -
m t  А,1й1тмл H A m m - g j r t »

t  Kfk t fnP K t f  * * *  H H t A H *

558 т 4 Ш

Г Й Ш  ( I f f H I  1и* и п

|t#IM A ^ IW И А

l i t  OfAAK * * “Ш ~
T a h i a  t tk k n  U *Р т
T h l j * A  t f  AAH HA 

4 * *  S t f IM A *Р W

WAPRI fit f lMA 204
I J U МИНАЯ ПМЧКввМ  
И Н К А  И MttttMfY W m- 
ПА И т*1И И Х  КБ m m £ 440

& X t  M А ЯРИ H t l M t A M * x ( l l t f t t f  № 9 ' Ц
j p iu m y i j i ]  штщд,

,f iVшKmtPi

ч -
УКм|*А М Ч И !  И С НСП.АМ А ПАИ»AM

А р д » д т м м е  m i n c h m i  ем A n c f 24.

И fc *  I  А, AI, И А »  A I  I M A :
mrxwwutnn *nt*Htww.i*jfc«L

PMAkH АД РАгРЧШАМЦАА НА ГПЗКА-^О Я1 
(iHfPIAhHAA НАРРЧШ Я* M l  U P *  l  

g «ССГХКГИ N f l f t f  PIAM1M «РАГЯБА -  5 5 0  *
V  « 1 Я М Ш И Ы 1 1  1 М Ш  I f  ПвМ Ч'Н АЬ - 

« И  НАРРЧЗМЯ -ЛЛ М 1А
HtMf MAbMAX НАРРЧЗН A t « 0 T U t -

и ш ш яш »  ми^ии _  . ,
A I t t O H t  - 4 5 0  ( p|m

Ь т к п ш
г &дуак»
ТТППГ

ItetfcMMMAWIO НАП ГМШМКА* ПШКЬ t ОБКАМИШ*» 
RlCtOfА*И, АКМИРОШШ W l9m%m  H5 etA- 
AK A§ (кО З^Н 8,ит RW*-4.Q)

I f  МММ



ъь

— * Л
№

I 5 M I  -
0 «ИЪ 3 « U fA  з а х в а т  9 в

© ( Г

ас' *!
:i* к

6? :

_____Г 5 к Д £ И |Ш >
П1ТАХП9 450Ц4501

П р и N i  ч' И *  и » :
1ПреА,вАРитьноь нАПРяхенме ращь 

чей APMA*m\ И3 СТААИ КЛАССА М<
пр и  методе шадьенил: 

МСХАНИЧССКОИ - б .  -4400 |ф ?  
эасктропрмичьшм - б . =4900 ,h(o в ~ Во5 »

9.НеОБШ,ИН(№ 3 С И А И С Ш  Я$СН ИЯ ОДО ОРО
етъ р&ня при б .  =4^00кр|№« 

tu464Q кг
*=6340 КГ.

к п г и, Иф И К А Н И Я  СТААЙ
АрМАТ^Ы*ЛАОМРЫ«Ш tfif 0

мм
НА 4 эке мгнт Бес сталиКГ

JTX ш.тт. even
S.UA
шт tTepXEмм jl/vlV) 7ю г4экем

0БЩ,ИИ 
&?С .

049

_J4__

6

9 - i
-19

Ша

Ш4вг
4вТ

5 О Т
ТЗЗз
Ч Й Р

#
Т Г '

~ У т

1 -

74

КП 8 5 ЗвГ
ТвТ

4
Ч Т

489Q
" W 5Л9 Q34 15

Ь4
W 5ьх 4 650 9.6 6Т*_ о7Г~

4 .$ 3BI 7 5790 67.94 3.7 5,730
С4 4 7 4 6* 3 т?о 5.04 0.5 0.5к 4М Т~
П*2 4 4П Ш40 АТj L i4 ЗОЙОСП 196 0.78 34

ш

С =  с Т Т Т Т Т Х Т Г  я h т  а ж t  н и дг 
нилмтийи ижктрйтммчьскии

; ^AtMBWoaHbtd П р ь *,ь а р и «н а ь н оnw^lAiU
серия

ИИ-BVOft

В ы б о р к а  с т а л и
Длкметр АРМАПРЫ мм«А» 4AAW5  B I 4вХ 361 «А».
Х а й й а  м ~ <7.ЪВ 5Д6 ЩЬ•23.0444ЬЛ 5.0
ь ё с  к р та г 74 7.5 7.3 6.1 '£Г

*2400
Н о р м а т и в н а  с о п р о т и !

А Р М А Т У Р Ы  R . a H К Г | С М г 6000 5500
XPQCTa. АрмАТХРЫ 5784-64 6797-53 5TBT

-61-
мапр* * а н н а л  mik\ с омАбнымм Марка  

и зс то тм а м , А р н м р о и тл  т м ь м м и  из с т а 
м и  А и ( к о э ^ т ц и с н *  rru-4.Q ). |ПОД-И

Кр^н a t  *  р н у л е  э к е м т ы .

Лист



37

И И - 0 3 - 0 2  
А Л Ь Б О М  22'64

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ П Е Р Е К Р Ы Т И Й  

С  ОВАЛЬНЫМИ ПУСТОТАМИ
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ 6 0 0  и 9 0 0  к г / м г  

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ 
ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А Ш В  
у п р о ч н е н н о й  в ы т я ж к о й  АР 5 5 0 0 ki/^ mj
ПРИ УДЛИНЕНИИ:

для  с т а л и  м а р к и "25 Г2С_ 3 ,5 '/. 
д л я  с т а л и  м арки  3 5 Г С -  4 ,5  X



, j?uD F IIk  к»o*m $
Р а Н М И А Я  t X t M A

ПАША̂ ’
- Щ ( 4

в х а я 1"
t m i S H i t f x  ~Ч25 *PJ

HtPMAfKSHAA HAPP4WA -600 "
H A P P T J K K  ! т т с ч т п р § г и * А ’. 

Д А И * С А к М  Д 1 Й С Ф П 1 1 % А Я  

KPAWIPMtH ДШРПКПМХ “  ISO 
?АСЧ1*ИМЙ SPIPHS t  1 4 t m 4 ДАМ1А1-

h i p » A t t a i n *  м д р р п к и - щ в .

Bit, 1?p MTS II
AtlCM Sf tPSHA ** w |
•\V| 4 AH* * *  f 14 V’M,(A c* №
Itc CPA А И *P *ЪАМсХвА, CPA А И KA 4*» HI At А И Я *P̂ w
pAtXll СТАЛИ «А <M* Sit•К А KP 45.6
М а р к а  s t t t R A too

T.VA*1» А О  р • ч н • t f ь“ 
S tflH A  It МОЖИРЧ WntCi 
KA HAtAKtHHI не MCHU s .440

5 5/£ >  3

APMIftPHMt m M ttffli CH.AMCf 26.

eMt f i м ь н а * % * n  и at
ItAAJIMUCKHM И 3At*ffH *tP*H tU6*JIM

fl hf ШКИ 6a IIMlIft CI6CTA ItCA НАЙМИ)* j
к т р ш и м  т п ш и щ м  нарицса- тбо ч т
IClHtPIAк НМ HAWWA «I ПРШРН 
в*% С **Н *К  И ЛПИПАЫИП (IPIPMSI- M S 4~Kmm%Hkiit nptms it митдн- 
«IK HAPP4UH ~4йА М1А

КНИ*РтНА* ЙАРРЧЗ̂ А tltftff-  
ttHHl,AA 1&РШ1А*НМ WWW' ,
I и * m  "  m  p ji

К П Ц к П П Ш *  ШРОДИМ* Ш1%Ь О В1ААИШМК 
016*1РА*ИМГМНРИА1ЖА* .CftP*H*.l*H Hb , , tfAAK A f 6 (11МЧМШ»»1 IMPAIR AM JLA SSOlKflcMr «Р* ЗДА*НЫИ»Н:ДА* СТААИ MfcPtM ISPU* Й1.- 11A> tfkk* МАРКИ •bSPb- ».S*/A

(ииктмм
И1ДСАЦЯ

И H l M t

HAPtA kuna Imp

Н-Й Й



Е т

"l з* *  *«l ! X  *  *

i t *

Sss
s i -

==?
<2

*

м ш > ч

M A fb

J l

on
Ж

$86о(58Й-Д,ДИНА 6WtH^ C У№М* ТОЦЦГО^ЦКЯПК «A isfa^ctgm ) w  in t A  3AAIAMA

— -  «■—  ---------- aAA.tyAffttoSw  у  л . u n tH M f. г  a m r j$Ш(5608-
АмНИИ СГМ6А

©CD

I1IIIIIRIIIIII

411 *Й=ЙОО Но
й и
К5

3 - |

в ©

CST--
и зкэ

LT> ■«о
2©-о*

.J«К- Щ
- t " 1 1

M ‘ I

JL
r h

1 ’j - I

J№D
-4ч

2i00> 128 - 15600
La..,

10
5 850

© ©

Пьта^ П3
П р и м е ч а н и я : 

н .П р е ,А ь А Р и т б н о г  напряж ение  РАБО
ЧЕЙ АРМЛПРЫ ИЪ о т и  КААМА АКБ 
Пр И МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ'.

мг,х А н и ч е с к о м  - б о = 2 5 0 0  к г Ы  
э л с к т р о т с р м и ч е с к а м - б  # =3300 .

4 6  о -  885 ■
?.Нгосход.имое. х т и е  н а т я ж х ш о ш г о  

СТЕРЖНЯ прй б j = 2500 г г Ген1 
^4?А-»»Ь N--2850 КТ
с. 44 А ® i  к з 3850 КР.

W i t  I M l  Ц А Т Я *  t  И И Я-1
мха*р̂ « ии и ж т т р * к ч е с * и м

т т щSUMtHTAt
X X

W

c n e и  и ф и у а и. и %
Ка ‘
ы
вт.

и т г
н9

К5

в«2

С2

ПЗ

XX
ttt»

но

?5В(

ш
ш
тег
Ш Т 5

Г Г Ш Г з о  
9 ? » Г  
Т  “

СТ
ТэТаЗШ? 
Х Ш ХtTt
ш

$*А

5ВН
m o
то
ю т
Ж

км
НА

<ШМ

S M
1 *5W
27Г

650
ЁШКШБШ

1550

5.92
Т О

Э Ю
Ш  1‘
ш

4540
~ Ш
300

ТОО

103.1

256

1.3

А АИ
»te стлан 

*г

1.45
м т
0.33
0.5-
5.69

0.9
1.45

Й Т  в м

нациивес
ТО“

Ж
3.3
Ж.
5.9

0.9

4,6

Ж
__________ Ь и  Б I  Г К A t  f  А А К
А,НА мы р ПМАТЧН1 ми |ffA»t{AAje|5 i t  |А Е[ |3  бт |12 >t|  
Х а н н а  м  ^"д
t i c ___________5J*
HlJMAf И1НН MflNfN l  
AtMAftPbl ^XP/tlA1

И1Яй«Еам;явяй я я и д
k$ai$iE5«6&eti!iLX5e

55 00

xrotfft ар кату >it Щ Г  б9П-6ъ У
XtAt386tTtHVt4

и г д ̂ t а у. л
Т Т Т й Т “  
к И'03- о?

l p .b ^ ei  ™ Ti * b. H0 Н А А Р Ш Н И А * ПАН1АА t  H A A k H I l !  
nYtfOTAWH.,A»WHp»lAHHAA X f  ЦЖНА1НН ИБ *
'паи s ? a m i  миг 1 » }ГД 1 *11ннв" 1 И М Н 1 Й  u5SllRf|ci»при 'J A A H H lH H H .m  CtAAH МАРКИ ? 5 т - Н Ъ  ^

5500 2400

м Г м р Г С

N159-46

IkSIM

K-54

Ahm

26



40

p A t O l f H A *  t XCMA

t.*5*IS0 %
S v  S  Н аГ Г П Ы »*АЙЧАИМИ1 t lS C f l l t C  Я A At А и): 

> A tV l fH A *  НАГРУЗКА At М1СУМ_1И . ,
c n e t i S H i e t n  - W H J w j *

^  I *  С*  11й А М 4« и д и * й  И А В й и й  й  . Л А А  ..

&A . P A Kf  tMCf Й VA H3At А И * “
н с 1Г 24715oettM etftHA м3 т ^ гПРИвСАСИНАА Т 0АВ.НН» SltlHA ем 40.Б
H t  СТА А И КР 605Раса о а, стали на 4 м излеа ия HP 6.46
ГАСХ01 СТАЛИ ИА 
4 м» Р 1Т в Н А кг 64.0
Марка t стона ~ Ш П ~
ПРИКИДА ПРОЧНОСТЬ ttf  она к моменту ОТПУСКА НАТЯ*1НИА Ml пенсе. 7 «/см 460

С. ХАМА
Н а р м а т и а н а а  н а г р у з к а  -  900 
НАГРУЗКИ ПГН P ,A tH tn  IIMPNSA'.

X A H ftA bH S  A t M t f n ^ A A  -  ISO
К М Т М »Ч М «Й . AM ttM W V я ~  А50 ---------- ^

РИ 1И Т 1 1 Ч  И*  Ш * В Л £ £ Щ и (5 А  SkIHlf AM t w t t l .  |U A  ЛАНААи): t
Н1Гв Д Ш Н И Я  Н А Г М З К И -Д р С* iiH fm H l*P A 3 P T flA H I|L A *A A rF n A A -W 5  tP|<w

m  R Q H tm k IU A  НАГРУЗКА ft| A fH tP U
f  * U *K 0 C fH  H W HfPIAW lM  ПМГИ1А— 645  

V  M M W lH k lH  П10ГИБ I f  rW TM Ak- 
Н1Й НАГРУЗКИ - 4 0 . 9  MM

Г т р т ш  н а г р у з к а  c i i m f -
t f  1УЯЦА* 0БРА31ЕАИИЮ П1Ш,*Н' . *
e t u r n  - 4 9 0  Kp *

Ар ЖАТУРИЩ 9А€Мент tM.ANt* 28.

H A f  I  M l ,  H A >  A *  l н А Д- 
HtXAHHUtKHK и lAlKTPITtf ИИНЕСКИИ

t lM H K flt lM K  
M U tA H A
Серия

ЯИ-1У01

П Р1^»АРЦПАкН1 НАПРАЖеНИАА ПАНААЬ С t в A AkN klMH 
n iE t lP A M H ,A P M H P e M H H A A  , t f  IM P  НА МИ ИЗ . ,  
А П  AM A l t  ( у п р о ч е н н о й  i k i f m o i »  A« 5510кг|смг  
ПРМ >fMHHtHHH:jlAA СТАЛИ МАРКИ « P l c * 3 . S 7 ,  '

_________________ А»» СГААМ МАРКИ 3Sre - a.sY .3 .

Марка

ШМ6|
Нами

И*Й
tott
29



" g a r

¥

013

т аtttn tM J C 3 U *  W T M C U JW W *ЗЯЦМ H A * S ^  l05rtc)«3>|4IPA V U W Ii

LiLi —  — — »ш
i— :------- r ~  w

Uripe^bAPMfeAv»HOt н тэд ы и с  paso*
4 tH  АРМАТт» НЪ СПАИ КЛАССА А«Ц 
ПРИ М 1 *б д г «ATW btHVU: 

MwuwvmtKOH -б .^ Ш к ф М  
эмктротермичедкои-б 0 . 1

А (о о - B85 »

I г№ щ ^ £ т т р >

#1бА1ь !-!w o  w.

П и  f  » A,M, N M *  l  И И ДЯ 
р и ш и т т  H n w m ty n u n tn ii

Kt9IU»N|«U CWfflTW 
1UH l{p|cMl

: flUmsmt иные

"TtTTT"
ИМ'93- l l

f\p t lU P H f t ^ H O  Ш Р Ш Н Н М  Ш С Л к t  I IA A m iM H
im F m n H » '* .........................
СТАЛИ A7*
AfH ШШНКИ

A

P'lJHf OilHHAA ' ХНРЖНЯМР ' , ,
- ............. •  И И1ТАЖК0И 1A S W A P  C*

л т ш

nfHUHKIH ТАЛА M‘“ T A A Aж
.АЖК0Иr u  "

: Ш и .

Марка

МВД1
U»w

4Б2МА
AWf
IZ

7 5 V o



"  S ‘> J <  “ \ V « \  4 $ 4 2 А Й V
's

>o| 3 7 0 3 7 0 3 7 0 4 0
" I l K P A H H t  нАИСЛИ

■X sc, a:=» i за-
~ ^
'  £  54
2  CD3 5C Ш
: й <- - 3 ca.

K t f  т * _ Н ^ т К ! Ч А К 1 1 Ц г  C O S C f l  f t ( C  A A H I A h) :

HC41THAJ НАГГЦЩА П| ИСГМИЙ 
tSCC86HltTH -725гг|м

Ч6РМАТМ&КА* НАГРУЗКА -BOO "
^.АГРПКИ ПРИ P A t 4 t f t  ПРОГИБА 1
^ д и т ь и #  A t M t f t Y r t ^ A j  - 4 5 0 -  
Г Р А П Ш е т Н .  Д И Ь Г Н Щ А *  —450 

P ttM tTH U H  ПРОГИБ t Y U T C K  ^A ,A H ^ tA i*
(•«

Х а р а к т е р и с т и к а  и з и л и *
H t КР т о
H U M  S t T 8 H A м ' о . т
ПРИНАСИНАА Т Р Г Е и н Г  
S t T I H A  ^ си 40.45
H e  t  T А А И КР 335?
Р А С Х Р А  СТАЛИ HA "  
4*« -  И З Л 1 А  и A КР Ш
P A tX f lA  С Т А Л И  О  

4 М» S t T  1 HA КР 46.5
М А Р К А  S t T I H A 200

^  Y 6ИТС A A~A ПРвЦ HOC f  k " 
И Т 8 И А  К MIMIHTY 8ТП1С- 
КА И А Т Ш И М Я  Ht M tH tt ъ т

\SL HCPB ДОМеТИЯ HAPPY3KH- Ы

C X t м А я р и  испьтчии(т)ГКТ ISW-5B)

U r m X H i SA Ш Ч С т  СРЫТА. MCA панеаи) ;  .
разртианца* т т к к -п ы  кг/ж 

AM"*"****** 1

Г &. JtPMATYPHHL ЭА1М1ИТИ tM .A M T  3 0 .

« t t u i b  n  f  Jl И  н n i  
*tXAH>m CKHH K I A U f M U P M H H i e i f H A

:ss Ш 
zzz <
H Z  ^  
IZT *

кш ртнА* HifpnxAMnmtm
л к  Х » М Г Р т н *М  ПР1ГИБА - 3 5 0  •
i *  *  m m  а т м и  прогиб i t  т и т и д ь *  

ней н а г р п к и  н о . 4  мм
1(|ИТР1АЬИАА НАРИЗКА, C f l f U T -  

етии*,** аяАЗИАнии т ^ и н  
в о t r i m  - 4 5 5  к р | м

f t  At b u t t  OHXift 
ИЗAt AHA 
t  I P  И A

u U'&VBi

r i f  t ^ t A P X t lA k H O  КА П РХЖ Ш А Л  ItAHlAb t  I t A A t K H M M  
«Y C T t*  Д*И.>АРИИР 8 1  А Н Н А Х  , СИРИНАМ И ИЗ ,  .
t T A A H  A *  Ь (1 П Р 1 И И 1 И И » И  А И И * П М  Al S 5 M K f j t *  
ПРИ YiAXHtHHH^AJI СТА А И МАРКИ 9 .5П С  - Г 5 * / .

AAA СТАЛИ МАРКИ И Р С  ' h V K ) .

Марка

П05<?-12

Ш « И  АИСТ

22-54 e?



<M2AiH

ш и т
N l l w i

Амии сги н

i w t i N i m u

W W A
Ф

"^flj__46В*44н4ад Й0

T

m  0

*лъ

K5
© ©

n

№>COI
" ТоСОргэ
in

lJ

i-H

^ ^ T tT
TIT

т а

r

я=:r P ^ - 3

lriJj,lJ, ■- ~ U i T " n --H -r
ю
еЗ< J C T 3 1 X L .Ji*f\ JlttV i i i .т а г а ьта=t=fcШ б

* £ £ ©  ©

* *

JUtA* П*

П р и м е ч а н и я *.
4 .П Р 1 Д ,М Р И тш г НАПРЯЖЕНИЕ РАБО

ЧЕЙ АРМАРХРЫ to с т и  ШЕЕА АШь 
прн  m e t q i e  Н А Р д э т и * ;

МЕХАНИЧЕСКОМ - б . *2S00 ИМ*
ЗАЕтсирмичееком-бо =Ш0 »'

А б . г т  .

ъ<4к*ъ N 'Л Ш  *>

f I  *  ъ К kb  Н К Р А *  I  Н Й J i  м т т т ц и и  иж кт?трм ичи*им

?*г

ICimwimm.
упаим
t  IP  и Я 

МИ-СЗ-Н

Т П а, 
AXtf 
С * 
ПРИ

I  АРИ1ЧАЬН0 к т * * Ш А А  jlAHLAh С 1 Л / И Н П Н

:A r * ^ , v ^ s ; ; r ^ , r s№ j i ! A HM  л * | Л “ П »

' 1«т "“й1 1МИ 8*»«5 Г "1
- А  р м 1 ^  У Л  Я М t  ..% » * «  <• V  ♦ м .-------L......... „,,,

USWjAAtTj



А4
Ва м т и м й  и м  а » мира 6М.4МСТ5У

е д а

^ -------------Щ

f а I  п з  4 - Т

Д 5 4g5ftS .Cpj.frMf l W*

ним

] t.^n so  |
Я А Ш П д / т я ч А Щ И ь  с н е т в  В Ц  * А Н 1 А и ) :

Р А с Т т ш  н а г р у з к а  n i н е с у щ е й  , -  
G n t t B S H I t T H  - И < Ш К Г | М

ь Но р м а т и в н а я  н а г р у з к а  - т и - 
Н а г р у з к и  при р а с ч ш  п р в ш а *.

А А И П Д Ь К !  Д С Й С ТВ УМ М А Я  - * 7 5 0 *
? Р А Т К » 1 Н Ш .  A t t i t n i W e L A A  - I S O  „  3 =

P A t U T H U H  ПРОГИБ С 7 4 t f I M  J , A K f t A b ‘  Н ш д Ш 5 1
й о г а  * т т в и л  н а г р у з к и - g f *  ^ 1 Ш 1 Т Ш ;

У А Р А К М Р И С Т И К  А ИЗА.1АНЯ
U c кг т о
Овз 1 М Н И Н * м5 0.1М
ПРМ31ААНИАЯ ТОЛЩИНА 
ВСТвНА см 40.AS
Etc  СТАЛИ кг 46Л
P . A t l l i  сгДАИ НА 

H U t A M A КГ fi.no
7ГГПТТПГГЙ н !  

1мЗ 6 I f  1 НА КГ 64 Ч
М а р к а  б е т •и а 20Q
11БИР11АД Ш Ч Н О С Г *
т о н *  кмоменгу i m t -  
КА НАГАЖОНИД Ht M tH l l ъ 440

C x t M A  ПРИПРИ ИСПЫТАНИИ (пвГИ*

1РМАТУРИЫ1 З А Ш И Т Ы  UA.AMtT 3 2 .

Ж г т в к « , Г Т Т Т Т Т Т Г м г
И т н и п с к и и  и ш и т п г и и м е с к и и

b l f l K f i m i l
ИЗАСАИЯ

JABM41T0M ШСТВ В«А 
Я тИИАЮЦАЯ НАГРУЗКА 

.А НАГРУЗКАninp l l tP I t t
, tUTUtTH И МНРШШП ПМРНКА -  650 -
МОПТРШНИк НРвГИв от штщь*

НОЙ НАГРУЗКИ - У Л М М
tyHTPIAbHA* НАГРУЗКА C IB T I I T -  

ВБРАЗПАИНЮ ТР Ц И Н  
В S t T I H t  - З Д О к г ) м .

ТТм Гя
И М '» 3 *0 1

HPt Al Af Hf (AkHI ЯАПРАЖ1ННАЯ ПАШк О ПАА1НЫМИ 
H t T I T  АМН,АРМИРОВАННАЯ .С П ГЦ П Д И И  ИЗ 
СТААИ А " В  (УПРНН  СННОИ ВЫТЯЖКОЙ АО 5$ЦКгкм4 
при иАИН1КИИ:Х*Д ВТААИ МАРКИ ||ГН-3.5 '1. '

А.АЯ ЬТААИ МАРКИ 35 ГС ♦ A.S*j

Mill!Марка

Ив9ИЙИ-и
Ml
М

П ь о



02 5

ш
ISS&offtfiS-AAmcrnwи ч т мт к1& щ .ш т *M«^A?m5ri|)tm  ч т  н н а ш
tmoTssoF" -— —  н ------------HAisy^cQS^cw-ninKH^AiiHtity
' Динин СГИБА

^ с ш ш ш ш ш п

1 0  j 400jM8Mm HI

П р и м 1 м а н и > :  
1ПрьАлкРитьт н т т н и ь  то- 
ней иъ т *м  * т ы  А*ь
ПР* нсфом н а м е т и л : 

мя,иниЧ1г,*ои -<з« *ЗШ иу№ 
э м л * р о п р м м ч г с к о м - < э  • *4600  

А 6 .  1*5
?.Не0БХ01ИМ0С усилие н м ш еш  одного

CTtp t̂HS .ПР.В <о«~ 5Ш к:г/сн« ^  
$ 1 4 A w e  н * 5 8 ъ0 RP 
фНБА»Ь И =1640 fcf

______S Ы I I P  кА с У А А И
ДИАМТР APWAWPM Ж» t o t e l f o T | A t [  "5Ь1  НОА1

ЙШВШЯМИШДИЯИДJLAK И А
l i t ef

*< I К A *  I  К И. И А *  я *  I  и Ч Яг 
;н т н т и и и  и п ц у г т т и п ы и и

H«P H A fH lH tl CORPflf ИА
APlPAtmi \LJ ppJcm1

1зЛ Н".ч
«00

SW-SI

1.1 11*1 1*>Ч
5500

6ТП-«
KUKlSlfmMI

ицш;»
Г т я т т п т

^  КИ IVI*

хго:*«. диаапры1
0ИД,1АРИ?»А1И0 НАПРтННАЯ ПАЙСАЬ С С . А а Ь П ММЙ  1ц ..,,.
- 11 it «ч и  I . I . 3 fc* + i
c T M * \ V a * »ПРИ

1ч и
\r : " M  \ w m  Ш т » .

2400

a T-

АлЫйфиР*
n151-12 22-64

? S X v



4 0

я «<=>i£

l i l

-  й

S S  .

'Я
Т 5

ч

*е э*|*

i  аГ :З Ь  
^ Е- D j s c o
3 | Й ̂о. *'■*3 ез

«<
==Г

3 2
2Е
*

З А Щ И Т Н Ы Й  С М И  м  ш и

\ M u t a  о п и р а ш  п р и ш а ш  
РОВШИ И TPAHCniPTHPISKb

inTvMbTTT

\ \  \нч1 \  4*4QA«e \  W A l ь\(® )1 Wii 
» Y10 ^ Я?0 т

"*7Л%
ш жH i M iKU  iw,

ОПИР«НMl RAHtAX

Р А 3 Р I  Ъ Ы
п

8 = 4 =
™ н » "  

1 11 г \]
i l l '

i j i ' S i l l
Л и * . л *  п а л я

см.т> 5Р АСЧ1^ ИЛд схемд

f tillise
11!1ЦШ1(тнчАнв1«е сштхцМАиим) 
Т кП ТИ А Я  HAPP43RA HI HttlUtH # 

mtOSHOCTM -П75КР|М1
HlPMATHbHAJ НАГРУЗКА -600 ■
Happier  и при р а с ч щ  ппгиоа/. 
длительно A iH tTB Yrt^A j - 4 5 0  •■ 
ХРАТКПММ1П A t H t U ^ IA A J  - 4 5 0 *  

Радарный  прорив с с ч е то м  д а и ш ь - 
Н в Р О  ДеЙеГ|МЯ Н А Г Р Е Й

X А Р АКТ1РИСТ « К  A И 1 Д С А И А
B lC КР 4 5 0 5
f tS X IM  С t f  9 ИА ж» О Ш
П р Я Щ 1 Ш Я  f i i l L X H A  
B t T l И А ем 40.4

H t  t f  ААИ КР m
РАСХОД t f  А А И НА 
4 И*  H i  A. t  А И А КР 5 4 5

РАСХ1Д, СТАЛИ ИА 
*A4* s t T I H A у 4 9 .6

М а р к а  t t t он а 200
r m iR i iA *  прочность
• t f ОНА К MOMtKTV 1ТПЧС- 
*А ИАТЯ*|ИМЯ Ht MtRIt 2 440

С м м а  при и с п ы т а н и и ( п в т - г т н в )

y^T.TSTSO
„I -A B A IW IH  Cl St U .  l i t  А ЯА 

Ш Т оТ П А А  РАЗРУШАИ1Ш HAPrj^RA-’i
-------------------- ‘•l?t

АРМАТ YPRblt SACMtHfkl CH.AMCfM.

M t t  Я Д M, Й A f ^ K t R H ^ -  
А М Х А И И Ч и К И И  И ? А 1 А Т Р 1 Т 1 Р Н И Ч И Ц И Ц

KlRfftAIHAA HArmRAll IM|CPl?~
J ЖМТКМТИ И£1НТРШН1Р1 BPIFHIA - 5 5 0  -  
I *  RlHTPIAbHHH H P « m  I t  t l n t f l A I -  
' him HAwm -4Пнм
KtHTPtAbRA* ИАРПИСА c i c m t -  

СТП«1>АЯ 1 1 Р А Ш А И И Н  Т П Л И И  t
R ttfIN t -435 KPf*

ТишГшннмГ 
n*i АЛЛИ* 
t t m

и и- o v n

iPtAIIPMUASHI RARPRfttmX П AHtAb I  ПАЛЬНИМИ 
nitT«*AMK.»AFMHPIIAHRA* . |1 Ч Р* М А ,М И . ИЗ
I t  А А И A »J* *............. .............. .. .................
ПРИ 3 A , A H H t H H H :

K.> АРМИ P 11A H R A A  * I t  1 Р Ж  HR,MH _ ИЗ . , 
Ai b  ( x n p i R N t R R i M  п м т я ж и я и  a i S S M r p u i a 1  

1МИИ: ДЛЯ t f  ААИ MAp^H | 5 P « -  3 5» Tf- 
ДАЯ СУДАН МАРКИ ЗУ PC - 4 ,5 * /Л .

Марка

ПОЗНО
km Аист



4 7

£ 5  “Г
* S *  £

J 2 i

$ш ($66И лт m p m  c w k m  t m q ^ w y w  нОДЦцКп
ч4ЗДм«&5г

^ИНИИ СГИБА о

1сг w m  ш в л т
^Cu.iiA tm  iAiwtej

» IW » ;« f s tS138trf<0 ®
I "  4гё 1

755 I
(SQL _ H<f

ю! 4ИМА*4Ш
44M
ICS

10
= b

® ©

Н Ц
rf ■+•Ч+—= r 1 1

"“Г 1 1
j-U—и . } 1
« 1 Т Т . Г - У Т !

200 MB = 5600
«SO
Ж Ф®

f t 10
t j _ c

Пьтхя n i  jisojam;

■ifefe,.

§ s s

П p и и  t  м а н и я :
4.ПР t X B > A P > m A b m  ш р я з д п и е  PABD* 

Ч1Й АРМАТУРЫ ИЗ Ш А М  КЛАССА Affib 
ПРИ M t * 0 X , l  н а м ж е и и з г . 

MlXAHKHtCKQM -<э « -2SOO KflCM* 
ЭЛЕКтПРИИЧСиОМ-Б . =УШ .

А Сэ . - Щ  »

1^ ч ^ 7 д а в д а ? ^ » в
* 4 0 к Й В  Н Н % Ь  *(• 
ф 47 A t А Н-.2бЗОКР.

м t  Т •  х  И ,  Н А *  А К  С И И V  
MtUHttUCXHH ИЖ*УРт?ЯИЧикИЙ

т ч п ш г
Армат ор ны?
ЗАйМАНТМ X X

Ж |
Ф
m

I H a 4 э м м е - н т Ut т л иKl*If о Ш  KUttAобиа  4
X X Roa

шт И* C H P *
MM

доЛ #м ЬНД . 1 й *
2 ШШ 5602 Т 5 Г Р Е J U _т Т ! Ш W т о т 5.03 40.4

Н9 2 Т “5ЕГ 5 ibW 6.Б8 I й! 1  i
V АХГT " ~ W 4.0 U . 4 X 0.4

К 5 Б
3 3  ВТ 2 4420

55}7 0,33 1 64 511 45 205

Ь4 4
W 5 в 1 4 650 7.6 a j L 0.4
1 Г ¥ь 9 З Ш 61.% 3.1 3.7т Ibt 30 _ M i

С4 4 7
Т

W

3 j p 5.04 0.5 0.5

П7 4 т mi _ i _ 4.76 Q.1S 3 440 40AT 4 7&0

________ & Ы Б 0 Р к  А
ХиАмт APMATWt ММ

ЬТ А А И

ШПГ
Г Г

Нормативно! еоррочмй 
дрмдмры fUH кр/см*
jr ГОСТа. арматоры

40АЙ147лйв
44.32
ТГ 40,4

44.32 ЩЬ

55QQ

5714-64

5 вГ 4 Ы  3feT
5.64

2,510,9163

40АТ
445.5

5500

ят -ьъ

Й00

РШВ506В'РОНИ4 f  P е А » » Р И ТIАЪ И • К А П Р А т  Н A A lU H U  k t  и  * а ь и м  м и 
П М Т 0 4 'А М И , , А Р |?ИР1ВАИНАА , t  т  i  р  ж  и л м, и и з  , г
* ■ “ “  А ?  В ( З П Р 6 Ч Н 1 Н Н 0 И  В к 4 Т А * Н « И М 5 5 И К Г |1 М

*

издох и*

и Ю Т
t T A A M  А Я В ( З П Р ( Ч Н 1 Н Н 0 И  В И Т А * К « И  М  5И0К1  
М *  71АИН1МИИ: А Д * АТА АН МАРКИ Ж Л ^ Н л *  \

а « м  а ^ п ^ 1 , у ^ дЧ г у 1 у > У

Марка

hos< H Q

&М>6»

22-64



4*

In rn k f i  *пцри11А1Аа\ Н _
Щ  МШИТ SHI ___________

> п м ? нЖ«4ТА IMPAIR* RPR С**»А»-
n iiu i и т t»rh« t rpiI?c

m  д

i i n i i m i

umn

m .a n c h S

H * f .m M (ltAMTAIMU№ C-IItf » | t t  Ш Ш ) :  
Ш ш *  RAppim ni ncYiift , .

с м е н я н *  к HWherl»1
Hipmathhar  йагртзка -900- 1 

НАГРУЗКИ RPR p * m n  rpcprba: 
A A K T U H H  Д С И С Т В У Л М А Д  - 7 5 0 -  
%птп*щш1щ, i,mrvm%A% -« о  

PACMttHUK RPIPRI С УМ?«М 
MPI HAPPYUR

X a PARUPHCTHKA  M U t A R *
| u f f 4S0S
I t U M  G C T IR A «3 0-602
flPRItA,lNHAA НАДИНА  
I t t l R A tM :ол
ICC 6TAAR KP 77.6
f i t  X I А СТА A R NA 
H l  И З Д Х А М * P ЪЖ1
h e x » !  i t  а а и ha

1 м3 BIT»AA KP €.67
М а р к а  i i t i h a SQQ
I H H R H A *  RPIHMlCTfc 1 
H f l R A  К MMtNTY I f  INC- ICA НАМЖХИМД Ht MtHCC 5 ^40

^ аинав-

U*Aftt«Mt 3At*tRf 'al tM.AICf 3$.

*«* t Ml, H f  M t H
MCXAMHURHH R т * Ж П Р И И Ч  t tK R H

u im a  при испитан«л fnirutm^-sa) 

H m i m f s A  вмчвти с и т  bcca паши); ,
f l P H U R A R  PAWIAMIA* ЯАГПЦА Ч Ш К ф Г  
R l l T P I A l M  HAPPHKA В1ЯРШРП  
0 « U f t lC * R  M JCIRfHAHiP» RPIfRIA -  65Q- 
А .*К«ТР1А Ш Ж  ШРИ1 IT O H I fH » *
4I IR  HAFFVSRlt MOJBlfc*
Г О Т Р Ш Ш  НАГРПКА C « t 6 t t -  

tftTMEAR «РАВНАМИЛ ТРНЦШ . .
I  s m u  -SO O w ii ir

ЖшадтНий
*UU»U
Г Г Ш

И и-«VOS

H P t l l A P R f t U R I  Ш Р А Ж П Н А *  ПАНСА4 
RTC.flTAMRL,A#H«mARMAA
СТААЙ "A WO RPR TAARRCr'MN:

C IIAAIKMUK
........... tT IP ЖHA MR e.X%1ПРМИ1НН1М lt$

CPA All МАРКИ UPtC'35V4 СТА AM МАРКИ *55Р6 - А.5>).

Жарка

■Hi 31 i

>5X0



49

OU
T 5 T

isM ofon- juhha w w  m +ом k U 5 U tM  U X U ft l
1(5611 ------  , — HI 5 Cm. MJMtt*. n u t i i

*  s ig f miiiimmmm
40OM8M$0O 1*0

s

П т а М

к П м т р и п к ь н о с  ншмыиис ркбо-
АРМКГАРМ ПЪ tf кки IUAHCA Aftt 
Meto^t «ИТЯЖ/ЩИ-•

мсхАИИчсе^ом *G. =МООкг/«2 
э н к * r o t ь р м и ч е е к о м - й .  Й Ш  •

#42 а*  * « * ш  rr
t * A * b  H - 5 6 5 0 * P .

H IM  M l х и м и и ; ;
M tX A W m iC H M  И 3 A tX r p l» tP M H t i tK H H

APMKtmifta* *г|ем*

j .m tti.5 x.5 (x.a p  <

)ГГОСТа APMAWW ЭТМ-51
5500

П A t  Д, •  A M f tA A H I  НАПРДЖСКНАЯ ПАН tA k  С И  А ЛЬ И II  МИ 
О П Т И А Л М к  А Р И К Р т я М А *  , t f  »Р Ж И А М.И “  
С Г А А И  А я Ь  ( У П Р А Ч И А И М И  B k lfP K K B M  
OjH 1Д,АИШИН11: *

4 ?

2 г
r s

ШёэббёФшмм
иоданз
ТГГриПГ

MH-QVQfc

ньиими
............................ ................."msI W
" т  8 Ш М 1 И  Й И ?:1 Й  V
■» f  1 U U I  ) П » 1  » - У Ц .

l i X f i



И И - 0 3 - 0 2  
А Л Ь Б О М  Г 2 - 6 4

50

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С ОВАЛЬНЫМИ ПУСТОТАМИ
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА 1 Ю О  К г/м !

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ 
ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА АЖ

/ к о  ЭффИЦИЕ КТ УСЛОВИЙ РАБОТ Ща= 1р/



lil
O

SI
Защитный ияй до Hvm Cm .ahctSS

'\MtCTA ОПИСАНИЯ ПРИ С ГЛАДИ 
ftlAHKM И ТрАНСП«рТИрв6Н1

РАЗРС? 44

^^рСм.кистБЗЗМ

а
Н в  м е н е е  Иго

вПИРАНИ! пАиеди

Р И И 1 5  М
ПО Н8

t- r a № S p U 4 t t H ; ; A; u M (

тттпччгптгп"
t . -  5150 Ч

1дшцц(бКАН1ЧАНз111,ие совет* вес паиваи)-.
P U U fK A A  НАГРЕТА Ив НЧ1^вЙ . 
tmUHOCTH -Ш^г)м

Н1РМАТИ6НАЯ Й А Р Р 1 Ш  -440Q"
H A m m  ПРИ PA tH tT l  прогиба : 
Д А И 4 Ч А Ш  ДШТВ1Н1,АЯ --ИО0*
тГКЗВРШН.Д1ЙМтН1ЩАЯ----

РВСЧВТНЫЙ ПРЗРИБ « т Т 1 М  ДАИТеАЬ- 
НОРв ДШТВКЯ НАРР1ЯКИ

X А Р АЦТВРИСТИ ЦА И? А В А ИЛ

Ьгь КР i №

0 Б \ t  М Б В Т 1 Н А м* т г
ПРИИД1ННАЯ ТОЛЩИНА 
Б1Т 0 Н А см «А5
Bit СТА АИ ЦР 50.7
РАСХОД СТЛАН НА 
4 М* И В Д t  Л И Я КР Ш
РАСХОД СТАЛИ НА 
4 М* 5 I T  0 Н А КР 69.8
Марта s с тона 500
КУБИЧНАЯ ПРОЧНОСТЬ 
6 IT  О К А К MIMIHTY IT МО
ТА Н А Т я т н и я  нг м гн и

КГ/
/м 200

b f t M IF N m  U l M i m i  C lU ttfS ft.

С X t АЛ А ПРИ ИСПЫТАНИИ (ltd POtT Ш 9 ‘ Щ

Н а г р п к и (^а вычетом cesttb . п с а  я а ш н ) : .
Т^трбШАЯ РАЗУВАЮЩАЯ »*ГтЦА-4580 W * 
центре аьн ая н а р р ш а  « e n m t p p t  
л Ж1СТКОСТИ И ЦЗНТРЗАЬНт ВМРИБА -  850"
X-КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТ *ЮТР»Л1~
' ной н а г р п к и  - Ш  мм
КОНТРШВАЛ Я М М т  C B IT B t f -  

t f l l t t & A *  ОВРЯтАИИЮ ТР1ЩИЦ , ,
В НТО ИВ - 755*г м

Гмвтод ИАТЯПВИИЯ- М И А И И Ч Ю Р И Й ]
K tA ttlS tflM W

и г д и и я
серия

ии- e v u

П р е д в А Р и т е л ь н о  нАПРяаюеннАя п л н ш »  с овальными 
ПОВТОРАМИ, АРМИРОВАННАЯ ВТеРЭ&НЯММ ИЪ  СТА
ЛИ AN (КОЭ^ИЦИВНТ ГПаИ.О).

Марка

n W S M j f c f t ^ y !Н5^



52

к к

Ы X S5 3  с.
Ш £Е а

ёт *  щ
...  V  щ  —...........

5А60 - БЬ5 H t * A  5AXIAM&
( t * .  i ie > m n f tA k H y »  5 А п м е *у )

А *н н *  fcOHsA

I 4440 j

fclZZj i t  .
4440 I НО

© ©

sfellllllUlHIllllll
g 40| 410*46=4880

I  m o

*45

t£
j f i

о

-  * л
« . S

I

Т
# -  

■ * £

г 4 0 I J
s f c

2 ! J O 2 1 s e > 01i ю W
5 8 5 0

© d >

tj_ ,______
TUfA* M  j*$QM4S0

T I P H M t H A n n * .
4.Пр11ирипкьног т т т я т  прочей «зе?АА* класса Л»

„ &о̂ 5400к*)си*
2НшхоАцмое'зсиаиь нА^тнкд 
Q1HOPO траншу.
^  Ф44а$  N-8540  кг

<р*>къ м и Ш х г . & И М М А  Ь*ААИ 
ИАМЫР АH U W tt l  ЖМЙ4а§Й£ AW15 Ы К рХ t5 ц  НО At

Mli33E®ES»iiiEEzE0l
Ш Ш Е51ЕШ ЕЯ ЕК 1

0000

( M I T l l  H A f H t t m 1 K t  XAHKNtCK* Й1

H l M A f M t M t  Cti 
AMWtWl \ л *  H f jCM*
Jfnci'i AP«AP|P4l|5l84-6(

5500 2400

' 6424-55'"

Xmsmfwwi 
NU^**
t  t  P и л

ии- o v n

ПреА,ьАРИПАБно н а п р а зк ,6Ниаа  пАнель с о в а л ь н ы й  и |д|а р к a UttsiWAHtt
n ^ ttO ^ A M M  APNHPOAAHHAA m paiO H AM Vl MЪ m ~  Г  .

АН  A N  ( к о э ф Ф Н и ,И * И *  iT U = 4 ,0 )  |П (П ? Н г|2 2 -б 4 |З Д
А Р~* А *  V  Р и V U  Э М И С Н « И



>.
>м

цц
.и

г»т
п)

 
> И

 Н
ИИ

 Id
* 

H
if

 И
А

xт
.\

ш
п

._______c m t i . t i e  i a h u h V-
Ш ч ёт*  ндимт nt wtcYUN , • 
c m u H i c f M  ч $ № *р  м

HlPMAPHMA* HAFPYHA - Ш  « 
КАРМЭКИ ЯРИ PACMttt ПР1РИБА 
Д.АМЧ A IH I & U t , W N №  -ЧЮ0"
JCMfK«W»fR. Д,«1»И»§МД —  
dACMMMH ЯРАРИБ С1ГЧ8М« A l H f t A I *  

КАР! М И О П И Я  М А РП ^И - s £ t .

*  APA CttPM tTH IC A  ИВА САИД
&дс mo
BS'btM И Р М А м* OTW
При»t M « н м  * » ам, и н а  
K f l N A ем 41X45
I t C  CP А А I it? CDS
РАСХОД, СТА А И РТА 
4М* И?АД АИД ср 8.S&
РАСХОД (РА ДИ НА 
4М* ИРАНА RP ПА

М а р к а  б а т м а 560
к ш ц и а д  ПРННАСТЬ 
SIP ОКА R ММАНГГ l * im -  
RA НАР А тмин* кг *шг %Л» т

ж

ю
p£ Арнаггрмш 3Ai$f*ni tt.mcf41.

<

C M M A  ПАИ M tn U t A H H n f f i lP H f  M W 'Sd

i m i u i tiA I t m m  t u t  &.UU imkanV..  
iht m  и  Xa рашмаидо кармна-изм Afp

RtHPHAkHAl HAPPURAПАПАШPRl 
I  H U U A t tK  И $вИРМДШ?в tPtPKSA -  №0 ’ 
f  К|ИРР1АкЯЫЯ ПЯТИ* и

**й н а р о д и  * *
КАИР МАИ АД IAPP11KA t l l t s t t  

tn m tiji ш а ш ш я  t ) i| n  1Jt 
В BlflRC - W  » К

jf t t f lA , ИА»A*fHKA-1A«yptf<»MHH%CK»H(

&
*5

KlACSIltftARUI
HB&eAH*
C t P И Ae

ии-ive*

ПНАМРИНШИ НАПРЯЖеИНАД ШАЛЬ в оиммйки
т т о т л м и , д г м и т ш о  емрлшми из ста- 
Ml Ajj ( к о э ^ И ^ т Т  WUHQ)._________ __

«АРКА ш*щт

т т п й-й 3?





3

\ \ ® _  ' Т Л Х ^ А н Ч 5^  I l H p l i i t  AAIUAH

i Э Т О э т о т 3 5 ^
1

т __________
F M P t l Ы

W x  <*»Z о.

1ППГИ
U U f  H M  CXIMA

Г

s l l

к  *

M m j0l(W M 4A >«U lt  t*5t>Tl. I t t  IAHCAh) '.
т ч г Ш Д  h a i w x a  m m m i H  , -(Hilt t Mitt >t 4S40XPj*
Htf IIAf NAHA* ИАРР^ХА H40Q*
HAJTOKM RfHPACmft ПРАША' 
lAHTfAkHA Д,1У1т1Я^АЛ - Ш *  

RMfRItnatN* itHtfrfMIHA* -  — 
ta H tM I N  ЯМРИ5 C 1ЧСТ1И . AAMftAI- 
W A  JiUtt lHA НАРРЦЯНИ-^дЧ.

X А Р А Н П Р М С Т  Н Н А  И З А ^  А И Я
Н с , * Р 45 0 5
b l C M  А С Т А Н А М* m i
Й р К Н А 1 И Н М  Т 1 А Ц Й Н А
S t T I H A СИ * * ,
U t  С Т А  А И КР A S  Ъ
p A C X i A  С Т А  А И НА
4 м * и з а с а м я HP %г

h C A I A  С Т А  А Н  Н А  
4 И *  В t T 1 И А HP ч м

М а р н а  И р а н а 300
I K a m i a a r  n P I I H I C f b  
B I T  1 НА н W IH tH fy  о т п т с - 
НА НАТД Ж 1НИ А H t М1Я1С г 200

c r

A f f t tT Y fH u e  l U M t H f M  t * . A H t f  At

Wtm hatxxihhh- m xah m u I hTI

C X t M а я р и  и с п ы т а н и и  f n i Г А С Т 8 в д е -5 ^
ф Ш щ т щ

! к Ш 1 м ( $ А 1 Н Ч 1 Т 1 *  ш а а и У  ,
^ б И Т т Г н А А  РАЗГИАИЦА* НАРИЗХА^ШНР/Г  
Х1НТР1ИИАА ЯАГР1ЭДМ SPUtPXt 
I  X t t T U b f  И И IfWPIAlMtri RP1PHSA -  Ы •
A - m t P A i m m  r p im is  i t  ( i r t p i h - 
и й  i ip w h  -  ^  **
Х1ИТРШИАП RAfPDHA t l l f l l f -  

СТИИЦА* АКРАШАНИИ f РАЦИИ . ,ь U T iH t - w x r  и

-ffumttWKtit
HUCtW
C t P  HA 

It П-И-Й1

ПРСДИРИТ tAbH8 НАПРЯЖСНШ ПАНСАЬ С mAbHWMH
я з  с т а м и ,  армированная еПИМНЯИИ HS СТА
ЛИ А $  (к о э ф ф Н Ц ,И 1 И Т  f f la M .O ).

М а р н а

МП9Н

иьм А

1-ы-10 И-

1ИСТ

«



ss

|Щ
S e 'S -S5L j* at ac

Э Я

© ф

«*2O»0rt,22B S?
Т~~<р~сГТ^

Ж1_ c_ J  I ^уПРИВАРИФЬ 
П т * П 2  fbottftot 

n T  ' H ‘ “ гn П р и и е ч А н и а .  
< П р £ 41А ? и Ф е л ь н н  н а п р я ж е н и е  p a u - 

ч т  АРМАФЭРЫ ИЗ е«ААИ КЛАССА AW б . -5488 w/cxt
£. НЕОБХОДИМОЕ УСИЛИЕ НАТЯЖЕНИЯ

одного т лжи*:^  ** aw *=1Шкг.

) k t  t 6 A  * АФА*ЕИИУ‘ И У А 1И чУсК~Йи '|

^PMA<nPHMt3A£MtH<Ma JO T
СТ?$

rfj Н АРТГГТ э д Т Н Е  И "
|W in 1 a

b t e ^ T A A W

JfJC Ш 1
ШФ

т*
WM

КОД,
ШФ. г амн

a k W 7 7 П Г
1эм и

Об щ и й
В Е С

М 3 А - rtA f - 5860 5.86 7.9 8 28.3
--- А—2---

и * 7 -1 5 Ы 5 4355 ш ~ 4.93Г
2 А И Б 3vD w = 1 =Ы 1 •f 4 *2 0 1.5

ш 8 A ftt
A T I

4
~w

* т
" W 5.72 0.57 4 .6

Ь 4
20 5&»| А 1 W X T 0 .4 0.4

-1 5 З е т
Щ 1

7
Х Г

5720ir~4W S I # з л З Л

СА А 7 4 ц Т ~ j m 5.<H a s а с.

П 7 4 40
чоа!
40AI 4

x o r
460 1 2 6 М & ъл

И Ф О Р О А 3.5 _
_____Вы б о р к а

jf tA n e f  p арнауеры m
ЛИНА м—

Homw'HMot toripvm
APMAWPW Rah W/c**
? 1 ! О ш т Г

С Т А Л И
44 ац

W
Ж У

5Ы
loll

6Q0Q
157*4-64

Atl
АЛ

§01 те
3 * 1

#

ssei
6 7 *7 -5 3

Ч0А1

2AtG

1 3
Ш£55йфсйй

ИЗДЕЛИЯ
т г т г
ИИ-flVtPZ.

ПрЁдЛ риПА6И0 НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛИ t  тКЪНЪШИ
п эе тд и м , а р м и р о ш ш  стержнями иъ ета-
АИ АН (коэффициент Ша- Щ

АР М и  S  Р « ь и  ЭЛ I  М i  R Т Ы.

Марка кьгаКпе*

ШЗМО 22-8Аhi



in* м  »«n
•*  | 4  / У А Н П *  APMAP1PW tlHM

'Ф &
'TrlUllPXjUm 'щт1цпнит я ц т т м  su>

уУмра ш и ш  »w 6ШД.И- 
РШ НМ  И *PAHCtAPP*M**t

He мене
0 Щк* ПАК1ДИ

Н Н И Й ‘й ^ ® » , Т 1,4;

X A P A ^ f t f H C f H K A  И Н * А * Я
& С С. V тъ
Н и к  U P I H A V ? ш г
й г т ^ е н нал ? $ а^ ина ем м л
Н в  СРААИ кг 5 * 9

Р.ДЙХ 1а, t t A A H  и !
4 м1 U3At А ИА к г

> АСX * а сраа“и нТ
4 М* Б IP  i НА кг 88И

МА’ КА 5 1 f  • НА 3QQ _
УПИ1РПАА ПРИМ СТА 
«♦ОНА *  ШМ1НРУ ОРПУС-
*А  н А Р т н и *  не менее

%i/ем т

tnSUtHUCTH -ч я ц р  г

вешний SMPNS t учеквм д м т -
НШ fclHtfeKAHArPUKH-^l.

|р *А *УРИМ е n m i K T i l  t i . A W f  44.

U » w m  и т п щ м  -w oo-
НМ ГК11Пяе«.даисП1»% АА ^  З т .: »т ..+_........... ......................................  НимтисиГзА бьтТ1М ««П.ША намай);.

К У Т М А Ш Д  P A *P m M W *jU F P tt!C A 4 ^1 M M
к т ш ъ ш  h a p h w  м  n m i m

й * № М (* Я И & 1 И Р 1 № Н П П Ш А  -& 5 Q - 
i'K lH T M A fc ltH H  SPIPRfi IT  K IN f f t t t -  
\НАЙ НАГ т к и  - ^ Я М М
К М Р Р 1А Ш * ЙАРР1Ш  t i o t m -  

CPflUHU* Н РАШ АНМ Й fP t^ H I I  . ,
i  и * ш  -4 4 0  w *

&9Z ^  f**PU НАРтНИЯ-ЭАе*РГтГМИЧе»ИЙ1
ШЕШТетЭТТ

ИЗ |̂ t А ИД ‘
~Т1ТмТ
«*• OV %l

ПЬЪШШЪМ И АП РЯЗАНИ АД ШЬкЬ t fiftAAWWMH 
nietA^AHH, АгннРоААнт ьчегжнАми и* e»A- 
АИ АН ( Л э ^ и у и п ?  rrtouМ.0).

Марка

мздпДО 43

Н & о



6 М

S -
т л

т я г
----------щ  ------------

5 Ш  -  s t i  :и 1 ?*  ^Ахватоа 
(еи.паде«к?сАЬН'1Н1 ълпиею)

ЫиМ tPHCA

С 4  ~  | 500 |

g t ^ r T t e
„ С Х П р ш т ь
Пе* аа П? ' й| ^

П Р и м t  И  «  и е :
liPJilAmtAMWt НАПРШеНИ1 ?
ши Нрм№ рь\ кьстш1 m e t  а к\

<®*=5400кг си*
А<Зо = Ш  *

Г

ё  с-
l | g
а й  Б »  m

s « <£РГ г

С = iM t fU  HAT* нгиил - Щ  W H P H H W  пин]

мрм&гзрные]Гмаивирм!
JOC f̂ oiTfflf
№<ИА- 5,

Ч

Rtt г

М 4

е4 4
П2 4

S P

ML

В№
№
Ш*■«£
ЫН
« Н Е

5 Ы Б О Р К А 
1и*И1*Р АРМА»1РЫ Мм)йАЦ 
LAMHA
ГП  ур

Т Г о ж А * и ш г  е а п р о т »
APMJ№PbifUHRr/tM* 
JflTOa, АРМАМ PW

Шежстонн^прг^ьАР^гкьно нАпряэ&гннАд памаь t омам мм й
юдоаид
сер ид им-o v fa

Ч Р Ш
1П т * А М Ч ,  АРМИРСНАШ CftP*>H*MM ИЬ « А -  
АИ AW ( * 0ЭффКЦИ«,М¥ 1Г1оиИЛ).

Hf м и  и  п и  э и  м ь и м -



______________________ а
ИИ-05-02 

нь&ом гг-ьь

ПРБШРИШЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПА Н ЕЛИ  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  

С  ОВАЛЬНЫ М И ПУСТОТАМ И
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА 1100 Иг/м*

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ 
ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА АЩЬ
У П Р О Ч Н Е Н Н О Й  вытяжкой Д О  5500к|/смг 
ПРИ УДЛИНЕН ИИ'-

д ля  с т а л и  Ма рк  и 25 Г2С-3,5/ 
д л я  с т а л и  м а р к и 35ГС- 4,5д



so

?  г ?

Зацитяцй Ш и  а» пип Симс* $5

\ V i l l t k  п и р а н и й  ЯРИ СКА01И- 
Ш АН ИИ  Н P f A K H Ip f  М Ц » *1

ТТТтПРГ

W. я ЭЯ

zr.

i v T _ . : t  j \ \Hi X .......... ...... " Y
\  4*№»li K(

ад ето ОЛО 5to kd1 Am

^ПИРАНИьЧГшм

к  >« *

^  *3S

ез
t r t * ® ’ mSU T m

i f r - V - - .
UJ----- ______ M l  

i 11

•— ж

Tjjii(lj \
U J - U

Z i A _____ . 5860 ' 5 i !

cm.am& s _ П A A H
P u « f t f M A *  CXCMA

j gз а д т т и ш и т ш п!n____«. .■ » » . -j
НЩ 1Ий(ш »чк«а,И1 c i u n u t  ваш и ) :
ГА ИСТ НАД HAP m  If A W HltUllH ,

OMtIS KICfX HUOlPJM1
HflPMAf ИЩА Я HAPPYUA H400 **
ш и т  при тч?н т т ь \
А* ИТ Ш  HI АДЙВТГПЦМ -4ШО -
хгитптп. ь т щ щ м -----

>АСЧ|ТИИЙ ПРОГИБ C YHtfH l i jnnw -  
H8PI АСЙСТШ МАНТИИ

X A P A K T IP M C f  H f A

l i t RP w o
H l t M  U t I H A V} m i

" О М Н  ДСИНМ 
S t f IK A CM 40.45
U t  СТАЛИ KP 53Л
P ACXIA СТЛАН HA AM* 1 Щ С А М XP M B

^ A C X IA  СТА Л* HA RP m
М а р к а  u t » u m
{ y s h k i a AA л рБ чнкрк  
r i f i H A  к  MOMtHtt wnyt- 
К А КАЧАЛИНА HI m u 1 m

-

5 1 5 5  H8Pt х сй тм я  мар т  ки

ЙНАЮТРНМС H t M t H f k l  H U RC T 46

1ЙНi i  И А Т тт - итиинУскмн!

С X IMA ПРИ ие Q Ь1 ̂  A н и и (no root nt9-S8)  

Нагрузки in  iim fiM  t i t t n .m *  памаи) ; ,
p T m T H W  РАЗМАН1В.АД HAPP«*A45&3KP Ж КвКТРШНАЯНАРРутМПРШРИ 1 I t t C T M t f  К И fftWmiHQPB BPIPMIA -  8S0 
f- lt lK tPlAkMklH  1Р1ГИБ И  WXfWAk- 

Н1Й НАРРУНМ - 5 . 6  MM
KtttT?tAkRAA HAPP1UA t u f t * * '  

С « 1 И 1 ,А А |И А к Н А Н Л Л  Г И М Н  , Ц
i  l e t t нс - Ш  w j *

.{Жшштяли
MtAtAfA
U  P К Я 

К И - I I - U

* П А » А Р И П А т  Н А Я Р т к Ш  BAtUAk t  I f  AAIKMMH 
M C f I f АЙК.АРНИР1ВАННАН , C f t P * U f M H  .  H f  
«ТАЛИ A *  5 ( H M H  HtHHIH f k --------------------------
при я1аинснаи:ааа т л и  марки

______________  Ш  СТААИ М А К И
Ж \ " . 55Л к  
Ий* a h .

Mapra

похз<н?
Ubill №
W 4 5





51

ПНРДИИС Я * Н Ш

м

( 1 Ш

t . - - n s » 1
}Ц ш ш *1&ка* чанщнс c m n  ш  пднслн)'. 
PACMtfHAA НАГРУЗКА M HttXMH , *

e m t i i H i t t n  ~ ro m tr |jr

if it ;

NlPMAfxexix HЛPPN*5Rл --ИОО"
НАГРАНИ № P p tX t f l  ПР1РХВА
д,днр1 AtHfi лш гвчтщ  —HOO- 
т к ш р ш * .  A ,ix tfe f  нихдя —  

Рдттиыи m m  с х ч т м  aakuab- 
Hin Atxmxi ндрртх -щ£*

X A P A K t tP X C f  И КА  ИЗА.САИ,*
В t  С V 43£Q
O e U M  U f l H A X1 ОЛ£8

"ftp И И  AtHHAA f»A%»HA  
S l f  t Н А t * У(Ь5
b i t  Cf А А И Rf %%%

Т и к е *  t f  АД И ' ХА 
4 * 1 H V A tA X ^ KP W

T U X I *  СТА А И НА \ К’  S t f I H А V Ш 6
М а р к а  в т я д 3QQ

Т О Т * *  Н а A " f t P H t u e nM P I H A  К M»xt»ff  I f  n it - % £00KA HAfАУСНЦХ HI NUHtt k»

A p m a k i p h u i  m u r w b t u i . A x c f  4$.

?% | |  HAfmwxx-sAiKfpmpHXMUwxl

C x i M A  I P X  х с х ы ? д и ц и ( м Р т т 9 5 8 )

HlffPlixx^AMixiTm fcttfin ti.t.t mxtAxV. 
IfCHfМДкНДХ РА̂ Р̂ ШАМЦАЯ НАГРУЗКА~ f t | Q №  
К дирродьидд н д т з к А п т р т и и  
л * t t f  мсти  и к ш т ь н а п  пмрива *  850 *

flMPXt I f  t lH fM A I-
XIX Х Д Ж З К И  -%b »*

М щ г м д ш я  н а г р у з к а  t » i f i t f -
t f l l H ^ A X  1БРА31ВАНХИ T H ^ X H  ,
» Bi*m -»SOw]»r

: рсшмягмяы»
Х ЗД 1А ХД  
t  I  I  И X

И H-OVOi

RpeiiAMfiAixf КД1МЖ1ЯШ яднмь t 11 
n X C ftfA M K j*A P M M M tA H M A X  , C f tP X X X M P

A A IN U M X  
MX H IШ Я** f п И f 9 1 Щ И H А л , \ r % r m n а г» n n# •

C f  A AH A * 5  (У П Р М Н 1 Х Н 0 И  BMfMUCOH M  SSQI КГ j CM При 1М ХХ1ИИИ:1*,АД C fДДХ МАРКИ « Р « - \ 5 > %
; f  ААИ МАРКИ 35 PC -  * i .S * M .АУ Л !

Ма р к а  &дк«фхс?

тт&ъ

7 зЕ о



ФЪкIfc

п

д ш н * стеши с цедистйсте) ее* *ief* и т т

0(5601- п m 4S1Lm»w^ pt)C*H>tH^AMiC*y

Динки tPMf*
I S

00
r ^ t i i i i i i i i i i i i i i i i i

Щ 400X41 M i l l  j<6me 
MT 0 0

JO

К  »*

-И* S
*e и  « ,  -e

ШШ

« м H f —ШШ —1а ЮТP=1ЮТ—* ЮТIZ r*r*1 zz n t aSSlZI ЩШ
J□IютIггIIЮТ IIs zIГ i

■ имиш«вEi■*" •** mm
—|Fимют FFЮТЮТ~Iг4u: mmai'*—FItMl Mlr -  4 — ~ 3H —ютим ЮТMM3ЮТЮТdE * 4 4 11 ЮТr * " • г

\ ± т  т т ~ - \ )600 401
Г 1 5 Ш  Т

00

П\fk> П2.
n П р и м е ч а н и е ,  

^ и р . е ^ ш и п к ь н и  н а п р я ш и с . t m  

чен apmkmpu r& wanh m m  М|ь
J *‘~1*Г|СМ*6.̂ m

А(э* =

P it 11, ш я ж т > -ш к п т р * и п т < 1
Б м т м м и к  издим

APMATIMinт*еи*м
1

l  n ML H » П К А а. и я С Т А Л и
H I  4 9 A l M ( M f “

JfK
0*5ите
m
Ы
1Ъ
n

Jf *
tw.

* ¥
SMI -

*«*
■t.ipS i

№MК
SES? 5.СБ «  4ЗД

l i t  Cf AAH K*HIlisoH h*uU m
IT

№i5«№V4<RS.'/ê 4IKfi*BH:'
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