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Пояснительная
I . Общ ая часть

/ $ HftcWfitifzyf 36/Л&&Е 3 серии nfC-'оноз дяш Pffsawe 
чяргв&ш сбомыя &сал£зоп£тотбпс /?рщдвярм&?бно лфряяш/- 
ш х &У70С ляметам /£*г с ттяяееиием отпржлазс̂  /?р/т- 
7урь/  m м&ъ: ^

л•Vб

2. СЕРИЯ AC-OS-C& СОС/ОРТТ ИЗ МАТЕРИАЛОВ для ЛРСАКТРРРОВЯ- 
Ш> И ЯШИНЕ ЧЕРТЕЖЕЙ КОНСТРУКЦИЙ КОЛСМИ, траверс, 
вставок и  продольных вялое.

3. Материал для лроерттирозяяия, включающий монтажные*; 
схемы 7тжнп>Ш№ вш.в  усткяд табпицыдля подбора 
шит вялое и траверс, детали сстже/т несущрж кон­
струкций помещен в амтах / данной серии.

Ц. Вялен рассчитаны не вертикальные н птзонлшнш твх- 
нологичеарне иллртзки от трубопроводов, я 7якжв на ее7ро- 
еио нагрузку р-ЗБы/м* и р=ззкг/м*.
/■Таблицу нормативны х и  ртечетных натрьвок ня лрсдоть-  

нме вялен х га к а д  тип трД смотрите н я  листе ж, /
В Маркировка ряонструкций пясдальнькс вялое приюта 

Буквами и цифрами (  например ззт-/, взы-т ), буквы 
определяют вид конструкции хгакады, i/hvw
МЯЗНЗЯ/ОГ ТИП ЭСТАКАДЫ, ЦИФРЫ /,Z ......НОМЕР» РАБОЧИХ
м а ро к  гсонструкцш.

Е-/йонстрмотизнь/е  рев/ення 
и расчет

ВВяж/ запроектированы из ветоня марки, йоол
7. В качестве напрягаемой армятурь/  прннйтя сталь клас­

са Й -ё  ПО ГОСТ S73C-6C.

ШЛЯХА.

зяпнася

Отль клясся д-ёможет выгь заменена стлыо .сароса Д-Дв 
ПО ГОСТЬ78С-6С упрочненнсТ вытяжкойдо 5500к2/т сеантро-
ЛЕМ НЯЛРЯЖЕИИЯ /. ТАБЛИЦУ ЗАМЕНЫ СМОТРИТЕ н,7 ЛИСТЕ И  /
& качестве ненялряжепной арматуры Дяин/ля:

СТИЛЬ класса Д-/л по Л7СГ378С-6С 
ствль класса Д -1  яо гост В73С-бС.

Для заклртдных ялементов лрише прокатная стиль мар*- 
ей отЗ по госту 380-60.

8. Расчет вялое произведен по „инструкции по арсектирю-
ВЯНИЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ РЮН-
сгрукций сен /0-57).

9. Наибольшая величина предварительнсто напряжения

АРМАТУРЫ ПРИНЯТА So -Д/=ВОООКГ/Ьт*
Усилия НАТЯЖЕНИЯ ААМАТУРЬ/ уеязяны ИЯ ЧЕРТЕЖАХ,

Со При ОПРЕДЕЛЕНИИ ПОТЕРЬ ПРедаЯРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 
АРМАТУРЫ ВЕЛИЧИНА ПОТЕРЬ ОТ РАЗНОСТИ ТЕМПЕРАТУР НАТЯ­
НУТОЙ АРМАТУРЫ И УСТРОЙСТВА, ВОСПРИНИМАЮЩЕГО усилия
няттения, принята 8оокг/смг.

В. Условные расчетные сопротивления бетона приняты лу
строке Б ТАБЛИЦЫ й  ИНСТРУКЦИИ АН СО-37.

С8. Меиковяя прочность ве70на при отпуске натяжения

ДРМАТУРЫ ПРИНЯТА РАВНОЙ Ш  от ПРОЕКТНОЙ те. 280сгймС

//РДСНИГЕЛЬНЯД ЗАПРОСА
Ж-ОТ-03 
ВЫПУСК 3
ЛистI  Б



0  ДОУНФИЦИЕНТ УСЛОВЬй РЯбСТЫ ЯРИ PffCt/ETE ВЯЛОК ПО НВ/Щ ей 

СПОСОБНОСТИ ПРИНЯТ РЯ8НЫЛТ '

М /to стеши опясности обрязовянир трещин вжи со спЕикне- 
еой ярмятуйл0 отнесет/ /с зё̂ лятпят тщинсстсйхсти с 
огрвничвнием пурины р/шъ/тир трещин вели/инсД не болев агент. 

15. Конструкции вялок преднязияуень/ для применены,кпс всеыу-
ной, ш и в  Агрессивной стщде, павтану зящи7ный споД при­
нят £5ш. /7ри влажности воздуха сете бо%> и ягрес- 
сшюй внешней срщде обязательно выполнение защит­
ных мекяриятий в соответствии с требованиями„Инструк­
ции по пршененияр и  з/щите железоеетаня я цехах 
о агрессивными срщдяш "'/НШсгв /ЗВ/кУи„ Инструкцией 
по зяуите яйиятуры яселвзссе70нных конструкций от 
/аррозии' У.ШДЯОБ /95ВкХ
ЗДЩИ7ЯЫЕ МЕРОПРИЯТИЯ ДОЛЖНЫ ВЫТЬ РАЗРАБОТАНЫ В КАЖДОМ
' конкретном с/ms в ссегяве рявоуето проекта бстакады.

0  Применение конструкций предельных вялое знякяд не 
открытом зс&дуае и неотяляивяемам помещении допускябт- 
се в ряйоиях с рясуетной темперр/туроД воздуха до ми­
нус ЗОУРясиетняя темяерятуаа устанавливаетсяпо нянво- 
лее холодной пятидневке в зависимости от ряйоня строи­
тельств# и условий рявоты конструкций, по соответатвунт- 
е/ш нормативным документам.

, Ш- Изготовление вялок
ff. Изготовление, вялок првдусмлтризяегая ня типовые: зязсдях 

сворного .хеяезоветоня и  других, пяцдтриятиях, сснящен- 
ных пукнологиувским оборудованием для производстве 
Предварительно наряженных ясввезоветоянвкс конструкций.

ШсЬОЫд

: ■ ■ ■ ■■ ■. $
О : — -------

& Ямки ИЗГОТОШ/07СЯ НЯ СТЕНДАХ В МЕТТМИУЕСКИХ РЯСА.ТЯХ,
В ВЕРТИШМаМ ПОЛОЖЕНИИ С ЛЕРЕДЯШ) НАТЯЖЕНИЯ ИЯ УЛОРЪ/

ff. Стыли напрягаемых стержне? РЕкамшдуегся размещать в
КРЯДнНХ ТРЕТЯХ вялок, ряспатлтяя их 3 РАЗБЕЖКУ НЯ то- 
СТСЛНИИ НБ МЕНЕЕ /ооо ми един от другого.

&>. Слух натяжения арматуры [ обжатие ветшя)  допускается 
при достижении ветшай кувикавой лроунос/и не менее гзолфг? 

Н  При невозможности одновременного спустя нятжения сжпжне- 
вой арматуры( аалример, в некоторых слууяях нятяжеииру 
НЯ коротких СТЕНД ffx j перерезку стержней напряженно? 
ЯРмятуры следует производить после предварительнотс про­
грев# СВОБОДНЫХ УУЯСТКОВ ЯРМЯТУРЫ ( МЕЖДУ 7СРЦЯМИ
БРЛОК и упорями),

22. Обрезка нрмятуры должна производиться 7Як, утсеы ее 
концы выступали зя таре/ вяпки не вапее уем ня 20ми. 
Выступающие концы арматуры лскрьль цементным раство­
ром или ян7иноррозийной овмязкой.

&. Зя/ОТОВКу СТЫКОВАНИЕ, ЗЯСРЕПЛВНИе В ЗЯООВЯ7ЯХ, ФИКСАЦИЮ 
РЯСПаЛОЖВНШ, ИЯ7ЯЖЕНИЕ, СЛУХ НЯТЯЖЕИИЯ и  перерезку 
ЯРМЯТУРЫ НЕОБХОДИМО производить в соответствии с. указа­
ниями НУ-вфииомтп с у/етал пппалш7ЕЛбныхутязя- 
ний лл./В+2/ зялиаем.

ПН При изготовлены/ вяток неовхсдимо вьшлнять требования
СЛЕДУЮЩИХ НОРМЯ7ИВНЫХ И ИНСТРУКТИВНЫХ документов:
.Твхниуеских условий НВ ИЗГОТОВЛЕНИЕ И ПРИЕМКУ СВОРНЬКС 
железобетонных и 8Е70ННЫХ изделий й ОНТ-ВУХ

Лояонитвпьняя зяпнаяя.
нс-о/-03 
ВЫПУСКя
Дис\ 3



„Теяллрескля усдозлД дд садрл&о дрмл7уру для жвоезоветау- 
ллх ш.згру&д/Д* У 7У73-Зб/мслм^
„УЬ/вддлД по теялоло/лл злектосздр/л/ драултярь/ железо - 
ве70ллля ксдсгруо/лД *УВСЯ-з&-В7/мзлмхл-лозсУ 
„ЗремеллоД лдсгру&/дд /?о 7еслалоглл дзгр7озлеля9 лредвд- 
ВЛГеЛЬЛО ЛДЛРРЖВ/гЛЬ/Я колсгрущ//Д" у, ддлж& /г- н я ЛЯВУл/. 
„Утздллл по лрдмелеллю горлчбкдгдлоД драгдтярь/ леллсдл-
ЧВСЛОГО ЛР&РДЛЗ #3 СГДЛЛ МДРЛУ 30ЯГ0С 3 ЛР£ДВДРЛ7£ЛАЛ0 
НЯПРРЖРИШ& ЖВЛеЗОВВТОЛЛЬ/Я /СОЛСГРУ&уЗ/&* УДЛЛЖВ Л 
ДШлее ДО л Д Т&Г/гУ
0&ШтЖ го 7еялалогш лро/ззсдсгзд дтдгурдьлс рдвог 
В ЛРОлтшлеллом л  грлждялегсл/ сттлгвльстзе "Д&-6// 
/НШ 0МГ/7 ЯСЛ # .

!£.ШГГРШ6 ЛР0Л330ДС73Д А/ ДРСВВРЯД
хтестя потаял еялся

В5 0ол7Раль лротзедгязд я лрозвркл &?v?c7&? ло7оаля вдлох 
должны лрслззздл7Ш з соогзв7&7зт о теянлувошлл
ЮЮВЮШ 0НР$/. ^  ЛеР&НЕбуЕШЮ А/
смщдрсаядлю вше должны лротвддлгбез лсд контро­
лем отв7суобнныя> ш / лз matв/&рно-7г&яра5ского л&^

8& б звюмш& Рявст део&кодллю р&жтрнрраять следующие
езеделнп

/ВДЧеСГЗО МЮеРЛНЛОЗ}
ememo звпясвш л сверен яяитут лздвщдяыя: 
&mai;
донные о емт » замены тютя*;

>V ';

L .
ХДРЛК7ерЛС7ЛКУ Д ВеРШ/А/ЬГ CbJJ ЛДТАЖеЛЛР ЛРМРТ&Ъ'} 
лрсолссгз веют а кг/с̂ г ^  стеке лд7Яженлз;
ЛРСрлссть вегенд а ег/см1 лрл лд/вмке 0770 вялое.

В7. ВлеыллД алд вялое, долаш/вчые сгк/тснеллр or рдзатврсз 
бглок л долускдра/ь/е огкроре̂ р or голщллы здщлтлеге 
слоя должна/ соогз£7сгаавдг£> тревозднлям теяддрЕседя> 
Услсвлл СДУ-В/. Шю/злелле ваковмк ловбРссносгеД дел&хязг- 
ся д0 0мм яд /м длины, нс ле запев /0мг нд еяе 
доту лялкл.

08. {*сльл7тнлв вялое яд лроллссть, жесткость л 7рео/илос7оД- 
ВОСТЬ ДОЛЖНЫ ЛРОЛЗЗСДЛТЬСД 3 СООГЗВ7СТЗШ С /2УЯ8800-08. 
„Детям железозв7оллые свордь/е. методы лсль/гддлД л 
оцедкл //роулостл, жвсюсостл л 7Р£щллсс7сДкссгл.* 
Мегодлку лолыгдлиД, отвод вялое доз лсль/тдллД л щелку 
резу/7Ь7Д703 лспыгяллД следует лролззсдлть, пользуясь
н&ДЗЯЛЛРАГД ЛО ОРОЛЗЗОДСГЗеДДЬ/АТ ЛСЛЫ7ДДтМ ЛРЕДЗДРЛ7ВЯЬ-
но лдлрлжвнлыос железовеголлых. колструащлД *
/ 87-62 /длдомтп /те л Я У.
Зягружелле вялое ввртлкдльлоД л горлзснгд/тьноД ллгруз- 
есД лрл лаль/гдллрх лролззсдл7од ло елфрроушеяемт/ 

СлсемдУ
белел 69l-S;&I-V;&!!'T;09E-y;53lt’7;B3M'*;&&-f

Ш *зи



Мягкя
т т
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