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типовые конструкции, идделия и узлы зданий и сооружений

ФЕРМЫ МЕТАЛЛОДЕРЕВЯННЫЕ ТРЕУГОЛЬНЫЕ 
ПРОЛЕТОМ 9 И 12М

ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ОДНОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ 
МЕЖВИДОВОГО НАЗНАЧЕНИЯ

У к а з а н и я  п о  п р и м е н е н и ю . Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я .
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование Стр.

1063. 9 -2 -0 0 0 0 ПЗ Пояснительная записка 3

1063. 9 -2 - 0000cm азЕД опирания Фермы на колонна
КАРКАСА 4

1063. 9 -2 -0000  СМ2 Примеры решения связей по покрытию 8
1 обз. э - г -  оооо ни Номенклатура изделий 12
1 0 6 3 .9 -2 - 0000 та Технические нсловия 13

4.06З.9-2-4000 Ферма Фмдэ 21
1063 .3 -2 -1000  СБ Ферма Фмдэ. Сборочный чертеж 23
1063 .9 -2 -2000 Ферма Фм д 12 2Б

1063 .9 - г - 2000 СБ Ферма Фм д 12. сборочный чертеж 28
1063 .9 -2-0100 Элемент нижнего пояса М1 29
1.063.9-2-0100 СБ Элемент нижнего пояса M l

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 30
1.063.9-2-0110 Шпилька 31
1063.9-2-0110СБ Шпилька. Сборочный чертеж 31
1063. 9-2-0120 Плита опорная 32
1063.9-2-0120 СБ плита опорная. Сборочный чертеж 32
1 0 6 3 .9 -2 -ОСОБ Элемент нижнего пояса М2 33
1.063.9-2-0200 СБ Элемент нижнего пояса М2. 

Сборочный чертеж 34
1063. 9 -2  - 0201 Пластина ш 34
1.063.9-2-0210 Коробка К1 35
1.063.9 “ 2-0210СБ Коробка К1 Сборочный чертеж 35
1063 .9 -2 -0300 Подвеска М3 36

„ 1. СоЗ. 9 -2 -0 30 0  СБ Подвеска М3. Сборочный чертеж 34
1063.9 -  2 -  0301 ШАЙБА 34

«4
о НйЧ.ОТД.

Шконств
гип

котов
ашчкис
котов

I 0 6 3 . 9 - 2 - 0 0 0 0

Со д е р ж а н и е

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
Р 1 2

ГНПРОНИСЕЛЬХОЗ

Фо р м а т  А4

Обозначение Наим енование Стр.

1.063.9-2-0400 Болт стяжной 38

1.063.9-2 * 0400 СБ Болт стяжной. Сборочный чертеж 38
1. 063.9-2-0101 Эголок 39

1063.9 -2-0001 НАКЛАДКА 39
1.063.9-2-0102 Ф асонка Ф1 40
10 63 .9 -2 -0 103 Фасонка Ф2 40
1063 .9 -2*0202 Фиксатор пз 41
1063.9.-2*0211 Пластина П2 41
1063 .9 -2 -0002 Элемент верхнего пояса Д1 42

10 63 .9 -2 -0 003 Элемент верхнего пояса Д2 42
1063 .9 -2 -0004 Раскос дз 43
1.063.9-2-0005 Накладка Д4> Д5 43

1 063.9-2-3000 Элемент связей 44
1063 .9 -2 -3000  СБ Элемент связей. Сборочный чертеж 46

1.063.9-2-3001 Элемент деревянный 44

1.063.9-2-3002 Наконечник 48

10 63 .9 -2 -4 000 Изделие соединительное МС1-МС4 48

1. 063 .9 -2 -0000PC Ведомость расхода стали 49

1. ОБ3.9-2-ООООРМ Ведомость расхода материалов 
на фермн 51

1 0 6 3 . 9 - 2 - 0 0 0 0
ФОРМАТ АЧ

Диет
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1 . Общая ч а с т ь

U .  На с то я щ ая  с е р и я  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р те ж и  м е т а л л о д е р е -  

вянны х  т р е у г о л ь н ы х  с тр о п и л ь н ы х  ф е р м  п р о л е т о м  7 И 12 М, ЯВЛЯЮЩИХСЯ 

МОДЕРНИЗАЦИЕЙ МЕТАЛЛОДЕРЕВЯННЫХ БРУСЧАТЫХ ФЕРМ ЦНИИСК СЕРИЯ 1.860*3.

1 .2 . Вы пуск  вклю чает :

-  УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ФЕРМ, СОСТОЯЩИЕ ИЗ ПОЯСНИТЕЛЬНОМ ЗАПИСКИ, 

НОМЕНКЛАТУРЫ ИЗДЕЛИИ, СХЕМ РАСПОЛОЖЕНИЯ ФЕРМ И СВЯЗЕЙ В ПОКРЫ

ТИЯХ ЗДАНИИ, УЗЛОВ ОПИРАНИЯ ФЕРМ ИА КОЛОННЫ И КРЕПЛЕНИЯ ЭЛЕМЕН

ТОВ СВЯЗЕЙ К ФЕРМАМ ;

-  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я ;

-  РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ФЕРМ, СВЯЗЕЙ и с о е д и н и т е л ь н ы х  и з д е л и и ;

-  ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ.

1 .? .  Ф ермы п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п о к р ы т и и  о д но этаж ны х  о д н о п р о -  

л етн ы х  БЕСКРАНОВЫХ ЗДАНИИ МЕЖВИДОВОГО н а з н а ч е н и я  с к р о в л е й  и з  

АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ в о л н и с ты х  л и с т о в  ИВ по ГОСТ 1 6 2 ^ } - 7 7  ИЛИ д р у г и х  

ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ УКЛОНЕ 2*7%.

Фермы  р а с с ч и т а н ы  на п р и м е н е н и е  в  з д а н и я х  с р а с ч е т н о й  сей

смичностью НЕ ВЫШЕ 6  БАЛЛОВ, С НЕАГРЕССИВНОМ, СЛАБО- И СРЕДНЕ- 

АГРЕССИВНОМ СТЕПЕНЬЮ ВОЗДЕЙСТВИЯ ГАЗОВЫХ СРЕД, ВОЗВОДИМЫХ В РАЙ

ОНАХ С РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ ВОЗДУХА ДО МИНУС ЙО°С И ЭКСПЛУАТИ

РУЕМЫХ ПРИ УСТАНОВИВШЕЙСЯ ТЕМПЕРАТУРЕ ВОЗДУХА ДО ПЛЮС 50°С ВКЛЮЧИ

ТЕЛЬНО.

Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  ф е р м  в  з д а н и я х , в о з в о д и м ы х  в  р а й о н а х

С РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НИЖЕ МИНУС 4 0 °С  ПРИ 

УСЛОВИИ ВЫПОЛНЕНИЯ ТРЕБОВАНИИ ПУНКТА 4 . 3 .

/5
HAM. QTJL. Котов V*
\шшЦУЛЕЧКИС 0
гип Котов s
Рук. ГР. 1Рессина

1.063.9-2-0000ПЗ
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Пояснительная записка гипганшьхоз
Формат А А

I

1 . 4 .  Фермы  з а п р о е к т и р о в а н ы  д л я  п р им ен ен ия  в  о т а п л и в а е м ы х

ЗДАНИЯХ С СУХИМ, НОРМАЛЬНЫМ И ВЛАЖНЫМ РЕЖИМОМ ПОМЕЩЕНИИ И В НЕ

ОТАПЛИВАЕМЫХ ЗДАНИЯХ, ВОЗВОДИМЫХ В СУХОЙ И НОРМАЛЬНОЙ ЗОНАХ ВЛАЖ

НОСТИ, ПРИ ПОСТОЯННОЙ ВЛАЖНОСТИ В ПОМЕЩЕНИЯХ НЕ БОЛЕЕ 75%. (ВЛАЖ

НОСТНЫЙ РЕЖИМ ПОМЕЩЕНИЙ И ЗОНЫ ВЛАЖНОСТИ ТЕРРИТОРИИ СССР СЛЕДУЕТ 

ПРИНИМАТЬ В СООТВЕТСТВИИ с  ГЛАВОЙ СНиП Д - 5 - 7 ? ) .

1 .5 *  Ф ермы о т н о с я тс я  к  к а т е г о р и и  с г о р а е м ы х  к о н с т р у к ц и и  с п р е 

д е л о м  огнестойкости 0,25 ч а с а  и , с о гл а с н о  СНиП Д - 2 - 8 0 ^ м о г у т  п р и м е 

н я т ь с я  В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ Ш... F  с те п е й  и о г н е с т о й к о с т и .

1 .6 .  В ОТАПЛИВАЕМЫХ БЕСЧЕРДАЧНЫХ ЗДАНИЯХ ПОКРЫТИЕ ПО ФЕРМАМ 

ВЫПОЛНЯЕТСЯ и з  пл ит ОБЛЕГЧЕННОЙ КОНСТРУКЦИИ ( а с б е с т о ц е м е н т н ы х , 

КЛЕЕФАНЕРНЫХ И ДРУГИХ) , УКЛАДЫВАЕМЫХ НЕПОСРЕДСТВЕННО НА ФЕРМЫ ИЛИ 

НА ПРОГОНЫ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ НА Ф ЕРМ Ы .

В ОТАПЛИВАЕМЫХ ЗДАНИЯХ С НЕЭКСПЛУАТИРУЕМЫМИ ЧЕРДАКАМИ М В 

НЕОТАПЛИВАЕМЫХ ЗДАНИЯХ КРОВЛЯ УСТРАИВАЕТСЯ ПО ПРОГОНАМ.

2 .  К о н с т р у к ц и я  и  о б о з н а ч е н и е

2 . 1 .  Фе р м а  с о с т о и т  и з  д в у с к а т н о г о  в е р х н е г о  п о я с а ,  р а с к о с о в  

ниж него  пояса  и с т о й к и .  Сж а ты е  э л е м е н т ы  Ф ер м ы  (в е р х н и й  пояс  и р а с 

ко с ы )  ВЫПОЛНЕНЫ ИЗ ДРЕВЕСИНЫ, РАСТЯНУТЫЕ (НИЖНМИ ПОЯС И СТОЙкм) -  

и з  МЕТАЛЛА.

2 . 2 .  К аж ды й  с к а т  в е р х н е г о  п ояса  с о с т о и т  и з  д в у х  прям о ли н ейн ы х  

э л е м е н т о в , и з г о т о в л е н н ы х  и з  д р е в е с и н ы  сосны или е л и  2 - го с о р т а :

-  верхнего основного элемента, цельного по всей д л и н е ;

-  н и ж н е го  ( п о а б а л к и ) ,  п р и к р е п л е н н о го  к  в е р х н е м у  э л е м е н т у  б о л т а м и .

2 . 3 .  С ты к  р а с ко с а  с п о д б а л к о й , с т ы к  с к а т о в  в е р х н е г о  п о я с а  в  

к о н ь к е  о с у щ е с т в л я е т с я  л о б о в ы м  у п о р о м .

1.063.9-2-0000 ПЗ
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2 .4 .  Нижним пояс ВЫПОЛНЯЕТСЯ из арм атурно й  с тали  класс а  Д -Я  

по ГОСТ 5781-82, А ЕГО КОНЦЕВЫЕ УЧАСТКИ С РЕЗЬБОЙ -  из ГОРЯЧЕКАТА

НОЙ кр у гл о й  стали  по ГОСТ 2 5 9 0 -7 1 * .

2 .5 .  Стоика из одиночного стального  тяжа выполнена и з  арм а 

турной стали класса АЛ по ГОСТ 5781-82.

2 .6 .  Высота опорной части Фермы, равная 500 мм, позволяет

ПРИНЯТЬ ТИПОВОЕ РЕШЕНИЕ КАРНИЗНОГО УЗЛА ЗДАНИЯ.

2 .7 .  Фермы обозначены м арками , состоящими и з  буквенно - цифровых 

груп п , разделенных дефисом по ГОСТ 2 3 0 0 9 -7 8  .

Марка  б  общем случае  записывается следующим образо м :

ФМД ХХ-ХХХХ XX

т В и д  КОНСТРУКЦИИ ( ф ерм а  м е та л л о -  
ДЕРЕВЯННАЯ)

Пролет в метрах (9  или 12)

Несущая способность в к г с / м

■Дополнительные х а р а к т е р и с т и к и , о т р а 
жающие ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ , 
ФЕРМ, НАПРИМЕР, СТОЙКОСТЬ К ВОЗДЕЙ
СТВИЮ низких ТЕМПЕРАТУР (Т) или 
АГРЕССИВНОЙ СРЕДЫ (А1 -  ДЛЯ СЛАБО
АГРЕССИВНОЙ, д а  -  ДЛЯ СРЕДНЕАГРЕС- 
СИБНОЙ) И Т.д.

Например, ферме пролетом 12 м под н а гр у з к у  900 кгс/м, пред

назначенной ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В СЛАБОАГРЕССИВНОИ СРЕДЕ, ПРИСВОЕНА

м а р к а  ФМД 900 A i.

2 .8 .  Номенклатура ферм  и элементов связей приведена в  д о к у 

м енте  1 .0 6 5 .9 -  г  -  □ 0 0 0 И(4.

5 . Расчетные положения

5 .1 .  Статический  расчет ферм  выполнен в  соответствии с т р е 

бованиями глав  СНиП 1-25-80 „ Д еревянные конструкции”, СНиП П-25-81 
„С тальные конструкции ’ ,  СНиП и-6 '7 4  „Н а гр у зки  и воздействия  .

1.063.9-2-0000ПЗ
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5.2. Фермы рассчитаны на унифицированный ряд  н а г р у з о к : 600,
900, 120Q, 1500, 1800, 2100 кгс/м горизонтальной проекции для  ферм  

пролетом  9 м и 600, 900, 1200, 1500 кгс/м -для ферм пролетом  12м .

В значения н а гр узо к  не включен собственный вес ферм , который при

РАСЧЕТЕ ФЕРМ И ПОДБОРЕ СЕЧЕНИИ ЭЛЕМЕНТОВ УЧТЕН ДОПОЛНИТЕЛЬНО.

5 .5 . При расчете  Ферм учтены д ве  схемы э а г р у ж е н и я :

-  ПОЛНАЯ РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА, ВКЛЮЧАЯ ВЕС ФЕРМЫ НА ВСЕМ ПРОЛЕТЕ;

-  ПОСТОЯННАЯ НАГРУЗКА НА ВСЕМ ПРОЛЕТЕ, ВРЕМЕННАЯ -  НА ПОЛОВИНЕ 

ПРОЛЕТА.

5 .4 .  В соответствии с Правилами учета  степей*  ответственности
?>

зданий и сооружении при проектировании конструкций  Фермы рассчита

ны НА ПРИМЕНЕНИЕ В ЗДАНИЯХ Ж КЛАССА ОТВЕТСТВЕННОСТИ (КОЭФФИЦИЕНТ 

НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ -  0,95).
При применении Ферм в зданиях Ж класса ответственности  или

ВО ВРЕМЕННЫХ ЗДАНИЯХ СО СРОКОМ СЛУЖБЫ ДО 9  ЛЕТ ФАКТИЧЕСКУЮ РАС

ЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ ПРИ ПОДБОРЕ ФЕРМ СЛЕДУЕТ УМНОЖИТЬ НА ПОПРАВОЧНЫЙ 

КОЭФФИЦИЕНТ, СООТВЕТСТВЕННО РАВНЫЙ 0,95 ИЛИ 0,34.

5 .5 .  Деревянные элементы  ферм рассчитаны на  те м п ер атур н о -  

влажностные УСЛОВИЯ эксплуатац ии  А1, А 2 , 61 и Б 2  с о гл ас н о  

СНиП и-2 5 -ВО ТАБЛ.1, Т.Е. коэффициент m g  * 1 , 0 .

Для УМЕНЬШЕНИЯ ПРОЛЕТНОГО МОМЕНТА В ВЕРХНЕМ ПОЯСЕ ПРЕДУСМОТ

РЕНО ВНЕЦЕНТРЕНИОЕ ПРИЛОЖЕНИЕ НОРМАЛЬНЫХ СЖИМАЮЩИХ СИЛ В УЗЛОВЫХ 

СОЕДИНЕНИЯХ.

Максимальная величина эксцентриситета принята равной 0,2Н,
ГДЕ Н -  ВЫСОТА СЕЧЕНИЯ ВЕРХНЕГО БРУСА.

5 .6 .  При расчете нижнего пояса фермы учтен  коэффициент н е 

равномерности передачи н агрузки  на в е т в ь , РАВНЫЙ 0,85.

1.063.9-2 -0000ПЗ
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> .7 . Фермам придан строительным подъем, равный 1 :200  пролета , 

который о бразуется  при сборке за  с ч ет  выгиба нижнего пояса п о д 

тяжкой га ё к  тя ж а . Значение строительного  подъема учтено  в дайнах -

ЭЛЕМЕНТОВ ФЕРМЫ.

> .б . При расчете ферм на' устойчивость и з  плоскости учиты ва

лось раскрепление верхних поясов с в я з я м и  с распо ло ж ением

Т О Ч Е К  Р А С К Р Е П Л Е Н И Я  Н Е  Б О Л Е Е  Ч Е М  Ч Е Р Е З  >  М  П О  Д Л И Н Е  П Р О Л Е Т А .

А. Указания  по применению

4 .1 ,  Подбор ферм следует вести  по расчетной равномерно рас 

пределенной НАГРУЗКЕ, ПРИХОДЯ (ДЕЙСЯ НА ПОГОННЫЙ МЕТР ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ

проекции фермы . При других  видах н а гр узо к  подбор ферм следует вес

ти  по усилиям в  стержнях, определяемым при наиболее невыгодном 

ДЛЯ ДАННОГО стержня сочетании н а гр у з о к .

4 .2 .  Найденные при проектировании объекта и скорректированные

В НЕОБХОДИМ1 СЛУЧАЯХ С УЧЕТОМ ПУНКТА J.A ЗНАЧЕНИЯ ПОЛЕЗНОЙ (ПОЛ

НОЙ И ВРЕМЕННОЙ) НАГРУЗКИ ИЛИ УСИЛИИ В ЭЛЕМЕНТАХ ФЕРМ НЕ ДОЛЖНЫ 

ПРЕВЫШАТЬ ЗНАЧЕНИЙ, ПРИВЕДЕННЫХ В ТАБЛ. 1 И УКАЗАННЫХ В НЕЙ ВЕЗ 

УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА ФЕРМ, УЧТЕННОГО ПРИ ОПРЕДЕЛЕНИИ УСИЛИИ 

6 ЭЛЕМЕНТАХ ФЕРМ.

4 .5 . Марки  сталей , принятые в  рабочих чертеж ах  д л я  металли

ческих  ЭЛЕМЕНТОВ ФЕРМ и СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИИ, ОТВЕЧАЮТ УСЛОВИЯМ 

ЭКСПЛУАТАЦИИ ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА (СРЕДНЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЕ ВОЗДУХА НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕВКИ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬ

СТВА согласно СНиП 2.01.01-82) до минус 40°С вклю чительно .

При применении  ф ерм  в нео тап л ива ем ы х  зд ани я х  при р а с ч е тн о й

ТЕМПЕРАТУРЕ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НИЖЕ МИНУС 40°С Б ПРОЕКТЕ ДОЛЖНЫ

БЫТЬ ДАНЫ СООТВЕТСТВУЮЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ЗАМЕНЕ МАРОК СТАЛЕЙ НА МАРКИ, 
ОТВЕЧАЮЩИЕ ТР€Б0тчЯМ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ для СООТВЕТСТВУЮЩИХ условии 
ЭКСПЛУАТАЦИИ , А В МАРКЕ ФЕРМЫ ПОСТАВЛЕН ИНДЕКС ,Д * . _________________

I.063.9-2-ООООПЗ
Аист
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Сх е м а  1

ш т т ~ ш
/

Фпост

т и п  г г г г г г п
Сх е м а  2 Ч-п

Г Г Т Т - П  H i  i  п  - щ

ТйБЛНЦ/П

М а р к а
фермы

Р а с ч е т н а я  
н а г р у з к а , 

к гс  м 7
Ра з м е р ы , мм УСИЛИЯ В ЭЛЕМЕНТАХ

L P г ь 0 П в U V  J
Полная

fyn
Времен

ная
<ve? кгс

м пр., 
кгс/м

►И
кгс

м.
кгс

н,
к гс

М1кгс  __
ФМД 9 -600 600 4S0

6800 4979 1100

9707 210 2894 2894 8504 1784
фМД 9-900 900 720 В466 268 42» 42» 12518 2097
фМД 9-120Q /200 960 <1221 >96 9610 %Ю 16726 2721
ФМА 7-1900 1900 960 14016 444 7008 7008 20794 »97
ФМД 7*1800 1800 М О 16690 9 » 8419 8419 24486 4081
ФМД9-2М0 2100 1440 19986 9 » 9995 9995 29080 4847
ФИД12-600 600 480

11800 6080 1479

7692 421 5826

>оСЧ4
сок-. 11174 1856

ФМ А12-?00 900 720 11794 620 9697 9697 16578 2765
- ФМА12-Ш 1200 960 19167 790 7984 7984 22068 >678

ФМА12-1900 1f00 960 18999 842 9480 9480 27986 4998

1 Полная расчетная н агрузка  у к а з а н а  без  собственного веса
ФЕРМ, КОТОРЫЙ УЧТЕН ПРИ ИХ РАСЧЕТЕ.

2. У с и л и я  в ЭЛЕМЕНТАХ ФЕРМ ДАНЫ ПРИ СХЕМЕ НАГРУЖЕНИЯ 2 
(с УЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСА ФЕРМ).

1.063.9-2-0000 ПЗ
О 4ПП I. °  - ..........  А т
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ОТВЕЧАЮЩИЕ ТРЕБОВАНИЯМ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ ДЛЯ СООТВЕТСТВУЮЩИХ 

УСЛОВИИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, А В МАРКЕ ФЕРМЫ ПРОСТАВЛЕН ИНДЕКС „ Т ” .

А,4 . Фе р м ы , п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  п р и м е н е н и я  в  а г р е с с и в н о й

СРЕДЕ, ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ПОВЫШЕННУЮ КОРРОЗИОННУЮ СТОЙКОСТЬ ЭЛ СЧЕТ ЗА

ЩИТЫ ДЕРЕВЯННЫХ И СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ЛАКОКРАСОЧНЫМИ И МЕТАЛЛИЧЕС

КИМИ ПОКРЫТИЯМИ, ВИД и ТОЛЩИНА КОТОРЫХ НАЗНАЧАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ

с тр ебо в ан и я м и  СНи П 2. 0 3 .1 1 -8 ? „ З ащита строительных ко н с тр укц и и  от 

ко рро зии  ” .

Защита то рцов  и опорных уч а с тко в  деревянны х  элем ен то в  на 

ДЛИНЕ 75 см производится  покрытиями на основе тиоколовых м астик 

или эпоксидных смол
Ук а з а н и я  по п ро вед ен и ю  защ итны х  м е р о п р и я ти и  должны выть д а н ы

в п р о е к т е . При  этом к  м а р к а м  ф е р м , п р е д н а з н а ч е н н ы м  д л я  п р и м е н е н и я
✓

В СЛАБОАГРЕССИВНОМ СРЕДЕ, ДОБАВЛЯЮТСЯ ИНДЕКСЫ „А 1  , В СРЕДНЕАГРЕС

СИВНОЙ -  и н д е к с ы  „ А 2 ” .

4 .5 .  У с т о й ч и в о с т ь  ф е р м  и з  п ло с ко с ти  и общая ж е с т к о с т ь  п о к р ы 

т и я  ДОЛЖНА ОБЕСПЕЧИВАТЬСЯ СИСТЕМОЙ СВЯЗЕЙ, СОСТОЯЩЕЙ ИЗ С6ЯЗЕВЫХ

Ферм , у с т а н а в л и в а е м ы х  во в то р ы х  о т  то р ц о в  и л и  деф о рм ац ио нн ы х  швов

ЗДАНИЯ ШАГАХ ФЕРМ И В ПРОМЕЖУТКАХ МЕЖДУ НИМИ С ШАГОМ НЕ БОЛЕЕ 

^ 0 м ,  А ТАКЖЕ РАСПОРОК, УСТАНАВЛИВАЕМЫХ ВДОЛЬ ЗДАНИЯ ПО ЛИНИИ 

УЗЛОВ СВЯЗЕВЫХ ФЕРМ.

Схемы ус тан о вки  связей по п о кры ти ю , а та кж е  узлы кре п л е н и я  

СВЯЗЕЙ К ФЕРМАМ ПРИВЕДЕНЫ В ДОКУМЕНТЕ 1 .065 .9 -& -D D 0 Q СМ2. На с х ем ах  

Ь  4 ( здания  пролетом  12 м )  п ун кти ро м  п о ка за н ы  р а с п о р к и ,  в

КАЧЕСТВЕ КОТОРЫХ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ПРОГОНЫ И РЕБРА 

п л и т ,  е с л и  это д о п у с к а е т с я  ИХ КОНСТРУКТИВНЫМ РЕШЕНИЕМ НЕСЛИ  

ИХ КРЕПЛЕНИЕ К  ФЕРМАМ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВОСПРИЯТИЕ РАСЧЕТНЫХ УСИЛИИ.

1.063.9- 2~ 0000 ПЗ
лист

По к о н ь к у  и у  опорны х  УЗЛОВ ФЕРМ РАСПОРКИ у с т а н а в л и в а ю т с я  к а к

САМОСТОЯТЕЛЬНЫЙ ЭЛЕМЕНТ ПОКРЫТИЯ. СОВМЕЩЕНИЕ ИХ В ЭТИХ МЕСТАХ С ПРО

ГОНАМИ ИЛИ РЕБРАМИ ПЛИТ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

На схемах д л и н а  з д а н и я  ус ло вно  п р и н я та  р а в н о й  72 м.

4 .6 .  Если  р е б р а  п л и т  и с п о л ь зу ю тс я  в  к а ч е с т в е  р а с п о р о к , то

КРЕПЛЕНИЕ ПЛИТ К ФЕРМАМ ДОЛЖНО ПРЕДУСМАТРИВАТЬ ПЕРЕДАЧУ ПРОДОЛЬНЫХ 

УСИЛИЙ ТОЛЬКО ЧЕРЕЗ ОДНО (КРАЙНЕЕ) РЕБРО ПЛИТЫ, ВЫПОЛНЯЮЩЕЕ РОЛЬ

р а с п о р к и .  К р еп ле н и е  д р у г о г о  к р а й н е г о  р е б р а  п л и т ы , в о  и з б е ж а н и е  

п е р е д а ч и  НА ОБШИВКУ ПЛИТЫ СДВИГАЮЩИХ УСИЛИЙ, ДОЛЖНО ВОСПРИНИМАТЬ 

ЛИШЬ ВЕРТИКАЛЬНУЮ НАГРУЗКУ ОТ ОТРИЦАТЕЛЬНОГО ДАВЛЕНИЯ ВЕТРА.

4 .7 .  Св я зи  и э л е м е н ты  и х  к р е п л е н и я , р а з р а б о т а н н ы е  в  н а с т о я щ е й

СЕРИИ, РАССЧИТАНЫ НА ПРИМЕНЕНИЕ В ПОКРЫТИЯХ 6ЕСКРАНОВЫХ ЗДАНИИ 

ДЛИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 50 м И вы со то й  ДО 6  М , ВОЗВОДИМЫХ В Ш,]у ГЕОГРА

ФИЧЕСКОМ р а й о н е  ПО СКОРОСТНОМУ НАПОРУ ВЕТРА.

4 . 8 .  При  п р и м е н е н и и  ф е р м  в  з д а н и я х  д л и н о й  м е н е е  50м или  в ы 

сотой БОЛЕЕ 6  М , СЛЕДУЕТ ПРОИЗВЕСТИ ПРОВЕРОЧНЫМ РАСЧЕТ СВЯЗЕЙ И 

ЭЛЕМЕНТОВ их  к р е п л е н и я  с КОРРЕКТИРОВКОЙ В НЕОБХОДИМЫХ СЛУЧАЯХ 

ПРИНЯТЫХ в  АЛЬБОМЕ РЕШЕНИИ.

Ра с ч е т  и к о н с т р у и р о в а н и е  с в я з е й  вы п о л н я ть  в  с о о т в е т с т в и и  с  

т р е б о в а н и я м и  СНиП П"25-80 „ Д еревянны е  к о н с т р у к ц и и ” , СНн П н-25-81 
„С т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и ’ ’

1.063.9-2-0000ПЗ
Лист
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4.9. В ПРОЕКТАХ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ СЛЕДУЕТ ПРЕДУСМОТРЕТЬ 

СТРОПОВКУ ФЕРМ СПЕЦИАЛЬНОМ ТРАВЕРСОМ, ПРЕДКАВКАЧЕННОМ ДЛЯ МОНТАЖА 

СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ С ГИБКИМ нижним поясом .

Св е р л е н и е  в  деревянны х  эл ем ентах  ф е р м  о т в е р с т и и  п о д  б о л ты  

и УСТАНОВКА КРЕПЕЖНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ СВЯЗЕЙ должны вы полняться д о  

МОНТАЖА Фе р м .

1.063.9- 2 -000 0  ПЗ
Лист
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Сх е ма  1. З д а н и е  продетом 9 м с шагом ферм 5 м 1 -  1 повернуто

Сх е м а  2. З д а н и е  п р о д е т о м  9 м с ша го м  ф е р м  6 м

1 6 СЕЧЕНИЯХ 1-1 и 2-2 ( аист 2) РАЗМЕРЫ ДАНЫ ПО ЦЕНТРАМ РАСПОРОК 
С ПРИВЯЗКОЙ К СЕРЕДИНЕ Ф Е Р М Ы .

2. Клю ч ПОДБОРА СЬЯЪЕЙ -  с м . л и с т  2 .
J  Сп е ц и ф и к а ц и я  с о е д и н и т е л ь н ы х , и к р & п е \х и ы х  и з д е л и и  (с м . л и с т  У )

С О С Г О А Б Л Е Н А  Н А  У Ь М Л  Л Р Е П К Е Н Н Я  С Б Я Ъ Е Н .  Р А С Х О Д  К Р Е П Е Э К Н Ы Х
* к е м е н *\об п? *ьоц \ш ся  ь  п р о е к т  по к о н ф е т н о й  с х е м е . 

л ОЬАРКЧ Ь УЗЛАХ К?БП.ХЕН\Л^ т З Е Л  СКЕ^ЧБЩ  ПРО\М1гОЦЛП\Ъ 
• элЕ ктпрЫ уКМ А  ЭЧг. Г№Т ЗЧУТ-15._________________________________

У? 1.063.9-2-0000 СМ2На ч . о т а . Котов -0 * ^
Гл.контр. ичдЕчкис
Н.к о н т р . К узьмина S1

Пр и м е р ы  р е ш е н и я  связей
ПО ПОКРЫТИЮ

СТАДИЯ Аист Листов
ги п Котов с / Р -1 4
Рук.ГР. Рессина

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗСт. итк. Кузьмина ФУ#S
Ст.мнж. Архипова Jfipv-Z

Копир. Ли х а ч е в а  91с\г> U q ( >0РМАТ А Ъ
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С х е м а  5 .  З д а н и е  п р о л е т о м  1 2 м  с ш а г о м  ф е р м  J  м
Т а б л и ц а  i

СХЕМЫ

СВЯЗЕЙ

Ш ИРИНА

ФЕРМЫ,
а

м м

М а р к а

Р а с п о р к и

С В Я З ИУ ТОРЦА 
ЗДАНИЯ

В СРЕДНИХ 
ШАГАХ

т Р 2  -1 Р 1 - 1 С 1 - 1

1 15о Р 2 - 2 Р1 - 2 С 1 - 2

m Р 2 - ? Р 1 - 9 С 1 -  5

129 Р 4 -  1 Р 5 - 1 С 2 - 1

2 150 Р А - 2 P V 2 С 2  - 2

175 Р 4 - >

К
41а

С 2 - ?

125 Р 2 н Р 4 - 1 С З - 1

J 150 Р 2 -  2 Р 1 -  2 С 9 - 2

175 Р 2 - > Р 1 - ? С 5 - ?

125 Р А - 1 Р 5 - 1 с 4 - 1

к 150 1-та. Р З - 2 С 4 - 2

175 Р 4 - ? 1а.

Р а с п о р к и , п о к а з а н н ы е  н а  с х е м а х  J и А
П У Н К ТИ Р О М , МОЖНО НЕ СТАВИ ТЬ ПРИ КОНСТРУК
ЦИЯХ П О К Р Ы Т И Я , О БЕСП ЕЧИ ВА Ю Щ И Х у с т о й ч и 

в о с т ь  В Е Р Х Н Е Г О  ПОЯСА Ф Е Р М  И З ПЛОСКОСТИ 
И ОБЩУЮ Ж Е С Т К О С Т Ь  П О К Р Ы Т И Я .

1.063.9 -  2 -  0000СМ2
Лист

г
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1 -  1

1

Марка , Об о з н а ч е н и е Н А ИМЕНОВАНИЕ
Кол. НА чзел Масса Прим е -

поз. I и Hi ЕА- кг ч а н и е

Л е т а л и

1 1. 062.7 - 2 - Аооо Изделие СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ МС 1 2 1 2 0,87

2 от - 01 до-04 Изделие соединительное МС2
(МС2-1,или МС2-2,или МС2-7,
или МС2-4) 1 0,87 см .ТАБЛ. 2

7 -07 Изделие соединительное МС7 1 0,10
Ста н д а р т н ы е  изделия

4 болт М 12*40 Г0СТ7776-70 2 1 2 22,87 кг/IOODiut

2 Болт М16 ГОСТ 7728-70
M8Q, или 220, или 240 1 1 1 СМ.ТАБЛ. 3

6 Гайка М12 ГОСТ 2712-70 3 1 2 15,4 кг/юоо шт
7 Гайка М16 ГОСТ 2712-70 1 1 1 *5,17 кг/1000 шт
8 Шайба 12 ГОСТ 11271-78 6 2 k 6,27 кг/ЮОО шт

? Шайба 16 ГОСТ «771-78 1 1 1 U кг/1000 шт

Т а б л и ц а  2

й-СХЕМЫ М арка МС2/
СВЯЗЕЙ

1 мс г - i

г МС2-2
3 м с г - з

4 МС2-А

Т а б л и ц а  Ъ

а ,
мм

Болт М 16
ПОЪ. *7

122 Болт М 16*180
120 Болт М16 * 220
177 Болт М16*240

1.063.9-2-0000С М 2
лист
3

Копир. Лихачева гю о < , м  ФоРМ4Т * ,
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I . Ф е р м ы 1 ~  1 2 - 2  ± z l

Q 2  o f t  «.
A-i  W  W  УгФьъ

М а р к а 0 БОЗН АЧЕНИЕ
Ра з м е р ы , мм Масса,

г 1 h< Ьг Ф
кг

ФМА9 -600 1 .06 3 -9 -2 -1 00 0 129 190 79 14 207

Ф М А 9-900 -01 129 179 100 16 243

ФМД9 -  1200 -0 2 9000 190 179 100 20 296

ФМД9 -« 0 0 -0 3 190 200 100 20 317

ФМД9 -1800 — 04 179 200 100 22 374

ФМД9 -  2100 -0 9 179 200 129 29 4 ю

ФМД12-600 1.063.9-2  - 2000 129 179 100 16 308

ФМД12- 900 -01 12000 190 200 129 18 417

ФМД12-1200 -0 2 179 200 129 22 493

ФМЩ2-1900 - 0 3 179 229 129 29 990

зе
sCO

2«Г«f

Ра з м е р  0 д а н  н о м и н а л ь н ы м , па  о ся м  п е р е к р ы 
ваемого п р о д е т а .

1
Нам. от А. Котов i
ГЛ.КОНСТР. и.'ЗАЕЧКМС
Н. контр. КУЗЬМИНА W S  .а___
r u n Котов

/

Рч к .гр. РессчнА
Ст.инш. КУЗЬМИНА
Стин*. Архипова

L 0 6 3 .9 -2 -0000НИ
Ст а д и я А и с т Л и с т о в

Р 1 2Н О М Е Н К Л А Т У Р А  
М Ъ А Е ЛИМ ГНПРОННСЕЛЬХОЗ

Копир. Лихачева Формат А 4
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2. Эл е м е н т ы  с в я з е й
( Р АС КОС Ы 14 Р А С П О Р К м )

Т Э

М АРКА Об о з н а ч е н и е
Раз м
I

Е Р Ы , ММ М а с с а ,
к г

Р 1 -  1

Р 1 -  2

Р1 -  3

Р2-  -I
Р2 -  2
Р2 -  3

1.063.9-2,- 3000 2770

— 01 2740
—  02 2710
- 0 3 2270

-  04 2240
— 09 2 2 2 0

100

16,6

Р З -  1
р з -  г
Р З -  з

Р 4 - 1

Р4~ 2

Р4 -  3

06 9770
-  07 9740

- 0 8 9720
-09 9270

-  10 9240
-  11 9220

129

48,8

48,3

44,8

44,3

С1 -  1

0 1 - 2

С 1 -  3

—  12 4670
-  13 4630
-  14 4980

100 26,3

С 2 - 1
С 2 -  2
С2- 3

-  19 6870
-  16 6870
- 1 7 6640

129
97,3

96,8
С З -  1
с з -  г
С 3 -  3

— 18 3760

- 1 9 3730
- 2 0 3690

100 21,8

С4 -  1
С 4 - 2
С 4 -3

- 2 1 6270
- 2 2 6290

23 6220
129 9 2 ,3
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Н а с т о я щ и е  технические усл овия распространяются h r  Фе р м ы
МЕТ АЛЛОДЕ РЕВЯ ИНЫЕ ТРЕУГОЛЬНЫЕ ФМД ПРОЛЕТОМ 3 И 12 М СЕРИИ 
1 .0 6 3 .9 * 2 ,  ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ОДНОЭТАЖНЫХ ОДНОПРОЛЕТ
НЫХ 6ЕСКРЙН0ВЫХ ЗДАНИЙ МЕЖВИДОВОГО НАЗНАЧЕНИЯ С ВЛАЖНОСТЬЮ ВОЗ
ДУХА ВНУТРИ ПОМЕЩЕНИЙ НЕ ВЫШЕ 1 5 % ,  С НЕАГРЕССИВНОЙ, СЛАБО- И 
СРЕДНЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНЬЮ ВОЗДЕЙСТВИЯ ГАЗОВЫХ 6РЕД, ВОЗВОДИМЫХ 
В РАЙОНАХ С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ НЕ ВЫШЕ 6 БАЛЛОВ И ЭКСПЛУА
ТИРУЕМЫХ ПРИ УСТАНОВИВШЕЙСЯ ТЕМПЕРАТУРЕ ВОЗДУХА ДО ♦ 50°С ВКЛЮ
ЧИТЕЛЬНО.

Установленные настоящими техническими  условиями показатели  
ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ПЕРВОЙ 
И ВЫСШЕЙ КАТЕГОРИИ КАЧЕСТВА.

Фермы обозначаются марками, указывающими на вид  ко н с трукц и и , 
ПЕРЕКРЫВАЕМЫЙ ПРОЛЕТ, НЕСУЩУЮ СПОСОБНОСТЬ И УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ.

Например, Фмдз-1800А1- ф ерм а  метал л одере вянная пролетом 9 м 
под  н а г р у з к у  1800 к г с /м ,  предназначенную  для эксплуатации  в 
условиях слабоагрессивной  СТЕПЕНИ ВОЗДЕЙСТВИЯ ГА30В03ДУШН0Й 
с р е д ы

1. Т ехнические требования

1 t  Фермы и элементы связей должны соответствовать требова
ниям настоящих технических  условий и рабочим  ЧЕРТЕЖАМ серии 1.063.9- 
- Фермы металлодеревянные треугольные пролетом 9 и 12 м для покры
тий ОДНОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ МЕЖВИДОВОГО НАЗНАЧЕНИЯ*

1 .2 . Поставляемые предприятием- изготовителем  фермы и элементы

СВЯЗЕЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПОЛНОСТЬЮ ОБРАБОТАНЫ И ОТДЕЛАНЫ НЕОБХОДИМЫМИ 
ЗАЩИТНЫМИ ПОКРЫТИЯМИ В СООТВЕТСТВИИ с РАБОЧИМИ ЧЕРТЕЖАМИ И СПЕЦИ
ФИКАЦИЕЙ ЗАКАЗЧИКА.

1 . 0 6 3 . 9 - 2 - О О О О Т У
. / 0

ИАЧ.ОТД. котов 1 Стадия Лист Листов
Гл.КОНСТР- Цудечкис /7

Т е х н и ч е с к и е  условия
р 1 16

ГИП котов , ¥-
РУК. ГК РЕССИНА ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

Ф О Р М А Т  Н Ч

1.3 . Основные параметры  и размеры .

1. 3 .1 . Форма, основные размеры  и масса ферм и элементов свя
зей  ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ УКАЗАННЫМ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ.

1 . 3 . 2 .  Предельные отклонения  от проектных размеров  элементов

ФЕРМ И СВЯЗЕЙ НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ЗНАЧЕНИЙ, УКАЗАННЫХ В РАБОЧИХ 
ЧЕРТЕЖАХ И В ТАБЛ.1.

Таблица 1

Предельное ЗНАЧЕНИЕ
На и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я для катего рии  качес тва

ВЫСШАЯ ПЕРВАЯ

Непрямолинейность и НЕПЛОСКОСТНОСТЬ 
БОКОВЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕРЕВЯННЫХ 
ЭЛЕМЕНТОВ, ми:

НА 1000 мм 3,0 5,0
НА ВСЮ ДЛИНУ 5,0 8,0

Неперпендикулярность  СТОРОН попереч
ного СЕЧЕНИЯ ДЕРЕВЯННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, ММ 1,0 1,5

1 .3 .3 .  ОБМЯТНЕ КРОМОК ДЕРЕВЯННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ФЕРМ И ЭЛЕМЕНТОВ 
СВЯЗЕЙ, РЖАВЧИНА, ОКАЛИНА, ТРЕЩИНЫ, ЗАДИРЫ, ЗАБОИНЫ И ДРУГИЕ МЕХА
НИЧЕСКИЕ ПОВРЕЖДЕНИЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, ИСКАЖЕНИЯ ПРОФИЛЯ И ЗАБОИ
НЫ РЕЗЬБЫ, ОТСЛОЕНИЕ ЛАКОКРАСОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ, А ТАКЖЕ ЗАГРЯЗНЕНИЯ 
НА ПОВЕРХНОСТИ ДРЕВЕСИНЫ И МЕТАЛЛА НЕ ДОПУСКАЮТСЯ.

1. 4. Т ребования  к исходным материалам .

1. 4. 1. Д ревесина :
а) для изготовления  деревянны х  элементов Ферм и элементов

СВЯЗЕЙ ДОЛЖНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ ПИЛОМАТЕРИАЛЫ 2 СОРТА ИЗ СОСНЫ ИЛИ ЕЛИ 
ПО ГОСТ 8486-66 С РАЗМЕРАМИ по ГОСТ 24454-80;

Б) ШИРИНА ГОДИЧНЫХ СЛОЕВ В ДРЕВЕСИНЕ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ 60ЛЕЕ 
5 ММ, А СОДЕРЖАНИЕ 6 НИХ ПОЗДНЕЙ ДРЕВЕСИНЫ -  НЕ МЕНЕЕ 20%'»

В) ВЛАЖНОСТЬ ДРЕВЕСИНЫ ПИЛОМАТЕРИАЛОВ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 20%*> 
Г) МАКСИМАЛЬНАЯ ВЫСОТА НЕРОВНОСТЕЙ НА ПОВЕРХНОСТИ ДЕРЕВЯННЫХ 

ЭЛЕМЕНТОВ R*mAX , ОПРЕДЕЛЕННАЯ ПО ГОСТ 1 0 1 6 *8 2 , НЕ ДОЛЖНА ПРЕ
ВЫШАТЬ 800 МКМ.

1 . 0 6 3 . 9  -  2 — О О О О Т У
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1. 4. 2. МЕТАЛЛ:
ft) АЛД ИЗГОТОВЛЕНИЯ РАСТЯНУТЫХ ЭЛЕМЕНТОВ НИЖНЕГО ПОЯСА ДОЛЖНА 

ПРИМЕНЯТЬСЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССА А-Ш ПО ГОСТ 5181"82 
МАРКИ 35 ГС ИЛИ 25Г2С',

б) ПОДВЕСКИ ДОЛЖНЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ ИЗ СТАЛИ КЛАССА A - I  ПО 
ГОСТ 5781-82 МАРКИ ВСтЗпс2>

в) ОСТАЛЬНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ФЕРМ И СВЯЗЕЙ ДОЛЖНЫ 
ВЫПОЛНЯТЬСЯ ИЗ ПОЛОСОВОЙ (по ГОСТ 103-76), УГЛОВОЙ (по ГОСТ 8510-72) 
И КРУГЛОЙ (по ГОСТ 2590-71) СТАЛИ МАРКИ ВСтЗСПб ПО ГОСТ 535-79'»

Г) БОЛТЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ФЕРМ И ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ К 
ФЕРМАМ ЭЛЕМЕНТОВ СВЯЗЕЙ ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ 
ГОСТ 7798-70, ГАЙКИ -  ГОСТ 5915-70, ШАЙБЫ -  ГОСТ 11371-78, ГВ03ДИ- 
-  ГОСТ 4028-63.

Класс прочности болтов должен быть не ниже 5 .Б, г а е к - 5  
ПО ГОСТ 1759-70.

Прим ечани е . Сказанные выше марки  сталей соотбетствэют усло
виям ЭКСПЛУАТАЦИИ КОНСТРУКЦИЙ ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ НАРУЖНОГО 
ВОЗДУХА ДО МИНУС W *C ВКЛЮЧИТЕЛЬНО. При необходимости м о н таж а  и 
ЭКСПЛУАТАЦИИ ФЕРМ ПРИ БОЛЕЕ НИЗКИХ ТЕМПЕРАТУРАХ МАРКА СТАЛЕЙ, А 
ТАКЖЕ МАРКИ ЭЛЕКТРОДОВ, РАЗМЕРЫ И ФОРМУ СВАРНЫХ ШВОВ, КЛАССЫ ТОЧ
НОСТИ БОЛТОВ ПРИНИМАТЬ ПО УКАЗАНИЯМ КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА.

1.5. Материалы для защитной обработки

1. 5.1. Вид МАТЕРИАЛА И ТОЛЩИНУ ПОКРЫТИЯ ДПЯ ЗАЩИТЫ ДЕРЕВЯН
НЫХ И МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ ФЕРМ И СВЯЗЕЙ, НАЗНАЧАЕМЫЕ В ЗАВИ
СИМОСТИ ОТ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ КОНСТРУКЦИЙ, СЛЕДУЕТ ПРИНИМАТЬ 
ПО УКАЗАНИЮ ПРОЕКТА.

При о тсутствии  т а к и х  указани й  в и д  и толщину покрытий для за 
щиты ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕРЕВЯННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ФЕРМ И СВЯЗЕЙ РЕКОМЕНДУЕТСЯ 
ПРИНИМАТЬ ПО ТАБЛ.3 , А МЕТАЛЛИЧЕСКИХ -  ПО ТАБЛ. 4, В ЗАВИСИМОСТИ 
ОТ ГРУППЫ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ КОНСТРУКЦИЙ И СТЕПЕНИ АГРЕССИВНОСТИ 
СРЕДЫ ДЛЯ ДРЕВЕСИНЫ И МЕТАЛЛА, УСТАНОВЛЕННОЙ ТАБЛ. 2.

Ш63.9-2-0000ТУ
Формат ЯД.
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Таблица 2

11
ГРУППЫ

УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ Степень агрессив
ности СРЕДЫ ДЛЯ Дополни

тельный 
индекс в

МАРКЕ
Фермы

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ВЛАЖНОСТЬ ВОЗДУХА
в
ТИП ЗДАНИЯ 
(ОТАПЛИВАЕМОЕ -0, 
НЕОТАПЛИВАЕМОЕ - НО)

ГРУППА
ГАЗОВ
ВНУТРИ
ПОМЕ
ЩЕНИЯ

древе 
сины

МЕТАЛЛА

1
-  80, 0 и НО 
^  60, 0 

61 ...75, 0

А
5
А

НЕАГРЕС-
СИВНАЯ

НЕАГРЕС
СИВНАЯ

отсутст
вует

2
^60, НО 

61 ...75, НО 
81 ... 75, 0

б
А
Б

СЛАБО-
АГРЕС
СИВНАЯ

А1

3 61 . . .  75, НО Б СРЕДНЕ
АГРЕССИВ
НАЯ

А2

Т аблица  3

Гр у п п а .
условии
ЭКСПЛУ
АТАЦИИ 
КОНСТРУК
ЦИЙ по 
ТАБЛ. 2

ХАРАКТЕР ПОКРЫТИЯ

М а те р и а л
То л щ и н а ,

м км

1 Масляные кр а с ки  для внутренних  р а б о т , 
по ГОСТ 10503-71 или масля но-смоляной 
ЛАК ПФ-283 ПО ГОСТ 5470-75, или пбн - 
ТАФТАЛЕВЫЕ ЛАКИ Пф-170, ПФ-171 ПО 
ГОСТ 15907-70

70

2

ПЕНТАФТАЛЕВЫЕ ЭМАЛИ ПФ-115 ПО 
ГОСТ 5465-76, ПФ-133 ПО ГОСТ 92Б-82Г 
ИЛИ УРЕТАНОВО-АЛКИДНАЯ ЭМАЛЬ УРф-1128 
ПО ТУ 5-10*1421-75, ИЛИ ОРГАНОСИЛИКАТ
НАЯ КОМПОЗИЦИЯ ос-12-01 ПО ТУ 84-725-78

70

3 То ЖЕ, ЧТО ДЛЯ ГРУППЫ 2 90

Ш63.9-2-0000ТУ
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4Цо лига, ФОРМАТ А4



1 К Ь А И Ц й *
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Х а р а к т е р и с т и к а  покры тия

Металлического Л акокрасочного

Вид
Толщи

на,
мкм

Гр у н т о в к а  
( 1 слой)

Покрывные слои Толщи-
ИА,

мкмМатериал Нол.

1  Стерж ни  
1.063.8-2- 0№5', 

Шпильки  
1063.9- 2 - о т ,  

КРОМЕ РЕЗЬБЫ

1 —

ГФ - 021
ГОСТ 25129-82 
ИЛИ ГФ - 0119 
ГОСТ 23343-78

ПФ-115 
ГОСТ 6465-16 
ИЛИ ПФ-133 
ГОСТ 926- 82 
ИЛИ Пф-1126 
ТУБ-10-1540-18

2 60

ОС-1 2 -0 1  
ТУ 84-725-18

ОС-12-01 
ТУ 84-125-18 1 150

2

Горячее цин
кование 60
ИЛИ МЕТАЛ
ЛИЗАЦИЯ :
цинком 120

АЛЮМИНИЕМ 180

3
Тоже, что 
ДЛЯ группы

г
То ЖЕ

ВЛ-02
ГОСТ 12707-77

ХВ - 1100 
ГОСТ 6993-79 
ИЛИ ХБ-124, 

ХВ-125 
ГОСТ 10144-14

2 60

2. На к л а д к а
1.063.9-2-0001, 

Элемент нижнего 
ПОЯСА М1 
1063.9 - 2- 0400', 
КРОМЕ ДЕТАЛЕЙ, УКА
ЗАННЫХ В П.11

1 —

ГФ-021
ГОСТ 25129 "82 
ИЛИ ГФ- 0119 
ГОСТ 233ЦЗ-78

ПФ-115 
ГОСТ 6465-16 
ИЛИ Пф-133 

ГОСТ 926-82 
ИЛИ ПФ-1126 

ТУ6-10-15Ц0-18

2 60

ОС-12-01 
ТУ 8А-125 "78

ОС-12-01 
ТУ 8Ц-125-18 1 150

На к о н е ч н и к и

1.063.9- 2-3002', 
Соединительные 
изделия
10 63 .9 - 2-4000

2*>3

Горячее цин
кование 60 ВЛ-02 _  

ГОСТ12107-11
ХВ-1100 

ГОСТ 6993-19 
ИЛИ ХВ-124, 

ХВ-125 
ГОСТ 10144-14

или метал
лизация 
цинком 120

алюминием 180

з. Резьба в дета-
ЛЯХ, А ТАКЖЕ ВСЕ 
стандартные кре
пежные ИЗДЕЛИЯ

1
Гальвани
ческое
цинкование

20

2,3

Гальвани
ческое

цинкование
СХРОМАТИ-
РОВАИИЕМ

20

Ш 6 3 . < 3 - 2 - 0 0 0 0 Т У  т
Формат йй

РАСХОД ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ -  0 ,25“  0,30 КГ НА 1 М* ЗАЩИ
ЩАЕМОЙ ПОВЕРХНОСТИ ПРИ ТОЛЩИНЕ ПОКРЫТИЯ 90 МКМ.

Допускается по согласованию с ЦНИИСК им. Кучеренко применение

ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ, ОБЛАДАЮЩИХ ТРЕБУЕМЫМИ ЗАЩИТНЫМИ СВОЙСТВАМИ

1  Б. 2 . Д еревянные элементы Ферм защищаются от биоразрушения 
ПУТЕМ ПРОПИТКИ водным РАСТВОРОМ антисептического препарата ХМФ 
(ГОСТ 23787.9 -84) 5-8%-НОЙ КОНЦЕНТРАЦИИ

Д опускается по согласованию с ЦНИИСК им. Кучеренко применение 
други х  препаратов, обеспечивающих защиту древесины от биоагрессии.

15-3. Для защиты поверхностей деревянных элементов, соприка
сающихся с металлом, должны применяться составы на основе эпоксид
ной шпатлевки ЗП-0010 по ГОСТ 10 217-16 или тиоколовых ГЕРМЕТИКОВ 
У-ЗОМ ПО ГОСТ 13489-79 И УТ-32 ПО ТУ 38-105462-73 ИЛИ МАСТИКИ 
„Иэол ПО ТУ 21-27-37-74 и ..ГИССАРН” ПО ТУ 21-27-89-80.

Расход -  1,5 кг на 1 мг Защищаемой поверхности. Толщина по
крытия 500 мкм.

1.6. Требования  к производству.

1 6 . 1 .  Д еревянные элементы ферм и связей должны изготавли
ваться С УЧЕТОМ ТРЕБОВАНИЙ СНиПЖ -19-76, МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ-
“  СНИП Ж -18-75.

1 6 . 2 .  Нанесение защитных покрытий должно производиться в

ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ДО СБОРКИ КОНСТРУКЦИЙ С УЧЕТОМ ТРЕБОВАНИЙ 
СНиПЖ -21-73.

1  6. з . Поверхности стальных деталей перед нанесением защитных 
покрытий должны быть очищены от загрязнений  и коррозии в соответ
ствии с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ В. 402-80: ПОД ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ПОКРЫТИЯ- 
ЛЮБЫМ ИЗ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИ ОСУЩЕСТВИМЫХ СПОСОБОВ', под МЕТАЛАИЗАЦИОННЫЕ 
ПОКРЫТИЯ -  ПЕСКО- ИЛИ ДРОБЕСТРУЙНЫМ*, ПОД ГОРЯЧЕЕ ЦИНКОВАНИЕ И 
ГАЛЬВАНИЧЕСКОЕ ПОКРЫТИЕ -  ХИМИЧЕСКИМ (ТРАВЛЕНИЕ).

1.6 .4 .  Металлизация должна производиться в соответствии с 
„Руководством по долговременной защите строительных стальных кон
струкций МЕТАЛЛИЗАЦИОННЫМИ И МЕТАЛЛИЗАЦИ0НН0-ЛАК0КРАС0ЧНЫМИ ПО- 
Крытиями '(ЦНИИпроектстальконструкция) и ОСТ 26-1102-74 .. Нанесение 
антикоррозионных ПОКРЫТИЙ ИЗ ЦИНКА И АЛЮМИНИЯ газотермическим 
распылением. Типовой технологический процесс.'
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1.6.5. ГАЛЬВАНИЧЕСКОЕ ЦИНКОВАНИЕ ДОЛЖНО ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ В СО
ОТВЕТСТВИИ с гост 9.04Ч-Ч5 ..Покрытия металлические и неметалличес
кие НЕОРГАНИЧЕСКИЕ. ОПЕРАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕССОВ ПОЛУЧЕНИЯ 
ПОКРЫТИЙ*'

1 .6. 6. Сварка  металлических элементов должна осуществляться 
в соответствии с ГОСТ 5264-80 ..Ручная дуговая  сварка. Соединения

СВАРНЫЕ4, ГОСТ 10922*45 ..ЙРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ 
СВАРНЫЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ* И РУКОВОДСТВОМ ПО СВАРКЕ 
ТИПОВЫХ УЗЛОВ ПРИ МОНТАЖЕ СТАЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 
ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ (М., ЦБНТИ, 1980 Г.).

1. Б. Т  ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ЭЛЕМЕНТА НИЖНЕГО ПОЯСА М1 СТЫКОВАНИЕ 
АРМАТУРНЫХ СТЕРЖНЕЙ (1 .0 8 3 .9 * 2  -0100 , ПОЗ. Ч) НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

1. 6. 8. Сборка ферм  может производиться ка к  на месте монтажа,
ТАК И НА ЗАВОДЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЕ. КОНТРОЛЬНАЯ СБОРКА ФЕРМ ПРОИЗВОДИТСЯ 
НА ЗАВОДЕ‘ ИЗГОТОВИТЕЛЕ.

1.6 .9 .  Сборка ФЕРМ ФМД9 ( 1 .0 6 3 .9 - 2 -1000) и ФМД12 
(1.063.9-2 -2000') ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ В КОНДУКТОРЕ В ВЕРТИКАЛЬНОМ 
ПОЛОЖЕНИИ В СЛЕДУЮЩЕМ ПОРЯДКЕ:

-  ИЗ ДЕРЕВЯННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ Д1 ( ПОЗ. 10) И Д2 (ПОЗ. 11) СОБИРАЮТ
СЯ И СКРЕПЛЯЮТСЯ БОЛТАМИ (ПОЗ. 8) ЭЛЕМЕНТЫ ВЕРХНЕГО ПОЯСА ФЕРМЫ;,

-  В КОНДУКТОРЕ В ПРОЕКТНОМ ПОЛОЖЕНИИ СОБИРАЕТСЯ НИЖНИЙ ПОЯС
Фермы ( поз. 5 и 6)»

-  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ С ОСУЩЕСТВЛЕНИЕМ ЛОБОВЫХ УПОРОВ В КОНЬКОВОМ 
И ОПОРНОМ УЗЛАХ ЭЛЕМЕНТЫ ВЕРХНЕГО ПОЯСА*,

-  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ И ЗАКРЕПЛЯЮТСЯ ИНВЕНТАРНЫМИ ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ 
РАСКОСЫ (ПОЗ. 12)*,

-  В ДРЕВЕСИНЕ КОНЬКОВОГО И СРЕДНЕГО НИЖНЕГО УЗЛОВ СВЕРЛЯТСЯ 
ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ПОДВЕСКИ (ПОЗ. Ч)*,

-УСТАНАВЛИВАЕТСЯ В ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ПОДВЕСКА (ПОЗ. Ч)*,
-  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫМ СВЕРЛЕНИЕМ ОТВЕРСТИЙ БОЛТЫ

(поз. 15) в опорных узлах  ф е р м ы »
-  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ДЕРЕВЯННЫЕ НАКЛАДКИ (ПОЗ. 13 И 14) КОНЬКОВОГО 

УЗЛА И СТАЛЬНЫЕ НАКЛАДКИ (ПОЗ. 1) УЗЛОВ КРЕПЛЕНИЯ РАСКОСОВ К ВЕРХНЕ
МУ ПОЯСУ, ЗАКРЕПЛЯЮТСЯ ГВОЗДЯМИ, СВЕРЛЯТСЯ ОТВЕРСТИЯ И УСТАНАВЛИ
ВАЮТСЯ БОЛТЫ,

Ш63.9-2-0000ТУ
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-  ПОДТЯЖКОЙ TREK СТОЙКИ И НИЖНЕГО ПОЯСА ОБЕСПЕЧИВАЮТСЯ ЗАДАННЫЕ 
ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ И СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПОДЪЕМ ФЕРМ, ПОСЛЕ ЧЕГО УСТА
НАВЛИВАЮТСЯ КОНТРГАЙКИ.

Допускается производить- сборку Ферм в горизонтальном положе
нии НА СПЕЦИАЛЬНО ОБОРУДОВАННОЙ ПЛОЩАДКЕ С СОХРАНЕНИЕМ УСТАНОВЛЕН
НОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ СБОРКИ.

1. 6.10. По ОКОНЧАНИИ КОНТРОЛЬНОЙ СБОРКИ ФЕРМА ДОЛЖНА БЫТЬ 
ЗАМАРКИРОВАНА И, ЕСЛИ ОНА НЕ ОТПРАВЛЯЕТСЯ ЗАКАЗЧИКУ В СОБРАННОМ 
ВИДЕ -  РАЗОБРАНА, И КОМПЛЕКТ СОСТАВЛЯЮЩИХ ЕЕ ЭЛЕМЕНТОВ УВЯЗАН В 
ПАКЕТ-

1. ч. Комплектность.
6 комплект поставки должны входить Фермы, элементы связей и 

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ В СООТВЕТСТВИИ СО СПЕЦИФИКАЦИЕЙ КОМПЛЕКТА, 
РАЗРАБОТАННОЙ ДЛЯ КОНКРЕТНОГО ОБЪЕКТА СТРОИТЕЛЬСТВА.

1.8. Маркировка

1.8 .1 . На каждой Ферме или элементе связей, прошедших приемку

Н ПОСТАВЛЯЕМЫХ ПОТРЕБИТЕЛЮ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАС
КОЙ ПРИ ПОМОЩИ ТРАФАРЕТА ИЛИ ШТАМПА МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНАКИ*. МАРКА ИЗ
ДЕЛИЯ, ТОВАРНЫЙ ЗНАК (НАИМЕНОВАНИЕ) ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ, НО
МЕР ПАРТИИ, ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ШТАМП ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ.

Маркировку наносят на поверхность, видимую  после монтажа.

1. 8.2. Маркировка соединительных изделий дается на бирках 
ИЛИ НАКЛЕЙКАХ НА СТЕНКЕ УПАКОВКИ.

1.9. Уп а к о в к а .

1. 9 .1 . Фермы и элементы связей должны отпускаться за казчику  
УПАКОВАННЫМИ. УПАКОВКА ДОЛЖНА ОБЕСПЕЧИВАТЬ ЗАЩИТУ ЭЛЕМЕНТОВ ФЕРМ 
И СВЯЗЕЙ ОТ УВЛАЖНЕНИЯ, ВОЗДЕЙСТВИЯ СОЛНЕЧНЫХ ЛУЧЕЙ И МЕХАНИЧЕСКИХ 
ПОВРЕЖДЕНИЙ.

1. 9. 2. В КАЧЕСТВЕ УПАКОВОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДОЛЖНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ*. 
ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ПЛЕНКА ПО ГОСТ 10354*82; ТОЛЬ ПО ГОСТ 10999-76*, 
ПЕРГАМИН ПО ГОСТ 26 94 -83  И ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ.

1.9 .3 , Металлические соединительные и крепежные изделия

УПАКОВЫВАЮТСЯ В ЯЩИКИ ВЕСОМ НЕ БОЛЕЕ 20 КГ ИЛИ КОНТЕЙНЕРЫ-

1063.9-2-0000 ТУ
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2.1. ПРИЕМКУ ФЕРМИ ЭЛЕМЕНТОВ СВЯЗЕЙ ПРОИЗВОДИТ ОТДЕЛ ТЕХНИ
ЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ ( О Т К )  ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ В ДВЯ ЗТЙПЙ В СО
ОТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИИ.

2. 2. Нй ПЕРВОМ ЭТАПЕ ПРИЕМКЕ ПОДЛЕЖАТ ДЕРЕВЯННЫЕ И МЕТАЛЛИЧЕС
КИЕ элементы Ферм и связей .

На ВТОРОМ ЭТАПЕ ПРИНИМАЕТСЯ КАЖДАЯ СОБРАННАЯ ФЕРМА И ЭЛЕМЕНТ 
СВЯЗЕЙ.

2. з . Приемка деревянных и металлических элементов осуществля-
ЕТОЯ ПАРТИЯМИ. К ПАРТИИ ОТНОСЯТСЯ ЭЛЕМЕНТЫ ОДНОЙ МАРКИ, ИЗГОТОВЛЕН
НЫЕ ПО ОДНОЙ ТЕХНОЛОГИИ ИЗ МАТЕРИАЛА ОДИНАКОВОГО КАЧЕСТВА. ЧИСЛО 
ЭЛЕМЕНТОВ В ПАРТИИ НЕ ДОЛЖНО БЫТЬ БОЛЕЕ 50 НА ПЕРИОД ОСВОЕНИЯ ПРО
ИЗВОДСТВА И НЕ БОЛЕЕ 200 ПОСЛЕ НАЧАЛА СЕРИЙНОГО ВЫПИСКА ПРОДУКЦИИ.

Ч Л .  При приемке партии деревянных элементов должны произво
диться :

-  ВИЗУАЛЬНЫЙ OCMQTPi
-  ПРОВЕРКА ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМИ ИНСТРУМЕНТАМИ ФАКТИЧЕСКИХ РАЗМЕРОВ,

Формы и расположения поверхностей элементов и определение их откло
нений от заданных;

-  проверка влажности древесины ;
-  ПРОВЕРКА ВЫСОТЫ НЕРОВНОСТЕЙ (ШЕРОХОВАТОСТИ) ПОВЕРХНОСТЕЙ 

ЭЛЕМЕНТОВ.
Визуальному осмотру, при котором определяются пороки древесины 

и качество  защитных покрытий, подвергаются все элементы партии.
Инструментальную  проверку размеров, формы  и расположения по

верхностей элементов, высоты неровностей (шероховатости) поверхнос
тей  И ВЛАЖНОСТИ древесины  проводят для каждой партии элементов в 
соответствии с планом одноступенчатого контрола, приведенным в 
табл . 5. Выборку элементов осуществляют по гост 1В321-13-

Таблица 5

Объем партии, шт. Объем
выборки, шт.

Приемочное 
число, шт.

Браковочное 
число, шт.

до 25 5 1 2

ОТ 26 ДО 90 8 2 3

СВЫШЕ 91 13 3 k

1.063.9-2-0000 ТУ
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2.5. При приемке партии металлических элементов должны произво
диться :

-  визуальный осмотр;
-  проверка измерительными инструментами фактических  размеров, 

Формы и расположения поверхностей элементов и определение их откло
нений от заданны х ;

-  ПРОВЕРКА СООТВЕТСТВИЯ КАЧЕСТВА МЕТАЛЛА ЗАДАННОМУ.
Визуальному осмотру, при котором определяется соответствие тре

бованиям ПУНКТОВ 1 .3 .3  И 1 .6 .1 ,  ПОДВЕРГАЮТСЯ ВСЕ ЭЛЕМЕНТЫ ПАРТИИ.
Инструментальную  проверку размеров проводят для каждой партии

ЭЛЕМЕНТОВ В СООТВЕТСТВИИ С ПЛАНОМ ОДНОСТУПЕНЧАТОГО КОНТРОЛЯ, ПРИВЕ
ДЕННЫМ б табл . 5. Выборку элементов осуществляют по гост 18321-13  
СУМЕТОМ ТРЕБОВАНИЙ ГОСТ 10922-15.

Проверку соответствия качества  м е та л л а  проводят по дан н ы м  
сертификатов , Я ПРИ ИХ ОТСУТСТВИИ -  по данны м  лабораторных испыта
ний СТАЛИ.

2.6. Партию  элементов принимают, если число дефектных элементов 
меньше или равно приемочному числу. Если число ДЕФЕКТНЫХ элементов 
равно  или больше браковочного числя, то все элементы партии принима
ют поштучно. При этом элементы, не удовлетворяющие требованиям рабо
чих ЧЕРТЕЖЕЙ И НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ, ПРИЕМКЕ НЕ ПОДЛЕЖАТ.

2.1. Окончательную  приемку Ферм производят поштучно после их 
контрольной сборки. При приемке ферм должны производиться:

-  визуальный осмотр, при котором определяется качество  сборки;
-  ПРОВЕРКА ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМИ ИНСТРУМЕНТАМИ ФАКТИЧЕСКИХ РАЗМЕРОВ 

Фермы и определение их отклонений от заданны х .
2. 8. Окончательную  приемку элементов связей производят п а р ти 

ями. Состав и размер партии принимаю т по п.2 .з .
При приемке должны производиться:
-  визуальный осмотр;
-  проверка измерительными инструментами Фактической дайны  эле

ментов связей.
Визуальному осмотру, при котором определяется качество сборки,

ПОДВЕРГАЮТСЯ ВСЕ ЭЛЕМЕНТЫ ПАРТИИ.
Инструментальную  проверку длины элементов осуществляют в соот

ветствии с планом одноступенчатого контрола, приведенным в табл . 5.
Приемку партии элементов осуществляют по требованиям п. 2.6.

2.9. из принятых ОТК Ферм комплектуют партии. Состав и размер 
партии принимают по П .2 .3..

1.063.9-2-0000 ТУ
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2. ю . Hft КйЖДУЮ ПАРТИН) ПРИНЯТЫХ ОТК КОНСТРУКЦИЙ СОСТАВЛЯЕТСЯ 
ПАСПОРТ, В КОТОРОМ УКАЗЫВАЕТСЯ'* НОМЕР ПАСПОРТА И ДАТА ЕГО СОСТАВЛЕ
НИЯ, НАИМЕНОВАНИЕ И АДРЕС ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ, МАРКА ЭЛЕМЕНТА, 
КОЛИЧЕСТВО ЭЛЕМЕНТОВ В ПАРТИИ И НОМЕР ПАРТИИ, ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ,
ШИФР ДОКУМЕНТА, ПО КОТОРОМУ ВЫПУСКАЮТСЯ КОНСТРУКЦИИ.

2.1*1. Паспорт составляется на основании данных пооперационного 
контроля , промежуточной и окончательной приемки .

з. М е то д ы  к о н т р о л я

3. 1. Контроль качества  изготовления элементов Ферм должен 
производиться в две стадии: пооперационный контроль и контроль го
товой ПРОДУКЦИИ.

3.2. До нанесения защитных покрытий все прошедшие механическую

ОБРАБОТКУ ЭЛЕМЕНТЫ ДОЛЖНЫ ПОДВЕРГАТЬСЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ П Р О В Е Р К Е .
Размеры элементов должны определяться металлической линейкой 

ПО ГОСТ 421-15, РУЛЕТКАМИ 2-го КЛАССА ТИПА PC ПО ГОСТ 1502-80  
ИЛИ КАЛИБРАМИ ПО ГОСТ 14025-80

Элементы, имеющие отклонения, превышающие установленные пре
делы , к дальнейшей ОБРАБОТКЕ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ.

3.3. Породу и качество древесины определяют визуально и по

ГОСТ 2140-81*

3. 4. Ьлажность древесины контролируют при помощи злектровлаго-
МЕРА ПО ГОСТ 16 588-13 НЕ МЕНЕЕ ЧЕМ В ДВУХ МЕСТАХ ПО ДЛИНЕ ЗЛБМЕНТЙ 
ДО ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ.

з. 5. Шероховатость поверхности деревянных элементов контроли
руют по ГОСТ 15 612-18 ИЛИ СРАВНИВАЮТ С ЭТАЛОНОМ, УТВЕРЖДЕННЫМ В 
УСТАНОВЛЕННОМ п о ря д ке .

з. 6. Контроль качес тва  покрытий на основе эпоксидной шпатлевки 
и герметиков производится визуально . Покрытие должно наноситься рав
номерным СЛОЕМ, БЕЗ НАПЛЫВОВ. НА ПОВЕРХНОСТЯХ, ПОКРЫТЫХ ЗАЩИТНЫМИ 
СОСТАВАМИ, НЕ ДОЛЖНО БЫТЬ ВЗДУТИЙ. РАСХОД ШПАТЛЕВКИ И ГЕРМЕТИКА 
ОПРЕДЕЛЯЮТ БЕСОВЫМ СПОСОБОМ.

3.1. Контроль качес тва  антисептирования должен осуществляться 
в соответствии с ..Руководством по обеспечению долговечности деревян
ных КЛЕЕНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПРИ ВОЗДЕЙСТВИИ НА НИХ МИКРОКЛИМАТА ЗДАНИЙ 
РАЗЛИЧНОГО НАЗНАЧЕНИЯ И  АТМОСФЕРНЫХ ФАКТОРОВ* (М*> 1981 Г.).

Ш63.9-2-0000ТУ
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3.8. Лакокрасочные материалы перед нанесением контролируются 
В ЗАВОДСКОЙ лаборатории предприятия в соответствии с техническими 
ТРЕБОВАНИЯМИ НА ДАННЫЙ МАТЕРИАЛ ПО ГОСТ 9980-80.

3.9. Лакокрасочные покрытия необходимо контролировать по сле
дующим показателям:

соответствие ДЕКОРАТИВНОГО ВИДА ПОКРЫТИЯ требованиям  
настоящих технических  условий п. 1.3.3;

ТОЛЩИНА ПОКРЫТИЯ ПО ДЕРЕВУ -  ПО ГОСТ 14 644-15, ПО МЕТАЛЛУ** 
ПРИБОРАМИ ТИПА МТ-20Н, ПТ-ЗОН',

АДГЕЗИЯ ПЛЕНКИ ПОКРЫТИЯ К МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ПОВЕРХНОСТИ-ПО 
ГОСТ 15140-18i К ДРЕВЕСИНЕ -  ПО МЕТОДИКЕ, ПРИВЕДЕННОЙ В „РУКОВОДСТВЕ 
ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ ДОЛГОВЕЧНОСТИ ДЕРЕВЯННЫХ КЛЕЕНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПРИ 
ВОЗДЕЙСТВИИ НА НИХ МИКРОКЛИМАТА ЗДАНИЙ РАЗЛИЧНОГО НАЗНАЧЕНИЯ И АТ
МОСФЕРНЫХ ФАКТОРОВ*!

3 .  Ю. Контроль качес тва  металлических элементов ферм  и сварных 
ШВОВ по ГОСТ 10 922-15.

3.11. При постановке продукции на производство долж ны  быть

ПРОВЕДЕНЫ ИСПЫТАНИЯ ГОЛОВНОГО ОБРАЗЦА ФЕРМ ПО МЕТОДИКЕ, РАЗРАБОТАН
НОЙ ц н и и с к  им. Кучеренко и с участием представителей этого института.

4. Тран сп о рти ро ван ие  и х р а н е н и е

4. 1. Транспортирование и хранение элементов Ферм должно осу
ществляться в соответствии со специально разработанными технологи
ческими картам и , в которых должны быть указаны транспортные сред
ства , МЕХАНИЗМЫ ДЛЯ П0ГРУ30-РАЗГРУЗОЧНЫХ РАБОТ, СПОСОБЫ УПАКОВКИ
И УКЛАДКИ Ферм на транспортные средства, необходимая оснастка и при
способления, ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ И СКЛАДИРОВАНИЯ ФЕРМ.

Ч. 2. При транспортировании н хранении элементы ферм должны 
предохраняться от механических ПОВРЕЖДЕНИЙ, УВЛАЖНЕНИЯ, воздействия

СОЛНЕЧНЫХ ЛУЧЕЙ И ЗАГРЯЗНЕНИЯ.

Ч. 3. Металлические элементы конструкций следует хранить в кон
тейнерах.

Ч. Ч. При перевозке и хранении фермы в собранном виде ее поло
жение В ТРАНСПОРТНОМ СРЕДСТВЕ И НА СКЛАДЕ ДОЛЖНО СООТВЕТСТВОВАТЬ 
ПРОЕКТНОМУ ПОЛОЖЕНИЮ (В ВЕРТИКАЛЬНОЙ ПЛОСКОСТИ).

Ш63.9-2-0000ТУ
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Приложение

Перечень документов,
НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ В НАСТОЯЩИХ ТУ

Об о з н а ч е н и е Наименование Примечание

1 ГОСТ 9. 0 4 1 - 1 5 ЕСЗКС. Покрытия металлические 
и неметаллические неорга
нические. Операции техноло
гических процессов полу
чения покрытий

2 . гост 9 . 4 0 2 - 8 0 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. 
Подготовка металлических
ПОВЕРХНОСТЕЙ ПЕРЕД ОКРА
ШИВАНИЕМ

3 . г о с т 103-46 Полоса стальная горячекатаная . 
Сортамент

4 . г о с т №1-45 Линейки измерительные метал
лические. Технические условия

5. г о с т 535-19 Прокат сортовой из стали угл е 
родистой ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА. 
Технические условия

6. г о с т 9 2 6 - 8 2 Эмали пФ-133. Технические условия

1. г о с т 1 1 5 9 - 1 0 Болты, винты, шпильки и га й ки . 
Технические требования

5 г о с т 2 1 4 0 - 8 1 Пороки древесины . Классификация, 
ТЕРМИНЫ и определения, способы 
ИЗМЕРЕНИЯ

9. г о с т 2 5 9 0 - 1 1 Сталь горячекатаная кр у гл а я .
СОРТАМЕНТ

1 0 . г о с т 2 6 9 1 - 8 3 Пергамин кровельной. Т ехнические 
условия

11. г о с т 4 0 2 8 - 6 3 Гвозди строительные. К онструкция
И РАЗМЕРЫ

1 2 . г о с т 5 2 6 4 - 8 0 Ручная дуговая с варка . Соединения 
сварные. Основные типы , ко нструк
тивны е  элементы  и размеры

13. г о с т 5 4 1 0 - 1 5 Лаки марок П Ф -2 8 3  и Г Ф - 1 6 6 . 
Технические условия

------------- — ■ ---------------------------------------------------------------  цист

i 063.9-2- 0000ТУ п
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Продолжение

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Примечание

1 4 . Г О С Т  5 1 8 1 - 8 2 Сталь  горячекатаная для  армиро- *
ВАИИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ.
Технические условия

1 5 . Г О С Т  5 9 1 5 - 1 0 Гайки  шестигранные класса точ
ности В. КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ

1 6 . Г О С Т  6 4 6 5 - 1 6 Эмали П Ф - 1 1 5 . Технические условия

1 1 .  Г О С Т  6 9 9 3 - 1 9 Эмали х в - ш о .  Технические условна

1 8 .  Г О С Т  1 0 1 6 - 8 2 Древесина. Параметры  шероховатости 
поверхности

1 9 . Г О С Т  1 5 0 2 - 8 0 Рулетки  измерительные металличес
к и е . ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

2 0 . Г О С Т  1 1 9 8 - 1 0 Болты с шестигранной головкой 
( нормальной точности). К онструк
ция  И РАЗМЕРЫ

2 1 .  Г О С Т  8 4 8 6 - 6 6 Пиломатериалы  хво й н ы х  пород . 
Т ехнические условия

2 2 .  Г О С Т  8 5 1 0 - 1 2 Сталь прокатная угловая неравно-  
полочная. СОРТАМЕНТ

2 3 . Г О С Т  9 9 8 0 - 8 0 Материалы лакокрасочные. Правила 
приемки. Отбор проб. Уп а ко в ка ,
МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И 
ХРАНЕНИЕ

2 4 . Г О С Т  1 0 1 4 4 - 1 4 Эмали хв-124 различны х  цветов 
И ХВ-125

2 5 . Г О С Т  1 0 2 1 1 - 1 6 Шпатлевки. Технические условия

2 6 . Г О С Т  1 0 3 5 4 - 8 2 Пленка  полиэтиленовая. Технические 
условия

2 4 . Г О С Т  1 0 5 0 3 - 4 1 Краски масляные и ал ки д н ы е , 
готовые к  применению , технические
УСЛОВИЯ

2 8 . Г О С Т  1 0 9 2 2 - 4 5 Арматурные изделия и заклйдные 
детали  сварные для железобетонных
КОНСТРУКЦИЙ. ТБХНИЧЕСКИЕЛРЕБО- 
ВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

2 9 . Г О С Т  1 0 9 9 9 - 4 6 Толь„КРОВЕЛЬНЫЙ и гидроизоляци
онный. Технические условия

3 0 . Г О С Т  1 1 3 4 1 - 4 8 Шайбы. Технические условия

1063.9-2 -ООООТУ
Ф ормат а*

лист

И

*10



|Н
»в

.Ы
 п

ад
л. 

IП
од

пи
сь

 и
 д

ит
я 

|В
зй

м
-и

н
ц

Т
Продолжение

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

3 1 .  Г В Ц  1 2 7  0 7  - 7 7 Грунтовки фосфятируницив. 
Технические условия

3 2 .  Г О С Т  1 3 4 8 9 - 7 9 Герметики марон У - З О М  и УТ31. 
Технические у с л о в и я

3 S .  Г О С Т  1 4 0 2 5 - 8 0 Калибры  предельные в д е р е в п - 
О Б Р А Б О Т К е .  Д о п у с к и

3 4 .  И С Т  1 4 6 4 4 - 1 5 Детяли и изделия из древесины 
и древесных материалов Метод 
определения толцины непрозрач
ных п о к ры ти и .

3 5 .  г о с т  1 5 1 4 0 - 7 8 Млте риллы  л а ко к рас очные. Методы 
определения Адгезии.

3 5 .  Г О С Т  1 5 6 1 2 - 7 8 Изделия из древесины и древесных 
м а т е р и а л ов. Методы определения 
параметров  шероховатости поверх
ности.

3 7 .  Г О С Т  1 5 9 0 1 - 7 0 Лаки Пф-110 и Пф-111.Технические 
условия.

38.  И С Т  1 6 5 8 8 - 1 9 Кил от) роду к ц  ия и деревянные детяли. 
Методы определения влажности.

5 9 .  Г О С Т  1 8 3 9 1 - 1 3 Статистический  контроль кдчествя. 
Методы^случайного отбора выборок 
штучной продукции.

4 0 .  Г О С Т  9 3 3 4 3 - 1 0 Грунтовка г ф - 0113. Технические
У С Л О В И Я .

4 1 .  Г О С Т  2 3 1 8 1 . 9 - 8 4 Растворы Антисептического препара
та ХМ ^ - Т е х н и ч е с к и е  требования,
Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е З О П А С Н О С Т И  И 
м е т о д ы  а н а л и з ы .

42.  Г ОС Т  9 4 4 5 4 - 8 0 Е Пиломатериалы хвойных п о р о д . 
Ра з м е р ы .

43. ГОСТ 95199- 89 Грунтовка Гф-021. Технические
У С Л О В И Я .

4 4 .  ОСТ 2 6 - 1 1 0 9 - 7 4 Нанесение антикоррозионных покрытии 
из цинка и алюминия глзотермичес- 
ким р ас п ы л ен и ем . Т иповой тех 
нологический п р о ц е с с .

45. ТЗ 6-10-1421-76 Эмали У Р ф - ц 2 8  различных цветов

46.  Т У  6 - 1 П - 1 5 4 0  - 1 8 Эмали Пф-1№6

1063.9- 2-0000 ТУ 13
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Продолжение

Обозначение Няименавяние Примечание

ЦТ.  Т У  2 1 - 2 Т - З Т - Т Ч  

48. Т У  21-  2 7 - 8 9 -  80 

и  Т У  38- 105* 1 62- 43

5 0 .  Т У  8 * 1 - 4 2 5 - 7 8

5 1 .  СН И П 1 - 1 8 - 1 6

М А С Т И К А  „ И З О Л *

МАСТИКА „ГИ О С А Р -Г

Герметики тиокпловые марок УТ-32, 
у -  3 0  м з с  - 5  И - у - З О М Э С - ю

П р е п а р а т  Х М Б - 4 4 4

П р а в и л а  п р о и з в о д с т в а  и  п р и ё м к и  
р а б о т . М е т А л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и .

20

5Z. СНИП 1 - 1 8 - 1 9  

5 Y  СН И Л Ж *  21 -  15

Тоже. Деревянные  конструкции.
Т о ж е .  О т д е л о ч н ы е  п о к р ы т и я  
с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й .

5 4 .

55.

5 6 .

Ру к о в о д с т в о  п о  Обеспечении)  д о л г о 
в е ч н о с т и  деревянных к л е е н ы х  к о н с т р у к 
ц и й  п р и  в о з д е й с т в и и  н а  н и х  м и к р о 
к л и м а т а  З Д А Н И И  Р А З Л И Ч Н О Г О  НАЗ
Н А Ч Е Н И Я  И А т м о с ф е р н ы х  Ф А К Т О Р О В  
( М . ,  С т р о й и з д а т ,  1 9 8 1 )

Р у к о в о д с т в о  п о  д о л г о в р е м е н н о й  
З А ц и т е  с т р о и т е л ь н ых  с т а л ь н ы х  к о н 
с т р у к ц и й  М е Т А Л Л И З А Ц И О Н Н Ы М И  и 
М Е Т А Л Л  И З А Ц И  П И Н О '  л а к о к р а с о ч н ы м и  
П О К Р Ы Т И Я М И  ( Ц Н И Ш о е к Т С Т А Л Ь -
к о н с т р у к ц и я ) .

Р у к о в о д с т в о  п о  с в и р к е  т и п о в ы х  
у з л о в  п р и  м п н т й ж е  с т а л ь н ы х  к о н - ,  
с т р у к ц и и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и и  
и с о о р у ж е н и и  (  М .  Ц Б Н Т И ,  1 9 8 0 )
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0 6  03 Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е 

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А? 1 . 0 6 9 . 9 - 2 , - 1 0 0 0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

АА 1 . 0 6 9 . 9 - 2 , - 0 0 0 0  ТУ Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я X

А? 1,06 ? . ? - & ,  - 0 0 0 0  PC Ведомость расхода стали X

Д е т а л и

АА 1 1 .06? .9-  г -  0001 На к л а д к а А

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

г Гвоздь КА*100 ГОСТ4028-6? 8
? Гайка  М12 ГОСТ9919-70 6

А Шайба  12 Г0СТ11571-78 8

*1ТЕ
С0Xа
н4 со СО

Н*<s
5  
X)а3с
ос:

✓ /?
Нач.ота. к о т о в  *

1 . 0 6 3 . 9 - 2 "  Ю О ОГл.квнстр. U.4JIE4KUC
Н. КОНТР. Кузьмина о

««<aе
X
СОX
3

гип Котов  ^

Ф е р м а  Ф М Д  9

Стадия Лист Л истов
Рук. ГР. Peccuha MIC Р 1 А
Ст. инж. Варгина

Г Н П Р О Ю Ш Ь Х О ЗИнженер Еланешникка Щ '
Ст.Ш1Ж^ Архлшдва
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п о р я д к о в ы м  н о ме р о м 0 БОЗН АЧЕ И И Е Кол. Приме
ч а н и я

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А? П о з . 9 Э л е м е н т н ИЖ НЕГО ПОЯСА м  1

- 00 4 . 0 6 ? .  9 -  г - 0 1 0 0 2

- 01 - 0 1 2

-  02 -  02 2

-  0? - 0 ? 2

- 0 А -  ОА 2

- 0 ? - 0 9 г
АА П о з .  6  Э л е м е н т НИЖНЕГО ПОЯСА М 2

- 00 1 . 0 6 ? . 9  - 2, - 0 2 0 0 А

- 0 1 - 0 1 1
- 0 2 - 02 1

- о ? - 01 1

- 0 А - О А 1

- 0 9 - 0 9 1

АА П о з . 7 П о д в е с к а  м  ?
- 00 1. 0б ? . ? - г ~ о ? а о 1
- 0 1 - 01 1

- 0 2 - 02 1

- 0 ? - о ? 1

- 0 А - О А 1

- 0 9 - 0 9 1

0  Ос н о в н о е  и с п о л н е н и е , НЕ ИМЕЮЩЕЕ п о р я д к о в о г о

НОМЕРА,  ОБОЗНАЧЕНО „ПО"
1.063.9-2-1000 7
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Д ля  и с п о л н е н и я  с . 
ПОРЯДКОВЫМ номером '

Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и ме
ч а н и е

ДА П о з . 8 Б о л т  с т я ж н о й

-  00 1 . 0 б 9 . 9 - г - 0 А 0 0 А

-  O f , - 0 2 -  04 А

-  05; -  ОА -  02 А

-  09 - 0 9 А

ДА Поз.  9 Б о л т  с т я ж н о м

-  00 ;-0 f 4 .0 6 3 . 9 ~ 2  -ОАОО -  01 6

-  02; - 0 9 -  02 6

-  0 4 ; - 0 5 -  09 6

Д е т а  л и

АА П о з . 10 Э л е м е н т ВЕРХНЕГО ПОЯСА Д 1

- 00 1 . 0 6 5 . 9 - 2 - 0 0 0 2 2

-  04 - 0 1 2

-  02 -  02 2

- о ? - 0 9 2

- 0 4 ; - О 1? -ОА 2
АА П о з . 11 Э л е м е н т ВЕРХНЕГО ПОЯСА

-  00 1 . 0 6 9 . 9 - 2 - 0 0 0 9 2

-  Q i - 0 1 2

-  02 - 0 2 2

-  09 - 0 9 2

- 0 А -  ОА 2

-  09 - 0 5 2

АА Поз. 12 Р а с к о с  А З

-  00 1 . 0 6 9 . 9 - 2  -  0004 2

-  01 - 0 4 2

-  0 2 ; - 0 9 - 0 2 2

-  оА - 0 9 2

-  09 -ОН 2
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Д ля исполнения с 
порядковым НОМЕРОМ На и м е н о в а н и е Кол. Приме

чай ие

ДА Поз. 19 На к л а д к а  Д А

- 0 0 1 . 0 6 9 . 9 - 2 -  000 9 1

-0 1 . . .  - 0 9 - 0 1 1

АА Поз.  1А На к л а д к а  Д 9

- 0 0 1 . 0 6 9 . 9 - 2 , - 0 0 0 9 - 0 2 1

-  J H . . . - 0 5 - 0 9 1

Ст а н д а р т н ы е  из де лия

Поз. 19 Б олт ГОСТ 7798 -7 0

- 0 0 ;  -  01 м 12*190 8
- 0 2 ; - 0 5 М 1 2 Н 8 0 8
- 0 4 ;  - 0 5 М 12*200 8

1 . 0 6 3 . 9 -  2  - 1 0 0 0  Т

Копир. Лихачева 210О1\ О.’Ь Формат А 4
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*  Ра з м е р ы  д л я  с п р а в о к

ОБОЗНАЧЕНИЕ М АРКА
Р А 3 IМЕРЫ, мм М асса,
а К Н * кг

1.063.9-2-1.063.9-2, -1000 ФМД9-600 49 1064 1189 207 ■ К
/»

-01 ФМД 9- 900 С *2 1091
243 Нач.отд. Котов t

У Стадия Масса Масштаб

ФМД 9-120D
93

296
Га.констр.и,чд£чкис / Ж Ф е р м а  Ф М Д 9 см.-Q 2

1199 И. контр. Кузьмина 0 Р ТАБЛ. —

- о з ФМД 9-1900 317 run Котов ^ Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж
1094 Р я к . г р . Р е с с и н а Аист 1f Листов 3

-0 4 ФМА9-1800 60 374 Ст. инж. Варгина

-Q9 ФМЛ9-2100 1098 1209 4ю
Инженер Епанешникова .-тМД' И HUHHLt/DAUJ
Ст. мнж. Архипова

| / л г и ю  А ' М ' А н г * * П40Г11< Л 7
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Размер а аай б таблице  на листИ

1.063.9-2-ЮОО СБ
Копир. Ли х а ч к а 7.100^ *2.5 Формат



lb

Г - Г

( Р а с к о с ы  п о з .  М  у с л о в н о  н е  п о к а з а н ы )

1.063.9-2-1000 СБ
Копия A«vd4f(Ub T L lO O a  чъ  Ф0„м<-  I ч



М
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1 
По

дп
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ь 
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д
ат

а 
1В

за
м

.и
нв

.Н
5

Ф
о

рм
ат

|

«г■хоto
«О
ос=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А? 1 0 6 3 .9  -  2 -2 0 0 0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

А5 1. 0 6 3 . ? -  г -  ш о о  сб Узлы I  -  iv X

А4 1 .0 6 3 .9 -  г -  оооо т у Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X

АЗ 1 .0 6 3 .9 -  г -  о о о о  рс Ведо м ость  расхода стали X

Д е т а л и

А4 1 1 .0 6 3 .9 -  г -  0001 Н а к л а д к а 4

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

2 Гвоздь К4*100 ГОСТ4028-63 ъ
3 Га й к а  М12 ГОСТ 9919-70 8

4 Ш а й б а  12 Г0СТН371-78 8

Нач. ОТД. Котов к
Гл.констр Ц.УДЕЧКИС
Н. контр. Кузьмина ■ Щ
ГИП Котов ^
Рук. ГР. Рессина
Ст.инж. Кузьмина
Ст. инж. Варгина <?Чк
Ст. инж. Архипова A?'

1063.9- 2 -2000

Ф ерм а ФМ Л. 12

Стадия Лист Листов
Р 1 4

ГНПРПНИСБЛЬ XD5
Формат А 4

Ин
в.

^п
од

л.
 [П

од
пи

сь
 и

 д
й

та
 I В

за
м

.и
нв

.й
-1

2Ь

Ф
о

рм
ат <

Xоto

Д л я  ИСПО ЛН Е НИ Я с 
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ 9 О б о з н а ч е н и е Кол.

Пр м м е -
ЧАНИ Е

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ П о з . ?  Э л е м е н т НИ Ж НЕГО ПОЯСА М 1

- 0 0 1 . 0 6 3 . 7 -  2 -  0 1 0 0 -  06 г
- 0 1 - 0 7 г
- 0 2 - 0 8 2
-  0 3 - 0 9 2

А4 П о з . 6 Эл е м е н т НИЖНЕГО ПОЯСА М 2

-  00 1 . 0 6 3 . 9 -  2 -  0 2 0 0 -  Об 1

-  01 - 0 7 1

-  0 2 -  0 8 1

- 0 3 - 0 ? 1

А4 П о з .  7 П о д в е с к а  М "3

- 0 0 1 . 0 6 3 . 9 - 2 -  0 3 0 0 - 0 6 1

- 0 1 - 0 7 1

- 0 2 - 0 8 1

- 0 3 - 0 9 1

А4 П о з . 8 Б о л т с т я  ж  н ои

-  00 1 . 0 6 3 . 9 -  Ч - 0 4 0 0 -  01 4

- 0 1 ;  - 0 2 - 0 3 4

- 0 3 -  0 4 4

0  Основное  и с п о л н е н и е , НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВОГ 0

н о м е р а , о б о з н а ч е н о „ 0 0 ”

1.063.9- 2 -2000
Копир. Лихачева ‘L lO O iv  <2Л Формат А 4
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ЙН
В.Й

-1

Ф
о

рм
ат

!

«хя
ого

Для и сп ол н е н и я  с . 
ПОРЯДКОВЫМ н о м е р о м

О б о з н а ч е н и е Кол. Пр и м е 
ч а н и е

АД Поз. 9 болт с т я ж  ном

-  00 Ю б з .9 - г - а 4оо -  oi 6

-  01 -  02 6

- 02; -03 -  03 6

Д е т а л и

АД П о з.10 Эл е м е н т В Е Р Х  Н Е Г О  ПОЯСА Д 1

-  00 1067 . 9 - 2,-0002 - 09 2

-  01 -06 2

-  02 -07 2

- 0? -08 2

АД Поз 11 Э л е м е н т ВЕР ХН ЕГ О  ПОЯСА Д 2

-  00 1.063.9-2 - 0007-06 2

-01 -07 2

-02 -08 2

-  03 -09 2

АД Поз. 12 Р а с к о с  Д З
- 00 1.063.9 - 2 - 0004-09 2

-  01 -06 2

- 02; -  03 -07 2

АД Поз. 13 Н а к л а д к а  Д 4

-  00 ...-03 1063. 9- 2 - 0009- 01

1.063.9-2-2000 ?

ФвРМАТ АД

Ин
в.

г1
-П

ОД
Л.

[П
ОД

ПИ
СЬ

 Н
 Д

АТ
Д|

Ьь
АМ

 »
НВ

 t<
sl

м

[Ф
о

рм
ат

!
З

о
н

а Для ИСПОЛНЕНИЯ с 
порядковым НОМЕРОМ О б о з н а ч е н и е Кол. ПРИМЕ - 

ЧАН ИЕ

АА Поз. 14 Н а к л а д к а  Д 9

- 0 0 . . . - 0 3 1 .063.9  -  2 - 0 0 0 9 - 0 ? 1

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Поз. 19 Б о л т  ГОСТ 7 7 9 8 -7 0

- 0 0 М 12 * 190 8

-01 М 12 * 180 б
- 0 2 ;  - 0 ? М 12 * 200 8

1.063.9 -  2 -2000 7
Копир Лихачева Т_АОоЦ 4$ Формат А 4





Фо
рм

ат
!

<S
о

г*0

СО
О
ег

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Прмме-
ч а н и е

ДОКУМЕНТА ЦИЯ

АЗ 1. 063.9 -  г  -  оюо СБ Сборочный ч е р т е ж

АА 1.063.9 - 2L -ООООТУ Т ехнические  условия
Л е т а  а и

АА 1 1.063.9- 3L -0101 Уголок 1

СОz3
£
mсо

н
£Х
£
%

&

<£Ж
О

сО

Аля и с п о л н е н и я  с 
п о р я д к о в ы м  н о м е р о м 1 О б о з н а ч е н и е Кол. Пр и м е 

ч а н и е

П е р е м е н НЫЕ ДАННЫЕ

С б ороч ны Е ЕДИНИЦЫ

АА п о з .  г Ш п и л ь к а

- 0 0 1 . 0 6 3 . 9 - г  -ОНО 1

-  01 , -  ОБ - 0 1 1

-  0 2 , - 0 3 ; - 0 7 , - 0 8 - 0 2 1

- О А ; - 0 9 ; -  09 - 0 3 1

АА ПОЗ. 3 П л и т а  о п о р  п а я

-  00 1 .0Б 3 .9 - Z -Q12Q 1

- 0 1 ;  -ОБ -01 1

-  02 - 0 2 1

-  0 3 ;  - 07 - 0 3 1

-  04 ;  - 0 5 -  0А 1

-  08 - 0 9 1

- 0 9 -ОБ 1

^ О с н о в н о е  и с п о л н е н и е ,  н е  и м е ю щ е е  п о р я д к о в о г о  номера, 
обозначено „ 0 0 ”.

/ ^ О
Нам. отд. Катов z
Гл.коистр.ЦУЛЕМКМС
Ы.К0НТР. Кузьмина 2__
ГНП К о т о в !
Р у к .  ГР. Рессмиа
K H y i J l N J M U l l l l l l l i i i l i M B & S g B
(С т.и н ж . 1 Архипова 1 ___ I

1.063.9- 2 - 0100
СТАЛИЯ лист I листов

Эл е м е н т  н и ж н е го  пояса Р 1 I 2
М1

г и п р о ш л х п з
Формат А А

23

I Ф
о

рм
ат

!

«X
3о«О

Для и с п о л н е н и я  С
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ 0 Б 0 3 Н А ЧЕ Н И Е Кол. Прим е 

чание

Д е т а л И

АА П оз .  А Ф А СО Н К А Ф 1

-  00 1.063. 9 - 2  -  0102 2

- 0 1 ; - 0 2 ;  -ОБ -0 1 2

-  03; -0 7 ;  -0 8 - 0 2 2

- 0 4 ;  -0 5 - 0 3 2

-  09 -  0А 2

ДА П о з .  3 Ф АСОНКА Ф 2

- 0 0 ;  -0 1 ;  -ОБ 1.0БЗ. 9 - 2  -0 1 0 3 2

-  02; - 0 3 ;  -0 7 ;  - 08 -0 1 2
-0 А ;  -0 9 ;  - 0 9 - 0 2 2

64 Поэ.  6 П Л А СТИ И А

Полоса ГЛСТ 1 0 V 7 ‘
В СтЗсп 9 ГОСТ939-79

- 0 0 ;  - 0 1 ; -ОБ 1 .0 4 5 .9 - 2 . -0 1 0 4
6-10*90 £=200 1 0,79 к г

- 0 2 . . . - 0 9 ; - 0 7 . . . - 0 9 1 .063.9- 2  -  01QA-D1
Б- 1А *90 8=200 1 U  к г

М а т е р н а  л ы

Поз. 7 Ст е р ж е н ь  А-Ш rDCT970f-82
*
соX3
£
<юсо

- 0 0 2 0 1 4  е = % в о 8,8 кг
-0 1 2 0 1 6  £ = 3680 11,6 к г
-  02 2 0 2 0  Ц :  5710 18,2 кг
-Q 3 2 0 2 0  е=5710 18,2 к г<г(-

«С
3
ло3с<о

-0 А 2 0 2 2  8=3720 22,2 к г
- 0 9 2025 Р=5720 28.4 кг
-  06 2014 е = 5180 16, А кг
- 0 7 2018 е = 5200 20,8 кг
- 0 8 2 022 Р = 5200 31 к г

йс
■z
шж3

-  09 2025 2=5220 А0.2 кг
_ , л  л  лист

I.063.9- 2 ~  0100 2
*.»««■* л лКопи о Amv*u£m О Л О Л  Ь Н гч
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1 . л*
мГ I

гостугбч-ао-тз-ш,
А  -  А

Б -  Б 6 - ь по верн уто

ОбОЗН АЧЕНИЕ М а р к а
Р а з м е р ы , м м Толщина

III D А
Высота

III ft А
Масса

1 а 6 С *
ШВА

Ошв.мм
Ш DA

Ншв.мм к г

1.86?.? -2.-0100 М 1-1 3999
129 184

80
19,9

-  01 м \-г 4010 162 23,9
- 0 2 М 1-?

194
199 110

12 6 35,3
- 0 3 М 1-4

4Q30 33,8
-  04 М1-9

179
137

129
<2,7

- о ? М1-6 16 8 49.1

- о ь М 1-7 9910 129 162 80 28,7
- 0 7 М1-8

9920
194

137 НО
12 6 96,4

- 0 8 М 1-9
179

47,1

-  09 М1-10 9930 119 129 16 в 60,9

1 *Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

2. Св а р к у  п о з .  7  п р о и з в е с т и  э л е к т р о д а м и  т и п а  Э 4 2 Д ,

ОСТАЛЬНОЕ -  ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА Э 4 2  ГОСТ 9 4 6 7 -7 * 7 .

Ю 6 3 . 9 - 2 - 0 Ю 0 С Б

0
Эл е м е н т  нижнего пояса 

М 1.
Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб
Нач. отд. Котов £

Р
см.

ТАБЛ. —Гл.констр Дудечкис
Н. контр. Кузьмина /7
ГИП Катов ^ Т---- Лист |Л истов  1
Рчк. гр. Рессина %Лг<

ГИПРОНИСЕЛЬХПЗИнженер ЕПАНЕШНИКОВА Ш '
Ст.ннж. Архипова

Копир. Auxamfm о m o  (t •X л Форм a t  Л  Т
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31

*
d
I
£

О вознячение
Размеры, мм Резьба М М йсся,

е е. d СТСЭВ18М5 КГ

1.0619“ г  -  о н о 230 15 30 М30*3,5 V

-0 1 300 90 36 М36*Ч 3,3

-0 2 350 110 42 М42х45 5,2

-03 310 120 48 М 40*5 V

?
Начата Котов £
Глкоиетр. ЦТДМКИС
И.КвНТР. Кузьмина 4L-
ги п Катов ^
Ру к .гр. Рессиня
ЙШН. Емиоштмм
&1МНЖ. Яр&ипова Ж*?

Т

1.063.9-2-01 Ю СВ
Ы П и я ь к я  

Сбо ро чн ы й  чортсш
СМ.ТЙБЛ

диет |Л истдв  V

г и п р о н и с е л ь х п ъ

, * 1* М * Л  * * Г  «ил Л r> О 1«
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НВ
.|Т

. 6В»

*  Ра з м е р ы  а д а  с п р а в о к

Об ознячение Размеры, мм МАССА,КГе <* 0
1063.9 -2.-0120 129 35 8 1,8-01 129 40 8 2,1-02 154 40 8 2,6

-03 154 45 8 2,8-04 П9 45 10 4,0
-05 П9 45 8 331-06 П9 50 10 V

1.063.9-2-01 20СБ
/9

Няч.отд. Котов £
Па и т я  опорная  

Сб о р о ч н ы й  чертеж

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
Гл.МОНСТР. Ц, уд емкие

Р СМТАБЛ —И-контр. Кузьмина T ^ V , 0
ТИП Котов У
Ра К. ГР. Рессиий Аист |Лиетов 1

Ст и н а . М нтвтя
ГИПРОНИЕЕЛЬХОЪИиж. Епвнеиником

Ст-ниж. Архипова
J a s .

Т Л О О Ц  Ъ Ъ  ф О Р М fl Т ЯЦ



^
 

ПО
СН

Т,
Й И В .  К подл. подпись и дйтд Взамен в. К

1
ое-

*
£
ОГО

г»

CS
Обозначение Н н именовяние

Количество на исполнение 1.063.9-2, -0200- Приме
члние- 01 02 03 04 05 Об 07 08

Д о кум ентация

яч 1.063.9- г, -020 0 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X
ЯЧ 1.063.9- г  -о о о о т^ Технические условия X X X X X X X X X

СБОРОЧНЫе Ейинииы

ЯЧ 1 1.063.9- 1  -021 о Коробка к м 2
- 01 Коробка К1-г 2 г
- 02 Коробка К1~3 2 2 2
- 03 Коробка k i-Ч 2
- 04 К оробка К1-5 2 2

JL е т я л и
Я1 г 1.063.9- г  -0201 Пл а с ти н а  П1 2 2

* 2 2 2 г 2 2 2

1 . 0 6 3 . 9 - 2 - 0 2 0 0

Э л е м е н т  нижнег о пояса 
М 2

СтядняЛист Листов
Р 1 2

Г И П Р П Н И С Е / 1 Ь Х И З

ИИВ-^nflftfl. Подпись И ДЯТЙ Взямиии*

£X£
&

Ж
осо

т
Ж Овознячение Няименовйние

Количество нл исполнение 1.063.9- 2 ,  -I0200- Приме
чание- 01 02 03 04 05 06 07 08

Пл а с т и н а

И3 П0Я0СЫГсГз“сп5Г0СТ535-™
БЧ 3 1.0 63.9-г -02 0 2 Б - 6 0 *40 6 = 129 2 0,24 иг

-01 Б-12 *40 емгз 2 2 0,49 кг
-02 Б - 12 х 4Q e--i5i( 2 2 0,58 кг
- 03 Б-12 х 40 е=п9 2 0,67 кг
-  04 1 Б-12 х 50 6 = 159 2 0,75 кг
-05 Б-12 * 50 ем ю 2 2 0,84 кг

БЧ ч 1 063.9-2, -  0203 Б - 6 х Ю e--ii9 2 0,43 кг
-01 Б -Ц »  60 е= 1 2 9 2 2 0,80 кг
-02 Б-12 х 66 е-1S4 2 2 0,96 кг
-03 Б-12 * 66 е=и9 2 1,11 кг
-  04 Б-12* 62 С=П9 2 2 1,05 кг
-05 Б-12 х 62 t=ts9 2 0,90 кг

пч 5 1.063.9-1 -огоч фикснтор п 3-1 1 1
-01 фИКСАТОР ПЗ-2 1
-02 ФИКСАТОР ПЗ-3 1 1 1
-03 фиксятор п з - 4 1 1
-ои фиксятор ПЗ-5 1

1 .0 6 3 .9 -  2 - 0 2 0 0
ЛистJ

Формат ЛЧ



|ИН
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* РАЗМЕРЫ АЛЯ СПРАВОК

ВбознАчение Марка а
мм

М АССЙ, 
КГ

1 0 6 3 .9 -2 .-0 2 0 0 М2-1 56 гц "|
-01 М 2-2

62

20,1
-02 М 2-3 25,1

-03 М2-«1 25,1
-04 М 2-5 298
-05 М2 -6 Ш 30,0
-06 М2~1 56 21,1

-01 М 2 -8 14 *5,3
-08 М 2 -9 30,0

1063.9 -  2-0200 СБ
/ _ о

Эл ем ен т  нижнего пояса 
М2

Об прочный чертеж

Стадия Mfttofl МАСШТАБ
Кичатд Катав 6

Р ЬМТАБЛ. ~ГЛШСТР. Дудачкис
И.КВИТЕ Кузьмина Лист | Л и СТ О в \ГИП Катав i
РуКГР- РЕССИНЙ ги п га н и с Е л ь х о ьМИЛ- Епянешиикавй Mt-
Стин*. Дрииповя Лр?Ъ

(формят АЧ

ла
и

и
 w

ucal 
m

uU
 и я о и utt п ц |'w V

d и ц внй|

J J i

48 0* 31Q ± 1

♦РАЗМЕРЫ ДЛЯ СПРАВОК

/  ,
Няч.отд Катав < ГГа к вистр Душечкис Ш с
И-КВИТ Р- Кузьмина Л
гип нотой i v
Рти.гр. Рессиий %AZ2*L
Инж Епанениикоиа

Ст к и » . Ярхипаап dz>%

1.063.9 - 2-0201

П я я СТ И Н А П1

Е-бМООГНТШ-Чб 
В Ш сп5 Г00Т535'19

Стадия МАССА Масштаб

Р 6,1 -

Лист | Л и ст а в 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЪ
Копир. Косенковя '2-1Q04 ЪЪ ‘?0РМ"Т ЯЧ
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ГОСТ5264-*0-ТЗ-Ь6

1 * Ризмер справок
2.Свйрку производить элвктродами типа  942 ГОСТS46T-T5

Обозначение ЦЯРКЙ
Р а з н о  р ы , мм Мяеся,

кге Q1 1
1.063.9- Ъ -0210 m - i 129 25 ТО 2,9

-01 R1-2 129 25 Т О г , 9

—02 К1-3 154 30 Т О V

-03 К1-4 П9 40 90 в , г

-04 К1-5 П9 40 90 6,2

?
И й Ч . О Т Д Котов ^1&Г
Г л . к о и с т р цудечкис ж
Н . К О И Т Р . К у з ь м и н а 7
ГИП Котов i
И н . г р . Рессинп
Ииж. Е пн иеыиик ом
Стинж Архипова

1.063.9-2-021 ОСБ
Ттядйя МАССА МАСШТАБ

К о р о б к а  К1 

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Р СМ.ТйБЛ. —

Лист I Л и став Т

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х П З

Копи? Косеиковй *1Ш Ч  Ъ0> АЧ



Инв.>г ПОДЯ. |ПОДПИОЬ И ДЯТЙ IB3AM-ИНВ-tf

£1
ъ

а
Xо<о о Обозначение Н а и м е н о в а н и е .

Количество на исполнение 1.Q63.3- г - о з о о - Приме
чание

- 01 02 03 ОН 05 06 07 08 09

Документация

ЯЧ 1 .0 6 3 .9 -  г  - 0 3 0 0  СБ Ьборочиый ч е р т е» X X X X X X X X X X
Д е т а л и

из я-1 гост5181-вг

БЧ 1 1 . 0 6 3 . 9 -  a  - D 3 Q  г. 111 П И ЛЬНА 1 1,1 КГ
- 01 ЫПИ ЛЬНА 1 (.9 кг
- 02 ШЛИ ЛЬНА 1 1 2,5 КГ
- Q3 ШПИЛЬКА 1 3,1 КГ
- ОН Ш П И ЛЬКЯ 1 3,8 КГ
- 05 ШПИЛЬКА 1 1,9 кг
- 06 Ы ПИ ЛЬНА 1 3,2 кг
- 07 ШПИЛЬКА 1 Н,0 кг
- 00 ШПИЛЬКА 1 4,9 кг

1 . 0 6 3 . 9 - 2 - 0 3 0 0

П п д в е с к й  М 3

ЬТПДИЯ|ЛИС7 1/1 и сто в

Г И П Р О Н И Г Е Л Ь Х О З
Щормят ЙЧ

r f

о
.р-

и*-3

Инв.н подл. Подпись И ДАТ й О з я м и н в А

ь-«Го.ве-

С Е

сэ
О

rtвзег Обозначение Наименование
Количество на исполнение 1.063.9* Z-0300- Приме-

ЧЯНИЕ- 01 02 03 он 05 06 07 08 09
яч 2 1 . 0 6 3 . 9 -  2, - 0 3 0 1 Ш а й б а 1

- 0 1 ш а й б а 1
-  02 Ш а й б а 1
~03 ШАЙБА 1
-он Ш а й б а 1 1
-05 ШАЙБА 1 1
-06 Ш а й б а 1 1

' Ст а н аартные изделия
Г а й к а  г о с т  s b i s - t o -----------г -

3 Га й к а м  12 Ч
Г а й к а  м  Й н
Г а й к а  м  16 ч
Га и к а  М  18 ч ч ч

.

Г а й к а  М 2 0 ч ч
Г я  й к А М  2 2 ч Ч

—

—

Ш 6 3 . 9 - 2 - 0 3 0 0
Р М я ТАМ

смел
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ДЛ
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{П
ОД

ПИ
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 И
 Д

АТ
А 

1В
ЗА

М.
ЦН

В-
Х

Об о з н а ч е н и е М арка
Р а з м е р ы , мм

6 «1 а
Р езьба  М 
СТ СЭВ 182-75

Масса,
к г

1.Q63.9- 2 ~0300 М З-1 1240 35 12 М 12 х 1,15 13

-  01 М З -2 1260 45 16 м 1 6  * г 2.4

-0 2 м з -з
-0 3 M3-4

1280 50 18 М 1 8 * 25
3.2

3.5

- 0 4 М З -5 1290 55 20 М 20* 2.5 V
- 0 5 М3- 6 1300 60 22 М 22* 25 5,2

- 0 6 М З -1 1610 40 14 М 14 * 2 2,4

-01 М 3 - 8 1640 50 18 М 18* 2 5 4,2

-0 8 М 3 - 9 1650 55 20 М 2 0 *  2.5 5,2

-0 9 М 3 -1 0  1680 60 22 М 22 * 25 6.3

0Ндчтгтд Котов \
Га. кввстр цудечкис
И. контр Кузьмина <7
гип Котов
рук.гр РЕссння
ст.ии* Варгина
СТ-ИНЖ*. Архипова

1.063.9-2- 0300 СБ
По д в е с к а  М3 

С б о р о ч н ы й  ч ертеж

Стадия Масса Масштаб

Р СМ.ТЙБЛ. —

iln tT |ЛисТ0В \

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
(hnDMat d>|

Ии
в 

И 
по

дл
. 

По
дп

ис
ь 

и 
д

ат
а 

|В
зя

м
. и

нв
.»С

[ 3 7

— 1
с М 5

1 -  »

t *

*  Р«зм, р  цля с п м в л к

О б о з н а ч е н и е
Р я з м е р ы ,  м м М асса,

КГа t d

1 .0 6 3 .9 -2  -0 3 0 1 60 6 13 0,11

-0 1

80

8 15
Ц*Ю

- 0 2 8 11

-0 3 10 19 0,50

-0 4

100

10 19 0,19

- 0 5 12 21 0.8*1

- 0 6 14 23 и

г / ■-£?
Йяч отд Котов £
Гп.НОИПР. цудечкис J wИ.контр. Кузьмина Л
гип Катав ^ У
рук. гр. Рессина
Стин*. Варгин а
Стин* Архипова

1.063.9-2- 0301
1иП3^1СТНГг1^:Н

Ш А Й Б А Р СМ ТАБЛ —

Л и ст 1Л ист о В 1
го ст  ЮЗ 1 6

ГИПРПНИЕЕЛЬХОЪ|| о л оси
ВСТЗСП5 ГОСТ 535-19

flUО 1ГЧ f\ П
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От СЭВ 182-15

1. *  Р а з м е р ы  для спрй  в о к

2. Стержень поз. 1 п р и в а р и т ь  к поз. 2 в т я в р  а в т о м а т и ч е с к о й  
д у г о в о й  СВИРНОЙ под слоем ф я н н п  В COOT В П И В Ш И
с ГОСТ 19292-7}.

О б о зн й ч е н и е t.
мм

М асон,
кг

1.063.9- ч - о н о е 160 0,51

-01 310 0,59
-  02 330 0,62
-  03 36 0 0,61

- о н 3 9 0 0,12

 ̂ /1
Н а ч о т д Котов А
Гл.ИОИСТР. ц т д е ч к и с
И к о н т р . К У З Ь М И Н А л
тип К от о г Ж
РтК.ГР. Р е  о с и н а

0т-ии«. М я т в е с в А

Ст.ииж. Я р к и  н о в а J u L

1.063.9-2- (ИООСБ
Стадия Масса Масштаб

Р СМ.ТА6П.

Лист | Л ист о в К

гипранигЕ/1ьхпз

Болт в т я ж н о й .  

Об о р о н н ы й  чертеж

(Гппи* и (М О Г М 1 ^Ск Ф О Р М А Т  и ч
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Йач.отд К о т о в  £
Гл.коистг ЦУАШкие

Т Г ш т Г Ку з ь м и н а

ГИП К отов
Ру я. г р. р е с с и и А
&т ииж. МйТВЯСВй aZ*f\
бтиил. А р хип о в а

я ' "

1063.9-2- 0101
Стадия Масса Мяоытяс

И г о л о к Р 0,36 —

Лист |Л и сто в \
63xSfxg rOCT85IQ *l2 

ВСтЗсп5 ГОСТ535-48 гипганисЕльхи
**»«<»►.«■? All

И
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33

_ L

87 М 1 Н

*  РйЗМСРЫ Л, Л Я СП P I I I K

1.063.9-2- 0001
У У?

Н я к л я д к я

СТАДИЯ Масса Масштаб

р 1,10 —Нач.отд Котов g
Глкоистр Цудмкис
Н.коит. Кузьмина о

Лист | Л и ст о в iГИП Котов &
Рук. ГР- Рессииа „ Б- 6* 60 ГОСТ103-16 

П0Я0СЙ ВСтЗсп5 Г0СТ535-49 ГИПР0НИСЕЛЬХП5Ст и н » Матвеева
Стинж Архипова

WnciHP K o r o u V O W O  о  Л О гм *  ' • ^  Ф О Р М А Т  ЯН
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А
11010,5

*  Ра з м е р  для с п р а в о к

ОБОЗНАЧЕНИЕ
Р а з м е р ы , м м М ясся ,

кгС OL t

1 .о б з .9 - г - о ю 2 2 5 5 51 8 1.»
-01 245 51 8 1.4
-0 2 S>4 0 53 8 1.4
-03 230 53 10 20

-оч 220 55 10 и

1 0 6 3 . 9 -  2 -  0 1  0 2

/1

ф я  с о н  к я  ф 1

Стадия МАССА МАСШТАБ
Йяч.  а т д К о т о в  ^ ■у—

Р СИДНЕЯ. —Гпкоьстр. ц у д е ч к и с
Н.коитр. Кузьмина 7

Л и  а  | Л и с т о в  1ГИП Котов 'fc.
Ртк.гр Р е с с и и  А п 01о СВ гост  103 те ГИПРОНИСЕЛЬХОЗЬТ.ИИЖ Матверва В О т З  СП 5 ГОСТ535*13СТ.ИНЖ. Архипова

«Формат ЯЦ

НИ
В. 

Л
по

дя
.| 

По
дп

ис
ь 

И 
ДЙ

ТЙ
 |

вз
йм

.и
нв

.я

у

*  Ра з м е р ы  для  с п р а в о к

Обо значен ие
Р аз м е р ы . м м Масса,

е t кг

1.063.9-г - о ю з 100 8 1,2

“ 01 120 8

-  02 120 10 ' ,8

✓ '7
Няч.отд Катав ^
Глкоистр. ДУДЕЧКИС y p t
Н.КвИТР. Кузьмина /?
ГИЯ КотаВ 'сW *?

у —
Ь к. гр Рессиий %fye*C
Ьт. и иж МйтвревА jJM c
Стииж. Архипова

1.063.9-2-0103

ф А С О Н К А  ф 2

Стадия МАССй Масштаб

Р см ТАБЛ —

Лист |ЛистоВ 1
_____ ГОСТ 103-16

ГИПРПНИСЕЛЬХОЗи а л в с a
В ОТ 3 СП 5 ГОСТ 535-19

К о п и в  КосеикоВА ' И Ш Ц  \\\ ф о р м я т  А Ч
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е * 1

* Ра з м е р  для с п р а в о к

Об о з н а ч е н и е Марка
Р а з м е р ы , мм М А ССЯ 

кгв t d

1.063.9- % “ 0211 П2-1 129 12 33 1,2
- 01 П2-2 129 12 39 1Д
- 02 П2-3 154 16 45 1,3
-0 3 П2-4 12 9 20 45 *.«
-09 П2-5 П  9 20 51 2.8

1 . 0 6 3 . 9 - 2 - 0 2 1 1

)

П л а с т и н а  П2

СТАДИЯ МАССА Масштаб
Няч.отд Катов &

Р СМ.ТАБЛ. -Га.коистр. Дудечкис
Н.КвИТР. Кузьм имя о

Т и п К от а в £ Лист | Л исто в 1
РУН.Гр. Несения Полнея . .  г ш  113-16

ВСТ 3 сп 5 ГОСТ535-29 ГИПРОНИСЕ/lb X D Ii14 и ж. Епянеиииковй Ш -
От. и ИЛ. Архипова

фОРМАТ ЙЧ

ИИ
В.

н 
п

п
ая

Т̂Т
оД

п
и

сь
 И

 Д
ЙТ

Я 
| б

зя
м

. И
ИВ

.и
!

т-----

\А

40+ Д5

, г ° . 5

О б о з н а ч е н и е М а р к а

Р а з м е р ы , мм Масса,
кгс d

1.063.9- г  -0204 П З -1
150

12
1.3

-01 п з - г 19

-0 2 п з - з 120 21 0
- о з П З -4

210
23

1,8
-0 4 П З - 5 25

1.063.9 -  2 - 0204
/ /9 Стадия Масса Масштаб

Няч.отд Катов с
Га.коистр. Дуд еч кис ф и к е д т о р  ПЗ Р СМ.ТАБЛ. —
Н.каитр. Кузьмина
ГИП Котов \ Лист |Листов 1
Рук.гр. Рессиия v Б-20*20*В ГОСТ8503-22ТнаГ
tT.MHJK.

Ьпянеы никои 
Архипова ТГ0Л“К ВстЗклг ГИТ535‘ Ч9 ГИПР0пИСЕ/1Ьлиз

Копир. Косенкова Ц2. Ф®*>МЯ1Г АЧ
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90+10

*  Размеры д л я  с п р а в о к

ОБПЗннчение М аркй
Р а з м е р ы , м м Объем

древе-
сины

мз

Масса
КГ0 h Б at 5 г

1.063.9- а -ооог Д1-1 4540 150 125 90 *10 23 0,005 42,5

-01 Д1*2 *1590 175
125

105 50 26
0099 *19,5

- и г Д1-3 150 0,119 59,5

-03 Д1-Ц 4540 20 0 150 120 60 30 0,136 68,0

-0*1 Д1-5 4590 200 175 120 60 30 0,158 79,0

-05 Д1-6 6085 175 125 105 50 26 0,133 66,5

-06 А1-7 6085 гоо 150 120 60 30 0,182 91,0

-07 Д1-8 6085 200 175 120 60 30 0,213 106,5

-0 8 Д1-9 6080 225 175 135 70 34 0,239 119,5

/• •—У1
Н а ч . о т д К отов  -&
Гл.коистр. Дудечкис
И-контр. Кузьмина Л Ь л 1

Г й п К m  о в  €с
Ру к. гр. Рессииа Ши*-
И ил. Емнеыицкоес М Л '
Ст.инж. Архипова

1 . 0 6 3 . 9 - 2 - 0 0 0 2

Элемент верхнего п о я с а

Д1

Ст а д и я М А С С А М а с ш т а б

Р С М .Т Я Б Л . —

Лист |Л исто в 1
С О Р Т  2 ГОСТ8486-66 

Р У С  с о с н а , ель ^ ^  20°|о ГИПРОНИСЕЛЬХП'Ь
ОФОРМЯТ АЧ

ИИ
В.

НП
ОД

П-
 [

По
дп

ис
ь 

и 
ди

тя
 

|В
ЗЯ

М
.И

НВ
.1

Г

1— 1

*  Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

Об о з н а ч е н и е Марка
Р а з м е р ы ,  м м Овъем

древе-
сипы

м»
Масса,

кг6 h Б a Ъ е г
1.063.9-а -оооз Д2-1

2260

75 125 100 35 9 50 Д023 И.5

-01 Д2-2 100 125 188 41 12 53 0,030 15,0

-02 д г - з 100 150 188 47 12 53 0,036 18,0

-03 RVH
2255

100 150 148 47 12 63 0,036 ЦО

-04 Д2-5 100 175 148 47 12 63 0,042 21,0

-05 Д2-6 2250 125 175 248 59 15 63 0054 27,0

-06 А27 3035 100 125 188 47 12 53 0,040 20,0

-07 А ? ’ » 125 150 248 59 15 63 0,061 305

-08 Д2-9 3030 125 175 248 59 15 63 0071 35,5

-09 Д2Ю 3025 125 175 248 59 15 63 0,071 3551

1 . 0 6 3 . 9 - 2 - 0 0 0 3
. х__ /?

Элемент верхнего пояса

п

Стадия МАССА МАСШТАБ
Нач.отд Котов &

Р СМ.ТАБЛ. —Гл.коистр. дудечкис
И-КОНТР. Кузьмина /? Л ист  | Л ИСТОВ 1гип Котов -г У

_ СОРТ 2 Г 0 П  8486-66Бр у с -----------------------------
сосна, ель f  < 20> ГИ П Р О Н И С Е Л Ь Х И

Рук. гр. Рессинй
Инк. Епаиешиикоад
Ст.инж. Архипова

Копир. Костикова МООД Ч>о р м «Т ЯЧ
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* Разм еры  для справок

Обозначение Марка
Р а з м е р ы  , м м Объём

древесины
м3

МАССА
КГ6 h В л 5

1.063.3- z -оооз АЗ-1 2360 15 125 10 10 0,019 Ю,а

-01 ДЗ-2

2355

100 125

68 66

0,025 13,0

-02 д з -з 100 150 0,030 15,5

-03 д з-н 100 115 0,035 18,0

-ОН АЗ-5 2340 125 115 126 62 0,042 22,0

-05 ДЗ-6 3185 100 125 68 66 Ц 035 18,0

-06 ДЗ-7
ЗПО

125 150 126 62
0,051 26,5

-01 Д З -8 125 115 0,059 30,5
в

. / )
НйЧОТД. Котов g
Глконстр цудечкис
й КОНТР. Кузьмина п
г и  п Котов
Рун. гр. Рессинд Шал—
И ил. ЕтиеыниковА <f№-
Ст.ииж. Архипова

1063.9-2-0004
|1И 1М !1:И|ИД ЯД1Д ПГРПЛ Д|

Р а с к о с  Д З Р СМ.ТАБЛ. —

Л и с т | Л и с т о в  1 |
с о р т  2 Г 0 С Т 8 4 8 6 -6 6  

Б р у с  л , 
0 О С Н Й ,  ЕЛЬ <р£ 2 0 °о Г И П Р О Н И С Е / Ш Х О Ь

СрОРМАТ АН

ЙН
В. 

А 
ПО

ДЛ
. 

|П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Д

АТ
А 

|В
ЗЯ

М
.И

НВ
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Рис.1
St \р S i 15.------- 1___ г 1

1
1
>

1 __—

“8

1 2 0 + 4

43

Р и с ,  2
ОСТАЛЬНОЕ - СМ. РИС. 4

6 от в 0 12

И г------------^ 00 * 0^ * 00000~ [  г - "
1
1 ,

+  1 1 i f —
-Т- Г  * %со.

12012 120+1 120+1 ,12012

*  Р йзм еры  д л я  спрд в о к

О б о з н а ч е н и е Рис . М а р к а
Р а з м е р ы , м м Об ъ ё м

д р е в е -
сииы

м 3<* 5
1.063.9-2, -  0005 А 4 -1 105 2 2 0

0,009
-01 А1*-г 135 1 00

- 0 2
2

Д5-1 105 2 2 0

-  03 Д 5 - 2 135 100

/  /9
ЙйЧ.отд. Котов й
Глконстр ЦУДЕЧКИС
H контр Кузьмина Г?
Ги п К от о в г
Рук.гр. Рессииа
И Ц1К, ЕпйиенжикоВА
Ст.ииж. Архипова

1.063.9-2- 0005

На к л а д к а  Д 4 •, Д 5

я сорт 2 Г0СТ84В6-66 (I П С И А
^  сосна,ель if < 20в|о

45

Лист |ДистоВ 1~

ГИПРПНИСЕЛЬХПЗ

Копир. Косеиковй 2.400 Ц Ч?оРМЙТ ***

I



Иив.N подл. Подпись и дятв взйм.нив.и

1
1 во

3с: Осозиячение Няименовянкг
Количество ия исполнение 1.063.9-£ -3000- Приме-

чинив- 01 02 03 04 05
документяция

АН 1.063.5- г  -оооо ТЗ Технические условия X X X X X X
АЗ 1.063.9-?. -310 D ОБ Сборочный чертеж X X X X X X

Д етяли
АЗ 1 и б з .д - г  - 3001 Элемент деревянный 1

-01 Элемент деревянный 1
-02 Элемент деревянный 1

-03 Элемент деревянный 1
-ОН Элемент деревянный 1

-05 Элемент деревянный 1

ЯН 2 1.063.9- г, - 3002 Няконечн ик 2 2 2 2 2 2
АН 3 1.063.9- г  - 3002 -  02 ШАЙБУ 8 8 8 8 8 8

Отнндярные изделия
Н Болт М12МНВ ГОСТПЯВ-ЧО Ц Ч Ч Ч Ч Ч
5 Гяйкя М12 ГВСТ5915-Ч0 Ч ч Ч Ч Ч Ч 15,У̂000мт

Ннч.отд Котов
Гл. комете Цудечкнс
Н.конте Кузьмина
гип Котов 4
РУК.ГР. Рессинй
СТИН*. Кузьмина
етинж. Архипова

Исполнения Об * 11 см. лист 2 
12 - П СМ. ЛИСТ 3 
18 * 23 см. лист 4

1.063.9-2-3000
Элемент связей

Стадия Лист Листов
р 1 Ч

ги п р а н и с Е л ь х п ъ

формят яч

Инв к! подл. ПОДПИСЬ И ДАТА Взам.имв.я

Р-
IОе-

Ово
лслс= ОБОЗннчение Ня именовнние

Количество на исполнение 1.063.9-2,-3000- Приме-
чнние06 01 08 09 10 11

Документация
АН 1.063.9- & -0000 U Технические условия X X X X X X

АЗ 1.063.9- г -3000 СБ Сборочный чертеж X X X X X X

А етял и
R3 1 1.063.9- г  -3001 -об Элемент деревянный 1

- о т Элемент деревянный 1
-08 Элемент деревянный 1
-09 Элемент деревянный 1
-10 Элемент деревянный 1
-11 Элемент деревянный 1

ЯЧ 2 1.063.9- 2, -3002 - 01 Няконечник г г 2 г 2 2
АН 3 1.063.9- г -3002- 03 ШЯ Й Б я 8 8 8 8 8 8

Стйндйртные изделия
н Болт М16Х160 ГОСТП90-ЧО ч ч ч н Ч Ч 281ft*/ooouiT
5 Гайка М16 г о с т  5915-ю ч ч ч ч Ч Ч 33, n̂ JmuT

1063.9-2- 3000
лист

Формат ЯЧ
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0 Овознячеиие Н а и меновлиие
Количество ия исполнение 1.063.9- г-3000- Приме-

чяние12 13 14 15 16 П
ДОКУМЕНТА ПИЯ

ЙЧ 1.ВБ3.9- a .-m o  tv Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X X X X X X
ЙЗ 1.0 бз.9 - г  -зооп об Сборочный чертеж X X X X X X

А  е т  я я и
АЗ 1 1.063.9- г - 3001-12 Элемент деревянный 1

- 1 3 Элемент Деревянный 1
- й Элемент деревянный 1
- 1 5 Элемент деревянный 1
-16 Элемент деревянный 1
- п Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й 1

ЯЧ 2 1.063.9- Д -3002 Н я к о н е ч н и к г 2 2
-01 Н я к о н е ч н и к 2 2 2

ЯЧ 3 1.063.9' ft, - 3 0 0 2 - 0 2 ШАЙБА 8 8 8
-0 3 Ша й б а 8 8 8

Стандартные изделия
4 болт М 1 ! » й а  г о с т п з о - ю ч Ч 4

болт Ж6И60 ГОСТ 1190-10 4 Ч 4
5 Гя И к В М12 ГОСТ 5915-то ч Ч 4 «.Чв/юооип

ГЯЙКЯ М16 ГОСТ 5915-ТО 4 4 4 ЗЗ̂ Ц̂ООМ

1 . 0 6 3 . 9  - 2 -  3 0 0 0  з

Иив.й подл. Подпись И ДАТА Вэлм.иив.Л

аZ
о.

I -

аж
ГО

ГОО О б о з н а ч е н и е Н я и м е н о в л н и е
Количество на исполнение 1.063.9' % -3000- приме-

чяние
18 19 20 21 22 23

Д о к у м е н т а ц и я

ЙЧ 1 . о б з . 9 - г -  о о о о т у Технические у с л о в и я X X X X X X
лз 1. 063. 9-  г  - з о о о  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X

Д е т а л и

из 1 1. 063. 9-  г - 3 0 0 1  - i s Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й 1
- 1 9 Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й 1

- 2 0 Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й 1
- 2 1 Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й 1

- 2 2 Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й 1
- 2 3 Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й 1

лч г 1.063.9- г  - 3 0 0 2 Н я к о н е ч н и к 2 2 2
-01 Н я к о н е ч н и к 2 2 2

АН 3 1.063.9- г  - 3 0 0 2 - 0 2 111 я Й Б я 8 8 8
-0 3 Ш А Й Б А 8 8 В

Ст а н д а р т ные изделия

4 БОЛТ М 1 2 *  ШО ГОСТ Т790-10 4 4 4
БО ЛТ М1 6Х 1 6 0  ГОСТ П 9 в - Ч 0 4 4 4 гетч̂ ооош

5 Г а й к а  м  12 г о с т  5 91 5 - т о 4 4 4 15/Г/|ОООы1
Г А Й К А  М 1 6  ГОСТ 5915-ТО 4 4 11 ЗЗрт^Оу»

1.063.9-2- 3000
^ орнйт ЙЧ

Лист
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1 “ Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

2 Отверстие под болты ( п о з .  4) сверлить через именщиеся 
отверстия в деревянном элементе (поз.1).
ДИАМЕТРЫ ОТВЕРСТИЙ ПОД Б О Л Т Ы:  M i 2 - 1 3 M M j  М16 -  И  м м

Об о з н а ч е н  и е М ария
Р я з м е р ы , м м М я с с я,

е ч а * б ' 6 к г

1.0 63.9- ъ -зооо p i -1 2170 2640 16,8

-01 Р 1 -2 2740 2610 16,8

02 Р1-3 2710 2580
100 90 65

16,8

-03 Р 2-1 2270 2140 14,3

-04 Р 2-2 2240 2110 14,3

-05 Р 2 -3 2220 2090 и , з

- 0 6 РЗ-1 5770 5600 48,8

-0 7 РЗ-2 5740 5570 4 8,3

- 0 8 РЗ-З 5720 5550
125 120 85

4 8,3

-0 9 РЧ-1 5270 5100 44,8

-10 РЧ-2 5240 507 0 44,3

- Н РЧ-3 5220 5050 44,3

-12 01-1 4670 4540 26,3

-13 С1-2 4630 4500 100 90 65 26,3
-14 С1-3 458Q 4450 26,3

-15 С2-1 6890 6720 57,3

-16 С2-2 6870 6700 125 120 85 57,3

-17 С2-3 6840 6670 56,8

-18 сз -1 3760 3630 21,8

-19 03-2 3730 3600 100 90 65 21.8
-20 с з - з 3690 3560 21,8
-21 СЧ-1 6270 6100 52,3

-2 2 С Ч -2 6250 6080 125 120 85 52,3

-23 с ч - з 6220 6050 52,3

1063.9-2 -3000 СБ
/  _/ 7

ЗлеМЕНТ СВЯЗЕЙ, 
&БОРОЧИЫИ ЧЕРТЕЖ

Стадия Масса Масштаб
Иячотд КОТОВ &

Р СМ.ТА6Л. —Гл.КОИСТР Цуд емкие
Н контр. Кузьмина 0
ГИП Котов & Лист |Листов \
Рук.гр. Рессинй &$елл*-

ГИПРОНИЕЕЛЬХОЗОТ.ИНЖ Кузьмина ^ 3 S
ЬТ.ИИЖ. Яркипова

мм* *4 ПЛООЧ МЛ формат ЙЗ
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Ь55 *

St2 fill 6М б±2 а*

1— — —

И II ________  11 3_____ t l

V * в+*

Сt i n

* Размер дня ca pi в о к

ОБОЗНАЧЕНИЕ
Р н з м е р ы , м м Объём МАССА,

е а ff 6
ДРЕВЕСИНЫ

нЗ ИГ

1.063.9- г  -3001 26*10

-01 2610 0,026
-02 2680

100 90 220
-03 2190

-  оч 2110 0,021 10,5

-05 2090
-0 6 5600 0,088 99,0

- о т 5510
0,081 4 5-0 8 5550

125 120 290
-09 5100 0,080 90,0

-10 5010
0,019 39,5

-11 5050

-12 9540

-13 9500 100 90 220 0,095 22,5

-19 9950

-15 6120
0,105 52,5

-16 6100 125 120 290
- п 6610 0,Ю9 52,0

-18 3630

-1 9 3600 100 90 220 0 036 Ц В
- 2 0 3560

-2 1 6100

- 2 2 6080 125 120 290 0,095 91,5
-2 3 6050

4
ИЯЧ.ОТД К m fl в ^
Глкттр. ДУДМКИС
Н-Квктр Кузьмина о
Гмп Котов t
Рук. гр. Рессинк
Стин* Кузьмина
Стинж Архипова

1.063.9-2- 3001

Элемент деревянный

сорт 2 ГОСТ8986-66
СОСНА, ЕЛЬ »f* 21 */.

Стадия МАссй Масштаб

Р СМ.ТЙВА —

iAHltPH 1__

ГИПРПНИСЕЛЬХВЪ
V О А СМ> Ь <К«»МАТ ЙЗ
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Рис. 1

d = 13 *0,6

i
f еэ

to

Е±1
зв*

---- 1

1

ь

О с и и я ч е о и е
6,

мм
М асса,

КГ

1.063.9-г  -3 0 0 2 315 м *

-01 405 _ J J ______

*  РЯЗМ1Р ДЛЯ СПРЯЮН

1.063.9-2-3002
1ЙН-ЯТД
Гл.к»|С1>.
Нкоитг.
гм
РУК.ГГ 
: Ст-нмнс 
Стннж.

Уот ое

I.уденкис
1УЗЫ*1М РИ

ЙОТ л$ 1 
Рессннй 
Кузьмина 
Архипова

2_

/2_

Ия конечник
Ьтадия МЯССЙ МАСШТАБ

Р СМДЯБЯ. —

Лист (Листов 1
Б - б * б в  г ш  ю з - 7 6 гипранипЕльхизП1ЛОСА
Е C l 3 ОН 5 ГВСТ535-19

аЫЧИтв-г ЛИ

Р и с . 1

. ТО*

1

1-1

1

ь
J___

2

Р и с .  

. ц о * 1

а Т Т------- ‘V 1 1

26

3

1

РИС. 2

01 17+0«б

ш

Рио. Ц

2-2

иъ
, ^ 4

rrrt

оГ-9,
во . го.

к
\

!
г 81111

' Размеры ДЛЯ спрй в о к

*
а
X
7.

а

«с

в;
«Со

Овозиячеииг МйРКЯ Рис <к
мм

Проф иль
Мйеся,

КГ

1.063.9* Ъ -Цооо MCI 1

— ВСТЗКП2Г0С153579

0,87
-01 MG2-1

г

37®

0,87-02 МС2-2 57®
-03 МС2-3 48®
-04 МС2-4 67°

-0 5 м с з 3 — п +<*е

А(тЗК>2Т1П535г"П

0.1

-06 МС4-1
4

— 15+®««
0,17

-0 7 МС4-2 — 19^5

1.063.9-2 -  4000
У)

Изделие соединительное 

МС1... МС4

Стадия Масса Масштаб
Йич.отд Котов ^

Р СМ.ТЙБЛ Г. 5ГЛ.КОИСТР ДУДРЧКИС
И.КОКТР. Кузьмина я Т ^ л Л и с т  |Листов Агип Котов 4
Рук. гр. Рессинй

Материал- с и л а м . ГИПРОНИЕЕЛЬХГОСтинл Кузьмина
Ст.ии*. Архипово

¥ • * " -  И......  *>* « *пл|. И) фор г*** Л11
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А р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с кг К руглая ста л ь( кг
Ст а л ь п о л о с о в а я

____  49

кг

М а р к а  
tp t  Р м ы

A I Я ш
Всего

8 И  3 СП 5 В Ст 3 сп 5

ГОСТ 5 7 8 1 -  8 2 Г  В СТ  5 Я в 1 -  8 2 ГОСТ 25 9 0 - 11 Г 8 И  103-16
*12 0  14 010 0 1 8 020 022 Итого 0Й 016 018 020 022 025 Итого 016 030 036 0Н2 098 Итого t=6 t--8 t>10 t s12 М н М б t*20 ИТОГО

фмд 9 ~ €00 1.1 17,6 П,6 18,7 5,0 3,2 8.2 17,1 20,8 V» у 92,0

(рмд 9 -SOB 1.9 1,9 23,2 23,2 25,1 5,3 10,1 15 6 21,5 1,4 5,0 93,0

фмд 9-1200 2,5 2,5 зе.Ц зе у 38,9 5,5 7,6 13,1 15,6 1*1,9 6,0 3,0 2,2 3,8 962

<рид 9 -1500 2,5 2.5 36, н 36,9 38,9 5,6 3,6 13,2 1561 18,6 3,3 3,0 2.2 3,8 50,9

фМД 9-1800 3,1 3.1 Н \ Н н \ н *11,5 5,9 10,6 165 15,6 0,7 29,4 3,5 2.2 5.6 61,0

фМД 9*2100 3,« 3,8 53,2 59,2 63,0 6,1 10,6 16,3 15,6 0,7 30,2 3,8 2,2 5,6 62,9

<|)МД 12-600 1,9 1,9 32,8 32,8 ЗЦ,7 5,3 9,8 10,1 15,6 2151 V» 5,0 43,8
ф м д 1? -э о а 3,2 3,2 Ц1,6 91,6 *Й,8 6,0 7,6 13,6 15,6 18,6 7,6 ¥ 2.2 3,8 51,1

фмд 12-1200 \ о м
02,0 02,0 60,0 6,1 3.6 13,1 15,6 19,6 1,0 3,6 2,2 5,6 57,6

фМД 12-1500 \9 •«.в 80,Н 88.Н 85,3 6,3 10,6 16,9 15,6 «.3 30,8 3,0 6,5 5,6 63,0

■7

1.063.9-2-0000 PCНйЧ.ОТД Катав i

Глкоистр дудечкис
Н.КВИТР- КУЗЬМИНА

В е д о м  ость расхода 
СТАЛИ

СТАДИЯ лист Л и став
ГКО КОТОВ 1 р 1 2
РУК. ГР. Несения

ГИПРПНИСЕЛЬХОЬСт.ииж Кузьмина
Ст.икж АРХИПОВА Ж :

Копир. Косей kora Т_100Ц 50 Д о гм ат  АН
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МАРКА

ФЕРМЫ

И голок Б олты Г я й к и Ш А Й Б Ы Гьозди Об ц и и

р я ь х о д ,

к гГОСТ 8519-12 ГОСТ 1198-10 Г 0 ОТ 5 9 1 5 - ю ГОСТ 11311-18 Г0СТ4О28-63

ИВАМ Итого М12 ИТОГО М12 ж 4 М16 М18 М20 М22 мзо М36 МН2 М46 Итого 12 16 30 36 Ц2 48 итого К4 итога

фМД 9 -6 0 0 1.3 1.3 1,8 1.2 В, 18 0331 0,10 0,61 0,10 0,23 0,01 0,34 0,08 Д08 Т2,4

фМД 9 -9 0 0 1.3 1,3 V 1.8 Д12 0,46 8.81 1,10 0,10 0,23 0,22 0,55 0,08 дав 832

фМД 9-1200 I.1* iA 0 1.4 0,12 0,33 0,19 2,5 3,10 0,10 0,23 0,31 0,64 0,08 ДОБ 10Ц,Я

<рМД 9- 1500 %*> 1Л 1,1 i. i 0,12 0,33 0,19 2.5 J . II 0,18 0,23 0,31 Д64 0,08 0,18 109,1

фМД 9-1800 \ * 1,8 1.6 «.б 8,18 033 0,25 3,8 «1,50 0,10 0,23 0,55 а.91. 0,08 0,08 133,9

<f)MA 9* 2100 1.» 1,8 1,8 1.6 0,12 0,33 0,31 3,8 \6В 0,10 0,23 Д55 Д88 0,08 ДОБ 151,0

фмд 12-600 131 1,3 1.8 1.2 0,12 0,10 а , и 1,5 2,00 0,10 0,23 0,22 0,55 ДО 8 0,08 93,8

фМД 12-900 0 1А I,1' 1,4 0,12 0,33 ц и 2.5 3,10 0,10 0,23 0,31 Ц.6Ц Д08 0,08 116,2

фМД 12-1200 «.» 1,8 ',6 1,6 0,12 0,33 0,25 8.5 J.H 0,10 0,23 0,31 0,64 Д08 0,08 144,6

фМД 12-1500 1.» 1,8 1.6 1.6 0,12 »,« Д31 И® 9,60 0,10 0,23 0,55 0,88 0,08 0,08 m , i

1.063.9-2-ОООО PC
ТЛООЧ 61 «формил ИЗ
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Нйименовяние м атериала  

и единицы  измерения

К п д К о д  и м я р к  А и з д  е л и я

М нтериш НА
изм.

сэ
«о1СП
с=С
Ж
е*

сэсэcan
1on

or
Ж
е -

СЭ
см
1
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с С
Ж
6 -

сэеэм»
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ся 
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Ж  
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СЭсэс о
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СТ)
сгС
X
■&-

СЭеа
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е=С
ЗЕ

сэCTJСО
»см

*=С
г
•©-

о
«м
тCV

X
€ -
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S
X
■£Ь

К о л и ч е с т в о и я м й  Р К З

1 Gt я л ь

г G lflflb АРМАТУРНАЯ ГОСТ5781*82

3 К л а с с а  Я 1 , кг 0 93 000 116 и и 1-5 г.5 3.1 3,8 1,9 3,2 М 4 5

4 КЛАССА ЯЖ, КГ 0 9 3 8 0 5 116 17,6 23,2 36,4 36,4 44,4 53,2 32,8 416 62,0 80,4

5 К руг ГОП 2590*11, кг 093200 116 8,г 10,1 13.1 13,2 16,5 16,7 10,1 13,6 13,9 16,9

6 П о ли са  Г ОСТ 103-76, кг 0 95100 116 42,0 43,8 50,9 50,9 61,0 62,4 43,8 51,1 57,6 63,0

7 З г а л о к  ГОСТ 8509-72, кг 09 51 00 116 1,3 1,3 1,4 1.4 1,8 1,« 1,3 1,4 1,8 1.8

8 М е т и з ы , к г 1 2 0 0 0 0 116 2,23 2,93 5,12 5,22 7,06 0,16 383 5,22 552 7,16

9 Всего ( общий рйслад стали) , кг 116 72,0 83,2 100,9 109,7 1339 151,0 938 116,2 144,6 174,1

10 Д р е в е о и  ив

11 Древесин» оБрезняя Г0СТ24454-80

12 ГвСТ 8406-56 ►? 53310 0 113 Д274 0318I 0,390 ЦНгв 0,030 0,530 V>36 0510 0,708 0762
*

Ййч.втд Котов i
Гл.консте Цудечкис JWЙ.К0НТР- Кузьмина ■ о д 'Jгип котов г
рукгр. Рессиия
Инж. ЁпАнешииковй
Ьт.ииж. ЙРХИПОВй

Ш63.9-2-0000РМ
Ведомость расхода

Стадия Лист Листов
Р 1

МАТЕРИАЛОВ ИЙ ф*РМ7
ГИПР0НИСЕ/1ЬХИ

Серия 1.063.9-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293809/4293809034.htm

