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УДК 684.419 Группа У 18

Отраслевой стандарт

Фурнитура мебельная. ОСТ 13-40-75___________
Общие технические ______________ _
условна Взамен МРТУ 13-08-02-66

Приказом Министерства весной и деревообрабатывающей промыш

ленности СССР

от я16м октября 19?5г, Ш 262 срок действия установяен
с I января 1976 г .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону.

Настоящий отраслевой стандарт распространяется на фурниту
ру мебельную, укрупненная номенклатура которой по группам к 
видам с указанием функциональных признаков изделий приведена 

в разделе 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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I . НОМЕНКЛАТУРА МЕБЕЛЬНОЙ 
И В ЩАМ ИЗДЕЛИ

|ШИТУМ ПО ГРУППАМ

Таблица X

Функционавь- Номенклатурные группировки
вне признака Группа Вид

Пети карточные, в той чисае рояльные
Петли штыревые "*

IS3
Петли пятниковые "* **

*4 Петли ^-шарнирные

©О

ЙН1

$3 Петли 2-шарнирные, в том числе 
оекретериые

I . Пахав гревьяхные

I I Петли других видов
кз © 
§ * Механизмы диванов-кроватей
38
ю  м

Механизмы кресел-кроватей
SS
13* © д Механизмы кресел в стульев
© N
S " 1 Механизмы изделий корпусной мебели
3 8
° 8 1 Механизмы крова хай
< 0 6 9о»© " Механизмы столов

м а Механизмы других видов
U
S?2

Направяявдие дяя дверей я отеков

1

Направляющие дяя ящиков, яотков 
и кассет

S ;
Направляющие для раздвижных 
крышек столов

S1 Ж Направляющие других видов
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Продолжение

функционань- Ноивнкяатурные группировки
т ь  признаки

Группа Вид
Стяжки винтовые

№ Стяжки эксцентриковые
W Стяжки клиновые
W
04 Стяжки рычажные
6-1
о

Стяжки других видов

о
гсо
to

Угольники

Пластинки
СО
ф ф

3*Ай© 0? Н Ш (а ад
S&
fSC СО 
Ф BJ

Бобышки
0
1

ф п а н ц ы

8  #3
о  ад

Кояодки
И <0 <Е> оm о Пружины отдеявные

*«со ад
оо Шканты, фиксаторы

§ №4со ад
S 3
&  <0

Соединитеявные издания других видов

Винты
щ w 
а  со 
а Бонты

о  #ч Гайки
*. о  

со «а ад, 0>
Шпильки

№
5В
фFt ©
со а  ш В

Штифты
WСц
е* Гвозди
в«

Пуговицы
© N а ш
з §ф <0ад ад

Пистоны
Кнопки

© о  о . Скобы
Шайбы

Крепежные изделия других видов
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СТО.» ОСТ 18-40-75
Продвижение

еункцвоналгаые
признаки Номенклатурные групицроми

Группа

fad

СО

Й

________Вид_______________
Заики с цилиндровыми механизмами
Замки оувадьдннс____________
Банки во ихавгами____________
Заики других видов 
Защепки пружинена 
Защепки беспрухинане 
Защелки магнитные 
Защелки других видов 
Задвижки пруканшв 
Задвижки беепружннные

в

Задви̂ а других ЛИСТ 
Кронштейны гибкие
Кронштейны о фккоахорои 
Кронштейны беа тормоза
Кронштейны о тормозом
Кроннтейвы других видов 
Полкодержатели
Штавгодаржатели
Зерпадолеряатеди
Держатели других видов
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Продвижение

♦ункциональ- Номенклатурные группировка
вне признака Группа вид

Опоры ворогувируоные, вояки подсадные

. к Опоры рогувируокне
1 О« и g и Опоры качения
§ Sа со№ И за Кнопки-опоры
S §« а А* Пяты
* S«о ю 
I  о
S ш

О

и Колпачки
о Копытки

в нг «ё й> о а
&  т
° 3 Опоры других ВИДОВ
* а»

a  s Подвески верегу виру оные
в? Вн о я  и а о Подвески регувнруеиые
S w tf
£  5 S

«
§
1§ Подвески других видов

« А А Ручки-скобы
8 " 8
S S 3 
g r  
« 5 °  
° В S

Ручки-кнопки

bd
Сг* Ручки-раковины

а § |
►>
РЧ Ручки-коиьца

S? 8 
g "А Ручки профильные
& « И а е» да да ° «Г or « м Ручки других видов
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Продолжение

функциональ
ные признаки

Номенклатурные группировки
Группа Вид

tsj
Ключи 38UK0B о цилиндровыми 
механизмами

t»*
C* Ключи сувальдных замков

W
(Сличи других видов

Сик
0
sa
cd

tH о *кt Розетки
§;
3IK SI

Жилки
СО О СО мm о> 9 Орнаменты

s g Обрамления
Ef оa &* (0

E-h«d Решетки
g °  

к
О

Футорки
tt <D О o
CD Ф Декоративные в не иен ты других видов
о  aо

« « e Раскладки
•* S3

OS MO, (D
S? 5S3 S3aa

ts Оtn Siw «> Заглушки
м о
a & Канты

s?o«лe*
Ш «4 CO XS3<t>S3 S3

Решетки вентиляционные
3 <D«  O' Заполнители проемов
S3 * в Ы  W о Отбортовочный профиль
<J> 3V о» о ,tS3 «

Изделия других видов
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Продолжениэ

фунйцкоаань* Н оменклатурны е группировки
иые признак!? Группа Вид

гам
£н §о  да
°  ё  2о с* «о

с х  « ъ а  *t а. ф ф

Лотки ( в с е х  ви д ов )

Ящики

Б ачки

Е м кости  д р у ги х  ви д о в

да

да ш
и:го &J
ф  ж да н и «Ш S3t= t aq 
О  Ф28 я;й  О  Ф Ф ТО Лей £■*

Ода да
аз
т  «а я  я  а со

ф

I
о  «
- КЗ <0 W

й «Сч фйй ядао,«*»в»

Штанги стационарны е

tsa Штанги выдвижные

р«*
G3 Штанги п оворотн ы е

-да
<н

Г а я ст у к о д ер ж а т е л и

т

Штанги д р у ги х  ви дов

К а ссе т ы  выдвижные
bQ
£н К ассеты  н авесн ы е
&q
о

К а ссе т ы  п оворотн ы е

о К а ссе т ы  вкладн ы е
•да
w

К ассеты  д р у ги х  ви дов

е« Крючки однорожковые

W
ty*

I« I  ф , да 6 ЛИ и*с йед й Р%р я да 
«.да к  ̂фь да т  ояо 

лав о  да да о  л? ЙМ^Г в* Ф  ̂Ф 
Яда а  я  да U  да о  да м да ф  да W да о да дао

> F t  Ф  Ф  О  <D)фивйх

Йч
f*3

Л?
йч
О

из
-да
ж

Крючки ыногорожковые в  т * ч *  
двухр ож ковы е

Крючки д р у ги х  ВИДОВ

Наборы лицевой /наружной/ фурнитура
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Изделие фурнитуры должно соответствовать требованиям 
настоящего стандарта, комплект} конструкторской документации, 
образцу-эталону изделия или образцу-свядетелю ( копия образца-эта
лона ) и техническому описанию на изделие, утвержденным в установ
ленном порядке.

Образцы-эталоны изделий должны быть опломбированы заводом* 
изготовителем с этикеткой, выполненной по форме, приведенной в 
приложении I* .

Образцы-эталоны изделий должны храниться на предприятия- 
изготовителе, и организации, утверджвией изделие, а также в органи
зациях, согласовавших изделие к производству.

0бра8цы-свцдетели изделий должны быть опломбированы заводом- 
-изготовителем с этикеткой, выполненной по форме, приведенной в 
приложении 2. изделия

Образец-свидетельУдоижен поставляться предприятием-изготови- 
телем предприятию-потребителю совместно с техническим описанием 
с первой партией продукции**.

2.2. Архитектурно-художественное решение изделий фурнитуры, 
их конструкция, размеры, применяема материалы, вид отделки, цвет, 
а также технические требования, не регламентированные настоящим 
стандартом должны устанавливаться технической документацией и об
разцами-эталонами изделий, утвержденными в установленном порядке.

*  Документация и образцы-эталоны на новые виды фурнитуры согласо
вываются и утверждаются в соответствии с требованиями 
ОСТ 13-27-74.

и  Т.У., разработанные в развитие или дополнение настоящего 
стандарта также должны входить в комплект поставки.
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2.3. Требования к качеств? изделий фурнитуры не регламенти
руемые ваотояциы стандартом должны устанавливаться конструктор
ской документацией я требованиями дополнительных технических ус
ловий в соответствия с ГОСТ 2.114-70, ГОСТ 2.115-70.

2.4. фурнитура должна проектироваться, наготавливаться и 
поставляться в виде изделий или наборов падений.

Набор-группа изделий, имеющих единое архнтектурно-художе- 
отвенное реиение, определяемое кояотрукторской документацией 
на наделяя мебели, дня которых набор предназначен.

2.5. Изделия фурнитуры должны быть надежными, долговечными 
м удобными в эксплуатации.

2.6. Материалы, применяемые для изготовления фурнитуры, 
должны определяться конструкторской документацией и соответство
вать требованиям действующих стандартов или технических усло
вий.

2.7. Материалы изделий, предназначенные для хранения пище
вых продуктов, должны быть разревены к применению соответствую
щими органами здравоохранения.

2.8. фурнитура из плаотичеоких масс, не имеющая защитно-де
коративных покрытий, и устанавливаемая на наружных видимых при 
зксплуатации поверхностях мебели, должна быть изготовлена из 
светостабвлизировашшх материалов.

2.9. Поверхности фурнитуры, прилегающие к поверхностям 
изделий мебели, не должны иметь выступов выооюй более 0,3 мм, 
за исключением конструктивных злементов функционального назна
чения, подлежащих заглублению в иедения мебели.
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2 . 1 0 .  К о н стр у к ц и я и форма и зд е л и я  фурнитуры долж на бы ть 

т е х н о л о ги ч н а  в  и зг о т о в л е н и и  и при у с т а н о в к е  в  м е б е л и ,

2 . 1 1 .  И здания фурнитуры доданы п о с т а в л я т ь с я  к о м п л е к т н о . 

К о м п л е к т н о ст ь  у с т а н а в л и в а е т с я  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и е й .

2 . 1 2 .  На видимых при э к с п л у а т а ц и й  п о в е р х н о с т я х  н ад ел я й  

фурнитуры н е д о п у с к а ю т с я  деф екты  в  в и д е  вм я ти н , р а к о в и н , р и со к * 

с л е д о в  к о р р о зи и , н ал и ч и я окали н ы , трещ ин, и ск р и вл ен и я  формы, 

п я тен  а д р у ги х  д е ф е к т о в , е с л и  они н е о го в о р ен ы  а к о н с т р у к т о р с к о й  

д о к у м е н т а ц и и .

2 . 1 3 .  Н адп и си , р и су н к и , рельеф ы н а н о в е р х н о с т г а  ф урнитуры , 

должны бы ть четки м и  б е з  и ск а ж е н и я .

2 . 1 ^ .  Подвижные д е т а л и  и здели й  фурнитуры должны д е й с т в о в а т ь  

п л а в н о , б е з  за ед а н и й  и п е р е к о с о в .

2 . 1 5 .  Подвижные д е т а л и  и зд ел и й  фурнитуры должны надеж н о 

ф и к си р о в а т ь ся  в  п о л о ж ен и я х , п р ед у см о тр ен н ы х к о н с т р у к т о р с к о й  д о 

к у м е н т а ц и е й *

2 . 1 6 .  С оединяем ы е д е т а л и  в  р азб о р н ы х со е д и н е н и я х  должны 

надеж н о ф и к си р о в а т ь ся  в  о б е с п е ч и в а т ь  во зм о ж н о ст ь  м н о го к р а т н о й , 

д о  1 0  р а з ,  сб ор ки  я р а зб о р к и  б е з  ухудш ен ия к а ч е с т в а  и з д е л и й . 

Р азб о р н ы е соед и н ен и я  н е должны са м о п р о и зв о л ь н о  р а з ъ е д и н я т ь с я .

2 . 1 7 .  Швы свар н ы х соеди н ен и й  должны б ы ть однородными и 

зачищенными на п о в е р х н о с т я х  видимых при э к с п л у а т а ц и и *

2 . 1 8 .  М е та л л и ч еск и е  ч а с т и  фурнитуры в  м е с т а х  к р е п л ен и я  с о  

с т е к л о м  должны и м еть  сп ец и ал ьн ы е п р о к л а д к и , предохраняю щ ие 

с т е к л о  о т  п о вр е ж д е н и я .

2 . 1 9 .  Пружины в с е х  т и п о в , прим еняем ы е в  и з д е л и я х  фурнитуры 

должны бы ть п о д ве р гн у т ы  т е р м о о б р а б о т к е *
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2 . 2 0 »  З а щ и т н ы е  и з а щ и т н о - д е к о р а 

т и в н ы е  п о к р ы т и я

2 . 2 0 . 1 .  В ида покр ы ти й , их тонти ны , н а з н а ч е н и е  и о б л а с т ь  при

м ен ен и я должны с о о т в е т с т в о в а т ь :

-  д н я  ф урнитуры, имеющей видимые при э к с п л у а т а ц и и  п о в е р х н о с 

ти  по т а б л .2  ;

-  д л я  ф урнитуры , не имеющей видимых при э к с п л у а т а ц и и  п о в е р х 

н о с т е й  по т а б л .З  .

Д о п у с к а е т с я  пр и м ен ен и е д р у ги х  в и д о в  покры тий, имеющих защ ит

н о -д е к о р а т и в н ы е  с в о й с т в а  н е  ниж е, у к а за н н ы х  в  т а б д . 2 . 3 .

2 . 2 0 . 2 .  К а ч е с т в о  м е т а л л и ч е с к и х  п о в е р х н о с т е й  д е т а л е й  п ер ед  

н а н е се н и е м  п о к р ы ти я , а так ж е к а ч е с т в о  покры ти й , доаж но с о о т в е т 

с т в о в а т ь  т р еб о ва н и я м  ГОСТ 3 0 0 2 - 7 0 .

2 . 2 0 . 8 .  М ет а л л и ч е ск и е  п окр ы ти я, н ан оси м ы е на и з д е л и я  и з 

п л а с т м а с с  г а л ь в а н и ч е с к и м , вакуумны м или д р .м е т о д о м , должны о б е с 

п е ч и в а т ь  сп л о ш н о ст ь , защ итную с п о с о б н о с т ь  и п р о ч н о ст ь  сц еп л ен и я  

м е т а л л и зи р о в а н н о г о  с л о я  с  о с н о в о й .

2 . 2 0 . 4 .  И здели я и з медных с п л а в о в  иди и зд е л и я  и з д р у ги х  

м е т а л л о в , имеющие покры тия и з медных с п л а в о в , должны бы ть п р е д о 

хр ан ен ы  о т  п о т у с к н е н и я  прозр ачны м и л а к а м и .

2 . 2 0 . 5 .  И зд ел и я фурнитуры из стал и ,а л ю м и н и е вы х  с п л а в о в  и 

д р .м а т е р и а л о в  м о гу т  бы ть покрыты декор ати вн ы м и  лак ок р асоч н ы м и  

м а т е р и а л а м и .

К ласси ф и к ац и я и о б о зн а ч е н и я  л а к о к р а со ч н ы х  покры тий по 

ГОСТ 9 8 2 5 - 7 3 ,  ГОСТ 9 . 0 3 2 - 7 4 .
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Таблица 2

Защитно-декоративные иетеппические 
и неметаллические покрытая

Цатерибй
детая*

Вид покрытая 
по ГОСТ 
9791-68

Тожщкаа J 
покрытия, I 
мкы I

Обозначение 
покрытия по
ГОСТ 9791-08

Рекоиендуемнв 
назначение и 
область приые- 
неяия

Цинковое блес
тящее, хромв- 
тированна бес
цветное

9-12 Ц12 6JCp.xI Замки, не выхо
дящие на лице
вую поверхность 
небели, петли,
опоры, штанги,

Цинковое хро- 
матированное, 
черное

15 Ц15 Хр.ч*1
кронштейны, 
дерматели

Никелевое 9-12 HI2

А

Никелевое
многослойное

Медь 9
Никель 6 
или
Никель В 
Медь 9 
Никель 8 
или
Никель 8 
Медь 6 
Никель 6

« э л е

НЗ.М9.НЗ

НЗ.М6.Н6

То ие фурниту
ра, устававши- 
jaeiiaH н а  яй
цевых поверх
ностях набели: 
держатели, за
движки, итак- 
ги, петни,деко
ративные йвде- 
ВИЯ

М

«б

*4

О

Медь 12 
Никель 9 
или
Никель 3 
Медь 9 
Никель 9

М12 .НЗ*2 

H3.M9.Hd

Ручки, ключи

Никелевое
черное

Никель 3 
Никель 
черный I 
или 
Цинк 3 
Никель 
черный I 
или
Медь 3 
Никель 
черный I

НЗ.Нч

ЦЗ.Нч

ИЗ.НЧ

Кровитейны, 
фу тори, ключи, 
декоративные 
ивделия
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Продолжение

Материал
детая*

Вид покрытая 
по ГОСТ 
9791-68

Тошмша
покрытия,
мкм

Обозначение 
покрытая по 
IVCT 9791-68

Рекомендуемые 
назначение в 
область приме- 
нения

Никелевое
черное

Н и к ел ь 1 5  
Н и к ел ь 
черный I  
паи
Дише 1 5  
Н и к ел ь 
черны й X 
идя
М едь 1 5  
Н и кел ь 
черный X

Н15.НЧ
Н15,Нч.б.

Ц15.НЧ

И15.НЧ
Н15.НЧ.6.

Ручки, петЕИ, 
опоры, штанги, 
декоративные 
изделия, крон
штейны

Х р ом овое
много-
опийное

Медь 3 
Никеяь 3 
Храм I
И Л И

Никель 6

НЗ.НЗД6.

Н6.Х6

►А !

М
&-Ч

Хром I ;
М едь 6  
Н и к ея ь 6
Хром I  
или
Н и к ея ь 8 
М едь б 
Н и к еяь В 
Хром

М6.Н6Д
И6.Н6.Х6

НВ.И6.НЗ.Х
НЗ.Мб.НЗДб

Кронштейны, 
держатели, 
декоративные 
изделия,петли 
опоры, втавги, 
ручки, детали 
замков

О
Х р о м о вое
ч ер н о е

Медь 6 
Никель 3 
Хром 
черный I

Мб.НЗДч
U6.H3.X0q

Направляющее,
петли

С тав
медь-цинк
(латунное)

6 Н9.М-Ц (х5)6б 
M-ц (х5)6хЗ
и  Ы б б
М-Ц (х5)6б

Декоративные 
изделия, петли, 
фу торки, ручки, 
ключи,крепеж
ные и соедини
тельные изде
лия

~ ~ Ш П &

Медное Никель 3 
Медь 9

НЗ.Й9.6.0КС
-Ж1Г5РГ

Окисвое - Око* то же
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Продолжение

Материал
детали

Вид покрытия
по ГОСТ 
9791-68

Толщина
покрытия»
ШСУ

Обозначение
покрытия
по гост 
9791-68

Рекомендуемые 
назначение и 
область при- 
иевения

Н и келевое
черное

Медь 3  
Никель т 
черный £

МЗЛч
Д екоративны е
и зд е й и я .р зч к и ,
кронштейны

Сплав 
м едь-цинк 
/латунное /

6 М-Ц (*5)6б*3 Декоративны е 
и зд ел и я , ручки, 
футории

§
Химическое
пассивное - хим/пас.

хим/пас.
8
ВД

пкп*^ То же

ы Химическое
окисное - Хим.Окс.Прм.

или
ХиМлОНС

и крепежные 
изделия

ЛКП * *

Аводвзацвоввое
окисное - Ан.оке.при

Никелевое 12 HI2
HI26

Декоративные
изделия,
направляющи#.

* 1
Хромовое а Хб.б.

XX QU JB ЙДИЯМЯ* у
детали петель, 
замков

s a l

S S ®M1=*

Хромове много
слойное

Никель 18 
Хром I НИЛ*2 То же, 

ручки
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Продвижение

Натериал
детей

Вид покрытая
по ГОСГ 
9791-68

Толщина
покрытия,

ыкы
Обозначение 
покрытия по
ГОСТ
9791-68

Рекомендуемые 
назначение и 
область при
менения

Анодиэациовное
окионое - Ан.око

Ан.око.б
Декоративные 
изделия, ручки, 
направляющие

1

Анодизацнон- 
ноо окисное 
твердое - АН.оке.хв.

р З
& S

Хиыическов 
окисвое или „ 

Никель 3
Я Р ?2

Хин.око. 
H3.U 12 Оке

л к п * 4

Детали сложной 
конфигурации, 
для которых 
анодирование 
не рекоменду
ется

в  6
€
SЯ

Анодизацион- 
нов окисное

Ан.окс.емт. 
Ан.око.б.аыт

Штанги, нап
равляющие, 
крючки,декора
тивные изделия 
из сплавов 
А00, АМГ,АМЦ4, 
В95

1 ----------- Никелевое 9-12 HI2
HI2.6 Ручки, петли, 

ключи, детали 
_  замково

з аЫ М
Хромовое мно
гослойное

Никепь 12 
Хром I Н12Д

Ш g
Ц ** 

§

Хромовое Хром 8 X 36. Декоративные 
изделия, дета
ли замков, 
ключи

Никелевое Никель
9-12

Н12
HI2.6 Футорки, петли, 

детали замков,
им» 71ЙКППЯТИТЧНЫА

<D Э| 
1 #

Хромовое Хром 6 Х6
Хбб

X flXUUVv
изделия, опоры

м  во со

I s aр  о<н
Хром 15 XI5 б. ручки
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Материал
детали s w " ™

9791-88
Толщина
покрытия,

мкм

Обозначение 
ПОКРЫТИЯ по 
ГОСТ 9791-68

Рекомендуемые на
значение и 
область приме
нения

«0
Никелевое
МНОГО"

Медь 9 
Никель б;

М9.Н6.6
MI2.H6.6

Замки, ключи,
(ЮТОРКИ ... ...

S
и

слойное Медь 12 
Никель б

Sfcj
Б щ

3

Хромовое
много
слойное

Медь 9 
Никель б 
Хром I ; 
Никель 10 
Хром I

М9.Н6.Х6
НЮ.Хб

Ручки, декора
тивные изделия, 
детали замков, 
петли, фу торки, 
опоры

Медное Никель 8 В2,г«|2б.Щд.,
лкп*4

Лагунное 15 М-Ц(*°)Х5/ДКП*4

со
§

Хромовое
много
слойное

Медь I J 
Медь 9 * 
Медь 12 
Никель б 
Хром I 
или

Никель I X 
Никель 9 
Хром I  |

им.М.М9.М12.Нб JC

ИМ.Н.Н9Д6

1___________

га
ст

ма
сс

ы
АБ

С Никелевое
многослойное

Медь I X 
Медь 9 
Медь 12 
Никель 8

им.М.М9.М12.б.НЗ. б Направляющие 
декоративные на
деляя, шаровые 
[опоры, ручки, 
byтерки

с=з химическое
окисное К!?? а Хим.М;119.М12.б.0КС1

Я к Т 12
ЛКП*1*

® « I и Алюминиевое • Мет.А? декоративные
§  о «  <D К И Pi t=T *>о ~л\ m  м  м  ми

Сплав
ведь алюминий Ме*.М-Аб

изделия, 
$у торки,ЦК вV  Л  и  ы  ив о о -оMMfiWH ^

Ь* ш  с; о аз о  ш ясои дд  й,1Н w o o »  
СО О  К  OfO о 
о  от а * »  0<И 
© , «  «  и  отЙСЮО«Н

Сплав 
Медь-цинк 

/латунное /
- Нет.Н-Д
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х I -  Дня изделий, во гребущих отойкооги к истиранию.
* 2  -  Степень блеска покрытия -  матовое -  м, блестящее -б,

зеркальное -  вк, определяется конструкторской докумен
тацией.

х 3 -  По пункту 2.20.4.
х 4 -  Указывается обозначение лакокрасочного покрытия

по ГОСТ 9.032-74.

П Р И М Е Ч А Н И Я :

а) Для изделий с повышенными требованиями по изнооостойкооти 
(ручки, клцчн, футорки) рекомендуются лаки типов: 8-4160,
УР-267 и др.паки, отвечающие требованиям нзносоотойкооти ;

б) Для непрозрачного покрытия изделий, к которым не предъявляют
ся требования по износостойкости (петли, механизмы, соединитель
ные изделия и пр.) рекомендуются к применению злектрофорезные 
знали .

х5 -  Процентное содержание цинка
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Таблица 9

Заде типе не таз nine оспе ж неметалл»* 
чвские покрыта

Натер пак 
дотам

Вид покрытия 
ПО ГОСТ 
9791-68

То пишапокрытия,
мкм

Обозначение
покрытия по 

7̂91-бв

Рекомендуемые 
назначение и 
обпаогь приме
нения

Л

ы
о

Цинковое о
хромвтирова-
нием

6-9
9-12

дб.гр
ц9.хр.б.

Неханизмы транс- 
формации, соеди
нительные веде- 
лия типа угольников, пластин, 
опорные изделия, 
петли, стяжки 
крепежные изде
лия, детали зам
ков, направляю-
ДИ9

Кадмиевое 6-9 Кдб

Кадмиевое с
хроматирова-
нием

Кдбхр

Химическое
овисное - Хим.ШС.Прм

Никелевое 6 Нб
Нб.б То же,

полкодержателя

■ Я
й §fl> CD и

Не регламентируются Крепежные
изделия

tL я »к Щ 
Я  «0 »« о к
« К Р 4И  ^ М Ф О

Допускаются бее покры
тия

Эксцентрики, 
соединительные 
изделия, крепеж
ные изделия, 
подпятники, 
петля, деталя замков

Ц
ин

к 
и 

ег
о 

сп
ла

вы
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2.21. ПЕТЛИ
2.21.1. Тощива листового материала для изготовления карточ

ных петель определяется проектом.
2.21.2. В сложенном положении петли карточные должны совпа

дать по всему контуру. Допускаемое отклонение - 0,5 мм.
2.2I.S . В карточных петлях должно быть обеспечено плотное 

прилегание продольного обреза трубки к плоскости карт. Допускае
мый продольный 38зор не должен превыаать 0,5 мм.

2.21.4. Концы стержня петель должны быть срезаны перпенди
кулярно к оси и заподлицо с торцами трубок или оканчиваться го
ловками. Для рояльных петель допускается утопание стержня до 
0,5 мм.

2.21.5. Петли с ограниченным углом открывания должны выдер
живать перегрузку при полном открывании не менее 5 кго.

2.21.6. Усилие открывания петель о фиксирующим устройством 
должно быть 0,1 t  0,7 кгс.

2.21.7. Петли 4-шарнирные должны выдерживать не менее
100 тыс.циклов рабочих ходов (открыто-закрыто ) при проведении 
типовых испытаний, а так же при постановке изделия на производ
ство, я 15 тыс.циклов при проведений периодических испытаний.

2.21.8. В петлях с числом осей более одной, оси иарниров 
должны быть взаимно параллельны.

Допускаемые отклонения осей иарниров от параллельности 
определяется конструкторской документацией в соответствии о 
ГОСТ 10356-63. Проверка требования по п.4.5.
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2.21.9. В петлях штыревых оси установочных штырей 
должны быть расположены перпендикулярно к оси шарнира петли.

Допускаемые отклонения от перпендикулярности осей 
установочных штырей к оси шарнира петли устанавливается кон
структорской документацией в соответствии с ГОСТ 10856-63.

2.22. МЕХАНИЗМЫ

2.22.1. Механизмы должны надежно фиксироваться в 
предусмотренных конструкцией положениях.

2.22.2. Подвижные соединения деталей механизмов долж
ны работать без заеданий, перекосов и обеспечивать плав
ность хода при переводе их из одного рабочего положения в 
другое.

2.22.3. Механизмы испытываются на циклические нагруз
ки в соответствии с требованиями дополнительных технических 
условий.

2.23. НАПРАВЛЯЮЩИЕ

2.23.1. Направляющие для ящиков, лотков, кассет должны 
исключать возможность повреждения боковых отенов элементов 
мебели.



ОСТ 1 3 - 4 0 - 7 5  С т р .2 1

2 . 2 4 .  С Ш К И

2 . 2 4 . 1 .  К о н стр у к ц и я  с т я ж е к  долж н а и с к л ю ч а т ь  в о з м о ж н о ст ь  

с а м о п р о и з в о л ь н о г о  р а з ъ е д и н е н и я  при н ор м альн ой  э к с п л у а т а ц и и .

2 . 2 4 . 2 .  В  к л и н овы х с т я ж к а х  д е т а л и  должны с о е д и н я т ь с я  меж

д у  с о б о й  б е з  с л а б а я .

2 . 2 5 .  ЗАМКИ» З А Д В И Ш , ЗА ВД К И

2 . 2 5 . 1 *  Во в р е з н ы х  за м к а х  в  о тк р ы то м  полож ении то р ец  з а 

с о в а  н е д о л ж ен  в ы с ы п а т ь  о т н о с и т е л ь н о  наруж ной п о в е р х н о с т и  

п л а н к и . Д о п у с к а е т с я  вы сту п а н и е  то р ц а  з а с о в а ,  имеющ его ради ус^ 

н а  0 , 5  м м .

2 . 2 5 . 2 .  В  н ак л ад н ы х з а м к а х  и з а д в и ж к а х  з а с о в  не д о л ж ен  

в ы с т у п а т ь  н ад  л и ц ев о й  п о в е р х н о с т ь ю  к о р п у с а  б о л е е ,  чем  н а  I  м м .

2 . 2 5 . 3 .  Р азм ер ы  о т в е р с т и я  в  зап о р н о й  п л а н к е  долж ны  п р е 

вы ш ать с о о т в е т ст в у ю щ и е  р а зм е р ы  з а с о в а  з а м к а :

п о д ли н е на 1 - 3  м м ;

п о ширине на 0 , 5 - 1 , 5  мм.

2 . 2 5 . 4 .  М еханизмы с у в а я в д н ы х  з а м к о в  должны вы д е р ж и в а т ь  

н е м е н е е  2 5  ты с «ц и к л о в р а б о ч и х  х о д о в .

М еханизмы ци ли н дровы х за м к о в  и за щ ел о к  в р е зн ы х  должны 

с о о т в е т с т в о в а т ь  тр е б о в а н и я м  ГОСТ 1 9 0 9 1 - 7 3 .

2 . 2 5 . 5 .  З ам о к  с  одним с е к р е т о м  д ол ж ен  к о м п л е к т о в а т ь с я  о д 

ним ключом» З а м о к  с  чи сл ом  с е к р е т о в  б о л е е  д в у х ,  до л ж ен  ком п

л е к т о в а т ь с я  д в у м я  клю чам и.

2 . 2 6 .  КР0НШ1ЕЙНЫ

2 . 2 6 . 1 .  Кронштейны должны о б е с п е ч и в а т ь  надежную  ф и кса

цию д в е р к и  в  о тк р ы то м  полож ен и и .
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2.26.2. Кронштейны с тормозом должны обеопечивать плав
ность хода в самоторможение подвижного злемента мебели.

2.26.3. Кронштейны должны выдерживать не менее 5 тыс.цик
лов' рабочих ходов.

2.27. ДЕРЖАТЕЛИ

2.27.1. Скалкодержатели должны выдерживать отатичеокую 
нагрузку не менее 30 кто.

2.27.2. Полкодержатель в рабочем положении должен вы
держивать статическую нагрузку не менее 25 кто.

2.27.3. Зеркалодержатели в случаях, предусмотренных 
конструкцией, должны легко загибаться без нарушения качества 
покрытия и повреждения зеркала.

2.28. ОПОРЫ

2.28.1. Опоры качения должны обеспечивать плавность 
хода и бесшумность при эксплуатации.

2.28.2. Каждая опора качения должна выдерживать нагруз
ку не менее 40 кто.

2.28.3. Каждая опора должна выдерживать пробег не менее
15 км. Скорость движения определяется из условий исключающих 
возможность нагрева составных частей опор.

2.28.4. Подсадные ножки по прочности должны соответст
вовать требованиям ГОСТ 19191-73.
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2.29. РУЧКИ

2.29.1. Ручки должны выдерживать нагрузки: 
на отрыв Pj = 30 кто
на изгиб ?2 ~  15 кгс

Требования ее раопроотраняются на ручки врезные и 
ручки И8 погонажных профилей с хвостовиком для крепления.

2.29.2. Подвижные элементы ручек не должны сопри
касаться о поверхность» мебели.

2.30. КРЮЧКИ ДЛЯ ВЕШАЛОК, ШСТУКОДЕРХАТЕШИ

2.30.1. Крючки для вешалок должны выдерживать стати
ческую нагрузку не менее 20 кто.

2.30.2. Галстукодержатель должен иметь рабочую по
верхность, предохраняющую вещи от сползания.

2.31. КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ СПЕЦИАЛЬНЫЕ

2.31.1. Специальные крепежные изделия должны соот
ветствовать требованиям конотрукторокой документации.

Допускаемое количество изделий о отступлениями от 
требований в каждой партии по ГОСТ 17769-72.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Изделия фурнитуры предъявляются к приемке партиями.
Партией считается количество изделий, оформленное

одним сопроводительным документом.
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3 . 2 .  П р е д п р и я т и е -и зго т о в и т е л ь  долж но п р о во д и ть  следующие 

вади к о н тр о л я  (и с п ы т а н и й )*  г о т о в о й  п родукц ии ;

-  приемочный к о н т р о л ь ;

-  п ер и о д и ч еск и е и сп ы тан и я ;

-  типовы е и сп ы тан и я .

Р е з у л ь т а т ы  п ер и о д и ч еск и х  и типовы х испытаний должны бы ть 

оформлены п р о то к о л ам и , утверж денны ми в у ст а н о в л е н н о м  п о р а д к е . 

Р еком ендуем ы е формы п р о т о к о л о в  по ГОСТ 1 5 . 0 0 1 - 7 3 .

3 . 3 .  Г о т о в а я  продукц ия долж на бы ть п о д в е р г н у т а  приемочному 

контролю  на с о о т в е т с т в и е  тр еб о ван и я м  пп 2 Л - 2 . 4 ,  2 . 9 ,  2 . 1 Х - 2 Д 9 ,

2 . 2 0 . 1 ,  2 . 2 0 . 2 ,  2 . 2 1 Л - 2 . 2 1 . 4 ,  2 . 2 2 . 1 - 2 . 2 2 . 2 ,  2 . 2 5 . 1 - 2 . 2 5 . 3 ,

2 . 2 5 . 5 ,  2 . 2 7 . 3 ,  2 . 2 3 Л ,  2 . 2 9 . 2  и ’при н еоб ход и м ости  тр ебован и ям  т е х 

н и ч еск и х  у с л о в и й , дополняющих настоящ ий с т а н д а р т ,  в  ч а с т и  прием оч

н ого  к о н т р о л я .

Приемочному контролю  п о д ве р га ю т ся  и з д е л и я , отобран ны е о т  

п р едъявляем ой  парти и м етодом  сл у ч а й н о го  о т б о р а  в  к о л и ч е с т в е  не 

м енее 1 0  ш ^ к .

В  с л у ч а е  н е с о о т в е т с т в и я  и зд е л и й  х о т я  бы по одному и з  п о к а 

з а т е л е й  тр ебован и ям  н а сто я щ его  с т а н д а р т а , п р о во д я т  повторны й 

к о н тр о л ь  у д во е н н о го  к о л и ч е с т в а  и зд ел и й  по этим  же п о к а з а т е л я м .

При обнаруж ении в  любом и з  и зд ел и й  н е с о о т в е т с т в и й  тр еб о ван и я м  -  

в с я  п ар ти я б р а к у е т с я .

П р е д п р и я т и е -и зго т о в и т е л ь  и м ее т  п р аво  о т о б р а т ь  годны е и з д е 

ли я  и п р е д ъ я в и т ь  и х  в  к а ч е с т в е  новой п ар ти и .

3 . 4 .  П ери одически е испы тания и зд ел и й  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о 

ваниям  пп 2 . 6 ,  2 . 7 ,  2 . 8 ,  2 . 2 0 ,  3 ,  2 . 2 0 . 4 ,  2 . 2 1 . 5 - 2 . 2 1 . 9 ,  2 . 2 2 . 3 ,

2 . 2 4 . 1 ,  2 . 2 4 . 2 ,  2 . 2 5 . 4 ,  2 . 2 6 . 1 ,  2 . 2 7 . 1 ,  2 . 2 7 . 2 ,  2 . 2 8 . 2 ,  2 . 2 8 . 4 ,  

2 . 3 0 . 1  должны п р о в о д и т ь ся  один р а з  в  г о д ,  а  такж е по обоснованны м

*  О пределен ие ви д о в  испытаний по ГОСТ 1 6 5 0 4 - 7 4 .
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тр ебован и ям  з а к а з ч и к а  д  контролирующ их о р га н и за ц и й . Д ля  перио

д и ч е ск и х  испытаний о тб и р аю тся  и зд е л и я  теку щ его  вы п у ск а ,п р о ш ед 

шие приемочный к о н т р о л ь  и признанны е годными в  к о л и ч е с т в е  

1 0  ш т .,  кром е испы таний н а  ц и кли чески е н а г р у зк и , д л я  котор ы х 

о тб и р аю тся  4  и з д е л и я .

В  с л у ч а е  н е с о о т в е т с т в и я  и зд ел и й  х о т я  бы по одному и з  п о к а 

з а т е л е й  тр ебован и ям  н асто я щ его  с т а н д а р т а ,  п р о во д я т  п овторн ы е 

и спы тан ия н а  у д воен н ом  к о л и ч е с т в е  о б р а з ц о в .

Б ел и  при п овтор н ом  испы тании б у д е т  обнаруж ено н е с о о т в е т 

с т в и е  и зд ел и й  х о т я  бы по одному и з  п о к а з а т е л е й  тр ебован и ям  на

ст о я щ е го  с т а н д а р т а , п р о и зв о д с т в о  и зд ел и й  п р и о с т а н а в л и в а е т с я  д л я  

вы ясн ен и я и у ст р а н ен и я  причин б р а к а .

Не о тгр уж ен н ая  продукция б р а к у е т с я .

3 . 5 .  Типовые испы тания должны п р о в о д и т ь ся  н а  с о о т в е т с т в и е  

в с е м  тр ебован и ям  н а сто я щ его  с т а н д а р т а  при изм енении к о н стр у к ц и и , 

техн о л о ги и  и зг о т о в л е н и я  или зам ен е  м атер и ал а  и з д е л и я , которы е 

м о гу т  п р и ве ст и  к  н е с о о т в е т с т в и ю  и здели й  тр ебован и ям  с т а н д а р т а .

В  с л у ч а е  н е с о о т в е т с т в и я  р е з у л ь т а т а  к а к о г о -л и б о  испы тания 

тр ебован и ям  н асто я щ его  с т а н д а р т а ,  п р о во д я т  п о вто р н о е  испы тание 

у д во е н н о го  к о л и ч е с т в а  и зд е л и й . При н е у д о вл ет в о р и т е л ь н о м  р е з у л ь 

т а т е  п о вт о р н о го  испы тания х о т я  бы п о  одному п о к а за т е л ю  и зд е л и е  

не д о п у с к а е т с я  к  п р о и з в о д с т в у .

3 . 6 .  П равила приемки крепежны х и здели й  по ГОСТ 1 7 7 6 9 - 7 2 .

3 . 7 .  П о тр еб и тел ь  им еет, п р аво  п р о во д и ть  кон трольн ую  вы бо

рочную п р овер к у  к а ч е с т в а  и здели й  н а  с о о т в е т с т в и е  и х  тр ебован и ям  

н асто я щ его  с т а н д а р т а .
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4 .  МЕТОДЫ ЮПЫШИЙ

4 . 1 *  О тбор о б р а зц о в  д л я  п р о вед ен и я  испы таний п р о во д и т ся  

в  с о о т в е т с т в и и  с  р а зд е л о м  3  н асто я щ его  с т а н д а р т а *

4 * 2 *  В се  исды тания п р о в о д я т ся  в  нормальных к л и м ати ч еск и х  

у с л о в и я х , у стан о вл ен н ы х  ГОСТ 1 5 1 5 0 - 6 9 .

4 . 3 *  П р овер ка с о о т в е т с т в и я  и зд ели й  фурнитуры тр ебован и ям  

пп 2 . 1 ,  2 . 2 ,  2 . 6 ,  2 . 7 ,  2 . 8  п р о во д и т ся  с о п о с т а в л е н и е м  с  т е х н и 

ч е ск о й  д о к у м е н т а ц и е й , утверж ден н ой  в  у ста н о вл ен н о м  п о р я д к е .

4 . 4 .  П р овер ка вн еш него ви д а  фурнитуры п р о во д и т ся  в и з у а л ь 

но п у тем  ср авн ен и я  с  утверж денны ми о б р а зц а м и -эта л о н а м и  или 

о б р а з ц а м я - с в и д е т е л я т , а  т а к и е  н а  с о о т в е т с т в и е  тр еб о ван и я м  на

сто я щ его  с т а н д а р т а .

4 . 5 .  П ровер ка р а зм е р о в  и зд ел и й  п р о в о д и т с я  ун и вер сал ьн ы м  

изм ери тельны м  и н стр у м ен том , калибрам ^ или ш аблонами, о б е с п е ч и 

вающими требуем ую  т о ч н о с т ь . П р овер ка с о о т в е т с т в и я  и зд ел и й  т р е б о 

ваниям  п . 2 . 1 9 ,  2 . 2 1 . 8  п р о во д и т ся  н а  д е т а л я х  п е р е д  о ко н ч ател ьн о й  

с б о р к о й .

4 . 6 .  П р о вер к а к а ч е с т в а  сб о р к и  и д е й с т в и я  м ехан и зм о в  под

вижных и р азъем н ы х ч а с т е й  фурнитуры о с у щ е с т в л я е т с я  вр учн ую .

4 . 7  Методы к о н тр о л я  м е т а л л и ч е с к и х  и  н е м е т а л л и ч е ск и х  н е

о р га н и ч е ск и х  покры тий должны с о о т в е т с т в о в а т ь  тр еб о ван и ям  

ГОСТ 1 6 8 7 5 - 7 1 .

Отбор о б р а зц о в  по ГОСТ 3 0 0 2 - 7 0 .

Методы ко н тр о л я  л ак о к р асо ч н ы х покры тий у с т а н а в л и в а ю т с я  в  

с о о т в е т с т в и и  с  действую щ ей н о р м а т и в н о -т е х н и ч е ск о й  д о к у м е н т а ц и е й .

4 . 8 .  И с п ы т а н и е  п е т е л ь  н а  п е р е 

г р у з к у  и ц и к л и ч е с к и е  н а г р у з к и

4 . 8 . 1 .  Д ля п р о вед ен и я  испы таний п р и м ен я ется  лю бое испы

т а т е л ь н о е  у с т р о й с т в о  о б есп еч и ваю щ ее:
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жесткое крепление щита I и возможность крепления к 
нецу двери 2, выполненных из древесностружечной плиты марки 
ПТ-3 толщиной 16-20 мм по ГОСТ 10632-70 (черт.1);

возвратно-колебательное циклическое движение двери 2;
чаотота возвратно-колебательных движений двери 2 не 

более 25 циклов в мин.
За один цикл принимается одно возвратно-колебательное 

движение двери 2 на величину угла раскрытия петли.
Отечет циклов о помощью счетчика.
4.8.2. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
а) щит I устанавливается и жестко закрепляется на испы

тательном уотройотве;
б) дверь 2 с помощь» двух испытываемых петель 3 крепит

ся к щиту I . Петли регулируются до установления минимального 
зазора между щитом I и дверь» 2;

в) штангенциркулем ГОСТ 166-73 замеряется в точке К 
провисание двери 2 относительно базовой плоскости;

г) дверь 2 в точке Ы соединяется о динамометром любого 
типа, измерявшим предельные значения заданных усилий. Погреш
ность измерения ае более +2£.

4.8.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й .
(по п.2.21.5)■

а) к открытой до упора двери 2 в точке М прикладывается 
в направлении открывания статическая нагрузка не менее 5 кто.

Время выдержки под нагрузкой - I мин.
Испытания повторяются пять раз.
4.8.4. После проведения испытаний петли должны быть при

годными к дальнейшей эксплуатации.
Оценка качества петель проводится визуально.
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Схема приложений усилии при испытании петель

iepm. i
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4.8.5. 4-шарнирные петли, прошедшие испытания по 
п.4.8.3 испытываются на циклические нагрузки.

4.8.6. П о д г о т о в к а  и п р о в е д е н и е  
н о п ы т а н и й

а) счетчик циклов устанавливается на нуль;
б) дверь 2 приводится в возвратно-колебательное цикли

ческое движение;
в) количество циклов - в соответствии о требованиями 

п.2.21.7.
4.8.7. После проведения испытаний по пп.4.8.3. 4.8.6 

вертикальное провисание двери 2 в точке К, не должно быть 
более:.

1,5 мм после проведения типовых испытаний;
1,0 мм после проведения периодических испытаний.

4.9. КСПЫЙНИЕ ПЕТЕЛЬ С ФИКСИРУЮЩИЙ УСТРОЙСТВОМ НА 
УСИЛИВ ОТКРЫВАНИЯ

4.9.1. Испытательное устройство и подготовка к испыта
ниям по пп.4.8.1, 4.8.2.

4.9.2. П р о в е д е н и е  иоп.  ы т а н и й
а) испытания проводятся при закрытой двери 2 (черт.1);
б) усилие открывания двери 2, приложенное в точке М, не 

должно превышать величины, указанной в п.2.21.6.
4.10. ИСПЫТАНИЕ МЕХАНИЗМОВ НА ЦИКЛИЧЕСКИЕ НАГРУЗКИ
4.10Л. Для проведения испытаний применяется любое испы

тательное устройство, обеспечивающее:
перевод механизма из одного рабочего положения в другое 

с частотой не более 25 циклов в мин.
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За один цикл принимают перевод механизма из одного рабо
чего положения в другое а обратно.

Отсчет циклов с помощью счетчика*
4 .10 .2 . П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
а) механизм устанавливается на испытательное устройство;
б )  счетчик циклов устанавливается на дуль.
4 .10 .3 . П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
а) механизм приводится в циклическое движение;
б) количество циклов в соответствии с требованиями 

и.2.22.3.
4 .10 .4 . После проведения испытаний механизмы должны соот

ветствовать требованиям пп. 2.22.1, 2 .22.2.
4 . I I .  И с п ы т а н и е  с т я ж е к  э к с ц е н т р и 

к о в ы х  н а  с а м о т о р м о  are н и е
4 .11 .1 . Испытание проводится на макете, изготовленном из 

двух щитов, выполненных из древесностружечной плиты толщиной 
16-20 мм по ГОСТ 10632 и обеспечивающем;

возможность установки испытываемой стяжки в соответствии 
о условиями эксплуатации;

возможность приложения крутящего момента к эксцентрику 

стяжки.

4.11.2 . П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
а) щиты соединяются между собой испытываемой стяжкой.
Э к с ц е н т р и к  р а з о м к н у т .

б) в паз эксцентрика вставляется отвертка.
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4 . 1 1 . 3 .  П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й

а )  щиты соед и н я ю тся  между со б о й  б е з  с л а б а я ,п о с р е д с т в о м  

приложения кр у тящ его  м ом ента к  э к с ц е н т р и к у . При это м  у г о л  по

в о р о т а  при зажиме не долж ен  превы ш ать 3/ 4  возм ож н ого  у г л а  п о

в о р о т а  э к с ц е н т р и к а . З а т е м  э к сц ен тр и к  р а з м ы к а е т с я ;

б ) испы тания п о вт о р я ю т ся  1 0  р а з .

4 . 1 1 . 4 .  П осле п р о вед ен и я  испытаний ст я ж к а  долж на бы ть 

пр и годн а к дальнейш ей эк сп л у а т а ц и и .

4 . 1 2 .  И с п ы т а н и е  з а м к о в  с  к л ю ч а м и  

и з а д е л о к  в р е з н ы х  н а  ц и к л и ч е с к и е  

н а г р у з к и

4 . 1 2 . 1 .  И спы тание за м к о в  в р езн ы х  цилиндровы х и защ елок 

вр езн ы х  по ГОСТ 1 9 0 9 1 - 7 3 .

4 . 1 2 . 2 .  Для п р о вед ен и я испытаний с у а а л ь д я ы х  за м к о в  при

меняют лю бое и сп ы та тел ь н о е  у с т р о й с т в о ,  о б есп еч и ваю щ ее;

ж е с т к о е  зак р еп л ен и е  исп ы ты ваем ого  з а м к а ;

п е р е в о д  м ехан и зм а  за м к а  при помощи клю ча и з  полож ения 

"о т к р ы т о *  в  положение " з а к р ы т о "  а  о б р а т н о  с  ч а с т о т о й  не .б о л ее  

6 0  циклов в  м и н уту .

З а  один цикл принимают п е р е в о д  м ехан и зм а  з а м к а  и з  п о л о 

жения "о т к р ы т о *  в  положение "з а к р ы т о *  и о б р а т н о .

О т сч е т  циклов о помощью с ч е т ч и к а .

4 . 1 2 . 3 .  П о д  г  о т о  в , к  а  к  и с п ы т а н и я м

а )  у с т а н а в л и в а е т с я  и з а к р е п л я е т с я  за м о к ;
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6 }  ключ» в с т а в л е н н ы й  в  за м о к »  с о е д и н я е т с я  с  и с п ы т а т е л ь 

ным у с т р о й с т в о м ;

в )  с ч е т ч и к  ц и к лов у с т а н а в л и в а е т с я  н а  д у л ь .

4 . 1 2 . 4 .  П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й

а )  ключ п р и в о д и т ся  в  ц и к л и ч еск о е  д в и ж е н и е ;

б ) к о л и ч е с т в о  ц и к лов в  с о о т в е т с т в и и  с  тр еб о ван и я м и  

п . 2 . 2 5 . 4 .

4 . 1 2 . 5 .  П о сл е  п р о в е д е н и я  и сп ы тан и й  п о  п . 4 . 1 2 . 1 ,  4 . 1 2 * 4  

каждый з а м о к  или за щ е л к а  должны с о х р а н я т ь  р а б о т о с п о с о б н о с т ь  и 

с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  пп 2 . 1 4 ,  2 . 1 5 ,  2 . 2 5 . 1 ,  2 . 2 5 , 2 .

4 . 1 3 *  И с п ы т а н и е  к р о н ш т е й н о в  о 

т о р м о з о м  н а  ц и к л и ч е с к и е  н а г р у з к и  

и у с и л и е  т о р м о ж е н и я

4 . 1 3 . 1 *  Д л я  п р о в е д е н и я  и сп ы тан ий п р и м е н я е т ся  лю бое и о н ы - 

т а т е л ь я о е  у с т р о й с т в о ,  о б е сп е ч и в а ю щ е е ;

ж е с т к о е  за к р е п л е н и е  щита I  ( ч е р т . 2 ^ 3 ) ;

за к р е п л е н и е  ( н а  п е т л я х )  д в е р к и  2 ;

в о з в р а т н о - к о л е б а т е л ь н о е  ц и к л и ч е с к о е  дви ж ен и е д в е р к и  2 ,  

вы полнен ной и з  д р е в е с н о с т р у ж е ч н о й  плиты  марки П Т -3  толщ иной 

1 6 - 2 0  мм п о ГОСТ 1 0 6 3 2 - 7 0 ,  с  ч а с т о т о й  н е  б о л е е  1 5  ц и к лов в  ми

н у т у .

З а  один цикл принимают о д н о  в о з в р а т н о -к о л е б а т е л ь н о е  

дви ж ен и е д в е р к и  2  н а  вел и чи н у у г л а  о т к р ы в а н и я .

О т с ч е т  ц и к л о в  о помощью с ч е т ч и к а .
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/- шит
2• дберь
3- Кронштейн
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Схема/ приложения нагрузок при испытании  
тормозящихсвойств кронштейнов с  тормозом 

/телескопических  /

Д л я  д в е  р а с о т к р ы в а ю щ и х с я  в н и з

I 250
1 1

! Р

W _ _В Г
J

JQQ _ _

Д л я  д в е р о к  о т к р ы в а ю щ и х с я  в в е р х

Ч е р т .  3
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4 . 1 3 . 2 .  П о д г о т о в к а  к  и с п ы т а н и я м

а )  н а  и с п ы т а т е л ь н о е  у с т р о й с т в о  у с т а н а в л и в а ю т с я  щит I  и 

д в е р к а  2  с  прикрепленны м  кронш тейном 3  ( ч е р т , 2 , 3 ) ;

б) с ч е т ч и к  ц и к л о в у с т а н а в л и в а е т с я  н а  н у л ь *

4 . 1 3 . 3 .  П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й

а )  д в е р к а  2  п р и в о д я т с я  в  в о з в р а т н о - к о л е б а т е л ь н о е  цик

л и ч е с к о е  д в и ж е н и е ;

б )  к о л и ч е с т в о  ц и к л о в  -  в  с о о т в е т с т в и я  с  тр еб о ван и я м и  

п .  2 , 2 6 . 3 ,

4 Л 3 . 4 .  П о сл е  п р о в е д е н и я  и сп ы тан и й  по л .  4 Д З . З ,  к р о н 

штейны должны с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  п . 2 . 2 6 Л ,  2 . 2 6 * 2 ,

4 Л 3 . 5 .  К ронш тей на, прошедшие и сп ы тан и я по п .  4 . 1 3 - 3 ,  

и сп ы ты ваю тся  н а у с и л и е  тор м ож ен и я .

4  Л 3 . 6 .  П р о в ед ен и е  испы тан ий

а )  к  д в е р к е  2  п л а в н о  п р и к л а д ы в а е т с я  с т а т и ч е с к а я  н а г р у з 

к а  F  «  0 , 1  -  0 , 7  к т о .

При э т о м  д в е р к а  2  д о л ж н а п л а в н о , б е з  з а е д а н и й  о п у с к а т ь с я .

б )  П осл е с н я т и я  н а г р у зк и  Р д в е р к а  2  я е  д о л ж н а  о п у с к а т ь с я  

са м о п р о и зв о л ь н о  в  п р е д е л а х  у г л а  о т б ы в а н и я .

4 . 1 4 .  И с п ы т а н и е  п о л к о д е р ж а т е л е й

4 . 1 4 * 1 .  Д ля п р о ве д е н и я  и сп ы тан и й  п р и м е н я е т ся  лю бое испы

т а т е л ь н о е  у с т р о й с т в о ,  о б е сп е ч и в а ю щ е е ;
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ж е с т к о е  за к р е п л е н и е  щитов I  и з  д р е в е сн о ст р у ж е ч н о й  плиты 

марки П Т -3  толщиной 1 6 - 2 0  мм по ГОСТ 1 0 6 3 2 - 7 0 ,  с  о т ве р ст и я м и  

под п о л к о д ер ж ател и  2 ,  выполненными под плотную  п о са д к у  ( ч е р т . 4 ) .  

Р а сс т о я н и е  между центрам и о т в е р с т и й  в  щите -  2 0 0  мм;

во зм о ж н о ст ь  нагруж ения опорной плиты 3  с т а т и ч е с к о й  н а

г р у з к о й  д о  1 2 0  к г с .

4 . 1 4 . 2 .  П о д г о т о в к а  к  и с п ы т а н и я м

а )  н а и с п ы т а т е л ь н о е  у с т р о й с т в о  у с т а н а в л и в а ю т с я  адты I  

( ч е р т . 4 ) ;

б ) в  щиты I  у с т а н а в л и в а ю т с я  п о л к о д ер ж ател и  2 ;

в )  на п о л к о д ер ж ател и  2  к л а д е т с я  о п о р н а я  п л и т а  3 .

4 Л 4 . 3 .  П р о в е д  е н к е  и с п ы т а н и й

а )  к  опорной п л и те  3  п лавн о  п р и к л а д ы ва е т ся  с т а т и ч е с к а я  

н а г р у з к а  1 2 0  к г с ;

б )  н а г р у з к а  д л я  м е т а л л и ч е ск и х  п о л к о д ер ж ател ей  вы держ ива

е т с я  в  теч ен и е  5  мин;

д л я  п ол к о д ер ж ател ей  и з  п л а с т м а с с  -  не м ен ее 1 0 0  ч .

4 . 1 4 . 4 .  Д о сл е  п р о вед ен и я  испы таний п о л к о д ер ж ател и  не долж 

ны и м еть  п р и зн а к о в  р азруш ени й, видимых невооруженным г л а з о м , и 

о ст а т о ч н ы х  деф орм аций, превышающих д о п у ск аем ы е пр едельн ы е о т к л о 

нения на и х  р а зм е р ы .

4 . 1 5 .  И спытание нож ек подсадны х н а  п р о ч н о ст ь  п р о во д и т ся  

по ГОСТ 1 9 1 9 4 - 7 3 .

4 . 1 6 .  И с п ы т а н и е  з е р к а л о д е р ж а т е -  

л е й  н а  п е р е г и б

4 . I 6 . I .  Д ля п р о вед ен и я  испытаний п р и м ен я ется  любое испы 

т а т е л ь н о е  у с т р о й с т в о ,  о б есп еч и ваю щ ее;

зажим и сп ы ты ваем ого  и зд ел и я  губ кам и  т и с к о в ;

в о зм о ж н о ст ь  з а г и б а  исп ы ты ваем ого  и зд е л и я  на требуем ую  

величину у г л а .
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Схема нагрузок при испытании полкодержателей

i  Щит, имитирующий доКобую стенку недели 
2. Полкодержатель 
3 Опорная плита

Черт. й.



С т р  >33 О С Т  13-40-75

4 * 1 6 . 2 .  П о д г о т о в к а  а  к р о в е д е н в е

и с п ы т а н и й
а )  зе р к а л о д е р ж а т е л ь  з а к р е п л я е т с я  в т и с к а х ;

б) п р о во д и т ся  з а г и б  и р а з г и б  и зд е л и я  ь  п р е д е л а х  т р е б у е 

м ого  у г л а ;

в )  к о л и ч е с т в о  п е р е ги б о в  -  н е  м ен ее  3 .

4 * 1 8 * 3 -  П осле п р о вед ен и я  испытаний по п . 4 . 1 6 . 2  н е долж нс 

н а б л ю д а ть ся  р а ссл о ен и й * н ад р ы во в , или о тсл о ен и й  к а к  в  м атер и 

ал е  и з д е л и я , т а к  и в  е г о  покровном  с л о е ,

4 . 1 7 .  И с п ы т а н и е  о п о р  к а ч е н и я  н а  

п р о ч н о с т ь  и ц и к л и ч е с к и е  н а г р у з к и

4 * 1 7 . 1 *  Д ля п р овед ен и я испытаний п р и м ен я ется  любое испы

т а т е л ь н о е  у с т р о й с т в о ,  о б есп еч и ваю щ ее;

в о з в р а т н о -п о с т у п а т е л ь н о е  ц и к л и ч еск о е  движ ение п р и сп о со б 

ления I  по р овной п о ве р х н о ст и  ( ч е р т . 5 ) ;

во зм о ж н о ст ь  приложения к  приспособлению  X н а гр у зк и  

1 6 0  к г с .

О т сч е т  длины п р о б е г а  с  помощью с ч е т ч и к а .

4 . 1 7 . 2 .  П о д г о т о в к а  к  и с п ы т а н и я м

а )  на п р и сп о соб л ен и е I  у с т а н а в л и в а ю т с я  проверяем ы е опоры 2

б) на п р и сп о соб л ен и е  I  к л а д е т с я  н а г р у з к а  в  1 6 0  кто, 
вклю чая м а ссу  п р и сп о со б л ен и я .
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Схема приложения нагрузок при испытании апаркачения
L

/■ Приспособлений для испытании 
Z - Опоры канения

Ч е р т .  5

Схем а приложения нагрузок при 
испь/т ании pyw lK

| эО° ̂  ft •' ЗОсгс

P i  H 5 kzc

Ч е р т ,  6
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4.17.3. П р о в е д е н и е  я о п ы т а н я й
а) приспособление I приводится в возвратно-поступательное 

двяяевве;
б) длина пробега -  в соответствия с требованиями п.2.28.3.

4.17.4. После проведения испытаний опоры качения долины 
соответствовать требованиям пп.2.28.1, 2.28.2.

4.18. И с п ы т а н и е  р у ч е к  на  п р о ч н о с т ь
4.18.1. Для проведения испытаний применяется любое испы

тательное устройство, обеспечивающее:
крепление ручек в соответствия о условиями эксплуатация;
возможность приложения к каждой ручке статических растя

гивающих и изгибающих нагрузок.

4.18.2. П о д г о т о в к а  и п р о в е д е н и е  
и с п ы т а н и й

а) устанавливаются и закрепляются испытываемые ручки;
б) к каждой ручке прикладывается отатическая нагрузка 

в соответствия о требованиями п.2.29.1, черт.б.
4.18.4. После проведения испытаний по п.4.18.2 на ручках 

не должно наблюдаться деформаций и других механических повреж
дений, видимых невооруженным глазом.

4.19. И с п ы т а н и е  к р ю ч к о в  д л я  в е р х 
н е й  о д е ж д ы  на  п р о ч н о с т ь

4 .I9 .I. Для проведения испытаний применяется любое испы
тательное устройство, обеспечивающее:

а) крепление крючков в соответствии о условиями эксплу
атации.

Возмэжность приложения к каждому крючку статической на
грузки 20 кгс.
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4.19.2. П о д г о т о в к а  к п р о в е д е н и е  
■ о п ы т а и и й

а) испытываемые крючки устава вливаются на испытательной 
уотройотве;

б) к каждому крючку прикладывается статическая натру8ка 
в соответствии о требованиями п.2.ЭОЛ;

а) нагрузку для металличеокях- крючков выпархивают не 
менее 5 мин., для крючков из пластмасс -  не менее 100 ч.

4.19.4. Пооле проведения испытаний крючки не должны 
иметь признаков разрушения, видимых невооруженным глазом, н 
оота точных деформаций, превышающих допуокаемые предельные от
клонения на их размеры.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

5.1. Изделия фурнитуры должны иметь товарный знак пред
приятия-изготовителя. Для изделий, поступающих в торговую сеть 
допускается маркировка цены.

Допускается в технически обоснованных случаях и на из
делиях малых размеров товарный знак указывать в сопроводитель
ной документации.

На изделия правого я левого исполнения должен быть на
несен условный знак: для правого -  Пр, для левого -  Л.

Место расположения, размеры н вид маркировки устанавли
вается конструкторской документацией.

5.2. Консервация металлической фурнитуры должна произ
водиться обертыванием в ингибированную бумагу; подвешиванием ме
шочков с порошкообразным ингибитором внутрь упаковки; помещением 
изделий в чехол из полимерных пленок с осушителем - силикагелем; 
помещением изделий из металлов с повышенной коррозийной
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ст о й к о ст ь ю  иля имеющих защ итное покры тие в  гер м ети зи р ован н ы й  

п а к е т  и з  п о л и эти л ен о во й  плен ки  в  с о о т в е т с т в и и  с  требован и ям и  

ГОСТ 1 3 1 6 8 - 6 9  д л я  и здели й  I  группы и л е г к и х  у сл о ви й  хр ан ен и я*

5 . 3 .  При п о с т а в к е  и зд ел и я  фурнитуры должны б ы ть у п а к о 

ваны в  п а ч к и , кор об ки  или завер н у ты  в  упаковочн ую  бу м агу  с  с о 

блюдением необходим ой к о м п л е к т н о ст и .

5 . 4 .  На каждой к о р о б к е  или п а ч к е  долж на бы ть н ак л еен а  

э т и к е т к а ,  содерж ащ ая следующие д ан н ы е;

-  наим енование п р е д п р и я т и я -и зг о т о в и т е л я  или е г о  т о ва р 

ный з н а к ;

-  м е ст о  нахож дения п р е д п р и я т и я -и зг о т о в и т е л я  или е г о  у с 

ловный а д р е с ;

-  н аи м еновани е и о б о зн а ч ен и е  и з д е л и я ;

-  о б о зн а ч ен и е  н а сто я щ его  с т а н д а р т а ;

-  к о л и ч е с т в о  издели й  или к о м п л е к т о в ;

-  д а т а  у п а к о в к и ;

-  м а с с а  б р у т т о ;

-  штамп G 1K.

5 . 5 .  Пачки или кор об ки  о ф урнитурой должны бы ть у п а к о 

ваны в  ящик по ГОСТ 1 8 6 1 7 - 7 3  в  с о о т в е т с т в и и  с  к о н стр у к то р ск о й  

д о к у м ен та ц и ей . М асса ящиков с  фурнитурой долж н а бы ть н е б о л е е  

5 0  к г .

По со гл а со в а н и ю  с  за к а зч и к о м  д о п у ск а ю т ся  д р у ги е  виды 

у п а к о в к и , обеспечиваю щ ие с о х р а н н о ст ь  и зд ел и й  при тр ан сп о р ти р о 

вании и хр ан ен и и .

5 . 6 .  В  каждый ящик в к л а д ы в а е т с я  упаковочны й л и с т  с о д е р 

жащий д ан н ы е, у к азан н ы е в  п . 5 . 4 .

5 . 7 .  М аркировка ящика с  фурнитурой должна п р о и з в о д и т ь с я  

в  с о о т в е т с т в и и  о тр ебовани ям и ГОСТ 1 4 1 9 2 - 7 1 .
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5 . 8 .  Тран спорти ровка фурнитуры п р о и зво д и тся  любым видом 

тр ан сп ор та  при уоловии защиты о т  атмосферных о са д к о в  и механи

ч еск и х  повреждений в  с о о т в е т ст в и и  о требованиями ГОСТ 1 5 1 5 0 - 6 9  

для издели й к атего р и и  4  исполнения " У " .

5 . 9 .  И зделия должны х р а н и т ь ся  в  упакованном ви де в  з а 

крытых вентилируемых помещениях при о тн о си тел ьн о й  влаж н ости  

не б о л ее  6 0 # .

6 . 1 0 .  У словия хр анени я м еталли ческой  фурнитуры должны 

п р о в е р я т ь ся  в  с о о т в е т с т в и и  о требованиями ГОСТ 1 8 1 3 8 - 6 9  н е реж е 

I  р аза  в  г о д  п о ср ед ство м  вы борочного вскры тия упаковочны х еди

ниц и у стан о вл ен и я  наличия коррозии на п о вер хн о сти  и зд е л и я .

И зделия, на п о вер х н о сти  которы х обнаружена к о р р о зи я , не 

у д ал яем ая  протиркой су хой  ветош ью, п одлеж ат о т б р а к о в к е .

После п ер есор ти р овк и  и здели я должны бы ть повтор н о упа

кованы в  с о о т в е т с т в и и  о требованиями н астоящ его  с т а н д а р т а .

6 .  ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

6 . 1 .  И зделия фурнитуры должен бы ть приняты техн ически м  

контролем  п р е д п р и я т и я -и зго т о ви т ел я .

6 . 2 .  Поставщик долж ен гар а н т и р о ва т ь  за к а зч и к у  с о о т в е т 

ст ви е  фурнитуры требованиям и н астоящ его с т а н д а р т а  при соблю де

нии п отр еби телем  услови й  нормальной эк сп л у атац и и , хранения и 

тран сп ор ти р ован и я, устан овлен н ы х настоящ им ст а н д а р т о м .

Гарантийный ср о к  у с т а н а в л и в а е т с я  2 4  м еся ц а  с  момента 

п о ставк и  фурнитуры п отр еби телю .

6 . 3 .  В сл у ч а е  обнаружения п отр еби телем  в  фурнитуре д е 

ф ектов п р о и зво л етвэн н о го  х а р а к т е р а  п р ед п р и я т и е -и зго т о в и т е л ь  

о б я зан о  в  месячный ср о к  п р о и зве ст и  безвозм ездн ую  зам ену недобро

к ач ествен н о й  продукции в  с о о т в е т с т в и и  с  правилами обмена про

мышленных т о в а р о в .
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Приложение I  к  0 0  Т 1 3 - 4 0 - 7 5

Форма э т и к е т к а  к  о б 
р а з ц у -э т а л о н у  и зд е л и я

ОБРАЗЕЦ-ЭТАЛОН

(н аи м ен о ван и е  и о б о зн а ч ен и е  и зд е л и я )

( н аи м еновани е п р е д п р и я т и я -и зг о т о в и т е л и )

С о о т в е т с т в у е т  ОСТ 1 3 -4 0 * 7 5  и ТУ (ТО )

СОГЛАСОВАНО УТВЕЯЩ Ю

О р ган и зац и я ( п о  п о р у ч ен и е 
Минлеопрома СССР и л а Мия- 
л есп р о м а  сою зн ой  р е сп у б л и 
ки СССР)

Р у к о в о д и т е л ь

п р е д п р и я т и я -и зго т о 
в и т е л я

" ( п о д п и сь)

8 w

_ ( фамилия) 

1 9 7  г .

( п о д п и сь)

*» и

.(ф амилии) 

1 9 ?  г .

М .П. !И.П.

О р гани зац ия си стем ы  Мия- 
л е сп р о м а  СССР или сою зной 
р есп у б л и ки  заключающ ая д о 
г о в о р  ( з а к а з ч и к )  с  п р е д -  
прия т и е м -и зг о т о в и  т е л е м

__________  ( фамилия)
(п о д п и с ь )

М .П.

ЫЖТИМ или р е сп у б л и к а н ск а я  
о р га н и за ц и я  си стем ы  М инлео- 
прома СССР по с о гл а со в а н и ю  
докум ен тац и и

__________  ( Фамилия)
( п о д п и сь)

* " _______________ 1 9 7  г .
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Приложение 2 к ОСТ 13
Форма этикетки к
образцу-овидетелю
изделия

ОБРАЗЕЦ-СВЩЕ ТЕЛЬ

(наименование я обозначение изделия)

(наименование предприятия-изготовителя)

Соответствует образцу-эталону, утвержденному______

__________ _________________  " "__________197 г.
(н аи м ен ован и е о р ган и зац и и )

и согласованному_________ ____________________ _______
(наименование головной организации по со
гласованию)

197__ г.

Обозначение чертежа.

Нач. 0Ж
предприятия-изготовителя _____________(подпись)

197 г.М.П.
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