
КОМПЛЕКСНАЯ СЕРИЯ 192 ТИПОВЫХ ПРОЕКТОВ КРОПНОПАНЕАЬНЫХ Н Ш  И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДЛНИЙ

г а с к о м
> 4 Р Х С Т Р П Й

СС
ПО МЕАЕЗОВЕШ 
ИМ 4.АЯЩЩ1ЕВ/1

тагаши ИРШЕЮТ

Ш Ш М =7 01»
о i № Щ М  1111 К А Л ЕЕ

эЛ С С С Й Н Н
□

h

А А Ы И Ш Е Я

CD СПЕЦИФИКЛДИЯ СБПРЫДСЕЯНИЯ

2 5 4 4 3 - 0 7

ОТПУСКНАЯ ЦЕНА 
НА МОМЕНТ РЕАЛИЗАЦИИ 
УКАЗАНА в СЧЕШ-НАШДНОЙ

сертификат соответствия труб

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-pipe.html


КМТ/1ЕКШЛЯ СЕРИЯ 132 ТИТОВЫХ ПРОЕКТОВ ИЧШШШИХ №МЫХ И ПаЦЕЕШШХЗДЛШ

Т И П О В О Й  П Р О Е К Т  
„  2 2 - М - Т О В .  Н 2

Н Л М 1 Ш Ш Л Л  И Л  11И С С А ^ Е Е Ш ]
„  С  В Л Е С е Й Н В Р

/ Ш Ш  М М / Щ Ж Ш /

ПЕРЕЧЕНЬ
Альбом 1 АС Прхитектурнп-стрпите/ьш е чертежи ниже птм  . □.□□□
ДЛЪБПМ 2чИС /АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНЫЕ ЧЕРТЕЖИ ВЫШЕ ПТМ. □.□□□,

42 ТХ ТЕХНПИаГИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ
Альбом 3  Шв Стоп/е н и е , ь ен т и и я ц и я .

ЬК ЬНУТРЕНИИЙ ЬСДРПРОЬОД И КАНАЛИЗАЦИЯ 
ЛЬВО М  4  ЭС ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЕ

СЕ СЬЯЗЬ И СИ ГН АЛ И ЗАЦИ Я  
XJ АЬТСМ ЛТИК X

АЛЬБОМ S З Л Д А Н И Е  ЗАВО Д АМ  И З Р О Т С Ь И Т Е А Я М
Ал ьбом  б  СП Сп е ц и ф и к а ц и я  с б о р у д о ь а н и я
Л ь в о м  7  ЬМ ЬЕ ДОМЕСТИ П О ТРЕ Б Н О С ТИ  Ь  МАТЕ РИАЛАХ
Л ь в о м s С См е т ы  кн . i .z . L̂ ^ rn „. г,, пы т ь е р ш ^ н ^Г п с к п м ^р х с т р п й

г= и з р /в п т и н : пнииизита^Г'й.м .щ вэпЫ
КБ па ЖЕИНПЕВРШЫ ВВЕДЕНЫ Ь ДЕЙСТВИЕ
ИМ- А. А-Якушев*,,-- ' КВ ПО ЖЕ/ЕВПБЕТОНЫ
иич̂ иьник КБ ̂  ВС.Пхбырпб им.АА.Якышввю
ryi конструктор л, прима Ы2 я от ̂ ч .ая-.а̂г
пробкм АВИмнпвасий
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П Е Р Е Ч Е Н Ь  С П Е Ц И ф И К А Ц И Й  О Б ОР У ДОВ А НИ Я -

Л ИСТ О Б О З Н А Ч Е Н И Е НА И М ЕН О В А Н И Е СТР. П Р И М Е Ч А Н И Е

■М5 О В  СО
СПЕ ЦИФИКАЦИЯ О Б О Р УД О В А Н И Я  

ПО Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  
МАРКИ ОБ

3 -17

И 8 КГ СО
СПЕЦИФИКАЦИЯ О Б О Р У Д О В А Н И Я  

ПО РА Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  
МАРКИ  ВКГ

г в

М 1 30 с о
СПЕЦИФИКАЦИЯ О Б О Р У Д О В А Н И Я  

ПО РА Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  
МАРКИ ЭО

2 7 - 3 7

1- 6 СС CG1
СПЕЦИФИКАЦИЯ О Б О Р У Д О В А Н И Я  

ПО Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  
М А Р К И  С С

3 8 - 13

И с с  с о г
СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУ Д О В АН ИЯ  

ПО Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  
М А Р К И  СС

1 4 - 4 5

А - Ч

1

А9 С 0 1

А Ч - с о г

СП ЕЦИ ФИ КАЦ ИЯ  О Б О Р У Д О В А Н И Я  
П О  Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  

М АР К И  АУ

Ч 6 - Ч 9

5 0

Н 1 тх со
СП ЕЦИ ФИ КАЦ ИЯ  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

ПО РА Б О Ч ИМ  Ч Е Р Т Е Ж А М  
МАРКИ Т Х

51 71

t-ч К Т  со СПЕЦИФИКАЦИЯ О Б О Р У Д О В А Н И Я  
ПО Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  

МАР КИ К Т
7 2 - 7 5

м хс со
СПЕЦИФИКАЦИЯ О Б О Р У Д О В А Н И Я  

ПО Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  
МАРКИ Х С

7 6 - 7 7

2S443-0 7  3
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Н а и м е н о в а н и е м  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в .  З а в о д -  и з г о т о в и т е п к  
д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  С Т Р А Н А , ф и р м а

1  ~  
О б о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы  п о с т а в л я е м ы е  

з а к а з у  и к о м

___________ЯзЕЛ УПРАВЛЕНИЯ_____________________
Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  с т е к л я н н ы й  т и п  . « А "
М а н о м е т р  A M  ю о 4 - 1  М П а -  1 т ц ________________________
Во д о с ч е т ч и к  С Т В Г 1 - 6 _________________________________
Р е г у л я т о р  У Р Р Д - н ____________________________ Ф 5 0

Э л е к т р о н н ы й  р е г у л я т о р , . э л е к т р о н и к а  М 1 Г ________________

________________ Ве н т и л я ц и я ____________________________
А г р е г а т  в е н т и л я т о р н ы й ,  к о м п л е к т '___________________

A . В е н т и л я т о р  д е н т р о б е ш н ы и  с  к о л е с о м  0 .9  Д н о м

И С П О Л Н ЕН И Е 1 .  П О Л О Ж ЕН И Е ПР. 0 °___________________
Б. Э л е к т р о д в и г а т е л ь  1 3 & о  о б / м и н . о .об  квт_______
B. В И Б Р О Н З О Л Я Т О Р Ы __________________________________
А г р е г а т  в е н т и л я т о р н ы й  .  к о м п л е к т ________________
А . В е н т и л я т о р  д е и т р о б е ш н ы й  с  к о л е с о м  1 , 1  Д н о м

И С П О Л Н Е Н И Е  1 ,  П О Л О Ж Е Н И Е  ПР. 0 °_______________
Б. Э л е к т р о д в и г а т е л ь  1 3 1 5  о б / м и н  0 ,1 2 . к в т

ш
тип, МАРКА 060- 
РУД0ВАНИЯ.06(В 
НАЧЕННЕДОКУ- 
Д4СМТА И №0П- 
РОСНОГО ЛИСТА

ЕДИНИЦА
И З М Е Р Е Н И Я
МАИ

м е н о
в а н н е

КОД
К О Д  ЗАВОДА 
изготовн

Т Е Л Я

К О Д  
ОБОРУД О В АН Н Я  

М А Т Е Р И А Л А

и,енл
е д и н и ц ы

Т Ы С .Р 'У Б .

Коли-
чество

Масса
е д и н и ц а

|о б о р 7До вя  . 
им я, кг

Ю

ГОСТ2&498-90 шт Ш 4 3 2 1 2 2 1 1 0 8 4
ГОСТ 2.405" 88 Ш Т

ЮДЯЕДИЗУИ ШТ
196
1 2 6

4 2 1 2 1 3 1 3  0 2
-4 2 1 3 0 1

И К - О И Ш Ч Н ! 1  ШТ 1 9 6 4 2 0 110 0 0 0 0
ма.319.0 0 4-Q1 шт 196

£ 2 5  0 9 0 -1 ШТ 19 6 85590SO
В . 1 1 4 - 1 5 - 2 5
4 A A S 0 A 4

А О  5 8

Е 2 5 - 1 1 0 - 1 Г ML 1 9 6 8 5 5 9 0 5 0
B . U . 4 - 1 5 - 2 . 5
4 А А 5 6 А 4

1 ИНИНЕ 1

т ш \ т \ \ \ ь ш ^ з т

1! li’jy ЯШ Ш £ Ж

___
ЬЕМРЕ Д J i i -.нц В У

П Р Н В Я З й и :

2 2 Н - Ю 6 .9 2 Альбом 6 О* СО

С р е д н я я  ш к о л а  н а  1 1  к л а с с о в
1264 з ч д т н х с я /

С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н
С Т . Ш  М Н Л Д Ш И Ш !

МАРКИ ОБ

п =
Л |/g  ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ

И М . А . А  Я к у ш Е !
т у ]
т

25itti3- o  7  ‘ t
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ПОЗИЦИЯ

V O

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  оборнДовАНИЯ 
и м а т е р и а л о в . З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о го  о б о р у 

д о в а н и я  - с т р а н а ,  ф и р м а )

ТИ П ,М АРК А 060 
РУЛ0ВАНИЯ.06ОЗ
ндчениедокум
rt  ̂Опросного АИЛ

ЕДИН ИДА 
ИЗМЕРЕНИЯ

НОВА

НИЕ

код

Код З АВ О Д А*
-ИЗГОТОВИ

Т Е Л Я

К о д
ОБОРУДОВАН ИЧ 

М АТЕРИАЛА

Д Е Н А
ЕД И Н И Ц Ы )
ты с . Р76.

КОЛИ
ЧЕС ТВ О

М а с с а  е д и 
н и ц ы  ОБО
Р У Д О В А Н И Я  

К Г

Е

е 1 0

В . В И  Б Р О  И З О Л Я Т О Р Ы АО 38
А г р е г а т  в е н т и л я т о р н ы м  ,  к о м п л е к т :

А . В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  с  к о л е с о м  1.05 Дном Е 2 5 - 1 0 Е - 1 UIT 1 9 6 8 5 5 9 0 5 0
И С П О Л Н Е Н И Е  1 ,  П О Л О Ж Е Н И Е  П Р О 1 В И Ч - 1 5 -2 .5

Б - Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь  1 5 7 0  0 б / л < И И  .  0  0 9  К В Т Ч А А 5 0 В Ч
В . В И Б Р О и з о л я т о р ы А Д З в

А г р е г а т  в е н т и л я т о р н ы й ,  к о м п л е к т
А. В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  с  к о л е с о м  1,1 Аиом £. 3 .15 -1Ю -1 шт 19 6 R 5 5 9 0 5 0

и с п о л н е н и е  1 .  п о л о ж е н и е  Пр. оп;  П Р О *; np.O°i Л .O' в. а д -15 -в.15
Б. Э л е к т р о д в и г а т е л ь  1 3 6 5  ов/ л1ин .  0 .3 7  к в т 4 ДА 63 вд
В. В и б р о и з о л я т о р ы А О  3 f t

А г р е г а т  в е н т и л я т о р н ы м ,  к о м п л е к т : E g .  « о  - 1 ш т 19 6
В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  с  к о л е с о м  1 .0  А н т и в . ц . д - 1 5 - д

8 5 5 9 0 5 0

и с п о л н е н и е  i П О Л О Ж Е Н И Е  Л -О "  
8 8 5  о в / м и нБ. Э л е к т р о д в и г а т е л ь 0 . 1 В  к  в т Ч А А 6 3  А 6

Я . В и в р о и з о л я  т о р ы А О  3 9

А г р е г а т  в е н т и л я т о р н ы й г к о м п л е к т :_________
А . В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  с  к о л е с о м  1 .1  А в п м

И С П О Л Н Е Н И Е  1 ,  П О Л О Ж Е И Н Е  ПР. О
£ 4 .  H O - l f f Ш Т 196

б . Э л е к т р о д в и г а т е л ь  9 1 0 о в /л 1и и  о . 3 7 к в т
В. 1 1 4 - 1 5 - 4 8 5 5 9 0 5 0

д л и  А б
В. В И б Р О И З О Л Я Т О Р Ы А О  3 9

п р и в я з а н : 

— 1 .....
— 1-------------
ИНВ- rlS

4 - м и - т е л  А л ь в о м в  о в  с о р у

2»Н З -07 f
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ПОЗНЦИ5 Наименование и техиическАЯ характеристика оворзаоваиия 

и /Мат ери АДОВ- Завод- изготовитель (для импортного оворя-
Д О В А Н И Я - С Т Р А Н А , Ф И РМ А )

Ш. МАРКА ОБО
рздовлния.оте
нАченнедакуни 
га  и н г опросив 
ГО ЛИСТА

ЕД И Н И Ц Аизмерении ft° А  ЗАВОДА- 
-И З ГО ТО В И 

ТЕЛ Я

Код
ОБОРУДОВАНИЕ
/МАТЕРИАЛА

Цена 
ЕДИНИДЫ
1Ыс. руе.

коли
чество

Масса еди
ницы обору 
довлияя

кг

НАИЛК
НОВА-

ИИ£

.
КОЛ

i 2 3 Ч 5 6 7 8 9 Ю

Агрегат вентиляторный, комплект;
А. Вентилятор центробежный с колесом о.9Дном Е  6 .3 .090*2а шт 19 6 8 5 5 9 0 5 0 1

И С П О Л Н Е Н И Е  1  .  П О Л О Ж Е Н И Е  ПР- 0 ° 8 .1 1 4 - 1 5 - 6 .3
б. Электродвигатель 1435 об/мин Ъ квт ЧА 100 554
Б. Виброизоляторы ЛП 41

Агрегат вентиляторный , к о м п л е к т : Е  6 .3 .0 9 0 -2 6 шт 7 9 6 8 5 S 5 Q 5 0 1

А . Вентилятор центробежный с колесом Q.9 Дном Й.Ц 4 - 1 5 - 6 .3
Исполнение 1  П О Л О Ж Е Н И Е  П Р . 2 7 0 ° ЧА 100 L  4

б. Электродвигатель 4930 о б / м и н  А  квт 4 l i \ Q 0 L 4
В. Виброизоляторы ДА 41

Г "Калорифер биметаллический -  20°С КС. к з -  б ЛИТ 7 9 6 023 0<1 19
К С К З-7 шт 1 ? 6 02.3 94 T9 2__

К С К З - 8 шт 7 9 6 0 2 3  9 4  19 3 ____ -—
-  2 5 ° С к с к з -  6 Ш Т 7 9 6 0 2 3 9 4  19 1

КСКЗ - 7_ U1T т 02394 19 5

КСК А -  7 Ч1Т 1 9 6 8 5 5 1 4 9 3 1
К С К З-8 шт 1 9 6 0 2 3 9 4 1 9 2

-  3 0 °  С К С К З-7 - U L T . 1 9 6 0 2 3 9 4 1 9 6
КСК Ч - 7 7 9 6 Н 5 5 7 4  9 3 i
К С К З-8 1 9 6 0 2 3 9 4  1 9 2

-  39°  с К С К4-6J I L L J3k 8 5 5 7 4 9 3 2
КСК 3-  8J £ L -226 0 2 3 9 4 1 9 4

ПРИВЯЗАН:

JtiilLriS___ 2 г м - ю 5 . 9 г

------- ------------ - БШ
д л ь с о м б  ов со |4
г&чз-ач *
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ПОЗИЦИИ НАИМЕНОВАНИЕ и  ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА о б о р у д о в а н  ИЯ 
и М А Т ЕР И А Л О В . 5АВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУ
Д О В А Н И Я - СТРАНА ,  Ф ИРМ А)

ТИП, МАРКА ОБО*
РЫДо в ания  т  
нАчеииедокдам
ГА  (| и? опрос- 
И ОГО Л И С Т А

е д и н и ц а
И З М Е Р Е Н И Й КОД ЗАВОДА' 

-  ИЗГОТОВИ
Т Е Л Я

КОД
ОБОРУДОВАНИЯ

М А Т Е Р И А Л А

И»ЕНА 
ЕДИНИЦЫ 

Т Ы С . РТБ.

коли
чество

МАССА еди 
НИЦЬ1 060РУ 
ДОВАНИЯ 

к г

НАИме
Н О В А*

Н И Е
код

1 2 3 ч 9 6 7 8 9 10
И С К  Ч~ 8 ш т 1 9 6 8 5 5 7 4 9 а 3

- Л а о с К С К Ч - 6 ШТ Ч 9 Ь 8 5 5 7 4 9 3 1К С К 4 - 7 шт 7 9 6 8 5 5 7 4 9 3 4
к е к з -  8 ШТ 7 9 6 0 23  94 19

1
д

К С К Ч - 8 ШТ 1 % 8 5 5 7 4 9 3
г

3
Ф и л ь т р  я ч е й к о в ы й Ф я  Р Б ШТ 7 % 8 5 6 5 0 7 6 on
К л а п а н  воздушный у т е п л е н н ы й  с  э л е к т р о о б о г р е в о м КВУ 600*1000 ШТ 7 ? 6 0 2 4 0  4 3 3

u U
7

С И С П ОЛ Н ИТЕЛ Ь Н Ы М  М Е Х А Н И З М О М МЭ01б|63-025

П Р И В Я З А Н '

a z i -1 -m .U  а л ь б о м  б  Ok соН И Н .» А
23443-07 3
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позиция Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о в о р з д о в а н и я  
И М А Т Е Р И А Л О В . 5 а  в о д - и з г о т о в и т е л ь  Са л я  и м п о р т н о г о  о б о р у 

д о в а н и я -  С Т Р А Н А , Ф И Р М А )

ТИП. МАРКА Обо- 
гадов а н и я . Обоз 
НАяение а о к у м .
ч * ° в р

един
изме «ДА

РБНИ^ КОД  ЗАВ О Д А* 
-  и з г о т о в и 

т е л я

код
ОБОРУДОВАНИЯ
М А Т Е Р И А Л А

Д Е Н А
ЕДИНИЦЫ

т ы с . р з б .

коли-
Н е с т в о

МАССА Щ  
НМЦЫ 060» 
Д О В А Н И Я  

К Г

НАЙМЕ
ИОВА
НИЕ

код

1 2 3 ц S 6 7 6 9 10

<Ь4о М 00 6 195
Ф 50 м 006 150

Т р у б о п р о в о д  и в  с т а л ь н ы х  э л е к т р о с в а р н ы х

Т Р У Б  по ГО С Т 1 0 7 0 4 - 7 6  4 7 6 * 3 м 006 « 6
ф 10 8 *4 м 006 4

К р а й  п р о х о д н о й  п р о б к о в ы й  д л я  в ы п у с к а

В О З Д У Х А  4 1 5 1 1 6  1 0 К U IT 7 9 6 1 6
К р а н  п р о х о д н о й  п р о б к о в ы й  АЛЯ с п у с к а

ВОДЫ ф 15 - 11 Б  1 б К ш т 7 9 6 1 4
Ф 2S U1T у з е гц

В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  Ф 32 15ч 8  П 2 UIT 79 £ 6
Ф ИО шт 7 9 6 ц

З а д в и ж к а  ч у г у н н а я  Ф 50 5 0 ч  6  6 р UIT 7 9 6 _ J L _
4 8 0 Л И - Л 3 £ 4

К р а н  т р е х х о д о в о й  К Р Т П  Ф 15 Г0СТ109ЧЧ-Т5 Л И - 7 9 6 7 9
(6 2 0 шт 7 9 6 4

К р а н  >U a f  н е к о г о шт 7 9 6 81
Рд л  и а  т а р  о т о п и т , »имыи Ч У Г У Н Н Ы Й  М С - М 0 - 9 в - а Р С Г0СТ869О-*Е е ш ь 7 9 6

00¥

1

Е Ш В Ш 5 2 1 4
- 2 5 ° С И Я В Й Э 16 9 2

— В Я Я Й Я 524

—

- з о * с в з п в ё э 46 6 8

— Ш Л Й 5 Я 5 1 7 .1
9 3 5 ! 1 5 4 7

I
р

ПрнвяЗ А Н :
—

*
“ -Р~ " «  А Ш

2 2 И - 1 0 8 .9 2  Дльвомб W W  ?
LHHB-Hg __ка ---------------------------------------------- ------------------------------------------------------------------  25W3-0 7 W

в-Ш|
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ПОЗИЦШ Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

и м а т е р и а л о в . З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  (для импортного о б о ру
д о в а н и я -  С Т Р А Н А  . Ф И Р М А )

ТИП. МАРКА ОБО* 
Ш И В А М  ДОБЮ
ИАНЕНИЕ ДОКУ

М Е Н Т А , it 
ОПРОСНОГО АИСТА

ЕДИНИЦА
Н А М Е Р Е Н И Я к о а  з а в о д а -

- ИЗГОТОВИ
Т Е Л Я

КОА
ОБОРУДОВАНИЕ

М А Т ЕР И А Л А .

К Е Н А  
ЕДИНИЦЫ 
ТЫС. РУБ,

Ко л и
ч е с т в о

_______L L
МАССА ЕДЯ 
ниды обору
д о в а н и я

КГ

0

НАЙМЕ
Н0ВД-

Н И Е
код

1 г 3 4 5 6 У 8 9 ю
084 419.6

- 4 о ° С СЕКИ,. 1 9 6 162.1
ЭКМ 055 502 5

К о н в е к т о р  н а п о л ь н ы й  в ы с о к и й  К » 2 0 - 5 .6 6 5 ~  600 гестговчэ- i s * ШТ 1 9 G
ОЧй»| 9

о
- 2 0  -г 4 0 е t ЭКМ 0 9 4

с
On

К о н в е к т о р  н а п о л ь н ы й  в ы с о к и й  К В ? 0 - б . я п - 9 й о Г0СТ2084М51 шт 7 9 G
жлл
\

- 2 0  т  4 0 е с ЭКМ 0 8 4 \ п
Д р о с с е л ь н а я  ш а й б а  -  io°C  ф з м м Г0СИ930Ч-1Ч ШТ 1 9 6 О

—

_____________________________________________ ф 5 м м шт 1 9 6
£.
0

--------------------------------------------------------------Ф &  ппм шт 1 9 6 4
________________________________________________ ф 7  м м шт 1 9 6 А
------------------------------------------------------------- Ф 9  ММ шт 1 9 6

----У_
3

--------------------------------------- -------------- (pio мм шт 1 9 6 А
-------------------------------------- -- 25е б________ Ф 3 мм ШТ 1 9 6

----Н__
О

ф 4  м м ШТ 7 9 6
----ь__

/f
ф 5  м м шт 1 9 6 5

---------------------------------------------------- --------------- —__________ ф б  м м шт _ ж
W

10
---------------------------------------------------------- ------------------------------- ф 7  м м шт 19 6 5
--------------------------------------------------------------------------------------- Ф &  М М шт 7 9 ^ 3

ф 9 м м шт 7 J G
W

1 1
---------------------------------------------------------- ----------------- ------------------ф 10 нм шт 1 9 6 з

ф 1 1 м м ш т 7 9 6 £
______________________________ ~ З О р С ___________ф З  м м ш т 1 9 е

<Ь 4  м м л и 1 9 6 2
ПРИВЯЗАН:

ИНВ-г|£
|Д||С1

2 2 H - 1 0 6 . J 2  А л ь б о м  6 ОВ СО f g
Z 5 W - 0 7  / /
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позиция Н А И М Е Н О В А Н И Е  Ц Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  О Б О т о В А Н Н Я  
И М А Т Е Р И А Л О В . З А В О Д -  И З ГО ТО В И ТЕЛ Ь  ( Д Л Я  И М П О Р ТН О ГО  О Б О Р У

Д О В А Н И Я -  С Т Р А Н А  ,  Я 3 И Р М  А )

ТИП. МЛРКЛ обо 
РУДПВАНИЯ-ОЫВ 
ЙАЧЕИНЕМКУМт
Г А , н опросного 

ЛИСТА

ЕД ИНИ Д А  
И З М ЕР ЕН И Я Код З А В О Д А  

-  и зго то в и 
т е л я

к о д
ОБОРУДОВАНИЯ
м а т е р и а л а

Ц Е Н А  
ЕД И Н И Ц Ы  

ТЫ С . РУБ.

КОЛИ
Ч Е С Т В О

МАССА ЕД И 
НИЦЫ ОБОРУ
Д О В АН  И  Я

К г

Ндпме
НОНА

Н И Е
к п д

1 2 3 4 9 & V ь 9 1 0

Ъ. П О А У И И А Н Н А Р Ы  и в  М И Н Е Р А Л Ь Н О Й  В А Т Ы Г Ю Т Ч 6 Ч 0 - 8 4 м 3 м ъ 6 .0 1
В. С т е к л о п л а с т и к  р у л о н н ы й  м а р к и  р с т Т З В - 1 И Ч 5 - 8 0 М * о 99 2 8 2 .3

М А С Л Я Н А Я  К Р А С К А  З А  2  Р А З А ГОСТ 8 2 9 2 - 1 5 м 2 0 5 5 6 1 6

Т  Ё П Л О С Н А Б Н С Е Н И Е
К л а п а н  р е ш а й  р у ю щ . н й  с  э л е к т р и ч е с к и м

И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы М  Л 1 Е Х А Н И З Л 1 0 Л 1  И  6 8 0 6 9
— 2 0 т  2 5 °  С  Ф 1 5 2 5 Ч 9 Ч З Н Ж U1T 1 9 6 7

- 3 0 °  с \$т Т 96 6
-  3 5  ^  4 0 в С UIT 1 9 6 5

К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и й  с  э л е к т р и ч е с к и м

И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы М  / М Е Х А Н И З М О М  И  6 8 0 6 6
-  3 0 °  С  Ф 2 5 2 5 4  9 Ч 0 Н М 6IT 1 ? 6 1

-  3 5  -т  Ч О « С ш т 1 9 6 2
В е н т и л ь  п р о х о д н о й  м у ф т о в ы й  д л я  в ы п у с к а

в о з д у х а  ф 1 5 1 5 К Ч  1 8  П 2 щ т 1 9 6 9
Т р о й н и к  с  п р о б к о й  а л я  с п у с к а  в о д ы ш т 1 9 6 2 1
В е н т и л ь  п р о х о д н о й  м у ф т о в ы й  Ф 1 5 J 5 K 4  1 8  П 2 шт 1 9 6 1 5

( Ь 2 5 ш т 1 9 6 1
Ф 3 2 шт *196 \

Ф и л ь т р  Ж И Д К О С Т Н О Й  ф 1 5 5 . 9 0 3 - Т ш т 1 9 6 5
Ф 2 5 ш т Т 9 6 1
Ф 3 2 Ш Т 1 9 6 \

Т р у б о п р о в о д  ИЗ Л Е Г К И Х  ВО д о  ГД 30 п р о в о д  н ы х

п р и в я з а н :

т с »
2 2 Ы - 7 0 6 .3 2  Л л ь ь о м б  08 СО щH H B .H S

25443-07 f t



______________________________________ м
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Ча
<3
<0•4

п:

ПОЗИЦИЯ Н АИ М ЕН О В А Н И Е И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  О Б О Р Н Д О В А Н И Я  
U М А Т Е Р И А Л О В . З А В 0 Д -И З П )Т 0 В И Т Е Л Ъ  (Д Л Я  ИМ ПОРТНОГО С В И Р И 

Д О В  А К И Я - С Т Р А Й  А ,  Ф И Р М А }

ТОО, М АРКА  
РУДОВАНШМ  
Н А Ч ЕН И ЕД М  
м е н т а  а  ной 
ОПРОСНОГО ЛШ

ОБО
Е Д И Н И Ц А
И З М ЕР ЕН И Я К О Д  З А В 0 Д А -

-  ИЗГО ТО В И 
Т Е Л Я

К о д
ОБОРЯДОВАНМН
М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  
ЕД ИНицЫ  
ТЫ С . РЦБ-

к о л и 
ч е с т в о

МАССА Е Д И 
НИ ЦЫ  060- 
РНД ОВАНИЦ 

К Г

|Ы8
ПЕР
STA

НАН*
МЕН0~
ВАННЕ к о д

4 г з 4 5 6 7 8 9 ДО

T P S 5  ПО ГОСТ 3 1 6  2 - 7 5 *  Ф 15 М 0.06 7 3
Ф25 М 0 .0 6 37
Ф 32 М 0 .0 6 доз
Ф 40 М 0.06 50
Ф 50 М 0.06 25

( б и т н а я н о я

Г А В К А Л  В С Т А В К А  Й . 0 0 .0 0 -  0 3 5. 904- 38 ШТ 196 6
В . В О . 00- 06 ШТ 796 4
В - 0 0 . 00-08 шт 796 6
в . о о . о о  - п а urr 796 4
8 . 0 0 . 0 0 - 1 2 ШТ 796 3
Н. 00.00 - 0 3 шт 796 6
н . п о . о о - т шт 796 4
Н . 0 0 . 0 0 - 0 8 шт 796 6
И . 00.00- 11 шт 796 4
H . O 0 . O O - 1 S шт 796 3

П О Д С Т А В К А  ПОЛ К А Л О Р И Ф Е Р шт 796 24
К О И Ф У З О Р  Д0. 000-  00 Л 1 —2 0 е с 5. 903- 1 шт 796 1

-

А О . О О О -  01 Л 2  - 2 5 o C » 3 0 * C i  4 0 * С шт 796 5
д о . о о о - о г  дз - г о е с-| з з вс-| Фо*с шт 7 9 6 4
А О . О О О - 08 А О  - 1 0 ° Ч- 3 0 ° С шт 196 1
А О . 0 0 0 - 0 0  Д10 - 2 0 * С  i - 3 5 * C 4 0 * С шт 796 2

П а т р у б о к  п о . 000 - 2 7  П28 - 2 0 е с 5.903-7 шт 196 А
п о . 000 - 2 8  П29 -25°С'| - 3 0 * С . - А О е С шт 196 4

1
ПР И В Я З АН -.

| |

1
I 1 Вид

2 2 f - 1 - l 0 6 . 92 A a > s o m  6 0 B C 0 | 7 l1 1
Ин5лГ I 1

25443-0 7 f t



С
р

ед
н

я
я

 
ш

к
о

л
а

 н
а

 \
\ 

кл
ас

со
в

12
64

 н
чд

иц
их

ся
/

позиция НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ 
И /МАТЕРИАЛОВ. З а в о д -ИЗГОТОВИТЕЛЬ  (для импортного ОБОРИ-
Д О В АИ И Я -С ТРА Н А, ФИРМА)

ГИП,МАРКА 060- 
РЗА0ВАНИЯ06Ю)
КАЧЕНИЕ AW?- 

> -И Е Н Т А ,  Н 
ОПРОСНОГО АИСТА

14
е д и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ
НАИЖ1 
ИО ВА

ННЕ
код

К о д  ЗАВОДА 
-И З Г О Т О В И 

ТЕЛ Я

КОД 
ОБОРУДОВАНИЯ 

МАТЕРИАЛА

ДЕНА 
ЕДИНИЦЫ 

ТЫС. РУБ.

8

КОЛИ
ЧЕСТВО

МАССА еди
ницы ОБОРУ
Д О В А Н И Я

к г
10

по. о о о - 29 изо -  2 д °е ; - 3 5 ° c i  -  А о °  с шт
П О . О О О - 3 5  П36

Ш
- 2 0 - г  3 0 « С шт 79 6

П О . О О О - 3 6  п 3 7  -  3 5  -т 4 0 °  с шт 7 9 6
ПО. ООО- 3 7 П 38 - 20е С шт 796

Фланец Фо, оЧ-оо Фаз -20-г 40°с 5 .9 0 3 - 7 шт 7 9 6
Ф О . 0 4 - 0 2  Ф А  5 - г о ° о  3 0 -т 4 0 °  С шт 796
Ф О . 0 4 - 03 Ф А 6  -  2 5 ° C ; - 3 0 ° C ; - 4 0 q C ш т 79 6

Д в е р ь  г е р м е т и ч е с к а я  У т е п л е н н а я  А 9 с  1 .2 5 x 05 
Д в е р ь  г е р м е т и ч е с к а я  н е у т е п л е н н а я  А л* 1 . 2 5 х 05

5 .9 0 4 -  ip шт 7 9 6 10
5 . 9 0 4 -  4 Ш Т Ж

Г л у ш и т е л ь  ш у м а  ц и л и н д р и ч е с к и м  d m oo |gg «; т з - 1 S.904-TT6.1-3 ШТ 79 6

Обтекатель о и з
ш т 796

Ж 79 6
П л а н к а  у с т а н о в о ч н а я ш т 79 6
Г л у ш и т е л ь  ш у м а  u m a u h a p i i m e c k i m  ф«зго \2^  m a - j L 5.904-178.1-3 ш т 796

г а з - 2 ш т ж
О б т е к а т е л ь о а з ш т Ж
П л а н  к  а  у с т а н о в о ч н а я П4-А шт 79 6
Гл у ш и т е л ь  ш у м а  ц и л и н д р и ч е с к и й  <bsoo[355 У № ' ± . 5-904-17 6 1 - 3 Ш Т Ж

Ш 1 шт 7 9 6

Обтекатель 0 0 5 ш т Ж
П л а н к а  у с т а н о в о ч н а я m i ш т 79 6
Г л у ш и т е л ь  ш у м л  ц и л и н д р и ч е с к и й  Ф 630| a s s  Г05-_1 5.904-17 6 .1-3 ш т 79 6

ш ш 79 6

ОБТЕКАТЕЛЬ Ш ш т 7 9 6

А

Привязан:

ИНР-ЦД______ 2 2 1 - 1 - 1 0 6 . 9 1 Альбом 6 О В. СО
ЛИСЯ

12
2S 443-07 15
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Позиция

1

НАИМ ЕНОВАНИЕ ft ТЕХН И Ч ЕС К И * ХАРАКТЕРИСТИКА ПБОРНДОВАНИ*
U /КАТЕРНА А ОН. 3 И В О Д -И З ГО Т О В И Т ЕЛ Ь  [ Д А *  ИМПОРТНОГО ОБОРУ

Д О В А Н И Я - С Т Р А И А ^ И Р М А  )

ГИП, МАРКА \ 
РВДОВАИИ*
Оы з н а ч ен й е
ММЕНТА И К 
ОПРОСНОГО ЛИС

МО
ЕДИН HU, А 

ИЗМЕРЕН НА Код З А П Д А -  
-  и з г о т о в и 

т е л я

код
ОБОРЗДОВАВНЯ

М А Т Е Р И А Л А

U H A
ЕДИНИЦЫ
ТЫС.РНБ.

КОЛИ
ЧЕСТВО

М а с с а  е д я
НЙЦЫ ОБОР*
А й в а н « д , 

к г
До
ТА

НАИМЕ
НОВА-

ННЕ
КОД

1 г Ъ 4 5 6 7 8 9 10
М е т а л л и ч е с к и  6 зонт зп.оо. ооо-оо 5-504-51 ШТ 796 31

5 4.0 0 .0 0 0 -0 5 ШТ 796 4
З П . 0 0 .0 0 0 -0 1 ШТ 796 7
Ь П . 00. 000-02 ШТ 196 9

БОБЫШКА БП i — М 2 7 - 1 0 0 11-ЗК9-1-15 ШТ 196 6
Б П 1- М 2 1 -  55 10-БКЧ-1-75 ШТ 796 6

Констрзкиня т е п л о и з о л я ц и о н н а я  к о м п л е к т -- 1. 903.9- 2« 1
А .  М а с л я н а я  к р а с к а  з а  2 р а з а Г0СГ8292-75 Л1* 055 580
Б. И З Д Е Л И И  В Б  М И Н Е Р А Л Ь Н О Й  В А Т Ы ГИСТ464&84 м * 113 32
в. Ст е к л о  п л а с т и к  р м л о и н ы и  ж а р к и  РСТ T9 6-11-145-80 М * 055 820
М а с л я н а я  « к р а с к а  и е и я о л и р ч е м м х  в о з д т в о л о в Г0СГ8292-15 М * 055 810
Р е ш е т к и  р е г и л и р в » \ в.и е .  т и п  Р Р15В 1.494-10 ШТ 796 94

Р 200 ШТ 796 250

П Р И Н И З А Н *-

, finer
22 1-1-106 -9 2 Альсом 6 ОБ. со ^A H k .il 0

254ЦЪ -О 7 1$
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Пози
ция

На и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т ер и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в - 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ Д а  я  импортного ОБОРУДОВАНИЯ- СТРАНА, ф и р м /

Тип, м а р к а  
ОБОРУДОВАНИЯ' 

О б о з н а ч ен и е  д о 
к у м ен т а  и н о м е р  
опросного АИСТА

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я КОД ЗАВОД А' Код

ОБОРУДОВАНИЯ/

МАТЕРИАЛА

Де в а  
е д и н и  ды
ОБОРУДО

ВАНИЯ/
ТЫ С.рИБ-

Ко л и 

ч е с т 

в о

МАССА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО
В А Н И Я ,

к т .

Н а 
й м е -
(ШВА-
Ц ИЕ

Код
ИЗГОТОВИ

ТЕЛ Я

1 ! 3 ч 5 6 I 8 S ТО

0 Ш 9 1 , т И И Е  И  М А Т Е Р И А Л Ы  . П О с Т т Я Ш Ы Е  З А Ш Ч И Н О М .

\ Сч е т ч и к  т у р б и н н ы й  х о л о д н о й  в о д ы  ф 65 ВТК-55 ГОСТ 141 БТ*Э В Т 196 чгигпом 1

\ С ч е т ч и к  х о л о д н о й  в о д ы  к р ы л ь т ы й 0  5 0 ВСКМ-50Г0СТ
6 0 19 -8 3 ют 79 6 ЧМЗМ0107 1

3 С ч е т ч и к  г о р я ч е й  в о д ы  к р ы л ь ч л т ы й  Ф з а з е т ^ ют 796 чашюооо 1

ч М а н о м е т р  о б щ е г о  н а з н а ч е н и я Ш я р а ют 196 чашзчзо1 3

5 Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  р т у т н ы й ТШ М » шт 796 чипш о* 1

6 Б О Б Ы Ш К А  ДЛЯ Т Е Р М О М Е Т Р А 1КЧ-Ш6 -75 шт 796 1

7 С орт для т е р м о м е т р а Г0СТ5аа9-75 шт 796 1

t Н а с о с  с  э л е к т р о д в и г а т е л е м  А О Л Ы Ы В  .м о щ н о с т ь ю  1 . Ш Т ,

m -В О М  О Б О Р О ТО В  Ш О  о б /м и н ,П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь »  *2.1 /П3/ Ч А С  И НАПОРОМ

1 Ч ,5 м М о а д а в г и ц р о м а ш  г .К и ш и н е в T H O M  1 0 - 1 0 шт 796 шюмчао 1

9 Б О Б Ы Ш К А  ДЛЯ Д А Т Ч И К А  Уровня 5 М Ч - т - 1 5 Й Т 796 1

40 ИШЯДИЯ Т Р У Б  С Т Е К Л О Т К А Н Ь Ю  ПТ Т Н 8 Ч 1 - 1 4 5 - 8 0 ml 0 5 5 5 9 5 1 0 1 0 0 0 0 Ш

П р И В Я З А Н *

1 Ш . И * ' ____ 1
Я к к о в с ш

1 2 М - Ш . 9 2 .  А Л Ь Б О М  6 В К

С П Е Д И ф И К А Д И ^  О Б О Р У Д О В А 
Н И Я  П О  Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М

м а р к и  вК.

Щ 7 Ш 1  ПдП l l i i i i ' U
ИАЧ.ОТД М а р к у ц к и й — F I  Т 1 9
гл-евЕд. М о л ч а н о в а « Ш ' 1 / С  П О  Ж Е Ш О б О Т И З  

X U  и / и .А .А ) 1 К 9 а шi  АН-СЕКТ Р е н ч и н а (Яму
И Н Ж Е Н У и к о в с к а я щ __

25ЧЧЪ -07 i9
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11.

п .

16,
17 .

1в-

19.

2 0.
2 1
22,

2 3 .
24.
25-
26.

27.

НАИМЕНОВАНИЕ и техническая характеристика оборудован ИЯ И МАТЕРИАЛОВ.

З авод- изготовитель (для импортного оборудования-страна, фирма.

О б о  РИ Д  Р В А Н И  Е  и М А Т Е Р И А Л Ы . ПОСТАВЛЮ Б М Ы  в  П О Д Р Я Д Ч И К О М

О Б О Р У Д О В А Н И Е

У н и т а з  т а р е л ь ч а т ы й  с  Ц ЕЛ Ь И О О Т Л И Т О Й  п о л о ч к о й  с  к о с ы м  в ы п у с к о м

Б а ч к и  с м ы в н ы е  и а р м а т у р а  к  н и м  
У м ы в а л ь н и к  полукруглый б е з  спинки рлзмером % охЧ20»1у> 
С м е с и т е л ь  для у м ы в а л ь н и к а  н а с т о л ь н ы й  ц е н т р а л ь н ы й  
С и ф он  б у т ы л о ч н ы й  п л а с т м а с с о в ы й  с  выпуском и отводом для
У М Ы В А Л Ь Н И К О В ________________________ ___________________________
Поддон Д У Ш Е В О Й  Ч У Г У Н Н Ы Й  Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й  мелкий РАЗМ. 800x800 

С и ф о н  п л а с т м а с с о в ы й  у н и ф и ц и р о в а н н ы й  с  выпуском Ц ПЕрЕЛИВО 
Д Л Я  В А Н Н  и Г Л У Б О К И Х  Д У Ш Е В Ы Х  П О Д Д О Н О В

С и ф о н  прям ой ч у г у н н ы й  с  л а т у н н ы м  выпуском для м елких
Д У Ш Е В Ы Х  П О Д Д О Н О В .
Р а к о в и н а  с т а л ь н а я  э м а л и р о в а н н а я  с  д в у м я  о т в е р с т и я м и  в

с п и н к е ,  с  п р и в а р е н н ы м  в ы п у с к о м

С м е с и т е л ь  нлстенный с н и ж н и м  изливом
С и ф о н - р е в и з и я  чугунный двухоборотный Ф5 0

М о й к а  и н в е н т а р н а я  ч у г у н н а я  э м а л и р о в а н н а я

Смеситель нлстенный с в е р х н и м  и з л и в о м
С и ф о н - п о д с т а в к а  чугунный с косым отводом для инвентарной лайки 
Пи с с у а р  с  цельноотлитым к е р а м и ч е с к и м  с и ф о н о м

К р а н  писоудрный
Т р а п  чугунный э м а л и р о в а н н ы й  с  к о с ы м  о т в о д о м
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  

м а т е р и а л о в . З а в о д - и з г о т о в и т е л е  д а  я  и м п о р т н о го  о б о р у д о в а н и я  -

- С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

ГИ П ,Л 1А Р К А
ОБОРУДОВАНИЯ,
Об о з н а ч е н и е  д а  
к у м е н тА и  ris 
опросного лист/

Е Д И Н И Ц А
ИЗМЕРЕНИЯ Код З АВ О Д А- 

И З Г О Т О В И 

Т Е Л Я

Код
О Б О РУД ОВАНИЯ

/Н А Т С р И А Л А

Ц Е Н А
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО

ВАНИЯ, 
ТЫС. РУБ.

К О Л И 
ЧЕСТВО

Л 1А С С А
е д и н и ц ы

ОБОРУДОВА
Н И Я , КГ

НАИЛ1С
К О В А
НИЕ

код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

2 8 . Т р а п  ч у г у н н ы й  э м а л и р о в а н н ы й  с  к о с ы м  о т в о д о м ,  м а л ы й « т я г шт- 1 9 6 13

С У С Л О В Н Ы М  П Р О Х О Д О М  100 Г1М

2 9 . Сифон- Р Е В И З И Я  Ч У Г У Н Н Ы Й  двухоборотный Ф 90 Ш Т 7 9 6 13

30. С м е с и т е л ь  н а с т с н н ы й  с  ни ж ним  нзолом с м - м - н н  ГОСТ 
2 5 8 0 9 - а з Ш Т- 7 9 6 1 3

3 1. В о р о н к а  с т а л ь н а я  д л я  т е х н о л о г и ч е с к о й  м о й к и  <рюо*50 из ГОСТ 6 0 0 9 -14 ы т . 1 9 6 1 3
А И С Т О В О Й  С Т А Л И  ТО Л 1Ц , 3  М М

3 2 . Т е р м о с м е с и т е л ь  в о д ы н я к ? й “ и»т. 7 9 6 2
3 3 . К р а н  в о д о р а з б о р н ы й  н а с т с н н ы й  ф 1 5 К В 15 а  ГОСТ  

2 0 2 1 5 - 1 4 шт. 7 9 6 1
3 4 . К р а н  а а я  в ы п у с к а  в о з д у х а  к о н с т р у к ц и и  М а е в с к о г о  Д У 1 5 н м

КАТАЛОГ Ц К Б А
черте»! стдтагзб шт. 7 9 6 2

М А Ш Е Р  И  А Л Ы
С  и с т  е  м  А  ВТ ~ —

35. Т р у б ы  с т а л ь н ы е  в о а о г а з о п р о в о д н ы е  н а к а т н ы е  о ц и н к о - ГО С Т 3 2 6 2 - 1 5 * м 0 0 6 3 5 3
В А Н Н Ы Е  ф 1 5

3 6 . Т р у б ы  с т а л ь н ы е  в о д о г а з о п р о в о д н ы е  н а к а т н ы е Г О С Т 3 2 6 2 - 1 5 * м 0 0 6 1 5 5
.

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Е  ф 2 0
3 7 . Т р у б ы  с т а л ь н ы е  в о д о г а з о п р о в о д н ы е  н а к а т н ы е ГОСТ 3 2 6 2 - 1 5 * м 0 06 195 ^

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Е  ф 2 £

3 8 - Т р у б ы  с т а л ь н ы е  в о а о г а з о п р о в о д н ы е  н а к а т н ы е Г 0 С Т 3 2 6 2 - 1 5 * м 006 9 5оцинкоВАННЫ Е ф 32
3 9 . Т р у б ы  с т а л ь н ы е  в о а о г а з о п р о в о д н ы е  н а к а т н ы е Г О С Т 3 2 6 2 - 1 5 * м 006 5

— ОДННКО ВАННЫЕ * 4 0
4о Трубы  с т а л ь н ы е  в о д о г а з о п р о в о д н ы е  н а к а т н ы е  ф б о ГО С Т 3 2 6 2 - 1 5 * м 006 60

го

ПРИВЯЗАН:

22M7Q6.92 Л л ь б о м  6
~25Ч Ч Ъ -о у ~—
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Т м д
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П О З И 

Ц И Я

Н д и ж е н о В А н и е  « т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  

Ж А Т в  Р И А Л О В  З А В О Д ' и з г о т о в и т е л ь  ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О РУД О 

В А Н И Я  ^ С Т Р А Н А ,  ф И р М А )

ТПП, Ж А Р К А  
О Б О Р УД О В А Н И Я  
ОбознАменне до 
куж ен тл и н г  
опросного АИСТА

Е Д И Н И Ц А
И З М ЕР ЕН И Я К о д  З А В О Д А - 

-  И З ГО Т О В И 

Т Е Л Я

к о д
ОБОРУД ОВАНИЯ

Ж А Т е р И А Л А

Ц е н л
ЕД И Н И Ц Ы  
О Б ОРУД О

В А Н И Я . 
ТЫ С. р у б .

К о л и 

че с т

во

М а с с а

е д и н и ц а
О Б О Р УД О 

В А Н И Я ,
К Г

H A -
и ж е -
НОВА-

н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

5 7 З а д в и ж к а  ч у г у н н а я  п а р а л л е л ь н а я  с  в м а в и ш н ы м  ш п и и д е - 3 0  ч -  6 6 р

Л е м  С Р У Ч Н Ы М  У П р А В Л Е Н И Е Ж  ф л а н ц е в а я  Ф 5 0 ГО С Т 8 4 3 7 - 1 5 * ш т 1 9 6 1
5 8 Ф 8 0 ш т . 1 9 6 1

С и с т е м  а  Т З .  Т 4

59 Т р у б ы  с т а л ь н ы е  в о д о г а з о  п р о  в о д н ы е  н а к а т н ы е

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Е  Ф 1 5 Г 0 С Т 3 2 6 2 -1 5 * м 0 0 6 3 5 5
60 4 2 0

J 3 7 6 _
4 9 а6 1 Ф 2 5

62
А?

Ф 3 2
ilk И П

_«с о
1 0 5

У /
64

65

ф Ч О
Ф 5 0

5 0
3 8

66
ф « 7

В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й  П Р О Х О Д Н О Й  Ж У Ф Т О  В Ы  Й  Л А Т У Н Н Ы Й  ф 1 5 м н  
Н А  А А й Л Р и и с  Р Ц Л П  М П л

1561 и- т а  2 6 -
( П - 1 А О О -  л а 1а1Т • |л /

—

6 7
6 8

Л А О П С П И С  Г Э  L U  Щ Н Д

Ф г о м м

0 1 Лаус. В » Щ 1- 7 9 6

6 9
Ф 2 5  пни 

Ф 3 2 м м
1 0
л

7 0 ф Ч О п ц и
ч

„ ^ 1

7 1 З а д в и ш к а  ч у г у н н а я  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  с  В Ы Д В И И Н Ы И  Ы П Н Н А Е А Е М 3 0 4 6  БР ГО С Т
С  Р У Ч Н Ы М  У П Р А В Л Е Н И Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я  <Ь50 8 4  П - 1 5 * ШТ- 1 9 6

7 2 Ф л а н е ц  с т а л ь н о й  п р и в а р н о й  а л я  т р у б о п р о в о д о в  н а  д а в л е н и е

Р У  1-0 М П А , У С Л О В Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  Ф 5 0 Г 0 С Т 1 2 8 2 0 -8 0 Ш Т- 1 7 6
7 3 З а д в и ж к а  п а р а л л е л ь н а я  с выдвнмным ш п и н д е л е м  с  ручн ы м 3046 БР ГОСТ ш т. _ 7 %

У П Р А В Л Е Н И Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я 6 4 3 7 *  7 5 *

1 2ЭАН-

ИН8. И*I 2 2 H - H 6 . S 2 _ _ А д ь ь 0|л 
г в ш -о ^
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Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  
м а т е р и а л о в . З а в о д - и з г о т о в и т е л е  Д Л Я  и м п о р тн о го  о б о р у д о в а н  нД -  

-  С Т Р А Н  А ,  Ф И Р М А

Тип, М А Р К А  
ОБОРУДОВАН МП

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ М д  ЗАВОДА. 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
Н а д

о б о р у д о в а н а

М АТе рИ АЛ А

Ц е и л
ЕД ИНИЦЫ  
ОБОРУДО

ВАНИЯ» 
Т Ы С . руБ.

КОЛИ-
ЧЕСТВС

М а с с а
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО

В А Н И Я ,
к г

Об о з н а ч е н и е  до- 
кументд и н® 
опросного л ис та

Н А 
И М Е -
К О В А 
Н И Е

КОД

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
п У Ф л а н е ц  с т а л ь н о м  п р и в а р н о м  д л я  т р у б о п р о в о д о в  н а  д а в л е н и е

РМ 1 ,0  М П А , ф go Г0СТ1282О- 8 0 ш т. 7 9 6 2

г  С М С Т Е Л А  К 1
1 5 . Т р у б ы  ч у г у н н ы е  к а н а л и з а ц и о н н ы е  ф 5о ГОСТ6942.3-80 м а о < Г 130
7 6 . Ф 100 350
7 7 - Т р у б ы  п л а с т м а с с о в ы е  к а н а л и з а ц и о н н ы е  <р $о Ш  т з ь -19-051-509-84 м 006 2*Ю
7 & L  Ф 100 31Q
7 9 . В е н т и л ь  з а п о р н ы й  ф л а н ц е в ы й  ч у г у н н ы й  ф ч о 15КЧ 19 П2ТУ2Б- шт. 7 9 6 2

------------------

0 7 - 1 4 4 2 -  8 7
60. К л а п а н  о б р а т н ы й  ф л а н ц е в ы й  ч у г у н н ы й  Ф ЧО 16чЗр ГОСТТ9500-ЧЧ шт- 7 9 6 \
8 1. Ф л а н е ц  с т а л ь н о й  п р и в а р н о й  д л я  т р у б о п р о в о д о в  н а

" 7 9 6д а в л е н и е  Р У  1.0 М П А .  Ф Ч О ГОСТ 12820-80 ы т - 2
8 2 . Т р и б ы  с т а л ь н ы е  в о а с г а з о п р о в о д н ы е  н а к а т н ы е ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 ч

Ч Е Р Н Ы Е  "  ф ^
8 3 . З а д в и м к а  ч у г у н н а я  п а р а л л е л ь н а я  с  в ы д в и ж н ы м 304906 Бр шт- 7 9 6 А

Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц ЕВ А Я  С  Э Л Е К Т Р О П Р И В О Д О М  В Н О Р М А Л Ь ' ГОСТ 84 3 1 - 1 5 *
9

Н О М  И С П О Л Н Е Н И И  ф т о о ШТ- 7 9 6
8 4 * 4 > Л А Н Е Ц  С Т А Л Ь Н О Й  П Р И В А Р Н О Й  Д Л Я  ТРУБО П Р О ВО Д О В  Н А ГОСТ12 8 2 0 - 80 ШТ- 7 9 6 1

Д А В Л Е Н И Е  Р У  1 .0  М  П А  ф ц0 1

К о н с т р у к ц и я  т е п л о и з о л я ц и о н н а я СЛ.903.9-2ВЫП1;
8 5- И З О Л Я Ц И Я  Т Р У Б  М И Н Е Р А Л Ь Н О Й  6A T O U ГОСТ 23208- 83 м 3 113 •» л/*
66. Изоляция Т Р У Б  ИЗОЛОМ ГОСТ 204 2 9 -8 5 м2 055

7 * Q o  
i n  я я —

8 7 . Д 1 А С Л А Н А »  О К Р А С К А  т р у б к г « б
111# J O
Т 0 6 .4 1

аъ

привязан.

2 2 М - 7 0 6 . 9 2 А л ь б о м  6
6 н 5

8« П Г
~^24 J25ЧЧЪ“07
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Н А И М Е Н О В А Н И Е М  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В . S A B O  Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  
} А )  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,ф И р М А

Т и п ,М А Р К А  060- Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Й

Ю л ш о л л -
- И 1 Г О Ш И -

Т Е Ю

щ
О Б ОРУД ОВАНИЯ

М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  
Е Д И Н И Ц Ы  

Т Ы С . Р У Б

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а

е д и н и ц ы

ОБОРУДО
В А Н И Я  / 

К Г

Н А Ч ЕН И ЕД Ш М ЕН
Т А  и в о п р о с н о й  

Л ИС ТА

Н А И -
1НЕИО-
В А Н И Е

Ю л

\ 4 5 ч 5 6 7 8 3 4 0

0 Ш Ц О Ш И Е ,  П О С Т А В Л Я Е М О Е  З А Ш Ч Ш М

С ч е т ч и к  ш о в н о й  в  о  о,  и В К С М -  1 5 ют 7 9 6 1

Ч. Т е р м о м е т р  % г и л ь з е , т е х н и ч е с к и й  п р я м о й  р т у т н ы й ш - а д о - 1 6 3 ш г 1 9 6 1
п р е д е л  ш к а л ы  о - м о о 0. Цлинл в е р х н е й  ч а с т и  о т м  , Г 0 С Т П Ч 9 6 - 8 0

Н И Ж Н Е Й  163 М М . Клине К О Е  П р О И Ь & О Ц О Т В Е Н Й О Е  О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е

Д Е р М О П р И Б О р "
3 .  М А А О Г А В О Р И Т Н А Я  К О М П А К Т Н А Я  У С Т А Н О В К А  ПО В О Д О П О Д Г О Т О В - М К - Ф - 1 шт 1 9 6 1

К Е  П Л А В А Т Е Л Ь Н Ы Х  Б А С С Е Й Н О В . Е А Н К Т -  П Е Т Е Р Б У Р Г С К И Й

С У  А О  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  З А В О Д .

Ч . Д а т ч и к  « м н я Р В У - 3 ШТ 7 9 6 1

______________________________________

■ 1
Привяин-

111-1-706.92 Алълом 6 вк|ИНВ-Н° I
нкоитр.Янковская ей&йЦ

1 Спецификация оборудова
ния ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ 
, МАРКИ ЕК.
/ДЛЯ бассейна/

ЙСЕШГШЯП17Ш 1
НАЧ-ОЦ№ Аркаш и
швшяешшхшэ 1/СПОЖЕЛВОБШШ

Гхиит.А-АЯкушЕВА13ЛШКМРЕНЧИИЛ | |
11ШМ1Я P.IM .VJ АЛ '.ОН ТШ'Ш:

2 S W 3 - 0 7  2 5
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОбОрОДОВАНИР И МАТЕРИАЛОВ- 
ЗАвО^ИЗПШЮЕЛЬ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ - СТрАНА, фирМА/

тип, т т
ОБОрУРуШНИЙ

Обозначение до- 
WMEHTA и НОМЕР 
опросного АИСТА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА- 

изготш- 
Т1ЛЯ

Код
ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА

Цена
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО

ВАНИЙ, 
ТЫС. р9Б ■

Коли
чест

во

Масса 
единицы 
ОБОРУДО
ВАН ИЯ.

кг.

НА
ЙМЕ
Ш Ь '
НИЕ

КОД

i 1 3 Ч 5 6 1 8 9 10

О Б О В Ц О Ш И Е ,  П О С Т А В Л Я Е М О Е  ПОДРЯДЧИКОМ

\ .  Б А К - А Ш М Н Л Я Т О Р  СТ ИЛЬНОЙ V  =40М3
Р и м .  5 , 1 х  1 .1  х 1 Л 9 { Е р И В Ш Ч - И ш т 1 9 6 1

2- Т р У Б А  П Е р ф о р и р О В А Н М А Я  С Т А Л Ь Н А Я  В О А О Ш О П Р О В О Х Н А Я ГОСТ 3 2 6 2 - 1 5 * м 006 1 7 .0
ОВЫКНОКЕННЯЯ С О Т В Е Р С Т И Я М И  0 1 1 м м  ЧЕРЕЗ  100ММ 0 5 0

5. Т о ж е , о в ы к и о в е н и а я  / в е з  п Е р ф о р л р и /  0 5 D ГОСТ 3 1 6 1 - 1 5 * м 006 24.0
Ц. Т о ж е , с т а л ь н а я  б е с ш о в н а я  г о р я ч е к а т а н н а я  0 1 0 8 x 4 ГОСТ 8 1 3 1 - 7 8 м 006 15.0
5 .  0 1 1 9 x 7 м 006 3.5
Ь ■ 0  5 П З , 5 м DD6 1 0
7 .  Т о ж е , щ о ш о п р о в о ц н А Д  о ц и н к о в а н н а я  ф 25 ГОСТ 3 1 6 1 - 1 5 * м 006 4.0
8. р  15 IV1 006 1 0

9 0 80 М 006 Т О
1 0.  Т Р У Б А  Ч У Г У Н Н А Я  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н А Я  0 1 0 0 ГОСТ 6941.3-80 (V) ооь 36.0
И -  0 50 м 006 10.0
1 2 .  ТрАП Ч У Г У Н Н Ы М  Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й  0 50 ГОСТ 1 8 1 1 - 8 1 ШГ 796 ч . о
ib.  Т р у с а  с т а л ь н а я  э л е к т р о с в а р н а й  Ф 5 оо г о с т ю ю ч -16* м 006 0 8

* 1c6=4si
S
£21

14. Фл АИЕЦ, СТА Л Ь НО Й ГЛУ ХО Й НЛ Р9 Ю ^ Т с М 1  0 6 7 0 Г О С Т Ш Ю - 8 0 шт 7 96 1 0
15. Ф л а н е ц ,  с т а л ь н о й  прпвлрной 6=3D m m  ф ю о И Т т 1 1 . 0
16 .  Ф  5D шт 196 6-0
17- 5л ь ,в и жи  п а р а л л е л ь н а я  с выцвмжиым ш п и н ш е м 30Ч906БР шт 1 4 6 t o

-a;
<z-3

—

Ч У Г У Н Н А Я  Ф Ш Ц Е В А Я  С Э Л ЕК ТР О П Р И В О ЕО М  0 100 мм
0/ Э Л Е Х Т Р О О Д И Г А Т Е Л Ь  *1=0,18 4 = 1 8 0 0  ОБ/миц и о л - и - г ф о . шт 796 1.0

XtV_lX
|

1 8 .  Т о ж е , Ф М О м м 304906 6Р шт 1 9 6 1.0

ПрИКЯЗАН--

C3
s
a:S

121- 1 - 7 0 6 . я г  А л ь б о м е  ВК
ЛИП

8|ИНВ.Н° 1
2 5 4 * /3 - 0 7  2 6
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\ п

%

с о
• О

воо
CJ
СУ
«с

с
* s
<  S  с  а -  о  <
«  в -  
S  S i
с *  = -  
в с  С О  
а с  о !
« г
U Jо .

c=j

ПОЗИ
Ц И Я

Н А И М Е Н О В А Н И Е  « Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В .  Ь А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  
1уАЯ И М П О Р Т Н О Г О  О В О Р У ^ О В А Н И Я  ~  С Т Р А Н А ,  ф и р М А .

Т И П ,  МАРКА оео 
РУДОвАНИЯ.ОбО* 
НАЧЕНИЕ докамш
т л и  вопросного 

ЛИСТА

Е д и н и ц а
И5МЕРЕИИЯ

К.0Д 1А80ДЛ- 
-  ИЗГОТОВИ

ТЕЛ Я

К о д

ОБОРУДОВАНИЙ
МАТЕРИ АЛ А

tyEHA 
ЕД ИНИ ЦЫ  
ТЫС. РУБ-

Ко л и 
ч е с т в о

МАССА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО
В А Н И Й ,

КГ.

НАИ
МЕНО
ВАНИЕ

КОД

1 а 1 ч 5 ь 7 8 9 1 0
1 Об о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы , п о с т а в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м

4 .1 .  А п п а р а т ы  н а п р я ж е н и е м  д о  ю о о  в

4.4-1- ШКАф С И Л О В О Й  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й  1» П р Е Д О Х р А Н И -
Г Е Л Я М И  Н П Н - б З  8 * Ш  С П Л А В К И М И  В С Т А В К А М И  Н А Т О К : TH16-5S6-S06-76
3 * 1 0 А + З х 1 б А + 1 х й О А + 1 * З й А И  НА  В ВО ДЕ  р У б И Л Ь Н И К  Р 4 8 - 3 7 3 шо и - п б о ш ш шт 7 5 6 54 33 4 3 О Ч И 1

1 Л Л . Т 0  Ж Е ,  Н А  Ь  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Е Й  Н А б З А  С П Л А В К И М И
В С Т А В К А М И  Н А Т О К ;  3« б А +  Ч * 1 0 А +  1 *  З Н  И И А В В О Д Е ГЧ16-536.506-76
Р У В И А Ь И И К  Р 1 f t -  373 ш ш - т а и - г ш и г 796 34 5343 О Ч И 1

U S  Т о  Ж Е ,  Н А  5 П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Е Н  Н А б Ь А  С П Л А В К И М И T916-536.5P6-7S
В С Т А В К А М И  Н А T Q K ’- 4 x1 0 + 4 *1 6 А НА ВВОДЕ Р У Б И Л Ь Н И К  Р 1 8 - - 3 5 3 w i r a o i - a i s j ш т 796 34 3343 О Ш 1

U 4 Т о  Ж Е ,  Н А  S  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Е Й  И П Н  Н А  6 3 А С П Л А В К И -
М И  В С Т А В К А М И  Н А  Т О К :  й « 1 0 А + й « 1 б А + 1 * а О А  И Н А т т в т Е О б - т ь
В В О Д Е  Р У Б И Л Ь Н И К  Р 1 8 - 3 5 3 B H 1 - 7 i 7 0 M M J шт 7 9 6 543343 0111 1

—

1 . 1 . 5  Т о  Ж Е ,  Н А  8 П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Е Й  ЙПН Н А  6 3 А  С П Л А В К И -
М И  В С Т А В К А М И  Н А  Т О К ' -  & M 0 A  И Н А  В В О Д Е

■J
г=3
v;'

ПрИВЯЬАН:
[|

.________________1
ИйВ.Н”________

1

П Ш П  Г Н Ш Ш 1 ¥ ‘Г Л Ш

2 2 М - 1 0 6 . 9 2  А а ь с о м  6 3 0 . 0 0 - 1
°  Г

________

Ма р ш к и й ~ л & Г
Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и й
ПО РАБОЧИМ Ч ЕР Т ЕЖ А М  

М А Р К И  3 0

П у х т е а ь S f t - р 1 1 1 11

|
Ан л р и ц ш )  Я Н & | / Е П 0  ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ

| \ Ц  им. а . а . я к у  u mнюнът Ш и *

1 ] \
Z & m - O I  2 8  |
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4 
S4

A«
vw

xc
fl

. 
Л A

M
 D

M
»*

’

ш и -  Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  Х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  
W  и М А Т Е Р И А Л О В . ЪЛВОД- ИЗГ ОТОВИТЕЛЬ 1 щ  импортного ОБОРУ

Д О В А Н И Я -  С Т Р А Н А ,  фирмл/

р ц в и л н н и к  Р 18 -5 75

Ш  Т о  Ж Е ,  НА 8 П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Е Й  ЦПН Н А  6 3 А В П Л А В К И 
МИ В С Г А 8 К А М И  Н А Т О К .  5 *  10 А+ И *  16 А + U  ВО А + А X Ш  + 
H i t  К И И А  ВВОДЕ Р У Б И Л Ь Н И К  Р 1 В ~ 5 7 3 _________________

1 . 1 Л  Т О  Ж Е ,  Н А  8 П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Е Й  Н П Н  Н А  6 3 Д С ПЛ А В 
К И М И  В С Т А В К А М И  Н А Т О К -  5 Н б А + 3 * й Р А  И Н А  В В О Д Е  
Р И В И Л Ь Н И К  Р 1ft-  5 7 3 ________________________________________

Ц . &  Щ И Т О К  О С В Е Т И Т Е Л Ь Н Ы Й  Н А  1Ц Г Р У П П  С А В Т Р М А Т И -
Ч ЕС КИ М И В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Я М И  A E 1 0 J H  И А  Г О К  В С Т А В К И
1 6 К И И А  ВВВ4,Е П В } -  10 0

Ш  ТВ ЖЕ, НА 6 Гр ЦП П С А В Т О М А Т И Ч Е С К И М И  ВЫ КЛЮ ЧА-

Г Е Л Я М И  A E 1 Q 3 M  Н А Т О К  У С Т А В К И  1 6 А И Н А ________
В ЕРЦ Е Ш ~ 6 Р _______________________________________ __

Ш О  Тр Ж Е ,  АЛД О Т К Р Ы Т О Й  О С Т А Н О В К И  Н А  №  ____
Г О Ч П П  С А Н Т О М А Т И Ч Е С К И М И  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Я М И  f t H O f l j ,  
И А  Т О К  В С Т А В К И  16 А  И  Н А  В В О Д Е  Ш - Ю О ____________

ТИП, МАР КЛ 060 
Рушания.Обоз
начение ̂ окшн* 
та и вопросного

АИСТА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЙ

На и м е
н о в а 
н и е Нод

Ноцзлводл- 
-  и з г о т о в и 

т е л я

Под
ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА

Д Ш
ЕДИНИЦЫ
ТЫС.рУБ.

ПОАИ-
ЧЕСТВО

И

Масса е д и  
ницы 
оборудова
н и я ,
____£L__

Ч 5 10
ТУ1Ь-536.506-7б
IBP 11-73504-М ЮТ 196 34 3 3 4 * 0 4 1 1

т м и з м щ б
ИРИ-735Р4-ЩЗ шт 7 9 6 34 3343 0411

ГУ16-535.506-76
И1РИ-7350Ч- ИЗЗ ИТ 796

Т91ИШ Ш 1
Я09-85РБ ШТ 796

ТУ16-536.683-&1
ЯОУ-9505 ИТ 7 9 6

Г У 1 6 Ж 6 8 Н 1
я м - и о г ШТ 796

з ч з з м з ш .

зч 3 4 1 4

3 4  3 4 1 4

34 3414

ПРИВЯЗАН'.

и и в. А® Ш - Н 0 6 . И А л ь б о м  6 3 0 .  С 0 1

~Ъ*9Э -07 55

лйсТ
2
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П » 5 И -

\

НАИМЕНОВАНИЕ И  ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ 
и МАТЕРИАЛОВ- ЗАВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ / ИМПОРТНОГО ОБОРУ' 
ЦОВАНИ9- СТРАНА, фирмл/.

________________________ I _______________
1 . U 1  Т р а н с ф о р м а т о р  Т о к а  <Ы )/. з д

М.ЗЗ Счетчик активной анергии ЬМ1ш -. 5&

4 1 . 5 4  П о с т  к н о п о ч н ы й  д я т ш т и й т о в ы й

U-SS Ноет управления кнопочный е сальниками 
4>VL\ 1-ку. чЛ рНЗ ■спуск*-, г - ica. if,гр .стоп; з- астм. 
t p tto i , сетр*•, Ч- КУ, ч.. 1р Н з » пуск"; 5-ка,к,1р»етоп* 
6- астм, т р гго t . сеть";________________

U . 3 6  Ш к а ф  с и л о в о й  р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  с  П Р Е Д О Х 
Р А Н И Т Е Л Ь Н О Й  П Н Я  5 X 1 0 0 А С ПЛ АВ КИМ И В С Т А В К А М И  
Н А Т О К :  3 » S U A 4 x 6 3 A H A 8 D A  и НА ОБОДЕ Р У Б И Л Ь Н И К  P 1 8- 3S 3

у . 3 1  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ А В Т О М А Т И Ч Е С К И Й  6 6 0 В . 5 0 Г н Н 1 1 1  
Hfl  Т О К  Р А С Ц Е П И Т Е Л Я  : 1 , 6  А_______________________________

I U 8  Т О  Ж Е ,  Н А  т а к :  Ш

ТИП,М АрКА 0№
рЯД ОВАНИрОбЩ - 
НАЧЕНИЕ ДОКЯМЕИ
га гРопроеиого

ЕДИНИЦА
И З М Е Р Е Н И Я

31
Код 5а в о ц л - 
-  изготови

ть дя

Код, 
ОБОРУДОВАНИЯ, 
МАТЕРИАЛА

Ц е н а

ЕДИНИЦЫ 
ТЫЕ. рУБ-

Коли-
ЦЕСТбО

МАССА 
ЕДИНИЦЫ 

ОБОРУДОВА
Н И Я ,

КТ.
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ПОЗИЦИЙ И А М уМ В Н О В А Н И Е  И  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  А А Р А К Т С Е И С Т И К А  О Б О Р УД О В А Н И Я  
и .м а т е р и а л о в . З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и л ш о р тн о го  о б о р у -

Д О  В А Н  И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

Т Р П ,уИ А № А  060 
РУАОВАННЯ. ОбОЗ
ндченмеддку-м е н т А , и г  
ОПРОСНОГО ЛИСТА

е д и н и ц а !  
I и з м е р е н и я ! КОД  З А В О Д А  

-И З Г О Т О В И 
Т Е Л Я .

К О Д
ОБОРУД ОВАНИЯ

Л4ЛТеРИААА

Ц Е Н А  
Е Д И Н И Ц Ы  
т ы с . р у д

КОЛИ
Ч Е С Т В О

Л1АССА еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ 

КР

НАМ-
/Иено-
ВАнне

~

к о д

1 2 3 5 6 7 8 9 1 0
1 2  О с в е т и т е л ь н а я  а р м а т м р а

и с т о ч н и к и  С В Е Г П  А

2 1  С в е т и л ь н и к  с  л а м п о й  н а к а л и в а н и я  д о  2 0 0 в т НСП11х 200-23143 щт 7 9 6 3 4 6 1 1 1 16
п о д в е с н о й  н а  к р ю к  . х р 6 2 Т916-54?.340-81

З г Т о Ж Е ,  С  Л А М П О Й  И Л К А Л И В А Н и Я  Д.0 100В , 1 р 5 1 HCMM00|p5WW3 шт 79 6 3 4 6 1 1 1 0 3 8 1 50

К П б - О ^ З Я А е д

2.3 Т о  Ж Е ,  П О Т О Л О Ч Н Ы Й , 1 0 0 В Т , Х Р  2 0 НП020-100|Н-07 ш т 7 9 6 3 4 6 1 5 5 0 0 9 31

14160535 9 35*77

2 . 4 .Т 0 Ж Е *  П О Т О Л О Ч Н Ы Й ншшз-ю о-o q im шт 3 4 6 1 1 1 5

ТЧ16 5 4519 0 -78
2 .?  Т о  Ж Е .  Н А С Т Е Н Н Ы Й .  6 Q B T . Х Р 5 3

■V »V' /  1Л 1 /V  в V

К Б О О б х  100

1Р20-02УХПЧ ш т 1 9 6 3 4 6 1112 8 10 4 2
~

79 6
—

2 .6  П р о ж е к т о р  л и н з о в ы й ПРО 5 “  115 ш т
3 4 6 1 3 1 6

*юXX
5<еК)л

t<3

гост 15 15 0 -6 9 '
-------------- i

гп С В ЕТИ Л Ь Н Н К  ПОТОЛОЧНЫЙ С  Л Ю М И Н Е С Ц Е Н Т Н О Й ЛП009-9x40l шт 7 9  6 3 4 6 1 2 2 187

—

Л А М П О Й  2 *  Ц  D  В т 11-0 1Ч Д t
1

„1.1 У»Д*Т___
ВПТ6А5315 04479

—

n i jHit IVW> А рЛ И П  ■/ ■
____________

I 1
— _______ 1—

Щ ПРИВЯЗАН' ___ —
---------- ш и

2 2 1 - 1 7 0 5 .9 2  Л л м о м б  3 Q .СО-4 «.—
---------------------------------------------------------------------------------------------- - .  1 -1— ------ 2 2 ?  4 3 - 0 7  3 $  ---------
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позиция| Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е е к А Я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  
И  М А Т Е Р И А Л О В . З А В О Д -  и з г о т о в и т е А Ь  ( д л я  И М П О Р ТН О ГО  О Б О Р У 

Д О В А Н И Я -  С Т Р А Н А , Ф И Р М А )
НАче ин е доку-
Л4ЙНТА И 4S 
опросного листа

1.3 К а б е л ь н ы е  и з д е л и я
П р о в о д  С А АН) М И НИ ЕВ Ы  М  И Ж И Л А М И

1 3 .1  1 x 2  м м 2 _ - з в О В
1 .3 .2  1 x 2 5  м м г  -  3 8 0  В
1 .3 .3  1 x 4  м м г  -  3 8 0 В

1 3 . 4  1 x 6  м м 2 3 6 0  В
1.3,5____ 1х 10 м м 2 -  З в о в
1 .3 .6  1 x 1 6  м м 2 -  3 8 0  8
1 . 3 . 7 1 х  г ?  м м г _ 3 8 0  В
1 3 . 8  1 x 5 0  м м *  -  38 0  В

П р о в о д  с м е д н ы м и  ж и л а м и

1 .3 .8  1 x 1 . 5  м м  2

Т И П , М АРКА ОБО
РУД О В АН И Я  Обш Hi

ГОСТ 6 ? 2 ? -79
А П В

А П В
А П В
А П В
А П В
А П В
А П В

п в

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ

АимеЬ
НОВА

НИЕ

км

км

код

0 0 8

0 0 8
0 0 8
0 0 8
0 0 8
0 0 8
0 0 8
0 0 8

008

К о д  ЗАВОДА* 
-ИЗГОТОВИ

ТЕЛЯ

К од
ОБОРУДОВАНА

МАТерИАЛА

3 5 5 1 13 0 1 0 0
3 5 5 1 1 3 0 1
3 5 5 1 1 3 0 1
3 5 5 1 1 3 0 1
3 5 5 1 1 3 0 1
3 5 5 1 1 3 0 1
3 5 5 1 1 3 0 1
3 5 5 1 -13 JL1

3 5 5 1 1 3 0 1 0 0

Ц Е Н А  
ЕДИНИЦЫ 

ТЫС. РУБ.

К О Л И 
ЧЕСТВО

м а с с а  еди
ницы ОБО

РУДОВАНИЯ 

к г

4.12
12.6

110

0.1
0 . 2

1 3 7
0.12

0 .0 3

0.82

1 0

13.9 1*2.5 мм2 0 0 8
1 3 . 1 0  1 x 4  м м 2 0 0 8

3 5 5 1 1 3 0 1 0 0
3 5 5 1 1 3 0 1 0 0

0 .0 5
0 .15

П р о в о д  с  м е д н ы м и  ж и л а м и  г и б к и м
1 .3 .1 1  1 x 1 , 5  м м 2 П В - з к м 0 0 8 3 5 5 113 0 3 0 0 0.2

П Р И  В Я З А Н ’

U H B . I f  5 2 2 Н  7 0 6 .9 2 А л ь б о м  6 з а с е й
ш

в
2SW3-07 35
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Наименование и техническая Характеристика
О Б О Щ О В А Й И Я  И МАТЕРИАЛОВ. SABO ̂ -ИЗГОТОВИТЕЛЬ 
^АЯ ИМ ПОРТНОГО ОБОРОНИ В А Н И р  — ВТ Р А Н А , фирМА-

ТИП, МАРКА обо- 
рудовАнидОБоа- 
наченме дпшю-
ТА И|4°0ПР0ШТР 

ЛИСТА

ЕАИ» ИЗ ME1ИЦАРЕНИЯ
Код ьльоде- 

- изготови
теля

1ц
ОБОРУДОВАНИЯ
МАТЕРИАЛА

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ТЫС. РУБ-

Коли
чество

Масса
единицы
ОБОРУДО
ВАНИЯ,

КТ-

НАИ
МЕНО
ВАНИЕ

Код

i 2 5 It 5 6 7 1  ^ 9 10
1 Оборудование и изделия , поставляемые ооаряачиком.

11 3 АЕКТРОУСТ АНОНОЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
211 Выключатель оаоопоаюсный для скрытой в-г-ог-5/аао шг 196

НЕТ А Н 0 8 К И  ОД.0 1) 6. ЗА Г0СП597-76 190
2.1Л. То ЖЕ , НА ДВЕ ЦЕПИ. c-i-oi-6/m шт 796

ТосТ7>97-76 50
Ш . Тоже, Мя открытой нстановки брызшаши- 0-1-1РЧЧ-П6/Н» шт 796

ШЕЙНЫЙ ГОСТ7597-76 45

21ч. Розетка штепсельная одноместная для скрытой Ри-ц-г-Е-п-б/ж шт 796
УСТАНОВКИ ШВ> 6.3 А. ГосПШ-76 и

2Л5.Т0ЖЕ.МЯ ОТКРЫТОЙ НСТАНОВКИ ршц-г-от-б/гм) шт 796 10
Г0СТ7596 76

Ш  Тоже, с 5*м ваземлйюпим контактом И о в -, Юд р1Н-го-ш% шт 796 5
Щ  Тоже, Ш  открытой нстановки 10
12 иъделия Шодов ГЗМ РШ-Ц-10-0-1РЧЗ-01 шт 796
2.2.1 5ВОДНО- РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЕ НСТРОЙСТБО. СОСТОЯЩЕЕ ИЗ №6-1001-80

а /  п а н е л и  в в о д н о й ш м и отч шт 796 1
5 /  Панели распределительной ВРЧ1-Ч7-В09ДЧ шт 796 1
Ц  Панели распределительной ВРН1-Й7-ООШЧ шт 796 1

35

Й н О *
1 Я З Д ш 1 Ш П 1 Э 1

Ш ^ Ы ^ Ь Ж Ш М Е й а ш

ПрИВЯ4АН

221-1-706.32. /1льеол 6 30 СО

СПЕ^ИфИККЦИЛ О Б ОР Ш В А НШ  
по рабочим чертежам
МАРКИ 3 Q

Ш Т Ш И Ш В Г Ш П !
9 I

1/ р :п о ж ш о Б ш н у  
|\1_|им. A-AJIkhibeba

2*943-07 36
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ПОЗИЦИИ Н А и л ш н а в А н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я

И ^ А Т е р И А Л О А  З А В О Д -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь (  Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У 

Д О В А Н И Я -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

ГИЦМ АРКА ОБО-
РЯДОВАНИЯ.ОбЮ
НАчениедокулю! 
Т А  И н г  опрос*
НОГО Л И С Т А

Е д и н и ц а
измерения К О Д  З А В О Д А - 

- И З Г О Т О В И 

Т Е Л Я

К о д
О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Т Е Р И А Л А

U ,E H A

Е Д И Н И Ц Ы
Т Ы С . р у ь .

К О Л И 
Ч Е С Т В О

М АССА ЕД И  
НИЦЫ  ОБОРУ 

Д О В А Н И Я ,

К Г

НАИМЕ

НОВА-
н и е

к о д

1 г 3 4 5 6 7 8 9 1 0
2 . 3  Т Р У Б Ы

Т Р У Б А  В И Н И П Л А С Т О В А Я  С  Н А Р 7 Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М Т У  6 -19 -2 1 5 -6 3

2 . 3 .  t  2 5  М М К М 0 0 6 5 .1
2 . 3 . 2  3 2  м м и 0 0 8 0 .8
2 . 3 - 3  Ч О  м м *» 0 0 6 0 .1
2 - 3 - 4  6 3  м м я 0 0 8 0 .0 1

Т р у б а  с т а л ь н а я  э л е к т р о с в а р к а *  с  н а р у ж н ы м

Д И А М Е Т Р О М  И  Т О Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И . Г О С Т 1 0 7 0 Ч -7 6 К М
2 . 3 . S  2 6  х  1 .6 к м 0 0 8 л 3
2 . 3 . 6  3 2 x  1 . 8 и о о в 0 .0 2

—

2 . 3  7  4 0 x  2 0 If 0 0 8
и»ц *~

Т р у б а  а с б е с т о ц е м е н т н а я  б е з н а п о р н а я ГО С Т18 3 9 - 80
Д И  А Л 4 Е Т Р О М  1 0 0  м м к м 0 0 8 0 .0 1 2

2 .3 .8  Т р у б а  в о д а  г а з о п р о в о д н а я  о б ы к н о в е н н а я  д и а м е т р о м г о е т з д г - 1 9
8 9  м м ■1 0 0 8 0 . 0 1 2

—

<
<о*
з

*
*
х
йо .

X J

привязан:

инв. H S W - M 0 B . 9 2 А л ь б о м 30 CD
2 5 4 4 3 - 0  7  3 8
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пози
ция

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  Х а р а к т е р и с т и к а

овару ^ОКАНМЯ И М А Т ЕР И А Л О В . Ш О Ц -  И5Г0Т0ВИТЕАЬ 
ДАЯ и м п о р т н о г о  О Б О р В Д О В А Н И Я - В Т р А Н А .^ И р М А

ТИП, МАРКА ОБО
РУДОВАНИЯ-ОБ ОЬ' 
КАЧЕНИЕ ДОЮШ 
ТА и ^ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

ЕЛИН
ИЗМЕ!

1ИЦД
^НИЙ

КОД ЗАВОДА- 
- и з г о т о в и 

т е л я

КОД
ОБОРУДОВАНИЯ

М АТЕРИАЛА

ц е н а
ЕДИНИЦЫ
ТЫС.рЗБ-

Ко л и 
ч е с т в о

Масса
ед ин иц ы

0Е0РУД0-
влния,

кг.

НАИ
МЕНО
ВАНИЕ

Код

1
. 1 ----------------------------------------------------------------------; ъ ~ Т ~ ~ 6 7 в 9 10

Об о р у д о в а н и е  и м а т е р и а л ы , п о с т а в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м .
i ТЕЛ ЕФ О Н ИЗАЦ ИЯ-

1. А п п а р а т  т е л е ф о н н ы й  н а с т о л ь н ы й  с и с т . Ат с „Сп е к т р - й02‘ т ~ ш Г 665411 15
Р Г 0 Л 1 Ш 9 Т 9

2 .  К а б е л ь  ТЕЛ ЕФ О Н Н Ы Й  е У  и з о л я ц и е й Т П П - Ш 2 *0 .5 м Т о ь 3 5 П 1 1 0 И Ч 70
г а е т я и - т т Е

3. Привои, ТЕЛЕФ ОННЫ Й р а с п р е д е л и т е л ь н ы й

ОДНОПАрИЫЙ с ПЗ И З О Л Я Ц И ЕЙ - Т Р И *  2X0.5 м 006 3 S 1 5 1 1 0 1 0 1 1 0 0
ГвСГИ5Т5-те*Е

2. Э л е к т р о н  дсо ф и к а н и я

1. Ч а с ы  э л е к т р и ч е с к и е  п е р в и ч н ы е  п о к а з ы в а ю щ и е п ш - ш ~ шт J 9 T 4 4 8 1 1 1 0 0 0 1 и
Р 2 Ч - Р 1 2

Т И Н П - Я М - Й
2. Ч а с ы  э л е к т р и ч е с к и е  В Т О Р И Ч Н Ы Е п о к а з ы в а ю щ и е В Ч В Н Ч Ш 2 Ч Р - шт и г 4 4 8 1 7 1 0 0 0 3 14

1 0 0 - 5 1 6 *
n c m s n - i n *

— -

ГЧ15Ш -1М9-75
— — - —

Ч а с ы  э л е к т р и ч е с к и е  с и г н а л ь н ы е э в ч о - л ч шт 15
4 18 4 7 4 0 0 1 4 1[ —

— ■—— ПривриАН’- I—

_____________________________ _‘
'

инв.м°
— ■

* г

—
Й Н - Ю 6 . 9 2  о с . о н— -

ЗАВ.ОТ А.

a
Сп е ц и ф и к а ц и я  о бо руд ов ан и я  
по рАВОЧИМ ч е р т е ж а м  
МАРКИ С 2 .

ТА. Ш И . ПЧХТЕАЬ
1ШЩЦ. ИСАЕВА i n 1/КПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ

"U и м .А л Ркцшевл
25Щ}-07 39
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3 9

ПОЗИЦИ5 Н л и л ю н а в А Н и е  и т е х и и ч е с к л я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  
И Л 1 А Т Е Р Н А Л О В . З а  в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и л * п о р т н о го  ОБОРУ

Д О В А Н И Я - С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

1ИЛ.Л1АРКА Обо-
РЗАОВАНИЯ-ОЙВ 
НАченнедокум 
(вопросного лий

ЕД И Н
ЧЗМ Е1

И Д А
>ениЯ_ К о л  З А В О М -

- и з г о т о в и 
т е л я

К о д
о б о р у д о в а н ы ?

Л Ш е р И А Л А

Ц С Н  А  
ЕД И Н И Ц Ы

ТЫС. Р У Ь

коли
ч е с т в о

м а с с а  еди
ницы ОБОРУ 

Д О В А Н И Я . 

К Г

НАИЛЮ 
НОВА- 

. н н е
КОД

1 2 3 _ Л 5 6 7 8 9 1 0

4  В ы п р я м и т е л ь  с т а б и л и з и р о в а н н ы й к ъ -гШ  м ш т 6 5 153 2 870 0 1

Г325-05 Т67ЧТ5»

5. К а б е л ь  с  П Э  и з о л я ц и е й П Р П П М -2 x 0 .8 м 0 об 3 5 77110  3 0 1 4 о о

Т316-505Л55-8О

6 . П р о в о д  С  А Л Ю М И Н И Е В О Й  ж и л о й А П П В - 2 *  2 .5 м 006 3 5 5 3 3 3 0 1 0 1 1 0
ГОСТ 6 3 2 3 -7 9 " *

— г —

3. З в о н к о в а я  с и г н а л и з а ц и я

1 .  З в о н о к  Г Р О М К О Г О  б о я / И З - 1 H IT 7 9 6 7
т а к - к л с й е ч б

2 . П р о в о д  с  а л ю м и н и е в о й  ж и л о й А П П В - 2 Х  2 .5 м 0 0 6 3 5 5 3 3 3 0 1 Л1 200
г о с т б з г з ч э *

Г Г W V V V 1 U |

Ц. Г о р о д с к а я  р а д и о т р а н с л я ц и я

1 .  Р а а и о т р ы К О С Т О Й  К А P C - I -  1 .9 Ш Т m l « ■ g f l g a a 1Г 0 С Т 8 П 1 5 - 1 8 *

2 .  Т р а н с ф о р м а т о р  а б о н е н т с к и м  у н и ф и ц и р о в а н -

мый T A M U - 1 0 T M Ш Т j j £ 5 2 0 5 3 5 6 3 6 4 1
ГУЧ5-ТтО.»Ш И№ ' Ч

7 i* 7 7 v 7 w7 w”

з. Г р о м к о г о в о р и т е л ь  т р е х п р о г р а м м н ы м .. М л а к - 2П2" ШТ 7 % М Й 1 \ 1 Й А Л Л Л 3 0
ГШ ГГ18 2 8 6 -8 2 *

0 7  01>I\!\JUUU MV

Ч . П р о в о д  р а д и о т р а н с л я ц и о н н ы м  с  П В Х ГОСТ1025Ч-Т5*Е

И З О Л Я Ц И Е Й ------------------------ ------ ------------------------------------------------------------ П В Ж - 1 х 1 4 н г * м 00 6 Я С Т 7 Я 9 0 1 П 1 on
Г0СТ1025<М5*Е

5. Т о  Ж Е П Т П Ж - 2 х  1 2 м 00 6 3 5 7 5 5 1 0 10 2 500

AAbSQMV6 сс. C Q -1 
254 43-0 7  4  о

ПРИВЯЗАН'

ИНВ. на_______
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позиция Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о в д о в А Н И я
И М А Т Е Р И А Л О В . З А В О Д -И З Р О Т О 0 И Т £ Л Ь (Д Л Я  и м п о р тн о го  ОбОрЗ' 
Д О В А Н И Я -  С Т Р А Н А , Ф И Р М А )

П«п. МАРКА Оба- 
РЗАоВАния.ояа|нАИЛ1е| 
НАчениедокум 
вопросного лиев

2
5. М е с т н а я  р а д и о т р а н с л я ц и я

л. М а л ы й  з в у к о у с и л и т е л ь н ы м  к о м п л е к с Г0СТгЯ388-88

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ

КОВА
НИЕ

Код

К о д  З А В О Д А
-ИЗГОТОВИ

ТЕЛЯ

Код
О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Т е р И А А А

4 о

ц е н д
единицы
ТЫС. Р76

коли
чество

МАССА ЕДИ
НИЦЫ ОБОРУ

ДОВАНИЯ 
КГ

1 0

в С Р С Д А Ю . /ИСК 3-100-юз

НС И Л И Т  ЕЛЬ 8Ып - 100-юз шт л а к
РА А  МО П Р И ЕМ Н И К ИЫ ИМ-003 Ш Т. 1 9 6

Э Л Е К Т Р О П Р О И Г Р Ы В А Т Е Л Ь „ В е г а - зп-и о *1 ыт 79 6
г р о м к о г о в о р и т е л ь  в е н г е р с к и й  2 5 '  5 ВТ н г- а го шт 1 9 6
м и к р о ф о н  Д и н а м и ч е с к и  и М Д -  2 8 2 шт Л 2 к
З В У К О В А Я  К О Л О Н К А 25 К З - 1 Z P шт 7 9 6

Н Т О  К А Н Т Е Н Н Ы Й шт 7 9 6
2 .  К о л о н к а  з в у к о в а я 2 5 X 3  -  1 2 Р ш т 7 9 6 6 5 73 5 4

3. П р о в о д  р а д и о т р а н с л я ц и о н н ы й __ с  П Э  и з о л я ц и е й п т п ж - а х 1 ,а м 0 0 6
Г0еШ 5Ч-15*Е

3 5 1 5 5 i 0102 2 0 0

4 . П р о в о д  с  а л ю м и н и е в о й  ж и п о и А П П В - 2 x 2 . 5 006
ГОСТ6323- 7 9 *

6 Т е л е в и д е н и е

1. А н т е н н а  т е л е в и з и о н н а я  к о л л е к т и в н о г о 13201.11-362-79

п о л ь з о в а н и я . АТК г - 4,16-12 Ш Т 7 9 6
1.1

3553330101

65 773 342 00

-20_

2 .  Т о ж е А ТК Г-2 .113 .2 Ш . 7 2 6

з О п о р а  а н т е н н а я  Н = 6 М . ■ A U - 6 ./ .1 шт 7 9 6
ТН201.11-261-79

6 5 7713 .4 3 0 0

6 5 773 9 2 3 0 0

п р и в я з а н :

иив.И 2 W+-1--Ю6.32 Альбом б С С. С О - 1
2 5 4 Ч Ъ -О  7  ^

лиа
5
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4 1

1 *оX
2
SP
<•эгзт
s rо«VI

ПОЗИЦИИ Н А И М Е Н О В А Н И Е  И  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ОБОРУДОВАНИЯ 
и /м а т е р и а л о в . З а в о д -  изготовите п ь (  д л я  им портного ОБОРУ

Д О В А Н И Я -  С Т Р А Н А , Ф И Р М А )

Ш ,  Л  АРКА 060 
ОДрВАИИЯОбв
НАЧСНИС ДОКУ
МЕНТА и не 

ОПРОСНОГО ЛИСТА

Е Д Ы  
ИЗ M E

1 И Ц А
Р Е Н И Я В О Д  З А В О Д А ' 

- И З Г О Т О В И 

Т Е Л Я

Код
ОбОРУД ОВАНЮ

.М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А
ЕД И Н И Ц Ы

ТЫС. РУБ.

КОЛИ
Ч ЕС Т В О

М А С С А  ЕДЯ 
Н И Ц Ы  ОБО

Р У Д О В А Н И Я  
К Г

Илиме
НОВА-

Н И Е
КОД

1 2 3 4 5 6 1 8 9 1 0
Ц К а б е л ь  р а д и о ч а с т о т н ы й  к о а к с и а л ь н ы й Р К - Т 5 -  9 - 1 2 м 0 0 6 55881 21 201 1 0

г о с т ц а й л - 1 9

5  Т О  Ж  Е Р К - 1 5 - Д - 1 1 М 0 0 6 39881 1 0 801 1 2 0 0
г о с т ш г б . a -T 9

А . К о р о б к а  А Н Т Е Н Н А Я ш т 1 9 6 6 9 1 7 4 1 4 2 0 0 2

7 .  О б о р у д о в а н и е  т е л е в и з и о н н о е  т р а н з и с т о р н о е О Т Т У - 6 - 0 1 - ш т Л 2 £ _ 6 9 1 4 4 2 1 4 2 0
Т У  Ч5*УТ2002 QOOT9-T7 1 А 8 . 1 1

&  У с т р о й с т в о  а б о н е н т с к о е  р а с п р е д е л и т е л ь н о е Ч А Р  -  6 . 1 ш т 1 1 6 6 5 1 7 5 4 0 4 0 1 6
Т92 « - 1 1 - Зг И9

1 i l l / ”  i v  v V

ПрИВЛ5 ЯН

М Ь М О в . з г  А»ь»м 6  с с . С О - 1  p fШ Л 1________
2S443-07 t2
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1 n n au n u i kin и U P U n a t U U P  и T P Y U U U P C K A Q  К A B A K TPD U PTU K A A fiO P U flaS A H U ft l ГИП.Л1АРКА ОБО
РУДОВАНИЯ 0603
НАченивдркулкн 
Г А И  ГТ^опрос
ного АИСТА

е д и н и ц а ] 
1 И З М Е Р Е Н И Я Код ЗАВОДА-

-  ИЗГОТОВИ
Т ЕЛ Я

Код
о б о р у д о в а н и я

Л 4 А Т е р И А Л А

ц е н я
Е Д И Н И Ц Ы  

Т Ы С . Р Т В

коли
ч е с тв о

Л 1АССА еди
ницы Обору

А 0 В А Н И Я
к г

и / И А т е р и А Л О Р - 5 а в о д - и з г о т о в и т е л ь С а а я  и м п о р т н о г о  о б о р у -

Д О В  А Н Н А 'С Т Р А Н А ?  Ф И Р М А )

НАИЛ»
НОВА*

ние
код

1 2 3 4 5 ь 7 8 9 10
О б о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы ,  п о с т А В Л Я Е уИ Ы Е ПС А Ш Ч И К 0 М

1  Т е л е ф о н и з а ц и я

1  К о р о в к а  Т Е Л Е Ф О Н Н А Я  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я к р т п -  10 U IT 1 9 6 5 2 9 6 2 2 3 2 0 2 2
Г 0 С Г 8 ? 2 5 7 8 *Е

2 , Э Л Е К Т Р О Ч А С О Ф И К А Ц И Я И З В О Н К О » А Я с и г Н А Л И З А Ц .И Я
1  К о р о б к а  у н и в е р с а л ь н а я У К -  2 П Ш Т 1 9 6 5 2 9 5 3 3 3 2 3 5 1 2

ГОСТ 1 0 0 4 0 *1 5 *
3 .  Г о р о д с к а я  р а д и о т р а н с л 5 Ц М Я _______

т . К о р о б к а  у н и в е р с а л ь н а я У К - 2 П ш т 1 9 6 5 2 9 5 3 3 3 2 3 5 1
ГОСТ1 0 0 4 0 -1 5 *

2 . Т  0 ж  е _________________________________________________ 9 K - 2 L P Ш Т так. 5 2 9 5 3 3 3 2 3 4 2 5
з . Р а д и о р о з е т к а  Г О С Т  8 6 5 9 - 7 8 * Р П В - 1 ш т 7 9 6 3 4 6 4 3 2 0 0 0 0 30

!-------------- 4 .  М е с т н а я  р а д и о т р а н с л 1 Ц И Я
1  К о р о б к а  у н и в е р с а л ь н а я У К -  2 (1 т т _ 1 9 6 5 2 9 5 3 3 3 2 3 5 э

ГОС Т10ОЧ О-Т5*
R  М а т е р и а л ы ,  т р а в ы

1 .  К о р о б к а  п о д п о л ь н а я  2 0 0 x 2 0 0 ^ ^ Ч * Т ? Л т ш т 1 9 6 — »?|

2  Ш к а ф  э л е к т р о с л а б о т о ч н ы х  у с т р о й с т в

( 4 4 0 * 4 8 0 X 9 5 ) ш э с у ш т 7 9 6 с
T S 1 7 6 6 -  7 6

— ?

—

д  К о р о б к а  о т в е т в и т е л ь н а я У 191 М У  2 ш т 1 9 6 8 0
Г0СТ859Ч- 80 Е 3 ^ 7 —

4 . К о р о в к а  з а к л а д н а я К 30 ш т 1 9 6
L g > ,■ 1

|п р И 0 Я З й Н :

— —
-------- —

мне. но _ _

*Щ э-07  J 5 --------------- J------
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позиция Н А У м е н о в А Н и е  и т е х н и ч е с к А Я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  
и  м а т е р и а л о в .  З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  С а л я  и м п о р т н о го  а б о р у -

Д О В А Н И Я -  С Т Р А Н А , Ф И Р М А )

тип, ж а р к а  обо-
РВ ДОВАНИЯ -ОБОЗ

НАЧение доку
м ент а  ИИ® 

ОПРОСНОГО ЛИ СИ

е д и н и ц а
и з м е р е н и я КОД З А В О Д А  

-  ИЗГО ТО В И 

Т Е Л Я

код
ОБОРУД ОВАНИЯ

Д 1А Т С Р И А Л А

ценд
Е Д И Н И Ц Ы

ты с . р у к *

коли
чество

Д1АССА ЕДИ
НИЦЫ о б о 

р у д о в а н и я

КГ

НАИМЕ

НОВА-

ни е
к о д

1 2 3 «1 9 G 7 8 9 10
О б о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы  п о с т / В А Я Е М Ы Е  j 1НШ Я А Ч * ком

О х р а н н а я  с и г н а л и з * 1 1 ,И 9

J L - К о р о б к  А____ У Н И В Е Р С А Л Ь Н А Я  _______________________ У К -  2  П шт 796 30
Г О С Т Ю О Ч О -Т ? *

П Р И В Я З А Н '

АИСТ
2 2 Н - 1 0 6 . Э 2  к т т  6  С С .  С О - 2  2М М - *г

2 5 Ч Ч Ъ - 0 7  4  6
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ция

« Н И М Е Ш И Ш  И Ш И И Ч Е Ш Я  « р Ш Е р И С Т И М  О Е О р ^ В Ш И Я  И 

М Ь Т Ер И «М в .*№ у Ю ГО Ш И ТЕМ > /4 *9  импортного >«Ц9у)МИИЯ-ПрАИА,фирт/

Т и п , м а р к а  
ОБОРУДОВАНИЯ- 
Об о з н а ч е н и е  до- 

К УМ ЕН ТАИ Н О М ЕР 
опросного ЛИСТА

Ц и г
ИЗМЕГ

1И1ДД
)ЕНИЯ Код ЬАВОДА-

ИЗГОТОВИ

Т Е Л Я

КОД ОБОРУДО

ВАНИЯ, 

М А Т Е Р И А Л А

Ц е н а  
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО
ВАНИЯ, 
ТЫС. РЛБ.

К о л и 

ч е с т в о

М а ш
е д и н и ц ы

ОБОРУДО
В А Н И Я ,

КГ-

Ил и м е *

ИОВАМИ щ

1 1 ь ч 5 6 7 8 9 10

Об о с н о в а н и е  и  м а т е р и а л ы , п о с т а в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м .

Ириворы И С Р Е Д С Т В А  А В Т О М А Т И З А Ц И И .

Те м п е р а т у р а  г о р я ч е й  Воды  1 5 0 °0 .П р я м о й  и о б р а т н ы й  т р у б о п р о в о -
д м .Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  ВО0С. Приточный в о з д у х о в о д . Во з д у х о в о д

П Е Р Е Д  К А Л О р И ф Е р О М

i Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  угловой с ц е н о й  д е л е н и я  4° С , с д л и н о й П - 6 - и Ш 0 У 1UT 796 45 М И 5 3 7 24
в е р х н е й  Ч АС ТИ  240мм И Н И Ж Н Е Й  ЧАСТИ ТЧОмм в  к о м п л е к т е  с о п р а в о й Гост М М -735
по То с т  5029-75. П р е д е л ы  и з м е р е н и й  0 -ь + Ш ° С .

Т е м п е р а т у р а  н а р у ж н о г о  в о з д у х а -
г . Т е р м о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й  с и г н а л и з и р у ю щ и й . П р е д е л ы  и з м е р е н и й Т Г П - Ю О З к шт 79  6 Ч 2 « 1 Ч  « 7 2 7

-5 0 ® Е ^ + 5 0 вС. Н а и н а  с о е д и н и т е л ь н о г о  к а п и л л я р а  2 ,5 м . Дл и н а  п о г р у - Т Ш - И - Ш З
ж е н и в  т е р м о б а л а о н а  250 мм. T9 2 5 .0 0.40 0 3 75-84 7 5 - г ц

2 2 M ‘ l D B : 32 A 3 - C 0 1

ПРИВЯЗАН'

— И Д  М м  S j S
ПГЯ7ПТ7ТШ щгттттттп^в Е г Я Е ^ Ё

И М .№ »
Ц Д а Ц а Л Ш А А Ц д ш Д  И *я У Й Я

СрЕДНАЯ ШКОДА Н А М  КЛАССОВ
/2 6 4  у ч а щ и х с я /

. ,  , 7  Г ОБОРУДОВАНИЕ.

b i t o l l  И Ш Д  giiiTttJ Ш

р  М  I ч
Кбпо т ш ш о н ч

ИШ.Я.А.ЕКЧШБВД
2М Ч г-0*7 47

02165015
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i
-0

ПО^М-

Ц-ИЯ

Н А и м е и о в А н и е  и техническая х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  я

М А Т ЕрИАЛОВ.5АВ0Д-и^Г0Т0ВНТЕЛ1,(ААЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ- 

-СТРДН А .фирм А)

тип, м а р к а ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВ0ДА- 

нзготови- 

таля

Код ОБОРУДО

ВАНИЯ» 

МАТЕРИАЛА

Ц,еид
единицы
оборудо

в а н и я
ТЫС. p y R

коли
чество

М асса  
ЕДИНИЦЫ 
обору До* 

ВАИИЯ. 
КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО-
кументдн гг«
ОПРОСНОГО ЛИСТА

НАИМЕ

КОВА
НИЕ

код

1 г 3 Ч 5 6 7 8 9 10___

Т е м  пер ату  ра  воздуха 20вС. При то чн ы й  воздуховод

3. Т^рЛ Ю Ц р ей Кр д ^в^ЕП . СОПРОТИВЛЕНИЯ МЕДНЫЙ. НОМ ИНАЛЬНАЯ СТАТИ- ТСМ-0879 ы т. 196 428430913 7
м е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  90м . А лина монтажной части 520 м м . 5112.821426-

-1 8
ТУ 25'02 Л 922

88-80

ч. Р егул я то р  т е м п е р а т у р ы  микроэлектронный. Пр е д е л ы  регулир* ТЛ18 ■ ULL- 196 4218824304 7
ван и я  0 ° f +чо°с Но м и н а л ьн а я  стати ческая  характеристика 50 м. Т У 2 5 -0 2

200115*82

5. Д а т ч и к * р е л е  т е м п е р а т у р ы  э л е к т р о н н ы й .П р ед ел ы  р е г у л и р о в а н и я ТЧ 19 -03 ШТ- 196 4 2 1 8 1 1 13Й0 1 4
0°^+5О1С Вариант Д  Номинальная статическая характеристика50м Т Э 2502

Б ком плекте с  терм опреобразо вателем  сопротивления ТСМ-0619. 200246-83
М О Н Т А Ж Н А Я  А Л И Н А  i Z O M M .

G . У с т р о й с т в о  ТЕР М О Р ЕГУ Л И Р УЮ Ш .ЕЕ. Д И АПАЗОН Т Е М П Е Р А Т У Р  О Т талэ-2 шт- 1 % ч г и г ч о  ю г 1
о л в +  100'С- A w p e p e w u ia a  Ч .. 20*с. Д анна  чувствительной ТЗ25*1223X4XX ТРУБКИ 2 (& М М 0001- 88

7 . Д а т ч и к - рел е  уровня. Исполнение! . М онтаж верти кал ьн ы й . Р О С - 301 ыт. 19 6 4 2 18 14 118 0 3—
й4X
|

У Х Л З - 1
Т 3 2 5 -2 4 0 8
00 0 9 -8 8

XtfiXX

Ш£!
П М Ю 6 . Э 2  Альбом 6 АУ.С01 ^

25993-07 . 4S
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  и  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т е р и с Т И К А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  ц

И А Т Е Р Н А Л 08 3 А Б О Д -И 5 г о т о в н т е п ь и л я  И м п о р т н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

- С Т Р А Н А  ,  Ф И Р М А )

ТИ П , М А Р К А
ОбОРМЛПКА И 119

ЕДМ1
И З М Е

4 И Ц А
»Е Н Н Я К о д  З А В О Д А - 

И З Г О Т О В И 

Т Е Л Я

К о д  060Р У Д О -  

В А И  И Я ,  

м а т е р и а л а

Ц е н д
е д и н и ц ы
О Б О Р У Д О 

В А Н И Я , 
т ы с . Р 7 Б .

К О Л И '

Ч С С ТВ О

М а с с а

Е Д И Н И Ц Ы
О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,
К Г

VUVr^nUDH П и
Обознлчениела 
КуМСНТА М rifi 
опросного лисп

Н А И Л »
НОВАНИ код

1 2 3 т 9 6 7 8 9 1 0

Э л е к т р о а п п а р а т у р а ,  у с т а н а в л и в а е м а я  п о  > и е о т У  _
!

1 . П а с т  у п р а в л е н и я  к н о п о ч н ы й  ^  220в П К Е - 2 1 2 - 2 У З ЮТ- 7 9 6 3 4 2 8 4 4 0 0 0 4 7
Н С П - 2

т н 1б - б Ч г .о о б -
- 8 3

2 . П о с т  У П Р А В П е Н Н Я  К Н О П О Ч Н Ы Й  с о  С Л Е Д У Ю и и ш И  В С Т Р А И В А В - А К У 1 5 -  2 1 ы т. 7 9  Ь 3 4 2 8 4 5 8 0 0 0 7
М Ы Л » И  А П П А Р А Т А М * ___________________________ ____ ,______________ 3 3 1- 5 Ч У 2

r t t  В ы к л ю ч а т е л ь  к н о п о ч н ы й  т и п а  IS E -0 1 1  с  т о л к а т е л е м Т 9 16 -52 6 . ЪЪЬ-
Ч Е Р Н О Г О  Ц В Е Т А  С Н А Д П И С Ь Ю *. IV /C K ”  И С П .1 - 8 0

И 2 . Т 0 Ж Е .
N 3 . В ы к л ю ч д т е п ь  К Н О П О Ч Н Ы Й  Т И П А  К Е - 0 1 1  с  т о л к а т е л е м

К Р А С Н О Г О  Ц В Е Т А  С Н А Д П И С Ь Ю .. СТОП*,* И С П .З
Н Ч - Т о  Ж Е .

I Н 5 . А р м а т у р а  с в е т о с и г н а л ь н а я  с е р и и А С Т З с  з е л е н ы м

н С В Е Т О Ф И Л Ь Т Р О М .
r|6 - Т О  Ж Е . i
Н 7 .  А р м а т у р а  с в е т о с и г н а л ь н а я  с е р и и А С Т К с  к р а с н ы м И ]

С В Е Т О Ф И Л Ь Т Р О М

—

3. М а г н и т н ы й  п у с к а т е л ь  н а  5?, 2 р .  к о н т . ШИ Е-121 ЫТ. 7 9 6 3

Ч. З в о н о к  электрический, я, 2208. . ЗБП-220 ЫТ. 7 9 6 3 — .и -  .

541-1-106.92 А л ь с о м 6 Л9.С01 ^

15443-07 49



П О З И 

ЦИЯ

Н А И л * е н о в А Н и е  и т е х н и Ч Е с к л я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

и ж А т е р и А Л О в . За в о д  и зго тави теп ьС д л я и м п о р тн о го  о б о р у д о в а н и я

-СТРАН A <OUDM А)

ТИП, М АРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
Обозначение да 
КУЛЮИТА и Н£ 
опросного АИСТА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ КОД З А В О Д А ' КОД ОБОРУДО

ц е н  а
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО
ВАНИЯ, 

ТЫС. руб.

коли .М а с с а
е д и н и ц ы

ОБОРУДО
ВАНИЯ

к г
Cn

НАИНЕ

НОВА-
ние

КОД
ИЗГОТОВИ

ТЕЛЯ

ВАНИЯ 

^  АТ Ори АЛА

чество

5
g 1 2 3 ч 9 б 7 8 9 1 0

j<

К а б е л и  и  п р о в о д а

К а б е л ь  к о н т р о л ь н ы й  с  б е д н ы м и  ж и л а м и  п о  г о с т 1 5 0 в -7 в *Е

1 К В В Г Э  4 x 1 . 0 к м 008 3 5 6 5 14 0 2 0 0 0 .1 1
а
jj Кабель контрольный с Алюминиевыми ж и л а м и  гост 4508*78*е
zt 2  А К В В Г  кх  2 .5 км 0 0 8 3 5 6 5 4 4  0 1 3 1 0 .0 3 $

ft . 3 . А К В В Г 7 Х 2 . ? км 0 08_ 3 5 6 3 4 4 0 1 3 3 0 .4 9

c ж Ч. А К В В Г  10 X 2 S км 0 0 8 3 5 6 5 4 4 0 1 3 4 0 .1 6

si £. А К В В Г  1 4 *  2 3 км 0 0 8
3 5 6 5 4 4 0 4 3 $ 0 .3

1*
П р о  Ап а  с  x ic a u o u  ж и л п й  п о  ГО П Т  М 93-19n

J  CJ ------
а П Й 1  1 x 1 . 0 км 0 0 Й 3 5 5 1 1 3 0 3 1 7 0 . 7 2
S i _l i = J __ L  l,w _____________________________ _________ ______

J U-лАРлиа ппг.тдйлоАМ Ы Р пплпяАЦикОМ

М о Н Т А Ж Н Ы е  МДТРРЫ АЛЫ
E
4
§
2 i.  К О Р О Б И Л  Г Л Р Л и и и Т Р А к и Л О КС-10 Ш Т ?%
«
£ Т Ш 2 Ш - М
£*
s 2. Коробка соглинительнАЯ КС-20 pJT 796
j Ш . Ж - Ж

i
< 3. СкПЯА ОЛИОЛАПкОШАО ..СО-16____ Т Ж .
g
E

1
2 2 1 - 1 - 1 0 6 . 9 2 А л ь б о м  Ь  А У . С 0 1

iMCI
Ц

25ЧЧУ-07 SO
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и и в .м =

Ь З М Д  щ ш ч ъ Ш ШЯШЪ 

Я З Я Т В Г Г Ш Ш ! Ш ^ ^ Й 1

b ± z = h d 3

п р и в я з а н ;

5 i

пози
ция

Ha UMEHOBAHUEU ГЦЕХНИЧЕСКАЯ ХАРА KHIEPM СТОИКА 
о б о р уа о в а и я  я м а ш е р и Ал о в , -ЗАВОД- и згатовцтЕйь 
АЛЯ им портного ОБОРУДОВАНИЯ -  cm РА НА, ФИРМА

тип, м арка

ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОЗНАЧЕНИЯ 
ДОКУМЕНТА 
о н° опросной 

ЛИОНА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ

КОД ЗАВвДА-
-  изготови

те л я

код
ОБОРУДОВАНИЯ

м а те р и а л а '

ЦЕНА 
Единицы 

тыс. руб

КОЛИ
ЧЕСТВО

МАССА 
ЕДиНиЦЫ 
ОбОРУДО* 
ВАНИ Я,кг

J п

НАН-
ЛАЕНО

KAHUC
КОА

1 2 3 Ч 5 6 7 8 9 10

ОБОРУДОВАНИЕ и МЕБЕЛЬ ПОСГПАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ.
..

1, Д о с к а  к л а с с н а я  о б ы к н о в е н н а я  3 7 3 2 х 2 4 Ч х г о о о 0Х-1ЧЧ268/9 ium 796 24

г Д, ОС К А КЛАССНАЯ ПЕРЕ ДВОИЧНАЯ 4500 X 550 X 2000 о х н м - « г б  9/i uim *196 3

Ь С т о л  П Р Е П О А А  в А т  Е Л Я  <200X600x738 ор-енчвчЬ шт 736 2 3

k С п г о л  у ч е н и ч е с к и й  с к о м п л е к т о м  с туль е в  гр .4*5,6, 0Н-ЫЧ5?/1 ш т 7 3 6 8 0

5 С т о л  УЧ ЕН и Ц ЕС К и и С КОМПАЕКШОМ СШХЛЬЕВ ГР.2,ЗЧ QHH-145 9/Н uim 796 54

__6 Шк а ф  ДЛЯ УЧЕБНО-НАГЛЯДНЫХ пособии  960X4QQX2080 01И-5Ч?/з5г* ш т 796 99

7 С т о л  АЛЯ П Р ЕП А Р А тО рско й  <430X750* 900 0Р-6-«€Ч |з ид т 796 30

3 С е к ц и я  А а я  с то ля р н ы х инструментов ввбхчз8х<82*| 0X4 -1465/1 ш т 796 2

10 СЕКЦИЯ С ЯЩИКАМИ ДЛЯ HOCUBWM и ИНСтРУМЕНША QX4 4465/3 ш т 7 9 6 5

С Р Е А Н Я Я  ШКОЛА НА -Ц КЛАССОВ
______________ (2-е^  а ч А щ и х с я )

m - i - m . n

СпЕЦОфиКАЦиЯ ОБОПАОДНЩ

Л А Ь Б Ш Л  6  I X

Е Ш Е Е Е П Ю Д З Ж !
р I Л | 2<

Г С п о  ж е л е з о б е т о н у  
*\11им.АА,Якум1ЕВА

25ЧНЪ~07 5 2
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позиция
H aumEHObAHUE и Ш Е Х Н и Ч Е С К А Я  Х А Р А К Ш  E P U C m U K A  ОБ О Р У ДО 
В А Н И Я  и М А Ш Е Р и А л о в ,  З а б о а  и з г а т о в и  т а л ь  А. л я 
и м п о р т н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я -  С Ш Р А Н А  , ф и р м а )

т и п ,  м а р к а  

о б о р у д о в а н и я
ОБОЗНАЧЕНИЕ 
АОКЭМЕИОТА 
М° ОПРОСНОГО лиетА

Единиц А 
и ВМЕРЕНОЯ КОДЗАВОЛА

и з г о т и в и -
т в л я

к о д
аворздовА- 
ния МАШЕ-
РВАЛА

Ц Е Н А
EAUHUliU

01ИС.РЧБ

к о л и 

ч е с т в о

МАССА
единицы
ОБОРУДО

В А Н И Я
кг

НАЙМЕ
НОВА"
HUE

код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 -10

33 С«ПОА ЭНиВЕРСАЛЬНый АЛЯ КДбиНЕША аЕСЛ7ЖиВАНИЦЕГ0
т р у д  А Гр , 4.5 Q P - I 4 - W 6 щг п 796 6 _________

3 5 К Р О й Д ф Ь  Н А  Н О Ж К А Х  1 4 0 0 X 6 0 0 X  3 3 5 0 Л - 1 - 1 2 Ч 2 щ т 796 5 6 1 4  3 3 2 4

3 6 С е к ц и я  л а я  с п а л ь н ы х  п р и н А А Л Е Ж н о с т Е Й
8 8 6 x 5 8 2 x 1 8 2 4 0Х-10Х1Ч58 ш т 736 2

3 7 ШКАФ ЛА Я  П А П О К  U Б У М А Г  918X437X1876 0H-I236/2 ш т 736 4 3

.

3 8 С т а л  Р А Б О Ч и й  д в у х ту м в о в ы и  171 2 x ^ 4 0 x 7 5 0 О Н - Ч - И О Ч / 3 ш т 798 5

3 3 С т о л  п р и с т А в н о и  9 2 0 x 7 3 0 x 7 5 0 о м-ч-«чб/г ш т 796 7

4 2 П о л е  т л е  к а под телевизор & s o x  540x12.00 вхничб1|г ш т 796 16

4 4 ПаАСтАВКА АЛЯ вгостА и ЗНАМЕН 594x 416x1236 о и н и ч з о |з ш т 7 9 6 1

4 5 ПОДС ГП А В К  А  Л А Я  ФЛАГОВ «8 6 X 3 3 2 X 6 7 5 ОНЧ -<Ч30 /5 ш т 7 3 6 1

4 6 С т о л  а л я  п и в н Е р с к о и  к о м н д т ы  1 2 0 0 x 7 5 0 x 7 4 1 0 И - Н Ч 3 0 | 6 ш т 736 2

4 7 С т о л  S4EHU4ECKUU для  КАБОНЕША ЦН.ЯВЫКА Г Р .4 Л .6 0Р-2-1ЧЧ? [4 ш т 7 9 6 6

48 Ш к а ф  М Е П 1 А А А Р Ч  E C K U  ц 5 2.0 Х {000X1890 2 Ш М О-3 ш т 796 3

г ы - м о б . 3 1 Альбом6 Тх,со

2 5 W 2 - 0 7  5 ^

лист

3
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позиция
И а  именование и hiexhuhecka* х А Р А К Ш Е р ц с т и к д  оеоруао--
ВАИиД U МА WEPUAAOB» 3 ABO А -  ИЗГОтО BUiflEAb ( ААЯ импор
тного ОБОРУДОВАНИЯ- СТРАНА, q>UPMA)

тип, МАРКА 
аБОРУАОвдния
ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКЧЛЛЕНтА

опросного
лисд

Едииицл
иЭЛЛЕРЕИиЯ КОД ЗАВОДА' 

-  изготвви- 
ДОЛЯ

код
оборудования

мдтЕРиАЛА

Ц ЕНА 

единицы 

ты  с, руб.

Кали-
ЧЕСТВО

Масса 
Единицы 
Q ВО РУД ОВД

ния
кг

ЙАИ-
мено-
8AHUE

КОД

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

43 С то л  АЛЯ ч и с тк и  о р уж и я  1256X 620 X 850 0Р-1ЧЧЧ31 ЦЛП 796 4

50 ШКАФ КОМБИНИРОВАННЫ и ЛАБОРАТПОРНЫи ЛАЯ КАБЦ-
ИЕГПА Б и ологии  АООО х 5 00X 2000 щ к л в -з ш т 796 4

51Д С т о л  уч Ен дц Ески ц  д л я  ч е р ч е н и я  и р и с о в д н и я
500X405X100 О Р-3 ’ 144 6 одт 796 2.к

52 С т о л  д^м о н с тР А ц и  OHHWii хилличЕский
2400X750 Х900 0Р-6-1Ч64/6А ш т 796 1

53 С ти л  B4EHU4ECKUU ДЛЯ К А в и Н Е тА  химии
ГР 4 , 5 . 6  1200X 6 00X 640 - Г 760 0Р-2-14Ч5/2 ш т 7 96 12

53 С т о л  А Е М О Ц С П Г Р А Ч и а И И Ы и  д л я  КАВиНЕГОА физики 5622W002 1 35

2400X750X300 о Р - в н ч е ч | 5 ш т 7Э6

53 С т о л  УЧЕничЕский лАБОРдторный для к аб и н  е гп д

Ф и з и к и  г р .  4 . 5 , 5  120QX600X640 -г 760 0Р-2-1ЧВ 2/1 ПИП 796 12

60 Шк а ф  комБинировднныи л а б о р а ш о р н ы в  л а я
КАЬиНЕША ф изики  3500X500 X2000 ШКАф-3203 ш т 796 1

61 С т о л  для ремонт А и м а н т д ж д  сРЕДстВ о б у ч е н и я
120 6 х 755 К720 ОР-З-1463 IU U 1 796 2

п р и в я з д и :

г м - и о б . 9 4  Алью м б TX .C Q
лист

4
U H B .H о
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п о з и ц и и
HAUMEHOBAHUE № ГПЕХНиЧЕСМ * ХАРАКШЕРИСШиКД 0 6 0 PYAO-

в А н и *  и м А г п Е р и А Л О Б .  З А В О Д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я
И М П О Р Ш Н О Г О  О Б О Р К А  О В А Н Н *  -  С М П Р А Н А ,  Ф И Р М А ) ,

•пип. МАРКА ОБОРУДОВАН 11* 
О Б О З Н А Ч Е Н А  
д о к у м е н т н а

о̂просного лист А

Е д и н и ц А  
и з М Е Р Е И и Я

UAP-
» £ Я П -
BAWUE

КОД

КОД ЗАВОДА 
- и з г о т о в и 

т е л я

код

ОБОРУДОВАНО*
мд т е р  и им

и,  С Н А

E A U H U ^ M

ШЫС.РЗБ

8

К о д и -

МЕство

МАССА 
Едино ЦЫ 
О Б О Р У Д О В А 

Н О *  

кг
< 0

62 Стол ВРАЧА 4 4 0 0 *  € 3 0  Х 7 Ч 0 О И-7-304 11 шт 796

6 3 С т о л  МЕДСЕСтРЫ 4 4 0 0 X 6 3 0 x 7 4 0 о н -7 -з о *| г ш т 796

64 Кушешка смогоровая 1 8 5 0 * 6 0 0 X 5 0 0 он-7-зр<|̂ г шт 796

6 5

66
ос
о
X
5

67

е э

7 3

77

78

73

В О

Ширмд МЕДU МИСКА* 2WQXf600 ГОСТ 40371-73 
М - 2 6 шт

Ш к а ф MEAU донскии 1400X450X1600 0Н-7-30113 m m

796

7 9 6

З еркало ш т 796

С т о л и к  и н с т р у м е н т  аль имя 545 X 380X850 С14 шт 796

Стол ПАЛА тпныи 41QQX 630 X 74 0 ОЦ-7-366/4 ш т 796

С туд поАЧЛЛЯгкии шт 796

СтЕАЛАЖ БУБЛиотЕЦныи односторонний
88k  х 2 8 9  X *88 0 ОЦ-43-Н6б|Ц шт 7 96

СтЕЛААЖ БЦБЛООШЕЧНЫи двухсторонний
884 X 470 X 4860 0 Н Н З Ч Ч 6 6 / 3 шт

Стол- KAftEAPA да* вьидчи книг 4452*747X897 о н > 1 з н ц б б 1 г ш т

796
796

П Р Ц в Я З А Н :

430

1 2

221-МИ6.92 Альбом 6 тх.со

2 5 4 4 3 - 0 7  5 6

диет
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позиция Haumemubahue и «пехиичЕскАЯ ЛАРАктеристикд ОБОРУДОВА
НИЯ и MAIT1EPWAA08, ЗдВОА-изПИПОВитЕАЬ (ДЛЯ имПОР*7НОГ0 
ОБОРУАОвЛИиЯ- СГПРДИА , фирмд^

тип, МАРКА
оборудования
ОБОЗНАЧЕНИЕ

доиумЕнтд
Н* ОПРОСНОГО 

Л и США

гаи ни и, А 
U3MEPEHUA КОЛ ЗАВОДА-

-  изготови
те ля

Кож
ОБОРУДОВАН!))
м атерил а

ЦЕНА 
EAUHUIJbl 
ты с. руб

коля-
чесшво

МАССА
ЕДиНицЫ
ОБОР УЛОВА

ниЯ
КГ

HAU¥i
новд-
HUE

Кол

1 г 3 ц 5 6 7 8 9 10

Ю г С то ли к  зкарндльны й 6 5 0 x 5 2 1 x 6 5 0 0Р-86-10Я ш т 7?6 1

ю г д С тол 9 ЧЕничЕскии аля  мдсти-рскои тр а л а
Гр 3, А , 5 1200X500 ХЧ20 ’ 4- 840 О Р -2 -14-17 turn 736 22

07 ШЭЛЛ6А С ЯЩ ИКОВ ДЛЯ ЦГРашЕК и под-
цветочниц е и збох700хп77 0Н-1-12Ч1/<Ч,в ш т 796 5

0 8 С т д н о к  спортивный школьный 43Q0X1Q00X 2880 — * КОМПА 671 9619310013 4

С к о м п л е к то м  ПОДВЕСНОГО O60PS АО в д н и я

0 6 К р е с л о  л а я  А к т о в о г о  з а л а — иип 796 1П

О б РОСГПОМЕР 400X510X2200 ЭРМ — 1 щ ш 796 1

Б|М Щ К Дф - п о д с т д в к д  ПОД ГРАФО П р о  Е КТПОР 0 Х-1Ч6111 ш т 79б_ 3

70 n » « m n  230x302x262 0H-H241/H ш т 7 96 1

-

ЯРивЯ(ВАН

221-1-706.92 АльадщЬ Т Х . С О
лист

_7_ИИВ.М1i
2 S 4 4 3 -0 4 --------J g
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позиция
H A U M E H O B A H U E  11 Ш Е Х Н и Ч Е С К А Я  X A P A K H l E P U C m l l K A  О Б О Р У Д О В А 
Н И Я  и м А т е р и д л о в ,  З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о 
г о  О Б О Р У Д О В А Н О *  -  С Т Р А Н А  ,  Ф И Р М А )

т и п ,  м а р к а
ОБОРУДОВАНИЯ

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
д о к у м е н т о в
* р  оп ро сно г о  

л и с т д

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я К О Д  ЗАВОДА-

-  и з г о т о в и 
т е л я

К О Д

ОБОРУДОВАНИЯ

м д т е р н А л д

Ц Е Н А

Б ДиниЦ Ы
m w c t p y s

к о л и 

ч е с т в о

М А С СА  

ЕАШП1ЦЫ 

О Б О Р У А О -  
ВАН U Я КГ

НАИ
МЕНО
ВАНИЕ х о д

1 2 3 ц 5 6 7 8 9 1 0

4 0 К о м п л е к т  с р е д с т в  в ы ч и с л и т е л ь н о й  т е х н и к и : К Ы Б Т - 8 6 комол 6 7 1 1

а С т о л  п р е п о а а в а  т е л я  д л я  k a b u h e u i a  в ы ч и с л и -
т е л ь н о й  т е х н и к и чип 7 3 6 (

6 С т о л  у ч е н и ч е с к и й  д л я  к А в и н е т л  в ы ч и с л и -

т е л ь н о й  т е х н и к и . ш щ 7 9 6 3
6 М о к р о  Э В М  у ч и т е л я ШГП 7 3 6 1

г М и к р о  Э В М  у ч е н и ч е с к и й щгп 7 3 6 3

9 П е ч д т  д м  щ е е  у с т р о й с т в о ш т 7 3 6 i

е Ц в е т н о й  А е л л о н с т Р А ц и о н н ы й  м о н и т о р turn 7 3 6 1

- Н а б о р  к а б е л е  и и А д л п т е р о в  л о к а л ь н о й

с е т и  К А б и н Е т о в  -  1 н а б о р

-  К о л л п л е к т  3UR -  1 н а б о р

— Б а з о в о е  п р о г р а м н о е  о б е с п е ч е н и е  -  4 н а б о р

—  М А г н и ш н ы е  н о с и т е л и  — ' ( н а б о р

4-1 К о м п л е к т  Э Л Е К т Р О О Б О Р 7 А О В А Н и Я  А Л Я  К А Б и н е т Л
в ы ч и с л и т е л ь н о й  т е х н и к и  д 1 - | , 5 к в т К Э В Т КОМПА 6 7 1 3 6 6 2 1 4 9 7 0 0 1

4 * К о м п л е к т  э л е к т Р о о в о р у д о в А н и я  д л я  к а б и н е -
т л  м А т е м А т и к и  Н - 4 . 0  к в т К Э А Л КОАЛПЛ ~671 1

5 6 Комалект э л е к т р о о Б О р у д о в А н и я  л а я  к а б ц - к э х ч о
н е т д  химии М-2,0 квт чоохгэохбоо з з х л - ц КОМПА 6 7 1 3662^3142 1 5 0

п р и в я з д и ;

гг-ы -ть.эг. Альвомб т ч . с о
лист

9
UHB. M5
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М А С С А
Е Л Н Ш 1 И Ы

п о з и ц и я H a u m e h o b a h u e и щ Е Х н и ч Б С К А Я  х А Р А к т в р и с т и к А  о б о р у д о 
в а н и я  и м А т Е р и д л о в ,  З а в о д -  и з г о т о в и т е л я  ( Д л я  
и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с ш р а н а ,  ф о р м а )

т и п ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
О Б О З Н А Ч Е Н И Я  

ДО KVAAEHTO АЦ11Я 
Н° О П Р О С Н О Г О  

А  \JCTO А

Е Д И Н И Ц А
и З М Е Р Е И и Я к о л  з а в о д а

и з г о т о в и -
Ш Е Л Я

К О А

О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Ш Е Р и А Л А

и , ^ И А  

Е д и н и ц ы  
т ы с .  р у б

к о л и 

ч е с т в оH A U -
M E W T
BA H U E

к о д
с б о р у  Д 

н и я
Э В А -
к г

А 2 3 4 5 5 7 8 9 1 0

-  Б Л О К  Л и т А Н Ц Я  — *1 « и ш

-  Н А Г Р Е В А  т Е Л Ь *  П Р О Б И Р О К  -  2 0  ш т

— Н А Б О Р  А Л Я  М О Н П Ч А Ж А  Э А Е К Г П Р О П Р О В О А К и  в

К А в и И Е Ш Е ;

—  и т ш п с Е Л Ь И Ы Е  р Е ш Е т к и  Н А  4 2 6 - 2 0  ш т

—  Щ . Г П Е П  С Е Д Ь М Ы Е  р о в е т к и  Н А  2 2 0  6 - 4  ш Г П

—  в  c m  А  н о  в о ч  н  ы й  П Р О В О Д -  1 0 0  м

—  з и п * .

—  ш т Е п с Е л ъ н ы Е  p o b e i t i k u  н а  4 2 6 -  5 ш т

—  ш н у р  А р м и р о в д н и ь т  в и л к о й  н д  4 2  6 - з ш т
—  Р у к о в о д с т в о  П О  Э К С П Л У А Ш А Ц ц и  _ _  in*m

57 К о м п л е к т  э л Е к т р о о Б а р у л о в А н и я  А Л Я  к д в и н Е т А К Э Ф - Ю Н
Ф и з и к и  — 1 4  к в т  _ -  У Х А 4 КОМПА 6 7 1 9 6 6 2 1 1 3 7 2 0 1 3 5

В  с о с г п а в е ;

—  u j u t o  п и щ л н и я  —  i ц и ц

В Ы П Р Я М О Ш Е Л Ь  В Ч Е Б Н Ы и  П И Ш А  В У - 4  2 0  ш т

-  Н А Б О Р  А Л Я  с л м а с т о я г п Е л ь н о г о  м а н т А Ж А  э л е к ш р о -

П р о в о д к и  в  К А Б И Н Е Щ Е

—  Щ Т О Е П С Е Л Ь Н Ы Е  р е ш е т к и  Н А  н а п р я ж е н и е  4 2  6

-  2 0  ш г ц — ------------------

—  Ц С С П А Н 0 В 0 4 Н Ь \ и  П Р О В О Д  -----  1 0 0  Л\

—  Щ Щ Е П С Е Л Ь Н А Я  Р Е Ш Е Т О К А  Н А  2 2 0 В - 4 ш т
— з м п ' '——

П Р О В Я З А Н ' ,

2 2 1 - 1 - 7 0 6 - 9 2  А л ь б о м 6  т х  m лист

* 0и и & . м -
7 7 1 ----------- —25т-ог
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п о з и ц и я
W A U M E H O B A H U E  U Ш Е Х Н и Ч Е С К Д Я  X A P A K H I E P U  C fflU K A  О Б О Р У Д О В А Н И Я
и  м а ш е р о а л о в . З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о
О Б О Р У Д О В А Н И Я -  С Ш Р А И А ,  Ф И Р М А )

т и п ,  М А Р К А  
О Б О РУД О В АН И Я  
О Б О З Н А Ч Е Н И Е
д о к у м е н т а
Н °  опросного  

л и с т д

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я KOi\ з а в о д а -  

^ г о т о в о -  
Ш Е Л  я

к о д

О Б О Р У Д О В А Н А

M A E I E P U A A A

Ц Е Н А  
Е д и н и ц ы  

т ы с  . р у б

К О Л И 

Ч Е С Т В О

М А С С А
Е д и н и ц ы
О Б О Р У Д О В А 

НИЯ
К Г

H A U -
М ЕН О -
8AHUE К о д

-  U ;

1 2. 3 4 5 6 7 8 9 10

~  1Ц .И У Р , A  P M U P 0 B 4  H H b t U  в и л к о й  Н А  Ч 2 б - 3 ш т
~  П Р С А О Х р А Н и т Е Л Ь  — 6  Щ ТП

$ 4 П е ч ь  м у ф е л ь н а я  М -  2  4  к в ш  4 2 5 X 3 9 0 x 5 3 0 т т - Э ш т 7 9 5 9 6 6 2 1 1 2 2  3 3 4

5 5 Ш к а ф  с у ш и л ь н ы й  к - 0 , 3  к е т  4 Ш Х Ц 7 0 Х ? 0 5 ш с о и т 7 9 6 <1 _

€ 8 К р е с л о  е т о м А т о л о г и Ч Е с к о Е  м - о . Э к в т  1 9 Q O x s b q x 1560 С К Э М Ч КОМПА 6 7 1 9 4 5 2 1 4 1 0 1 9 1 < 9 0

7 1 З с т д н о в к А  с т о м А т о л о г и Ч Е С К А Я  М - 0 , 9 к о т .  4 1 5 X 1 3 6 0 * 1 7 5 0 зс-зо КОМПА 6 7 1 ' 9 Ч 5 2 2 Ж 0 2 1 1 2 0

7 2 С т Е р и л и а д т о р  с у  х о в о з  д у щ н ы и  М Ч Б к в т  4 5 0 X 4 8 5 X 6 3 0 Г П - 2 0 и ш 7 9 6 9 4 5 1 2 2 1 0 0 5 1 4 0

7 4 Д п л А р д т  д л я  ^ В Ч -  Ш Е Р Д п и и  М - 0 . 1 6 к в т  4 2 5 x 2 * 5 x 2 7 5 О В Ч - 3 0 КОМПА € 7 1 _ Э Ч Ч Ч 2 Ч 0 0 0 1 1 1 3

___

7 5 и н г о л я т о р  А э р о з о л ь н ы й  М ~  0 . 2  К В Ш  3 1 5 X 1 8 5 X 2 9 5 4 U H компл 6 7 1 _ 9 4 4 4 6 3 0 0 1 7 1 11

7 5 Щ и т о к  ф и з и  о  щ Е Р А п е  в  т  и ч  е  с к  и й М - 0 ,2  к  В т — ш т 7 9 6 1
•ас
wз:3
5
<rr>
«0

__

8 9 П и л и и н о — tu rn 1 9* 1

< \

J>0»c
2cs

<<
g
*
§

8 9 ф о т о э в е л и ч и  щ е л ь  ^ - ^ О к в т  3 7 5 x 4 1 0 x 1 2 5 0 Н Е В А - 2 Л ( \ l u m 1 9* 4 4 4 9 5 9 1 0 0 0 1

____

9 0 Д в п о м д т и Ч Е С К и и  П Р И Б О Р  Л А Я  С У Ш К И  и  Г А Я Н -

4
П Р И В Я З А Н

2 7 . 1 - 1 - 7 0 6 . 9 2  4 А Ь Б О м 6  Т Х . С О  |

JUHB.MO
6 2
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позиция WaumeWHBAHU E U ТОЬХИИЧЕСКАЯ XAPAKWEPUCmUKA ОБОРУДОВАНИЯ 
U MAmEPUAAOB, ЗАВОД-изготОВИтЕЛЬ (дл* ЙМПОРШНОГО ОБОРУ
ДОВАНИЯ" С (ПРАИ А, ФИРМА).

тип, марка 
оборудования.
ОБОЗНАЧЕНИЕ
документ А 
^ опросного 

лиетА

Единиц А 
и В МЕРЕНО А кол завода-

- изготови
т е л я

кол
ОБОРУДОВАНИЯ

МАФЕРиАЛА

Ц е н а

Единицы
тыс.руь,

коли

чество
МАССА
EAUHU4b\
ПБОРУАОВА
ни*

КГ

HAU-
МЕНО-
ВАН11Ё КОЛ

1 2 4 J 6 7 в 3 1 0

ц е в д н и я  о т п Е ч д т к о в  А -  4 к в т Д П С О -7 ш т 736 4444 528000 1 87
'

Э1 Шк а ф  а ля  садики кино-и  фотопленки M-07S кв|р
530 X 450 А 2200 СШ.0-4-69 шгп 736 1

Б/М К о н д и ц и о н е р  г4 -1*5 КВф Б К ш т 736 4

1 0 Ц Э л Е к тр о с а тш п Е л Ь  д л я  Р »к  *1 = 1 ,0 5 к в т
305 М 1 5 Х  235 „ Э Р А " ш т 796 3468780011 2 3

167 В е с ы  м е д и ц и н c k u e  6 7 7 Л 3 7 (Ш Ч 3 0 РП-1?0- м г ш т 796 1

Б j П А  и А п р п е к т о ? „ПЕЛЕНГУЮ ОДА ш т 7  36 5

б /п Т р д ф о п р О Е к т о р Лектор-2000 ш т 736 3

Б / П Э п и п р О Е к т о р ЭП ш т 736 2
>

M
a e

-«t<T>
CD

6 |n 16мм кино я cm ано в ка п е р е д в и ж н а я  к У к р а и н а  '* коллпл 671 3

Bin Э к р а н  своРАЧивднпции ся д ~ н ? ш т 796 6
?
■4
-O«J
ac-«to

<
«X
0e
■zr
BO
Xa

6 /n М А Г Н и Г П О ф О И -  СШЕрЕО МАЯН 232 ш т 736 Г 2

ПРОВЯЗАН'.

г* м -7 0 б .9 г Аяьермб г х . с о
JIHR.N! О

25W3-177 63
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позиция НАИМЕНОВАНИЕ U ШЕХНиЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРUС1Ш1КА ОБОРЗДО- 
влния и м а ш е р ц а л о в . Завод  -  и з г о т о в и т е л ь  ( для  импор
т н о г о  ОБОРУДОВАНИЯ- СЩРАНА, фиРМА)

тип, марка

оборудования
Обозначение
документов
N° ОПРОСНОГО Ли США

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ код завода- 

-изготови
теля

КОД

ОБОРУДОВАНИЯ
МАТПЕРИАЛА

ЦЕНА

EAUHU^bl
ШЫС.Р9Б.

'
Коли

чество

МАССА 
EAUHU^bl 
Q БОРДОВА

ния
КГ

Наи
мено
вание Код

1 2 3 *1 5 б 7 6 3 1 0

т Стол о б е д е н н ы й  Ч* МЕстный с. к о л л п л е к п ш м

с т у л ь е в  1000х 600 х 130 — комп; 671 22

ш В а н н а  м о е ч н а я  с е к у п о н ч о -  модулированнад

630 X 630 К 860 8МСМ-1 Шф 796 5151S30023 3 зо

106 ЭлЕКШРОКИПЖЛ ИА ЬН и К М -  12.аК81П 816X380X800 кнэ-ю ом н шф 736 6151 251049 2 39

107 В а н н а  м оеч н а я  с е к у п о н н о  -  м о д у л и р о в а н н а я

бЧ ахвЧол 860. В М С М -5 штп 736 2 35

108 М а ш и н а  п о с у д о м о е ч н а я  м -1 б * з к в т
■1865 X 7 8 Б А 1 5 0 0 ЛЛ П  9-70 Q ШГП 736 5151514068 1 180

109 С (пол п ро  и з  & о лещ в еииы и  -1050x800x860 ТЛ-11 WTT! 7 96 м

н о Т е л е ж к а  аая столовы х приборов чоох 60QX8S0 Т С П - 900 mm 796 1

%»%•а
5сго

796 1m Т е л е ж к а  а л я  п о д н о с о в  чоохвоох8 5 0 ТВ П -1 2 0 mm

■«I
£*4
=с
_D
О
е
3е

н а С т о л  произвоАотВЕнный т ю к в о о х в о о т ч г ium 796 a

№ М АРМИИ! СПГ1ДЦ ИОНДРНЫЦ Н -4,9 К В Г П -1600Х8Ч0ХЮЯ) м с э - и а к вит 736 5151Й70005 1 е г о

ПРИВЯЗАН
1
с<
СОз:
3

г г и - ю б . м  Альбом 6 т х с п  Г *
ицв.№1

--------------------------------------------------------------------------------  Z£W 3~0J t J - -------
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1 ~ 6 5

ПОЗИЦИЯ На и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р з д в а -
НИЯ И МАТЕРИАЛОВ. З АВОД - ИЗГОТОВИТЕЛЬ САЛЯ ИМПОРТНОГО 
ОБОРУД ОВАНИЯ* СТРАНА ,  Ф ИРМ А)

ГИП. МАРКА Ш  
РудПВАННЯОбП 
ИАченнедркз-
м аШ сД ик.

ж 1ИЦА
ЕНИЯ кед з а в о д а '

'И ЗГО ТО В И 
Т Е Л Я

кед
ОБОРУДОВАНИЯ
М АТЕРИ АЛ А

Ц Е Н А
ЕДИНИЦЫ
ТЫС.РТЬ

КОЛИ
ЧЕСТВО

МАССА m  
НИ1ф1 060- 
ДПВАНИЯ 

К Г

НАИ
МЕНО

ВАНИЕ
код

1 2 3 ц 5 6 7 8 9 10
114 М а р м и т  с т а ц и о н а р н ы й  r t * 3 .0  о т  17o o * 8 4 q x i o i o и е э е м -з м шт 7 % 5 1 4 2 2 8 1 150

115 Х л е б о р е з к а  П - о ?  к е т  1200* 6 0 0 * 7 3 0 M X P - 2 Q 0 U IT 1 9 6 I 7 6

116 С т о л  производственны й ддя хл е б о р е з к и
1 4 7 0 *  8 4 о * 8 6 0 Т Л ~  2 1 ш т 7 9 6 1

117 С т е л л а м  п е р е д в и ж н о й  5 8 0 *  <к ю *  15 0 0 С П *  12 5 ш т 7 9 6 а

11в Пр и в о д .  у н и в е р с а л ь н ы й  с  к о м п л е к т о м
Н А С А Д О К  гГ~ 0 .8 5  К В Т  1 1 0 0 *  8 0 0 х 13 5 0 П * Ж 51515350025 1 100

119 П л и т а  э л е к т р и ч е с к а я  ГГ~120 к в т шоох 8 о о * лзп п э - о .е т ш т 7 9 6 5151291053 1 12 0

120 П л и т а  э л е к т р и ч е с к а я  г Г - 4 а к в т  5 0 о *8 а п *з з п П Э ' 0 . 1 7 ш т 7 9 6 5151221047 1 55"

121 В с т а в к а  5 а о * 8 о а * з з о 8 -5 0 0 ш т 7 9 6 5 15 15 8 0 12 2 лfej 1 W |V%/V Шш—Ш. 1 J v

122 Ш к а ф  ж а р о ч н ы й  э л е к т р и ч е с к и й

I f -  1 2 0  К В Т  5 0 0 * 8 0 0 * 9 8 0 Ш Ж Э  -0 .8 S ш т 7 9 6 5151231021 1 14о
123 У с т р о й с т в о  в а р о м  н о е  э л е к т р и ч е с к о е —

I f *  9 0  К В Т  6 0 0 * 8 8 0 * 112 5 У Э В - 6 0 ш т 7 9 6 5 1 5 1 2 9 0 0 2 6 г 1 6 0
—

—

П Р И В Я З А Н *

H H R  1 Г ° Э Д - Н К . 9 1 А л ь б о м  Б т х с а
am

1 5
25445-01 66
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поэициа Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  оборуд/мани 
И МАТЕРИАЛОВ З а в о д -  и з г о т о в и т ё л ь Сд а я  и м п о р тн о го  обору
д о в а н и я  -  с т р а н а ,  ф и р м а ]

[ТИП, МАРКА ОБО 
РУДОвДНИАОМ
ндчение ДОКУМЕНТА и н* ОПРОСНОГО АНСИ

ЁД Й Н И Ц ,Д  ‘ 
ИЗМ ЕРЕНИЯ Код з ав оаА '  

- и з го т о в и 
т е л я -

Код
ОБОРУДОВАНИЯ

М А Т ЕР И А Л А

Ц Е Н А  
ЕДИНИЦЫ  
ТЫС. РУ Ь,

КОЛИ
ЧЕСТВО

МАССА ЕДИ 
НИЦЫ ОБО
РУДОВАНИЙ 

К Г

Яаи-
меио-
ВАННЕ

код

1 2 3 4 5 б 7 8 9 10
124 М я с о р у б к а  э л е к т р и ч е с к а я  i f -  11 к в т

8 4 Q *  2 8 2 *  4 8 0 М И М - 250 Ш Т 7 9 6 5151321001 1 70

125 Шк а ф  холодильны й г Г ' 0.4 к в т  15 о о х в о о « 2 о о о U I X -  1 .4 UIT 7 9 6 5151111043 1 280

126 С т е л л а ж  п р о и з в о д с т в е н н ы й  Ю о о х в о о х  2000 С Я С - 1 А ШТ 7 9 6 1

127 С т е л л а ж  п р о и з в о д с т в е н н ы й  1 5 0 0 х в а о х  2000 СЖ-1 Ш Т 1 9 6 1

128 По д т о в а р н и к  1* п о х  в Ч а х  280 П Т - 1 А Ш Т 796 1 18

129 К а р т о ф е л е ч и с т к а  э л е к т р и ч е с к а я  rl-Q .S 5  к в т
15 9  *  450 х 18 5 М О К -3 5 0 Ш Т 19 6 5 15 13 110 6 6 1 70

13о Л а р ь  д л я  о в о щ е й  1 4 7 0 х М 5 0 *  вао ла-1 Ш Т Ж
1 64

131 П о д т о в а р н и к  10 5 0 х  б з о х  2 8 0 П Т - 2 А Ш Т 196 1 7
“7“------------------------------- / --------------------------- ---------—

*
132 Ш к а ф  а л а  б  е л ь  а  i q 50 x  6 3 0 х  2 q o o Т А  - 2 6 Ш Т 7 9 6 1 69

13 5 Ш к а ф  а л а  оА е м а ы  в и о х б э д х м а о 9 U 1 Q -3 Ш Т 7 9 6 0 —
154 Ф е р м а  п р и с т е й н а я  2Чо о х  в Ч о х  2 1 8 0 Ф О - 2 4 Ш Т 7 9 6 5151590080 _ 1 _ 155

п р и в я з а н :

Ц Н В . на M . 1 - M 0 6 . S 2  А л ь б о м  С Т Х .  Н О
25W3-07 67
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ПОЗИЦИЯ Н А И М Е Н О В А Н И Е  U ТЕХ Н И Ч ЕС К А Я  ХА Р А К Т ЕР И С Т И К А  О БОРЗ ДР ВАНН! 
и  м̂ а т е р и а л о в .  З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  Сд д я  и м п о р т н о г о  обо»
А О В А Н И Я -  с т р а н а  ,  ф и р м а )

шамлркд ОБО 
ГСДо в а н и Я-Оюз 
HA’ICHM в ДОКу-
М СНТ А  И r f  
ОПРОСНОГО ЛМС1

един
И?МЕ

И Ц А
РЕНИЯ КОД ЗАВОДА-

-  и з г о т о в и 
т е л я

код
ОБОРУДОВАН»*
М А Т Е Р И А Л А

И Е Н А
ЕДННМЦЬ

ТЫ С.РУБ.

коли
чество

МАССА ЕДИ
НИЦЫ ОБОР» 
Д АВАНИЯ  

К Г

НАИН
НОВА

HUE
код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

1 3 5 М е с т н ы й  в е н т и л я ц и о н н ы й  о т с о с

12 0 0  х  1 8 5  х  5 8 0 м в а -  1 г IUT 7 9 6 5 1 5 1 5 9 0 0 2 8 3 7 5

136 М е с т н ы й  в е н т и л я ц и о н н ы й  о т с о с

490 х  1 4 5  х  3 1 0 M B Q -  0 .5 H IT 7 9 6 S 15 15 9 0 0 3 4 1 АО

6(0 Т е л е ж к а  п о д ъ е м н а я  ю з о *  <и о *  1 2 5 0 Т П -  8 0 К ш т 7 9 6 5 1S 15 6 2 0 3 1 1 ч ь

Б/п В е с ы  т о в а р н ы е  1 0 4 0 x 6 3 0 x 1 6 8 0 P I M 5 0 I L 1 3 T Ш Г 7 9 6 ш ш ш А 1 8 5

t f n В е с ы  ц и ф е р б л а т н ы е  н а с т о л ь н ы е B H U . - 2 IU T 7 9 6 2

1 / n Т е л е ж к а ,  г р о з о в а я  1 0 1 0 x  6 3 6 x  90 0 Т П Р " 1 2 5 ш т 7 9 6 1

Е / П Т е л е ж к а  п о с у д н а я  т б 7 х  4 7 0 х  8 9 0 Т Р П ш т 7 9 6 3
i

г

1

* / п Ка с с е т а  и д е т е  и н а я  1 4 7 0 * г 9 5 * з 4 о к т - 1 ш т 7 9 6 5

_

—
' — 1

|ПРИВЯЗАН-' |

и

___ _
------- —

ш - м о ь . п  А л ь е о л ь  ТХ. С О  &
1 ццв, rfg_____

—
251*ЧЗ’07 68  |
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ПО̂ иЦЦ! Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р э д о в а н и я  
и  м а т е р и а л о в .  З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ( Д Л Я  и м п о р т н о г о  а б о га - 

Д О в А Н И Я - С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

ТИП. М А Р К А  т
родов дни я . она
Н А ч е н и е д д о - 
Л1СНТА и r f  оп
р о сн ого ЛИСТА

ЕД И Н
U3ME

1И11.А 
РЕНН Я Кол З А В О Д А - 

'  И З Г О Т О В И 
Т Е Л Я .

К о д
о в о р э д о в а и и

МАТЕРИАЛА

U LJEH A  
1 Е Д И Н И Ц ^  
Т Ы С . Р 7 б .

К О Л И 
Ч Е С Т В О

М а и с а  е д о  
h h u ^ i  обога 

Д а в а н и я  

к г

На м  лк 
НОВД- 

Н И Е

1 2 3 4 5 6 7 а 9 t o
m i Ш к а ф  м е т а л л и ч е с к и й  Ч 5 0 х б о а х 7 б о 2 Ш М 0 -2 ш т 796 1

_ т _ Л а р Ь пал. в е т о ш ь  Б аохбоох roo — ш т 7 9 6 1

1 4 3 С т е Л Л А ( Н -  ВИТРИНА 800* 2 50х  1900 — И Г Г 796 1

т Ф о н  ИЗ Ф А Н ЕР Ы  2200 X 3000 - ш т 796 1

_ a s _ ПЭЛЕЗЛАВЛИВАТбЛЬ 2200X BOO х 3000 Н Е С Т А Н Д .
Д Б О Р О Д О В А Н - J U L . 7 % 1

1 4 6 Ш к а ф ч и к  з а к р ы т ы й  35 с е к и . 2х я р .  964x550x»m n U i - 1 - З шт 796 12.

147 dK A A ie iiK A  1 2 5 0 x 3 4 5 x 9 5 0 < 2 - 2 ш т 796 26

14 в А п п а р а т  д л я  сэш ки волос 650х Ч50*12оо C A - i ш т 796 О

149 бРЕВНО ШКОЛЬНОЕ г и м н а с т и ч е с к о е  £ = 5 м Ч З э У Ь Я 1 ш т 796 2

4 5 0 /Иа т Ы г и м н а с т и ч е с к и е  2 о о о х 1 2 5 0 х б о Ж Г ш т 7 % 1 6

1 я К о з е л  ш к о л ь н ы й  г и м н а с т и ч е с к и й ш т 796 2.

_  1 9 2 К о н ь  ш к о л ь н ы й  г м м н А е т и ч е с к и й м ч й - Ч и ш т 7 9 6 2

П Р Н В Я 3 1 I H :

U H R  ►!-
Г " ------------ liiir rl

221-1-706.92 А л ь б о м  6 Т Х - С О

25443 ~07 0 9
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ПОЗИЦИЯ
Найме нов ah he и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод* изготовитель (для импортного обоп-
ДПвАНИЯ - СТРАНА, <РИРМА)

ГНП. МАРКА ОБОРУДОВАНИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ АХ КЗМЕНТАИ If ОПРОСНОГО ЛИСТА

СИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
код.

оборудованиs 
МАТЕРИАЛА

Цдна
ЕДиииЦБ 
ОБОРУДО
ВАНИЯ ТЦС. РУБ.

КОЛИ
ЧЕСТВО

МАССАЕДИНИЦЫОБОРУДО
ВАНИЯ
КГ

-HA-ИЛ1Е-НОВА-НМЕ
К(Д

1 2 3 4 9 6 7 6 9 10
ffln Кронштейн лая крепления грифов ТУ 62 шт 796 6

И НСЕРДЕИ ЧЧ?6-в1
_£Al_ ЭСПАНДЕРЫ плечевые otrnz1B-TS шт 796 6

<f|0 Гантели переменной массы оёт Ьг 47-13 шт 796 3

fi/п Гири спортивные ШТ 796 10

6lo Скамейка гимнастическая шт 796 з

6 In Эспандер для развития пальцев 841-00744 UIT _7?6 с7
JLUl . Канат для перетягивания тгб-̂ 7 шт 796 2

M j l Булавы гимнастически е пА-те шт 796—
10

J96
---------

-g|g Медицинбол шт
5

6 la Мячи СПОРТИВНЫЕ S f f H .Ц*Х- 796 10
6/0 Ракетка для игры в бадминтон шт 796

6
iff n 11 £ -W* V Д 1 Д А  «ьл . - га ■« А ---TY С*---Of 0 LETK А ДАЯ БАДМИНТОНА шТ _796

2

-------------------------------------

рц-утоь.зл ТУ. to
25443 тО  7  72
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ПОЗИЦИЯ Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о -
В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В .  З А В О Д - ИЗГОТОВИТЕЛЬ (Д Л Я  

ИМПОРТНОГО ОБ О РУД О В АН И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

ТИП» МАР 
ОбОРУДОВ Э603НАЧЕ ХОКУМЕ Н' 
И  ОПРОСА 

ЛИСТА

К А
Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я

з а в о д а
ГОВИТЕЛЯ

К О Д
О Б О Р У Д О В А Н А

Ц Е Н А
единицы

КОЛИ
Ч Е С Т 

ВО

М А С С А
Е Д И Н И Ц Ы
абормлршм

к г

АНИЯ
п
юго

Н А -
И Л 1 Е -
НОВА-

Н И Е

коц
КОД \
изго*

1 2 з  ; 4 j 5 6 7 8 9 10
Х . О е О Р У Д О В А Н И Ё  U М А Т Е Р И А Л Ы . ПС С Т А В А Я Е  M l I E  3 U A 3 Ч И К О М  ( Н А 3 Л И С Т А Х )

1
О б о р у д о в а н и е

i К и н о п р о е к т о р  „  М И Р - 1 Г  с г о р и з о н т а л ь н о й  к с е н о н о в о й 35 K C A - i l К - Т 671 ■ k L«b I г
л а м п о й  м о щ н о с т ь ю  1 к в т  и о б ъ е к т и в а м и . Т У 19 -И 17 -8 3
о ) Д Л Я  Ш ИРОКОЭКРАННОЙ П Р О ЕК Ц И И  F=  100 М М
б) Д Л Я К АШ  ЕТ И  РОВ АН НОЙ  П Р О Е К Ц И И  F =  6 5 W M
й  Д Л Я  О Б Ы Ч Н О Й  П Р О Е К Ц И И  F -  8 5  м м

2 К о м п л е к с  з в у к о в о с п р о и з в о д я щ е й  а п п а р а т у р ы  д в у х  к а н а л Ь Т  2 -  75~1 К—т 6 71 I l L l i W I M W ; \

Н О Й  Д Л Я  З А Л О В  Д О  8 0 0  М Е С Т Т У  3-3.18817-85

3 б л о к  ПИТАН И Я ПОСТОЯННЫ М  ТОКОМ KCEQHOBQU Л А М П Ы Б П К - 1 ыт. 7 9 6 ЧЧ 6ЧЧ1 0050 1

«1 У с т р о й с т в о  р а с п р е д е л и т е л ь н о е  А а я  к и н о у с т а н о в о к  с Р У К  2 - 1 Ц Т . 7 9 6 * 1
1 . 2  К В Т  Л А М П А / К И ТУ-3.1537- 81

3
5 П у л ь т  д л я  д и с т а н ц и о н н о г о  у п р а в л е н и я 55 П Д 5 - 1 ы т. 7 9 6 44 6451100007 2

ГОСТ?. 2065*73

t i i
XL

ft

6 З а с л о н к а  п р о т и в о п о ж а р н а я  к и н о п р о е к ц и о н н а я  у н и в е р З П К У - 1 К - Т 671 44646200300! г

—

С А Л Ь Н А Я  Н А  1  П О С Т  _____ _ ТУ19-Ч62.-83

2 7 1 - 1 - 7 0 6 . 5 1 .  А л ь » 1л 6 К Т .  C Q

l — 'л{У \\7 FFT71ETT3IT1

С п е ц и ф и к а *  ■ 1 ■ ** ■

— !
^  П/Г*ПО 1НЕЛЕЗОБЕЛЖ1

■ g i ш м т т ш 1 О Б О Р У Д О В А Н И Я  1 | \ О и м .  А Д Я кушеш ]

25HM’07 7$
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ПОЗИЦЦ* НАИМЕНОВАНИЕ Н ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ и 
материалов. Завод- ИЗГОТОВИТЕЛЬ ГДАЯ импортного оборудо
вания - СТРАНА .ФИРМА)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ
обозначен иедп 
КУМСНТА И 1Г
“ *W P «

ЕДИНИЧНА
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА 

и з го то в и 
т е л я

код
ОБОРУДОВАНИЯ
МАТЕРИАЛА

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО
ВАНИЯ 

ТЫС. РУБ.

КОЛИ
ЧЕСТВО

МАССА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО

ВАНИЯ
КГ

Или
ме но-
0АНИЕ

КОД

1 2 3 ц 6 7 в 9 10
7 Киноэкран неперфорированный здцрАЮШшея с лис- А- Нэл- Б ыт. J9G i

ГАН1ДИ0ННЫ/И УПРАВЛЕНИЕМ РАЗМЕРОМ 5.8x2.45 М ТЯ19НеСРй55Й

_ g  IПресс склеенный а л я  соеллнсния 35мм фильмокопии 35 Л -2 U1T. 796 i
липкой ЛЕНТОЙ гая-ззз-81 я ш я ^ ш

—
9 [I ЕРЕМ АТЫ ВАТЕАЬ С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ ЛАИ 35 ММ л з4ч- б и г 796 [?!?Ш?!тГВтГг1 i

ФИЛЬМОКОПИЙ
___

to Ф ильмостат для нваанснения фильмокопий Ф С -35 ШТ. J9G 446466100001 z

11 Кр е с л о  подъем но -  поворотное лая киномеханика КП М -1 шт. Ж 2

12 С в е т и л ь н и  к н а  g те нный НбООб-Юп/ HIT. 796 346111 2
Р2П-02.-!Ш|Ч
IS«-535.8Z5fl

15 Комплект н а ла д о ч н ы й  д л я  ремонт а  и регулировки кино НРК-1 К-Т И Т 4
проепшонной и лвзковос произведшем аппаратуры кино

- - -1

УСТАНОВОК
—

Комплект унифицированный налалпчнп- Ремонтный ДЛЯ НРК'4 к-т 1 тГ 1
проведения контрольно- профилактических работ на кино

УСТАНОВКАХ — - -

-—

1----- ■
г—

П < - 1 - 7 0 6 .9  2. А л ь б о м  6  КТ. PD 4-0
-------------------------------------- г

2 5 4 4 3 -0 * 7  у ] . 1---1
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ПОЗИ
ЦИЯ

Наим енование  и техн и ческа я  ха ра ктери сти ка  оборудова
ния И М  АТЕРИ АЛОВ. ЗАВОД,- ИЗГОТОВИТЕЛЬ СДЛ Я ИМПОРТНОГО 
ОБОРУДОВАН И 9 _  СТРАНА, ФИРМА)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНЫ 

ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМЕНТА 11

|
1 1ИЦА

РЕНН9
КОД-ЗАВОДА-
ИЗГОТОВИТЕ

КОД.
ОБОРУДОбАНИ 
И МАТЕРИАЛА

0,£НА 
ЕДИНИЩа 
ЮБОРуДрВ 
ТЫО. рув.

КОЛИ
ЧЕСТВО

—  ' 1 
Ма сса

ЕА,ИШШД|
«БОРудрадн

кг

' НАИ
МЕНО
ВАНИЕ

КОД

i 2 3 Ч 5 5 7 8 9 10
К а б е л ь н ы е  и зд ел и я

—

-1 Провод УСТАНОВОЧНЫЙ 0 /МЕДНОЙ ж илой С ПВХ ИЗОЛЯЦИЕЙ П В1 КМ оо8 35 5113 (НвЧ 0.45 -— -

СЕЧЕНИЕМ 1,5 ММг Гост «323- 79

2 Провод ус та н о в о ч н ы й  с б ед н о й  жилой с ПВХ изоляцией ПВ1 км 008 35 5113 0105 0.15
СЕЧЕНИЕМ 2.5ММ2. Гост 6323-79

3 П ровод у с т а н о в о ч н ы й  с -м едной  ж и ло й  с ПВХ изоляцией ПВ 1 км 008 35 5113 0106 0.05 ■

СЕЧЕНИЕМ 4,0-М/М2. Гост 6323-79

4 К а б е л ь  С ПЭ и зо л яц и ей  в ПВХ ОБОЛОЧКЕ ЭКРАНИРОВАННЫЕ КММ-2 км 008 35 6111 1400 Го.01
МИКРОФОННЫЙ /МАЛО ГАБАРИТНЫЙ СЕЧЕНИЕМ 0.35 ММ2 ТУ16.505488-76
ДВУХЖИЛЬНЫЙ

"

~ ■ _

в
X
2«4
S

t-
a
asc
1
«

±
<*X

"

I 2 1 1 -1 -7 0 6 .9 2  А л ь б о м  б К Т . C D  М О

25443-07 ------------ -------
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ПОЗШ!^ Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я
И Л 1 А Т Е Р И А А О В . З А В О Д 'И З  ГОТОВ M TEA b f Д А Я ИМ ПОРТНОГО 
ОБОРУДОВАНЫ 9 - С Т Р А Н А ,  ф И рМ А ^

ТИП. М АРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМЕНТА И 
ГГ ОПРОСНОГО 

А НОТА

Е Д И Н И Ц А
ИЗМЕРЕНИЯ

КОД ЗАВОДА 
И З ГО Т О В И 

Т Е Л Я

Код
ОБО РУДО ВАНИ 

М А ТЕРИ А Л А

Ц е н а
^ЕДИННДЦ
ОБОРУДО

В А Н И Я  
Т Ы С . PV6.

КОЛИ
ЧЕСТВО

I гэ

М а с с а
е д и н и ц ы
ОБОРУДОВА
Н И Я . к г

НАИ-
M EHQ
ВАНИС

кед

i 2 3 ч 5 6 7 8 9 1 0

J L  О б о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы ,  п о с т а в л я Е М Ы Е  ПСД М Д Ч псом С н а  1  л и с п Е>

1 Т р у б а  с т а л ь н а я  э а е к т р о с в а р н а я  н а р у ж н ы м  д и а >и е т - Т  20 х  1 6 м 0 Q 6 137300 0000 190 I

Р О М  20 м м  U Т О Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И  1 .6  м м ПИЛ“Ш70Ч'7 6

2 Т р у б а  с т а л ь н а я  э а е к т р о с в а р н а я  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м Т  2 6 x 1 .8 м 006 13 73 0 0  0000 1 F 0

26 л и *  И Т О Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И  1 8  м м ГОСТ10704-76

3 Р у к а в  г и б к и й  .м е т а л л и ч е с к и й Р З 'Ц “ Х-Ш -1? м 006 29 5 4 19 0 0 0 0 10
ГУ22- 3988-77 _________

ч К о р о б к а  у с т а н о в о ч н а я к а в -  1 М Ы Т 7 9 6 3464747111 9
Г0СТ15150-69

5 К о р о б к а У99ЧГост1Ш Н 9 Ы Т Л 2 £ 34 6 4741211 6

6 К о р о б к а 39Э5Гоот15150-а ШТ 79 6 346Ч7Ч1221 3
— --------------

7 К о р о б к а У99бГ0СЯ15150-е 9 UIT 7 9 6 3464741231 5
_

8 Р о з е т к а  ш т е п с е л ь н а я  с  ц и л и н д р , к о н т  д л я  с к р ы т о й  у с т а н о в и РШ-Ц.-1-С-0Ч- ШТ. 7 9 6 346443 ft
—5/220 Гост739б-74

Э 3О З ЕТК А  Ш Т ЕП С ЕЛ Ь Н А Я  С ПИЛ ИНАР. KOUT. Q 3 * *  З АЗЕМ Л . КОНТ. РШ-Д-2А-С-5& U1T 7 9 6 3 4 6 4 4 3 i

Д Л Я  С К Р Ы Т О Й  У С Т А Н О В К И 10/220 Гост739б71

1 о Ви л к а  с  ц и л и н д р  к о и т .  с  3 “ И  з а з е м л . к о н т .  с  я р я м ы м
D 0#Ч Л ШК. & Л Аряая ач 1 «я Я

вш -и-аня-юЬ Ю ШТ. 796 3 4 6 4 3 0 А

В В О Д О М  П Р О В О А О В ГООТ7396г76

*г§

I6.92. А л ь Б( К Т .
Ги й

НО 4

2S4Wm07 7$
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пазиида На и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  
Я м а т е р и а л о в .  З а в о д - и  5 г о т  о  в к т е л Ь  ( д л я  и м п о р т н о г о
О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А . Ф И Р М А )

Тип, Л<Ар КА 
ОБОРУДОВАНИЯОБОЗНАЧоние 
д о к у м е н т * и 
I f  о п р о с н о го  

ЛИСТА

ЕДИ1
И З М Е

ИИЦА
»Е Н И Я К о д  З А В О Д А

ИЗ ГО ТО В И 
Т Е Л Я

К од
ОБОРУДОВАНИЕ
Л А Т Е р И А Л Л

Цен А 
ЕД И Н И Ц Ы
ты с. руб.

К о л и 
ч е с т 

во

1 I U
М а с с а

В А Н И Н
К Г

НА
ИМ С- 
НОВА~ 

ние 

~

код

~t 2 3 6 7 8 9 1 0
О б о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы ,  п о с т а в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м

1 Х о л о д и л ь н ы й  А Г Р Е Г А Т  Х О А О Д П Р а И З В Ц Д И Т  15 0 0  К Л А Л  |ч Ф А 1 И .5 М 5 Э компл ~671 5 1 5 2 1 1 0 0 2 7 1 1 15
В к о м п л е к т  в х о д и т ;

А ) К О М П Р Е С С О Р Н О - К О Н Д Е Н С А Т О Р Н Ы Й  А Г Р Е Г А Т 2 ф В - 4 | 4 . 5 Ш Т ~ w 1
С  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Е М  1 ,5  к В  m д о л г - 2 2 - 4

ПО п Я р О С Л А В Л Ь Х О Л О Д М А Ш ”
г. И с п а р и т е л ь н а я  б а т а р е я И р е н -  ю с ш т 1 9 6 3 6 4 2 1 3 0 1 0 2 г
з . В е н т и л ь  т е р м о р е п л и р з ю ц и й И Р В -  2 М Ш Т 1 9 6 4 2 1 8 8 2 0 1 0 4 1
ч . Ф р е о н -  \ ъ ГОСТ 19 2 12 -13 К Г 166 2 4 1 2 4 2  0 0 0 0 7
5  М а с л о  м а ш и н н о е  Х Ф 1 2 - 1 6 ГОСТ 5 5 46 -6 6 КГ 16 6 0 2 5 3 5 4 0 4 0 0 1 5
6. I H e p j w u i e t p  н а с т е н н ы й  П1С-7 П И Т  9 1 Т М 4 Ш Т 1 9 6 4 3 2 1 2 5 0 0 6 1 1

К а н н с к о е  ПО. Т е р л ю п р и б о о *

BOX
S

S
8
1  <  X
.0О
3e
2  e

r -

—

■ т ~ ]
2 2 1 - 1 - 1 0 6 .9 2  А л ь б о м Ь Х С .  E Q

i
c
r
0

C 0 E U ,U  Ф И  К  A
И 1 1 ^ и т г п т г т а 1 г т т г г г г 1 и 1
II и я  1 1  1 ~

1 ____ 11П IttUHAtnnw
1 “ 6 0 Р З А 0 В А Н И 9  I K b u M . A A . J

254 НУ 01 71
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Типовой проект 221-1-706.92

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293810/4293810826.htm

