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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Р и гел и  из л е г к и х  б е т о н о в  для м н огоэтаж 
ных п р ои звод ств ен н ы х  здан и й  с  с е т к о й  колон н  6 x 6  м , я вл яю тся  
в аои ая том  ти п ов ы х  р и гел ей  из т я ж е л о го  б е т о н а  сер и я
И И 2 3-1 /70  -  для здан и й  с  перекрытиями ти п а  I  с  опираннем плит 
н а  полки р и г е л е й .

Р и гел и  и з л е г к и х  б е т о н о в  сл е д у е т  прим енять в у сл о в и я х  о т 
с у т с т в и я  а г р е с си в н о й  wm xtffi среды  в т е х  р а й о н а х , г д е  и х  с т о и 
м о с т ь  в д ел е  не превышает ст о и м о ст и  со о тв етств у ю щ и х  р и гел ей  
и з  тя ж ел ого  б е т о н а ,  а  п р о и з в о д ств е н н а я  б а з а  мож ет о б е с п е ч и т ь  
и з г о т о в л е н и е  к он стр у к ц и й  и з л е гк и х  б е т о н о в  т р е б у е м о г о  к а ч е с т 
в а .

Для р и гел ей  приняты л е гк и е  б е т о н ы , удовлетворяю щ и е т р е б о 
ваниям ГОСТ 1 1 0 5 0 -6 4 ,  пр и готов л ен н ы е на и ск у сст в е н н ы х  пори сты х 
за п ол н и тел я х : к е р а м з и т а , а гл о п о р и т е  и ш лаковой п е м з е . 
И зготов л ен и е  р и гел ей  из л е г к и х  б е т о н о в  должно п р о и з в о д и т ь ся  
в опалубочны х формах для р и ге л е й  и з  тя ж е л о го  б е т о н а  сери и  
И И 2 3 -1 /7 0 .

Армирование к он стр у к ц и й  и марки л е г к и х  б е т о н о в  приняты 
т а к и е  ж е , ч т о  и для  р и ге л е й  и з  тя ж ел ого  б е т о н а ,  в св я зи  с  чем 
и з г о т о в л е н и е  р и гел ей  и з  л е г к и х  б е т о н о в  с л е д у е т  п р ои зв од и ть  
п о рабочи м  чертеж ам р и гел ей  серии Ш 23-1/70, о у к о в о д с т в у я с ь  
при эт о м  указаниями я ключами, приведенными в настоящ ем  а л ь 
б о м е .

Марки и несущ ая с п о с о б н о с т ь  р азработан н ы х р и гел ей  п ри веде
ны в табл и ц е I ,  О бозн ач ен и е марки р и гел ей  с о с т о и т  из 2 - х  
ч а с т е й .  Первая ч а с т ь  марки о б о з н а ч а е т  ти п ор а зм ер  р и гел я  я 
с о с т о и т  и з  б у к в е н н о го  об озн а ч ен и я  "Б "  -  вид зл ем ен та  к о н с т 
рукции /р и г е л ь / ,  "Л "-м а тер и а л  {легкий б е т о н ) и п о р я д к о в о го

т к vuej-ff
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Шиф/о номера ти п о р а зм е р а . Цифры в т о р о й  ч а ст и  марки об озн а ч а ю т  п о р я д -  
Ш гу-н  ковый н ом ер несущ ей с п о с о б н о с т и  р и г е л я . Цифровые об озн а ч ен и я
— —  ти п ор а зм ер ов  р и гел ей  приняты п о  сер и и  И И 2 3 -1 /7 0 .

П оперечные ригели  р а ссчи та н ы  как элементы  поперечны х рам 
^4  с  ж есткими у зд а м и , с  числом  п р о л е т о в  принятым в с о о т в е т с т в и и  

~ —  о  унифицированными габаритны м и сх ем а м и , приведенными в  сер и и
_________ И И 2 0 -1 /7 0 . Продольные ри гели  рассчи тан ы  как  элементы  од н оп р о 

летны х рам с  ж есткими у зд а м и .

П оперечные и продольны е р и гел и  перекры тий р ассчи тан ы  на 
воры ативны е временные дли тел ьн ы е ра вн ом ер н о-р асп р ед ел ен н ы е  наг
р у зки  1 0 0 0 ,  1 5 0 0 ,  2 0 00  и 2 5 0 0  к г с /м 2  и п остоян н ую  нормативную 
р а вн ом ер н о расп редел ен н ую  н а а д з к у .  П остоянная норм ативная  наг
р у зка  на поперечны е ри гели  вклю чает в е с  плит п ер ек р ы ти я , в е с  
р и г е л я , в е с  б е то н а  зам он ол и ч и ва н и я , а такж е в е с  пола и пер е
г о р о д о к  м с о с т а в л я е т  6 IC  к г с /м 2 .

П остоян н ая  норм ативная н а гр у зк а  на продольны е ри гел и  вклю
ч а е т  в е с  р и г е л я , в е с  б е т о н а  зам он ол и ч и ван и я ; в е с  п о д а ,  п е р е г о 
р о д о к  и с о с т а в л я е т  1 6 5 0  к г с /м 2 .

Продольные и поперечны е ри гел и  покры тия рассчи тан ы  иа 
нормативную  равн ом ерн о расп р ед ел ен н ую  н а гр у зк у  равную lZIQitrc/мг 

* к о т о р а я  в кл ю ча ет : п остоян н у ю  н а гр у зк у  о т  в е са  плит 
п ок р ы ти я , в е са р и г е д я  и б е т о н а  замоноличивания -  равную  -  
3 6 0  к г с /ы 2 ;  п остоя н н у ю  н а гр у зк у  о т  к он стр укц и и  кровли  равную  
2 0 0  к г с /м 2 ,  сн е го в у ю  н а гр у зк у  для П с н е г о в о г о  района р*ш ш  

д и в а л е н т н у ю  ( п о  и з г и б у )  равн ом ер н о расп редел ен н ую  н а гр у зк у  от  
п о д в е с н о г о  т р а н сп ор та  гр у з о п о д ъ е м н о ст ь ю  д о  5  т  ,  равную 
5 0 0  к г с /м 2 .

Р а с ч е т  м к он стр у и р ов а н и е  р и гел ей  прои зведен ы  в  с о о т в е т с т 
вии с  треоован и ям и  "С тр ои тел ьн ы х  норм и правил"(СНмП П -В Л -6 2 1 ) 
с  у ч е т о м  "Р еком ен дац и й  п о  п р оекти рован и ю  к он стр у кц и й  иа л е г к о 
г о  б а т о н а "  (М о ск в а , 1 9 7 0  г . )  и "У казаний  п о  применению в ж ел езо 
бетон н ы х к он стр у к ц и я х  стер ж н ев ой  арм атуры " (СН 3 9 0 - 6 9 ) .

Мирина раскры тия  трещин в р и гел я х  при у ч е т е  полной в е т р о 
вой  н а гр у зк и  не б о л е е  0 ,3  мм .■I с з £
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Р игели  и зготав л и в аю тся  и з  б етон а  марок 20 0  и 3 0 0 .

Начальный модуль у п р у го ст и  л е г к о г о  б е т о н а  пр и н я т: при 
м арке б е т о н а  2 0 0  -  1 5 0 0 0 0 x 1 ,3  & 195000 к п /с м 2 ,  при марке 
б е т о н а  3 0 0  -  18 00 00  х  1 , 3  «  234000 к г^ см 2 .

Р абоч ая  «продольная и поперечная арматура принята н ея а п - 
рягаем ой  из гор яч ека тан ой  арматурной стали п ер и од и ч еск ого  про
филя к л а с с а  А—Ш с  расчетным сопротивлением  Ка -3 4 0 0  к г с /м 2 .

Предал о г н е ст о й к о с т и  р и гел ей , армированных стерж невой  ар
м атурой  к л а сса  А-Ш, в со о т в е т с т в и и  с  у к а з а н и я м  СНиП П -А .5 -7 0  
равен  2 ,0  ч а са м .

Для стр оп ов ки  р и гел ей  предусмотрены д ва  о т в е р ст и я  ^50 мм 
на р а сстоя н и и  1 ,0  м о т  кон дов  ригеля*

Кроме т о г о ,  предусм отрен  вариант решения р и г е л е й , с т р о 
повка которы х осу щ еств л я ется  с  помощь» монтажных п е т е л ь , и з 
готавливаем ы х и з стали к л а сса  A - I .

Марки стали  арматуры и закладных д ета л ей  должны у ста н а в 
л и в а ть ся  в п р оекте к он к р етн ого  объ ек та  в за ви си м ости  о т  тем 
пературны х у сл ови й  эксплуатации конструкций и х а р а к тер а  н а г 
р у з о к ,  в со о т в е т с т в и и  с  требованиями действующих нормативных 
докум ен тов  и указаниям и, приведенными в серии  И И 2 0 -1 /7 0 .

При и зготовл ен и и  ри гел ей  необходим о выполнять требован и я  
следующих нормативных и инструктивных д ок у м ен тов :

а /  гл а в  СНиП

I - В .1 - 6 2 “  «Заполнители для б етон ов  и р а с т в о р о в " ,

П. Т ехн и чески е требован и я  к  и зготовл ен и ю
р и гел ей

j a m / е л а и и г з  / /

fS7S

fJS 2 9  6
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I - В  .2 -6 9 *  "Вяжупие материалы н еор ган и ч еск и е  и добавки  для 
б е то н о в  и р а с т в о р о в " ,

I -В  .3 -6 2  "Бетоны на н еорган и чески х вяжущих и заполнителях*., 

I - B  .4 -6 2  "Арматура для ж елезобетонны х к он стр у к ц и й ",

I - В . 5 -6 2  "Ж елезобетонные и зд ел и я . Общие у к а з а н и я ",

1 - В Д  1 -6 2  "Ж елезобетонные изделия для з д а н и й " .

б /  ГОСТов:

ГОСТ 1 0 9 2 2 -6 4  “ Арматура и накладные детали  сварные для желе
зобетон н ы х кон стр у кц и й . Т ехн и чески е т р е б о в а 
ния и методы испы тан и й ",

ГОСТ 1 0 1 8 0 -6 7  "Бетоны тяж елые. Мето^и ояреШеиир п р о ч н о ст и "?

ГОСТ 1 3 0 1 5 -6 7  "Изделия ж елезобетонны е и бетон н ы е . Общие 
техн и чески е т р е б о в а н и я " .

ГОСТ 8 8 2 9 -6 6  "Изделия ж елезобетонны е сб ор н ы е . Методы испыта
ний и оценки п р оч н ости , ж е стк ости  и трещ иностой 
к ости  . "

ГОСТ 97ЭТ-61 "Заполнители пористы е н еор ган и ч еск и е  дня л егк и х  
б е т о н о в . К лассиф икация".

ГОСТ 9 7 5 9 -7 1  "Гравий керам зи товы й ",

ГОСТ I I 9 9 I - 6 6  "Щ ебень агд оп ор и тов ы й ",

ГОСТ 9 7 6 0 -6 1  Щебень и п есок  нэ п о р и с т о г о  м ета л л ур ги ческ ого  
идака (шлаковая п е м з а ) .

ГОСТ 8 7 3 6 -6 7  "П есок  для строительны х р а б о т .  Общие тр ебов ан и я "

ГОСТ 9 7 5 6 -6 9  "Заполнители пористые н еорган и ческ и е  для 
легких б е т о н о в . Методы испы таний"»

ГОСТ 8 7 3 5 -6 5  "П есок  для строительны х работ.М етоды  испы таний".

Ж
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ГОСТ 1 0 1 7 8 -6 2 *  "П ортл ан дц ем ен т, ш л ак о-п ор тл ан д ц ем ен т, п у ц ц о - 
лановый портл ан дц ем ен т и их р а з н о в и д н о с т и " ,

ГОСТ I I Q 5 I - 7 0  "Б е то н  легкий  на пори сты х за п ол н и тел я х . Методы 
испытаний б етон н ой  с м е с и " .

ГОСТ H Q 5 0 -6 4  "Б е т о н  легкий  на пор и сты х  за п о л н и те л я х . Методы 
определен и я  п р оч н ости  и об ъ ем н ого  в е с а " .

в )  "Р еком ен дац и и  п о  проекти рован и ю  кон струкц и й  из л е г к о г о  
б е т о н а "  (М о ск в а , 1 9 7 0  г . ) .

г )  "Р еком ен дац и и  п о  вы бору  крупных пористы х зап ол н и тел ей  
для к он стр у к ти вн ы х  л егк и х  б е т о н о в  марок 1 5 0 -5 0 0 " .

д )  "У казан и я  п о  тех н ол оги и  п р о и з в о д ст в а  арматурны х р а б о т  
в  промышленном и граж данском  с т р о и т е л ь с т в е "  (H 9 - 6 I ,  НШОМТП).

а )  "У казан и я  по св а р к е  соеди н ен и й  арматуры и закладны х 
д е т в в е й  ж ел езобетон н ы х  к он стр у к ц и й " (СН 3 9 3 - 6 9 ) ,

ж ) "У к аза н и я  п о  применению в  ж ел езобетон н ы х  к он стр у к ц и я х  
стер ж н евой  арм атуры " (СН 3 9 0 - 6 9 ) ,

и ) "И н струкц и я  п о  и зготов л ен и ю  крупн оразм ерны х изделий 
из т е р м о э и т о б е т о н а  (н л а к о п е м з о б е т о ы а )" ,  НИМБ и НИИСМИ 
( г ,К и е в ) ,  С тр о й и з д а т , 1969  г д

к )  "У казания  п о  применению а г л о п о р и т о б е т о н а  в бетон н ы х 
в  ж ел езобетон н ы х к о н стр у к ц и я х " (У 0 2 -6 0 )  НИИСИ ( г .М и н с к ) .  
И зд .Б в ж госу н и в ер си тета  и м .В .И .Л ен и н а , М инск, I 9 6 0 .

При и зго то в л е н и и  ри гел ей  из л егк и х  б е т о н о в  а к а ч е с т в е  
к р у п н ого  за п ол н и тел я  может прим еняться  к е р а м з и т , а гл оп ор и т  
н и  и л а ков в я  пемза при объем ной насыпной м а ссе  б о л е е  
7 0 0  к г /м 3 .

В к а ч е с т в е  м ел к о го  за п ол н и тел я  дл я  л егк и х  б е т о н о в  с л е д у е т  
принимать к и яо гй ы и  п е с о к ,  удовлетворяю щ ий тр ебов ан и я м  ГОСТ 
8 7 Э 6 -6 ?  "П е со к  дл я  стр ои тел ьн ы х  р а б о т .  Общие т р е б о в а н и я " .

т к о * с н а т  е л * # # *  3ff/n /cA o t t V S J - t f
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З ерн овой  с о с т а в  за п ол н и тел ей  должен у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о 
ваниям СНиП I - B . I - 6 2  "З аполн и тел и  для б е т о н о в  и р а с т в о р о в " .  
Крупные заполн и тел и  должны о т в е ч а т ь  с о о т в е т с т в е н н о  т р е б о в а 
ниям ГОСТ 9 7 5 9 -7 1  "Г р ав и й  к ер а м зи тов ы й ", ГОСТ П 9 9 1 -6 6  "Ще
б е н ь  а г л о п о р и т о в ы й " ,  ГОСТ 9 7 6 0 -6 1  "Щ ебень и п е со к  из п о р и с т о г о  
м е т а л л у р г и ч е с к о г о  шлака (ш лаковая п е м з а ) " .  Объемная м асса  
л е г к о г о  б е т о н а  в  вы суи евн ом  со ст о я н и и  должна бы ть не б о л е е  
1 8 0 0  к г /м З .  Обьеи меж зерновы х п у с т о т  в  уп л отн ен н ой  б етон н ой  
с м е с и ,  определенны й н о  ГОСТ 1 1 0 5 1 -7 0 ,  ие долж ен превышать Э £ .

С обствен н ы й  в е с  р и гел ей  оп р ед ел ен  при объ еиной  и а с с е  л е г 
к о г о  б е т о н а  с  у ста н ови в ш ей ся  влаж ностью  равн ой  5% и с  у ч етом  
в е с а  арматуры  -  равной  £  •  2 0 0 0  к г /м З .

Стальные закладны е д ета л и  и з г о т о в л я ю т ся  в  с о о т в е т с т в и и  с  
г л а в ой  СНиП В -В .Б -б г *  "М етал л и ческ и е  к он ст р у к ц и и . Правила и з
г о т о в л е н и я , монтажа ■ п р и ем к и ", и о  "И н струкц и ей  п о  т е х н о л о 
ги и  и з готов л ен и и  и у с т а н о в к е  стал ьн ы х закладны х д ета л ей  в  с б о р 
ных ж ел езобетон н ы х и б етон н ы х  и зд ел и я х " (СН 3 1 3 - 6 5 ) .

П лоские каркаем  и с е т к и  должны и з г о т о в л я т ь с я  пря помощи 
к он та к тн ой  точ еч н ой  э л е к т р о с в а р к и . Применение д у г о в о й  з л е к т р о -  
сва р к и  в м е с т о  п р ед у см отр ен н ой  к он та к тн ой  точ еч н ой  не д о п у с 
к а е т с я .

Д у гов а я  св а р к а  арматурны х стерж н ей  из ста л и  к л а сса  АВ 
между с о б о й  и с о  стальными закладными деталям и  из л и с т о в о й , 
п о л о с о в о й ,  у го л к о в о й  с та л и  дол хи в  п р о и з в о д и т ь ся  электродам и  
тина Э 50А -Ф , 3 5 5А -Ф , Э42А-Ф и Э46А-Ф . С варка закладных д е т а -  
ж ей , указанны х в ы и е , должна п р о и з в о д и т ь ся  эх ек тр од а и и  типа 
Э 46 -Т  Или Э 4 2 -Т , Выбор типа э л ек тр од а  из чи сла приведенны х 
B u ie ,  д л я  к аж дого  к л а с с а  и нерки с та л и  долж ен п р о и з в о д и т ь ся  
ив осн ован и и  указан и й  СН 3 9 3 -6 9 .

С таль дл р  и з г о т о в л е н и я  р и гелей  должна п р и и ен я ться  т е х  
м а р о к ,к о т о р ы е  заданы  в п р о е к т е  к о н к р е т я о г о  зд а н и я .

ш г з - м

ш г »  S



Ригели армирую тся пространственными каркасами*

П ространственны е каркасы собираю тся из плоских к а р к а сов , 
с е т о к ,  отдельны х стерж ней  и закладных д ета л ей  с  применением 
кон так тн ой  точ еч н ой  св а р к и , эл ек тр од у тов ой  сварки > вязки 
вязальной  проволокой *

Соединительные поперечные стерж ни, объединяющие плоские 
каркасы  в п р остр ан ствен н ы й , сл ед ует  привари вать к  продольным 
стержням плоских к а р к а сов  с  помощью эл ек тр осва р очн ы х клещей*

Применение д у г о в о й  электросварки  в м е ст о  предусм отрен ной  
кон так тн ой  точ еч н ой  н е  д о п у с к а е т с я .

С целью обесп еч ен и я  точн ости  и зготовл ен и я  п р остр а н ств ен 
н о г о  к а р к а с а , в со о т в е т с т в и и  с  д оп уск ам и , проставленными на 
чер теж а х , с б о р к а  е г о  должна п рои зводи ться  в к он д у к тор е .

с б о р к а  простран ствен н ы х каркасов  должна п р ои звод и ться  
в следующем п ор я д к е :

а /  у ста н ав л и в аю тся  опорные закладные д етал и  марки Г Я ;

б /  у стан авл и ваю тся  плоские к ар к асы ;

в /  плоские каркасы  привариваются к  MI эл е к т р о  д у го в о й  
с в а р к о й }

г /  поперечные соединительны е стержни /п ози ц и и  2 5 ,  61  и пи 
6 2 /  привариваю тся к  нижним продольным стержням плоских к ар 
к а с о в ;

д /  к  плоским каркасам  эл ек тр од у гов ой  сва р к ой  привари вает
с я  позиция 59 /д л я  ПК5, ПК7 , ПК46, ПК4 8 , ПК25, П К Я л ев , 
П Ш п р . ,  ПКЗвлев, ПКЕвпр, Ш 9 л е в ,П Ш п р ,  П К 30лев,П К 30пр/;

а /  у ста н а в л и в а е тся  верхняя продольная ат>натуш  в фикси
р у й т е  пазы к о н д у к т о р а ;

и ш з - н
/  f vfCnufrrc/rW fQ * 0&/7</С5&
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ж/ положение стер ж н е ! в ер хн ей  продольной  арматуры о т н о 
си тел ь н о  д р у г  д р у га  ф и кси руется  п осл е  выверки путем  приварки 
к  позиции 6 0 ;

и /  верхн и е поперечные соединительны е стержни /п о з и ц и й  2 5 ,  
61 или 6 2 /  привари вается  электросварочны м и клещами кон так тн ой  
то ч е ч н о й  св а р к ой  к  поперечной ар м атуре пл оски х к а р к а с о в ;

ж/ верхн яя  продольная р а боч ая  арм атура диаметром 3 6  мм 
п ри вари вается  эл ек тр о  д у гов ой  св а р к ой  к  верхним продольным 
стержням плоских каркасов  прерывистым швом длиной 50 мм ч е 
р е з  40 0  мм, а у частк и  верхн ей  р а бочей  арматуры диаметром 28мм 
привариваю тся эл ек тр од у гов ой  сва р кой  к  продольным стержням 
пл оски х  к ар к асов  с  помощью коротыш ей /п о зи ц и я  6 3 / ;

л /  устан авл и ваю тся  и привязываю тся к  шгоркии каркасам  с е т 
ки 01,  C IA , С 2 , С2А, СЗ» СЗА, С 5тС П  / в  за ви си м ости  о т  нх по
ложения и марки р и г е л я / ;

м /  п о в е р х  с е т о к  уста н ав л и в аю тся» вы веряются и свари ваю тся  
между с о б о й  закладные детали М2 /М 3 / ,  которы е за тем  привязы
ваю тся  к  продольным стержням пл оски х к а р к а сов *

О кончательная фиксация положения закладных д ета л ей  п р ои з
в о д и т ся  вря у ст а н о в к е  п р о стр а н ств ен н ого  к ар к аса  в о п а л у б к у .

Прв и зготовл ен и и  п р остр а н ствен н ы х к а р к а сов  должны бы ть  
учтены  ф актические допуски на размеры стальны х форм по дл и н е: 
они н е  должны превышать т е  д о п у с к и , которы е указаны  на ч ер 
теж ах р и г е л е й .

В сл у ч а е  о т с у т с т в и я  эл ек тр осва р оч н ы х  клещей н еобходи м ой  
мощности пространственны е каркасы  м о гу т  об р а зов ы в а ть ся  путем 
за м еси  поперечных соединительны х стерж ней на скобы » прива
риваемые эл ек тр од у  г о  вой св а р к ой  к  хом утам  плоских к а р к а со в »  
или на шпильки, закрепляемые в язальн ой  п ровол окой » примеры

/7о*спотел*но* jont/ско
ш / г J - #

<foe/rr\ 8
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о б р а з о в а н и я  п р о ст р а н ст в е н н ы х  к а р к а с о в  при о т с у т с т в и и  с в а р о ч 
ных клещ ей даны в  а л ь б о м е  И И 2 3 -1 /7 0  на л и с т а х  6 0  и 6 1 .

О тклонения р а зм е р о в  р и г е л е й  о т  п р о е к т н ы х , отк л он ен и я  о т  
п р о е к т н о г о  полож ения ста л ь н ы х  закладны х д е т а л е й  и отк л он ен и я  
о т  р а зм ер а  толщины за щ и тн ого  сл оя  б е т о н а  д о  арматуры  н е  долж 
ны превы ш ать в ел и ч и н , п остав л ен н ы х  на р а б о ч и х  ч ер теж а х  и у к а 
занны х в ГОСТе 1 3 0 1 5 - 6 7 ,  При а том  толщ ина за щ и тн ого  сл о я  д о  
п оп ер еч н ой  арматуры  долж на б ы ть  н е  м ен ее  20  мм с  у ч е т о м  н о р 
мированны х д о ц у с к о в  /п р и  у ч е т е  о с а д к и  стер ж н ей  при к о н та к тн о й  
с в а р к е / .

Внешний ви д  и к а ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  р и г е л е й  должны у д о в 
л е т в о р я т ь  т р еб ов а н и я м  ГОСТ 1 8 0 1 5 -6 7  д л я  к он ст р у к ц и й  п р ои з
в о д ст в е н н ы х  зд а н и й  предн азн ачен н ы х п од  о к р а с к у .

Для о б е с п е ч е н и я  т р е б у е м о й  величины за щ и тн ого  сл о я  при и з 
г о т о в л е н и и  р и г е л е й  должны п р и м ен яться  п одкл адки  и з  п л а стм а сс  
или ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  р а с т в о р а ;  прим енение м ета л л и ч еск и х  
ф и к с а т о р о в , выходящ их на п о в е р х н о с т ь  б е т о н а ,  н е  д о п у с к а е т с я .

Для п р ед ох р ан ен и я  лиц евы х п о в е р х н о с т е й  закладны х д е т а л е й  
о т  рж авления при т р а н сп ор ти р ов а н и и  и хран ен и и  в с е  э т и  п о в е р х 
н о с т и  должны б ы ть  покрыты ц е м е н т н о -к а з е и н о в о й  об м а зк о й  сл оем  
0 , 5  м м .

На б о к о в о й  гр ан и  р и г е л я  /н а  р а сс т о я н и и  н е  б о л е е  I  м о т  
т о р ц а /  должны б ы т ь  о б озн а ч ен ы  н есм ы ваем ой  к р а с к о й  марка ри 
г е л я ,  штамп ОГК, д а т а  и з г о т о в л е н и я , в е с  р и ге л я  в к г  * м арка 
п редп ри яти я  -  и з г о т о в и т е л я .  К роме т о г о ,  с  о д н ой  стооон ы  ри 
г е л я  н а н о си т с я  н есм ы ваем ой  к р а с к о й  б у к в а  *ГИ, обозн ачаю щ ая  
о р и е н т и р о в к у  р и г е л я  в р а м е .

До н ач ал а  п р о и з в о д с т в а  р и ге л е й  з а в о д -и з г о т о в и т е л ь  долж ен  
р а з р а б о т а т ь  т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я  и т е х н о л о г и ч е с к и е  правила 
определяю щ ие о с н о в н ы е  с п о со б ы  п р о и з в о д с т в а  и к он тр ол я  к а 
ч е с т в а  и з г о т о в л е н и я  и з д е л и й .

/ 7 о * с * и т е д ё * о я  з а п и с к а
и*’?з-н
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При и зготов л ен и и  р и гел ей  долж ен бы ть о б е с п е ч е н  п ооп ер а 
ционный т е х н о л о ги ч е ск и й  к о н т р о л ь  на в с е х  ст а д и я х  п р о и з в о д с т в а , 
а  такж е си сте м а ти ч е ск и й  к о н т р о л ь  п р оч н ости  б е т о н а  и арматуры 
и р еги стр а ц и и  в с а х  отк л он ен и й  о т  п р о е к т а , со гл а сов а н н ы х  с  
п р о е к тн о й  о р г а н и з а ц и й .

Для оценки к а ч е с т в а  и з го т о в л е н и я  р и гел ей  с л е д у е т  с и с т е 
м а ти чески  п р ов од и ть  их испы тания в с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 8 8 2 9 -6 6  
"И зделия  ж ел езобетон н ы е с б о р н ы е . М етоды испытаний и оценки 
п р о ч н о с т и , ж ест к о ст и  и т р е щ и н о с т о й к о с т и " .

О ц ен ку к а ч е с т в а  и зготовл я ем ы х  р и гел ей  с л е д у е т  п р о и з в о 
д и т ь  по п ок азател я м  п р о ч н о с т и , ж е ст к о ст и  и т р е щ и н о ст о й к о ст и , 
х а р а к т е р и зу е м о й  шириной р а скры ти я  трещ ин.

С хем а испытания приним ается  по ГОСТ 8 8 2 9 -6 6 ,  к а к  для 
о д н оп р ол етн ой  с в о б о д н о  о п е р т о й  балки с о г л а с н о  пун кта  2 .2 4  
чертеж  I .  Р а с с т о я н и е  о т  к он ц ов  издели я  д о  ц ен тр а  шарнирных 
о п о р  приним ается  равным 1 5 0  мм .

Величины контрольны х н а г р у з о к  при испытании р и г е л е й  на 
п р о ч н о ст ь  /  Р *  ) Р к / ,  ж е с т к о с т ь  и т р е щ и н о ст о й к о ст ь  
/ Р л р / ,  а такж е величины кон трольн ы х п р оги б ов  приведены  в т а б 
лице 8 .

/С о г л а с н о  принятой схемы испы тания к он трольн ы е н а гр у зк и  
Рк 5 Р*> Pnf> п р ед ставл я ю т с о б о й  с о ср е д о т о ч е н н ы е  г р у з ы , 

приложзниые на р а сстоя н и и  1 /4  п р ол ета  о т  о с е й  шарнирных о п о р / .

Ширина раскры ти я  трещин при испы таниях р и гел ей  не должна 
^превышать 0 , 2  мм. Д оп у сти м ое  отк л он ен и е  -  50%*

Величина о т п у ск н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  у ст а н а в л и в а е т с я  в

с о о т в е т с т в и и  с  пунктом  1 .4  ГОСТа 1 3 0 1 5 -6 7  и должна бы ть равна 
не м ен ее 2%  п р оек тн ой  м арки .

По с о гл а со в а н и ю  с  з а в о д о м -и з г о т о в и т е л е п  > монтаж ной о р г а -

ж г
/7 о л смуте лам*** запуска

rft/cm /О

иигз- / /
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я и зац и ей  р и гел и  м огут  п о с т а в л я т ь ся  на с т р о и т е л ь с т в о  с  изм е
н ен н ой  длиной вы пусков арм атуры , позволяющий исклю чить приме
н ен и е арматурны х вкладышей при стыковании вы пусков  и з р и ге 
л ей  с  выпусками из к ол он н .

Ш. У казания по при ем ке, хранению и 
тр а н сп ор ти р ов к е  р и гел ей

Приемка р и гел ей  должна п р ои зв од и ться  в с о о т в е т с т в и и  с  
тр ебован и я м и  ГОСТ 1 8 0 1 5 -6 7 ,  ГОСТ 8 8 2 9 -6 6  и рабочим и чертеж а
ми р и г е л е й .

При приемке с л е д у е т  обращ ать внимание на п р а в и л ь н ость  
маркировки р и г е л е й , о с о б е н н о  для  с л у ч а е в , к о г д а  п р оек тн ой  
о р га н и за ц и ей  огов ор ен ы  дополнительны е у сл ов и я  эксп л уатац и и  
р и ге л е й  или в р и гел я х  имеются изменения по сравнению  с ти п о 
выми /н а п р и м е р , имеются дополнительны е закладны е д е т а л и /.

Р и гел и  долины х р а н и ть ся  в ш табел ях , р а ссор ти р ов а н н ы е  по 
ти п ор а зм ер а м , маркам и партиям . D штабели ри гели  уклады ваю тся 
в р а боч ем  положении на деревянны е прокладки толщ иной не ме
н ее  ЬО мм, р асп ол агаем ы е на р а сстоя н и и  I  м о т  т о р ц о в  р и гел ей  
по од н ой  в ер ти к а л и .

По в ы соте  в ш табеле д о п у с к а е т с я  не б о л е е  2 - х  р я д о в .

Т р а ясп оп тм р ова н и е  ри гел ей  п р ои звод и тся  на автомаш инах и 
ж елезнодорож ны х платформах с о  специальным о б о р у д о в а н и е м , 
предохраняющем р и гел я  о т  повреж дения.

При п е р е в о з к е  р и гел ей  а в тотр а н сп ор том  с л е д у е т  р у к о в о д 
с т в о в а т ь с я  "временными указаниями по п е р е в о з к е  унифицирован
ных сборн ы х ж елезобетон н ы х д етал ей  и к он стр укц и й  промышлен
н о г о  с т р о и т е л ь с т в а  автомобильным тр а н сп ор том " /С т о о Ы з д а т ,  
1 9 6 6 г . / .

Пвлеките л* по* записка
/*7г rftscm
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П еревозка ри гел ей  железнодорожным тр а н сп ор том  должна 
о су щ е ств л я ть ся  в с о о т в е т с т в и и  с  "Р у к о в о д ст в о м  по п ер ев озк е  
железнодорожным тран спор том  сборн ы х крупноразмерны х ж ел езо
бетон н ы х конструкц ий  промышленного и жилищного с т р о и т е л ь с т в а "  
/Н Ш Ш Г П , С тр ой и зд а т , 1 9 6 7 г . / .

Подъем ри гел ей  должен п р ои зв од и ться  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е 
бованиями главы СНнП Ш- 8 . 3 -6 2 х  i  "И нструкции по монтажу с б о р 
ных ж елезобетонны х к оястр уи д а й  промышленных зданий и соор у ж е
н и й " /СН  3 1 9 - 6 5 / .

U .  У к а з а н »  г о  т ш м м в н и в  р и гал ей

Н оменклатура р и гел ей  из л егк и х  б е т о н о в  приведена в т а б 
лице I .

Н азначение марок р и гел ей  п р ои зв од и тся  в п р оек те  к он к р ет 
н о г о  о б ъ ек та  в с о о т в е т с т в и и  с  маркировочными схем ам и , приве
денными в альбоме И И 20-1/70 с  у ч етом  к л и ч а , п ри веден н ого в 
настоящ ем  альбом е / в  табл и ц е 2 / ,

При д ей стви и  м н огократн о повторяющ ихся и динамических 
н а г р у з о к , принимаемых в р а с ч е т е  с  коэффициентом динамичности 
н е  б о л е е  1 , 1 ,  назначение марок р и гел ей  должно п р ои зв од и ть ся  
с  соблюдением требован и й  СНнП П -В ,1 -6 ^ х  и "И нструкции по 
проектированию  и р а сч е т у  яесутцих к он стр у кц и й  зданий под м е
няны с  динамическими н а гр у зк а м и "• Д инамические н а гр у зк и , при
нимаемые в р а сч е т е  с  коэффициентом динам ичности  бол ее  1 ,1  -  
на д оп у ск а ю тся .

При применении р и гел ей  настоящ ей сери я  в у сл ов и я х  п о ст о я н 
н о г о  в озд ей ств и я  температуры  выше +50°С  н азн ачен и е марок 
р и гел ей  должно п р ои звод и ться  на о с н о в е  р а с ч е т а ,  с  соблю де
нием тр ебов ан и й  главы СИиП П -В .7 - 6 7 .

/7 fOff/SG*Т&
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В случае н а г р у з о к , отличающихся о т  равн ом ерн о-р аспреде
ленных , принятых при р а сч е т е  ригелей  настоящ ей серии -  наз
начение марок ри гелей  следует производить на о сн о в е  р а с ч е т а , 
р у к о в о д ств у я сь  указаниями, приведенными в альбоме И02О-Х/7О, 
и спользуя  при атом типовые ригели необходимой несущей сп о 
соб н ости  .

В спецификациях к  рабочим чертежам ригелей  указаны т о л ь 
ко к л а сс  стали б е е  указания марки ст а л и . В проектах  к он крет
ных зданий должны быть указаны марки стали арматуры и заклад
ных д е т а л е й < Назначение марок стали должно прои зводи ться  в 
зави си м ости  о т  температурных усл ови й  эксплуатации к он стр у к 
ций и х ар а ктер а  н а гр у зок  /с т а т и ч е с к и е ,  д и н ам и ч еск и е /, в 
соо тв е тств и и  о  требованиями действующих нормативных докумен
т о в  и указаниями, приведенными в альбоме И И 20-Х /70.

В проектах конкретных объектов должна указываться от
пускная прочность батона в летнее время года в тех случаях, 
когда по условиям аагружаяия конструкций прочность бетояа, 
равная проектной марки, является яедостаточяой.

Ш/*ЗлН
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Номенклатура ригелей
Таблица I

/е

Марка
ригеля

Длина
рнгеля

1Ш

Нор метизная 
временная дли
тельная нагруз 
ка на перекры

тии 
кг/м2

Местоположение ригеля 
в каркасе здания

I 2 Э 4

БЛ1-1
БЛ1-2
БЛ1-4

Ригели

4980

поперечных рам 
1000 
1500

2000*2500

Крайний ригель междуэтаж
ного перекрытия сечение 
колонн 600x400/

Ш11-5 1000*2500 Крайний ригель торцевой 
рамы или рамы у темпера
турного юза.

БЛ2-1
БЛ2-2
БЛ2-4 $280

1000
1500

2000*2500

1300

Крайний ригель междуэтаж
ного перекрытия /сечение 
колонн 400X400/

БЛ2-20 Крайний ригель покрытия

БЛ2-21 1700 Крайний ригель покрытия 
у торцевой рамы или тем
пературного шва

БД2-24
БЛ2-6
БЛ2-6

БЛ2=3

5280 1000
1500

2000*2500

Средний ригель междуэтаж
ного перекрытия 'сечеьие 
колонн 600x400/

1000*2500 Средний или крайнийри -  
гель перекрытия торце

вой рамы или рамы у тем
пературного шва

т к
т г
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W 23'ff

5480

6ЛЗ-5

БЛЗ-1Э

БЯЗ-14

БЛ20лев*Х

БЛ20пр.-1

4980

БЛ21ле»-2

БЛ21лр.-Х

5280

1000
1500

2000
2500

10001-2500

1800

1800

100042500

100042500

/ 7

Средине р и ге л ь  меж дуэтаж 
ного перекрытия /с е ч е н и е  
ходони 4 0 0 x 4 0 0 /

Средний р и ге л ь  перекры тия  
торцевой  рамы иди рамы у 
тем пературн ого  в в а .

Средний р и ге л ь  покрытия.

Средний р и ге л ь  покрытия у 
торцевой  рамы у те м и ер ату ! 
ного и в а .

Крайний р и ге л ь  меж дуэтаж 
ного перекрытия примыкает 
к лестничной к л етке

Крайний ригель перекрытия примыкающий к лестничной клетке.

БЛ22деа*2

Б Ш пр.-Х

5480 100042500 Средний р и ге л ь  перекрытии  
примыкающий к лестничной
к л етк е .

БЛ29Ш-Х
БЛ28пр.-Х

5280 100042500 Средний р и ге л ь  перекрытии  
примыкающий к  леотничной  
к л е т к е .

Ригели продольных рал

| | |
ВЛ28-1 5480 100042500 Ригели продольных рвы.

H o n t H * * o W  ? * • * * • "
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Ключ для подбора рабочих марок ригелей из легкого бетоне 
по маркировочным схемам, приведенным в альбоме ИИ20-1/70

Таблица 2

18

Длина ригеля
Марка ригеля по Соответствующая марка
настоящему альбому ригеля по альбому 

ИИ23-1/70,
I 2 3

БЛ1-1 ИБХ-1
4980 БЛ1-2 ИБ1-2

БЛ1-4 ИБ1-4
БЛ1-5 ИБ1-5
БЛ2-1 ИБ2-1

5280 БЛ2-2 ИБ2-2
БЛ2-4 ИБ2-4
БЛ2-20 ИБ2-20
БЛ2-21 1ДБ2-21
БЛ2-24 ИБ2-24

5230 БЛ2-6 ИБ2-6
БЛ2-8 ИБ2-8
БЛ2-9 ИБ2-9
БЛЗ-17 ИЬЗ-17
БЛЗ-2 ИБЭ-2
БЛЗ-З ИБЗ-З
БЛЗ-4 ИЬЗ-4

5480 БЛЭг5 ИБЗ-5
БЛЗ-13 ИБЗ-13
БДЗ-14 ИБЗ-14
БЛ20лев.-1 ИБ20лев.-1

4980 БЛ20пр.-1 ______ ИБ20ПР.-1 _
ЬЛ21лев.-1 ЙБ21лев.-Х

5280 БЛ21пр.-1 i4E2Jnp--I
БЛ22лев*“1 ИБ22лев.-1

5480 БЛ22пр.-1 ИБ22ПР.-1 _____
“  БЛ23лев.-I “ ИБ23лев.-1

5280 БЛ23пр.-1 ИБ23ПР.-1 _

5480 БЛ28-1 ИБ28-1

IK
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лоббора рабочих пара* ригелей
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