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Б альбом включены рабочие чертежи подоконных 
плит, разработанные в соответствии о ГОСТ 6785-69 
по заданию, утвержденному Госграждавстроем Ш ию
ля 1969 г .

Чертежи изделий предназначены для обязатель
ного применения при проектировании и строительстве 
жилых и общественных зданий и для массового произ
водства этих изделий предприятиями строительной 
промышленности.

Настоящий альбом выпускается взамен всех ра
бочих чертежей подоконных плит, выполненных в со
ответствии с отмененным ГОСТ 6785-58.

Каждому изделию присвоена своя марка. Марка 
подоконной плиты обозначается буквами АО и двумя 
числами (через тире), из жоторых первое означает 
длину п&ты в дм (округленно), а второе -  ее ши
рину в ом. Подоконные плиты АО 2 2 - . . . ,  АО 2 5 - .. ,  
и Ю 2 8 - . . .могут иметь закладную деталь с левого 
иди правого конца плиты для обеспечения стыковки 
в проемах шириной более 2600 мм. В этом олучае к 
марке плиты прибавляется индекс "л" или "пр".

Марки подоконных плит проставляются в специ
фикациях проектов, в заказах заводам-иэготовителям 
и па готовых изделиях. Внесение изменений в обоз
начение марок не допуокаетоя.

Плиты подоконные должны изготовляться 'мз тя
желого бетона марки 200. Отпуск изделий потреби
телю производится только по достижения бетоном 
проектной марки по прочности на сжатие.

8 зависимости от отделки лицевых новерхнос -  
тей подоконные плиты изготовляются следующих ти
пов:
-  е мозаичной поверхностью -  полированные;
• с мозаичной поверхностью -  шлифованные;

1970т
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• с гладкой  бетонной поверхностью  на цветном ц ем ен те;
-  с  гладкой бетонной п оверхностью , предназначенной
яод ок р аску .
Толщина облицовочного слоя  должна быть не м ен ее 15  мм.

Вид отделочн ого слоя  у к а зы в а ется  в  з а к а з е  з а в о д у -  
и Зготови тедю .

По соглашению между предпри ятием -изготовителем  и 
п отр еби телем  д о п у ск ается  и зго т о в л я т ь  подоконные плиты 
с  лицевым профилем, отличающимся от у казан н ого  на чер
теж е ( с  вали ком , кап ельн и ком ), а  такж е плиты с  вы р еза
ми в  у гл а х  и срезам и  торцов.

Армирование плит прои зводи тся сварными сеткам и 
из стал и  к л а с с а  В- I  по ГОСТ 6 7 2 7 -5 3 !  Арматура плит по
ст а в л е н а  по р асч ету  на монтажную н агр узку  о т  с о б с т в е н 
н ого в е с а  плиты в  положении плашмя при п р о л ете , р а в 
ном е е  дли н е.

Кроме т о г о , подоконные плиты проверены на д е й ст 
ви е  сосредоточенн ой вертикальной н агр у зк и , приложенной 
в  середи н е п р о л ета , при свободном опирании плиты по 
концам (возмож ная н агр у зк а  от в е с а  ч ело века  с  инстру
ментом в  п р оц ессе м он таж а).

Подоконние плиты длиной 1 600  мм и более зап р о ек 
тированы с обязательным опиранием на кронштейн в  с е 
редине п р о л ета , для ч е го  на нижней стор он е плиты пре
дусм отрен а закл адн ая д е т а л ь .

У словное обозначение арматурных стал ей  в  рабочих 
чертеж ах принято по СЯиП I - B . 4 - 6 2 .  Открытые поверхно
сти  стальн ы х закладн ы х д еталей  должны быть очищены 
от наплывов р а ст в о р а  и защищены о т  коррозии цементно
казеи н овой  обмазкой или другим сп осо б ом , не ухудша
ющим внеш него ви да плит.

И зго товл ен и е, испытания, м аркировку, хр ан ен и е, 
паспортизацию и транспортирование подоконных плит 
осущ ествл ять в  со о тветстви я м  с  ГОСТ 6 7 8 5 - 6 9 .
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