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В В Е Д Е Н И Е

В стандартах и технических условиях на роторы буровых ус­
тановок должны быть установлены значения шумовых и вибрацион­
ных характеристик .вносимые в паспорта роторов бурошх устано­
вок Сдалее-роторов).

Целью установления шумовых я вибрационных характеристик
является;

выполнение требований действующих санитарных норм или стан­
дартов по ограничению шума и вибрации на рабочих местах при 
эксплуатации роторов;

осуществление контроля качества изготовления и ремонта ро­
торов;

выявление необходимости принятия мер по шумозаглушешш и
н:-£брозащите.

Настоящая методика регламентирует методы выполнения изме-
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y&sx& при определении к контроле шумознх к вибрационных ха- 
рактерястик роторов.

Методика не определяет порядка проведения измерений при 
исследовательских работах,направленных на изучение источни­
ков колебаний в роторах.
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I. ПОРЯДОК УСТАНОВЛЕНИЯ Ш У М О Ш Х  ХАРАКТЕРИСТИК 
РОТОРОВ И МЕТОДЫ ИХ ИЗМЕРЕНИЯ

Общие положения

1.1. Настоящая методика распространяется яа измерения,про­
водимые на заводах-изготовителях.

1.2. Шумовые характеристики роторов определяются ваводом- 
изготовителем для каждого «ива ротора и утверждаются в ус­
тановленном порядке:

при освоении новой модели;
при внесении в конструкцию или технолога) изготовления 

ротора изменений .могущих повлиять на вумовне характеристик. 
При этом они периодически пересматриваются,но не реже одного 
раза каждые три года.

1.3. Измерения пума проводятся оооле типовых испытаний ро­
торов, в процессе их обкатки.

Примечание. Допускается проведение измерений пума но сок­
ращенной программ при контрольных испытаниях „проводима о 
целью оценки качества изготовления и ремонта роторов по а.1.6*

1.4. Измерения щума роторов производятся с целью:

получения исходных данных для составлен»! яумовой харак­
теристики;

проверки соответствия н у м о ш х  характеристик серийных ро­
торов установленным нормам;

контроля качества изготовления и ремонта роторов.

1.5. Методика определяет:

правила составления пумовых характеристик роторов;

объем испытаний;

метода измерения шума;
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условна проведения намерений;

порядок проведения измерений;

порядок оформления результатов измерений.

Правила составления кумовой характеристики роторов

1.6. Шумовыми характеристиками роторов устанавливаются 
урс"'-?и звуковой мощности (дБ) в октавных волосах со средне­
геометрическими частотами 63, 126, 250, 500, 1000, 2000,
4000 к 8000 ГЦ.

С целью оценки качества изготовления и ремонта роторов в 
технической дохументаор на роторы следует указать средний 
уровень звука (дБА) на измерительной поверхности.

1.7. Щумовые характеристики устанавливаются:

для вновь рсара(бстшшнх я модернизированных роторов по 
данной испытаний опытнУХ в трех первых серийных образцов;

дня роторов,изготавливаемых серийно,по данным испытаний 
В) образцов.

1.8. Щумоваи характеристика роторов должна быть установле­
на в веде чипленшпг авачеякй допустима октавных уровней зву­
ковой мощвостк к уровня звука к представлена в следующей ре­
дакции.

Уровни звуковой мощности в октавных полосах частот и уро­
вень звука не долины нревывкть значений,приведенных в 
табл.1 Л.

Таблица 1.1.

Допустимый уровень звуковой мощности (дБ) 
при среднегеометрической частоте октавной 
полосы (Та)

Уровень
звука,
дБА

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

Конкретные цифровые значения
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1,9. Для составления шумовой характеристики используются 
данные только тех образцов отобранных роторов,у которых вели­
чины средних уровней звука не превышают соответствующие уров­
ни лучшего из них (с минимальными уровнями звука) более чем 
на 4 дБ.

Уровни спектральных составляющих шума не д о я ш ш  превышать 
минимальных уровней в соответствующих полосах более чем на 
& дБ.

I.IG. В качестве значений шумовой характеристики в октав­
ных полосах частот принимаются максимальные значения октав®», 
уровней шума роторов,отобранных в соответствии с я.1,9.

За средний уровень звука принимается средний уровень звука 
образца с максимальным уровнем из роторов,отобранных в  соот­
ветствии с п.1.9.

I.XI. Документация,содержащая щумовую характеристику рото­
ров,представляется к утверждению в пяти экземплярах. В  вей 
доливы быть указаны следующие данные:

завод-изготовитель ротора;

номер ГОСТ (ТУ) на поставку;

вид к периодичность испытаний;

количество роторов.необходимое для получения характеристик;

основные характеристики ротора (максимальная частота вра­
щения, число и форма зубьев передачи, масса, rad аритнке 
размеры и т.д.);

режим работы ротора ( частота вращения,нагрузка),которому 
отвечает шумовая характеристика.

I.I2. Совместно с шумовой характеристикой роторов в двух 
экземплярах представляются протоколы измерений (форма прото­
кола дана в приложении I).
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Объем испытаний

I»13. В процессе испытаний определяют:

уровни звука в ДВА;

октавные уровни звукового давления в дБ.

пДетоды измерения шума

1.14. Шум измеряется в дедабелах (дБ) по действующему 
(среднеквадратичному) значению звукового давления.

1.15. Определение шумовой характеристики ротора должно 
производиться методом измерения шума на расстоянии I м от 
наружного контура ротора в условиях свободного звукового по­
ля я соответствии с методом 17 по ГОСТ 8.05ь-73.

1.16. Лзмеренке щука должно производиться не менее чем в
8 точках,расподожеиных на измерительной поверхности. Располо­
жение точек измерения представлено на рис.1.1. Если разность 
уровней в соседних точках превышает 5 дБ,то проводятся изме­
рения в дополнительных точках .расположенных между принятыми 
измермтвльшав точками.

1.17. В каждой измерительной точке должно быть произведено 
не менее трех измерений уровней звука при включенной характе­
ристике *А* щумомера (дБА) ,а также уровней звукового давления 
в каждой из октавных полос (дБ).

Условия проведения измерений

1.18. Акустическая постоянная помещениям котором произ­
водятся измерения шума ротора,должна удовлетворять условию

В 3» 200 м2

Методика определения пригодности помещения для измерения 
шума изложена в приложении 2.
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РксЛ.Х. полевение измерительных точек
I  - ротор, 2 -  изтри^дьные течки, 

3 *  ий*£р^тадъна£ поверхность*
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IЛ З , Звуковое ноле я необходимые дяя нровадения измере­
ний условия,в соответствии с 3 классом точности измерений, 
долхш соответствовать требованиям, дриведешшм в таб л Л Л *

Табшщ 1Л.

Класс точ­
ности К$ме- 
рягельяах 
приборов

Максимальное Максимальная 
допустимое неравномср- 
расхозденне ность свооод- 
двух резудь- ного звуке- 
татов азйе- вого поля 
рений

Соедини квад- 14акси- 
ратичная ног- маль- 
решность пая

поправ­
ка на 
уровень 
помех

Т «г-к*» v д£
Л. Жгй-ад Ж.

±  7 * 3 i  2 2

1.20. Измерения производятся т я  нахрузкой при частоте 
вращения стола ротора согласно ш ^трувдш  по испытанию рото­
ров эавода-гзготоаагедя*

1 .21, При проведешь измерений шума должны выполняться 
следующие условия:

уровни помех в точках измерения шума долины быть не менее 
ч т  на 10 дБ ниже значений ,доешнх место при работе ротора, 
во всех октавных полосах частот. Уровни помех определяются в 
точках измерения шума при неработающем роторе п включенных 
всех вспомогательных стендовых механизмах,обеспечивающих ра­
боту ротора.

Допускается проведение измерений-в помещениях,где уровень 
помех в октавных полосах частот на 4-9 дБ ниже уровня ̂ изме­
ренного при работе ротора. Если при этом разность уровней 
составляет от 6 до 9 дБ,то из измеренного суммарного октав­
ного уровня (уровня,создаваемого-ротором,плюс уровень помех) 
следует вычесть I дБ, а  при разности от 4 до 5 дБ следует вы­
честь 2 дБ.
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Если эта разность равна или меньше 4 дБ или уровень помех 
сильно колеблется во времени,то проведение измерений недопус­
тимо.

К 2 2 . При определении шумовой характеристики ротор должен 
быть установлен так,чтобы наружная поверхность его находилась 
не ближе чем на *  и от ограждающих поверхностей.

1 .23 . Акустическая и электрическая калибровке приборов долж­
на проводиться до и после проведения измерений,

Проведение измерений

1.24. При измерениях переключатель временно:" характеристи­
ки прибора должен быть установлен в положение "Медленно” . Б 
случае колебаний стрелки приоора до 3 дБ в качестве зь&ченкч 
измеряемой величины следует принимать среднее значение показа­
ний.

Показания прибора следует округлять до I дБ.

1 .25. Измерения должны проводиться с одетой на шкрофог 
ветрозащитой.

При проведений измерений микрофон должен быть ориентирован 
на источник ш ут -  нормально к исследуемой поверхности.

Оформление результатов измерении

1.26. Результаты измерений шума роторов оформляются ь виде 
протоколов с указанием в них условий проведения измерений.

1 .27. х> протоколе измерений должны быть указаны:

пункты стандартов и технических услоаий.до которым прово­
дят измерения;

тип и номер ротора;

способ установки ротора;

характеристика помещения,в котором производились измерения, 
Безуль-гати проверки условий свободного поля в помещении на 
площадке;
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r m t  измерительных приборов и их характеристики; 

ичхим работ  ротора, при измерениях;

с отавные уровни звукового давления в дБ и уровни звука в 
дБА,усредненные по результатам измерения в восьми (иди более) 
точках на измерительной поверхности;

расчетные значения звуковой мощности;

дополнительные д а н и »  в зависимости от принятой программы
испытаний.

Рекомендуемая форма протоколов представлена в приложении I.

1.28. В паспорта роторов вносятся шумовые характеристики, 
определенные в соответствии с а Л .10.

1.29. Еумовые характеристики роторов должны быть представ­
лены в виде графиков на бланке диаграммы,изображенном на рис. 
...2, .или в виде данных,правецегшых в табл.!.!'. Интервалы де­
ления осей координат на рис.1.2. должны соответствовать:

для октавы - 15 мм; 

для 10 дБ - 20 ми.

1.30. Октавный уровень звуковой мощности I р  (дБ) вычисляют 
по формуле:

^7» ~£rt>, +  У О  j-Г

где средний октавный уровень звукового давления на из­
мерительной поверхности.расположенной на расстоянии•
I м от наружного контура ротора,дБ;

площадь измерительной поверхности, м^. Бе личины "а”, 
"/","0* показаны на рис.1.1.;

S, - I м2
1.31. За уровень звука роторе L  а д о л ж н о приниматься зна­

чение среднего уровня звука на измерительной поверхности,вы­
численного в соответствии с формулой,приведенной в приложении 3.
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*32. Ь результате измерений должна быть внесены поправки 
к показаниям измерительных приборов ( ч а с т и к е  *шкаловыо и д р .) .

1 .33, При обработке результатов измерений должны быть опре­
делены случайные погрешности измерений согласно приложению 4 
ГОСТ 8.065-73.

1-34, Asnapaiypa,применяемая для измеоения*должва отвечать 
требоваш№! ГОСТ 8.065-73 и быть поверена согласно ГОСТ 
8.002-71 ,но не реже одного раза в ива года.

1.35. Технические и метрологические характеристики измери­
тельных приборов дол-хны удовлетворять требовании, предъявляемым 
к щумомерам по ГОСТ I7I67-7I и электрическим фильтрам до ГОСТ
I?153-71.

Рекомендуемые измерительные прибора приведены в табл.1,3.

Средства измерений

Таблица 1.3

Измерительные приборы

Наименование прибора Тип, марка Завод-изготови­
тель

веритель шума и вибрации Ш3~1 ”Влброподбсри
о.Таганрог

Импульсный шумомер 
октавные фильтры

Р $ У - ^  № т  (р ф -г)
O f  -lul Г.чР

Шумомер
Октавные фильтры 

Магнитограф 70G3 А

"£рюдь и Къер" 
^ашш
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2. ПОРЯДОК УСТАйОЫййИй ВИБРАЦИОННЫХ ХАРАКТЕРИСТИК
роторов й ш я ш  &  ш в к ш

Обще положения

2 .1 . Вибрационные характеристики роторов устанавливаются 
з а водом-из готоштелем для каждого типа ротора и утверждаются 
в установленном порядке:

при освоении новой модели;

при внесении в конструкцию или технологию изготовления ро­
тора изменений,могущих повлиять на вибрационные характеристики. 
При этом вибрационные характеристики периодически пересматрива­
ются, но не реке одного раза каждые три года.

2 .2 . Измерения вибрации проводятся после типовых испытаний 
роторов, б процессе их обкатки.

Примечание. Допускается проведение измерении вибрации по сок­
ращенной программе при контрольных испытаниях, про­
водимых с целью оценки качества изготовления и ре­
монта роторов,по а .2 .6 .

2 .3 . Измерения вибрации роторов производятся с целью:

получения исходных данных для с оставления вибрационной ха­
рактеристики;

проверки соответствия вибрационных характеристик серийных 
роторов установленным нормам;

контроля качества изготовления и ремонта роторов.

2 .4 . Методика определяет:

правила составления вибрационной характеристики роторов;

объем испытаний;

методы измерения вибрация;

условия проведения измерений;

порядок проведения измерений;

порядок оформления результатов измерений.
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Правила составления вибрационной характеристики 
роторов

2.5, Вибрационной характеристикой роторов устанавливаются 
действующие {среднеквадратичные) значения колебательной ско­
рости (м/с) или их уровни (дБ) в октавных полосах со средне­
геометрическими частотами 2;4;8;16;31,5; 63; 125; 250 Гц.

С целью оценки качества ззготовлешет и ремонта роторов в 
технической документации на роторы следует указать действующее 
значение вибрационного перемещения (ш) в диапазоне частот 
1,5-355 Гц.

2.6* Вибрационные характеристики устанавливаются:

дзет вновь разработанных и модернизированных роторов по дан­
ным испытаний опытных и трех первых серийных образцов;

для роторов изготавливаемых серийного данным испытаний 10 
образцов.

2.7. Вибрационная характеристика роторов долина быть уста­
новлена в виде численных значений аябросяоростей и вябропереме- 
щения и представлена в следующей редакции:

Действующие значения виброскорости или их уровни в октав­
ных полосах частот и значение виброперемещешга не должны пре­
вышать значений,приведенных в тайя.2.1.

Таблица 2.1.

цабропере-
мещенле,
мм

................. . ........ . ~ .............
! Допустимое действующее значение влброскорости 
{ (м/с) ила ее уровень (дБ) при среднегеометря- 
» ческой частоте октавной полосы (Гц)

| 2 4 8 16 31,5 63 125 250

| конкретные цифровые значения

2.8. Лз числа отобранных роторов для составления вибрацион­
ной характеристики используются данные только тех образцов ро­
торов, у которых общий уровень вибрации не превышает соответст­
вующей) уровня вибрации лучшего из ках (с минимальной влбрацн-
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ей) более чем на 4 дБ,а уровни спектральных составляющих виб­
рация не должны превышать минимальных уровней в соответствую­
щих полосах более чем на 5 дБ.

2.9* 6 качестве значений вибрационной характеристики в октав­
ных полосах частот принимаются максимальные значения октавных 
уровней вибрации роторов,отобранных в  соответствии с п .2 .8 .

2.10. В качестве значения вибрационной характеристики по 
вибролеремещению принимается максимальное значение вябропереме­
щения роторов^отобранных в соответствии с п .2 .8 .

2 .11. Документация на ротор*содержащая вибрационную характе­
ристику, представляется к утверждению в пяти экземплярах* В ней 
должны быть указаны следующие данные:

завод-изготовитель ротора;

номер ГОСТ (ТУ) на поставку;

основные характеристики ротора (максимальная частота враще­
ний, число и форма зубьев передачи*масса,габаритные разме­
ры а д р .) ;

режим работы ротора (частота вращения .нагрузка; .которому от­
вечает вибрационная характеристика.

2.12* Совместно с вибрационной характеристикой в двух акаешь 
дярах представляются:

протоколы измерений (форма протокола дана в приложении 4/, 

Объем испытаний

2.13. 2 процессе испытаний определяют:

общие уровни вибрации (по виброскоростя);

октавные уровни вибрации (по виброскорости};

значение виброперемещения.

Метода измерения вибрации

2Л4* дебрация измеряется в м/с т действующему значению вид** 
роскоростн или в децдбежех (дБ) по уровню шброскоростя в дока- 
зоне частот от* 1,4 до 366 Гц.
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2-15. Измерения вибрации производятся на корпусе ротора в 
налраЕлении,перпендикулярном к опорной поверхности.

Расположение и число точек измерении показано на рис.2 ,1 .

2.16. Определение спектрального состава вибрация и значения 
виброперемещения производится в точке с наибольшим общим уров­
нем вибрации из числа точек .указанных в п .2 Л 5 ,

2.17. При контрольных испытаниях роторов измерения должны 
производиться в точке с наибольшим общим уровнем вибрации.

Условия проведения измерений

2.18. Уровень помех вибрация на столе испытываемого ротора 
дожей быть ниже уровня вибрации, имеющем место при работе ро­
тора, не менее чем на 10 дБ во всех октавных полосах частот.

Допускается проведешь измерений вибрации на стендах,где 
уровень помех в октшзаш полосах на 4-9 дБ ниже уровня,измерен­
ного зри работе ротора. При этом в результате! измерений в этих 
октавных полосах должны вноситься поправки в соответствия с 
пЛ.21.

2ЛЭ. Октавные уровни помех должны быть измерены в точке с 
наибольшим общим уровнем вибрации.

2.20. Измерения производятся под нагрузкой при частоте вра­
щения стола ротора согласно инструкции по испытанию роторов 
завода-изготовителя.

2.21. Калибровка измерительных приборов и всего тракта должна 
производиться до и после проведения измерений.

Проведение измерений

2.21, Вря измерениях переключатель временной характеристики 
прибора должен быть установлен в положение "Медленно” . 3  слу­
чае колебании стрелки прибора до 3 дБ в качестве значения изме­
ряемой величины следует принимать среднее значение показаний.

Показания прибора следует округлить до 1 дБ.

2 .22, измерения параметров вибрации повторяют ке менее грех
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¥яс.^.±. Схема установки виоропреобрааователей.
I -  4 -  места крепления внбропреобраэавателей.
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раз и результаты юс усредняются.
Разница результатов измерении в наядой октавной полосе не 

должна превышать 3 дБ,в противном случае необходимо провести 
повторные измерения.

2.23, Окончательными результатами обработки измерений явля­
ются действующие а качения вибрации в октавных полосах частот
и значение виброперемещения,скорректированное с учетом попра­
вок на чувствительность внброизмерителыюго преобразователя 
и на неравномерность частотной характеристики всего вяброиэме- 
рительного тракта оогласно результатам поверки аппаратуры.

2.24, Крепление виброизнерительного преобразователя должно 
производиться стальной резьбовой шшлькой.

Допускается крепление вибропреобразователя к ротору в соот­
ветствии со способами,указанными в технической документации на 
виброизмерятельные приборы. При этом в протоколе измерений доли­
на быть сделана отметка о способе крепления вибропреобразоьа- 
теля.

Оформление результатов измерений

2.25. Результаты измерений вибрации роторов оформляются в 
виде протоколов о указанием в них условий проведения измерений.

2.26, В протоколе намерений долины быть указаны:

тип и номер ротора;

способ установки ротора;

типы измерительных приборов;

режимы работы при измерениях;

о б & е  уровни вибрации,намеренные в 4-х точках .расположенных 
на отеле ротора;

значение аиброперемещеяжя ж октавные уровни вибрации в точ­
ке с наиболывш общим уровнем вибрации;

охема ротора с нанесением точек измерений о указанием точки 
с наибольшим общим уровнем вибрации;

дополнительные данные в зависимости от принятой программа 
испытаний.
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Рекомендуемая форма протоколов представлена в приложения 4.

2.27. В паспорта роторов вносятся вибрационные характерис­
тики ,определенные в соответствии с п.2.9, я 2.10.

2.28. Вибрационные характеристики роторов должны быть пред­
ставлены в виде графиков на бланке диаграмда.изображенном на
ряс.2.2. или в виде данных,приведенных в табл.2.1. Интервалы 
деления осей координат на ряс.2.1. должны соответствовать: 

для октавы - 15 ми 
для 10 дБ - 20 т

Средства измерений

2.29. Виброизмерятельная аппаратура должна обеспечивать изме­
рения действующих значений параметров вибраций для определения 
вибрационных характеристик,предусмотренных настоящей методикой.

2.30. Все применяете средств#, измерения должны быть поверены 
по ГОСТ 8.С02т71,но не реже одного раза в 2 года.

2.31. Технические к метрологические характеристики вкброкз- 
мерятельных приборов должны удовлетворять требованиям,предъяв­
ляемым к виброметрам по ГОСТ 12.4.012-75 и октавным,третьоктав- 
яым фильтрам по ГОСТ I7I68-7I,

Рекомендуемые измерительные приборы приведены в табл.2.2.

Таблица 2.2.

.{эмеритальные приборы-

Наименование прибора '{•ил, марка Завод-изготови­
тель

.ймерятель шума я 
вибрация / Ш - 1 “Вяброприбор"

г.Татанрог

Измеритель вибрации ’•1В-67

Низкочастотная ваброиз- 
мерительная аппаратура Ш - 1

Виброизмеритель Sui-r.II (РЛ), ГДР
Виброезмерэтель S^-231
Октавные и тветьоктав- 
т е  фильтры ' 
Анализатор вабраюш

T0A-III
T0-I0I
3513 Брюдь ж Кьер
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тельно-акустическими методами. М. .Стройяздат, 1973.

4. Редукторы общего назначения. Общие технические условия. 
ГОСТ 16162-70.

5. Санитарные нормы проектирования промышленных предприятий* 
И. .Стройаздат, 1972. СП :;45-?1.

6. Справочник проектировщика. Зашита от шума. Под ред. 
Я..-1Д,дана. .Стройчздат. 1974.

7. Дум. Общие требования безопасности. ГОСТ 12.I .003-76.
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Приложение I

40ША ПРОТОКОЛА ШЕРы&ь

Организация, производившая измерения 

П Р О Т О К О Л  » _____

Измерения шумовых характерно гак 

*__ J * _________________  1 9 _____г*

I* Ротор * Заводской JF
(тип)

I . I .  Завод-изготовятель_______ _ _  год изготовления______

1.2* Режим работы_________ (без нагрузка. с нагрузкой)______

1.3, Способ установки ротора (жестко, на амортизаторах)

1.4. Способ установки привода ____________________ ______ __ _

2. Средства измерений шума____________________________ ____
(название,тип, К >

2 Л . Сведения о Госповерке___________________________
(дата» # свидетельства)

3. Условия измерений — ________________________________
(характеристика погд^ения)

4. Измерения проводятся в соответствии___________._____
(наименование

стандартов, ТУ)

о. Схема расположения ротора и измерительных точек.

Схематический эскиз ротора 
с указанием мест установки 
микрофона и порядкового 
номера



6. Результаты измерений шума

Лолюг; У ровень 
точил погпех 
юме- дБ 
р е ш и

Уровлк Средний 
звуке уоовень 
дЬА звука 

г$А

Сктавные уровни 
звукового дав­
ления 

ДБ

Средние уровни 
звукового дав*- 
ленин 

дБ

Октавные уровни 
звуковой мощ­
ности

дБ
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7. Спектрограмма шума ротора

Руководитель подразделения

Ответственный исполнитель 
измерений
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Приложение 2

0ПРЕДШЕ1Е 11Р.!1Г0ДН0СТ:1 ЯОаЛЭДВШИ СТЕШ 

ДЛЯ ;ШЕРЕ1Ш fflftIA 1ЛАШ11Н

Акуст1*ческая постоянная 3 помещения стенда,з котором произ­
водятся измерения шума машин,определивтся по формуле:

а  -  $ < * »
° U )

где £  -  общая пдоцадь поверхности ограждений стевда, м2 ;
0

* * *  I
$ i ( i *  U . n )

-  средний коэффициент поглощения в помещении стенда;

-  площадь поверхности ограждения стенда,обладающая
козффгдаентеж поглощения овука ( t  * iZ , . . .  v ? .

Пригодность помещения стенда дот измерения шума оценивается 
по величине а % = J ,  -  ,з  зависимости от отношения 
Здэсь 4  *  средний урэзень звукового давления на вспомога­
тельной поверхности,расположенной на расстоянии J ,  = 0 , 5  м от 
корпуса машины, дБ;

/ л -  средний уровень звукового давленая на измеритель­
ной поверхности,расположенной на расстоянии с/2 = I  м от корпу­
са  машины, дБ;

* ,  ~ эквивалентный радиус вспомогательной поверхности^;
* г -  эквивалентный раднус измерительной поверхности,м.

Подсчет величия Z , к / в производ:ггся по формуле:

/ =  / 0 0 $  / о * ' 1 '£ ) - / # £ / ?  (2)
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где f t - / ,  л / . ' •  * )  ~ 0 К гаа:Шй уровень звукового давления в

i  ~ i  точке измерения, дБ;
/7 -  количество точек измерение.

Помещение стенде считается пригодным для проведения измере­
ние шума машин,если величина й* для всех октавных полос будет 
низе значений «ограничено»: кривой .приведенной на рис.п.2Л.

Ркс.u.2.1. Кривая предельных значений 4 ' .ойределяищдх 
пригодность помещения стенда для проведения 
измерений шума машин.
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npiuioaeime 3

СОЯОШЫВ Ш И Ш  )1 ОПРЗДБЛЫЕМ

I .  Средний уровень (по энергии) звукового давления в дБ -  ве­
личина ,вычисляемая по формуле;

/Оg £ s 0  , /< f -  / О (3 )

где l i  -  i  -й из усредняемых уровне;1:, дБ;

/  *1,2,...

Если разность между наибольшими и наименьшими уровнями не пре­
вышает 7 дБ,то средний уровень / »  приближенно равен среднему 
арис метиче о кому значению всех уровней A i  » вычисляемому до фор­
муле:

/  _ Л -  Т  /  , (4)z t„ -  »  г  £ t
Средний уровень (по энерги::) звука 1м л  .вычисленный по анало­

гичным формулам,Меряется в дБА.

2* Суммарный уровень (до энергии) звукового давления в дБ -  ве -  
личина, вычисляемая по формуле;

(5>1 * 1
где Л  -  велячшт,определяемая по номограмм* чертой 

*  $ 5 *  W  > ?>  ^  W  Q2
t -W t  «I1 1», ,
О  t Z Ъ Ч » Ъ 7  Ъ 9 »  И 12134 IS-

) дБ, дБАмакс. ььии *

I  нахс. ~ больший из даух с:сладываешх уровней:;
L ш н, ~ менывил из двух складываемых уровней.

После сложения двух уровней к их сумме прибавляют третий уро­
вень л т .д .

Суммарный уровень (по энергия) звука Аа .вычисленный по аналог 
гхчш^л формулам, измеряется е дБ А.
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3, измерительная поверхность -  воображаемая поверхность, 
окружающая малину.на которой проводятся измерения согласно 
принятой методике.

Измерительная поверхность может быть сферической,полусфери­
ческой шш повторять контур машины на расстоянии I м от нее.
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Приложение 4

y?0Pi.iA прггонои  -ш е ш .;!! а а й а д ы

организация ,производившая измерения

и р о т и а  о л г _____

Измерения вибрационных характеристик 
"____ "__________________IS_____ г.

I. Ротор____ _________ - Заводской & _________
Стил)

1.1.  Завод-изготовитель _ ____________ _ год изготовления

1 .2 . Резким работы (без нагрузки.с нагрузкой)

1 .3 . Способ установка ротора (жестко.на амортизаторах)

1 .4 .  Способ установки привода __________ ________________

2. Средства измерений злбращш 

2 .1 . Сведения о Госповерке
(название,тзш#й )

(дата,#  свидетельства)
3. Условия измерений___________________  '

(характеристика стенда )

4. Измерения проводятся в соответствии
(наименование

л

J

стандартов, ТУ)

Ь. Схема расположении ротора и измерительных точек.

Схематический эскиз ротора
с указанием мест установки 
Епбропрпзшяка в точке с 
наибольшим общим уровнем 
вибрацию.
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6. Результаты измерений вибрации

Номер
точки
изме­
рения

Общий
уровень
вибрации,

Октавные уровни вибрации 
в точке J* 

дБ

Уровень 
помех в 
точке Я, 

дБ

Еибропе- 
ремещеяие 
в точке 
Я , мм

I,
2,
3.
4 *

7. Спектрограмма вибрации ротора

Руководитель подразделения (Ф.И.О.)

Ответственный исполнитель
измерений (Ф.И*0*)

198 V.
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