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С о д е р ж а н и е

Наиме ноЕа н ие Обозначение Стр.
4 2 3

Чс/сть 1

Титульный лист. t
Содержание альбома. £-4
Илоекреб ИПР- 40. Техничес-
кие у ело бия. штоо-оо.оти S-H
Илоскреб ИПР- 40. Ведомость
покупных изделий . 4И.46700.00.000677tPt3
Илоеиреб U71P-40- 4U.467O0M 000C6

лист / /4
лист Z
лист 3 16
лист У /7
листБ ts
лист 6 t9
лист 7 20
лист В 2/
лист 9 22
лист СО 23
лист с С 2У

Нлоскреб ИПР-УО. Спецификация. ШЧ67.00.00.000
лист 2S
лист S-8 26

Ферма моста чимго/.оошсв
лист / 27
листе 28
лист 3 29
лист ̂ 30L-

Ферма моста. Спецификация. чн.тот.ооо
лист ptt 3/
лист 5“ 8 32

Кронштейн. м.тош.оооее 33
Кронштейн. Ш 67.0Ш Ш С 6 33
Кронштейн. Спецификация. 4НМ7М /000 ЗУ
Кронштейн. Спецификация. mmotoMoo ЗУ
Угольник. шет.от.оо7 ЗУ
Ребро. 4И. 467.0/02002 ЗУ
Кронштейн. 4U.467OtOD.O0/ 35
Угольник нижний. штош.оог 35
Накладка. шчб7от.ооз 35
Накладка. 4UM7.otoo.oo4 35
Угольник. m 67.ot.oo.oos 36
Поперечина. шт.ош.ооб 35
Стойка. ШЧ67.0Ш .007 3$
Ребро опорное. 4u.mot.oo.oo8 36
Угольник нимний m e 7.ot.oo.oo9 37
Угольник m s 7.ot.oo.ot7 37
Поручень msiot.oootz 37
Валка ШЧВ7МОО.ОСЗ 37
Поперечина wmotoo.otu 38
Крюк 4H.4B70i.00.DtS 38
Ребро 4H467.OtOO.OtS 38
Накладка m s 7.ot.ooot7 38
Лист средний mstot.oootg 39
Угольник 4H.U67.0t.00.0/9 39
Угольник обрамляющий uu.m.ot-оо.ог/ ЗУ ,
Поддон 4H.4B7.0t.Ой. OZZ 39
Угольник ёнцтренний 4H.467.Ot.aO.OZ3 УО

а л ь б о м а
1 2 3

Шёеллер. 4U46702.Ot.OOt ю
Крыло скрсбкобое. Спецификация лист Рс? 4И46707.00. 000 УО
Крыло скребкобое. w.w.oz.oaoooci; у/
Ферма крыла, скребкоёого m 6702.Ot.OOQ
Спецификация листП У2

лист 5 УЗ
Накладка 4H46702.0t.00Z УЗ
Поперечина 4И467 02П/.003 УЗ
ШВеллер штог. о/. 004 УЗ
Ферма крыла екребкобого лист /4И.46707.0/000 УУ— /---*■-----*— ---------

лист 2 УВ
листЗ УВ
лист У 47
лист 5 48

Ребро 4HM7.02.0t-005 У9
Поперечина 4Н.46702.0/. 006 49
Накладка 44.46702-0/. 007 49
Ребро 4HM702.0t.006 49
Накладка 4H.4670ZJ7I- 009 so
Ребро 4HM7.07.0t.0t7 so
Ушко 4HM7.02.07.0/Z so
Ребро 4Н.46702.07.0/3 so
Ребро 4H.4B702.0t. 0/4 Si
Намадка 4Н.46702.07.0/5 si
Ребро 4446702.0/0/6 si
Ребро 4U.467.02Mt.077 Si
Скребок. Спецификация листВ4Н.46702-02.000 sz
Скребок Спецификация лист / 4Н-467.02.03.000 S2

листов4Н.46702,03.000 S3
Скребок. Ш 67.02.02.000СБ 54
Скребок 4HM7.D2.03-00006 5У------------------
Ребро 4и.4б7.ог.ог.оог ss
Платформа. Спецификация лист 124U.467- 03.00. 000 ss

листЗ 4НМ7.03.00.000 S6
Винт нажимной 4f7.467.03.00.007 ss
Пластина 4UM7-03.00.002
Ось 4i7.46703.00.00} ss
Платформа лист t S7

л ист 2 SB
листЗ S9

1111 4Н.Ч67.03.07.000С6
лист 7 60
лист 2 Si

Металлоконструкция платформы. 4НМ7ОЗ-О7.О00 Si
Спецификация
ч. Сп ециф икация 4U.467.03.07.700 Si

буч. 4H.4S7.03.07. /ООСБ B2
Накладка. 4H.46703.0t 707 62
Ребро. 4H.467.03.07.702 62
Валка 4Н.467-03.07.703 63
Поперечина• 4U.4S7.03.07.704 S3
Поперечина. 4UM7.0b.0t. /06 S3
Осмо бание лист t44.46703.0720006 64

лист 2 BB
Основание. Спецификация 4HM7.03.Ot 200

лист t'2 ss
Ребро• W 46703.07.20/ ss
Ребро. 4HM7.03.0/20Z ss
Ребро- 4HM7O3.0t.Z0i ss-- ■ /-— ■■■ ■ -— ■ ■ - ..
Jlucm. 4ИМ7.03М 204 ss •
Балка 4U.467.03.0m S s7 ;
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f ------------2
Поле ре чина- шш.оз.о/.гоб ._j£7_
Прпепечина 4У 467-0301 207 67

!I

ше?.оз.огшсб' 68
Обойма. тмоз.оиое св 69
Текинка балансирная. Спеш/соишмWm03.02.000 70
Обойма. Спецификация. 4U-467.D3.02- <00 70
На Марк а 717767.0301. i01 70
Ребро 7U.767.03.02.702 70
Щека 7076703.02.703 7/
Стакан. Спецификация. 70-76707.03. 000 7/
Трибы- 7U.767O3.03.007 7/
Стакан. 7U.76703. ОЗ.ОООСЬ; 72
Ребро. 7U767.O3.O3O02 73
Ребро- 7U767.03J03.003 73
Ролик 7U767. 03-04.000С6■ 73
Ролик. Спецификация. 7U76703.07-000 74
Обод ролика. 7U767.03-07-007 74
Прокладка 7U.7670307.002 77
Кронштейн домкрата- Спецификаций. 7U767.0305.000 74
Кронштейн домкрата. 4446703.05000СБ 75
Ребро. 7U76703.OS.007 75
Бобышка 4H.46703.0S.002 75
Кронштейн. Спецификаиuq. 7U.76703M.000 75
Кронштейн. 7U76703.06.mCB 76
Угольник. 7U.767.0306.007 _ж .
Ребро. 7итозоб.оог 76
Поперечина* W.467.03.07.000CS 77
Поперечина. Спецификаций. 7U76703.07.000 77
Ось■ 7U.767.03.00.00S _2£_
Втулка дистанционная. 7U767.03.00.006 78
Винт упорный 4446103 00-007 78
Угольник 74-767. 0300008 уё)

Ч а сть  Ж

Прибор лает / 7U76707.00.000C6 79
лист Z 80
лист 3 8/

Прибод. Спецификация. ЧИ.767.0700000 82
Вал б сборе. Спецификация. 7НМ610707 000 83
Трабереа. Спецификация. 7U.767-0707700 83-Г----- 6=-----—----------*-------- ------------ '
Полоса верхняя. 7U767.07.07- 707 83
Вал £ сборе. 7U767.07-07000СS 84
Трабереа. 7Н.76707Р7700СВ 87
Стенка. 7Н-76ГШ/70Z 85
Полоса нижняя. 7U767.07.07.703 85
Обойма. 7U767-07-07■ 707 85
Втулка. UU767.0707-007 85
Колесо зубчатое. 7U. 76707.07.00Z 86
Крышка подшипника 7U.767.07-C7.003 86
Вал 7U-467-07-07-007 87
Колесо дистанционное. 7U767.07.07.00S 87
Прокладка. 7U767.07.07.006 67
Колесо уплотнительное. 7U.76J07.07.007 88
Полукольцо. 7U.767.07.D7.008 88
Крышка подшипника. 7U.76107.07.009 88
Крышка подшипникеУ. 7U.76707.07.0/7 89
Рама• Спецификация. mS7.O7O2.OC0 89
Рана• лист / -4U-76707.02.ОООСБ 90

лист Z 94
Лист 3 92

------------------------------7--------------------- г . 3 '
Накладка 74767.07-02.00/ 93
Шёеллер Ш67.0Ч.02.002 . 93
Ребро 47.7670402-003 93
Лапа 4476707.02 007 93
Кронштейн. 7U.767.0403.000Ct; 94
Кронштейн. Спецификация. 7U.467.07.03.000 94
Фланец. 7UM7.0703.01H 97
Ребро. 4UM7.0t03.002 95
Оенобание. 4H.467.0t.03.003 9S
Шестерня сменная * WM7.0700.00/ 95
Шестерня сменная• 7H/6707MOOZ 96
Шестерня сменная. 74767.07.00.003 96
Колесо зибчатое сменное 7U.467.04-00.007 97
Колесо зубчатое сменное. 7H.767.04MOOS 97
Колесо Зубчатое сменное. 7U.767.07.00.006 98
В т улка диет анционная. 7U- 767.07-00.007 98
Прокладка. 7U.767.0700-006 98
Шестерня• 7И- 46707.00009 99
Стакан. 7U767.07.00.07/ 99
Стакан. 7U.467.07.OQ. 0/Z 99
Вал промежуточный* 4Н.767.07-00.0/3 /00
Ступица . 7UM67.07.00.077 100
Палец* 7Н-76707.00.0/5 100
Шайба глухая* W-76704-00.0/8 70/
Шайба стопорная. 4У.Ш04.00.СИ7 /0/
Кош их* Спецификация. 7U.767.OS.00.000 /0/
Ребро. 7U767.0S.00.00f /0/
Кош их- 74767.0600.00006 /02
Бокобина* 7U467.0S.OO.OOZ /01
Стенка. 7U.767.0S.00.003 /02
Труба для кабеля 7U467.06-00 ОООСБ 103
Труба для кабеля. Спецификация.7u.m.o6 оо. ооо /08
Труба. 7U.767.06.00.00/ /03
Кольцо. 7U767.06.00.002 103
Стойка. Спецификация. 7U767.07.00- 000 т
Стойка- 7U.467.07.00.000C6 104
Опора центральная. 7U.767.08M000C6 1DS
Опора центральная. 7U76108.00-000 105------ f------- *-------*----------------------------
Фланец. 7U.767.08-00.00/ /05
Ребро. 7UM67.08-00.002 105
Опора радиальная. Спецификация. Ш467.09.00.000 108
Опора радиальная■ 4U.76709.00. ООО СБ /06
Крышка подшипника. 7U767.09.00.00/ 107
Обойма. 7UM7.0900.002 107
Крышка подшипника. 7U-4S7.O9.OO.O03 107
Прокладка. Ш67.09Ш004 /08
Скребок ц ентральный Спецификация4иМ7./0ШООО /08
Скребок центральный. 74467.70.00.00005 /08
Лист 4U.767MOO.OOf /09
Ребро 7H.767.f0.00.002 709
Путь рельсобь/и. Спецификация 44.767.7/. СО-ООО /09
Путь Рельс о бы и- '44-467 //■ 00- ОООСБ 709
Гълобка. >4U.467.7/00.00/ 1/0
Кольцо. \т а н м о о г 770
Оенобание. \44М67. /Ш.003 //0
Толкатель. Спецификация. 1Ш 467.72.00-000 /10
Толкатель. iШБ7./2.0/000СЬ <//
Разбилко. *Ш767.73-ООШОСБ /н
Разбилка. Спецификация, 4<4767.73.00000 т
Ш то к ■ Спецификация. 4<4.767/2.0/000 //г

ХСлиршень 4<4.767.72.0/00/ /13
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/ 2 3
Вилка■ ччмиг.оюо/ 1/2
Ось■ ччмг/г.оо.оо/ ИЗ
Коток. 4HM7.ii.00.00Z ИЗ
Пс е дершат ел ь. чиша.оо. ооз и з
Серь гсг. w.m.is. оо.оо/ из
Тяга■ ш т./з.оаоог т
Вилка. НИШ 13ШО03 //у
Стойка- 44.467/4.0Ш0СВ НУ
Стойка. Спецификация- ш п/чооооо т
Козырек- ММ 7/ Ш  ООО HS
ОйечайкО коническая. 44-467-/4-ОШ / HS
Труба- 4m i /4.00.00/ HS
Обе чайка ц илиндр ическоя. Ч4-467./4.0/-002 HS
Палеи. Ч4М7.1400-002 1/6
Секция цилиндра направляющего 4H.467.15.Q0.OO0 И6
Спец и ери коц и я •
Секция цилиндра направляющего *ШШ<5Ж000С6 не
PeSpo. 4UM7.iS.0000/ И7
Обечайка. 44.467/5.00002 И7
Окантобка- 4U.4S7.f5.00.003 Н7
Угольник. 4U.4f7.fS.00.004 Н7
Скребок. 40-4S7.76-00.000(5 //8
Скребок. Спецификация. 4U.467.iS. 00. 000 П8
У  Юль ник- 4OM7.IS.0D00/ //8
Накладка. 4U.4S7. /6- OO.OOZ 7/9
Планка. 4U.467.i6.00- 003 779
Щ етка- 4UMI/6.00.0D4 779
Стершень - 4ИМ7./7.00.000С6 /19
Стершень. One циех> икация. 4ИМ7./7.00-000 720
Плита анкерная - Спецификация. 4046718.00- ООО 720
Плита анкерная. 40-467./еООСООСБ 720
Стермень. 4U.467iS.00.00/ 727
Пластина. 40467.18'00-00Z 727

%1!X11 40- 467 /9-00. 000 С6 727
Кошу* для снста шестерен Слеш/атт 4O.467.IS.0D.0d0 722
Узел крепления. Спецификация. 40MIZOOO.OOO 722
Лист. к И-467 /У 00.00t 722
Кошу к. 4U.467./9. Об. 00Z /гг
Узел крепления. 40-467. ZD- ОО.ОООСБ 723
Ребро среднее 44-467-20-00-00/ 723
Ребро боковое 4O.4Sm-00.06Z 1Z3
Распорка. 44-46120 00-003 72У
Узел крепления. Спецификация. 44.467.2/-Об ООО /24
Узел крепления. 40.467. Zi. 00.0DDC5 72 У
PtSpo. 40467 г/ш оо/ 72S
Ребро. 40-467- г Ш -COZ 725
Лестница. Спецификация. 40-46712-00 000 725
Стойка- 40-467.ZZ. 0000/ 725
Лестница. 40467 Z2.00000C6 726
Угольник. 4o.467.ZZ.80.002 /гр
Лапа. 4U467.ZZ.00.003 726
Расчалка. 40467-23.00-000С6 727
Расчалка. Спецификация. 4UM7.Z3.D0-000 727
Серьга. 4U.467.ii.00.00/ 727

/ г 3
Стойка- 44.467. Z4.00.0mt! 128
Стойка- Спецификация- 44.467. гч. 00 000 128_
Пластина. 44.467.24.00.00/ 12В
Распорка. шчвггч.йо.оог 129
Лапа. 4U.467.Z4.00.003 129
Тяга- 44-467- ZS-ОО.ОООСБ 129
Тяга. Спецификация- 44.467.26.00- 000 /30
Винт- 44 467. 26.00.007 730
Вилка- 44.467.25.00.00/ 731
Пруток. 44.467. ZS.00002 131
Винт опорный. 44.467.26.00. OOOCS 132
Винт опорный- Спецификация. 44.467.26.00000 /32
Шайба. ш тгб.оооог 132
Узел крепления• Спецификация. 4UM7.ZIOO.QOO 132
Узел крепления 44.467.27.00.00006 /33
Ребро. 44.467.27.00-00/ /33
Ребро. 44-467.27.00.00Z 733
Пластина- 44Ш27.00.003 13У
Штанга. 44-467.28-00-ООО 13У
Винт. 44.46129.00-00/ /ЗУ
Планка. 44.467.28.00.002 /ЗУ
Домкрат. 44-467.29.00.000 /35
Штирот. 4U.467Z9.0D. 00/ /35.
П л и та - 44.467.29.00-002 135
Винт- 44.467.29-00003 /35
Кронштейн. 44-467.30-0D.0Q0C5 /36
Кронштейн. Спецификация. 44-46730.00. 000 /38
Шбеллер. 44.467.30-00.00/ /36
Угольник . 44.467.30-00-002 /37
Кронштейн- Спецификация. 44.4673/. 00. 000 , /37 т
Пронштейн. ЧУ-43737.00- OODCS 137
Днкгр ■ 44M7.3i.00 00/ 137
Плита. 44.46732.00.000(6 138
П лита. Спецификация- 44.467.32.00.000 /38,
Кольцо. 44-467.00.00.00/ 138
При мин. 44.46100.00.602 /38
Гойка. 44467-00-00.003 /39
Тяга - 44.46700.00.004 /39
Мчсрта. 44.467.00-00-005 /39
П ли та . 44.4670000.006 /39
Планка- kUHS7.00.00.007 /40
Ось. 44.4670000.008 /УО
Рычаг . 44-46700-00-009 /УО
Валик. 44-46 7 00- 00-01/ /УО
Накладка. 44-467 00-00.012 /У/
Наконечник. 44467.00. 00.013 /У/
Стойка. 44467.00-00.014 /У/
Шайба сферическая - 44-46700.00.0/5 /У/—---------------- 2— /-------------- — ----------
Шпилька анкерная. 44-467 00.00.0/6 1У2
Стойка. 44-467-00-000/7 1У2
Шайба Сферическая верхняя. 44-467.00.00-0/8 ж
Шайба сферическая нимняя. 44-467.00-00.019 ж
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Мосгорислолком
Управление bodonpolodno- конолиъац uohhozo козяйстба.

И н с т и т у т  Мосбодоканалниипромт

Илоскреб ИПР-УО 
Технические услоВия 

ЧИ.Ч6700.00.000ТУ

Главный ишненер и н сти тута  

/  Соколин Л Л -J
т ъ г .

Начальник отдела

/  Га SpuJioi Я К ]

тъг.
Руководитель разработки 

" С /пендереб ff.U.J 
/983г.

т$ г.
срормат 4Г

2./. Рабочие чертежи.
2 . А  2 . Рабочие черте/ml/ но заВодс -  иъгото- 

1ителе должны быть предВарительно прове
рен ь/ Е отношении ос нос тс/, изображения и  
Водном/ноете/ изготоЕления конструкции, имею
щимся на заВоде оборудованием. В случае  
необходимости за Sod- изготовитель мотет 
произВодить корректироВку рабочих черте шеи. 
При этом  заВод несет отёететВенность за 
прочность и долгоВечность измененной кон
струкции. Все конетруктиВнь/е изменения,Bio- 
диные заВодом, а такте о тс ту п ле н и я  о т  
чертежей и технических уелоЕий на изго- 
тоВлениг, должны быть соглаеоВаны с з а 
казчиком и о Втором проекта, ЗаВод- изгото
витель обязан Все ВВодимь/е им изменения 
нанести на сВстокопии чертежей В 2- экземпля
рах и один экземпляр ВозВратить заказчику.

2.4.Ъ. В процессе изготоВлениЯ испытании
ил ос к ре ба надлежит проВерить В соотВетстВии 
с чертежами, техническими услоВияни, го с у 
дарственными общесоюзными и Ведомствен
ными стандартам и:
а) кочестёо материалоб, полуф абрикатоЕ и 

готоёых изделий

шш /iSdOMN. npdn. Т$Ш 4И. 461.00- 00. 0 0 0  ТУ 3
аьооматн

/. ВВедение.
А / . Настоящие технические услоВия рас

пространяют с я но илоскреб ИПР-НО, с л у ж а 

щий для  сгребания осадка и удаления плаваю
щих ВещестВ из радиальных перВичнь/х о т 
стойникоВ Ф 40 н  сооружений очистки сточных 
tod, Выполненных но осноВании реш ени я  
Мосгорисполкома о плане бюджетных р а б о т  
Н- ЪЪЪк о т  7  декабря /979г и В соотВшетВии 
с перечней- графиком корректировке и разработка 

ВариантоВ типоВь/Х проектоВ п. /7, раздел Ш 
плана типоВого проектирования на /960г.

/. 2 . При заказе и В переписке указанный 
илоскреб ВыписыВает с я так:,, илоскреб НПР-Ю 
типоВой проект 902-2-379. S3 альбом 7 7 /  часть /ид.

г. Технические требоВания.
2././. L/лоскреб НИР- 40 должен соотВетстбо- 

Вать требоВаниям настоящих технических 
услоВий, комплекта документации согласно 
спецификации дИ^67.00.00. 000 и ПраВилами 
произВодстВа и приемки работ. М еталли
ческие конструкции. СИ и 77 ТЦ /6-7S.

еш
щ

Н?(/окян.

Шнтр.
Ш Г

Пулом
Пеидерск
Пбтутко&
гоёрулоЗ

15т. t/U-467-ОО.ОО. ООО ТУ
Лит. Лист

Илоскреб ИПР-ЬО. 
Технические усло/ия.

Ж
ЛистсВ

г$
НодюдошалНиипро&П 

Отдел H-S
tDopNC/m М

б) качестВо сборки;
В) качестВо механической обработки деталей;
г) качестВо пригонки и сборки;
д) качестВо отделки и Внешний Вид;
е) комплектность илоскреба;
м) данные технической характеристики.

гг. М а т  е р и а л ы .  
г. Z. А  Д л я  изготоёления деталей должны 

применяться м атериалы  т е х  марок, которые 
указаны В чертежах и В спецификациях. 
Замена материалов допускается только по 
согласоВонию с организацией разработчиком 
проекта и с заказчиком.
Материалы должны применяться строго  
кондиционные, снабженные сертификатами 
заВодоё постаВщикоВ.

г.г.г. ПоВерхности резки проката, не *

подвергающиеся дальнейшей механической 
обработке, должны бь/ть роВными, без надрезоВ.

Иеперпендикулярность плоскости р е з и  к 
поВерхности проката не должна быть более 
/:/0. НоплыВы, нероВноети, заусенцы ча по8ерссг 
ностях p e so  должны бы ть зачищ ены, 
острые кромки  -  п р и ту п л е н ы .

из». Лиет\ HS'dottwШТГ%jfii iiPi.467G0.O0.OOG Т У
1915#-Об

fiUCT
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г.2.ъ. Детали металлоконструкции 
перед 06раб о ткой и сборкойt 6 случи? необхо
димости, должны быть подвергнуты правке. 
Неровности проката, препятствующие Взаим- 
ному прилеганию деталей при сборне, должны 
бы гь у с  гранены.

2.2.4. Влажное 76 пиломатериалов Волы
ни быть не Выше is*/о.

e.i.s. все покупные изделия: мотор- редук
тор, подшипники качения, электроприборе* и  
др. долтны быть качественно/ми и тол ноуе иными, 
изготовленными всоответствии с техническими 
условиями заВода- изготовителя или ГОСТ 

Вол ты, Винты, шпильки, гайки, шайбы, штифты, 
шплинты и прочие де та ли  должно/ Во Всем 
соотВетстВоВатб ГОСТ или ОСГ, указанных 
В черте мах и спеуификауиях.

л  3. О т л и в  к и.
$.3.1. Допускаемые отклонено а  п о  размерам 

и Весу/ а также припуски на механическую обра
ботку, если они не обусловлены чертежами, дол
тны быть для Чугунных и стальных отладок 
В пределах Величин предусмотренных для  отиВок 
Ш класса соотёегсгвумщих стандартов.

из*fkitr мдоку*Побп. Даю 4 И. 467. 00.00. 000 ТУ

$>. з.г Неуказанны? на чертеже уклоны силу- 
Вок Выполняются согласно действующим стандар
там на формовочные уклоны.

2'З.з. Трещины В отливках и$ чугуна не 
допускаются независимо от мест их ра слаломе ни я.

г.3.4. Поверхности отливок должно/ быть 
очищены от срормовочной земли и освобождены 
от стержней и пригара.

е.з.б. Необработанные наружные плоскости 
отливок не должны иметь отклонений от прямо
линейности свыше Змм но 600 мм длины.

8.3.с. На обработанных трущихся поверхнос
тях литых деталей, на зубьях шестерен и на 
рабочей поверхности катков раковины, шлаковые 
Включена я, трещины и другие пороки литья не

допускаются, На прочих поверх нос тя к литых 
деталей допускаются отдельные раковины 
диаметром не более 5мм и глубиной не более 
ю°/о толщины стенки.

$ Л  С в а р к а .
г.4.1. Поверхности кромок, В местах под

лежащих сварке, и такте прилегающие к ним 
участки шириной Ь-S мм, должны быть очище
ны от окалины, ржавчины, Краски, наела и  
других загря з не ни и.

\ttiX \Лист\мб«к*н ПеЗпУ/агЗ
‘iM. te7.00.00. 000 ту Пиа

б

2.4. Z И а деталях снять фаски В соот
ветствии с указаниями Гости и чертежей.

е.б.ъ. По наружному Виду сварной шов, 
ручной электросварки должен иметь плавный 
переход к основному металлу, равномерную 
чешуйчатость и  равномерное заполнение шва
по Всей дли н е.

$.4.4. Односторонние шВы при ручной элек
троду го Вой сВарке должно* иметь грат, Высту
пающий с другой стороны В Виде равномерного 
валика. При выполнении сварки двухсторонним 
швом перед наложением шва с фугой стороны 
грат должен выть обрублена Зачищен.

г.4.б. Сварные швы должно/ отвечать 
следующим требованиям:
а) полное отсутствие шлаковых включений',
б) проверка но глубину не менее so0/ о толщины 
свариваемого м еталла•
BJ отсутствие пережога, непроваров, раковин, 

пузь/рей;
rj наличие плавного перехода от сварного шва 
к основному металлу;
В) неравномерность наплавного шва не должна 

Превышать 250/о высоты и ширины наплыва.

ф иUsHJJutr ндв*пиЛодп Лак iif. 4s7.0 0 . 0 0 . 0 0 0  ту
Пиа
7

§

гЧ

$.4.б. Дефекты, обнаруженнь/е В  свар
ных швах; шлаковые включения, пористости, 
непроверенные места, трещины, пережоги, 
раковины, перерывы швов и т. п. должны быть 
вырублены до здорового металл a.
Вырубленные участки подлежат заварке вновь, 
с последующим контролем, йсправля ть дефектные 
швы путем выплавки электродами с последующей 
новой заваркой Воспрещаете Я.

2.4.7. Механические свойства металла 
шва и сварного соединения должны быть следую

щими:
а) временное сопротивление металла шва не 
ниже временного сопротивления основного 
металла;
б) относительное удлинение ?  /?°/°;
в) удельная ударная вязкость -78i80Q 4 *Jh*

г.4.8. Правка сварных деталей должна 
Выполняться с предварит ель н6/м нагревом на 
прессе или кугнечнь/м способом. В холодном 
состоянии правка не разрешается.

г.4.9. ПреВгявляемь/е к приемке конструк
ции должны быть закончены, но не окрашены. 
Сварные швы и прилегающие к ним поверхнос
ти на ширину не менее $0 мм по обе сто—

— г—IЛист ыдохзА ПодпЛота *1 И. 4G7.00.00. 000 ту
19ШЯЧ% 7“

Лист
1



роиы швов должны быть очищены or шлака, 
наплыВов, брызг металла, око л  ины и остатков 

монтажных и/ВоВ-

e.s. Механическая обработка.
e.s./. Частота поверхностей пбраб о тай

ных деталей долмма соответствовать ука
заниям черте же д, шероховатость обрабагы- 
ёаемо/х поверхностей деталей без черте-

Rxieo **п -  \р.
e.s.г. В механически обрабатываемо** 

деталях, где отклонения В чертежах не ого- 
Зорены, допускаемые отклонения от геомет
рической формы и Взаимного расположения 
поверхностей (Конусность, эллиптичность, 
непараллельно с тЬ и г. а /  -  должно/ быть В 
Пределах допуска на соответствую щ ие  
размеры, диаметры, расе го я ни я ми мемду 
осями, плоскостям и и г. п.

е.б.ъ. О б раба ты Вае мо/е поверхности де
талей и их кромки не должно/ иметь заусен
цев, задироВ, забоин, Вмятин, царапин и  

других ЗеуекгоВ.

tawUi/cr а* док. if И. 467. DO. 00. 000 ТУ

e.s.4. Размерь! сопрягаемых элементов оьр - 
боганнь/х деталей, должны быть ВыдержанЬ/
В соотВетстВии с допусками, классами точнос
ти и посадками, указанно/ми В  чертежах.

e.s.s. В резьбе не должно быть сорваны* 
ниток, исхоженного просрал Я, забоин, Вы х в а то в  

и заусенцев. Поверх но сто резьбб/ должна бд/ть 

Чистой и сладкой. На концах резьбы должны 

быть доходно/е цьоски.
e.s. б. Рабочие поверхности зубьев зубча

тых колес не должны иметь следов дробления.
e.s.7. При использовании поверхностей 

дета ле й  или узлов В  Качестве технологических 

баз точность изготовления и чистота поверх
н о сте й  м ож ет быть поВышема против требо
вании чер те ж  а.

e.s.s. даль/ и оси не должны иметь 
трещ ин и ли  других дефектов. Заварки их

не допускается.
e.s.$. Звенья расчалок, стержни, тяги, 

стоики и д е та ли  их креплена я ( вилки, шарни
рные Валики/ не должны иметь надрезов^ 

трещин и т .п . дефектов-

Лист АЧрО/Г. ЛобпДоте */И. t/€7. ОО. 00. 000 ту
Зоа
/О

г.е. Термическое обработка.
г.б/. Термически обрабатываемые дета

ли не должны быть пережженными и деформи
руемыми сверх допустимой нормы, не должно/ 
иметь окисленной и обезуглерон/еннои поверх
ности, трещин, расслоении, Выкрашивания, 
в? дуг и я и разъедания поверхности Прочие 
десректо/ ( излишняя твердость, мягкость, 
пятнистость, несоответствие механических 
свойствУ могут подвергаться исправлению повто
рной терпи че скои обработкой.

г.62. Д е та ли  после термической обра
ботки долж ны  бь/ть очищено/ о т  окал и но/ 
м етодам и, принятыми н а  заводе-  изгото

в и те ле .

е.7. Требование к  д е та л я м ,  
изготовляем ы м  из листовое/ про

срали н о й  с т а л  а.

г. 7J. Резку заготовок из листовой 

профильной ста ли  следует производить 
механическим путем , либо с помощью авто
генной резки или бензорезки. После Вырезки 

заготовок, дета ли  н а д ле ж и т дов ести  
до размеров указаннь/х в чертеж ах .

Д е та л и  должно/ бь/ть Выправлены и  кромки

Ьи. 4«7. 00.00. 000 ТУ Паст
Щ т ндокэн ПоВп Латя Н

их зачищены or оплавления и заусенцев. 

Допуское гея отклоне ния от плоек о ст ноет и  

деталей из листовой стали 0.2мм на /00мм 
длинь/, если в чертеже нет особых указании.

е.7.г. Вибку профилей стали следует 

производить по шаблонам без пере мог а и 
трещин материала. При гибке в  горячем 
состоянии охлаждение в  воде не допус
кается.

г.?. Требование к  сворке.
e .f ./  На сборку отдельно/х узло в  и 

изделия в  углом  должмьп поступи ть детали 

и узлы окончательно принятые ОТк завода- 

изготовителя. Пригонку и посадку сопрягае
мых дет а л еи  надлеж иг производить

тщательно, без повреждения поверхностей.
г.в. г. Яаклеоыбание деталей и другие 

способы подгонки 6 сопряжениях не допускаются.
S. S. 3. Подшипники качения перед сборкой 

следует тщательно промь/ть в  бензине и л и  

В горячем минеральном масле.

гв.ч. Разметку отверстии для крепления

покупного оборудования (мотор- редуктор) 
производить только после получения

L u  I f C t  n n  n n  n n n r u
,bc7
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поспорто или сап о го  обо рудо 8ания.

г.ш.б* &се крепежные соединена*

Выполнять согласно указаниям  В  черте шах,

В .9. О к р а с к а .
2.9./. П о с л е  Прием ка илсскреба, окра. 

шиВаемы б  поверхности о ч и с ти ть  о т  масля, 
еря9а а  ршаВчинь/. Все необработанные по
в ерхн ости  м е та л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и и  

илоскреба, находя щие с.я Во Время эксплуатации 
Выше уроВня шибко с т и  £  отстойнике (см. 
общий Вид) кроме мест, подлежащих сборке  
при понта/не и  поверхностей, со п р и к а са ю 
щихся со ситрабнь /м вето но м/ с л е д у е т  

нанести (п о с ле  предварительной грунта В к  и )

В 2-Ъ слоя атмо ецзеро стойкое лакокрасочное  
покры ти  е. СоотВет стВе н н о  поВерхно с ти  
м еталлоконструкций , находящие с я ниж е  
уровня жидкости нанести грунт Х С - 0/0, по

крыть двумя слоями Краской ЭМХС-  7/6 цВег 
серый а одним слоем л а к а  ХС~7б/J 3  
ГОСТ 9 Ш ~ В / .

е.9.2. Все обработанные металлические 
поВгрхности покрыть антикоррозийным Вещест
вом, смь/Ва/о щ имся керосином.

УЗЬЛаст ПоВп. Во70 4И. 4G7.00. 00. 000 ТУ
Пист
/3

Поверхности\ сопрягающиеся с бетоном, сле
дует покрь/ть цементным молоком но £б 
Процентном рост боре каустикоВой соды.

г./о. К о м п л е к т н о с т ь ,  

г./о./, илоскреб должен отправляться 

укомплектованным, полностью собрань/м пос
та Во чмыни блоками ( углами) не требующими 
разборки В процессе мон теш а.

г . /0 .2 . Завод- изготовитель с илоскре
бок должен напраВить заказчику один 
копале к г техниче с к ой и то Вар о сопроВоди те 
льной доку мен та ц ни.

г./о.ъ. Комплект технической доку нем- 
m ации дол мен Вклю ча ты  

а/ технический паспорт с документ он, 
у до с тВерям> щин соогВ етс г Вие трвбодани я м 
черте шей и настоящих технических условий,
6J ко ноле к т  технической документа ции  

согласно содержанию сп£уч<р и к  а у  и  и  
ил о скребя}
В) комплектовочную Ведомость • схемы разбив ни  

на поставочные блоки и их маркировки.

Примечание: техническая докум ентация
для строя ще го ся предприя ти  я поставляется

им Лиег нЗокуп ПоВп. Лота йи. йе?. оо. обороту
ш
1L

а для  дейстВующих предприятии В  одном экземп
ляре-

i .ю. if. Комплект товаросопроводительной 
документа ции долме к  Включать:

а) упокоВочный лист)
б) Ведомость ЭяектрооборудоВания.

е,И, М аркировка.
i./l, L Па Видном месте илоскреб a S  райо

не приВодной станции должна бь/тЬ установ
лена фирменная табличка содержа щ а я :

а) наименование заВода- изготовителя и его 
местонахождение;
5) наименование изделия;
3) дата Выпуска;
г) заводской номеру
д) клеймо DTK забода- изготовителя.

9. н. г. Знаки мчркироВки, монташнь/е и сбо
рочные метки (риски)/ Выполненные клеймением, 
должны быть обЗедены несмыВаемой краской.

г./г. У п а к о В к о .
e./B.f. илоскреб и Все оборудование, Входя

щее В объем постаёки заказчику/ должны быть 
Законсервированы 8 соотВетстВии с Тост до/41-78 
и надежно защищен от коррозии при его

шЛист М&ОКУМ. ПоЗ/7. Вота йн. *67. оо. оо. ооо ту
Лист
/S

транспортировке и хранении на месте нон та ма  
В течение не менее двух лет с момента от грузки. 

Методы КонсерВации и применяень/е для этого 

материалы должны обеспечиВатЬ Возможность 
расконсерВауии поставочных блокоВ без раз
борки-

г

о
**

е. /г. г. ПостаВоцнь/е елок и отправляются 
без упаковки.

г. /г.ъ. Электрооборудование и узлы 
с подшипниками Качения, а также о г дел Ь нь/С 
мелкие части и крепе ш, долшны быть у пак о - 
Ваны В Ящики.

е./г.Ч. каждое транспортное место 

должно быть маркировано и занесено В отпра- 
Вочную Ведом ость.

2 .1г.б. Техническая документация должна 
быть Вложена В  Водонелроницаень/й пакет.

з. П р и е м к а .
д/. Приемка илоскреб а должно осущест

вляться В соотВетстВии с „ инструкцией 
о порядке приема продукции производственного 
назначения по качеству '' утвержденной 
постановлением Госарбитражем при Совете 
МинистроВ СССР от 27.OS.S9z. м3 6-SS.

i/И. */67. ОО. 00. 000 ГУи$м Лист маЬ/сум ПоЗп. Cam
Wb$-Qb Ч



32. Монт aw илоскребо no договоренности 
производится л  и so заводом- изготовителем,, ли до 
Заказчиком, ладо специальной организацией по 
поручению заказчика-

3.3. В ел и  м е н т а м  производится заводом-
изготовителем, го приемка илоскребо производится 
после окончаний монтажа а проведений испыта
нии На месте установки.

3.4. дели нон там производится не заВодон- 
иььотоВителем, а приемка отдельных уэлоВ произ
водится приемщиком заказчика на заводе- изгото
вителе, го задод- изготовитель несет полную 
отВетстВенностЬ за КачестВо Выполнения 
конструкции В целом.

3.S. При сдано- приемке, согласно пункта. 

3-3. ЗаВод- изготови тель предъявляет приемщику: 

ферму поста, платформ у, приВодмую тележку, 
фермы скреекоВь/х кръ/льеВ, секции направляющих 
цилиндров, устройство для удаления Плавающих

Веществ, токоприемник кольце Вой и прочие сборки 
и детали, Взсодящие В общую сборку илоскребо. 
Кроме тою, заВод-  изготовитель предъявляя т  
приемщик у  следующие документы: 
а] рабочие черте/ни с Внесеннь/ни заводом В них

изменениями, о та к те  документы, удостоверяющие

Й/Г 1лисг1*3слс*м1 ПоВп. \ЛиТ9 Ьи. 4б7. 00. 00. 000 ТУ met
ш

согласование с заказчиком отступяеhuJ, если 
таковые имели место;
В) приемочные акте/ ОТК завода на Все предъя. 

Вяенные сборки и детали и лоск peso;
В) сертификаты о прочие документ*/, удосто

веряющие качество посте Вленньtv материалов

и результат испытаний материалов и сворных 
швов, если таковь/е производились;
г) опись дипломов сварщиков;
д) отправочную Ведомость;
&J техническое условие на изготовление;

з.е. При приемке проверяется: 
а} КачестВо обработки, сварки и сборки посред

ствон Внешнего осногра Всех частей без разбор- 
Ки узлов, соответствие техническим условиям;
SJ качество отдельных узлов по актам о гк  
Завода и отправочным документам;
е) отсутстви е  Внутренних деф ектов в  стыковых 

и углоВь/х швах на Всей длине с помощью ультра-  
звука или магнитодефектоскопии последующим 

просвечиванием Всех дефекгнь/х мест рентгено
вскими или гамма- лучами.

3*7; Сдача сварных металлических 

конструкции производится В не загрунтован
ном Виде. Прочие узлы могут предъявляться 
за грум го Ваннь/ми.

.Шй.Лист ндо&н Подп. Oort.
^и. ^67. оо.оо. ооо ту /8

3.3. При сдаче- приемке составляется 
В двух экземплярах акт, В котором перечисляют
ся принять/е узлы и детали илоскребо, и* 
Комплектность и соответствие рабочим 
чертешам и техническим условиям. Один 
экземпляр акта хранится В  ОТК завода, 
другой направляется монтирующей организа

ции Ори отправке конструкции.

направить в  адрес заказчика уведомление.
Ч. G. Разрешение вопросов, связанных 

с транспортированием ипоскребя, заказчик дапнен 
осуществлять согласно „ Поло/нению о поставках 
продукции производственно-  технического назна
чения ", ут£ер/нденного постановлением Сове та  
Министров СССР от 22. OS. S9 г.

4 Транспоргироёко и хранение.
У /. Погрузку и крепление тронспсртнь/х

мест илоскребо производить В соответствии 
с требованиями„ Технических условий погрузки и  
крепления грузов'* МПС по черте мам завода.

^ г. По груз очно- разгрузочные работы долм- 
ВЫ производиться без резких толчков и ударов и 

обеспечивать сохранность упаковочных мест-
V.3. Хранение илоскребо долмно производить

ся на ровной площадке под навесом, предохра
няющим поставочные блоки от нападения атмо

сферных осадков и от механических повреждении.
if */. Электрооборудование и узлы с подшипни

ками качения долшнь/ храниться /  Закрытых 
помещениях,

s . При Отгрузке оборудования и техничес
кой документации завод- изготовитель долмен

■“ Т------- /7QCT

iM/tucr >1 И Подп Поп 1)И- w > -  00. 00. 000  ГУ /9 .

г

S. Монтам на месте устаноёкц.
б./. До начала работ по монтажу илоскре- 

ба следует удостовериться в  том, Что строите
льная конструкция отстойника соответствует 
проекту альбом £  во всех элем ентах, 
сВязаннЬ/х с установкой, илоскребо.
В случае отклонений от проекта в  размерах 
и отметках ОтстойникQ, влияющих на нонтам 
илоскребо, необходимо поставить Об этом В из
вестность заказчика и до получения от него 
указаний о мероприятия к по устранению об нару
шенных дефектов К контон/у не приступать.

S.2. Д ля обеспечения правильности мента/на 
илоскребо. рекомендуе тся следующий порядок 
производства работ [  см. Черт, н - if К if 67. 00.00.000)'.

а) установка и Заделка плиты поз. йб с цен
тральной опорой поъ. / /  рельсового пути поз. М)

/VfJ
йи. if67. оо. оо. ооо туJUCT М дамп- Подп Лотя го,

7ЪТ&ТЖ----ЦГ



6J устрноёко платформы поЪ- Sj
в) подвеска fr платформе скребковых крыльев 
поь-2-
г] установка фермы моста лоз. 1 и крепление 

на ней при во В а поь. й;

В) нанесение на днище отстойника Вы равна' 
воющего ветонного слоя-,

г) приварка скребков к  скребковому 
крылу m  02. 00. 000.

5-3. Дл я  правильной а  безаварийной 

работь/ илоскреба большое значение имеет 
точность устан овки центральной опоры по3.12 

и В н утреннего рельса лов /4.
5.з.л ПереВ установкой рельса необходимо 

проверить размеры его конической поверхности и 
круговой формы, вели отклонения зги у размеров 

превышают допуски указанные на чертеже, рельс 
долшен выть выправлен.

s.s.z. /г основании; рельса прикрепить анке
рные плитки поь. гъ.

5.3.3. Рельс и центральную опору устано
вить на временных подклодкак на опорной железо
бетонной плите в центре отстойника, и  после их 
предварительной взаимной установки, гнезда анкер

ных плиток и шпилек залить цементным раствором.

— г ~ Ли&
е<

\ Ы  ш .  00- DO. ООО т уш!Лист ПобАмато

I

1

5.3.4. После затвердения цементного 
раствора произвести предвари тельную затяж
ку гаек и тщательно выверить правиль
ность центровки рельса и центральной  
опоры, горизонтальность верхней Кромки 
рельса и вертикальность оси центральной 
опоры. Отклонение верхней кромки рельса 
от горизонтальности не должно превышать 
0.Sмм на длине 2м, что проверяется при 
помощи стальной ли  не и к  и, которую надле
жит прикладывать не менее, чем по /О 
наибольшим хордом и уровня с ценод деления 
0.1 мм на метр.

5.3.5. Не соосность центральной опоры
и рельса не должна превышать о. в мм, что 
проверяется путем банера по радиусу расстоя.
ни я между обточенной боковой поверх нос гьк/ 
плиты поз. *6 под центральной опорой и  вну
тренней обработанной поверхностью рельса.

б. 3. е. Отклонение от Вертикали оси 
центральной опоры не должно бь/rb более о.бмм 
на метр.

5.3.7 После Выверки, рельс и централь
ную опору подлить бетоном марки zoo. После 
твердения бетона произвести контрольную 
выверку и окончательную затяжку гаек

-  1
1 IШмШсг j*3otortсшваЛото ЬИ. 457.00.00. 000 ТУ ш

гг

Крепления центральной опоры-
S.3-S. Затем центральную часть 

(до рельса; залить уементнь/м раствором 
до верхней кромки рельса для стока попадаю
щей туда жидкости.

ГУ. При установке платформы 

поь. 5  необходимо отрегулировать роликовые 
спорь) тан, чтобы все ролики прилегали  
/г внутреннему рельсу при любом угле поворо
та платформы и оси роликов находились 
в одной плоскости с осью центральной 
опорь/. д случае необходимости положение 
роликов может быть отрегулировано с помо
щью прокладок.

5.5. Д л я  предупреждена я касания 
скребками днища отстойника, верхней слой 
железобетонной /шить/ днища укладывать
по шаблону- доске, укрепленному на вращаю
щейся ферме скребкового крыла. Затем 
приварить к ферме скребки, выдерживая рас
стояние от днищ а до нижней Кромки 
скреб к a 2S± S мм.

5.5. При креплении привода поз. 4 
на мосту, следует удостовериться в том,
Что ось ведущего колеса привода 

находится в одной плоскости  о осью

jfug  I'■нЗокчи ПоЗп. Ляг*
.00.00.000 ТУ

Аист
23

централь ной спорь/. Допускаемое откломение 
не более бмм.

G. и с п ы та н и е .
5.Л испытание илоскр^ба проводится 

органа за уие й , выполняю щей монтаж, сов~ 
мест но с представителя ми завода- 
цы отовигелЯ и заказчика.

G.z. При испытании илоскрее дол

шен прорабо то т6 в опорожнеином отстой
нике не прерывно в течение 8 часов при 
мах си малЬ но и скоро сги  8р ащ е ни я.

5.5. В ходе испытания проверяегся 
качество работы узлов ил оскреб а и их соо
тветствие настоя щин ТУ. При этом особое 

Внимание еле дуг уделить работе 
пусковой аппара гурЬ/и работе привода.

s$f. Проверяя работу привода 
следует:
а) замерить силу тока и напряжение 

электродвигагеля, проверить его нагрев;
б) проверить работу открытых зубча
тых передач и мотор- редуктора, плов-  

носгЬ их хода, отсутствие 8и бра ции.

---Г—___
UpJ/ийТ 1 I Л<37Щ 4//. 467. 00. 00. 000 ТУ

1915 Ъ-ОЬ 71
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шума и стука;
/ ]  пробери г6 ore у  тег Sue неплотностей 

S корпусе мотор- редуктора и у гг они носка; 
t j  пробери 76 нагреб маска S  мотор* редукторе 
после 8MV часового испь/тания,

Температура масло не долж на превь/шать 
температурь/ окружающей среде/ более, 

уем но 30* С.

6.9.2. Отсутствию задевания 
отстойник а два w yty и ми с я  частями ил о скреби. 

6. 3 3, Ore у тствию задевания

датчика уровня ( проект -  902-2-379.23алЬбон И! 
Черт, н* установленною  на расчетной отмет

ке, движущимися агребковь/ни крыльями.

б, 3-4. Радо те токоприемнико 
Кольцевого поь. 47

£.3.5. Роботе устройства для удаления 
плаваю щих Be шест в иъ отстойника поз. 4 8

6.4. D проведенном испытании соста
вить ОН г с указанием условии t продол /ни- 
телбности и результатов* испы тания и 
дефектов, обнаруженных при испытании.
Йкт должен быть подписан пред ставит еле ни  
монтирую щей организации, завода- иъгото-

--------1----- _ j ------------------------------------—
Дает1 1 ЧИ 4 €7 СО 00. 000 ТУ

ШйJtifprм до/счм.\flo3rt. Вот гв

-XL

вит ел я и заказчика.
G.S. Цроскрев, признанный при прием

ке и испытании соответствующим настал щ и н  

ТУ, считается окончательно принятым 
и годным К эк сп луа та ц и и .

7: Гарантии поставщика.
7.L Uл  оскреб ИПР-70 черт.

4 И. 467 оо. оо. ооо должен выть принят 
техническим контролен завода “изготовителя.

7.2. изготовитель гарантирует 
соответствие илоскрева ИПР- 40 требованиям 
настоящих технических условии при соблюде

нии потребителей правил транспортирования
хранения, монтажа и испытания, установленных 
Техническими условими.

7,Ъ. Срок гарантии устанавливается 
/3 месяцев со дня ввода 8 эксплуатацию,

гч. В течении указанного срока завод- 
изготовитель безвозмездно заменяет или ремонтирует 
вышедшие из строя узлб/ и детали.

7.6. Срок службы илоскрева до его  
списания устанавливается * /В ле т

В. Указания по технике безопасности.
При работах по монтажу илоскрева надлежит 
руководствоваться у Казани ян и по технике безопас
ности в строительстве приведенными в¥ Строите
льных норнах и правилах '! С д и Л £/ -4 -  80.

Г
1

&£L ffutr\м докъм. Подл. Вот 4И. 467. 00.00.000 ГУ OMSL
вя

Наименование Обозначение документ/ 
но поставку Поставщик

Куда входит 
(обозначениaj

Количество
на из
делие

В НОЛЛ- 
ленты

Нарва
М/рр&Р всего

Примечая.

Мотор-  редуктор_______ _____ _Ja£oS_____________
нпо 2./5 <р~ /ог 7- /б/м-яог-гг-4 v Тамбовполчмермаш* 4. И. 467.04.00. ооо , / /
Выключатель пит свой
Вк гоов исполнение /
стчпень-г ТУ /6. 526Ъб(- 7в 4И. 467.00. 00.000 1 2
цепь СН-9-27 гост гзм-бо 4И. 467. 01. 00.000 0.9м 0.9М
Масленка 1,2 ЦВ ГОСТ (985 3-74 ЧИ 467. 00. 00. 000 ( /

4И. 437 04. 0(. ООО 1 г
3

Мчсрта копоткая О-бО ГОСТ 8966-75 4И 467 06.00. 000 / /
Коуш so ГОСТ 8824-72 .Л и 467. 23.00. 000 г /
КЬнат/б-r-f- СС-Р-/20 ГОСТ 3069-80 ЧН467. 25. 00.000 35Н 35Н
Проволока Ко! ГОСТ 792-67 4Я 467 23. 00. 000 28н ген

Подшипник 36/0 ГОСТ S721- 7S 4и 467. 03.04. 000 6 6
ПоВшипник /ггО ГОСТ 5720-79 4И 467. 07. 00.000 ! /
Подшипник 76/SH ГОСТ 333-79 4и. 467. 04. Of. ООО 4 4
Подшипник /г/о ГОСТ SUP- 7S__________ 4и 467.04. оо. ООО / /
Подшипник U/S ГОСТ S7ZO-7S 4и 467.04.00.00L / (
Рым-болт Мб ГОСТ 47$/- 73 4и. 467.09.00.000 г г
Ком со заднее от Льбовехо го
автопогрузчика 4046 Конечно- прессовый 4И. 467.04. 00.000 / /
диск и обод в сборе (колесо) Н! 303. S. 00-/5 заводе. Челябинск

Шина 240- 32/(9.25-/6) Шинный Завод ( /
-Модель Л-/87 г. Ленинград

п/я P-/S23

4н. 467. оа оо. ооо во

и поскреб ипр-4о
Ведомость покупных

из Зелий

лиг. Лист . 7ист ев
/ 5
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!
Наимено&сгние,

QSolHwtNue ЗЬкинм78 
мог nocmcfistf /7оста§щиб

Kt/fo ixod<srt
(обознс/иение)

К оличество

7/em
на us- 
Зелие

£KOHI)
лекты

- Зрсги- 
' mipobxif Всегс* HpL

Б о л т  Мб x 14 58 096 4 4

МВ *20 SO- 096 8 8

Мб *52 . S8.096 7 7

MS*/6. 58-036 3 3

MS * 20.58.096 / 1

MS* 75-SS.096 $ 6

MfO* 20.58.096 4 4

MfO x3S.SS.0S6 8 8

MfOx 10058-096 s 6

M12* 20.58.096 16 f$

MfZ * 36.58.096 /2 fZ
M12 *80.58. 096 . 56 36

MfZ x 70-SB. 096 36 35

Mf2*75.58.096 4 4

M16*t0 58.096 8 8

MIS *35.53.096 4 4

Mf6*fS0. S8.096 8 8 1

M20*70.58.096 4 4

— M20x100.58.096 4 4

MIC x SO. S8.0Q6 6 6

M3Ox1OO.S8.O90 4 4

Болт MfZ * 55. 58. Qf>$ ГОСТ 760/-8/ 28 28

MfZ * 70. 58. 096 ГОСТ 7801-8/ 35 35

ki

чи.чегоо.ооооо &n  
______________ I------------------

Лист
2И SueahI&okum. ПоШ. 75Ш

l Мииненоёание
Одознон/сние докуменп 

на /юст&Еку Поставщик
Куда Екодип? 

( oSoshq we ние)

К  о ли we cm £о
HUUS-
Зелие

8 к т  
лекп,

ь нирщ 
( /гиро!̂

f „
у Всего> Примеиин

Б и н т M{6* 40. £8. OS гост m s -  rs 1 /

MSt 8♦ 58. 05 ГОСТ f491-80 8 8

ГОСТ S3 IS-70 15 15
- MS. £.096 6 6

MfO S.096 10 10
MfZ. 5.096 1Z2 (ZZ

, м 16.S.096 24 24
M20.5.096 48 48
M22.5.096 6 6
M97 c 096 8 6

M 30.5.096 /2 12

Г*Г*-ы M* 6x2.096 ГОСТ <1871-80 f 2

!Сл яиц л М/С- 70 ГОСТ /3 Я1/0-80 1 /

/7 /м »

У tfoKi/rt. rlocfn. hr/a 4 И. 46 7 00. 00. 000 BO
копиро&ал: 'Шр. 19158-06 13



4

1
Наименование

дб&знсКтние дЬку*енг& 
на лостабку Пост&ёщик Куда ёходит  

( обозначение*)

Количество

'имеч.на из 
Вели*

- ёкоп 
' ллек

нарез 
т сирой

V
г Веса,/!р

Кольцо ГОСТ 6308-7Ч

СП 76- S9-0 3 3
СП /03-84-7 г 2
СП /24-99-9.5 / 4

сп m-m-B.s / 4

Шайба G- GS Г гост ечог- 70 12 42
е. e s r 3 3
ю■ esr 6 6
1г. esr 10 /0
ie. esr 9 9
го. esr 6 6
гг. esr 6 8
зо. esr ч Ч

Шайба 12. зе. 096 ГОСТ 9649- 78 35 35

i6. зеояв /, 4
2D.36.oH / / 4

шайба /г. 36.096 ТОСТ 1090S ~ 78 a а
ie.36.ooe 32 32
2036.096 S а

*" 30.36.036 ч ч

... ....... ..... .

1
67. 00.00-000 ВП

Лист
Ч..I tnJ L

т ЪжтfiPt/ocvH flDfa fed ЧИ'4 Формат /г

'll<2
j i

i

Наим е но ёowe
Обозначение документа 

на поет а Оку
Пост а ёщи к

Куда ёходит 
(обозначение)

Количсстёо

Примеч.
на из
делие

/комft 
лекты

If Всего

, Шайба /2.36.096 Т0С7 11371- 78 a а
—1

/6.36.096 16 /6

2736.096 4 ч

[ 30.96.OS6 a а

Шайба 8S.36.096 Г0С7 11878-80 4 /

Шпилька М/$-6% х 80. S8- 096 гост ггозя-те 6 6

Шпонка 20 х /2 х 50 ГОСТ 23360-7$ 2 2

20х /2x90 / 1
32x48*/20 ( /

25*14*90 1 ! 4

Ведомости покцлнь/к изде лай St одяш их S <ил ос >•греб vatтей

1 Устройство для у далений лл&ёаьо шах ёесиестё W.4&г оо.«ООО. ВП
2 Токоприемник кол ьцеёой - ЧИ.ЧЧЗ, 00. 000 ВП !_

_L
--- Г

Лис?L_ Ш  457 00. ПО. ООО ВП s 'ton.М1M/UOKt/M. \Лс$л.



Тибку обрубы. ее /зчрасс арабку бмЬль мост**/
устанобку five тр о  ann оратуры не м есту алос/доебф

производить при монтазкг по месту.
7 СВ ирные и/бь/ крепления тле  лоз. 36 и 37 

Р  стойкам лоз. 7 г>$7 и стержням лох 3/ и 8г  
ёьюолнип?Ь на месте м онтаж а после уточне
ния длин стоек и отваж ней иобрезки лишни*
Шсп?ед, Входящих б  ох со ста в  /груд]
-  ЦЛ Л смазки лрибада поз У, подшипникоб /то
чения центральной опоры поз. //, платформы  

поз. Ъ. рекомендуе/пся пром енять см азку 
циятим- ВОЗ по гост 3773-73,

Д ля  предохранения о т  коррозии канате, 
{ходящ его £  ооста£ расчалок поз. 33  
прим енять солидол по РОСТ 4366-76.
S. Д л я  предохранено* рез оно £  о д  изоляции 

ж и л токо под Водящего Радел я о т  Воздей
ствия м&сла, на каж ду/о ж и лу  до 
припадки н а  коне чника поз. 6S н а д е ть  
ПО р уб к у оз по£онолхлор одного пласти ка та  
поз■ /08 с £нутренном  диаметром 3 мм 
и то лщ и н о й  с те н к и  0,3 -/,Омм.
Ю. К  крайнему скребку д ля  сгребания 

осадка, быпада/осц е го  у  сте н ы  о т -  

Стодника, лриёаритЬ по м е сту м еталли
ческую п л а с ти н к у

//. Д л я  Защ иты  Э ле к тр о дв и га те ля  о т  
перегрузки о  ограничения к р у тя щ е го  
момента сле дуе т £  его цепи установить 

р е ле  максимального то к а , блокируемое 
н а  бремя пуска.

/Я. Гронш тейм  поз. УЗ при проб арке бы- 
стс/бить та к , чпчобы бее то ч к и  его кон
ту р а  были р а б  ноудалены  о т  ц е н тр а

отстойника.
/3. К ронш тейн поз. УV прибирать к  пли те  

поз. У С , пр е д б а р и т  ель но закреп и б  н а  
нбм конечный бык л/о ч а те  ль  поз. 77 
и о тла ди ё  необходимое сопряжение

рычага Выкл/о чип? е л  я с кронш тей
ном поз. УЗ.

/V. Д л я  предотбращ ениЯ каса ни я
днищ а о т  сто дн и к а  Скребкам и Вращаю
щ их с я окребкобых к р ы ль е б  поз. Я, 
скребки следует? прибирать к  ф>ерме, 
быдержаб зазор м еж ду днищем и  
ниж ней кромкой Скребкоб -  8,31 У  мм.

/з * Размеры д л я  спрабок.
К. * Размечать по сопрягаемой д е та ли .
/7. (МерожобатостЬ обрабатЬ/баемыж поВфх- 

ност ей дет алей дез чертежа 

Ц. При изгот облении илоскреба необходимо 

рукободстбобатЬсЯ техническими уело-  
биями У  У. У6 7.00.00.000 Т У  

/9 /У/у ;/?/</; я Ц р ? .

Техническая характеристика
NN
п/п /Да именование ЗОчмчцдизмере

ния
Значений
Величины

/. Скорость Вращения илоскреба я. oft
яг .

/,3
устонаблибается 6  соотбетстёии /, 7
с технологическими соображениями % ч Ю

г. Производительность илоскреба
( количестёо осадка, сгребаемого 
б центральный Приямок отстойника)

при Скорости ёращениЯ л, м}/ . JO
При скорости Вращения п3 *>}/ч 30

3 ПриВоднаЯ станция
мпос-fTP-/О/, 7-/.ST//4-мотор - редуктор тип

мощность зл. дбигателя кВт
яог-гг-ч

/,з
ч. Масса илоскреба

(дез устройстба для удаления 
плаёающ их бещестЗ)

Кг //ООО

S. Масса устройстба для удаления 
плс/баю щ и » В ещестб КГ S33

6 Масса Вращающихся частей 
илоскреба к г /огео

7. ООнобные размеры отстойника 
Внутренний диаметр мм 40 000
гидраёлическая глубина у  стены мм к  4000

Технические тр е б о & м и я
/. За, отметку -  0.0 уаооАт финЯто отметкт 

Чистого п о ла  насосной ста н ц и и  сырого 
осадка.

2. При подбеске скребкобыж крыльеб поз. 8

к тягам поз. 30,3138,33,ЗУ придать натяжение  

С помощью м уф т поз. S5" и  36.

3. Поручни поз. 78; 73; 76 и п р уто к  поз //У  

изогнуть по месту. Стойки поз. 66 прибарить

рабно мерно по прьиметру площадок.
4. Для н а с ти ла  поз. /оз применять строган

ные доски, бортобые доски поз. //3 прии/итЬ к  
настилу гбоздями. Съемные Щ иты  б  централь

ной части м оста и зго то б и тб  из л?еж оке 
досок, ч то  и Оснобну/о часть настила.

В качестбе опоры б  месте стыка досок настила 
по длине моста использобать брусок поз У33, 
который следует по месту подогнать к нижнему 
поясу моста. Для  скрепления досок съемных 

щита б  использобатЬ бруски поз. /06.
3. Резьб&ёое соединение б  месте сты ка трубы  

для токоподбодящгго кабеля f  сеч. Д -Д  лист //J 

собрать но „Герметике * У-ЗМГОСТ/З 489 -  79.
6. Прокладку токоподбодящего кабеля ло  мосту 

илоскреба о т  токоприемника поз. У7 до прибое?? 
поз. У  про избе с т а  £ тр уб е  поз. /07.

//и. уегоо.оо.аоосб

Мл оскреб ппр-Уд 
Сборочный чертеж

Капорсрс&'т;, Ш№4% Т5~

МаешмЗ
//ООО /:/ао

лист / i/7UC706 //

Отдел нб
формат 8Я

9SO
O

O
00 0

0
1Э/, И/г
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ш

f 1 Обозначение Наиненобание 1Приме
чание

Локчментаишя

£ кИ.467.00.00000 ТУ Текническае

12
уело Си я

kU.moo.00 000 8П Вед он с с mb похул-
ных изделий

п ки т  оо. оо ооо св Сборочный чертеж

Сборочные единицы

11 кИ.467 0/00000 Ферма моста 1
11 ’ 4U4670200000 Крыло скребкобое г п2
11 г kU. к$Ш 00.000 Платформа 1 п.8
11 L’/ кИкбУОк-00-000 Прибор 1 п.б;8
11 is ku.w osm ooo Кожух. 1
11 6i kUkS7.0600.000 Труба для кабеля /
и r kU.k6707.00.000 Стойка г Н7

if kU k67 07- 00-000-Of Стойка к 47
С) kU k67- 07. 00 000-02 Стойка 4 17-7
1<0 kUk670700.000-03 Стоика 4 п.7

11 1f kU.kSTOS OOOOO Опора центральная 1 а. 8
Н 1г ku.ks /f. 09. L70 Cwo Опора радиальная 1

ЧИ.к67- 00.00.0001мJtutf HSffoKUH- rit&n. Ъот
°ОЭРС0.Зоруиюя

илоскреб IWP - 40
Лит. Лист \ЛиеглШПроё- З е т г -  r vСук Пендереё МодттНинпроет

Отдел м*5H.zomЛмймюбm

1 1<| Обозначение

....... ......... 7

Иаиненобание ч
$

Приме
чание

3е кН-к67 гS 00.000- 06 Тяго 12
37 44.467-25. 00-000-07 Тяга 10
Id9 kU к67 26.00. 000 - 08 Тяга г

11 39 к и т ге о о о о о Винт опорный 4
И 4ОкН 467 27- 0 0  000 Узел крепления 2
11 4i к И. к67. 28 00 000 Штанга /

11 4Z ЧИ- к67. 29 00-000 Ломкрат 2

11 43 ки к67-3 0 -0 0 0 0 0 Кронштейн / п /2
11 4к к и. 467 .9 /0 0 0 0 0 Кронштейн /

1/ 46 ки т .зг .о о  ооо Плита /

к7 кИ■ ккЗООООО Токоприемник
кольце бей / Шм Ш

49 кИ- kSS■ 00-000 Устройcm So для
удаления плабаю-
шик бешестб 1 /ИьбонЕ

Л  ст али

11 к9 кИ-467- 0 0  00- 007 Кольцо /
11 £0 ки-к67-00 00- 00/- Of Кольцо 1
11 St kU 967-00-00- оог Пришим /г
11 Sг кИ- к67-00-00. 002-0/ ПришиМ si
11 $,г Ш кВТ 00- 00-003 Гайка И
11 Sк kuk6700.00.00k Тяга 4 /7-2

11 6S чи.кбг00-00-005 Муфта SZ /7.2
И 66 кИ- к$7 00 00- 005-Of Мурата /4

ЧИ-кБУ-ОО-ОО- ООО
Л/СТ
3ыЛистHJdoWfi:ш т %JT(L

*£ 44.467./0.00. 000

Обозначение

44. 467.//.QD.OOO
l£ 44.467/2.00.000
!£ 4и. 467/3. QQ. 000

4 4  4 6 7 1 4  0 0 0 0 0

ЛИ 467. /6’00 000

ли. 467. /6. 00.000
Ли. 467- /7- 00.000
ЛИ- 467. /7.00.ООО-О/
Ли. 467 /7 00. 000 -02
ЛИ 467 /8-00-000

\ ЛИ-467 /9 .00  000

44.467 20.00. 000
*£. 44.467 2/.00. 000

Ли 467 гг. оо. ооо
4И 467 г 3- 00-000

Ли. 46124.00.000
Ли. 467. 25 00. 000

[44467 ZS.00. ООО-01
4И- 467 2S.QO OOO-OZ
44-467 2S.QQ.0OQ-O3

4И. 467. 2S. 00.000-04
3$ 44. 467. 2S.ОО. ООО- 0S Тяга

ШСоким ш т {дога

Наименование

Скребок центральный
Путь рельсобый
Толкатель
Разбилк с/
Ст ойка

Секция цилиндра
направляющего
Скребок
Стержень
Стержень
Стержень
Плитка анкерная

Лому* Оля смен-
нб/х шестерен
Узел крепления
Узел крепления

•Лестница
Расчалка

С тойка
Тяга
Тяга
Тяга
Тяга

Тяга

72

гг

Ирине
чиние

п.7
гг. 7

п.8

П .2

п .г
п г

л . 7
п. 7

ЧИ- Ч67. 00-00-000
Лил
2

формат Н

1 f l
1

Обозначение Наиме но бамие 1 i
f

с* 
*

(7 5 7 кИ-к$7- 00-00.006 П л и т а /
/У 52 кИ к67. 00.00- 007 Планка /

$9 44.467. 00-00. 008 Ось /
!L 60 44 • 467- ОО. ОО. 008 - О/ Ось /
н 6/ кИ. 467.00. ОО. 009 Рычаг /
11 62 44.467 00- ОО. 01/ Валик 74
н 63 кн. 467-00- ОО. Off- Of Валик Z8 п.2
// 64 44 46700.00. 0/2 Накладка 4
11 6$ kU 467 00 00- 0/3 Наконечник 8 /7‘9
а 66 ku.k67.00.00.0fk Стойка /4 п.З
i± 67 кИ- к6700. ОО. 0/5 Шайба сферическая 3
н 68 44- 467. 00.00.0/6 Шпилька анкерная 4
е 69 44 467 00. OD. 0/7 Стойка /
и 70 44.467 00-00.0/8 Шайба с/рерическая 4

беркняя
И У кИ. к67-00- ОО. 0/9 Шайба сферическая 4

ни/нняя
вч 72 4И-467.00. 00-02/ Поручень 1*3200

Труба 25x18 ГОСТ3262- 7S / 3,25 кг
ВН 73 44.46700.00. 022 Лист /800М4* 6006/4

лист ромб. 0-ПН-6.С 6Cm3
ГОСТ SSS8- 77 г 48,2кг.

SH 74 4И467 00 00.023 Шайба ф ЮОМШЗОНМ
Л - -  С 8 ГОСТ /9903-74

ВС/7?. Sen ГОСТ/№7-79 4 0,45кг.

им. Ниа П!У0КЧН. fled л. мго 44467 00.00.000
Лиан

4
19f58'06 26 Фоспат и



%

1I1 Обозначение Ни именование
ч
$

Приме
чание

и 75 чиш оооо. о м Поручень 1-2000 h r  У
труба 2S* 18 т т е г-я / 2,/$кг

й 7Бш в го о .о о .о гз Поручень / - 9000 h/4
Триба 25* 2,8mm?-7S i у Зкг

Цтнд&рть/е изделия

77 Выктчатель
конечный 3*' ?00 В
исполнение Г
ступень Z

ТУ (6 526.35/~ 7У 2 п ./5

Болты ГОСТ 7798'70
78 MS *205.8.09$ 8
79 MS* IS S.8 09$ 2
80 М/08 35.38.096 8
8i М/2*40&8096 SO
81 $0*т М(2>SS-58-096

Г0СТ7$0/ -  8/ 28
83 Болт M/Z* 70.58. 09$

ГОСТ 780/- 81 3S
89 Болт М/2 *35. S.8- 096

ГОСТ 7798-70 у
85 Болт ИЗО* /00. $£■ 09$

ГОСТ 7738-70 0

у и .у б ю о . о о .о о о

Лист
5т Ш /19д6КЦН. Подп. Лат

срормат а

1 1 1 Обознауение. Наимгнобс/ние 1
Приме
чание

86 8 инт М5 х 8. S.S- 09$
ГОСТ/49/-80 8

Гайки ГОСТ S9/5 - 70
87 ас. в. os$ 8

88 т о . s. 09в У
89 н/г. о. 09$ /об
90 HZO. 5.096 48
9/ Н27.5. 0$6 8
92 изо. 5.096 У

Шайбы ГОСТ/0906 -7$

93 /2-02.096 /2
94 30.02. 09В У

Шайбы ГОСТ98У9 * 78

95 <6.02. 09$ {
96 20- 02. 096 /

97 шайба гч. ог. 096
ГОСТ//37/- 78 9

ЧИ. 467. оо 00000
Ап
Gизп Jim /42 Боку К. По&п. Лот

1 h ? Обозначение Наименование. I
Приме
чание

Шайбы ГОСТ $402-70
98 6. 65 Г 8
99 2. 65 Г г
ftЮ /0. $5 Г У
ftУ /г. $5 г У

иЯ 30.65Г У

Материалы

а3 Настил [сосна)
/$0x50
ГОСТ84SS-66 ор п-У

А?5 Брусок опорный
/20 х /20 Л - 790

сосна ГОСТ 8486 -ББ qont п.У

АV брусок 50x50 I е 500
сосна ГОСТ 8 УББ -ББ 0.0/4 п.Ч

1CУ Триба SO* 2,8
ГОСТ3262- 75 23м nS

ftЧ Трубка Ж ВТ-50-355-3*/
Черный ГОСТ /90ЗУ - 75 15н п.9

to9 В/0 ГОСТ ZS90- 71
ьгУг ВСт.З Г0СТ5Ъ5ш?9 SSo

1щЛисшЖ- tfoxyx. ПоЫ Ът У И .У 6 1 0 0 0 0 .0 0 0
ФОРНОтН

| 11 Обозначение Наименование 1Приме
чание.

н/ Проболока р -1

ГОСТ 3282-74 Ш

HZ Проволока у - 1

ГОСТ3 2 8 2 -7У OJrt

из Борт /80х 2 5

сосна ГОСТ 8486 -ББ ы п.З

нч КК ,З Ю  ГОСТ 0590- 7/
В Cm 3 ГОСТ S3 S - 79 Юн и.З

i
1
>

>1
1
ъ

1
1
с§«а«5 I

4 И 467 С О 0 0 0 0 0
15а

“ 1 8Ън. ЖсЦ Ы!9ок\{м. flotfn. Нага
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3. Д ля облегче ния т р  анспор т и р о в к и в  металлов 
к о н с тр у к ц и и  ерермЫ м о ста  пр еду см о т р е н ы  д fa  мон
т а ж н ы х  разъема:
Сборку шбоб S местах э т и х  разъемов произвести лри 
сборке м оста на месте установки, 

й. * Размеры для  с ар a foe 
&** Ра3 меча mb по сопрягаемым де та лям .
& Пруток поз. SO $ районе установки центральной опорЫ изогнуть 

по месту fсм. Й~Я на л  *)<
% Ш ероховат ост ь обрабатЫваемЫх поверхностей деталей 

I## *  -  *' *

1
С. Неуказанные сборные и/бы бы пол ни mb по 
контуру прилегания деталей по гост5269-30-Т/-Д6.

него/, оо. о о о с б

Ферма моста 

Сборйччб/й чертеж

Жат. Масса

И еоео H2S
ЛогсгПЖ^>7ГТ '
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1
$
3 1 Обозначение Шименобание 1

Приме- 
чо ни г

т:
1
$

ъч
ГО§ Обозначение Наименование. 4

$
Приме
чание

11 14 kUk67- Oi 00- 005 Угольник /
Локчмент и и и я И 15 кИ к$7Oi.OO. 005-Oi Угольник /

11 16 kUkS7 Oi-OO- 006 Поперечина 9

?? 4 И- 467 01- 00- 000 С 6 Сборочный чертеж 11 17 Чи.4670/. 00• 007 Стойка 9
11 16 kti-к67Oi-OO 007-0! Стойка 9

Сборочные единицы 11 19 ки. к67 Oi.OO. 008 Ребро опорное 2
11 20 kti kS7.01 00 009 Угольник нижний i

и U к и ш о ю /  ооо Кронштейн / И 21 кИ-ksr. 01.00. 009- 01 Угольник нижний 1
И 22 чи. 467 Of.00. ОН Угольник 2// г к U.k67-0102000 Кронштейн 1
11 23 kUMI.Oi.OO. ОН - Oi Угольник г

Л е т а л и 11 24 kU. к67. Oi.OO. 012 Поручень /
11 2S kU.k670i.00.012-01 Поручень 4
11 26 kU.k670i.00.013 Балка 2

н * 4И 467 0/ 00 00/ Кронштейн 4 ъ
I

£

1ч

•=J
1
<2

11 27 4И. 46701.00. 0/4 Поперечина 2
н н kti k67 0100.002 Угольник нижний 1 11 28 к И. к67. Oi-OO. OIS Крьок 2
11 5 44-467. 0/. 00.002 - 0/ Угольник нимний 1 11 29 ku.k67.Oi-00- 016 Ребро 4
11 в кИк67.0{.00 003 Накладка 2 11 30 kti.kS70i.00. 0i7 Накладка 4
11 7 кИ-кбГОШ.ООЗ -  о/ Накладка 1 11 31 kU.kS7.0i-00■ 018 Лист средний 4
11 6 к и -ш о ш .о о з - ог Накладка 2 11 32 kU.k6Wi.00. 0i9 Угольник 2
11 $ кИк67. 0100. 003 -  03 Накладка 1 11 33 ku.k67.0(.00.0i3-0i Угольник 2
11 ю 44467 0/00.003-04 Накладка 8 11 34 ku.k67.0i.00. 021 Угольник обрамляющий 2
11 н Шк67 0100003-OS Накладка 1 11 35 ku.k670t.00. 022 Поддон 4

11 1? 4и.467.0/.00-004 Накладка 1 I
£
§

11 36 4И. 467.0/00. 023 Угольник внутренний 4

11 и kH.H67.Oi.00. QOk-Ol Накладка 1 11 37 ku.k6701.00.023-01 Угольник бнутреяний 4
64 38 kU.kS7.0100.02k Накладка 70*280

НИ-к 6 7- 01-00 000 л.._ Б6 ГОСТi9903-7kт ШтлМдокчм. flofin дата
РОЗР<А /I'плагина •wi.

ферма нош а

Лит. Лист Листоь 1%«ч»
$

' в Cm. Зел ГОСТ Ж637- 79
ш г ъ ШбеШ Т Т Г  У 8 a \u,zc.Kf j

МосШотмНиипроект 
Отдел h $S UH.k67.0100.000

Pud
Нхонтр. /hmmKOB /4Ь гизпl Wt 7  /US90KUM. пост-

coop мат 11 .... _____________________________________ _____  ___срормс/mn

I11 Обозначение Наиме но ёание CJ*
Приме
чание 111 Обозначение Наименование $Приме-  

чание.

54 39 4Н.4670100.025 Шёеимер ВН 45 kU.k6701.00. 032 Накладка
UiStjjm 2кГ0СТШ0-7г Лиеп, £ * ГОСТ <9903-79шбеллервет scn/0CTS$s-7$ ВСт. Зслтт/Ш7-79

L*£85 Aik 2 16,4кг 70 h 14*400/1/4 2 2,14 kz

W 40 4H.4670100.026 Шёеллср S4 46 kU.kS7.0t 00.033 Накладка
U18r~--a iZrOCT 82кО-72 Лисп, 510ГОСТ19903- 7кШ8млфзет ЪспГ0СШ 5.п ВСт.ЗспГ0СТ/Ш7-79

i  * S20Aik 2 5,к2кг SO Aik* /60 А/к /0 0,62/^
V! 41 kti k670i 0D. 0Z7 Укосина 64 47 kU.kS70100.03k Накладка

и,------ S S0*S0*Sm8W7l я,..- S10ГОСТ 19903-74
У2СЛ0Кв ст.Зсп 10CTS3S" 79

гЗкг

acm.3a,mcmSi7-79

L* 830 Aik 2 3,1 l20hikx/60Aik 6 1,5 кг
FV 4Z Ы Ш  0100.028 Укосина

1
1

64 46 kUk67 01.00.03S Накладка
ттг Б-50*50*5ГОСТ8SP9-JL Jlucm£Wr0Cr,Sm~71/ЧгМ0КВСтЗептсТ53В-79 8Cm. Зел Г6СТШ7- 79

i  -s s o h ik 18 3,58/сг 170Aik* kOOh/k /9 5,35кг
—

54 4$ ки-к67’Oi.OO. 029 Угольник
i

i

64 49 ku.k6701.00.036 Накладка
Z—

цЗПпп>, 6-63*62*6ГШе509-72 
УгШ*ВСт.Зс/> ГОСТ535-7$

f c  Б 6 ГОСТ *9903-7k
C BCm. 3cn ГОС7/4637- 79

{. -  7i3Shik 6 кО.бкг 70 h ik *220Aik 22 U S  кг

54 44 kU.kS7.0i 00- 03i Угольник 64 SO kU.k670100.037 Шёеллер
и** 5-50x50*5rOiCT8SD9-1Z

■535-79
Ь

I
£
§

Ш 8 ш е и 1 Б гш в гЛ °--1 ?■ С0КВСтЗспГ0С7 LL C p ^  3  c n m s iS .J9

L -  /980h/4 16 7,5 кг i. -3SkOA/k 2 SO, 2кг

£
ч

1kti.k6701.00 000
Лист J u a

3 УЧ И. 46 /. 01 и С/. OUUi/заг Л и а .М? &OKUM. подп. Рагаjhju V? doKt//i ■ ПоВп. Чн/та
Ф о р м а т  i1 1915&-(7ь з г



I *01
Обозначение Н&иненоёоние а

/Урине-
чо/ние

to SI 944570/00.058 П руток
jfa.t mOrOCTZS90-7/
Лрх* &tm.ScnTt>crSiS-7$

i  */8000h 14 г и.Окг

64 52 4U4670100039 Накладка
Л г -  E io m T ta m -n
JlU€mBCm зсл т / т ? -  7$

60h 14*100414 4/0 0.47хг
to S3 ЧИ.467 0100041 Накладка

я,__ВЮ ГОСТ/9903-74
ВСтЗспГЮ/№1-7ч

/801)14* 4501)14 / 6,4Sn
to Si/ шшсноо.очг Угольник

8СтЗел/0С7535-79

L - 490А14 2 МЧкг
64 55 4U. 467 0100.043 Угольник

Ч>ПЙП*550*50*5ГОСТ8509-72УгОЩ/Кq Ст Ъсл ГОСТ535-73

X */60S h /9 г 5,0кг
S4 55 4h.4st.o io o .o 44 Л и с т

Лист ромб- ПН-S БСт Зел
ГОСТ 8S68 -77

гтм*/5го/>м г /8,3кг

тиМмохи». \ijontn, т а 414.457.0100000
Формат / /

§

ъ*о*01 Обозначение Наинено&оние 1/Урине-
чо/ние

64 S7 Ш  46 7 0100.0*15 Угольникг ц. I |

В Ст.Зсл ГОС TS3S- 79

L * 13901)14 / S.S4KZ
$4 58 Чн. 467.0100.046 Угольник

u,n„.-6SO/S0iSt>trtSO9-72
УгОЛО*ВСт. ScnrocTS3S- 79

L* tQWh 14 ч 3,&кг
to SB Ш  467 О/. 00. 047 Накладке/

Я..., S10 ГОСТ19903-74
ёСтЗелП)СТт37-79

801)14,1001)14 г а$з*г
to 50 ЧН. 467 ОЮО. 048 Бобышка

к..„  845 ГОСТ6590-71
^^ВСт.ЪСл ГОСТ535-В

1 * 35 Н14 г 0,5кг
to 51 4И-467.0100.049 Угольник

y; : „ersso>so>smTsspw
МОЛОК& СтЪспГ0СТ5¥5‘79

L ‘ 4101)14 ч г з ч  кг
64 62 4U.46701.00.0S1 Шбеллер

Ш5е?~&'гг0Л * гЮ‘-72е™ерёСтЗсПГ0СТЗЪ5-7§

L -  80SЛ 74 / 8,5кг

Ш'ТБпHS89K4M. 7Ш. иж чнчбгою аооо if
<РО0Н<ГГТГ 11

i I Обозначение Наименование 1
Ирине• 
чо/ние

64 S3 4H467.01.0O.0S2 Угольник

yZOJtOKBCm.3cnrOCTSlS-si

L *106Sh44 ч чо кг
to w 4H46701000S3 Pefpo

A „ „ 010 ГОСТ 19903- 74
В Cm. да) ГОСТ14657 79

2401)14/3901)14 г 7,5 кг
to 55 4h .467.01.00.0S4 борт передний

p - -v v s-7-4>4smm-7$
Ш0С В̂Ст2агГ5СТ53В-79

L - $78 hW 1 0,27кг
to 66 4H.467.D100.0SS Борт задний

Полога В-Т- ШПКТт- Тб
Полосаg рт  ЪспГдСТЗЬ 5* 79

L* 3401)14 1 0,1 кг
to 57 4H.46lOt00.0Se Шёеллер

////. - Т.Л 24ГОСТ6740-72

L ‘5001)14 2 12,0x1
to SB'4H-4S7.0100. 0S7 Угольник

f/-1Tll /60*/00х/4П/стт-72
Зс/7Г0СГ335-79

I

L = 84ht4 г 2,2 кг

кун. Подп. чи.чбгом о.ооо
CPopHQf/T) ft

111 Обозначение. Наименование 1 Приме
чание

S4 69 4U.46701.00.0S8 Угольник So ко Sou
tour г Б е ы ы го ттп .

ЗСт Зел Г0СГ535-79

L -- 718h14 2 4,0 к г

Стандартные изделия

70 б о л т  ГН2*35.58.096
ГОСТ 7798- 70 8

7/ Г у  Ока м/2-S. 096
r0CTS91S- 70 8

72 Шайба /2 02.096

Iъ
1
1>•S

ГОСТ 11371- 78 8
73 Цюь СН9-27Г0СТг319-7О ц9я

>

1«о
I
€ё
Jt

4Н. 46 7.01 00- ооо
iQtxA-ftc Чч Формат ИJ8/1Лист и/рдокун Ъага



SdOOO'WHnStrhh

A- A

J£ L

. ..

&го*V

iT lk/. нм) нм; +
i. С&орку производить no ГОСТ 526д-80.
3 * Размер для справок.

ч> Шероховатость oSpaSaтыкаемы* поверхностей 
деталей дез черте та  -  V.

ШШСТ №&0/СУП
Кулагина

Пр о Г ПенОереё

Н-контР. Птиткоё

Ша

Ш467 0101000 С6

Кронштейн
Сборочный чертеш.

Лит Масса faeu/TbS

а № Г.Ч
Лист ! Листов /■

Отдел M-S
р орн от  /г

А - А Вид Б

Т 7 7 У 7 7 7 7 7 7 Л

/ Г 1Ч 4
<u«v<

7

й

к\Ч\\\\

lH 1 4 ;± J ™ L .  

г * Размеры для справок.
3 Шероховатость о Spa Sam ыбс/е/чыХ поверхностей

«  »  г  Rt/SOsдеталей дез чертеша -  V .

Ш  467- О/. 02- 000 СБ

Кронштейн  
Сдорочный чертеш.

Лит. Массе/ f/aouTot

и ~3,9

копировал.
Отдел

Спорнат



Обозначение HorurtpNoSoHue
~

I « 
5-
П

If
 I 

II
 [

Ао*уненл7(уц</9

к чи Ч6ТС<010ООС& CSpbovHbnj чертеш

t Летали

И 1 чичегошм Стенке
л—  $tQ/XKT Ш УМ4txmi  £. i  Wr/w}- #

90h1*>t*0/iH 4 09 Bn
п г 4 И.4 67.0/07002 Бмеa

i/~ — . f rs>7S>srtrTtsi)-n
m™tcmJe/r/arrS3S'Tb

i  mseoA# 2 k$nt

шщЖ
Л99мн. ифГ Я5т

ъ ттп тгн а
х

ЧИ 467. 0/ 04.000

__  Кронштейн Ж

Отдел H-S
JSQP nsa К

I 1
«*
<S Обозначение НоиненаЕанис. 1

Приме
чена*

Локунемюсщия

<1 ш ч е го м г.о о о сБ Сборочный чаете*

Л е т а л и

К 1 4H.4670LD2'O(H- Угольник f
11 2 ш .ш о ш р о г - ! f
& $ *&4£J.O/.O£.O03- Ввбушка

г. зч гост esse-7/ г—

I
>

!

l  «• эа ы ч 1

i
i
*

i <м *$7.о*.огав&ЙЛArГ fct/OKUN. hodn.

!

i

ОДУiKwmurt ПИ
Кронш тейн

З Д . ntHtkpeZ dLt~ ы  Г Г П

&№lp Пат/ткоб7 W Ввяделгм2£ J

гоогожшт
Ч Ь Л

S

N

_____________
^ %

ю
60

I

h u - t - m .

Tali ыевокип.
Цент

vm

ЧИ. к 6 7.0L 02-002.

Ребро

НК9НТР Потиткоб Atem̂ B r0CTJ9903-7£tV
ЧстЗгпЮСте&‘79

фф&итярегт в ж — 35”Фоомот //





S O O D eW LS bH h
* 9 w >

(w. 4$j. Of. 00■ 005 г uwSpoMCHO 
Ш Ш . Of- 00■ 005 -Of- itp&MbHpt ompgwetwe

rOtrSKH-gB-n

ВидЯ 
Mf: г, 5

h/k; ± J ig -

Я/

fS

J Vtiprv/ '
. « f i e
Л/ьоь- Пен&еряё

ш т .

vm.

&

4MVS70/.OOOOS
gum viator yvmmi

Угольник ш
XmecmdM

/:£
7"

формат //

и

300 qo bO LSh щ KzfSt
!7

к 10*- *4
~ = ХJ -----------•

*1 N

— — -
7зг /в‘ „

hfk\ ± ITflt

WHitT
ТЪШ

М*0ЬКУМ

ml
Щшр

w&tm.
№%#dL

ПотитяМ

7Ш

ЧИ- *4€7.04.00, 0 0 6

Поперечина

ГОСТ624(7- 72 
^В Cm. ЪспГОСТS35~7$

Лит Масса Tcrnumi
И 8,2 • /72

J?uem 1 Листов /

0m9ejtrt*S
’Ш РНШ Ш

ZOO QO 'tOZSh Hh

4U. 4$7 04.00.007- изобретено 
Ш чб7.о/00 007-0/-зеркальное отражение

_________/064/
40

h /к; ± /Т44

um/iucT 
Раз pot

н/Уокчм
ripU

H-mrp.

&mujfCL 
Пен&ереб

РоУл Ъатъ

kU.k67.0 /  00. 0 0 7

Стойка

ш/шерЛМПШй^тг,

Лит Массе/ носштй

Л /4,0 гг
В С/v. ЪС/7ГОСТS3S~7§tioc$o?OKQHdj&'(/npoSKt 

Отдел H-S
Формат //

800 О О 'М 'Ш 'М ЯгЮА

426

4S

НЮ

 ̂ яв

h4k• ± J % £ -

ш дает НИКокян \По(7л 1ЛУ72
Раграб Кулагина.

Пендер>е£~J L
- Д - »

ИконтрПотяжоб

М.Ч67. 07. 00. 0 0 8

Ребро опорное.

Л ст.5 ^  ГОП 15903-74 
зет. зсл ГОСТ14637- 79

m z  i9ibs-0i W

Лит маеса мастт5
hг

1
4,4

1
4:2

' л cm \ листов /
НосШоканалНии/юеект

Отдел



00000/0£& гЩ KtKP
УМ. 4670/00. OOS- ujoS/аожеио 
УМ- YS7./X00.003-0/ -je/afataMoe ауоокжагее

__ 10

1

*

107

b /r ,t /TfY

m v e z a/00000

yhojbHuK humchl/0

Ч.коигр rtejaaLftb-. —  **юг63x£3xe/VcrfS09- 7* 
S  c r ScrtfZfCTSJS -7 9

Hum Масса flfactoTOd

h ге,о / :£

Hucr I H<A7TOff:/
Moc3b<fotftfMMtfut//fooe& -

0Л7У&Л M fS

//0007019/? Ш M i
7

ш  Ует.оо.о//' изображено
Ц/i. VG7O/.oa0//-O/-jep*w6#oe оарааеемае

Aty*

ЫMl

JfcPJL

Hxvmtp

fojprM#..
Уенбере* <Я«е

fiQTyr&^j&L

w . vszo/.oao//

Улом&нмг

{fro/xx f€3x€3*6 r0CT£SO9- 7H
SCm З е л r0 c rs 3 £ -Z ?

Нил*. Marco*

и г*,</ /f/о
ноет \jrt/eroH:/.

ГМУ 
Фо/олкгт 0

e/0'0&70Z$4'/#r
/г\ ?  Is/)

ttf. VS7.0/. 00,0/3. изображено 
ШУ07.О/00.0/?-0/- $ер*ембнее оуьеак&л*

h i4 ;t -q &

ШУ&7.0/. 00.0/2

Лсру/ень У 7.0 /V
_____  _ИС/СТ 1 HucroS. 7~
SS0XS0XS-Г&сГ£&9-гг)М^0пм^Н,м*0^ .

б с гЗ с л  го с т  S3s -  73  О /п У & н  M S

Hum . Массе* Масале*.

фо/о/лаг //

2/000/0/97,2/0

М > ; * ф .

\3ш
POJP0&
Проб

k ЮР игр

/УРУРКУт. 
Гм о г оно
Оем7ендеое6ф̂ >

лотугхоё

ж pare

ш уего/. 00.0/3

£&и7Аг<У

шбеллбр-гуг&ст&г*/о -7с>
Копировал /СИ-

ЗстЗс/7 ГЗ С ГЗ З З - 79
Tms-oe w

Hum. Масса

7/0 /:г
н а ст I jr v e r o f : /

0h7C?&ufMS 
фег/олгат f f



л/ооотогэл щ
s /  n/

МЧ-, h tq tJ y t - .

7°рмат //.

s/o 0 0 / 0  z$7t rn

&
ч/ % щ L.V  % 

^  ча
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/ Д ля  регулировки положения роликоб (поз.Ь) и 
балансирных тележек (поз.2) по Sep тикали, {  пестах 
крепления кронштейнов (поз. 6 и 7) к неталло конструкции 
платформы, предусмотрена устанобка пластин (позJ2ичо). 
Требуемое количество пластин уточнить по месту.

2. Для уетанобки осей роликоб и балансирных тележек 
точно по радиусу, S местах крепления кронштейнсё к 
металлоконструкции ллатдьормц отберетия для болт обык 
соединении выполнены продолгобатыми, Для бь/берки 
кронштейноб на месте монтажа предусмотрень/ 
на минные бинты (поз.Ю).

3. Регулиробку положения роликоб б радиальном 
напраблении следует осущестблять путем пере-  
станобки регулиробочных колец (поз./Sи /7).

Я Кронштейны домкратоб (поз.5) прибарить на 
месте монтажа илоскреба таким образом, чтобы 
упорный бинт (поз. 22) располагался над голобкой 
бнутреннего рельса (см. сечение Д -Д ).

5.Усольники (поз. ?з) прибарить при монтаже 
илоскреба после уетанобки моста.

В? Размеры для спрабок.
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