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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ 

ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

с ерш  07000'1у
ВЫПУСК ь

Ш ИБЕРЫ  С ГИБКИМ

патрубком Ш Г П -А00*400
Г П -150*150

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

РАЗРАБОТАН
Пр о ек тн о й  о р ган и з а ц и ей  М О
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР с / У ^  /ГУСЕЬ/
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА^^г-^ДапАТИНСКИЙ/

..

Утвержден Госстроем СССР 
и штабом ГО СПЕР 
протокол N1 отШ КЯО 

ВВЕДЕН в ДЕЙСТВИЕ 1.0 A. SO 
nPOEKf НОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙГЮ 

приказ N28 от 103.80
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2 . Условны й п р о хо д 4q q * 4оо
или 190» 150

3. Га баритны е размеры : Ш ГП- 400*400; Ш ГП- 150*730
Ф лина $00 ) 350
Ширине $00 ; 350
Вы сота 130 ; 130
Вер 18.3 КГ; 9 2 к г

1.3. ттребования к  дет алям  
131. Все детали изготовить из матершпа, указан* 

ного на чертеЖолс и спеиисриясгцияж 
1 3 -2 . Влажность древесины, идущей на изготовление 

шаберов не должно превышать 2 0  Z 2%.
13.3. Готовые изделия не должны иметь остры х углов и 

кромок.
1.3м За готовки  из пиломатериалов для^изготовления  

д е та ле й  долж н ы  и м е ть  припуски д л я  последую 
щ ей обработки. Размерь/ припусков приним аю тся 6 
зависимости о т  м атериалов и  пр и н ято й  те хн оло ги и  
и зготовлени я элем ентов.
1.3.5. Задвижка шибера должна свободно ЗВигагьср 
по направляющим.

1.3. & ± т р  обеспеиения ге р м е ти ч н о сти  патрубок ши
бера делается двойным : Внутренний п а тр уб о к  мо
ж е т  б ы ть  и згото влен из мешковина, то н к о го  бре
з е н та  , полотнаt бумажного, сукна и др .- наружный 
п а тр уб о к  -  из дер м а н ти н а^ клеенки* прорезинен
ной тк а н и  t пленки и  др.

1-4. тр е б о в а н и я  к  окраске.
Ф.1 Окраске п одв ер га ю тся  бее д е то ли  шибера за  
исключением тр у щ и х с я  п ов ер хн осте й .

Ik 2 Окраску производить краской масляной цветной

PF <Д. at ооо ту Пист

ВЬодноя част ь.
Н а с то я щ и е  те х н и ч е с к и е  услобир распро

с т р а н я ю т с я  н а  и згото влен и е  (  и  приемку) ш и б е 
р о в ^  гибким а о тр уб к о м , предназначенны х для  
регулирования к о л -в о  в о з д у х а , подаваемого В 
сооруж ение Н а сто я щ е е  изделие я в ля е тс я  упро
щенным Внутренним оборудованием уб е ж и щ  го. 
Шибер и з г о та в л и в а е тс я  и з подручны х м атери
алов но  промыш ленны х п р е д п р и я ти я х, предпри
я т и я х  м естной лрю м ы ш ленности и  м астерских.

Пример записи пр>и за к а зе :
„ Ш ибер с  гибким  па тр уб ко м  ш г л -4 о о  *4оо ' или 
„ Шибер С гибким патрубком  Ш ГП  -  fSO * 150 *

1. те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я .
1.1. Общ ие требования.

1-1.1 Ф орм а, размеры и  ш е р о х о в а то с т ь  ( класс  
о б р а б о тк и ) д е то ле й  далысны с о о тв е тс тв о в а ть  
требованиям, н а сто я щ и х те х н и ч е с к и х  условий и  
ком плекту рабочей документации, разработанны х  
проектной организацией п о .
1.1.2. 5 зависим ости о т  сроков изготовления м ож но  
допускать о тс ту п л е н и я  о т  те х н и ч е с к и х  тр е б о 
ваний7 не сниж ая те х н и ч е с к и х  х а р а к те р и с ти к  
изделия.

1. Z. те х н и ч е с к и е . данны е 
1. индекс издели я Ш Г П  -  4ао *4оо 

или ш г п  -  150*150

К Д . Of. ООО Т У

Ш ибер с  гибким  
п а тр у б к о м

Технические условия

Л и т. ЛисТ Ли сто в
N г 4

Проектная о т о -
низачир МО

Фарп-Н

густо те р то й  для внутренних работ) ГОСТ695 -77 За 
два роза с'предварительной грунтовкой ( ф л  -а з  к
ГОСТ-9Ю9 - 7б ),
14.3, после грунтовки и  окраски на поверхности н е  д о 
пускается отслаивание и растрескивание. краски, 
наличие наслоений и пленок.
Ik  Ч Ф е та ли  с  невысохшей окоашеннай поверхностью  
ус та н а в ли в а ть  на  изделия не далускоется. 

г  М етоды  к он тр оля.
г -1, все линейные размеры, о та к ж е  радиусы проверя
ю тс я  инструм ентом , обеспечивающим замер разме
ров, указанны х но иертежох(родиусомероп гост 4726-65, 
линейкой го с т </27-75).

2. ̂  Контроль качество окраски производить Внешним 
осмотром.

3. тр а н сп о р ти р о в а н и е  и  осранение.
3.1. транспортирование изделий производится любым 
видом тр анспор та.

3.2. транспортирование долж но исклю чать поломку 
и повреждение и обеспечивать сохранность .изделий

3.3. Шиберы долж ны  х р а н и ть с я  в за к р ь /ть /х су х и л  
помещ ениях, о  при тоанспсртир овке преоЬссронд ть - 
ся о т  воздействия атм осф ерны х осадков.

Примечание
перечень долу мент ов, на которые даны ссыпки в ТУ'. 
гост  427- 75 Линейки измерит ельные металли

ческие
го с т 4126 -6 6  ш аблоны  радиусны е.
гост 695 - 77 Краска масляная ц в е тн а я  гу с то те р 

ГОСТ 9 1 0 9 - 76
т а я  длр  в н утр е н н и х р а б о т. 
Г р у н то в к а  Ф Л  -  ОЗКи 25ФЛ-вЭЭ)сТУ.

*/*&№1н4̂ )вЬ— Й 2
К  A  Of. ООО Т У

4
1€ 9 7 4 -0 6 -5
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Разлеро/ для спроЬок.

О б о з н а ч е н и е <ar s rtaaaa
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Обозначение А 6 Пасса
КД. Of. ООО цоо 600 16,9.

-01 150 350 5, г

1 * Разперы  для  спраЬос.

_
|[ |

7*Я5ТЯш < ш гя И Я Ь т» 1
/Й3№&|
ТспмтР.

Стеарина
паголяс щ

—
1̂ Я5И1̂ чй:«чЯ ш'емя

■*КВ/Зм&.4Mg

КД. 01. 000 Сб
Ш ибере гибкип 

патрубком - 
Сборочный чертеж

~Шр тсср_ Носшт.
а*.

ГГ>обл 1 :5

Лист \jlucmob 1
Проектная ор
ганизация КЮ 
_£____ ф о е тггМ$79 06
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Обозначение 5 В Пасса

КД.01. 014 570 285 1?
Of 320 160 1.0

И Д . 01. 011

Э л е м е н т  ром ы  

больш ой

Гл/лонадт?ерись/> жбоСь 
ньяс пород /ОСТ 3486- 66. 
--------- М ?ё.а£тшТ

flpo&jcmHCQ орео, 
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О бозна чени е Б 8 j Пасса
К Д . СП. 01В 600 800 1,2

•01 150 75 j Q4

&1Шт

Нтнгс

fibocun

1ШЕР. Пакта?

Kooancob 
М т Л а Тгя^Л

ладп egg

JDM/D жP -

К Д .0 1 . 012

злвпент рапы
п а л ы й

Пилом атериал лс&об- Проектною оргп
нызс пород ГОСТ8686-66

ma5f>. 1:5
Лист inuanob 1

низауид по
срорпат 11

¥ о  'io 't f a

Обозначение Й б Пасса

К Д .0 1. о * ¥30 600 а з
•Of 150 550 0.1

разм ер д ля  спраЬол

LJ „  Ж  Ш 5

К Д .  O f. 0 1 4

П р о к л а д к а
большая

Rum. Нассо поаит.
сп
moSjt. 1:5

Картон проклодоиныС/ 8 г 2
roar 9367- 76

Проестнад орга 
нихзция п о

аоаппоти

£ 1 0  W  V ) i
m

4HL

$ 5 *

Обозначение Й Б пасса

К Д  01■ 013 изо 500 0.3 ,
- 01 180 BS0

Размер д ля  cnpobor

У*дошп.

Ш
ш ш .

а те лш
ш т л т

Копил. Ль

ш

КД, 01. о  13

Н а п р а б ляю и ц о р
3adSuofc/cu

M l

сронера клееная <&5 
ГОСТ 3915-59

!* Ш . Носил

1:5

Лист
табл 

ЛЛистоЫ
Проектной орга 
низоция но

срорнат

SW  №  Ух

Обозначение Й б Нассо.

К Д. Of. 015 430 500 Ц2

-01 180 250 Q1

К Д . O f. 0 1 5

Прокладка
палая

С 5 Я 1  E 3 ? I  G 2 5 5 S I

Кортомпрхподрчн 8*2 
ГОСТ 3367-76

Ук^ЧЭ.ое Я

11 m*-Q:s
хлистб 7Лист

проектная орео- 
низоция п о

аоаяноп/
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Обозначение R 6 5 наоса

кд-01. ага 500 UZ8 60 09

•at 250 178 33 0,3

t * Размеры дль cnpabat.
2. Прокладку приклеить /глеем 88-н*

К а. оь 0 2 0 . с б

З а д Ь и э А к а  

d6opouHb/Ci чертеж

СОПиР-2%. 16973-бе в

Л и т. Пасса Пасшт
см.

то £ л 1'5
Лист__Уистоб 1
Проектная/ арго-
н и з а ц и я МО

ср
ор

на
тП
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2*4

Обоз на ценив Д д, Пасса

КД. 0 1 . 0 3 0 77 0 8 3 0 ZOS

- Of 190 8 5 0 0,5

f * Разперы для спроьок.
2. Узе л Ж Вы полняется аналогично узлц  I.
3. HapipjcHbitJ патрубок соединён с  б ьутр е н - 

нин то ль к о  по &ерзсней и  ш орней кропкап
( узлы  1  и М  J

ЛистЫ'дасип- ТБВгГ тощ
Опзорб. ctmeuuDUHL в*^ш
Пакер ппголос
Т-КОИШ
H.JCDHTDкороток ?н.
a s L - *m>Q&L

К Д . 01 . 0 3 0  е в

Zu Sk u O  патрубок.
Лит. Пасса ПосштГ

сп
табл* 1:5

Сборочный uepmoafc Лист ХЛистоЬ 1.
Проектная орга
низация по

ТВ COQPHQ712
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Патрубок Ошибается нитками льнянь/пи, 

т ехническим и  тПЮ, ГОСТ № 961-77.

Обоз ношение д д, А б В Пасса
КД. 01. 031 770 630 24702.6701235 ot?

- 01 190 250 707 730 365 0,2

изпПисг

usatm

гТВощп Подп.

Н'КРнга WpoTzob" 
УтЬ. ХФьшоЪа

Осю

WРегги, Ж .

КД. 01.051

Патрубок
внутренний

‘/трШ са \посшг

тк а н ь  мешочная 
пост 19298-73

км
тобл

nu&EijlucrnobJ
П роект ная ор
ганизация П О

срорпапг

Z20  40  Ям

I

►
1

И1
I

—. й,

1 _
т и

й
Патрубок: сш ибается нитками льнрнъ/ми, 

техническими л/° 10, ТОСТ 14961” 77.

Обозначение а д, _А 5 В Пасса
кд. ot озг 770 630 2W0гб7о 1B3S 1,35

-Of 190 250 707 730 .565 0.4

КД. 01 032

П а тр убок
наруж ны й

Лит.

ШТПШ ШЯШ
Копию ЯК

ткань прорезиненная 
met 4/5-35

пси*-

тобл. 
iLcrob \лиот±_.
Проектная срео- низа чир ПО

Серия 07.000-1у

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293817/4293817485.htm

