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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I. Общая часть

' о

1. Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи безраскосных железобетонных ферм пролё
том 18 и 24 м с предварительно напряженными нижними поясами и стойками, предназначенных 
для применения в покрытиях зданий с малоуклонной кровлей.

2. Фермы с напряженными стойками имеют те же опалубочные размеры, что. и фермы с 
ненапряженными стойками, чертежа которых разработаны в выпуске IX настоящей серии.

3. Фермы с напряженными стойками, разработанные в настоящем выпуске X, могут приме
няться в покрытии зданий с сильноагрессивными газообразными средами, так как применение 
предварительного напряжения в стойках позволяет обеспечить трещиностойкость всех элементов 
ферм при действии нормативных нагрузок, указанных в ключах подбора ферм, помещенных в вы
пуске УШ настоящей серии на листах 15+18.

Применение ферм с предварительно напряженными стойками целесообразно также в зданиях 
без агрессивных сред, со средне и слабоагресоивными газообразными средами, поскольку уп
рощается армирование стоек ферм и повышается их долговечность, а,кроме того, для защиты 
ферм в зданиях с агрессивными средами могут быть использованы не дефицитные лакокрасочные 
покрытия. . .

4. Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. Первые буквы определяют тип 
конструкции (ФЕШ-фермы безраскосные с напряженными стойками, для малоуклонных покрытий),
. последняя буква - вид напрягаемой арматуры (A-17 и А-Ш В-стержни из стали классов A-I7 к 
А-Ш В). - '

'"Римские цифры в марках обозначают типоразмер опалубки, арабские - пролёт фермы и,ее поряд
ковый номер, соответствующий определенной несущей способности.
Например, ферма пролётом 18 м, третья по-несущей способности, армированная стержневой нап
рягаемой арматурой из стали класса А-Ш В, тлеет марку ФБНМ18П-ЗАШВ.

5. Выбор марок ферм для конкретных условий применения производится по ключам, помещен
ным в выпуске УШ настоящей серии. При применении ферм в зданиях с сильноагресспзными газо
образными средами выбор марок ферм необходимо производить по ключам, помещенным на .листах 
15+18, а при применении ферм в зданиях без агрессивных сред, со слабо и среднеагрессивными 
газообразными средами - по ключам, помещенным на листах 11*14.

В случае, если нагрузки на фермы отличаются от нагрузок, предусмотренных в ключах, 
выбор ферм может производиться путем сравнения усилий в элементах ферм с их несущей способ
ностью, приведенной в выпуске УШ.
Усилия в элементах ферм могут быть определены с помощью таблиц усилий от единичных наг- . 
рузок, помещенных в выпуске I настоящей серии. . . -

6. Монтажные схемы покрытии с маркировкой ферм, фонарей, плит, связей по фермам я фо-. 
нарям разрабатываются в проектах зданий. В проектах должны быть приведены опалубочные чер
тежи ферм с нанесенной на них разбивкой закладных и накладных деталей для крепления влит пок
рытия, подвесного транспорта, связей, стоек фонаря и др.

П. Конструктивное решение

7. Для всех ферм одного пролёта приняты одинаковые размеры внешнего контура, что поз
воляет изготавливать фермы в единой опалубочной форме со сменными вкладышами.

8. Фермы запроектированы с учётом опирания их на типовые железобетонные колонны или подстро- i
пильные фермы серил 1.463-4. Крепление плит покрытия к фермам, а также работа их в составе диска 
покрытия устанавливаются в конкретных проектах в соответствии с требованиями * Рекомендаций по при
менению сборных железобетонных плит в покрытиях зданий промышленных предприятий"(серия 1.4С0-Ы). |
Разбивка закладных деталей.должна выполняться в соответствии с рекомендациями, приведенными в j
выпуске УШ настоящей серил. j

9. Общая устойчивость конструкций покрытия обеспечивается жестким диском и вертикальными \
связями по серии ПП-01-05. . . . .
В фонарных пролётах, в пределах длины фонаря устанавливаются дополнительно горизонтальные связи j 
и распорки. Чертежи связей.и распорок, а также закладные детали для их крепления приведены в j
выпуске'' УШ настоящей серии. !

10. Предварительно напряженная арматура нижних поясов и стоек ферм принята в двух вариантах: ;
а) из горячекатаной, стали периодического профиля класса А-1У по ГОСТ 5781-61?
б) из горячекатаной стали периодического профиля класса А-ШВ по ГОСТ 5781-61? упрочненной вы

тяжкой при контроле напряжений и удлинений.
Значения .контролируемых напряжений в арматуре приведены в таблице I.

Таблица I

Наименование арматуры
Контролируемое напряженке при 
натяжении арматуры механичес

ким способом КГ/СМ2

на упоры стенда на форму

Гомчекатана* периодического профи
ля класса. А~ГУ по ГОСТ 5781-61* 6000 5200

Горячекатаная периодического профиля 
класса .,-Ш В ко ГОСТ 5781-61? упроч
ненная вытяжкой с контролем напря
жений и удлинений

5500 4700

При изготовлении ферм в силовых формах с поочередным натяжением стержней, величины 
контролируемого усилия натяжения должны быть скорректированы с учётом фактических потерь от де
формации форм.

При натяжении арматуры на упоры стенда в расчёте учтены потери напряжения в ней от темпера
турного перепада между упорами и изделием, принятые равными 800 кг/см2.

ТК
Серия
1.463-3
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11. Защитные слои бетона для арматуры всех элементов ферм приняты не менее 25 мм. 

Для обеспечения требуемой толщины защитного слоя бетона необходимо предусматривать 

установку прокладок под арматуру из пластмассы, плотного цементно-песчаного раствора 

или другие надежные способы фиксирования проектного положения арматуры; применение 

металлических фиксаторов арматуры,выходящих на поверхность бетона н е ,допускается. 

Отклонения от проектных-размеров толщины защитного слоя бетона до арматуры при из

готовлении конструкций, предназначенных для эксплуатации в агрессивных средах, долж

ны быть не более + 5 мм в соответствии с требованиями ГОСТ 20213-74 "Фермы стропиль

ные железобетонные безраскосные".

12. Крепление путей подвесного транспорта и различных подвесных коммуникаций к 

фермам целесообразно осуществлять с помощью тяг, соединенных на резьбе с анкерными 

стаканами напрягаемой арматуры стоек.

Крепление путей подвесного транспорта к фермам может также осуществляться с помощью 

гибких подвесок к верхнему поясу или перекидных балок к нижнему поясу. Примеры креп

ления путей подвесного транспорта приведены в выпуске УШ настоящей серил.

Ш, Расчёт Ферм и нагрузки

13. Усилия в элементах ферм определены как в статически неопределимых стержневых 

системах с жесткими узлами.

При расчёте элементов ферм по прочности учтено перераспределение изгибающих моментов 

за счёт проявления пластических свойств бетона и образования трещин. Изгибающие моменты 

принимались при расчёте нижних поясов по прочности не менее 50 % и верхних поясов - 

70 % от величины моментов, определенных расчётом фермы как упругой системы.

14. Расчёт ферм произведен в соответствии со СНиП 1 1 -6 -7 4  "Нагрузки и воздейст

вия. Нормы проектирования" и СНиП П-В.1-62х "Бетонные и железобетонные конструкции. 

Нормы проектирования".

Величины и комбинации нагрузок на фермы от снега и подвесного транспорта приведены в 

выпуске УШ настоящей серии.

15. Расчётные длины элементов ферм приняты по СНиП П-В.1-62х . В фонарных покрытиях 

расчётная длина верхнего пояса из плоскости фермы принята равной 0,8 расстояния между 

узлом фермы под наружной ногой фонаря и средним узлом, в котором устанавливается го

ризонтальная распорка*

1У. Изготовление Ферм

16. Изготовление ферм предусматривается в условиях заводов железобетонных изделий 

и оборудованных полигонов в соответствии с требованиями следующих нормативных и инструк

тивных документов:

/

ГОСТ 20213-74 "Фермы стропильные железобетонные безраскосные"; 
х

ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные. Общие технические требования".

ГОСТ 10922-^64 "Арматур^ й закладные детали сварные для железобетонных конструкций. • 

Технические требования и методы испытаний";

ГОСТ 10180-74 "Бетон тяжелый. Методы определения прочности".

СНиП1-В.5-62 "Железобетонные изделия'!' Общие' указания";

СНиП1-В.5.1-62 "Железобетонные изделия для зданий";

СНиП П-28-73 "Защита стропильных конструкций от коррозии";

"Указания по сварке соединений арматуры и закладных деталей железобетонных конструкций 

(СН393-69);

"Указания по применению в железобетонных конструкциях стрежневой аруятурыТШЗЭ0-6ЭУ; 

"Инструкция по технологии изготовления и установке стальных закладных деталей в сборных 

железобетонных и бетонных изделиях" (CH3I3-65, издание 3-е).

17. Натяжение арматуры стоек предусмотрено осуществлять с помощью инвентарных тяг, соеди

ненных на резьбе с анкерными стаканами напрягаемой арматуры. После передачи напряжения арма

туры стоек на бетон инвентарные тяги вывинчиваются и оставшиеся отверстия при отсутствии под

весного оборудования к фермам тщательно заделываются плотным цементно-песчаным раствором

или пластмассовыми пробками.

18. Выступающие концы напрягаемой арматуры нижнего пояса должны быть защищены слоем плот

ного цементно-песчаного раствора толщиной не менее 15 мм.

19. В опалубочных формах следует предусмотреть специальные приспособления для выемки го

товых ферм. В случае отсутствия указанных приспособлений в верхнем поясе ферм необходимо 

заложить монтажные петли (см.листы 46, 47 настоящего выпуска), за которые готовые фермы от

рываются от поддона и поднимаются на подкладки высотой 15-20 см, после чего производится 

строповка ферм непосредственно за узлы верхнего пояса в местах, указанных на листах 46,47.

! У. Контроль качества изготовления и приемка Ферм

20. При изготовлении ферм должен осуществляться систематический контроль прочности бе

тона и арматуры в соответствии с требованиями ГОСТ 20213-74 "Фермы стропильные железобетон

ные безраскосные".
iI
I!

! тк !
i------ L

, 1Э74!

Фермы пролётом 18 и 24 м 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
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21. Приемка ферм ОТК завода - изготовителя должна производиться с соблюдением 

требований ГОСТ $0213-74 ’Фермы стропильные железобетонные безраскосные" и T0CTI30I5-67* 

"Изделия железобетонные и бетонные. Общие технические требования".

22. Испытание ферм следует производить при освоении производства, внесении конст

руктивных изменений, изменении технологии изготовления, замене материалов, а также в 

процессе изготовления одну из 200 последовательно изготовленных ферм контрольными нагруз

ками, приведенными на листах 7, 8.

При хранении более четырех месяцев фермы должны быть подвергнуты повторным контрольным 

испытаниям для проверки трещиностойкосги. Испытание ферм необходимо производить в соот

ветствии с ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки проч

ности жесткости и трещивостойкости" и ГОСТ 20213-74 "Фермы стропильные железобетонные 

безраскосные".

23. Отпуск ферм потребителю в зимний период (при средне-суточной температуре ниже 

+5°С ) должен производиться после достижения бетоном проектной прочности, в остальное 

время - в соответствии с требованиями ГОСТ 13015-67.

!!

I

/

У1. Монтаж ферм

24. Монтаж ферм прроизводить в соответствии с "Инструкцией по монтажу сборных железо

бетонных конструкций промышленных зданий и сооружений" (CH3I9-65).

25. При мбнтаже ферм необходимо устанавливать по верхнему поясу инвентарные распорки, 

снимаемые по мере укладки и приварки плит. Распорки должны быть предусмотрены в проекте 

производства работ по монтажу конструкций здания.

26. Строповку ферм при монтаже производить за узлы верхнего пояса в соответствии со 

схемой, приведенной на листах 46, 47.

27. Плиты покрытий необходимо устанавливать непосредственно после монтажа первых двух 

ферм, а также после монтажа каждой последующей фермы.

28. Перевозку и хранение ферм производить в рабочем положении. Схемы кантования, стро

повки и опирания ферм приведены на листах 46, 47. /

УП. Применение Ферм в зданиях с особыми условиями

эксплуатаций
*

29. При применении ферм в условиях действия агрессивных газообразных сред, состав и 

плотность бетона, вид вяжущего и добавок, способы защиты закладных элементов, а также группы 

защитных покрытий ферм и связей назначаются в проекте здания в соответствии с требованиями 

главы СНиП 11-28-73 "Защита строительных конструкций от коррозии".

30. При применении ферм в зданиях с сильноагрессивными газообразными средами по ключам 

подбора ферм, приведенным на листах 15+18 в выпуске УШ настоящей серии, для всех элементов 

ферм обеспечена 2-я категория по трещиностойкости.

31. Марки стали для ферм, эксплуатация которых предусмотрена на открытом воздухе и в 

неотапливаемых помещениях, а также для ферм, подвергающихся действию динамических ш и  много

кратно повторяющихся нагрузок, должны назначаться в проектах зданий в соответсвии с требования

ми СНиП П-В Л-62?

Схема соединения

напрягаемой арматуры стоек с натяжным устройством

_____ И н в е н т а р н а я  т я г а
X н а т я ж н о г о  у с т р о й с т в а

Н К £ р Н 01 И С Т А К А Н

d-

тк Фермы пролётом 18 и 24 м
— с е р з —  
1.463-3

1974
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА ВцрСКЛИСТ
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Н о м е н к л а т у р а ферм и расход материалов 6

ф ер м ы  пролетом. 18м ФермЬ/ п р о л е т о м  я ч м

М а р к а  

фермЬ! .
На п р я е а е м  а я 
арм а т у р а

1---- --------------------- ---------
Б е т о н

Марка
фермы

Б е т о н
ЬСС

Г марко

Проч ч а с т ь  
на с ж а т и е  к 

моме н т у  
отпуска на- 
тялсения арм

объем
м*

Расход
с т а л и

КГ

Н  а п р  ягаемая 
а р м а тур а

вес
Т марка

п р о ч н о с ть
на суса ти е  к 
монентч отпуске 

нотяЯсения 
аоматУРЫ

объем 
1 м*

' Расход 
с та ли

КГ

$БНМ  1 8 1 -1 А Щ В Чфголшв 493 фбнм S 4 И -  1 а шв ч ф  г г  а  ш в 675
фбнм 18 п -  1А IV е ф го А & 1 -г< р 1 8 А  /р 476 србнм 2ч п -  /л iv 8  ф 80АIV 68ф 28А /Р 650
фБНМ 18 и -  2  А Щ В гф гг /и в tZcpzoA ш з 511 фБНМ 84 В - z a  шв 8ф 8 5 А ШВ +2ф88А Ш В 7 69
фБНМ 18 £ -  8 А /р РФ го а  И 493 фбнм 24 и - 2 А  /? Чф 2 8  А !У 727
ф Б Н М Ю П - 3 А ш д г ф г г А ш в Ф г ф г о А щ В 518 фБНМ 84 В -  З А  ЩВ Чф 2 5 А ШВ 11.0 ЧОО - 880 - Л  4 821
фБИМ 188- З а  /у Чф20А /Р 5 0 0 фбнм 241! - З А  IV 8Ф 85А /Р +2ф  8 2  А & 781
фбнМ 18it~ ЧАше, 4Ф а г а  Ш в 8.1 40 0 880 3.25 ччч фбнм 84 В -ЧАШ В гф 8 8 А Ш В + гф 8 5 А  Ш 8 959
фбНМ 18 Цл iv а ф а & А ц + а ф а о л  /р * •526 фБНМ 84 £  -Ч А Ш ЧФ 2 5  А 1? 912
фбНМ /8]1- 5А шв г ф г з А Ш  в ^ г ф г г А ш д 596 фбНМ 84 £  -  5 а  ш В Ч ф 2 8 А ШВ

500 350
974

фбнм 18 £ - 5 Ай) ч ф г г л у 565 фбНМ 84 В - 5 А ( У 8ф28А !У 1-2<р 8 5 А /у 327
Ф БН М 18П-6А S B Чф85 А Ш В 6 2 8 фбнм 24Щ - 5 А Ш 6 Ч ф 8 8 А Ш 8 918
ФБНМ 181- 6 A f а ф г з А Ц  + а Ф г а л И 5 96 С р б Н М  24.ш -  5 A iv 8Ф88А1У + Зф  25  А /р 931
ф бнм  18ш - 7А'Щв г ф г 8 А Ц 1 в + г ф г 5 А ш б 681 фбнм 24ш -  6АШ  В 6ф25А Ш В 1110
фбнм 13 Ш- 7л S 4 р а 5 А  /?

чоо 2 8 0
6 4 6 фБНМ гч ш  -6 А Ш Ч ф25 А 1? -t- 2  ф 20 А (у 18.2 400 280 49 1044

фБНМ18ш- 8АШ В ч ф г в А ш в
9.8 3.9

7 75 фбнм 24 ш -  7 ЛШ  В 2Ф28АШ B t  ЧФ85АШ В 1237
фбНМ 18Щ~ 8 А /р г Ф г # А  / р г Я ф г б л  /р • 7 39 фбНМ 24Ш -  7 а (у 6Ф 25А IV 1190
фбНМ 18Щ~ 9 А ШВ г ф з г л  шв + г ф г 5 А т б

500 350
827 фбнмгча - 8 А МВ 2ф28А Ш В t  ЧФ 25 А Ш В 1160

фбНМ 18 Ш -  9 A IV Ч ф 28 А /? 809 ф в н м а ч ш  - $ а  /? бф25А (2 1118
фбНМ 18iy - QА ШВ Чф25АШ В 1 2 ф 2 0 А  ШВ 781 фбнм гч /у  -  9 л щ в 6Ф 88АШ  В 15.0 ЧОО 2 8 0 6.0 1315
ФБНМ 18 W- 9 А Ц б ф г г л  /р 737 фбнм г ч / у  - д  ajJ ЧФ28А1У Г 2 ф 2 5 А  iv 1269
(pBHMtSiy- Ю А Щ В гф з г л  ш в + s  фгв?А щ в ЧОО 2 80 8 2 9 фбнм 8 4 IV -  10А И В 6ф 2 8А  Ш В 1429
фбНМ 18ш- Ю А Ц ЧФ 88А Ш 775 ф бнм  8 4 IV -  ю  А IV Чф28АГУ+ 2 Ф 2 5 А 1/ /382
фбНМ 18Ц -  Н а ш  В Чфзгл ш в 937 фбнм 2 4  V -  11 а  М В Чф 28 А ШВ+ЧФ25А Ш В 1418
фБНМ 18 Ш - и  л W а ф з г л / !  ■г2ф 28Л1?

11.0 ч.ч 884 фбнм г ч у  - и a  (у 8 6 2 5 А /? чоо 280 1323
фбнммц- / г л а в б Ф г в л / и  в 1010 фбнм 8 4 У - 1 2 А Ш В 8ф 2 8  А ШВ 1523
фбнм 1812- 12 A S. Ч Ф з г л / р 500 350 943 фВНМ 84у  - 1 2  В а ЧФ 88 А /Р1- Чф25А IV 1429
фБНМ 18 у -  НАШ Б Чф28А ш в 1-2 ф 3 2 А ш в 1233 фонм 2 4 у ~ 13 А ШВ Чф 32 А Щ 8-ГЧФ28АЩ  В 19.0 76 1712
фбНМ 18 iv - 13А  /р 5 ф 2 8  А /у 117 9 фбНМ 24у  -  13 А (У 5 Ф 2 8  А [ у

j
1578

фбНМ 18 jv- П А  т В 6ф 32  А Ш В
500 425 1351 Фбнм г ч у  -  1ча шв 8ф 32 А /Цв 500 350 гибфбнм 18Ц -  14А IV ЧфЗВА /у 4 ё ф  £ 8  A i l 1898 фбнм 842 -  14А IV Ч ф 38А)у 4  Чф28 А /у 1974

фбнм 2 4 ?  -  15 А Гй Б 8  ф 36 А Ш В 248 3
фБНМ 2 4 7  - 1 5  A iv ЬфЗЬА IV + 3 ф 3 2  А IV 425

.8 4 8 3
П р и м е ч а н и я

1 Расход с т а л и  на фермЬ! приведен вез у ч е та  закладнь/х элем ентов для  крепления 
связей по фермам, подвесного т р а н с п о р т а , ком м уникации } а такэре без у ч е та  
накладных э ле м е н т о В для кр е п ле н и я  п л и т  п о к р Ь /т и  я t с т о е к  ф онарей и ферм 
к колоннам . Полнь/и расход с та ли  на фермы о пр еде ляется  В проекте здания.

2 Выборка с т а л и  на фермы пом ещ ена на л и с т а х  2 ,3 .

т к ф е р м Ь 1  п р о л е т о м  18 и £ 4  м
с е р и я
4.463-д

1974 Номенклатура ферм и расход материалов выпуск лист
X  t
Я 7
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ф е р м Ь 1

с т а л ь  Г О С Т  5 7 8 1 -  6 1 * ------------- Нс т а л ь
ГОСТ 6707- 53*
класса В-т

Закладные эле мен т ы
общий

расход
к л а с с а  А -  щ в к л а с с а  А -  й к л а с с а  А - ш к л а с с а  A - I сталь mcTSTfrSi 

к а ас сп а - т
* с та л ь  прокатная  _ „ гпгт . 1  ЯП-7-i мпона . ЗСтЗКП

$*. /чм
итого

Mlч
итого

ф, мм
итого

ф. мм
итого Ф, мм

итого
Ж мм

итого
А мм L 6. ММ

итоеого г г 85 88 з г 18 г о г г 85 г в з г 6 8 to 12 14 16 18 г о г г г 5 6 8 10 5
S-L.
12 14 8 12 75x5 60 70 90ФБНМ 18 й - 1АЩ В кзч гзч 46 42 59 г7 114 г 4 6 10 10 . 7 9 16 11 14 14 14 53 493ф6НМ18£- 1А НС ‘Id 145 217 46 ч г 59 г 7 П Ч г 4 6 Ю ю 7 g 16 11 14 14 14 53 476Фбн м 18 й - ел Ш В 1ЧЬ HJ7 г б г 46 чг 59 27 114 2 4 6 10 10 ' 7 9 16 11 14 14 14 53 511фБНМ18Н~2А !У 839 234 46 чг 59 27 П Ч г Ч 6 10 10 7 9 16 11 14 14 14 53 493ФБНМ МП-ЗА!!!В 11Ь 141 г ы 46 чг 59 27 * 114 г 4 6 10 10 7 9 16 11 14 14 7 g 55 518

фбнм*дЕ‘ ЗА11 еоь J4 239 46 чг 59 27 114 г Ч 6 10 ю 7 9 16 11 14 14 7 9 55 500
ФБНМ 18 Й- ЧАШ В 881 881 46 чг 59 27 114 г Ч 6 10 10 7 9 16 11 14 14 18 51 544фБНМ 18П- ЧА IV 89 174 263 46 чг 59 27 174 г 4 ~6 10 ю 7 9 16 11 14 14 18 57 526 ,
ФБНМ18 П -5А Щ В 107 егь 333 46 чг 59 27 114 2 4 6 10 10 7 9 16 11 14 14 18 • 57 596ФБНМ18П- 5 Л IV г/ч 88 ЗОЕ 46 чг 59 27 П Ч 2 4 6 10 10 7 9 16 11 14 14 18 57 565
ФБНМ 18Е - В Л Ш8 855 зьь 46 чг 59 27 П Ч 2 4 6 10 10 7 9 16 11 14 14 18 57 688фБНМ 18 й - 8 A jv 107 226 ззз 46 чг 59 27 П Ч 2 4 6 10 10 7 9 16 11 14 14 18 57 59ВфБНМ 18 Ш- 7АШ8 ггв т 900 48 45 45 48 186 2 5 7 11 11 7 9 16 13 16 14 18 Ы 681
фБНМ 18 т - 7 А!У 365 365 48 45 45 48 186 2 5 7 11 11 7 9 16 13 16 14 18 61 846
фБНМ 18 Ш-8  АЩВ ее 402 38 462 48 45 45 36 г г 196 2 5 7 11 11 7 9 16 13 16 14 4 36 83 775фБНМ18М'8Л(? 160 228 38 426 48 45 45 36 г г 196 2 5 7 11 11 7 9 16 13 16 14 4 36 83 733
фБНМ18т-9АЙВ 139 80 265 48 Ч 48 45 100 27 е г о 2 5 7 9 9 7 9 16 13 16 14 48 9! 827
фБНМ 18Ш-9А IV 728 38 466 48 95 100 27 22 0 2 5 7 9 9 7 9 16 13 16 14 48 91 809
фбНМ18(у-9А Я В 89 355 Ч5Ч 51 17 45 120 233 г 5 7 10 10 7 9 16 13 16 14 18 61 781фБНМ 18IV- 9А ij згг 88 410 51 17 45 1В0 233 г 5 7 10 10 7 9 16 13 16 14 18 61 737
ФБНМ 18/у-10АЙ 8 65 ВОЗ 227 495 51 11 45 120 233 2 5 7 10 10 7 9 16 13 16 14 13 12 68 889
фБНМ 18IV-10A jv 65 377 442 51 11 45 120 23 3 2 5 7 10 10 7 9 16 13 16 14 13 12 68 176
фБНМ18>у-11АшВ гг. 83 454 559 51 17 45 37 112 2 6 2 г 5 7 10 10 7 9 16 13 16 14 4 36 83 931
фбНМ18!у-11А!У гг 257 227 506 51 17 45 37 112 26 2 2 5 7 Ю 10 7 9 16 13 16 14 4 36 83 884
фбНМ18 W-12A М 5 гг т 6S6 51 17 45 68 25 62 2 6 8 2 5 7 10 10 7 9 16 13 16 14 4 36 83 1010
фБИМ/Яй-УдА IV гг 83 454 559 51 17 45 68 25 62 2 6 8 2 5 7 10 10 7 9 16 13 16 14 4 36 83 943
ФБНМ 18IV-/ЗА Ш В г г 348 336 706 51 17 45 37 87 151 394 г 32 34 7 9 16 13 16 14 4 36 83 1233
ФБНМ Ш iy-13 A S г г 521 109 652 51 17 45 37 87 157 394 2 32 34 7 9 16 13 16 14 4 36 83 1179
фдНМШт- !ЧА ш В гь 790 816 51 17 45 37 87 157 394 2 32 34 7 9 16 13 16 14 48 91 1351
фБНМ18& - 14 А /Р —* ы**. т 563 7 63 51 17 45 37 87 151 394 2 32 34 7 9 16 13 16 14 48 91 1298

П р и м е ч а н и е

1. Расход с т а л и  на  срермЬ/ приБеден без у ч е та  закладнь!х злем ентоВ для крепления 
связей по фермамf подвесного т р а н с п о р т а , ком м уникации, a то н ус е  без учета накладных 
элементов для креплены я  п л и т  nonpbim u я  , с т о е к  фонарей и ферм к коло н  нам. 
Полньш расход с т а л и  на фермь/ оп р е деляе тся  В п р о е к те  зда н и я . ТК фермы п р о ле то м  18м

серия
1.463-3

1974 Вы борка с т а л а  на  фермЬi
ВЫПУСК
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выборка стали па фермы, кг

М а р к а
(р ерм Ь г

с т а л  b Г О С Т 6 7 S i - 6 Г с т а л ь  
ГОСТ 6121 -53* З а к л а д н ы е д е т а л и

К л а с с а  А -  ш В К л а с с а  А - Ц К л а с с а А - а Кл а с с а  /г - 1 класса i5 - 1 сталь ГОСТ 5781-6f 
класса а - ш 4 С толь  

ГОСТ 380 „п р о к а тн а я- 74 маоки Кг.т Л кп
Общий

ф , м м ф м м ф , ММ {Ь мтГ ф> мм ф мм S, мм ф м м
- расход

го г г 25 28 32 36
итого

20 22 25 28 32 36
итого

6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
итого

6 8 10
итого

5
" итого

12 14
' итого

8 12 75x5 60 70 90
'итого

фБнмгчй-члШ в го 314 343 64 50 60 59 г з з 2 4 6 14 14 10 9 19 11 14 21 7 7 60 675
фбнмгчж -1/1 /? 147 171 318 64 50 60 59 233 г 4 6 14 14 Ю 9 19 11 14 21 7 7 60 650
Ф внм гчм -глш б 45 199 185 427 64 50 60 59 233 2 4 6 14 14 10 9 19 11 14 21 11 13 70 769
ф Б н м гч д -е л Е 43 343 385 64 50 60 59 233 в 4 6 14 14 10 9 19 11 14 21 11 13 70 721
ф БНМ гЧя-ЗАВб 109 369 477 64 50 60 59 233 2 4- 6 J 4 14 10 9_ .19 1U -14. ..2 L 26 ?2„ 821
фБНМгЧЙ-ЗАЁ 252 185 437 64 50 60 59 233 2 4 6 14 14 10 9 19 i T 14 21 26 72 781
Ф6НМ2Ч/7-4АЙ8 325 232 557 64 50 59 118 291 2 4 6 14 14 10 9 19 11 14 21 26 72 959
фбнм г ч й -Ч А Ё 510 510 64 50 59 118 291 2 4 6 14 14 10 9 19 11 14 21 26 72 912
фБНМ гЧ £-5АШ 0 141 483 604 64 50 86 59 259 2 4 6 14 14 10 9 19 11 14 21 26 пр 974
ф БНМ гчЕ'бА /р 335 £32 557 64 50 86 59 259 2 Ц 6 14 14 10 9 19 11 14 21 26 72 927
Ф б н м гч в -5 А Й 8 141 463 604 66 50 145 260 2 5 7 16 16 10 9 19 11 14 21 26 '72 978

I фБНМгЧш-S A  Ш 325 232 557 66 50 145 260 2 5 7 16 16 10 9 19 11 14 21 26 о О БЫ 931
» фБНМ£ЧЩ-БАшВ 621 92 713 66 50 145 260 2 5 7 16 16 10 9 19 11 14 21 13 35 96 1110
■ ф Б н м е ч ш -б лб 118 437 92 647 66 50 145 260 2 5 7 16 16 10 9 19 11 14 21 13 36 35 1044
$ Фбнмечш-7АШВ 437 згз 760 66 50 59 56 104 334 24 5 29 — — 10 9 19 и 14 21 13 35 95 1837
!; ф Бнм гчш - 7а И 621 92 713 66 50 59 56 104 334 24 5 29 — — 10 9 19 11 14 21 13 ~36 95 1190

фБММсЧЁ -  8АШЗ 510 232 742 71 54 60 118 303 3 5 8 13 13 10 8 18 13 16 21 26 76 1160
\ ф Б н м г ч п -8 A S 694 694 71 54 60 118 303 3 5 8 13 13 10 8 18 13 15 21 26 76 1112
; ф б н м гч!у -9 А р в 177 695 872 71 54 60 56 81 322 3 5 8 13 13 10 8 18 13 16 21 33 83 1315
; ф б н м гч а -9 А й 362 463 825 71 54 60 56 81 з г г 3 5 8 /3 13 10 8 18 13 16 21 33 83 1269

I ф бнм гчй-Ю А ш в 177 695 872 71 54 60 £43 438 23 5 £8 10 8 18 13 16 21 33 83 1489
1 фБНМЗЧЙ-10А / ? 362 463 885 71 54 60 243 438 23 5 28 10 8 18 13 16 21 33 83 1382

Ф БН М еЧХ-Н ЛШ Б 45 442 463 948 70 26 65 50' 140 351 4 6 10 17 17 10 8 18 13 16 21 11 13 74 1418-
ф БНМ гЧЁ- 11А /? 43 811 854 70 26 65 50 140 351 4 6 10 17 и 10 8 18 13 16 21 11 13 7 4 1383
фБНМЕЧЧ- 18АшВ 52 73 926 1051 70 26 65 50 140 351 4 6 10 11 17 10 8 18 13 16 21 26 76 1583
фБНМгЧУ- 12 А N 52 442 463 957 70 26 65 50 140 351 4 6 10 11 17 10 8 18 13 16 21 26 76 1489
Ф 6Н М 2Ч 7- 13А1ЦВ 52 73 463 605 1193 70 26 65 50 116 73 чоо 4 6 10 17 17 10 8 18 13 16 21 26 76 1718
фбнмгчР-13А S 52 73 926 1051 70 26 65 50 116 73 чоо Ч 6 10 11 1/ 10 8 18 13 16 21 t36 76 1578

Фбннгч2-1ЧАШ Б 141 1210 1351 70 26 65 50 414 625 4 ■ 42 46 10 8 18 13 16 21 /36 76 8116
Ф бнм гчч - / V а & 141 463 605 1209 70 26 65 50 414 е25 Ч 42 46 10 8 18 13 16 21 ЗБ 76 1974
Фбнмгчж- 15АЩВ 177 1534 1711 70 26 65 50 414 625 4 42 46 10 8 18 13 16 21 33 83 ,2483
Фбнм гч 2-is а ч /77 I534 1711 70 26 65 50 414 625 Ч 42 46 10 8 18 13 16 21 33 83 t8483

П р и м е ч а н и е

I  Расход с та л и  на фермы приведен без у ч е т а  за кла дны х э ле м е н то в  для крепления  
сБязей по фермам, подёесное о транспорта, коммуникации, а т а к  эре без у ч е та  накладных 
элем ентов для крепления п л и т  покрЬ /ти я, с т о е к  фонарей и ферм к колоннам  
Полный расход с т а л и  на фермы определяется 8 проекте здания.

< тк фермы п р о л е т а м  8 4  м\

1974 Выборка с т а л  и н о  фермы
13423

серия
/.463-д
'МХК \лист
к I з 
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17-8 _
Схем а приложения нагрузок

Таблица /

Нагризки для контрольных испытаний ферм в вертикальном положении

Марка
фермы

'Тспыты-
Ятемый
шм&п Нагрузки pi Р г Рз Pi/ P s Po

Нормативная 5.2 92 3.6 5.3 3.0 —
Пояса 1.9 расчетной 9.5 158 6.2 8.9 52 —

ФБНМ 181-1 А 1.6расчетной Н.1 18.г 7.3 10.3 6.2 —, Нормативная 5.5 5.6 3.2 Но 3.1 32
Стоить ip расчетной 10.1 10.1 5 8 6.9 6.9 S.H

Нормативная 72 8.2 6.8 8.2 72 3.2
Пояса 1.9расчетной 12.7 10.2 12.0 ю. г 12.7 5H

Ф6НМ18Ж-2А 1.6расчетной 1k. 7 10.5 17/.0 16.5 1k 7 6.3

Стайки Нормативная 10.8 89 3.7 6.0 9.6 —
1.9 расчетной 19А/ 156 6-7/ 9.9 78 —

ФбНМ 181-5А
Оояса Нормативная 7.7 91 56 28 59 —

и 1.9 расчетной 19з 159 11.2 152 17.7 —
■ стойки 16 расчетной 16.7/ 18.7/ 13.0 175 20. k —

Нормативная Н7 7.1 3.7 6.5 HI 8.2
Пояса 1.9 расчетной 8.5 12.5 56 11.2 7.2 13.7

ФБНМ181-^А 16расчетной 9.8 19.9 77 13.0 8.k 157

Стаки
Нормативная 50 6.8 3.1 6.0 3,6 8.2■ 1.9расчетной 50 119 5 5 10.3 6.3 13.7
Нормативная 7.2 96 5.// 7.6 52 8.2

Пояса 1.9 расчетной 13.2 17.2 10.0 m 9H 13.7
ФБНМ 181-5А 1.6расчетной 15.3 19.8 116 15.5 10.9 157

Нормативная 8.0 87 3.8 6.1 3.8 8.2
Стоики

1.П расчетной т 15.6 6.7 10.5 6.5 13.7

1 г 9.7 88 78 6.8 77 10.7/
Пояса 1.1/ расчетной 17.7/ 16.0 1kO 12.0 13.7/ 17.5

ФБНМ 181-Б А 16 расчетной 20.2 18.3 16.1 m 15-6 20.0

I 1 10.7/ i n 6.2 8.5 6.1 82
Стойки 1Нрасчетной 18.6 19.7/ 10.6 m 10.7/ 13.7

Нормативная 17/, 7/ 18.2 10.7 17.7 11.1
Пояса 19 расчетной 2S9 30.S 18.3 299 19.5 — :

ФБНМ18Ж-7А 16 расчетной 29.9 35.5 21.2 39.9 22.6 —
Нормативная 13.3 8.7/ 8.6 99 H.9 —

Стоики 1.1/расчетной zk.i 15.3 15.0 8.6 86

Марка
фермы

Ф6РПГ8Ж-8А

фбнп 18 ж- 94

Ф6ММ18Ж-9А

Ф5НП18Ж-ЮА

Ф6Ш118Ж-11А

Ф6Ш118Ж-12А

фбПМ18Ж~13А

Ф6НП18Ж-М

Цельны-
Тоемий
жмет Нагрузки р./ Рг Рз Pk Ps P6

Пояса
Нормативная 11.7 10.8 10.8 10.8 11.7 to.k
1.Н расчетной 21.5 19.9 19.9 19.9 21.5 17.5
1.6 расчетной 2k7 22.9 22.9 22.9 29.7 20.0

Сгойкс Нормативная ISA 13.9 7.0 8.5 6.1 8.2
1;Н расчетной 2k.S Zkl 12.5 т 10.6 13.7

Пояса
Нормативная 20.3 176 т 13.7 13.7 —
1.Нрасчетной 35.7 31.2 319 23.5 23.5 —
1.6расчетной 7/1.2 35.9 35.3 27.2 27.2 —

СтойкиНормативная 18.5 161 151 10.9 10.0 —
1.Н расчетной 33.1 27.9 256 17.7 16.5 —

Пояса
Нормативная 15.1/ 18.0 131 1S.k 12.9
1ч расчетной 27.0 31.2 22.7 26 2 21.9 15.8
1.6 расчетной 31.1 359 262 30,2 25.3 18.1

Стойки Нормативная 18.1/ 17.1 10.9 12.0 mo 7.0
1.Н расчетной 32.9 299 18.3 153 16.7/ 11.8

Пояса
Нормативная 21.6 22.5 23.2 18.6 17.7 —
1.Н расчетной 37.6 39.1 39.8 31.5 30.0 —
16 расчетной 9з.з 7/5.0 kS.8 36k 3k. 6 —
Нормативная 18.8 18.0 10.9 12.9 10.k 9ACTOUKC II

33. S 31.3 18.3 21.2 176 15.8

Пояса
Нормативная 27.0 25.0 20.6 22.2 20.1 6.9
1.1/расчетной k7.3 k50 35.1 37.7/ 33.9 11.7
16расчетной 57/.3 51.7 7/0. k 7/2.9 39.1 13. k

Стойки Нормативная 23.5 22.3 155 17.1 15.1 8.1
1.1/ расчетной Ш 39.1 26.0 29.0 2k 8 15.8

Пояса
Нормативная 32.9 27.7 23.3 216 22.2 6.1
19расчетной 59.0 7/9.0 7/5.5 37.0 381 10.3
1.6 расчетной 67.8 56.3 k65 k2.S k3.8 11.8

Стойки
Нормативная 29. г 2S.k 17,2 16.6 1k. 6 69
1Н расчетной 52.5 7/6.7/ 293 27.k 2k.O 11.7

Прим ечания
1. Ф ерт/, предназначенные для эксплуатации  

8 сильноагрессивной среде, должны быть 
испытаны по прочности, деформациям и образо
ванию трещин.

2. Цспытат/я ферм разрешается производить не  
ранее 7 дней со дня их изготовления, марка бето 
на ферм при этом  должна быть не менее
90/о о т  проектной.

3 Последовательность проведения испытания ферм 
должна бы ть следующей: 
а) и сп ы ты ваю т нижний пояс и  сто й ки  на 
контрольные нагрузка по проверке образования 
тр ещ ин ;
6J испы ты ваю т стоики по прочности на контрольные 
нагрузки, равные /А  о т  расчетной;
8J испытывают пояса по прочности до разрушения, 

б. Контрольная нагрузка при продерке образодания 
трещин в нижних поясах а  стойках принимается 
равной нормативной, умноженной в  зависимости о т  
срока испытания на соответствую щ ий коэффици
ент, приведенный в  таблице 9 на л и с те  6- 
При промежуточных сроках испытания ферм коэффици
енты  определяются по линейной интерполяции.

5  Контрольная нагрузка при проверке прочности  ̂
ферм принимается равной расчетной, умноженной 
на коэф ф ици ент С=/.Чили C=f.5. величина 
коэффициента „ С "определяется по таблице 2  
ГОСТ 8829-66 в зависимости о т  возможного харак
те р а  разрушения.

6. Контрольный прогиб ферм в середине пролета  
о т  действия нормативной нагрузки ровен 1/еоо 
пролета фермы

7. При испы тании фермы должны вы ть раскрепле
ны по верху с т о е к  (через 3 м ] д ля  предотвра
щения п о те р и  у с т о й ч и в о с т и  верхнего п о я с а  
из плоскости фермы. Крепление не долж но прн 
п я т с т в о в а т ь  перемещению верхнего пояса в  
п л о с к о с ти  фермы.

T K Фермы п р о л е т о м  /8  лт • •*,' ’ Серия 
1.963 3 !

197k Нагрузки для испытаний ферм по прочнос
т и  и  реформ ациям

/3 '<?3

hmcUc’cm \
к  I k  i
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Схем а приложения нг,=п,.*г г Таблица 2

Нагрузки для контрольных испытаний ферм в вертикальном положении 
________________при праберке прочности____ ц  деформаций, /п

Марка

фермы

Испыты
ваемый
жмет Нагрузки рп Р г Рз Р9 Рв Рб Р 7 Ро

- - -  Марка....

фермы

Испыты
ваемый
элемет Нагрузки pi Р г Рз Р9 Р5 Рб Р 7 Р8

ФБНМг1а-1А
Пояса

Нормативная П.7 57 51 5.1 51 57 9.7 —

Ф6ПМ24Ж-8А
Пояса

Нормативная 161 *13.8 115 10.7 10.7 107 10.7 —

1.9 расчетной 8.6 10.2 8.9 89 8.9 10.2 8.6 --- - 19 расчетной 29.1 29.9 20.1 189 18.4 18.9 18.9 —
1.6 расчетной 101 11.8 10.9 Ю.4 ю.4 11.8 10.1 — 1.6 расчетной 335 28.2 23.3 Z1.4 21.3 2/3 21.3 —
Нормативная 6.5 97 3.9 31 2.7 2.7 2.7 —

Стойко Нормативная 13 9 11.1 11.5 8.3 9.3 7.5 8.3 “ 5 ГCmouxL 1.9 расчетной 10.2 8.6 7.1 5.5 9.7 9.7 9.7 — 19 Расчетной 23.8 19.9 19.8 19.0 155 /29 /3 8 7.9

Ф в н м г Ы -и
Пояса

Нормативная 9.9 9.5 7.2 58 7.2 9-5 9.9 —

фбНМ24ж-9А
Пояса

Нормативная Ив 10.8 т /08 10.8 /0.8 1/.8 /0.8
1чрасчетной 8.9 8? 12.7 Ю.4 12.7 82 89 --- - 1.9 расчетной 21.6 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 21.6 18.0
1.6 расчетной ю.4 9.6 14.7 12.2 19.7 9.6 10.9 — 1.6 расчетной 25.0 23.1 23.1 23.1 23.1 23.1 25.0 20.6

Стойки Нормативная 56 9.5 52 3.1 9.1 2.7 3.1 3 6 Стайки Нормативная 19.2 10.8 11-7 66 8.5 59 67 7.9
1.9 расчетной 10.3 8.2 9.2 55 71 97 59 6.0 1.9 расчетной 26.2 198 20.8 11.7 19.5 - Ж - < 116 /3.3

Ф6НМ24Х-ЗА
Пояса

Нормативная 7.0 8.3 5.9 69 69 83 70 —

Фб нм Я ж - юа
Пояса

Нормативная -115 10.6 - 13.9- 10.0 12.1 9.3 , 10.2 7.2
1. 9 расчетной 13.2 15.3 11.5 11.5 11.5 153 13.2 — 1.9 расчетной 20.0 18.9 23.1 17.2 20.5 /5.9 19.7 12.0
1.6 расчетной 16.3 17.6 13.3 13.3 13.3 17.6 15.3 — 1.6 расчетной 23.1 21.3 266 19.9 23.8 /8.5 17.0 /3.8

Стойки
Нормативная 6.7 56 6.3 9.2 5.2 3.8 92 3.8 Стойко

Нормативная 12.3 10.6 12.6 8.7 11.1 83 9.2 7.2
t  9 расчетной 12.0 9.9 10.9 7.3 2.f 69 7.1 6.3 19 расчетной 18.7 Щ 21.5 П З 18.6 ,Л о /5.5 12.0

Ф б в м г к ш
Пояса

Нормативная 7.9 115 6.9 9.6 6.9 88 7.9 —

ФвьмгЬх-пА
Пояса

Нормативная 17.9 22.1 ft.7 19.3 11.7 /7.5 11.4 —
1.4расчетной 13.6 20.3 12.2 16.7 122 15.9 13.6 — 19 расчетной 37.5 19.5 23.5 19.5 28.5 19.1 —

1.6 расчетной -356 43.1 22.6 -.212- 22.6 33.0 22.2 —1.6 расчетной 15.7 23.9 191 19.2 19.1 183 15.7 —

Стойки
Нормативная 75 6.9 8.2 52 7.1 98 5.3 5 9 Стойки

Нормативная 17.0 13.1 14.7 9.1 11.6 8.0 9.8 92  .
1.9 расчетной 30.7 23.5 258 15-8 196 13.6 16 5 15 5/9 расчетной 13.3 113 19.0 &8 11.9 8.1 9.0 10.0

Фбнмгк1-5А
Пояса

Нормативная 79 8.3 58 7.5 9.8 6.3 79 5.9

ф б н м гк т-12А
Пояса

Нормативная. 17.0 20.2 18.3 17.8 18.3 го. г 17.0 9.7
1.9 расчетной 307 ЗВ-1 32.3 31.4 32.3 351 '30.7 7.8/9 Расчетной п о 199 16.8 13.0 16.8 19.9 19.0 10.0
16 расчетной 355 9йб 37.9 362 37.9 906 355 9.016 расчетной 16.2 16.7 19.9 51 19.4 16.7 16.2 110

Стойко Нормативная 20.1 16.2 178 12.2 14.7 11.1 12.9 9.2
Стойки Нормативная 10.9 8.8 9.0 6.1 68 5.9 5.8 3.8 1.9 расчетной 35.7 28.6 JR JL 209 247 18.6 21.6 15.51.6 расчетной 18.9 15.8 15.8 105 115 9.1 9.8 6.3

ФбНМ24Ж-5А
Пояса

Нормативная 9.2 8.8 10.2 78 82 68 7.2 3.8

Ф б н м г к г Ш
Пояса

Нормативная 18.0 20.2 гаг 17.8 20.1 20.2 18.0 9.2
19 расчетной 32.2 зв-г 353 \35.3 3S.2 322 155/9 расчетной 16.6 159 18.3 13.9 199 1Z.0 12.7 63 1̂.6 расчетной M Z - 9о.б M l - 36.3 Jm _ 906 37.2 17.816 расчетной 19.2 184 21.1 16.2 16.6 13.9 19.7 72 ^Нормативная 21.8 17.3 19.5 13.9 16.9 128 /9.6 9.2

Стойки Нормативная Ю.4 88 9.0 61 68 5.9 5.8 _3£_ Стоики 1.9 расчетной 38.3 31.1 33.3 гз.4 27.2 21.1 г4.1 15.51. 9 расчетной 19.0 15.9 15.9 10.6 116 9.2 9.9 6.3

Фвнмгкж-бА
Пояса

Нормативная 11.2 112 11.3 9.9 113 112 112 3.8
фбНМ 2к1-ЙА 

ФбПМ 241-15А

Пояса
Нормативная 30.9 259 - Ш - 19.9 19.9 19.9 /9.9 —

1.9расчет ной 50.1 969 37.9 33.9 33.9 33.9 33.9 —

1. 9 расчетной 20.5 20,1 20.0 176 200 20.1 20.5 63 1£ расчетной 696 53.3 93.1 39.0 390 39.0 39.0 —

1.6 расчетной 23.7 23.2 23.0 203 23.0 23.2 23.7 72
Стойю. Нормативная 30.9 259 21.3 16.7 14.0 14.0 По —

Стойки

!

10.5 8.8 9.9 6.1 7-7 5.9 5.9 5.9 1.4 расчетной 50.1 969 37.4 28.4 231 23.1 23.1
1.9Расчетной 19.1 15.9 175 10В 13.0 9.2 10.0 100

ФбНМ2кЖ-7А
Пояса

Нормативная 113 11.2 122 9.9 12.2 112 11.3 5.9
1. 9расчетной 20,7 20.1 21.9 17.6 21.4 20.1 20.7 9.9
1.6 расчетной 23.9 232 24.6 20.3 24. В 23.2 23.9 Ш -

Стойки
Нормативная 11.3 8.8 10.7 6.1 8.5 59 6.7 7.9
/9 расчетной 20.5 159 18.7 Щб 19.9 92 11.4 13.3

Примечание

Порядок проведения испы таний  
изложен на ли с те  б-.

тк Фермы пролетом 24 м
4 ~ и  Нагрузки для испытаний ферм по прочности

и деформациям______

серия
1.463-3

выпуск Л ист

1 3 ч г ;



Т а б ж и и а З Таблица 4

Норматибнь/е нагрузки для контрольных испытаний ферм б бертцкшьном 
положении при проверке образования трещин, а_________________

Ф е р м ы  п р о л е т о м  ,18м ф ерм ы t ! NsA m

Марка
фермы

УЬ/шт&к
мьш

элемент P t Р г Рз Рч Р з Рб
Марка

фермы
УсшьфеМ6Ш
элемент Pi Pz Рз Рч P s Рб P? Pe

ФВНМ18Ж-1 пояса k.5 7.8 28 к.г 2.2 Ф БНМ Ш -1 пояса 38 6.0 33 k.8 3.3 k.5 3.8

стойки 3.0 к.г 1.5 3 5 18 5.8 стойки 2.5 20 2.7 13 2.1 11 r.k 2.6

фбНМ 181-2 пояса к г 5.6 3.0 к.з 2.8 5.0 Фвнмгкж-г пояса k.2 6 7 3 7 5.3 3.7 5.0 k2

стойки 30 к 2 15 3.5 18 5.8 стойки 38 3.1 k.1 2.3 33 2.0 2.3 3 5

Ф5НМ181-3
пояса к г 5.6 3.0 к.з 2.8 5.0 Фбнмгкх-з пояса k.6 73 k.1 5.9 k i 5.5 k.6

стойки 5.6 5.6 3.0 37 2.8 Зк стойки 3.8 3.1 k i 23 33 2 0 2.3 3 6

ф в н м т - к пояса к к 6.0 З Р к.з 3.0 5.к Фбнмгкх-к пояса 5.1 8.0 k.5 6k k.5 6.1 51
стойки 3 5 ко 19 к.1 2.2 6. к стойки k.7 3.9 5.0 29 k.1 2.6 2.9 ko

ФБНМ 181~5 пояса к.8 6.5 3.5 к.9 3 2 5.8 ФбНМ2кХ-5 пояса 5.5 8.6 k.9 6.9 k.9 6.5 5.5

стойки к.з 5.8 2.3 к.9 2 8 7.к стойки k.9 k.1 52 3.0 к.з 2.7 3.1 k.2

Ф5НН18Х-6 пояса 5.2 к.7 ко 33 3 9 6.1 Фбнмгкж-5 пояса 8.2 8.0 7.9 6.9 7.9 80 8.2 2.8

стойки к.з 5.8 2.3 к.9 2 8 7к стойко 5.7 k.6 5.1 28 3.6 2.3 2.6 3 6

фбПМ18Ж- 7 пояса 12.3 /к.9 8.5 1к.з 91 фбнмгкж-б пояса 9.3 9.1 9.0 7.9 9 0 9.1 9.3 31

стойки кз 5 9 23 5.0 2.7 78 стойки 6.7 5.5 6.0 33 к.з 2.8 31 ko

ФБНМ18Ж-8
пояса 7.8 72 7.2 7.2 7.8 7.0 ФбНМ 2кж-7 пояса 9.5 93 9.2 8-0 9.2 9.3 9.5 3.1

стоики 8.3 8.1 3.8 к.5 31 5.1 стойко 6.7 5.5 6.0 33 k.3 2.8 31 ko

~~фБНМ18Х~9
ФБНМ18Ж-9

пояса 16А /к.з /кв 10.6 10.6 rhfi нм рОтг-я пояса 7.2 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 72 6.8

стойки 8.5 8.3 3.9 к.7 3.1 5.2
Ч̂ иш 1 СУ Л. о

стойки 6.5 k.6 k9 2.2 3.0 1.5 2.2 3.9

ФБНН18Ж-Ю пояса 11.0 12.9 9.1 10.7 8.8 7.0 rfl к нм OltW-O пояса 75 6.9 69 6.9 6.9 6.9 75 71

стойки 130 117 6.8 5.5 6.0 5.0
iponn суМ. У

стойки 8.7 6.3 6.7 33 кз zk 3.2 5.0

ФБНМ18Ж-11 пояса 16.7 17А 17.7 73 9 132 ФБНМ2АЖ-Ю
пояса 7.5 6.9 6.9 6.9 6.9 6.9 7.5 7.1

стойки 130 11.7 6.8 5.5 6 0 5 0 стойки 8.7 6.3 6.7 33 к.з 2 k 3.2 5.0

~фбШ118Ж-1гпояса 20.8 19.8 15.2 16.2 /к.7 5.3 ФбНМ2кХ~11 пояса 11.5 tk.2 6.8 85 6.8 10.6 6 6

стойки 137 12А 7.2 5.8 6.3 S3 стойка 11.6 86 9.5 5.k 7,0 kk 5.7 6 5

~фбНМ18Ж-]3пояса 2кк го.о 1бА 150 15.5 к.к ФбНН2кХ-12 пояса 12.0 lk.8 7.1 8.9 71 11.1 70

стойки 16.5 Й-9 $8 7.2 7.8 6.2 стайки 11.6 8.6 9.5 s.k 70 k k 5.7 65

Ф Б н м т - ж пояса 28.6 23.7 19. к 17.7 18.2 5.1 ФбНН2к1-13 пояса Iks 17.7 8.7 10.8 8.7 133 8.5

стойки 16.5 1к.9 8.6 72 7.8 6 2 стойки 123 9.1 10.1 58 7A k.e 6.1 6.8
——  -

ФБНМ2РХ-А
пояса ik.s 18.2 9.0 111 9.0 13.7 8.8
стойки 16.0 120 13.3 78 9.9 6.5 8.2 8.5

ФбНМ2кх-15 пояса 18.9 Z3.1 11.7 1k3 11.7 17.5 11 M
стойки 16.0 12.0 13.3 7.8 9.9 6.5 8.2 8.5

Коэффициенты перехода о т  значения., 
нормативной нагрузки к  контрольной 
по образованию трешиц в нижних 

поясах и стоиках ферм
Марка

фермы

дозраст фермы в днях

7 1к 28 100

S:
SS

ФбНМ 18 X - 1 А 1.08 1.05 102 ю
фбНМ 181-г  А 1.08 1.05 102 10
ФБНМ18Х-ЗА ш 1.05 102 10
ФбНМ18Х-кА ш 105 102 10
ФБНМ18Х-5А 11к 110 106 10
ФБНМ18Х-6А 1.16 1.12 1.07 1.0
ФБНМ18Х- 7А 1.16 111 106 1.0
ФБНМ18Ж-8А 118 113 1.08 10
Ф5НМ18Х-9А 1.18 113 107 1.0
Ф5НМ18Х-9А 115 111 1.06 10
ФБНМ18Ж-10А 117 113 107 10
фБНМ~т-11А f.20 1.15 108 10
Ф6НМ18Ж-12А 120 1.15 109 ю
Ф6НМ18Ж-13А 1.22 117 110 1.0
фБНМ18Ж-1кА 1.20 1.15 108 10

Оч|

Фбнмгкх-fA Ш 105 102 1.0
фбНМ 2кж-2А 1.А 1.10 106 ю
ФбНМ 2^1-3А 117 1.12 1.07 10
ФбНМ2кХ-кА 119 1.1 к 1.08 10
фбНМ 2кЖ-5А 1.19 1.1 к 1.08 10
ФБНМ 2кЖ-5А 1.17 113 1.07 1.0
ФбНМ 2к Ж-6А 121 116 1.09 10
ФбНМ2к Ж~7А 1.21 115 1.09 1.0
ФбНМ 2к Ж-8! 1.19 1.1 к 1.08 10
ФБНМ 2к Ж-9А 1.21 1.16 1.09 10
ФБНМ 2к Ж-1Ш 1.21 115 1.09 1.0
ФБНМ2Ч1-11А 1.20 1.1 к 108 1.0
ФБНМ 2кХ-12Ах121 1.15 109 10
ФБНМ Zk ТАЗА 1.22 1.18 1.10 10
ФбНМ2кХ-1кА 125 1.19 1.11 1.0
Фонмгк ЖАБА 125 1.23 11к 10

Примечание

Порядок проведения испытании 
изложен на листе 4.

' ч

Т К  Фермы пролетом 18 и 2км  
~ Магр&зки для испытания ферм 

197% по образованию трещин ___

Серия
1к63~3

№
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Спецификация марок арматурных изделий и закладных элементов
на одни ферму

Марко
фермы

2
N
$
I

5

I6

Марка
изделия

КП 11
КР1кТн
С 2

М1
Поз, й
Поз. 15
Поз. 20'

0 26
С 29
038
С50

Колич
ш тук

2+2

30

10

в/ 
листа

57.
56
8 6

95
95
95

53

65
77

56 \ v
§

Марка
фермб/

S5

I

Марка
изделия

С 51
С5к

АЭ-З
М б

АЭ-53
АЭ-5Н
С 58
М 9
М11

Колич.
и/тик

12

12

j l  
листа

78
81

25
25

■33
зь
37

Марка
ф е р т/

I

I

Марка

изделия
Колич

сити*
и Г

листа

КП11, КР 1й\ С2, С26,025 
038f 050, С51, 05k, Ml, 

М6,М9, МП, С 58,
ПОЗ. 15, ПОЗ. 20

CM. ФБНМ18Ж-1АЖ8

Поз. 9 2 95 выл.
Ж

Поз. ГО 2 95
АЭ-17 2 17

Вып.
Ж

АЭ-63 2 27 В т
Ж

АЭ~64 к 27

вид
армирования

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие, т

Стержни 

класса А-Ж 8

20 17.3

Стержни 
класса А -к

18 75.3
20 18.9

Примечания
Привязка пространственных каркасов верхнего пояса да н а  по 
наружному размеру рабочей арм атуры  каркаса.
О тпуск натяжения напрягаемой арм аторы  производить при  
достиж ении бетоном * к у виковой прочности не менее 280 кг/ем*

ТК фермы
Ф6НМ18Ж- 7АЖ£, Ф6НМГ8Г-1АЖ

Серия
1.463-3

1974 Армирование
ВЫПУСК

I
Лист
%



£

i
I

— i

АЭ-Stf

Ц-Ц

Спецификация мирок арматурных изделий и закладных элементод
на одни ферму

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.
штук

si
лис

КП 11 2 11
Кр1кТк 2+2 57
С 2 8 66

ч>к. М1 2 86
N
ч Поз.к 2 95
см Поз. 5 2 95
Ц Роз.15 к 95
$5 Поз. го 30 95

1
§ . С 26 8 S3

С 29 к 5 6
С 38 10 6 5

Марка
ф ерт/

Марка
изделия

см
I

1

С 50
С 51
С5Ц
КЭ-3
М б

АЭ-53
АЭ-54 
0 58 
М 9 
М11

Колич.
штук

12

12

листа

77
7L
8± _

3_
85

Марка
фермы

N
'Ч
СЧ|
I

I

Марка
издели/

Колич
ш тук

jp
листа

КПП, кр&тц сг, с гб, 
с 29, С 38, С 50, CSf, 

С5к, С 58, М 1, Мб, 
И 9, М11, ПОЗ. 16 
ПОЗ. 20
ПМ.ФБНМ 18Ж-2АЖв

Поз. 10 
АЗ-17
АЗ-63
'Аэ-вк

95
47

2
к

8ып.

Выл.
Ж

Контролируемое пешие натяжения напрягаемой арматуры
вид

армирования
Диаметр

мм
Контролируемое 

усилие, т
Стерж ни  

класса А - Я  в

го 17.3
22 209

Стержни 
класса А-Ж

го 18.9

Примечания
1 Привязка пространственных каркасов верхнего пояса дана по 

наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
2. О тпуск  на тяж е н и я напрягаемой арматуры производить при 

достижении бетоном кубиковой прочности не менее 280 кг/ем?

ТК Фермы
Фвнм 18 ж -г  аж  в Фбкм 181- г  А ж

Серия > 
1.Ц63-3 \

1974 А р м и р о в а н и е
Выпуску L/C.77 j



Спец иф икац ия  мирок армат урных изделии и  закладны х т е м е н т о б

н а  о д н и  ф ерм ы

Марка Марка Колич. н Марка Марка Колич. У Марка Марка Колич. j f
фермы изделия штук листа фермы изделия штык листа фермы изделия ш тук листа

КПП 2 11 С 50 8 77 КП 11, КР19Тн, 02, С 26,
к р т 2+2 57 С 51 12 78

N
029, С38, 050, 051,

с г 8 66 <х> С 54 12 81
$
*г>
1

059, С 58, М 1, Мб,

N M i 2 86 * Nч А Э -6 2 6 §5 М 9 М 11, поз. 15
ЧЛ} Поз. 9 2 95 £ 1 М б 2 85 1

ПОЗ. 20
1 Поз. 5 2 95 $ N N

$
СМ. Ф6,нм 18Ж' 5 Л Жв

N
§ Поз. 15 4 95

1

АЭ-54 9 25 АЭ-20 * 1 \20 6ЫП.
ш

Поз. 20 30 95 АЭ-55 2 N
V

1
Поз. 10 4 ] 95 W

§
§ С 58 8 33j § АЭ-54 9 _J 27 8ып.

С 26 8 53 * М 9 2 35 1 АЭ-55 2 '28 Ж

C Z 9 * 56

1
М11 9 37 1

С 38 10 65

В и д
армирования

Диаметр
мм

---- -Г. L
Контролируемое 

усилие, т
Стержни 

к ла с с а  А -Ш в

20 77 3
22 20.9

С т е р ж н и  
к л а с с а  А -Ж

20 18.9
22 22 8

Примечания
t Привязка п р о с тр а н с тв е н н ы х каркасов верхнего пояса дана по  

наружному размеру рабочей а р м а тур ы  каркаса.
2  О тп у с к  натяж ения напрягаем ой а р м а тур ы  производить при  

достиж ении б етоном  кубикобой прочности не менее 28С<Г/ с м г.

ТК
фермы

фбНМ 18Ж-ЗАШ6, Ф6НМ Г8Ж-ЗАЖ
серия
1.Ц6з-з

197 g Армирование
выпуск

I 5
!
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Спецификаций марок арматурных изделий и  закладных элем ен тов
н а  о дн и  ф е р м а

Марка
фермы

Ч
л

IО-

Марка
изделия

КП 11
КР1Пгн
С 2
М1
/703.5

ПОЗ. /5

Поз. го

С 26
С 29
С 38
С 50

Колич.
штзк

2+2

30

/О

листа

11

57
66
86
95

Марка
фермы

ч

I

I§

Марка Колич. АIs Марка Марка Колич. f/S
изделия штук лш:т а фермы 1 1 ШГ773К листа

С 51 12 72 КПП, KPftTn с 2, С26,
С 5Н* 12 81 N С29, С 38, С 50, С5Г,

АЭ-6 2 6 & С 51/, С 58, М1, Мб,
М б  . 2 85 М9, М11, ПОЗ. 15,

■§
Nh
| ПОЗ. 20

АЭ-5В 2 25 N
$2

СМ. ФБШИЯЖ-^АШв
АЭ-56 At 25 N Поз. 10 2 95 вып.

С 58 8 83 1 Поз. 11 2 95 Ж

М9 2 35 1 § A3-ZO 2 20 вб$.

М11 At ы * АЭ-Б5 2 28 вып.
ЖАЭ-65 9 28

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры
Вид

арм ирования
Диам етр

мм
Контролируемое 

усилие, т
С те р ж н и  

класса А -Ж в
22 20.9

С те р ж н и  
к л а с с а  А -Ж

20 18.9
2 2 22.8

Примечания
1: Привязка пространственных каркасов верхнего пояса д а н а  п о  

наружному разм еру рабочей а р м а тур е/ каркаса.
2. О т п у с к  н а т я ж е н и я  н а п р яга е м ой  а р м а т у р ы  п р ои зво ди ть  при  

достижении бетоном кубиковой п р о ч н о с ти  не менее 2 8 0  КГ/с м  2

ТК
197 у.

Ферме/
ФБНП18Ж- Р Ш В  Ф б Н М М Х -Ь Л Л

Аом и о  о б а н и е

С ер и я  
1. Пб3~3

в отсылает
Т I у
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ени

нгр
ад

2Ф22АШВ ЧФ22АШ AdS7 АЗ- S8 АЗ-9 ДмЮбНМ18М-5АШВ 17

а
|

I Спецификация морок арматурнык издеАии и закладных элементов

Морю
рермы

Марко
изделия

Кокин.
штук

Jf
листа

Марко
фермы

Марко
изделия

Калии.
штук

У
лист

Марко
фермы

Нп и t 1 и С 50 а 77'
KPllftu иг 57 С 51 к <18 1̂4
С2 8 66 С54 п 81' к
Ml г 86 «О|Ь| Ав-9 2 9

Паз. 5 г 95 N И) м е 1 85 If)
Л 03.6 2 95 § N 1

«о Поз./5 и 95 1
«о АЗ-57 г ге $

Лоз 20 30 95 *3 Ад' 58 4 2£ fea
$ % С58 8 зз Cj *С 26 8 53 N й»9 Q 35 «5;

С 29 4 56 | Mil 4 ы СО
С 38 ю 65 А

Морю
ъд&шя

Палм.
штук

У
листа

КП11,ИР14тн,с2.С26, 
С29 ,С38 ,С50 ,С51, 
С54,С68 ,/41,146, 
MQ.MII, ПОЗ. 15, 
ПОЗ. 20

Поз. II k 9S
*Э-1Ъ 2 25
АЭ-61 г ■2д
АЗ-66 и гв

Контролируемое Усилие натяжения -напрягаемой арматуры
Вид

ормиробанил
Диаметр

мм
Контролируемое 

усилие, т
Стержни 

класса А-Шв
г г 20.9
25 21.0

Стержни 
класса А-Л

22 22.8
25 29.4

Примечания

1 Привязка пространственных КЬркЪсоЬ верхнего пояса рано по 
наружному размеру рабочей арматуры трКоса.

2. Отпуск натяжения -напрягаемой арматуры производить при 
достижении бетоном куЬикаЬой прочности не менее 2дОКГ/смг

тк
1914

фермы '
Ф6НМ181-5АШ13 ,фбнм I8I-5AI

АрмираЬание

дери*
1.463-5

ШшЩШГ
1  t z
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КПП

, гПо

4ф25АЩЗ ^ 2ф22Лу Л /Э-57

( g > ^vsvfzr
C 26

ч»х

1,

В\/Зо 6

£

fp & ^ e g -

C38

6 0 /за

25 ' I

ЛЭ- 9  Л а я  <P5Hm i  -6АШЗ 
1^3^23 Для ФЬНМ/аК- 6All

Y

250
60

§1 *
C38 Ы лп 4,___^

М
---5

щ ш 60
250

2 — 2

ФБНМ181- ЬЛшб

2 - 2
9БНМ18Т-6АЕ 

М И

3 - 3 4 -4 5 - 5
M S

ферма
Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры

Спецификация марок арматурных изделии и  закладных э л е м е н то в
н а  о д н у  ф е р м у

Марка
фермы

Марка
изделия

КоАиЧ.
штук

Ж
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

/Галич.
штук

Ж
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

/Галич.
ШТУК

Ж
листа

Л
ч
ч

&

1&

КПП г и

N
к

145

^1

ч>

• i s

1а

С 51 / 2 78

N

1 ’Ч:
Ч>1
so

■9-

КПП, КР/4 Я  с2, С 26 
C29t С38, С SO, С 5 /
С54, С5Q, М4, М б , 
М9, M Ht Поз. /б, 
Поз. 20.
см. Рбнм /ЯЖ 6 АЖ В

KPriTH 2+2 57 cs4 42 8!
С2 8 66 J 3 -3 2 9
м< 2 86 М б 2 85

Поз.В 4 95
П03.15 4 95 ЛЭ-57 2 26

N

*

Поз 20 30 95 J73-S8 4 26 Поз. И 2 35 Вып.
ЖС58 a г>з Поз 12 2 95

C2S 8 53

1
А

M S 2 •35 ЛЭ-23 2 23 BklD-ru
С 29 4 56 М М 4 Э7 J9-67 2 28 Вып.

жС38 40 65 ЛЭ-Б8 4 is
С 50 8 77

Вид
ормир о Вони я

Диаметр
мм

Кон тролируемо е 
усилие; т

. Стержни 

класса Л -Ж  в

25 27.0

стержни 

класса Л -Ж
22 22.8
25 29.4

Примечания
I  Привязка пространственных каркасад Верхнего пояса дана по 

наружному размеру рабочей арм атуры  к а р к а с а .
2. О тп ус к  натяжения напрягаемой арматуры производить при 

достижении бетоном кубикоВой прочности не менее 2 8окУсм*

ТК
W7P

Фермы
ФБНМШ-бЛЩв, ФБНМ48Т-6А&

ЯрмироВание

Серия  
1463-3

Лист
Т  I 15
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Ocb си м м етрии  
<pep Mbi

Примечание
Армирование ферм дано на ли ста х is,/е, /?.

\ Ш З
ъ / уУ гА

, , & *о,

i - i

ш .
■ •/'у/'р 1

/оУрУ.
о/--
/ г / у

% 'W /у г у : -
у

, 280 Tf-----------7<- 7 , 250 -Р. 300

2-2 3 ~ 3 П - Ц

т к
, фермы 

фБНМ 18Ж- 7 , Ф6НМ18Ж-8, ФБНМ18Ж-9
серия 

1 .Ш -3

1979 О п а л у б о ч н о й  чертеор
Шпш  

7  -
лист
14
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КП16 гФгбАш&Г^ л m s  Aik Л Э -57 ЛЭ -58
ЛЭ-61 Я д -8 8

3*

[ ]
~г
- V I

4  . 880

C 87

М  / 1 __си̂о_
7£f |

У сэ 
Со

«-&
5ф 70М \ г Ф г 8 м в  yy> ^ Z n

C39

£30

1 - 1 г - в

£80 >

/к1
1ё5

50

85

* яэ-гздля(рбнм 8Ш- 7A tv

_ 20
ЛЭ-9дАЯФ БН М 8ш -7АШ  В

«з-з ч-ч 5 -5

Qcb симметрии 
фермы

марка
фермы

С пециф икация марок о р м а та р н ы х  
н а  о д н у

изделии и закладн ы х элем ентов
ферму

марка
изделия

к алия, 
ш тук

КП 16

**1

£
ю
е-

КР15н
СЗ
м г
ПОЗ. 6
ПОЗ. 7

ПОЗ. 15

ПОЗ. 81
С 87

С 30
С 39
С  5 0

л/
листа

8 t 8

30

10

марка
фермы

марка
изделия

со 
»35f ‘
г
i

$
£
3:
lo

С 51

С 55

колич.
ш тук

18

М
листа

Я д -9

М 8
М  W

М  18

С 59

Яд-97
Яд-58

18
78_
88_
9_

81 ^

марка
фермы

марка
изделия

я:
1

|̂ 1
S
5:
5:
»о
•е*

колич.
ш тук

л/
листа

кп1б , к р /5 ТН' сз, м г , 
под. 15, ПОЗ. 81, С87, С30, 

С 39, С 50, С 51, С 55, 

М8, MID, М18, С 59 
СМ.фБНМ18Ш - 7А р  В

Ад-67
Ад-68

Аэ-гз
Поз. 18

83

28

28
Вып.
XI

95.

Вып.у}1
дып

В и д
арм ирования

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие , Т

С m e p j /сни  
класса А-ШВ

85 г 7.0
88 33.9

С mepofcnu 
кла сса  A -f t

85 89 4

-------------------- —  - '

Примечания
1. Привязка пространственных каркасов ёерхнёгб, 

пояса дана по наружному размеру рабочей арматуры- 
каркаса.

8. О тпуск  .н а тя ф е ди я напрзефмвд. арм

не tie не%: ЖОкг/.см*

ТК фермы ф5ЯМ{8Й-1Х§в, ФБЯМ18Л- 7/tjfP
ВИрЪХ

J
m i * Лрпир&В аНО£- ’4’̂

ii/яхм Paim
х \
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А Э -5 9

А Э - 6 9 ~
АЭ-60

С 3 9
ш

i - i г - з
фБНМ 18Ш-9ЛШ В

г - г
фбнм 18т-9аЦ

,<85. 
Я 5 0

д - 3  _

25 с
P mS

а Д
А д- I l f

« ' 1
И

1 ^-----4г°о
•̂L

6}1 J30 <SO
Wo ■f

АЭЧЧдля ФБНМ18Ш-9АВВ
/ | № 38 ЬляфбНМ18Щ- 9AJP

21

Ч  / 1
2S

С 3 9
H I

6L\
—I
J 3 0 \s

¥1 f J
a s o

ч - ч 5 - 5

M S

Ось сим метрии  
ф е р м ы

Спецификация марок арматурных изделий и 
на одну ф ерм у .

закладных элементов

норка
Фермы

oq

5=

&

марка

изделия

КП 17

КРВ1Тн
С 5
М3

поз. 6
поэ.8
ПОЗ. 16

003:31

С 37

С 30
0 39.
C5Q,

к-Во 
ш т у к

3+3

30

10

л/
листа

марка
фермы

марка
изделия

QQ

С»
I

*IQ
в*

С 5 1

С 55

АЭ-1Ч
М 8

С59
С61

МЮ
М 1 3
М13
А Э -5 9

А д -60

к-Во
штук

13

13

л/
листа

марка
фермы

£г>
I

NОоX
5:
:сto

марка
изделия

к-Во

ш т у к

л/
л и с та

КПП, КР8!Тн, сз,
М ё ,  ПОЗ. 16 , ПОЗ. ё 1 ,
С ВТ, С 30, С 39, С 50, 
С 51, С 55, С 59, М8, 
M tO, M1S, М13, С 61

см.фбНМ 18щ- 9А ЕВ'

АЭ-В8

А Э -69

АЭ-70

ПОЗ. !3

S8

9 5
ВЬШ.

Bud,
армироВания

Циаметр
мм

t-f/l nuiir'ft&ubfnuu i
Контролируемое 

усилие, т
Стержни 

класса А~Ш В
35 его
38 35,9
33 чч.з

С т ержни _ 
класса А -/к

38 37.0
33 98.3

прим ечания
1. ПриВязка пространственных каркасаВ Верхнего 

пояса дана по наружному размеру рабочей 
арматурЬ! каркаса.

8. Отпуск натяз/сения напрягаемой арматуры про из Во - 
dumb при достиж ении бетоном кубикоВой прочности  
не менее 3 5 0  кг/ см*

еерия~тк
19ТЦ

фермы фбНМ18Щ-9Ат В, фбнм 18Ш-9А11

ЛрмироВание

1.963-д
Выпуск

Т
73 4 2 3

Аист i
■П I
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, 300

П р и м е ч а н и е

ЛрмироЁонае ферм дано на лист ах 19±24

, зоо I

ч - ч

т к
ф е р м ы

Ф5НМ18Ш- 9 - Г -  СрБНМ I8 JV - 14
серия

■1.463-3
1974 Опалубочный чертеже Выпуск 1 лис

г  \ и ,
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КП 28 4 ф 28МУ

\ :LE— т
• 4.

----у— г

: L~

АЭ-/2 для фВНМЮ/У-ЮАШв 
АЭ'26 ЭаЯ Ф5НМi8У - 10А /Р

4=

2 S

ОсЬ симметрии 
Фермы

Спецификация марок арматурных, изделии и закладных элементов

7рка
эмЫ

МарКа
изделия

Колич.
ШТУК

У
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.
ШТУК

А/
листа

КП28 2 28 с52 /2 79
КР18н 2+2 6/ & С55 8 во *5|

S С 4 8 68 I* С55 12 82
§ М2 2 87 Ч 1 АЭ-/2 2 12 11
i^ , Поз.7 2 95 |

1

1*4 Л78 2 S7 &
5Й Поз. 8 2 95

1 Поз. /6 4 95 АЭ'57 2 26
1 Поз-27 50 95 1 АЭ-58 4 26

С 28 в 55 CS9 3 33 ц
С 37 4 58 к мю 2 36 л
с4о /0 67 М12 4 88

Марка 
фермЬ/

I

I
i

Марка
изделий

Колич.
штук

Л
листа

КП28,КР/8н} С4, С28, 
С31, ЫО, С52, С53/ 
С55/ С59/ MUf М Ю , 

М8, Mf2, поз. /5, лоз. 2/

см. ФБНМ 18*1 - /ОАЖ В
АЭ-26 2 26 вг
АЭ‘67 2 28ВЬ?п.

X/АЭ-68 4 28
Поз. /3 4 95 ВШ.

Ж

В и д Аиаметр Контролеру е мое
арм и рования мм усилие, г

С т е р ж н и 25 27,0
Класса А -И В 28 33,3

32 44,3
С т е р ж н и  

класса А -&
25 29,4
28 37,0

П р и м е ч а н и я
/  Привязка пространственных каркасов верхнего пояса дана 

по наружному размеру рабочей арматуры Каркаса.
2. О тпнсК  н а тя ж е н и я  напрягаемой арматуры производите? при 

достижении бетоном Кувиковои прочности не менее 2дОкг/скв

Т К
ФермЬ/

ФБНМ18&-70АЖВ, ФБНМШ&  ~ ЮЛ &
с е р и я  
i  4 6 3 -3

1974 Армирование
ВШеК

X
Аист
2о
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Спецификация марок арматурных и зде ли й  и  закладны х элем ентов  
на одна ф ерм у

Марка 
фермЬ(

Марка
изделия

Колич.
штук

У
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.
штзк

У
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

колич
ШТ&К

У
листа

1
1

1
1

КП 29 2 29

N
■к

1

&

?
i

1
§

С52 12 79

'h

I
1

1!§

КП29, КР!7ТЦ, Oh, 028, 
С31, cho, 052, 0 53,
С 55, с 59, М2, м 10, 
М8, М121 поз. 17, поз. 27, 
С 67, Mlh
ем. Фбнм 18Ту- 17АЖВ

КР!7н 2+2 50 С 53 8 80
eh 8 68 С55 12 82
М2 2 87 АЗ-12 2 12

Поз. 8 h 95 М8 2 87
ПОЗ. !7 4 95 АЭ-57 2 26

1

Поз. г/ 30 95 АЭ-60 h 26 АЭ-26 2 26 ВЬф.V//
С 59 4 33 АЭ-67 2 28 Зд/П.

X!С 23 8 55 '̂ 1

1

МЮ 2 36 АЗ-70 4 23
сз/ 4 58 М12 2 33 поз. из 2 96 ВЫп.

Жс4о ю 67 МА 2 40 Паз. lh 2 95
С61 4 зч

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры

В и д
армироВания

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие  , т

Стержни 
класса Л-Шв

25 27,0
28 33,9
32 44.3

Стержни  
класса А -&

25 29А
28 37.0
32 48.3

П р и м е ча ни я  ^
I  ТТриВязка пространстВеннЬ/х каркасов Верхнего пояса дана ло наруж

ному размеру рабочей apMamypbi каркаса.
2. Отпуск натяжения напряеаемой арматурЬf произВодитб при дости

жении Ветоном куВикобой прочности не менее 280 кг/смг

ТК Р е р  мы
Ш М183-НАШ В. ФБНМ181Х-ПАЗ

С ер и я
1.463-3

1974  ̂ АрмироВанис ВТтсА/ Auer 
■2/

ТЗЧ23 27



Спецификация марок арматурных изделий и закладных элементов 
на одну ферму

Марка
фермы

Марка
изделия

долин.
штук

Jf
листа

Марка
фермы i

f долин.
штук

Л
листа 1

! Марка
изделия

Колин.
штук

Л
листа

-

1
§

КПЗО 2 30

N

к
<0

!

.<»
&

§
1

С 52 
С 53

/2 79
t e i

55

1

' i t

$

1
§

клх.кр/7 % с4. с гг.
СЗТ, С 4 О, CS2, С S3.
css, сss, мг, мг
М1а,М12. Поз fs, 
Поз.2/,с 6 f.M /Л 
см. Шм/гр-тглмв

КРПТИ Z+Z во 8 80
ей 8 63 055 42 82
М2 г 87 М 8 г 87

доз. 7 б S5 Лэчг 2 42
доз. fd~4 ~ “ • S5 м к 2 ¥0

I *
V;

|
* 0

Поз. 21 30 95 ЯЭ-37 г 2& лэ-ге 2 26Шп.Of
J9-6Q 4 2 £ ЛЭ-67 2 28jВып.

ус 28 в 55
'4 |

1

С 59 4 дЪ ЛЭ-70
Лоз./4

4
"  4 “

£д
С 3/ 4 58 М/ 0 г fit. 95Вью.

жс4о 40 67 М42 г 28
С67 4 3 i

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой пом а туры

П рим ечания
4. Привязка Про странстёенных к а р к о со б  & ерхнего  пояса  Рома 

по наружному размеру рабочей  арматуры каркаса,
2. О тп уск  натяж ения напрягаемой арматуры производить при 

дости ж ен и и  б етоном  кубикоСой прочности не менее 3 5 0 к/£/»4

тк
Ф е р  м ы

9БНМ  48 Н - 42 Aw 8, 9Б НМ 48 ir -12 A ir
Серия 
4. ¥63-3

197Ц Л р м и р о  £  а  н и  e
8ышк
л

Лист
22

ГЗЧ23 Z3

Вид
ар миро Sа ни я

Лиаметр
мм Кон трол ируеное 

усилие, т
Стержни 

класса J-Шб
25 27.028 33.9

Стержни 
класса J-J?

25 S 29А28 37.0
зг 43.3
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Бы
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КГ) 31
яФгая

СэОС>| «п

4 =
40

2 8(Г

б Ф г з я и и Ъ )
/73-57

\  ЯЭ' &Т

2%

/93-62

С 40
» N 1

31

/50

DO ;

з—з

Я Э  - М  для Ф р н м  18 Ы - /3 Ш В
хяэ-га зля ФбнмТё!?' ;зR 0L 

Й<

5 —5

Ф6НМ18 IV- 13ЯИ16 ФБНМ I8iy-/3fliv М8

Спецификация марок
HR

я р м я ту р н ы х  изделии и 
одну ф ерм у

зяклядных элементов

Мйркй

Фермы

со
13
а:
S2
t

1̂ 1
оо
£
а:
to
8*

MRRKR
изделия

КПЗ}
КРВн

СЧ
мг

Лоз.7

:/?оз. 8

Паз. 13
П оз. £/
С 28
_C3J_
С МО

Калия.
штык

г + г

зо

ю

н
ластя

1̂1

Mr ркп 

Фермы

00
121
а:
го

iii
00
£а:to
&

Mrpkr

изделия

C i£ .
_ С !Х
С 55

0Э-/</.
l‘i Б

П В -
_Ш £2-
я э -б г

С 53
CGI
М Ю
M IZ

Ноли я. 
штык

12

12

1£
80
82
/Ч
*7
ко
26
27
33
IV
36
Зё

Мйркя
Фермы

l>i
а:
го
«

!>\

•т
X
LQ
&

Мяркя
изделия

Колич.
иитЫК

л/
листя

КП31, КР1ВТнСЧ1 С 28, 
C3J, СЧО, С52, С 53, 
С55, С53у М2;М8; М/0; 
Ж2 , /703. 13, ЛОЗ. 2/, 

с 6/, М1Ч 
См. ФбНМ18&-13ЩВ
я э -г я г 28

6ЫП.
л _

ЯЗ-В7 2 2S &ЫП.
шя э -п г Ч 13

Поз J3 9 95 зып.
14

syОсь си м м е тр и и  ч 
фермы

Контролируем ое У с и ли е  нятяж ения няп оягяе м р й  я р м я т у р ы

в и д
ЯРмироВяния

Д и я м е т р
ММ ", .

Контролируемое, 
уси ли е  , т

С т е р ж н и  
к л я с с я  Я -  /Г/ 8

25 27 0
28 33.9
32 ЧЧ.З

С т е р ж н и
КЛЯС.СЯ R - I V

2S ! > - '  29. Ч
г з 31.0
32 \ 48.3

Прим ечания
/. П р и ё я зк я  п р о с т р я н с т В е н н ы х  кяркясоВ Верхнего пояся 

дяня по н я р у ж н о м у  яязм еру рябочей я р м я ту р ы  кяркяся 
2 О тпуск, н я т я ж е н и я  н япряеяем ои я р м я т у р ы  произво

д и т ь  п р и  д о с ти ж е н и и  б е т о н а м  к у б и к о В о и  прочности  
н е  менее. 3 5 0 к* / с м г

и
qp е  р  м ы

ф б н м i s i v ч з я ш р  Ф б н м Ш - ^ в ) 1

С е р и я  
/.4 63 “3

\В1Ч R p m u p q & b н и е  !
БыпусмЛислп

1 |  2 3

---------------------- ------ — ---- '-------- 13 423 оеЭ



вФзгяШ Ц ф 3 2 й 1 ^ ( 1 и \

\  ЯЭ- 69
Й Э - Щ  а л я Ф б н м !81У-1чяш,д  
\ ВЯ-РЯ Эля ФБНМ/8 В - 14 R-U

29

О с ь  с и м п е . т р и и
W&pMb!

СпециФикяция мярок ярм ятурны х  

hr одну
.чклядныл элементов

му

Мяр к я М яркя Калии. V М ярг ,РКЯ Колич. н Мя р к я М я р к я Колич. Н

Фермы изделия ш т ук листя Фермы изделия ш т у к листя фермы изделия штук листя

КП 31 2 31 с S3 8 80 13 КПЗ/, К Р19н, СЧ, С 28 
C3I, СЧО, CS2, С S3со КР 19 н 2 + г 62 QQ С 5 5 12 82 *о

С£ сч 8 68 151 ISJ
се Я Э -14 2 14

m
с
3
со

C5S, 'css, мг, м 8,
э- м г 2 81

*о гг М 8 __2 81
‘—1
се М Ю  M l3, Поз. 19,

1
1Ь\ Поз.8 S 95

3)
с

1
1>1 М 14 2 V0

!Э“
П О З.21, C 6I,М14

оо Поз. 13 Ч 95
■о
QQ

00 ЯЭ-59 2 ZB 1*1 lk\ см. ФБНМ 18IV-14ЯШВ

£ Поз. г  1 30 95
П
X Я Э -62 н 27 *о

?

00
V Я Э - 28 г 28

6ЫП.
*0

3:
иэ С 28 8 55 1§1

Ю
& С 59 ч 33 □: Я Э -6 9 г 29

был.
х]& С 31 Ч 58

*о М 13 г 33
•О

СО
LQ
•8- ЯЭ-72 9 29

С 40 10 67
Э)
Q М Ю 2 3$ Поз. 13 2 95 вып.

С 5 2 12 73 J9 L , С 61 Ч \39 Поз. 14 Ч 95 ж

В и д
в р м и р о в я н и я

Д и а м е т р
мм

К о н т р о л и р у е м о е  
у с и л и е у т

С т е р ж н и
К Л Я С С Я  Я - Щ В

28 3 3 . 9
32 44.3

С т е р ж н и  

к л я с с я  R - I V

28 37. 0
_ 32 48.3

э р м  я  т у р ы

П р и м еч ини я

I. Привязки пространственных кяркясов нижнего пояся двня 
по н а р у ж н о м у  рязмеру рябочей ярмнтуры кяркясн.

2 Отпуск нят яж ения няпрягяемои ярмятуяы производить 

при достижении бетоном кубиковой прочности не менее 

ч г 5 кг1 с м г >

ТК
1919

— ------------ с р е  р  м  ь1
тянм 18Ы-1ЧЯШВ Ф Б Н М 18IV  ~ 14Я IV

Я р м и р о Ь п н и е .

С е р и я  
I. Ч S 3  - 3

В ьтус  
л

лист
24
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Примечание

Л р м и р а Ё а н и е  ферм дано на л и с т а х  + 5о

& ■ -> <
>

, 300

4 -4

тк ср е р м ы
Ф б н м е ч л - 1  -г Ф Б н м г ч ц - 5

с е р и я
1 4 6 3 -3

т ч Л п а л и б о ч н Ь ш  a e p m e o f c
выпуск
А

лист
25
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и и  и  д о к л а д н ы х  э л е м е н т о в  
н а  о д н у  ф е р м у

М а р к а
ф ерм ы

М а р к а
изделия

К о л и ч .
ш т ук

Л
листа

М а р к а
ф ерм ы

М а р к а
изделия

Колич.
ш т ук

Л
листа

М а р к а
ф ерм ы

М а р к а
изделия

Колич.
ш т у к

Л
листа

К П  * 4 2 А С 5 0 12 7 7 КП 14, К Р 17 \  С2, С2Б, C2S

К Р 1 7 Т„ 2 + 2 8 2 с  5 1 4 6 7 8 и . С 3 8 ; С 5 0 ,  с  5 / , С б 4 ,

<0 С 2 8 3 7 «о _ с з 4 2 0 8 1 м С5 8 ,  М /  МБ, М д  М /1
M i 2 m к ,

к ! п э - з 4 1 з4 к Поз. 14, Поз. 18.

V Поз. 5 4 /3 0
1

* _ М 6 2 8 5 1 V

«§*
Роз. / 4 4 /3 0 l i . Л 3 ' 5 2 3 i ; , СМ. Ф  5  Н М  24U - 1 А Ш 6

П аз. / 8 3 6 /3 0 чэ ' Я М а з 2 3 0 "S i Л Э -4 б 1 4 б Вып.

1 Я э -7 4 2 3 0 Ьч
V*

Я Э -17 2 17
VJI

&
M j i 6 3 7 $

Я Э -7Э 2 Ь 1 Вып.

С 2 6 1 2 5 3 ( ^ | С $ 8 8 3 3 §> ЯЭ-80 2 ЗУ
XI

С 2 9 4 5 5 2 3 * Паз. 9 2 /30 Вып.

__ С 3 8 /4 6 5 * Поз. W 2 /30 7

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры
Вид

армирования
Диаметр

мм
Линтр олируемое 

уси ли е , т
С терж ни  

класса А- /// 5
20 17.3
22 20. д

Стержни 
класса Л -  /7

20 /8.9
22 22.8

П р и м е ч а н и я

У Привязка пространственных каркасов верхнего пояса дана по 
наружному размеру рабочей арматуры /саркаса 

2. Отпуск натяжения напрягаемой арматур ь! производить при 
достижении бетоном кубиковой прочности не менее 280 *г/см?

Т К
Ф е р м ы  , _  

ФБНМ 24м - tA in 3. <P6HM24j! -/A jr
l ери я ■ 
1 -463-л

1974 Л р м и р о В а  н и е
Выпуск

X Лиспи



Спецификация март: армат 
на ор

wpHta
"¥ 4е

: изделий и закладных злепенгпаЬ
рмн

Морю Марго Палия. Jf |\Mapta КЬлоч. > Морю Марко п’алия. лf ■
нормы изделия штук JWCrта \ ферты изделияшток листа фермыизделия шщиг листа

кть 2 14 C SO )2 77 __т_.
КРПТн 2*2 n CSI 1£ Ц м т , йрггн, ы, ель,
G2 . 8 97 QQ C5U 20 Я1 С2.9,08, Сои, CSI,

оО /И/ 2 121 АЭ-& 2 -5L CS4 ,058 ,М1, М 9,
М
ч: П03.ь 2 130

£ «М M6 2 85~
'Ч Мб, МП, Паз. 11,

й Па з.б 2 № g АЭ-3 ~Г~' з~
* паз и

ПозП BO о Si w 2 In <3г СМ.Ф6Н1п т - ш е
S Пт. >8 36 130 АЭ-% ~г. Лгу

вч)
5= A3-PG 1 46 4ши*

31
и> С2£ 12 53 c 58 8 33

37
£ $ АЗ 47 ь П

С29 k .. 56 IS) Mil 6
э» % АЭ-19 2 ы 8ЫП.

И
С38 \k 6b 5? M 9 X Я С <50 ЛЭ-80 k ы

-oQQ поз.ш k во вы,

Пантоолшшлое усилие натяжения
вид

ормирабания
Диаметр

мм
контролируете 
усилие, т

Стержни 20 17.3
22 гол

класса л-Шв 26 27.0
Стержни 

класса л-дг

20 18.9
22 22.8

Примечания
I. Привязка пространстЬсннш карпасрЬЬсрхнего поясо дана по 

наружному размеру рабочей арттдрыКаркаоа: ,
2: Отпуск натяжния напрягаете арматуры производить при 

достижении бетоном кубикоЬай прочности тменее 2&окг1см ?

Т К
фермы ! ~  ~ 

фбНМ2Ы-2ЛЛв, Фбнмгчл-иш
серия
/ОбЗ'З

тч Армиробание
ЗыюеАлист
2  1 2 7





КП 15 2ф25ЯШВ кф гбйп,

п =аД
4

Ш '

ЯЭ-75
я э- вг

25_
С38

l - i 2-2
Фьннг»1-чд$в

А -
{ к , $
нР § ̂
325

250

- 2 - 2
ФБнмгкЦ-цйп

5— 3

ь Д /75-23

J z \ щ -*г$ § 041
50. *эоТ

250

1' ’1
L60

я э -  77

4 —  *

ЯЭ-38 для <Р6НП2Ы -ЬйЙВ  
\ лэ-sa длр ФБНМ 2111 -  ЦД !У

к

1-------

Ч- 55
130 ,60

- 250
6 — 6

Марий
<реряы

Ось си /ч /чет р и и  
дэер/чы

Спецификация марок арматурных изделий и закладных элементов 
на одну срерму

Марка
изделия

ч
ч

КП 15

Палии, 
ш тук  

~
к Р П Тн
с г
И 1
Паз. б
Поз.7 

Поз.16
ПОЗМ
с г 6
С 23
С 38

я
puma

zt г
в

56
л г

w

Марка
Ф ? Р М 6 /

15
&г_
97
1£1
150
130
130
130

Марка
изделия

%
ч
ч

*

&

С 50
С51
С5Ц
ЯВ-9
яэ-зг
Мб

ЯЭ-76

С 56
М  11
М 9

Нолич.
ш тук

N
Листа

12
\6
20

Марка
фермы

Марка
изделия

•Ч,
ч
ч

‘ч

Л
ч

а

Иолия.
ш тук

н
ли с та

КП 15, КР17Тк1 с г ,с г б ,  
C29t C38f С5 0 , co l, 
С51/, С5 8 , M l , М9, 
Мб, М11, ПОЗ ' 16,
поз, 18
см. Ф6Ш12Лi - П яс в
ЯЭ-23 к

2
гз
50

Ьь\п.
уЛЯЭ-50

РОЗ.11 Ji __130дыр-
яэ-ег _ 2_ 32 Ьып.

j ЯЭ-83 к _ 1 к Х 7
.

8ид
артироВаниЯ

диаметр
ММ

Контролируемое 
усилие, т

С те р ж н и  
Класса Я-/Т/В

25 2 7 .0
28 3 3 ,9

С т е р ж н и  
класса я -  iy

25 2 9 . Л

П р и м е ч а н и я

i  ПяиВязка пространстВенны х каркасоВ Верхнего пояса 
дана по наружному размеру рабочей арматуры каркаса , 

z Отпуск натяж ения напрягаемой арм атура/ производите при 
достижении бетоном кубикоВой прочности не менее 280 *Г/смг

Т  К Ф е р м ы
Ф&НМ21/Г/Л Я Ш В ,Ф5НМ 2ti U -  Л ЯIV .

Серия | 
1Н63-3  j

1914 М р м и р о В а н и е Ьыпчс&Аист i
i  I 2 9  \

3S



irn 1 6 цфгадщв 2ф25Л\У (

П У 25
0 

.

щ.
№

-1-

i - i

ПЭ-9

ФБНМ 2ЦЕ-5Щ£> ФБНН2ЛЙ-5ЛШ

Г Ч§ ̂

2
125

'50 f

2 5

60

ЛЭ~2Ъ ДЭ-77

130
250

§гз

(Г)

с за

2S,

6 0 60

к - к

130

яэ-вз
дэ-38 для Ф бн пгц Ц -здщь 

А ЛЭ-бО для ФВНМ 2Ц '1 -s iw

35

250

§1^5 с 36

60 60
н

иЦ
I § м

130 60
250

5 — 5 6 - 6

Марка
доермы

Спецификация марок арматурных изделий и закладных 
ЭЛе/ченггюБ на одну ферма.

\ Ось симметрии 
фермы

Марка
изделия

£i

5:*to
в

W 16
КР 17Тн
С 2
М 1
ПОЗ-7
ПОЗ. 15
Поз. 13

С 26
С 29
С 38

Ноли*/.
ш тук ли ста  фермы изделия

2*2

36

Н

16
82
97
121

130
130
130

53
56
65

Марка

Ч
*о

i
I
&

Марка

С 50
С 5  {

С 5Ц
яз-я
ft 3-38
М 6

ЙЭ-16
ЙЭ-11
С 58
М 11
Н 9

Полая.
ш ту к  писта

[ 2

20

N Марка
рермы

77
78

38
85

Марка
изделия

Ч

*CV1
£
$

калия. У
ш тук  листа

Ш ( КрПТИ)с2 , С26/ 
с29, С 3 6 ,0 5 0 ,0 5 1  
С 5У, С56 , Н1 ,М 9 / 
H 6 t Н11, ПОЗ- 15, 
ПОЗ. 18
СМ. ФдННгЙ1-5ЛЩ &

ЯЭ '23 к 23 ш
ЛЭ'50 2 50

ПОЗ. 11 2 130 дыо

ПОЗ■ 12 ^~2 130 V
ЛЭ-82 2 92 дып.
ЙЭ-83 Л 32 X/

Контролируемое усилие натяжения
З и д

армирования
Диаметр

мм
Контролируемое 
уси ли е, т

С те р ж н и  
класса Л -  Ш

2 5 27. 0
28 3 3, 9

С те р ж н и
класса л У у  г .

2 5 Z9, У
28 37,0

1Примечания
i ЙРиВязка простронстВенн ых каркасоВ Верхнего пояса дана 

па наружному размеру радо у  ей арматуры каркаса.
2. О тпуск натяж ения напрягаемой арм атуру/ производите при 

достиэ/еении детоном кудикаВой прочности не менее 350 *г/смг.

Т К срермы
Ф б н М21/В~5Я)П8, ервнм2 U d -5 H t¥ ________

серия 
1  лез -3

1974 Арм ирование дыгуа
Я

Лист
Ъ о

fs</23 зе



£
7

 Q
O

240

X ' * & у
S /M

сэ̂5

, £40

г- г

щ
у-у:, о/

сэ:>■
Л2 щ

'Л ':/* /

0h
2

'

. г 50
г

Г  ->
300

f---------------------»

3 - 3  4 - 4

П р и м е ч а н и е

ЛртироВание срерм дано на л и с т а х  -32, зз, 54.

т к
сp e p r r b i

фБнм ачж-s, ф Бим гчж -6, фБнм ечж ~7
сери я
у ш - з

1974 О п а л ц б о ч н Ь !д  ч е р те о р
Вып&к
А

Аист
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ин

гр
ад
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_
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_
_
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ро
ве
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./е

с 
1 /д

ра
^

-ii—

,‘Ъ

НП 27

24о

4 ф ре а щв,

\  ,

&  <

с4/

г4о

<7> г м м м с -ф

с4/

Л Э - 76 
[У э  -82

а.
С 38

Г  j'/agJ45\  2ф28Л1(7^

ii р I £>-ч».
N

/25
50

J ? 8 -S
__Для ФвнмгШ -з j 7m b
, Д ля ФЬНМ24)и-dJtiv

I*

С п ец и ф и к ац и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и зд ех ти й  и заклайны к э  
н а  о д н у  ф е р т у

л е м е н т о в

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.
штук

У
листа

-------- !
Марка '
ферм ot

/арка
изделия

Колич.
штук

У
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

-Колич.
штук

У
листа

КП 27 2 27 С 51 16 78 КП271КР1ЭТн,СЗ,С38.

КР!3Тн 2*2 84 С54 20 81 ‘*1 С41, С43 С50, с 54,

сз 8 98 N
*

л э - э 4 9 с, \ \ С54 С58,М1; М б,
<0 M l г 124 ЛЭ'38 2 38 М 9, М 11, Поз. /5,

* Па3.7 4 130
<о1 М 6 2 8 5 $ Ооз. 18.

ПаЗ. 15 4 130 1 см. <Р6/т г 4 ш - х5АШ'В

'4 Поз./8 3 6 130 C\J ЛЭ‘ 7В г 30 Ооз. И 2 130 Зып.
1

S- ЛЭ-77 4 31 Ооз.12 2 130

1 С 38 /4 65 ip С 5 6 6 33 е- ЛЭ-23 4 23 Зып.

! с 4 / 42 68 а M S 2 35 ЛЭ -50 2 50 В

С 4 3 4 70 1*3
М 11 6 Ы 1 ЛЭ -82 2 32 Зып.

XT
С 50 42 77 ЯЭ-83 4 32

К_Ось симметрии
у <р&р/У7&
лонтроАирудмое усилие натяжения напрягла мой Арматуры

Вид
армирования

Аиамегр
М/Г7

Контрол ируе мое 
усилие, т

С mepofCHU 
класса Я-ш в

29 27.0
28 5 3 .9

Стержни 
класса А-Од

25 29.4
28 37.0

П р и м е ч а н и я
/. ПриВязка пространственных каркасов верхнего пояса д а н а  по 

наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
2 . Отпуск натяж ения напрягаетой арматуры производить при 

достижении бетоном кубиковой прочности не менее 2 8 0 к̂ смр

ТК Ф е р м ы
ФБнм24щ-5Аще>, Ф5нмг4-щ-5л1?

с ерия  
1 .4 в з-з

137Ц Л р м и р о & а н и е ЬыпусААист
X 3Z

гзчгз з в



кпг 1
Й Э - 9
ВЭ -23

л -4 *

1. 2 40

г г

ЯЭ -78
ЗЬ

%=
м

6 0

Я Э - 8 4

/

й
------ sL

• С)

• .
130 ,60
250

2 S  I

j y A л  гЬкнп PM III ~ в Я М д  
н э  ~s £  Д л я  ФбНМ&Щ - 5R0L

С З  8 

60

I
/30

2 5 0

сэ
OJ

SO

i - i 2 - 2

Ф б н м г ч ш -в я ш в

3 - 3 Ч - Ч

Ф Б н м г ч т - в т ч
6 — 6

И 15

С п е ц и Ф и к я ц и я  м я р о к я р м я т у р н ы х  и з д е л и й  и  з я к л я д н ы х  э л е м е н т о в  
h r  о д н у  Ф е р м у

Mr p k r Mrpkr Колич. /V М я р к я М я р к я Колич. Л/ М я р к я Мя р к я Коли Я. N
Фермы изделия ш т ук лист я Фьрмы изделия ШТУК лис т я Ф ер м ы изделия ш т у к лист я

КП 2 7 2 27 С 5 / 16 12 К П 2 7 , К Р 1 3 » ,  СЗ, С38,
КР19н 2 +  2 84 (>| 00 С 5Ч 20 81 1>*VV 1^1 С 41, С 4 3 ,  С 5 0 , с 51,'

СО 1 ~  1 с з 8 98. у:и 15=1 Я Э - 9 4 9 о> X С 5 4 , C S 8 . M I  m s

сс M l г 121 3)с
X
to ЯЭ-40 2 40 с to

1 м з ,  M i l  поз. ,5
to
| Паз, s S 130 Ъ i М 6 2 8 5

о
0Q 1=1 поз. 18 М 15

1=1 Поз. IS 4 130
0Q 1 г^| 

ГГ Ггси см . Ф в н м гч ш -й я ш в
Ггсо Поз. 18 36 13 0

CVJ Я Э -16 2 3 0 X Поз.9 2 /30 выл
£ X1 Л ЯЭ-18 Ц м X

ю Поз. II Ч 13 0 7
X
ю С 3 8 14 65, 151

UJ
а С 5 8 8 33 *о а я э - г з Ч 23 Й*ч1П

& С 41 12 68, *о М 9 2 35 с Я Э -5 2 г 5 2
/1, 

V//
с  чз Ч 70 г

2 М II 4 37 *0
QQ я э - 8  г г ' 32 Як,п

С 5 0 /2 . 77 со М 15 г 'УУ Я Э -8 4 4 32
ио///
AJ

Ось CUММЁ-TPUU 
Ф е р м ы

Контролируемое усилие нятяжения няпрягяем ой я р м я г л у р ы

В и д
я я м и р о В я н и я

Дияметя
мм

Контролируемы  
у си л и е ^  т

С т е р ж н и  
к л я с с я  R- Ш5

25 27.0
28 33.9

С т е р ж н и  
к л я с с я  R - 1У

20 /8.9
25 29.4
28 37. 0

П р и м е ч я н и я

I. ПриВязкя прострянстВенных кяркясоВ Верхнего поясе дяня 
по наружному рязмеру рябочей ярпят уры  кяркяся.

2 Отпуск нятяжения няпрягя&мой я р м я г л у р ы  производить 
при достижении бетоном куВикоВой прочности не менее 220кг/смг

Т К

197 V

^ е р л Г ы  “  ~
Фбнм г ч  щ - б  я шв, Фбнм гчщ - 6 R i v

Д р м и р о В я н и е

t e p u  я 
1.463-3

Выпуи  

X
Ли сг,

33
/3</?3 3 9



К /7 28 чФгзящв ̂gP) я м
< ю

С 38

Я Э - 7 6

• т

/?з- за
251

яэ-гз
257

С38
сэ

" i f  W
— v-

С 33

ЯЗ -7 8
ЯЭ  - £4

Г!

дэ - ч о  для Ф б н м гч ш -ч я щ в  
я э -5 2  зля гчй- i  я ш

39

- { 2 - г
Ф б н п г ч т - У я Ш в Ф Б н м гч щ - i a w

! ji./2S. £0

—25 о \

60 ed 130 е,тГ—М 

••250 * , - М 0 ±
т т  r - f

4-aso4

3 -3 1Ч - Ч S u l б -б
MIS М 6

С п е ц и Ф и к я ц и я  м я р о к  я р м я г п у р н ы х  изделии и з я к ля д н ы х  э л е м е н т о в
h r  о д н у  ф е р м у

Mrrkr Марк в Калич. МЯРКВ Мвркв Колиы. л/ М в р к я М яркв Нолич. Л/

Фермы из делил ш т ук лист е Фермы из делил ш т у к л и ст е фермы изделие ш т у к лист е

к m s 2 28 С 50 /2 77 КП 28, КР13 нt С3.; С 38, 

СЧ1, С Ч З , С 5 0 , С 5/'KPI3 н 2+2 84
СО
1=1

C 5 I /6 18
СО сз 8 98 н С 54 20 81 к i^i С 5 Ч , С 5 8 ,  M l M S
1=1
Q; Ml 2 Ж

*
о X Я Э -9 Ч 3 3 СС

' ' ' / 
М 3  М И М  15. П о з 18

Г- Поз. 6 Ч 130
Э)
С

Г"
1 яэ-чо 2 чо 3

QQ

L
i

/ / / 
поз. 22

ISI Поз. 7 2 130
3
QQ

1=1 
—f* М б 2 85

i= i
гг См. ФБнмгчш - 1R III В

-
ГГ
OJ Поз. 18 36 (30 0J Р Э -7 6 г 30 CVJ Поз. II 6 130 вып

X
X /703.22 Ч 130 X

X Я Э ‘ 78 Ч ЗУ]
1*1
Y

X
X я э -г з Ч 23 ЗЫП

1С
* UD

8-
из
в С 58 _ 8 35

Со
0. ЯЭ-52 2 _5 2 VJI

iJ С 38 Г 14 65 Î J
М 3 г 35

и
5> Я д -82 2 I32J Вып

3 С 41 Г /2 68
о
с М 11 ч 37

С
3 ЯЭ-84 Ч 32 Жj с  чз Ч 70 QQ М 15 2 W со

^  сим м етрии
Ф е р м ы  j

К онтролируем ое уси ли е  н я т т г н и я  н р п р я гя в м о й  я р г ^я т у р ы

В и д
я Р м и р о В я н и я

Д и а м е т р
мм

К он тролируем ое  
у с и л и е , т

С т е р ж н и  

к \ я с с я  Я -Ш В

25 21.0
28 33.3

С т е р ж н и  

к л я с с я  Я-]У

25 25. Ч •
28 37. 0

П р ц м е ч я н и я

I; Пр иВ яз кя  п р о с т р я н с т В е н н ь / х  k r p k r c q B В е р х н е г о  п о я с я д а н а  
по н я р у ж н о м у  р я з м е р у  р я д о ч е й  я р м я т у р ы  к я р к я с я .

2. Отпуск н я т я ж е н и я  н я п р я г я е м о й  я р м я т у р ы  п р о и з в о д и т ь  

п р и  д о с т и ж е н и и  б е т о н о м  К У В и к о Во и п р о ч н о с т и  н е  
м е н е е  2 8 0 КГ1 с м г

ТК
Фермы

Ф Б Н М  24 ш-7ДШ6, Ф Б Н М г Ч Щ - 1 Я 1 У
с е . р и я
1 . 4 6 3 - 3

1914 R p m u p o B r h u q
Выпас*

Х_
Л и с т
* 4

/3 4 2 3  №



Примечание

АрнироВание ферм дано на л и с т а х  зе.з?,з&.

М /.
§ $/1 У/

§ YyV /̂. &
у у ъ

, 280 , 880 . 300

d-d г - 2  з-з

т к
с р е р м ь 1 _  

фбНМдЧШ'8, СрБНМ£ЧЖ-9, фБНМ 34JV-1Q
серия

1 т - з
1974 О п а л у б о ч н ы й  nepm eojc

ЬЫПУСК
X

Аист
36
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Спецификация марок арматурных изделий и закладных злемснтоЬ

iQP№ 
Щ1bf

Марко
изделия

Калия.
штук

Л
лист

Марко
рермы

Марко
изделия

Иалия. 
штук

Л
ли с т

КП39 2 39 C5Z 1£ 19
КР23Тн 2+2 88 С53 12 20
а 8 99

СО
N

С 55 2Л п
СО М2 2 122 Ад-9 4 9

/S3

Sоо т . 6 4 130 Н
«О
»

Лд-38 2 38
Е=$
-^гCSJ

Поз.1 2 130 1 М8 2 87 «о
Коз. 16 4 130 С:*5е N

Коз. 19 36 130
-О
со S i А9-Т6 2 30

wo гс АЭ-77 k 3/
С28 12 55 S ) UD С 59 г 33 *
C8I 4 58 Ц мю 2 36 3С:
с4о 12 67 1 м а 6 33 CQ

Марж/
ферма

fei
°0
N-сг

lo

Марко 
изделия

К'олич.
штук

JT
лист

lltI39,KP23TH)CblC26, 
C3J, Gko, С52, G55, 
С551С6Я) М2, М8, 
ш о , ми, поз 16,
ПОЗ. 19

Коз И 6 т
Аэ-гз 4 23

КЗ'50 £ 50
Ад-82 2 32
Ад-83 4 гг

Вып.

вид
армирования

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие,г

Стержни 
класса J -Шд

25 27.0
25 33.9

Стержни 
кястсо л -Ж

25 29.4

Примечания
/ Привязка пространственны/ Каркасов верхнего пажа дана по 
наружному размеру рабочей арматуры Корпаса.

2. Отпуск натяэкения напрягаемой арматуры производить при 
достижении бетонам Кубиковой прочности не менее 280гг/смг
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с 55, с 59, м2, М8, 
м  /о, М /2, лоз. /9, 
поз. г/

с™. Фбнмг4/у’ 9яш в

регз; 2 * 2 88 С 5 5 20 82
с 4 8 93 Я Э -9 4 9
М 2 г /гг 93-38 3 38
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Я  03.2/ 4 /Зо #3-76 г 30 О оз. // г /30 вНО
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С 28 /г S 5 % 1 а  5 9 8 33 & 99-23 4 23 Выр.
С 3 / 4 58 fc В- м / о г 36 99-50 3 50 W
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С 5 2 /6 79 iL <о #3-83 6 32 х7
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ha a ОО о 9  -  Ш 3

2 5 27.0
2 8 3 3 .9

С т е р ж н и  

нл area 9  - /у

2 5 29.4
28 37. 0

/7рим еиания

/  При£язна пространственных нарнасоб Sepxнего л  с* г  с/ р а н а  по 
наружному размеру рабочей арм атуры  к ар* а а а.

В Отпуск н а т я ж е н и я  напрягаемой арматуры производит6 при  
дост и ж ен и и  бет онам кубикобой /грозност ине тенге гЗ О ^ /с /»  г

тк
/971/

Ф е р м ы
дабнм г4 'У - у  яш в, <Р5нмг4/7- 9я/р

А р м и р о в а н и е

сери я  
/.4 53-3

бырусл 
X о 7

/ЯЧ7 Я





ОсЬ симметрии  
/  фермы

W W
М  8

П р и м е ч а н и е

Армирование ферм дано на л и с т а х  ьо~44.

Т К
1 ' ф е р м ы

ф Б Н М S 4 V - 1 1  ~ Ф Б Н М е ч 2 ^ Г 5 . .. .
се р и л
ш - г

т ч - s О п а л  з б о  ч н р ш . ., ч е р т е # ;  }
Щтзск лист
X .  ^

7 '



г. Л
ени

нгр
ад 

Г 
1 

| 
__

__
_|

 пр
ов

ер
ил

 
\пр

ом
аю

Г  /

[ J 1 § '

?42 1
J  § -'
н — a t

АЗ- 73 
А? -*» л л .

АЭ-П
Л И ,

Щу~
*Чр=
С49 г1’) %

'j,230 &
■ I' -JSQ

ri?-« ~ 4 щ ш тч 1 *м в  
Ав * Ял*ФШмгчГПиЖ~

As

С - н
. 4 -

• --в,

у/ -1 ' . •
] |

1.230 f
> ,.тг 

> ‘^ " 'Jf
. 350

фбнмгМ-ЧАМВ фбнтЩ-г.У'-
MI2

Спецификация wopoti арматурных изделии и закладных элементов

Лйумо Шарю Налип. JT Марко
изделия штк лиспо фермы

Ни 52 2 st
Ш и 2+2 90

<о
N

С5 100 СО
Nм2 2 122

5 Поз.£ /,Г 130 п:'ч
5 ПазЛ 4 130 N
=NJ Паз.16 4 130 1 CNJ

1/03.IQ 55 130
ПО3.20 8 130 LO

с42 /2 69 И
ch9 /4- 16 •
С 55 20 It 1

/Парю
изделия

Холич.
штук

JT
листа

Ш2,ГР25ЧС$,С42,
С 49, С55, С56, С57, 
С60, М2, М2, то, 
MI2, ПОЗ.Б ПОЗ. 19.
паз. 2Q
см.фбнтШлше

Паз-н 8 130 тг

М-17 4 п бЫП.
33-501 2 50 ш
АЭ-79 2 ЗУ Вью.
АЭ-23 * зг ш

Вив
атиробания

Диаметр
мм контролируемся усилие , г

Стержни 
класса А-ШЬ

20 11.3
25 27.0
28 33.9

Стержни 
класса А-ж

20 18.9
25 Z9A

Примечания
/ ffpc/бта пространстбенных нарпаооб берхнега пояса дам по наружном 
размеру рабочей арматуры поркасо. J

2 Отпуск натялсения напрягаемой арматуры производить при достиженсш 
бетоном киЬшсаЬой прочности -не маее 28ом/смг.
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Спецификация марка арматурных изделий и закладных элем ентов
на одну ферм у
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г* О а г  п к/с
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Is (ъ- ЙЭ-ЪЪ г 38 £
у. f s, ( <-
а 57 с  КП м?

М2 г 122 ч
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. —  / ■ — 
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«а поз.7 8 130 5! ПОЗ. /6 ПОЗ. /У 003 20
Паз. 16 к 150 •in '23-75 г 30 1

см. Фбнмгк у- !2АПЪ
Поз. 19 38 130 А Э П к 34 C\j поз. и к 130 ЗЫК

15 ПОЗ. 20 8 130 £ С 60 8 34 'ч> *: паз. (2 к 130 У
$ с hz 12 69 _М 10 J 2 36 is (гч ЯЭ~20 ц 20 Ьып.

I с к9 Ш 76 i5
& М 12 5 38 1 8- ДЭ- 50 2 50 У|

С_55 28 82 1
<5

ЙЭ -81 г 32 Ьып.
С 56 46 85 Л • 1L __ ЯЭ-83 ' к 32 xj

Ось си/чметрии 
ерермы

Контролируете усилие натяж ения напрягаемой арматуры

В и д
армироВания

Диаметр
мм

Контролируемое 
ус и ли е , т

С те р ж н и  
к ла с с а  л -£ /В

22 го. 9
25 27,0
28 33. 9

С т е р ж н и  
к л а с с а  Л - 1?

22 22. 8
25 29. U
28 37.0

П рим ечания
I При 5 нз на пространственных каРкасоВ Верхнего пояса дана по 

наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
2. О тпуск натяжения напрягаемой арматура/ произВодите при 

достижении бетоном кубикоВой прочносто не менее 280 *r/cnL.
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с 42, с 4$ css, css, 
c s z  с so, мг, м&,
M fO , М /2У ПОЗ. /7, 

/703, /Я  "О *  20

J703- 00 8 9b Ob'*.
V//гз-гз 4 23

9 3 -5 0 J SO
9 3 -6 2 г 32

|
u
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9 3 -6 5 6 32

6  Ug
ap/a up а ба*ая

Д иа/нетр
/V/V

Кон/пран ируемаг 
усилие, т

С П7ерин:ни 
клс/ас/су Я~П/в

гб 27 0
36 56.0

С m epo/сни 
к  л а с с  су Р-(У

25 29 4
36 6/0

/?&име</о/м<уя

/ Криоязка нросмранс/беннблх каркаса# Здааснего пояса/ дана п о - 
наружному размеру рабочей арматура/ каркаса*

2. О т пуск  нат яж ения  напрягаемой арматурб/ яроизбодо/пб при 

дост и ж ен и и  бет оном  KySuKoffou прочности не менее Ф£5/?сн
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О пи р а н и е  ферм при хранении возможное оттирание ферм при 

пео е б о зк е  *

Сгпропобка Ферм при котоЗонии

Si

Расо: од с та з  и на монтажные лет/ш
Тип

опалубки
н

поз. Э с к и з
~¥~мм

(линомм Кол.
ш/п

Орщ
длинем

Песнг

1  '
1 ____ F ~ jbb 'У ^ * 0 ie n 900 2 18 3.S
2 /0Я1 TSO 4 о.б 12

Утлого'. 4,8
3 ---  р  зоо J ~̂,го 20ДТ 92о 2 (.8 4.4

1 4 20Д1 (30 4 as IS
Утлого:

I
5 ---- 1--{/30

г  34о 1 _ 22Я1 (030 2 2.1 аз
6 22Я1 (SO 4 о.о (.8

У  того'- о./
7 pZ____ '1Т~ \/зог— зло 1 — --- 2S//X T0SO 9 2.1 o,F

Ж в 23 Я Г (SO 4 as 2.3
Утлого: /0.4

Д  В  т о  ЛЬ Цс/понобки монтажной 
петли

/ - /

(арматура стойки услобно не показано)

Примечания
1 Перевозка и хранение ферм производятся
в ррПоиенг положении Аантповс/ние и подъем ферм 
должнь/ производитпр с я за узлдТ верхнего пояса.

2 Длр извлечения ферм из опалубки 6 опалубочной 
форме должны 5б/ть предусмотрены пазы, позволяю
щие произвести строповку, 3 случае невозможности 
выполнить строповку указанным способом для кан
тования ферм 6 верхние пояса иос закладывает
ся нонтлажндте петли (см. дето/7 6  установки), 
Подъем зо петли не производитб. После канто- 
бани я петли должны быть срезаны.

тк Ферм ы  п р о ле то м  /8м Серия 
1483-3

W 4 бзсем/6/ хранения транслортиродания и контобания ферм
вблуелг Лист
Т  4*
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Опирание Ферм при хранении Возможное опироние ф е о м п р и ^ п р р е /о з к е

С/подпайка Ферм при к а н то н а  ни и

^Расход с т а л и  нам онтаж ны е пе/пли
Типо палуб ни

N
поз. Эскиз 0ММ

flXL/HC
НМ

Нол
UJ/n

Вби£длинем Иг

I
/ 2061 920 4 3.7 $/
2

— Зоо j, — --
2061 /SO з /2

ч’ ' л итого'. '7з7

I
3

4
£--- -̂- 1>_i./20--•— Г" ,л?л 22X2 9k 4 3.8 *'34--____ 4

______~  ‘х '̂ Н •:■>•:' .2261 /SO 9 (2 до

— --SS- " Л Х - (У/кого: /ГГ

•-ж
6
6

grr ) \./*
- г  3D/? {/- 2361 9бо 4 3.8 /и

4н
Н--— ---4 2S61 /Зо в /2

(/тогоi /3,2

17

7
6

Y" >— -f^o ■23/71 ZOS6 4 4,2 /$2
25/71 /so a /2 4.8

L/n7о го ЗОЯ

I

В f"-- »--1но— ---Г“ 34Р 2B6I /070 4 4.3 20.8
В

4-- 'КТК--У
2361 /so в /2

(/того- 2S, о

П р и м е ч а н и я
i Перс возка и хранение ферм производятся 
8 рввоченг положении вантование 
подъем ферм должны производиться за узлы 
верхнего пояса.

2.ДЛЯ извлечения ферм из ополубни 6 опалубочной 
форме должнь/ быть предусмотрены пазы, позволяю
щие произвести стропов ну. 8 случае невозможности 
вь/полни/пб стропов ну унизанным способов для на пт о - 
бани я ферм S верхние попса их занлодь/ва/од/ся'  " "~
монтатснь/е петли (см. деталь с/стоновни)
Подъем за петли не производить. После нанто вопия 
петли должны быть срезано/

3 Аантоврние ферм производить с помои/бнэ рамобалан - 
сирунои/еПся троверсь/ применяемой при подъеме и 
транспортиров не ферм.

т т Фермы пропетом  ZU м серия1.%63-3
7914 Соеемь/ хранения /пранспортиробания и нантобония ферм

8kinycK Л и с т  
х  4 ?

Серия 1.463-3
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